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(1.:) ONEMLI
Latfen bu kullanim ve gtivenlik talimatlarini dikkatlice ve
eksiksiz bicimde okuyun.

Kendi guivenliginiz agisindan, bu ekipmanin kullaniminin
herhangi bir yonii hakkinda emin olamiyorsaniz,

litfen, numarasini Evolution Power Tools web sitesinde
bulabilecegdiniz ilgili Teknik Yardim Hatti ile irtibata gegin.
Diinya ¢apindaki organizasyonumuzda birkag Yardim
Hattina sahip olmamizin yani sira tedarikcinizden de
Teknik yardim alabilirsiniz.

WEB SITESi: www.evolutionpowertools.com
E-POSTA: BK: customer.services@evolutionpowertools.com
ABD: evolutioninfo@evolutionpowertools.com

GARANTI

(1.4) Evolution Power Tools makinesi satin aldiginiz icin
tebrik ederiz. Liitfen, bu makine ile birlikte verilen kayit
brosuriinde agiklanan sekilde trtin kaydinizi ‘cevrimici’
olarak tamamlayin. Bu, bilgilerinizi girerek Evolutionin
web sitesi lizerinden makinenizin garanti siiresini
dogrulamanizi ve boylece gerektiginde hizli hizmet
almanizi saglayacaktir.

Bir Evolution Power Tools tirlinii segtiginiz icin ictenlikle
tesekkir ederiz.

[T T[]
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MAKINENIN TEKNiK OZELLIiKLERI
MAKINE

R185SMS

R185SMS+

Urin Kodu 047-0001, 047-0002, 047-0001A, 047-0002A
047-0003 047-0003A

Motor (220-240V ~ 50 Hz) 1000 W 1200 W
Motor (110 V ~ 50 Hz) 1000 W 1200 W
Motor (120 V ~ 60 Hz) - -

Yikstz Hiz 3700 dk?! 3700 dk’
Agirhik (Net) 8,8kg 8,95 kg

Toz Girisi Capi 36 mm 36 mm

Aletin Boyutlari (Y x Gx U) (0°/0°)

(Not: Ebatlar testere basi indirilmisken alinmistir.)

290 x 595 x 565 mm

290 x 595 x 565 mm

Kablo Uzunlugu

2m

3m

KESME KAPASITELERI

Yumusak Celik Plaka - Maks. Kalinlik 3mm 6 mm
Yumusak Celik Kutu Kesiti - Maksimum Duvar Kalinligi

(50 mm yumusak celik kutu kesiti) 3mm 3mm
Ahsap - Maks. Kesit 210x 56 mm 210 x 56 mm

Minimum ebattaki is pargasi
(Not: Tavsiye edilen minimum is parcasindan kiigtik olan tim is
parcalari kesim 6ncesinde ek destek gerektirir.)

U:125x G:30 x D:3 mm

MAKSIMUM KESME ACILARI
Gonye 50°-50° 50°-50°
Egim 0°-45° 0°-45°
0° 0° 210 mm x 56 mm 210 mm x 56 mm
0° 45° 210 mm x 38 mm 210 mm x 38 mm
45° 0° 145 mm x 56 mm 145 mm x 56 mm
45° 45° 145 mm x 38 mm 145 mm x 38 mm
BICAK EBATLARI
Cap 185 mm 185 mm
ic cap 20 mm 20 mm
Kalinhk 1,7 mm 1,7 mm
Dis Sayisi 16 20
Lazer Sinifi - Sinif 2
Lazer Kaynagi - Lazer Diyotu
Lazer Cikis Glcu (Maks.) - <1TmW
Dalga Boyu (Nm) - 650

GURULTU EMISYON VERILERI*
Ses Basinci L A (Yiiksiiz)

220-240V: 93,1 dB(A) 110 v: 91,9 dB(A)

Ses GlicU Seviyesi LA (Yuksuiz)

220-240V:106,1 dB(A) 110 v: 104,9 dB(A)

Belirsizlik, Kpa ve Kwa

3 dB(A)




ABD
R185SMS R185SMS+
047-0004A 047-0004
83A 10A
3700 DEVIR/DK 3700 DEVIR/DK
19,6 Ibs 19,7 Ibs
1-27/64" 1-27/64"

11-3/8x23-1/2x 22-1/4"

11-3/8 x23-1/2 x 22-1/4"

2m (6 ft)

3m(10ft)

1/8”" 1/4"
1/8" /4"
8-1/4"x 2-1/4" 8-1/4"x2-1/4"

U:4-7/8"x G: 1-3/16"x D: 1/8"

50°-50°

50°-50°

0°-45°

0°-45°

8-1/4"x 2-1/4" 8-1/4"x 2-1/4"
8-1/4"x1-1/2" 8-1/4"x1-1/2"
5-3/4"x2-1/4" 5-3/4"x2-1/4"
5-3/4"x1-1/2" 5-3/4"x1-1/2"

7-1/4" 7-1/4"

25/32" 25/32"

1,7 mm 1,7 mm
16 20

Sinif 2

Lazer Diyotu

<1TmwW

650

91,9 dB(A)

104,9 dB(A)

3 dB(A)
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*Gurlltt emisyon testi
EN 62841-1 ve EN 62841-3-9'a uygundur.

UYARI: Elektrikli aletin fiili kullanimi
esnasindaki gurtlti emisyonu, aletin
kullanim sekillerine ve 6zellikle tizerinde
calisilan is pargasina bagl olarak, bildirilen
degerlerden farklilik gésterebilir.

UYARI: Operat6ri korumak igin alinacak
guvenlik onlemleri belirlenirken fiili kullanim
kosullarindaki tahmini maruziyet baz
alinmistir (tetikleme stiresine ek olarak aletin
kapali oldugu, rélantide calistigi stireler gibi
isletme dongusitiniin ttim bolimleri dikkate
alinmistir).

Kutuplanmis Fisler

Elektrik carpma riskini azaltmak icin bu
ekipmanda kutuplanmis bir fis vardir (fisin
bir ucu digerinden daha kalindir). Bu fis
kutuplanmis bir prize yalnizca bir yonde
takilabilir. Prize girmiyorsa, fisi ters ¢evirin.
Hala girmiyorsa, uygun bir priz takmasi
icin kalifiye bir elektrikgiyle gorusun. Hicbir
sekilde fisi degistirmeyin.

GUVENLIK ETIKETLERI VE
SEMBOLLERI
UYARI: Uyari ve/veya talimat etiketleri eksik
veya hasarli ise bu makineyi kullanmayin.
Etiketleri yenilemek icin Evolution Power
Tools ile iletisime gegin.

Not: Asagidaki sembollerin hepsi ya da
bazilari kilavuzda veya rlin tizerinde
bulunabilir.
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Sembol ‘ Tanim
\' Volt
A Amper
Hz Hertz
dk"(gli»)evir/ Hiz
~ Alternatif Akim

Yiikstiz Hiz

Koruyucu Gozlik Takin

Kulak Koruyucu Takin

Dokunmayin,
Ellerinizi Uzak Tutun

Toz Koruyucu Giyin

El Korumasi Girin

CE sertifikasi

Atik elektrikli ve
elektronik ekipman

Kilavuzu Okuyun

UYARI

Lazer Uyarisi

@R E>e®dne®®00:

Cift Yalitimli Koruma

Sigorta

3 ) Triman - Atik Toplama
&‘ ve Geri Donulstim

BU ELEKTRIKLi ALETIN

AMAGLANAN KULLANIMI

UYARI: Bu iirlin Cesitli Malzemeler icin bir kizakl
gonye testeredir ve bu makine icin siniflandirimig
orijinal Evolution bicaklari ile kullaniimak tizere
tasarlanmistir. Yalnizca bu makinede kullaniimak
lizere tasarlanan ve/veya Evolution Power Tools
Ltd. tarafindan 6zel olarak tavsiye edilen bicaklari
kullanin.

DOGRU BIGAK TAKILDIGINDA BU MAKINE,

SUNLARI KESMEK ICIN KULLANILABILIR:

« Ahsap, Ahsap tirevi drlinler (MDF, Sunta,
Kontrplak, Kontrtabla, Elyaf Levhasi vb.),

« Givili ahsap,

+ HB 200-220'de 3 mm duvarli 50 mm yumusak
celik kutu profil,

+ HB 200-220'de 6 mm yumusak celik plaka.

Not: Galvanize olmayan civi veya vida iceren
ahsaplar, dikkat edildigi takdirde giivenle
kesilebilir.

Not: Galvanize malzemelerin ve gémulii galvanize
civileri olan ahsaplarin kesilmesi tavsiye edilmez.
Galvanizli celik kesilmesi bicagin 6mriinii
azaltabilir.

BU ELEKTRIKLi ALETIN

YASAKLANAN KULLANIMI

UYARI: Bu Uriin Cesitli Malzemeler icin kizakh

bir gonye testeredir ve yalnizca bu sekilde
kullanilmalidir. Uzerinde hicbir sekilde degisiklik
yapilmamali ve bu Kullanim Talimatinda
belirtilenler disinda hicbir ekipmana gii¢
vermek veya hicbir aksesuari tahrik etmek icin
kullaniimamalidir.

UYARI: Bu makine, giivenliklerinden
sorumlu olan ve makinenin giivenli kullanimi
konusunda yetkin bir kisi tarafindan
denetlenmedikge veya makinenin giivenli
kullanimi ile ilgili talimat verilmedikge, zayif
fiziksel, algisal veya zihinsel kapasiteye
sahip kisiler (cocuklar dahil) tarafindan
kullanilmamalidir.

GUVENLIK ONLEMLERI

ELEKTRIK GUVENLIGI
Bu makinede belirtilen pazara uygun kaliplanmig
fis ve ana elektrik kablosu bulunmaktadir. Besleme
kablosu hasarli ise, treticiden veya hizmet
temsilcisinden bulunabilen 6zel bir kablo veya
tertibat ile degistirilmelidir.

DIS ORTAMDA KULLANIM
UYARI: Givenliginiz icin, bu alet dis ortamda
kullanilacaksa yagmur altinda birakiimamali ve
nemli yerlerde kullanilmamalidir. Aleti nemli
ylizeyler lizerine yerlestirmeyin. Miimkiinse
temiz, kuru bir tezgah kullanin. ilave koruma icin,
toprada giden kagak akimin 30 ms boyunca 30
mA'yI ge¢mesi halinde elektrik beslemesini kesen
bir kacak akim rélesi (R.C.D.) kullanin. Makineyi
kullanmadan 6nce daima kacak akim rélesinin
(R.C.D.) calismasini kontrol edin. Uzatma kablosu
gerekiyorsa, bu kablo dis ortamda kullanima
uygun ve bu sekilde etiketlenmis olmalidir. Uzatma



kablosu kullanilirken dreticinin talimatlarina
uyulmalidir.

ELEKTRIKLi ALET GENEL
GUVENLIK TALIMATLARI
UYARI: Elektrikli aletleri kullanirken yangin,
elektrik carpmasi ve kisisel yaralanma riskini
azaltmak icin, asagidakiler dahil her zaman
temel giivenlik 6nlemlerine uyulmalidir.

Not: Bu elektrikli alet uzun sure agik
birakilmamalidir.

UYARI: Bu iiriinii kullanmadan 6nce tiim
giivenlik uyarilarini ve talimatlarini okuyun ve
saklayin.

Uyarilara uyulmamasi elektrik carpmasina, yangina
ve/veya ciddi yaralanmalara sebep olabilir.

TUM UYARILARI VE TALIMATLARI iLERIDE
BASVURMAK UZERE SAKLAYIN

Uyarilarda gecen “elektrikli alet” terimi, sebeke

ile calistinlan (kablolu) veya pil ile calistirilan
(kablosuz) elektrikli aletiniz anlamina gelmektedir.

1. Genel Elektrikli Alet Giivenlik Uyarilan
[Calisma alani giivenligi]
a) Calisma alanini temiz tutun ve iyi aydinlatin..
Daginik veya karanlik alanlar kazalara davetiye
cikarir.
b) Elektrikli aletleri yanici sivilar, gazlar veya toz
gibi patlayici ortamlarda kullanmayin. Elektrikli
aletler, tozlari veya buharlari tutusturabilecek
kivilcimlar olusturur.
) Elektrikli aleti kullanirken ¢ocuklari ve
etraftakileri uzak tutun. Dikkat daginikligi
kontrolii kaybetmenize yol acabilir.
d) Bu makineyi kapali bir odada kullanmayin..

2. Genel Elektrikli Alet Giivenlik Uyarilari
[Elektrik Giivenligi]
a) Elektrikli aletin figleri kullanilan prizile
eslesmelidir. Fis izerinde hicbir degisiklik
yapmayin.
Topraklanmis elektrikli aletler ile hicbir adaptor
fis kullanmayin.
Degistirilmemis fisler ve bunlarla eslesen prizler
elektrik carpmasi riskini azaltir.
b) Borular, radyatérler, firin/ocaklar ve
sogutucular gibi topraklanmis yiizeylerle viicut
temasindan sakinin. Viicudunuzun topraklanmasi
halinde elektrik carpmasi riski artar.
) Elektrikli aletleri yagmura veya nemli
kosullara maruz birakmayin. Elektrikli alete giren
su, elektrik carpmasi riskini artirir.
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d) Kabloyu hor kullanmayin. Kabloyu asla
elektrikli aleti tasimak, cekmek veya fisten
¢ikarmak icin kullanmayin. Kabloyu is1, yag,
keskin kenarlar veya hareketli parcalardan uzak
tutun.

Hasarli veya dolanmis kablolar elektrik carpmasi
riskini artirir) Elektrikli aletleri dis ortamlarda
kullanirken, dis ortamda kullanima uygun bir
uzatma kablosu kullanin. Dis ortamda kullanima
uygun bir kablo kullaniimasi elektrik ¢carpmasi
riskini azaltir.

e) e) Elektrikli aleti nemli bir yerde kullanmak
zorundaysaniz, kacak akim rolesi (RCD) ile
korunan bir elektrik beslemesi kullanin.

RCD kullanimi elektrik carpmasi riskini azaltir.

3) Genel Elektrikli Alet Giivenlik Uyarilari
[Kisisel Glivenlik].
a) Elektrikli aletleri kullanirken tetikte olun, ne
yaptiginiza dikkat edin ve sagduyulu davranin.
Yorgun veya uyusturucy, alkol ya da ilag etkisi
altindayken elektrikli aletleri kullanmayin.
Elektrikli aletlerin kullanimi esnasinda en ufak bir
dikkatsizlik ciddi kisisel yaralanmalara yol acabilir.
b) Kisisel koruyucu ekipman kullanin.
Kivilaimlarin ve yongalarin yol acabilecegi
yaralanmalari 6nlemek i¢in daima koruyucu
gozliik takin. Duruma uygun kullanilan toz
maskeleri, kaymaz emniyet ayakkabilari, gelik
baslik veya kulak koruyucusu gibi koruyucu
ekipmanlar kisisel yaralanma riskini azaltir.
) Kazara calistirmayi onleyin. Aleti gii¢
kaynagina veya pil takimina baglamadan,
kaldirmadan veya tasimadan dnce, anahtarin
kapali konumda oldugundan emin olun.
Elektrikli aletlerin parmadiniz anahtar tizerinde
iken tasinmasi veya anahtari agik konumda olan
elektrikli aletlere gli¢ verilmesi, kazalara davetiye
cikarir.
d) Elektrikli aleti agmadan 6nce tiim ayar
kamalarini veya anahtarlarini ¢ikarin. Elektrikli
aletin doner bir parcasina takilmig sekilde birakilan
kama veya anahtar kisisel yaralanmalara yol
acabilir.
e) Fazla uzanmayin. Daima saglam ve
dengeli basin. Bu, elektrikli aletin beklenmedik
durumlarda daha iyi kontrol edilmesini saglar.
f) Uygun sekilde giyinin. Bol kiyafetler
giymeyin veya taki
takmayin. Saginizi, kiyafetlerinizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak
tutun. Bol kiyafetler, takilar veya uzun sag hareketli
parcalara yakalanabilir.
g) Toz tahliye ve toplama tesislerinin
baglanmasi icin cihazlar saglanmissa,
bunlarin baglh oldugundan ve diizgiin bicimde
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kullanildigindan emin olun. Toz toplama
cihazinin kullanilmasi toz ile ilgili tehlikeleri
azaltabilir.

h) Metal kesimi yaparken, sicak metal nedeniyle
yanmaktan sakinmak igin kesim dncesinde
eldiven giyilmelidir.

4) Genel Elektrikli Alet Giivenlik Uyarilar
[Elektrikli alet kullanimi ve bakimi].
a) Elektrikli aleti zorlamayin. Uygulamaniz i¢in
dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru elektrikli
alet, tasarim hizinda kullanildiginda, isi daha iyi ve
daha glvenli bir sekilde yapacaktir.
b) Anahtar acilip kapanmiyorsa elektrikli aleti
kullanmayin. Anahtar ile kontrol edilemeyen tim
elektrikli aletler tehlikelidir ve tamir edilmelidir.
<) Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlar
degistirmeden veya elektrikli aleti saklamadan
once, elektrikli aletin gii¢ kaynagi ve/veya pil
takimi ile olan baglantisini kesin.
Bu tir 6nleyici glivenlik dnlemleri elektrikli aletin
yanlishkla ¢alistiriima riskini azaltir.
d) Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin
erisemeyecekleri yerlerde saklayin ve elektrikli
alete veya bu talimatlara agina olmayan
kisilerin elektrikli aleti kullanmasina izin
vermeyin. Elektrikli aletler, egitimsiz kullanicilarin
ellerinde tehlikelidir.
e) Elektrikli aletlerin bakimini yapin. Hareketli
parcalarin yanhs hizalanip hizalanmadigini,
takilip takilmadigini, kinlmis olup olmadigini
veya elektrikli aletin calismasini etkileyebilecek
diger tiim durumlan kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gérmiisse, kullanmadan 6nce
tamir ettirin. Bircok kazanin sebebi, iyi bakim
yapilmamis elektrikli aletlerdir.
f) Kesme takimlarini keskin ve temiz tutun.
Bakimi diizgiin yapilan keskin kenarli kesme
aletlerinin korelme ihtimali daha dusuktir ve
kontroll daha kolaydir.
g) Elektrikli aleti, aksesuar ve uglarini, calisma
kosullarini ve yapilacak isi degerlendirerek,
bu talimatlara uygun bicimde kullanin.
Elektrikli aletin amaclanandan farkli islemler icin
kullaniimasi tehlikeli durumlara yol agabilir.
h) Saplari ve kavrama yiizeylerini temiz, kuru,
yagsiz ve gressiz olmasina dikkat edin. Kaygan
saplar ve kavrama ytizeyleri, aletin beklenmedik
durumlarda glivenli sekilde idare
ve kontrol edilmesine izin vermez.

5) Genel Elektrikli Alet Giivenlik Uyarilari
[Servis] a) Elektrikli aletin servisini, yalnizca
ayni yedek parcalar kullanarak yetkin bir
tamir elemanina yaptirin. By, elektrikli aletin
guvenliginin muhafaza edilmesini saglar. Bu

elektrikli aletin gii¢ kablosunun hasar gérmesi
halinde kablo, servis sirketinden temin edilebilecek
6zel olarak hazirlanmis bir gi¢ kablosu ile
degistiriimelidir.

SAGLIK ILE iLGILi TAVSIYELER
UYARI: Evinizdeki yiizeyler iizerindeki boyanin
kursun icerdiginden siipheleniyorsaniz,
profesyonel tavsiye isteyin. Kursun bazh
boyalar yalnizca profesyoneller tarafindan
cikarilmalidir ve bunlari kendiniz ¢ikarmaya
calismamalisiniz.
Yizeyler izerinde toz biriktiginde, elin agizile
temas etmesi sisteminize kursun girmesine neden
olabilir. DlsUik kursun seviyelerine maruz kalmak
dahi onarilamaz beyin ve sinir sistemi hasarina
yol acabilir. Ozellikle kiigiik ve dogmamis cocuklar
korunmasizdir.

UYARI: Bazi ahsap ve ahsap tipi iiriinler,
ozellikle MDF (Orta Yogunlukta Lif levha),
saghginiz icin zararh olabilen tozlar iiretebilir.
Toz giderme cihazina ilaveten, bu makineyi
kullanirken degistirilebilir filtreli, onayl bir yiiz
maskesi kullanilmasini da tavsiye ederiz.

GONYE TESTERE OZEL GUVENLIK
TALIMATLARI
« Yiiksek hiz celikten iiretilen testere bicaklar
kullanmayin.
« Testereyi yalnizca muhafazalar iyi calisir,
bakimi iyi yapilmis ve yerinde iken kullanin.
« s parcalarini daima testere tablasina
kenetleyin.

a) Gonye testereler ahsap ve ahsap tipi iiriinleri
kesmek amaaiyla iiretilmistir ve

demir cubuklar, barlar, saplamalar vb. demir
iceren malzemeleri kesmek icin asindirici kesme
carklariyla birlikte kullanilmaz. Asindirici toz,

alt muhafaza gibi hareketli pargalarin sikismasina
yol acar. Asindirici kesimle ortaya ¢ikan kivilcimlar
alt muhafazayi, kertik parcasini ve diger plastik
parcalari yakar.

b) Miimkiin olan yerlerde, is parcasini
desteklemek icin kelepge kullanin. is parcasini
elle destekliyorsaniz,

elinizi her zaman testere tablasinin yanlarindan
en az 150 mm uzakta tutmalisiniz. Bu testereyi,
emniyetli bicimde kenetlenemeyecek veya elle
tutulamayacak kadar kiigiik parcalari kesmek
icin kullanmayin. Elinizi testere bicagina ¢ok yakin
yerlestirdiginiz takdirde, bicak ile temas kaynakli
yaralanma riski artar.

¢) s pargasi sabit olmali ve hem kilavuza hem
de tablaya karsi kenetlenmis veya tutulmus



olmalidir. is parcasini bicak igine sokmayin
veya “serbest” kesim yapmayin. Kontrolsiiz

veya hareketli is parcalari yliksek hizlarda firlayip
yaralanmalara sebep olabilir.

d) Testereyi is parcasinin icinden itin.

Testereyi is parcasi icinden cekmeyin. Kesim
yapmak icin testere basini kaldirin, kesim
yapmadan is parcasi iizerine ¢ekin, motoru
calistirin, testere basini asagi dogru bastirin ve
testereyi is parcasinin igcinden itin. Cekme stroku
ile kesim yapmak, biytik ihtimalle testere bicaginin
is parcgasinin stline ¢ikmasina ve bicagi operatore
karsi siddetli bicimde savurmasina sebep olur.
NOT: Yukaridaki uyari, basit pivot kollu gdnye
testere icin gecerli degildir.

e) Elinizi asla amaglanan kesim hatti

iizerinden testere bicaginin 6niine veya
arkasina gecirmeyin. is parcasinin “capraz elle”
desteklenmesi, yani is parcasinin sol elinizle testere
bicaginin sagina tutulmasi ya da bunun tersinin
yapilmasi ¢ok tehlikelidir.

f) Testere dénerken ahsap parcalarini
temizlemek amaciyla veya baska bir nedenle,
elinizi kilavuzun otesine, testere bicaginin iki
yanindan 150 mm yakina kesinlikle uzatmayin.
Doner testere bicaginin elinize ne kadar yakin
oldugu belirgin olmayabilir ve ciddi sekilde
yaralanabilirsiniz.

g) is parcasini kesmeden dnce kontrol edin. is
parcasi egri veya biikiilmiisse, dis egri yluizeyi
kilavuza sabitleyin. Kesim hatti boyunca is
parcasi, kilavuz ve tabla arasinda hicbir bosluk
olmadigindan daima emin olun. Egri veya
biikilmis is parcalari kesim esnasinda kivrilip veya
kayip doner testere tablasi Gizerinde takilabilir.

is parcasinda hicbir civi veya yabanci madde
olmamalidir.

h) Tablay: is parcasi harig tiim alet, ahsap
parcasi vb./den temizlemeden testereyi
kullanmayin. Donmekte olan testereye temas
eden ufak birikintiler veya gevsek ahsap ya da
diger madde parcalar ylksek hizla firlatilabilir.

i) Tek seferde yalnizca bir is parcasi kesin.
istiflenmis birden fazla is parcasi yeterince
kenetlenemez veya desteklenemez ve kesim
esnasinda bigak Ustlinde takilabilir ya da kayabilir.
j) Kullanmadan 6nce gonye testerenin diiz,
saglam bir calisma yiizeyi iizerine monte
edildiginden veya yerlestirildiginden emin
olun. Diiz ve saglam calisma ylizeyi, gdnye
testerenin dengesiz hale gelme riskini azaltir.

k) Calismanizi planlayin. Egim veya gonye acisi
ayarini her degistirdiginizde, ayarlanabilir
kilavuzun is parcasini desteklemek icin

dogru bicimde ayarlandigindan ve bicaga

ya da muhafaza sistemine miidahale
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etmeyeceginden emin olun. Aleti "ACMADAN"
ve tabla lizerinde is parcasi yokken, kilavuzun
mudahalede bulunmayacagindan veya kesilme
riski olmayacagindan emin olmak igin testere
bigagini kesimin tam bir canlandirmasini yapacak
sekilde hareket ettirin.

NOT: “Egim veya” ifadesi, e§im ayari olmayan
testereler icin gecerli degildir.

1) Tabla tepesinden daha genis veya uzun olan is
parcalari icin tabla uzantilari, testere tezgahlari
vb. gibi yeterli destek saglayin. Gonye testere
tablasindan daha uzun veya genis is parcalari,
emniyetli bicimde desteklenmedigi takdirde
devrilebilir. Kesilen parca veya is parcasi devrildigi
takdirde alt muhafazay kaldirabilir veya donen
bicak tarafindan firlatilabilir.

m) Baska kisileri tabla uzantisinin yerine
gececek sekilde veya ek destek olarak
kullanmayin. is parcasi icin dengesiz destek
saglanmasi, kesim islemi esnasinda bicagin
takilmasina veya is parcasinin kaymasina sebep
olarak sizi ve yardim eden kisiyi donen bicagin
icine cekebilir.

n) Kesilen parca sikismamali veya hicbir sekilde
donen testere bicagina bastiriimamalidir. Etrafi
cevrilmis ise, yani uzunluk stoplari kullanilirsa,
kesilen parca bicaga sikisabilir ve siddetli bicimde
firlayabilir.

0) Demir cubuk veya boru gibi yuvarlak
malzemeleri diizgiin bicimde desteklemek

icin daima kelepge veya buna uygun donanim
kullanin. Demir ¢ubuklarin kesilirken yuvarlanip
bicagin elinizi “kapma” ve is parcasi ile birlikte bicak
icine cekme egilimi vardir.

p) is pargasina temas etmeden 6nce bicagin
tam hiza erismesini bekleyin. Bu, is parcasinin
firlatilma riskini azaltir.

q) Is parcasi veya bigak sikisirsa, testereyi
kapatin. Tiim hareketli parcalarin durmasini
bekleyin ve fisi cekin ve/veya pil takimina
baglantisini kesin. Daha sonra sikisan
malzemeyi cikarin. Sikismis is parcasi ile kesim
yapilmaya devam edilmesi kontrol kaybina yol
acabilir veya gonye testereye hasar verebilir.

r) Kesim iglemini bitirdikten sonra anahtan
serbest birakin, testere basini asagi tutun

ve kesilen parcayi ¢ikarmadan 6nce bicagin
durmasini bekleyin. Elinizi yavaslayan bicaga
yaklastirmak tehlikelidir.

s) Eksik kesim yaparken veya testere basi
tamamen asagi konuma gelmeden dnce
anahtar birakirken, sapi sikica tutun. Testerenin
durma hareketi testere basinin ani bicimde asagi
cekilmesine ve yaralanma riskine yol acabilir.

NOT: Yukaridaki uyari, yalnizca fren sistemine sahip
gonye testereler icindir.
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BICAK GUVENLIGi
UYARI: Doner daire testere bicaklari oldukca
tehlikelidir, ciddi yaralanmalara ve uzuvlarin
kesilmesine neden olabilir. El ve parmaklarinizi
daima bigagin en az 150 mm (6”) uzaginda
tutun. Kesme basi kalkmis konumda olana,
muhafaza tamamen kapanana ve testere bigagi
donmeyi durdurana kadar, kesilen malzemeyi
almaya asla calismayin. Yalnizca iiretici
tarafindan onerilen, bu kilavuzda verilen ve
EN 847-1 gerekliliklerine uyan testere bicaklari
kullanin.
+ Yalnizca bu makine icin siniflandirilan orijinal
Evolution bigaklarini kullanin.
Parcalanip operatoriin veya yakinda
duranlarin ciddi sekilde yaralanmasina yol
acabileceginden, hasarli veya deforme olmus
testere bicaklarini kullanmayin.
« Tabla eki hasar goriir veya yipranirsa, Ureticiden
temin edilebilen ayni parca ile degistiriimelidir.

KiSiSEL KORUYUCU EKiPMANLAR (KKE)
Duyma kaybi riskini azaltmak icin
kulak koruyucu takilmalidir.
Savrulan yongalarin yol acabilecegi olasi goriis
kaybini engellemek icin
koruyucu gozltk takilmalidir.

Bazi ahsap ve ahsap tipi Urtinler, 6zellikle MDF
(Orta Yogunlukta Lif levha), saghginiz icin zararh
olabilen tozlar Uretebildiginden solunum koruma
cihazlarinin da kullanilmasi tavsiye edilir. Toz
giderme cihazina ilaveten, bu makineyi kullanirken
degistirilebilir filtreli, onayli bir yliz maskesi
kullaniimasini da tavsiye ederiz.

Bicaklar veya sert malzemeler ile calisirken eldiven
takilmalidir. Sicak olabilen metalik malzemeleri
tutarken istya direncli eldiven giyilmelidir. Testere
bigaklarinin mtimkiin oldugunda bir tutucu

icinde taginmasini tavsiye ederiz. Gonye testereyi
kullanirken eldiven takilmasi tavsiye edilmez.

GUVENLI CALISMA
Kesilen malzeme icin dogru testere bicagini
sectiginizden her zaman emin olun. Bu génye
testereyi, bu Kullanim Kitapgiginda belirtilenler
disindaki malzemeleri kesmek icin kullanmayin.
Gonye testereyi tasirken, kesme basinin 90° asadi
konumda kilitli oldugundan emin olun (testere
kizakl gdnye testere ise, kayma cubuklarinin kilitli
oldugundan emin olun). Makineyi, tabanin dis
kenarlarini iki elinizle kavrayarak kaldirin (testere
kizakli gonye testere ise, verilen saplari kullanarak
tasityin). Makine, geri ¢ekilebilir muhafaza
veya calistirma mekanizmasinin herhangi bir
kismi kullanilarak asla kaldirimayacak veya
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taginmayacaktir.

Yakinda duranlar ve diger calisanlar, bu testereden
emniyetli bir uzaklikta tutulmalidir. Kesim sonucu
ortaya cikan birikinti, bazi durumlarda makineden
disari gikmaya zorlanarak yakinda duran kisiler igin
guvenlik tehlikesi dogurabilir.

Her kullanim 6ncesinde geri alinabilir muhafazanin
ve calisma mekanizmasinin ¢alismasini kontrol
edip hicbir hasar olmadigindan ve tim hareketli
parcalarin takilmadan ve dogru bicimde
calistigindan emin olun.

Tezgahta ve zemin alaninda talas, yonga ve kesim
parcalari bulundurmayin.

Daima testere bicagi lizerinde isaretli olan hizin, en
az gonye testere lzerinde isaretli olan ylksiz hiza
esit oldugunu kontrol edin ve bundan emin olun.
Gonye testere Uzerinde isaretli olan ylksiiz hizdan
daha duslk bir hizile isaretlenmis testere bicaklari
hicbir kosulda kullaniimayacaktir.

Ara parca veya daraltma halkasinin kullanilmasi
gerektiginde bu parcalar, kullanim amacina
uygun olmali ve yalnizca uretici tarafindan tavsiye
edilenler kullanilmalidir.

Gonye testerede lazer bulunuyorsa, baska bir tip
ile degistiriimeyecektir. Lazer calismazsa, Uretici
veya yetkili temsilcisi tarafindan onarilacak ya da
degistirilecektir.

Testere bicagi yalnizca bu Kullanim Kitap¢iginda
aciklanan sekilde degistirilecektir.

Kesme basi kalkmis konumda olana, muhafaza
tamamen kapanana ve testere bicagi donmeyi
durdurana kadar, kesilen parcalar veya is
parcasinin bagka herhangi bir kismini almaya asla
calismayin.

DOGRU VE EMNIYETLi BiCiMDE
KESIM YAPIN
Muimkin oldugunda ve saglanmis oldugu takdirde
is kelepcesini kullanarak is parcasini daima testere
tablasina sabitleyin.
Her kesim 6ncesinde gonye testerenin sabit
konumda monte edildiginden emin olun.
Gerekirse gonye testere, bu Kullanim Kitapgiginda
aciklandigi gibi bir ahsap tabana veya tezgaha
monte edilebilir ya da bir génye testere
standina takilabilir. Uzun is parcalari, verilen is
destekleri veya uygun ek is destekleri lizerinde
desteklenmelidir.

UYARI: Gonye testerelerin kullaniimasi,
gozlerinize yabanci maddelerin sicramasina
ve ciddi g6z yaralanmalarina sebep olabilir.
Elektrikli aleti kullanmaya baslamadan 6nce,



her zaman yandan kalkanli veya gerekirse tam
yiiz kalkanl koruyucu gézliikler veya emniyet
gozlukleri takin.

UYARI: Herhangi bir parca eksikse, eksik parca
takilana kadar gonye testerenizi calistirmayin.
Bu kurala uyulmamasi ciddi kisisel
yaralanmalara yol acabilir.

EK GUVENLIK TAVSIYELERi
GONYE TESTEREYi TASIMA
UYARI: Elektrikli aletleri kullanirken yangin,
elektrik carpmasi ve kisisel yaralanma riskini
azaltmak icin, asagidakiler dahil her zaman
temel giivenlik 6nlemlerine uyulmahdir.

Bu Uirliny kullanmadan énce bu talimatlarin
tiimiini OKUYUN ve saklayin.

Giivenlik Tavsiyesi:

+ Bu gonye testere, kompakt olmasina ragmen
agirdir.
Sirt sakatlanmasi riskini azaltmak igin, testereyi
kaldirmaniz gerektiginde uzman yardimi alin.
Kaldirirken, aleti gévdenize yakin tutun.
Sirtinizla degil bacaklarinizla kaldirmak icin
dizlerinizi biikiin. Gonye testerenin basi
Uzerindeki kesme sapini ve tasima kizag
arkasindaki biytik turuncu sapi kullanarak
kaldirin.
GOnye testereyi asla gii¢ kablosundan
tagimayin. Gonye testerenin gti¢ kablosundan
taginmasi, yalitima veya tel baglantilarina hasar
verip elektrik carpmasina veya yangina yol
acabilir.
GOnye testereyi hareket ettirmeden 6nce,
beklenmedik ani hareketlere karsi korunmak
icin gonye ve egim kilit vidalari ile kayar tasiyici
kilit vidasini sikin.
Kesme basini en alt konumunda kilitleyin.
Kesme basi kilit piminin yuvasina tamamen
gectiginden emin olun.

UYARI: Bicak muhafazasini “kaldirma noktasi”
olarak kullanmayin. Makineyi hareket
ettirmeye calismadan once gii¢ kablosu, gii¢
kaynagindan gikarilmis olmalidir.
+ Kesme bagi kilit pimini kullanarak kesme basini
alt konumda kilitleyin.
Gonye acisi kilit vidasini gevsetin. Tablayi
maksimum ayarlarindan birine déndiiriin.
Kilit vidasini kullanarak tablayi yerine kilitleyin.
« Kabloyu kablo kilavuzu etrafina sarin.

EK UYARILAR
(Bu uyarilar UL Standardi 987 ve CAN/CSA
Standardi C22.2 No. 71.2'de verilmistir)

€VOLUTION

1. Muhafazalari yerinde ve calisir durumda
tutun.

2. Ayar kamalarini ve anahtarlari ¢ikarin. Aleti
acmadan 6nce, kamalarin ve ayar anahtarlarinin
aletten gikariimis oldugunu kontrol etmeyi
aliskanlik haline getirin.

3. Calisma alanini temiz tutun. Daginik alanlar
ve tezgahlar yaralanmalara davetiye cikarir.

4. Tehlikeli cevrelerde kullanmayin. Elektrikli
aletleri nemli ve islak yerlerde kullanmayin ve
yagmura maruz birakmayin. Calisma alanint iyi
aydinlatin.

5. Cocuklari uzak tutun. Bitiin ziyaretgiler
calisma alanindan guvenli bir mesafede
tutulmalidir.

6. Asma kilit ve ana salterlerle ya da baglatma
anahtarlarini kaldirarak calisma alanini
cocuklar bakimindan guvenli hale getirin.

7. Aleti zorlamayin. Tasarim hizinda
kullanildiginda, alet isi daha iyi ve daha guvenli
bir sekilde yapacaktir.

8. Dogru aleti kullanin. Aleti veya ekini
tasarlanmadig bir isi yapmak icin zorlamayin.
9. Dogru uzatma kablosu kullanin. Uzatma
kablosunun iyi durumda oldugundan emin
olun. Bir uzatma kablosunu kullanirken,
Uriintintiziin cekecedi akimi tasiyabileceginden
emin olun. Dislk boyutlu kablolar hat
geriliminde diismeye ve sonug olarak gti¢ kaybi
ve asiri isinmaya sebep olacaktir. Bir sonraki
sayfadaki tablo, kablo uzunluguna ve anma
plakasindaki amper degerine goére kullanilacak
dogru kablo boyutunu géstermektedir. Stiphe
duymaniz halinde bir sonraki daha agir olan
boyutu kullanin. Boyut numarasi kiigtildiikce,
kablonun agirhigr artar.

10. Uygun kiyafetler giyin. Gevsek giysiler
giymeyin. Eldiven, kravat, yiziik, bilezik ve
hareketli parcalara takilabilecek baska ziynet
esyalari takmayin. Kaymayan ayakkabi giymeniz
tavsiye edilir. Uzun saglari toplamak igin
koruyucu sac 6rtiisu kullanin.

11. Her zaman koruyucu gézliik kullanin.
Kesme isleminde toz olusuyorsa her zaman yuz
veya toz maskesi kullanin. Gunlik kullanilan
gozlukler yalnizca darbeye karsi dayaniklidir.
Bunlar koruyucu gozliik degildir.

12. isi emniyet altina alin. Uygun oldugunda isi
tutmasi igin kelepce veya bir mengene kullanin.
Bu sekilde calismak parcayi elinizle tutmaniza
gore daha glvenlidir ve aleti calistirmak icin her
iki elinizin de bos olmasini saglar.

13. ileriye dogru uzanarak calismayin. Daima
saglam ve dengeli basin.

14. Aletlerin bakimini 6zenli bicimde yapin.
En iyi ve en guivenli performans icin aletleri
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Volts Total length of cord in feet
Ampere Rating

120 25 50 100 150

More Than | LessThan AWG

0 6 18 16 16 14
6 10 18 16 14 12
10 12 16 16 14 12
12 16 14 12 Not Recommended

keskin ve temiz tutun. Aksesuarlarin yaglama ve
degistirme talimatlarini takip edin.

15. Bigak, ug, kesici vb. aksesuarlari
degistirirken ve servis islemi yapmadan 6nce
aletlerin baglantisini kesin.

16. Aleti istemsiz sekilde baslatma riskini
azaltin. Aleti prize takarken anahtarin “kapali”
konumda oldugundan emin olun.

17.Tavsiye edilen aksesuarlari kullanin.
Tavsiye edilen aksesuarlar icin kullanma
kilavuzuna bakin. Yanlis aksesuar kullanimi
insanlar icin yaralanma riski olusturabilir.

18. Asla aletin iizerine ¢itkmayin; Alet devrilirse
veya kesme parcasina istemsiz sekilde temas
edilirse ciddi yaralanmalar gériilebilir.

19. Hasarli parcalari kontrol edin. Hasar
gorms olan aleti, muhafazayi veya baska

bir parcay! daha fazla kullanmadan 6nce bu
parcalar, diizgilin calisacagini ve amaglanan
islevini yerine getirecegini tespit etmek amaciyla
dikkatlice kontrol edilmelidir. -Hareketli
parcalarin hizasini, takilp takilmadigini,
pargalarin kirilmis olup olmadigini, montaji veya
aletin calismasini etkileyebilecek diger tim
durumlari kontrol edin. Hasarli muhafazalar veya
diger parcalar diizgiin bicimde onarilmali veya
degistirilmelidir.

20. Besleme yénii. isi bicak veya kesiciye
beslerken, yalnizca bicak veya kesicinin donme
yonunun aksine dogru besleyin.

21. Asla caligirken aleti basibos durumda
birakmayin. Giicli kapatin. Alet tamamen
durmadan basindan ayrilmayin.

BASLARKEN - PAKETTEN CIKARMA
Dikkat: Bu paket keskin nesneler icerir. Paketinden
¢cikarirken dikkatli olun. Bu makinenin kaldirilmasi,
montaji ve hareket ettirilmesi igin iki kisi
gerekebilir. Makineyi paketinden birlikte verilen
aksesuarlarla birlikte ¢ikarin.

Makineyi dikkatlice kontrol ederek iyi durumda
oldugundan ve parcalari sayarak bu kilavuzda
listelenen tiim aksesuarlarin bulundugundan
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emin olun. Ayrica, tlim aksesuarlarin eksiksiz
oldugundan emin olun.

Herhangi bir parganin eksik oldugu anlasilirsa
makine ve aksesuarlar, orijinal paketinde saticiya
iade edilmelidir.

Paketi atmayin, garanti stiresi boyunca emniyetli
bicimde saklayin. Paketi cevre sorumlulugu bilinci
ile bertaraf edin. Miimkiinse geri dontsttrtin.
Bogulma riski sebebiyle, cocuklarin bos plastik
posetlerle oynamalarina izin vermeyin.

SERi NUMARASI / PARTi KODU

Seri numarasi, makinenin motor yuvasi lizerinde
bulunabilir. Parti numarasini tanimlama ile ilgili
talimatlar icin Evolution Power Tools yardim hatti
ile irtibata gecin veya
www.evolutionpowertools.com adresine gidin.

(4.3) EK AKSESUARLAR

Bu makine ile verilen standart kalemlere ek olarak,
www.evolutionpowertools.com adresindeki
Evolution internet magazasindan veya yerel
saticinizdan asagidaki aksesuarlar da temin
edilebilir.

Tanim Parca Numarasi

RAGE Cesitli Malze-
meler R185TCT-20MS
TCT Bigak
Toz Girisi Adaptori 047-0220




PAKETE DAHIL PARGCALAR

R185SMS R185SMS+

Uriin Kodu

047-0001, 047-0002
047-0003, 047-0004A

€VOLUTION

047-0001A, 047-0002A
047-0003A, 047-0004

16 Disli Bicak

v

20 Disli Bigak

Q

2 adet Tespit Kiskaci

v

3 adet Tespit Kiskaci

Makine Tabla Eklentileri

Q

Toz Toplama Torbasi

Cift Uclu Alyan anahtari (M6 ve M4)

Kullanma Kilavuzu
(Montaj ve islemler)

Déner Tabla ve Boyun

Kesme Basi

Tasima Kizaklan

Gonye Kilit Digmesi

Sebeke Kablo Kilavuzu/Kelepgesi (1
adet Takili)

Kendinden Kilavuzlu Kapak Vidasi

Yuva Bash Vidalar (Takil)

Kablo Kelepce Aksami

Lazer Lens Kapadi (Takil)

NAYAA YA YATAA AR BAS

Toz Girisi Adaptori

Arka Tagima Sapi

A AR A A YA A A AT A TAYANAS

2 m/6 ft Kablo

Q

3 m/10 ft Kablo

Q
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MAKINEYE GENEL BiR BAKIS

PNV A WN =

Pictured: R185SMS

KESME SAPI 14.
BICAK MUHAFAZASI KiLIT TETIGi 15.
TOZ TORBASI* 16.
KAYAR KILIT VIDASI 17.
DERINLIK MASTARI 18.
2 ADET TESPIT KISKACI 19.
KIZAKLI KILAVUZ 20.
MAKINE TABLA EKLENTILERI 21.
MONTAJ DELIGI (X4) 22.
. BICAK DONUS ISARET OKU 23
. LAZER* 24.
. KARBON FIRCALAR 25.
. UST BICAK MUHAFAZASI

KESME BASI

BICAK

ALT BICAK MUHAFAZASI
EGIM ACI SKALASI

TABLA TEPESI
DONERTABLA

TABLA EKi

GONYE SAPI KILIT DUGMESI
POZITiF DURUS KILIT KOLU
GONYE ACI SKALASI

TOZ PORT ADAPTORU*

3 PARGA TESPIT KELEPGESI*

*Ayrica satilir. R185SMS+'da orijinal ekipman olarak tedarik edilir.
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26.
27.

29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.

€VOLUTION

ACMA/KAPAMA TETIK ANAHTARI
TOZ TAHLIYE PORTU
. KABLO

KESME BASI KiLIT Pimi

ARKA KAYAR TASIYICI

KABLO KILAVUZ KELEPCESI

ALYAN ANAHTARI

EGIM KILIT SAPI

33,9° EGIMLI PiM

M4 KENDINDEN KILAVUZLU KAPAK VIDASI x1

36. M4 SOKET BASLI VIDA x4
37. KABLO KAVRAMA AKSAMI
(KABLO KILAVUZ KELEPCESINE TAKILIDIR)
38. TITRESIM ENGELLEYiCi YAY
(‘4 NUMARALI PARCA OLANKAYAR KILIT
VIDASINA TAKILIDIR)
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Fig. 4 Fig.5 Fig.6
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Fig. 10 Fig. 12a
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Fig. 30
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Fig. 40
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Yassi rondela
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Yayl rondela

Kilit somunu

Altigen basl civata
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R1855MS R1855MS+

2 adet 3 adet
Kelepge Kelepge
Fig. 42 Fig. 43 Fig. 44

Danger |
zone | Noands Zon

Fig. 51 Fig. 52 Fig.53
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7 MONTAJ VE HAZIRLIK

UYARI: Herhangi bir ayar yapmadan dnce,
makinenin gii¢ kaynagi ile olan baglantisini
mutlaka kesin.

‘
Bu makineyi devreye almak icin birtakim ufak
montajlar gereklidir.
Makine montajini gerceklestirerek makine sahibi
ve operatdr, makinenin gelismis bircok 6zelligi
hakkinda fikir sahibi olacaktir. Bu, tam olarak

devreye alindiginda, operatoriin makinenin tam
potansiyelinden faydalanmasini saglar.

Not: Montaji yapilmis makineyi gdsteren semalari
inceleyin. Size montaj isleminde yardimci olacak
degerli bilgiler edineceksiniz.

MONTAJ VE AYAR iCiN GEREKLI
ALETLER

Alyan Anahtari - Makine tizerinde 6zel bir saklama
yerinde verilir ve bulunur. (Sekil 1)

Diiz Bicakli Tornavida - Uriinle birlikte verilmez.
10 mm ingiliz Anahtari - Uriinle birlikte verilmez.
5 mm Alyan Anahtari - Uriinle birlikte verilmez.
Pense - Uriinle birlikte verilmez.

Not: Montaj islemi ‘tek seferlik montajdir’

Montaj islemi basarili bicimde tamamlandiktan
sonra, makineyi sokme girisiminde
bulunulmamalidir.

Bigagin ve bazi diger kiilik parcalarin da makine
sahibi/operator tarafindan takilmasi gereklidir.

Not: Montaj islemi tamamlandiktan sonra ve

makine kullanilmadan 6nce gtivenlik kontrolii
yapilmalidir - bkz. sayfa 33.
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UYARI: Hicbir kosul altinda kesme bagini
fise takip elle kullanilan daire testere olarak
kullanmaya ¢alismayin.

PARCALARITANIYIN

Monte edilecek dort (4) ana parca (bicak dahil)
ve baglanacak baska iki (2) kiiclik parca vardir.
Ayrica, bicagin (Urinle birlikte verilir) takilmasi
gereklidir.

« Doner taban ve egimli boyun (Sekil 2)

« Tasima kizaklari (Sekil 3)

« Kesme basi (Ambalajdan gikarildiginda kilitli
konumdadir) (Sekil 4)

« Bicak (Sekil 5)

Not: Bicak, en son takilan parca olmalidir. Yalnizca
montaj islemi tamamlandiktan ve makine Montaj
Giivenlik Kontrollerinden gegirildikten sonra
takilmalidir - bkz. sayfa 33.

GONYE KiLIT DUGMESi (sekil 6)
Gonye Kilit Dugmesinin disli baglantisi Gonye
Kilit Sapinin éniindeki bir delik iginden kayarak
(Sekil 7) makine i¢inde bulunan icten disli bir
bashga vidalanir.

EGiMLi BOYUN

Egimli boyun, Doner tablaya takili sekilde verilir.

TASIMA [(IZ_AGINI_N
YERLESTIRILMESI

ONEMLI: Herhangi bir nedenle (gecis hasari,
paketinden hatali ¢ikarma, operator hatasi

vb.) tasima kizagi kollarinin ucundaki tespit
kulplarinin‘yerinden oynamasi’ olmasi halinde
kayar tastyici, e§imli boyuna veya kesme basina
takilamaz. Tespit kulplarinin ($ekil 8) biri veya
her ikisi dnceden ‘yerinden oynamissa’ bunlar,
yeniden ayarlanmalidir.



TESPIT KULPLARININ YENIDEN

AYARLANMASI

« Cikintryapan kulpu nazikge Tastyici kolun igine
itin.

« Diiz uglu bir tornavidayi (trtinle birlikte
verilmez) manivela olarak kullanarak, tespit
kulpu konuslandirma plancerini hafifce
gevsetin. (Sekil 9)

Tasima kizaginin iki (2) kolu, egimli boyun
icinde bulunan iki dogrusal yatak icinden
yerlestirilmelidir.

Tasima kizagy, ‘Evolution’logosu dogru bigimde

tepede olacak sekilde arkadan yerlestirilmelidir.

(Sekil 10)

« Kayar tasiyici kollari, uzunluklarinin yaklagik
yarisina kadar egimli boynun icerisinden
kaydirin.

+ Tasima kizag kilit vidasini, tagima kizaginin sag
kolu tizerindeki digli deligine vidalayin. (Sekil
11)

Not: Kilit vidasini servis konumuna oturtmadan
once, titresim engelleme yayinin el digmesi
altina takili oldugundan emin olun.

« Kilit vidasini sikip kayar tastyiciyi arzu edilen
konumda kilitleyin.

KESME BASINI TAKMA

+ Kesme basini iki (2) kayar tastyici kolu ile
hizalayin. (Sekil 12a)

« Tespit Kulplarinin yerine oturdugunu gdsteren
‘klik’ sesi duyulana kadar kesme basini Tastyici
kollarin tizerine dogru sert bir sekilde itin.
(Sekil 12b)

Not: Konuslandirilan tespit kulplari, kesme
basinin yanindan bakildiginda tamamen gériinir
olmalidir. (Sekil 13a, 13b, 13¢)

Tespit Kulplari kolay fark edilmesi igin yesil
renktedir.

MAKINE TABLA UZANTILARI (Sekil 14)
Not: Bu makine ile iki (2) adet makine tabla
uzatma parcasi saglanmistir.

TABLA UZANTILARINI TAKMAK iGiN:

+ Verilen alyan anahtarini kullanarak yuva bagli
vidalari tabladan sokiin (Sekil 15).

- ilgili Uzatma pargasini tabla tizerinde
konumlandirin ve yuva bash vidalari kullanarak
servis konumuna sabitleyin.

€VOLUTION

« Ayniislemleri ikinci Uzatma pargasi icin
tekrarlayin.

GUC KABLOSUNUN
YONLENDIRILMESI

UYARI: Bu makinede bir sebeke kablosu ve alici
tlkenin yonetmeliklerini karsilayan kalipl bir
fis bulunmaktadir. Hasar gordiigi takdirde bu
kablo ve fis orijinal Evolution yedek parcalari

ile degistirilmeli ve yetkin bir teknik eleman
tarafindan takilmalidir.

+ Kesme basinin asagi konumda
oldugundan emin olun.
« Tasima kizaginin en ileri konumda ve kilitli
oldugundan emin olun. (Sekil 16)
Sebeke kablosu, 6n kablo kilavuzunu motoru
baypas ederek gegirdikten sonra arkaya dogru
yonlendirilmelidir (Sekil 17).
Kablo, arka kablo kilavuzuna/kelepgesine
yerlestirilmelidir. Kabloyu gecirirken Kablo
Kavrama Aksaminin kablo kilavuzu icinde
oldugundan emin olun.
Bu kilavuz/kelepge, daha sonra kendinden
kilavuzlu bashk vidasini (irtinle birlikte verilir)
kullanarak arka kayar tasiyici capraz pargasina
(sag taraf) takilmalidir.
(Sekil 18)
Not: Kablo, uzunlugu boyunca hicbir noktada
gerilmemelidir. (Sekil 19)

Kesme basini birkag kez kaldirip indirin ve ayni
zamanda kayar tastyiciyi calistirin. Kablonun,
makinenin diger parcalarina dolanmadigini
kontrol edin. Ayrica, isletme prosediirlerinin
higbirinde kablonun gerilmedigini de kontrol
edin. Kabloyu, kablo klipsini kullanarak sabitleyin.

Not: Kablo klipsi kablonun tasima veya depolama
sirasinda gevsemesini dnlemek icin kullanilabilir.
(Sekil 20)

KESME BASININ SERBEST BIRAKILMASI
VE KALDIRILMASI (sekil 21)

UYARI: Ciddi yaralanmalar 6nlemek igin,

kilitleme veya kilit agma islemini testere KAPALI

ve bigak sabit olmadik¢a ASLA yapmayin.

Kesme basini kilitli konumdan birakmak igin:

« Kesme Basinin Sapina hafifce bastirin.

+ Bas mandal pimini digari ¢ekin (Adim 1) ve
kesme basinin tist konumuna yiikselmesine izin
verin. (Adim 2)
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Not: Kesme Bas|, kilitli konumdan birakildiginda

otomatik olarak tist konuma ytikselir.

« Otomatik olarak tist konumda kilitlenir.

Birakma islemi zor gerceklesiyorsa:

« Kesme basini hafifce asagi yukari sallayin.

« Ayni anda Bag Mandal Pimini saat yoniinde
biikiin ve disa dogru ¢ekin.

Not: Makine kullanilmadiginda kesme basinin
asadi indirilerek kilitlenmesini tavsiye ederiz.
Kilitleme islemi icin mandal pimi, kesme bagsinin
Uist ylizeyinde, donme noktasinin yakinindaki agik
yarim yuvaya gegirilir. (Sekil 22).

BICAK TAKMA VEYA SOKME
UYARI: Bu islemi, yalnizca makinenin gii¢
kaynagi ile baglantisi kesilmis iken yapin.

UYARI: Yalnizca orijinal Evolution bigaklarini veya
Evolution Power Tools tarafindan 6zel olarak
tavsiye edilen ve bu makine icin tasarlanmis olan
bigaklari kullanin. Bigagin maksimum hizinin
makine motorunun hizindan yiiksek oldugundan
emin olun.

Not: Kurulum sirasinda ve bigcagi degistirirken
operatoriin koruyucu eldivenler giymesi tavsiye
edilir.

Kesme basinin en (ist konumunda oldugundan

emin olun. ($ekil 23)

« Alt bicak muhafazasi kilit tetigine basin (Adim
1) ve alt bicak muhafazasini yukariya, st bicak
mubhafazasi icine gegirin (Adim 2).

Not: Kesme basinin hafifce indirilmesi, alt
bigak muhafazasinin tst bicak muhafazasi igine
tamamen ge¢mesini ve operatdre maksimum
erisim kazandirilmasini saglar.

« Siyah malafa kilit digmesine basip malafay
kilitleyin. (Sekil 24)

« Verilen Alyan Anahtarini kullanarak flans
civatasini, dis bicak flangini ve bicagi malafadan
serbestlestirin. (Sekil 25)

Not: Malafa vidasi LH dise sahiptir.

Gevsetmek icin saat yoniinde cevirin. Stkmak icin
saat yonuinde cevirin.

Bicak ve bicak flanslarinin temiz oldugundan ve
pislikicermediginden emin olun.

- I¢ bicak flansi yerinde birakilmalidir, ancak
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temizlik icin ¢ikarldigi takdirde, makineden
cikarldigi seklin tersinde geri takilmalidir.

UYARI: Evolution Cok Amacli bigaklarini emniyetli
sekilde takmak icin i¢ bicak flansi, 25,4 mm baslik
disa bakacak bicimde takilmalidir. (Sekil 26a)

Yeni bicag takin. Bigak tizerindeki donis okunun
st muhafaza lizerindeki saat yonuniin tersinde
dons oku ile eslestiginden emin olun.

Not: Bicak disleri, her zaman asagiya, testerenin

oniine bakmalidir.

« Dis bigak flangini ve

flans civatasini takin. (Sek. 26b)

Orta siddette kuvvet kullanarak malafayi

kilitleyin ve malafa vidasini sikin; fakat asiri

sikmayin.

+ Devam etmeden 6nce Alyan Anahtarinin
cikarilmis ve malafa kilit digmesinin birakilmis
oldugundan emin olun.

+ Makineyi kullanmadan énce bicak
mubhafazasinin tam ¢alistigindan emin olun.

HASSAS ACILARIN KONTROLU

VE AYARLANMASI

Not: Bu makine, fabrikada hassas bicimde
kurulmus ve ayarlanmistir. Birtakim hassas
acilarin kayboldugundan (belki de normal atdlye
asinmasindan dolayi) stipheleniliyorsa agilar,
asagida ana hatlari verilen prosediir takip edilerek
sifirlanabilir.

Not: Bu makine iizerinde birtakim kontroller ve
ayarlar miimktindir. Operatériin bu kontrolleri ve
ayarlar gergeklestirmek icin bir gonyeye (Uriinle
birlikte verilmez) ihtiyaci olacaktir.

UYARI: Kontroller ve ayarlar, yalnizca makinenin
guc kaynagt ile baglantisi kesilmis iken
yapilmalidir.

EGiM ACILARI (0° VE 45°)

0° Egim Durus Ayari

Kesme basinin tespit pimi yuvasina tam ge¢mis
sekilde kilitli konumda oldugundan emin olun.
Kesme basinin dik ve stopuna baktigindan, egim
ibresinin skalada 0*'yi gésterdiginden emin olun.
(Sekil 27)

Gonyeyi, bir kenar tablaya, diger kenar bicaga
bakacak sekilde tabla tizerine yerlestirin (TCT
uglara dikkat edin). (Sekil 28)



Bigak doner tabla ile 90° (dik) agida degilse ayar
gerekebilir.
« Egim kilit sapini gevsetin ve kesme basini sola
yatirin.
Egim Acisi ayar vidasi Gizerindeki kilit
somununu gevsetin. ($ekil 29)
« Alyan anahtarini kullanip bigak agisini
ayarlamak icin vidayi ice veya disa cevirin.
Kesme basini dik konumuna geri getirin ve
gonye ile olan dairesel hizayi tekrar kontrol
edin.
Dogru dairesel hiza elde edilene kadar
yukaridaki adimlari tekrarlayin.
+ Egim Agisi Ayar kilit somununu

emniyetli bicimde sikin.

0° Egim ibre Ayan

Not: Operator, dik konumda ve stopuna karsi
iken bicagin, tablaya tam olarak dik ayarlandigi
konusunda tatmin olmalidir.

- Ibre, acidlger skalasi Gizerindeki 0° isareti ile tam
hizali degilse ayar gereklidir.

« No. 2 yildiz tornavida kullanarak Egim ibresini
gevsetin. (Sekil 30)

« Egim ibresini, 0° isareti ile tam hizada olacak
sekilde ayarlayin.

« Vidayi tekrar sikin.

45° Egim Durus Ayan

« Egitim kilit sapini gevsetin ve 45° stopa

dayanana kadar kesme basini tamamen sola

yatirin.

Doner tablaya 45 derecede oldugunu kontrol

etmek icin gonye kullanin (TCT uglardan

sakinin).

Testere bicagi tam hizali degilse, ayar gereklidir.

+ Kesme basini dik konumuna geri getirin.

« 45° Egim acisi ayar vidasi Gizerindeki kilit

somununu gevsetin.

Alyan anahtarini kullanip ayar vidasini gereken

sekilde ice veya disa ayarlayin. (Sekil 31)

+ Kesme basini 45° ayarina geri getirin ve génye
ile olan hizayi tekrar kontrol edin. Dogru
dairesel hiza elde edilene kadar yukaridaki
adimlari tekrarlayin.

+ Hiza elde edildiginde ayar vidasi kilit somununu
emniyetli bicimde sikin.

DERINLiK STOPU (Sekil 32)
Derinlik stopunun kullanilmasi, operatériin is
parcasi icinde oluklar kesmesini saglar.

€VOLUTION

Testere bicaginin is parcasini tamamen
kesmemesi icin, kesme basinin asadi dogru
hareketi sinirlanabilir.

Not: Derinlik stopu kullanirken, atik bir kereste
parcasi kullanarak kesme derinliginin kontrol
edilmesi ve kesigin dogru oldugundan emin
olunmasi tavsiye edilir.

is parcasinda kesik acarak ve sonrasinda is parcas
hafifce yeniden konumlandiriimis bicimde kesimi
tekrarlayarak oyuk kesim yapmak miimkiind(ir.

Derinlik stopunu kullanmak igin:

+ Saklama konumundan servis konumuna
makine boyunca yaklasik 150 derece ¢evirerek
derinlik stopu‘stop plakasini’

(Sekil 32a) konumlandirin.

« Tirtikli kilit somununu gevsetin. (Sekil 32b)

Kelebek vidayi (Sekil 32¢) ayarlayarak kesme

basinin hareketini istediginiz derinlikle

sinirlandirin.

- istenilen derinlige ayarlandiginda tirtikl kilit

somununu (Sekil 32b) tutma braketine dogru

sikarak derinlik stopunu kilitleyin ve hareket
etmediginden emin olun.

Kesme islemi tamamlandiginda, derinlik

stopunu tekrar ayarlayin veya ‘stop plakasini’

saklama konumuna geri getirin.

+ Kesme basinin, kesme basi mandal pimi ile alt
konumda kilitlenebildigini kontrol edin.

KAYAR UST KILAVUZ KESITi

(Sekil 33)

Makine kilavuzunun sol tarafi ayarlanabilir bir Ust
kesite sahiptir. Bu kesit, maksimum yaklasik 100
mm sola kayabilir.

Not: Kayar Ust kesitin tamamen cikmasini (ve
muhtemelen kaybolmasini) énlemek icin Kayar
Ust kesit, Alt Kilavuz tizerinde ‘tutulur’.

Belirli dar agilar veya bilesik acilar secildiginde,
kesim sirasinda hareketli kesme basi ve bigak
icin hareket araligi saglamak amaciyla ayar
gerekebilir.

Kayar kilavuzu ayarlamak igin:

+ Kelebek viday! gevsetin. (Sekil 34)

« Kilavuzun Ust kesitini sola, gerekli konuma
kaydirin ve kelebek vidayi sikin.

« Kayar kesim yapmak tizere kesme basi ve
bicak indirilirken, hareketli parcalar arasinda
miidahale olmadigini onaylamak icin, gti¢
kesikken bir‘deneme calistirmasi’yapin.
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MAKINE KILAVUZUNU HiZALAMA
Kilavuz, dogru takilan bicaga 90° (dik) aci ile
hizalanmalidir. Doner tabla 0° génye agisinda
ayarlanmalidir.

Kilavuz, biri (1) sol tarafa, , ikisi (2) sag tarafa
olmak Uzere (g (3) altigen bagl vida ile tablaya
baglanmistir (Sekil 35). Bu (g (3) vidanin hepsi
kilavuz dokiim icine islenmis uzatilmis yuvalar
icinde bulunmaktadr.

+ Kesme basinin, mandal pimi tam ge¢mis sekilde
kilitli konumda oldugundan emin olun.
Gonyeyi, bir kenar Kilavuza, diger kenar Bicaga
bakacak sekilde tabla tizerine yerlestirin (TCT
uclardan sakinin). (Sekil 36)

Ayar gerekiyorsa, bir Alyan Anahtar kullanarak
U¢ (3) Kilavuz ayar vidasini gevsetin.

« Hiza elde edilene kadar Kilavuzu uzatilmis
yuvalari icinde tekrar konumlandirin.

Altigen basli vidalari emniyetli bicimde sikin.

.

.

Gonye Agi ibresi Ayar

Not: Makine tabaninin 6ntinde, iki adet dokim
gonye aci skalast mevcuttur. Déner tablaya
takilmis kiiclk bir ibre, secilen aciyi belirtir.
Gerekirse 2 numara yildiz tornavida ile tespit
vidasi gevsetilerek ibre tekrar konumlandirilabilir.
Gereken sekilde ayarlayin ve sonra tespit vidasini
emniyetli bicimde sikin. (Sekil 37)

LAZER (047-0001A, 047-0002A, 047-0004 ile
birlikte verilir)

Makinede bir lazer kesim kilavuzu bulunur.

Bu, operatériin is parcasi icinden bicagin

yolunu dnceden gérmesini saglar. Lazer iint ile
dogrudan goz temasindan kaginin.

UYARI: Lazer 1sinina dogrudan bakmayin. Isina
kasten bakmaniz halinde tehlike olusabilir.
Liitfen tiim giivenlik kurallarina uyun.

.

Lazer i1sini personele kasten yonlendirilmemeli
ve Isinin insanlarin gozlerine tutulmasi
onlenmelidir.

Lazer moduilii tertibatini asla farkl tip veya sinif
lazer ile degistirmeyin.

+ Lazer modiild, yalnizca Evolution Power

Tools veya yetkili temsilcisi tarafindan tamir
edilmelidir.

.

Not: Lazer kilavuzu, 6zellikle cok sayida is parcasi
kesilecekse ok faydali bir cihaz olabilir.
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Ancak Lazer Kilavuzunun, iyi konvansiyonel
planlama ve isaretlemenin yerine gectigi
dustinilmemelidir.

LAZER GUVENLIGI

Bu Urlintin lazer kilavuz hattinda, 650 nm dalga
boyuna sahip, maksimum 1 mW ¢ikis giicii olan 2.
sinif lazer kullanilmaktadir. Bu lazerler normalde
optik tehlike arz etmez, ancak isina bakmak gegici
parlama korliigline yol agabilir.

UYARI: Lazer 1sinina dogrudan bakmayin. Lazer,
bu kilavuzda aciklanan sekilde kullaniimali ve
korunmalidir. Lazer isinini asla kisilere kasten
tutmayin ve goze ya da is parcasi disinda

bir nesneye dogrultulmasini engelleyin.

Lazer 1sininin, gdnye testere tablasi tizerinde
bulunurken yalnizca is pargasina tutuldugundan
emin olun. Lazer tinitesini baska hicbir tiple
degistirmeyin. Lazer Unitesini kurcalamayin.
Uniteye yalnizca ayar yaparken dokunun. Lazer,
yalnizca yetkili bir servis merkezi tarafindan
onarilmaldir.

Lazer kilavuz hatti.

izdtistimi verilen lazer kilavuz hatti, kesim

esnasinda bigak yolunu gésterir. Lazer kilavuzunu

bilinen bir acyla (6rnegin 45° génye) kullanmak
icin:

« Is parcasi lizerinde gereken kesimi kalem vb.
kullanarak isaretleyin.

« Testereyi gerekli kesme agisina (6rn. 45°)
ayarlayin ve gonye kilit sapini ve/veya pozitif
stop kilit kolunu kullanarak yerine kilitleyin.

« Lazer isinini agin.

- Is parcasini déner tabla tizerine ve kilavuza karsi

yerlestirin.

is parcasi tizerindeki kalem hatti ile izdiisiim(i

verilen lazer hatti tam olarak eslesene kadar is

parcasini yerine kaydirin.

Tespit kelepgesini kullanarak is parcasini yerine

kenetleyin.

« Kesime baglayin.

Lazer kilavuzunu bilinmeyen bir aciyla

kullanmak icin:

- Is parcasi lizerinde gereken kesimin konumunu
kalem vb. kullanarak isaretleyin.

« ls parcasini déner tabla iizerine ve kilavuza karsi
yerlestirin.

+ Gonye testereyi yaklasik kesim acisini verecek
sekilde ayarlayin. Gonye kilit sapini bu asamada
sikmayin.



- Is parcasini kilavuz boyunca yavasca ileri-geri
kaydirirken
doner tablanin agisini da yavasca ayarlayin.

« Izdiisim(i verilen lazer hatti ile is parcasi
lzerindeki kalem hatti tam olarak eslestiginde
durun.

« Gonye kilit sapini sikip doner tablay yerine
kilitleyin.

« Is parcasini bir tespit kelepgesi ile sabitleyin.

« Hizayi tekrar kontrol edin.

« Hizanin dogru oldugundan emin oldugunuzda
devam edip kesimi yapin.

LAZER AYARI
UYARI: Bu islem sirasinda motor hicbir kosulda
cahistinimamalidir.

Not: Testere basi yukari kalktiginda lazer direk
olarak kesme hattina diismelidir. Testere basi
malzemeye dogru indirildiginde lazer hatti
kesme hattindan ayrilabilir. Bu durum lazerin
ayarlanmasi gerektigi anlamina gelmez ve lazer
yalnizca testere bagi yukari konumdayken kesme
basiyla ayarlandigindan, kesimi etkilemez.

Lazer hizasini kontrol etmek igin:

« Makinenin déner tablasi lizerine bir mukavva

parcasi ya da benzeri bir parca yerlestirin.

Tasima kizagi en arka konumda iken, kesme

basini indirip bir bicak disinin mukavvada isaret

birakmasini saglayin.

+ Kesme basinin yiikselmesine izin verin ve daha
sonra yukaridaki islemi, tasima kizagi yaklasik
olarak orta konumdayken tekrarlayin.

« Ayniislemi, tasima kizagi en ileri konumuna

getirilmis iken tekrarlayn.

Kesme basi yukaridayken, kesme bagintileri geri

kaydirarak lazer 1sin1 izdGisimiinlin, dnceden

yapilan isaretlerle ayni hizada olup olmadigini
gozlemleyin:

Isin isaretlerle ayni hizada ise = Baska isleme

gerek yoktur.

« Isin isaretlere paralel fakat ayni hizada degilse =
A bolumind takip edin

« Isin isaretlere paralel degilse = B bollimiyle
devam edin

A. Lazer isini isaretlerle paralel fakat onlarin

lizerinden ge¢miyorsa:

« Biryildiz tornavida kullanarak lazer isini direk
olarak isaretlerin tizerine diisene kadar ayar
vidasini ($ekil 38) saat yoniinde veya saat
yoniiniin aksine gevirin.

€VOLUTION

B. Lazer isini isaretlere paralel degilse asagidaki

gibi ilerleyin:

Tespit vidasini gevseterek lazer moduiliintin

kapagini ¢ikarin ($ekil 39)

« Pense veya benzeri bir alet kullanarak lazer

moduliintin gévdesini kavrayin (Sekil 40) ve

lazer kesme isaretlerine paralel hale gelene

kadar saat yoniinde veya saat yoniiniin

aksine gevirin.

Hizayi kontrol etmek icin‘A’ prosediriini

tekrarlayin.

« Hizalama islemi tamamlaninca, lazer
moduliintin kapagini tekrar takin.

Not: Lazer modiiliiniin kapadi altinda bulunan
baska vidalari ayarlamayin.

Not: Lazer hassasiyetini saglamak icin yukaridaki
ayarlar ve hizalamalar diizenli olarak kontrol
edilmelidir.

Not: Bu makine izerinde asagidaki UYARI
etiketleri bulunur:

LAZER ISIMASI

ISINA DOGRUDAN BAKMAYIN

SINIF 2 LAZERLi URUN

LAZER ISIMASI

DOGRUDAN GOZ TEMASINDAN SAKININ

GONYE TESTEREYi KALICI OLARAK
MONTE ETME

Beklenmedik testere hareketinden kaynaklanan
yaralanma riskini azaltmak icin, testereyi bir
calisma tezgahi veya diger uygun makine standi
lizerine arzu edilen konumda yerlestirin. Testere
taban, testereyi sabitlemek i¢in uygun civatalarin
(rtinle birlikte verilmez) yerlestirilebildigi dort
adet montaj deligine sahiptir. Testere tek bir
yerde kullanilacaksa, uygun tespit malzemeleri
(trtinle birlikte verilmez) kullanarak tezgaha
kalici olarak baglayin. Tezgahin alt tarafindaki kilit
pullarini ve somunlarini kullanin. (Sekil 41)

« Savrulan birikintilerin sebep oldugu
yaralanmalardan korunmak icin, testereyi
diger kisiler veya cevredekilere cok yakin (veya
arkasinda) olmayacak sekilde konumlandirin.

- Testereyi, is parcasini idare etmek veya diizgiin
bicimde desteklemek icin bol alan olan saglam,
diiz bir ylizeye tespit edin.

« Testereyi, makine tablasi diiz olacak ve testere
sallanmayacak sekilde destekleyin.
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« Testereyi destek standina veya tezgaha sikica
civatalayin veya kelepgeleyin.

Not: Bu makine Evolution Gonye Testere
Standina takilabilir. (Sekil 42). Bu, uzun malzeme
parcalarini idare edebilen emniyetli, glivenli

ve olukga portatif bir atélye standi olusturur.

Bu sekilde operator verimliligi ve glivenligi
artinlabilir ve operator yorgunlugu da azaltilabilir.

PORTATIF KULLANIM iGiN:

Uygun tespit malzemeleri (urinle birlikte
verilmez) kullanarak, testereyi 18 mm kalinlikta
bir kontrplak parcasina veya MDF'ye (tavsiye
edilen minimum ebat 800 mm x 500 mm)
monte edin.

Not: Pullari, somunlari vb. kontraplak veya MDF

montaj levhasi altina havsalamak gerekebilir.

Alt kisim piiriizsiiz, diiz olmali ve gikinti yapan

techizat vb. icermemelidir.

« Montaj levhasini calisma yiizeyine tutturmak
icin G-kelepgeler kullanin. (Sekil 43)

TESPIT KELEPCESI (5ekil 44)

Not: Makine ile bir (1) Tespit Kelepgesi verilir.
Makine kilavuzunun arkasinda iki yuva (her biri
bir tarafta) bulunmaktadir.

Bu yuvalar, Tespit Kelepgesini konumlandirmak
icindir.

Tespit Kelepgesini islemler esnasinda kullanmak
icin:

Kelepgeyi kesme uygulamasina en iyi uyan
tespit yuvasina oturtun ve tamamen asadiya
itildiginden emin olun.

Kilavuz kelebek vidasini sikip kelepge diregini
kilavuz yuvasi igine kilitleyin.

« Kesilecek is parcasini testere doner tablasi
lzerine, Kilavuza karsi ve arzu edilen konumda
yerlestirin.

Is parcasini testere tablasina sikica tutacak
sekilde kelebek vidalarini ve el carkini
kullanarak kelepgeyi ayarlayin.

Elektrik baglantisi olmadan bir‘deneme
calistirmasi’yapin. Tespit Kelepgesinin,

kesim yapmak icin indirilirken bicagin veya
kesme basinin herhangi bir kisminin yolunu
engellemediginden emin olun.

.

.

Not: R1855MS'de 2 kelepge bulunur.
R185SMS+da 3 kelepge bulunur.
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KULLANIM TALIMATLARI

Dikkat: Tim gonye testereler, her kullanim
oncesinde (6zellikle emniyet muhafazalarinin
dogru calismasi agisindan) kontrol edilmelidir.
Guvenlik kontrolii yapilana kadar testereyi, glic
kaynagina baglamayin.

UYARI: Testereyi giic kaynagina baglayip
islemlere baslamadan 6nce operatdriin bu
makinenin kullanimi, ayari ve bakimi ile ilgili
yeterli egitimi almis oldugundan emin olun.
Yaralanma riskini azaltmak i¢in, makinenin
herhangi bir parcasini degistirmeden veya
ayarlamadan 6nce daima testerenin fisini
¢ekin. Muhafaza iizerindeki doniis okunun
yoniinii bigak iizerindeki yon oku ile
karsilastirin. Bicak disleri, her zaman asagiya,
testerenin 6niine bakmalidir. Malafa vidasinin
sikiigini kontrol edin.

GOVDE VE ELLERIN
KONUMLANDIRILMASI
(Sekil 45)
« Ellerinizi asla‘El Konulmasi Yasak Bolge’icine
yerlestirmeyin (bicaktan en az 150 mm uzakta
tutun).
Ellerinizi bicak yolundan uzak tutun.
- Is parcasini herhangi bir hareketi engelleyecek
bicimde tablaya ve kilavuza karsi sikica
sabitleyin.
Mimkinse bir Tespit Kelepcesi kullanin, ancak
bicagin ve diger hareketli parcalarin yoluna
midahale etmeyecek sekilde konumlandiriimis
oldugunu kontrol edin.
Ani bir kaymanin parmaklarinizin veya elinizin
bicak icine gitmesine sebep olabilecegi
uygunsuz islemlerden ve el konumlarindan
sakinin.
« Kesim yapmaya calismadan 6nce, bigagin
yolunu gérebilmeniz icin, gii¢ yokken ‘deneme
calistirmasi’yapin.
ACMA/KAPAMA tetik anahtari serbest birakilana
ve bicak tamamen durana kadar ellerinizi
yerinde tutun.

ACMA/KAPAMA TETiK ANAHTARI
(Sekil 46)

Motor ACMA/KAPAMA tetik anahtari mandalsiz
tiptir. Kesme SAPININ icine ergonomik olarak
yerlestirilmistir.

Motoru calistirmak igin:

+ Motoru calistirmak icin anahtara basin.

+ Motoru kapatmak icin anahtari birakin.



Testereyi emniyetli, sabit bir calisma yiizeyi
iizerine yerlestirin ve dikkatlice kontrol edin.
Makineyi kullanmadan énce, 6zellikle makinenin
tlm givenlik 6zelliklerinin galismasini kontrol
edin.

KESiM YAPMAYA HAZIRLIK

FAZLA UZANMAYIN

Saglam ve dengeli basin. Yiiziiniiz ve gévdeniz
olasi bir geri tepme hattinin disinda olacak
sekilde testerenin bir tarafinda durun.

UYARI: Serbest kesim kazalarin en biiyiik
sebeplerinden biridir ve yapilmamalidir.

« Is parcasinin her zaman kilavuza sikica
dayandigindan ve mimkiin oldugunda Tespit
Kelepgesi ile tablaya kenetlendiginden emin
olun.

is parcasi yerine kelepcelenmeden 6nce testere
tablasi temiz olmali ve talas vb. icermemelidir.
+ Kesim tamamlandiginda, ‘kesilen’malzemenin
yanlara, bicaktan uzaga serbestce hareket
edebildiginden emin olun. ‘Kesilen’ parcanin
makinenin baska herhangi bir kisminda
‘sikismadigindan’emin olun.

Bu testereyi ufak parcalar kesmek igin
kullanmayin. Kesilen is parcasi, elinizin veya
parmaklarinizin bicaga 150 mm'den yakin
olmasina sebep olacaksa ¢ok kucuktuir.

YARMA KESIiM

Bu kesme tipi, esasen kiigtik veya dar kesitli
malzemeleri kesmek icin kullanilir. Kesme basi,

is parcasl icinden kesim yapacak sekilde hafifce
asag itilir.

Kayar tasiyici en yakin konumunda kilitlenmelidir.
(Sekil 47)

Kayar kilit vidasini sikin. (Sekil 48)

. Is parcasini tabla tizerine ve kilavuza karsi
yerlestirip kelepce(ler) ile uygun sekilde
sabitleyin.

+ Kesme Sapini kavrayin.

+ Motoru calistirin ve testere bicaginin tam hiza

ulagmasini bekleyin.

Alt muhafaza kilit koluna bastirip kesme basini

serbest birakin. (Sekil 49)

+ Kesme Sapini asagi dogru indirip is parcasi

icinden kesim yapin.

Bigak hizinin, kesme islemini yapmasina

izin verin; Kesme Sapina gereksiz baski

uygulanmasina gerek yoktur.

Kesme basini gidebildigi kadar arkaya kaydirin.

€VOLUTION

+ Kesim islemi tamamlandiginda ACMA/
KAPAMA tetik anahtarini birakin.

Bicagin tamamen durmasini bekleyin.

» Kesme Sapini birakmadan 6nce, alt bicak
muhafazasi bigak dislerini tamamen
kapatacak ve kesme basi tist konumda kilitli
olacak sekilde, kesme basinin list konumuna
ylikselmesine izin verin.

is parcasini cikarin.

KAYAR KESIiM

Bu testere bir kayar tasiyici sistem ile

donatilmistir. Kayar kilit vidasinin gevsetilmesi

slirgliyu serbest birakir ve kesme baginin ileri geri

hareket etmesine imkan tanir. (Sekil 50)

Testere bicag is parcasi Gzerine indirilir ve daha

sonra makine arkasina itilip kesim tamamlanr.

Bu tip kesim, genis parcalari kesmek icin

kullanilabilir.

- Is parcasini tabla tizerine ve kilavuza karsi

yerlestirip kelepce(ler) ile uygun sekilde

sabitleyin.

Kayar kilit vidasini gevsetin.

« Kesme Sapini kavrayin ve malafa (bicak testeresi

merkezi), is parcasinin 6n kenari lizerine gelene

kadar kesme basini ileri itin. (Sekil 51)

ACMA/KAPAMA motor tetik anahtarini galistirin

ve testere bicaginin tam hiza ulagmasini

bekleyin.

Kesme basini serbest birakmak icin alt bicak

muhafazasi kilit tetigine basin.

+ Kesme Sapini en asagiya kadar itin ve is

pargasinin 6n kenari icinden kesin.

Kesme sapini arkaya, kilavuza dogru hafifce itip

kesimi tamamlayin.

+ Her kesim esnasinda kesme basini daima en
arka konuma itin. (Sekil 52)

+ Kesim tamamlandiginda tetik anahtarini

birakin ve bicagin tamamen durmasini

bekleyin.

Kesme Sapini birakmadan dnce, alt bigak

muhafazasi bicak dislerini tamamen kapatacak

ve kesme basi tist konumda kilitli olacak sekilde,

kesme basinin lst konumuna yiikselmesine

izin verin.

UYARI: Kayar kesim yaparken kesme basini ve
donen bigadi asla kendinize dogru cekmeyin.
Bigak, is pargasinin tepesine ¢ikmaya calisip
kesme basinin kuvvetli bicimde ‘geri tepmesine’
sebep olabilir.

Kayar kesim yapmadan 6nce kesme bagl, daima
yukarida verilen sekilde konumlandiriimalidir.
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Kesme bast is parcasi lizerinde dogru konumda
oldugunda, kesimi tamamlamak icin indirilip
arkaya, kilavuza dogru itilebilir.

GONYE KESIM (Sekil 53)

Bu makinenin doner tablasi, normal ¢apraz kesim
(0° génye) konumundan 50° saga veya sola
cevrilebilir.

Pozitif duruslar sag ve sol taraflara 45°,30°, 22,5°
ve 15° agilarda saglanmistir.

Gonye Kesim, kayar tastyici sistemi kullanarak
veya kullanmadan yapilabilir.

- Kilit digmesini saat yoniinln tersinde cevirerek
gonye sapi kilit diigmesini gevsetin (Sekil 54).

« Porzitif stop kilit kolunu yukari gekin. (Sekil 55)

+ Doner tablayi arzu edilen aglya getirin.

Not: Ayarlamaya yardimci olmasi icin makinenin

tabanina bir agi6lcer skalasi yerlestirilmistir.

+ Aci elde edildiginde génye sapi kilit digmesini
sikin.

Not: Pozitif stop secilse ve Pozitif Stop Kilit

Kolu pozitif olarak kullanilsa dahi Gonye Kilit

Digmesinin sikilmast iyi bir uygulamadir.

KESME BASINI YATIRARAK

EGIMLI KESIM

Doner tabla 0° gonye acisinda iken egimli kesim
yapilir (Sekil 56).

Not: Hareket halindeki kesme basina alan
saglamak amaciyla kayar kilavuzun Ust kesitini
ayarlamak gerekebilir. (Sekil 34-35)

Kesme basi, yalnizca dik konumdan sol tarafa
normal 0° (dik) konumdan maksimum 45° agiya
yatirilabilir. E§imli kesim, kayar tastyici sistem
kullanarak veya kullanmadan yapilabilir.

Not: 33,9° Egim acisinda bir pozitif stop
saglanmistir. Buna, 33,9° Egimli Pimi takarak
(ice dogru iterek) erisilir. (Sekil 57) Normalde
Egimli Pim, konuslandiriimamis (disari ¢ekilmis)
konumda birakilmalidir.

Kesme basini sola yatirmak icin:

« Egimli kilit sapini gevsetin. (Sekil 58)

+ Kesme basini arzu edilen agiya yatirin.
Ayarlamaya yardimci olmasi icin bir agiélcer
skalasi dahil edilmistir. (Sekil 59)

+ Arzu edilen agi secildiginde gonye kilit sapini
sikin.
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+ Kesim yaparken Kesme Sapinin sol tarafinda
durun.

Kesim islemi tamamlandiginda:

+ ACMA/KAPAMA tetik anahtarini birakip motoru
kapatin, ancak ellerinizi yerinde tutun.

+ Bicagin tamamen durmasini bekleyin.

« El(ler)inizi kaldirmadan 6nce, alt bicak
muhafazasi tamamen konuslanmis ve bicagi
kapatir bicimde kesme basinin tist konumuna
ylkselmesini bekleyin.

+ Kesme basini dik konuma geri getirin.

BILESIK KESIM ($ekil 60)

Bilesik kesim, ayni anda uygulanan gonye

ve edimli kesimin birlesimidir. Bilesik kesim
gerektiginde, arzu edilen egim ve génye
konumlarini 6nceden agiklanan sekilde segin.
Not: Verilen tasiyici sistemle bilesik kesim
yapmak mimkanddr.

Kayar bicagin makine kilavuzuna veya makinenin
herhangi bir kismina miidahale etmedigini daima
kontrol edin. Gerekirse kayar kilavuzun sol tist
kesitini ayarlayin.

KARTONPIYER KESiMi

Bu makine, Kartonpiyerler icin gerekli gonye

acilarini kesecek kapasiteye sahiptir. Makineyi

Kartonpiyer kesecek bicimde ayarlamak icin:

+ 33,9° Egimli Pimi tamamen ice iterek
konuslandirin. (Sekil 57)

+ Kesme basini 33,9° konumuna yatirin ve egimli
kilit sapini sikarak yerine kilitleyin.

+ Doner tablayi cevirin ve acidlcer skalasi
tarafindan gosterilen sekilde 31,6° gonye
acisina ayarlayin.

Kartonpiyerin doner tabla tizerine dogru
yerlestirildiginden emin olun ve kesim yapmadan

once, kartonpiyeri uygun kelepgeler ile sabitleyin.

Kesim islemleri tamamlandiginda kesme basini
dik konuma, 33,9° Egimli Pimi ise dis (bosta)
konumuna geri getirin.

EGRi MALZEMELERi KESME (Sekil 61)
UYARI: Herhangi bir is parcasini kesmeden
once, parcanin egri olup olmadigini kontrol
edin. Is parcasi egri ise, gdsterilen sekilde
konumlandiriimali ve kesilmelidir.

is parcasini yanlis bicimde konumlandirmayin
veya Kilavuz destegdi olmadan kesmeyin.



SIKISAN MALZEMELERI CIKARMA
« Tetik anahtarini birakarak gonye testereyi
“KAPALI" konuma getirin.

Bicagin tamamen durmasini bekleyin.

« Gonye testerenin fisini cekin.

« Sikismis malzemeleri makineden dikkatlice
cikarin.

Emniyet muhafazasinin durumunu ve
calismasini kontrol edin.

+ Makinenin tlim parcalarinda (6r. bicak) baska
bir hasar olup olmadigini kontrol edin.
Hasarli parcalari yetkin bir teknisyene
degistirtin ve makineyi tekrar kullanmadan
once bir glivenlik kontrolii yaptirin.

Uzun is parcalarinin serbest ucu, makinenin
doner tablasi ile ayni boyda desteklenmelidir.
Operator, ek bir is parcasi destek stand,
ayarlanabilir bir destek, testere tezgahi vb.
kullanmay diistinmelidir.

iSTEGE BAGLI EVOLUTION
AKSESUARLARI

TOZ TORBASI (R185SMS+ ile birlikte verilir)
Toz Torbasi, makinenin arkasindaki tahliye agzina
takilabilir. Toz Torbasi yalnizca ahsap malzemeleri
keserken kullanilmalidir.

« Toz Torbasini toz tahliye agzi izerine kaydirin
ve yay klipsinin agzi kavrayip toz torbasini
sabit bicimde yerinde tuttugundan emin olun.
(Sekil 62)

Not: Calisma verimliligi agisindan, 2/3 oraninda
doldugunda Toz Torbasini bosaltin. Toz Torbasi
icerigini cevreye duyarli bicimde bertaraf edin.
Toz Torbasini bosaltirken toz maskesi takmak
gerekebilir.

UYARI: Civili ahsap dahil olmak iizere
metal malzemeleri keserken Toz Torbasi
kullanmayin.

TAHLIYE AGZI ADAPTORU

BORU (R1855SMS+ ile birlikte verilir)
Adaptor Borusunu, makinenin tahliye agzini 230
mm i¢ boru hortumuna veya giris agzina sahip
uygun ticari tip vakumlu tahliye aletine (trtinle
birlikte verilmez) baglamak icin kullanin.

BAKIM

Not: Tim bakim islemleri, makine kapali ve
sebeke/pil ile olan baglantisi kesilmis sekilde
gerceklestirilmelidir.

€VOLUTION

Tim emniyet 6zelliklerinin ve muhafazalarinin
dogru bicimde calistigini dtizenli olarak kontrol
edin.

Bu makineyi yalnizca tiim muhafazalar ve
emniyet Ozellikleri calisiyor ise kullanin.

Bu makinelerdeki tim motor yataklari ¢alisma
omrii boyunca yetecek sekilde yaglanmistir. Daha
fazla yaglanmasina gerek yoktur.

Makinenin plastik parcalarini temizlemek igin
temiz, hafif nemli bir bez kullanin. Solventler veya
plastik parcalara hasar verebilecek benzer triinler
kullanmayin.

UYARI: Keskin uglu nesneleri makine yuvalari
vb.deki acikliklardan sokarak temizlik
yapmaya calismayin. Makinenin havalandirma
delikleri basin¢h kuru hava kullanarak
temizlenmelidir.

Asirt kivilcimlanma, motorda kirin varligina veya
karbon fircalarin yipranmis olduguna isaret
edebilir. Bu durumdan stipheleniliyorsa, yetkin bir
teknik elemana makine bakimi yaptirin ve fircalari
degistirtin.

(;EVRENiN KORUNMASI
Artik elektrik Grlinler evsel atiklar ile birlikte imha
edilmemelidir. Tesislerin bulundugu durumlarda
lttfen geri donustirin. Geri dontstim ile ilgili
tavsiyeler icin yerel yetkililer veya saticinizla
gorasun.
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MONTAJ GUVENLiK KONTROLLERI

PARCA AV{V] ] EVET

Kizaklar Egimli boyun icinden yerlestirilir ve kesme basina baglanir. Tespit
kulplari basarili bicimde konuslandirild.

Gonye Sapi Kilit Digmesi Gonye sapina / doner tablaya takildi.

Kayar Kilavuz Egimli boyundaki disli delik icine yerlestirildi. Titresim onleyici yay

Kilit Vidasi kilit vidasi el diigmesi altina takildi.

Gii¢ Kablosu Kablo kilavuzu ve kelepgeleri dogru takildi ve dogru sekilde
yonlendirildi.

Bigak Bigak, bicak ile makine stiindeki donis oklari eslesecek bicimde
dogru olarak takildi. Dis bicak flansi ve malafa civatasi ile rondelasi
dogru takildi.

Guvenlik Muhafazalar Alt Glvenlik Muhafazasi tam olarak calisiyor. Kesme bagi tist

konumda, bicak kapali sekilde kilitlendi. Kesme basi yalnizca Bigak
Koruma Kilit Kolu calistinldiginda asagi indirilebiliyor.

Elektrik Beslemesi Elektrik beslemesi, makinenin Anma Degeri Plakasindaki
sartname ile eslesiyor. Fis priz ile eslesiyor.

Montaj Asagidaki durumlardan biri mevcut:

a) Makine kalici olarak oturtulmus ve tezgaha civatalanmis.

b) Makine, tezgaha kelepcelenebilen levha lizerine monte edilmis.
c) Makine 6zel bir gonye testere standina civatalanmis.

Konumlama Uzun veya diizensiz sekilli is parcalarinin idaresi icin yeterli sartlar
karsilanmis.
Ortam Temiz, kuru ve diizenli. Sicaklik malzeme idaresi icin uygun.

Isiklandirma uygun (flioresan lambalar kullaniliyorsa cift kiimeli).

Makinenin kullanilabilmesinden énce tiim Evet Kutucuklarn isaretli olmalidir. isaret yoksa
makineyi kullanmayin.

SON GUVENLiK KONTROLLERI

PARCA DURUM EVET
Montaj Montaj Giivenlik Kontrollerini tekrar uygulayin.
Calistirma Makine kapali ve sebeke ile baglantisi kesilmis durumdayken,

asagidaki islemleri yaratin:

« Makineyi sirasiyla maksimum calisma ayarlarinin her birine
getirin.

Her ayarda kesme basini en alt konumuna getirerek bu esnada
bicak yolunu gézlemleyin.

Kesme basi indirilirken bicagin, makine, dokiim veya
mubhafazalarin herhangi bir parcasina miidahale etmedigini
veya vurmadigini kontrol edin.

Kayar tastyici konuslandirldiginda, kesme basi ile bicak ve
makinenin diger parcalari arasinda hicbir temas olmadigini
kontrol edin.

Bicag elle dondiirlin (bunu yaparken eldiven takilmasi tavsiye
edilir, ancak testere operasyonda kullanilirken tavsiye edilmez).
Bicagin anormal ses ¢ikarmadan engelsiz bicimde dénduguni
ve bicak ile tist ve alt bicak muhafazalari arasinda hicbir temas
olmadigini kontrol edin.

Bicak donerken, herhangi bir yonde tespit edilebilir bigak
‘yalpalanmasi’ olmadigini kontrol edin.

Makinenin kullanilabilmesinden 6nce tiim Evet Kutucuklari isaretli olmalidir. isaret yoksa
makineyi kullanmayin.
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AB UYUMLULUK BiLDIiRiMi c E

Bu Bildirimin konusu olan iiriiniin iireticisi:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

isbu tretici, bu bildirimde detaylari verilen makinenin Makine Direktifi ile asagida ayrintilari
verilen diger uygun direktiflerin ilgili tim hikiimlerini karsiladigini beyan eder. Uretici ayrica,
uygulanabildigi hallerde, bu bildirimde detaylari verilen makinenin Temel Saglik ve Guvenlik
gerekliliklerinin ilgili hiikiimlerini yerine getirdigini de beyan eder.

Bu Bildirimin kapsamina giren Direktifler asagidaki gibidir:

2006/42/EC Makine Direktifi.

2014/30/EU.  Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi,

2011/65/EV. & E|eirikli Cihazlarda Belirli Tehlikeli Maddelerin Kullaniminin
2015/863/EU. Kisitlanmasina iliskin (RoHS) Direktif

2012/19/EU. Atk Elektrikli ve Elektronik Ekipmanlara (WEEE) iliskin Direktif.

Ve asagida belirtilen dokiimanlarin gecerli gereklilikleri ile uyumludur:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2015/A11:2017 - EN 55014-1: 2017+
EN 55014-2: 2015+ EN 61000-3-2: 2014 - EN 61000-3-3: 2013 - EN ISO 12100:2010
EN 50581:2012

Uriin Detaylan

Tanim: R185SMS / R185SMS+ GESITLI MALZEMELER ICIN KIZAKLI
GONYE TESTERE

Evolution Model Numarasi: 047-0001 /047-0001A /047-0002 / 047-0002A /
047-0003 / 047-0003A / 047-0004 / 047-0004A

Marka Adr: EVOLUTION

Gerilim: 220-240V/ 110V ~50Hz, 120V ~ 60 Hz

Giris: 1000W, 8,3 A, 1200W, 10 A

Uriiniin direktif gerekliliklerini karsiladigini géstermek icin zorunlu olan teknik dokiimantasyon
olusturulmustur; ilgili yetkili makamlarca denetime hazirdir ve teknik dosyamizin yukarida
verilen dokiimanlari icerdigini ve yukarida detaylari verilen Uriin i¢in dogru standartlar oldugunu
dogrulamaktadir.

Teknik dokiimantasyonun sahibinin adi ve adresi.

imza: Baski: Barry Bloomer
j(\ \] © O Tedarik Zinciri ve Satin Alma Maduri
D) s
Tarih: 01/08/2018

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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Total Tools (Importing) Pty Ltd Evolution Power Tools SAS

20 Thackray Road 61 Avenue Lafontaine

Port Melbourne 33560, Carbon-Blanc

Vic 3207 Bordeaux

T:03 9261 1900 T:+33(0)557 306189
Evolution Power Tools Ltd Evolution Power Tools LLC
Venture One, Longacre Close 8363 Research Drive

Holbrook Industrial Estate Davenport, IA

Sheffield, S20 3FR 52806

T:+44 (0)114 251 1022 T: +1-833-MULTI-SAW (Toll Free)

TR +90 (0) 3129001810
DE +44 (0)114 251 1022
ES +3491 1147385

NL +44 (0)114 251 1022
PL +48 33 821 0922

PT +34911147385
RO +44 (0) 114 2050458
RU +7 499 350 67 69
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