evﬁunow

www.evolutionpowertools.com

FURYZH sTeEALTAZS

Oryginalna instrukcja

OpuirnHanbHble MHCTpyKLmm
Orijinal Talimatlar

(@@

(@

{

A®@OOCHE

Original written in UK English V2 Date Published: 01/03 /2016







JEZYK POLSKI

Instrukcja oryginalna

RU

TR



€VOLUTION'

SPIS TRESCI

Jezyk Polski
Pycckuin
Turk

WPROWADZENIE

Gwarancja

Specyfikacje maszyny

Wibracje

Oznaczenia i symbole

Przewidziane zastosowanie elektronarzedzia
Niedozwolone zastosowanie elektronarzedzia

SRODKI OSTROZNOSCI

Bezpieczenstwo elektryczne

Uzytkowanie na wolnym powietrzu

Ogdlne instrukcje bezpieczenstwa elektronarzedzi
Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa

PRZYGOTOWANIE DO EKSPLOATACJI
Rozpakowanie

Opis urzadzenia

Schemat czesci zamiennych

Montaz i przygotowanie

Instrukcja obstugi

KONSERWACJA
Ochrona srodowiska

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Strona 2
CrpaHuua 32
Sayfa 62

Strona 5
Strona 5
Strona 6
Strona 7
Strona 7
Strona 8
Strona 8

Strona 9
Strona 9
Strona 9
Strona 11
Strona 13

Strona 14
Strona 14
Strona 15
Strona 16
Strona 17
Strona 18

Strona 28
Pagina 28

Strona 30



1.2) ORYGINALNA WERSJA NINIEJSZE)
INSTRUKCJI OBSLUGI ZOSTALA
OPRACOWANA W JEZYKU ANGIELSKIM

(1.3) WAZNA INFORMACJA

Nalezy uwaznie i w catosci przeczytac niniejsze
instrukcje obstugi i bezpieczenstwa. Ze wzgledéw
bezpieczenstwa, w przypadku niepewnosci

co do ktéregokolwiek aspektu dotyczacego
korzystania z tego sprzetu, nalezy skontaktowac
sie zodpowiednia infolinig obstugi technicznej,
ktérej numer podany jest na stronie internetowej
Evolution Power Tools. Nasza firma oferuje
dostep do kilku infolinii obstugi technicznej za
posrednictwem naszej organizacji dziatajacej na
catym $wiecie. Jednakze pomoc techniczna jest
dostepna réwniez u dystrybutorow.

STRONA INTERNETOWA
www.evolutionpowertools.com

(1.4) Gratulujemy zakupu narzedzia marki
Evolution Power Tools. Zapraszamy do

rejestracji produktu w internecie zgodnie z
ulotka dotyczaca rejestracji gwarangji,online” w
formacie A4, dotaczong do urzadzenia. Mozna
réwniez zeskanowac kod QR zamieszczony na
ulotce A4 za pomoca smartfonu. Umozliwi to
zatwierdzenie okresu gwarancyjnego urzadzenia
za posrednictwem witryny Evolution poprzez
podanie danych osobowych, co w razie potrzeby
zapewni szybki dostep do ustug serwisowych.
Dziekujemy za wybranie produktu marki
Evolution Power Tools.

OGRANICZONA GWARANCJA EVOLUTION.
Firma Evolution Power Tools zastrzega prawo

do wprowadzania ulepszer i modyfikacji w
konstrukcji produktu bez

uprzedniego powiadomienia.

Nalezy zapoznac sie z broszura rejestracyjng i/lub
opakowaniem w celu uzyskania szczegoétdéw na
temat zasad i warunkéw gwarangji.
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(1.5) Firma Evolution Power Tools w obrebie
okresu gwarancyjnego oraz od oryginalnej
daty zakupu zapewnia naprawe lub wymiane
wszystkich towardw, ktére wykazuja wady
materiatowe lub fabryczne. Gwarancja

traci waznos, jesli zwrécone urzadzenie

byto uzytkowane niezgodnie z zaleceniami
zamieszczonymi w Instrukgji obstugi lub jesli
ulegto ono uszkodzeniu w wyniku wypadku,
zaniedbania lub niewtasciwego serwisu.

Gwarancja nie obejmuje urzadzen i/lub
komponentéw, w ktérych wprowadzono
jakiekolwiek modyfikacje lub ktore byly
eksploatowane w sposdb wykraczajacy poza
okreslong wydajnos¢ i specyfikacje. Komponenty
elektryczne s objete gwarancja odpowiednich
producentéw. W przypadku zwrotu jakichkolwiek
uszkodzonych urzadzeri do Evolution Power Tools
optacenie przesytki lezy w gestii klienta.

Firma Evolution Power Tools zastrzega prawo do
naprawy lub wymiany urzadzenia na urzadzenie
identyczne lub jego odpowiednik zgodnie

z wlasnym uznaniem. Gwarancja (w formie
pisemnej lub stownej) nie obejmuje materiatow
eksploatacyjnych, takich jak (ponizsza lista nie jest
wyczerpujaca) nozy, frezow, wiertet, diut, topatek
itp. Firma Evolution Power Tools nie ponosi
odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia
spowodowane bezposrednio lub posrednio przez
korzystanie z naszych towardéw lub z jakiejkolwiek
innej przyczyny. Firma Evolution Power Tools nie
ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie koszty
poniesione w odniesieniu do takich towaréw

lub szkody wtdrne. Zaden urzednik, pracownik
lub przedstawiciel firmy Evolution Power Tools
nie jest upowazniony do sktadania ustnych
oswiadczen na temat przydatnosci urzadzen lub
do odrzucenia ktéregokolwiek z powyzszych
warunkow sprzedazy i zadne z takich oswiadczen
nie bedzie wigzace dla Evolution Power Tools.

Pytania dotyczace tej ograniczonej gwarancji
nalezy kierowac do siedziby firmy lub
zadzwoni¢ pod odpowiedni numer infolinii.
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SPECYFIKACJE

METRYCZNY | IMPERIALNY

MACHINE SYSTEM SYSTEM

Silnik (220-240V ~ lub 110V ~ 50/60 Hz) 1100W 5A
Predkos¢ na biegu jatowym 4000min” 4000rpm
Waga 6.4kg 14lb
WYDAJNOSC CIECIA SYSTEM SYSTEM
METRYCZNY IMPERIALNY
Arkusze miekkiej stali — grubos¢ maksymalna 3mm 1/8"
Ciecie uciosowe stali miekkiej — maksymalna grubo$¢ sciany 3mm 1/8"
Drewno - Przekrdj maksymalny 50mm x 120mm 2"x4-3/4™

SZEROKOSC | GLEBOKOSC

MAKSYMALNA | MAKSYMALNA

CIECIA CIECIA
0° 0° 120mm (4-3/4") 50mm (2")
45L° / 45R° 45° 80mm (3-1/8") | 30mm (1-3/16")
45L° / 45R° 0° 80mm (3-1/8") 50mm (2")
0° 45° 120mm (4-3/4") | 30mm (1-3/16")
WYMIARY OSTRZA SYSTEM SYSTEM
METRYCZNY IMPERIALNY
Srednica 210mm 8-1/4"
Otwoér 25.4mm 1”
Liczba zebéw 20 20
Predkos¢ maksymalna 5000min"! 5000rpm
Naciecie 1.7mm 1/16"
Cisnienie akustyczne LA 89dB(A) K=3dB(A)
Poziom mocy akustycznej LA 102dB(A) K=3dB(A)
Poziom wibracji 6m/s? K=1.5m/s?




(1.6) Uwaga: Pomiar drgan wykonano w
standardowych warunkach, zgodnie z: BS EN
61029-1:2009.

Deklarowana wartos¢ catkowita drgan
zostata zmierzona zgodnie ze standardowa
metoda badania i moze by¢ wykorzystana do
poréwnywania narzedzi.

Deklarowana catkowita warto$¢ drgan
moze by¢ réwniez wykorzystywana w celu
przeprowadzenia wstepnej oceny narazenia.

(1.7) WIBRACJE

OSTRZEZENIE: Podczas uzytkowania tego
urzadzenia operator moze byc¢ narazony na
wysoki poziom wibracji przenoszonych na
rece i ramiona. Istnieje mozliwos¢ rozwoju

u operatora,,choroby wibracyjnej biatych
palcéw” (syndrom Raynauda). Stan ten moze
zmniejszy¢ wrazliwos¢ reki na temperature,
jak réwniez powodowac ogdlne dretwienie.
W przypadku dtugotrwatego lub regularnego
korzystania z tego urzadzenia nalezy
monitorowac stan dtoni, a zwtaszcza palcéw.
W przypadku pojawienia sie jakichkolwiek
objawow skontaktowac sie z lekarzem.

Pomiar i ocena narazenia czlowieka na
drgania przenoszone na dfonie w miejscu
pracy sa podane w: BS EN 1SO 5349-1:2001
oraz BS EN ISO 5349-2:2002.

Wiele czynnikéw moze mie¢ wptyw na
rzeczywisty poziom wibracji podczas
pracy, np. stan i ustawienie powierzchni
roboczej oraz rodzaj i stan uzywanego
urzadzenia. Przed kazdym korzystaniem

z urzadzenia nalezy ocenic te czynniki i w
miare mozliwosci zastosowa¢ odpowiednia
metode pracy. Zarzadzanie tymi czynnikami
moze przyczynic sie do zmniejszenia
skutkéw wibracji:
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Obstuga

+ Obstugiwac maszyne z zachowaniem
ostroznosci, pozwalajac urzadzeniu na
wykonywanie zadania.

+ Unikac uzywania nadmiernej sity
fizycznej w odniesieniu do
jakichkolwiek elementéw uktadu
sterowania urzadzeniem.

Zwroéci¢ uwage na bezpieczne ustawienie
i stabilnos¢ ciata oraz na kierunek
ustawienia narzedzia

podczas uzytkowania.

Powierzchnia robocza
Zwroci¢ uwage na materiat, z ktérego
wykonana jest powierzchnia robocza:
jego stan gestos¢, wytrzymatosé,
sztywnos¢ i utozenie.

OSTRZEZENIE: Emisja drgan podczas
rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moze réznic sie od podanej wartosci
catkowitej w zaleznosci od sposobu uzywania
narzedzia. Potrzeba ustalenia srodkéw
bezpieczenstwa i ochrony operatora opiera
sie na ocenie narazenia w rzeczywistych
warunkach uzytkowania (z uwzglednieniem
wszystkich etapéw cyklu operacyjnego, takich
jak czasy wytaczenia, praca na biegu jatowym,
oprécz czasu wigczenia).

(1.8) OZNACZENIA | SYMBOLE

OSTRZEZENIE: Nie korzystac z narzedzia,
jesli oznaczenia ostrzegawcze lub
informacyjne sg uszkodzone lub zostaty
usuniete. Skontaktowac sie z Evolution Power
Tools w celu uzyskania nowych etykiet.

Uwaga: Symbole wymienione ponizej moga
by¢ zamieszczone w instrukgji obstugi lub na
produkcie.
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(1.9) OZNACZENIA | SYMBOLE

Symbol Opis

Vv Wolty

a Ampery

hz Herce
min’' Predkos¢

~ Prad zmienny

no Predkos$¢ bez obcigzenia:

Nosi¢ gogle ochronne.

Uzywac ochraniaczy stuchu

Nie dotykac

Nosi¢ maske ochronng

Przeczytac instrukcje

@
©
C€

Certyfikat CE

e
=
—

Certyfikat EAC

Ostrzezenie

Zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny

o] i=§ [>

Podwdjnie izolowany

(1.10) PRZEWIDZIANE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA

OSTRZEZENIE: Niniejszy produkt to
reczna pilarka ukosnica do cie¢ ztozonych
zaprojektowana do eksploatacji z
wykorzystaniem specjalnych tarcz marki
Evolution. Uzywac tylko akcesoriow
zaprojektowanych do stosowania z tym
narzedziem i/lub akcesoriéw zalecanych
przez Evolution Power Tools Ltd.

Po zainstalowaniu odpowiedniego ostrza
narzedzie to nadaje sie do ciecia:
Miekkiej stali

Aluminium

Drewna

(1.11) NIEDOZWOLONE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA

OSTRZEZENIE: Wielozadaniowa pilarka
ukosnica moze by¢ uzywana wylacznie zgodnie
z przeznaczeniem. Nie nalezy wprowadzac¢ w
urzadzeniu zadnych modyfikacji lub stosowac
urzadzenia do zasilania jakichkolwiek urzadzen
lub akcesoriéw innych niz okre$lone w
niniejszej instrukgji.

(1.13) OSTRZEZENIE: Urzadzenie nie jest
przeznaczone do uzytkowania przez osoby
(w tym dzieci) o ograniczonej sprawnosci
fizycznej, sensorycznej lub umystowej lub
braku doswiadczenia i wiedzy, chyba ze bedg
one nadzorowane lub zostang poinstruowane
na temat bezpiecznego korzystania z
urzadzenia przez osobe odpowiedzialng

za ich bezpieczenstwo.

Nalezy zadba¢ o odpowiedni nadzér dzieci,
aby ograniczyc ich dostep do urzadzenia i do
zabawy urzadzeniem.

(1.14) BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE
Urzadzenie jest wyposazone w odpowiednia
profilowana wtyczke i kabel zasilajacy
odpowiedni dla danego rynku. W przypadku



uszkodzenia kabla zasilajagcego, nalezy go
wymieni¢ na specjalny kabel lub zespot
dostepny u producenta lub
autoryzowanego dystrybutora.

(1.15) KORZYSTANIE Z URZADZENIA NA
WOLNYM POWIETRZU

OSTRZEZENIE: Ze wzgledéw bezpieczeristwa
urzadzenia nie mozna uzywac na wolnym
powietrzu, w miejscach zawilgoconych

ani naraza¢ na dziatanie deszczu. Nie
umieszczac narzedzia na wilgotnym podtozu.
Jesli to mozliwe, odstawiac je na czysty i

suchy blat roboczy. W celu zapewnienia
dodatkowej ochrony zastosowac wytacznik
roznicowopradowy (RCD), ktory przerwie
zasilanie, jesli prad réznicowy przekroczy 30 mA
przez 30 ms. Zawsze kontrolowac¢ dziatanie
wylacznika réznicowopradowego (RCD) przed
przystapieniem do korzystania z urzadzenia.

W przypadku koniecznosci zastosowania
przedtuzacza, nalezy upewnic sig, ze nadaje
sie on do uzywania na wolnym powietrzu i
posiada odpowiednie oznaczenie. Podczas
korzystania z przedtuzacza nalezy przestrzegac
instrukcji producenta.

(2.1) OGOLNE INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA

ELEKTRONARZEDZI

(Niniejsze instrukcje bezpieczenstwa
elektronarzedzi sa zgodne z

BS EN 60745-1:2009 i EN 61029-1:2009).

OSTRZEZENIE: Przeczyta¢ wszystkie
ostrzezenia i instrukcje bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji moze
prowadzi¢ do porazenia pragdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowac wszystkie ostrzezenia i instrukcje
na przyszto$¢. Termin elektronarzedzie”
odnosi sie do urzadzenia zasilanego sieciowo
(przewodowego) lub urzadzenia zasilanego za
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pomoca baterii (bezprzewodowego).

(2.2) 1) Ogoélne ostrzezenia w zakresie
bezpieczernstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo obszaru roboczego]

a) Zadbac o prawidlowa higiene i
prawidlowe oswietlenie obszaru pracy.
Zanieczyszczenie lub brak wystarczajacego
os$wietlenia obszaru pracy moga doprowadzi¢
do wypadkdw.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w
przestrzeniach zagrozonych wybuchem, np.
w obecnosci fatwopalnych cieczy, gazéw lub
pytow. Urzadzenia elektryczne wytwarzajq iskry,
ktére moga podpali¢ pyt lub opary.

<) Nie dopuszczac dzieci ani innych

0s6b do obszaru pracy elektronarzedzi.
Nieuwaga moze spowodowac utrate kontroli.

(2.3) 2) Ogélne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo elektryczne]

a) Wtyczka elektronarzedzia musi
pasowac do gniazda zasilania.

Nie wolno modyfikowac¢ wtyczki w zaden
sposob. W przypadku elektronarzedzi

z uziemieniem nie nalezy stosowac
przejsciowek. Oryginalne wtyczki i pasujace
gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia pragdem.
b) Unika¢ dotykania uziemionych
powierzchni, takich jak rury, grzejniki,
piece i lodéwki. Uziemienie ciata powoduje
zwiekszenie ryzyka porazenia pradem.

c) Nie wystawiac elektronarzedzi na
dziatanie deszczu lub wilgoci. Przedostanie
sie wody do urzadzenia zwieksza ryzyko
porazenia pradem.

d) Nie nadwyrezac kabla. Nigdy nie
uzywac go do przenoszenia, przeciagania
lub odlaczania elektronarzedzia. Trzymac
przewod z dala od Zrodet ciepta, oleju, ostrych
krawedzi lub ruchomych czesci urzadzenia.
Uszkodzone lub poplatane kable zwiekszaja
ryzyko porazenia pragdem.

e) W przypadku korzystania z urzadzenia
na wolnym powietrzu uzywac przedtuzacza
przystosowanego do uzywania na
zewnatrz. Korzystanie z przedtuzacza
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przystosowanego do uzywania na zewnatrz
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

f) W przypadku korzystania z
elektronarzedzia w miejscu o duzym
natezeniu wilgoci nalezy uzywac gniazda
zasilania wyposazonego w wylacznik
réznicowopradowy (RCD). Korzystanie z
wylgcznika réznicowopradowego zmniejsza
ryzyko porazenia pradem.

(2.4) 3) Ogoélne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo osobiste]

a) Podczas korzystania z elektronarzedzi
uzytkownik powinien by¢ czujny, uwazny
i zachowywac zdrowy rozsadek. Nie nalezy
uzywac elektronarzedzi w stanie zmeczenia
badz pod wptywem narkotykéw, alkoholu

lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas obstugi
urzadzenia moze spowodowaé powazne
obrazenia ciata.

b) Korzystac ze srodkéw ochrony osobistej.
Zawsze stosowac $rodki ochrony oczu.
Wyposazenie ochronne, takie jak maska
przeciwpytowa, obuwie robocze antyposlizgowe
na szorstkiej podeszwie, kask ochronny lub
nauszniki ochronne uzywane w odpowiednich
warunkach, zmniejsza ryzyko obrazen.

¢) Zapobiega¢ przypadkowemu wiaczeniu
urzadzenia. Przed podtaczeniem do Zrédta
zasilania i/lub akumulatora, podnoszeniem
lub przenoszeniem narzedzia, upewnic sie,

ze przetacznik zasilania znajduje sie w pozycji
wylaczonej. Przenoszenie urzadzenia z palcem
umieszczonym na wytaczniku zasilania lub
podfaczanie elektronarzedzi przy wigczonym
przetaczniku zasilania stwarza

ryzyko wypadku.

d) Przed wiqczeniem elektronarzedzia
usuna¢ z niego wszelkie klucze
regulacyjne. Narzedzie lub klucz
pozostawiony w obracajacej sie czesci
elektronarzedzia moze spowodowac
obrazenia ciata.

e) Nie wychylac sie. W kazdej chwili
zachowywac odpowiednia pozycje i
rownowage ciata. Umozliwia to lepsza

10

kontrole nad elektronarzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie zaktadac
do pracy z elektronarzedziem luznej odziezy
ani bizuterii. Trzymac wlosy, odziez i rekawice

z dala od ruchomych czesci urzadzenia. Luzne
ubranie, bizuteria lub dtugie wtosy moga zostac¢
wciggniete przez ruchome czesci urzadzenia.
g) Jesli do zestawu zalaczone sg urzadzenia
do podlaczenia mechanizméw odsysania

i zbierania pyhu, sprawdzi¢, czy sa one
przylaczone i prawidlowo zamocowane.
Korzystanie z urzadzenia odsysajacego pyt
moze zmniejszy¢ zagrozenie pytami.

(2.5) 4) Ogélne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Eksploatacja i pielegnacja
elektronarzedzi]

a) Nie przeciazac urzadzenia. Uzywac
narzedzi odpowiednich dla danego
zastosowania. Prawidtowe narzedzie wykona
zadanie lepiej i bezpieczniej w podanym
zakresie sprawnosci.

b) Nie uzywac urzadzenia, jesli nie mozna
go whaczyc lub wylaczyé za pomoca
odpowiedniego przelacznika. Urzadzenia,
ktére nie moga by¢ kontrolowane za pomoca
przetacznika sa niebezpieczne i musza zostac
oddane do naprawy.

c) Przed dokonaniem regulacji, wymiany
akcesoriéw lub przechowywaniem
elektronarzedzia odtaczyc wtyczke

od zrédla zasilania i/lub akumulator

od urzadzenia. Te prewencyjne $rodki
bezpieczeristwa zmniejszaja ryzyko
przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.
d) Nieuzywane elektronarzedzia
przechowywac w miejscu niedostepnym
dla dzieci i nie dopuszczaé do nich

os6b nie znajacych elektronarzedzi lub
ich instrukcji obstugi. Elektronarzedzia
stanowig niebezpieczenstwo w rekach
niedoswiadczonych uzytkownikdéw.

e) Przeprowadzac konserwacje
elektronarzedzi. Sprawdzac urzadzenie
pod katem nieprawidiowego ustawienia



lub zablokowania elementéw ruchomych,
pekniec czesci lub innych usterek, ktére
moga wywiera¢ negatywny wpltyw

na funkcjonowanie urzadzenia. W
przypadku usterki naprawic¢ urzadzenie przed
ponownym uzyciem. Niewfasciwa konserwacja
elektronarzedzi jest przyczyna wielu wypadkow.
f) Utrzymywac narzedzia tnace w czystosci
i dobrze naostrzone. Zadbane narzedzia
tnace z ostrymi krawedziami tnacymi rzadziej
sie zacinaja i fatwiej nimi sterowac.

g) Uzywac elektronarzedzia, akcesoria,
koncowki bitowe itp. zgodnie z tymi
instrukcjami, biorac pod uwage warunki
pracy i realizowane zadania. Uzywanie
narzedzi do wykonywania prac niezgodnych
z ich przeznaczeniem moze doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji.

(2.6) 5) Ogolne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi [Serwis]
a) Urzadzenie powinno by¢ serwisowane
przez wykwalifikowany personel naprawczy
przy uzyciu wylacznie oryginalnych czesci
zamiennych. Zagwarantuje to

bezpieczenstwo elektronarzedzia.

(2.7) ZALECENIA ZDROWOTNE

OSTRZEZENIE: Podczas korzystania z
urzadzenia wytwarzane moga by¢ czastki
pytu. W niektoérych przypadkach, w zaleznosci
od materiatu poddawanego obrébce, pyt ten
moze by¢ bardzo szkodliwy dla zdrowia. W
przypadku podejrzenia, ze farba, ktéra pokryta
jest powierzchnia materiatu poddawanego
obrébce zawiera otéw, nalezy zasiegnac
profesjonalnej porady. Farby zawierajace
oféw moga by¢ usuwane wytacznie przez
profesjonalistdw, nie nalezy podejmowac
samodzielnych préb ich usuwania. Po
osadzeniu sie pytu na powierzchniach,
przeniesienie go dtorimi do jamy ustnej moze
doprowadzi¢ do spozycia otowiu.

Narazenie na chocby niewielkg ilo$¢ otowiu
moze spowodowac nieodwracalne uszkodzenie

€VOLUTION'

mdzgu i systemu nerwowego. Szczegdlnie
narazone sg mate i nienarodzone dzieci.

Nalezy wzig¢ pod uwage ryzyko zwiazane z
materiatem poddawanym obrébce i zmniejszy¢
ryzyko narazenia. Poniewaz niektore materiaty
powodujg wytwarzanie pytu niebezpiecznego
dla zdrowia, podczas uzywania narzedzia
zalecamy korzystanie z odpowiedniej maski
ochronnej z wymiennym filtrem.

Nalezy zawsze:

» Pracowac¢ w miejscu dobrze wentylowanym.

+ Pracowac z zastosowaniem zatwierdzonego
sprzetu ochronnego, tj. masek
przeciwpytowych skonstruowanych
specjalnie do filtrowania czastek o
mikroskopijnych rozmiarach.

(2.8) OSTRZEZENIE: Obstuga elektronarzedzi
wigze sie z wyrzucaniem odfamkow

w kierunku oczu operatora, co moze
spowodowac powazne uszkodzenie oczu.
Przed rozpoczeciem obstugi elektronarzedzia
zawsze zakfadac gogle lub okulary ochronne z
ostong boczng badz, jesli to konieczne, maske
ostaniajaca cata twarz.

(3.5) DODATKOWE INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA - PILARKI UKOSNICE
Ponizsze specjalne instrukcje bezpieczeristwa
dotyczace ukos$nic zostaty opracowane na
podstawie EN61029-2-9:2009.

ZASADY BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE OSTRZY

OSTRZEZENIE: Obrotowe ostrza pilarek
tarczowych sg niezwykle niebezpieczne i

moga powodowac powazne obrazenia ciata

i amputacje koriczyn. Nalezy zawsze trzymac
palce i dtonie w odlegtosci co najmniej 150

mm od ostrza. Nigdy nie probowac usunac
pitowanego materiatu, jesli gtowica tnaca nie
znajduje sie w pozycji odchylonej, ostona nie jest
catkowicie zamknieta a tarcza nadal sie obraca.
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Stosowac wylacznie ostrza zalecane przez
producenta, jak okreslono w niniejszym
podreczniku, oraz zgodne z wymogami
EN 847-1.

Nie uzywac ostrzy, ktore sg zniszczone lub
odksztatcone, poniewaz moze to spowodowac
uszkodzenie ostony i powazne obradzenia
ciata u operatora lub 0séb postronnych.

Nie uzywac ostrzy wyprodukowanych ze stali
szybkotnacej (HSS).

W przypadku uszkodzenia lub zuzycia
podktadki stotowej, nalezy jg wymieni¢ na
identyczng podktadke dostepna u producenta,
jak podano w niniejszej instrukcji obstugi.

(3.6) SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Nalezy zaktada¢ ochraniacze stuchu w celu
ograniczenia ryzyka utraty stuchu.

Nalezy zaktadac srodki ochrony oczu w celu
zapobiegania mozliwosci utraty wzroku w
wyniku wyrzucanych odtamkéw materiatu.

Zalecane jest rowniez stosowanie srodkéw
ochrony ukfadu oddechowego, poniewaz
niektére drewno i materiaty drewniane (np.
plyty piléniowe) moga produkowac pyty
szkodliwe dla zdrowia.

Podczas korzystania z narzedzia zalecamy
stosowanie zatwierdzonych masek
przeciwpytowych z wymiennymi filtrami oraz
systemu odsysania pytu.

Podczas obstugi ostrzy lub szorstkich
materiatéw nalezy zaktadac rekawice
ochronne. Zalecane jest stosowanie
pokrowcéw na ostrza, jesli takie rozwigzanie
jest praktyczne. Nie nalezy zakfadac rekawic
podczas obstugi pilarki.

(3.7) BEZPIECZENSTWO OBSLUGI
NARZEDZIA

12

Zawsze sprawdzi¢, czy dobrano odpowiednie
ostrze dla przecinanego materiatu. Nie uzywac
ukosnicy do przecinania materiatéw innych niz
okreslone w niniejszej instrukgji obstugi.
Podczas transportu ukosnicy upewnic sig, ze
gtowica tnaca jest zablokowana pod katem 90
stopni w pozycji opuszczonej (w przypadku
ukosnicy przesuwnej zablokowac szyny
suwakowe). Podnies¢ maszyne za krawedzie
zewnetrzne podstawy obiema rekami (w
przypadku ukosnicy przesuwnej chwycié¢

za odpowiednie uchwyty). Pod zadnym
pozorem nie podnosi¢ ani nie transportowac
maszyny chwytajac za odchylang ostone lub
jakakolwiek czes¢ mechanizmu roboczego.

Przed kazdym skorzystaniem sprawdzi¢ dziatanie
ostony odchylanej i jej mechanizmu, upewniajac
sig, ze nie s uszkodzone i ze wszystkie elementy
ruchome dziataja sprawnie i prawidtowo.

Zadbac o to, aby stét roboczy oraz podtoze
byty wolne od odtamkéw, pytu, widréw i
odcietych kawatkdw.

Zawsze sprawdzi¢ i upewnic sie, ze predkosé
zamieszczona na ostrzu jest przynajmniej
réwna predkosci na biegu jatowym wskazane;j
na ukosnicy.

Pod Zadnym pozorem nie uzywac ostrzy z
oznaczeniem predkosci nizszym niz predkosé
na biegu jatowym wskazana na ukosnicy.
Jesli konieczne jest skorzystanie z przektadki
lub pierscieni redukcyjnych, musza by¢ one
odpowiednie dla danego zastosowania i
zgodne z zaleceniami producenta.

Jesli ukosnica jest wyposazona w laser, nie
nalezy wymienia¢ go na laser innego typu.
Jesli laser przestanie dziata¢, nalezy przekazac
urzadzenie w celu naprawy lub wymiany
lasera w rece producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela. Ostrze tnagce moze by¢
wymieniane tylko zgodnie z instrukcjami
zamieszczonymi w niniejszej instrukcji obstugi.



Nigdy nie prébowac¢ wydobywac odcietych
kawatkow lub zadnej innej czesci pitowanego
materiatu, jesli gtowica tnaca nie znajduje

sie w pozycji podniesionej, ostona nie jest
catkowicie zamknieta a tarcza nadal sie obraca.

(3.8) PRAWIDLOWE | BEZPIECZNE
WYKONYWANIE CIEC

Jesli takie rozwigzanie jest praktyczne, zawsze
zamocowac przedmiot obrébki do stotu za
pomoca zacisku, jesli jest dostepny.

Zawsze upewnic sie, ze przed przystapieniem
do kazdego ciecia ukosnica jest zamontowana
w stabilnej pozycji.

Jedli to konieczne, uko$nice mozna
zamontowac na drewnianej podstawie,
stole warsztatowym lub przymocowac do
stanowiska dla ukosnicy, jak opisano w
instrukcji obstugi.

Dtugie przedmioty obrébki nalezy zamocowac
na zatgczonych wspornikach lub na
odpowiednich podporach dodatkowych.

(3.4) OSTRZEZENIE: W przypadku braku
jakichkolwiek czesci narzedzia nie uruchamiac go
az do uzupetnienia brakujacych komponentéw.
Nie przestrzeganie tego zalecenia moze
powodowac powazne obrazenia ciata.

(3.9) DODATKOWE ZALECENIA
BEZPIECZENSTWA PODCZAS
PRZENOSZENIA UKOSNICY

Wskazowka dotyczaca bezpieczeristwa
Mimo kompaktowych rozmiaréw
ukosnica to ciezkie narzedzie. Aby
obnizy¢ poziom ryzyka urazéw plecow,
nalezy zadbac o odpowiednia pomoc
podczas podnoszenia pilarki.

+ Aby obnizy¢ poziom ryzyka urazéw
plecow, nalezy trzymac narzedzie blisko
ciala podczas podnoszenia. Ugiac
kolana i podnosic ciezar za pomoca

€VOLUTION'

pracy nég, a nie czesci ledzwiowej.
Podnosi¢ za uchwyty umieszczone po obu
stronach podstawy.

+ Nie wolno przenosic urzadzenia chwytajac
za przewod zasilania. Przenoszenie
ukosnicy trzymajac za kabel zasilajacy moze
spowodowac uszkodzenie izolagji lub ztaczy
powodujac porazenie pradem lub pozar.

+ Przed przystapieniem do
przemieszczania ukosnicy dokrecic¢
$ruby blokujace ustawienia ukosnego
oraz skosu oraz srube blokujaca wézka
przesuwnego, aby zabezpieczyc je przed
nagtymi i nieoczekiwanymi ruchami.

- Zablokowac gltowice tnacq w najnizszym
ustawieniu. Upewnic sig, ze bolec
blokujacy gtowicy tnacej odpowiednio
zaskoczyt w swoim gniezdzie.

OSTRZEZENIE: Nie chwytac za ostone ostrza
podczas podnoszenia narzedzia. Nalezy wyjac
kabel zasilania z gniazda przed przystgpieniem
do przenoszenia maszyny.

« Zablokowa¢ gtowice tnaca w dolnym
ustawieniu za pomoca bolca blokujacego
gtowicy.

« Poluzowac $rube blokujaca ustawienia
ukosu. Przekrecic¢ stét az do jednego z
ustawien kranncowych.

« Zablokowac stét w wybranej pozycji za
pomoca $ruby blokujacej.

+ Przenoszac maszyne nalezy chwytac za
otwory do chwytania umieszczone po obu
stronach podstawy.

Umiesci¢ pilarke na bezpiecznej i stabilnej
powierzchni roboczej i doktadnie obejrzeé

narzedzie.

Przed uruchomieniem narzedzia sprawdzi¢ w
szczegolnosci dziatanie wszystkich zabezpieczen.

(4.1) PRZYGOTOWANIE DO EKSPLOATACJI -
ROZPAKOWANIE

Uwaga: Ta paczka zawiera ostre przedmioty.
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Zachowac ostrozno$¢ podczas rozpakowywania.
Wyjac z opakowania narzedzie wraz z
dostarczonymi akcesoriami. Doktadnie
sprawdzi¢, czy urzadzenie znajduje sie w dobrym
stanie i potwierdzi¢ obecnos$¢ wszystkich
akcesoriéw wymienionych w instrukgji obstugi.
Upewnic sie, ze wirdd akcesoriéw nie brakuje
zadnych komponentéw. W przypadku braku
jakiegokolwiek komponentu nalezy zwrdcic¢
urzadzenie dystrybutorowi wraz z akcesoriami
i w oryginalnym opakowaniu. Nie wyrzucac¢
opakowania, zachowac je na czas trwania
okresu gwarancyjnego. Usuwac¢ opakowanie
w sposdb przyjazny dla srodowiska. Jesli to
mozliwe, poddac je recyklingowi. Nie zezwala¢
dzieciom na zabawe torebkami foliowymi ze
wzgledu na ryzyko uduszenia.

14

(4.2) ELEMENTY ZESTAWU
Instrukcja obstugi 1
Ostrze uniwersalne 1
Klucz imbusowy 8 mm 1

(wymiana ostrza)

Komplet szczotek 1
weglowych

(4.3) AKCESORIA DODATKOWE

Naast de standaard artikelen die met deze
machine worden geleverd, zijn de volgende
accessoires ook beschikbaar bij de Evolution
online shop op www.evolutionpowertools.com
of bij uw lokale leverancier.

(4.4)

Opis Nr czesci

Ostrze FURY FURY210
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Poznaj komponenty urzadzenia
Przetacznik zaptonu ON/OFF (WBL./WYL.) 11. Sruba blokujaca ustawienia ukosu
(Wtaczony/Wytgczony) 12. Skala regulacji kata ukosu
Dzwignia blokady ostony ostrza 13. Ogranicznik
Uchwyt tnacy 14. Otwoér mocujacy (4 rogi)
Worek na pyt 15. Uchwyt do przenoszenia
Stét obrotowy 16. Blokada sworznia
Wierzch stotu 17. Otwor do odsysania pytu TR
Dolna ostona ostrza 18. Bolec blokujacy gtowicy
Goérna ostona ostrza 19. Zacisk przytrzymujacy

OO NoWUmRWN

Ostrze

10. Sruba blokujaca ustawienie skosu ciecia
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ONDERDELEN SCHEMA
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(7.1) MONTAZ | PRZYGOTOWANIE

OSTRZEZENIE: Zawsze odtaczac pilarke od zrédta zasilania
przed przystapieniem do jakichkolwiek regulacji.

(7.2) MONTAZ UKOSNICY NA STALE

Aby ograniczy¢ ryzyko obrazen wywotywanych przez
nieoczekiwane ruchy narzedzia, umiescic pilarke w wybranym
miejscu na stole roboczym lub odpowiednim stanowisku.
Podstawa pilarki posiada cztery otwory montazowe, dzieki
ktorym mozna przykreci¢ ukosnice za pomoca odpowiednich
srub (niezataczone). Jesli pilarka jest przeznaczona do
eksploatacji w jednym miejscu, mozna na state przymocowac
ja do stotu roboczego za pomoca odpowiednich tacznikdow
(niezataczone). Na spodniej stronie stotu roboczego zastosowac
podktadki blokujace i nakretki. (Rys. 1)

Aby unikna¢ obrazery wywotywanych przez wyrzucane
odfamki, umiesci¢ pilarke w taki sposéb, aby osoby
postronne nie mogty stanac¢ zbyt blisko narzedzia lub
bezposrednio za nim.

« Umiesci¢ pilarke na sztywnej, rownej powierzchni, w miejscu
w ktérym znajduje sie odpowiednia ilo$¢ przestrzeni dla
obstugi i odpowiedniego podparcia przedmiotu obrébki.

« Podeprzec pilarke w taki sposob, aby stot narzedzia byt
wyréwnany, a samo narzedzie nie kiwato sie na boki.
Przykreci¢ lub zamocowac pilarke zaciskami do stanowiska
lub stotu roboczego.

(7.3) ZASTOSOWANIE PRZENOSNE:

« Zamocowac pilarke na dykcie lub ptycie pilsniowej o
grubosci 18 mm (zalecany minimalny rozmiar: 800 mm x 500
mm) za pomocg odpowiednich facznikdw (nie zataczone).

+ Konieczne okaza¢ moze sie wttoczenie podktadek, nakretek
itp w spodnia czes¢ dykty lub ptyty pilsniowej, aby uniknaé
nieréwnosci powierzchni.

« Zastosowac zaciski Srubowe aby przymocowac ptyte
mocujacg do powierzchni stotu roboczego. (Rys. 2)

Uwaga: Urzadzenie jest wyposazone w tylne ramie

stabilizujace, ktdre jest przymocowane do podstawy maszyny
ponizej trzpienia ustawienia skosu.

17
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Rys. 1

1) Sruba z them szeéciokatnym
2) Podkfadka sprezynowa

3) Podktadka ptaska

4) Podstawa ukosnicy

5) Stot roboczy

7) Podkfadka sprezynowa
8) Nakretka szesciokatna

)
)
)
)
6) Podktadka ptaska
)
)
9) Nakretka blokujaca

RU

TR



€VOLUTION'

Jesli wystepuje, ramie to powinno by¢ przymocowane do
podstawy za pomoca zataczonych srub i nakretek (Rys. 3)

Ramie to zapewni dodatkowa stabilno$¢, aby uchroni¢
narzedzie przed przewrdceniem sie w przypadku nagtego
zwolnienia gtowicy tnacej.

(7.4) ZACISK PRZYTRZYMUJACY (Rys. 4)

W tylnym ograniczniku urzadzenia znajduja sie dwa gniazda
(po obu stronach). Gniazda te stuza do ustawienia zacisku
przytrzymujacego.

« Wsungac zacisk w gniazdo, ktére jest odpowiednie dla
danego zadania, upewniajac sie, ze jest on docisniety do
samego konca.

« Nastepnie dokreci¢ srube skrzydetkowa ogranicznika, aby
zablokowac kolumne zacisku w gniezdzie.

Umiesci¢ przedmiot obrébki przeznaczony do przeciecia

na stole pilarki, dosuna¢ go do ogranicznika i ustawi¢ w
odpowiedniej pozycji.

Dostosowac zacisk za pomoca $rub skrzydetkowych i
pokretta recznego w taki sposéb, aby mocno przytrzymywat
przedmiot obrébki na stole.

Przeprowadzi¢ prébe ,na sucho” przy wytaczonym zasilaniu.
Upewnic sie, ze zacisk przytrzymujacy nie zakt6ca toru
przebiegu ostrza lub toru przebiegu zadnej z czesci gtowicy
tnacej podczas jej obnizania.

(7.5) CZESC PRZESUWNA OGRANICZNIKA GORNEGO

Lewa strona ogranicznika posiada regulowana czes¢ gorna.
Mozliwe jest przeprowadzenie regulacji, aby zapewnic
przestrzen dla ruchu gtowicy tnacej w przypadku ostrego
skosu lub katéw ztozonych.

W celu regulacji ogranicznika:
Poluzowac srube skrzydetkowa. (Rys. 5)
Przesung¢ goérng czes¢ ogranicznika w lewo do zadanej
pozycji i dokrecic¢ nakretke skrzydetkowa.
Przeprowadzi¢ prébe ,na sucho” przy wytgczonym zasilaniu,
aby potwierdzi¢, zenie wystepuja zaktécenia pomiedzy
elementami ruchomymi w momencie obnizania
gtowicy tnacej.
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(8.1) INSTRUKCJA OBSLUGI

Uwaga: Ukosnice nalezy sprawdzac (zwtaszcza pod katem
prawidtowego dziatania oston ochronnych) przed kazdym
uzyciem. Nie podtaczac pilarki do zasilana zanim zostanie

przeprowadzona kontrola bezpieczerstwa.

Upewnic sig, ze operator zostat odpowiednio przeszkolony w
zakresie uzytkowania, regulacji i konserwacji urzadzenia przed
podtaczeniem go do zrédta zasilania i uruchomieniem.

(8.2) OSTRZEZENIE: Aby ograniczy¢ ryzyko obrazen nalezy
zawsze odtaczac pilarke od zasilania przed przystapieniem
do wymiany lub regulacji ktéregokolwiek z komponentow.
Poréwnac kierunek strzatki wskazujacej kierunek obrotéw
na ostonie z kierunkiem strzatki na tarczy tnacej. Zeby ostrza
powinny by¢ zawsze skierowane w dét z przodu pilarki.
Sprawdzi¢ dokrecenie $ruby sworznia.

(8.3) ULOZENIE CIALA | RAK (Rys. 6) Rys. 6
Nigdy nie umieszcza¢ dtoni w obrebie strefy niebezpiecznej
(czyli w odlegtosci ponizej 150 mm od ostrza). Trzymac
dtonie z dala od obszaru ciecia.

Mocno zamocowac przedmiot obrébki na stole i przy
ograniczniku, aby zapobiec jego przesunigciom.

« Jesli to mozliwe, skorzystac z zacisku przytrzymujacego, ale
upewnic sig, ze jest on ustawiony w sposéb niezaktdcajacy
toru ruchu ostrza lub innych czeéci ruchomych urzadzenia.

« Unika¢ niewygodnych operacji i takiego utozenia dtoni, przy
ktérym nagte zeslizgniecie moze spowodowac przesuniecie
palcéw lub dtoni w kierunku ostrza.

+ Przed przystapieniem do ciecia wykona¢ prébe,na sucho”
przy wytaczonym zasilaniu, aby przyjrze¢ sie torowi
przebiegu ostrza.

« Trzymac¢ dtonie w odpowiedniej pozycji uchwytu az do
zwolnienia przycisku zaptonu ON/OFF (WBL./WYL.) i
catkowitego zatrzymania ostrza.
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(8.4) PRECYZYJNA REGULACJA KATOW CIECIA

Urzadzenie umozliwia przeprowadzenie kilku kontroli i
regulacji. W celu wykonania tych kontroli i requlacji operator
potrzebowat bedzie ekierki o katach 45°/45°/90° (nie zatgczona).

OSTRZEZENIE: Kontrole/regulacje nalezy przeprowadza¢ pod
warunkiem, ze urzadzenie jest odigczone od zrédta zasilania.

KATY SKOSU (0°'145) 0’

Regulacja ogranicznika skosu

+ Upewnic¢ sig, ze glowica tnaca znajduje sie w pozycji
zablokowanej, z bolcem blokujgcym wsunigtym catkowicie w
glab gniazda. (patrz Rys. 15)

Upewnic sig, ze gtowica tnaca jest wyprostowana, oparta o swoj
ogranicznik, a wskaznik skosu wskazuje 0" na podziatce. (Rys. 7)

« Umiescic ekierke na stole przyktadajac jeden krétszy bok do
powierzchni stotu, a drugi krétszy bok do ostrza (unikajac
kontaktu z korncowkami z weglika wolframu TCT). (Rys. 8)

« Jesli ostrze nie jest ustawione pod katem 90" wzgledem stotu,
nalezy przeprowadzi¢ regulacje.

Poluzowac uchwyt blokady skosu i pochyli¢ gtowice tnaca
w lewo.

Poluzowac nakretke blokujaca sruby regulacji kata skosu.
(Rys. 9)

« Za pomoca klucza imbusowego przekreci¢ Srube do wewnatrz
lub do zewnatrz w celu regulacji kata nachylenia ostrza.
Przywréci¢ pozycje pionowa glowicy tnacej i ponownie
sprawdzi¢ wyréwnanie kata za pomocg ekierki.

Powtarza¢ powyzsze kroki az do osiggniecia prawidtowego
wyréwnania kata.

« Dokreci¢ nakretke regulacji kata skosu.

Regulacja wskaznika skosu 0

UWAGA: Ostrze znajduje sie w prawidtowym potozeniu w
ustawieniu doktadnie prostopadtym wzgledem stotu, kiedy
ustawienie pionowe urzadzenia powoduje jego zetkniecie
z ogranicznikiem.

« Jesli wskaznik nie wskazuje doktadnie na 0" na katomierzu,
nalezy przeprowadzi¢ regulacje.
Poluzowac srube wskaznika skosu za pomoca srubokreta
krzyzakowego 2. (Rys. 10)
Dostosowac wskaznik skosu, aby wyréwnat sie dokfadnie
z oznaczeniem 0.

« Dokrecic srube.
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Regulacja ogranicznika skosu 45°

+ Poluzowa¢ uchwyt blokady skosu i przechyli¢ gtowice tnaca
catkowicie w lewo, az do jej zatrzymania na ograniczniku 45'.
Za pomoca ekierki sprawdzi¢, czy ostrze ustawione jest pod
katem 45’ wzgledem stotu (unikajac kontaktu z korncowkami
z weglika wolframu TCT).
Jesli ostrze pilarki nie jest odpowiednio wyréwnane, nalezy
przeprowadzic¢ regulacje.
Ustawi¢ gtowice tnaca w ustawieniu pionowym.
Poluzowac nakretke blokujaca $ruby regulacji kata skosu 45°.

« Za pomoca klucza imbusowego wyregulowac srube
regulacyjna obracajac do wewnatrz lub na zewnatrz, zgodnie
z zapotrzebowaniem. (Rys. 11)

« Pochyli¢ gtowice tnacg pod katem 45° i ponownie sprawdzic¢
wyréwnanie kata za pomoca ekierki.
Powtarzac powyzsze kroki az do osiggniecia prawidtowego
wyréwnania kata.
Dokrecic $rube regulacyjng po osiagnieciu zadanego ustawienia.

Wyréwnanie ogranicznika
Ogranicznik nalezy wyréwnac pod katem 90" (katem prostym)
wzgledem prawidtowo zainstalowanego ostrza. Ukos stotu

obrotowego musi by¢ ustawiony na 0. RU
Ogranicznik jest mocowany na stole za pomocg dwéch
Srub szesciokatnych z tbami gniazdowymi po obu stronach
ogranicznika, w otworach podtuznych. (Rys. 12)
Rys. 12
TR
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Rys. 13

Upewnic sig, ze gtowica tnaca znajduje sie w pozycji
zablokowanej, z bolcem blokujacym wsunietym catkowicie
w gtab gniazda.

Umiesci¢ ekierke na stole przykfadajac jeden krétszy bok
do powierzchni ogranicznika, a drugi krotszy bok do ostrza
(unikajac kontaktu z koricdwkami z weglika wolframu TCT).
(Rys. 13)

« Jesli konieczne jest przeprowadzenie regulacji, poluzowaé
cztery Sruby regulacyjne ogranicznika za pomoca klucza
imbusowego.

« Zmieni¢ potozenie ogranicznika w otworach podtuznych az
do wyréwnania.

Mocno dokreci¢ $ruby imbusowe z tbem gniazdowym.

Regulacja wskaznika kata ukosu

UWAGA: Istniejg dwie skale wskazujace kat ukosu wyttoczone
z przodu podstawy maszyny. Maty wskaznik przymocowany do
stotu obrotowego wskazuje wybrany kat.

Jedli to konieczne, wskaznik moze by¢ przesuniety poprzez
poluzowanie sruby mocujacej za pomoca $rubokreta
krzyzakowego nr 2. Jesli to konieczne, przeprowadzi¢ regulacje,
a nastepnie dokreci¢ Srube mocujaca. (Rys. 14)

KONCOWE KONTROLE REGULACJI

Kiedy urzadzenie jest wytaczone (OFF) i odfaczone od zasilania,
nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

Po przeprowadzeniu regulacji wprowadzi¢ ustawienia
maksymalne urzadzenia.

Obnizy¢ ostrze do najnizszej pozycji, obrdcic je recznie
(zalecane jest zatozenie w tym celu rekawic ochronnych) i
upewnic sig, ze ostrze nie styka sie z zadnga czescig

ani ostong maszyny.
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(8.5) PRZYGOTOWANIE DO WYKONANIA CIECIA
NIE WYCHYLAC SIE

Zachowac odpowiednie ustawienie stop i rownowage. Stana¢ z
boku w takim potozeniu, aby twarz i ciato nie znajdowaty sie na
linii ewentualnego odbicia.

Wykonywanie ciec jedna rekq jest gléwna przyczyna

wypadkéw i nie nalezy probowaé wykonywac ciec ta metoda.

« Upewnic¢ sie, ze przedmiot obrébki jest nieruchomo oparty
o ogranicznik, jesli to mozliwe, przymocowac go do stotu za
pomoca zacisku przytrzymujacego.

« Stot pilarki powinien zosta¢ oczyszczony z pytu itp. przed
zamocowaniem przedmiotu obrébki w zadanej pozycji.
Nalezy upewnic sie, ze odciete kawatki materiatu mozna
swobodnie odsuna¢ na bok od ostrza po zakoriczeniu
wykonywania cigcia. Upewnic¢ sig, ze odciete kawatki nie
moga ulec zablokowaniu w zadnej innej czesci maszyny.

+ Nie uzywac tej pilarki do przecinania matych kawatkow
materiatu. Jesli podczas przecinania materiatu dtonie lub
palce muszg znajdowac sie w odlegtosci mniejszej niz 150
mm od ostrza, oznacza to, ze przedmiot obrébki jest zbyt
maty dla tego narzedzia.

(8.6) zwalnianie glowicy tnacej

Glowica tnaca podniesie sie automatycznie do pozycji gérnej
po zwolnieniu blokady w pozycji dolnej. Gtowica zablokuje sie
automatycznie w pozycji gérne;j.

W celu zwolnienia glowicy tnacej z dolnej pozycji
zablokowanej.
Delikatnie docisna¢ uchwyt tnacy.
Wyciagna¢ bolec blokujacy gtowice (Rys. 15) i pozwoli¢
gtowicy unie$¢ sie do pozycji gdrnej.

Jesli zwolnienie blokady sprawia trudnosci

+ Delikatnie przechyla¢ gtowice w gére i w dét.
Jednoczesnie przekreci¢ bolec blokujacy gtowice w
prawo i wyciagnac.

Uwaga: Zalecamy, aby w przerwach w korzystaniu z maszyny

gtowica tngca byta zablokowana w pozycji dolnej z bolcem
blokujacym catkowicie wsunietym w gniazdo.
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PRZELACZNIK WLACZANIA/WYLACZANIA SILNIKA (Rys. 16)

Przetacznik zaptonu silnika ON/OFF (WDL./WYL.) jest
przyciskiem bezzatrzaskowym. Znajduje sie po wewnetrznej
stronie UCHWYTU tnacego.

Nacisnag¢ gtéwny przefgcznik zaptonu, aby uruchomic silnik.
« Zwolni¢ gtdwny przetacznik zaptonu, aby wytaczy¢ silnik.

PRZEKRAWANIE

Ten rodzaj ciecia stosuje sie gtéwnie podczas obrébki
materiatéw o matym lub waskim przekroju. Gtowice tnaca
dociska sie delikatnie w celu przeciecia przedmiotu obrobki.

Umiesci¢ przedmiot obrébki na stole przy ograniczniku i
przymocowac go za pomocg zaciskow, jesli jest to konieczne.
Chwyci¢ pilarke za uchwyt.

Wiaczy¢ silnik i zaczekac, az ostrze osiggnie predkos¢
maksymalna.

Nacisnij dzwignie blokujaca ostony dolnej w celu zwolnienia
gtowicy tnacej. (Rys. 17)

+ Obnizy¢ uchwyt tnacy i przeciaé przedmiot obrébki.
Pozwoli¢, aby ostrze wykonato zadanie dzigki swej predkosci,
nie trzeba zbyt mocno dociska¢ uchwytu tnacego.

+ Po wykonaniu ciecia zwolni¢ przetacznik zaptonu ON/OFF
(WRE./WYL.).

Zaczekac, az ostrze catkowicie sie zatrzyma.

+ Pozwoli¢, aby gtowica tnaca uniosta sie do pozycji gérnej.
Dolna ostona ostrza musi catkowicie zakrywac zeby tarczy.
Zanim operator pusci uchwyt tnacy, gtowica tngca musi
zablokowac sie w pozycji gérnej.

Zdja¢ przedmiot obrébki z maszyny.

CIECIE UKOSNE (Fig. 18)
Stot obrotowy narzedzia mozna obracac w zakresie 45’ w prawo
lub w lewo od normalnej pozycji przecinania (0°). Zaréwno po

lewej, jak i po prawej stronie przewidziano progi domysine 45°,
40°,35% 307, 22,5,15,10°i 5"
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Poluzowac srube blokady ukosu (Rys. 19) , obracajac ja w lewo.
+ Obrocic stot obrotowy pod zagdanym katem. Skala katomierza
kata ukosu znajduje sie na stole obrotowym
w celu utatwienia ustawienia.
« Dokreci¢ srube blokujaca ustawienie ukosu po osiagnieciu
zadanego kata ustawienia.

Uwaga: Nalezy pamietac o dokreceniu $ruby blokujacej
ustawienie ukosu nawet w przypadku wybrania jednego z
progéw domysinych.

Uwaga: Sruba blokujaca ustawienie ukosu posiada sprezynowa
dzwignie powrotna zmiany potozenia. W przypadku ustawienia
pewnych katéw ukosu konieczna moze okaza¢ sie zmiana
potozenia w celu unikniecia zaktécen w ruchu wzgledem innych
czesci narzedzia.

W celu zmiany potozenia:
Podnies¢ dzwignie i obrdcic ja w celu ustawienia
dogodnej pozycji.
Zwolni¢ dzwignie.

CIECIE SKOSNE, PRZECHYLANIE GLOWICY TNACEJ

Ciecia skosne (Rys. 20) wykonuje sie przy ustawieniu
ukosu w pozycji 0".

Uwaga: Konieczne moze okazac sie wyregulowanie gérnej
czesci ogranicznika, aby zapewni¢ odpowiednig ilos¢
przestrzeni dla poruszajacej sie gtowicy tnacej.

Glowice tnaca mozna przechylaé¢ od ustawienia normalnego 0°
(pozycja prostopadta) do pozycji pochylonej pod katem maks.
45°, tylko od pozycji prostopadtej w lewo.

Rys.21A

W celu przechylenia gltowicy tnacej w lewo:

Poluzowac srube blokujaca regulacji skosu. (Rys. 21a)

« Pochyli¢ gtowice tnacg pod zadanym katem. Urzadzenie
posiada skale w postaci katomierza w celu utatwienia tego
ustawienia. (Rys. 21b)

« Dokreci¢ srube blokujaca ustawienie skosu po osiggnieciu
zadanego kata ustawienia.
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Po zakonczeniu ciecia:

+ Zwolni¢ przetgcznik zaptonu ON/OFF (WBL./WYL), ale nie
zwalnia¢ uchwytu dtoni az do catkowitego zatrzymania ostrza.
Pozwoli¢, aby gtowica tnaca uniosta sie do pozycji gérnej z ostong
ostrza catkowicie opuszczong przed zdjeciem dtoni z narzedzia.
Ustawi¢ gtowice tnaca w ustawieniu prostopadtym.

Dokreci¢ dzwignie blokady skosu.

(8.7) CIECIA ZLOZONE (Rys. 22)

Ciecie zlozone to potaczenie cie¢ ukosnych i skosnych
zastosowane podczas jednego zadania.

W przypadku koniecznosci wykonania ciecia ztozonego wybrac
zadane ustawienie skosu i ukosu w sposéb opisany powyzej.
Zawsze upewnic sie, Ze trasa przebiegu ostrza nie koliduje z
ogranicznikiem lub innymi komponentami urzadzenia.

Jesli to konieczne, wyregulowac lewg gérng czes¢ ogranicznika.
(8.8) CIECIE MATERIALU W KSZTALCIE LUKU (Rys. 23)

Rys. 23 Przed przystapieniem do ciecia jakiegokolwiek przedmiotu
obrébki nalezy sprawdzi¢, czy nie posiada on wygietego ksztattu.

Jesli jego ksztatt test wygiety, nalezy ustawic i cig¢ go w sposob
przedstawiony na ilustracji.

Nie ustawia¢ przedmiotu obrébki w niewfasciwy sposob i nie
przecinac go bez korzystania z podpory w formie ogranicznika.

(8.9) USUWANIE ZABLOKOWANEGO MATERIALU
Wylgczy¢ ukosnice (OFF), zwalniajac przycisk zaptonu.
Zaczekac, az ostrze catkowicie sie zatrzyma.

« Odfaczy¢ ukosnice od zrodta zasilania.

Ostroznie wyjac¢ zablokowany materiat z urzadzenia.
Sprawdzi¢ stan i dziatanie ostony bezpieczenstwa.

« Sprawdzi¢ urzadzenie pod katem ewentualnych uszkodzen
innych komponentoéw, np. ostrza.

Wykwalifikowany specjalista techniczny powinien
wymienic jakiekolwiek uszkodzone czesci. Nalezy rowniez
przeprowadzi¢ kontrole bezpieczeristwa przed ponownym
skorzystaniem z narzedzia.
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(8.10) PODPIERANIE DLUGICH PRZEDMIOTOW OBROBKI

Wolny koniec dtugiego przedmiotu obrébki nalezy podeprzec
na tej samej wysokosci, na ktérej znajduje sie stét narzedzia.
Operator powinien wzig¢ pod uwage uzycie oddzielnej
podpory, jesli jest to konieczne.

(8.11) INSTALOWANIE lub WYJMOWANIE OSTRZA

OSTRZEZENIE: Operacja ta musi by¢ przeprowadzona tylko po E——
warunkiem, ze urzadzenie jest odtgczone od zZrédta zasilania. Rys. 24

OSTRZEZENIE: Stosowac tylko oryginalne ostrza Evolution
zaprojektowane dla tej maszyny. Upewnic¢ sie, ze maksymalna
predkosc¢ ostrza jest wyzsza niz predkosc silnika.

Uwaga: Podczas instalacji i wymiany ostrza zalecane jest
rozwazenie stosowania rekawic ochronnych.

« Upewnic sie, ze gtowica tnaca jest ustawiona w pozycji gérne;j.
Usuna¢ ramieg ostony dolnej z urzadzenia poprzez usuniecie
$ruby obrotowej. (Rys. 24) Odtozy¢ te sSrube w bezpieczne
miejsce w celu uzycia jej w przysztosci.

Nacisna¢ dzwignie blokujaca dolnej ostony ostrza (a) i
obréci¢ dolng ostone ostrza (b) w gére i do wnetrza gérnej
ostony ostrza. (Rys. 25)

Nacisna¢ przycisk tylnej blokady sworznia w celu jego
zablokowania. (Rys. 26)
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Za pomoca zataczonego klucza imbusowego zwolni¢ srube
sworznia, po czym zdja¢ podktadke i kotnierz ostrza oraz
ostrze ze sworznia. (Rys. 27)

Uwaga: Sruba sworznia posiada gwint lewoskretny. Przekreci¢ w
prawo w celu poluzowania. Przekreci¢ w lewo w celu dokrecenia.

« Zainstalowa¢ nowe ostrze 0210 mm. Upewnic sig, ze strzatka
wskazujaca kierunek obrotéw na tarczy odpowiada strzatce
wskazujacej kierunek obrotéw w prawo na ostonie gérnej.

Uwaga: Zeby ostrza powinny by¢ zawsze skierowane w dét z
przodu pilarki.

Zainstalowac kotnierz ostrza, podkfadke i Srube sworznia.
Zablokowac¢ sworzen i dokreci¢ srube sworznia z
umiarkowana sita, nie dokrecac zbyt mocno.

Ponownie zamocowac ramieg ostony i sSrube obrotowa, ktéra
ja przytrzymuje. (Rys. 28)

+ Przed przystapieniem do uruchomienia narzedzia upewnié
sie, ze z urzadzenia wyjeto klucz imbusowy i ze blokada
sworznia zostata zwolniona.

« Upewnic sie, ze ostona ostrza jest w petni funkcjonalna przed

Rys. 28 skorzystaniem z urzadzenia.

Jesli to konieczne, nalezy stosowac wkiadki redukujace otwor

tarczy, jednakze tylko zgodnie z instrukcjami producenta.

(8.12) KORZYSTANIE Z AKCESORIOW OPCJONALNYCH
EVOLUTION (nie zataczone do zestawu oryginalnego -
patrz Akcesoria dodatkowe)

(8.13) WOREK NA PYL

Istnieje mozliwos¢ zamocowania worka na pyt na otworze do
usuwania pytu z tytu urzadzenia. Worek na pyt nalezy stosowac
Rys. 29 tylko podczas ciecia materiatéw drewnianych.

+ Natozy¢ worek na otwédr do usuwania pytu upewniajac sie,
Ze zapiecie sprezynowe mocno utrzymuje worek na pyt w
odpowiednim miejscu. (Rys. 29)

Uwaga: W celu zachowania wydajnosci pracy opréznia¢ worek
na pyt, kiedy zapetni sie w 2/3 objetosci. Usuwac zawartos¢ worka
w sposob przyjazny dla srodowiska. Podczas oprézniania worka
konieczne moze okazac sie skorzystanie z maski przeciwpytowe;j.
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Uwaga: Jesli to konieczne, do otworu do
usuwania pytlu mozna podtaczy¢ warsztatowy
system odsysania pytéw. W razie podtaczenia
takiego urzadzenia postepowac zgodnie z
instrukcjami producenta.

OSTRZEZENIE: Nie uzywac worka na pyt
podczas przecinania materiatbw metalowych.

(6.1) KONSERWACJA

Uwaga: Wszelka konserwacja musi
by¢ przeprowadzana przy urzadzeniu
wytaczonym i odtagczonym od zrodta
zasilania sieciowego/baterii.

Systematycznie sprawdzac, czy wszystkie
zabezpieczenia i ostony dziataja prawidtowo.
Korzystac z narzedzia tylko pod warunkiem,
ze wszystkie ostony/zabezpieczenia sg
catkowicie sprawne.

Wszystkie tozyska silnika w tym urzadzeniu
posiadaja dozywotni zapas smaru. Dalsze
smarowanie nie jest wymagane.

Plastikowe czesci maszyny czyscic¢ czysta, lekko
zwilzong szmatka. Nie uzywac rozpuszczalnikéw
lub podobnych produktéw, ktére mogtyby
uszkodzi¢ komponenty plastikowe.

OSTRZEZENIE: Nie podejmowac préb
czyszczenia narzedzia poprzez wktadanie
przedmiotéw w otwory w obudowie maszyny
itp. Otwory wentylacyjne maszyny nalezy
czysci¢ za pomoca sprezonego powietrza.
Nadmierne iskrzenie moze oznacza¢
obecnos¢ zanieczyszczen w silniku lub
zuzycie szczotek weglowych.

(6.2) Jesli pojawi sie takie podejrzenie, nalezy
przekazac urzadzenie do serwisu, gdzie
wykwalifikowany specjalista techniczny
wymieni szczotki weglowe.

€VOLUTION'

Podktadka stotowa

W maszynie zainstalowano jednoczesciowa
podkfadke na stét. W przypadku uszkodzenia
lub zuzycia nalezy jg wymieni¢. Podktadki
wymienne sg dostepne u Evolution Power Tools.

Wymiana podkiadek stolowych:
« Wykreci¢ Srube z tbem krzyzakowym, ktéra
mocuje podkfadke na stole obrotowym.

Uwaga: W celu uzyskania dostepu do sruby
konieczne moze okazac sie tymczasowe
zdjecie lub przesuniecie ogranicznika.

+ Unies¢ podktadke ze stotu.

+ Usunac wszelkie okruchy, ktére ewentualnie
nagromadzity sie pod podkfadka.

» Utozy¢ nowa podktadke i przykrecic srube.

« Jesli to konieczne, ponownie zainstalowac
i wyréwnac ogranicznik. (patrz rozdziat
~Wyréwnanie ogranicznika” oraz
ilustracje 12i13)

« Upewnic sie, ze podkfadka jest wyréwnana
na ptasko na powierzchni stotu.

(6.4) OCHRONA SRODOWISKA

Nie nalezy wyrzucac zuzytych produktéw
elektrycznych wraz z odpadami komunalnymi.
Jesli jest to mozliwe, nalezy przekazad
produkty do punktu recyklingu. W celu
uzyskania wskazéwek dotyczacych recyklingu
nalezy skontaktowac sie z wtadzami lokalnymi
lub sprzedawca.
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EG VERKLARING VAN CONFORMITEIT
In overeenstemming met EN I1SO 17050-1:2004

De fabrikant van het product waar deze verklaring betrekking op heeft is:
Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR

De fabrikant verklaart hierbij dat de machine zoals beschreven in deze verklaring voldoet aan
alle relevante bepalingen van de machinerichtlijn en andere relevante richtlijnen zoals hieronder
beschreven. De fabrikant verklaart verder ook dat de machine, zoals beschreven in deze
verklaring, indien van toepassing, aan de relevante bepalingen over de vereisten voor

essentiéle gezondheid en veiligheid voldoet.

The Directives covered by this Declaration are as detailed below:

2006/42/EC. Machinerichtlijn.

2004/108/EC. (valid until Apr 19th 2016) Richtlijn voor elektromagnetische compatibiliteit.
2014/30/EV. (effective from Apr 20th 2016) Richtlijn voor elektromagnetische compatibiliteit.
93/68/EC. De CE-merk-richtlijn.

2011/65/EU. De richtlijn Beperking van het gebruik van bepaalde

gevaarlijke stoffen in elektrische apparatuur (RoHS).
2002/96/EC De richtlijn afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (AEEA).
as amended by 2003/108/EC.

En is in overeenstemming met de van toepassing
zijnde vereisten van de volgende documenten:

EN 61029-1: 2009+A11: 2010 - EN 61029-2-9: 2012+A11:2013 « EK9-BE-88:2014
EN60825-1:2007 - EN55014-1:2006/+A1:2009/+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001/+A2:2008 - EN61000-3-2:2014 « EN61000-3-3:2013

Productgegevens

Beschrijving: FURY3-B/ STEALTH3-B 210mm MULTIPURPOSE COMPOUND MITRE SAW
Evolution-model-nr:  FURY3B2102 / FURY3B2102EU / STEALTH3B2102 / STEALTH3B2102EU
Stroomspanning: 220-240V~ 50Hz

Invoer: 1100W

De technische documentatie die vereist is om te demonstreren dat het product aan de

vereisten van de richtlijnen voldoet is verzameld en beschikbaar voor onderzoek door relevante
handhavinginstanties, en verifieert dat ons technische dossier de documenten hierboven bevat en
dat ze de correcte standaarden zijn voor het hierboven beschreven product.

Naam en adres van houder technische documentatie.

Podpisano: & Drukowanymi literami: Matthew Gavins:

Grupa Dyrektor Naczelny.

Date: 01/03/2016
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M3BneyeHne 13 ynakoBku
O6LWKit BUA MHCTPYMeHTa
CxeMa 3anyacTei

C6opkKa 1 noaroToska K pabote
YKaszaHusA no skcnnyatauum

TEXHUYECKOE OBCJIY>KUBAHUE
3awmTa oKpy»KatoLer cpeabl

3AABJIEHUE O COOTBETCTBUN
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(1.2) HACTOALAA MHCTPYKLUMA
BblJIA U3HAYAJIbHO COCTABJIEHA HA
AHIJIMNCKOM A3bIKE

(1.3) BAXXHAA UHOOPMALUA

BHMMaTenbHO 1 NOMHOCTbHIO0 03HAKOMBTECH C
NpViBeAEHHBIMW B HACTOALLIEN MHCTPYKLM
yKasaHMAMM MO SKCMTyaTaLmm 1 6e30nacHoCTu.
Ecnny Bac MIMeloTCA COMHEHVIA B OTHOLLEHUN
KaKVX-nnbo acrneKToB UCMONb30BaHUA

3TOro 06opyAOBaHUSA, B HTEPECax CBOel
6€30MacHOCT CBAKMTECH C HAMM MO
COOTBETCTBYIOLLEMY TeNlepOHY TEXHNUYECKON
NOAAEPXKKM, YKazaHHOMY Ha Beb-caliTe
komnaHuu Evolution Power Tools. B pamkax
HaLLeln MeXayHapOAHON opraHu3aLmm
DYHKLMOHUPYIOT HECKOMBKO NIMHWIA MOAAEPKKY,
HO Bbl TakKe MOXeTe MOyYnTb TEXHUYECKYIO
NOAAEPKKY Y MOCTaBLUMKa HaLLER NPoayKLumn B
BaLLIeM PervoHe.

BEB-CAUT
www.evolutionpowertools.com

(1.4) Mo3ppasnaem Bac C NOKYMNKoON
3NEKTPOUHCTPYMeHTa MapKku Evolution Power
Tools. 3aperucTpupyiite nprnobpeTteHHoOe
n3fenvie Ha Beb-caliTe B COOTBETCTBIN C
YKa3aHVAMU MO UHTEPHET-perncTpaLmum
rapaHTVu B JoKymeHTe popmata A4, metoLiemcs
B KOMMIeKTe MHCTPpYMeHTa. Bbl Takke MoxeTe
OTCKaHMPOBaTb C MOMOLLIbIO CMapTPOHa
copeprkaLmiica B Hem QR-kop. 9To No3BoOUT Bam
NOATBEPAWTb raPaHTUMHDBIV CPOK KyrNeHHOro
VHCTPyMeHTa Ha Beb-calite komnaHum Evolution:
BBeAWTe CBOU AaHHble, YTOObI CBOEBPEMEHHO
nony4nTb NOAAEPKKY, €CIM OHa Bam
noTpebyetca. VickpeHHe 6narogapvm Bac 3a

TO, 4TO Bbl BbIOpPanu nsaenue Mapku Evolution
Power Tools.

OrPAHNYEHHAA FAPAHTUA KOMNAHUN
EVOLUTION

Komnanus Evolution Power Tools octanseT 3a
coboli NPaBoO COBEPLUEHCTBOBATD 1 3MEHATb
KOHCTPYKLMIO 3penus 6e3 npeaapuTenibHoro
yBefomseHns. CM. NoapobHble ycnoBus
rapaHTV1 B JOKYMEHTE O PerncTpaLv rapaHTum
1 (MNN) Ha ynakoBKe 13aenus.

(1.5) B TeueHne rapaHTUIHOrO CPOKa, HaunHasA C
[aTbl MOKyMKu, KomnaHua Evolution Power Tools

€VOLUTION'

06513yeTCs OTPEMOHTUPOBATL WM 3aMEHUTb
v3genus, umetolume fedexTbl MaTepranos Unu
13roToBneHvs. [apaHTVs aHHYNMPYETCS, eCn
BO3BpALYAEMbIii IHCTPYMEHT UCTIONb30BaNCs

He B COOTBETCTBUM C PEKOMEHAALAMY,
NPVBEAEHHBIMI B MHCTPYKLMM MO SKCMTyaTaLumu,
1Y bl MOBPEXAEH CITyHaiiHo, Mo
HEBPEXHOCTV NN BCIEACTBME HEHAZ/IeXaLLero
obCnyKrBaHwsA.

[apaHTVA He pacnpoCTPaHAETCA Ha UHCTPYMEHTbI
1 (UI1) KOMMOHEHTDI, B KOHCTPYKLIMIO

KOTOPbIX Oblivi BHECEHbI 3MEHEHWA NGO
KOTOpble NCMONb30BaNCh HE B COOTBETCTBUN

C peKOMEeHAO0BaHHbIMM NapameTpamn 1
TEXHUYECKMMM XapaKTepucTrkamm. lapaHTin Ha
3NEeKTPUYECKIE KOMIMOHEHTbI NPefoCTaBATCA
VX M3roToBUTENAMU. Bce Bo3BpaLlaemble
HedeKTHble N3aenvs JOMKHbI ObITb JOCTaBMEHDI
B KoMnaHmto Evolution Power Tools ¢
npeAonIaYeHHbIMU PacXoAamu Ha NepeBO3Ky.
Komnanus Evolution Power Tools octasnsiet

3a cobol1 NpaBo Mo CBOeMY YCMOTPEHWIIO
OTPEMOHTPOBATL UM 3aMEHWTb U3LeNNe Ha
VIEHTWNYHDBIN MO0 aHaNOTMYHbIN TOBap.

TapaHTyiA (ByAb TO NMCbMEHHaA 6O yCTHasA)
Ha pacxofHble MPUHAAeXHOCTH, TaKm1e Kak
LCKK, pexyLyme AeTanu, ceepna, 3ybuna,
MeLUasKu 1 T. A. (JaHHbI nepeyeHb He ABnAeTcs
McYeprbiBalOLLMM), He NPefOCTaBIAETCA.
Komnanusa Evolution Power Tools H1 npu Kakmx
06CTOATENBCTBAX HE HECET OTBETCTBEHHOCTN

3a YObITKV UK yLLep6, HAHECEHHbIN NPAMO

WM KOCBEHHO B pe3ynbTaTe 1CMosb30BaHNA
HaLLMX TOBAPOB JINGO BCNEACTBYE KaKo-nmbo
MHOW NpuurHbl. Komnanusa Evolution Power
Tools He HeceT OTBETCTBEHHOCTY 3a Kakve-nMbo
N3[ePXKKI, MOHECeHHbIE B CBA3M C TaK1MU
TOBapamy, 11 3a KOCBEHHbIE YObITKM.

HVKTO 113 AOMKHOCTHBIX JINL, COTPYAHNKOB
VNN NpeacTaBuTenei KomnaHum Evolution
Power Tools He ynonHomoueH aenatb Kakue-
NM6O YCTHbIE 3aABNEHIA O COOTBETCTBUV NN6O
OTMEHSATb KaKue-IMbo YyNomsaHyTble Bblille
YCNOBUA NPOJAXN, U HKaK1e NogobHble
3aABSIEHUA He UMetoT AnA Komnaxum Evolution
Power Tools o6a3aTenbHoM cusbl.

C BONpOCamMu No AaHHOW OrpaHNYEHHOW
rapaHTu crefyet obpalLaTbCa B raBHbIN
odrC KoMMaHMK M6O MO COOTBETCTBYIOLLEMY
TenedoHy TEXHUYECKOI MOAAEPKKN.
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

WHCTPYMEHT B METPUYECKUX B EAUHULIAX

EAUHULAX BPUTAHCKOI CUCTEMbI

dnekTpoaBuraTenb 1100BT 5A
(220-240 B ~ nnmn 110 B ~ 50/60 I'u)

CKopocTb 6e3 Harpyskm 4000 06/MVH 4000 06/MUH

CKopocCTb 6e3 Harpyskm 6,4 K& 14 dyHTOB

NMPOU3BOAUTEJIbHOCTb PE3KU B METPUYECKUX B EAUHULIAX
EAVUHULIAX BPUTAHCKOW CUCTEMbI

Zacht stalen plaat — Max dikte 3 MM 1/8”

Zacht stalen balken — Max dikte van randen 3 Mm 1/8"

Hout - Max dikte 50 x 120 mm 2"x4-3/4™

TOPU3OHTAJIbHbIA | BEPTUKAJIbHbIA | MAKC. LUIUPUHA | MAKC. IJIVBUHA PE3A

yron yron 3ATOTOBKM
0° 0° 120 mm (4-3/4") 50 mm (2")
45L° / 45R® 45° 80 mm (3-1/8") 30 mm (1-3/16")
45L° / 45R® 0° 80 mm (3-1/8") 50 mm (2")
0° 45° 120 Mm (4-3/4") 30mm (1-3/16")
PA3MEPbBI AUCKA B METPUYECKUX B EAUHULIAX
EAUHULIAX BPUTAHCKOW CUCTEMbI
[vameTtp 210 Mm 8-1/4"
MocapouHbIi agnameTp 25,4 mm 1"
Konnuectso 3ybbeB 20 20
MakcmmanbHasa ckopocTb 5000 06/mMunH 5000 06/Mu1H
LnpwHa nponuna 1,7 Mm 1/16"
YpoBeHb 38yKoBOro fiaBnieHus LA 89 nb(A); K= 3 nb(A)
YpoBeHb 3ByKOBOI MoLyHOCTM LA 102 ob(A); K= 3 nb(A)
YpoBeHb Brbpaummn 6 M/c%; K=1,5m/c?
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3anABneHHbIi CyMMapHbIi ypoBeHb BUbpaLmmn
MNHCTPYMEHTa M3MepeH C CMNOMb30BaHNEM
CTaHAAPTHOrO MEeTOAA UCMbITAHUA N MOXET
MCNosib30BaTbCA ANA CPaBHEHNA

pa3HbIX MHCTPYMEHTOB.

3anBfIeHHbIN CyMMapHbI YPOBEHb
BUOPALINM MOXET TaKxKe UCMOoNb30BaTbCA ANA
npeaBapuTeNbHON OLIEHKN

BpeAHOro BO3AenCcTBUA.

(1.7) BUBPALUA

BHUMAHME! Npu ncnonb3oBaHUy JaHHOTo
MNHCTPYMeHTa ornepaTop MOXKeT NofBepraTbca
BbICOKOMY YPOBHI0 B1UOpaLuy, nepefaBaemMon
KUCTW PYKKM 1 nneuy. Y onepatopa MoxeT
Pa3BUTbLCA Tak Ha3blBaeMas BUOpaLIMOHHasA
6one3Hb (bonesHb PeiiHo), KoTopas

MOXeT CHU3UTb YyBCTBUTENIbHOCTb PYKU

K TemnepaType, a Tak»Ke Bbl3BaTb obLee
oHemeHwe. Mpu JIMTeNIbHOM UK PerynapHoOm
MCNOJIb30BaHNN MHCTPYMEHTa crefyet
TLATeNIbHO KOHTPONNPOBATb COCTOAHNE PYK
1 nanbueB. B cnyyae npoasneHna Kakmx-nnbo
13 YNOMAHYTbIX CUMMNTOMOB HEMe[JIeHHO
obpaTutech K Bpavy.

+ CBepeHVA 06 U3MepeHUN U oLieHKe
BPeHOro BO3AeNCTBMA BUOpaLMK Ha pyKn
BO Bpems paboThl NprBefeHbl B ClIeAYIOLMX
ctaHpaptax: BS EN 1SO 5349-1:2001 n
BS EN ISO 5349-2:2002.

+ Ha daktnueckuin yposeHb BrbpaLmm 8o
Bpems paboTbl MOTYT BIUATL MHOTVE
baKTopbl, HAaNPVMEpP COCTOAHME N
pacnonoxeHue pabounx NoBepxXHOCTEN 1 TUM
1 COCTOSIHUE UCMONb3YEMOrO UHCTPYMEHTA.
Mepen KaxxabIM NCNONb30BaHVEM U3[ENNA
3Tn paKTOpbI CRepyeT oLeHUBaTL U NO
BO3MOXHOCTV NPUMEHSATb COOTBETCTBYIOLME
MeToAbl PaboTbl. KOHTPOSb yKasaHHbIX
$aKTOpOB NOMOraeT CHU3UTb BpeaHoe
BO3/eCTBME BUGPaLmK.

€VOLUTION'

O6palyeHne c MHCTPYMEHTOM

«  ObpaLianTecb C UHCTPYMEHTOM
OCTOPOXHO. BbinonHeHve onepavum
LOMKHO [JOCTUraTbCA 3a CHET MOLYHOCTH
CaMoro MHCTPyMeHTa.

+ He npunarante upeamepHbIx
dU3NYECKUX yCUnnin K cpeacTsam
ynpaBfeHna MHCTPYMEHTOM.

+ Bo Bpems paboTbl cnepnTe 3a cBoei
6e30MacHOCTbIO U YCTOMUYMBOCTBIO, @
Take 3a pacnosnoXXeHnem NHCTPYMeHTa.

Pa6ouan noBepxHOCTb

« O6paLlyaiTe BHUMaHME Ha MaTepuan
paboueil NOBEPXHOCTN — €ro COCTOAHME,
NNOTHOCTb, TBEPAOCTD, KECTKOCTb 1
pacnonoxeHue.

BHUMAHMUE! Bn6pauns, BO3HUKaOLWas BO
BPEMSA 1CMOSb30BaHNA 3NEKTPOUHCTPYMEHTa
B PEasibHbIX YCIIOBUAX, MOXKET OTINYATLCA
OT 3asBJIEHHOTO CyMMapHOTO YPOBHSA B
3aBUCUMOCTM OT cnocoba NCNob30BaHNA
n3genusa. HeobxoanMocCTb B TEX UM UHBIX
Mepax 6€30MacHOCTY 1 3aWMThbl oneparopa
3aBUCUT OT OL|EHVBAEMOTO BO3AEeNCTBUA

B PeasibHbIX YCNIOBUAX IKCNyaTauum (c
y4YeTOM BCeX 3Tarnos pabouero umkna,
HanpumMep He TOMNbKO BO BPeMs Pe3Ku, HO 1
KOFAa HCTPYMEHT OTKJTI0UEeH unu paboTaeT
BXOMOCTYI0).

(1.8) MAPKUPOBKA U YCJIOBHbBIE
OBO3HAYEHUA

BHUMAHME! He ncnonb3yiite MHCTPYMEHT
C OTCYTCTBYIOLLVIMU WSV MOBPEXKAEHHBIMU
Tabnuukamu ¢ npegynpexaeHnaMn n (1nu)
yKasaHWAMM Mo aKcnnyatauum. Hosble
TabNNUKN MOXXHO NPMOBPECTV B KOMNaHNW
Evolution Power Tools.

Mpumeuanme. B HacToALEN MHCTPYKLUN
WY Ha CAMOM U3AENVN MOTYT 6biTb YKasaHbl
BCE W HEKOTOPbIE 13 MPUBEAEHHDBIX HUXKe
YCII0BHbIX 0603HauY€eHWiA.
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(1.9) MAPKUPOBKA U YCJIOBHDIE
OBO3HA4EHUA

\ BonbTbl
a Amnepbl
hz Tepubl
min”’ CKopoCTb, 06/MUH

~ MepemeHHbI TOK

no CkopocTb 6e3 Harpysku

V|CI'IOJ'Ib3thTe 3alUTHbIE OYKN

Wcnonb3yiiTe cpeacTBa
3alLWTbl OPraHOB Cyxa

He npukacaiTtecb

Vicnonb3yiite cpeacTsa
3aLLMTbI OT MbIN

O3HaKoMbTECh C MHCTPYKLVEl

3HaK cooTBeTCTBIA

@
©
Ce

Tpe6oBaHuiaAm EC

EAC ceptudumkaummn

-~
=
—

BHumaHume!

OTX0[bl SNEKTPUYECKOTO 1
3MEKTPOHHOIO 060PYyAOBaHMSA

O] 13§ [>

[lBoiiHas nsonaums
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(1.10) NIPERAYCMOTPEHHOE NPUMEHEHUE
SJIEKTPOUHCTPYMEHTA

BHUMAHME! [1aHHOe nsgenve npeacrasnaet
060V pyUHY0 KOMOUHUPOBaAHHYIO
TOPLIOBOYHY!IO MUY, NpefHa3HauYeHHyIo Ans
MCMONb30BaHNA CO CneLranbHbIMK ANCKaMU
mapku Evolution. icnonb3yitte Tonbko
NPVIHAANEXHOCTH, MPeAHa3HauYeHHble AnA
[laHHOTO MHCTPYMeHTa 1 (Mnn) cneumanbHo
PEeKOMeH[0BaHHbIe N3roToBUTENEM —
komnaHwueii Evolution Power Tools Ltd.

Ecnu ycTaHOBNEH COOTBETCTBYIOLWMIA ANCK,
TO UHCTPYMEHT MOXET UCMO/b30BaTbCA ANA
pe3Ku crepyoLmnx MaTepranos:

MArkas ctanb;

ANOMUHNIN;

OpeBecrHa.

(1.11) 3BANPEWEHHOE NPUMEHEHUE
SJIEKTPOUHCTPYMEHTA

BHUMAHMUE! [laHHOe n3penvie npefctasnaet
o601 pyyHyYo KOMOVMIHUPOBAHHYIO TOPLIOBOYHYIO
nuay 1 AOMKHO NCMONb30BaTbCA TONBKO NO
Ha3HaueHwIo. 3anpeLLaeTca BHeCEHNe KaKunx-
NGO N3MEHEHWIN B KOHCTPYKLMIO U3enma

1 €ro Ucnosb3osaHue Ana NpuBeaeHNA B
[LleliCTBMe fpyroro 06opyaoBaHA UK Nto6bIX
LPYrvX NPUHANIEXHOCTEN, KPOME YKa3aHHbIX B
HaCTOALLIEN UHCTPYKLNN.

(1.13) BHUMAHME! IHCTpyMEHT He
npefHasHayeH Ana NCnosib3oBaHVA NMLaMm
(B TOM Uncne AeTbMM) C OrpaHNYEHHbIMA
dU3NYECKUMM, CEHCOPHBIMU 1IN
YMCTBEHHbIMU CNOCOBHOCTAMU NN
HEAO0CTaTOYHbIMU 3HAHVAMM 1 OMbITOM

B OTCYTCTBME HaZ30pa unv 0byyeHns
6e30MacHOMyY NCMONb30BaHMIO,
OCYLECTBIAEMOrO JIMLIOM, OTBETCTBEHHbIM
3a X 6€30MacHOCTb 1 KOMMETEHTHbIM B
6€30MacHOM VCMONb30BaHNN N3LEeNus.

Heobxoanmo cneauTtb 3a Tem, 4Tobbl AeTH
He UMenn BoCTyna K UHCTPYMEHTY, U He



No3BOMATb UM UrPaThb C HUM.
(1.14) SNEKTPOBE3ONACHOCTb

VHcTpymeHT 060pyaoBaH onpeccoBaHHOM
LUTENCeNbHOM BUMKOW 1 LUIHYPOM MUTaHKA ANA
COOTBETCTBYIOLLEro pernoHa. Ecnm wHyp nutaxHna
noBpeXaeH, ero HeobXoaVIMO 3aMeHNTb Ha
CreyyanbHbIN LHYP WA KOMMEKT, KOTOPbIn
MOXHO MPUOBPECTU Y N3roTOBUTENA U €ro
CepBUCHOrO NpeaCcTaBuTena.

(1.15) UCNOJIb3OBAHUE BHE MOMELLEHUA

BHMUMAHME! B nHTepecax Baluen
6€30MacHOCTI NPK 3KCMITyaTauum MHCTPYMEHTa
BHE NMOMELLEHNA OH He [JOMKeH NoABepraTbCaA
BO3/eNCTBUIO OCAAKOB MW UCMOMb30BaTbCA
BO BJIaXKHbIX MecTax. He Knagnte MHCTPyMeHT
Ha BfIaXHYt0 MOBEPXHOCTb. 10 BO3MOXHOCTM
MCNONb3yNTe YNCTbIN Cyxoi BepcTak. [Ana
LOMNOSNHUTENBHON 3aLLYMTbI NCMONb3YNTE
YCTPOWCTBO 3alMTHOro oTktoueHus (Y30),
KOTOPOE OTKJIIOYAET NUTaHUE, eC/IN TOK YTeUKN
Ha 3emiio npesbiwaeT 30 MA B TeueHue 30 mc.
Mepep ncnonb3oBaHNEM MHCTPYMEHTa BCeraa
npoBepsiTe paboTtocnocobHocTb Y30.

Ecnu Heo6xoanm yanuHnTeNbHbIN Kabenb,
UCMONb3yiiTe U3LENNe COOTBETCTBYIOLLErO TUMA,
NPUrogHOe A HAPYXKHOTO MCMOJb30BaHUA

1 IMEIOLLIEE COOTBETCTBYIOLLYIO MAPKUPOBKY.
TPV MCMOMb30BaHUMN YANMHUTENBHOTO Kabens
cnepyet cobioaaTh yKasaHyisi €ro M3roToBUTENS.

(2.1) OBWME HOPMbI BE3ONACHOCTU
MPU UCNOJIb3OBAHUN
SNIEKTPOUHCTPYMEHTOB

VYKA3AHUA
(CornacHo Tpe6oBaHVAM CTaHAAPTOB
BS EN 60745-1:2009 n EN 61029-1:2009.)

BHUMAHME! O3HakombTeCh CO BCceMU
npepynpexaeHnAMUN 1 yKazaHUAMU No
6e3onacHocTU. Vx HecobnioaeHne MoXeT
NPVBECTU K MOPAXKEHNIO SNEKTPUYECKNM

€VOLUTION'

TOKOM, NOXapy U (Mnn) cepbe3HbIM TpaBMaM.
CoxpaHuTe Bce Tabnnykm € NpeaynpexaeHuaMm
1 yKa3aHUAMM ANA JanbHEeNLLEero 1cnonb3oBaHus.
Ynotpebnaemblin B npeaynpexaeHnax

TEPMUH «3NEKTPOUHCTPYMEHT» OTHOCWTCA K
NpPYOGPETEHHOMY BaMV SNIEKTPONHCTPYMEHTY C
nrTaHNeM OT ceTv (MPOBOAHON) UAN OT

6aTapev (6ecnpoBOAHOA).

(2.2) 1) O6wne npeaynpexpeHus no
6e30nacHOCTM NP UCNONb30BaHUN
3NEeKTPOMHCTPYMEeHTOB (6e3onacHoCTb
pa6ouero npocrpaHcTBa)

a) O6ecneunBaiiTe YNCTOTY N
Hapnexaujee ocseweHne pabouero
npocTpaHcTBa. PaboTa B 3arpoMoXaeHHbIX

1 MIOXO OCBELLEHHbIX MecTax YpeBaTa
HecYacTHbIMU ClyYasaMU.

6) He ncnonb3yiiTe 3NeKTPONHCTPYMEHTbI
BO B3pbIBOONACHbIX Cpefjax, Hanpumep B
NPUCYTCTBU FOPIOYX XKUAKOCTEI, ra30B
unm nbinn. Mpy paboTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB
06pa3sytoTcA NCKPbI, KOTOpble MOTyT
BOCMIaMEHUTb Mbllb UW Napbl.

B) He ponyckaiite gereii unn
NOCTOPOHHUX NNL TYAQ, FAe UCcnonb3yeTca
3NEeKTPOUMHCTPYMEHT. He oTBneKaitech — 310
MOeT NPVBECTY K NOTePE YNpaBneHus.

(2.3) 2) O6wume npepaynpexaeHns no
6e30nacHOCTM NP NCNONb30BaHUN
3NEeKTPOUNHCTPYMEHTOB
(anekTpo6e3onacHocTb)

a) ltencenbHasn BUAKa
3NEeKTPOMHCTPYMEHTa OMKHA NOAXOANTL
K po3eTke. HvKoraa He BHOCUTE N3MEHeHUi

B KOHCTPYKLWIO LUTENCENbHON BUIKU.

He ncnonb3yiite HYKaKMX WTENCenbHbIX
nepexofHVKOB Npu paboTe ¢ 3a3emMeHHbIMU
3NEKTPOUHCTPYMeHTaMu. Vicnonb3oBaHune
OPUIHaNbHON WTENCeNbHON BANKU 1
COOTBETCTBYIOLLEN PO3ETKUN NUTAHNA CHIKAET
OMacHOCTb MOPAXKEHNA NEKTPNUYECKUM TOKOM.
6) N36eraiiTe KOHTaKTa YacTeil Tena ¢
3a3eM/IeHHbIMM NOBEPXHOCTAMM, TAKUMM
KaK Tpy6bl, pagnaTopbl, 31eKTPOnAnTbI

W XONoANALHNKM. [1pN HaNNUMN KOHTaKTa
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C 3a3em/IeHMeM OMaCcHOCTb MOopaXeHus
3M1EKTPNYECKIM TOKOM BO3pacTaer.

B) He nopaBepraiite 3/1eKTPOMHCTPYMEHTbI
BO3/1eICTBMNIO 0CAAKOB WM BNAa)KHOCTH.
MonaaaHvie BoAbl BHYTPb 3NEKTPONHCTPYMEHTA
MOBbILLIAET ONMACHOCTb NOPaXeHNs
3EKTPUYECKMM TOKOM.

r) He ponyckaiite HenpaBWibHOro
o6palyeHnn co WHYpom NuTaumaA. Henb3s
NnepeHoCUTb, NepeTacKkmnBaTb UM OTKIOYATb
3M1EKTPOUHCTPYMEHT, Npuaras ycunme K
WHYPY NUTaHUA. [lepXKnTe WHYpP NuTaHns
BAANV OT UCTOYHVKOB TeMJia, Maces, OCTPbIX
KpaeB NpeaMEeTOB 1 MOABUXKHbIX AeTanein.
MoBpexaeHne unu 3anyTbiBaHVE WHYpa
NUTaHNA NOBbILWAET OMACHOCTb MOPAXKEHNA
31EKTPNYECKIM TOKOM.

A) Mpn ncnonbsosBanunn
3NEeKTPOMHCTPYMEHTA BHEe NOMelleHNA
NCNONb3yiTe YANIMHNTENb, NPUroAHbIil ANA
HapYXHOro NpuMmeHeHus. /icnonb3oBaHne
YANMHUTENA, NPeAHAa3HAYEHHOTO 4N1A
Hapy»HOTO NPVUMEHEHUA, CHUKAeT OMacHOCTb
NopaxeHs SNeKTPUYECKUM TOKOM.

e) Ecan ncnonbsoBaHne
3/1eKTPONHCTPYMEHTA BO BJIaXKHbIX
ycnoBMAX Hen36exHo, ncnonb3yiite
MCTOUHMNK NNTaHUNA, OCHALLEHHbII
YCTPOIICTBOM 3aLITHOrO OTK/IIOUEHUA
(¥30). Vicnonb3osaHue Y30 cHmkaeT
OMACHOCTb MOPAXKEHWA NIEKTPUUECKIM TOKOM.

(2.4) 3) O6wme npeaynpexaeHNa no
6e30nNacHOCTN NPU NCMONb30BaHUN
3/1eKTPONHCTPYMEHTOB (NnyYHas
6e30nacHOCTDb)

a) Bo Bpems pa6oTbi ¢
3/1IeKTPOMHCTPYMeHTOM GyabTe
BHUMaTenbHbI, cleguTe 3a CBOMMMN
AEeNCTBUAMN M NpUuAepKuBanTecb
3ApaBoro cmbicna. He ncnonbayiite
3NEKTPONHCTPYMEHT, EC/V Bbl YTOMIIEHbI NN
HaxoAWTeChb Mo BO3AENCTBMEM HAPKOTUHECKNX
BELLeCTB, a/Ikorona unmn megukameHTos. OgHo
MrHOBEHWe HeBHUMATENbHOCTN Npu paboTe

C 3NEKTPOVHCTPYMEHTOM MOXET NPUBECTU K
cepbe3Holi TpaBMme.
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6) Monb3yiitech cpepcTBamm
MHAMBMAYaNnbHOM 3awmThl. Becerga
nonb3ynTech CPeacTBaMm 3aLnTbl ras.
Mcnonb3oBaHune B COOTBETCTBYIOLMX CIyYanx
TaKUX 3aLMTHbIX CPeACTB, Kak pecnupaTop,
NPOTUBOCKONb3ALAA 3alMTHaA 0byBb,

Kacka v CpefcTBa 3allyTbl OPraHoB ClyXa,
CHWXaeT TpaBMaTu3M.

B) MpuHMMaiiTe Mepbl N0 NpeAOTBPaLLEHNIO
HenpeAHaMepeHHOro NycKa MHCTPYMeHTa.
Mpexpae Yem nogKIoYaTb MCTOYHMK MUTAHNA

1 (unu) Gatapeto, NOAHUMATL U NEPEHOCUTL
VNHCTPYMEHT, y6enTeCh, UTO BbIKloyaTesnb
HaxXOAMTCA B BbIKSIIOUYEHHOM MOSIOXKEHUN.

Henb3s nepeHoCHTb SNeKTPONHCTPYMEHTDI,
[lepxa narnew Ha BblK/touaTene, Ui NoABOANTb
NMTaHUe K 3N1EKTPOUHCTPYMEHTaM C BKIOYEHHBIM
BbIK/loUaTeNeMm, Tak Kak 3To MOXET MPMBECTN K
HecyacTHOMy CiyJato.

r) Mpexpae uem BKNIOUNTD
3NEeKTPONHCTPYMEHT, CHUMUTE BCe
perynupoBouHbie Kioum. Koy,
OCTaBNEHHbIV NPUCOEANHEHHbBIM K
BpaLLaoLLeicA AeTanu SNeKTPOUHCTPYMEHTA,
MOXET CTaTb MPUYMHON TPaBMbl.

A) PaccumtbiBaiiTe CBOM BOSMOXHOCTM.
Bcerpa 3a60TbTECh O HANMUMN HAAEXKHOA
onopbl 1 paBHOBecUK. ITo obecreumsaet bonee
HafeHbI! KOHTPOJIb SNEKTPOVHCTPYMEHTa B
HeOoXMAAHHbIX CUTYaLWAX.

e) OgeBaiiTecb HagneXawmm obpasom. He
HapeBaliTe CBOOGOAHYI0 OfeXAY U YKpaLLeHWs.
[lep>KvTe BONOCHI, OfEXAY ¥ NepyaTKu BOanm ot
noaABUXHbIX AeTanei. CBo6oAHbIe YacT ogexapl,
YKpaLLeHUA U [AyIMHHbIE BOIOCbI MOTYT MOMacTb
B MOABWXHbIE YacTV 060PYyA0BaHUA.

K) Ecnn nHcTpymeHT o6opyaoBaH
npUCNocoGneHNAMN AnsA NoAKNIoUeHNA
o6GopynoBaHua anA yaaneHua n cé6opa
nbin, yéeanTech B X NpaBUAbHOM
NOAKAIOYEHNN M NCNOJIb30BaHNN.
Wcnonb3oBaHune obopyfnoBaHusa Ana cbopa
NbIIN MOXET CHU3WTb BO3AENCTBUE CBA3AHHDbIX
C Hell BpefHbIX GaKTopoB.

(2.5) 4) O6wmne npeaynpexaeHns no
6e30nacHOCTN NPU NCNONb30BaHUN



3N1eKTPOMHCTPYMEHTOB (MCnoib3oBaHMne
3NEeKTPONHCTPYMEHTA N YXOpA 3a HUM)

a) He npunaraiite K 3/1eKTPONHCTPYMEHTY
YypesMepHOro ycunusa. Vicnonb3syiite
COOTBETCTBYIOLLNI 3NEKTPONHCTPYMEHT,
npefHa3HayYeHHbIN AN1A BbINOSHAEMON
pab6oTbl. Micnonb3oBaHne COOTBETCTBYIOLLErO
3NeKTPOUHCTPYMeHTa obecreunBaeT 6onee
KayecTBeHHOe 1 6e30MnacHoe BbiMoSHeHne
paboTbl C NpelyCMOTPEHHOW U3roToBUTENEM
NPON3BOANTENbHOCTBIO.

6) He ncnonb3ayiiTe 3/1eKTPOMHCTPYMEHT,
ecnm BbIK/IOYaTeNb He o6ecneynBaer
€ro BK/IIOYEHNe WK BbIKNIOYeHNne.
JTio601 3NEeKTPONHCTPYMEHT, KOTOPbIN He
ynpasiAeTCA C MOMOLLbIO BblKJlouaTens,
AB/IAETCA OMNacHbIM 1 TpebyeT peMoHTa.

B) Mpexpe uem npucrynnuTb

K perynuposke n1n6o samexe
npuHagnexHocTeil nam yéparb
3/1eKTPOMHCTPYMEHT Ha XpaHeHue,
OTKNIOYMTE ero oT UCTOYHWNKA NNTaHNA

u (nnn) 6aTapen. Iy npodunakTnyeckne
Mepbl 6@30MacHOCTY CHUXaIOT ONacHOCTb
CNy4aiHOrO MycKa 3/1eKTPONHCTPYMEHTa.

r) XpaHunTe Hencnonb3yembiii
3NeKTPONHCTPYMEHT BAaNM oT geteii

W He NO3BOAATE NCNONb30BaTb €ro
nnuam, KoTopbie He 03HaKOMJIEHbI C
3N1eKTPOVNHCTPYMEHTOM 1 HacToAL el
VHCTPYKLUMei. B pykax HeobyUeHHbIX
nofb3oBaTesnell 3NeKTPONHCTPYMEHTbI ABNAIOTCA
MCTOYHVKOM MOBbILIEHHOI OMacHOCTU.

A) O6ecneunBainTe HagneXawmin yxopn

3a 3NeKTPOMHCTPYMeHTamu. [IposepaiiTe
MX Ha NpeAMeT CMeLLeHUA, 3aKNNHBaHUA
W HENCNPaBHOCTN NOABWXKHBIX AeTanemn n
No6bIX APYTUX 0BCTOATENBCTB, KOTOPbIE MOTYT
NOBAMATb Ha PabOTy INEKTPONHCTPYMEHTOB.
Mpu Hannuun nosBpexaeHna nosaboTbrech

O PEMOHTE 3N1eKTPONHCTPYMeHTa nepes

ero ncnonb3oBaHueM. Mnoxon yxop 3a
3N1eKTPONHCTPYMEHTaMU ABNACTCA MPUYNHON
MHOFUX HECYACTHbIX CNyYaes.

e) MoanepxuBaiiTe HagneXalyyio 3aTOUKY
W YNCTOTY pexywynx getaneii. MogaepxaHue
Hafiexalliero COCTOAHNA PexyLLVX AeTanei
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1 OCTPOTbI PEXKYLLIVIX TOBEPXHOCTEN CHUXKAET
BEPOATHOCTb 3aKNNHMBaHNA 1 obneryaet
ynpaBfieHne NHCTPYMEHTOM.

K) Ucnonb3yiiTe 3NeKTPONHCTPYMEHT,
NpUHapNeXHOCTH, GUTLINT. A. B
COOTBETCTBIM C HACTOAL el MHCTPYKLVeN,
NpUHUMan BO BHMMaHIe yUI0BMA N
XapaKTtep BbINo/HAeMOoli pa6oTbl.
Mcrnonb3oBaHune 3neKTPOMHCTPYMEHTOB ANs
BbINOSIHEHVA PaboT, He NPeyCMOTPEHHbIX
M3roTOBWUTENIEM, MOXKET NPUBECTY

K OMacHOM cuTyaLmm.

(2.6) 5) O6wme npegynpexaeHUsA No
6e30nacHOCT NPU NCNONb30BaHUN
3N1eKTPOMHCTPYMEHTOB (06cnyKnsaHue)
a) 3a6oTbTecb 0 TOM, UTO6bI 06CNYKBaHNE
BalLero 3NeKTPONHCTPYMeHTa
BbINOMIHANOCH KBaNPULNPOBAHHbIM
<neyuanncTom no PpeMoHTy ¢
MCNONb30BaHNEM TONIbKO NAEHTUYHbIX
3any4acreii. 310 obecneymnT nogaepKaHme
6€30MacHOCTU SNEKTPONHCTPYMEHTA.

(2.7) PEKOMEHAALIUU MO 3ALUUTE
340POBbA

BHUMAHMUE! Npu ncnonb3oBaHWm MHCTPyMeHTa
MOXeT 06pa30BbIBaTLCA Mbllb. B HEKOTOPbIX
CNly4asnx, B 3aBUICMMOCTM OT UCTONb3yeMblX
MaTepuanos, 06pa3sytoLLAACA Mblilb MOXKET
6bITb 0COOGEHHO OMacHa AnA 300poBbA. Eciny
BaC VIMEIoTCA NMOA03PEHA B TOM, UTO Kpacka
Ha NOBEPXHOCTM pa3pe3aeMoro matepuana
COMIEPKMT CBUHELL, MPOKOHCYLTUPYITECh CO
cneuymannctom. CHATVE KpacKu Ha CBUHLIOBOW
OCHOBE [IO/IKHO MPOV3BOANTLCA TOSIbKO
CreLmancToM — He MbiTaiiTech Aenatb 310
camocToATeNbHO. B pesynbrate ocaxaeHus
06pasyIoLLenca Nbin Ha MOBEPXHOCTAX U
nocnepyloLLero KOHTakTa C pykamm 1 pTom
CBVHEL| MOXXET NMoMacTb B OPraHu3m.

BospeiicTBue paxe HebOoMbLLIOro KONNYeCTBa
CBUVIHLIa MOKET BbI3BaTb HeO6paTI/IMbIe
MOBPEXAEHWNA rOIOBHOMO MO3ra 1 HEPBHOW
cuctembl. Oco6eHHO YA3BMMbI B 3TOM OTHOLLEHNN
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MarieHbKVe STV 1 MITaieHLbl B yTpobe marepu.
PekomeHgyeTca NpuHUMaTh BO BHIMaHVe
baKTOpbI PUCKa, CBA3AHHBIE C NCMONb3YEMbIMI
Mateprianamui, U MPUHUMATbL MEPbI MO CHYXKEHIIIO
BPEAHOro BO3AeCTBIA. [TOCKONbKY HEKOTopble
Matepuasnbl MOTyT ABMIATLCA UCTOYHUKOM MbINK,
KOTOpasi MOXeT GbITb OMacHa Ayist 340POBbsi, TO
npu paboTe C IHCTPYMEHTOM PeKOMEHAYeTCA
1CMONb30BaTb OR0GPEHHBI pecnmpaTop co
CMeHHbIMY GUbTPamu.

Bcerpa co6niopaiite cnepyiowe npasuna:

+ PaboraiiTe B XOpOLLO BEHTUINPYEMOM
nomeLyeHunu.

+ TMonb3yinTecb of06PEHHBIMM 3aLUTHBIMI
CcpeAcTBaMY, TaKUMM Kak pecnmnpaTopbl,
cneumanbHO NpefHa3HavyeHHble Ana
3aflepXKaHunA MUKPOYaCcTUL.

(2.8) BHUMAHME! MNpu paboTe ¢ ntobbim
3N1EKTPOUHCTPYMEHTOM BO3MOXHO NonaaaHue
MHOPOZHbIX TeJ B I71a3a, YTO MOXET NPUBeCTn
K TAXesbIM ra3HbiM TpaBmam. MNepes Hauanom
pPaboTbl C SNEKTPOVHCTPYMEHTOM BCerfa
HafleBanTe 3alMTHbIE OUKM, 04K C GOKOBBIMU
LWMTKaMU WK, eCIN HEOBXOANMO, 3aLUUTHYIO
MacKy Ha Bce muo.

(3.5) AONONIHUTEJIbHbIE YKA3AHUA NO
BE3OMACHOCTU NPU UCNOJIb3OBAHUN
TOPLIOBOYHbIX NN

MpnBeaeHHble HUXe cneumanbHble yKasaHuaA
no 6e30MnacHoOCTV NPU NCMNOb30BaHUN
TOPLIOBOUHbIX N1 OCHOBaHbI Ha TPeboBaHUAX
cranfapta EN61029-2-9:2009.

BE3OMNACHOE UCNOJIb30OBAHUE AUCKA

BHUMAHME! Bpawatowmiica anck
LMPKYNAPHOM NUAbl KpaiHe OnaceH 1 MoXeT
NPUYNHUTL CEPbE3HYI0 TPaBMy 1 yTpaTy
KOHeuHocTel. Bcerfa gepxute nanbLbl 1

PYKM Ha paccToAHNN He MmeHee 150 mm oT
Aancka. Hukorga He nbitalitech y6rpatb
paspe3aHHbIn MaTepuan, noka pexyLyunii 6ok
He ByfieT HaxoANTbLCA B BEPXHEM MONOXKEHNM,
3aLLYUTHBIN KOXYX He ByfieT MONHOCTbIO 3aKPbIT
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1 ANCK He nepecTaHeT BpawaTbCA.

Mcnonb3ynTe TONbKO ANCKM, peKOMeHAyeMble
N3roToBUTENEM, yKa3aHHble B HacToALLei
VHCTPYKLMUN U COOTBETCTBYIOLLMNE
TpeboBaHuAM cTaHAapTa EN 847-1.

He ncnonb3ynte noBpexxaeHHbIe Nan
nebopMrpoBaHHble AUCKK, TaK Kak OHU MOTYT
CNOMaTbCA Y MPUYNHUTD CEPbE3HYI0 TPaBMy
ornepaTopy WS OKpy»KatoLwmm.

He ncnonb3yiite ANCKM, N3roTOBNEHHbIE U3
6bICTpOpEXYyLLein CTanu.

B cnyuae noBpexzeHusa nnm nsHoca
BKMafblLla /18 CToNa ero He06X0ANMO
3aMeHUTb, KaK ONMCaHO B HacToALLEeN
VNHCTPYKLUW, Ha MOEHTUYHbI BKNaAbILL,
KOTOPbIV MOXHO NPUOBPECTN Y N3rOTOBUTENSA.

(3.6) CPEACTBA UHAVBUAYANbHOM
3ALUTDI

YT06bl CHU3UTbL PUCK NOTEPYU CNyXa
BCNefCTBME UCMONb30BaHWA NHCTPYMEHTa,
cnepyeT Nonb3oBaTbCA CPEACTBAMM 3aLYUTbI
OpraHoB ciyxa.

YT06bI CHU3UTH PUCK NMOTEPY 3PEHNA B
pe3synbTate BbIGpOCa ONUIOK, criegyet
Mosb30BaTbCA CPEACTBAMY 3aLUTbI F1as.

PeKkomeHAyeTcA Takxe Nonb30BaThCA
CPEeACTBaMM 3aLLWTbl OPraHOB AbIXaHWA, Tak

KaK HEKOTOpbIe fiepeBAHHbBIE U aHaNOrMyHble
n3genus, B 0CO6eHHOCTN APEBECHOBOOKHICTbIE
nnanTbl cpepHein nnotHoctn (MA®), moryT
NPOV3BOAUTD Mblilb, KOTOPAs MOXKET ObITb
onacHa /151 BaLLero 3[OPOBbs.

Momumo obopyfoBaHUA ANs yaaneHus
MbIAY, MPY UCMONb30BAHUN UHCTPYMEHTA
PEKOMEHAYETCS MOMb30BaTbCA 0406PEHHBIM
pecnupaTopom Co CMEHHbIMU GYABTPaMM.

Mpw obpalueHnn ¢ Auckamu nnm rpy6siMm
MaTepuanamm cnepyeT UCronb3oBaTb



nepyatku. INCKn pekomeHayeTcsa no
BO3MOXXHOCTW HOCUTb B dyTnape. Mpu
paboTe C TOPLIOBOYHOW NUNON NepyaTKn
MCnosib30BaTh HE PEKOMEHAYeTCA.

(3.7) BE3SONACHAA 3KCIJTYATALUA

Bcerga y6expaaiitecb, YTo BbIOpaHHbI ANCK
COOTBETCTBYET pa3pe3aemMoMy MaTepuany.
He ncnonb3ynTte TOpLOBOYHYIO MUy ANA
pesKu MaTepranos, He NpeayCMOTPEHHbIX
HacToALeN NHCTPYKLMEeN.

Mpu nepeBo3Ke TOPLOBOYHON NI
Heo6X0AUMO, UTOObI PeXyYLLNIA GNOK Gbin
3a6110KMPOBaH B HUXKHEM NONOXKeHUn 90°

(B cnyyae nnyH>KepHo TOPLIOBOYHOM NMbI
3a6noKupyiTe HanpaBnALME CTEPXKHN
KapeTku). [logHUMaNTe UHCTPYMEHT 06enmu
pyKamu 3a Hapy»KHble Kpasa OCHOBaHWA
(nepeHoOCHTE NAYHXEPHYIO TOPLIOBOYHYIO
nuay, NCNONb3yA UMEIOLLMECA ANA STOFO
PYKOATKM). Hi B KOem ciyyae He NofHManTe
1 He NepeHoCUTe MHCTPYMEHT, iepa ero 3a
BbIABVI)KHOW 3aLLWTHBIN KOXYX WU apyrve
yacTn pabouero mexaHusma.

MNepep KaxabiM NCNONb30BaHMEM NPOBepPANTe
paboTy BbIABMKHOTO 3aLUTHOTO KOXYyXa U ero
pabouyero MexaHu3ma, ybexaancb B OTCYTCTBUN
NOBPEXAEHU 1 PaBHOMEPHON 1 NPaBUSIbHON
paboTe BCex NOABUXKHDBIX AeTanen.

CneguTe 3a Tem, 4To6bl Ha BEPCTaKe 1 Ha NOJTy
He 6bI710 HUKAKNX OTXOAO0B, BKIOUAs OMUIIKY,
LLEenKN 1 06pesKu.

Bcerga npoBepsiiTe 1 3360TbTECH O TOM, UTOGbI
CKOPOCTb, 0603HaueHHas Ha AncKe, 6bina He
HUXe CKOPOCTU 6e3 Harpy3Ku, yKasaHHOM Ha
TOPLIOBOYHOM nune.

Hu B KOem criyyae He ncnonb3yiTe ANCK C
0603HaueHHOI Ha HeM CKOPOCTbIo, KoTopas
MeHblUe CKOPOCTN 6e3 Harpy3Kku, ykasaHHOMN
Ha TOPLIOBOYHON Nuse.

Ecnm Tpebyiotca pacnopHble W pefyKLUYOHHble
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KOJbLUa, TO UX HeOﬁXOﬂVIMO nCcnonb3oBaTb
TONbKO B COOTBETCTBUN C Ha3HayeHnemM n
pekomeHgaunAaMmn N3rotoBuTenA.

Ecnv TopuoBoYHasA nuna ocHalleHa nasepHbim
yKasaTenem, ToO BMeCTO Hero Hefb3s
yCTaHaBNMBaTb Jla3epHbli NPUGOP ApPYroro
TNa. B cnyyae HeMcnpaBHOCTU PEMOHT UK
3amMeHa fla3epa AoSKHa MPOU3BOANTLCA
N3roTOBUTENEM WSIN YNONTHOMOYEHHBIM UM
npepacTaBuTenem. 3ameHy AMcka Heo6XxoaNMo
NPOV3BOANTb TONbKO B COOTBETCTBUM C
YKa3aHWAMM B HACTOALLEN NHCTPYKLMN.

Hukorpa He nbiTaiiTech ybupatb 06pesku nnm
Zpyrve 4acTy 3aroTOBKY, MOKa PexyLLmii 610K
He GyAeT HaXoANUTLCA B BEPXHEM MONIOKEHNH,
3aLYUTHBIN KOXKYX He GyeT NONHOCTbIO 3aKPbIT
1 BVCK HE MepecTaHeT BpawwaTbCs.

(3.8) IPABUIbHAA U BE3ONMACHAA PE3KA

Mo BO3MOXXHOCTU BCerga 3akpennsainre
3aroToBKY Ha CTOJIe MUbl, UCNONb3ysA
NPWXMMHOe NprcnocobneHmne (ecnm nmeeTcs).

MNepep BbiNONHEHWEM pe3KK BCeraa
y6expaanTech, YTo TOPLOBOYHAA NUNa
YCTaHOBJIEHA B YCTONUYBOM MONOXEHNN.

Ecnn HEOﬁXOﬂVIMO, nuy MOXHO YCTaHOBUTb
Ha fepeBAHHOM OCHOBaHUW UK BepCTake
Wnun 3aKpenuTb Ha WTaTuee Ansa TOleOBO‘JHOIZ
NUIbl, KaK OMMCaHO B HaCToALLEeN NHCTPYKUMW.

[inviHHbIE 3aroTOBKM ClefyeT pacrnonaraTb Ha
MNMEIOLLNXCS B KOMMEKTE AN MOAXOAALMNX
LOMOJSTHUTENBHbIX OMopax.

(3.4) BHUMAHME! B cnyyae otcyTCTBUA
KaKux-n1bo aetaneii He MCNONb3yiiTe
MNHCTPYMEHT, NOKa OHW He ByfyT yCTaHOBIEHbI
Ha mecTo. HecobniogeHune faHHOrO nNpasusa
MOXET NPVBECTN K CEPbe3HON TpaBMe.

(3.9) AONOJIHUTEJIbHBIE
PEKOMEHAALNN NO BE3OMNACHOCTU

43

PL

TR



€VOLUTION'

MPU NEPEHOCKE TOPLIOBOYHOW NJbI

Pexkomengauyum no 6esonacHocTu:

+ Hecmotpa Ha KOMMNaKTHble pa3mepbl,
TOPLOBOYHaA Na NMeeT 60SbLLION BEC.
YTO6bI CHU3UTH PUCK TPaBMbI CMIHBI,
NoAHUMaiTe Ny TONbKO BABOEM C
KOMMETEHTHbIM MOMOLLIHVKOM.

+ Y706bI CHU3UTb PUCK TPABMbI CMIHBI, NPU
MOAHATUN NIbI fiepXuTe ee 6/IM3KO K Teny,
crnbas HOrM B KOMEeHsX, YToObl NogHUMATbL
Ny He CNHOW, @ Horamu. MNogHvmarTe nuny,
MCMonb3yA Bblpe3bl A8 PyK € 06enx
CTOPOH OCHOBaHMA.

+ Hukorga He nepeHocHTe TOPLIOBOUHYIO
nuny, Aepxa ee 3a LWHYp NUTaHWA. ITO MOXeT
NoBpeANTb N3ONALIMIO U COeAVHEHWA
NPOBOJOB, UTO MOXET MPUBECTU K MOPaXKeHII0
3NEKTPUYECKM TOKOM Wi BO3TOPaHWIo.

« [epep nepeHOCKON TOPLIOBOYHOM
NWAbl 3aTAHMTE GUKCATOPbI YCTAaHOBKM
rOPV30HTaNIbHOTO 1 BEPTUKANIbHOTO YrTIOB
1 PUKCaTOp KapeTKM B KauecTse Mepbl
NpPefoCTOPOXKHOCTM Ha Cilyyail BHe3anHOro
cMeLLeHus.

+  3abnoKupyiTe pexxyLmnii 6510K B HUXKHEM
nonoxeHuy. YoeanTech, Y4To CTOMOPHbIN
WTNT pexyLiero 651o0ka BCTaBneH Ao
yropa B rHe3fo.

BHUMAHMUE! He nogHnmawiTe nuny 3a 3almTHbIN
KoXyXx. [pexae yem nepemecTuTb NWTy B Apyroe
MeCTO, OTKJIIOUNTE LLIHYP OT UCTOYHMKA NUTaHWA.

+ 3abnoKupyiTe pexyLInii 650K B HUXKHEM
MOMNOKEHNM C NMOMOLLBIO CTOMOPHOTO WTUdTA.

+  Ocnabbre $p1KCcaTop YCTaHOBKM
rOPU30HTaNbHOTO yrna. MoBepHwWTe CTon Ao
ynopa B Nitobyto CTOPOHY.

+  3abnokupytiTte CTON C NOMOLLbtO PrKcaTopa.

+  Vcnonb3yiite ana nepemeLeHna Nbl
BbIPE3bl AN1A PYK C 06X CTOPOH OCHOBAHUA.

YcTaHOBMTE NWTY Ha NPOYHOI HEMOABVXKHOW
paboueit NOBEPXHOCTW N BHUMATENbHO
nposepbTe ee.

lMepea Ncrnonb3oBaHeM HCTPYMEHTa yaenuTe
0co60e BHMaHe NpoBepke paboTbl Bcex
3aLLMTHBIX NPUCTIOCOBNEHUIA.

(4.1) HAYAJI0 PABOTbI: USBJIEYEHUE U3
VMAKOBKU

OcTopoXKHO! B yrakoBKe NMEtoTCA oCTpble
npegmetbl. CobofalTe OCTOPOXHOCTL

NPW U3BNEYEHN N3AENUA 13 YNAKOBKN.

a4

[locTaHbTe MHCTPYMEHT U3 YIaKoBKM BMeCTe C
npunaraeMbiMu K HeMy MPUHAANEXKHOCTAMM,
BHMMaTenbHO ocMoTpHTe, UTOObI YOEAUTLCA B €r0
HaANeXalluem COCTOSIHIN 1 NPOBEPUTL HanMUme
BCEX MPUHAGIEXXHOCTEN, NEPeUNCIEHHBIX B
HaCTOALLEN UHCTPYKLMM.

Takke ybeauTech B LIENIOCTHOCTN BCeX
npvHagnexHocTeil. Ecnu Kakve-nnbo

[ieTanm OTCYTCTBYIOT, TO IHCTPYMEHT BMecTe

C NPUHAANEKHOCTAMU CrieflyeT BepHYTb

B OPUrViHabHOW ynakoske npopasLy. He
BblbpacbIBaliTe yrakoBky. CoxpaHsiiTe ee B
TeyeHMe BCero rapaHTUINHOIO CPOKa. YNakoBKy
cneayeT yTUnmn3npoBaTb 3KONOryecku
OTBETCTBEHHbIM CMOCOBOM 11 MO BO3MOXHOCTU
1Cnonb3oBaTb BTOPUYHO. He nossonaiiTte getam
Mrpatb C NyCTbIMU NOANSTUNEHOBbLIMI MELLIKaMK,
TaK KaK 3TO CBA3aHO C PUCKOM y/lyLLbA.

(4.2) KOMIMVIEKT U3AENNA
MHCTpyKUmMA No akcnnyaTaymm 1
YHVBepcanbHbI AUCK 1
Kniou-lwectnrpaHHmK Ha 8 Mm 1

(aNnA 3ameHbl grcKa)

KomnneKT rpadpuToBbIX LWETOK 1

(4.3) AONOJIHUTEJIbHDLIE
NPUHAIJIEXXHOCTU

B fononHeHwe K NpUHaanexxHoOCTAM, KoTopble
BXO[AT B CTaHAAPTHYIO KOMMIEKTALMIO
MNHCTPYMEHTA, Bbl MOXKETe NPUOBPecTy B
VHTEpPHeT-Mara3vHe komnaHum Evolution
(www.evolutionpowertools.com) nnny

ee ANCTPUOLIOTOPA B BaLLEM PervoHe
NPYHAANEXHOCTY, yKa3aHHbIE HUXKE.

(4.4)

Onuncauve Kop perann

Iuck FURY FURY210
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[leTann MHCTPYMEHTa

1. KypkoBbii1 BbiK/OUaTENb

2. Pblyar 6110KNPOBKM 3aLLMTHOTO KOXyXa
3. PykoaTka ana pesku

4. [lbinec6bopHUK

5. [loBOpPOTHbIN cTON

6. CronewHunua

7. HWKHWIN 3aWMTHBIN KOXKYX AUCKa

8. BepxHWI 3aWMTHbIN KOXKYX AUCKa

9. [Ouck

10. QuiKcaTop yCTaHOBKM BEPTUKaNbHOTO yrnia

© © 000 00 0000

11. DrKcaTop YCTaHOBKM FOPU3OHTaIbHOTO Yriia
12. LLikana ropnsoHTanbHOro yrna

13. YnopHas nnaHka

14. KpenexHoe otBepcTue (B 4 yrnax)

15. PykoATka gna nepeHockmn

16. OukcaTop WnuHAens

17. NaTtpy60K ANA yaaneHna noiam

18. CronopHbIi WTNT pexyLiero 61oka

19. MpuKnmHoe npucnocobnexne
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ONDERDELEN SCHEMA
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(7.1) CBGOPKA UNOAroTOBKA K PABOTE
BHUMAHME! Bceraa oTkntoyanTe Ny oT MCTOYHMKA MUTaHNA, :3 PL
npexpae Yem BbIMONHATb ee perynnpoBky. "
(7.2) CTALIUOHAPHAS YCTAHOBKA TOPLIOBOYHOI MBI . i
"
YTO6bI CHN3WTL PUCK TPaBMbI BCIEACTBIE BHE3AMHOTO
CMeLLeHVs NUNbI, yCTaHOBUTE ee B TpebyeMoM mecTe Ha
BEpCTaK 160 Apyroe NoAxoasLlee MalMHHOE OCHOBaHMe.

B 0cHOBaHWM NWIIbl UMEIOTCA YETbIPE KPeneXHbIX Puc. 1
OTBEPCTUA, KOTOPblE MOXXHO MCMOMb30BaTb AJN1A KpenneHus 1) BonT ¢ wecTurpaHHoi
NUJbl K OCHOBaHMIO C MOMOLLbIO MOAXOAALLMX 60NTOB (He ronoBKow
BXOAAT B KOMMeKTaumio). Ecnv nuna 6yaeT nocTosHHO 2) NpyuHHaA wanba
MCNosb30BaTbCs B OHOM MeCTe, 3aKpenuTe ee CTalMoHapHO 3) Mnockas waiba
Ha BepcTake C MOMOLLbIO MOAXOAALLEr0 Kpenexa (He BXoguT B 4) OcHoBaHvie TOPLIOBOYHOW
KomnnekTauuio). C HUKHe CTOPOHbI BepCTaka NCnosb3ynte nunbl
CTOMOpPHbIe Waibbl 1 ranku (puc. 1). 5) BepcTak
6) Mnockasn warnba
+ Bo n3bexaHue TpaBM B pe3ynbTaTe BbI6pOCa OTXOL0B Pe3Ku 7) NpyxuHHaA wanba
pacnonoxmTe NNy Taknm o6pasom, YToObI OKpyKatoLLme He 8) LecTurpaHHas raiika
MOT/IN HAXOANTBCA CIINLWKOM 6/IM3KO K (UNn 3a) Hel. 9) KoHTpraiika

+ YcTaHoOBWTE NNy Ha TBEPAOW FOPU3OHTaNbHOW MOBEPXHOCTH
C AOCTaTOYHbIM NPOCTPAHCTBOM ANA PabOTbl C 3aroTOBKOW 1
ee Hagnexallen onopol.

« ObecneubTe OMopy Nubl TakuM 06Pa3oM, UTOObI MOBEPXHOCTb
ee cTona 6bina ropusoHTaNbHON 1 YTOObI MM He Kayanacb.

+ HapexHo 3akpenuTe nuny Ha WTaTMBe UNK BepcTake C
NOMOLLbIO BUHTOB WV 3a>KUMOB.

(7.3) NEPEHOCHOE UCMOJIb30OBAHUE

+ YctaHoBuTe Ny Ha nanTe u3 GaHepbl v MAD TonwmHok
18 MM (pekomeHAyeMmble MUHUMAJTbHbIE pa3sMepbl MANTbI: Puc. 2
800 x 500 MMm), MCnonb3yA Hagexalmin Kpenex
(He BXOAUT B KOMMJIEKTaLMI0).
+  Y106bI pabouas NOBEPXHOCTb Oblnla POBHOM, BO3MOXHO,
noTpebyeTcA pa33eHKOBaTb OTBEPCTUA C HUKHEN CTOPOHDI
daHepbl unu MAD v cnpATaTb B HUX WaN6bl, raikn u T. A.
+ 3akpenute dpaHepy nnn MAD Ha paboueit NOBEPXHOCTMN C
nomoLbio CTPY6UKH (puc. 2).

Mpumevanune. MHCprMeHTbI MOTYT KOMMJIEKTOBATbCA 3aAHUM
CTa6l/IJ'II/l3aTOpOM, KOTOprl7| Kpenutca K OCHOBaHUIO NWbl YyTb
HMXe CTePXKHA BEPTUKalbHOro NoBopoOTa.

TR
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Ecnn ctabrnusatop nmeeTca B KOMMNEKTE, TO €ro cnegyet
3aKpenuTb Ha OCHOBAHMWI C MOMOLLbIO MpUaraemMbiX BUHTOB U
raek (pmc. 3).

Crabunumsartop o6ecneunBaeT JOMONHUTENbHYIO YCTONYMBOCTD:
nuna He OMPOKNHETCS, ECIIU PE3KO OTMNYCTUTb PEXYLLNIT BNOK.

(7.4) NPKUMHOE NPUCNOCOBJIEHUE (puc. 4)

Ha obpaTHoOIn CTOpOHE YNOPHOI NNaHKM MeloTCA ABa rHesfa
(No ogHOMY C KaXKA0W CTOPOHbI), MpefiHa3HayYeHHble ANnAa
YCTaHOBKM MPUXMMHOTO NPUCnocobneHns.

+ 3akpenuTe NPUXMMHOE NPUCNOCOBNEeHE, NCMONb3YsA
Havnbonee nopxopsLiee AN BbINOMHAEMON Pe3KU
KpenexHoe rHe3fo. YoeanTech, 4To NPprXMMHOE
npvicnocobneHne onyLieHo BHU3 A0 yropa.

+ 3aTAHWTE BUHT C HAKaTaHHOW FONIOBKOM, UTOObI
3aduKcMpoBaTb CTOWKY NPUKUMHOTO NprcnocobneHuns B
rHe3fe yNopHON NNaHKu.

+ [lomecTnTe 3aroToBKY B HY>KHOM NMONOMXEHWN Ha CTON NI K
YMOPHOW NnaHke.

« OTperynupyiTe NpUXMMHOE NPUCNocobieHne C NoOMOLLbo
BWHTOB C HaKaTaHHOW rONOBKOW 1 MaXOBUYKa, 4TOObI OHO
HafieXXHO yAepMBasio 3aroToBKy Ha cTone.

BbINonHUTE NPOGHBIN NPOrOH NPY OTKAUYEHHOM MUTAHNN.
Y6enurech, 4To NPUKMMHOE NPUCNOCOBIIEHE He MelaeT
LBUXKEHMNIO UCKA MW APYTVX AeTanei pexylero 6nokKa, Koraa
OH OMyCKaeTCs BHU3.

(7.5) NOABWXHbIV BEPXHUIA CEFTMEHT YIIOPHOW MJIAHKU

B neBoi1 yacTu ynopHom NaaHKu UMeeTca peryavpyembiii
BEPXHWI cermeHT. PerynmpoBska MoXeT 6biTb Heo6X0ANMa,
uTO6bI 06ECNeUNTb 3a30P ANA ABMKEHUA PeXYyLLEero
6noKa BO BpeMA pe3Ku Nof OCTPbIM BEPTUKabHbIM N
KOMOUHVPOBaHHbIM YTTIOM.

PerynupoBKa ynopHoii niaHKu:

«  OcnabbTe BUHT C HaKaTaHHOW roNoBKoi (puc. 5).

+ CpBUHbBTE BEPXHWI CErMEHT YNOPHOW MaHKM BNEBO A0
HY>HOTO MOSIOXKEHNA 1 3aTAHUTE BUHT.

+  BbInonHWTE NPOGHBIV NPOFOH NPU OTKAOYEHHOM NUTaHUK,
4TOObI YOeAUTLCS, UTO NOABMXKHbIE JETaNN He MeLLatoT Apyr
LAPYry npu onyckaHum pexyLuero 6/1oka BHU3.
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(8.1) YKA3AHUA NO SKCMNYATALUMN

PL

OcTopoxHo! TopLIoBOYHYIO NUITY CefyeT NpoBepATb (B
YaCTHOCTY, NPaBUIbHYIO PaboTy 3aLMUTHBIX KOXKYXOB) nepen,
KaxabIM ncnosnb3oBaHneM. He noaknouanTe Ny K CTOUHNKY
NMTaHWA, NOKa He 6yfeT BbiNoSIHeHa NpoBepKa 6e30MacHOCTU.

Mpexpe yem NOAKMIOUNTb MUY K UCTOYHUKY MUTAHUA 1
NpUCTynuTL K paboTe, y6eanTech, 4To onepaTtop npoLuen
afieKBaTHoe 06yueHue ee 1CMosb30BaHWIO, PErySIMPOBKE 1
TEXHUYECKOMY 0BCIYKMBAHMIO.

(8.2) BHUMAHMUE! Y106bI CHU3WTb PUCK TPABMbI, BCEraa I I
OTKAOYANTE MUY OT UCTOYHIIKA MUTaHNA Nepea BbiNofHEHeM o e o e
3aMeHbl N PErysIMpoBKM ee aetaneit. CBepbTe HanpaeneHne @
BpaLLeHWs, yKa3aHHOEe CTPESIKOI Ha 3alLMTHOM KOXyXe, CO

CTpenKkoii Ha ancke. 3y6bs AnCKa B NepeaHeil YacTy bl

[OMKHbI GbITb BCEraa HanpaeneHbl BHU3. [poBepbTe 3aTsxXKy

3aXXMMHOTIO B/HTA WNUHAenA.

Puc. 6
(8.3) PACNMOJIOXKEHUE KOPNMYCA TEJIA U PYK (puc. 6)

+ Hukorpa He filepxuTe pyKu B 3anpeTHO 30He (bnvke yem 150
MM OT AncKa). He nogHOCKTE UX K TPAaeKTOPUI ABVKEHNA ANCKA.

+ HapexHo 3aKkpennAiiTe 3aroToBKy Ha CTo/e Yy yrnopHoi
NNaHKu, 4To6bl NPEAOTBPATUTD €€ CMELLIEHNE.

+ o BO3MOXHOCTM NCMONb3YITE NPUKMMHOE NPUCNocobreHue,
HO NpoBepsiTe, 4TOBbI OHO He MELLANOo XOAY AUCKA U APYrUX
NOABVIKHBIX AeTanei Nunbl.

« W36eranTte HeynoBHbIX YCNOBMIN paboTbl 1 NONOXKEHWIA
PYK, NPM1 KOTOPbIX pyKa UK Nasblibl MOTYT BHE3AMHO
COCKOMb3HYTb Ha ANCK.

+ lNepep Tem Kak cAenatb MPONWI, BbIMOMHUTE NPOGHbIi
NPOroH NPU OTKNIOYEHHOM NUTaHNV, YTO6bI YBUAETD
TPaeKTOPUIO ABVKEHUA ANCKa.

+  [epxwuTe pyKku B paboyem NONOXKeHNM, NoKa KypPKOBbI
BbIK/lOYaTeNb He ByfEeT OTMYyLIEH U ANCK MOJTHOCTbIO He
OCTaHOBUTCA.

TR
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(8.4) YCTAHOBKA TOYHbIX YI10B

KOHCTpYKLWA MHCTPYMEHTa NMO3BOSIAET BbINOMHATL HECKONBbKO
BUOB NPOBEPKIW/perynmpoBKu. 1A 3Toro onepaTtopy Heo6xoanmo
MMETb YroNbHUK Ha 45/45/90° (He BXOAWT B KOMM/IEKTALMIO).

BHUMAHME! BoinonHanTe nposepKy/perynmpoBKy TONbKO
npw OTKNIOYEHHOM MUTAHUW 3NEKTPONHCTPYMEHTa.

BEPTUKAJIbHDIE YTJibl (0 U 45°)

PerynupoBka ¢pUKCMPOBaHHOIO NOMOKEHNA

BepTuKanbHoro yrna 0°

. Y6epuTech, UTo pexyLmnii 610K 3abNoKNPOBaH B HUXKHEM
NONOXEHUN 1 CTOMOPHDINA LWTUGT BCTABNEH B rHE3A0
no yrnopa (puc. 15).

. Y6epnTech, UTo pexyLymnii 610K 3apruKCMpoBaH B
BEPTMKaNbHOM MOJIOKEHNN 1 YKa3aTeNlb BePTUKanbHOro
yr/a HaxoAmMTCA Ha OTMeTKe LWKanbl 0° (puc. 7).

. MpunoxumTe yronbHWK OfHOWN KOPOTKOWN CTOPOHOM K
CTONy, @ APYroii — K ANCKY (B MPOMEXYTKe Mexay Kapbua-
BONbpPamoBbIMM BbicTyrnamu) (puc. 8).

. Ecnu yron mexpgy ANCKOM 1 CTONIOM NMbI He paBeH 90°,
ero Heob6xoAMMO OTPerynnpoBaTb.

. OcnabbTe $prKcaTop yCTaHOBKM BEPTUKANbHOTO yria u
HaKNoHUTE pexyLLuit 610K BNeBO.
. OcnabbTe KOHTPraiiKy BUHTa PEryNMpoBKU

BepTUKanbHOro yrna (pmc. 9).

. BBepHUTe 1N BbIBEPHUTE BUHT C MOMOLLbIO
LLeCTUIPaHHIKa, YTOObI OTPErynnpoBaTh yrnosoe
nosioXeHme gncka.

. CHOBa yCTaHOBUTE peXYLUMIA BNOK B BEPTVKANIbHOE
NoMnoXeHWe U elle pa3 NpoBepbTe Yron ¢
NOMOLLBIO YTONbHKA.

. MoBTOpPWTE ONMCaHHbBIE Bbille AENCTBUA, MOKa He byaeTt
YCTaHOBJIEH NPABUIIbHBIN Yron.

. HapeXXHo 3aTAHUTE KOHTPraiiKy BUHTa PErynnpoBKY
BEPTUKANbHOTO yrna.
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PerynupoBKa yKa3saTtens BepTUKaNbHOro yrna B
nonoxexuun 0°

MPUMEYAHUE. Onepatopy Heobxoammo ybeanTbcs, UTo ANCK
pacnonoXeH CTPOro NepneHANKyYNAPHO CTONY, KOFAa PeXyLLnin

6510K HaxoanUTCA B d)VIKCVIpOBaHHOM BepPTUKaJIbHOM MONOXKEHUN.

+ Ecnnykasatenb He coBcem coBrnapaeT c oTMeTKom 0° Ha
LIKane yrnomepa, Heo6xoAnma perynmpoBka.

+ OcnabbTe BUHT yKa3aTena BepTMKaNbHOrO yrna, NCnonb3ysa
OTBEPTKY C KpecToobpasHbiM wanuem N2 2 (puc. 10).

« OTperynupyiiTe ykasaTtenb BePTUKabHOrO yrna Takum
06pa3om, UTobbl OH TOUHO yKa3blBan Ha OTMeTKy 0°.

+ 3aTAHWTE BUHT.

PerynupoBka ¢pMKCMPOBaHHOIO NOMIOKEHNA

BepTuKanbHoro yrna 45°

+  Ocnabbre $prKcaTop yCTaHOBKM BEPTUKANbHOO yria n
HaKNOHUTe pexyLLnii 610K Ao ynopa BieBo, YToObl OH 3aHAN
dUKcMpoBaHHOE NonoxeHue 45°,

+ [MpunoxuTe yronbHMK K ANCKY (B NPOMEXYTKE Mexay
Kapbua-BonbdpaMoBbIMY BbICTYNaMM) 1 CTONy 1 ybeauTtecs,
YTO Yron Mexgy HUMK paBeH 45°.

+ Ecnn guck HaxoauTcA B HENPaBUIbHOM MOSTIOXKEHNN,
TpebyeTca perynmpoBska.

+  CHOBa YCTaHOBYTE PEXyLLWIA BNOK B BEPTUKNIbHOE MONOXEHNE.

+  OcnabbTe KOHTPranky BUHTa perynnpoBKu
BePTUKaNnbHOro yrna 45°.

+ B 3aBucMMOCTY OT CUTyaLIMK BBEPHUTE NGO BbIBEPHUTE
BUMHT C MOMOLLbIO LWeCTUrpaHHKa, 4ToObl OTperynmposatb
yron (pmc. 11).

+ YcTaHOBUWTE pexyLmnii 610K B NofioxeHue 45° 1 elwe pa3
npoBepbTe Yron C MOMOLLbIO YroNibHUKa.

+ [MoBTOpUTe ONMCcaHHble Bbille JeNCTBUA, MOKa He byaeT
yCTaHOBJIEH NPaBUIbHBIN Yron.

+ HapexHo 3aTAHWTE KOHTPraKy perynmpoBOYHOro BUHTa.

PerynupoBKa ynopHoii niaHkm

YnopHas nnaHka AoskHa 6biTb ycTaHOBNEeHa nog yrinom 90°
(nepneHAVKyNAPHO) K NPaBUAbHO YCTAHOBIEHHOMY AWCKY.
fopr3oHTanbHOE NONOXEeHNE NOBOPOTHOTO CTONA AOIXKHO

cooTBeTCTBOBaTb yrny 0°.

YHopHaﬂ MjlaHKa 3aKpenneHa Ha ctone ABymMA BUHTamMu C

TOJIOBKOW MOA LWECTUrPaHHMK, PACrONOXeHHbIMI C 06enx
CTOPOH MNIaHKM B YAMHEHHbIX Na3ax (puc. 12).
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Puc. 14

+  Ybeputech, Uto pexyLumii 610K 3a6110KMPOBaH B HUXKHEM
MONOXKEHWN 1 CTOMOPHbIV LWTUGT BCTaBMIeH B rTHE3/0 A0 ynopa.

+  [punoxute yronbHWK OfHOWN KOPOTKOW CTOPOHOW K YNOPHOMN
nnaHKe, a fPYrom — K AUCKY (B NPOMEXYTKe MeXzy Kapoua-
BO/bpPaMOBbIMY BbICTyNamu) (puc. 13).

+ Ecnun tpebyetca perynupoBka, ocabbTe yetbipe
PEerynmpoBOYHbIX B HTa YNOPHOW MaHKV C MOMOLLbIO
LUeCTUrpaHHMKa.

+  OTperynupyiite NMonoxeHve ynopHow NnaHKu, NCnonb3sys
YANVHEHHbIE Nasbl.

+ HapeX<Ho 3aTAHWTE BUHTbI LIECTUIPAHHNKOM.

PerynupoBka yKasaTens ropusoHTanbHOro yrna

MPUMEYAHMUE. B nepeaHel 4acT OCHOBaHMA NUAbI MEeEeTCA
NBOVHAA LLKaia ropU30HTaNIbHOTO yrna. BbibpaHHbIi yron
yKasblBaeTcA HebO/bLLMM YKa3aTenem, 3aKkpereHHbIM Ha
MOBOPOTHOM CTOJe.

Mpu Heob6xoAMMOCTY yKa3aTenb MOXHO OTPerynmpoBaThb, ociabys
€10 KPEeneXHbIi BUHT OTBEPTKON C KPeCTOOOPa3HbIM LumLiem N2 2.
Mo OKOHYaHW PEryNMPOBKM HaAEXHO 3aTAHNTE KPENeXHbI BUHT
(pnc. 14).

3AK/TIOYUTEJIbHAA MPOBEPKA PEINYJINPOBOK

Bbikntounte NHCTPYMEHT M OTKJTIIOUUTE €ro OT UCTOYHWKa NNTaHWUA,
3aTeM BbINOJIHWTE OMNVICaHHbIe HUXeE AeNCTBUA.

o OKOHYaHUK PerynMpoBKM YCTaHOBWTE MUY B KaxJoe 13
KPamHNX MONOXEHWIA.

YcTaHOBWTE AVCK O YNOpa B HYXKHEE MOJIOXKEHE 1 NPOBEpHUTE
€ro BpyYHyYI0 (PEKOMEHAYETCA UCMONb30BaTh NepuaTku), YTobb
y6eaUTBCA, UTO AVCK HE KAaCAETCA HUKAKVIX AeTanien Kopryca uiv
3ALLWTHBIX KOXKYXOB MIASTbI.

(8.5) TOArOTOBKA K BbINMOJIHEHUIO PE3A
PACCYUTbIBANTE CBOU BO3MOXHOCTU

Obecneybte cebe HafieXHyI0 ornopy 1 paBHoBecue. CToliTe cO6oKy
OT MHCTPYMEHTA, UTOObI JIMLIO 1 TENO HE HAXOAWNMCH Ha MyTn
BO3MOXXHOW OTAAUN.

He nbiTaiitech BbINOMHATL pe3Ky 6€3 HanpaBAoLWMX

nprcnocobneHuit — 3To ofjHa N3 OCHOBHbIX MPUYNH
HEeCYaCTHbIX ClyyaeB.
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+ Bcerpa y6expaniTech, 4To 3aroToBka HafieXHo npuxarta K
YMOPHOW NfiaHKe 1 NO BO3MOXHOCTU 3aKpernsieHa Ha cTone
NPVKUMHBIM MPUCNOCobneHmem.

+ [epep Tem Kak 3aKpenuTb 3aroToBKy, ybeauTech, YTo CToN
UYNCT M Ha HEM HET OMUJIOK U T. A.

+ Y6epunTech, YTo Nocne BbINOHEHMA NPOnuIa 06pe3Kn cMoryT
cBO6OAHO NepemeLLaTbCsA B CTOPOHY OT AucKa. YbeaunTtech, 4to
06pe3KM He 3aCTPAHYT B APYrnX AeTansax nunbl.

+ He ncnonb3ynTe 3Ty Nuay AnA oTpe3aHna Meskmx
anemeHTOB. Ecin B pesynbrate o6pe3aHunA 3aroToBKU Balua
pyKa unuv nanbLbl OKaxXyTca B npefenax 150 Mm OT AncKa, Pnc. 15
3TO O3HAyYaeT, YTO 3aroToBKa CJIMLLKOM Mana.

(8.6) PA3BJIOKUPOBAHUE PEXXYLLEIO BJIOKA

Ecnn cHATb 6J10KVIPOBKY HUKHETO MOJIOXKEHNA pexyLlero
6110Ka, TO OH aBTOMATNYECKN NOAHNMETCA BBEPX U 6y;:|e'r
386ﬂ0K|/|poBaH B BEPXHEM MONOXEHNN.

YT106bI pa36noKnpoBaTh peXyuuii 610K N3 HIKHEro

NosnoXeHnsA:

+ Cnerka HaXMuTe BHW3 Ha PYKOATKY ANA PE3KU.

+  CHUMUTE CTONOPHBIN WTUT (puc. 15) 1 no3sonbTe Puc. 16
pexyllemy 650Ky 3aHATb BEPXHEE NoSIoXKeHMe.

Ecnu pa36noknposKa 3aTpyaHeHa:

+ Cnerka nokauvaiTe pexyLiuin 6510k BBEPX-BHM3.

+  OpHOBPEMEHHO NMOBEPHMUTE CTOMOPHBIN WTUGT MO YacoBOM
CTpesKe N CHUMUTE ero.

Mpumeuanume. Korga nuna He UCMOSb3YeTCs, PEKOMEHAYETCA
3a6710KNPOBaTb PEXYLLMIA BIIOK B HUMKHEM MOJOXKEHNM, BCTAaBUB
CTOMOPHbIN WTUGT B rHE3L0 AO yriopa.

BbIKJIIOYATEJIb DJIEKTPOABUrATENA (puc. 16)

Muna o6opyaoBaHa HEGNOKMPYIOLUMCA KYPKOBbIM
BblKNtouaTenem, Kotopblii Haxoautca B PYKOATKE ana pesku.

+ YTo6bI 3anyCTUTb 3NEKTPOABUraTeSNlb, HAXKMUTE Ha BbIK/to4aTesib.
+ Y106bl BbIKNIOUUTD aneKTpoasuraTenb, OTNYCTUTE BbIK/KOYaTE b.
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Puc. 18

T
\

T

Puc. 19

NPOCTON PE3

ITOT MeTop, Pe3KM UCMONb3YeTCs MMaBHbIM 06pasom Ans
pa3spe3saHus HeGOMbLIVIX VM TOHKVIX 3aroTOBOK. YTo6b! paspesarb
3aroTOBKY, HY)KHO MNIABHO OMYCTUTb PEXYLUMI BAOK BHIA3.

+ TonoxmTe 3aroToBKy Ha CTON K YNIOPHOW MaHKe U1, eciu
HeobXo[MMO, 3aKpenuTe C MOMOLLbIO
NPUXKUMHBIX NPUCMNOCOBNEHNI.

+ Bo3bmuTECH 33 PYKOATKY NI,

+ BkniounTe 3neKTpoasuraTesb N LOXANUTECD, MOKa AUCK
HabepeT MaKcmasnbHble 060POTbl.

+ HaxmuTe Ha pblyar 6510KMPOBKYM HVXKHETO 3aLMTHOTO
KOXyXa, 4Tobbl pa3bnoKnpoBatb pexyLuii 6nok (puc. 17).

+  HaXmuTe BHV3 Ha PYKOATKY AN1A pe3KW, 4TO6bI
paspesaTb 3aroToBKy.

+ Wcnonb3yiite ana 3Toro CKOPOCTb BPaLUeHnA ANCKa — He
HY>KHO MpunaraTth U3JINLLIHEE YCUINE K PYKOATKE.

+ BbINonHWB paspes, OTNyCTHTe KypKOBbIN BbIKNOYATENb.

+ Jloxputechb NONHOW OCTAHOBKM AMNCKA.

+ OTnycTUTe pexyLmii 610K, UTOObI OH 3aHAN BEPXHEE MONOXEHME:
npexze YeM OTNYCTUTb PYKOATKY A/ Pe3KY, yoeauTech, Uto
3y6bA AVICKa MOTHOCTBIO 3aKPbITbl HUXKHVM 3aLLUTHBIM KOXYXOM
1 peXyLUM BNOK 3a6II0KMPOBaH B BEPXHEM MOJOMKEHNN.

+ Y6epuTe 3arotoBky.

PE3KA NOA rOPU3OHTAJIbHbIM YIJIOM (puc. 18)

Cron nunbl NOBOPayYMBaeTCcA Ha yron 4o 45° BNeBO 11 BNPaBo
OT NCXOAHOrO NpAmMoro nonoxexus (0°). Cnpasa u cnesa
npeaycMoTpeHbl GUKCMPOBaHHbIE MOMOXEHUA Yr/a MOBOPOTa:
45,40, 35,30,22,5,15,10 1 5°.

+ Ocnabbre dprKcaTop YyCTaHOBKM rOPM3OHTANbHOIO yria
(puc. 19), noBopaurBas ero NPOTMB YaCOBOW CTPESKN.

+ MosepHute cTon po Tpebyemoro yrna. [ina obnerueHna
YCTaHOBKM Ha MOBOPOTHOM CTOJIE MMEeTCA WKana
rOPV30HTasNIbHBIX YIOB.

+  YCTaHOBVB HYXHbIiA Yron, 3aTAHNTe GpUKCATOpP YCTaHOBKM
rOPU30HTaNIbHOTO yrna.

npmmeqanme. (DI/IKCBTOP rOpPM30OHTaJIbHOIO yrna HeobxoaumMo

3aTAHYTb AaKe B TOM C/lyyae, ecnm Bbl6paHO
(I)MKCVIpOBaHHOe nonoxeHune.
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Mpumeuanue. PUKCaTOp YCTAHOBKY FOPU3OHTANIBHOTO

yrna uMmeeT nepeasuraemblii MOANPYXUHEHHbIN pbiyar. Ero
Heo6XoAVMO NnepefiBUHYTb, EC/IN B BbIOPAHHOM YTTIOBOM
MOJIOXKEHUM OH ByAET MeLaTb APYTM AeTanfM MHCTPYMEHTa.

YT06bI NepeABNHYTDb pblyar:

+ [NogHUMMTE 1 NOBEpPHUTE pblyar, YTO6bl OH 3aHs
NoAXOAALLEe NOJOXeHMe.

«  OTnycTuTe pblyvar.

PE3KA NOA BEPTUKAJIbHbIM YIJIOM C HAKJIOHOM
PEXXVLUErO BJIOKA

Pe3ka nopa BepTuKanbHbIM yriom (puc. 20) BbinonHAeTCA,
KOrAa NOBOPOTHbIN CTON HAXOAWUTCA B MONOKEHNN
ropusoHTanbHoro yrna 0°.

Mpumeyanme. Ytobbl ob6ecneuntsb 3a30p ANA ABMKEHNUA
pexyLiero 6510Ka, BO3MOXHO, NPUAETCA OTPETYNNPOBaTh
BEPXHUIA CErMEHT YNOPHOM NNaHKN.

PexkyLumin 6510K MOXKHO HaKNMOHWTb TOSIbKO BNIEBO Ha yron fo 45°
OT NCXOAHOTO (NepneHANKYNAPHOro) nonoxeHms 0°.

YT106bI HAKNOHUTDb peXyLuii 6710K BNeBo:

+ Ocnabbte puKcaTop yCTaHOBKM BepTHKabHOTO yra (puc. 21a).

+ HaknoHuTe pexywuii 610K Ao HyxHoro yrna. [ina
obneryeHns ycTaHOBKY NMpeaycMOTpeHa yroBasd LKasna
(puc. 216).

+  YCTaHOBUB HYXHbIN Yrofn, 3aTAHWUTE GpMKCaTop YCTaHOBKM
BEPTUKaJbHOTO yrna.

Mo okoHuaHNM pe3Kn:

«  OTnycTuTe KYpKOBbIN BbIKNOYaTENb, HO NPOAOKaNTe
LepXKaTb PYKM B paboyem NoNoXeHnI, noka ANCK NOMHOCTbIO
He OCTaHOBUTCA.

+  OTnycTUTe pexyLunii 610K, YTOObl OH 3aHAN BepxHee
nonoXeHue: npexae yem ybpatb pyku oT nusbl, ydeaurecn,
UYTO HVPKHWIA 3aLLMTHBIN KOXKYX MOJTHOCTbIO 3aKPbIBAET ANCK.

+ BHOBb ycTaHOBUTE pexyLynii 610K B
nepneHanKynapHoe NonoxeHue.

+ 3aTAHUTe PpMKCcaTop YyCTaHOBKN BEPTUKANBHOIO yria.
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Pmc. 23

(8.7) KOMBUHUPOBAHHAA PE3KA (puc. 22)

Kom6UHMpoBaHHas pe3ka npefcTasnset coboil pesky noj
TOPM30HTasbHbLIM 1 BEPTVKASIbHBIM YT/IOM OAHOBPEMEHHO.

Ecnun Heo6xoavM KOMOVHUPOBAHHbIN pa3pes, yCTaHOBUTE HyXKHble
BEPTUKaNbHbIA 1 FOPVU3OHTasIbHbIN YIIIbl, KaK OMCaHO BblLLE.

Bcerga npoBepaiiTe, 4ToObI TPAaEKTOPUA ABUKEHUA ANCKA
He nepeceKanacb C yNopHOW NNAHKOM NAn Apyrumm
AeTanAMm MHCTPYMEHTA.

Ecnu HeobxoanMmo, oTperynupyiite BepXHUI IEBbI CErMeHT
YMOPHOW NNaHKN.

(8.8) PE3KA U3OTFHYTOr o MATEPUAJA (puc. 23)

Mpexpae yem pa3pesaTb 3aroTOBKY, MPOBepbTE,
MMeeT N OHa M3rnbbl.

Ecnu 3arotoBKa 130rHyTa, ee Heo6x0AMMO pacronaratb v
paspe3aTb, Kak MOKa3aHo Ha PUCYHKe.

MpaBunbHO pacnonaraiiTe 3aroToBKy 1 BCErAa UCMOJb3yiiTe
YMOPHYIO MaHKYy.

(8.9) YCTPAHEHUE 3ATOPA

+  BbiKntouuTe nuny, oTNyCTrB KyPKOBbI BbIKMIOYATEb.

+ JloXpuTech NONHON OCTaHOBKYM AUCKA.

« OTKnouMTE NIy OT UCTOYHMKA MUTAHUSA.

+ OCTOPOXHO yaanuTe 3acTpABLUMIA MaTepuan.

+ [poBepbTe cOCTOAHME 1 PabOTy 3aLUTHOrO KOXKYXa.

« [poBepbTe, He NOBPEXAEHD! NV ApYrvie AeTanu, HaNPrMep AVCK.

+ 3ameHa NoBpeXAeHHbIX feTanel AoMKHa MPON3BOANTLCA
KBanMonLUMpoBaHHbIM crieLmanuctom. MNepep cnepyowmm
MCMONb30BaHNEM NHCTPYMEHTA HEOGXOAMMO MPOBECTH
npoBepKy 6e30MacHOCTH.

(8.10) OBECMEYEHUE OMOPbI A9 AJINHHbIX 3AFOTOBOK
Heobxogumo npeaycmMoTpeTb onopy Takum o06pasom, YToobl
CcBOOOAHbI KOHEL, AIMHHOWN 3aroTOBKM HaXOA4WICA Ha OHOM

BbICOTE CO CTOIOM Nunbl. Ecnn HeOﬁXOp,I/IMO, pekomeHayeTcAa
TaKXKe yCTaHOBUTb OMOpbl Ha 6onbLiem PaCCTOAHUN OT NWJbl.
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(8.11) YCTAHOBKA U CHATUE AUCKA

BHUMAHME! BbinonHaAinTe 3Ty onepawmio TONbKo npu PL

OTKJ/TIOYEHHOM NMUTAHUN NHCTPYMEHTa.

BHUMAHMUE! Vcnonb3yiite TONbKO OpUrMHanbHble ANCKN

mapku Evolution, npegHasHaueHHble AnA AaHHOTO NHCTPYMEHTa.
Y6eauTech, 4To MaKCMManbHasa AOMYCTMAaA CKOPOCTb BPaLUeHWA
AMCKa NpeBblLLaeT CKOPOCTb NeKTPOABUraTeNs.

MpumeuaHme. Bo BpemA ycTaHOBKM 1 3aMeHbl ANCKa Puc. 24
onepaTopy pekoMeHAyeTCsA NCMOMb30BaThb 3alUMTHbIe NepyuaTku.

+  Y6egutech, 4To pexyLumii 6ok HaxoguTca B
BEPXHEM MOJSTIOKEHUN.

+  OTKpYTWTE OCEBOW BUHT N CHAMUTE pblyar ynpasfieHus
HVKHUM 3aLUTHBIM KOXKYXOM (pmc. 24). CoxpaHuTe BUHT ANA
nocneayoLero NCNonb3oBaHuA.

+ Haxumas Ha pbluar (a) 67I0KMPOBKYM HUXKHETO 3aLLUTHOIO
KOXyXa, MOBEPHUTE HUXHUI 3aLUTHDBIN KOXYX (6) BBEPX 1
BCTaBbTe ero B BEPXHUI 3aLUTHbIV KOXYX (puc. 25).

+ HaxmuTe Ha YepHYIo CTOMOPHYIO KHOMKY, YTOObI
3abnoKMpoBath WnNuHAenb (puc. 26).

+  C nomoLLblo UMEIOLLErocs B KOMMEKTE WeCTUrpaHHMKa
0CnabbTe 3aXKNMHOW BUHT WMUHAENA N CHAMUTE CO
WwnuHaens wanby, pnaHey n guck (pmc. 27).

Mpumeuanme. 3aKNMHOW BUHT WNUHAENA UMEET IeBYI0
pe3b6y. YTo6bl 0CNabuTb ero, NOBOpPaYMBaiTe No YacoBOW
CTpernkKe, YTobbl 3aTAHYTb — MPOTVB YaCOBOMN CTPENKN.

+  YcTaHOBWTE HOBbIV ANCK AriameTpom 210 Mm. Y6eauTtecn, 4to
CTpenkKa Ha AnCKe COBNafaeT C HanpaBsJieHNeM BpaLleHnA No
4acoBOW CTPeSIKe, yKa3aHHbIM Ha BEPXHEM 3aLLUTHOM KOXYXe.

Puc. 26

MpumeuaHue. 3ybbs AncKa B NnepeaHein YacTu Nusbl JOMKHbI
6bITb BCErAa HaMpassieHbl BHU3.

TR

Puc. 27
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Puc. 28

e OLuT,o”

Puc. 29

Pe——

o

+ YcTaHoBUTe dnaHew ANCKa, Wanby v BUHT WNUHAENA.

+ 3ab6noKnpyinTe WNUHAENb N 3aTAHUTE BUHT WNNHAENA C
YMepPEeHHbIM YyCUIIMEM, He 3aTArBas ero CANLLKOM Tyro.

+ YCTaHOBUTE Ha MECTO pblyar ynpasieHnsA 3alnTHbIM
KOXYXOM U1 GUKCMpYIOLWNiA ero 0ceBoii BUHT (puc. 28).

+ Mpexpae yem NpUCTynuTb K paboTe, ybenutech, 4to
LIECTUrPAHHWK CHAT 1 GpUKCATOP WNMHAENA OTMYLLEH.

+ MNepep ncnonb3oBaHnem Nunbl yoeAnTeCh B NMONHOWM
MCNPaBHOCTU 3aLLUTHOTO KOXYyXa.

+ Ecnu Heo6xoanMbl peyKLUMOHHbIe BKNaabIWy Ana
NocafoyHOro OTBEPCTUA ANCKA, UX CIeAYeT UCMONb30BaTh
TONbKO B COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMU U3rOTOBUTENA.

(8.12) UICMNMOJIb3OBAHUE AOMNOJIHUTEJIbHbIX
MPUHADQNEXXHOCTEA MAPKU EVOLUTION (He
BXOAAT B CTAHAAPTHYIO KOMNNIEKTALMIO - CM. pa3aen
«JlononHNTeNnbHbIe NPUHAANEIKHOCTIY)

(8.13) NbUJIECBOPHUK

Mblnec6opHUK HafeBaeTcsA Ha NaTPy6OK B 3aAHEN YacTu NUIbI.
OH npegHasHayeH TOJNbKO AMA MUIEHNS SPEBECUHbI.

+ HapeHbTe nbinec6opHKK Ha NaTPy6OK ANA yaaneHUs nbinu,
y6eMBLUNCD, 4TO MblNeCcOOPHUK HaAeXHO 3adunKcmpoBaH
NPYXNHHbIM XOMYTOM (puMc. 29).

Mpumeuanme. 117 60nee 3G eKTNBHON PabOTbl ONOPOXKHANTE
nblnec6opHYK, KOrAa OH 3anosiHeH Ha 2/3. Yganainte
COAEePXKMMOE MNblnecOOpHMKa SKONOTMUYECKN OTBETCTBEHHBIM
cnoco6om. Ecnv Heob6xoaMMo, Nosb3ynTech pecrvpaTopom.

Mpumeyanme. Mpy HeO6XO0AMMOCTU K NATPYOKy ANA yAaneHns
MbI/IV MOXKHO MOAK/IOUUTL MPOMBbILLIEHHbIN MbIIECOC.

B 3Tom cnyuae HeobxofuMo cobntofaTb COOTBETCTBYIOLME
yKa3aHua U3rotoBuTens.

BHUMAHMUE! He ncnonb3yiiTe nbiiec60pHNK Ana
pesKu meTtanna.

(6.1) TEXHUYECKOE OBC/TYKUBAHUE
Mpumeuanme. Bce onepaumm no TexHNYeCKoMy

OGCI’Iy)KI/IBaHI/IIO HeO6XO,E|VIMO BbINOJIHATb, KOrga MHCTPYMEHT
BbIKJTIOUEH U OTKJTIOYEH OT NCTOYHUKA nVITaHI/IFl/6aTapeI/I.

58



PerynsapHo nposepsiiTe NpasusibHy0
paboTy BCex 3aLUTHbIX NPUCNOCOBNeHNI 1
KOXYXOB. /Icnonb3yiTe NHCTPYMEHT TONbKO
B TOM CJlyyae, ec/i BCe 3alMTHble KOXYXK/
npUCNoco6neHna NOMHOCTbIO UCMPABHbI.

Bce NOALIMMHYIKM 31eKTPOABMraTeNs ABNSAI0TCA
CamoCMasblBaloLLMMICA. [JononHuTeNbHas
cMaska He TpebyeTcs.

Mcnonb3yiiTe A9 O4MCTKM MIacTMacCcoBbIX
[fieTanell IHCTPYMEHTa YMCTYIO U Cfierka BiaxHyto
TKaHb. He nonb3ywTeck pactBoputenamm n
aHanorMYHbIMM CPeACTBaMM, KOTOPbIe MOTYT
noBpeanTb NNAacTMaccoBble AeTanu.

BHUMAHMUE! He nbitaiitech unctntb
MNHCTPYMEHT, BCTaB/IAA OCTPble NpeaMeTbl B
OTBePCTViA Kopryca v T. A. BeHTunAUMOHHble
OTBEPCTYIA MHCTPYMEHTA CleayeT oumLiaThb
MOMOLLIbIO CyXOro CKaToro Bo3ayxa. YpeamepHoe
MCKPOOOPa30BaHNE MOXET YKa3blBaTb Ha
Hanmnuue 3arpasHeHVis 3eKTpoaBuraTens um
N3HOC rpadUTOBbIX LLETOK.

(6.2) Mpwr HaNVUUKN COOTBETCTBYIOLLNX
nojo3peHnini HeO6XOANMO, UTOObI
KBanMGMLUMPOBaHHbIA cneumnanuct
BbIMOJTHUM TEXHUYECKOe 06CNyKBaHNe
MNHCTPYMEHTa U 3aMeHY LLeTOK.

Bxnapgbiw ansa ctona

B cTone nunbl ycTaHOBNEH LieNbHbIN BKNAAbILL.
B ciyuae ero noBpexgeHus nnm nsHoca ero
Heo6X0AMMO 3aMeHUTb. 3anacHble BKNAaAbIWm
MOXHO nNprobpecTn B KomnaHum Evolution
Power Tools.

3amena BKnagpiwa:

«  CHUMUWTE BUHT (C rONIOBKOW Nog,
KpecToobpasHbIii WKL), KOTOPbIM
BKNablILL KPenuTca K CTony.

€VOLUTION'

Mpumeuanme. [1na nonyyeHna goctyna k
KpeneKHOMY BUHTY, BO3MOXHO, NoTpebyeTca
BPEMEHHO CHATb UV NepeBNHYTb
YMOPHYIO MNaHKy.

+ M3BnekuTte BKNagbl U3 cTona.

« Ypanute 3arpasHeHune, KOTOpPOEe MO0
CKONWTbCA NOA BKNaAblLLEM.

« YcTaHOBMWTE HOBbIV BKNagbiw 1
KPeneXHbl BUHT.

+ Ecnu HeobxoaMMO, ycTaHOBUTE Ha MECTO
1 OTPErynupyinTe yrnopHyio nnaHky (cm.
pa3gen «PerynMpoBKa yNnopHOWM nnaHKm»,
a Takxe puc. 121 13).

« Y6eputechb, UTO BKNaAplLl YCTaHOBEH
rOPU30OHTaJIbHO 1 3aMOASINLIO C
NOBEPXHOCTbIO CTONa.

(6.4) SALLIUTA OKPYKAIOLLEV CPEABI

OTX0fbl ANEKTPUYECKOro 060pyA0BaHUA He
cnepyeT yTnM3npoBaTb BMECTe C GbITOBbIMU
oTxoaamu. Mpu HaNMYMM COOTBETCTBYIOLLINX
BO3MOXKHOCTEN CAaBalTe OTXOAbl Ha
BTOPUWYHYIO nepepaboTky. ObpaTtutech

3a peKoMeHAALUUAMM No BTOPUYHON
nepepaboTke B OpraHbl MECTHOTO
yNpaBneHna Unn K NpopaasLly.
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3AABJIEHVE O COOTBETCTBUU TPEBOBAHUAM EC
B cootBeTcTBUYM CO cTaHAapTom EN ISO 17050-1:2004

W3roToBuTeNnem usfenus, ykasaHHoro B HacTosALLEeM 3aABJIeHUN, ABNAETCA KOMNaHNA
Evolution Power Tools, pacnonoxeHHas no cnegytowemy agpecy: Venture One, Longacre Close,
Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.

M3roToBUTENb 3aABMIAET, UTO YKa3aHHbIN B HACTOALLEM [JOKYMEHTE MHCTPYMEHT COOTBETCTBYET
Tpe6OoBaHUAM BCEX COOTBETCTBYIOLIMX MOIOKEHUN AUPEKTUBbI «O MALLIMHHOM 060PYLOBaHUN»
1 APYrUX aKTyasbHbIX ANPEKTYB, MePeUnCeHHbIX HUXe. /I3roToBuUTeNb TakKe 3asBAfAET, YTo B
COOTBETCTBYIOLMX CITyYasix yKasaHHbIN B HACTOALLEM AOKYMEHTE MHCTPYMEHT COOTBETCTBYET
OCHOBHbIM TPE6OBAHMAM aKTyasbHbIX MOMIOXKEHMI 06 OXpaHe Tpyaa.

AnpeKTNBbI, K KOTOPbIM OTHOCUTCA HacToALee 3aABNeHne:

2006/42/EC. O MalLMHHOM 060pyAOBaHN

2004/108/EC. (valid until Apr 19th 2016) 06 3neKTPOMArHUTHOM COBMECTIMOCTN
2014/30/EV. (effective from Apr 20th 2016) 06 31eKTPOMArHMTHO COBMECTUMOCTY
93/68/EC. O mapkuposke CE

2011/65/EV. 06 orpaHVyYeHNn NCNOMb30BaHNA HEKOTOPbIX OMACHbIX BELLECTB B INEKTPUYECKOM 1
3N1eKTPOHHOM 0bopyAoBaHmMY (RoHS)

2002/96/EC 06 oTxofax 3NEKTPUUECKOTO 1 3NIEeKTPOHHOTo o6opynosaHus (WEEE)

(c yueTom nonpaBoK, BBefieHHbIX B ielicTBNe AnpeKTnBoii 2003/108/EC)

Uspenne COOTBETCTBYyeT TPeﬁOBaHIMIM aieaylowmnx craHaapToBs:

EN 61029-1: 2009+A11: 2010 « EN 61029-2-9: 2012+A11:2013 - EK9-BE-88:2014
EN60825-1:2007 - EN55014-1:2006/+A1:2009/+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001/+A2:2008 - EN61000-3-2:2014 - EN61000-3-3:2013

CBepeHun o6 nsgenun

OnvicaHue: MHOFOO®YHKLNOHANBbHAA KOMBHWUPOBAHHAA
TOPLIOBOYHAA MNA FURY3-B/STEALTH3-B 210 Mm

Ne mogenu no katanory komnanuu Evolution: FURY3B2102/FURY3B2102EU/STEALTH3B2102/

STEALTH3B2102EU
Mapka nsgenus: EVOLUTION
HanpsxeHve nutaHua: 220-240B ~ 50Ty
BxopgHasa yacToTa: 1100BT

TexHnueckan AOKyMeHTauus, HeOﬁXOﬂMMaﬂ ANA noATBepPXAeHNA TOro, YTo nsagenne CoOoTeeTcTeyeTt
Tpe60BaHVIﬂM AVPEKTNBbI, NOAroTOBNIEHA U AOCTYMHa A7 O3HAaKOMJ1IEHNA COOTBETCTBYOLLUM
KOHTPOJIbHbIM OpraHam. B Hel Takxe NOATBEPXAAETCA, YTO Halle TeXHNYeCKoe AoCbe COAePKUT
nepeyncneHHble Bbille JOKYMEHTbI 1 YTO OHW ABNAKOTCA COOTBETCTBYHOWMMU CTaHAapTamMu,
npuMeHAeMbIMN K ONMNCaHHOMY BblLLlE U3AeNNI0.

HanmeHoBanme n agpec Bnagenbua TexXHN4eckol floKyMeHTaumm.
Mopnuce: & Mmsa n gpomkHocTb: Matthew Gavins:
[naBHbIN NCNONHWUTENbHbIN AMpeKTop [Pynnbl ANpeKTop.

HaTa: 01/03/2016

60



€VOLUTION'

NOTES

PL

TR

61



eVOLUTION




PL

RU

TURKEY

Orijinal isletim talimatlarinin cevirisi




€VOLUTION'

iCINDEKILER TABLOSU

Jezyk Polski
Pycckuin
Turk

TANITIM

Garanti

Makine Ozellikleri

Etiketler ve Semboller

Vibrasyon

Bu Elektrikli Aletin amaclanan kullanimi
Bu Elektrikli Aletin yasaklanan kullanimi

GUVENLIK ONLEMLERI

Elektrik Guvenligi

Dis Mekan Kullanimi

Genel Elektrikli Alet Guivenlik Talimatlan
ilave Giivenlik Talimatlari

BASLAMA

Ambalajdan Cikarma
Makineye Genel Bakis
Servis Parcalari Diyagrami
Montaj ve Hazirlik
Calistirma Talimatlar

BAKIM
Cevresel Koruma

UYGUNLUK BILDIRIiMi

64

Strona 2
CrpaHuua 32
Sayfa 62

Sayfa 65
Sayfa 65
Sayfa 66
Sayfa 67
Sayfa 67
Sayfa 68
Sayfa 68

Sayfa 69
Sayfa 69
Sayfa 69
Sayfa 71
Sayfa 73

Sayfa 74
Sayfa 74
Sayfa 75
Sayfa 76
Sayfa 77
Sayfa 78

Sayfa 88
Sayfa 88

Sayfa 90



(1.2) BU KULLANICI KILAVUZU ORIJiNAL
OLARAK iNGILiZCE DIiLiINDE YAZILMISTIR

(1.3) ONEMLI

Lutfen bu calistirma ve glivenlik talimatlarini
dikkatlice ve tam anlamiyla okuyun. Kendi
glvenliginiz icin, bu ekipmani kullanma
konusunda emin olamiyorsaniz, litfen

ilgili Teknik yardim hattina erisin, bu hattin
numarasi Evolution Elektrikli Aletleri web
sitesinde gorulebilir. Diinya genelinde ¢ok
sayida yardim hattini calistirmaktayiz, ancak
Teknik yardim, tedarikginizden de saglanabilir.

WEB
www.evolutionpowertools.com

(1.4) Bir Evolution Elektrikli Aletini satin
almanizdan dolayi tebrikler. Litfen, bu
makineyle birlikte verilen A4 ¢evrim ici garanti
kayit el brosiiriinde agiklanan sekilde ‘cevrim
ici’ trtin kaydini tamamlayin. Ayrica, bir Akilli
telefonla A4 el brosuriinde gorilen Kare Kodu
da tarayabilirsiniz.

Bu, ayrintilarinizi girerek Evolutions web sitesi
yoluyla makine garanti siirenizi dogrulamaniza
ve bu sayede gerekirse, derhal servis
alabilmenize imkan taniyacaktir. Evolution
Power Tools'dan bir lriin segmenizden dolayi
size tesekkiir ediyoruz.

EVOLUTION SINIRLI GARANTISi.
Evolution Power Tools, dnceden haber
vermeksizin Urlin tasarimina yonelik
iyilestirmeleri ve degisiklikleri yapma hakkini
sakh tutar.

Lutfen garanti kayit ve sartlarinin ayrintilan
icin, garanti kayit brosiriine ve/veya
ambalajina basvurun.
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(1.5) Evolution Power Tools, garanti siiresi
icinde ve orijinal satin alma tarihinden itibaren
malzeme veya is glicti bakimindan kusurlu
olarak tespit edilen herhangi bir mali tamir
edecek veya degistirecektir. lade edilen alet
bu Kullanim Kilavuzunda verilen tavsiyelerin
disinda kullaniimigsa veya makine kazara,
ihmal veya uygun olmayan hizmet nedeniyle
zarar gérmusse, bu garanti gecersiz kalir.

Bu garanti, herhangi bir sekilde degistirilmis,
modifiye edilmis veya tadil edilmis veya
tavsiye edilen kapasite ve 6zelliklerin disinda
kullanima maruz kalan makinelere ve / veya
bilesenlere uygulanmaz. Elektrikli bilesenler,
ilgili Ureticilerin garantilerine tabidir. Kusurlu
olarak iade edilen tiim mallar, Evolution Power
Tools'a tasima Ucreti 6denmis olarak

iade edilecektir.

Evolution Power Tools istege bagh olarak

bu 6geyi tamir etme veya ayni veya esdeger
bir 6ge ile degistirme hakkini sakli tutar.
Bigaklar, kesiciler, deliciler, keskiler veya
kanatciklar vb. gibi sarf edilebilir aksesuarlar
icin — yazili veya s6zlU - higbir garanti
bulunmaz. Evolution Power Tools hicbir
durumda ticari mallarimizin dogrudan veya
dolayli olarak kullanimindan veya baska bir
nedenden kaynaklanan kayip veya zarardan
yikimlu tutulmayacaktir. Evolution Power
Tools, bu tur mallar veya nihai zararlardan
dolay yliklenilen maliyetlerden ylkimlu
degildir. Evolution Power Tools'un higbir
yetkilisi, calisani veya temsilcisi yukaridaki
satig sartlarinin uygunluguna veya bunlardan
feragat edildigine dair s6zli beyanda
bulunamaz ve bunlarin higbiri Evolution
Power Tools icin baglayici olmayacaktir.

Bu sinirli garantiye iliskin sorular, sirketin

genel merkezine yonlendirilmeli veya
uygun Cagri Hatti numarasi aranmahidir.
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TECHNISCHE SPECIFICATIES

MAKINE METRIK iNGiLizZ OLCULERI
Motor (220-240V ~ veya 110V ~ 50/60 Hz) 1100W 5A
Yukstiz Hiz 4000min’ 4000rpm
Agirhk 6.4kg 14lb
KESME KAPASITELERI METRIK iNGiLiZ OLCULERI
Yumusak Celik Plaka - Maks. Kalinlik 3mm 1/8"
Yumusak Celik Kutu Bolim - Maks. Kalinlik 3mm 1/8"
Ahsap - Maks. bolim 50mm x 120mm 2"x 4-3/4"
KESIMIN MAKS. MAXIMALE
DERINLIGI DIEPTE VAN
SNEDE
0° 0° 120mm (4-3/4") 50mm (2")
45L° / 45R® 45° 80mm (3-1/8") 30mm (1-3/16")
45L° / 45R° 0° 80mm (3-1/8") 50mm (2")
0° 45° 120mm (4-3/4") 30mm (1-3/16")
AFMETINGEN BLADE METRIEK KEIZERLUJK
Cap 210mm 8-1/4"
Delik 254mm 1"
Dis Sayisi 20 20
Maks. Hiz 5000min™' 5000rpm
Kertik 1.7mm 1/16"

GURULTU VE VIBRASYON VERILERi

Ses Basinai LA 89dB(A) K=3dB(A)
Ses Gli¢ Seviyesi LYA 102dB(A) K=3dB(A)
Vibrasyon Diizeyi 6m/s? K=1.5m/s?
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(1.6) Not: Vibrasyon 6lciim, asagidaki
standart dogrultusunda standart kosullarda
yapilmistir: BS EN 61029-1:2009.

Bildirilen vibrasyon toplam degeri, standart bir
test yontemi dogrultusunda 6l¢tilmustir ve bir
aleti digeriyle karsilastirmak icin kullanilabilir.
Bildirilen vibrasyon toplam degeri ayrica
maruziyetin baslangig bir

degerlendirmesinde kullanilabilir.

(1.7) VIBRASYON

UYARI: Bu makineyi kullanirken, operator
kola ve ele iletilen yliksek diizeyde vibrasyona
maruz kalabilir. Operatériin “Vibrasyondan
dolayi beyaz parmak hastaligi” (Raynaud
sendromu) gelistirmesi olasidir. Bu durum, elin
sicakliga karsi duyarliligini azaltabilir, bunun
yani sira genel olarak hissizlesmesine neden
olabilir. Uzun stire veya dizenli olarak bu
makineyi kullananlar, kendi el ve parmaklarinin
durumunu dikkatlice izlemelidir. Herhangi bir
belirti goriliirse, hemen acil tibbi tavsiye alin.

« lIsyerinde elden iletilen vibrasyona
insanlarin maruz kaliminin él¢imi ve
degerlendirmesi su standartlarda verilmistir:
BS EN ISO 5349-1:2001 ve
BS EN ISO 5349-2:2002.

« Pek cok faktor calisma esnasinda fiili
vibrasyonu etkileyebilir 6rn. is ylizeyleri
kosullari ve makinenin tipi ve kullanildigi
kosullar. Her bir kullanimdan 6nce, bu
tir faktorler degerlendirilmeli ve uygun
durumlarda, uygun calisma uygulamalari
benimsenmelidir. Bu faktorlerin yonetilmesi
vibrasyonun etkilerinin azaltiimasina
yardimci olacaktir:

€VOLUTION'

Tagima

« Makinenin isi yapmasina izin vererek,
makineyi 6zenle tasyin.
Makine kontrollerinin herhangi birine
asin fiziksel guic uygulamaktan kaginin.
Kullanim esnasinda, makinenin
glvenligini, stabilitesini ve
oryantasyonunu degerlendirin.

Calisma Yiizeyi

« lsi, ylizey materyalini, durumunu,
yogunlugu, mukavemetini,
sertligini ve yoniini degerlendirin.

UYARI: Elektrikli aletin fiili kullanimi esnasinda
vibrasyon emisyonu, aletin kullanildig
yonteme dayali olarak bildirilen toplam
degerden farkhlk gosterebilir. Givenlik
onlemlerini belirleme ve operatori koruma
ihtiyaci, kullanimin fiili kosullarinin tahmin
edilmesine dayanir (tetikleme zamanina ek
olarak, rélantide calisirken aletin kapali oldugu
zamanlar gibi tlim calisma déngusi pargalarini
dikkate alarak).

(1.8) ETIKETLER VE SEMBOLLER
UYARI: Bu makineyi, uyari ve/veya talimat
etiketleri eksikse veya zarar gormusse
calistirmayin. Degistirme etiketleri icin

Evolution Power Tools ile iletisime gegin.

Not: Asagidaki sembollerin timi veya bazilari
kilavuzda veya Uriinde gortndir.
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(1.9) ETIKETLER VE SEMBOLLER

Sembol Agiklama

Vv Volt
a Amper
hz Hertz
min’' Hiz
~ Alternatif Akim
no Yiikleme Hizi yok

Emniyet Gozllkleri Kullanin

Kulak Korumasi Kullanin

Dokunmayin

Toz Korumasi Kullanin

Talimatlari Okuyun

@
©
C€

CE Sertifikasyonu

-
=
—

EAC Sertifikasyonu

Uyari

Atik elektrikli ve
elektronik ekipman

o] =4 [>

Cift Yalitimh
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(1.10) BU ELEKTRIKLi ALETIN
AMAGLANAN KULLANIMI

UYARI: Bu Uriin, Elle Calistirilan Bilesik bir
Gonye Testeresidir ve 6zel Evolution bicaklariyla
kullanilmak igin tasarlanmistir. Sadece bu
makinede kullaniimak tizere tasarlanan ve/veya
Evolution Power Tools Ltd tarafindan 6zellikle
tavsiye edilen aksesuarlari kullanin.

Dogru bigak takildiginda, bu makine
asagidakiler kesmek icin kullanilabilir:

Yumusak Celik
Aliiminyum
Ahsap

(1.11) BU ELEKTRIKLi ALETIN
YASAKLANAN KULLANIMI

UYARI: Bu Uriin Elle Caligtirilan bir

Gonye Testeresidir ve sadece bu sekilde
kullaniimalidir. Higbir sekilde degistirilmemeli
veya diger ekipmana elektrik vermek icin
kullanilmamali veya bu Kullanici Kilavuzunda
bahsedilen diger aksesuarlari tetiklememelidir.

(1.13) UYARI: Bu makinenin, azalmis fiziksel,
duyusal veya zihinsel kabiliyetlere sahip veya
bilgi ve deneyimi olmayan kisilerin kullanimi,
bu kisilere glivenlikten sorumlu ve gtivenli
kullanim konusunda yetkin bir kisi tarafindan
Urtintin glivenli kullanimina iliskin denetim
veya talimat verilmemisse, amaclanmamistir.

Bu makineye erismemeleri ve oynamalarina
olanak taninmamasi icin cocuklarin her
zaman gozetilmelidir.



(1.14) ELEKTRIK GUVENLIGi

Bu makineye dogru kaliplandiriimis priz ve
atanan pazara iliskin ana gti¢ baglanti ucu
takilmistir. Besleme kablosu zarar goriirse,
Ureticilerde veya servis temsilcisinde mevcut
olan 6zel bir kablo veya tertibat

ile degistirilmelidir.

(1.15) DI$ MEKAN KULLANIMI

UYARI: Bu alet dis mekanda kendi
korumaniz icin kullanilacaksa, yagmura
maruz birakilmamali veya nemli konumlarda
kullaniilmamalidir. Aleti, nemli yiizeylere
yerlestirmeyin. Varsa, temiz ve kuru bir tezgah
kullanin. ilave koruma icin, topraklamaya
yonelik kagak akim 30ms icin 30mA'i asarsa,
beslemeye miidahale edecek artik bir akim
(R.C.D.) kullanin. Makineyi kullanmadan énce
her zaman bir artik akim cihazinin galismasini
kontrol edin (R.C.D.).

Bir uzatma kablosu gerekirse, dis mekanda
kullanim icin uygun bir tip olmali ve bu sekilde
etiketlenmelidir. Ureticilerin talimatlari, bir
uzatma kablosu kullanilirken izlenmelidir.

(2.1) ELEKTRIKLi ALET GENEL GUVENLIK
TALIMATLARI

(Bu Genel Elektrikli Alet Glivenlik Talimatlari
BS EN 60745-1:2009 & EN 61029-1:2009
standartlari icinde belirtilen sekildedir)

UYARI: Tiim gtivenlik uyarilarini ve
talimatlarini okuyun. Uyarilarin ve talimatlarin
izlenememesi, elektrik soku, yangin ve/veya
ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

€VOLUTION'

Gelecekte bagvurmak icin tiim uyarilari ve
talimatlari saklayin. Uyarilar icindeki “elektrikli
alet”terimi ana gli¢ beslemesi

(kablolu) ile calistirilan elektrik aleti veya
batarya ile calistirilan (kablosuz) elektrik
aletinize atifta bulunur.

(2.2) 1) Genel Elektrikli Alet
Giivenlik uyarilari [caligma alani giivenligi]

a) Caligma alanini temiz ve iyi
aydinlatilmis halde tutun. Daginik ve
karanlik alanlar kazalara davetiye cikarir.

b) Elektrikli aletleri, yanici sivilarin,
gazlarin veya tozun var oldugu, patlayici
ortamlarda ¢alistirmayin. Elektrikli aletler,
toz veya bugulari tutusturabilecek kivilcimlari
olusturabilir.

c) Elektrik aleti calistirirken, ¢cocuklari
ve iigiincii kisileri uzaklastirin. Dikkat
dagilmalari, kontrolii kaybetmenize

yol acabilir.

(2.3.) 2) Genel Elektrikli Alet Giivenlik
Uyarilar (Elektrik Giivenligi)

a) Elektrikli alet prizleri, cikis ile
eslesmelidir. Prizi hicbir sekilde
degistirmeyin. Topraklanmis (topraklamali)
elektrikli aletler ile adaptér prizlerini
kullanmayin. Degistirilmemis prizler ve eslesen
cikislar elektrik soku riskini azaltacaktir.
Borular, radyatorler, araliklar ve buzdolaplari
gibi toprakli ylizeylerle viicut temasindan
kaginin. Viicudunuz topraklanmissa artan bir
elektrik soku riski bulunur.

c) Elektrikli aletleri yagmura veya islak
kosullara maruz birakmayin. Bir elektrikli
alete giren su, elektrik soku riskini artiracaktir.
d) Kabloyu kétii kullanmayin. Kabloyu asla
elektrikli aletini tasimak, cekmek veya prizi
sokmek icin kullanmayin. Kabloyu, 1sidan,
yagdan, keskin kenarlardan veya hareketli
parcalardan uzak tutun. Zarar gérmus veya
birbirine dolasmis kablolar, elektrik soku
riskini artirir.
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e) Dis mekanda bir elektrikli aleti
cahistirirken, dis mekanda kullanim icin
uygun bir uzatma kablosunu kullanin. Dis
mekan kullanimina uygun bir kablonun kullanimi
elektrik soku riski azaltir.

f) Bir elektrikli aletin nemli bir konumda
calistinimasindan kaginillamiyorsa,
beslemesi korunmus bir artik akim cihazini
(RCD) kullanin. Bir RCD'nin kullanimi, elektrik
soku riskini azaltir.

(2.4.) 3) Genel Elektrikli Alet Giivenlik
Uyarilan (Kisisel Giivenlik)

a) Ne yaptiginiza siirekli dikkat edin ve

bir elektrikli aleti calistirirken, sagduyulu
davranin. Yorgunken veya uyusturucunun,
alkollin veya ilaclarin etkisi altindayken elektrikli
bir aleti kullanmayin. Elektrikli aletlerin kullanimi
esnasinda bir anlik dikkatsizlik, ciddi bir kisisel
yaralanma ile sonuglanabilir.

b) Kisisel koruyucu ekipmani kullanin.

Her zaman bir g6z korumasi (koruyucu gozliik)
kullanin. Uygun kosullar igin toz maskeleri,
kaymaz emniyet ayakkabilari, baglk veya

kulak tikaci gibi koruyucu ekipman, kisisel
yaralanmalari azaltacaktir.

c) istenmeyen calistirmalan engelleyin.

Bir glic kaynagina veya batarya paketine
baglamadan, aleti kaldirmadan veya tasimadan
once, anahtarin kapali pozisyonda olmasini
saglayin. Parmaginiz anahtar Gizerindeyken
elektrikli aletleri calistirma veya elektrik anahtari
acik konumda olan elektrikli aletlere enerji
vermek, kazalara davetiye cikarir.

d) Elektrikli aleti agmadan énce, herhangi bir
ayarlama anahtarini ¢ikarin. Bir elektrikli aletin
donen bir pargasina takili birakilan bir anahtar,
kisisel yaralanma ile sonuglanabilir.

e) Uzanmayin. Uygun destegi ve dengeyi

her zaman muhafaza edin. Bu, beklenmedik
durumlarda elektrikli aletin daha iyi kontroliine
izin verir.

f) Uygun bicimde giyinin. Gevsek kiyafet veya
miicevher takmayin. Saginizi, kiyafetinizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Gevsek kiyafetler, mlicevherler veya uzun sag,
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hareketli parcalara takilabilir.

g) Toz tahliyesi ve toplama tesisleri igin
cihazlar saglanmigsa, bunlarin bagh ve
dogru bicimde kullaniimalarini saglayin. Toz
toplama cihazinin kullanimi, tozla ilgili

tehlikeleri azaltabilir.

(2.5) 4) Genel Elektrikli Alet Giivenlik
Uyarilan (Elektrikli Alet Kullanimi ve
Bakinu).

a) Elektrikli aleti zorlamayin. Uygulamaniz
icin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru elektrikli
alet, tasarlandigr hizda isi daha iyi ve daha glivenli
bi¢imde yapacaktir.

b) Anahtar agma/kapama islevini yerine
getirmiyorsa, elektrikli aleti kullanmayin.
Anahtar ile kontrol edilemeyen herhangi bir
elektrikli alet tehlikelidir ve tamir edilmelidir.

c) Herhangi bir ayarlama yapmadan,
aksesuarlan degistirmeden veya elektrikli
aletler saklanmadan 6nce ana gii¢ kaynagi
ve/veya batarya paketin elektrikli aleti
ayirin. Bu tlr 6nleyici glivenlik dnlemleri
elektrikli aletin kazara calisma riskini azaltir.

d) Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin
erisiminden uzak tutun ve elektrikli aleti
tanimayan veya elektrikli aleti calistirmak
icin bu talimatlan bilmeyen kisilere izin
vermeyin. Elektrikli aletler, egitilmemis
kullanicilarin ellerinde tehlikelidir.

e) Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli
parcalarin yanlhs hizalamalarini veya baglantilarini,
hareketli parcalarin kiriklarini veya elektrikli
aletlerin calismasini etkileyebilecek diger kosullari
kontrol edin. Zarar gérmusse, kullanimdan

once aleti tamir ettirin. Pek cok kazaya, iyi bakim
yapilmamis elektrikli aletler neden olur.

f) Kesme aletlerini keskin ve temiz tutun.
Keskin kenarlara sahip uygun bicimde bakimi
yapilmis kesme aletlerinin tutukluk yapmasi daha
az olasidir ve kontrol edilmeleri kolaydir.

g) Elektrikli aleti, aksesuarlari ve alet
uglarini vb. bu talimatlar dogrultusunda, ¢alisma
kosullarini ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin.
Elektrikli aletin amaglanandan farkli islemler icin
kullanimi, tehlikeli bir durumla sonuglanabilir.



(2.6.) 5) Genel Elektrikli Alet Giivenlik
Uyarilar (Servis)

a) Elektrikli aletinize nitelikli bir tamir
personelinin sadece ayni degisim
parcalarini kullanarak servis yapmasini
saglaymn. Bu, elektrikli aletin glvenliginin
strdlrilmesini saglayacaktir.

(2.7) SAGLIK TAVSIYESi

UYARI: Bu makine kullanilirken, toz
parcaciklari olusabilir. Bazi durumlarda, birlikte
calistiginiz materyallere dayali olarak, bu toz
ozellikle zararl olabilir. Kesmeyi istediginiz
materyalin ylizeyindeki boyanin kursun
icerdiginden stipheleniyorsaniz, bir uzman
tavsiyesi alin. Kursun bazli boyalar sadece
bir uzman tarafindan cikariimali ve kendiniz
¢ikarmaya calismamalisiniz. Toz, ylizeylerde
biriktiginde, elle agiz temasi, kursunun
yutulmasi ile sonuglanabilir.

Dusuk duzeylerde olsa bile kursuna

maruz kalmak, telafisi olmayan beyin ve
sinir sistemi zararina yol agabilir. Geng ve
dogmamis cocuklar 6zellikle buna karsi
hassastir. Calistiginiz materyallerle iliskili
riskleri degerlendirmeniz ve maruziyet riskini
azaltmaniz tavsiye edilir. Bazi materyallerin,
saghginiza zararl olabilecek tozu tretmesi
nedeniyle, bu makine kullanilirken,
degistirilebilir filtrelere sahip onayli bir ytiz
maskesinin kullanimi tavsiye edilir.

Her zaman:
iyi havalandirilmis bir alanda calismalisiniz.
Ozellikle mikroskopik parcaciklari
filtrelemek icin tasarlanan toz maskeleri gibi
onayli glivenlik ekipmanini kullanir.
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2.8) UYARI: Herhangi bir elektrikli aletin
calismasi, cok ciddi g6z hasarina yol
acabilecek, goziinlize dogru yabanci nesne
firlamasi ile sonuglanabilir. Herhangi bir
elektrikli aletin calismasina baslamadan 6nce,
her zaman emniyet gozliiklerini veya yan
vizérli emniyet gozliiklerini veya gereken
durumlarda, tam ytz koruyucu kullanin.

(3.5) EK GUVENLIK TALIMATLARI - GONYE
TESTERELERI

Asagidaki Gonye Testeresine 6zgii glivenlik
talimatlari, EN61029-2-9:2009 gerekliliklerine
dayanir.

BICAK GUVENLIGI

UYARI: Doner Dairesel Testere Bicaklari,

son derece tehlikelidir ve ciddi yaralanma

ve amputasyona yol acabilir. Her zaman
parmaklarinizi ve ellerinizi bicaklardan 150mm
uzakta tutun. Kesilmis materyali, kesme kafasi
kaldirilmis pozisyona alinincaya, koruyucu
tamamen kapatilincaya ve testere bigak
donuslint durduruncaya kadar asla almaya
calismayin.

Sadece Uretici tarafindan tavsiye edilen ve bu
kilavuz ayrintili olarak agiklanan sekilde ve EN
847-1 gerekliliklerine uyan testere bigaklarini
kullanin.

Zarar gérmus veya deforme olmus testere
bigaklarint kullanmayin, ¢tinki bunlar kirilabilir
ve operatorde ve lglinci kisilerde ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

Yiiksek hiz geliginden (HSS) Uretilen testere
bigaklarint kullanmayin.

Tabla eki zarar goriirse veya asinirsa,
bu kilavuzda ayrintili olarak agiklanan
sekilde treticinin sundugu es parca ile
degistirilmelidir.
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(3.6) KiSiSEL KORUYUCU
TECHIZAT (KKT)

Kulak tikaci, olusabilecek isitme kaybi riskini
azaltmak amaciyla kullaniimalidir.

Emniyet gozliikleri, firlayan parcaciklardan
dogabilecek goris kaybi olasiligini engellemek
amaciyla takilmahdir.

Solunum koruyucu, 6zellikle MDF (Orta Duzey
Yogunluktaki Fiber Plaka) gibi bazi ahsap ve
ahsap tlrlindeki Grtinlerin, sagliginiza zararl
olabilecek tozlari Uretebilmesi nedeniyle
tavsiye edilir.

Bu makineyi kullanirken, toz tahliye tertibatina
ek olarak, degistirilebilir filtrelere sahip onayli
bir ytiz maskesinin kullanimini

tavsiye ediyoruz.

Eldivenler, bicaklar veya kaba materyaller
tasinirken giyilmelidir. Testere bicaklarinin,
uygun durumlarda bir tutucu i¢inde tasinmasi
tavsiye edilir. Gonye testeresini calistirirken,
eldivenlerin giyilmesi tavsiye edilmez.

(3.7) GUVENLIi CALISTIRMA

Kesilmekte olan materyal icin her zaman dogru
testere bicagini sectiginizden emin olun. Bu
gonye testeresini bu Kullanici Kilavuzunda
belirtilenlerin disindaki materyalleri kesmek
icin Kullanmayin.

Bir gonye testeresini tasirken, kesme kafasinin
90 derece asagi pozisyonda kilitlenmesini
saglayin (bir kayar gonye testeresi ise, kizak
cubuklarinin kilitlenmesini saglayin). Tabanin
dis kenarlarini her iki elinizle tutarak makineyi
kaldirin (bir kayar gonye testeresi ise, saglanan
kollari kullanarak tastyin). Hicbir kosulda
makine, ¢ekilebilir koruyucu veya herhangi

bir calistirma mekanizmasi kullanilarak
kaldiriimayacak veya tasinmayacaktir.
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Her bir kullanimdan 6nce, herhangi bir zarar
olmadigindan ve tiim hareketli parcalarin
diizglin ve dogru bicimde calistigindan emin
olmak icin geri gekilebilir koruyucunun ve
calistirma mekanizmasinin ¢alismasini
kontrol edin.

Tezgahi ve zemin alanini testere tozu, talas ve
kesim kalintilari gibi tlim artiklardan temizleyin
ve temiz tutun.

Testere bicadi Uizerine isaretlenen hizin en az
gonye testeresi lizerinde isaretlenen yiiksiiz
hiza esit oldugunu kontrol edin ve saglayin.

Higbir kosulda, gonye testeresi lizerinde
isaretlenen yuksiiz hizdan daha dusuk
bir hizda isaretlenen bir testere bicagi
kullaniimayacaktir.

Bir ara parca veya rediiksiyon halkalarini
kullanmanin gerekli oldugu durumlarda,
bunlar tasarlanan amaca uygun ve Uretici
tarafindan tavsiye edilen sekilde olacaktir.

GOnye testeresi, bir lazerle techiz edilirse, farkl
tuirde bir lazerle degistiriimeyecektir. Lazer
ariza yaparsa, Uretici veya yetkili temsilcisi
tarafindan tamir edilecek veya degistirilecektir.
Testere bicadl, sadece bu Kullanici
Kilavuzunda ayrintili olarak agiklanan sekilde
degistirilecektir.

Kesilmis materyali veya is parcasinin diger
parcalarini, kesme kafasi kaldirilmis pozisyona
alinincaya, koruyucu tamamen kapatilincaya
ve testere bicak donisiini durduruncaya
kadar asla almaya calismayin.

(3.8) KESIMLERi DOGRU VE
GUVENLI BiCiMDE YAPMA

Uygulanabilir durumlarda, saglandigi yerde is
kelepgesini kullanarak, is parcasini her zaman

testere tablasina sabitleyin.

Her bir kesimden 6nce, her zaman gonye



testeresinin kararli bir pozisyonda monte
edilmesini saglayin.

Gerekirse, gonye testeresi, bu Kullanici
Kilavuzunda ayrintili olarak agiklanan sekilde
ahsap tabana veya is tezgahina monte edilmeli
veya bir gonye testeresi standina takilmalidir.

Uzun is parcalari, verilen is destekleri
lizerinde veya uygun ek is destekleri lizerinde
desteklenmelidir.

(3.4) UYARI: Herhangi bir parca eksikse, eksik
parcalar degistirilinceye kadar, makinenizi
calistirmayin. Bu kurala uyulmamasi, ciddi
kisisel yaralanma ile sonuglanabilir.

(3.9) EK GUVENLIK TAVSIYESi
GONYE TESTERESININ TASINMASI

Giivenlik Tavsiyesi
Kuiglik olmasina ragmen, bu Génye
Testeresi agirdir. Sirt yaralanmasini riskini
azaltmak icin, testereyi kaldirmak zorunda
kaldiginizda, yetkin bir yardim alin.

« Sirt yaralanmasi riskini azaltmak igin,
kaldirirken aletini viicudunuza yakin tutun.
Sirtinizi degil, bacaklarinizi biikiin béylece
makineyi kaldirabilirsiniz. Makinenin
tabanlarinda bulunan el tutma alanlarini
kullanarak kaldirin.

«  GoOnye Testeresini gli¢ kablosundan
asla tasimayin. Gonye Testeresinin gii¢
kablosundan tasinmasi, elektrik soku veya
yanginla sonuglanan, yalitim veya kablo
baglantilarina yonelik zarara neden olabilir.
Gonye Testeresini hareket ettirmeden 6nce,
gonyeyi ve egim kilitleme vidalarini, kayar
tastyici kilitleme vidasini, anlik beklenmedik
harekete karsi korumak icin sikistirin.

« Kesme Kafasini en dustik pozisyonda
kilitleyin. Kesme Kafasi Kilitleme Piminin
tamamen sokete gectiginden emin olun.

UYARI: Bigak koruyucusunu bir ‘kaldirma
noktasi’ olarak kullanmayin. Gii¢ kablosu,
makineyi hareket ettirmeye baslamadan 6nce

€VOLUTION'

gli¢ beslemesinden cikariimalidir.

« Kesme Kafasi Kilitleme Pimini kullanarak
asagi pozisyonda Kesme Kafasini kilitleyin.

« Gonye Agisi Kilitleme Vidasini gevsetin.
Tablayi, herhangi bir yonde maksimum
ayarlarina dondurtin.

- Kilitleme Vidasini kullanarak tablay:
pozisyonunda kilitleyin.

« Makineyi tasimak icin, makine tabaninin
herhangi bir tarafina aciimis iki tutma
boslugunu kullanin.

Testereyi glivenli bir sabit calisma ytizeyine
yerlestirin ve dikkatlice testereyi kontrol edin.

Makineyi calistirmaya ¢alismadan 6nce,
ozellikle makinenin tiim gtivenlik 6zelliklerinin
calismasini kontrol edin.

(4.1) BASLANGIC - AMBALAJDAN CIKARMA

Dikkat: Bu ambalaj, keskin nesneleri

icerir. Ambalajdan cikarirken, dikkat

edin. Ambalajdan makineyi temin edilen
aksesuarlarla birlikte ¢ikarin. Makinenin iyi bir
durumda olmasini ve bu kilavuzda listelenen
tim aksesuarlarin bulunmasini saglamak igin
dikkatlice kontrol edin.

Tim aksesuarlarin tam oldugundan da emin
olun. Herhangi bir parcanin eksik oldugu
goriiliirse, makine ve aksesuarlari, bayiye kendi
orijinal ambalaji icinde iade edilmelidir. Ambalaji
atmayin; garanti donemi boyunca guvenli halde
tutun. Ambalaji, cevresel olarak sorumlu bicimde
bertaraf edin. Miimkuinse, geri donuistim yapin.
Bogulma riski nedeniyle, cocuklarin bos plastik
torbalarla oynamasina izin vermeyin.
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(4.2) TEMIN EDILEN OGELER

Agiklama Miktar

Kullanici Kilavuz 1
Cok Amacl Kesme Bigagi 1
Altigen Anahtar 8mm 1

(Bigak Degisimi)

Karbon Firca Seti 1

(4.3) EK AKSESUARLAR

Bu makineyle birlikte saglanan standart
ogelere ek olarak, asagidaki aksesuarlar
www.evolutionpowertools.com adresindeki
Evolution online magazasindan veya yerel
bayinizden kullanima sunulmustur.

(4.4)
FURY Kesme Bigagi FURY210
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EN MAKINEYE GENEL BAKIS
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Parcalarinizi Taniyin

1. Acma/Kapama Tetik Anahtari 11. Gonye Kilit Vidasi

2. Bigak Koruyucu Kilitleme Anahtari 12. Gonye Agi Skalasi

3. Kesici Kol 13.Cit

4. Toz Torbasi 14. Montaj Deligi (x 4 Kdse)
5.Doner Tabla 15. Tasima Kolu

6. Masa Ustii 16. Mil Kilidi

7. Alt Bicak Koruyucu 17. Toz Tahliye Yuvasi

8. Ust Bicak Koruyucu 18. Bag Mandallama Pimi
9. Bicak 19. Tutucu Kelepge

10. Kayar Kilit Vidasi
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PARGA DiYAGRAMI
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(7.1) MONTAJ & HAZIRLIK

UYARI: Herhangi bir ayarlama yapmadan once testereyi her
zaman gii¢ kaynagindan ayirin.

(7.2) KALICI OLARAK GONYE TESTERESININ

MONTE EDILMESi

Beklenmedik testere hareketinden kaynaklanan yaralanma
riskini azaltmak icin, testereyi ya bir tezgah tizerinde istenen
bir konuma yada diger uygun bir makine stantina yerlestirin.
Testerenin tabaninda, génye testeresinin tespit edilmesi

icin uygun civatalarin takilacagi dort delik bulunur (vidalar
verilmez). Testere tek bir konumda kullanilacaksa, uygun
baglantilari (temin edilmez) kullanarak kalici olarak tezgaha

sabitleyin. Tezgahin altinda kilitli somunlari ve pullart kullanin.

(Sek. 1)

Ugusan artiklardan dolayi yaralanmadan kaginmak igin,
testereyi diger insanlarin veya yakin duranlarin alete
(arkasina) ¢cok yaklasamayacagdi sekilde konumlandirin.
Testereyi is parcasinin taginmasi ve uygun bicimde
desteklenmesi icin genis bir alana sahip sert, es zeminli bir
ylzeye yerlestirin.
Testereyi, makine tablasinin esit zeminde olmasini ve
testerenin sallanmamasini saglayacak sekilde destekleyin.
- Testereyi destek stantina veya tezgaha glivenli bicimde
civatalayin veya kelepceleyin.

(7.3) TASINABILIR KULLANIM iCiN:

+ Testereyi 18mm kalinliginda kontrplak veya MDF (800mm x
500mm tavsiye edilen min. boyut) izerine uygun baglantilar
kullanilarak (temin edilmez) monte edin.

Somunlari, pullari vb. kontrplak veya MDF montaj plakasinin
altina esit olmayan yiizeyden kaginmak icin havsa acarak
yerlestirmeniz gerekli olabilir.

G-kelepgeleri montaj plakasini is ylizeyine baglamak igin
kullanin. (Sek. 2)
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Sek. 1

1) Altigen bagsli civata

2) Yayli somun

3) Dliz somun

4) Gonye testeresi tabani

5) is Tezgahi

6) Dliz somun
)
)
)

7) Yayli somun
8) Altigen pul
9) Kilitleme pulu

RU
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Not: Makineler, E§im Pivotunun hemen altindaki makine
tabanina baglanan bir arka stabilizor kolu ile birlikte temin edilir.

Temin edilmisse, bu kol temin edilen vidalar ve somunlari
kullanarak tabana baglanmalidir (Sek. 3)

Bu kol, Kesme Kafasinin aniden serbest kalmasi durumunda,
makinenin devrilmesini dnlemek igin ilave
kararhlik saglayacaktir.

(7.4) TUTUCU KELEPCE (Sek. 4)

iki soket (her biri bir tarafta) makine citinin arka tarafina takilmistr.

Bu soketler, Tutucu Kelepcenin konumlandirimasi i¢indir.

« Kelepceyi tamamen basili tutulmasini saglayarak kesme
uygulamasina en iyi uyan tutucu sokete gegirin.
Cit kelebek vidasini, kelepce dikmesini ¢it soketine kilitlemek
icin sikistirin.
Kesilecek is parcasini testere tablasina citin karsisina ve
istenen pozisyona yerlestirin.

« Kelepceyi kelebek vidalari ve mengeneleri kullanarak
ayarlayin, boylece is parcasi testere tablasina sikica tutturulur.

Gli¢ takilmadan bir ‘kuru calistirma’ yapin. Tutucu Kelepgenin
bicak yoluyla veya indirilirken, Kesme Kafasinin diger bir
parcasinin yoluyla cakismamasini saglayin.

(7.5) KAYAR UST CiT BOLUMU

Citin Sol Tarafi, ayarlanabilir bir st boltime sahiptir. Keskin bir
acl egimi veya bilesik acilar secildiginde, hareket eden Kesme
Kafasi icin aralik saglamak icin ayarlama yapmak gerekli olabilir.

Citi ayarlamak igin:
Kelebek vidayi gevsetin. (Sek. 5)

« Citin Ust kismini sola dogru gerekli pozisyona kaydirin ve
kelebek vidasini sikistirin.
Kesme Kafasi indirilirken, hareketli parcalar arasinda higbir
cakismanin olmadigini teyit etmek icin gti¢ kapali halde, bir
‘kuru calistirma’yapin.
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(8.1) GALISTIRMA TALIMATLARI

Dikkat: Gonye Testeresi her bir kullanimdan 6nce muayene
edilmelidir (6zellikle glivenlik koruyucularinin dogru isleyisi
bakimindan). Testereyi, bir glivenlik muayenesi yapilincaya
kadar, gli¢ beslemesine baglamayin.

Operatérin, gu¢ beslemesini baglamadan ve testereyi
calistirmadan énce, kullanim ve makinenin bakimi igin igin
yeterli seviyede egitilmesini saglayin.

(8.2) UYARI: Yaralanma riskini azaltmak i¢in, herhangi bir
makine parcasini degistirmeden veya ayarlamadan énce
testerenin gli¢ kablosunu gikarin. Koruyucu tzerindeki rotasyon
okunu, bigak tizerindeki rotasyon okunun yonii ile karsilastirin.
Bicak disleri her zaman testerenin 6n kismina dogru asagi yoni
isaret etmelidir. Mil vidasinin sikiidini kontrol edin.

(8.3) VUCUT & EL KONUMLANDIRMASI (Sek. 6)

« Ellerinizi asla‘eli uzak tutma bolgesi’icine koymayin (bigaktan
en az 150mm uzakta). Ellerinizi bigak yolundan uzak tutun.
is parcasini, herhangi bir hareketi dnlemek icin sikica tablaya
ve ¢ite dayayarak tespit edin.
Mumkiinse bir Tutucu Kelepge kullanin, ancak, bu sekilde
pozisyona alindiginda, bicak yolu veya diger hareketli makine
parcalari ile cakismadigini kontrol edin.
Anlik bir kaymanin, parmaklarinizin veya elinizin bir bicaga
kaymasina neden olabilecedi durumlarda, uygunsuz
islemlerden ve el pozisyonlarindan kaginin.
Bir kesim yapmadan 6nce, bigagin yolunu gérebilmek icin
glic kapali halde bir ‘kuru calistirma’yi yapin.

+ ACMA/KAPAMA tetik anahtari serbest birakilincaya kadar ve
bigak tamamen duruncaya kadar ellerinizi pozisyonda tutun.

(8.4) HASSAS ACILARIN AYARLAMASI

Bu makinede pek cok kontrol/ayarlamanin yapilmasi
mimkiinddr. Operatdr bir 45°/45°/90%lik gényeye (temin
edilmez), bu kontrolleri ve ayarlamalari kontrol etmek icin
ihtiyag duyacaktir.

UYARI: Kontroller/ayarlamalar sadece makine gii¢
beslemesinden gikarilmis halde yapiimalidir.
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EGiM AGILARI (0° VE 45°)

0° Egim Durus Ayan

- Kesme Kafasinin, mandallama pimi soketine tamamen
gegmis halde kilitli pozisyonda olmasini saglayin.
(bkz. Sek.15)
Kesme Kafasinin dik, durdurucunun karsisinda oldugundan
ve edim isaretcisinin skalada 0°de oldugundan emin olun.
(Sek.7)
Bir Gonyeyi kisa kenari tabla ve diger kisa kenari bicaga
gelecek sekilde tabla tizerine yerlestirin (TCT uglarindan
kaginarak). (Sek. 8)
Bicak, gonye tablasi ile 90°, dik degilse ayarlama gereklidir.

« Egim Kilitleme Kolunu gevsetin ve Kesme Kafasini sola egin.
Egim Acisi Ayarlama Vidasi tizerindeki kilitleme somununu
gevsetin. (Sek. 9)

« Bigak agisini ayarlamak tzere vidayi ice veya disar
doéndiirmek igin bir Altigen Anahtar kullanin.
Kesme Kafasini, dik pozisyona getirin ve agilar hizalamayi
Gonye ile yeniden kontrol edin.
Dogru agisal hizalama elde edilinceye kadar yukaridaki
adimlari tekrarlayin.

« Egim Agisi Ayarlama kilitleme somununu glivenli
bigimde sikistirin.
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0° Egim isaretcisi Ayar
NOT: Operatdr, bicagin, dik pozisyondayken, tablaya ve PL
durdurucusuna tamamen dikey olarak ayarlandigindan
emin olmalidir.

isaretci, gdnye acisi acidlcer skalasindaki 0° isareti ile tam
olarak hizal degilse, ayarlama gereklidir.
Bir 2 numara Yildiz anahtar kullanarak Egim isaretgisi vidasini
gevsetin. (Sek. 10)

« Egim isaretgisini, hizalamanin tam olarak 0° isaretinde
olmasini saglayacak sekilde ayarlayin.
Vidayi yeniden sikistirin.

45° Egim Durus Ayari

- Egim Kilit Kolunu gevsetin ve Kesme Kafasini, 45° durusa
gelinceye kadar tamamen sola dondurtn.
Bicagin, tablaya 45° olup olmadigini gérmek (TCT uglarindan
kaginarak) icin bir génye kullanin.

« Testere bicad), kesin bir hizalama i¢inde degilse,
ayarlama gereklidir.
Kesme Kafasini dikey pozisyona geri getirin.

+ 45°Egim Ayarlama Vidasi tzerindeki kilitleme
somununu gevsetin.
Ayar Vidasini gereken sekilde ice veya disa ayarlamak icin bir
Altigen Anahtar kullanin. (Sek. 11)
Kesme Kafasini 45° ayarina kadar egin ve Hizalamay1 Gonye
ile yeniden kontrol edin.

« Dogru agisal hizalama elde edilinceye kadar yukaridaki
adimlari tekrarlayin.
Hizalama elde edildiginde, Ayar Vidasi kilit somununu
glivenli bigcimde sikistirin.

RU

Cit Hizalamasi

S . o . *ﬁ%ﬁf\
Cit, dogru bicimde takilmig bicaga 90°de hizalanmalidir (dik). b‘)} @
GO

Doner tabla, ‘0% gonye agisina ayarlanmalidir. vw
N——"

Cit, uzatilmis yuvalarda citin her bir tarafinda konumlandiriimis
iki soket bagli Altigen vida ile tablaya baglanir. (Sek. 12)

Sek.12
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Sek.13

Kesme Kafasinin, mandallama pimi soketine tamamen
geg¢mis halde kilitli pozisyonda olmasini saglayin.
Bir Gonyeyi kisa kenari Cit ve diger kisa kenari Bicaga gelecek
sekilde tabla tizerine yerlestirin (TCT uglarindan kaginarak).
(Sek.13)
Ayarlama gerekirse, bir Altigen Anahtari kullanarak dort Cit
ayarlama vidasini gevsetin

« Hizalama elde edilinceye kadar Citi, uzatiimis yuvalarinda
yeniden pozisyona alin.
Lokma basli Altigen vidalari glivenli bicimde sikistirin.

Gonye Agisi isaretgi Ayarlamasi

NOT: Makine tabaninin éniine yerlestirilen ikili gonye agisi
skalalari bulunur. Déner tablaya baglanan kiictik bir isaretci,
secilen aciy1 belirtir.

Gerekirse, isaretci, baglanti vidasi 2 numara Yildiz tornavida
kullanilarak gevsetilmek suretiyle yeniden konumlandirilabilir.
Gereken sekilde ayarlayin ve ardindan baglanti vidasini gtivenli
bicimde sikistirin. (Sek. 14)

NiHAi AYARLAMA KONTROLLERI

Makine KAPALI duruma alinmis ve ana beslemeden ayriimis
halde, asagidakileri yapin;

Tim ayarlamalar yapildiginda, maksimum ayarlarin her birinde
makineyi ayarlayin.

Bicagdi en diisuk pozisyona indirin ve bicagi elle dondirin
(bunu yaparken, eldivenleri giymeniz tavsiye edilir) ve bicagin
makine gévde veya koruyucularindan herhangi parcasi ile
cakismamasini saglayin.
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(8.5) BiR KESiM YAPMAYA HAZIRLANMA

UZANMAYIN PL

iyi bir yer destegini ve dengeyi muhafaza edin. Bir tarafta durun,
bu sayede yiiziiniiz ve viicudunuz olasi geri tepme hattinin
disinda olur.

Serbest kesim, kazalarin ana nedenidir ve denenmemelidir.
is parcasinin her zaman siki bicimde cite dayanmasini
ve uygulanabilir durumda, Tutucu Kelepge ile tablaya
kelepgelenmesini saglayin.

Testere tablasi, is parcasi ilgili pozisyonda kelepcelenmeden
once, testere tozundan temizlenmis olmalidir.

‘Kesme’ materyalinin kesim tamamlandiginda bicagin
kenarlara serbest bicimde hareket etmesini saglayin.
‘Kesilmis’ parganin, makinenin diger bir parcasinda ‘sikismis’
hale gelmesinden kaginin.

Bu testereyi kiicuik parcalar kesmek icin kullanmayin.
Kesilmekte olan is parcasi, elinizin veya parmaklarinizin
testere bicagina 150mm yakin olmasi halinde, is pargasi cok
kiicuktar.

RU

(8.6) KESME KAFASININ SERBEST BIRAKILMASI

« Kesme Kafasi, kilitli pozisyonundan serbest birakildiginda,
otomatik olarak yukari pozisyona yiikselecektir. Otomatik
olarak yukari pozisyonda kilitlenecektir.

Kesme Kafasinin Kilitli pozisyondan ¢ikarmak igin:
Kesme Koluna hafifce asagiya dogru bastirin.

« Kafa mandallama pimini ¢ekip cikarin (Sek. 15) ve Kesme
Kafasinin Uist pozisyona kaldirilmasina izin verin.

Serbest birakma zorsa:
Kesme kafasini hafifce yukari ve asag sallayin.
Ayni anda, Kafa Mandallama pimini saat yoniinde donduriin
ve disa dogru cekin.

Not: Makine kullaniimadiginda, Kesme Kafasinin asagi

konumda, mandallama pimi tamamen sokete ge¢mis halde
kilitlenmesini tavsiye ediyoruz.
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MOTOR ACMA/KAPAMA ANAHTARI (Sek. 16)

Motor ACMA/KAPAMA Tetik Anahtari, mandalsiz tiirdiir. Kesme
Kolunun icinde konumlandirilir.
« Motoru ¢alistirmak icin anahtara basin.

Motoru kapamak icin anahtari serbest birakin.

DiLiMLi KESim

Bu tiirdeki kesim, esas olarak materyalin kiiglik veya dar bir
kesimini kesmek icin kullanilir. Kesme Kafas, is parcasi icinden
kesim yapmak icin hafifce asagi dogru bastirilr.

« s parcasini tabla lizerine ve cite dayanacak sekilde yerlestirin
ve uygun sekilde kelepge(ler) ile tespit edin.
Testere kolunu tutun.

« Motoru agin ve testere bigaginin tam hiza ulagmasina izin verin.
Kesme Kafasini serbest birakmak icin alt koruyucu kilitleme
koluna basin. (Sek. 17)

« Kesme Kafasini asagi dogru indirin ve is parcasini kesin.
Bigagin hizinin isi yapmasina izin verin, Kesme Koluna
gereksiz baski uygulamaniza gerek yoktur.

+ Kesim tamamlandiginda, ACMA/KAPAMA tetik anahtarini
serbest birakin.

Bicagin tamamen durmasina izin verin.

+ Kesme Kolunu serbest birakmadan 6nce, Kesme Kafasinin,
alt bigak koruyucusu tamamen bigak dislerini kapatmis ve
Kesme Kafasinin yukari pozisyona kilitlenmesini saglayacak
sekilde yukari pozisyona ylkselmesine izin verin.
is parcasini gikarin.

GONYE KESiMi (Sek. 18)

Bu makinenin doner tablasi, normal capraz (0°) pozisyondan sola
veya saga 45° dondurulebilir. Pozitif durdurucular hem sagda
hem de solda 45°, 40°, 35°, 30°, 22.5°, 15°, 10°ve 5°de saglanr.
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Gonye Kilit Vidasini ($ek. 19) saat yonii tersine dondurerek
gevsetin.
Doner tablayi istenen agiya donduriin. Bir gonye agisi aciolcer
skalasl, ayara yardimci olmak icin doner tablaya takilmistir.

« lIstenen aciya ulasildiginda, Génye Kilit Vidasini sikistirin,

Not: Bir Pozitif Durdurucu segilmis olsa bile, Gonye Kilitleme
Vidasini sikistirmak énemlidir.

Not: Gonye Kilitleme Vidasi, yayh bir yeniden
konumlandirilabilir koldur. Yeniden konumlandirma makinenin
diger parcalariyla cakismasini engellemek icin belirli génye
acilarinin secilmesi gerekli olabilir.

Yeniden pozisyona almak icin:
Kolu kaldirin ve uygun bir pozisyona déndurtin.
+ Kolu serbest birakin.

EGiMLi KESiM - KESME KAFASININ YATIRILMASI

Egimli bir kesim ($ek. 20) 0° gonyeye ayarlanmis doner tabla
ile yapihr.

Not: Kesme Kafasinin hareket ettirilmesiicin Citin Gst bolimuna
ayarlamak gerekli olabilir.

Kesme Kafasi, sadece sol tarafa dik olarak normal 0°den (dikey
pozisyon) maksimum aci1 45°'ye kadar egilebilir.

Kesme Kafasini sola egmek igin:
Egim kilit vidasini gevsetin. (Sek. 21a)

« Kesim Kafasini gerekli aciya egin. Bir agilger skalasi ayara
yardimci olarak saglanir. (Sek. 21b)
istenen aci secildiginde, egim kilit vidasini sikistirin.
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Sek. 23

kesim tamamlandiginda:

+ ACMA/KAPAMA tetik anahtarini serbest birakin, ancak
ellerinizi pozisyonda tutun ve bicagin tamamen durmasina
izin verin.

« Ellerinizi cekmeden 6nce, alt bicak koruyucusu tamamen
takilmis halde Kesme Kafasinin yukari pozisyona
yiikselmesine izin verin.

« Kesme Kafasini dikey pozisyona geri getirin.

Egim kilit kolunu sikistirin.

(8.7) BILESiK KESiM (Sek. 22)

Bir bilesik kesim, ayni anda kullanilan bir génye ve egimli
kesimin kombinasyonudur.

Bir bilesik kesim gerektiginde, istenen egim ve génye
pozisyonlarini dnceden aciklanan sekilde segin.

Her zaman bigagin yolunun makine ¢iti veya makinenin diger
pargalari ile catismamasi icin kontrol edin.

Gerekirse, itin sol Gst bolumini ayarlayin.
(8.8) EGILMi$ MATERYALIN KESiMi (Sek. 23)

Herhangi bir is pargasini kesmeden 6nce, egildigini gérmek icin
kontrol edin.

Egilirse, is parcasi gosterilen sekilde pozisyona alinmali ve
kesilmelidir.

is parcasini yanlis bicimde pozisyona almayin veya citin destegi
olmaksizin is pargasini kesmeyin.

(8.9) SIKISMIS MATERYALIN TEMiZLENMESi
« GOnye testeresini, tetik anahtarini serbest birakarak “KAPALI”
konuma getirin.
« Bigagin tamamen durmasina izin verin.
Gonye testeresini ana beslemeden ¢ikarin.
Makineden herhangi bir sikismig materyali dikkatlice ¢ikarin.
« Guvenlik koruyucusunun durumunu ve calismasini
kontrol edin.
Makinenin herhangi bir pargasinda diger deyisle bicakta zarar
olup olmadigini kontrol edin.
Zarar goren pargalari yetkin bir teknisyen tarafindan
degistirilmesini ve makineyi yeniden kullanmadan 6énce bir
muayenenin yapilmasini saglayin.
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(8.10) UZUN i$ PARCALARINI DESTEKLEME

Uzun bir is parcasinin serbest ucu, makine tablasi gibi ayni
yuikseklikte desteklenmelidir. Operatér gerekli oldugu
dusundlurse, uzaktan bir is parcasi destegi kullanilarak
degerlendirilmelidir.

(8.11) BiR BICAGI TAKMA VEYA CIKARMA

UYARI: Bu islemi sadece makine ana gli¢ beslemesinden
¢ikarilmis halde yapin.

UYARI: Sadece bu makine icin tasarlanan orijinal Evolution
bicaklarini kullanin. Bigagin maksimum hizinin, motorun
hizindan daha yiksek olmasini saglayin.

Not: Operatoriin kurulum esnasinda veya bigagi degistirirken
koruyucu eldivenleri giymesi tavsiye edilir.

« Kesme Kafasini yukari pozisyonda olmasini saglayin.
Pivot vidasini ¢cikararak makineden alt koruyucu calistirma
kolunu c¢ikarin. ($ek. 24) Bu vidayi gelecekte kullanim icin
glivenli bicimde saklayin.
Alt bigak koruyucu kilitleme koluna (a) basin ve alt bigak
koruyucuyu (b) yukari ve ist bigak koruyucunun icine dogru
dondirin. (Sek. 25)
Siyah mil kilitleme diigmesine, mili kilitlemek icin basin.
(Sek. 26)
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Sek. 28
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Temin edilen Altigen Anahtari kullanarak, mil vidasini serbest
birakin ve pulu ve bicak flansini ve bicagi milden cikarin.
(Sek. 27)

Not: Mil vidasi, bir LH yive sahiptir. Gevsetmek icin saat yoniinde
donduriin. Sikistirmak icin saat yonu tersine dondurin.

+ Yeni 210 mm bicagi takin. Bicagin lizerindeki rotasyon
okunun, Ust koruyucu tizerindeki saat yonu rotasyonu ile
eslestiginden emin olun.

Not: Bicak disleri her zaman testerenin 6n kismina dogru asagi
yonu isaret etmelidir.

Bicak flansini, pulu ve mil vidasini takin.
Mili kilitleyin ve orta diizeyde kuvvet kullanarak mil vidasini
sikistirin ancak asiri sikistirmayin.
Koruyucu calistirma kolunu ve tutucu pivot vidasini
degistirin. (Sek. 28)

« Calistirmadan 6nce, Altigen Anahtarin cikarildigindan ve mil
kilidinin acildigindan emin olun.
Makineyi kullanmadan énce, bigcak koruyucusunun tamamen
calisir olmasini saglayin.

Gerekirse, Bicak Deligi Disurtict Ekleri sadece Ureticilerin
talimatlan dogrultusunda kullanilmalidir.

(8.12) OPSiYONEL EVOLUTION AKSESUARLARININ
KULLANIMI

(orijinal ekipman olarak temin edilmez - bkz. Ek Aksesuarlar)
(8.13) TOZ TORBASI
Bir Toz Torbasi, makinenin arkasindaki tahliye yuvasina takilabilir.
Toz Torbasl, sadece ahsap materyaller kesildiginde, kullanilir.

Toz Torbasini, yayl klipsin Toz Torbasini yerine sikica tutan

yuvayi kavramasini saglayarak, toz tahliye yuvasi tizerine
gegcirin. (Sek. 29)



Not: Operasyonel verimlilik icin, Toz Torbasini
2/3 oraninda doldugunda bosaltin. Cevresel
olarak sorumlu bicimde Toz Torbasinin igerigini
bosaltin. Toz Torbasini bosaltirken bir toz
maskesini giymek gerekli olabilir.

Not: Bir atdlye vakumlu tahliye makinesi,
gerekirse toz tahliye yuvasina takilabilir. Bu
tlr bir makine takilirsa, Ureticilerin talimatini
izleyin.

UYARI: Metal materyalleri keserken,
Toz Torbasi kullanmayin.

(6.1) BAKIM

Not: Herhangi bir bakim, makine kapali
halde ve ana gli¢/batarya giic beslemesinden
cikarilarak yapilmaldir.

Tim gtivenlik 6zelliklerini ve koruyucularinin
dogru bicimde calistigini diizenli olarak
kontrol edin. Sadece tiim koruyucular/
guvenlik 6zellikleri tamamen calisir haldeyse,
bu makineyi kullanin.

Bu makinedeki tim motor yataklari, émri
boyunca tekrar yaglanmamak tizere
yaglanmustir. ilave yaglamaya gerek yoktur.

Makinenin plastik parcalarini temizlemek icin
hafif nemli ve temiz bir bez kullanin. Plastik
parcalara zarar verebilecek solventleri veya
benzer triinleri kullanmayin.

UYARI: Makine govdeleri vb. icindeki
acikliklara sivri nesneleri sokarak temizlemeye
calismayin. Makine hava agizlari, basingl

kuru hava kullanilarak temizlenmelidir. Asiri
kivilcimlanma, motorda kirin varligina veya
asinmis karbon fircalara isaret eder.
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(6.2) Bundan stiphelenilirse, makineyi servise
verin ve firgalari nitelikli bir teknisyene
degistirtin.

Tabla Eki

Tek parcali bir tabla eki, bu makineye takilir.
Zarar gorlrse veya asinirsa, degistirilmelidir.
Degisim ekleri, Evolution Power Tools'dan
alinabilir.

Tabla eklerini degistirmek igin:
- Doner tablaya eki tespit eden ¢apraz bash
vidayi ¢ikarin.

Not: Gegici olarak ¢iti baglanti vidasina
erismek icin ¢cikarmak veya yeniden pozisyona
almak gereklidir.

« Eki, tabladan kaldirin.

« Ekin altinda birikmis olabilecek herhangi bir
artigi temizleyin.

« Degistirme ekini takin ve baglanti vidasini
degistirin.

« Gerekirse, ¢iti degistirin ve yeniden
hizalayin. (bkz. Cit Hizalamasi ve Sekil 12
ve 13)

« Ekin tablaile es diizlemde ve esit seviyede
oldugunu kontrol edin.

(6.4) CEVRESEL KORUMA
Atik elektrikli Griinler, evsel atiklar ile birlikte
atilmamalidir. Tesislerin bulundugu yerlerde

geri donustirin. Geri donustiim tavsiyesi igin
Yerel Makam veya bayiniz ile gorisun.

89

PL

RU




€VOLUTION'

AB UYGUNLUK BILDIiRiMmi

EN ISO 17050-1:2004 dogrultusunda

Bu Bildirim ile kapsama alinan iiriiniin iireticisi:

Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR

Uretici isbu belgeyle bu bildirimde detaylandirilan sekilde makinenin Makine Direktifi ile asagida
detaylandirilan sekilde diger uygun direktiflerin ilgili hiikimlerini karsiladigini bildirmektedir.
Uretim ayrica bu bildirimde detaylandirilan sekilde, uygulanabilir durumlarda makinenin Ana
Saglik ve Glivenlik gerekliliklerinin ilgili hiikGimlerini karsiladigini bildirmektedir.

Bu Bildirimde kapsanan Direktifler asagida detayli olarak verilmektedir:

2006/42/EC. Makine Direktifi

2004/108/EC. (valid until Apr 19th 2016) Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi,

2014/30/EV. (effective from Apr20th 2016)  Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi,

93/68/EC. CE isaretleme Direktifi.

2011/65/EU. Elektrikli Ekipmanda Belirli Tehlikeli Maddelerin Kullaniminin Kisitlanmasi konulu Direktif

2002/96/EC Atik Elektrikli ve Elektronik Ekipman (WEEE) Direktifi.
tadil eden direktif
2003/108/EC.

Ve asagidaki dokiimanlarin gegerli gereklilikleri ile uyumlu haldedir:

EN 61029-1:2009+A11: 2010 « EN 61029-2-9: 2012+A11:2013 - EK9-BE-88:2014
EN60825-1:2007 - EN55014-1:2006/+A1:2009/+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001/+A2:2008 - EN61000-3-2:2014 - EN61000-3-3:2013

Uriin Detaylan

Aciklama: FURY3-B/ STEALTH3-B 210mm MULTIPURPOSE COMPOUND MITRE SAW
Evolution Model No:  FURY3B2102 / FURY3B2102EU / STEALTH3B2102 / STEALTH3B2102EU
Gerilim: 220-240V~ 50Hz

Giris: 1100W

Urtintin direktifin gerekliliklerini karsiladigini géstermek icin gerekli teknik dokiimantasyon
derlenmistir ve ilgili ylriitme makamlarinin denetimine sunulmaktadir ve teknik dosyamizin
yukarida listelenen dokiimanlari icerdigini ve bunlarin yukarida agiklanan sekilde triine iliskin
dogru standartlar oldugunu dogrular.

Teknik dokiimantasyon sahibinin adi ve adresi.

imza: g& Yazan: Matthew Gavins: Grup icra Kurulu Baskani.

Tarih: 01/03/2016
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UK

Evolution Power Tools Ltd
Venture One

Longacre Close

Holbrook Industrial Estate
Sheffield

S20 3FR

+44(0)114 251 1022

Discover Evolution Power Tools

Visit: www.evolutionpowertools.com
or download the QR Reader App on your
smart phone and scan the QR code (Right).
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Evolution Power Tools LLC
8363 Research Drive
Davenport

lowa

52806

+1 866-EVO-TOOL

EU

Evolution Power Tools SAS
61 Avenue Lafontaine
33560

Carbon-Blanc

Bordeaux

+33(0)557 306189




