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210 MM (8-1/4") WIELOFUNKCYJNA PILARKA UKOSNICA PRZESUWNA TCT

Specyfikacja

Zaprojektowana do wykonywania cie¢

System metryczny

System imperialny

Arkusze stali miekkiej - maksymalna grubos¢

3mm

1/8"

Ciecie uciosowe stali migkkiej - maksymalna
grubos¢ sciany

3mm

1/8"

Drewno - przekréj maksymalny

60mm x 300mm

2-3/8"x11-3/4"

Silnik (230-240V~ 50Hz) 1500W 7A
Predkos¢ bez obciazenia 3750min™ 3750rpm
Wymiary ostrza

Srednica 210mm 8-1/4"
Srednica otworu 25.4mm 1"
Liczba zebow 20 20
Maksymalna predkos¢ 5000min’’ 5000rpm
Grubos¢ 1.7mm 2/8"
Waga N: 10kg / G: 12.2kg N: 26lb / G: 22Ib
Laser

Klasa lasera Class 2

Zrédto wigzki laserowej Laser Diode

Moc lasera 1 Max mW

Dtugos¢ fali 650nm

Dane dotyczace halasu

Poziom cisnienia akustycznego

94 dB (A) K=3dB(A)

Poziom mocy akustycznej

107 dB (A)K =3 dB(A)

Maksymalna

Maksymalna

0° 0°
45L°/45R° 45°
45L°/45R° 0°
0° 45°

szerokos¢ ciecia
300mm (11-3/4")

210mm (8-1/4")
210mm (8-1/4")
300mm (11-3/4")

glebokosc ciecia

60mm (2-3/8")
35mm (1-3/8")
60mm (2-3/8")
35mm (1-3/8")
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(1.3) WAZNA INFORMACJA

Prosze przeczytac niniejsze instrukcje
obstugi i bezpieczenstwa w catosci. Dla
wilasnego bezpieczenstwa, jezeli nie jestescie
Panstwo pewni co do ktéregokolwiek z
aspektow obstugi niniejszego sprzetu,
prosze skontaktowac sie z odpowiednia
infolinia obstugi technicznej, ktérej numer
znajduje si¢ na stronie Evolution Power Tools.
Nasza firma oferuje dostep do kilku infolinii
obstugi technicznej za posrednictwem naszej
organizacji dziatajacej na catym swiecie, ale
pomoc techniczna jest dostepna réwniez u
dystrybutoréw.

Strona internetowa
www.evolutionpowertools.com

Linia pomocy (7.00 - 5.00 Poniedzialek - Pigtek)
(33)8210922

Evolution Polska
ul. Sobieskiego 452, 43-382 Bielsko-Biata

(1.4) Gratulujemy Panstwu zakupu narzedzia
marki Evolution Power Tools. Zapraszamy do
rejestracji produktu,online” zgodnie z ulotka
A4 o rejestracji przez Internet, zalaczonej

do niniejszego urzadzenia. Moga Paristwo
réwniez zeskanowac za pomocq smartfonu
kod QR, ktory znajduje sie na ulotce A4. W

ten sposé6b beda Panstwo mogli zatwierdzi¢
okres gwarancji urzadzenia poprzez strone
internetowa firmy Evolution, wpisujac swoje
dane, co w razie potrzeby umozliwia szybka
pomoc techniczna. Dzigkujemy Panstwu za
wybor produktu marki Evolution Power Tools.

OGRANICZONA GWARANCJA
EVOLUTION

Firma Evolution Power Tools zastrzega sobie
prawo do dokonania ulepszen oraz zmian

w konstrukcji produktu bez uprzedniego
powiadomienia. Prosze zapoznac sie z
ulotka rejestracyjna i/lub opakowania w celu
poznania zasad i warunkéw gwarancji.

(1.5) Firma Evolution Power Tools bedzie w

okresie gwarancyjnym oraz od oryginalnej

daty zakupu, naprawia¢ lub wymieniac towary
uznane za wadliwe pod wzgledem materiatéw

lub wykonawstwa. Niniejsza gwarancja traci
waznos¢, jezeli zwrécone narzedzie nie byto
uzywane zgodnie z zaleceniami znajdujacymi sie w
instrukcji uzytkowania lub jesli urzadzenie zostato
zniszczone przez przypadek, zaniedbanie, badz
nieodpowiednie serwisowanie.

Niniejsza gwarancja nie ma zastosowania w
przypadku urzadzen i/lub czesci, ktore zostaty
zmodyfikowane w jakikolwiek sposdb, badz
uzywane w sposob niezgodny z okreslonymi
zasadami i specyfikacjami. Czedci elektryczne
podlegaja odpowiednim gwarancjom
producentéw. Wszelkie zwrécone uszkodzone
towary powinny zosta¢ dostarczone optacong przez
klienta przesytka do Evolution Power Tools. Firma
Evolution Power Tools zastrzega sobie prawo do ich
naprawy lub wymiany na te same produkty lub ich
odpowiedniki.

Nie ma zadnej gwarangji (w formie pisemnej lub
stownej) na materiaty eksploatacyjne, takie jak
(ponizsze lista nie jest wyczerpujaca) noze, frezy,
wiertla, diuta, topatki, etc. W zadnym wypadku
firma Evolution Power Tool nie bedzie ponosic¢
odpowiedzialnosci za utrate lub zniszczenie
wynikajace z bezposredniego lub posredniego
korzystania z naszego towaru lub z jakiejkolwiek
innej przyczyny. Firma Evolution Power Tools nie
ponosi odpowiedzialnos¢ za jakiekolwiek koszty
poniesione w odniesieniu do takich towaréw lub
koszty wtérne. Zaden urzednik, pracownik lub
przedstawiciel firmy Evolution Power Tools nie jest
upowazniony do sktadania ustnych oswiadczen
o przydatnosci lub uchylania jakichkolwiek z
powyzszych warunkéw sprzedazy, a takze zadne
z takich oswiadczen nie powinno byc¢ wiazace dla
Evolution Power Tools.

Pytania zwigzane z niniejsza ograniczona gwarancjg
powinny by¢ kierowane bezposrednio do siedziby
spotki lub na numer telefonu odpowiedniej infolinii.
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Obstugiwanie urzadzenia:

« Nalezy obstugiwac urzadzenie z nalezyta
starannoscia, umozliwiajac urzadzeniu
wykonywanie jego pracy.

« Nalezy unika¢ uzywania nadmiernej sity
fizycznej w stosunku do jakichkolwiek

elementéw maszyny.

« Rozwazy¢ swoje bezpieczenstwie i
stabilnos¢ oraz potozenie maszyny

podczas pracy.

Przedmiot obrébki:

Nalezy zwréci¢ uwage napowierzchnie
materiatu; jej stan, gestos¢, wytrzymatosc,

sztywnos¢ i utozenie.

1.8) ETYKIETY | SYMBOLE
BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE: Nie obstuguj niniejszego
urzadzenia, jezeli ostrzezenie i/lub etykiety instrukcji
sa wybrakowane lub zniszczone. Skontaktuj sie z
Evolution Power Tools w celu wymiany etykiet.

Uwaga: Wszystkie lub niektdre z nastepujacych

symboli moga pojawic sie w instrukgji obstugi lub
na produkcie.

Symbol Opis

\ Wolty

A Ampery

Hz Herce
Min™ Predkosc

Prad zmienny

Predkosc¢ bez obcigzenia

Nosi¢ okulary ochronne

Nosi¢ ochraniacze stuchu

Nie dotykac, Nie zblizac¢
dtoni

Nosi¢ maske ochronng

Ubierz rekawice ochronne
Certyfikat CE

Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny

Przeczytac instrukcje obstugi

Zbiérka odpadéw i recycling
OSTRZEZENIE

Nigdy nie patrz w promien
lasera. Bezposredni kontakt
oczu z promieniem lasera
moze je uszkodzic.

@
©
®
ce
A
®
&
A

Zabezpieczenie w postaci
podwajnej izolagji

[o]
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PRZEWIDZIANE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA

OSTRZEZENIE: Niniejszy produkt to
wielofunkcyjna pilarka uko$nica przesuwna i jest
przeznaczona do stosowania ze specjalistycznymi
ostrzami wielofunkcyjnymi Evolution. Tylko nasze
ostrza s stworzone dla uzytku w niniejszym
urzadzeniu i/lub sg w szczegélnosci zalecane przez
Evolution Power Tools Ltd.

WYPOSAZONE W ODPOWIEDNIE OSTRZE
NINIEJSZE URZADZENIE MOZE BYC
WYKORZYSTANE DO CIECIA:

+ Drewna, Produktéw drewnopochodnych (MDF,
Plyty widrowej, sklejki, ptyty stolarskiej, ptyty
pilsniowej, etc.)

« Drewna z gwozdziami
50 mm ciecia uciosowego stali miekkiej z 4
mm $cianka HB 200-220 « 6mm arkusza ze stali
miekkiej HB 200-220.

Uwaga: Nie zalecana do cigcia materiatow
ocynkowanych lub drewna z whitymi
ocynkowanymi gwozdziami. Do ciecia stali
nierdzewnej zalecamy specjalnie przygotowane
ostrza Evolution ze stali nierdzewnej.

Uwaga: Ciecie stali ocynkowanej moze skrdcic
zywotnos¢ ostrza.

ZABRONIONE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA

OSTRZEiENIE:TNiniejszy produkt jest to
wielofunkcyjna pilarka uko$nica przesuwna, ktéra
powinna by¢ stosowana wyfacznie zgodnie ze
swoim przeznaczeniem. Nie nalezy wprowadzac
w urzadzeniu zadnych modyfikacji lub stosowac
urzadzenia do zasilania jakichkolwiek urzadzen
lub akcesoriéw innych niz okreslone w niniejszej
instrukji.

(1.13) OSTRZEZENIE: Niniejszy produkt nie
jest przeznaczony do uzytku przez osoby (w tym
dzieci), ktére posiadaja zmniejszona sprawnosc¢
fizyczng, ruchowa i umystowa lub nie maja
doswiadczenia i wiedzy, chyba ze sg pod nadzorem
albo udzielane sa im instrukcje dotyczace
bezpiecznego uzytkowania produktu przez osobe

odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo oraz
bezpieczne korzystanie z urzadzenia.
(1.14) BEZPIECZENSTWO
ELEKTRYCZNE

Niniejsze urzadzenie jest wyposazone w
odpowiedni przewod zasilajacy i zasilacz
sieciowy na wyznaczony rynek. Jezeli
kabel zasilajacy jest zniszczony, musi on
zosta¢ zamieniony specjalnym kablem lub
przez zesp6t dostepny u producenta lub
autoryzowanego dystrybutora.

(1.15) ZASTOSOWANIE NA WOLNYM
POWIETRZU

OSTRZEZENIE: Dla Paristwa ochrony,
jezeli niniejsze narzedzie ma by¢ stosowane
na wolnym powietrzu, nie powinno ono

by¢ wystawiane na dziatania deszczu lub
uzytkowane w wilgotnych miejscach.

Nie nalezy umieszcza¢ urzadzenia na
wilgotnych powierzchniach. Nalezy uzywac
czystego, suchego stotu warsztatowego,

jezeli istnieje taka mozliwos¢. W celu
dodatkowego zabezpieczenia nalezy stosowac
zabezpieczenie réznicowo-pradowe (R.C.D.),
ktore przerwie dostawe pradu, jezeli uptyw
pradu do uziemienia przekroczy 30 mA na

30 ms. Nalezy zawsze sprawdzac dziatanie
zabezpieczenia réznicowo-pradowego (R.C.D.)
przed zastosowanie urzadzenia.

Jezeli jest wymagany kabel przedtuzajacy, musi
to by¢ odpowiedni rodzaj kabla do stosowania
na wolnym powietrzu i w ten sposéb
oznaczony. Instrukcje producentéw powinny
by¢ przestrzegane podczas korzystania z kabla
przedtuzajacego.

(2.1) OG()LN’E INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA
ELEKTRONARZEDZI

(Niniejsze ogdlne instrukcje bezpieczenstwa
elektronarzedzi s wyszczegdlnione w BS EN
60745-1:2009 i EN 61029-1:2009)

OSTRZEZENIE: Podczas korzystania z

elektronarzedzi nalezy przestrzegac zasad
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bezpieczenstwa w celu obnizenia poziomu
zagrozenia pozarem, porazeniem pradem,
obrazeniami ciata, w tym ponizszymi
przypadkami.

Uwaga: Niniejsze elektronarzedzie nie powinno
by¢ zasilane w sposéb ciagty przez diuzszy czas.
Prosze przeczytac wszystkie instrukcje przed
rozpoczeciem pracy z tym urzadzeniem i
zachowad niniejsze instrukcje.

OSTRZEZENIE: Prosze przeczyta¢ wszystkie
ostrzezenia dotyczacego bezpieczenstwa i
instrukcje.

Niedostosowanie sie do ostrzezen i instrukcji
moze powodowac porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub powazne obrazenia
ciafa.

NALEZY ;ACHOWAC WSZELKIE
OSTRZEZENIA | INSTRUKCJE NA
PRZYSZtOSC.

Termin elektronarzedzie” odnosi sie do
elektronarzedzi zasilanych z sieci elektrycznej
(przewodowo) lub elektronarzedzi zasilanych za
pomoca baterii (bezprzewodowo).

(2.2) 1. Ogdlne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo miejsca pracy]

a) Nalezy utrzymywac miejsce pracy w
czystosci i dobrze oswietlone.

Zattoczone i ciemne pomieszczenia sa miejscami
podatnymi na wypadki.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w
miejscach zagrozonych wybuchem, takich
gdzie obecne sa fatwopalne ciecze, gazy lub
pyk. Elektronarzedzia wytwarzaja iskry, ktére
moga spowodowac zapton pytu lub oparéw.

<) Nalezy trzymac dzieci i osoby postronne

z dala od elektronarzedzia, ktore jest w
tracie wykonywania pracy. Nieuwaga moze
spowodowac utrate kontroli

d) Nie wolno stosowac niniejszego
urzadzenia w zamknietych pomieszczeniach.

(2.3) 2. Ogdlne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenistwo elektryczne]

a)Wtyczki elektronarzedzia musza pasowac
do gniazdek. Nigdy w zaden sposéb nie
nalezy modyfikowac wtyczki. W przypadku
elektronarzedzi z uziemieniem nie nalezy
stosowac przejscidwek. Oryginalne wtyczki i
pasujace gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

b) Unikac dotykania uziemionych
powierzchni, takich jak rury, grzejniki,
piece i lodéwki.

Uziemienie ciata powoduje zwiekszenie
ryzyka porazenia pradem.

c) Nie wystawiac elektronarzedzi na
dzialanie deszczu lub wilgoci. Przedostanie sie
wody do urzadzenia zwieksza ryzyko porazenia
pradem.

d) Nie nadwyrezac kabla. Nigdy nie uzywac
go do przenoszenia, przeciagania lub
odiaczania elektronarzedzia. Trzymac
przewéd z dala od zrédel ciepla, oleju,
ostrych krawedzi lub ruchomych czesci
urzadzenia. Uszkodzone lub poplatane kable
zwiekszaja ryzyko porazenia pradem.

e) W przypadku korzystania z urzadzenia
na wolnym powietrzu uzywac przediuzacza
przystosowanego do uzywania na zewnatrz.
Korzystanie z przedtuzacza przystosowanego
do uzywania na wolnym powietrzu zmniejsza
ryzyko porazenia pragdem.

f) W przypadku korzystania z
elektronarzedzia w miejscu o duzym
natezeniu wilgoci nalezy uzywac gniazda
zasilania wyposazonego w wylacznik
réznicowo-pradowy (RCD). Korzystanie z
wytacznika réznicowo-pradowego zmniejsza
ryzyko porazenia pragdem.

(2.4) 3) Ogdlne ostrzezenia dotyczacego
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczeristwo osobiste]

a) Podczas korzystania z elektronarzedzi
uzytkownik powinien by¢ czujny, uwazny i
zachowywac zdrowy rozsadek. Nie nalezy
uzywac elektronarzedzi w stanie zmeczenia
badz pod wplywem narkotykow, alkoholu
lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas obstugi
urzadzenia moze spowodowac powazne
obrazenia ciata
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b)Korzystac ze sSrodkéw ochrony osobistej.
Zawsze stosowac srodki ochrony oczu,

aby zapobiec obrazeniom w wyniku iskier
lub odtamkéw. Wyposazenie ochronne, takie
jak maska przeciwpytowa, obuwie robocze
antyposlizgowe na szorstkiej podeszwie, kask
ochronny lub nauszniki ochronne uzywane w
odpowiednich warunkach, zmniejsza

ryzyko obrazen.

¢) Zapobiegac przypadkowemu wiaczeniu
urzadzenia. Przed podiaczeniem do zrédia
zasilania i/lub akumulatora, podnoszeniem
lub przenoszeniem narzedzia, upewnic sig, ze
przelacznik zasilania znajduje sie w pozycji
wylaczonej.

Przenoszenie urzadzenia z palcem umieszczonym
na wyfaczniku zasilania lub podtaczanie
elektronarzedzi przy wtaczonym przetgczniku
zasilania stwarza ryzyko wypadku.

d) Przed wiaczeniem elektronarzedzia
usuna¢ z niego wszelkie klucze
regulacyjne. Narzedzie lub klucz pozostawiony
w obracajacej sie czesci elektronarzedzia moze
spowodowac obrazenia ciata.

e) Nie wychylac sie. W kazdej chwili
zachowywac odpowiednia pozycje i
réwnowage ciata. Umozliwia to lepsza kontrole
nad elektronarzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiedniq odziez. Nie zakladac do
pracy z elektronarzedziem luznej odziezy ani
bizuterii. Trzymac wlosy,

odziez i rekawice z dala od ruchomych

czesci urzadzenia. Luzne ubranie, bizuteria

lub dtugie wtosy moga zostac¢ wciggniete przez
ruchome czesci urzadzenia.

g) Jesli do zestawu zalaczone sa urzadzenia
do podtaczenia mechanizméw odsysania

i zbierania pyly, sprawdzic, czy sa one
przylaczone i prawidtowo uzywane.
odsysajacego pyt moze zmniejszy¢ zagrozenie
pytami

h) Podczas ciecia metalu nalezy stosowac rekawice
ochronne przed rozpoczeciem ciecia, aby uniknac
oparzenia metalami o wysokich temperaturach

(2.5) 4) Ogélne ostrzezenia dotyczacego
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Eksploatacja i pielegnacja elektronarzedzi]

a) Nie przeciagzac urzadzenia. Uzywac narzedzi
odpowiednich dla danego zastosowania.
Prawidtowe elektronarzedzie wykona zadanie
lepiej i bezpieczniej w podanym zakresie
Sprawnosci.

b) Nie uzywac urzadzenia, jesli nie mozna
go wiaczy¢ lub wylaczyé za pomoca
odpowiedniego przelacznika. Urzadzenia,
ktére nie moga by¢ kontrolowane za pomoca
przetacznika s niebezpieczne i musza zostac
oddane do naprawy.

) Przed dokonaniem regulacji, wymiany
akcesoriow lub przechowywaniem
elektronarzedzia odiaczyc wtyczke od zrodia
zasilania i/lub akumulator od urzadzenia.

Te prewencyjne srodki bezpieczenstwa
zmniejszaja ryzyko przypadkowego uruchomienia
elektronarzedzia..

d) Przeprowadzac konserwacje
elektronarzedzi. Sprawdzac urzadzenie

pod katem nieprawidlowego ustawienia

lub zablokowania elementéw ruchomych,
pekniegc czesci lub innych usterek, ktére
moga wywiera¢ negatywny wptyw na
funkcjonowanie urzadzenia. W przypadku
usterki naprawic urzadzenie przed
ponownym uzyciem. Niewtasciwa konserwacja
elektronarzedzi jest przyczyna wielu wypadkow.
e) Przeprowadzac konserwacje
elektronarzedzi. Sprawdzac urzadzenie

pod katem nieprawidlowego ustawienia

lub zablokowania elementéw ruchomych,
pekniec czesci lub innych usterek, ktore
moga wywiera¢ negatywny wplyw na
funkcjonowanie urzadzenia. W przypadku
usterki naprawic urzadzenie przed
ponownym uzyciem. Niewtasciwa konserwacja
elektronarzedszi jest przyczyna wielu wypadkow.
f) Utrzymywac narzedzia tnace w czystosci i
dobrze naostrzone. Zadbane narzedzia tnace z
ostrymi krawedziami tnacymi rzadziej sie zacinajq i
fatwiej nimi sterowac.

g) Uzywac elektronarzedzia, akcesoria,
koncéwki bitowe itp. zgodnie z tymi
instrukcjami, biorac pod uwage warunki
pracy i realizowane zadania. Uzywanie
narzedzi do wykonywania prac niezgodnych
zich przeznaczeniem moze doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji.
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(2.6) 5) Ogolne ostrzezenia dotyczacego
bezpieczenstwa elektronarzedzi [Serwis]

a) Urzadzenie powinno by¢ serwisowane
przez wykwalifikowany personel naprawczy
przy uzyciu wylacznie oryginalnych czesci
zamiennych. Zagwarantuje to zachowanie
bezpieczenstwa elektronarzedzia.

(2.7) ZALECENIA ZDROWOTNE

OSTRZEZENIE: W przypadku podejrzenia,
iz pomalowana powierzchnia w domu zawiera
otdw, zasiegna¢ profesjonalnej porady. Farby
zawierajace oféw moga by¢ usuwane wytacznie
przez profesjonalistdw, nie nalezy podejmowac
samodzielnych préb ich usuwania.

Po osadzeniu sie pytu na powierzchniach,
przeniesienie go dtorimi do jamy ustnej moze
doprowadzi¢ do spozycia ofowiu. Narazenie na
chocby niewielka ilo$¢ ofowiu moze spowodowac
nieodwracalne uszkodzenie mézgu i systemu
nerwowego. Szczegodlnie narazone s mate i
nienarodzone dzieci

(2.8) OSTRZEZENIE: Niektore rodzaje drewna
i materiaty drewniane (np. ptyty pilSniowe) moga
produkowac pyty szkodliwe dla zdrowia. Podczas
korzystania z narzedzia zalecamy stosowanie
zatwierdzonych masek przeciwpytowych z

wymiennymi filtrami oraz systemu odsysania pytu.

(3.5) SPECJALNE ZALECENIA
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
PILARKI UKOSNICY

Ponizsze specjalne instrukcje bezpieczenstwa
dotyczace ukosnic zostaty opracowane na
podstawie EN 61029-2-9:2012+A11.

ZASADY BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE OSTRZY

OSTRZEZENIE: Obrotowe ostrza pilarek s
niezwykle niebezpieczne i moga powodowac
powazne obrazenia ciata i amputacje konczyn.
Nalezy zawsze trzymac palce i dfonie w
odlegtosci co najmniej 150 mm od ostrza.

Nigdy nie prébowac usung¢ pitowanego
materiatu, jesli gtowica tnaca nie znajduje sie w
pozycji odchylonej, ostona nie jest catkowicie
zamknieta, a tarcza nadal sie obraca. Stosowac
wytacznie ostrza zalecane przez producenta,
jak okreslono w niniejszym podreczniku, oraz
zgodne z wymogami EN 847-1.

Nie uzywac ostrzy, ktére sa zniszczone lub
odksztatcone, poniewaz moze to spowodowac
uszkodzenie ostony i powazne obradzenia ciata
u operatora lub oséb postronnych.

Nie uzywac ostrzy wyprodukowanych ze stali
szybkotnacej (HSS).

W przypadku uszkodzenia lub zuzycia
podktadki stotowej, nalezy jg wymieni¢ na
identyczna podkfadke dostepna u producenta,
jak podano w niniejszej instrukcji obstugi.

(3.6) SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ
(PPE)

Nalezy zaktadac¢ ochraniacze stuchu w

celu ograniczenia ryzyka utraty stuchu.
Nalezy zaktadac Srodki ochrony oczu w celu
zapobiegania mozliwosci utraty wzroku w
wyniku wyrzucanych odfamkéw materiatu.

Zalecane jest rowniez stosowanie srodkéw
ochrony ukfadu oddechowego, poniewaz
niektore rodzaje drewna i materiaty drewniane
(np. ptyty pilsSniowe) moga produkowac

pyty szkodliwe dla zdrowia. Podczas
korzystania z narzedzia zalecamy stosowanie
zatwierdzonych masek przeciwpytowych z
wymiennymi filtrami oraz systemu odsysania
pytu.

Podczas obstugi ostrzy lub szorstkich
materiatéw nalezy zaktadac rekawice ochronne.
Podczas obstugi materiatow z metalu nalezy
zaktadac rekawice ochronne, gdyz moga one
mie¢ wysokie temperatury. Zalecane jest
stosowanie pokrowcow na ostrza, jesli takie
rozwigzanie jest praktyczne. Nie nalezy zaktadac
rekawic podczas obstugi pilarki.
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(3.7) BEZPIECZNA OBSLUGA

Zawsze sprawdzi¢, czy dobrano odpowiednie
ostrze dla przecinanego materiatu. Nie uzywac
ukosnicy do przecinania materiatéw innych niz
okreslone w niniejszej instrukgji obstugi.

Podczas transportu uko$nicy upewnic sie, ze
gtowica tnaca jest zablokowana pod katem 90
stopni w pozycji opuszczonej (w przypadku
ukosnicy przesuwnej zablokowac szyny
suwakowe). Podnie$¢ maszyne za krawedzie
zewnetrzne podstawy obiema rekami (w
przypadku ukosnicy przesuwnej chwycic za
odpowiednie uchwyty). Pod zadnym pozorem
nie podnosic ani nie transportowac¢ maszyny
chwytajac za odchylang

Ostone lub jakakolwiek czes¢ mechanizmu
roboczego. Osoby postronne oraz inni
wspdtpracownicy muszg zachowac bezpiecznag
odlegtosc od pilarki. Uciety pojemnik na
odtamki, w niektérych przypadkach, moze
zostac¢ wyrzucony z maszyny, stwarzajac
niebezpieczenstwo dla ludzi w jej otoczeniu.
Przed kazdym skorzystaniem sprawdzi¢ dziatanie
ostony odchylanej i jej mechanizmu, upewniajac
sig, ze nie s uszkodzone i ze wszystkie elementy
ruchome dziataja sprawnie i prawidtowo. Zadbac
o to, aby stét roboczy i miejsce pracy byty wolne
od wszelkich odtamkéw, w tym pytu, wiéréw i
odcietych kawatkow.

Zawsze sprawdzic¢ i upewnic sie, ze predkos¢
zamieszczona na ostrzu jest przynajmniej
réwna predkosci na biegu jatowym wskazanej
na ukosnicy. Pod zadnym pozorem nie uzywaé
ostrzy z oznaczeniem predkosci nizszym niz
predkos¢ na biegu jatowym wskazana na
ukosnicy.

Jesli konieczne jest skorzystanie z przektadki

lub pierscieni redukcyjnych, musza by¢ one
odpowiednie dla danego zastosowania i zgodne
z zaleceniami producenta.

Jedli ukosnica jest wyposazona w laser, nie
nalezy wymienia¢ go na laser innego typu.

Jedli laser przestanie dziata¢, nalezy przekazac
urzadzenie w celu naprawy lub wymiany
lasera w rece producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela. Ostrze tnace moze by¢
wymieniane tylko zgodnie z instrukcjami
zamieszczonymi w niniejszej instrukcji obstugi.

Nigdy nie prébowac wydobywac odcietych
kawatkow lub zadnej innej czesci pitowanego
materiatu, jesli glowica tnaca nie znajduje sie w
pozycji podniesionej, ostona nie jest catkowicie
zamknieta a tarcza nadal sie obraca.

(3.8) PRAWIDLOWE | BEZPIECZNE
WYKONYWANIE CIEC

Jedli takie rozwigzanie jest praktyczne, zawsze
zamocowac przedmiot obrébki do stotu za
pomoca zacisku, jesli jest dostepny.

Zawsze upewnic sig, ze przed przystapieniem
do kazdego ciecia ukosnica jest zamontowana
w stabilnej pozycji.

Jesli to konieczne, uko$nice mozna
zamontowac na drewnianej podstawie lub
stole warsztatowym albo przymocowac

do stanowiska dla ukosnicy, jak opisano

w instrukgji obstugi. Dtugie przedmioty
obrébki nalezy zamocowac na zataczonych
wspornikach lub na odpowiednich podporach
dodatkowych.

(2.8) OSTRZEZENIE: Obstuga ukosnic
wiaze sie z wyrzucaniem odtamkéw

w kierunku oczu operatora, co moze
spowodowac powazne uszkodzenie oczu.
Przed rozpoczeciem obstugi elektronarzedzia
zawsze zaktadac gogle lub okulary ochronne z
ostong boczng badz, jesli to konieczne, maske
ostaniajaca cata twarz.

OSTRZEZENIE: IW przypadku braku
jakichkolwiek czesci narzedzia nie uruchamiac
go, az do uzupenienia brakujacych
komponentéw. Nie przestrzeganie tego
zalecenia moze powodowac powazne
obrazenia ciafa.
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(3.9 DODATKOWE ZALECENIA
BEZPIECZENSTWA

PODCZAS PRZENOSZENIA
UKOSNICY

OSTRZEZENIE: Podczas korzystania z
elektronarzedzi nalezy przestrzegac zasad
bezpieczenstwa w celu obnizenia poziomu
zagrozenia pozarem, porazeniem pradem,
obrazeniami ciata, w tym ponizszymi
przypadkami. NALEZY PRZECZYTAC niniejsze
instrukcje przed przystapieniem do obstugi
produktu i zachowac je na przysztos¢.

Wskazowka dotyczaca bezpieczenstwa:
Mimo kompaktowych rozmiaréw ukosnica to
ciezkie narzedzie. Aby obnizy¢ poziom ryzyka
urazéw plecéw, nalezy zadbac o pomoc
podczas podnoszenia pilarki.

Aby obnizy¢ poziom ryzyka urazéw plecéw,
nalezy trzymac narzedzie blisko ciata podczas
podnoszenia. Ugiac kolana i podnosic ciezar
za pomocg pracy nog, a nie czesci ledzwiowe;j.
Podnosi¢ za uchwyty umieszczone po obu
stronach podstawy.

+ Nie wolno nigdy przenosi¢ urzadzenia
chwytajac za przewod zasilania. Przenoszenie
ukosnicy trzymajac za kabel zasilajgcy moze
spowodowac uszkodzenie izolacji lub zlaczy
powodujac porazenie pragdem lub pozar.

«  Przed przystgpieniem do przemieszczania

ukosnicy dokreci¢ sruby blokujace ustawienia
uko$nego oraz skosu, a takze Srube blokujacg
wdzka przesuwnego, aby zabezpieczyc je
przed nagtymi i nieoczekiwanymi ruchami.

« Zablokowac gtowice tnacg w najnizszym
ustawieniu. Upewnic sig, ze bolec blokujacy
gtowicy tnacej odpowiednio zaskoczyt w
swoim gniezdzie.

OSTRZEZENIE: Nie chwytac za ostong ostrza

podczas podnoszenia narzedzia. Nalezy wyjac

kabel zasilania z gniazda przed przystapieniem do

przenoszenia maszyny.

« Zablokowac gtowice tnaca w pozycji dolnej za
pomocg bolca blokujgcego.
« Poluzowac srube blokujacg ustawienia ukosu.

Przekreci¢ stét az do jednego z ustawien kraricowych
« Zablokowac stét w wybranej pozycji za pomoca
sruby blokujacej.

« Przenoszac maszyne nalezy chwytac za otwory
do chwytania umieszczone po obu stronach
podstawy.

Umiescic pilarke na bezpieczneji stabilnej
powierzchni roboczej i doktadnie obejrze¢
narzedzie.

Przed uruchomieniem narzedzia sprawdzi¢ w
szczegdlnosci dziatanie wszystkich zabezpieczen.

11



€VOLUTION

(4.1) PRZYGOTOWANIE DO
EKSPLOATACJI

ROZPAKOWANIE

OSTROZNIE: Opakowanie zawiera
przedmioty o ostrych krawedziach. Zachowac¢
ostroznos¢ podczas odpakowywania. Niniejsze
urzadzenie moze wymagac dwoch oséb do
jego podniesienia, montazu i przeniesienia.
Wyjac z opakowania narzedzie wraz z
dostarczonymi akcesoriami.

Doktadnie sprawdzi¢, czy urzadzenie znajduje
sie w dobrym stanie i potwierdzi¢ obecnos¢
wszystkich akcesoriéw wymienionych

w instrukcji obstugi. Upewnic sig, ze

wsrod akcesoriow nie brakuje zadnych
komponentéw. W przypadku braku
jakiegokolwiek komponentu nalezy zwréci¢
urzadzenie dystrybutorowi wraz z akcesoriami
i w oryginalnym opakowaniu.

Nie wyrzucac opakowania, zachowac je

na czas trwania okresu gwarancyjnego.
Usuwac opakowanie w sposob przyjazny
dla srodowiska. Jesli to mozliwe, poddac

je recyklingowi. Nie zezwala¢ dzieciom na
zabawe torebkami foliowymi ze wzgledu na
ryzyko uduszenia.

(4.2) ZAWARTOSC ZESTAWU

Instrukcja obstugi 1

Ostrze wielofunkcyjne (w
zestawie)

Klucz imbusowy 6 mm
(wymienne ostrze)

Zacisk przytrzymujacy 1
Wsporniki dla przedmiotu )
obrébki

Otwor do usuwania pytu 1

Nasadka soczewki laserowej
(w zestawie)

(4.3) AKCESORIA DODATKOWE
(BRAKW ZESTAWIE)

Dodatkowo do podstawowych elementéw
zafgczonych do niniejszego urzadzenia,
dostepne sa réwniez nastepujace akcesoria:
w sklepie internetowym Evolution na
www.evolutionpowertools.com lub u
Panstwa lokalnego sprzedawcy.

(4.4)
Opis Nr czesci
Ostrze wielo- FURYBLADE210MULTI
funkcyjne
Worek na 030-0309
pyt

Dodatkowe akcesoria i informacje o
stosowaniu i rodzaju wtasciwych dla Parstwa
urzadzenia akcesoriéow mozna uzyskac
kontaktujac sie ze swoim miejscowym
sprzedawca lub Evolution Power Tools.

12



€VOLUTION

OPIS URZADZENIA

1
1. MIERNIK GEEBOKOSCI 11. OTWOR MONTAZOWY (x4)
2. BOLEC BLOKUJACY GLOWICY 12. TYLNA LISTWA STABILIZUJACA
NACINAJACEJ 13. UCHWYT DO CIECIA

3. WOREK NA PYt (Akcesorium opcjonalne) 14. GORNA OSLONA OSTRZA

4. PRZELACZNIK ON/OFF 15. OSTRZE

5. PRZYCISK BLOKADY OStONY TARCZY 16. DOLNA OSLONA OSTRZA

6. SRUBA BLOKUJACA SUWAK 17. OGRANICZNIK

7. DZWIGNIA BLOKADY SKOSU 18. POWIERZCHNIA STOtU

8. ZACISK PRZYTRZYMUJACY 19. STOL OBROTOWY

9.  WSPORNIK PRZEDMIOTU OBROBKI 20. UCHWYT BLOKADY USTAWIENIA UKOSU

10. SKALA REGULACJI KATA UKOSU 21. DZWIGNIA BLOKADY USTAWIENIA
DOMYSLNEGO

13
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Rys. 2

1) Sruba szeéciokatna

2) Podktadka sprezysta
3) Podkfadka ptaska
4) Podstawa pilarki ukosnicy
5) Stot warsztatowy
6) Podkfadka ptaska
7) Podktadka sprezysta
8) Nakretka szesciokatna
9) Nakretka

Rys. 3

MONTAZ | PRZYGOTOWANIE

OSTRZEZENIE: Nalezy zawsze odtaczac pilarke od zrédta zasilania
przed wykonaniem jakichkolwiek regulacji.

UCHWYT BLOKADY USTAWIENIA UKOSU

Podtacz uchwyt blokady ustawienia ukosu, wkrecajac je w pozycji
serwisowej na koncéwce uchwytu pilarki. (Rys. 1)

TRWALY MONTAZ STOLU/PILARKI UKOSNICY

Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazenia ciata wskutek nieoczekiwanego
ruchu, umies¢ urzadzenie w pozadanej lokalizacji albo na stole
warsztatowym albo na innym wtasciwym stojaku na urzadzenie.
Podstawa urzadzenia posiada cztery otwory montazowe, w
ktorych mozna umocowac odpowiednie Sruby (brak w zestawie),
aby zabezpieczy¢ pilarke ukosnice. Jezeli urzadzenie ma by¢
uzywane tylko w jednym miejscu, nalezy przymocowac je na
state do warsztatowego, wykorzystujac odpowiednie elementy
mocujace (brak w zestawie). Nalezy uzy¢ podktadki mocujace i
nakretki na wewnetrznej czesci stotu warsztatowego. (Rys. 2)

Nalezy dokreci¢ uchwyt blokady ustawienia ukosu, aby
zabezpieczy¢ stot obrotowy pod katem ukosu 0°. (Patrz rys.
29-31)

+ Prosze dokreci¢ dzwignie blokady skosu, aby zabezpieczy¢
gtowice tnacg pod katem skosu 0°. (Patrzrys. 12)

+ Aby uniknac¢ obrazen wywotywanych przez wyrzucane odtamki,

umiesci¢ pilarke w taki sposob, aby osoby postronne nie mogty
stanac¢ zbyt blisko narzedzia lub bezposrednio za nim.

+ Umiescic pilarke na sztywnej, rbwnej powierzchni, w miejscu w
ktorym znajduje sie odpowiednia ilo$¢ przestrzeni dla obstugi i
odpowiedniego podparcia (zwlaszcza dla dtugiego) przedmiotu
obrobki.

+ Podeprzec pilarke w taki sposob, aby stét obrotowy byt
wyréwnany, a samo narzedzie nie kiwato sie na boki.

Przykreci¢ lub zamocowac bezpiecznie pilarke zaciskami do
stanowiska lub stotu roboczego.

PODCZAS PRACY JAKO URZADZENIE PRZENOSNE:

« Zamocowac pilarke na dykcie lub ptycie pil$niowej o grubosci
18 mm (zalecany minimalny rozmiar: 600 mm x 400 mm) za
pomocg odpowiednich tacznikow (brak w zestawie).
Konieczne okazac¢ moze sie wttoczenie podktadek, nakretek itp
w spodnia czes¢ blatu, dykty lub ptyty piléniowej, aby uniknac¢
nieréwnosci powierzchni.

+ Zastosowac zacisk ,C",aby przytwierdzi¢ ptyte montazowg do
miejsca roboczego. (Rys. 3)
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Uwaga: Niniejsze urzadzenie jest wyposazone w tylne

ramie stabilizujace, ktéra znajduje sie zaraz ponizej trzpienia.
Niniejsze ramie musi by¢ w petni wyjete z podstawy dla celéw
bezpieczenstwa, zwtaszcza, jezeli urzadzeniem jest wolno
stojagcym na stole warsztatowym. (Rys. 4)

Niniejsze ramie zapewni dodatkowa stabilnos¢ i pomoze
zapobiec ,upadkowi” urzadzenia w przypadku nagtego
uwolnienia gtowicy tnacej podczas operacji ciecia
przeprowadzanych na wolno stojacym urzadzeniu.

PRAWY | LEWY WSPORNIK PRZEDMIOTU
OBROBKI (Rys. 5)

Uwaga: Zalecamy, aby wsporniki pod obrabiane przedmioty
byty stosowane przez caty czas dla zwiekszenia stabilnosci
pilarki.

Wchodzace w sktad zestawu wsporniki pod obrabiany
przedmiot po prostu wsuwaja sie w dwa (2) otwory znalezione
na kazdej ze stron podstawy urzadzenia.

Okoto 65/70mm kazdej z n6zek wspornika pod obrabiany
przedmiot powinno wsunac sie w podstawe. ,Nézki”
wspornikéw pod obrabiany przedmiot musza podtrzymywac
i wsuna¢ przez dwa (2) wsporniki znajdujace sie w obudowie
podstawy.

Nalezy umocowac wspornik pod obrabiany przedmiot w
podstawie, dokrecajac odpowiednie sruby mocujace.

ZACISK PRZYTRZYMUJACY (Rys. 6)

Dwa otwory (kazdy po jednej stronie) sg wkomponowane
w tylna cze$¢ ogranicznika urzadzenia. Gniazda te stuza do
ustawienia zacisku przytrzymujacego.

« Wsunac zacisk w gniazdo, ktdre jest odpowiednie dla
danego zadania, upewniajac sig, ze jest on docisniety do
samego konca.

Nastepnie dokrecic srube skrzydetkowa ogranicznika, aby
zablokowac¢ kolumne zacisku w gniezdzie.

« Umiesci¢ przedmiot obrobki przeznaczony do przeciecia

na stole pilarki, dosuna¢ go do ogranicznika i ustawi¢ w
odpowiedniej pozycji.
Dostosowac zacisk za pomocg Srub skrzydetkowych i

pokretta recznego w taki sposéb, aby mocno przytrzymywat

przedmiot obrébki na stole.

)

L

Rys. 4
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Rys.7

Przeprowadzi¢ probe ,na sucho” przy wytaczonym zasilaniu.
Upewnic¢ sie, ze zacisk przytrzymujacy nie zaktdca toru
przebiegu ostrza lub toru przebiegu zadnej z czesci gtowicy
tnacej podczas jej obnizania.

WSKAZNIK LASEROWY

Niniejsze urzadzenie jest wyposazone we wskaznik laserowy.
W ten sposéb umozliwia sie operatorowi podglad kierunku
ciecia obrabianego kawatka Wiacznik/wytacznik dla lasera
liniowego znajduje sie na szczycie obudowy silnika (Fig 7)

Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu oczu z wigzka lasera
oraz nie stosowac¢ materiatow, ktére moga odbija¢ wigzke
lasera.

OSTRZEZENIE: Prosze nie patrze¢ bezposrednio we wigzke
lasera. Moze pojawic sie niebezpieczenstwo, gdy celowo
beda Panstwo patrze¢ we wigzke lasera. Prosze przyjrzec sie
wszystkim ponizszych zasadom bezpieczenstwa.

+ Wiazka lasera nie moze by¢ celowo kierowana w kierunku
pracownikéw i nalezy zapobiegac kierowaniu wigzki
bezposrednio w kierunku oczu osoby.

« Zawszenalezy upewnic sig, ze wigzka lasera jest stosowana
jedynie na obrabianym materiale, ktére nie posiada
odblaskowych powierzchni, tj. drewno naturalne lub
powierzchnie matowe, etc.

Nigdy nie wolno wymienia¢ modutu lasera na inny rodzaj
lub klase lasera.

« Naprawy modutu lasera muszg by¢ przeprowadzane jedynie
przez firme Evolution Power Tools lub ich autoryzowanego
przedstawiciela.

REGULACJA LASERA

OSTRZEZENIE: Przez caly czas podczas niniejszej
procedury regulacyjnej silni nie powinien by¢ wiaczony.

Aby sprawdzi¢ ustawienia lasera:

« Zamocuj (Srodkiem maskujacym lub tasma klejaca) czes¢
kartonu lub podobna, do stotu obrotowego urzadzenia.

« Gdy podporka znajduje sie w najbardziej tylnym potozeniu,
nalezy obnizy¢ gtowice tnaca, aby zeby mogty wykona¢
wgniecenia w kartonie.

Zezwdl na uniesienie gtowicy tnacej, a nastepnie powtdrz
powyzszg czynnos¢ wraz z podp6rka mniej wiecej w pozycji
srodkowej. Ponownie powtérz, ale z podpdrka wysunieta do
przodu najbardziej jak to tylko mozliwe.
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Gdy gtowica tnaca jest uniesiona, wiacz laser i przesuwaj
gtowice tnaca do tytu i do przodu, aby zaobserwowac
emitowana wigzke lasera i w jaki sposéb wptywa na trzy (3)
znaki wykonane przez zeby pilarki w kartonie:
Emitowana linia lasera jest pokrywa sie z trzema znakami =
Nie jest wymaga zadna dalsze ingerencja.

« Emitowana wigzka lasera nie jest rownolegta do znakéw =
Dziataj zgodnie z sekcja A.

.. Wiazka jest rownolegta, ale nie znajduje sie w
jednej linii ze znakami = Przejdz do B.

SekcjaA.

+ Poluzuj srube mocujaca. (Rys. 8)

« Ostroznie i delikatnie obracaj modut lasera dopdki linia nie
bedzie réwnolegta z zaznaczeniami na kartonie.

« Ponownie dokre¢ Sruby mocujace.
Znowu sprawdz ustawienie w linii

Sekcja B.
Wiazka lasera jest rownolegta do znakéw, ale nie
przechodzi przez nie:
+ Poluzuj dwie $ruby z tbem szesciokatnym. (Rys. 9)
+ Mozna teraz przesuwac blok montazowy lasera na boki w
celu wyréwnania wigzki ze znakami na kartonie.
Gdy linia laserowa jest we wtasciwym potozeniu, ponownie
zaci$nij obydwie $ruby.
Powtdrz czynnosc¢ ‘A, aby sprawdzi¢ ustawienie w linii.

Uwaga: Stan powyzszej regulacji i wyréwnania powinien by¢
sprawdzany regularnie, aby zapewni¢ doktadnos¢ lasera

Uwaga: TNastepujace etykiety OSTRZEGAWCZE mozna
znalez¢ na niniejszej maszynie:

PROMIENIOWANIE LASEROWE
NIE PATRZEC BEZPOSREDNIO NA WIAZKE
PRODUKT LASEROWY KLASA 2

Nigdy nie patrz na wigzke lasera. Bezposredni kontakt
oczu z wigzka lasera moze je uszkodzic.

Rys. 8

Rys. 9
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BEZPIECZENSTWO LASERA

Nigdy nie patrz na wiazke lasera.
Bezposredni kontakt oczu z wiazka lasera
moze je uszkodzic.

Laser liniowy stosowany w tym produkcie
uzywa lasera klasy 2 o maksymalnej mocy
wyjsciowej 1.5mW przy dtugosci fali pomiedzy
635 a 670nm. Niniejsze lasery przewaznie

nie stanowig niebezpieczenstwa dla wzroku,
jednak uporczywe patrzenie sie na wigzke
lasera moze spowodowac tymczasowa $lepote.

OSTRZEZENIE: Prosze nie patrze¢
bezposrednio na wigzke lasera. Nalezy
stosowac i konserwowac laser zgodnie ze
szczegdtowymi wytycznymi znajdujacymi sie
w niniejszej instrukgji. Nigdy nie nalezy celowo
kierowa¢ wiazki lasera na jakakolwiek osobe

i trzeba zapobiegac jej kierowaniu w strone
oka lub przedmiotéw innych niz obrabiany
materiat. Zawsze nalezy upewnic sie, ze wiazka
lasera jest kierowana jedynie na obrabiany
kawatek materiatu, gdy znajduje sie on na stole
pilarki ukosnicy.

Nigdy nie nalezy kierowa¢ wigzki lasera na
jakakolwiek btyszczacg, odbijajaca Swiatto
powierzchnie, gdyz wigzka lasera moze
by¢ odbita z powrotem w kierunku osoby
obstugujacej. Nie nalezy wymieniac zespot
modutu laserowego na jakikolwiek inny typ.
Nie manipulowac¢ przy module laserowym.
Dotyka¢ modut wytgcznie wtedy, gdy
przeprowadzane s regulacje. Naprawy lasera
powinny by¢ przeprowadzane tylko przez
autoryzowany punkt serwisowy.

LINIA WY§WIETLANA PRZEZ
WSKAZNIK LASEROWY

Linia wyswietlana przez wskaznik laserowy
pokazuje tor przebiegu ostrza podczas ciecia.

Korzystanie ze wskaznika laserowego pod
ustalonym katem (np. 45°):
Oznaczy¢ wykonywane ciecie na przedmiocie
obrébki za pomoca otdwka, etc.

Ustawi¢ pilarke pod zagdanym katem ciecia
(45°) ) i zablokowac w tej pozycji za pomoca
uchwytu blokujgcego ustawienie ukosu i/lub
dzwigni NL blokady ustawienia domyslnego.
Whaczy¢ laser.

+  Umiesci¢ przedmiot obrdbki na stole
obrotowym i oprze¢ o ogranicznik.
Przesuwac przedmiot obrébki  do
odpowiedniej pozycji, az linia narysowana
oftéwkiem i wyswietlana linia laserowa
pokryja sie idealnie.

Zamocowac przedmiot obrébki w
odpowiedniej pozycji za pomoca zacisku
przytrzymujacego.

Przystapi¢ do wykonywania ciecia.

Korzystanie ze wskaznika laserowego
podczas wykonywania cigecia pod
dowolnym katem:

+ Oznaczy¢ wykonywane ciecie na
przedmiocie obrébki za pomoca otéwka,
etc.

«  Umiescic¢ przedmiot obrébki na stole
obrotowym i oprzec o ogranicznik.
Wyregulowac ukosnice mniej wiecej do
pozycji zgodnej z katem ciecia. W tym
momencie nie dokreca¢ uchwytu blokady
ustawienia ukosu.

Powoli przesuwac przedmiot obrébki
do tytu i do przodu wzdtuz ogranicznika
i jednoczesnie powoli regulowac kat
ustawienia stotu obrotowego.

« Zatrzymac sie, kiedy wyswietlana linia
laserowa i linia narysowana otéwkiem
pokryja sie idealnie.

Dokreci¢ uchwyt blokady ustawienia
ukosu, aby unieruchomic stét obrotowy.

« Unieruchomic¢ przedmiot obrébki za
pomoca zacisku przytrzymujacego.

« Ponownie sprawdzi¢ stan wyréwnania.
Jesli dany poziom wyréwnania jest
satysfakcjonujacy, przystapi¢ do
wykonywania ciecia.

Nasadka soczewki laserowej
Nasadka soczewki laserowej, jesli wystepuje,

jest to zwykta ostona naktadana z przodu
modutu laserowego.
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W przypadku uszkodzenia lub zmatowienia mozna ja
wymienic.

Ostroznie zdja¢ nasadke soczewki z modutu laserowego i
zastapic ja nowa nasadka soczewki.

OGRANICZNIK GLEBOKOSCI (Rys. 10)

Ogranicznik gtebokosci umozliwia operatorowi wycinanie
szczelin w przedmiocie obrébki.

Ruch w dét gtowicy tnacej moze by¢ ograniczony w taki sposéb,
aby ostrze nie przecinato przedmiotu obrébki na wylot.

Uwaga: Podczas korzystania z ogranicznika gtebokosci zaleca
sie sprawdzenie gtebokosci ciecia przy uzyciu niepotrzebnego
kawatka drewna, aby upewnic sig, ze ciecie jest wykonane
prawidtowo.

Wyciecie szczeliny w przedmiocie obrobki, a nastepnie
powtdrzenie tego ciecia po nieznacznym przesunieciu
przedmiotu obrébki w prawo lub w lewo, umozliwia wycinanie
ztobien.

Korzystanie z ogranicznika gtebokosci:

+ Odczepic ptytke zatrzymujaca ogranicznika (a), przesuwajac
ja do oporuw w lewo.

Poluzowac blokujaca nakretke radetkowana. (b)

« Wyregulowac srube skrzydetkowa ogranicznika (c), aby
ograniczy¢ przesuwanie sie gtowicy pilarki tylko na zadana
gtebokos¢.

+ Po ustawieniu wymaganej gtebokosci dokreci¢ nakretke
radetkowang (b) do wspornika ustalajacego, aby
zablokowac ogranicznik gtebokosci i wyeliminowad
mozliwos¢ wszelkiego ruchu.

+ Po zakonczeniu ciecia ponownie wyregulowac ogranicznik
gtebokosci w taki sposéb, aby mozliwe byto blokowanie
gtowicy tnacej w pozycji dolnej za pomoca bolca
blokujacego.

Uwaga: W niektorych przypadkach ogranicznik gtebokosci
mozna pozostawi¢ w wybranym ustawieniu wedle uznania.
Po ustawieniu ,ptytki ograniczajacej” w pozycji ,normalnej”,
Sruba ogranicznika gtebokosci ominie ptytke ograniczajaca i
przesunie sie przez kanat w obudowie maszyny, w ten sposéb
unieruchamiajac ogranicznik gtebokosci.

Rys. 10
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Rys. 14

(7.5) CZESC PRZESUWNA OGRANICZNIKA
GORNEGO

Lewa strona ogranicznika posiada regulowang czes¢ gérna.
Mozliwe jest przeprowadzenie regulacji, aby zapewni¢ przestrzen
dla ruchu gtowicy tnacej w przypadku ostrego skosu lub katéw
ztozonych.
+ Poluzowac $rube skrzydetkowa. (Rys. 11)

Przesunac goérng czes¢ ogranicznika w lewo do zadanej pozydji i
dokreci¢ nakretke skrzydetkowa.
« Przeprowadzi¢ operacje ,na sucho” przy wylaczonym zasilaniu,
aby upewnic sie, ze nie wystepuja zadne zaktécenia pomiedzy
czesciami ruchomymi podczas obnizania gtowicy tnacej.

(8.4) PRECYZYJNA REGULACJA KATOW CIECIA

Urzadzenie umozliwia przeprowadzenie kilku kontroli i regulacji.
W celu przeprowadzenia tych kontroli i regulacji operator bedzie
potrzebowat ekierke o katach 90° 45%/45° (nie zataczona).

OSTRZEZENIE: Kontrole/regulacje nalezy przeprowadzac tylko
pod warunkiem, Ze urzadzenie jest odigczone od zZrédta zasilania.

KATY SKOSU (0°145°)
Regulacja ogranicznika skosu 0°

Upewnic sie, ze glowica tnaca znajduje sie w pozycji
zablokowanej, z bolcem blokujacym wsunigtym catkowicie w
glab gniazda.

Upewnic sie, ze glowica tnaca jest wyprostowana, oparta o swoj
ogranicznik, a wskaznik skosu wskazuje 0° na podziatce (Rys. 12).
Umiescic ekierke na stole przyktadajac jeden krétszy bok

do powierzchni stotu, a drugi krétszy bok do ostrza (unikajac
kontaktu z koricowkami z weglika wolframu TCT) (Rys. 13).

+ Jesliostrze nie jest ustawione dokfadnie pod katem 90°
wzgledem stotu obrotowego, nalezy przeprowadzi¢ regulacje.
Poluzowac uchwyt blokady skosu i pochyli¢ gtowice tnaca w
lewo.

Poluzowac nakretke blokujaca sruby regulacji kata skosu
(Rys. 14).

« Zapomoca kluczaimbusowego przekrecic¢ srube do wewnatrz
lub do zewnatrz w celu regulacji kata nachylenia ostrza.

+ Przywroci¢ pozycje pionowg gtowicy tnaceji ponownie
sprawdzi¢ wyréwnanie kata za pomoca ekierki.

+ Powtarzac¢ powyzsze kroki az do osiggniecia prawidtowego
wyréwnania kata.

Dokreci¢ bezpiecznie nakretke regulacji kata skosu
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Regulacja wskaznika skosu 0°

Uwaga: Ostrze znajduje sie w prawidtowym potozeniu w ustawieniu
dokfadnie prostopadtym wzgledem stotu, kiedy ustawienie
pionowe urzadzenia powoduje jego zetknigcie z ogranicznikiem.

+ Jesliwskaznik nie wskazuje doktadnie na 0° na katomierzu, nalezy
przeprowadzi¢ regulacje. Poluzowa¢ srube wskaznika skosu
stosujac Srubokret #2 Phillips. (Rys. 15)

+  Dostosowac wskaznik skosu, aby wyréwnat sie doktadnie z
oznaczeniem 0°.

+  Ponownie dokreci¢ srube.

Regulacja ogranicznika skosu 45°

+  Poluzowac uchwyt blokady skosu i przechyli¢ gtowice tnaca
catkowicie w lewo, az do jej zatrzymania na ograniczniku 45°.
Za pomoca ekierki sprawdzi¢, czy ostrze ustawione jest pod
katem 45° wzgledem stotu obrotowego (unikajac kontaktu z
koncowkami z weglika wolframu TCT).

« Jedli ostrze pilarki nie jest odpowiednio wyrdwnane, nalezy
przeprowadzi¢ regulacje.

+  Ustawi¢ gtowice tnaca w ustawieniu pionowym.
Poluzowa¢ nakretke blokujaca  Sruby regulacji kata skosu 45°.

+ Zapomoca kluczaimbusowego wyregulowac srube regulacyjng,
obracajac do wewnatrz lub na zewnatrz, zgodnie z
wymaganiami. (Rys. 16b)

+ Pochyli¢ gtowice tnaca pod katem 45° i ponownie sprawdzi¢
wyréwnanie kata za pomoca ekierki.

« Powtarza¢ powyzsze kroki az do osiggniecia prawidtowego
wyréwnania kata.

+ Dokreci¢ bezpiecznie $rube regulacyjna po osiagnieciu zadanego
ustawienia.

WYROWNANIE OGRANICZNIKA

Ogranicznik nalezy wyréwnac pod katem 90° (katem prostym)
wzgledem prawidtowo zainstalowanego ostrza. Ukos stotu
obrotowego musi by¢ ustawiony na 0°.

Ogranicznik jest mocowany na stole za pomoca dwéch srub
sze$ciokatnych z tbami gniazdowymi po obu stronach ogranicznika,
w otworach podtuznych (Rys. 17).

+ Upewnic sig, ze gtowica tnaca znajduje sie w pozycji
zablokowanej, z bolcem blokujacym wsunietym catkowicie w
glab gniazda.

« Umiescic¢ ekierke na stole przyktadajac jeden krotszy bok do
powierzchni ogranicznika, a drugi krétszy bok do ostrza (unikajac
kontaktu z koricowkami z weglika wolframu TCT). (Rys. 18)
Powtérzy ten proces dla obu stron ostrza.

Rys.16a+b

Rl

Rys. 17

e
rd

Rys. 18
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Rys. 19

Jesli konieczne jest przeprowadzenie regulacji, poluzowac
dwie $ruby regulacyjne ogranicznika za pomoca klucza
imbusowego.

+ Zmieni¢ potozenie ogranicznika w otworach podtuznych az do
osiggniecia wyréwnania.

+  Mocno dokreci¢ sruby imbusowe z tbem gniazdowym.

Uwaga: Aby uzyskac dostep do lewej strony Sruby urzadzenia,
konieczne moze by¢ wyjecie gérnej przesuwnej czesci
ogranicznika z obudowy ogranicznika.

Aby usunac czes¢ przesuwng ogranicznika gérnego:

« Wyjac wkret beztba (Rys. 19), ktory przytrzymuje gorng
przesuwng cze$¢ ogranicznika, przytrzymujacg obudowe
ogranicznika.

Zsunac gorng przesuwna czes¢ ogranicznika z obudowy
ogranicznika.

« Srubaimbusowa powinna teraz by¢ fatwo dostepna.
Ponownie ustawi¢ ogranicznik dopdki nie bedzie sie on
znajdowat w prawidtowym potozeniu, a nastepnie ponownie
dokreci¢ $ruby imbusowe.

+ Sprawdzi¢ ponownie wyréwnanie.

Umocuj ponownie gérna przesuwng czes¢ ogranicznika

Uwaga: Ponowna instalacja jest to odwrécony proces usuwania.
(8.1) INSTRUKCJA OBSLUGI

Ostroznie: Ukosnice nalezy sprawdzac (zwtaszcza pod katem
prawidtowego dziatania oston ochronnych) przed kazdym
uzyciem. Nie podtaczac pilarki do zasilana zanim zostanie
przeprowadzona kontrola bezpieczenstwa.

Upewnic sie, ze operator zostat odpowiednio przeszkolony w
zakresie uzytkowania, regulacji i konserwacji urzadzenia przed
podtaczeniem go do zrédta zasilania i uruchomieniem.

(8.2) OSTRZEZENIE: Aby ograniczy¢ ryzyko obrazen nalezy
zawsze odtaczac pilarke od zasilania przed przystgpieniem
do wymiany lub regulacji ktéregokolwiek zkomponentow.
Poréwnac kierunek strzatki wskazujacej kierunek obrotow
na ostonie z kierunkiem strzatki na tarczy tnacej. Zeby

ostrza powinny by¢ zawsze skierowane w dét z przodu pity.
Sprawdzi¢ dokrecenie $ruby sworznia.
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(8.3) USTAWIENIE CIALA | ULOZENIE DLONI
(Rys. 20)

Nigdy nie umieszcza¢ dtoni w obrebie strefy niebezpiecznej (czyli w odlegtosci ponizej 150 mm
od ostrza). Trzymac dtonie z dala od obszaru ciecia.

« Mocno zamocowac przedmiot obrébki na stole i przy ograniczniku, aby zapobiec jego
przesunieciom.

« Jesli to mozliwe, skorzystac z zacisku przytrzymujacego, ale upewnic sig, ze jest on ustawiony w
sposdb niezaktdcajacy toru ruchu ostrza lub innych czesci ruchomych urzadzenia

« Unika¢ niewygodnych operacji i takiego utozenia dtoni, przy ktérym nagte zeslizgniecie moze
spowodowac przesuniecie palcéw lub dtoni w kierunku ostrza.
Przed przystapieniem do ciecia wykonac prébe ,na sucho” przy wytagczonym zasilaniu, aby
przyjrzec sie torowi przebiegu ostrza.

+ Trzymac dionie w odpowiedniej pozycji uchwytu az do zwolnienia przetacznika ON/OFF i
catkowitego zatrzymania ostrza.
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(8.5) PRZYGOTOWANIE DO WYKONANIA CIECIA
NIE WYCHYLAC SIE

Zachowac odpowiednie ustawienie stép i rownowage. Stana¢
z boku w takim potozeniu, aby twarz i ciato nie znajdowaty sie
na linii ewentualnego odbicia.

OSTRZEZENIE: Wykonywanie cie¢ jedna reka jest gtéwna
przyczyng wypadkéw i NIE nalezy prébowacé wykonywac
ciec¢ ta metoda.

« Upewnic sie, ze przedmiot obrobki jest nieruchomo oparty
o ogranicznik, jesli to mozliwe, przymocowac go do stotu za
pomoca zacisku przytrzymujacego.

Stot pilarki powinien zostac oczyszczony z pytu itp. przed
zamocowaniem przedmiotu obrébki w zadanej pozycji.

« Nalezy upewnic sie, ze odciete kawatki materiatu mozna
swobodnie odsuna¢ na bok od ostrza po zakornczeniu
wykonywania ciecia. Upewnic sie, ze odciete kawatki nie moga
ulec zablokowaniu w zadnej czesci urzadzenia.

+ Nie uzywac tej pilarki do przecinania matych kawatkéw
materiatu. Jesli podczas przecinania materiatu donie lub palce
muszg znajdowac sie w odlegtosci mniejszej niz 150 mm od
ostrza, oznacza to, ze przedmiot obrébki jest zbyt maty dla
tego narzedzia.

ODLACZANIE I UNOSZENIE GLOWICY TNACEJ

OSTRZEZENIE: Aby unikna¢ powaznych obrazen, NIGDY nie
wykonywac procedury odblokowania lub blokowania, jesli
maszyna nie jest WYLACZONA a ostrze zatrzymane.

W celu zwolnienia glowicy tnacej z dolnej pozycji
zablokowanej:
Delikatnie docisng¢ uchwyt do ciecia.

« Wyciagnac bolec blokujacy gtowice catkowicie na zewnatrz.

+ Obréci¢ bolec blokujacy o % obrotu i umozliwi¢ bolcowi
powrdét do pozycji niezablokowanej (Rys. 21).

+ Glowica tnaca podniesie sie automatycznie do pozycji
gornej po zwolnieniu blokady w pozycji dolnej.

+ Glowica zablokuje sie automatycznie w pozycji gornej.

Jesli zwolnienie blokady sprawia trudnosci:
Delikatnie przechyla¢ gtowice w gére i w dét.

+ Jednoczes$nie przekreci¢ bolec blokujacy gtowice w prawo i
wyciagnac .

Uwaga: Zalecamy, aby w przerwach w korzystaniu z maszyny
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gtowica tngca byta zablokowana w pozycji dolnej z bolcem
blokujacym catkowicie wsunietym w gniazdo.

WLACZANIE | WYLACZANIE SILNIKA (Rys. 22)

Aby uruchomic silnik, nalezy nacisna¢ przycisk przetacznika
ON/OFF, ktéry nie posiada mozliwosci zablokowania. Jest
to gérna przycisk zdwdch przyciskéw, ktére znajduja sie
wewnatrz uchwytu tnacego.

+ Nacisng¢ przycisk, aby uruchomi¢ silnik.
+ W celu wytaczenia urzadzenia zwolni¢ przetgcznik .

PRZEKRAWANIE

Ten rodzaj ciecia stosuje sie gtéwnie podczas obrdbki
materiatéw o matym lub waskim przekroju Gtowice tnaca
dociska sie delikatnie w celu przeciecia przedmiotu obrébki.

Wozek przesuwny nalezy zablokowac w pozycji catkowicie
wycofanej. (Rys. 23)

Przesungac¢ gtowice tnaca wstecz do oporu.
Dokreci¢ dzwignie blokady przesuwu (Rys. 24).

« Umiesci¢ przedmiot obrébki na stole i przy ograniczniku
oraz przymocowac go za pomoca zaciskow, jesli jest to
konieczne.

+ Chwycic¢ pilarke za uchwyt.

« Wiaczy¢silnik i zaczekac, az ostrze osiggnie predkosc
maksymalna .

+ Wecisna¢ przycisk blokady bezpieczenstwa, aby zwolnié¢
gtowice tnaca. (Rys. 25)

+ Obnizyc¢ uchwyt tnacy i przecia¢ przedmiot obrébki.

+ Pozwoli¢, aby ostrze wykonato zadanie dzigki swej
predkosci, nie trzeba zbyt mocno dociskaé uchwytu
tnacego.

+ Po wykonaniu cigcia zwolni¢ przetgcznik zaptonu ON/OFF.

+ Zaczeka¢, az ostrze catkowicie sie zatrzyma.

« Pozwoli¢, aby gtowica tnaca uniosta sie do pozycji gornej.
Dolna ostona ostrza musi catkowicie zakrywac zeby tarczy.
Zanim opuszczony zostanie uchwyt tnacy, gtowica tnaca
musi zablokowac sie w pozycji gornej.

+ Zdja¢ przedmiot obrobki z maszyny.
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CIECIE PRZESUWNE

Niniejsza pilarka jest wyposazona w system woézka
przesuwnego.

Poluzowanie $ruby blokady przesuwu powoduje zwolnienie
suwaka i umozliwia przesuwanie gtowicy tngcej do przodu i do
tytu. (Rys. 26)

Ostrze pilarki zostaje obnizone do przedmiotu obrébki,

a nastepnie pchniete w kierunku tytu maszyny w celu
zakonczenia ciecia. Ten rodzaj ciecia ma zastosowanie podczas
przecinania szerokich elementéw.

+  Umiesci¢ przedmiot obrébki na stole i przy ograniczniku
oraz przymocowac go za pomoca zacisku/zaciskow, jesli
jest to konieczne.

« Poluzowac $rube blokady przesuwu.

Chwyci¢ uchwyt tnacy i pociggnac gtowice tnaca do
przodu, az sworzen (Srodek ostrza pity) znajdzie sie nad
przednig krawedzig przedmiotu obrébki. (Rys. 27)

+ Wiaczyc silnik za pomocg przetgcznika zaptonu ON/OFF i
zaczekad, az ostrze osiagnie predkos¢ maksymalna.
Wecisna¢ przycisk blokady dolnej ostony tarczy , aby zwolni¢
gtowice tnaca.

Pchna¢ uchwyt tnacy do samego dotu i przecigé przednia
krawedz przedmiotu obrébki.

Delikatnie pchna¢ uchwyt tnacy do tytu w kierunku
ogranicznika w celu zakonczenia cigecia.

« Zawsze podczas wszystkich ciec¢ nalezy popychac gtowice
tnaca do pozycji tylnej az do oporu. (Rys. 28)

+ Po zakonczeniu ciecia zwolni¢ przycisk zaptonu i zaczekac,
az ostrze catkowicie sie zatrzyma.

+ Pozwoli¢, aby gtowica tnaca uniosta sie do pozycji gérnej.
Dolna ostona ostrza musi catkowicie zakrywac zeby tarczy
Gtowica tngca musi zablokowac sie w pozycji goérnej, zanim
opuszczony zostanie uchwyt tnacy.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie pociggac gtowicy tnacej ani
obracajacego sie ostrza do siebie podczas wykonywania ciec¢
przesuwnych. Ostrze moze wysungc sie na wierzch przedmiotu
obrébki i spowodowac silne odbicie gtowicy tnacej

Przed przystapieniem do wykonywania ciecia przesuwnego
nalezy zawsze pamietac, aby gtowica tnaca byta ustawiona
zgodnie z powyzszym opisem. Kiedy gtowica tngca znajduje
sie w prawidtowym ustawieniu nad przedmiotem obrébki,
mozna ja wtedy obnizy¢ i pchna¢ w kierunku tytu maszyny do
ogranicznika w celu wykonania ciecia.
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CIECIE UKOSNE (Rys. 29)

Stoét obrotowy narzedzia mozna obraca¢ w zakresie 45° w lewo
lub w prawo od normalnej pozycji przecinania (0°).

Zaréwno po lewej, jak i po prawej stronie przewidziano progi
domyslne 45°,30° 22,5%i 15°.

Ciecia uko$ne mozna wykonywac z udziatem lub bez udziatu

systemu wozka przesuwnego.

+ Poluzowac uchwyt blokady ustawienia ukosu, obracajac go
w lewo. (Rys. 30)

« Pociagnac do géry dzwignie blokujaca ustawienia
domyslinego. (Rys. 31)

+ Obrocic stét obrotowy pod zgdanym katem.

Uwaga: Skala regulacji kata ukosu znajduje sie na podstawie
maszyny w celu utatwienia ustawienia.

« Dokreci¢ uchwyt blokady ustawienie ukosu po osiggnieciu
zadanego kata ustawienia..

Uwaga: Dobra praktyke stanowi dokrecenie uchwytu blokady
skosu, nawet jesli dokonano wyboru i zatagczono dzwignie
blokady ustawienia domysinego.

CIECIE SKOSNE - PRZECHYLANIE GLOWICY
TNACE)

Ciecia skosne (Rys. 32) wykonuje sie przy ustawieniu stotu
obrotowego w pozycji 0°.

Uwaga: Konieczne moze okazac sie wyregulowanie gornej
czesci ogranicznika, aby zapewni¢ odpowiednig ilos¢
przestrzeni dla poruszajacej sie gtowicy tnacej.

Gtowice tngca mozna przechylac od ustawienia normalnego
0° (pozycja prostopadta) do pozycji pochylonej pod katem
maks. 45° tylko od pozycji prostopadtej w lewo. Ciecia skosne
mozna wykonywac z udziatem lub bez udziatu systemu wozka
przesuwnego.

Rys. 30
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W celu przechylenia gltowicy tnacej w lewo:

« Poluzowac dzwignie blokady skosu. (Rys. 33)
Pochyli¢ gtowice tnacg pod zagdanym katem. Urzadzenie
posiada skale w postaci katomierza w celu utatwienia tego
ustawienia. (Rys. 34)

+ Dokreci¢ dzwignie blokady skosu po osiggnieciu zadanego
kata ustawienia.

Uwaga: DZzwignia blokady skosu jest dZwignia sprezynowa,
co umozliwia zmiane jej potozenia na wiasnej srubie. W
przypadku ustawienia pewnych katéw ukosu konieczna moze
okazac sie zmiana potozenia w celu unikniecia zaktocen w
ruchu wzgledem innych czesci narzedzia..

W celu zmiany potozenia:

« Podnies¢ dZzwignie i obrdcic ja w celu ustawienia dogodnej
pozydji.

+ Zwolni¢ dzwignie

STANOWISKO

Podczas wykonywania ciecia, ustawic sie po lewej stronie
uchwytu

Gdy ciecie jest zakonczone:

+ Zwolni¢ przetacznik zaptonu ON/OFF, ale nie zwalnia¢
uchwytu dtoni az do catkowitego zatrzymania ostrza.

« Pozwoli¢, aby gtowica tnaca uniosta sie do pozycji gornej.
Dolna ostona ostrza musi by¢ catkowicie opuszczong przed
zdjeciem dfoni z narzedzia.

« Ustawic gtowice tnaca w ustawieniu prostopadtym.

(8.7) CIECIA ZLOZONE (Rys. 35)

Ciecie ztozone to potaczenie cie¢ ukosnych i skosnych
zastosowane podczas jednego zadania.

W przypadku koniecznosci wykonania cigcia ztozonego
wybrac zgdane ustawienie skosu i ukosu w sposéb opisany
powyzej.

Istnieje mozliwo$¢ wykonywania cie¢ ztozonych z
wykorzystaniem systemu woézka przesuwnego. Zawsze
upewnic sig, ze trasa przebiegu ostrza przesuwnego nie
koliduje z ogranicznikiem lub innymi komponentami
urzadzenia.

Jesli to konieczne, wyregulowac lewa gdrng czes¢ ogranicznika

28



€VOLUTION

CIECIE MATERIALU W KSZTALCIE LUKU (Rys. 36)

Przed przystapieniem do cigcia jakiegokolwiek przedmiotu obrébki
nalezy sprawdzi¢, czy posiada on wygiety ksztatt. Jesli jego ksztatt
test wygiety, nalezy ustawic i cig¢ go w sposob przedstawiony na
ilustracji.

Nie ustawia¢ przedmiotu obrébki w sposdb nieprawidtowy i nie
wykonywac ciecia bez pomocy ogranicznika.

(8.9) USUWANIE ZABLOKOWANEGO MATERIALU

+ Wylaczyc ukosnice (OFF), zwalniajac przycisk zaptonu. Rys. 36

+ Zaczekad, az ostrze catkowicie sie zatrzyma.

+ Odtaczyc ukosnice od zrédta zasilania.

+ Ostroznie wyjac¢ zablokowany materiat z urzadzenia.

+ Sprawdzi¢ stan i dziatanie ostony bezpieczenstwa.

+ Sprawdzi¢ urzadzenie pod katem ewentualnych uszkodzen
innych komponentéw, np. ostrza.

- Wykwalifikowany specjalista techniczny powinien wymieni¢
jakiekolwiek uszkodzone czesci. Nalezy réowniez przeprowadzi¢
kontrole bezpieczenstwa przed ponownym skorzystaniem z
narzedzia.

(8.10) PODPIERANIE DLUGICH PRZEDMIOTOW
OBROBKI

Wolny koniec dtugiego przedmiotu obrébki nalezy podeprzec na
tej samej wysokosci, na ktérej znajduje sie stot narzedzia. Oprécz
pretéw przedtuzajacych stotu operator powinien wzig¢ pod uwage
uzycie oddzielnej podpory, jesli jest to konieczne

(8.11) INSTALOWANIE LUB WYJMOWANIE OSTRZA

Prosze odwotac sie do rozdziatu ,,ODHACZANIE | UNOSZENIE
GLOWICY TNACEJ”, aby ustawic gtowice tnagca w gornej pozycji.

OSTRZEZENIE: Operacja ta musi by¢ przeprowadzona tylko po
warunkiem, ze urzadzenie jest odfaczone od Zrédta zasilania.

OSTRZEZENIE: Montowac ostrza jedynie po zakoriczeniu kontroli
bezpieczenistwa przeprowadzanych po wykonaniu montazu.

Uwaga: Podczas instalacji lub wymiany ostrza w urzadzeniu zalecane
jest rozwazenie stosowania rekawic ochronnych przez operatora.

OSTRZEZENIE: Stosowac tylko oryginalne ostrza Evolution
lub ostrza zalecane przez firme Evolution Power Tools,
zaprojektowane dla tej maszyny. Upewnic¢ sie, ze maksymalna
predkosc¢ ostrza jest wyzsza niz predkos$c silnika.
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Rys. 37

Uwaga: Wktadki redukujgce otwér tarczy powinny by¢
stosowane jedynie zgodnie z instrukcjg producenta.

OSTRZEZENIE: Sruba sworznia posiada gwint lewoskretny.
Przekreci¢ w prawo w celu poluzowania. Przekreci¢ w lewo w
celu dokrecenia

Naciskac przycisk tylnej blokady sworznia w celu jego
zablokowania. Za pomoca zataczonego klucza imbusowego
przekrecic srube sworznia dopoki blokada nie zostanie
uruchomiona, Rys. 37) i kontynuowac odkrecanie $ruby sworznia,
podktadki i kotnierza zewnetrznego ostrza (Rys. 38)

Nacisna¢ przycisk blokady sworznia.

« Upewni¢ sie, ze ostrze i kotnierze s czyste i wolne od
zanieczyszczen.

+ Nalezy pozostawi¢ wewnetrzny kotnierz ostrza na swoim
miejscu, lecz w przypadku jego zdjecia w celu czyszczenia
nalezy zatozy¢ go ponownie w taki sposob, aby byt zwrécony
w te sama strong, co podczas zdejmowania.

Aby zainstalowac nowe ostrze, nalezy nacisna¢ przycisk blokady
dolnej ostony tarczy (A), obréci¢ dolng ostone ostrza w kierunku
(B) gdrnej ostony ostrza i przytrzymac dolng ostone ostrza w tej
pozyciji. (Rys. 39)

Nalezy zatozy¢ ostrze, pozostawiajac wewnetrzny kotnierz
ostrza na swoim miejscu, a nastepnie powoli zwolni¢ dolng
ostone ostrza, aby byta zwrécona w te sama strone, co podczas
zdejmowania. Upewnic sig, Ze strzatka wskazujaca kierunek
obrotéw na tarczy (A) odpowiada strzatce wskazujacej kierunek
obrotéw w prawo na ostonie gérnej (B). (Rys. 40)

Uwaga: Zeby ostrza powinny by¢ zawsze skierowane w dot z
przodu pilarki.

Zainstalowac zewnetrzny kolierz ostrza (1) [plaska krawedzia
na maszyne], podkiadke (2) i Srube sworznia (3). (Rys. 41)

Naciskac przycisk blokady sworznia na obudowie silnika podczas
dokrecania sruby sworznia, uzywajac klucza imbusowego, dopdki
blokada nie zostanie w petni uruchomiona. (Rys. 37)

Dokreci¢ srube sworznia z umiarkowana sitg, nie dokrecac zbyt
mocno. Przed przystapieniem do uruchomienia narzedzia
upewnic sie, ze z urzadzenia wyjeto klucz imbusowy i

ze blokada sworznia zostata zwolniona. Upewnic sie, ze

ostona ostrza jest w petni sprawna zanim maszyna zostanie
uruchomiona.
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(8.12) KORZYSTANIE Z WYPOSAZENIA
OPCJONALNEGO MARKI EVOLUTION

Nie stanowi czesci zestawu oryginalnego. Patrz wyposazenie
dodatkowe (str. 11).

(8.13) WOREK NA PYL

Istnieje mozliwo$¢ zamocowania worka na pyt na otworze do
usuwania pytu z tytu urzadzenia. Worek na pyt nalezy stosowac
tylko podczas ciecia materiatéw drewnianych.

« Natozy¢ worek na otwor do usuwania pytu upewniajac sie,
Ze zapiecie sprezynowe mocno utrzymuje worek na pyt w
odpowiednim miejscu. (Rys. 42)

Uwaga: W celu zachowania wydajnosci pracy oprézniac
worek na pyt, kiedy zapetni sie w 2/3 objetosci. Usuwac
zawartos¢ worka w sposéb przyjazny dla srodowiska. Podczas
oprdzniania worka konieczne moze okazac sie skorzystanie z
maski przeciwpytowej.

Uwaga: Jesli to konieczne, do otworu do usuwania pytu

mozna podtaczy¢ warsztatowy system odsysania pytéw. W Rys. 42
razie podtaczenia takiego urzadzenia postepowac zgodnie z

instrukcjami producenta.

OSTRZEZENIE: Nie uzywac worka na pyt podczas przecinania
materiatéw metalowych.

KONSERWACJA

Uwaga: Wszelkie dziatania konserwacyjne powinny by¢
przeprowadzane przywytaczonym i odtagczonym urzadzeniu
od zasilania gtéwnego elektrycznego / akumulatorem.

Nalezy regularnie sprawdzac czy wszelkie elementy
zabezpieczajace i ochronne dziataja poprawnie. Uzywac
maszyny tylko wtedy, gdy wszystkie elementy ochronne/
zabepieczajace w petni funkcjonuja.

Wszystkie tozyska silnika w tym urzadzeniu posiadaja
dozywotni zapas smaru. Dalsze smarowanie nie jest
wymagane.

Plastikowe czesci maszyny czysci¢ czysta, lekko zwilzong
szmatka. Nie uzywac rozpuszczalnikéw lub podobnych
produktow, ktére mogtyby uszkodzi¢ komponenty plastikowe.

OSTRZEZENIE: Nie podejmowac prob czyszczenia narzedzia
poprzez wkiadanie przedmiotéw w otwory w obudowie maszyny,
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itp. Otwory wentylacyjne maszyny nalezy czysci¢
Za pomocg sprezonego powietrza.

Nadmierne iskrzenie moze oznacza¢ obecnos¢
zanieczyszczen w silniku lub zuzycie szczotek
weglowych.

KONTROLA/WYMIANA
SZCZOTEK WEGLOWYCH

OSTRZEZENIE: Odtaczy¢ maszyne od zrodta
zasilania przed préba kontroli lub wymiany
szczotek weglowych.

Wymieni¢ obydwie szczotki weglowe,
jezeli posiadajg mniej niz6mm dtugosci
pozostatego wegla lub jesli sprezyna lub
kabel sa uszkodzone, badz przepalone.

W celu usuniegcia szczotek:

« Odkreci¢ plastikowe nakretki znajdujace sie
w tylnej czesci silnika. Nalezy uwazac, gdyz
nakretki posiadaja sprezyny.

Usun szczotki wraz z ich sprezynami.
Jezeli wymiana jest konieczna, wstawic
nowe szczotki i wymieni¢ nakretki.

Uwaga: Uzywane, ale w petni sprawne
szczotki moga byc¢ zastosowane tylko

w przypadku, gdy zostang ustawione
ponownie w tej samej pozycji i w ten sam
sposéb, w jaki zostaty wyjete z urzadzenia

Uruchomi¢ nowe szczotki bez obcigzenia
przez okoto 5 minut. Bedzie to pomocne

dla procesu docierania.
PODKLADKA STOLOWA

AW sktad zestawu wchodzi jedna podktadka
stotowa. W przypadku jej uszkodzenia lub
zuzycia, nalezy jg wymieni¢. Wymienniki sg
dostepne w firmie Evolution Power Tools

W celu wymiany podktadki stolowej:
« Usunac sruby ztbem krzyzakowym, ktére

mocujg podkiadke na stole obrotowym

Uwaga: Koniecznoscig moze by¢ chwilowe

usuniecie lub przestawienie ogranicznika,
aby uzyskac dostep do niektorych srub
mocujacych

Zdjac¢ podktadke ze stotu.

+ Usuna¢ wszelkie okruchy, ktére
ewentualnie nagromadzity sie pod
podktadka.

« Utozy¢ nowa podktadke i wymienic sruby
mocujace.

+ Jedli zajdzie taka koniecznos¢, zamienic i
ponownie wyréwnac ogranicznik. (Patrz
WYROWNANIE OGRANICZNIKA i Rys. 17)

« Sprawdzi¢ czy podktadka jest utozona
ptasko i rbwno na stole.

(6.4) OCHRONA SRODOWISKA

Odpady produktow elektronicznych

nie powinny zostac zutylizowane wraz z
odpadami gospodarstwa domowego. Prosze
utylizowac¢ w dostepnych i przeznaczonych
do tego punktach. Sprawdz u swoich Wtadz
lokalnych lub dystrybutora w celu uzyskania
wskazéwki dotyczace recyclingu.

i
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Producentem produktu objetego niniejsza deklaracjq jest:
Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.

Niniejszym producent oswiadcza, ze urzadzenie zgodnie z ponizszg deklaracja jest zgodne z
odpowiednimi przepisami Dyrektywy Maszynowej i innymi wtasciwymi dyrektywami, opisanymi
ponizej. Ponadto, producent oswiadcza, ze urzadzenie zgodnie z niniejsza deklaracja, gdzie ma
to zastosowanie, jest zgodne z odpowiednimi podstawowymi wymogami w zakresie ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa.

Dyrektywami objetymi niniejsza deklaracja sa nastepujace dokumenty:

2006/42/EC Dyrektywa Maszynowa.

2014/30/EU Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromagnetyczne;.

2011/65/EU Dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych
substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (dyrektywa RoHS)

2012/19/EU Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE)

Jest rowniez zgodna z obowiazujacymi wymogami nastepujacych dokumentéw

EN 61029-1:2009+A11 « EN 61029-2-9: 2012+A11 « EN 55014-1: 2017 « EN 55014-2: 2015
EN 61000-3-2: 2014 « EN 61000-3-11: 2000 - EN ISO 12100:2010

Parametry produktu

Opis: FURY3-S 210 mm Wielofunkcyjna pilarka ukos$nica przesuwna TCT
Nr modelu Evolution:  029-0001

Nr fabryczny modelu:  J1XL-DU06-210

Nazwa marki: EVOLUTION 5/ .
Napiecie: 230-240V~ 50Hz FaR W7

Moc wejsciowa: 1500W

Dokumentacja techniczna, wykazujaca ze produkt spetnia wymagania dyrektywy, zostata opracowana
i jest dostepna do wgladu dla wiasciwych organéw egzekwowania prawa oraz potwierdza, iz nasza
dokumentacja techniczna zawiera dokumenty wymienione powyzej i ze sa to wtasciwe normy dla
produktu zgodnie z powyzszymi informacjami.

Imig, nazwisko i adres posiadacza dokumentacji technicznej.

Podpisano: S Druk: Matthew Gavins, Dyrektor Operacyjny c €

Data: 01/03/16

Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield S20 3FR
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Notatka
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UK

Evolution Power Tools Ltd
Venture One

Longacre Close

Holbrook Industrial Estate
Sheffield

S20 3FR

+44(0)114 251 1022

us

Evolution Power Tools LLC
8363 Research Drive
Davenport

lowa

52806

+1 866-EVO-TOOL

EU

Evolution Power Tools SAS
61 Avenue Lafontaine
33560

Carbon-Blanc

Bordeaux

+33(0)557 306189

Discover Evolution Power Tools

Visit: www.evolutionpowertools.com or download

the QR Reader App on your smart phone and scan

the QR code (Right).
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