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WICHTIG
Bitte lesen Sie diese Bedienungs- und
Sicherheitsanweisungen sorgfiltig und
volistéandig durch.

Zu lhrer eigenen Sicherheit sollten Sie,
wenn Sie sich iiber einen Aspekt der
Verwendung dieses Gerites nicht sicher
sind, sich bitte an den entsprechenden
technischen Kundendienst wenden, deren
Telefonnummer auf der Evolution Power
Tools Webseite zu finden ist.

Wir betreiben mehrere Beratungsstellen
in unserer weltweiten Organisation, Sie
konnen technische Hilfe aber auch bei
Ihrem Lieferanten erhalten.

WEB: www.evolutionpowertools.com
EMAIL:
customer.services@evolutionpowertools.com

GARANTIE

Herzlichen Gliickwunsch zum
Kauf einer Maschine von Evolution
Power Tools. Bitte fiillen Sie bitte lhre
Produktregistrierung,Online’ aus, wie
auf der mit dieser Maschine gelieferten
Broschiire erldutert.
Dies ermdglicht Ihnen, die Garantiezeit
lhres Systems iiber die Website von
Evolution zu Giberpriifen, indem Sie lhre
Daten eingeben und so einen schnellen
Service bei Bedarf erhalten konnen.

Wir bedanken uns bei lhnen herzlich,
dass Sie sich fiir ein Produkt von Evolution
Power Tools entschieden haben.
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MASCHINENSPEZIFIKATIONEN

MASCHINE METRISCH IMPERIAL
Motor (220-240V ~ 50 Hz) 2000W 9A
Motor (110V ~ 50 Hz) 1600W 18A
Geschwindigkeit ohne Ladung 2500 min™ 2500 rpm
Gewicht (Netto) 15.3kg 33.7Ib
Durchmesser Absaugvorrichtung 35mm 1-3/8 In.
Werkzeugabmessungen (HxW x L) (0°/ 0°) 14-3/16 x 27-3/4
(Hinweis: Abmessungen mit Sdgekopf nach unten.) 360 x705x730mm X 28-47/64 In.
Kabelldnge R255SMS -2m R255SMS - 6ft 6 In.
9 R2555MS+ - 3m R2555MS+ - 9ft 10 In.

SCHNEIDEKAPAZITATEN METRISCH IMPERIAL
Baustahlplatte - Max. Dicke 6mm 1/41In.
Baustahl-Kastenprofil - Max. Wandstarke
(50mm Baustahl-Kastenprofil.) 3mm 1/81n.
Holz - Max. Bereich 300 x 80 mm 11-3/4 x3-1/8 In.

MindestgréBe des Werkstlickes (Hinweis: Jedes
Werksttick kleiner als das empfohlene Mindestwerkstlick
benotigt zusatzliche Unterstiitzung vor dem Schneiden.)

L:5-1/2 x

L:140 x W:2 :
0xW:20x D:3mm W:7/8 x D:1/4 In.

MAXIMALE SCHNEIDEWINKEL LINKS RECHTS
Gehrung 50° 50°
Abschragung 0°-45° N/A

GEHRUNG ABSCHRAGUNG | pECCCUNITTES | DESSCHNITTES
0° 0° 300mm (11-3/4 In.) 80mm (3-1/8 In.)
0° 45° 300mm (11-3/4In.) 45mm (1-3/41n.)
45° 0° 210mm (8-1/41n.) 80mm (3-1/8 In.)
45° 45° 210mm (8-1/41n.) 45mm (1-3/41n.)
50° 0° 192mm (7-9/16 In.) 80mm (3-1/8 In.)
50° 45° 192mm (7-9/16 In.) 45mm (1-3/4In.)
LINGENABMESSUNGEN METRISCH IMPERIAL

Durchmesser 255mm 10 In.
Innendurchmesser 25.4mm Tin.
Dicke 2mm 0-5/64 In.

Laserklasse Klasse 2
Laserquelle Laser Diode
Ausgangsleistung des Lasers (Max) <1TmwW
Wellenldnger (Nm) 650

LARMEMISSIONSDATEN *

Schalldruck LA (Ohne Ladung) 95,8 dB(A)
Schallleistungspegel LA (Ohne Ladung) 108,8 dB(A)
Unsicherheit, Koa & Kwa K=3 dB(A)

*Larmemissionspriifung nach EN 62841-1 & EN 62841-3-9.



SICHERHEITSKENNZEICHNUNGEN
& -SYMBOLE

WARNUNG: Betreiben Sie dieses

Gerat nicht, wenn Warn- und / oder
Anweisungskennzeichen fehlen oder
beschéddigt sind. Kontaktieren Sie Evolution
Power Tools fiir Ersatzkennzeichen.

Hinweis: Alle oder einige der folgenden
Symbole kdnnen im Handbuch oder auf dem
Produkt erscheinen.

Symbol Beschreibung

" Volts

A Amperes

Hz Hertz
min’ (RPM) Geschwindigkeit

~ Wechselstrom

Keine Lastgeschwindigkeit

Schutzbrille tragen

Gehdrschutz tragen

Nicht beriihren,
Halten Sie Ihre Hande fern

Staubschutz tragen

Handschutz tragen

CE-Zertifizierung

Elektro-und
Elektronische Altgerdte

Lesen Sie das Handbuch

WARNUNG

Laser-Warnung

=i NS ISICHOIE

Doppelisolationsschutz

Sicherung

(RCM) Geltenden Rechtsbestimmungen
fuir elektrische und elektronische Geréte.
Australischer/neuseeléndischen Standard|

T
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BEDIENUNGSANLEITUNG DIESES
ELEKTROWERKZEUGS

WARNUNG: Dieses Produkt ist eine Multi-
Material-Gleitschnitt-Gehrungssage und wurde so
konzipiert, dass sie mit original Evolution Klingen
verwendet werden kann, die fiir diese Maschine
ausgelegt wurden. Verwenden Sie nur Klingen,
die furr den Einsatz in dieser Maschine und/

oder die speziell von Evolution Power Tools Ltd.
empfohlen wurden.

WENN MIT EINER KORREKTEN KLINGE
AUSGESTATTET KANN DIESE MASCHINE
FUR FOLGENDES ZUM SCHNEIDEN
VERWENDET WERDEN:

« Holz & davon abgeleiteten Produkten

(MDF, Spanplatte, Sperrholz, Tischlerplatten,
Hartfaserplatten usw.),

« Holz mit Nageln,

« 50mm Baustahlkastenabschnitt mit 3mm Wand
bei HB 200-220,

« 6mm Baustahlplatte bei HB 200-220.

Hinweis: Holz mit nicht verzinkten Nageln

oder Schrauben, kénnen mit Sorgfalt sicher
geschnitten werden.

Hinweis: Nicht zum Schneiden von verzinktem
Material oder Holz mit eingebetteten verzinkten
Nageln empfohlen. Fiir das Schneiden von
rostfreiem Stahl empfehlen wir Evolution
Edelstahlklingen. Das Ségen von galvanisch
behandeltem Stahl kann die Lebensdauer des
Blatts verkiirzen.

VERBOTENE VERWENDUNG DIESES
ELEKTROWERKZEUGS

WARNUNG: Dieses Produkt ist eine Multi-
Material-Gehrungssage und darf nur als solche
verwendet werden. Es darf nicht in irgendeiner
Weise modifiziert oder verwendet werden,

um andere Gerate zu versorgen oder andere
Gegenstande zu transportieren, die nicht in dieser
Bedienungsanleitung aufgefiihrt sind.

WARNUNG: Dieses Produkt ist nicht fiir den
Gebrauch durch Personen (einschlief3lich Kinder)
mit eingeschrankten kdrperlichen, sensorischen
oder geistigen Fahigkeiten oder mangelnde
Erfahrung und Kenntnisse gedacht, es sei denn,
sie werden beaufsichtigt oder tiber die sichere
Verwendung des Produkts durch eine Person
angewiesen, die fiir ihre Sicherheit verantwortlich
und in seiner sicheren Verwendung kompetent ist.
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SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

ELEKTRISCHE SICHERHEIT
Diese Maschine ist mit dem richtig geformten
Stecker und Netzkabel fiir den dafiir
vorgesehenen Markt ausgestattet. Wenn das
Netzkabel beschadigt ist, muss es durch ein
spezielles Kabel oder eine Baugruppe ersetzt
werden, die vom Hersteller oder seinem
Kundendienst erhaltlich ist.

VERWENDUNG IM
AUSSENBEREICH
WARNUNG: Fiir Ihren Schutz achten Sie darauf,
dass es nicht Regen oder feuchten Orten
ausgesetzt ist, wenn dieses Werkzeug im Freien
verwendet werden soll. Stellen Sie das Werkzeug
nicht auf feuchten Flachen. Verwenden Sie eine
saubere, trockene Werkbank, falls vorhanden.
Fir zusétzlichen Schutz verwenden Sie einen
Fehlerstromschutzschalter, der die Versorgung
unterbricht, wenn der Leckstrom zur Erde 30mA
fiir 30ms tibersteigt. Uberpriifen Sie immer den
Betrieb des Fehlerstromgeréts, bevor Sie das Gerat
benutzen. Wenn ein Verlangerungskabel benétigt
wird, muss es ein geeigneter Typ flr den Einsatz
im Freien sein und so beschriftet werden. Bei der
Verwendung eines Verlangerungskabels sind die
Anweisungen des Herstellers zu beachten.

ALLGEMEINE
SICHERHEITSHINWEISE VON
ELEKTROWERKZEUGEN
WARNUNG: Bei der Verwendung von
Elektrowerkzeugen sollten grundsétzliche
Sicherheitsvorkehrungen beachtet werden,
um das Risiko von Brand, Stromschlag und
Verletzungen einschlieBlich der folgenden
zu verringern.

Hinweis: Dieses Elektrowerkzeug sollte nicht fir
langere Zeit eingeschaltet sein.

WARNUNG: Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen, bevor Sie versuchen, dieses
Produkt zu bedienen und bewahren Sie diese
Anleitung auf.

Das Nichtbeachten der Warnungen und
Anweisungen kann zu elektrischen Schldgen,
Brand und/oder schweren Verletzungen fiihren.

BEWAHREN SIE ALLE
WARNHINWEISE & .
BEDIENUNGSANLEITUNG FUR
ZUKUNFTIGE REFERENZ AUF
Der Begriff“Elektrowerkzeug”in den
Warnungen bezieht sich auf lhr
netzbetriebenes (kabelgebundenes)
Elektrowerkzeug oder batteriebetriebenes
(schnurloses) Elektrowerkzeug.

1. Aligemeine Sicherheitshinweise fiir das
Elektrowerkzeug [Arbeitsbereichssicherheit]
a) Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Uberladene und dunkle Bereiche
erhohen das Risiko von Verletzungen.

b) Betreiben Sie keine Elektrowerkzeuge in
explosionsgefahrdeten Bereichen, wie z. B. bei
brennbaren Fliissigkeiten, Gasen oder Staub.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dampfe entziinden kénnen.

¢) Halten Sie Kinder und Umstehende fern,
wahrend Sie das Elektrowerkzeug benutzen.
Ablenkungen kénnen dazu fiihren, dass Sie die
Kontrolle verlieren.

d) Verwenden Sie diese Maschine nichtin
einem geschlossenen Raum.

2. Aligemeine Sicherheitshinweise fiir das
Elektrowerkzeug [Elektrische Sicherheit]
a) Elektrowerkzeugstecker miissen mit der
Steckdose iibereinstimmen. Andern Sie den
Stecker niemals in irgendeiner Weise.
Verwenden Sie keine Adapterstecker mit
geerdeten Elektrowerkzeugen.
Nichtmodifizierte Stecker und passende
Steckdosen reduzieren das Risiko eines
elektrischen Schlags.
b) Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten
Flachen wie Rohrleitungen,
Heizkorper, Bereiche und Kiihischréanke.
Es besteht ein erhohtes Risiko fiir elektrischen
Schlag, wenn |hr Korper geerdet ist.
c) Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht
Regen oder Nésse aus. Wasser, das in ein
Elektrowerkzeug eintritt, erhoht das Risiko
eines elektrischen Schlags.
d) Missbrauchen Sie niemals das Kabel.
Verwenden Sie das Netzkabel niemals zum Tragen,
Ziehen oder Herausziehen des Elektrowerkzeugs.
Halten Sie das Kabel von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder beweglichen Teilen fern.
Beschédigte oder verwickelte Kabel erhdhen das



Risiko eines elektrischen Schlags. Beim Betreiben
eines Elektrowerkzeugs im Freien verwenden Sie
ein Verlangerungskabel, das fiir den Einsatzim
AuBenbereich geeignet ist. Die Verwendung eines
fiir den Einsatz im Auf3enbereich
geeigneten Kabels verringert das Risiko eines
elektrischen Schlags.
e) Wenn ein Elektrowerkzeug an
einem feuchten Ort betrieben
wird, ist es unvermeidbar, einen
Fehlerstromschutzschalter (RCD)
zu verwenden.
Die Verwendung eines RCD reduziert die Gefahr
eines elektrischen Schlags.

3) Alilgemeine Sicherheitshinweise fiir das
Elektrowerkzeug [Personliche Sicherheit].
a) Bleiben Sie aufmerksam, beobachten Sie,
was Sie tun und verwenden Sie gesunden
Menschenverstand beim Betreiben
eines Elektrowerkzeugs. Verwenden Sie
kein Elektrowerkzeug, wahrend Sie mude
sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten. Ein Moment
der Unaufmerksamkeit beim Betreiben
von Elektrowerkzeugen kann zu schweren
Verletzungen fiihren
b) Tragen Sie Personliche Schutzausriistung.
Tragen Sie immer einen Augenschutz, um
Verletzungen durch Funken und Spane zu
vermeiden. Schutzausrlistung wie Staubmasken,
rutschsichere Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm oder Gehdrschutz, die fiir geeignete
Bedingungen verwendet werden,
verringern Korperverletzungen.
c) Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Starten.
Vergewissern Sie sich, dass sich der Schalter aus
AUS befindet, bevor Sie an die Stromquelle und
den Akku anschlief3en, das Gerat aufnehmen oder
transportieren. Tragen von Elektrowerkzeugen
mit dem Finger auf den Schalter oder das
Energetisieren von Elektrowerkzeuge, indem der
Schalter an ist, ladt zu Unfallen ein.
d) Entfernen Sie vor dem Einschalten
des Elektrowerkzeuges jeden beliebigen
Einstellschliissel oder Winkel.
Ein Winkel oder ein SchlUssel, der an einem
rotierenden Teil eines Elektrowerkzeugs befestigt
ist, kann zu Verletzungen fiihren.
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e) Uberschitzen Sie sich nicht. Achten Sie
jederzeit auf einen richtigen Stand und Balance.
Dies ermdglicht eine bessere Kontrolle des
Elektrowerkzeugs in unerwarteten Situationen.
f) Kleiden Sie sich entsprechend. Tragen Sie
keine lose Kleidung oder Schmuck. Halten Sie
Ihre Haare, Kleidung und Handschuhe weg
von beweglichen Teilen. Lose Kleider, Schmuck
oder lange Haare kdnnen in bewegten Teilen
sich verfangen.

g) Wenn fiir den Anschluss von Staubabsaug-
und Sammelanlagen Geréte vorgesehen sind,
stellen Sie sicher, dass diese angeschlossen
und ordnungsgemaf verwendet werden. Die
Verwendung von Staubansammlungen kann
staubbedingte Gefahren reduzieren.

h) Beim Schneiden von Metall sollten
Handschuhe vor der Handhabung angezogen
werden, um zu verhindern, dass Sie sich an
heiBem Metall verbrennen.

4) Allgemeine Sicherheitshinweise fiir das
Elektrowerkzeug [Verwendung und Pflege des
Elektrowerkzeugs].

a) Das Elektrowerkzeug nicht mit Gewalt
betétigen. Verwenden Sie das richtige
Elektrowerkzeug fiir lhre Anwendung.

Das richtige Elektrowerkzeug macht die
Arbeit besser und sicherer, denn dafiir wurde
es entworfen.

b) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht,
wenn der Schalter nicht ein- oder ausgeschaltet
werden kann. Jedes Elektrowerkzeug, das nicht
mit dem Schalter gesteuert werden kann, ist
gefahrlich und muss repariert werden.

c) Trennen Sie das Elektrowerkzeug von der
Stromquelle und / oder dem Akkupack vom
Elektrowerkzeug, bevor Sie Einstellungen
vornehmen, Zubehor wechseln oder
Elektrowerkzeuge aufbewahren. Solche
praventiven SicherheitsmaBnahmen
reduzieren das Risiko, das Elektrowerkzeug
versehentlich zu starten.

d) Bewahren Sie nicht benutzte Werkzeuge
auBlerhalb der Reichweite von Kindern

auf und lassen Sie Personen, die mit

dem Elektrowerkzeug oder diesen
Anweisungen nicht vertraut sind, nicht dieses
Elektrowerkzeug verwenden.
Elektrowerkzeuge sind gefahrlich in den Handen
von ungelibten Benutzern.
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e) Warten Sie Elektrowerkzeuge. Priifen

Sie nach Fehlausrichtung oder Bindung von
bewegten Teilen, Bruch der beweglichen Teile

und jede andere Bedingung, die den Betrieb der
Elektrowerkzeuge beeintréchtigen kann. Wenn es
beschadigt ist, muss das Elektrowerkzeug vor
dem Gebrauch repariert werden. Viele

Unfalle werden durch schlecht erhaltene
Elektrowerkzeuge verursacht.

f) Halten Sie Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Richtig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verhaken weniger und
sind leichter zu kontrollieren.

g) Benutzen Sie das Elektrowerkzeug,
Zubehor und Werkzeugbits usw. geméa3
dieser Anleitung unter Beriicksichtigung

der Arbeitsbedingungen und der
durchzufiihrenden Arbeiten.

Die Verwendung des Elektrowerkzeugs fiir den
Betrieb, der sich von den beabsichtigten Betrieben
unterscheidet, kann zu einer gefahrlichen
Situation fiihren.

h) Handgriffe und Greiffléchen trocken, sauber
und frei von Ol und Fett halten. Rutschige
Griffe und Greifflachen erlauben keine sichere
Handhabung und Kontrolle der Werkzeuge in
unerwarteten Situationen.

5) Allgemeine Sicherheitshinweise fiir das
Elektrowerkzeug [Service]
a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug von
einem qualifizierten Techniker nur
identischen Ersatzteilen bedienen. Dadurch
wird sichergestellt, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeuges beibehalten wird. Wenn das
Netzkabel dieses Elektrowerkzeugs beschadigt
ist, muss es durch ein speziell vorbereitetes
Versorgungskabel ersetzt werden, das lhnen tiber
die Serviceorganisation zur Verfiigung steht.

GESUNDHEITLICHE HINWEISE
WARNUNG: Wenn Sie vermuten, dass die Farbe
auf Oberflachen in Ihrem Haus Blei enthélt, holen
Sie sich professionelle Beratung. Blei-basierte
Farben sollten nur von einem Fachmann entfernt
werden und Sie sollten nicht versuchen, es selbst
zu entfernen. Sobald sich Staub auf Oberflachen
abgelagert hat, kann es iber Hand-zu-Mund-
Kontakt zu einer Einnahme von Blei fiihren. Die
Exposition gegenliber bereits wenig Blei kann

zu irreversiblen Hirn- und Nervensystemschaden
fiihren. Junge und ungeborene Kinder sind
besonders anféllig.

WARNUNG: Einige Holz- und Holzprodukte,
vor allem MDF (Mitteldichte Faserplatte), konnen
Staub produzieren, welche firr lhre Gesundheit
gefahrlich sein kann. Wir empfehlen die
Verwendung einer zugelassenen Gesichtsmaske
mit austauschbaren Filtern bei Verwendung dieser
Maschine, zusétzlich zur Verwendung
der Staubabsaugung.

GEHRUNGSSAGE
BESONDERE SICHERHEIT
« Keine Sdgeblétter verwenden, die aus
Hochgeschwindigkeitsstahl hergestellt sind.
«Verwenden Sie die Sdge mit Schutz nur in
einwandfreiem Zustand und ordnungsgemaf
gepflegt und in Position.
«Immer die Arbeitsteile an den
Sagetisch klemmen.
a) Gehrungssagen sollen Holz oder holzartige
Produkte schneiden, sie kdnnen nicht mit
abrasiven Trennscheiben zum Schneiden von
Eisenwerkstoffen wie Stiben, Stiaben, Stollen
usw. verwendet werden. Abrasiver Staub
verursacht bewegliche Teil, so dass sich die untere
Schutzvorrichtung verstauen kénnte. Funken
aus abrasivem Schneiden werden die untere
Schutzvorrichtung, den Kerbeeinsatz und andere
Kunststoffteile verbrennen.
b) Verwenden Sie Klemmen, um das Werkstiick
zu stiitzen. Wenn Sie das Werksttick von Hand
abstiitzen, miissen Sie lhre Hand mindestens
100 mm von beiden Seiten des Sageblattes
weghalten. Verwenden Sie diese Sdge nicht, um
Stilicke zu schneiden, die zu klein sind, um sicher
geklemmt oder von Hand gehalten zu werden.
Wenn Ihre Hand zu nahe am Sageblatt platziert
wird, besteht ein erhhtes Verletzungsrisiko durch
den Klingenkontakt.
c) Das Werkstiick muss stationdr und geklemmt
sein oder gegen den Anschlag und den Tisch
gehalten werden. Fiihren Sie das Werksttick nicht
in die Klinge ein oder schneiden Sie “freihandig”in
irgendeiner Weise.
Unbehinderte oder bewegte Werkstiicke kdnnten
mit hohen Geschwindigkeiten geworfen werden,
was zu Verletzungen fiihrt.



d) Schieben Sie die Sage durch das Werkstiick.
Nicht die Sage durch das Werkstiick ziehen.
Um einen Schnitt zu machen, heben Sie den
Sagekopf an und ziehen Sie ihn ohne Schneiden
auf das Werkstlick, starten Sie den Motor, driicken
Sie den Sagekopf nach unten und driicken Sie die
Sage durch das Werkstiick. Das Schneiden des
Zughubes fiihrt wahrscheinlich dazu, dass das
Sageblatt auf das Werksttick klettert und

die Klingenbaugruppe heftig zum Bediener
werfen kann.

HINWEIS: Die obige Warnung entféllt fiir eine
einfache Schwenkarm-Gehrungssage.

e) Niemals die Hand iiber die beabsichtigte
Schneidreihe vor oder hinter dem Ségeblatt
setzen. Stiitzen Sie das Werksttick, indem Sie es
“liberqueren’; d.h. wenn Sie das Werksttick rechts
neben dem Sageblatt mit der linken Hand oder
umgekehrt festhalten, ist es sehr gefahrlich.

f) Erreichen Sie nicht den Anschlag mit einer
Hand, die sich nédher als 100 mm von beiden
Seiten des Sdgeblattes entfern befindet, um
Holzfetzen zu entfernen, oder aus irgendeinem
anderen Grund, wéahrend sich die Klinge dreht.
Die Nédhe des Spinnsédgeblattes zu lhrer Hand ist
vielleicht nicht offensichtlich und Sie kdnnten sich
schwer verletzen.

g) Uberpriifen Sie Ihr Werkstiick vor dem
Schneiden. Wenn das Werksttick verbeugt
oder verzogen ist, klemmen Sie es mit dem
duBeren, gebeugten Gesicht zum Anschlag.
Achten Sie immer darauf, dass es keine Liicke
zwischen Werkstuick, Anschlag und Tisch
entlang der Schnittlinie gibt. Verbogene oder
verformte Werkstticke kdnnen sich drehen
oder verschieben und kdnnen beim Schneiden
auf das Spinnsédgeblatt sich verhaken. Es
durfen keine Nagel oder Fremdkaorper im
Werksttick vorhanden sein.

h) Verwenden Sie die Sége nicht, bis der Tisch
frei von allen Werkzeugen, Holzabféllen usw.
ist, mit Ausnahme des Werkstiicks. Schutt oder
lose Holzstlicke oder andere Gegenstande, die mit
dem umlaufenden Kling in Berihrung kommen,
kénnen mit hoher Geschwindigkeit umherfliegen.
i) Schneiden Sie immer nur ein Werkstiick.
Mehrere Werkstiicke gestapelt konnten nicht
ausreichend geklemmt oder eingespannt werden
und kénnen sich an der Klinge verhaken oder
beim Schneiden sich verschieben.
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j) Sicherstellen, dass die Gehrungssiage
montiert oder auf einer ebenen, festen
Arbeitsflache platziert ist, bevor Sie es
benutzen. Eine ebene und feste Arbeitsflache
reduziert das Risiko, dass die Gehrungssége
instabil wird.

k) Planen Sie lhre Arbeit. Jedes Mal, wenn Sie
die Fasen- oder Gehrungswinkel-Einstellung ES
andern, stellen Sie sicher, dass der verstellbare
Anschlag richtig eingestellt ist, um das Werkstiick
zu stiitzen und nicht mit dem Messer oder

dem Schutzsystem interferiert. Ohne, dass das
Werkzeug “AN"ist, bewegen Sie das Sdgeblatt

mit einen kompletten simulierten Schnitt, um
sicherzustellen, dass es keine Stérung oder Gefahr
gibt, die den Anschlag schneiden.

HINWEIS: Die Phrase “Fase oder” gilt nicht fiir
Sagen ohne Fasenverstellung.

1) Bieten Sie eine sorgfiltige Unterstiitzung
wie Tischverlangerungen, Sdagepferde usw. fiir
ein Werkstiick, das breiter oder lénger als die
Tischplatte ist. Werkstlcke langer oder breiter als
der Gehrungssagentisch kdnnen umkippen, wenn
nicht sicher gesttitzt. Wenn das abgeschnittene
Stlick oder Werkstiick kippt, kann es die untere
Schutzhaube heben oder von der Spinnklinge
geworfen werden.

m) Verwenden Sie keine andere Person als
Ersatz fiir eine Tischerweiterung oder als PL
zusatzliche Unterstiitzung. Eine instabile Stitze
fiir das Werkstlick kann dazu fiihren, dass sich die
Klinge verhakt oder das Werkstiick wéhrend des
Schneidvorgangs verschiebt und Sie und den
Helfer in die Spinnklinge zieht.

n) Das abgeschnittene Stiick darf nicht
verklemmt oder gegen das Spinnsdgeblatt
gedriickt werden. Wenn eingeengt, z.B. unter
Verwendung von Langenanschlagen, konnte das
abgeschnittene Stiick gegen die Klinge verkeilt
und heftig geschleudert werden.

o) Verwenden Sie immer eine Klemme oder
eine Halterung, die so konstruiert ist, dass sie
runde Materialien wie Stéabe oder Schlduche
ordnungsgemaB unterstiitzt. Stabe haben eine
Tendenz sich zu rollen, wahrend sie geschnitten
werden, wodurch die Klinge darin “beien”kann
und die Arbeit mit Ihrer Hand in die Klinge zieht.
p) Lassen Sie die Klinge die volle
Geschwindigkeit erreichen, bevor Sie das
Werkstiick beriihren. Dadurch wird das Risiko RO
reduziert, dass das Werkstiick geworfen wird.
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q) Wenn das Werkstiick oder die Klinge sich
verklemmt, drehen Sie die Gehrungssége ab.
Warten Sie, bis alle beweglichen Teile zum
Stoppen konnen und ziehen Sie den Stecker
von der Stromquelle und/oder entfernen Sie
den Akku. Befreien Sie dann das feststeckende
Material. Das Fortsetzen von Sagen mit einem
eingeklemmten Werkstiick kann zu einem
Kontrollverlust oder einer Beschadigung der
Gehrungssdge fiihren.

r) Nach Beendigung des Schnittes den Schalter
loslassen, den Sagekopf nach unten halten und
darauf warten, dass die Klinge aufhort, bevor
Sie das abgeschnittene Stiick entfernen.

Es kann geféhrlich sein, mit Ihrer Hand in die Néhe
der drehenden Klinge zu kommen.

s) Halten Sie den Griff fest, wenn Sie einen
unvolistandigen Schnitt machen oder wenn
Sie den Schalter loslassen, bevor der Sagekopf
vollsténdig in der unteren Position ist. Die
Bremswirkung der Sage kann dazu fiihren, dass
der Sagekopf plétzlich nach unten gezogen wird,
was zu Verletzungsgefahr fiihrt.

HINWEIS: Die obige Warnung gilt nur fiir
Gehrungssagen mit Bremssystem.

KLINGENSICHERHEIT

WARNUNG: Rotierende Sageblatter sind
extrem gefahrlich und kénnen schwere
Verletzungen und Amputationen verursachen.
Halten Sie immer Finger und Hande
mindestens 150mm (6”) weg von der Klinge.
Versuchen Sie niemals, das gesédgte Material
zuriickzuholen, bis sich der Schneidkopf in der
angehobenen Position befindet, der Schutz
ist vollstéandig geschlossen und das Sdgeblatt
ist gestoppt. Verwenden Sie nur Sdgeblatter,
die vom Hersteller empfohlen werden und
wie in diesem Handbuch beschrieben und die
Anforderungen der EN 847-1 erfiillen.
«Verwenden Sie nur original Evolution Klingen,
welche fiir diese Maschine geeignet sind.
«Verwenden Sie keine Sageblatter, die beschadigt
oder verformt sind, da sie zerbrechen und
schwere Verletzungen am Bediener oder an
Nebenstehende verursachen kdnnten.

«Wenn der Tischeinsatz beschadigt oder
verschlissen ist, muss er mit einem identischen
ersetzt werden, welcher bei dem Hersteller
erhéltlichist.

10

PERSONLICHE
SCHUTZAUSRUSTUNG (PSA)
Gehorschutz sollte getragen werden, um
das Risiko eines induzierten Horverlustes
zu reduzieren. Augenschutz sollte getragen
werden, um die Mdglichkeit des Verlustes des
Sehvermdégens durch Spane zu verhindern.
Atemschutz wird auch empfohlen, da einige
Holz-und holzartige Produkte, vor allem MDF
(mitteldichte Faserplatte), Staub produzieren,
der geféhrlich fiir hre Gesundheit ist. Wir
empfehlen die Verwendung einer zugelassenen
Gesichtsmaske mit austauschbaren Filtern, wenn
Sie diese Maschine zusatzlich zur Verwendung der
Staubabsauganlage verwenden.

Handschuhe sollten bei der Handhabung von
Klingen oder rauem Material getragen werden.
Hitzebesténdige Handschuhe sollten beim
Umgang mit metallischen Werkstoffen getragen
werden, die heif8 werden kdnnen. Es wird
empfohlen, dass Sageblétter in einer Halterung
transportiert werden, die praktikabel ist. Es ist
nicht ratsam, beim Betétigen der Gehrungssage
Handschuhe zu tragen.

SICHERE BEDIENUNG
Achten Sie stets darauf, dass Sie das richtige
Sageblatt fiir das zu schneidende Material
ausgewahlt haben. Verwenden Sie diese
Gehrungssdge nicht, um anderes Material als die
in dieser Bedienungsanleitung angegebenen zu
schneiden.
Beim Transport einer Gehrungssége ist darauf zu
achten, dass der Schneidkopf in der 90 °-Position
nach unten verriegelt ist (bei einer Schiebesage-
Sage sicherstellen, dass die Schiebebtigel
verriegelt sind). Heben Sie die Maschine an, indem
Sie die AuBBenkanten des Sockels mit beiden
Handen ergreifen (bei einer Gehrungssage,
transportieren Sie tiber den mitgelieferten Griffen).
Unter keinen Umstanden darf die Maschine mit
dem einziehbaren Schutz oder einem Teil des
Betédtigungsmechanismus angehoben oder
transportiert werden. Nebenstehende und andere
Kollegen mussen in sicherer Entfernung von dieser
Sage stehen. Bruchstiicke kdnnen unter gewissen
Umstanden gewaltsam aus der Maschine
ausgestof3en werden, was eine Sicherheitsgefahr
fiir Menschen in der Nahe darstellt.
Vor jeder Benutzung den Betrieb des



versenkbaren Schutzes und seines
Betatigungsmechanismus tGberpriifen, um
sicherzustellen, dass keine Beschadigungen
vorliegen und dass alle beweglichen Teile
reibungslos und korrekt funktionieren. Halten Sie
die Arbeitsbank und den Bodenbereich frei von
Schmutz, einschlief3lich Sdgemehl, Spane und
Bruchstiicke. Achten Sie stets darauf, dass die auf
dem Ségeblatt gekennzeichnete Geschwindigkeit
mindestens der auf der Gehrungssédge markierten
Ladegeschwindigkeit entspricht. Unter keinen
Umstanden wird ein Sageblatt verwendet, das
mit einer Geschwindigkeit gekennzeichnet

ist, die kleiner ist als die auf der Gehrungssage
gekennzeichnete Leerlaufdrehzahl.

Wenn notwendig, Distanzstlicke oder
Reduzierringe verwenden, die dem vorgesehenen
Zweck entsprechen und vom Hersteller
empfohlen werden. Wenn die Gehrungssége

mit einem Laser versehen ist, darf sie nicht durch
einen anderen Typ ersetzt werden.

Wenn der Laser nicht betrieben werden
kann, muss er repariert oder durch den
Hersteller oder einen zustandigen Techniker
ersetzt werden. Das Sdgeblatt darf nur wie
in dieser Bedienungsanleitung beschrieben
ausgetauscht werden.

Versuchen Sie niemals, Abschnitte oder
irgendeinen anderen Teil des Werkstiicks
herauszuholen, bis sich der Schneidkopf in der
angehobenen Position befindet, der Schutz
vollstandig geschlossen ist und das Sageblatt sich
nicht mehr dreht.

SCHNITTE KORREKT & SICHER
DURCHFUHREN
Wo immer es praktisch ist, immer das Werksttick
an den Sagetisch mit der Arbeitsklammer, wo
vorgesehen, sichern. Achten Sie immer darauf,
dass die Gehrungssage sich vor jedem Schnitt in
einer stabilen Position befindet.
Bei Bedarf kann die Gehrungssdge auf einer
Holzbasis oder einer Werkbank montiert oder an
einem Gehrungssagenstander befestigt werden,
wie in dieser Bedienungsanleitung beschrieben.
Lange Werkstticke sollten auf den mitgelieferten

€VOLUTION

Arbeitsstiitzen oder auf geeigneten zusétzlichen
Arbeitsstlitzen getragen werden

WARNUNG: Die Bedienung einer
Gehrungssdge kann dazu fiihren, dass
Fremdkorper in die Augen gelangen
kénnten, was zu schweren Augenschaden
fiihren kann. Bevor Sie den Betrieb des
Elektrowerkzeugs beginnen, tragen Sie
wenn notig immer Schutzbrillen oder
Schutzbrillen mit Seitenschild oder
einem Vollgesichtsschutz.

WARNUNG: Wenn Teile fehlen, betétigen Sie
lhre Gehrungssége nicht, bis die fehlenden
Teile ersetzt sind. Das Nichtbeachten dieser
Regel kann zu schweren Verletzungen fiihren.

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSHINWEISE TRAGEN
IHRER GEHRUNGSSAGE
WARNUNG: Bei der Verwendung von
Elektrowerkzeugen sollten grundsétzliche
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden,
um das Risiko von Brand, Stromschlag und
Verletzungen zu verringern einschlieBlich
der folgenden.

LESEN Sie all diese Anweisungen bevor Sie
versuchen, dieses Produkt zu bedienen und
bewahren Sie diese Anweisungen gut auf.

Sicherheitshinweis:

« Obwohl kompakt, ist diese Gehrungssége
schwer. Um die Gefahr von Riickenverletzungen
zu verringern, erhalten Sie kompetente Hilfe,
wenn Sie die Sdge anheben missen.

- Halten Sie das Werkzeug in der Néhe Ihres
Korpers, wenn Sie es heben. Beugen Sie die Knie,
so dass Sie mit den Beinen heben, nicht mit Ihren
Riicken. Mit dem Schneidegriff am Kopf der
Gehrungssage und dem grof3en,
orangefarbenen Griff auf der Riickseite des
Schlittenschiebers anheben.

«Tragen Sie die Gehrungssdge niemals am
Netzkabel. Das Tragen der Gehrungssage durch
das Netzkabel kann zu Schaden an der Isolierung
oder den Drahtverbindungen fiihren, wodurch
elektrischer Schlag oder Brand entstehen kann.
«Vor dem Bewegen der Gehrungsséage die
Gehrungs- und Kegelverriegelungsschrauben
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und die Verschlussschraube des Schiebewagens
festziehen, um vor einer plétzlich unerwarteten
Bewegung zu schiitzen.

« Den Schneidkopf in seiner untersten Position
verriegeln. Achten Sie darauf, dass der
Schneidkopf-Verriegelungsstift vollstandig in die
Steckdose eingesteckt ist.

WARNUNG: Verwenden Sie den Messerschutz
nicht als“Hebepunkt”. Das Netzkabel muss aus
der Stromversorgung entfernt werden, bevor
versucht wird, die Maschine zu bewegen.
«Verriegeln Sie den Schneidkopf in der unteren
Position mit dem Schneidkopf- Verriegelungsstift.
- Die Gehrungswinkelschraube [6sen. Drehen Sie
denTisch in eine seiner maximalen Einstellungen.
«Verriegeln Sie den Tisch in Position mit

der Verriegelungsschraube.

Setzen Sie die Sdge auf eine sichere stationdre
Arbeitsfliche und iiberpriifen Sie die Sdge
sorgfiltig. Uberpriifen Sie vor allem den Betrieb
aller Maschinen-Sicherheitsfunktionen vor dem
Versuch, die Maschine zu bedienen.

ERSTE SCHRITTE - AUSPACKEN
WARNUNG: Aufgrund der Stromversorgung
dieses Produkts beim Start kdnnen
Spannungsabfalle auftreten und dies kann andere
Geréte beeinflussen (z. B. Dimmbeleuchtung).

Wir raten aus technischen Griinden, wenn die
Netzimpedanz Zmax <0,318 Ohm ist, dass diese
Stérungen nicht zu erwarten sind.

Wenn Sie eine weitere Kldrung benétigen,
kénnen Sie sich an Ihre értliche
Stromversorgungsbehdrde wenden.

Vorsicht: Diese Verpackung enthélt scharfe
Gegenstande. Vorsicht beim Auspacken. Diese
Maschine benotigt zwei Personen zum Anheben,
fir die Montage und zum Bewegen. Entfernen Sie
die Maschine zusammen mit dem Zubehor aus
derVerpackung.

Uberpriifen Sie sorgfaltig, um sicherzustellen,
dass die Maschine in gutem Zustand ist, sowie in
diesem Handbuch aufgefiihrten Zubehorteile.
Stellen Sie auBerdem sicher, dass alle Zubehorteile
komplett sind.

12

Falls Teile fehlen, sollten die Maschine und ihr
Zubehor in ihrer Originalverpackung an den
Handler zuriickgesandt werden.

Werfen Sie die Verpackung nicht weg; bewahren
Sie es wahrend der Garantiezeit auf. Entsorgen
Sie die Verpackung umweltgerecht. Recyceln Sie,
wenn moglich. Lassen Sie Kinder nicht mit leeren
Plastiktliten spielen, da Erstickungsrisiko besteht.

SERIENNUMMER / CHARGENCODE
Hinweis: Die Seriennummer finden Sie auf dem
Motorgehause der Maschine.

Fur Anleitungen zum Identifizieren des
Chargencodes wenden Sie sich bitte an das
Evolution Power Tools Hilfecenter oder gehen Sie
auf: www.evolutionpowertools.com

3 ZUSATZLICHES ZUBEHOR
Neben dem Standard-Lieferumfang dieser
Maschine ist folgendes Zubehor zusatzlich
im Evolution Online Shop unter www.
evolutionpowertools.com oder bei Ihrem
Handler erhaltlich.

(4.4)
RA(_:II_ECTME:;Z\ZeCk RAGEBLADE255MULTI
Staubbeutel 030-0309
Frontklemme 040-0038R
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.2 LIEFERUMFANG

R255SMS R255SMS+

052-0001 052-0001A
Produkt-Code 052-0002 052-0002A
052-0003 052-0003A ES

Q
Q

Erweiterungen vom Maschinentisch

Doppelend-Sechskantschliissel (M8 & M6)

Drehtisch und Hals

Schneidkopf

Wagenschlitten

FR

Gehrungsverriegelknopf

Netzkabelfiihrung/-klemme

Selbstschneidende Schrauben

Zylinderschrauben

Kabelklemme

Laser-Objektivkappe

PL

AAYAYAYAYAYAYANAYATAN

Doppelend-Kabelschelle

Tragegriff

Hoher Zaun

Adapter der Absaubvorrichtung

Staubbeutel

N AYAYAYAYAYAYAYAYAYAYAYANANANAN

Laufschiene-Schutz

PT
2x Stiick Niederhalter Vv

3x Stuick Niederhalter

Q

Frontklemme

A}

255mm x24 Zahnklinge v

255mm x28 Zahnklinge v

RO
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MASCHINENUBERSICHT

11

12
13

| 14
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771""11 \IF\‘! ‘/e
9

10
21

1. SCHNEIDEMESSERGRIFF 14. KLINGE

2. BLADE GUARD LOCKING TRIGGER 15. UNTERER KLINGENSCHUTZ

3. STAUBBEUTEL* 16. TISCHPLATTE

4. SCHIEBE-VERRIEGELUNGSSCHRAUBE 17. DREHTISCH

5. TIEFENMESSER 18. TISCHEINSATZ

6. NIEDERHALTER 19. FESTSTELLKNOPF DES GEHRUNGSGRIFFES
7. SCHIEBEANSCHLAG 20. POSITIVER ANSCHLAGSVERSCHLUSSHEBEL
8. MASCHINENTISCH ERWEITERUNGEN 21. GEHRUNGSWINKELSKALA

9.  MONTAGEBOHRUNGEN (X4) 22. SCHIENENSCHIENE PROTEKTOR *

10. VORDERE KLAMMER LOCHER 23. STAUBPORTADAPTER *

11. INDIKATIONSPFEILE DER KLINGENROTATION 24. 3X STUCK NIEDERHALTER*

12. OBERER KLINGENSCHUTZ 25. FRONTKLEMME*

13. SCHNEIDKOPF
*Geliefert als Originalausriistung auf des R255SMS+.
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26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.

EIN-/AUS-AUSLOSESCHALTER
EIN-/AUS-SCHALTER DER LASERFUHRUNG
ENTSTAUBUNGSANSCHLUSS

KABEL

SCHNEIDKOPF SICHERUNGSSTIFT
SCHIEBESCHLITTEN AN DER RUCKSEITE
KABELFUHRUNGSKLEMME

33,9° KEGELSTIFT

ABSPERREINHEIT FUR ABSCHRAGUNG

M4 SELBSTSCHNEIDENDE ZYLINDERSCHRAUBE x1

36.
37.

15

M4 INNENSECHSKANTSCHRAUBE x4

KABELZUGENTLASTUNG
(FUR KABELFUHRUNGSKLEMME)

. ANTI-VIBRATIONSFEDER

(FUR ANTI-VIBRATIONSGERAT)

ES

FR
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Fig. 1 Fig. 2 Fig.3

Fig.7 Fig. 8 Fig. 9

Fig. 12
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Fig. 14b Fig. 14c 55

Fig. 16 ¢
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Fig. 28c
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PASSEN SIE LANGE
KLAMMER AN
(R2555MS+)

Fig. 31

3
PASSEN SIE LANGE

| KLAMMER AN

(R2555MS+)

Fig.41a
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1) Sechskantschraube 1

2) Federscheibe

3) Unterlegscheibe

4) Gehrungssigenbasis 4

5) Werkbank
)
)
)
)

wWN

6) Unterlegscheibe
7) Federscheibe
8) Sechskantmutter
9) Kontermutter

O ONO U

R255SMS R2555MS+

2x Stiick 3x Stuick
Niederhalter  Niederhalter

Fig. 44 Fig. 45 Fig. 46
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MONTAGE UND
VORBEREITUNG

WARNUNG: Trennen Sie die Sdge
immer von der Stromquelle, bevor Sie
Einstellungen vornehmen.

‘
Fir die Inbetriebnahme dieser Maschine ist
eine kleinere Montage erforderlich.
Mit dem Zusammenbau dieser Maschine
erhélt der Besitzer/Betreiber wertvolle
Einblicke in seine vielen erweiterten
Funktionen. Dies sollte es dem Betreiber
erméglichen, die Maschinen komplett

auszuschopfen, sobald die Montage
abgeschlossen ist.

Hinweis: Studieren Sie die Diagramme der
zusammengebauten Maschine auf Seite 12
und Seite 13. Sie erhalten wertvolle Einblicke,
die Ihnen bei der Montage helfen werden.

BEN(")TIGTE WERKZEUGE

FUR MONTAGE & EINSTELLUNGEN
Sechskantschliissel - Mitgeliefert in einer
speziellen Aufbewahrungsposition auf der
Maschine. (Abb. 1)

Schlitzschraubendreher — Nicht mitgeliefert.
Hinweis: Der Montageprozess ist eine
,einmalige Montage”.

Sobald die Montage erfolgreich
abgeschlossen ist, sollte kein Versuch
unternommen werden, die Maschine
auseinanderzubauen.

Die Klinge und einige andere kleinere
Teile miissen auch vom Besitzer/Betreiber
montiert werden.

Hinweis: Eine Sicherheitsiberpriifung muss
durchgefiihrt werden, sobald die Montage
abgeschlossen ist und bevor die Maschine
verwendet wird - siehe Seite 35.

22

WARNUNG: Stecken Sie den Schneidekopf
unter keinen Umstanden in die
Stromversorgung und versuchen Sie es, als
Handkreissdge zu verwenden.

KENNEN SIE DIE TEILE

Es sind vier (4) Hauptteile zu montieren
(einschlieBlich der Klinge) und zwei (2) andere
kleinere Teile zu verbinden. Zusatzlich muss die
Klinge (mitgeliefert) montiert werden.

- Die Drehbasis und der Kegelhals (Abb. 2)

« Die Wagenschlitten (Abb. 3)

« Der Schneidekopf (In der nach unten
verriegelten Position, wie aus der Verpackung
entfernt) (Abb. 4)

« Die Klinge (Abb. 5)

Hinweis: Die Klinge sollte der letzte Teil

sein. Sie darf erst nach Fertigstellung des
Montagevorganges montiert werden und
die Maschine muss den Sicherheitskontrollen
wdhrend der Montage unterzogen werden -
siehe Seite 35.

DER GEHRUNGSVERRIEGLUNGSKNOPF (Abb. 6)
Der Gewindezapfen des Gehrungsverriegelknopfes
gleitet durch ein Loch an der Vorderseite des
Gehrungsgriffes (Abb. 7) und wird dann in einen
Innengewindebolzen geschraubt, welcher sich im
Boden der Maschine befindet.

DER KEGELHALS

Hinweis: Der Kegelhals wird passend fiir den

Drehtisch geliefert. Der Kegelhals sollte fiir die

0°-Position eingestellt werden.

+ Lésen Sie die Kegelverriegelungsschraube mit
dem Abschragungsfeststellgriff. (Abb. 8)

+ Drehen Sie den Kegelhals in die Senkrechte
Position, so dass sich dieser in der 0-Grad-
Stoppposition befindet.

« Stellen Sie den Abschragungsfeststellgriff fest.



WAGENSCHLITTEN EINFUGEN

Die zwei (2) Arme des Wagenschlittens sollten
durch die beiden in den Abschratenhals
enthaltenen Linearlager eingefiihrt werden.
Der Wagenschlitten sollte von hinten
eingesetzt werden, um sicherzustellen, dass
sich das,Evolution’-Logo auf der richtigen Seite
befindet (Abb. 9)

« Schieben Sie die Gleitrollen durch den
Kegelhals auf etwa die Halfte ihrer Lange.
- Wagen-Verriegelungsschraube in das
Gewindeloch tGber dem rechten Arm des
Wagenschlittens schrauben. (Abb. 10)

Hinweis: Vergewissern Sie sich, dass
die Anti-Vibrationsfeder unter dem
Handknopf montiert ist, bevor Sie die
Verriegelungsschraube in die
Serviceposition bringen.

« Ziehen Sie die Verriegelungsschraube fest,
um den Schlitten in die gewiinschte Position
zu bringen.

Hinweis: Wenn aus irgendeinem Grund
(Transportschaden, Fehler beim Auspacken,
Bedienerfehler usw.) die Rastnasen an der
Spitze der Wagenschiebearme “ausgelost”
wurden, kann der Gleitwagen nicht auf den
Kegelhals oder Schneidekopf eingepasst
werden. Die Rastnasen (Abb. 11) missen
zurlickgesetzt werden, wenn eine oder beide
vorzeitig “ausgelost” wurde.

ZURUCKSETZEN DER RASTNASEN

« Schieben Sie den vorspringenden Ansatz
vorsichtig in den Wagenarm.

- Schieben Sie die Rastnase vorsichtig

nach vorne, indem Sie einen flachen
Schraubendreher (nicht mitgeliefert) als Hebel
verwenden. (Abb. 12)

ANBRINGEN DES SCHNEIDEKOPFES

« Richten Sie den Schneidkopf mit den beiden
(2) Wagenarmen aus. (Abb. 13a)

« Schieben Sie den Schneidkopf fest auf die
Wagenarme, bis ein “Klick” beim Einsetzen der
Rastnasen zu horen ist. (Abb. 13b)

€VOLUTION

INTEGRITAT DER MONTAGE UBERPRUFEN
Die eingesetzten Rastnasen mussen bei der
seitlichen Betrachtung des Schneidekopfes
vollstandig sichtbar sein. (Abb. 14a, 14b, 14c)
Hinweis: Die Rastnasen sind fiir eine einfache
Identifikation griin markiert.

DIE MASCHINENTISCH ERWEITERUNGEN
(Abb. 16) Hinweis: Zwei (2)
Maschinentischverldangerungsstiicke werden
mit dieser Maschine geliefert. Sie sind
“libergeben’, eine auf der rechten Seite und
eine auf der linken Seite.

UM DIE TISCHERWEITERUNG ANZUPASSEN:
« Priifen Sie sorgfdltig die
Tischverlangerungsstiicke, um zu bestimmen,
welches fiir die rechte Seite und welches fur
die linke Seite ist.

« Entfern Sie die mitgelieferten Schrauben
(Abb. 17) aus dem Tisch mit dem
mitgelieferten Sechskantschlissel.

« Stellen Sie das entsprechende
Verlangerungsstiick auf den Tisch und
befestigen Sie es mit den Steckschliisseln in
seine Serviceposition.

« Wiederholen Sie das Ganze fiir das

zweite Verlangerungsstuick.

VERLEGEN DES STROMKABELS

WARNUNG: Diese Maschine ist mit einem
Netzkabel und einem geformten Stecker
ausgestattet, der die Vorschriften des
Empfangslandes erfillt. Dieses Kabel und Stecker
durfen, wenn sie beschadigt sind, nur durch
original Evolution Ersatzteile ersetzt und von
einem kompetenten Techniker montiert werden.
« Stellen Sie sicher, dass der Schneidekopf sich
in der hochsten Position befindet.
«Vergewissern Sie sich, dass der Schlitten in
seiner vordersten Position und verriegelt ist.
(Abb. 18)

Vom Motor sollte das Netzkabel vorsichtig
unter der vorderen Kabelfiihrung eine Schleife
bilden. (Abb. 19) Diese Fiihrung / Klemme
sollte dann mit der selbstschneidenden
Zylinderschraube (mitgeliefert) am
Schiebeschlitten an der Riickseite befestigt
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werden (rechte Seite). (Abb. 20)
Hinweis: Das Kabel sollte nicht entlang seiner
Lange irgendwo gespannt sein. (Abb. 21)

Heben und senken Sie den Schneidekopf
mehrmals und betatigen Sie auch den
Schlitten. Vergewissern Sie sich, dass sich das
Kabel nicht mit anderen Teilen der Maschine
verheddert. Vergewissern Sie sich auch, dass
das Kabel wéahrend eines der Betriebsablaufe
nicht gedehnt wird.

Hinweis: Die Kabelfiihrungen kénnen
verwendet werden, um eine sehr bequeme
Maoglichkeit zu schaffen, das Netzkabel auf
der Maschine zu lagern (Abb. 22), wenn

die Maschine selbst nicht benutzt wird und
vielleicht auch bei der Aufbewahrung.
Hinweis: Eine Doppelend-Kabelschelle wird
auch mitgeliefert. Diese Schelle sollte mit dem
Kabel zusammen gelagert werden, um den
Netzstecker bequem und

sicher aufzubewahren.

AUSRASTEN ODER ERHOHEN DES
SCHNEIDEKOPFES (Abb. 34)

WARNUNG: Um schwere Verletzungen

zu vermeiden, darf das Sperr- oder
Entriegelungsverfahren NIEMALS durchgefiihrt
werden, es sei denn, die Sdge ist ausgeschaltet
und die Klinge ist stationar.

Um den Schneidekopf aus der verriegelten
Position zu l6sen:

« Driicken Sie den Schneidekopfgriff
vorsichtig nach unten.

« Ziehen Sie den Kopfverriegelungsstift heraus
(Schritt 1), damit der Schneidekopf sich in
seine obere Position bewegt. (Schritt 2)
Hinweis: Der Schneidkopf wird automatisch in
die obere Position gebracht, sobald er aus der
verriegelten Position freigegeben ist.

« Er wird sich automatisch in der oberen
Position verriegeln. Falls die Freigabe
schwierig ist:

« Schaukeln Sie den Schneidekopf vorsichtig
auf und ab.

« Gleichzeitig den Kopfverriegelungsstift im
Uhrzeigersinn drehen und nach auf3en ziehen.

Hinweis: Wir empfehlen, den Schneidekopf,
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wenn die Maschine nicht in Betrieb ist, in
die untere Position zu verriegeln, wobei
der Verriegelungsstift vollstdndig in das
offene Halbsockel eingesetzt ist, welcher in
die Schneidekopfoberseite in der Ndhe des
Drehpunktes eingearbeitet ist. (Abb. 35).

INSTALLIEREN ODER ENTFERNEN\

EINER KLINGE

WARNUNG: Fiihren Sie diesen Vorgang nur aus,
wenn die Maschine vom Strom getrennt ist.
WARNUNG: Verwenden Sie nur originale
Evolution Klingen oder solche Klingen,

die speziell von Evolution Power Tools
empfohlen werden und die furr diese Maschine
konzipiert sind. Stellen Sie sicher, dass die
Hochstgeschwindigkeit der Klinge hoher ist als
die Geschwindigkeit des Motors.

Hinweis: Es wird empfohlen, dass der
Bediener beim Umgang mit dem Messer bei
der Montage oder beim Wechseln der Klinge
Schutzhandschuhe tragt.

- Stellen Sie sicher, dass sich der Schneidekopf
in seiner oberen Position befindet. (Abb. 36)

« Betdtigen Sie den unteren Klingenschutz-
Verriegelungsausloser (Schritt 1) und drehen
Sie den Unteren Klingenschutz (Schritt 2)
nach oben bis zum Oberen Klingenschutz.

Hinweis: Beim leichten Absenken des
Schneidekopfes wird dem Unteren
Klingenschutz ermdglicht, sich vollstandig in
den Oberer Klingenschutz zu drehen, damit
der Bediener einen maximalen Zugang erhalt.
« Driicken Sie die schwarze Dornschloss-Taste,
um die Achse zu verriegeln. (Abb. 37)

« Mit dem mitgelieferten Sechskantenschlissel
die Dornschraube [6sen und die
Unterlegscheibe, den duBeren Flansch und die
Klinge von dem Dorn entfernen. (Abb. 38)

Hinweis: Die Dornschraube besitzt einen LH-
Faden. Drehen Sie im Uhrzeigersinn, um diesen
zu |6sen. Drehen gegen den Uhrzeigersinn, um
ihn zu befestigen.

Achten Sie darauf, dass das Messer und
die Messerflansche sauber und frei von
Verunreinigungen sind.



« Der innere Klingenflansch sollte an Ort und
Stelle bleiben. Wenn er zum Reinigen entfernt
wird, muss er genauso wiedereingesetzt
werden, wie beim Entfernen von der Maschine.

Hinweis: Einige Maschinen kdnnen mit

einem beidseitigen inneren Klingenflansch
versehen werden. Die Evolution Klingen,

die eine zentrische Bohrung mit einem
Durchmesser von 25,4 mm haben, werden fest
aufgenommen, wenn der o.g. Klingenflansch
richtig installiert wird. Wenn der Klingenflansch
umgekehrt ist, kdnnen die Klingen mit einer
zentrischen Bohrung mit einem anderen
Durchmesser angebracht werden.

WARNUNG: Zur sicheren Installation der
Evolution Mehrzweckklingen muss der innere
Messerflansch mit dem nach au3en weisenden
25,4 mm Naben montiert werden. (Abb. 39)

Installieren Sie die neue Klinge.
Vergewissern Sie sich, dass der
Rotationspfeil auf der Klinge mit dem Pfeil
im Uhrzeigersinn auf dem oberen Schutz
libereinstimmt.

Hinweis: Die Messerzdhne sollten immer nach
unten an der Vorderseite der Klinge zeigen.

« Installieren Sie den duf3eren Flansch, die
Unterlegscheibe und die Dornschraube.

« Drehen Sie die Achse und ziehen Sie die
Dornschraube mit maBiger Kraft fest. Nicht zu
fest anziehen.

- Stellen Sie sicher, dass der Sechskantschliissel
entfernt und die Dorn-Sperre freigegeben ist,
bevor Sie fortfahren.

- Stellen Sie sicher, dass der Klingenschutz
vor dem Gebrauch des Gerétes voll
funktionsfahig ist.

UBERPRUFUNG UND EINSTELLUNG DER
PRAZISIONSWINKELN

Hinweis: Diese Maschine wurde im Werk
genau eingestellt und angepasst. Wenn
vermutet wird, dass einige der Prézisionswinkel
verloren gegangen sind (mdglicherweise
aufgrund normaler Werkstattabnutzung),
kdnnen sie zurlickgesetzt werden,

indem sie das unten beschriebene
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Verfahren durchfiihren.

Hinweis: Mehrere Priifungen/Einstellungen
sind mit dieser Maschine mdglich. Der
Betreiber benotigt ein Zeichendreieck (nicht
mitgeliefert), um diese Uberpriifungen und
Anpassungen durchzufiihren.

WARNING: Priifungen/Einstellungen diirfen
nur mit der Maschine durchgefiihrt werden,
wenn dieser von der Stromversorgung
getrenntist.

SCHRAGWINKEL (0° & 45°)

0° Abschragungsstopp-Einstellung

- Vergewissern Sie sich, dass der
Schneidekopf sich in der verriegelten
Position befindet, wobei der
Verriegelungsstift vollstandig in seiner
Fassung steckt. Stellen Sie sicher, dass der
Schneidekopf aufrecht steht, gegen den
Anschlag und der Abschragungszeiger zeigt
auf der Skala 0° an. (Abb. 23) Legen Sie das
Geodreieck auf den Tisch mit einer Kante
gegen den Tisch und die andere Kante
gegen die Klinge (vermeiden Sie die TCT-
Spitzen). (Abb. 24)

Wenn sich die Klinge nicht im 90 Grad
(Winkel) mit dem Drehtisch befindet, dann
ist eventuell eine Einstellung erforderlich.
Losen Sie die Absperreinheit der
Abschragung und kippen Sie den
Schneidekopf nach links.

Losen Sie die Kontermutter auf der
Einstellschraube des Kegelwinkels. (Abb. 25)
Verwenden Sie einen Sechskantschlussel,
um die Schraube herein- oder
herauszudrehen, um den

Schaufelwinkel einzustellen.

Bringen Sie den Schneidkopf in seine
aufrechte Position und tberpriifen Sie die
Winkelausrichtung gegen

das Zeichendreieck.

Wiederholen Sie die obigen Schritte, bis die
korrekte Winkelausrichtung erreicht ist.
Ziehen Sie die Abschragungswinkel-
Einstellungs-Sicherungsmutter fest.

.

.

.

0° Abschragungszeiger-Einstellung
Hinweis: Der Betreiber muss sich davon
liberzeugen, dass die Klinge genau senkrecht
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zum Tisch steht, wenn sie in der aufrechten
Position ist und gegen ihren Anschlag steht.
« Wenn der Zeiger nicht exakt

mit der 0°-Markierung auf der
Winkelmessung libereinstimmt, ist eine
Skalierung erforderlich.

« Losen Sie die Abschragungsschraube mit
einem Kreuzschlitzschraubenzieher. (Abb. 26)
- Stellen Sie den Abschragungszeiger so
ein, dass er genau mit der 0°-Markierung
ausgerichtet ist.

« Ziehen Sie die Schraube erneut fest.

45° Abschréagungsstopp-Einstellung

« Losen Sie die Absperreinheit der
Abschragung und neigen Sie den
Schneidekopf ganz nach links, bis er sich in
der 45° Stoppposition befindet.

«Verwenden Sie ein Zeichendreieck, um zu
sehen, ob es 45 Grad zum Drehtisch sind
(vermeiden Sie die TCT-Spitze).

«Wenn das Ségeblatt nicht exakt ausgerichtet
ist, wird eine Einstellung benétigt.

« Bringen Sie den Schneidekopf in seine
aufrechte Position.

« Losen Sie die Kontermutter auf der
45°-Abschragungseinstellschraube.
«Verwenden Sie einen Sechskantschlussel, um
die Einstellschraube nach Bedarf einzustellen.
(Abb. 27)

« Kippen Sie den Schneidekopf in die
45°-Einstellung und priifen Sie die
Ausrichtung mit einem Zeichendreieck.

« Wiederholen Sie die obigen Schritte, bis die
korrekte Winkelausrichtung erreicht ist.

« Ziehen Sie die Einstellschraube wieder fest,
sobald die Ausrichtung erreicht ist.

DER TIEFENSTOPP (Abb. 28)

Die Verwendung des Tiefenstopps ermaglicht
es dem Bediener, Schlitze in ein Werkstlick

zu schneiden.

Der Abwartsweg des Schneidekopfes kann
eingeschrankt werden, so dass

das Sageblatt das Werkstiick nicht
vollstandig durchschneidet.

Hinweis: Bei der Verwendung des Tiefenstopps
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ist es ratsam, dass die Schnitttiefe mit einem
Schrottsttick aus Holz Giberpriift wird, um
sicherzustellen, dass der Schlitz richtig
geschnitten wird. Wenn Sie einen Schnitt in
das Werkstiick durchfiihren, und dann den
Schnitt wiederholen, aber mit dem Werkstlick
leicht nach links oder rechts verriickt, ist es
maoglich, Grabenschnitte durchzufiihren.

Um den Tiefenstopp zu verwenden:

- Setzen Sie die Tiefenstopp ‘Stoppplatte’
(Abb. 28a) ein, indem Sie diese von der
Lagerposition neben der Maschine um
etwa 150 Grad in ihre Serviceposition nach
vorne drehen.

« Losen Sie die Randelmutter. (Abb. 27b)

AUSRICHTUNG DES
MASCHINENANSCHLAGS

Der Anschlag muss bei 90 ° (Winkel) auf
eine korrekt installierte Klinge ausgerichtet
werden. Der Drehtisch muss auf
0°-Gehrungswinkel gesetzt werden.

The Der Anschlag wird mit drei (3) Sockelkopf-
Sechskantschrauben (Abb. 31), einer (1) zur
linken und zwei (2) zur rechten Seite am Tisch
befestigt. Alle drei (3) werden in langgestreckte
Schlitze eingesetzt, die in den Anschlagguss
eingearbeitet sind.

« Stellen Sie sicher, dass sich der Schneidekopf in
der verriegelten Position befindet, wahrend der
Verriegelungsstift vollstandig eingerastet ist.

« Legen Sie ein Zeichendreieck auf den Tisch
mit einer Kante gegen den Anschlag und die
andere Kante gegen die Klinge (Vermeiden
Sie die TCT-Spitzen). (Abb. 32)

+ Wenn die Einstellung erforderlich ist, [6sen
Sie die drei (3) Anschlageinstellschrauben mit
einem Sechskantschlissel.

« Den Anschlag in den langlichen Schlitzen
neu positionieren, bis die Ausrichtung
erreicht ist.

« Ziehen Sie die Sechskantschrauben sicher fest.

Zeigereinstellung des Gehrungswinkels
Hinweis: Es gibt zwei Gehrungswinkelskalen,
die sich auf der Vorderseite der Maschinenbasis
befinden. Ein kleiner Zeiger am Drehtisch zeigt
den gewéhlten Winkel an.



Wenn nétig, kann der Zeiger durch Lésen

der Befestigungsschraube mit einem #

2 Phillips Schraubendreher umgestellt
werden. Nach Bedarf einstellen und dann die
Befestigungsschraube fest anziehen. (Abb. 33)

- Stellen Sie die Daumenschraube (Abb. 28c)
ein, um den Weg des Schneidekopfes auf die
gewunschte Tiefe zu begrenzen.

« Sobald die gewtinschte Tiefe eingestellt ist,
ziehen Sie die Randelmutter (Abb.28b) gegen
die Halteklammer fest, um den Tiefenstopp zu
versperren und sicherzustellen, dass es keine
Bewegung gibt.

+Wenn das Schneiden abgeschlossen

ist, entweder den Tiefenstopp neu

einstellen oder die ,Anschlagplatte” in die
Aufbewahrungsposition bringen.

« Priifen Sie, ob das Schneiden in die untere
Position durch den Kopfverriegelungsstift
verriegelt werden kann.

DER GLEITENDE OBERE ANSCHLAGBEREICH
(Abb. 29) Die linke Seite des
Maschinenanschlages hat ein verstellbares
Oberteil. Dieser Abschnitt kann nach links um
maximal 100mm gleiten.

Hinweis: Um zu verhindern, dass das
Schiebeoberteil vollstandig entfernt
wird (und damit evtl. verloren geht),
ist das Schiebeoberteil im unteren
Anschlag,gefangen”.

Es kann eine Einstellung erforderlich sein,
wenn bestimmte akute Abschragungs- oder
zusammengesetzte Winkel ausgewdhlt
werden, um einen Abstand fiir den bewegten
Schneidekopf und die Klinge zu erschaffen,
wenn ein Schnitt gemacht wird.

Um den Schiebeanschlag anzupassen:

« Losen Sie die Réndelschraube. (Abb. 30)

+ Schieben Sie den oberen Teil des Anschlags
nach links in die gewiinschte Position und
ziehen Sie die Rdndelschraube fest.

« Fiihren Sie einen  Trockenlauf” ohne Strom
durch, um zu Uberprifen, dass es keine
Stérung zwischen bewegten Teilen gibt, wenn

€VOLUTION

der Schneidekopf und die Klinge abgesenkt
werden, um einen Gleitschnitt zu machen.

DER LASER

Diese Maschine ist mit einer
Laserschneidfiihrung ausgestattet. Dies
ermoglicht es dem Bediener, den Weg der
Klinge durch das Werkstiick zu betrachten. Der
EIN/AUS-Schalter fur die Laserfiihrung befindet
sich auf der Oberseite des Schneidekopfes

in der Ndhe der Netzkabeleinfiihrungsstelle.
(Abb. 40)

Vermeiden Sie direkten Augenkontakt mit dem
Laserstrahl und richten Sie es nicht

auf Material, das den Laserstrahl

reflektieren konnte.

WARNUNG:

Nicht direkt an den Laserstrahl schauen. Eine
Gefahrdung kann bestehen, wenn Sie direkt
in den Strahl starren. Bitte beachten Sie alle
nachfolgenden Sicherheitsregeln.

« Der Laserstrahl darf nicht absichtlich auf
Personal gerichtet werden und es muss
verhindert werden, die Augen einer Person
zurichten.

« Achten Sie immer darauf, dass der Laserstrahl
nur auf Werkstlicken verwendet wird, die
keine reflektierenden Oberflachen haben, z.B.
natirliches Holz oder matte Oberflachen usw.
+Tauschen Sie niemals die Lasermodulbaugruppe
furr einen anderen Typ oder eine Klasse von
Laser aus.

« Reparaturen an dem Lasermodul diirfen

nur von Evolution Power Tools oder deren
beauftragten Techniker durchgefiihrt werden.

Hinweis: Die Laserflihrung kann eine sehr
nutzliche Anlage sein, besonders wenn eine
grof3e Anzahl von Werkstlicken geschnitten
werden soll. Allerdings sollte die Laserfihrung
nicht als Ersatz fiir eine gute konventionelle
Planung und Markierung angesehen werden.

LASERSICHERHEIT

Die in diesem Produkt verwendete
Laserfihrungslinie verwendet einen Laser
der Klasse 2 mit einer maximalen Leistung
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von 1T mW bei einer Wellenldnge von 650

nm. Diese Laser stellen normalerweise keine
optische Geféhrdung dar, dennoch kann das
Starren in den Strahl zu vorliibergehenden
Blendeffekten fuihren.

WARNUNG: Nicht direkt in den Laserstrahl
schauen. Der Laser muss nach den Details
dieses Handbuchs verwendet und gewartet
werden. Niemals absichtlich den Laserstrahl
auf eine Person zielen und verhindern, dass
diese auf das Auge gerichtet ist, oder ein
anderes Objekt als das Werkstiick. Achten
Sie stets darauf, dass der Laserstrahl nur
dann auf das Werkstiick gelenkt wird,

wenn er sich auf dem Gehrungssagetisch
befindet. Niemals den Laserstrahl auf eine
helle, glanzende reflektierende Oberflache
richten, da der Laserstrahl zum Bediener
zuriick reflektiert werden konnte. Andern
Sie die Lasereinheit nicht fiir einen anderen
Typ. Man darf die Lasereinheit nicht
manipulieren. Beriihren Sie das Gerat nur
bei Anpassungen. Reparaturen an den
Laser diirfen nur von einer autorisierten
Kundendienststelle durchgefiihrt werden.

Die Laserfiihrungslinie.

Die projizierte Laserfiihrungslinie zeigt den Weg
der Klinge wahrend eines Schnittes an. Um die
Laserflihrung fiir einen bekannten Winkel (z.B.
45° Gehrung) zu verwenden:

» Markieren Sie den Schnitt auf dem Werkstlick
mit einem Bleistift usw.

« Die Klinge auf den gewiinschten
Schneidwinkel (45°) stellen und mit dem
Gehrungsgriff und/oder dem Positiven
Anschlagsverschlusshebel einrasten lassen.

« Schalten Sie den Laserstrahl ein.

« Positionieren Sie das Werkstiick auf den
Drehtisch und gegen den Anschlag.

« Schieben Sie das Werksttick in Position, bis die
Bleistiftlinie am Werksttick und die projizierte
Laserlinie genau tibereinstimmen.

» Klemmen Sie das Werkstiick in der Position in
den Niederhalter ein.

« Fihren Sie fort, um den Schnitt zu machen.
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Laserfiihrung fiir einen unbekannten

Winkel verwenden:

+ Markieren Sie die Position des Schnittes auf

dem Werkstilick mit einem Bleistift usw.

Legen Sie das Werksttick auf den Drehtisch

und gegen den Anschlag.

« Die Gehrungssdge anpassen, um den

ungefahren Schnittwinkel zu erhalten.

Ziehen Sie den Gehrungsgriff nicht in diesem

Stadium an.

Schieben Sie das Werksttick langsam nach

hinten und vorwaérts entlang des Anschlags,

wahrend Sie gleichzeitig den Winkel des

Drehtisches langsam einstellen

Stoppen Sie, wenn die projizierte

Laserlinie und die Bleistiftlinie am Werkstlick

genau Ubereinstimmen.

Ziehen Sie den Gehrungsgriff fest, um den

Drehtisch an Ort und Stelle zu verriegeln.

Sichern Sie das Werkstlick mit

einem Niederhalter.

Uberpriifen Sie die Ausrichtung.

+ Wenn die Ausrichtung genau ist, fiihren Sie
mit dem Schnitt fort.

Die Laser-Objektivkappe (falls vorhanden)
Wenn das Laser-Objektivkappe angebracht
ist, bedienen Sie es iber einen einfachen
Schiebeinsatz auf die Vorderseite der
Lasereinheit. Wenn es aus irgendeinem Grund
beschadigt oder undurchsichtig wird, kann

es ersetzt werden. Ziehen Sie das Objektiv
vorsichtig aus der Lasereinheit und ersetzen
Sie es durch ein neues Objektiv.

LASEREINSTELLUNG

WARNUNG: Zu keinem Zeitpunkt sollte
der Motor wéahrend dieser Prozedur
gestartet werden.

Um die Laserausrichtung zu tberprifen:

« Legen Sie ein Stlick Pappe oder dhnliches auf
den Drehtisch der Maschine.

« Mit dem Schlitten in der hintersten Position
senken Sie den Schneidekopf ab, so dass ein
Klingenzahn eine Markierung im

Karton hinterldsst.

« Erlauben Sie dem Schneidekopf, sich

zu erheben, und wiederholen Sie das
Obenstehende mit dem Schlitten in einer



mittleren Position.
+ Wiederholen Sie es erneut, aber mit dem
Schlitten in seiner vordersten Position.
«Wenn der Schneidekopf angehoben ist,
schalten Sie den Laser ein und schieben Sie
den Schneidekopf nach hinten und nach
vorne, um zu beobachten, ob der projizierte
Laserstrahl mit der zuvor angefertigten
Markierung tibereinstimmt:
« Strahl stimmt mit den
Markierungen tberein = Keine weiteren
MaBnahmen erforderlich.
« Strahl ist nicht parallel zu den
Markierungen = Folgen Sie Abschnitt A
« Strahl ist parallel, aber nicht mit
den Markierungen ausgerichtet = Weiter
mit Abschnitt B

A. Wenn der Laserstrahl nicht parallel zu den
Markierungen ist, gehen Sie wie folgt vor:

« Losen Sie die Klemmschraube. (Abb.41a)

« Das Lasermodul vorsichtig drehen, bis die
Linie parallel zu den Markierungen auf dem
Karton ist.

« Ziehen Sie die Klemmschraube erneut fest.
- Uberpriifen Sie die Ausrichtung erneut.

B. Wenn der Laserstrahl parallel zu den
Markierungen ist, aber nicht durch sie geht:

« Losen Sie die beiden Schrauben. (Abb. 41b)
« Der Laser-Montageblock kann nun seitlich
verschoben werden, um den Laserstrahl

mit den im Karton hergestellten
Markierungen auszurichten.

«Wenn der Laserstrahl an der richtigen Stelle ist,
ziehen Sie die beiden Schrauben wieder fest.

- Wiederholen Sie den Vorgang A} um die
Ausrichtung zu tberpriifen.

Hinweis: Die oben genannten Einstellungen
und Ausrichtungen sollten regelmaBig
Uberprift werden, um die Lasergenauigkeit
zu gewahrleisten.

Hinweis: Die folgenden WARNUNGEN
konnten sich auf dieser Maschine befinden:
LASERSTRAHLUNG

NICHT IN DIE STRAHLEN BLICKEN
KLASSE 2 LASERPRODUKT
LASERSTRAHLUNG
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VERMEIDEN SIE DIREKTEN AUGENKONTAKT

DAUERHAFTE MONTAGE DER
GEHRUNGSSAGE

Um das Verletzungsrisiko durch unerwartete
Sagebewegungen zu reduzieren, platziere die
Klinge an der gewiinschten Stelle entweder
auf einer Werkbank oder einem anderen
geeigneten Maschinenstander. Der Sockel

der Klinge hat vier Befestigungslocher, durch
die geeignete Schrauben (nicht mitgeliefert)
zur Befestigung der Gehrungssage platziert
werden kénnen. Wenn die Klinge an einer
Stelle verwendet werden soll, befestigen

Sie diese dauerhaft an der Werkbank mit
geeigneten Befestigungen (nicht mitgeliefert).
Verwenden Sie Sicherungsscheiben und
Muttern an der Unterseite der Werkbank.
(Abb. 42)

+ Um Verletzungen durchfliegende Teilchen zu
vermeiden, positionieren Sie die Klinge so, dass
andere Leute oder Umstehende nicht zu nahe
(oder dahinter) stehen kénnen.

- Stellen Sie die Klinge auf eine feste, ebene
Flache, wo gentigend Platz fiir die Handhabung
und das richtige Stuitzen des Werkstticks
vorhanden ist.

« Stlitzen Sie die Klinge, so dass der
Maschinentisch eben ist und die Klinge

nicht schaukelt.

- Befestigen Sie die Klinge mit Bolzen oder
Klemmen sicher an ihrem Stander oder

der Werkbank.

Hinweis: Diese Maschine kann an der
Evolution Gehrungssagenstander befestigt
werden (Abb. 43). Dies stellt einen sicheren
und duBerst tragbaren Werkstattstander dar,
der in der Lage ist, lange Materialstlicke zu
handhaben. Die Effizienz und Sicherheit des
Bedieners kann so verbessert werden, wahrend
die Ermidung des Bedieners reduziert wird.

FUR TRAGBARE VERWENDUNG:

+ Montieren Sie die Klinge auf einem 18mm
dicken Stick Sperrholz oder MDF (800mm

x 500mm min. GréBe empfohlen) mit
geeigneten Befestigungen (nicht mitgeliefert).
Hinweis: Es kann notwendig sein, die
Unterlegscheiben, Muttern usw. an die
Unterseite der Sperrholz- oder MDF-
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Montageplatte zu senken. Die Unterseite
muss glatt und blindig ohne vorstehende
Befestigungen usw. sein.

«Verwenden Sie,G'-Klemmen, um die
Montageplatte an der Arbeitsflache zu
befestigen. (Abb. 44)

DER NIEDERHALTER (Abb. 45)

Hinweis: Es wird ein (1) Niederhalter mit der
Maschine geliefert.

Zwei Fassungen (eine auf jeder Seite)

sind in die Rickseite des
Maschinenanschlags integriert.

Diese Fassungen sind fur die Positionierung
des Niederhalters.

Um den Niederhalter wahrend des

Betriebs zu verwenden:

« Montieren Sie die Klemme auf der
Haltebuchse, die am besten fiir die
Schneidanwendung geeignet ist, so dass sie
vollsténdig nach unten gedriickt wird.

« Ziehen Sie die Anschlag-Réandelschraube
fest, um die Sdule der Klemme in die
Anschlagfassung zu verriegeln.

« Legen Sie das zu schneidende Werksttick auf
den Sdgetisch, gegen den Anschlag und in die
gewiinschte Position.

« Die Klemme mit den Réandelschrauben

und dem Handrad so einstellen, dass sie das
Werksttick sicher am Sagetisch halt.

Fuhren Sie einen ,Trockenlauf” ohne Strom
durch. Stellen Sie sicher, dass der Niederhalter
den Weg der Klinge nicht beeintréchtigt,

oder mit dem Weg eines anderen Teils des
Schneidekopfes kommt, da dieser abgesenkt
wird, um den Schnitt zu machen.

Hinweis: Die R255SMS beinhaltet die 2-teilige
Klemme. Die R255SMS+ beinhaltet die
3-teilige Klemme.

VORDERSEITIGE KLEMME (BEI R255SMS+ IM
LIEFERUMFANG ENTHALTEN)

Um die vorderseitige Klemme zu montieren,
setzen Sie die Riickseite der Klemme in

die Bohrungen auf der Vorderseite des
Sagesockels ein. Links und rechts des Sockels
befinden sich Bohrungen fiir die Klemme.
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BEDIENUNGSANLEITUNG

Vorsicht: Vor jeder Benutzung sollten

alle Gehrungssagen (insbesondere

fur die ordnungsgemafle Funktion

der Schutzvorrichtungen) Uberprift

werden. SchlieBen Sie die Klinge nicht

an die Stromversorgung an, bis eine
Sicherheitstiberprifung durchgefiihrt wurde.

WARNUNG: Stellen Sie sicher, dass der
Bediener bei der Verwendung, Einstellung
und Wartung dieses Gerites ausreichend
geschult ist, bevor Sie das Gerit an die
Stromversorgung anschlieBen und den
Betrieb starten. Um das Verletzungsrisiko
zu verringern, trennen Sie immer die Klinge
vom Strom, bevor Sie die Maschinenteile
wechseln oder einstellen. Vergleichen Sie
die Richtung des Rotationspfeils auf dem
Schutz mit dem Richtungspfeil der Klinge.
Die Messerzdhne sollten immer nach unten
an der Vorderseite der Klinge zeigen.
Uberpriifen Sie die Festigkeit

der Dornschraube.

POSITIONIERUNG VON KORPER & HAND
(Abb. 47)
« Platzieren Sie niemals lhre Hande in die
“Keine Hande-Zone” (mindestens 150mm von
der Klinge entfernt).
« Halten Sie Hande, aus dem Weg der Klinge fern.
« Sichern Sie das Werkstlck fest an den Tisch
und gegen den Anschlag, um jede Bewegung
zu verhindern.
« Benutzen Sie einen Niederhalter, wenn
maoglich, aber tberpriifen Sie, dass er so
positioniert ist, dass er nicht dem Weg
der Klinge oder andere beweglichen
Maschinenteile stort.
«Vermeiden Sie unglnstige Operationen und
Handpositionen, wo ein plotzliches Loslassen
dazu fiihren konnte, dass lhre Finger oder eine
Hand in die Klinge geraten.
« Bevor Sie einen Schnitt machen, flihren Sie
einen ,Trockenlauf” ohne Strom aus, so dass Sie
den Weg der Klinge sehen konnen.
« Halten Sie lhre Hande in Position, bis der EIN/
AUS-Ausloseschalter freigegeben ist und die
Klinge vollstéandig stoppt.



DER EIN/AUS-AUSLOSESCHALTER (Abb. 48)
Der EIN/AUS-Motor-Auslseschalter ist ein
nicht verriegelnder Typ. Er ist ergonomisch
im Schneidemessergriff positioniert. Um den
Motor zu starten:

« Driicken Sie den Schalter, um den Motor

zu starten.

« Lassen Sie den Schalter los, um den

Motor auszuschalten.

VORBEREITUNG EINES SCHNITTES

NICHT ZU WEIT GEHEN

Besitzen Sie einen guten Stand und Balance.
Stellen Sie sich auf eine Seite, so dass Ihr
Gesicht und Kérper sich auBerhalb eines
maoglichen Rickschlags befinden.

WARNUNG: Freihandschneiden ist die
hauptséachliche Ursache fiir Unfalle und
sollte nicht versucht werden.

- Stellen Sie sicher, dass sich das Werksttick
immer fest gegen den Anschlag befindet und
wo praktisch mit dem Niederhalter auf den
Tisch geklemmt wird.

- Der Sagetisch sollte sauber und frei von
jeglichem Sagemehl usw. sein, bevor das
Werksttick in Position geklemmt wird.

- Stellen Sie sicher, dass sich das
»abgeschnittene” Material bei der
Fertigstellung seitlich weg von der Klinge
bewegt. Stellen Sie sicher, dass das
,abgeschnittene” Teil nicht in einem anderen
Teil der Maschine ,verklemmt” werden kann.
«Verwenden Sie diese Klinge nicht, um
kleine Stiicke zu schneiden. Wenn das zu
schneidende Werkstiick Ihre Hand oder Finger
in unter 150mm Entfernung des Sageblattes
bringen wiirde, ist das Werkstick zu klein.

KAPPSCHNITT

Diese Art von Schnitt wird vor allem fiir das
Schneiden von kleinen oder schmalen Bereichen
verwendet. Der Schneidekopf wird sanft

nach unten geschoben, um das Werkstiick zu
durchschneiden. Der Schlitten sollte in seiner
hintersten Position verriegelt werden. (Abb. 49)

« Schieben Sie den Schneidekopf so weit wie
maoglich nach hinten.
« Ziehen Sie die Gleitverriegelungschraube fest.

€VOLUTION

(Abb. 50)

« Legen Sie das Werksttick auf den Tisch

und gegen den Anschlag und sichern Sie es
mit Klemmen.

« Fassen Sie den Schneidemessergriff an.

+ Schalten Sie den Motor ein und lassen Sie das
Séageblatt die volle Geschwindigkeit erreichen.
- Driicken Sie den Verriegelungsausldser ES
der unteren Schutzvorrichtung, um den

Schneidekopf freizugeben. (Abb. 51)

« Den Schneidemessergriff nach unten senken

und durch das Werkstiick schneiden.

« Erlauben Sie die Geschwindigkeit der Klinge,

die Arbeit durchzufiihren Es besteht keine

Notwendigkeit, zusatzlichen Druck auf den

Schneidemessergriff anzuwenden.

«Wenn der Schnitt abgeschlossen ist,

lassen Sie den Ein/Aus-Ausloseschalter los.

- Erlauben Sie, dass die Klinge

vollstandig stoppt.

- Erlauben Sie dem Schneidekopf, in die

obere Position zu steigen, wobei der untere

Klingenschutz die Klingenzahne vollstandig

bedeckt und der Schneidekopf in der

oberen Position verriegelt ist, bevor er den

Schneidemessergriff freigibt.

« Entfernen Sie das Werkstiick.

FR

GLEITSCHNITT PL
Diese Sédge ist mit einem Schlittensystem
ausgestattet. Durch das Losen der
Gleitschraube wird die Schiene gelst und
der Schneidekopf kann sich vorwarts und
riickwarts bewegen. (Abb. 52)

Das Sageblatt wird in das Werksttick
abgesenkt und dann zur Riickseite der
Maschine geschoben, um einen Schnitt

zu vervollstandigen. Diese Art von Schnitt
kann zum Schneiden von breiten Stiicken
verwendet werden.

« Positionieren Sie das Werkstiick auf den Tisch
und gegen den Anschlag und sichern Sie es
mit Klemmen.

« Losen Sie die Gleitverriegelungschraube.

- Greifen Sie den Schneidemessergriff und
ziehen Sie den Schneidekopf nach vorne, bis
sich die Achse (Mitte des Sdgeblattes) Giber der
Vorderkante des Werksticks befindet. (Abb. 53)
- Betdtigen Sie den EIN/AUS-Motor-

PT

RO
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Ausldseschalter und lassen Sie das Sdgeblatt
die volle Geschwindigkeit erreichen.

« Den Verriegelungsausloser des

unteren Klingenschutzes fiir den
Schneidekopf loslassen.

« Schieben Sie den Schneidemessergriff ganz
herunter und schneiden Sie die Vorderkante
des Werkstiicks.

« Schieben Sie den Schneidemessergriff
vorsichtig nach hinten in den Anschluss, um
den Schnitt zu vervollstandigen.

« Schieben Sie den Schneidkopf immer

bei jedem Schnitt in die komplette

hintere Position. (Abb. 54)

«Wenn der Schnitt abgeschlossen ist, lassen
Sie den Ausldseschalter los und lassen Sie die
Klinge zu einem vollstandigen Stopp kommen.
« Erlauben Sie dem Schneidekopf, in die
obere Position zu gelangen, wobei der
untere Klingenschutz die Klingenzdhne
vollstandig bedeckt und der Schneidekopf in
die obere Position verriegelt ist, bevor er den
Schneidemessergriff freigibt.

WARNUNG: Ziehen Sie niemals den
Schneidekopf und die sich drehende

Klinge zu sich, wenn Sie einen Gleitschnitt
durchfiihren. Die Klinge kann versuchen,
oben auf das Werkstiick zu klettern,

wodurch der Schneidekopf kréftig
“zuriickgeschleudert” wird. Der Schneidekopf
sollte immer wie oben beschrieben
positioniert werden, bevor ein Gleitschnitt
durchgefiihrt wird. Wenn der Schneidekopf
in der richtigen Position iiber dem Werkstiick
ist, kann er abgesenkt und nach hinten in
Richtung Anschlag geschoben werden, um
den Schnitt zu vervollstindigen.

GEHRUNGSSCHNITT (Abb. 58)

Der Drehtisch von dieser Maschine kann auf
die linke oder rechte Seite von der linken
Kreuz-(0°)-Position gedreht werden.

Positive Stopps sind bei 45°, 30°, 22,5° und

15° sowohl fiir die rechte als auch fir die linke
Seite vorgesehen. Gehrungsschnitt ist moglich
mit oder ohne das Schlittensystem

zu verwenden.
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« Losen Sie den Feststellknopf des
Gehrungsgriffes (Abb. 56), indem Sie

den Verriegelungsknopf gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

« Ziehen Sie den Positiven
Anschlagsverschlusshebel hoch. (Abb. 57)
+ Drehen Sie den Drehtisch in den
gewdlinschten Winkel.

Hinweis: Eine Winkelmesser-Skala ist in die
Maschinenbasis integriert, um die Einstellung
zu erleichtern.

« Ziehen Sie den Feststellknopf des
Gehrungsgriffes fest, wenn der Winkel erreicht ist.
Hinweis: Es ist gut, den
Gehrungsverriegelknopf festzuziehen, auch
wenn ein positiver Stopp ausgewahlt ist und
der Positive Anschlagsverschlusshebel positiv
verwendet wird.

SCHRAGSCHNITT, INDEM DER
SCHNEIDKOPF GEKIPPT WIRD

Der Schragschnitt (Abb. 55) wird mit dem
Drehtisch auf 0° Gehrungswinkel durchgefiihrt.

Hinweis: Es kann notwendig sein, den oberen
Teil des Schiebeanschlags anzupassen, um den
bewegenden Schneidekopf zu befreien.

(Abb. 29-30)

Der Schneidkopf kann von der normalen 0°
(senkrechten Position) bis zu einem maximalen
Winkel von 45° von der senkrechten zur linken
Seite gekippt werden. Schrégschnitt ist moglich
mit oder ohne das Schlittensystem

zu verwenden.

Hinweis: Ein positiver Anschlag ist bei 33,9
°Schragwinkel gegeben. Dies wird durch

den Einsatz (nach innen) des 33,9° Kegelstifts
erreicht. (Abb. 57) Normalerweise sollte der
Kegelstift in der entfalteten (herausgezogenen)
Position bleiben.

Um den Schneidkopf nach links zu kippen:
«Losen Sie die Absperreinheit der Abschragung.
(Abb. 60)

- Stellen Sie den Schneidekopf auf den
gewiinschten Winkel. Fir die Einstellung ist eine
Winkelmesser-Skala vorgesehen. (Abb. 61)

+ Ziehen Sie Absperreinheit fiir



die Abschréagung fest, wenn der gewtinschte
Winkel gewahlt wurde.

« Stehen Sie auf der linken Seite des
Schneidemessergriffs, wenn Sie einen
Schnitt machen.

Wenn das Schneiden beendet ist:

« Lassen Sie den Ein/Aus-Ausloseschalter los, um
den Motor auszuschalten, aber halten Sie die
Hande in Position.

« Lassen Sie die Klinge vollstandig stoppen.

« Erlauben Sie dem Schneidekopf, in die
obere Position zu steigen, damit er Untere
Klingenschutz vollstandig ausgefahren wird
und die Klinge bedeckt, bevor Sie lhre Hand/
Hande entfernen.

« Bringen Sie den Schneidekopf in die
Senkrechte Position zuriick.

SCHIFTERSCHNITT (Abb. 62)

Ein Schifterschnitt ist eine Kombination aus
einem Gehrungs- und einem Kegelschnitt,
welche gleichzeitig verwendet werden. Wenn
ein Schifterschnitt erforderlich ist, wéhlen

Sie die gewiinschten Abschragungs- und
Gehrungspositionen wie zuvor beschrieben aus.

Hinweis: Schifterschnitt mit dem eingesetzten
Schlittensystem ist mdglich. Uberpriifen

Sie immer, dass das Schiebeblatt den
Maschinenanschlag oder andere Teile der
Maschine nicht stort. Passen Sie den oberen
linken Teil des Schiebeanschlags bei Bedarf an.

DECKENSCHNITT

Diese Maschine ist in der Lage, die
Gehrungswinkel zu schneiden, die fur
Kronenformung erforderlich sind.

Zur Konfiguration der Maschine zum
Schneiden von Kronenformen:

- Setzen Sie den 33,9° Kegelstift ein, indem Sie
ihn ganz nach innen driicken. (Abb. 59)

- Kippen Sie den Schneidekopf auf die

33,9° Position und verriegeln Sie ihn durch
Anziehen der Absperreinheit

der Abschragung.

+ Drehen Sie den Drehtisch und stellen Sie
den Gehrungswinkel auf 31,6 ° ein, wie auf der
Winkelmesser-Skala angezeigt.
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Vergewissern Sie sich, dass die Kronenformung
richtig auf dem Drehtisch positioniert ist und
sichern Sie sie mit geeigneten Klemmen, bevor
Sie den Schnitt machen.

Wenn der Schneidevorgang abgeschlossen
ist, bringen Sie den Schneidekopf in die
Senkrechte Position und bringen den 33,9°
Kegelstift in seine duBere (ausgertickte)
Position zurtick.

SCHNEIDEN VON BOGENFORMIGEN
MATERIAL (Abb. 63)

WARNUNG: Vor dem Schneiden

eines Werkstiicks tiberpriifen Sie, ob es
verbogen ist. Wenn dies der Fall ist, muss das
Werksttick wie dargestellt positioniert und
geschnitten werden.

Stellen Sie das Werkstlick nicht falsch ein
oder schneiden Sie das Werksttlick ohne
Unterstiitzung des Anschlages.

BESEITIGUNG VON GESTAUTEM MATERIAL

- Stellen Sie die Gehrungssage ,AUS", indem Sie
den Ausléseschalter loslassen.

- Lassen Sie die Klinge komplett zum

Stillstand kommen.

- Ziehen Sie die Gehrungssédge aus

der Steckdose.

« Verklemmtes Material vorsichtig von der
Maschine entfernen.

« Priifen Sie den Zustand und den Betrieb

der Schutzvorrichtung.

- Uberpriifen Sie auf irgendeinen anderen
Schaden an irgendeinem Teil der Maschine z.B.
der Klinge.

« Beschadigte Teile durch einen

kompetenten Techniker ersetzen und eine
Sicherheitsinspektion durchfiihren, bevor die
Maschine wiederverwendet wird.

Das freie Ende eines langen Werksttickes

sollte auf der gleichen Hohe wie der
Maschinendrehtisch getragen werden.

Der Betreiber sollte die Verwendung eines
entfernten Werkstuick-Unterstiitzungsstanders,
die Hilfe eines Arbeitskollegen oder eines
Sagepferds usw. Uiberlegen.
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OPTIONALES EVOLUTION ZUBEHOR
STAUBBEUTEL

Ein Staubbeutel kann an der Absaugé6ffnung
an der Rickseite des Gerates angebracht
werden. Der Staubbeutel ist nur zum
Schneiden von Holzwerkstoffen geeignet.

« Schieben Sie den Staubbeutel Gber den
Entstaubungsanschluss, um sicherzustellen,
dass der Federclip den Haken greift, der den
Staubbeutel sicher an Ort und Stelle halt.
(Abb. 64)

Hinweis: Entleeren Sie den Staubbeutel, wenn
er 2/3 voll ist, fir eine betriebliche Effizienz.
Entsorgen Sie den Inhalt des Staubbeutels
umweltgerecht. Bei der Entleerung des
Staubbeutels kann es notwendig sein, eine
Staubmaske zu tragen.

Hinweis: Eine Werkstatt-
Vakuumextraktionsmaschine kann bei
Bedarf an die Staubabsaugéffnung
angeschlossen werden. Befolgen Sie die
Herstelleranweisungen, wenn eine solche
Maschine montiert ist.

WARNUNG: Verwenden Sie den Staubbeutel
nicht, wenn Sie metallische Materialien
einschlieBlich Holz mit Nageln schneiden.

STAUBBEUTEL (bei R255SMS+ im
Lieferumfang enthalten) Benutzen Sie den
Verschlusstopfen anstelle des Staubbeutels
beim Schneiden von Stahlwerkstoffen.

ABSAUGSTUTZEN-ADAPTERROHR (bei
R255SMS+ im Lieferumfang enthalten)
Verwenden Sie das Adapterrohr, um

den Abzugsanschluss des Gerdtes mit
geeigneten handelstiblichen Werkstatt-
Vakuumextraktionsgeraten (nicht mitgeliefert)

zu verbinden, die 230mm Innenbohrschldauche

oder Einlassoéffnungen besitzen.

WARTUNG

Hinweis: Jede Wartung an der Maschine
mit ausgeschaltet und vom Netz/
Batteriespannungsnetz getrennt
durchgefiihrt werden.
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Uberpriifen Sie regelméRig, ob alle
Sicherheitsfunktionen und Schutzvorrichtungen
ordnungsgemaB funktionieren. Verwenden

Sie diese Maschine nur, wenn alle
Schutzeinrichtungen/Sicherheitsfunktionen voll
funktionsfahig sind.

Alle Motorlager in dieser Maschine sind fir lhre
Lebensdauer geschmiert. Es ist keine weitere
Schmierung erforderlich.

Verwenden Sie ein sauberes, leicht feuchtes
Tuch, um die Kunststoffteile der Maschine zu
reinigen. Verwenden Sie keine Losungsmittel
oder dhnliche Produkte, welche die
Kunststoffteile beschadigen kénnten.

WARNUNG: Versuchen Sie nicht, durch

das Einfligen von spitzen Gegenstdanden in
Offnungen des Maschinengehéuses usw. zu
reinigen. Die Luftungsschlitze der Maschine
sollten mit Druckluft gereinigt werden.
UbermaiRiges Funken kann auf das
Vorhandensein von Schmutz im Motor oder
abgenutzte Kohlebiirsten hinweisen. Wenn
dies vermutet wird, sollte die Maschine
gewartet und die Biirsten durch einen
qualifizierten Techniker ersetzt werden.

UMWELTSCHUTZ
Abfille von elektrischen Produkten diirfen
nicht mit Hausmull entsorgt werden.
Bitte recyceln Sie diese in vorhandene
Einrichtungen vorhanden. Uberpriifen Sie bei
Ihrer értlichen Behorde oder Handler nach
einer Recycling-Beratung.

g



€VOLUTION

SICHERHEITSKONTROLLEN WAHREND DER MONTAGE

TEIL KONDITION

Gleitschienen Eingefiigt durch den Kegelhals und verbunden mit dem
Schneidkopf. Lokalisierungslaschen erfolgreich eingesetzt.

Feststellknopf des Installiert in Gehrungsgriff/Drehtisch.
Gehrungsgriffes

Schlittenwagen Eingefiigt in das Gewindeloch des Kegelhalses. Anti-Vibrationsfeder
Verriegelungsschraube | unterhalb der Verriegelungsschraube des Handknopfes eingebaut.

ES

Stromkabel Entsprechend verkabelt mit korrekt montierter Kabelfiihrung/
Klemmen.

Kabel Klinge korrekt installiert und mit den Rotationspfeilen auf der
Klinge und auf der Maschine angepasst. Auf3enklingen-Flansch und
Spannbolzen und Unterlegscheibe richtig montiert.

Sicherheitsschutz Unterer Sicherheitsschutz voll funktionsféhig. Schneidkopf verriegelt
sich in der oberen Position mit Klinge bedeckt. Schneidkopf

kann nur abgesenkt werden, wenn Verriegelungshebel des
Klingenschutzes betétigt wird.

Versorgung Versorgung passt zur Spezifikation auf dem Maschinentypenschild.
Stecker passt zur Stromquelle.

FR

Montage Entweder:

a) Maschine permanent stationiert und an Werkbank verschraubt.
B) Maschine an Bord montiert, welches an die Werkbank geklemmt
werden kann.

C) Die Maschine ist an einen entsprechenden Gehrungssagestander
angeschraubt.

Stationiert Ausreichende Vorkehrungen fiir die Handhabung von langen oder
unregelméBig geformten Werkstucken.

Umgebung Trocken, sauber und ordentlich. Temperatur forderlich fiir
Materialhandling. Beleuchtung ausreichend. (Doppelte Bank, wenn
Leuchtstofflampen verwendet werden).

PL

Alle Ja-Felder miissen angekreuzt werden, bevor die Maschine benutzt werden kann. Kein Kreuz = Keine Verwendung.

ABSCHLIESSENDE SICHERHEITSTECHNISCHE KONTROLLEN

TEIL KONDITION JA
Montage Wiederholen Sie die Sicherheitskontrollen wahrend der Montage.

Bedienung | « Wenn die Maschine ausgeschaltet und vom Netz getrennt ist, fiihren Sie
folgende Verfahren durch:

Stellen Sie das Gerat nacheinander auf die maximal zuldssigen
Betriebseinstellungen ein.

Bei jeder Einstellung den Schneidkopf auf die niedrigste Position bringen, dabei
den Weg der Klinge beobachten. PT
Vergewissern Sie sich, dass die Klinge keinen Teil der Maschine, Gussstiicke oder
Schutzvorrichtungen stért oder bertihrt, wenn der Schneidkopf abgesenkt wird.
Priifen Sie, ob bei Verwendung des Schlittens Kontakt zwischen dem
Schneidkopf und dem Messer und anderen Teilen der Maschine erfolgt.

Die Klinge von Hand drehen (es ist ratsam, dabei Handschuhe zu tragen, aber
nicht, wenn die Sdge normal verwendet wird).

Vergewissern Sie sich, dass sich die Klinge ohne ungewdhnliche Gerdusche
reibungslos dreht und dass kein Kontakt zwischen dem Messer und dem oberen
und unteren Messerschutz besteht.

Vergewissern Sie sich, dass keine erkennbare Klinge in eine Richtung wackelt,
wenn sich die Klinge dreht.

Alle Ja-Felder miissen angekreuzt werden, bevor die Maschine benutzt werden kann. Kein Kreuz = Keine Verwendung RO
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EG-KONFORMITATSERKLARUNG c E

Der Hersteller des unter diese Erkldrung fallendem Produktes lautet:
Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.

Der Hersteller erklart hiermit, dass die in dieser Erklarung genannte Maschine alle einschldgigen
Bestimmungen der Maschinenrichtlinie und andere geeignete Richtlinien, wie nachfolgend
beschrieben, erfillt. Die Fertigung erklart ferner, dass die in dieser Erkldrung genannte Maschine
gegebenenfalls die einschldagigen Bestimmungen der grundlegenden Sicherheits- und Gesund-
heitsanforderungen erfllt.

Die von dieser Erkldrung erfassten Richtlinien sind nachstehend ausfiihrlich aufgelistet:

2006/42/EC Maschinenrichtlinie.

2014/30/EU. Richtlinie Gber elektromagnetische Vertraglichkeit

2011/65/EU. Die Beschrankung der Verwendung bestimmter geféhrlicher
Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten (RoHS)

2012/19/EU. Die Elektro- und Elektronik-Altgerate-Richtlinie (WEEE).

Und steht in Konformitit mit den anwendbaren Anforderungen der folgenden Dokumente

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2015 - ENISO 12100:2010 - AfPS GS 2014:01 PAK
EN 55014-2:2015 « EN 61000-3-3: 2013 « EN 55014-1:2006/A2:2011
EN 61000-3-2:2014

Produktdetails

Beschreibung: 255mm MEHRZWECK-GLEITSCHNITT-GEHRUNGSSAGE

Evolution Modell-Nr:  R255SMS: 052-0001 // 052-0002 / 052-0003
R255SMS+: 052-0001A / 052-0002A /052-0003A

Markenname: EVOLUTION

Spannung: 220-240V/ 110V ~ 50 Hz

Eingangsleistung: 2000W

Die technischen Unterlagen, die erforderlich sind, um nachzuweisen, dass das Produkt den
Anforderungen der Richtlinien entspricht, wurden erstellt und stehen den zustandigen
Vollstreckungsbehoérden zur Einsicht zur Verfigung und bestétigen, dass unsere technischen
Unterlagen die oben aufgefiihrten Dokumente enthalten und dass sie die entsprechenden Normen fiir
das oben beschriebene Produkt erfiillen.

Name und Anschrift des technischen Dokumentationsinhabers.

Unterschrift: Qw Druck: Barry Bloomer
. S Qv —~ Supply Chain & Procurement Director

Datum: 14/05/2018

Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield S20 3FR
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(1. IMPORTANTE
Por favor, lea estas instrucciones de uso 'y
seguridad atentamente y por completo.

Por su propia seguridad, si no esta seguro de
algo relacionado con el uso de este equipo,
contacte con la asistencia técnica. Puede
encontrar el nimero de teléfono en la pagina
web de Evolution Power Tools.

Nuestra organizacion dispone de varios
teléfonos de asistencia en todo el mundo.

Su proveedor también puede ofrecerle
asistencia técnica.

WEB: www.evolutionpowertools.com
CORREO ELECTRONICO:
customer.services@evolutionpowertools.com

GARANTIA

(1.4) Enhorabuena por adquirir

una maquina de Evolution Power Tools.

Por favor, complete el registro de su producto
en linea como se explica en el formulario que
acompaiia a esta maquina.

Esto le permitira validar el periodo de
garantia de su maquina a través de la
pagina web de Evolution al introducir sus
datos y, asi, disponer de un servicio rapido si
fuera necesario.

Le estamos sinceramente agradecidos por
escoger uno de nuestros productos
Evolution Power Tools.
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CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA MAQUINA

MAQUINA METRICO IMPERIAL
Motor (220-240V ~ 50 Hz) 2000 W 9A
Velocidad sin carga 2500 min™' 2500 rpm
Peso (neto) 15,3 kg 33,71b
Didmetro del puerto de polvo 35mm 1-3/8"
Dimensiones de la herramienta (Al x An x L)
(ﬁ)ot{a:ODi)mensiones tomadas con el cabezal de la sierra 360x705x 730 mm 14_)(32/;f’)4>;/2674-"3/4
bajado.)

R255SMS-2m R255SMS - 6 pies 6”

Longitud del cable

R255SMS+ -3 m R255SMS+ - 9 pies 10”

CAPACIDADES DE CORTE METRICO IMPERIAL
Placa de acero dulce — Grosor méximo 6 mm 1/4"
Seccién de la caja de acero dulce - Grosor
méaximo de la pared 3mm 1/8"
(seccion de caja de acero dulce 50 mm).
Madera, secciéon max. 300 x 80 mm 11-3/4x3-1/8"

Tamano minimo de la pieza de trabajo
(Nota: cualquier pieza de trabajo menor que el tamafio minimo
recomendado requiere un soporte adicional antes del corte).

L:5-1/2x

L:140 x An:20 x D:3 mm
An:7/8 x D:1/4"

ANGULOS DE CORTE MAXIMOS 1ZQUIERDO DERECHO
Inglete 50° 50°
Bisel 0°-45° No aplicable
INGLETE BISEL ANCHURA MAXIMA PR M D
0° 0° 300 mm (11-3/4") 80 mm (3-1/8")
0° 45° 300 mm (11-3/4") 45 mm (1-3/4")
45° 0° 210 mm (8-1/4") 80 mm (3-1/8")
45° 45° 210 mm (8-1/4") 45 mm (1-3/4")
50° 0° 192 mm (7-9/16") 80 mm (3-1/8")
50° 45° 192 mm (7-9/16") 45 mm (1-3/4")
DIMENSIONES DE LA HOJA METRICO IMPERIAL
Diametro 255 mm 10"
Perforacion 25,4 mm 1"
Grosor 2mm 0-5/64"

Clase de laser Clase 2
Fuente de laser Diodo laser
Potencia de salida del laser (max.) <1 mwW
Longitud de onda (Nm) 650
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ETIQUETAS Y SIMBOLOS DE
SEGURIDAD
ADVERTENCIA: no utilice la maquina si
faltan la advertencia y/o las etiquetas de
instrucciones o si estan danadas. Péngase
en contacto con Evolution Power Tools para
sustituir las etiquetas.

Nota: todos o algunos de los siguientes simbolos
pueden aparecer en el manual o en el producto.

Simbolo |
Vv Voltios
A Amperios
HZ Hercios
min™ (RPM) Velocidad
~ Corriente alterna

Velocidad sin carga

Utilice gafas protectoras

Utilice proteccion auditiva

No tocar,
mantenga las manos alejadas

Utilice proteccién contra el polvo

Utilice proteccién en las manos

Certificado CE

Residuos de aparatos
eléctricos y electrénicos

Lea el manual

ADVERTENCIA

Advertencia de laser

Proteccion de doble aislamiento

0@99@%2@©®©@3

Fusible

€VOLUTION

Simbolo Descripcion

(RCM) Marca de cumplimiento de la

4 ) normativa
g‘ para aparatos eléctricos y electrénicos.

Norma de Australia/Nueva Zelanda

USO PREVISTO DE

ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA
ADVERTENCIA: Este producto es una sierra
ingletadora deslizante multimaterial y ha

sido disefiada para usarse con hojas originales
de Evolution que hayan sido disefiadas para
esta maquina. Use solo hojas disefiadas

para el uso de esta maquina y/o aquellas
recomendadas especificamente por

Evolution Power Tools Ltd.

Equipada con una hoja adecuada, esta

maquina se puede usar para cortar:

« Madera, productos derivados de madera
(MDF, panel de aglomerado, contrachapado,
tablero alistonado, tablero duro, etc.),

« Madera con clavos,

« seccion de caja de acero dulce de 50 mm con
pared de 3 mm de HB 200-220,

« Placa de acero dulce de 6 mm con HB 200-220.

Nota: la madera que tiene clavos o tornillos no
galvanizados, se puede cortar de forma segura
con cuidado.

Nota: no se recomienda para cortar materiales
galvanizados o madera con clavos galvanizados.
Para cortar acero inoxidable recomendamos
hojas Evolution dedicadas al acero inoxidable.

USO PROHIBIDO

DE ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA
ADVERTENCIA: Este producto es una sierra
ingletadora deslizante multimaterial y solo se
debe usar como tal. No debe ser modificada

de ninguna manera ni usada para alimentar
ningun otro equipo, asi como llevar ningtin otro
accesorio que no se nombre en el manual

de instrucciones.

ADVERTENCIA: este producto no
previsto para ser utilizado por personas
(nifos incluidos) con discapacidad psiquica,
sensorial o mental, o con falta de experiencia
y conocimiento, a no ser que hayan sido
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supervisadas o instruidas en el uso seguro
del producto por una persona responsable de
su seguridad y competente en el uso seguro
de este.

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD
SEGURIDAD ELECTRICA
Esta maquina esta equipada con el enchufe
moldeado y el cable de red correctos para el
mercado designado. Si el cable de suministro
se dafa, debe reemplazarse por un cable o
ensamblaje especial por los fabricantes o su
agente de servicios.

USO EN EXTERIORES
ADVERTENCIA: para su proteccion, siva a
usar esta herramienta en exteriores no debe
exponerla a la lluvia o usarla en lugares
himedos. No coloque la herramienta en
superficies humedas. Si es posible, use un
banco de trabajo limpio y seco. Para obtener
una mayor proteccion, utilice un dispositivo
de corriente residual que interrumpa el
suministro si la corriente de fuga a tierra
es superior a 30 mA durante 30 ms. Revise
siempre el funcionamiento del dispositivo de
corriente residual antes de usar la maquina. Si
es necesario un alargador, debe ser de un tipo
adecuado para exteriores y etiquetado para
tal fin. Se deben seguir las instrucciones de los
fabricantes al utilizar un alargador.

INSTRUCCIONES GENERALES DE
SEGURIDAD PARA HERRAMIENTAS
ELECTRICAS
INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
ADVERTENCIA: cuando se usan herramientas
eléctricas, siempre se deben respetar las
precauciones basicas de seguridad para
reducir el riesgo de incendios, descargas
eléctricas y lesiones personales, incluyendo
las siguientes.

Nota: esta herramienta eléctrica no debe
estar encendida de forma continua durante
mucho tiempo.

ADVERTENCIA: lea todas las advertencias
de seguridad e instrucciones antes de
intentar manejar este producto y guarde
estas instrucciones.

42

El incumplimiento de las instrucciones y
advertencias puede provocar una descarga
eléctrica, incendios y/o lesiones graves.

GUARDETODAS LAS ADVERTENCIAS
E INSTRUCCIONES PARA PODER
CONSULTARLAS EN EL FUTURO

El término "herramienta eléctrica” de las
advertencias se refiere a la herramienta
alimentada por la red de alimentacion (con cable)
o con baterias (inaldambrica).

1. Advertencias generales de seguridad
de la herramienta eléctrica [Seguridad en el
area de trabajo]

a) Mantenga la zona de trabajo limpia y
bien iluminada.

Las zonas desordenadas u oscuras pueden
provocar accidentes.

b) No utilice las herramientas eléctricas en
atmosferas explosivas, como en presencia
de liquidos inflamables, gases o polvo. Las
herramientas eléctricas producen chispas que
pueden incendiar el polvo o los gases.

c) Mantenga a los niiios y transetintes
alejados cuando utilice una herramienta
eléctrica. Las distracciones pueden hacerle
perder el control.

d) No use esta maquina en un

espacio cerrado.

2. Advertencias generales de
seguridad de la herramienta eléctrica
[Seguridad eléctrica]l
a) Los enchufes de la herramienta eléctrica
deben corresponderse con las tomas de
corriente. No modifique el enchufe de
ningun modo.
No utilice adaptadores de enchufe con las
herramientas eléctricas conectadas a tierra.
Si las tomas de corriente coinciden y los
enchufes no se modifican, se reduce el riesgo
de descarga eléctrica.
b) Evite el contacto corporal con superficies
conectadas a tierra tales como tuberias,
radiadores, estufas y refrigeradores. El riesgo
de descarga eléctrica aumenta si su cuerpo esta
conectado a tierra.
<) No exponga las herramientas eléctricas a
la lluvia o a la humedad. La entrada de agua en
una herramienta eléctrica aumentara el riesgo de
descarga eléctrica.



d) No haga mal uso del cable. Nunca use el
cable para transportar, tirar o desenchufar
la herramienta eléctrica. Mantenga el

cable lejos del calor, el aceite, las esquinas
cortantes o piezas moviles.

Los cables dafiados o enredados aumentan el
riesgo de descarga eléctrica. Cuando trabaje con
una herramienta eléctrica en exteriores, use un
alargador adecuado para uso en exteriores. El
uso de un cable adecuado para uso en exteriores
reduce el riesgo de descarga eléctrica.

e) Si utiliza una herramienta eléctrica en un
lugar humedo, es necesario utilizar una toma
de corriente residual (RCD) protegida.

El uso de un dispositivo de corriente residual
reduce el riesgo de descarga eléctrica.

3) Advertencias generales de
seguridad de la herramienta eléctrica
[Seguridad personal].
a) Manténgase alerta, tenga cuidado con lo
que hace y use el sentido comun al utilizar
una herramienta eléctrica. No utilice una
herramienta eléctrica cuando esté cansado
o bajo la influencia de drogas, alcohol o
medicaciéon. Un momento de distraccién
mientras utiliza herramientas eléctricas puede
ocasionar lesiones personales graves.
b) Utilice el equipo de proteccién individual.
Lleve siempre proteccion ocular para evitar
lesiones por chispas y astillas. El uso del
equipo de seguridad, como méascaras para el
polvo, calzado antideslizante, casco o proteccion
auditiva para condiciones adecuadas reducird las
lesiones personales.
c) Evite el encendido accidental. Asegurese
de que el interruptor esta en la posicion off
antes de conectar a la fuente de alimentacion
y/o a las baterias, de coger o de transportar
la herramienta.
Transportar herramientas eléctricas con el dedo
sobre el interruptor o enchufar herramientas
eléctricas con el interruptor encendido puede
propiciar accidentes.
d) Quite las llaves de ajuste o inglesa antes
de encender la herramienta eléctrica.
Una llave, como una llave inglesa, colocada en
una pieza giratoria de la herramienta eléctrica
puede ocasionar lesiones personales.
e) No se extralimite. Mantenga la postura 'y
el equilibrio en todo momento. Esto permitird
un mejor control de la herramienta eléctrica en
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situaciones inesperadas.

f) Vistase de manera adecuada. No lleve ropa
holgada ni joyas. Mantenga el pelo, la ropa
ylosg lejados de las pi moviles.
Las joyas, la ropa holgada y el cabello largo
pueden quedar atrapados en las piezas moviles.
g) Si se proporcionan dispositivos para

la conexion de unidades de extraccion y
recogida de polvo, aseguirese de que

estan conectadas y de que se usan de

forma adecuada.

El uso de estos dispositivos puede reducir los
riesgos derivados del polvo.

h) Al cortar metal se deben llevar guantes
antes del manejo para prevenir quemaduras
por metal caliente.

4) Advertencias generales de seguridad
de la herramienta eléctrica [Uso y cuidado de
la herramienta eléctrical.

a) No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice
la herramienta correcta para su aplicaciéon.
La herramienta correcta realizard el trabajo mejor
y de forma mas segura al ritmo para el que ha
sido disefada.

b) No utilice la herramienta eléctrica si el
interruptor no se enciende ni se apaga.

Las herramientas eléctricas que no se puedan
controlar con el interruptor son peligrosas y se
deben reparar.

c) Desconecte la herramienta eléctrica de

la fuente de ali tacion y/o el paquete de
baterias de la herramienta eléctrica antes
de efectuar ajustes, cambiar accesorios o
almacenar las herramientas eléctricas.

Este tipo de medidas de seguridad preventivas
reducen el riesgo de que la herramienta arranque
por accidente.

d) Guarde las herramientas eléctricas fuera
del alcance de los nifios y no permita que
personas que no estén familiarizadas con la
herramienta eléctrica o estas instrucciones la
usen. Las herramientas eléctricas son peligrosas
en manos de personas inexpertas.

e) Realice un mantenimiento de las
herramientas eléctricas. Compruebe la
alineacién incorrecta y la fijacion de las
piezas moviles, la rotura de las piezas
moviles y cualquier otra condicion que
pueda afectar al funcionamiento de las
herramientas eléctricas. Si esta dainada,
repare la herramienta eléctrica antes

de usarla.
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Muchos accidentes se producen debido

aun mantenimiento deficiente de las
herramientas eléctricas.

f) Mantenga las herramientas de corte
limpias y afiladas. Las herramientas de corte
con buen mantenimiento y bordes de corte
afilados son menos propensas a trabarse y son
mas faciles de controlar.

g) Use la herramienta eléctrica, accesorios
y utiles, etc., de acuerdo con estas
instrucciones y teniendo en cuenta las
condiciones de funcionamiento y el trabajo
que se va a realizar. El uso de la herramienta
eléctrica para operaciones diferentes a las
previstas podria provocar una situacion peligrosa.
h) Mantenga los mangos y las superficies
de agarre secos, limpios y libres de aceite
y grasa. Los mangos y superficies de agarre
resbaladizos no permiten un manejoy

control seguros de la herramienta en
situaciones inesperadas.

5) Advertencias generales de seguridad
de la herramienta eléctrica [Mantenimiento]
a) Lleve la herramienta eléctrica a reparar
a un experto cualificado que utilice solo
piezas de repuesto idénticas. Esto garantizara
que se mantenga la seguridad de la herramienta
eléctrica correctamente.

Si el cable de suministro se dafa, debe
reemplazarse por un cable de suministro
preparado especialmente por parte de la
organizacion de mantenimiento.

CONSEJOS PARA SU SALUD
ADVERTENCIA: Si sospecha que la pintura en
las superficies de su hogar contiene plomo,
busque consejo profesional. No intente
quitar pintura a base de plomo. Solamente un
profesional deberia hacerlo.

Una vez que el polvo se ha depositado en una
superficie, el contacto de la mano con la boca
puede llevar a la ingestion de plomo. Incluso
la exposicion a niveles bajos de plomo puede
causar danos irreversibles en el cerebro y el
sistema nervioso. Los nifos y los nonatos son
especialmente vulnerables.

ADVERTENCIA: algunas maderas y
productos madereros, en particular el MDF
(tablero de fibras de densidad media) pueden
producir polvo que puede ser perjudicial
para la salud. Recomendamos el uso de una

as

mascarilla aprobada con filtros reemplazables
al usar esta maquina, ademas de utilizar la
unidad de extraccion de polvo.

SEGURIDAD ESPECIFICA DE LA

SIERRA INGLETADORA

« No usar hojas hechas de acero rapido.

« Use la sierra solamente con protecciones en
buen estado de funcionamiento, con buen
mantenimiento y en posicion.

« Fije siempre las piezas de trabajo a la mesa
de lasierra.

a) Las sierras ingletadoras estan destinadas
para cortar madera o productos madereros,
no se pueden usar con discos de corte
abrasivos para cortar material ferroso, como
barras, varas, remaches, etc. El polvo abrasivo
hace que las piezas méviles, como la proteccion
inferior, se atasquen. Las chispas procedentes de
cortes abrasivos quemaran la proteccion inferior,
el inserto de la ranura y otras piezas de plastico.
b) Use mordazas para apoyar la pieza de
trabajo siempre que sea posible. Si apoya la
pieza de trabajo a mano, siempre debe
mantener la mano a por lo menos 100 mm

de cualquiera de los lados de la hoja de la
sierra. No use esta sierra para cortar piezas
demasiado pequeiias como para fijarlas o
sujetarlas con la mano de forma segura. Si
coloca la mano demasiado cerca de la hoja de

la sierra, hay un mayor riesgo de lesiones por
contacto con la hoja.

c) La pieza de trabajo debe estar inmévil y
fijada o sujeta contra la valla y la mesa. No
alimente la pieza de trabajo en la hoja ni
corte «<a mano alzada» bajo ninguin concepto.
Las piezas de trabajo en movimiento o no
fijadas podrian ser arrojadas a altas velocidades,
provocando lesiones.

d) Empuje la sierra a través de la pieza

de trabajo. No tire de la sierra a través de la
pieza de trabajo. Para hacer un corte, suba la
cabeza de corte y saquela por encima de la
pieza de trabajo sin cortar, arranque el motor,
presione la cabeza de corte hacia abajo y
atraviese la pieza de trabajo. Es probable que
cortar mientras tiramos haga que la hoja de la
sierra se suba a la pieza de trabajo y tire

el conjunto de la hoja hacia el operario de
forma violenta.



NOTA: la advertencia anterior se omite

para una sierra ingletadora simple de

brazo giratorio.

e) Nunca cruce la mano por la linea de corte
prevista, ni delante ni detras de la hoja de

la sierra. Es muy peligroso sujetar la pieza de
trabajo «con las manos cruzadas», es

decir sujetar la pieza de trabajo a la derecha de la
hoja de la sierra con la mano izquierda o al revés.
f) No acceda con ninguna mano por detras
de la valla a menos de 100 mm de cualquiera
de los lados de la hoja de la sierra para retirar
restos de madera ni por ninguna otra razén
mientras la hoja esta girando. La proximidad de
la hoja de la sierra giratoria a la mano puede no
resultar obvia y puede lesionarse gravemente.
g) Inspeccione la pieza de trabajo antes de
cortar. Si la pieza de trabajo esta arqueada o
combada, fijela con la cara arqueada exterior
hacia la valla. Asegurese siempre de que no
haya hueco entre la pieza de trabajo, la valla
y lamesa a lo largo de la linea de corte. Las
piezas de trabajo combadas o dobladas pueden
retorcerse o desplazarse y pueden trabarse en

la hoja de la sierra giratoria al cortar. No deberia
haber clavos ni objetos extraios en la pieza

de trabajo.

h) No use la sierra hasta que la mesa esté
despejada de todas las herramientas, restos
de madera, etc., salvo la pieza de trabajo. Los
restos pequenios o trozos de madera sueltos u
otros objetos que entren en contacto con la hoja
girando, pueden ser arrojados a alta velocidad.
i) Corte solamente una pieza de trabajo a

la vez. Los apilamientos de mdltiples piezas

de trabajo no se pueden fijar ni apuntalar de
forma adecuada y se pueden trabar en la hoja o
desplazarse durante el corte.

j) Asegurese de que la sierra ingletadora esta
montada o colocada sobre una superficie de
trabajo firme y nivelada antes del uso. Una
superficie de trabajo firme y nivelada reduce el
riesgo de que la sierra ingletadora

se desestabilice.

k) Planifique su trabajo. Cada vez que cambie
la configuracion del angulo de bisel o inglete,
asegurese de que la valla ajustable esté
colocada correctamente para apoyar la pieza
de trabajo y de que no interferira con la hoja
ni el sistema de proteccion. Sin encender la
herramienta y sin pieza de trabajo en la mesa,
mueva la hoja de la sierra a través de un corte
simulado para asegurarse de que no habra

€VOLUTION

interferencia ni peligro de cortar la valla.

NOTA: |a frase «bisel 0» no se aplica a sierras sin
ajuste de bisel.

1) Proporcione un soporte adecuado, como
extensiones de mesa, caballetes de la sierra,
etc., para una pieza de trabajo mas ancha o
larga que la parte superior de la mesa. Las
piezas de trabajo mas largas o anchas que la
mesa de la sierra ingletadora pueden volcar si
no se apoyan de forma adecuada. Si la pieza
cortada o la pieza de trabajo vuelcan, pueden
levantar la proteccion inferior o ser arrojadas por
la hoja giratoria.

m) No use a otra persona como sustituto de
una extension de mesa o soporte adicional.
El soporte inestable para la pieza de trabajo
puede hacer que la hoja se trabe o que la pieza
de trabajo se desplace durante la operacién de
corte tirando de usted y del ayudante hacia la
hoja giratoria.

n) La pieza cortada no se debe atascar ni
presionar por ningin medio contra la hoja de
la sierra giratoria. Si estd restringida,

p. €j., usando topes de longitud, la pieza
cortada podria hacer cuiia contra la hoja y
arrojarse violentamente.

o) Utilice siempre una mordaza o dispositivo
de fijacion disefiado para apoyar de forma
adecuada material redondo, como tubos

o barras. Las barras tienen tendencia a rodar
mientras se cortan, haciendo que la hoja
«muerda» y tire de la pieza de trabajo, junto con
su mano, hacia la hoja.

p) Deje que la hoja alcance velocidad
completa antes de entrar en contacto con la
pieza de trabajo. Esto reducira el riesgo de que
la pieza de trabajo salga disparada.

q) Si la pieza de trabajo o la hoja se atasca,
apague la sierra ingletadora. Espere a

que todas las piezas moviles se detengan

y desconecte el enchufe de la fuente de
alimentacion y/o retire las baterias. Después
proceda a liberar el material atascado. El
serrado continuo con una pieza de trabajo
atascada podria provocar la pérdida del control o
daios en la sierra ingletadora.

r) Después de terminar el corte, suelte el
interruptor, mantenga abajo la cabeza de la
sierra y espere a que la hoja se detenga antes
de retirar la pieza cortada. Es peligroso meter la
mano cerca de la hoja en funcionamiento

por inercia.

45

DE

FR

PL

PT

RO



€VOLUTION

s) Sujete el mango firmemente al hacer un
corte incompleto o al soltar el interruptor
antes de que la cabeza de la sierra esté
completamente en la posicion inferior.

La accién de frenado de la sierra puede hacer que
se tire de la cabeza de la sierra hacia

abajo repentinamente, provocando un

riesgo de lesiones.

NOTA: la advertencia anterior solo se aplica a
sierras ingletadoras con sistema de frenado.

SEGURIDAD DELA HOJA

ADVERTENCIA: Las hojas de sierra giratorias

son extremadamente peligrosas y pueden

provocar lesiones graves y amputaciones.

Mantenga siempre los dedos y las manos

alejados por lo menos 150 mm (6”) de la hoja

en todo momento. Nunca intente recuperar
material serrado hasta que la cabeza de corte
esté en posicion elevada, la proteccion se haya
cerrado completamente y la hoja de la sierra
haya dejado de girar. Use solamente hojas

de sierra recomendadas por el fabricante y

como se detalla en este manual y cumpla los

requisitos de EN 847-1.

« Utilice solo hojas Evolution originales
disefiadas para esta maquina.

+ No use hojas de sierra dafnadas o deformadas,
ya que podrian hacerse aficos y provocar
lesiones graves al operario o a las personas
presentes.

+ Sielinserto de mesa se dafa o desgasta, se
debe reemplazar por uno idéntico facilitado
por el fabricante.

EQUIPO DE PROTECCION
INDIVIDUAL (EPI)
Se debe llevar proteccién auditiva para
reducir el riesgo de pérdida de audicién inducida.
Se debe llevar proteccion ocular a fin de prevenir
la posibilidad de perder la vista
debido a astillas desprendidas.
También se recomienda llevar proteccién
respiratoria, ya que algunas maderas y productos
madereros, en particular el MDF (tablero de
fibras de densidad media) pueden producir
polvo que puede ser perjudicial para la salud.
Recomendamos el uso de una mascarilla
aprobada con filtros reemplazables al usar
esta maquina, ademas de utilizar la unidad de
extraccion de polvo.
Se deben llevar guantes cuando se manejen
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hojas o material rugoso. Se deben llevar guantes
resistentes al calor al manejar materiales
metalicos que puedan estar calientes. Se
recomienda que las hojas de sierra se lleven

en un soporte siempre que sea factible. No se
recomienda llevar guantes cuando se maneja la
sierra ingletadora.

FUNCIONAMIENTO SEGURO
Compruebe siempre que ha seleccionado la
hoja de sierra correcta para el material que va
cortar. No use esta sierra ingletadora para cortar
materiales distintos de los especificados en este
manual de instrucciones.

Al transportar la sierra ingletadora, asegurese
de que la cabeza de corte esté bloqueada

en la posicién inferior de 90° (en caso de una
ingletadora deslizante, asegurese de que las
barras correderas estén bloqueadas). Levante

la maquina agarrando los bordes exteriores de
la base con ambas manos (si es una ingletadora
deslizante, transpértela usando las asas
proporcionadas). Bajo ninglin concepto se puede
levantar o transportar la maquina usando la
proteccidn retractil ni ninguna otra parte de su
mecanismo de funcionamiento.

Las personas presentes y los demdas comparieros
de trabajo se deben mantener a una distancia
segura de esta sierra. En algunas circunstancias,
los restos cortados pueden ser expulsados
violentamente de la maquina, lo cual supone un
peligro para la seguridad de las personas que se
encuentran cerca.

Antes de cada uso, compruebe el funcionamiento
de la proteccién retractil y su mecanismo de
funcionamiento, asegurandose de que no

haya dafos y de que todas las piezas méviles
funcionen correctamente y con suavidad.
Mantenga el banco de trabajo y la zona del

suelo libres de restos, incluyendo serrin, virutas

y recortes.

Compruebe y asegurese siempre de que la
velocidad marcada en la hoja de la sierra por lo
menos sea igual a la velocidad sin carga marcada
en la sierra ingletadora. Bajo ningun concepto se
debe usar una hoja de sierra que esté marcada
con una velocidad inferior a la velocidad sin carga
marcada en la sierra ingletadora.



Si fuera necesario usar un espaciador o anillos
reductores, estos deben ser apropiados para el
fin previsto y solo segun lo recomendado

por el fabricante.

Si la sierra ingletadora est4 equipada con un laser,
no se debe sustituir por un tipo diferente. Si el
laser no funciona, serd reparado o sustituido por
el fabricante o agente autorizado.

La hoja de la sierra solo se puede sustituir como
se detalla en este manual de instrucciones.
Nunca intente recuperar recortes ni ninguna otra
parte de la pieza de trabajo hasta que la cabeza
de corte esté en posicion elevada, la proteccién
se haya cerrado completamente y la hoja de la
sierra haya dejado de girar.

REALIZAR CORTES DE MANERA
CORRECTA Y SEGURA
Siempre que sea factible, asegure la pieza de
trabajo a la mesa de la sierra usando la mordaza
de trabajo, si se proporciona.

Asegurese siempre antes de cada corte de que
la sierra ingletadora esté montada en una
posicion estable.

Si fuera necesario, se puede montar la sierra
ingletadora en una base de madera o banco
de trabajo o unirse a un soporte de sierra
ingletadora como se detalla en el manual de
instrucciones. Las piezas de trabajo largas
se deben apoyar en los soportes de trabajo
proporcionados o en soportes de trabajo
adicionales apropiados.

ADVERTENCIA: el manejo de cualquier
sierra ingletadora puede provocar que se
lancen objetos externos contra los ojos, lo
que puede ocasionar daiios graves en estos.
Antes de empezar a utilizar una herramienta
eléctrica, péngase siempre gafas de seguridad
con proteccion lateral o una mascara que
cubra toda la cara cuando sea necesario.
ADVERTENCIA: si faltan piezas, no utilice
la sierra ingletadora hasta que estas se
reemplacen. No seguir esta indicacion puede
causar graves daios personales.

€VOLUTION

CONSEJOS DE SEGURIDAD
ADICIONALES

TRANSPORTAR LA SIERRA
INGLETADORA

ADVERTENCIA: Cuando se usan herramientas
eléctricas, siempre se deben respetar las
precauciones basicas de seguridad para
reducir el riesgo de incendios, descargas
eléctricas y lesiones personales, incluyendo
las siguientes.

LEA todas estas instrucciones antes de intentar
manejar este producto y guarde
estas instrucciones.

Advertencias de seguridad:

+ A pesar de ser compacta, esta sierra
ingletadora es pesada.

Para reducir el riesgo de lesiones en la espalda,
solicite ayuda profesional cada vez que tenga
que levantar la sierra.

+ Sujete la herramienta cerca del cuerpo cuando
la levante. Doble las rodillas para poder
levantarla con las piernas, no la espalda.
Levéntela por el mango de corte en la cabeza
de la sierra ingletadora y por el mango naranja
grande en la parte trasera de la corredera de
la carretilla.

+ No transporte nunca la sierra ingletadora por
el cable de alimentacion. Si se transporta la
sierra ingletadora por el cable de alimentacion
se podrian causar dafos al aislamiento o
las conexiones de los cables y provocar una
descarga eléctrica o un incendio.

« Antes de mover la sierra ingletadora, apriete
los tornillos de bloqueo del bisel y del inglete y
el tornillo de bloqueo de la carretilla corrediza
para protegerse ante movimientos subitos
e inesperados.

+ Bloquee la cabeza de corte en su posicién mas
baja. Asegurese de que el seguro de la cabeza
de corte esté completamente insertado en
su cavidad.
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ADVERTENCIA: no use la proteccion de la
hoja como «punto de elevacion». El cable

de alimentacion se debe desenchufar del
suministro eléctrico antes de intentar mover
la maquina.

+ Bloquee la cabeza de corte en la posiciéon
inferior usando el seguro de la cabeza
de corte.

+ Afloje el tornillo de bloqueo del angulo de
inglete. Gire la mesa a cualquiera de sus
ajustes maximos.

+ Bloquee la mesa en posicién usando el tornillo
de bloqueo.

Coloque la sierra en una superficie de trabajo
estacionaria y segura, y compruebe la sierra
minuciosamente.

Compruebe en particular el funcionamiento

de todas las caracteristicas de seguridad de la
maquina antes de proceder al uso de la misma.

PRIMEROS PASOS -
DESEMBALAJE
ADVERTENCIA: debido a la entrada de potencia
de este producto al arrancar, pueden darse caidas
de tension y esto puede influir en otros equipos
(p. €j., luces atenuadas). Por razones técnicas,
aconsejamos que, si laimpedancia de la red
eléctrica es Zmax<0,318 Ohm, no se deberian
experimentar estas perturbaciones. Si precisa
alguna aclaracion adicional, puede ponerse en
contacto con la autoridad local de suministro de
la corriente eléctrica.

Precaucion: este paquete contiene objetos
punzantes. Tenga cuidado al desembalarlo.
Puede que para levantar, montar y mover esta
maquina sean necesarias dos personas.

Saque la maquina del embalaje junto con los
accesorios suministrados.

Revise con atencion para comprobar que la
maquina esta en buenas condiciones y cuenta
con todos los accesorios que se enumeran en
este manual. Asegurese también de que todos
los accesorios estén completos.

Si falta alguna de las piezas, la maquina y los
accesorios se deben devolver juntos en su
embalaje original a su distribuidor.

No tire el embalaje, gudrdelo durante todo el
periodo de garantia. Deseche

el embalaje de forma respetuosa

a8

con el medioambiente. Si fuese posible, reciclelo.
No deje que los nifios jueguen con las bolsas de
plastico vacias, debido al riesgo de asfixia.

N.° DE SERIE / CODIGO DE LOTE

Nota: El niUmero de serie se puede encontrar en
la carcasa del motor de la maquina.

Para las instrucciones acerca de como identificar
el cédigo de lote, péngase en contacto con el
teléfono de asistencia de Evolution Power Tools o
visite: www.evolutionpowertools.com

.3 ACCESORIOS ADICIONALES
Ademas de los elementos estandar suministrados
con esta maquina, también ponemos a su
disposicion los siguientes accesorios que
encontrara en la tienda en linea de Evolution

en www.evolutionpowertools.com o en su
distribuidor local.

(4.9)
Hoja multiusos RAGEBLADE255MULTI
Saco captapolvo 030-0309
Mordaza delantera 040-0038R
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4.2 ELEMENTOS SUMINISTRADOS

R255SMS R255SMS+

052-0001 052-0001A
Cadigo de producto 052-0002 052-0002A
052-0003 052-0003 A

Q
Q

Extensiones de mesa de la maquina

Llave hexagonal de doble extremo (M8 & M6)

Cuello y mesa giratoria

Cabeza de corte

Correderas de la carretilla

FR

Boton de bloqueo del inglete

Mordaza/guia del cable de red eléctrica

Tornillo de cabeza autorroscante

Tornillos de cabeza hueca

Componente del sujetacables

Tapa de la lente laser

PL

AAYAYAYAYAYAYANAYATAN

Abrazadera de cable de doble extremo

Asa de transporte

Valla alta

Adaptador del puerto de polvo

Saco captapolvo

N AYAYAYAYAYAYAYAYAYAYAYANANANAN

Protector del riel deslizante

PT
Mordaza de sujecion de 2 piezas Vv

Q

Mordaza de sujecion de 3 piezas

Mordaza delantera

A}

Hoja de 24 dientes de 255 mm v

Hoja de 28 dientes de 255 mm Vv

RO
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DESCRIPCION GENERAL DE LA MAQUINA

SPYwR® NV WD =

1
12

illlllllilllil.ll"'lll",lll"l &

MANGO DE CORTE

PALANCA DE BLOQUEO DE LA PROTECCION DE LA HOJA
SACO CAPTAPOLVO*

TORNILLO DE BLOQUEO DE LA CORREDERA

GALGA DE PROFUNDIDAD

MORDAZA DE SUJECION

VALLA DESLIZABLE

EXTENSIONES DE MESA DE LA MAQUINA

ORIFICIO DE MONTAJE (X4)

. ORIFICIOS DE MONTAJE DE LA MORDAZA DELANTERA

(X2)
FLECHA INDICADORA DE LA ROTACION DE LA HOJA
PROTECCION SUPERIOR DE LA HOJA

istrado como
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13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22,
23,
24,
25.

original en el R255SMS+.

CABEZA DE CORTE

HOJA

PROTECCION INFERIOR DE LA HOJA

PARTE SUPERIOR DE LA MESA

MESA GIRATORIA

INSERTO DE MESA

BOTON DE BLOQUEO DEL MANGO DEL INGLETE
PALANCA DE BLOQUEO DEL TOPE POSITIVO
ESCALA DEL ANGULO DEL INGLETE
PROTECTOR DEL RIEL DESLIZANTE*
ADAPTADOR DEL PUERTO DE POLVO*
MORDAZA DE SUJECION DE 3 PIEZAS*
MORDAZA DELANTERA*



26.
27.
28.
29.
30.
31
32.
33.
34,
35.

GATILLO INTERRUPTOR ON/OFF
INTERRUPTOR ON/OFF DE LA GUIA LASER
PUERTO DE EXTRACCION DE POLVO

CABLE

SEGURO DE LA CABEZA DE CORTE
CARRETILLA CORREDIZA TRASERA

MORDAZA DE LA GUIA DEL CABLE

SEGURO DEL BISEL DE 33,9°

MANGO DE BLOQUEO DEL BISEL

TORNILLO DE CABEZA AUTOROSCANTE M4 x1

36.
37.
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TORNILLO DE CABEZA HUECA M4 x4

COMPONENTE DE SUJECION DEL CABLE (EQUIPADO EN
LA MORDAZA DE LA GUIA DEL CABLE)

. MUELLE ANTIVIBRACION (EQUIPADO EN EL DISPOSITIVO

ANTIVIBRACION)

DE
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R255SMS

Fig. 1 Fig. 2 Fig.3

Fig.7 Fig. 8 Fig. 9

Fig. 12
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Fig. 14b Fig. 14c 55
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Fig. 28c
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3

FIT ABRAZA-
DERA LARGA
| (R2555Ms+)

FIT ABRAZA-
DERA LARGA
(R2555MS+)

Fig. 40 Fig.41a
RO
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1) Perno de cabeza hexagonal 1
2) Arandela eléstica

wWN

3) Arandela plana

4) Base de la sierra ingletadora 4

6) Arandela plana
7) Arandela elastica
8) Tuerca hexagonal

O NGO U

)
)
)
)
5) Banco de trabajo
)
)
)
)

9) Tuerca de seguridad

R255SMS R255SMS+
2pc Mordaza 3pc Mordaza
Fig. 44 Fig. 45 Fig. 46

peligro. |
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MONTAJE Y PREPARACION
ADVERTENCIA: desconecte siempre la sierra
de la alimentacion antes de realizar ningin

‘

Se requiere algo de montaje para la puesta en
servicio de esta maquina.

Al montar esta maquina, el propietario/operario
adquirira valiosos conocimientos acerca de sus
caracteristicas avanzadas. Esto deberia permitir al
operario explotar todo el potencial de la maquina
una vez se ponga en servicio.

Nota: estudie los diagramas que muestran

la maquina montada. Adquirira valiosos
conocimientos que le ayudaran en el proceso
de montaje.

HERRAMIENTAS NECESARIAS
PARA EL MONTAJEY LOS AJUSTES
Llave hexagonal: suministrada y situada en la
posicion de almacenamiento dedicada en la
maquina. (Fig. 1)

Destornillador plano: no suministrado.
Nota: el proceso de montaje es un proceso unico.

Una vez se ha completado con éxito el montaje,
no se debe intentar desmontar la maquina.
También es necesario que el propietario/operario
monte la hoja y algunas otras piezas pequenas.

Nota: se debe realizar una comprobacion
de seguridad una vez se haya completado el
montaje y antes de usar la maquina: véase la
pagina 104.
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ADVERTENCIA: No conecte bajo ninguna
circunstancia la cabeza de corte al suministro
de corriente ni intente usarla como sierra
circular de mano.

CONOZCA LAS PIEZAS

Hay cuatro (4) piezas principales que se deben
montar (incluida la hoja) y otras dos (2) piezas
mas pequenas que se deben conectar. Ademas,
sera necesario instalar la hoja (suministrada).

+ La base giratoria y el cuello de bisel (Fig. 2)

« Las correderas de la carretilla (Fig. 3)

+ La cabeza de corte (en la «posicién bloqueada»
segun se saca del embalaje) (Fig. 4)

+ La hoja (Fig. 5)

Nota: la hoja deberia ser la tltima pieza en
instalarse. Solo se debe instalar después de que
se haya completado el proceso de montaje y se
haya sometido la maquina a las comprobaciones
de seguridad del montaje, véase la pagina 104.

EL BOTON DE BLOQUEO DEL INGLETE (Fig. 6)
La espiga roscada del boton de bloqueo del
inglete se desliza a través de un agujero delante
del mango de bloqueo del inglete (Fig. 7) y
después se enrosca en un buje con rosca interna
situado en la base de la maquina.

EL CUELLO DEL BISEL

Nota: el cuello del bisel se suministra instalado

en la mesa giratoria. El cuello del bisel deberia

estar ajustado en la posicion de 0°.

« Afloje el tornillo de bloqueo del bisel usando el
mango de bloqueo del bisel. (Fig. 8)

« Gire el cuello del bisel a la posicion vertical para
que se apoye contra el tope de 0 grados.

« Apriete el mango de bloqueo del bisel.



INSERCION DE LA CORREDERA DE

LA CARRETILLA

Nota: si por cualquier razén (dafios de transito,
error de desembalaje, error del operario, etc.)
las asas de ubicacion en la punta de los brazos
de la corredera de la carretilla se hubieran
«activadoy, la carretilla corrediza ya no se
podra instalar dentro del cuello del bisel o
sobre la cabeza de corte.

Las asas de ubicacion (Fig. 11) se deben
restablecer si una o ambas se han

«activado» prematuramente.

RESTABLECIMIENTO DE LAS ASAS DE

UBICACION

« Empuje con cuidado el asa que sobresale
dentro del brazo de la carretilla.

« Afloje con cuidado el émbolo de despliegue
del asa de ubicacion hacia delante usando un
destornillador plano (no suministrado) como
palanca. (Fig. 12)

Los dos brazos de la corredera de la carretilla (2)

se deberian insertar a través de los dos cojinetes

lineales incluidos dentro del cuello de bisel.

La corredera de la carretilla se debe insertar

desde atrds, asegurando que el logotipo de

«Evolution» esté en posicion correcta hacia

arriba. (Fig. 9)

Deslice los brazos de la carretilla corrediza a
través del cuello del bisel aproximadamente la
mitad de su longitud.

« Atornille el tornillo de bloqueo de la corredera
de la carretilla en el orificio roscado encima
del brazo derecho de la corredera de la
carretilla. (Fig. 10)

Nota: asegurese de que el muelle antivibracion
estd instalado debajo del botén manual antes
de instalar el tornillo de bloqueo en su posicion
de uso.

« Apriete el tornillo de bloqueo para bloquear la
carretilla corrediza en la posicion deseada.

UNION DE LA CABEZA DE CORTE

« Alinee la cabeza de corte con los dos (2) brazos
de la carretilla corrediza. (Fig. 13a)

« Empuje la cabeza de corte firmemente sobre
los brazos de la carretilla hasta que oiga
el «clic» de las asas de ubicacion
desplegandose. (Fig. 13b)

€VOLUTION

COMPROBACION DE LA INTEGRIDAD

DEL MONTAJE

Las asas de ubicacion desplegadas deben ser
completamente visibles cuando se mire desde el
lateral de la cabeza de corte. (Figs. 14a, 14b, 14c)

Nota: Las asas de ubicacion se han coloreado
en verde para ayudar a su identificacién y que la
confirmacion del despliegue correcto sea directa.

INSTALACION DE LA CUBIERTA DEL RIEL

DESLIZANTE:

Nota: Asegurese de que la cabeza de corte esté

colocada en la posicion inferior derecha antes

de proceder.

« Retire el tornillo de bloqueo deslizante y el
muelle. (Fig. 15)

« Con la cabeza de corte de la sierra mirando
hacia usted, alinee el canal recortado de la
cubierta del riel deslizante sobre el riel derecho.

« Inserte la pestaia Unica en el hueco entre los
dos rieles en la parte trasera de la cabeza
de corte.

« Baje la cubierta del riel deslizante sobre los
rieles y encaje las dos pestafas traseras en
posicion en el asa de transporte trasera.

« Vuelva a instalar el tornillo de bloqueo
deslizante y el muelle.

LAS EXTENSIONES DE MESA DE LA MAQUINA
(Fig. 16)

Nota: con esta maquina se proporcionan dos (2)
piezas de extension de la mesa de la maquina.
Son para lados concretos, una es para el lado
derecho y otra para el lado izquierdo.

PARA INSTALAR LAS EXTENSIONES DE MESA:
« Examine con cuidado las piezas de la extension
de mesa para determinar cuél es para el lado

derecho y cudl para el izquierdo.

« Use los tornillos de cabeza hueca
proporcionados para unir las extensiones de
mesa en sus posiciones de uso. (Fig. 17)

« Coloque la pieza de extension relevante encima
de la mesa y asegurela en su posicion de uso
mediante los tornillos de cabeza hueca.

« Repita para la segunda pieza de extension.

TRAZADO DEL CABLE DE ALIMENTACION
ADVERTENCIA: esta maquina esta equipada
con un cable de red eléctrica y un enchufe
moldeado que cumple las normativas del pais
de destino. En caso de dafos, este cable y
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enchufe solo se deben sustituir con piezas de
repuesto auténticas de Evolution y deben ser
instaladas por un técnico competente.

+ Asegurese de que la cabeza de corte estd en la
posicién mas superior.

+ Asegurese de que la corredera de la
carretilla esté en la posicion mas avanzada
y bloqueada. (Fig. 18)

Desde el motor, el cable de la red eléctrica
deberia dar una vuelta con cuidado a través de la
guia/mordaza del cable delantera, que después
se deberia fijar en su posicion de uso en la pieza
fundida del pivote de la cabeza de corte usando
el tornillo de estrella proporcionado. (Fig. 19)
Después se debe tender el cable hacia atras.

El cable deberia estar insertado en la mordaza/
guia del cable trasera.

Después se deberia fijar esta guia/mordaza

ala cruceta de la carretilla corrediza trasera
(lado derecho) usando el tornillo de cabeza
autorroscante (incluido). (Fig. 20)

Nota: el cable no deberia estar apretado en
ningun punto en toda su longitud. (Fig. 21)

Suba y baje la cabeza de corte varias veces

y maneje también la carretilla corrediza.
Compruebe que el cable no se enreda con
ninguna otra pieza de la maquina. Compruebe
también que el cable no se estira durante ningun
procedimiento operativo.

Nota: las mordazas/guias de cable proporcionan
un método muy comodo de asegurar el cable

de red eléctrica a la maquina (Fig. 22) durante el
almacenamiento.

Nota: también se proporciona una abrazadera de
cable de doble cabezal.

Durante el almacenamiento, esta abrazadera se
deberia situar a lo largo del cable almacenado
para proporcionar una ubicacion seguray
cdmoda para el enchufe de la red eléctrica.

DESENGANCHE Y ELEVACION DE LA CABEZA
DE CORTE (Fig. 34)

ADVERTENCIA: para evitar lesiones graves,
NUNCA realice el procedimiento de bloqueo
o desbloqueo a menos que la sierra esté
apagada y la hoja inmovil.
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Para liberar la cabeza de corte de la posiciéon

bloqueada:

+ Presione cuidadosamente hacia abajo el mango
de la cabeza de corte.

+ Retire el gancho de cerrojo de la cabeza
(Paso 1), permite que la cabeza de corte suba a
su posicion superior. (Paso 2)

Nota: la cabeza de corte subira automaticamente
a la posicion superior una vez que se haya
soltado de la posicion bloqueada.
+ Se bloqueara automaticamente en la

posicion superior.

Si le resulta dificil soltarla:

+ Mueva la cabeza de corte cuidadosamente
arriba y abajo.

+ Alavez, retuerza el gancho de cerrojo de la
cabeza en sentido horario y tire hacia fuera.

Nota: recomendamos que, cuando no se esté
usando la maquina, la cabeza de corte esté
bloqueada en su posicién inferior con el gancho
de cerrojo completamente encajado en la
semicavidad abierta mecanizada en la superficie
superior de la cabeza de corte cerca del punto
de giro. (Fig. 35).

INSTALAR O DESMONTAR UNA HOJA
ADVERTENCIA: realice esta operacion tan solo
cuando la maquina esté desconectada de la
alimentacion eléctrica.

ADVERTENCIA: utilice inicamente hojas
Evolution auténticas o aquellas hojas
recomendadas especificamente por Evolution
Power Tools y que se hayan diseiiado para esta
maquina.

Asegurese de que la velocidad maxima de la

hoja es superior a la velocidad del motor.

Nota: se recomienda que el operario considere

llevar guantes protectores cuando manipule la

hoja durante la instalacién o cuando cambie

la hoja.

+ Asegurese de que la cabeza de corte estd en su
posicion superior. (Fig. 36)

+ Pulse el gatillo de bloqueo de la protecciéon
inferior de la hoja (Paso 1) y gire la proteccion
inferior de la hoja (Paso 2) hacia arriba y dentro
de la proteccion superior de la hoja.



Nota: bajar ligeramente la cabeza de corte
permitira que la proteccion inferior de la hoja gire
completamente dentro de la proteccién superior
de la hoja, proporcionando el maximo acceso
para el operario.

+ Presione el botén negro de bloqueo del eje
para bloquear el eje. (Fig. 37)

+ Usando la llave hexagonal suministrada, suelte
el tornillo del arbol y retire la arandela y el
borde exterior de la hoja y la hoja del arbol.
(Fig. 38)

Nota: el tornillo del eje tiene una rosca a la
izquierda. Girelo en direccion de las agujas del
reloj para aflojarlo. Girelo en direccién contraria a
las agujas del reloj para apretarlo.

Asegurese de que la hoja y los bordes de la hoja
estan limpios y libres de contaminacion.

El borde interior de la hoja deberia estar a la
izquierda, pero si se retira para la limpieza se
debe volver a colocar de la misma forma en que
se retird de la maquina.

Nota: algunas maquinas se pueden suministrar
con borde interior de la hoja de doble cara.
Instalado correctamente, este borde de hoja
alojara de forma segura hojas Evolution que
tengan un orificio de eje central con un diametro
de 25,4 mm.

Si se da la vuelta al borde de la hoja, se pueden
instalar hojas con un orificio de eje central de
diferente diametro.

Instale la nueva hoja. Asegurese de que la
flecha de rotacién en la hoja coincida con la
flecha de rotacion en sentido horario de la
proteccién superior.

Nota: los dientes de la hoja siempre deben
apuntar hacia abajo en la parte delantera de
la sierra.

+ Instale el borde exterior de la hoja y el perno
del borde. (Fig. 39)

+ Bloquee el eje y apriete el tornillo del eje
usando una fuerza moderada, sin apretarlo
en exceso.

« Asegurese de retirar la llave hexagonal y de
que se haya soltado el bloqueo del eje antes
de proceder.

€VOLUTION

« Asegurese de que la proteccion de la hoja
esté completamente funcional antes de usar
la méaquina.

COMPROBACION Y AJUSTE DE LOS
ANGULOS DE PRECISION

Nota: esta maquina se ha configurado y ajustado
de fébrica de forma precisa. Si se sospecha que
se han perdido algunos angulos de precisiéon
(debido quizas al desgaste normal del taller), se
pueden restablecer mediante el procedimiento
que se expone a continuacion.

Nota: en esta maquina son posibles varias
comprobaciones/ajustes. El operario necesitara
una escuadra (no suministrada) para efectuar
estas comprobaciones y ajustes.

ADVERTENCIA: las comprobaciones y los
ajustes solo se pueden realizar con la maquina
desconectada del suministro de corriente.

ANGULOS DE BISEL (0° y 45°)

Ajuste del tope del bisel de 0°

Asegurese de que la cabeza de corte esté en
posicién bloqueada con el gancho de cerrojo
completamente encajado en su cavidad.
Asegurese de que la cabeza de corte esté vertical,
contra su tope y de que el puntero de bisel
indique 0° en la escala. (Fig. 23)

Coloqgue la escuadra en la mesa con un borde
contra la mesay el otro borde contra la hoja
(evitando las puntas de TCT). (Fig. 24)

Sila hoja no esté a 90° (perpendicular) respecto
a la mesa giratoria, entonces quizas se requiera
un ajuste.

Afloje el mango de bloqueo del bisel e incline
la cabeza de corte hacia la izquierda.

Suelte la contratuerca en el tornillo de ajuste
del angulo de bisel. (Fig. 25)

Use una llave hexagonal para girar el tornillo
hacia dentro o hacia fuera para ajustar el
angulo de la hoja.

Devuelva la cabeza de corte a su posicion
vertical y vuelva a comprobar la alineacion
angular contra la escuadra.

Repita los pasos anteriores hasta que se logre la
alineacion angular correcta.

Apriete la tuerca de seguridad del ajuste del
angulo del bisel de forma segura.
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Ajuste del puntero del bisel de 0°

Nota: el operario debe estar satisfecho con la
hoja ajustada exactamente en perpendicular ala
mesa cuando estd en posicion vertical y contra
su tope.

Si el puntero no esté alineado exactamente con
la marca de 0° en la escala del transportador de
angulos, es necesario realizar un ajuste.

Afloje el tornillo del puntero del bisel usando
un destornillador Phillips #2. (Fig. 26)

Ajuste el puntero del bisel de modo que esté
alineado exactamente con la marca de 0°.
Vuelva a apretar el tornillo.

Ajuste del tope del bisel de 45°

Afloje el mango de bloqueo del bisel e incline
la cabeza de corte completamente hacia la
izquierda hasta que se apoye en el tope de 45°.
Use una escuadra para ver si estd a un angulo
de 45 grados respecto a la mesa giratoria (evite
las puntas de TCT).

Si la hoja de la sierra no estd alineada de forma
exacta, es necesario ajustarla.

Devuelva la cabeza de corte a su

posicion vertical.

Suelte la contratuerca en el tornillo de ajuste
del bisel de 45°.

Use una llave hexagonal para ajustar el tornillo
de ajuste hacia dentro o fuera segun se
requiera. (Fig. 27)

Incline la cabeza de corte al ajuste de 45°y
vuelva a comprobar la alineacién con

la escuadra.

Repita los pasos anteriores hasta que se logre la
alineacion angular correcta.

Apriete la tuerca de seguridad del tornillo de
ajuste una vez se haya logrado el alineamiento.

ALINEAMIENTO DE LA VALLA DE LA MAQUINA
La valla se debe alinear a 90° (perpendicular)
respecto a una hoja instalada correctamente. La
mesa giratoria debe estar ajustada a un dngulo
de inglete de «0°».

La valla esté fijada a la mesa con cuatro (4)
tornillos hexagonales de cabeza hueca (Fig. 31),
dos(2) en el lado izquierdo y dos (2) en el lado
derecho. Los cuatro (3) estan situados a través
de las ranuras alargadas mecanizadas en la pieza
fundida de la valla.
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Aseglrese de que la cabeza de corte esté en
posicién bloqueada con el gancho de cerrojo
completamente encajado.

Coloque una escuadra en la mesa con un borde
contra la valla y el otro borde contra la hoja
(evitando las puntas de TCT). (Fig. 32)

Si fuera necesario un ajuste, afloje los cuatro
(3) tornillos de ajuste de la valla usando una
llave hexagonal.

Reposicione la valla en los huecos alargados
hasta que consiga el alineamiento.

Apriete de forma segura los tornillos
hexagonales de cabeza hueca.

Ajuste del puntero del angulo del inglete
Nota: hay escalas duales del angulo de inglete
moldeadas en la parte delantera de la base de la
maquina. Un pequefio puntero unido a la mesa
giratoria indica el &ngulo seleccionado.

En caso necesario, el puntero se puede recolocar
aflojando su tornillo de sujecién usando un
destornillador Phillips #2. Ajuste seguin sea
necesario y después apriete de forma segura el
tornillo de fijacién. (Fig. 33)

EL TOPE DE PROFUNDIDAD (Fig. 28)
El uso del tope de profundidad permite al
operario cortar ranuras en una pieza de trabajo.

El recorrido descendente de la cabeza de corte se
puede limitar de modo que la hoja de la sierra no
atraviese completamente la pieza de trabajo.

Nota: cuando se usa el tope de profundidad, es
aconsejable comprobar la profundidad del corte
usando un trozo de madera de desecho para
asegurar que la ranura se corte correctamente.
Al hacer un corte en la pieza de trabajo y
después repetir el corte, pero con la pieza de
trabajo ligeramente reubicada a la derechao a la
izquierda, es posible realizar cortes de zanjado.

Para usar el tope de profundidad:

« Despliegue la «placa de tope» del tope de
profundidad (Fig. 28a) girdndola hacia delante
desde su posicion de almacenamiento junto
con la méaquina aprox. 150 grados a su posicion
de uso.

« Afloje la tuerca de seguridad moleteada.

(Fig. 28b)



Ajuste el tornillo de pulgar (Fig. 28c) para
limitar el recorrido de la cabeza de corte hasta
la profundidad requerida.

Una vez ajustado en la profundidad deseada,
apriete la tuerca de seguridad moleteada
(Fig. 28b) contra el soporte de sujecion para
bloquear el tope de profundidad y asegurarse
de que no haya movimiento.

Cuando se haya completado el corte,

o bien reajuste el tope de profundidad o
devuelva la «placa de tope» a su posicion

de almacenamiento.

Compruebe que el corte se puede bloquear
en la posicion inferior mediante el gancho de
cerrojo de la cabeza.

LA SECCION SUPERIOR DE

VALLA DESLIZABLE (Fig. 29)

El lado izquierdo de la valla de la méaquina tiene
una seccion superior ajustable. Esta seccion

se puede deslizar a la izquierda un maximo de
aprox. 100 mm.

Nota: para evitar que la seccion superior
deslizable se retire completamente (y por tanto
se pueda perder), la seccidn superior deslizable
estd «fijada» a la valla inferior.

Puede que sea necesario un ajuste cuando se
seleccionen ciertos angulos compuestos o de
bisel agudos para proporcionar espacio libre para
el movimiento de la cabeza de corte y la hoja
cuando se realiza el corte.

Para ajustar la valla deslizable:

Afloje el tornillo de pulgar. (Fig. 30)

Deslice la seccién superior de la valla a la
izquierda hasta la posicion requerida y apriete
el tornillo de pulgar.

Realice un «funcionamiento en seco»

sin corriente para confirmar que no hay
interferencia entre las piezas moviles cuando la
cabeza de corte y la hoja se bajan para hacer un
corte deslizante.

EL LASER

La maquina estd equipada con una guia de
corte laser. Esto permite al operario previsualizar
el recorrido de la hoja a través de la pieza de
trabajo. El interruptor de la corredera ON/OFF
para la guia laser se sitta en el lado derecho (RH)
del mango de la cabeza de corte. (Fig. 40)

€VOLUTION

ADVERTENCIA: Evite el contacto directo de los
ojos con el rayo laser y no lo use en materiales
que puedan reflejar el rayo laser (hacia los ojos).

ADVERTENCIA: no mire directamente

al rayo laser. Puede haber peligro si mira
deliberadamente al rayo. Respete todas
las normas de seguridad que se indican
a continuacion.

El rayo laser no se debe apuntar
deliberadamente al personal y se debe evitar
dirigirlo hacia los ojos de una persona.
Asegurese siempre de que el rayo laser solo se
usa en piezas de trabajo que tengan superficies
no reflectantes, a saber madera natural o
superficies mate, etc.

No cambie nunca el conjunto del médulo laser
por un tipo o clase de laser diferente.

Las reparaciones en el moédulo laser solo deben
ser realizadas por Evolution Power Tools o su
agente autorizado.

Nota: la guia laser puede ser un dispositivo
muy til, en particular cuando se va a cortar un
numero elevado de piezas de trabajo.

No obstante, la guia laser no se debe considerar
como un sustituto de una buena planificacion y
marcado convencionales.

SEGURIDAD DEL LASER

La linea de la guia laser usada en este producto
utiliza un laser de clase 2 con una potencia

de salida maxima de 1 mW a una longitud de
onda en torno a 650 nm. Normalmente, estos
laseres no suponen un peligro dptico, aunque
mirar al rayo puede provocar ceguera temporal
por destello.

ADVERTENCIA: no mire directamente al rayo
laser. El laser se debe usar y mantener como se
detalla en este manual. Nunca apunte el laser
a proposito a ninguna persona y evite que se
dirija hacia los ojos o hacia un objeto que no
sea la pieza de trabajo. Asegtrese siempre de
que el rayo laser se dirige a la pieza de trabajo
solamente cuando esta situada en la mesa de
la sierra ingletadora.

Nunca dirija el rayo laser a ninguna superficie
reflectante brillante, ya que el rayo laser se
podria reflejar hacia el operario. No cambie la
unidad laser por ningun otro tipo.
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No altere la unidad laser. Toque la unidad solo
al realizar ajustes. Las reparaciones en el laser
solo pueden ser realizadas por un centro de
mantenimiento autorizado.

La linea de la guia laser.

La linea proyectada de la guia ldser muestra el
recorrido de la hoja durante el corte. Para usar la
guia laser para un dngulo conocido (p. ej.,, inglete
de 45°):

Marque el corte requerido en la pieza de
trabajo usando un lapicero, etc.

Ponga la sierra en el dngulo de corte requerido
(45°) y bloquéela en posicion usando el mango
de bloqueo de inglete y/o la palanca de
bloqueo del tope positivo.

Encienda el rayo laser.

Coloque la pieza de trabajo en la mesa giratoria
y contra la valla.

Deslice la pieza de trabajo en posicion

hasta que la linea de lapicero en la pieza

de trabajo y la linea laser proyectada

coincidan exactamente.

Fije la pieza de trabajo en posicién usando la
mordaza de sujecion.

Proceda a realizar el corte.

Para usar la guia laser para un angulo
desconocido:

Marque la posicion del corte que se va a
efectuar en la pieza de trabajo usando un
lapicero, etc.

Coloque la pieza de trabajo en la mesa giratoria
y contra la valla.

Ajuste la sierra ingletadora para que dé el
angulo de corte aproximado. No apriete el
mango de bloqueo del inglete en esta fase.
Deslice lentamente la pieza de trabajo hacia
atras y hacia delante a lo largo de la valla,
mientras ajusta despacio al mismo tiempo el
angulo de la mesa giratoria.

Pare cuando la linea laser proyectaday la
linea de lapicero en la pieza de trabajo
coincidan exactamente.

Apriete el mango de bloqueo del inglete para
bloquear la mesa giratoria en posicion.
Asegure la pieza de trabajo con una mordaza
de sujecion.

Vuelva a comprobar la alineacién.

Cuando esté satisfecho de que la alineacion es
precisa, proceda a realizar el corte.
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La tapa de la lente laser (si esta equipada)

Si esta equipada, la tapa de la lente laser es un
simple empuje equipado en la parte delantera de
la unidad laser.

Si se dafa o se vuelve opaca por cualquier razén,
se puede sustituir.

Tire con cuidado de la lente desde la unidad laser
y sustitlyala por una lente nueva.

AJUSTE DEL LASER

ADVERTENCIA: no se puede arrancar el

motor en ningin momento durante este
procedimiento.

Para comprobar la alineacion del laser:

Cologue un trozo de cartén o similar sobre la
mesa giratoria de la maquina.

Con la corredera de la carretillaen la

posicién mas posterior, baje la cabeza de corte
de modo que un diente de la hoja haga una
marca en el carton.

Deje que la cabeza de corte suba y después
repita lo anterior con la corredera de la carretilla
en una posicion aproximadamente en el medio.
Repita de nuevo, pero con la corredera

de la carretilla desplazada a su posicion

mas avanzada.

Con la cabeza de corte levantada, encienda el
laser y deslice la cabeza de corte hacia atras

y hacia delante para observar si el rayo laser
proyectado esta alineado con las marcas
realizadas previamente:

El rayo esté alineado con las marcas =No se
requieren mas acciones.

El rayo no esta paralelo a las marcas = Siga la
seccion A

El rayo esta paralelo, pero no alineado con las
marcas = Proceda a la seccion B

A. Si el rayo laser no esta paralelo a

las marcas, proceda de la siguiente manera:

« Afloje el tornillo de sujecion. (Fig.41a)

« Gire con cuidado el modulo laser hasta que la
linea esté paralela con las marcas del carton.

« Vuelva a apretar el tornillo de sujecion.

+ Vuelva a comprobar la alineacion.

B. Si el rayo laser estd paralelo a las marcas, pero

no las atraviesa:

« Afloje los dos tornillos. (Fig. 41b)

« Ahora se puede mover a los lados el bloque de
montaje del laser para alinear el rayo laser con
las marcas hechas en el carton.



+ Cuando el rayo laser esté en el lugar correcto,
vuelva a apretar los dos tornillos.

+ Repita el procedimiento «A» para comprobar
el alineamiento.

Nota: los ajustes y alineamientos anteriores
se deberian comprobar con regularidad para
asegurar la precision del laser.

Nota: en esta maquina se pueden encontrar las
siguientes etiquetas de ADVERTENCIA:
RADIACION LASER

NO MIRAR AL RAYO

PRODUCTO DE CLASE DE LASER 2

RADIACION LASER

EVITAR EL CONTACTO DIRECTO CON LOS 0JOS

MONTAJE PERMANENTE DE LA SIERRA
INGLETADORA

Para reducir el riesgo de lesiones debidas a un
movimiento inesperado de la sierra, coloque

la sierra en la ubicacion deseada, o bien en un
banco de trabajo o en otro soporte apropiado
para la maquina. La base de la sierra tiene cuatro
orificios de montaje a través de los cuales se
pueden colocar pernos apropiados

(no suministrados) para asegurar la sierra
ingletadora. Si se va a usar la sierra en una
ubicacion, fijela de forma permanente al banco
de trabajo usando los dispositivos de sujecion
adecuados (no suministrados). Use las arandelas
de bloqueo y las tuercas en el lado inferior del
banco de trabajo. (Fig. 42)

Para evitar lesiones por los restos que salgan
volando, coloque la sierra de modo que las
demas personas presentes no estén demasiado
cerca (ni detras) de ella.

Coloque la sierra sobre una superficie firme

y nivelada en la que haya suficiente espacio
para manejar y apoyar la pieza de trabajo de
forma adecuada.

Apoye la sierra para que la mesa de la maquina
esté nivelada y la sierra no se balancee.

Fije la sierra de forma segura con mordazas o
pernos a su soporte o banco de trabajo.

Nota: esta maquina se puede unir al soporte

de sierra ingletadora Evolution. (Fig. 43). Esto
proporcionard un soporte de taller seguro y
extremadamente portatil capaz de manejar
piezas de trabajo de material bastante largas. De
esta forma, se puede mejorar la eficienciay la

seguridad del operario, asi como reducir su fatiga.

€VOLUTION

PARA EL USO PORTATIL:

Monte la sierra sobre un trozo de 18 mm de
grosor de MDF o contrachapado (tamafio
minimo recomendado de 800 mm x 500 mm),
usando dispositivos de sujeciéon adecuados
(no suministrados).

.

Nota: puede que sea necesario encastrar las

arandelas, tuercas, etc., en el lado inferior del

tablero de montaje de contrachapado o MDF. El

lado inferior debe ser liso y alineado sin fijaciones

que sobresalgan, etc.

« Use abrazaderas en «G» para unir el tablero de
montaje a la superficie de trabajo. (Fig. 44)

LA MORDAZA DE SUJECION (Fig. 45)
Nota: se proporciona una (1) mordaza de
sujecion con la maquina.

Se incorporan dos cavidades (una a cada lado) en
la parte posterior de la valla de la maquina.

Estas cavidades son para posicionar la mordaza
de sujecion.

Para usar la mordaza de sujecién durante el
funcionamiento:

Encaje la mordaza en la cavidad de

sujecion que mejor se adapte a la aplicacion de
corte, asegurandose de que esté

insertada completamente.

Apriete el tornillo de pulgar de la valla para
bloquear el pilar de la mordaza en la cavidad
de la valla.

Coloque la pieza de trabajo que se va a cortar
sobre la mesa de la sierra, contra lavallay en la
posicion deseada.

Ajuste la mordaza usando los tornillos de
pulgary la rueda de mano para sujetar de
forma segura la pieza de trabajo a la mesa de
la sierra.

.

Realice un «funcionamiento en seco» con la
corriente desconectada. Asegurese de que

la mordaza de sujecién no interfiere con el
recorrido de la hoja ni con el de cualquier otra
parte de la cabeza de corte al descender para
efectuar el corte.

Nota: El R2555MS incluye la mordaza de 2 piezas.
EI R255SMS+ incluye la mordaza de 3 piezas.
Mordaza delantera (incluida con R255SMS+)

Para instalar la mordaza delantera, coloque la
parte trasera de la mordaza en los orificios en
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la parte delantera de la base de la sierra. Hay
orificios para la mordaza situados a la izquierda y
ala derecha de la base. (Fig. 46)

INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO
Precaucion: se deben inspeccionar todas las
sierras ingletadoras antes de cada uso (en
particular en cuanto al funcionamiento correcto
de las protecciones de seguridad). No conecte la
sierra al suministro de corriente hasta que se haya
realizado una inspeccién de seguridad.

ADVERTENCIA: asegtirese de que el operario
ha recibido formacion adecuada en el uso, el
ajuste y el mantenimiento de esta maquina
antes de permitir la conexion al suministro

de corriente y empezar con las operaciones
de corte. Para reducir el riesgo de lesiones,
desenchufe siempre la sierra antes de realizar
cualquier ajuste o cambio de cualquiera de las
piezas de la maquina. Compare la direccion
de la flecha de rotacion en la proteccion con la
flecha de direccion en la hoja. Los dientes de
la hoja siempre deben apuntar hacia abajo en
la parte delantera de la sierra. Compruebe el
apriete del tornillo del eje.

POSICIONAMIENTO DEL CUERPO
Y LA MANO (Fig. 47)
Nunca ponga las manos dentro de la «zona
libre de manos» (por lo menos a 150 mm de
la hoja).
Mantenga las manos alejadas del recorrido de
la hoja.
Asegure la pieza de trabajo firmemente a la
mesa y contra la valla para evitar cualquier
movimiento.
Use una mordaza de sujecion si es posible, pero
compruebe que esté posicionada de forma que
no interfiera con el recorrido de la hoja u otras
piezas moviles de la maquina.
Evite siempre las operaciones y posiciones de la
mano incomodas en las que un deslizamiento
repentino podria hacer que los dedos o la
mano se muevan hacia la hoja.
Antes de intentar un corte, haga un
«funcionamiento en seco» con la corriente
desconectada para ver el recorrido de la hoja.
Mantenga las manos en posicion hasta que se
haya liberado el gatillo interruptor ON/OFF y la
hoja se haya detenido completamente.
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EL GATILLO INTERRUPTOR ON/OFF (Fig. 48)

El gatillo interruptor ON/OFF del motor es de
tipo sin cerrojo. Esta colocado ergonédmicamente
dentro del MANGO de corte.

Para encender el motor:

« Presione el interruptor para arrancar el motor.

« Suelte el interruptor para apagar el motor.

PREPARACION PARA REALIZAR UN CORTE

NO SE EXTRALIMITE

Mantenga una posicion firme y equilibrada.
Sitese en un lado de modo que la cara y el
cuerpo queden fuera de la trayectoria de un
posible contragolpe.

ADVERTENCIA: Cortar a mano alzada es una
de las mayores causas de accidentes y no debe
intentarlo.

Asegurese de que la pieza de trabajo siempre
descansa firmemente contra la valla de la
maquina y, si fuera practico, que esté fijada con
la mordaza de sujecién a la mesa.

La mesa de la sierra debe estar limpia y libre

de serrin, virutas, etc., antes de fijar la pieza de
trabajo en posicion.

Asegurese de que el material que va a cortarse
tiene espacio suficiente a los lados de la hoja
para moverse una vez finalizado el corte.
Asegurese de que la pieza que va a cortar no se
«atasque» en ninguna otra parte de la maquina.
No utilice esta sierra para cortar piezas
pequefas. Si la pieza de trabajo que esta
cortando hiciera que las manos o los

dedos estuvieran a 150 mm o menos de la

hoja de la sierra, entonces la pieza es
demasiado pequeia.

CORTE DETRONZADO

Este tipo de corte se usa principalmente para
cortar material de seccién pequefa o estrecha.
La cabeza de corte se empuja suavemente hacia
abajo para cortar a través de la pieza de trabajo.
La carretilla corrediza se deberia bloquear en su
posicién mas posterior. (Fig. 49)

Deslice la cabeza de corte hacia atras tanto
como sea posible.

Apriete el tornillo de bloqueo de la corredera.
(Fig. 50)

Coloque la pieza de trabajo en la mesa y
contra la valla y asegurela con mordaza(s)
segun sea necesario.

« Agarre el mango de corte.



Encienda el motor y permita que la hoja de la
sierra alcance la méxima velocidad.

Accione la palanca de bloqueo de la proteccion

inferior para liberar la cabeza de corte. (Fig. 51)
Baje el mango de corte hacia abajo y corte a
través de la pieza de trabajo.

Permita que la velocidad de la hoja haga el
trabajo. No hace falta ejercer ningun tipo de
presion indebida en el mango de corte.
Cuando se haya completado el corte, suelte el
gatillo interruptor ON/OFF.

Permita que la hoja se detenga completamente.
Permita que la cabeza de corte se eleve a su
posicién superior, con la proteccién inferior de
la hoja cubriendo completamente los dientes
de la hojay con la cabeza de corte bloqueada
en la posicion superior antes de liberar el
mango de corte.

Retire la pieza de trabajo.

CORTE DESLIZANTE

Esta sierra esta equipada con un sistema de
carretilla corrediza. Al aflojar el tornillo de
bloqueo de la corredera se liberara la corredera y
permitira que la cabeza de corte se mueva hacia
delante y hacia atras. (Fig. 52)

La hoja de la sierra se baja en la pieza de trabajo
y después se empuja a la parte trasera de la
maquina para completar un corte. Este tipo de
corte se puede usar para cortar piezas anchas.
Coloque la pieza de trabajo en la mesa y
contra la valla y asegurela con mordaza(s)
seguin sea necesario.

Afloje el tornillo de bloqueo de la corredera.
Agarre el mango de corte y tire de la cabeza
de corte hacia delante hasta que el eje (centro
de la hoja de la sierra) esté sobre el borde
delantero de la pieza de trabajo. (Fig. 53)
Accione el gatillo interruptor ON/OFF del motor
y permita que la hoja de la sierra alcance la
maxima velocidad.

Accione la palanca de bloqueo de la
proteccion inferior de la hoja para liberar la
cabeza de corte.

Empuje el mango de corte completamente
hacia abajo y corte el borde anterior de la pieza
de trabajo.

Empuje con suavidad el mango de corte hacia
atrds en direccion a la valla al completar

el corte.

Empuje siempre la cabeza de corte hasta la
posicién mas posterior durante cada corte.
(Fig. 54)
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+ Cuando haya terminado el corte, suelte el
gatillo interruptor y deje que la hoja se pare
por completo.

Permita que la cabeza de corte se eleve a su
posicién superior, con la proteccion inferior de
la hoja cubriendo completamente los dientes
de la hojay con la cabeza de corte bloqueada
en la posicion superior antes de liberar el
mango de corte.

ADVERTENCIA: nunca tire de la cabeza

de corte y de la hoja giratoria hacia usted
cuando haga un corte deslizante. La hoja
podria intentar subirse encima de la pieza de
trabajo, haciendo que la cabeza de corte dé un
«contragolpe» con fuerza.

La cabeza de corte siempre deberia estar
colocada como se indica anteriormente

antes de intentar realizar un corte deslizante.
Cuando la cabeza de corte esté en la posicion
correcta encima de la pieza de trabajo, se
puede bajar y empujar hacia atras en direccion
a la valla para completar el corte.

CORTE DE INGLETE (Fig. 58)

La mesa giratoria de esta maquina se puede girar
50° a la izquierda o a la derecha de la posicion de
corte transversal normal (0°).

Se proporcionan topes positivos en 45°, 30°, 22,5°
y 15°en los lados derecho e izquierdo.

El corte de inglete es posible con o sin desplegar
el sistema de carretilla corrediza.

« Afloje el boton de bloqueo del mango del
inglete (Fig. 56) girando el botén de bloqueo
en sentido antihorario.

« Tire hacia arriba de la palanca de bloqueo del
tope positivo. (Fig. 57)

+ Gire la mesa giratoria al angulo deseado.

Nota: se incorpora una escala de transportador

de dngulos en la base de la maquina para ayudar

al ajuste.

« Apriete el botén de bloqueo del mango del
inglete cuando se alcance el dngulo.
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Nota: es una buena practica apretar el botén
de bloqueo del inglete incluso cuando se ha
seleccionado un tope positivo y la palanca de
bloqueo del tope positivo esta bien engranada.

CORTE DE BISEL MEDIANTE

INCLINACION DE LA CABEZA DE CORTE

Se hace un corte de bisel (Fig. 55) con la

mesa giratoria ajustada a un dngulo de inglete
de 0°.(Fig. 29-30)

Nota: puede que sea necesario ajustar la seccion
superior de la valla deslizable para dejar espacio
libre para el movimiento de la cabeza de corte.

La cabeza de corte se puede inclinar desde la
posicion normal de 0° (posicién perpendicular)
hasta un angulo méaximo de 45° desde la
perpendicular solo al lado izquierdo. El corte de
bisel es posible con o sin desplegar el sistema de
carretilla corrediza.

Nota: se proporciona un tope positivo en el
angulo de bisel de 33,9°. Se puede acceder a él
desplegando (empujando hacia dentro) el seguro
del bisel de 33,9°. (Fig. 59) Normalmente, el
seguro del bisel se deberia dejar en posicién no
desplegada (sacado).

Para inclinar la cabeza de corte hacia

la izquierda:

Afloje el mango de bloqueo del bisel. (Fig. 60)
Incline la cabeza de corte en el angulo
requerido. Se proporciona una escala de
transportador de dngulos como ayuda para el
ajuste. (Fig 61)

Apriete el mango de bloqueo del bisel cuando
se haya seleccionado el dngulo deseado.
Péngase en el lado izquierdo del mango de
corte al realizar un corte.

Cuando se haya completado el corte:

Suelte el gatillo interruptor ON/OFF para
apagar el motor, pero mantenga las manos

en posicion.

Permita que la hoja se detenga completamente.
Permita que la cabeza de corte suba a su
posicién superior, con la proteccién inferior

de la hoja desplegada completamente y
cubriendo la hoja antes de retirar la(s) mano(s).
Devuelva la cabeza de corte a la

posicién perpendicular.
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CORTE COMPUESTO (Fig. 62)

Un corte compuesto es una combinacion

de corte de inglete y de bisel empleados
simultédneamente. Cuando se necesite un corte
compuesto, seleccione las posiciones deseadas
de inglete y bisel como se describe previamente:
Nota: es posible el corte compuesto con el
sistema de carretilla corrediza desplegado.
Compruebe siempre que la hoja deslizante

no interfiera con la valla de la maquina ni con
ninguna otra parte de la maquina. Ajuste la
seccion superior izquierda de la valla deslizable,
€en caso necesario.

CORTE DE MOLDURA DETECHO

Esta maquina es capaz de cortar angulos de

inglete requeridos para las molduras de techo.

Para configurar la maquina para cortar molduras

de techo:

« Despliegue el seguro del bisel de 33,9° (Fig.59)
empujandolo completamente hacia dentro.

« Incline la cabeza de corte a la posicion de 33,9°
y bloquéela en posicion apretando el mango
de bloqueo del bisel.

+ Gire la mesa giratoria y ajustela al angulo de
inglete de 31,6° como indica la escala del
transportador de dngulos.

Asegurese de que la moldura de techo esta

colocada correctamente sobre la mesa giratoria y

asegurela con las mordazas apropiadas antes de

realizar el corte.

Cuando se completen las operaciones de corte,

devuelva la cabeza de corte a la posicion vertical

y devuelva el seguro del bisel de 33,9°a su

posicién exterior (no encajada).

CORTE DE MATERIAL ARQUEADO (Fig. 63)
ADVERTENCIA: antes de cortar cualquier pieza
de trabajo, hay que ver si estd arqueada. Si esta
arqueada, la pieza de trabajo se debe colocary
cortar como se muestra.

No coloque la pieza de trabajo de forma
incorrecta ni corte la pieza de trabajo sin el
soporte de la valla.

DESPEJAR MATERIAL ATASCADO

Apague la sierra ingletadora soltando el gatillo
interruptor.

Permita que la hoja se detenga completamente.
Desenchufe la sierra ingletadora de la

red eléctrica.

Retire con cuidado cualquier material atascado
de la maquina.



proteccién de seguridad.

Compruebe si cualquier otra parte de la
maquina, p. €j., la hoja, presenta daros.
Cualquier pieza dafada debe ser reemplazada
por un técnico competente y se debe realizar
una inspeccion de seguridad antes de usar la
maquina de nuevo.

El extremo libre de una pieza de trabajo larga
se debe apoyar a la misma altura que la mesa
giratoria de la méaquina. El operario deberia

considerar el uso de un soporte de apoyo de
la pieza de trabajo remoto, un companero de
trabajo ajustable o un caballete de sierra, etc.

ACCESORIOS OPCIONALES DE EVOLUTION

SACO CAPTAPOLVO

Se puede instalar un saco captapolvo en el
puerto de extraccion en la parte trasera de la
maquina. El saco captapolvo se usa solo cuando
se cortan materiales de madera.

Deslice el saco captapolvo sobre el puerto de
extraccion de polvo, asegurandose de que la
brida de ballesta agarre el puerto, sujetando el
saco captapolvo en posicion de forma segura.
(Fig. 62)

Nota: para mayor eficiencia operativa, vacie el
saco captapolvo cuando se llenen 2/3. Deseche
el contenido del saco captapolvo de forma
respetuosa con el medioambiente. Puede que

tenga que llevar una mascarilla antipolvo al vaciar

el saco captapolvo.

Nota: se puede unir una maquina de extraccion
al vacio del taller al puerto de extraccion de
polvo, en caso necesario. Siga las instrucciones
del fabricante si se equipa dicha maquina.

ADVERTENCIA: no use el saco captapolvo
al cortar materiales metalicos, incluyendo
madera con clavos.

TAPON CIEGO DEL PUERTO DE EXTRACCION
(si se suministra)

Use el tapon ciego en vez del saco captapolvo
cuando se corten materiales hechos de acero.

Compruebe el estado y el funcionamiento de la

€VOLUTION

TUBO ADAPTADOR DEL PUERTO

DE EXTRACCION

(si se suministra)

Use el tubo adaptador para conectar el puerto
de extraccion de la méaquina a un equipo de
extraccion al vacio de taller comercial

(no suministrado) que tenga puertos de entrada
0 mangueras con un orificio interior de 30 mm.

MANTENIMIENTO

Nota: cualquier actividad de mantenimiento se
debe llevar a cabo con la méaquina apagada y
desconectada de la red de suministro de energia
eléctrica o de la bateria.

Compruebe con regularidad que todas las
caracteristicas de seguridad y las protecciones
estan funcionando correctamente y de forma
eficiente. Solo utilice esta maquina si las
protecciones o caracteristicas de seguridad
funcionan por completo.

Todos los cojinetes del motor de esta maquina
estan lubricados de forma permanente. No es
necesario volver a lubricarlos.

Use un pafio limpio y ligeramente himedo para
limpiar las piezas de plastico de la maquina. No
utilice disolventes ni productos similares que
podrian danarlas.

ADVERTENCIA: no intente limpiar introduciendo

objetos puntiagudos a través de las aberturas de
las cubiertas de las maquinas, etc. Los conductos
de ventilacion se deben limpiar con aire
comprimido seco.

El exceso de chispas puede indicar la presencia
de suciedad en el motor o el desgaste de

las escobillas de carbono. Si se tiene alguna
sospecha de que esto ocurra, lleve la maquina al
servicio técnico para que el personal cualificado
reemplace los cepillos.

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL
Los productos eléctricos no se deben tirar con la

basura doméstica. Recicle en los sitios destinados

para este fin. Consulte con la autoridad local o
el minorista para obtener informacién sobre el
reciclaje.

2
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COMPROBACIONES DE SEGURIDAD DEL MONTAJE

PIEZA ESTADO si

Correderas Instaladas a través del cuello del bisel y conectadas a la cabeza de corte.
Asas de ubicacion desplegadas correctamente.

Botén de bloqueo del Instalado en el mango del inglete/mesa giratoria.

mango del inglete

Tornillo de bloqueo Insertado en el orificio roscado en el cuello del bisel. Muelle antivibracion

de la carretilla corrediza | instalado debajo del botén manual del tornillo de blogqueo.

Cable de alimentacion Tendido correctamente con las mordazas/guia del cable instaladas
correctamente.

Hoja Hoja correctamente instalada y con las flechas de rotacion en la hoja y
en la maquina coincidiendo. Borde exterior de la hoja y perno del arbol y
arandela correctamente instalados.

Protecciones de Proteccion inferior de seguridad completamente operativa. La cabeza de

seguridad corte se bloquea en la posicién superior con la hoja cubierta. La cabeza de
corte solo se puede bajar cuando se acciona la palanca de bloqueo de la
proteccion de la hoja.

Suministro El suministro coincide con las especificaciones que se encuentran en la
placa de caracteristicas de la maquina. El enchufe coincide con la salida de
la fuente de alimentacion.

Montaje O bien:

a) Maquina emplazada permanentemente y atornillada al banco de
trabajo.

b) Maquina montada sobre tablero que se puede fijar al banco de trabajo.
¢) Maquina atornillada a un soporte de sierra ingletadora dedicado.

Emplazada Disposicion adecuada para el manejo de piezas de trabajo largas o de
forma irregular.

Ambiente Seco, limpio y ordenado. Temperatura propicia para el manejo del material.
lluminacién adecuada (de doble cara si se usan luces fluorescentes).

Se deben marcar todas las casillas de Si antes de que se pueda usar la maquina.

Sin marca de verificacion = No usar.

COMPROBACIONES DE SEGURIDAD FINALES
PIEZA ESTADO si
Montaje Repetir las comprobaciones de seguridad del montaje.

Funcionamiento

Con la méquina apagada y desconectada de la red eléctrica, lleve a cabo los
siguientes procedimientos:

Ponga la maquina en cada uno de los ajustes operativos maximos de uno en uno.
En cada ajuste, baje la cabeza de corte a su posicion mas baja, observando el
recorrido de la hoja mientras lo hace.

Compruebe que la hoja no interfiere ni golpea ninguna parte de la maquina,
las piezas fundidas o las protecciones al bajar la cabeza de corte.

Compruebe que cuando se emplea la carretilla corrediza no se dé contacto
entre la cabeza de corte y la hoja ni otras piezas de la maquina.

Gire la hoja a mano (se recomienda llevar guantes al hacerlo, pero no cuando
se usa la sierra en funcionamiento).

Compruebe que la hoja gira con suavidad sin ruidos inusuales y que no hay
contacto entre la hoja y las protecciones superior e inferior de la hoja.
Compruebe que no haya «tambaleo» perceptible de la hoja en ninguna
direccion al girar la hoja.

Se deben marcar todas las casillas de Si antes de que se pueda usar la maquina.
Sin marca de verificacion = No usa
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DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE c E

El fabricante del producto cubierto por esta declaracion es el siguiente:
Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.

El fabricante declara que la maquina, tal como se detalla en la presente declaracién, cumple
todas las disposiciones pertinentes de la Directiva de Maquinas y otras directivas apropiadas,
como se detalla a continuacion. El fabricante declara ademas, que la maquina, seguin se indica
detalladamente en la presente declaracion, en los casos en los que sea aplicable, cumple con las
disposiciones pertinentes sobre los requisitos esenciales de seguridad y salud.

Las Directivas incluidas en esta declaracion son las que se detallan a continuacion:

2006/42/CE Directiva de maquinas.

2014/30/UE. Directiva de Compatibilidad Electromagnética,

2011/65/UE. Directiva de Restricciones a la Utilizacion de ciertas Sustancias Peligrosas
enAparatos Eléctricos y Electronicos (RoHS)

2012/19/UE. La directiva de Residuos de Aparatos Eléctricos y Electrénicos (WEEE).

Y esta en conformidad con los requisitos aplicables de los siguientes documentos:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2015 - EN ISO 12100:2010 - AfPS GS 2014:01 PAK
EN 55014-2:2015 - EN 61000-3-3: 2013 - EN 55014-1:2006/A2:2011
EN 61000-3-2:2014

Detalles del producto

Descripcion: SIERRA INGLETADORA DESLIZANTE MULTIUSO
DE 255 mm

N.° de modelo Evolution: R255SMS: 052-0001 / / 052-0002 / 052-0003
R255SMS+: 052-0001A / 052-0002A /052-0003A

Marca comercial: EVOLUTION

Voltaje: 220-240V/ 110V ~ 50 Hz

Entrada: 2000 W (220-240V) / 1600W (110V)

La documentacién técnica necesaria para demostrar que el producto cumple con los requisitos de
la directiva se ha elaborado y esté disponible para su inspeccién por las autoridades pertinentes,
y verifica que nuestro archivo técnico contiene los documentos enumerados anteriormente y que
estas son las regulaciones normales para el producto, como se detalla antes.

Nombre y direccion del titular de la documentacion técnica.

Firmado: Impresién: Barry Bloomer
j(\ ﬂx Director de adquisiciones y cadena de suministro
. S O~

Fecha: 14/05/2018

Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield S20 3FR
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IMPORTANT
Veuillez lire attentivement ces consignes de
fonctionnement et de sécurité dans
leur intégralité.

Pour votre propre sécurité, si vous avez

des doutes concernant un aspect de
I'utilisation de cet appareil, veuillez contacter
I'assistance technique appropriée dont

le numéro se trouve sur le site Internet
d'Evolution Power Tools.

Nous assurons différentes lignes d'assistance
téléphoniques au sein de notre organisation
al'échelle mondiale, mais de l'aide technique
est également disponible auprés de

votre fournisseur.

SITE INTERNET : www.evolutionpowertools.com
EMAIL :
customer.services@evolutionpowertools.com

GARANTIE

Félicitations pour votre achat
d’une machine Evolution Power Tools.
Veuillez réaliser I'enregistrement de votre
produit « en ligne » comme expliqué dans le
dépliant fourni avec cette machine.
Cela vous permettra de valider la période
de garantie de la machine via le site Internet
d’Evolution en saisissant vos coordonnées, et
garantir ainsi un service rapide si nécessaire.

Nous vous remercions sincérement d’avoir
choisi un produit d’Evolution Power Tools.

73

DE

ES

PL

PT

RO



€VOLUTION

SPECIFICATIONS DE LA MACHINE

MACHINE METRIQUE IMPERIAL

Moteur (220-240V ~ 50 Hz) 2000W 9A
Vitesse a vide 2500 min™! 2500 tpm
Poids (net) 15,3 kg 33,71b
Diamétre du port a poussieres 35mm 1-3/8 pouce
Dlmenslons.de | gutll (H X,I xL) (0 /Oh) _ 14-3/16 x 27-3/4
(Remarque : dimensions relevées avec la téte de la scie 360 x 705 x 730 mm

o x 28-47/64 pouces
abaissée.)

R255SMS -2 m R255SMS - 6 pieds 6 pouces

Longueur du cable

R255SMS+ -3 m

R255SMS+ - 9 pieds 10 pouces

CAPACITES DE COUPE METRIQUE IMPERIAL
Plaque en acier doux - Epaisseur max. 6 mm 1/4 pouce
Structures carrées en acier doux - Epaisseur max.
du mur 3mm 1/8 pouce
(structure carrée en acier doux 50 mm.)
Bois : section max. 300 x 80 mm 11-3/4 x 3-1/8 pouces

Taille minimale de la piéce a usiner

(Remarque : toute piéce a usiner plus petite que la taille minimale
recommandée nécessite d'étre davantage maintenue avant détre
découpée.)

L140x120xP 3 mm

L5-1/2x
17/8 x P 1/4 pouces

ANGLES DE COUPE MAXIMUM GAUCHE DROITE
Onglet 50° 50°
Biseau 0°-45° N/A
ONGLET BISEAU LARGEUR MAX. PROFONDEUR MAX.
0° 0° 300 mm (11-3/4 pouces) 80 mm (3-1/8 pouces)
0° 45° 300 mm (11-3/4 pouces) | 45 mm (1-3/4 pouces)
45° 0° 210 mm (8-1/4 pouces) 80 mm (3-1/8 pouces)
45° 45° 210 mm (8-1/4 pouces) 45 mm (1-3/4 pouces)
50° 0° 192 mm (7-9/16 pouces) 80 mm (3-1/8 pouces)
50° 45° 192 mm (7-9/16 pouces) 45 mm (1-3/4 pouces)
DIMENSIONS DE LA LAME METRIQUE IMPERIAL
Diamétre 255 mm 10 pouces
Alésage 254 mm 1 pouce
Epaisseur 2mm 0-5/64 pouce

Catégorie du laser

Catégorie 2

Source du laser

Diode du laser

puissance de sortie du laser (max.)

<1TmwW

Longueur d'onde (Nm)

650
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DE
A Z Symbole Description
SECURITE i4 P
AVERTISSEMENT : N'utilisez pas cette machine (RCM) Regulatory Compliance Mark
s'il manque des étiquettes d’avertissement ° Py (marque de conformité légale)
et/ou d'instruction ou si ces étiquettes sont N pour les équipements électriques et
endommagées. Contactez Evolution Power électroniques. Norme australienne/néo-
Tools pour le remplacement des étiquettes. zélandaise
ES
Remarque : Tous les symboles suivants ou .
certains d'entre eux peuvent apparaitre dans le USAGE PRE)’U DE
CET OUTIL ELECTRIQUE

manuel ou sur le produit.
AVERTISSEMENT : Ce produit est une scie a

onglets coulissante multi-matériaux congue
Symbole Description pour fonctionner avec des lames Evolution

authentiques ayant été testées pour cette

v volts machine. Utilisez uniquement des lames
A Ampe congues pour l'utilisation avec cette machine
mperes v epe .
et/ou spécifiquement recommandées par
Hz Hertz Evolution Power Tools Ltd.
min"' (TPM) Vitesse Cette machine, lorsqu'elle est équipée d'une
lame appropriée, peut étre utilisée pour
~ Courant alternatif découper:
« Bois, produits dérivés du bois (panneaux
No Vitesse a vide de fibres de densité moyenne, agglomérés,
contreplaqués, lattés, durs, etc.),
Portez des lunettes de sécurité « bois avec clous,
« structures carrées en acier doux de 50 mm avec
Portez des protections auditives paroi de 3 mm DB 200-220,
@ Ne pas toucher, + plaques en acier doux de 6 mm DB 200-220. PL
N‘approchez pas vos mains
Portez des protections contre la Remarque : En prenant les précautions
poussiere nécessaires, il est possible de découper du bois
contenant des clous ou des vis en acier non
Portez des protections pour les mains galvanisé en toute sécurité.
o Remarque : Cet outil n'est pas conseillé pour
c€ Certification CE décou d téri | . du boi
per des matériaux galvanisés ou du bois
X Déchets électriques et contenant des clous galvanisés.
o équipement électronique Pour découper de I'acier inoxydable,
nous recommandons l'utilisation des lames
@ Lisez le manuel Evolution spéciales acier inoxydable.
PT
i\ AVERTISSEMENT USAGES PROSCRITS
POUR CET OUTIL ELECTRIQUE
Avertissement concernant le laser AVERTISSEMENT : Ce produit est une scie a
onglets coulissante multi-matériaux et doit étre
@ Protection & double isolation utilisé uniquement en tant que tel. Il ne doit en
aucun cas étre modifié ou utilisé pour alimenter
— = Fusible tout autre appareil ou entrainer tout accessoire
autre que ceux mentionnés dans le présent
manuel d'instructions.
AVERTISSEMENT : Ce produit n'est pas
RO

75



€VOLUTION

congu pour étre utilisé par des personnes

(y compris les enfants) dont les capacités
physiques, sensorielles ou mentales sont
réduites, ou dénuées d'expérience ou de
connaissances, sauf si elles ont pu bénéficier,
par l'intermédiaire d’'une personne
responsable de leur sécurité et capable
d'utiliser la machine en sécurité, d'une
surveillance ou d'instructions préalables
concernant l'utilisation de ce produit.

MESURES DE SECURITE

SECURITE ELECTRIQUE
Cette machine est équipée de la fiche moulée
et du cable électrique adéquats pour le marché
désigné. Si le cordon d’alimentation est
endommagé, il doit étre remplacé par un cordon
spécifique disponible aupres du fabricant ou de
son agent de maintenance.

UTILISATION EN EXTERIEUR
AVERTISSEMENT : Si vous utilisez cet outil
en extérieur, ne l'exposez pas a la pluie et ne
I'utilisez pas dans des lieux humides pour
assurer votre protection. Ne placez pas l'outil
sur des surfaces humides. Utilisez un établi
sec et propre, si possible. Pour une protection
supplémentaire, utilisez un dispositif de
courant différentiel résiduel (DCR) qui
interrompra l'alimentation si le courant de
fuite vers la terre excéde 30 mA pour 30 ms.
Vérifiez toujours le bon fonctionnement du
dispositif différentiel résiduel (DCR) avant
d’utiliser la machine. Si vous devez utiliser une
rallonge, celle-ci doit convenir a Iutilisation
en extérieur et cette mention doit figurer
sur l'étiquette. Les instructions du fabricant
doivent étre respectées lors de I'utilisation
d’une rallonge.

1) CONSIGNES GENERALES DE
SECURITE POUR LES OUTILS
ELECTRIQUES
AVERTISSEMENT : Lorsque vous utilisez
des outils électriques, vous devez toujours
prendre les précautions élémentaires de
sécurité suivantes afin de réduire le risque
d’incendie, d’électrocution et de blessures.

Remarque : Cet outil électrique ne doit pas

étre utilisé de maniére continue pendant une
période prolongée.
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AVERTISSEMENT : Lisez toutes les consignes
de sécurité avant de tenter d'utiliser ce
produit et conservez ces instructions.

Le non-respect des avertissements et des
instructions peut causer des électrocutions, des
incendies et/ou des blessures graves.

CONSERVEZTOUS LES B ;
AVERTISSEMENTS DE SECURITEET
TOUTES LE'S [NSTRUCTIONS POUR
FUTURE REFERENCE

Le terme « outil électrique » dans les
avertissements fait référence aux outils
électriques fonctionnant sur secteur (avec fil) ou
sur batterie (sans fil).

1. Avertissements généraux de sécurité
des outils électriques
[sécurité de l'aire de travail]
a) Lespace de travail doit étre propre et
suffisamment éclairé.
Les espaces sombres et encombrés sont propices
aux accidents.
b) Ne mettez pas en marche votre outil
électrique dans un environnement explosif,
ou en présence de liquide inflammable, de
gaz ou de poussiére. Les outils électriques
produisent des étincelles qui peuvent faire
enflammer la poussiére ou les vapeurs.
c) Tenez les enfants et les autres personnes
présentes éloignés lorsque vous utilisez un
outil électrique. Les distractions peuvent causer
une perte de contréle.
d) N'utilisez pas cette machine dans une
piéce fermée.

2. Avertissements généraux de sécurité
des outils électriques [sécurité électrique]
a) Les fiches des outils électriques doivent
correspondre a la prise secteur utilisée. Ne
modifiez jamais la fiche, de quelque fagon
que ce soit.

N’utilisez jamais d’adaptateurs de fiche avec
des outils électriques reliés a la terre.

Les fiches et prises non modifiées réduisent le
risque d'électrocution.

b) Evitez tout contact du corps avec des
surfaces reliées a la terre, telles que tuyaux,
radiateurs, cuisiniéres et réfrigérateurs. Le
risque d'électrocution est accru si votre corps est
relié a la terre.



c) N'exposez pas les outils électriques ni a la
pluie ni a 'humidité. La pénétration d’eau dans
ces outils accroit le risque d'électrocution.

d) Ne maltraitez pas le cordon
d’alimentation. N'utilisez jamais le cordon
d’alimentation pour transporter l'outil et ne
débranchez jamais I'appareil en tirant sur

le cordon. Gardez le cordon a I'écart de la
chaleur, de I'huile, des objets tranchants et
des piéces en mouvement.

Un cordon endommagé ou emmélé accroit le
risque de choc électrique.

e) Lors de l'utilisation d'un outil électrique en
extérieur, utilisez une rallonge spécialement
congue a cet effet. L'utilisation d'un cordon
congu pour l'usage extérieur réduit le risque
d‘électrocution.

f) Si le fonctionnement de l'outil électrique
dans des endroits humides est inévitable,
utilisez une prise protégée par un dispositif
de courant différentiel résiduel (DCR).
L'utilisation d’un dispositif de courant différentiel
résiduel (DCR) réduit le risque d'électrocution.

3) Avertissements généraux de sécurité
des outils électriques [sécurité personnelle].
a) Restez attentif, prétez attention au travail
que vous étes en train d’effectuer et faites
preuve de bon sens lors de I'utilisation
de tout outil électrique. N'utilisez pas
d’outil électrique en état de fatigue ou
sous l'influence de I'alcool, de drogues ou
de médicaments. Un moment d'inattention
pendant I'utilisation d’un outil électrique peut
entrainer des blessures graves.

b) Utilisez un équipement de protection
individuel. Portez toujours une protection
oculaire pour éviter toute blessure découlant
d'étincelles ou de copeaux. Léquipement de
sécurité, tel qu'un masque filtrant, des chaussures
de sécurité, un casque ou une protection
auditive, utilisé dans des conditions appropriées
réduira le risque de blessures.

c) Prévenez les démarrages impromptus.
Assurez-vous que l'interrupteur est en
position d’arrét avant de brancher outil

a une prise secteur et/ou un bloc-piles, de
ramasser ou de transporter l'outil.

Portez un outil avec le doigt sur son interrupteur
ou branchez un outil dont l'interrupteur est en
position de marche peut causer un accident.

€VOLUTION

d) Retirez les clés de réglage ou les clés a
écrous avant de mettre l'outil en marche.

Un outil ou une clé laissé sur une piece rotative
d’un outil électrique pourrait causer de graves
dommages corporels.

e) Ne travaillez pas hors de portée. Gardez
un bon appui et un bon équilibre a tout
moment. Ceci permettra de mieux contrdler
l'outil en cas de situation imprévue.

f) Portez une tenue appropriée. Ne portez ni
vétements amples, ni bijoux. Gardez les
cheveuy, les vétements et les gants a I'écart
des piéces en mouvement.

Les vétements amples, les bijoux et les

cheveux longs peuvent se prendre dans les
piéces en mouvement.

g) Si les outils sont équipés de dispositifs

de dépoussiérage, assurez-vous qu'ils sont
connectés et correctement utilisés.

L'usage de ces dispositifs de collecte des
poussiéres peut réduire les dangers présentés par
la poussiére.

h) Lors de la découpe du métal, portez des
gants avant toute manipulation afin d'éviter
toute brilure due au métal chaud.

4) Avertissements généraux de sécurité
des outils électriques [utilisation et entretien
des outils électriques].

a) Ne forcez pas sur l'outil électrique. Utilisez
I'outil approprié pour le travail.

Un outil électrique approprié exécutera mieux le
travail et de fagon moins dangereuse.

b) N'utilisez pas l'outil électrique si
I'interrupteur ne permet pas de le mettre en
marche ou de I'arréter. Tout outil électrique qui
ne peut pas étre contrdlé par son interrupteur est
dangereux et doit étre réparé.

c) Débranchez I'outil de sa source électrique
et/ ou de son bloc-piles avant d’effectuer des
réglages, de changer les acc ires ou de
ranger l'outil.

Ces mesures de sécurité préventives réduisent les
risques de démarrage accidentel de l'outil.

d) Lorsque vous avez fini de vous en servir,
rangez les outils électriques hors de portée
des enfants et empéchez les personnes qui
ne connaissent pas l'outil électrique ou les
présentes instructions de I'utiliser. Les outils
électriques sont dangereux lorsqu'ils sont utilisés
par des personnes non initiées.
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e) Entretenez les outils électriques. Vérifiez
qu’aucune piéce mobile n’est mal alignée
ou bloquée, qu’aucune piéce n’est brisée

et assurez-vous qu’aucun autre probléme
risque d’affecter le bon fonctionnement de
Foutil. En cas de dommages, faites réparer
l'outil avant de I'utiliser de nouveau.
Beaucoup d'accidents sont causés par des outils
électriques mal entretenus.

f) Gardez les outils de coupe bien affités et
propres. Des outils correctement entretenus
et dont les tranchants sont bien affatés
risquent moins de se bloquer et sont plus
faciles a controler.

g) Utilisez I'outil, les accessoires et les
embouts, etc., conformément a ces
instructions pour les applications pour
lesquelles ils sont congus, en tenant compte
des conditions et du type de travail a
exécuter. L'usage d'un outil électrique pour des
applications pour lesquelles il n'est pas congu
peut étre dangereux.

h) Faites en sorte que les poignées et les
surfaces de prises soient toujours séches,
propres et dénuées d’huile ou de graisse.
Des poignées ou des surfaces de prises
glissantes ne permettent pas la manipulation

et le contréle de I'outil en toute sécurité lors de
situations imprévues.

5) Avertissements généraux de sécurité
des outils électriques [réparation] a) Les
réparations doivent étre confiées a un
technicien qualifié, utilisant exclusivement
des piéces identiques a celles d’origine. Ceci
assurera le maintien de la sécurité de I'appareil.
Si le cordon d'alimentation de cet outil électrique
est endommagé, vous devez le remplacer par un
cordon d'alimentation spécialement congu a cet
effet disponible auprés du service de réparation.

CONSEILS DE SANTE
AVERTISSEMENT : Si vous suspectez que
la peinture des surfaces de votre maison
contient du plomb, demandez les conseils
d'un professionnel. Les peintures au plomb
doivent étre retirées uniquement par un
professionnel. Vous ne devez pas tenter de les
retirer vous-méme.
Une fois que la poussiére s'est déposée sur les
surfaces, un contact entre la main et la bouche
peut donner lieu a l'ingestion de plomb.
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L'exposition au plomb, méme en faible quantité,
est susceptible de provoquer des lésions
irréversibles du cerveau ou du systéme nerveux.
Les jeunes enfants et les enfants a naitre sont
particuliérement vulnérables.

AVERTISSEMENT : Certains produits en
bois ou dérivés du bois, surtout les MDF
(panneaux de fibres a densité moyenne),
peuvent générer de la poussiére qui risque
de s’avérer dangereuse pour votre santé.
Nous vous recommandons d’utiliser un
masque pour le visage homologué avec des
filtres remplacables lorsque vous utilisez la
machine, en plus du dispositif d’aspiration
des poussiéres.

CONSIGNES DE SECURITE
SPECIFIQUES A LA SCIE A ONGLETS
« N'utilisez aucune lame fabriquée a partir

d’acier a coupe rapide.

« Utilisez la scie uniquement si les carters
sont en bon état de fonctionnement,
correctement entretenus et positionnés.

« Bloquez toujours les piéces a usiner sur la
table de travail a I'aide d'une pince.

a) Les scies a onglets sont congues pour
découper du bois ou des produits dérivés du
bois. Elles ne doivent pas étre utilisées

avec des lames de découpes circulaires
abrasives pour découper des métaux ferreux
comme des barres, tiges, clous,

etc. Les poussiéres abrasives engendrent la
formation de piéces mobiles susceptibles
d'enrayer le carter inférieur. Les étincelles
produites par une découpe abrasive brileront le
carter inférieur, I'encart de trait de scie et autres
piéces en plastique.

b) Si possible, utilisez des pinces pour
maintenir la piéce a usiner. Si vous maintenez
la piéce a usiner a la main, laissez toujours au
moins 100 mm entre votre main et chaque
coté de la lame de la scie. N'utilisez pas cette
scie pour découper des piéces trop petites
pour étre maintenues en toute sécurité par
une pince ou a la main. Si votre main est trop
proche de la lame de la scie, le risque de blessure
lié au contact avec la lame augmente.

¢) La piéce a usiner doit étre immobile et
maintenue par une pince ou maintenue a la
fois par le guide et la table. Ne coupez pas la



piéce a usiner ou ne I'alimentez pas dans la
scie « a main levée » pour quelque raison que
ce soit. Les piéces a usiner non maintenues ou
mobiles risquent d’étre projetées a grande vitesse
et d'entrainer des blessures.

d) Poussez la scie dans la piéce a usiner.

Ne tirez pas la scie dans la piéce a usiner. Pour
réaliser une découpe, levez la téte de la scie
et tirez-la par-dessus la piéce a usiner sans

la découper, démarrez le moteur, abaissez

la téte de la scie et poussez la scie dans la
piéce a usiner. Réaliser une découpe en tirant

la scie risque d'entrainer le passage de la lame
sur la surface de la piéce a usiner et de projeter
I'assemblage de la lame violemment

sur l'opérateur.

REMARQUE : L'avertissement ci-dessus

ne concerne pas les scies a onglets a bras
pivotant simple.

e) Ne placez jamais votre main sur la ligne de
découpe prévue, devant ou derriére la lame de
la scie. Le maintien de la piéce a usiner a « mains
croisées » (en tenant la piece a usiner a droite de
la lame de la scie avec votre main gauche ou vice
versa) est dangereux.

f) N'approchez pas votre main a plus de

100 mm de I'arriére du guide et de chaque
coté de lalame de la scie lorsqu’elle tourne
dans le but d'éliminer les chutes de bois ou
pour toute autre raison. Cette proximité entre
votre main et la lame tournante peut ne pas
sembler évidente et vous risquez de vous
blesser gravement.

g) Vérifiez votre piéce a usiner avant de la
découper. Si la piéce a usiner est arquée ou
déformée, insérez-la dans une pince de sorte
que la face arquée extérieure soit en face du
guide. Assurez-vous toujours de I'absence
d’espace entre la piéce a usiner, le guide et la
table le long de la ligne de coupe. Les piéces a
usiner tordues ou déformées risquent de tourner
ou de bouger et de bloquer la lame tournante
de la scie lors de la découpe. La piece a usiner ne
doit pas contenir de clous ou d'objets étrangers.
h) N'utilisez pas la scie tant que des outils ou
des chutes de bois (etc.) se trouvent sur la
table, a I'exception de la piéce a usiner.

Les petits débris ou les piéces mobiles de

bois ou autres objets en contact avec la

lame tournante risquent d’étre projetés a

grande vitesse.

€VOLUTION

i) Coupez uniquement une piéce a usiner
alafois. Il n'est pas possible de maintenir ou
d‘attacher plusieurs piéces a usiner empilées en
toute sécurité et la lame risquerait de se bloquer
ou de bouger lors de la découpe.

j) Assurez-vous que la scie a onglets est
montée ou placée sur une surface ferme et

a niveau avant toute utilisation. Une surface
ferme et a niveau diminue le risque d'instabilité
de la scie a onglets.

k) Planifiez votre travail. A chaque
changement de réglage du biseau ou de
I'angle de I'onglet, assurez-vous que le guide
réglable est correctement positionné pour
maintenir la piéce a usiner et ne génera pas la
lame ou le systéeme de carter. Avant de mettre
I'outil en marche et de placer la piece a usiner sur
la table, déplacez la lame de la scie pour réaliser
une simulation de coupe compléte pour vérifier
qu'il n'existe aucune interférence ou aucun
danger lié au guide de coupe.

REMARQUE : Lexpression « biseau ou » ne
s'applique pas aux scies ne disposant pas de la
possibilité de régler le biseau.

1) Si vous découpez une piéce a usiner plus
large ou plus longue que la surface de la table,
équipez-vous d'un dispositif de maintien
adapté comme une rallonge de table ou des
tréteaux, etc. Les pieces a usiner plus longues ou
plus larges que la table de scie a onglets risquent
de basculer si elles ne sont pas maintenues

de maniére adéquate. Si la piéce a usiner ou a
découper bascule, elle risque de soulever

le carter inférieur ou d'étre projetée par la

lame tournante.

m) Ne demandez pas a une autre personne

de se substituer a une rallonge de table pour
mieux maintenir la piéce. Si la piece a usiner
n'est pas maintenue en toute stabilité, la lame
risque de se bloquer et la piéce a usiner risque de
bouger lors de la coupe et de vous entrainer vous
et la personne qui vous aide en direction de la
lame tournante.

n) La piéce a découper ne doit pas étre
bloquée ou pressée contre la lame tournante
de la scie par quelque moyen que ce soit.

Si elle est confinée (en utilisant des butées de
longueur, par exemple), la piece a découper
risque de se coincer contre la lame et d’étre
projetée violemment.

o) Utilisez toujours une pince ou un systéme
de fixation congu pour maintenir les
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matériaux ronds comme les tiges ou les tubes
de fagon adéquate. Les tiges ont tendance
arouler lors de la découpe, forcant la lame a
«mordre » et a attirer la piéce et vos mains en
direction de la lame.

p) Attendez que la lame atteigne sa vitesse
maximale avant de la mettre en contact

avec la piéce a usiner. Cela réduira le risque de
projection de la piece a usiner.

q) Si la piéce a usiner ou la lame se bloque,
éteignez la scie a onglets. Attendez que toutes
les pieces mobiles s’arrétent et débranchez

la prise de I'alimentation électrique et/ou
retirez le bloc-batterie. Procédez ensuite

au déblocage du matériau bloqué. Le fait de
continuer a scier une piece a usiner bloquée
risque d'entrainer une perte de controle ou
d’endommager la scie a onglets.

r) Ala fin de la découpe, relachez
I'interrupteur, abaissez la téte de la scie et
attendez que la lame s’arréte avant de retirer
la piece découpée. Il est dangereux d’approcher
vos mains de la lame qui continue a tourner.

s) Maintenez fermement la poignée lors de la
réalisation d'une coupe incompléte ou lorsque
vous relachez I'interrupteur avant que la téte
de la scie ne se soit complétement abaissée. Le
processus de freinage de la scie risque d’entrainer
I'abaissement soudain de la téte de la scie et de
vous blesser.

REMARQUE : L'avertissement ci-dessus
s'applique uniquement aux scies a onglets
équipées d'un systéme de freinage.

SECURITE DE LA LAME

AVERTISSEMENT : Les lames de scie en

rotations sont extrémement dangereuses

et vous exposent a un risque de blessures

graves ou d’amputation. N'approchez jamais

vos doigts et vos mains a moins de 150 mm

(6 pouces) de la lame en toutes circonstances.

N’essayez jamais d’extraire un matériau scié

avant que la téte de coupe soit en position

levée, que le carter soit complétement

fermé et que la lame de la scie ait cessé de

tourner. Utilisez uniquement des lames de

scie recommandées par le fabricant, comme

indiqué dans ce manuel et conformes aux

exigences de la norme EN 847-1.

« N'utilisez que des lames Evolution adaptées
a cette machine.

+ N'utilisez pas de lames de scie
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endommagées ou déformées, elles
risqueraient de se briser et d’entrainer des
blessures graves pour l'opérateur ou les
personnes a proximité.

« Sil'insert de la table est endommagé ou
usé, vous devez le remplacer par un modéle
identique disponible aupreés du fabricant.

EQUIPEMENT DE PROTECTION
INDIVIDUEL (EPI)
Portez des protections auditives afin de
diminuer le risque de perte auditive liée au bruit.
Portez des protections oculaires afin d'éviter la
possibilité de perdre la vision a cause d'éjection
de copeaux.

Nous vous conseillons également de porter une
protection respiratoire : certains produits en bois
ou dérivés du bois, surtout les MDF (panneaux de
fibres a densité moyenne), peuvent générer de la
poussiére qui risque de s'avérer dangereuse pour
votre santé. Nous vous recommandons d'utiliser
un masque pour le visage homologué avecv

des filtres remplacables lorsque vous utilisez la
machine, en plus du dispositif d'aspiration

des poussieres.

Portez des gants lors de la manipulation de
lames ou de matériaux rugueux. Portez des gants
résistants a la chaleur lors de la manipulation de
matériaux métalliques susceptibles de chauffer.
Nous vous recommandons de transporter les
lames de scie dans un étui a chaque fois que c'est
possible. Nous déconseillons le port de gants lors
de l'utilisation de la scie a onglets.

UTILISATION EN TOUTE SECURITE
Assurez-vous toujours d'avoir choisi une lame de
scie adaptée au matériau a découper. N'utilisez
pas cette scie a onglets pour découper des
matériaux autres que ceux mentionnés dans ce
manuel d'instructions.

Lors du transport d'une scie a onglets, assurez-
vous que la téte de coupe est verrouillée en
position basse a un angle de 90° (s'il s'agit d’'une
scie a onglets coulissante, assurez-vous que les
barres coulissantes sont verrouillées). Soulevez
la machine en attrapant les ctés extérieurs de la
base a deux mains (s'il s'agit d'une scie a onglets
coulissante, transportez-la a I'aide des poignées
fournies). Vous ne devez en aucun cas soulever
la machine ou la transporter a I'aide du carter



rétractable ou toute autre piéce du mécanisme
de fonctionnement.

Les personnes a proximité et vos collégues
doivent rester a une distance sure de la scie.
Dans certains cas, les débris provenant de la
découpe risquent d’étre éjectés violemment de
la machine, entrainant un risque pour la sécurité
des personnes se trouvant a proximité.

Avant chaque utilisation, vérifiez le
fonctionnement du carter rétractable et de

son mécanisme de fonctionnement : vérifiez
I'absence de dommage et le bon fonctionnement
de I'ensemble des pieces mobiles.

L'établi et le sol ne doivent comporter aucun
débris, y compris la poussiére, les copeaux et les
chutes de bois.

Vérifiez toujours que la vitesse indiquée sur la
lame de la scie est au moins égale a la vitesse a
vide indiquée sur la scie a onglets. Vous ne devez
en aucun cas utiliser une lame indiquant une
vitesse inférieure a la vitesse a vide indiquée sur
la scie a onglets.

Lorsque vous devez utiliser une entretoise ou
des anneaux réducteurs, vérifiez que ces piéces
sont adaptées a la tache prévue et utilisez-les
uniquement comme recommandé par

le fabricant.

Sila scie a onglets est équipée d'un laser,

ne le remplacez pas par un modele de type
différent. Si le laser ne fonctionne plus, vous
devez le faire réparer ou remplacer par le
fabricant ou un agent agréé.

La lame de la scie doit étre remplacée
uniquement en suivant la procédure détaillée
dans ce manuel d'instructions.

N'essayez jamais d'extraire des chutes ou toute
autre partie de la piéce a usiner avant que la téte
de coupe soit en position levée, que le carter soit
complétement fermé et que la lame de la scie ait
cessé de tourner.

REALISER DES DECOUPES
CORRECTEMENT ET EN TOUTE
SECURITE
Fixez toujours la piéce a usiner sur la table a
scier a l'aide d'une pince, a chaque fois que
c'est possible.

Avant chaque utilisation, vérifiez que la scie a
onglets est montée dans une position stable.

€VOLUTION

Si besoin, vous pouvez monter la scie a onglets
sur une base ou un établi en bois, ou la fixer a

un support pour scie a onglets comme indiqué
dans ce manuel d'instructions. Les piéces a usiner
longues doivent étre soutenues par les supports
fournis ou par des supports supplémentaires.

AVERTISSEMENT : L'utilisation de toute
scie a onglets peut résulter en projection
de corps étrangers vers vos yeux, risquant
de les endommager gravement. Avant de
commencer a utiliser I'outil électrique, portez
constamment des lunettes de protection
munies d'écrans latéraux ou un masque facial
intégral si nécessaire.
AVERTISSEMENT : S'il manque des piéces,
n'utilisez pas la scie a onglets jusqu'a ce que
les piéces manquantes soient remplacées. Le
non-respect de cette régle pourrait provoquer
des blessures graves.

CONSEILS DE SECURITE
SUPPLEMENTAIRES

TRANSPORT DE VOTRE SCIE A
ONGLETS

AVERTISSEMENT : Lorsque vous utilisez
des outils électriques, vous devez toujours
prendre les précautions élémentaires de
sécurité suivantes afin de réduire le risque
d’incendie, d’électrocution et de blessures.

LISEZ toutes les instructions avant de tenter
d'utiliser ce produit et conservez ces instructions.

Conseils de sécurité :

+ Bien que compacte, cette scie a onglets
est lourde.
Pour réduire le risque de blessures au dos,
demandez a une personne compétente de
vous aider a chaque fois que vous devez
porter la scie.

« Tenez I'outil prés de votre corps lorsque vous
le soulevez. Pliez les genoux de maniére a
le soulever avec les jambes et non avec le
dos. Soulevez la scie a onglets a I'aide de la
poignée de découpe située sur la téte de la
scie et la grande poignée orange située a
I'arriere de la glissiére du chariot.

+ Ne portez jamais la scie a onglets par son
cordon d'alimentation. Le transport de la scie
aonglets par son cordon d'alimentation peut
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détériorer l'isolation ou les raccordements de
cables et provoquer une électrocution ou
un incendie.

« Avant de déplacer la scie a onglets, serrez les
vis de blocage de I'onglet et du biseau ainsi
que la vis de blocage du chariot afin d'éviter
tout mouvement soudain.

+ Verrouillez la téte de coupe le plus bas
possible. Veillez a ce que la broche de fixation
de la téte de coupe soit complétement
enclenchée dans sa douille.

AVERTISSEMENT : Ne vous servez pas du

carter de lame comme d'un « point de levage

». Le cordon d'alimentation doit étre retiré de

I'alimentation électrique avant d'essayer de

déplacer la machine.

+ Verrouillez la téte de coupe en position basse
al'aide de la broche de verrouillage de la téte
de coupe.

+ Desserrez la vis de blocage de I'angle de
I'onglet. Faites pivoter la table vers I'une de ses
configurations maximales.

+ Verrouillez |a table en utilisant la vis
de blocage.

Placez la scie sur une surface de travail fixe
et sire et vérifiez soigneusement le dessus
de la scie.

Vérifiez en particulier le fonctionnement de
toutes les fonctions de sécurité de la machine
avant d'essayer de I'utiliser.

PRISE EN MAIN - DEBALLAGE
AVERTISSEMENT : L'alimentation électrique
lors de la mise en marche du produit risque
d'entrainer des chutes de tension qui peuvent
avoir une incidence sur les autres équipements
(variation de I'éclairage, par exemple). Pour
des raisons techniques, ces perturbations
ne devraient pas se produire si l'impédance
secteur est de Zmax<0,318 Ohm. Pour plus
d'informations, contactez votre fournisseur
d'électricité local.

Mise en garde : Cet emballage contient des
objets tranchants. Faites attention lors du
déballage. Cette machine peut nécessiter deux
personnes pour la soulever, I'assembler et la
déplacer. Retirez la machine et les accessoires
fournis de I'emballage.
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Vérifiez soigneusement que la machine est en
bonne condition et que vous disposez de tous les
accessoires listés dans ce manuel. Assurez-vous
que tous les accessoires sont complets.

S'il manque une ou plusieurs pieces, renvoyez la
machine et ses accessoires dans leur emballage
d'origine au revendeur.

Ne jetez pas I'emballage. Conservez-le en bon
état tout au long de la période de garantie.
Jetez 'emballage d’une maniére responsable
pour I'environnement. Recyclez si possible.

Ne laissez pas les enfants jouer avec des sacs
plastiques vides, en raison du risque

de suffocation.

N° DE SERIE : / NUMERO DE LOT
Remarque : Le numéro de série se situe sur le
carter du moteur de la machine.

Pour savoir comment identifier le numéro de lot,
contactez |'assistance téléphonique Evolution
Power Tools ou rendez-vous sur :
www.evolutionpowertools.com

3 ACCESSOIRES
COMPLEMENTAIRES

En plus des articles standards fournis avec

cette machine, vous trouverez les accessoires
suivants dans la boutique en ligne d’Evolution
sur www.evolutionpowertools.com ou chez votre
revendeur local.

(4.4)
Lame multi-usage | RAGEBLADE255MULTI
Sac a poussiere 030-0309
Pince avant 040-0038R
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.2 ARTICLES FOURNIS

R255SMS R255SMS+

052-0001 052-0001A
Code produit 052-0002 052-0002A
052-0003 052-0003A ES

Q
Q

Extensions de la table de la machine

Clé hexagonale double embout (M8 et M6)

Table tournante et collet

Téte de coupe

Glissiéres du chariot

Bouton de verrouillage de I'onglet

Guide/pince du cordon d'alimentation

Vis autotaraudeuse a téte cylindrique

Vis a téte creuse

Composant du serre-cable

Protége-objectif laser

PL

AAYAYAYAYAYAYANAYATAN

Pince pour cable double embout

Poignée de transport

Grand guide

Adaptateur du port a poussiéres

Sac de collecte de poussiére

N AYAYAYAYAYAYAYAYAYAYAYANANANAN

Protection pour glissiere

PT

Pince de verrouillage 2 piéces Vv

Q

Pince de verrouillage 3 piéces

Pince avant

A}

Lame 24 dents 255 mm v

Lame 28 dents 255 mm v

RO
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VUE D’ENSEMBLE DE LA MACHINE

11

10

POIGNEE DE DECOUPE

LEVIER DE BLOCAGE DU CARTER DE LAME
SAC A POUSSIERE*

VIS DE BLOCAGE DE LA GLISSIERE

JAUGE DE PROFONDEUR

PINCE DE VERROUILLAGE 2 PIECES

GUIDE COULISSANT

EXTENSIONS DE LA TABLE DE LA MACHINE

. TROU DE MONTAGE (X4)

0. TROUS DE MONTAGE DE LA PINCE AVANT (X2)
1. [kEN%-IE D’INDICATION DE LA ROTATION DE LA

“SvENoUAWN S

12. CARTER DE LAME SUPERIEUR
13. TETE DE COUPE

s

12

13

14

15

16

|||||||||Il — 17

LT €

21

. LAME

. CARTER DE LAME INFERIEUR

. HAUT DE LATABLE

. TABLETOURNANTE

. INSERT DE LATABLE

. BOUTON DE VERROUILLAGE DE LA POIGNEE DE

L'ONGLET

. LEVIER DE VERROUILLAGE DE LA BUTEE POSITIVE
. GRADUATION DE 'ANGLE DE 'ONGLET

. PROTECTION POUR GLISSIERE*

. ADAPTATEUR D’ASPIRATION DE POUSSIERE*

. PINCE DE VERROUILLAGE 3 PIECES*

. PINCE AVANT*

* Fourni en tant qu’équipement d’'origine du modéle R255SMS+
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26. INTERRUPTEUR A GACHETTE MARCHE/ARRET 35. VIS AUTOTARAUDEUSE A TETE CYLINDRIQUE
27. INTERRUPTEUR MARCHE/ARRET DU GUIDE LASER M4 x1

28. PORT D’ASPIRATION DES POUSSIERES 36. VIS ATETE CREUSE M4 x4 )

29. CABLE 37. COMPOSANT DU SERRE-CABLE (MONTE SUR LE

SERRE-CABLE DU GUIDE)

38. RESSORT ANTI-VIBRATIONS (MONTE SUR LE
DISPOSITIF ANTI-VIBRATIONS)

30. BROCHE DE VERROUILLAGE DE LA TETE DE COUPE
31. CHARIOT DE LA GLISSIERE ARRIERE

32. SERRE-CABLE DU GUIDE

33. BROCHE DU BISEAU A 33,9°

34. POIGNEE DE VERROUILLAGE DU BISEAU

RO
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R255SMS

Fig. 1 Fig. 2 Fig.3

Fig.7 Fig. 8 Fig. 9

Fig. 12
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Fig. 28c
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D 3
PINCE LONGUE PINCE LONGUE
AVANT AVANT

(R2555MS+) | (R2555Ms+)

Fig. 31 Fig. 32 Fig.33

Fig.41a
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1) Boulon a téte hexagonale
2) Rondelle élastique

WN

)
)

3) Rondelle plate

4) Base de la scie a onglets

5) Etabli
)
)
)
)

6) Rondelle plate
7) Rondelle élastique
8) Ecrou hexagonal

© ONOGO U

9) Ecrou de verrouillage

R255SMS R255SMS+
2pc Pince 3pc Pince
Fig. 44 Fig. 45 Fig. 46

Zone de
danger |
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MONTAGE ET PREPARATION
AVERTISSEMENT : Débranchez toujours la
scie de I'alimentation électrique avant de
faire des réglages.

‘
La mise en service de cette machine nécessite un
montage mineur.
En montant cette machine, le propriétaire/
l'opérateur pourra mieux comprendre ses
fonctionnalités avancées. Lopérateur devrait

pouvoir exploiter le potentiel complet de la
machine une fois cette derniére en service.

Remarque : Prenez connaissance des
diagrammes représentant la machine montée.
Vous pourrez alors mieux la comprendre et vous
pourrez la monter plus facilement.

OUTILS NECESSAIRES

POUR LE MONTAGE ET LES
REGLAGES

Clé hexagonale : fournie et située dans un
support de rangement spécifique sur la machine.
(Fig. 1)

Tournevis plat : non fourni.

Remarque : Le processus de montage n'est a
réaliser qu’une seule fois.

Une fois le montage terminé, n'essayez pas

de démonter la machine. La lame et d'autres
petites piéces doivent également étre montées
par le propriétaire / l'opérateur.

Remarque : Vous devez réaliser des vérifications

de sécurité a la fin du montage et avant
I'utilisation de la machine (voir pages 69).
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AVERTISSEMENT : Ne branchez en aucun cas
la téte de coupe a I'alimentation électrique
pour tenter de I'utiliser comme une scie
circulaire manuelle.

LES DIFFERENTES PIECES

Quatre (4) piéces principales doivent étre
assemblées (y compris la lame), et deux (2) autres
petites piéces doivent étre connectées. De plus,
vous devrez également monter la lame (fournie).

+ La base tournante et le collet du biseau (Fig. 2)

« Les glissiéres du chariot (Fig. 3)

+ Latéte de coupe (en position « verrouillée vers
le bas », comme au déballage) (Fig. 4)

+ Lalame (Fig. 5)

Remarque : La lame est la derniére piéce a
étre montée. Elle ne doit étre montée qu'apres
la fin du processus de montage, une fois que
la machine a été soumise aux vérifications de
sécurité du montage. (voir pages 69).

LE BOUTON DE VERROUILLAGE DE LONGLET
(Fig. 6)

La bonde filetée du bouton de verrouillage de
l'onglet coulisse dans un trou a I'avant de la
poignée de verrouillage de l'onglet (Fig. 7) et
se visse dans un bossage fileté interne situé a la
base de la machine.

LE COLLET DU BISEAU

Remarque : Le collet du biseau est fourni monté

sur la table tournante. Le collet du biseau doit

étre réglé sur la position 0°.

+ Desserrez la vis de blocage du biseau a I'aide de
la poignée de verrouillage du biseau. (Fig. 8)

- Faites pivoter le collet du biseau en position
verticale pour qu'il repose sur la butée a 0°.

+ Serrez la poignée de verrouillage du biseau.



INSERTION DE LA GLISSIERE DU CHARIOT

Remarque : Si, pour quelque raison que ce
soit (dommages lors du transport, erreur de
déballage, erreur de l'opérateur, etc.), les
ergots de positionnement situés au bout

des bras de la glissiére du chariot ont été
«enclenchés », le chariot coulissant ne pourra
pas étre inséré dans le collet du biseau ou sur
la téte de coupe.

Les ergots de positionnement (Fig. 11) doivent
étre réinitialisés si I'un d’entre eux ou tous les
deux ont été « déclenchés » prématurément.

REINITIALISATION DES ERGOTS DE

POSITIONNEMENT

« Appuyez doucement sur l'ergot qui dépasse du
bras du chariot.

« Laissez le piston de déploiement de I'ergot
de positionnement avancer doucement en se
servant d'un tournevis plat (non fourni) comme
levier. (Fig. 12)

Les deux (2) bras de la glissiére du chariot
doivent étre insérés dans les deux roulements
linéaires a l'intérieur du collet du biseau.

La glissiére du chariot doit étre insérée par
I'arriere afin que le logo « Evolution » soit bien
positionné vers le haut. (Fig. 9)

- Faites glisser les bras du chariot coulissant dans
le collet du biseau jusqu’a atteindre environ la
moitié de leur longueur.

« Vissez la vis de blocage de la glissiére du chariot
dans le trou fileté situé au-dessus du bras droit
de la glissiere du chariot. (Fig. 10)

Remarque : Vérifiez que le ressort anti-vibrations
est bien inséré sous le bouton manuel avant de
mettre la vis de blocage en position d'utilisation.

« Serrez la vis de blocage pour verrouiller le
chariot coulissant dans la position désirée.

FIXATION DE LA TETE DE COUPE

« Alignez la téte de coupe avec les deux (2) bras
du chariot coulissant. (Fig. 13a)

« Pressez fermement la téte de coupe contre
les bras du chariot jusqu’a entendre un « clic »
provenant du déploiement des ergots de
positionnement. (Fig. 13b)

€VOLUTION

VERIFICATION DE LETAT DU MONTAGE

Les ergots de positionnement déployés doivent
étre complétement visibles depuis le coté de la
téte de coupe. (Figs. 14a, 14b, 14c)

Remarque: Les ergots de positionnement
sont de couleur verte pour qu'il soit plus facile
de les identifier et de confirmer leur bon
déploiement directement.

METTRE LE CACHE DE LA PROTECTION POUR

GLISSIERE EN PLACE :

Remarque : Assurez-vous que la téte de coupe

soit placée vers le bas avant de continuer.

« Retirez la vis de verrouillage de la glissiere et le
ressort (Fig. 15).

« Avec la téte de coupe de la scie vous faisant
face, alignez le profil de coupe du cache de la
glissiére avec le rail droit.

« Insérez I'attache unique dans le renfoncement
entre les deux rails, a I'arriére de la téte
de coupe.

« Abaissez le cache de la glissiere sur les rails et
clipsez les deux attaches arriere en place sur la
poignée de transport arriére.

« Utilisez une clé hexagonale pour serrer ou
Remettez la vis de verrouillage de la glissiére et
le ressort en place.

LES EXTENSIONS DE LA TABLE DE LA MACHINE
(Fig. 16)

Remarque : Deux (2) piéces d'extension de la
table de la machine sont fournies avec cette
machine. Elles ont un sens : I'une est congue pour
le coté droit, I'autre pour le coté gauche.

POUR INSERER LES EXTENSIONS DE LA TABLE :

« Contrdlez minutieusement les piéces
d'extension de la table pour déterminer
laquelle va a droite et laquelle va a gauche.

« Utilisez les vis a téte creuse fournies pour fixer
les extensions de la table dans leur position de
fonctionnement. (Fig. 17)

« Placez la piéce d'extension adéquate sur la
table et fixez-la en position de fonctionnement
a l'aide des vis a téte creuse.

+ Répétez cette opération pour la seconde
piece d'extension.

ACHEMINEMENT DU CABLE D’ALIMENTATION

AVERTISSEMENT : Cette machine est équipée
d’un cordon d’alimentation et d'une fiche
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moulée conformes aux réglementations du
pays de destination. S'ils sont endommagés,
ce cordon et cette fiche ne doivent étre
remplacés que par des piéces de rechange
Evolution authentiques et montés par un
technicien compétent.

« Assurez-vous que la téte de coupe est dans sa
position la plus haute.

« Assurez-vous que la glissiére du chariot est
verrouillée dans sa position la plus avancée.
(Fig. 18)

Le cordon d'alimentation partant du moteur doit

effectuer une légere boucle dans le guide/pince

du cordon avant. Fixez-le ensuite dans sa position
de fonctionnement sur le moulage pivotant de la
téte de coupe a l'aide de la vis cruciforme fournie.

(Fig. 19)

Le cordon doit ensuite étre dirigé vers l'arriere.

Insérez le cordon dans le guide/pince du

cordon arriére.

Fixez ensuite ce serre-cable sur la piéce croisée

du chariot coulissant arriere (co6té droit) a l'aide

de la vis autotaraudeuse a téte cylindrique

(fournie). (Fig. 20)

Remarque : Le cordon ne doit étre tendu a aucun

endroit. (Fig. 21)

Soulevez et abaissez la téte de coupe a plusieurs
reprises et utilisez le chariot coulissant. Vérifiez
que le cordon ne s'entreméle pas avec une
quelconque autre piéce de la machine. Vérifiez
également que le cordon n'est pas étiré au cours
des procédures d'utilisation.

Remarque : Le guide/pince du cordon constitue
une méthode trés pratique pour fixer le cable
d‘alimentation sur la machine en toute sécurité
(Fig. 22) lorsqu’elle est entreposée.

Remarque : Une pince pour cable double
embout est également fournie.

Lorsque la machine est entreposée, cette pince
doit étre placée le long du céble rangé afin
d'accueillir Ia fiche d'alimentation dans un
endroit sUr et pratique.

DEVERROUILLAGE ET ELEVATION DE LA TETE
DE COUPE (Fig. 34)

AVERTISSEMENT : Pour ne pas vous blesser,
n’effectuez JAMAIS une procédure de
verrouillage ou de déverrouillage a moins que
la scie ne soit a 'ARRET et la lame immobile.
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Pour désengager la téte de coupe de sa position

basse de verrouillage :

+ Appuyez doucement sur la poignée de la téte
de coupe.

« Tirez sur la broche de verrouillage (étape 1)
et laissez la téte de coupe monter en position
supérieure. (étape 2)

Remarque : La téte de coupe passera

automatiquement en position haute aprés

déverrouillage de la position basse.

« Elle se bloquera automatiquement en position
supérieure.

Lorsque le désengagement est difficile :

+ Secouez doucement la téte de coupe de haut
en bas.

« En méme temps, faites pivoter la broche de
verrouillage de la téte dans le sens des aiguilles
d’une montre et tirez-la vers I'extérieur.

Remarque : Lorsque la machine n'est pas
utilisée, il est recommandé de verrouiller la téte
de coupe en position abaissée et d'enclencher
compléetement la broche de verrouillage dans
la semi-douille ouverte usinée dans la surface
supérieure de la téte de coupe, a proximité du
point de pivot. (Fig. 35).

INSTALLATION OU RETRAIT D’'UNE LAME
AVERTISSEMENT : Cette opération doit étre
réalisée uniquement

quand la machine est débranchée de
I'alimentation électrique.

AVERTISSEMENT : N'utilisez que des lames
Evolution ou des lames spécifiquement
recommandées par Evolution Power Tools et
congues spécialement pour cette machine.
Assurez-vous que la vitesse maximale de la
lame est supérieure a la vitesse du moteur.
Remarque : Nous recommandons a l'opérateur
de porter des gants de protection lors de
I'installation ou du changement de la lame.

+ Assurez-vous que la téte de coupe est dans sa
position la plus haute. (Fig. 36)

+ Appuyez sur la gachette de verrouillage du
carter de lame inférieur (étape 1) et faites
pivoter le carter de lame inférieur (étape 2)
vers le haut dans le carter de lame supérieur.



Remarque : En abaissant [égérement la téte de
coupe, le carter de lame inférieur pourra pivoter
entiérement dans le carter de lame supérieur
pour que l'opérateur dispose d'un accés maximal.

« Appuyez sur le bouton de blocage de I'arbre
noir pour verrouiller I'arbre. (Fig. 37)

« Utilisez la clé hexagonale fournie pour
desserrer la vis de I'arbre, puis retirez la
rondelle, la flasque extérieure de la lame et la
lame de I'arbre. (Fig. 38)

Remarque : La vis de I'arbre posséde un filetage
agauche. Tournez la vis dans le sens des aiguilles
d’une montre pour la desserrer. Tournez la vis
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre
pour la resserrer.

Assurez-vous que la lame et ses flasques

sont propres et exemptes de toute source de
contamination.

Laissez la flasque intérieure de la lame en
place, mais si vous décidez de la retirer pour
la nettoyer, replacez-la dans la méme position
et dans le méme sens qu’avant son retrait de
la machine.

Remarque : Certaines machines peuvent

étre fournies avec une flasque intérieure de
lame double-face. Lorsqu'elle est installée
correctement, cette flasque de lame s'adapte

en toute sécurité aux lames Evolution dont

le diametre d'alésage de I'arbre central

mesure 25,4 mm.

Sila flasque de lame est retournée, il est possible
d'installer des lames dont le diamétre d'alésage
de I'arbre central est différent.

Installez la nouvelle lame. Veillez a ce que

la fleche de rotation figurant sur la lame
corresponde a celle dans le sens des aiguilles
d’'une montre du carter supérieur.

Remarque: Les dents de la lame devraient
toujours pointer vers le bas a I'avant de la scie.

+ Installez la bride de lame extérieure et le
boulon de bride. (Fig. 39)
« Verrouillez I'arbre et serrez la vis de I'arbre
en utilisant une force modérée, sans trop serrer.
« Assurez-vous d'abord d'avoir bien retiré la
clé hexagonale et d'avoir relaché le blocage
de l'arbre.

€VOLUTION

« Veillez a ce que le carter de lame soit
complétement fonctionnel avant d'utiliser la
machine.

VERIFICATION ET REGLAGE

DES ANGLES DE PRECISION

Remarque : Cette machine a été précisément
configurée et réglée en usine. Si vous pensez
avoir perdu certains angles de précision (a cause
de l'usure normale en atelier, par exemple),

il est possible de les réinitialiser en suivant la
procédure décrite ci-dessous.

Remarque:: Il est possible d'effectuer plusieurs
vérifications/réglages sur cette machine.
L'opérateur aura besoin d'une équerre (non
fournie) pour réaliser ces vérifications et réglages.

AVERTISSEMENT : Les vérifications et les
réglages doivent étre réalisés uniquement
quand la machine est débranchée de sa source
d'alimentation.

ANGLES DU BISEAU (0° et 45°)

Réglage de la butée du biseau a 0°
Assurez-vous que la téte de coupe est
verrouillée en position abaissée avec la broche
de verrouillage complétement enclenchée dans
sa douille.

Vérifiez que la téte de coupe est a la verticale
contre sa butée et que le pointeur du biseau
indique 0° sur la graduation. (Fig. 23)

Placez Iéquerre sur la table, un bord contre la
table et I'autre contre la lame (en évitant les
extrémités en TCT). (Fig. 24)

Silalame n'est pas a 90° (angle droit) par
rapport a la table tournante, vous devrez peut-
étre procéder a des réglages.

Desserrez la poignée de blocage du biseau et
inclinez la téte de coupe vers la gauche.
Desserrez le boulon de verrouillage qui
maintient la vis de réglage de I'angle du biseau.
(Fig. 25)

Utilisez une clé hexagonale pour serrer ou
desserrer la vis pour ajuster I'angle de la lame.
Remettez la téte de coupe a la verticale et
vérifiez & nouveau |'alignement de I'angle a
I'aide de I'équerre.

Répétez les étapes précédentes jusqu'a ce que
I'angle soit correctement aligné.

Serrez bien le boulon de verrouillage de
réglage de I'angle du biseau.
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Réglage du pointeur du biseau a 0°
Remarque : Lopérateur doit s'assurer que la
lame est exactement perpendiculaire a la table
lorsqu’elle est en position verticale et repose
contre sa butée.

« Sile pointeur n'est pas exactement aligné avec
le repére 0° du rapporteur, vous devez procéder
a des réglages.

« Desserrez la vis du pointeur du biseau avec un
tournevis cruciforme #2. (Fig. 26)

« Ajustez le pointeur du biseau de sorte qu'il soit
exactement aligné avec le repere 0°.

+ Resserrez la vis.

Réglage de la butée du biseau a 45°

Desserrez la poignée de blocage du biseau et
inclinez la téte de coupe complétement vers la
gauche jusqu'a ce qu'elle repose sur la butée
a45°.

Utilisez une équerre pour vérifier quelle est
bien a 45 degrés de la table tournante (en
évitant les extrémités en TCT).

Silalame de la scie n'est pas exactement
alignée, vous devez procéder a des réglages.
Remettez la téte de coupe en position verticale.
Desserrez le boulon de verrouillage qui
maintient la vis de réglage du biseau a 45°.
Utilisez une clé hexagonale pour ajuster la vis
de réglage au besoin. (Fig. 27)

Inclinez la téte de coupe pour atteindre

la position a 45° et vérifiez a nouveau
I'alignement avec I'équerre.

Répétez les étapes précédentes jusqu’a ce que
I'angle soit correctement aligné.

Serrez bien le boulon de verrouillage de la vis
de réglage a la fin de I'alignement.

ALIGNEMENT DU GUIDE DE LA MACHINE

Le guide doit étre aligné a 90° (angle droit) par
rapport a une lame correctement installée.
L'angle de 'onglet de la table tournante doit étre
réglé sur 0°.

Le guide est fixé a la table a I'aide de quatre (4)

vis hexagonales a téte creuse (Fig. 31), deux (2)

sur le coté gauche et deux (2) sur le coté droit. Les

quatre (4) vis sont situées a l'intérieur d'encoches

allongées usinées dans le moulage du guide.

« Assurez-vous que la téte de coupe est
verrouillée en position abaissée avec la broche
de verrouillage complétement enclenchée.
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+ Placez une équerre sur la table, un bord contre
le guide et I'autre contre la lame (en évitant les
extrémités en TCT). (Fig. 32)

« S'il est nécessaire d'effectuer des réglages,
desserrez les quatre (3) vis de réglage du guide
al'aide d'une clé hexagonale.

+ Replacez le guide dans ses encoches allongées
jusqu'a ce qu'il soit aligné.

+ Serrez bien les vis hexagonales
a téte creuse.

Réglage du pointeur de I'angle de l'onglet
Remarque : Deux graduations de I'angle de
l'onglet sont gravées a I'avant de la base de

la machine. Un petit pointeur fixé a la table
tournante indique I'angle choisi.

Si nécessaire, il est possible de repositionner le
pointeur en desserrant sa vis de serrage avec un
tournevis cruciforme #2. Effectuez les réglages
nécessaires et revissez bien la vis de serrage.
(Fig. 33)

LA BUTEE DE PROFONDEUR (Fig. 28)
Grace a la butée de profondeur, l'opérateur peut
découper des encoches dans une piece a usiner.

Elle peut limiter la course descendante de la téte
de coupe afin que la lame de la scie ne coupe pas
I'intégralité de I'épaisseur de la piéce a usiner.

Remarque: Lors de I'utilisation de la butée

de profondeur, nous vous conseillons de
controler la profondeur de coupe sur une

chute de bois pour vérifier que I'encoche est
correctement découpée.

Vous pouvez réaliser des découpes de tranchées
en découpant une piéce a usiner et en répétant
l'opération en repositionnant légérement la piece
a usiner a gauche ou a droite.

Pour utiliser la butée de profondeur :

+ Déployez la « plaque d'arrét » de la butée de
profondeur (Fig. 28a) en la faisant pivoter vers
I'avant par rapport a sa position de rangement
le long de la machine, a environ 150 degrés de
sa position de fonctionnement.

+ Desserrez I'écrou de verrouillage moleté.

(Fig. 28b)



Ajustez la vis papillon (Fig. 28¢c) pour limiter

la course de la téte de coupe a une
profondeur donnée.

Une fois la profondeur souhaitée définie, serrez
I'écrou de verrouillage moleté (Fig.28b) contre
I'équerre de maintien pour verrouiller la butée
de profondeur et empécher tout mouvement.
Une fois la découpe réalisée, vous pouvez
réajuster la butée de profondeur ou bien
remettre la « plaque d'arrét » en position
de rangement.

Vérifiez que la téte de coupe peut étre
verrouillée en position abaissée grace a la
broche de verrouillage.

LA SECTION DU GUIDE

COULISSANT SUPERIEUR

(Fig. 29)

Le coté gauche du guide de la machine est
équipé d'une section supérieure réglable. Cette
section peut coulisser vers la gauche jusqu’a
environ 100 mm maximum.

Remarque : Pour éviter que la section coulissante
supérieure ne soit entiérement retirée (au risque
d'étre éventuellement égarée), elle est « retenue »
sur le guide inférieur.

Vous devrez peut-étre réaliser des réglages lors
de la sélection de certains angles mixtes ou en
biseau aigus afin de libérer de l'espace pour la
téte de coupe et la lame en mouvement lors de
la découpe.

Pour régler le guide coulissant :

Desserrez la vis papillon. (Fig. 30)

Faites coulisser la section supérieure du guide
vers la gauche jusqu'a atteindre la position
souhaitée et resserrez la vis papillon.
Procédez a la réalisation d'un « tour a vide »
avec l'alimentation coupée pour confirmer
que les pieces mobiles n'interférent pas entre
elles a mesure que la téte de coupe et la
lame sont abaissées pour réaliser une
découpe coulissante.

LE LASER

Cette machine est équipée d'un guide de coupe
laser. Grace a cela, 'opérateur peut avoir un
apercu de la trajectoire de la lame dans la piéce a
usiner. L'interrupteur coulissant MARCHE/ARRET
du guide laser est positionné a droite (D) de la
poignée de la téte de coupe. (Fig. 40)
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AVERTISSEMENT : Evitez tout contact direct du
faisceau laser avec les yeux et ne |'utilisez pas sur
des matériaux susceptibles de refléter le faisceau
laser (en direction de vos yeux).

AVERTISSEMENT : Ne regardez pas
directement le faisceau laser.

Regarder le faisceau directement et
délibérément peut s’avérer dangereux.
Veuillez respecter 'ensemble des consignes
de sécurité suivantes.

« Ne pointez pas le faisceau laser sur une
personne de maniere délibérée et ne le dirigez
pas vers les yeux d'une personne.

Veillez a ce que le faisceau laser ne soit utilisé
que sur des piéces a usiner dont les surfaces ne
sont pas réfléchissantes, comme le bois naturel
ou les surfaces mates, par exemple.

Ne remplacez jamais le module laser par un
laser d'un autre type ou d'une autre catégorie.
Les réparations du module laser doivent étre
réalisées uniquement par Evolution Power Tools
ou leur agent agréé.

Remarque : Le guide laser peut se révéler tres
utile lorsque vous devez découper un grand
nombre de pieces a usiner.

Cependant, le guide laser ne doit pas

se substituer a une bonne préparation
conventionnelle et au marquage.

SECURITE RELATIVE AU LASER

Le guide laser présent dans ce produit est
composé d'un laser de catégorie 2 dont la
puissance de sortie maximale est de T mW a une
longueur d'onde d'environ 650 nm. En général,
ces lasers ne présentent aucun danger pour les
yeux, méme si le fait de fixer le faisceau risque
d’entrainer une cécité temporaire due a

la lumiére.

AVERTISSEMENT : Ne regardez pas
directement le faisceau laser. Vous devez
utiliser et entretenir le laser conformément
aux instructions détaillées dans ce manuel. Ne
pointez jamais le faisceau laser vers une autre
personne de maniére intentionnelle et évitez
de le diriger vers les yeux ou un objet différent
de la piéce a usiner. Assurez-vous toujours
que le faisceau laser est dirigé vers la piece a
usiner uniquement lorsqu'elle est située sur la
table de la scie a onglets.
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Ne dirigez jamais le faisceau laser vers une
surface réfléchissante, brillante ou luisante :
le faisceau laser risquerait d'étre réfléchi dans
les yeux de l'opérateur. Ne remplacez pas
I'ensemble laser par un modéle d'un autre
type, quel qu'il soit.

N’altérez pas I'ensemble laser. Ne touchez cet
ensemble que lorsque vous devez réaliser
des réglages. Toutes les réparations du laser
doivent étre réalisées uniquement par un
centre de réparation agréé.

La ligne du guide laser.

La ligne du guide laser projetée affiche la
trajectoire de la lame lors d'une coupe.
Utilisation du guide laser a un angle connu
(onglet a 45°, par exemple) :

« Tracez la ligne de coupe souhaitée sur la piéce a
usiner a l'aide d'un crayon, par exemple.
Sélectionnez I'angle de coupe désiré sur la
scie (45°) et verrouillez-le a I'aide de la poignée
de verrouillage de I'onglet et/ou du levier de
verrouillage de la butée positive.

Allumez le faisceau laser.

Placez la piéce a usiner sur la table tournante
et contre le guide.

Faites glisser la piéce a usiner en position
jusqu'a ce que la ligne tracée au crayon sur la
piéce a usiner soit exactement alignée avec la
ligne projetée par le laser.

Fixez la piece a usiner a I'aide de la pince

de verrouillage.

Réalisez la découpe.

Utilisation du guide laser a un

angle inconnu:

Tracez la ligne de coupe souhaitée sur la piéce a
usiner a l'aide d'un crayon, par exemple.

Placez la piéce a usiner sur la table tournante et
contre le guide.

Réglez la scie a onglets sur I'angle de coupe
approximatif de votre choix. Ne serrez pas
encore la poignée de verrouillage de l'onglet.
Faites doucement coulisser la piéce a usiner
vers l'arriere

puis vers |'avant le long du guide,

tout en réglant doucement I'angle sur la

table tournante.

Arrétez-vous lorsque la ligne projetée par

le laser et la ligne au crayon sont parfaitement
alignées.
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Serrez la poignée de verrouillage de I'onglet
pour bloquer la table tournante dans

cette configuration.

Fixez la piéce a usiner a I'aide d'une pince

de verrouillage.

Vérifiez a nouveau l'alignement.

Une fois satisfait de la précision de I'alignement,
réalisez la découpe.

Le protege-objectif laser (si la machine en est
équipée)

Si la machine en est équipée, le protége-objectif
laser est un simple capuchon inséré a I'avant

de I'ensemble laser. S'il est endommagé ou
devient opaque pour quelque raison que ce soit,
vous pouvez le remplacer. Tirez doucement sur
I'objectif de I'ensemble laser et remplacez-le par
un nouvel objectif.

REGLAGE DU LASER
AVERTISSEMENT : Le moteur ne doit en aucun
cas étre démarré pendant cette procédure.

Vérification de I'alignement du laser :

Placez un morceau de carton (ou autre
matériau similaire) sur la table tournante de
la machine.

Lorsque la glissiére du chariot est dans sa
position la plus reculée, abaissez la téte de
coupe de sorte que les dents de la lame
marquent le carton.

Laissez la téte de coupe se relever et répétez
l'opération précédente en plagant la glissiére
du chariot a peu prés au centre.

Répétez a nouveau l'opération en placant

la glissiére du chariot dans sa position la
plus avancée.

Lorsque la téte de coupe est en position levée,
allumez le laser et faites coulisser la téte de
coupe vers l'arriére et vers I'avant pour voir

si le faisceau laser projeté est aligné avec les
marques des étapes précédentes :

Le faisceau est aligné avec les marques :
aucune autre action n'est nécessaire.

Le faisceau n'est pas paralléle aux

marques : suivez les consignes de la
rubrique A.

Le faisceau est paralléle mais pas aligné
avec les marques : suivez les consignes de la
rubrique B.



A. Si le faisceau laser n'est pas paralléle aux

marques, suivez les étapes suivantes :

+ Desserrez la vis de blocage. (Fig.41a)

- Faites soigneusement pivoter le module laser,
jusqu'a ce que la ligne soit paralléle avec les
marques sur le carton.

+ Resserrez la vis de blocage.

« Vérifiez a nouveau l'alignement.

B. Si le faisceau laser est paralléle aux marques

mais ne passe pas sur elles :

« Desserrez les deux vis. (Fig. 41b)

+ Vous pouvez a présent déplacer le bloc de
montage du laser sur les cotés pour aligner le
faisceau laser avec les marques du carton.

« Lorsque le faisceau laser est bien positionné,
resserrez les deux vis.

+ Répétez la procédure « A » pour
contréler I'alignement.

Remarque: Les réglages et alignements suivants
doivent étre controlés régulierement pour
assurer leur précision.

Remarque : Les étiquettes dAVERTISSEMENT
suivantes peuvent étre présentes sur
cette machine:

RADIATION LASER NE PAS REGARDER
DIRECTEMENT LE FAISCEAU PRODUIT LASER
DE CATEGORIE 2 RADIATION LASER EVITER
TOUT CONTACT DIRECT AVEC LES YEUX

MONTAGE PERMANENT DE LA

SCIE A ONGLETS

Pour réduire le risque de blessure par un
mouvement soudain de la scie, placez la scie a
I'emplacement désiré sur un établi ou un support
recommandé. La base de la scie comporte quatre
trous de montage dans lesquels vous pouvez
insérer des boulons adaptés (non fournis) pour
fixer la scie a onglets. Si la scie doit étre utilisée a
un emplacement particulier, fixez-la de maniére
permanente a I'établi en utilisant des dispositifs
de fixation appropriés (non fournis). Utilisez des
rondelles et des écrous de verrouillage sous la
surface de I'établi. (Fig. 42)

Pour éviter toute blessure liée aux débris
volants, positionnez la scie de sorte que les
personnes a proximité ne puissent pas s'en
approcher trop prés (ou se placer derriére).
Placez la scie sur une surface solide et nivelée

€VOLUTION

dans un endroit ol il y a suffisamment d'espace
pour manipuler et supporter de maniére
appropriée la piéece a usiner.

Soutenez la scie afin que la table de la machine
soit a niveau et que la scie ne tangue pas.
Boulonnez ou serrez bien la scie a son support
ou a |'établi.

.

.

Remarque : Cette machine peut étre fixée au
support pour scie a onglets Evolution. (Fig. 43).
Il s'agit d'un établi sar et extrémement portatif
qui peut supporter des piéces de matériau
relativement longues. Ainsi, I'opérateur peut étre
plus efficace et plus en sécurité tout en étant
moins fatigué.

UTILISATION PORTABLE :

Montez la scie sur une piéce de contreplaqué
ou de MDF de 18 mm d'épaisseur (taille
minimale de 800 mm x 500 mm recommandée)
a l'aide de fixations appropriées (non fournies).

.

Remarque : Vous devrez peut-étre fraiser

les rondelles, écrous etc. sous la planche de

montage en contreplaqué ou MDF. La face

inférieure doit étre lisse et plane sans quaucune

fixation ne dépasse.

« Utilisez une pince en « G » pour fixer la planche
de montage sur la surface de travail. (Fig. 44)

LA PINCE DE VERROUILLAGE (Fig. 45)
Remarque : Une (1) pince de verrouillage est
fournie avec la machine.

Deux douilles (une de chaque c6té) sont
incorporées a |'arriere du guide de la machine.
Ces douilles servent a positionner la pince

de verrouillage.

Utilisation de la pince de verrouillage durant les
opérations :

Placez la pince dans la douille de retenue

qui convient le mieux a l'application

de découpe, en veillant a ce qu'elle soit
completement enclenchée.

Serrez la vis papillon du guide pour bloquer la
colonne de la pince dans la douille du guide.
Placez la piéce a usiner a découper sur la
table de la scie, contre le guide et dans la
position souhaitée.

Ajustez la pince en utilisant la vis papillon et
le volant afin qu'elle maintienne de maniére
sécurisée la piéce a usiner sur la table de la scie.

.

.

.
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Réalisez un « tour a vide » avec la machine
débranchée. Vérifiez que la pince de verrouillage
n'interfere pas avec la trajectoire de la lame ou
avec la trajectoire de toute autre piece de la téte
de coupe lorsqu'elle est abaissée pour procéder
ala découpe.

Remarque : Le R255SMS inclut la pince de
verrouillage 2 piéces. Le R255SMS+ inclut la pince
de verrouillage 3 piéces.

Pince avant (incluse avec le R255SMS+)

Pour mettre la pince avant en place, positionnez
I'arriere de la pince dans les trous a I'avant de la

base de la scie. Vous trouverez des trous pour la

pince sur la gauche et la droite de la base.

(Fig. 46)

INSTRUCTIONS D’UTILISATION

Mise en garde : Toutes les scies a onglets doivent
étre inspectées (surtout pour vérifier le bon
fonctionnement des carters de sécurité) avant
chaque utilisation. Ne connectez pas la scie a
I'alimentation électrique avant d’avoir réalisé un
controle de sécurité.

AVERTISSEMENT : Assurez-vous que
Iutilisateur est correctement formé quant
al'utilisation, le réglage et I'entretien

de la machine avant de la connecter a
I'alimentation électrique et de commencer a
réaliser des découpes. Pour réduire le risque
de blessure, débranchez toujours la scie avant
de changer ou d'ajuster I'une des piéces de

la machine. Comparez la fleche du sens de
rotation du carter a celle de la lame. Les dents
de la lame devraient toujours pointer vers le
bas a I'avant de la scie. Vérifiez le serrage de la
vis de I'arbre.

POSITIONNEMENT DU CORPS ET DE LA
MAIN (Fig. 47)
Ne placez jamais vos mains dans la zone
«interdite aux mains » (tenez-les au moins a
150 mm de la lame).
N'approchez pas vos mains de la trajectoire de
la lame.
Fixez fermement la piece a usiner sur la table et
contre le guide pour 'empécher de bouger.
Utilisez une pince de verrouillage si possible,
mais vérifiez qu'elle est positionnée de sorte a
ne pas interférer avec la trajectoire de la lame
ou d'autres pieces mobiles de la machine.
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« Evitez les opérations maladroites et les
positions de mains qui, en cas de dérapage
inattendu, pourraient diriger vos doigts ou
mains vers la lame.

« Avant de réaliser une découpe, faites un « tour
a vide » avec |'alimentation coupée afin de voir
la trajectoire de la lame.

« Gardez les mains en position jusqu'a ce que
linterrupteur a gachette MARCHE/ARRET soit
relaché et que la lame s'arréte complétement.

LINTERRUPTEUR A GACHETTE MARCHE/
ARRET (Fig. 48)
Linterrupteur a gachette MARCHE/ARRET du
moteur ne se verrouille pas. Il est placé de
maniére ergonomique a l'intérieur de la POIGNEE
de coupe.
Pour démarrer le moteur :
« Appuyez sur l'interrupteur pour démarrer

le moteur.
« Relachez l'interrupteur pour arréter le moteur.

PREPARATION EN VUE DE LA COUPE

NE VOUS PENCHEZ PAS TROP

Gardez un bon appui et un bon équilibre.
Tenez-vous sur le coté afin que votre visage et
votre corps ne soient pas dans la trajectoire d'un
rebond potentiel.

AVERTISSEMENT : Les découpes a main levée
sont une cause importante d'accidents et ne
doivent pas étre tentées.

« Vérifiez que la piéce a usiner repose toujours
correctement sur le guide de la machine et, si
possible, qu'elle est fixée a la table avec une
pince de verrouillage.

La table de la scie doit étre propre et exempte
de copeauy, sciure, etc., avant d'y fixer la piece
a usiner dans la position voulue.

Assurez-vous que les morceaux découpés
peuvent étre retirés de la lame en les déplacant
de coté une fois la coupe effectuée. Assurez-
vous que les morceaux découpés ne peuvent
pas rester coincés dans une piéce de la
machine.

N'utilisez pas cette scie pour couper des petits
morceaux. Si la piece a usiner est telle que votre
main ou vos doigts se trouvent a moins de
150 mm de la lame de la scie, la piece a usiner
est trop petite.



TRONCONNAGE

Ce type de découpe sert généralement a
découper des petites sections ou des sections
étroites de matériau. Abaissez doucement la téte
de coupe pour découper la piece a usiner.

Le chariot coulissant doit étre verrouillé dans sa
position la plus reculée. (Fig. 49)

Faites coulisser la téte de coupe vers l'arriére

au maximum.

Serrez la vis de blocage de la glissiére. (Fig. 50)
Placez la piece a usiner sur la table et

contre le guide et fixez-la de fagon appropriée
avec une ou plusieurs pince(s).

Saisissez la poignée de découpe.

Allumez le moteur et attendez que la lame de la
scie atteigne sa vitesse maximale.

Actionnez le levier de blocage du carter
inférieur pour désengager la téte de coupe.
(Fig. 51)

Abaissez la poignée de découpe et découpez la
piéce a usiner.

Laissez la vitesse de la lame effectuer le travail.
Il n'est pas nécessaire d'exercer une pression
inutile sur la poignée de découpe.

Alafin d'une découpe, relachez l'interrupteur a
gachette MARCHE/ARRET.

Attendez que la lame s'arréte complétement.
Laissez la téte de coupe se relever a son
maximum alors que le carter de lame inférieur
recouvre completement les dents de la lame,
et verrouillez la téte de coupe en position levée
avant de relacher la poignée de découpe.
Retirez la piéce a usiner.

DECOUPE COULISSANTE

Cette scie est équipée d'un systéme de chariot
coulissant. Le fait de desserrer la vis de blocage
de la glissiére désengagera la glissiére afin de
pouvoir avancer et reculer la téte de coupe.
(Fig. 52)La lame de la scie est abaissée dans la
piece a usiner puis repoussée vers |'arriére de la
machine afin de réaliser une découpe.

Ce type de découpe peut servir a découper des
pieces larges.

Placez la piece a usiner sur la table et contre le
guide et fixez-la de fagon appropriée avec une
ou plusieurs pince(s).

Desserrez la vis de blocage de la glissiére.
Saisissez la poignée de découpe et tirez la téte
de coupe vers I'avant jusqu'a ce que l'arbre (le
centre de la lame de la scie) soit au-dessus du
bord avant de la piece a usiner. (Fig. 53)

€VOLUTION

Appuyez sur l'interrupteur a gachette MARCHE/
ARRET du moteur et attendez que la lame de la
scie atteigne sa vitesse maximale.

Utilisez le levier de blocage du carter de lame
inférieur pour relacher la téte de coupe.
Abaissez entierement la poignée de découpe et
découpez le bord d'attaque de la piéce a usiner.
Poussez doucement la poignée de découpe
vers l'arriére en direction du guide lors de

la découpe.

Poussez toujours la téte de coupe en position
arriere maximale lors de chaque coupe.

(Fig. 54)

Alafin de la découpe, relachez l'interrupteur

a gachette et attendez que la lame

s'arréte complétement.

Laissez la téte de coupe se relever a son
maximum alors que le carter de lame inférieur
recouvre compléetement les dents de la lame,

et verrouillez la téte de coupe en position levée
avant de relacher la poignée de découpe.

AVERTISSEMENT : Ne tirez jamais la téte de
coupe et la lame tournante vers vous lors

de la réalisation d'une coupe coulissante. La
lame risque d'étre éjectée de la piéce a usiner,
forcant le « recul » de la téte de coupe.

La téte de coupe doit toujours étre
positionnée comme décrit ci-dessus avant

de tenter de réaliser une coupe coulissante.
Lorsque la téte de coupe est dans la bonne
position au-dessus de la piéce a usiner, elle
peut étre abaissée et poussée vers l'arriére en
direction du guide pour terminer la coupe.

DECOUPE A ONGLET (Fig. 58)

Il est possible de faire pivoter la table tournante
de cette machine a 50° a gauche ou a droite

en partant de la position normale de coupe
transversale (0°).

Il existe des butées positives a 45°,30°, 22,5° et
15° a droite comme a gauche.

Vous pouvez réaliser des découpes a onglet
avec ou sans avoir déployé le systéme de
chariot coulissant.

+ Desserrez le bouton de verrouillage de la
poignée de l'onglet (Fig. 56) en le tournant
dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre.

« Tirez le levier de verrouillage de la butée
positive. (Fig. 57)

« Faites pivoter la table tournante a I'angle désiré.
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Remarque : Un rapporteur est intégré dans la

base de la machine pour faciliter le réglage.

« Serrez le bouton de verrouillage de la poignée
de l'onglet une fois le bon angle atteint.

Remarque: Il est conseillé de serrer le bouton de
verrouillage de l'onglet méme lorsqu’une butée
positive a été sélectionnée et que le levier de
verrouillage de la butée positive est engagé de
maniére positive.

DECOUPE EN BISEAU EN

INCLINANT LA TETE DE COUPE

Il est possible de réaliser une coupe en biseau
(Fig. 55) en réglant I'angle de I'onglet a 0° sur la
table tournante. (Fig. 29-30)

Remarque:: Il sera peut-étre nécessaire de

régler la section supérieure du guide

coulissant pour laisser de I'espace a la téte de
coupe en mouvement.

Il est possible d'incliner la téte de coupe de sa
position normale a 0° (position perpendiculaire)
jusqu'a un angle maximal de 45°, de la position
perpendiculaire vers le c6té gauche uniquement.
Vous pouvez réaliser des découpes en biseau
avec ou sans avoir déployé le systeme de

chariot coulissant.

Remarque: Il existe une butée positive a I'angle
du biseau de 33,9°. Vous pouvez y accéder en
déployant (en poussant vers l'intérieur) la broche
du biseau a 33,9°. (Fig. 59) En temps normal, la
broche du biseau doit rester en position rétractée
(a I'extérieur).

Inclinaison de la téte de coupe vers la gauche :

+ Desserrez la poignée de verrouillage du biseau.
(Fig. 60)

+ Inclinez la téte de coupe a I'angle désiré. Un
rapporteur est inclus pour faciliter le réglage.
(Fig. 61)

« Serrez la poignée de verrouillage du biseau
apres avoir sélectionné I'angle souhaité.

« Tenez-vous sur le coté gauche de la poignée de
découpe lorsque vous réalisez une découpe.

Une fois la découpe terminée :

+ Relachez l'interrupteur a gachette MARCHE/
ARRET pour éteindre le moteur, mais laissez vos
mains en place.

« Attendez que la lame s'arréte complétement.

« Laissez la téte de coupe se relever a son
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maximum alors que le carter de lame inférieur
est complétement déployé et recouvre les
dents de la lame avant d’enlever vos mains.

+ Remettez la téte de coupe en
position perpendiculaire.

DECOUPE MIXTE (Fig. 62)

La découpe mixte est la combinaison simultanée
d'une découpe a onglet et d'une découpe en
biseau. Lorsque vous devez réaliser une découpe
mixte, sélectionnez les positions du biseau et de
l'onglet souhaitées comme décrit précédemment.

Remarque: |l est possible de réaliser une
découpe mixte lorsque le systéme de chariot
coulissant est déployé.

Vérifiez toujours que la lame coulissante
n'interfére pas avec le guide de la machine ou
toute autre piece de la machine. Si nécessaire,
réglez la section supérieure gauche du guide.

DECOUPE DES MOULURES DE PLAFOND

Cette machine est capable de découper les

angles d'onglet adaptés aux moulures de

plafond. Configuration de la machine pour les

moulures de plafond :

Déployez la broche du biseau a 33,9°en la

poussant complétement vers l'intérieur.(Fig. 59)

+ Inclinez la téte de coupe a 33,9° et verrouillez-la
en serrant la poignée de verrouillage du biseau.

- Faites pivoter la table tournante et réglez
I'angle de I'onglet sur 31,6°, comme indiqué sur
le rapporteur.

Vérifiez que la moulure de plafond est bien
positionnée sur la table tournante et fixez-la a
I'aide de pinces adaptées avant de procéder a
la découpe.

Une fois la découpe terminée, remettez la téte
de coupe en position verticale et faites ressortir
la broche du biseau a 33,9° en position externe
(désengagée).

DECOUPE D’UN MATERIAU ARQUE (Fig. 63)
AVERTISSEMENT : Avant de découper une
piece a usiner, vérifiez si elle est arquée. Sielle
est arquée, la piece a usiner doit étre placée et
découpée comme indiqué.

Ne placez pas la piece a usiner de maniere
incorrecte et ne la découpez pas sans le support
du guide.



RETRAIT DE MATERIAU BLOQUE

Mettez la scie & onglets sur « ARRET »

en relachant l'interrupteur a gachette.
Attendez que la lame s'arréte complétement.
Débranchez la scie a onglets de la

prise électrique.

Retirez tout matériau bloqué dans la machine
avec prudence.

Vérifiez I'état et le fonctionnement du carter
de sécurité.

Vérifiiez qu'aucune autre piéce de la

machine n'a été endommagée, comme la lame,
par exemple.

Faites remplacer toutes les pieces
endommagées par un technicien compétent
qui réalisera un contrdle de sécurité avant
d'utiliser la machine a nouveau.

L'extrémité libre d'une longue piéce a usiner

doit étre maintenue a la méme hauteur que la
table tournante de la machine. L'utilisateur doit
envisager la possibilité d'utiliser une extension de
support, un établi réglable ou des tréteaux etc.

ACCESSOIRES EVOLUTION EN OPTION

SAC A POUSSIERE

Il est possible d'insérer un sac a poussiére dans le

port d'aspiration situé a l'arriére de la machine.

Le sac a poussiére ne doit étre utilisé que pour la

découpe de matériaux en bois.

- Faites coulisser le sac a poussiére sur le port
d’aspiration des poussiéres en vérifiant que la
pince a ressort maintient correctement le port
avec le sac a poussiére. (Fig. 64)

Remarque : Pour un maximum d'efficacité, videz
le sac a poussiere lorsqu'il est rempli aux 2/3.

Le contenu du sac a poussiére doit étre éliminé
de maniére respectueuse de I'environnement. |l
peut étre nécessaire de porter un masque anti-
poussiére lorsque vous videz le sac a poussiére.

Remarque : Si nécessaire, il est possible de fixer
un dispositif d'aspiration au port d'aspiration
des poussieres. Suivez les instructions du
fabricant si vous décidez de brancher une
machine de ce type.

AVERTISSEMENT : N'utilisez pas le sac a
poussiére lors de la découpe de matériaux
métalliques, y compris le bois contenant
des clous.

€VOLUTION

BOUCHON OBTURATEUR

DU PORT D’ASPIRATION (s'il est fourni)
Remplacez le sac a poussiére par le bouchon
obturateur lorsque vous découpez des matériaux
a base d'acier.

TUBE ADAPTATEUR

DU PORT D’ASPIRATION (s'il est fourni)
Utilisez le tube adaptateur pour connecter le
port d'aspiration de la machine a I'équipement
d'aspiration commercial de I'atelier adapté (non
fourni). Ses trous d'alésage et ses ports d'entrée
ont un diamétre interne de 30 mm.

ENTRETIEN

Remarque : Toute opération d'entretien doit
étre réalisée une fois la machine éteinte et
débranchée de la prise murale ou de la batterie
qui l'alimente.

Vérifiez réguliérement que tous les éléments de
sécurité et les carters fonctionnent correctement.
Utilisez cette machine uniquement si tous les
carters et dispositifs de sécurité sont opérationnels.
Tous les paliers du moteur de cette machine
sont lubrifiés a vie. Aucune autre lubrification
n'est requise. Utilisez un chiffon propre et
légerement humide pour nettoyer les pieces

en plastique de la machine. N'utilisez pas de
solvants ou de produits similaires qui pourraient
endommager les parties en plastique.

AVERTISSEMENT : Ne tentez pas de nettoyer la
machine en insérant des objets pointus dans les
ouvertures de son carter, etc. Les évents de la
machine doivent étre régulierement nettoyés a
I'aide d'air sec comprimé.

Une quantité excessive d’étincelles peut indiquer
la présence de saletés dans le moteur ou étre

un signe d’usure des balais en carbone. Si vous
suspectez un tel dysfonctionnement, demandez
a un technicien d'effectuer la maintenance de la
machine et de remplacer les brosses.

PROTECTION DE LENVIRONNEMENT
Les déchets électriques et les produits
mécaniques ne doivent pas étre jetés avec les
ordures ménageres. Veuillez recycler lorsque
les infrastructures le permettent. Contactez
votre municipalité ou votre revendeur pour des

conseils sur le recyclage.
®
@
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VERIFICATIONS DE SECURITE DU MONTAGE

PIECE

Glissieres Insérées dans le collet du biseau et connectées a la téte de coupe. Ergots
de positionnement correctement déployés.

Bouton de verrouillage Installé sur la poignée de l'onglet ou la table tournante.

de la poignée de I'onglet

Vis de blocage Insérée dans le trou fileté du collet du biseau. Ressort anti-vibrations monté

du chariot coulissant sous le bouton manuel de la vis de blocage.

Cable d'alimentation Correctement acheminé avec les guides/pinces

correctement installés.

Lame Lame correctement installée avec les fléches de rotation de la lame et sur
la machine allant dans la méme direction. Flasque extérieure de la lame,
boulon et rondelle de I'arbre correctement montés.

Carters de sécurité Carter de sécurité inférieur complétement opérationnel. La téte de coupe se
verrouille en position levée et la lame est couverte. La téte de coupe ne peut
étre abaissée qu'apres avoir actionné le levier de blocage du carter de lame.

Alimentation électrique L'alimentation électrique répond aux caractéristiques indiquées sur la
plaque signalétique de la machine. La fiche correspond a la sortie de
I'alimentation électrique.

Montage Soit :

a) La machine est montée dans un lieu de fagon permanente et elle est
boulonnée a I'établi.

b) La machine est montée sur une planche qui peut étre fixée a I'établi avec
une pince.

¢) La machine est boulonnée sur un support pour scie a onglets spécifique.

Installation permanente Les précautions nécessaires ont été prises pour manipuler des pieces a
sur site usiner longues ou de forme irréguliére.

Environnement Sec, propre et rangé. Température propice a la manipulation du matériau.
Eclairage adapté (double s'il s'agit de
lampes fluorescentes).

outes les cases « Oui » doivent étre cochées avant que la machine ne puisse étre utilisée.
Case non cochée = pas d'utilisation

VERIFICATIONS DE SECURITE FINALES

PIECE ETAT

Montage Répétez les vérifications de sécurité du montage.

Utilisation Effectuez les procédures suivantes une fois la machine éteinte et débranchée de sa
source d'alimentation :
Réglez la machine sur chacune de ses configurations maximales a tour de role.
Pour chaque configuration, abaissez la téte de coupe dans sa position la plus basse
tout en observant la trajectoire de la lame.
Vérifiez que la lame ne géne ni ne touche aucune piéce, aucun moulage ou carter de
la machine lorsque la téte de coupe est abaissée.
Lors de I'utilisation du chariot coulissant, vérifiez que la téte de coupe et la lame ne
sont en contact avec aucune autre piéce de la machine.
Faites tourner la lame a la main (nous vous conseillons de porter des gants lors de
cette étape, mais pas lorsque vous utilisez réellement la machine).
Vérifiez que la lame tourne sans encombre et sans aucun bruit inhabituel et que la
lame et les carter de lame inférieur et supérieur ne sont pas en contact.
Vérifiez que la lame « n'oscille » dans aucune direction de maniére perceptible
lorsqu’elle tourne.

outes les cases « Oui » doivent étre cochées avant que la machine ne puisse étre utilisée.
Case non cochée = pas d'utilisation.
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DECLARATION CE DE CONFORMITE

Le fabricant de ce produit couvert par cette déclaration est :
Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.

Le fabricant déclare par les présentes que la machine, comme décrite dans la présente déclaration,

satisfait a I'ensemble des dispositions pertinentes de la directive machines et aux autres directives

appropriées comme listées ci-aprés. Le fabricant déclare en outre que la machine, comme décrite ES
dans la présente déclaration, satisfait aux dispositions pertinentes des exigences essentielles de

santé et de sécurité.

Les directives couvertes par cette déclaration sont comme listées ci-apres :

2006/42/CE.  Directive Machines.

2014/30/UE.  Directive relative a la compatibilité électromagnétique,

2011/65/UE.  Directive sur la limitation de |'utilisation de certaines substances dangereuses
dans les équipements électriques (RoHS)

2012/19/UE.  Directive relative aux déchets d'équipements électriques et électroniques
(DEEE).

Et est conforme aux exigences applicables des documents suivants :
EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2015 - EN ISO 12100:2010 « AfPS GS 2014:01 PAK

EN 55014-2:2015 - EN 61000-3-3: 2013 - EN 55014-1:2006/A2:2011
EN 61000-3-2:2014

Détails du produit

Description : SCIE A ONGLETS COULISSANTE POLYVALENTE 255 mm

Modele Evolution n®: R255SMS : 052-0001 / 052-0001A / 052-0002 PL
052-0002A / 052-0003 / 052-0003A

Nom du fabricant : EVOLUTION

Tension : 220-240V/ 110V ~ 50 Hz

Entrée : 2000 W (220-240V) /1 600 W (110 v)

La documentation technique requise pour prouver que le produit est conforme aux exigences
des directives a été compilée et est disponible pour inspection par les autorités concernées
chargées de faire appliquer la législation, et elle montre que notre dossier technique contient les
documents listés ci-dessus et qu'ils sont la norme pour le produit, comme détaillé ci-dessus.

PT
Nom et adresse du détenteur de la documentation technique. c E
Signature : @ \]/EX Nom : Barry Bloomer
. © O Directeur de la chaine logistique et de
I'approvisionnement
Date: 14/05/2018
Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield S20 3FR
RO
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SPIS TRESCI
Wstep 107 Kontrola i regulacja 129
Gwarancja 107 Katy nachylenia (skosu) 129
Specyfikacje maszyny 108 Regulacja blokady skosu 0° 129
Etykiety i symbole bezpieczenstwa 109 Regulacja wskaznika skosu 0° 129
Przewidziane zastosowanie elektrona- | 109 Regulacja blokady skosu 45° 130
rzedzia Ogranicznik gtebokosci 130
Zabronione zastosowanie elektrona- 109 Wyréwnanie ogranicznika urzadzenia |130
rzedzia Regulacja wskaznika kata ukosu 130
Cze$¢ przesuwna ogranicznika gérnego | 131
Srodki bezpieczenstwa 110
Bezpieczenstwo elektryczne 110 Laser 131
Uzytkowanie na zewnatrz 110 Bezpieczenstwo lasera 131
Ogdlne instrukcje bezpieczenstwa przy (110 Regulacja lasera 132
korzystaniu z elektronarzedzi Montaz ukoénicy na state 133
Zalecenia zdrowotne 112 Wariant przenogny 133
Szczegotowe instrukcje bezpieczenstwa| 112 Zacisk przytrzymujacy 133
Srodki ochrony osobistej 114
Bezpieczna obstuga 114 Instrukcje obstugi 134
Prawidtowe i bezpieczne wykonywanie | 115 Ustawienie ciata oraz dtoni 134
clec Przetacznik ON/OFF 134
Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa |115 Przygotowanie do wykonania ciecia 132
Przekrawanie 134
Przygotowanie do pracy 116 Ciecie przesuwne 135
Rozpakowywanie 116 Ciecie ukogne 135
Dodatkowe akcesoria 116 Ciecie skogne 135
Nr seryjny / Kod partii 116 Ciecie Ziozone 136
Elementy wyposazenia 117 Ciecie listew sufitowych 136
Opis maszyny 118 Ciecie wygietego materiatu 137
Schematy montazowe 120 Usuwanie zablokowanego materiatu 137
Schematy konfiguracji ukosnicy 122 Korzystanie z opcjonalnych akcesoriéw | 137
Schematy obstugi ukosnicy 124 Evolution
Montaz i przygotowanie 126 K, wacja 137
Potrzebne narzedzia 126 Ochrona $rodowiska 137
Odblcfkowanie i uniesienie glowicy 128 Kontrola bezpieczeristwa montazu | 138
tnace) Konicowa kontrola bezpieczenstwa 138
Montaz tarczy 128 Deklaracja zgodnosci WE 139
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WAZNA INFORMACJA
Nalezy uwaznie i w catosci zapoznac sie
z trescia

niniejszej instrukcji obstugi i bezpieczenstwa.

Ze wzgledéw bezpieczenstwa, w przypadku ES
watpliwosci co do ktéregokolwiek aspektu
dotyczacego korzystania z tego sprzetu,
nalezy skontaktowac sie z odpowiednia
infolinia obstugi technicznej, ktérej numer
podany jest na stronie internetowej Evolution
Power Tools.
Za posrednictwem naszej ogolnoswiatowej
organizacji oferujemy dostep do kilku infolinii
obstugi technicznej. Pomoc techniczna
dostepna jest réwniez u dystrybutoréw.
FR
Strona internetowa:
www.evolutionpowertools.com
E-MAIL:
customer.services@evolutionpowertools.com

GWARANCJA

Gratulujemy zakupu narzedzia marki
Evolution Power Tools.
Produkt nalezy zarejestrowac na stronie
internetowej zgodnie z informacjami
zawartymi w dolgczonej do urzadzenia ulotce.
Umozliwi to zatwierdzenie okresu
gwarancyjnego urzadzenia za posrednictwem
witryny Evolution poprzez podanie danych
osobowych, co w razie potrzeby zapewni
szybki dostep do ustug serwisowych.

Serdecznie dziekujemy za wybranie produktu
marki Evolution Power Tools.

PT
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SPECYFIKACJE URZADZENIA

URZADZENIE SYSTEM METRYCZNY SYSTEM
IMPERIALNY
Silnik (220-240V ~ 50 Hz) 2000W 9A
Predko$¢ bez obcigzenia 2500 min™' 2500 obr/min
Waga (netto) 15,3 kg 33,7 funta
Srednica dyszy zasysajacej pyt 35mm 1-3/8 cala
\é\gr;;z:g (L(J)roz/qgaz)ema (wysokos¢ x szerokos¢ x 460 705 x 730 14-3/16 x 27-3/4
(Uwaga: Wymiary z opuszczong gtowica tnaca.) X 28-47/64 cala
R2555MS -2 m R255SMS - 6 stop 6 cali

Dhugos¢ przewodu

R2555MS+-3m

R255SMS+ - 9 stép 10 cali

MOZLIWOSCI CIECIA SYSTEM METRYCZNY | SYSTEM IMPERIALNY
Arkusz z migkkiej stali - maksymalna grubos¢ 6 mm 1/4 cala
Sekcja skrzynkowa z miekkiej stali - maksymalna
grubosc¢ sciany 3mm 1/8 cala
(Przekroéj skrzynkowy z miekkiej stali 50 mm)
Drewno - przekréj maksymalny 300 x 80 mm 11-3/4x 3-1/8 cala

Minimalny rozmiar przedmiotu obrébki
(Uwaga: Kazdy przedmiot obrébki mniejszy niz wskazane minimum
wymaga dodatkowego wsparcia przed przystapieniem do cigcia.)

Dhtugos¢: 140 mm x
Szerokos¢: 20 mm x
Gtebokos¢: 3 mm

Dtugos¢: 5-1/2 x
Szeroko$¢: 7/8 x
Glebokos¢:1/4 cala

MAKSYMALNE KATY CIECIA ZLEWE) Z PRAWEJ
Ukos 50° 50°
Skos (nachylenie ostrza) 0°-45° Nie dotyczy
R s
0° 0° 300 mm (11-3/4 cala) 80 mm (3-1/8 cala)
0° 45° 300 mm (11-3/4 cala) 45 mm (1-3/4 cala)
45° 0° 210 mm (8-1/4 cala) 80 mm (3-1/8 cala)
45° 45° 210 mm (8-1/4 cala) 45 mm (1-3/4 cala)
50° 0° 192 mm (7-9/16 cala) 80 mm (3-1/8 cala)
50° 45° 192 mm (7-9/16 cala) 45 mm (1-3/4 cala)
WYMIARY TARCZY SYSTEM METRYCZNY | SYSTEM IMPERIALNY
Srednica 255 mm 10 cali
Srednica otworu 25,4 mm 1 cal
Grubos¢ 2mm 0-5/64 cala

Klasa Lasera Klasa 2
Zrédto wiazki laserowej Dioda laserowa
Moc lasera (max) <1mwW
Diugosc fali (nm) 650
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OZNACZENIA BEZPIECZENSTWA |
SYMBOLE
OSTRZEZENIE: Nie nalezy korzystac z
narzedzia, jesli oznaczenia ostrzegawcze
lub informacyjne sg uszkodzone lub zostaly
usuniete. Nalezy skontaktowac sie z firma
Evolution Power Tools w celu uzyskania
nowych etykiet.

Uwaga: Wszystkie lub niektére z nastepujacych
symboli moga znajdowac sie w instrukgji lub
na produkcie.

Symbol ‘ Opis
\ Wolty
A Ampery
Hz Herce
min™' (obr/
Predkos¢
min)

Prad zmienny

Predkos¢ bez obcigzenia

Nalezy stosowac okulary ochronne

Nalezy stosowac srodki ochrony
stuchu

Nie dotykaj,
Dtonie nalezy trzymac z daleka

Nalezy stosowa¢ ochrone przed
pytem

Nalezy stosowac srodki ochrony rak

Certyfikat CE

Zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny

Nalezy zapoznac sie z instrukcja

OSTRZEZENIE

Laser - Ostrzezenie

Zabezpieczenie w postaci podwdjnej
izolacji

0@%9@%%@@@@@31

Bezpiecznik

€VOLUTION

Symbol Opis

Oznaczenie zgodno$ci z przepisami
2 2 dla sprzetow elektrycznych i
g‘ elektronicznych (RCM). Standard w

Australii i Nowej Zelandii

PRZEWIDZIANE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA

OSTRZEZENIE: Niniejszy produkt to ukosnica
przesuwna do ciecia wielu materiatow,
przeznaczona do stosowania z oryginalnymi
tarczami Evolution. Nalezy uzywac¢ wylacznie
tarcz zaprojektowanych do stosowania z tym
urzadzeniem i/lub tarcz zalecanych przez
Evolution Power Tools Ltd.

Po zamontowaniu odpowiedniego ostrza

narzedzie to mozna przeznaczy¢ do ciecia:

«+ Drewna, materiatéw drewnopochodnych (MDF,
ptyt widrowych, sklejek, ptyt stolarskich, ptyt
pil$niowych twardych itp.),

« Drewna z gwozdziami,

« 50 mm przekroju skrzynkowego z miekkiej stali
0 3 mm $cianie o twardosci 200-220 HB,

« 6 mm plyty z miekkiej stali o twardosci
200-220 HB.

Uwaga: Drewno z wbitymi nieocynkowanymi
gwozdziami lub sSrubami moze by¢ bezpiecznie
ciete zzachowaniem ostroznosci.

Uwaga: Nie zaleca sie ciecia materiatow
ocynkowanych lub drewna z wbitymi
ocynkowanymi gwozdziami. Do ciecia stali
nierdzewnej zalecamy specjalne tarcze Evolution
ze stali nierdzewnej.

ZABRONIONE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA

OSTRZEZENIE: Uko$nice przesuwna do wielu
materiatow nalezy uzywac wytacznie zgodnie
z przeznaczeniem. Nie nalezy wprowadzaé w
urzadzeniu zadnych modyfikacji lub stosowac
urzadzenia do zasilania jakichkolwiek urzadzen
lub akcesoriéw innych niz okreslone w
niniejszej instrukgji.
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OSTRZEZENIE: Urzadzenie nie jest
przeznaczone do uzytkowania przez osoby
(w tym dzieci) o ograniczonej sprawnosci
fizycznej, sensorycznej lub umystowej lub
nieposiadajace doswiadczenia i wiedzy,
chyba ze beda one nadzorowane lub zostang
poinstruowane na temat bezpiecznego
korzystania z urzadzenia przez osobe
odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo i
kompetentna w zakresie bezpiecznego
korzystania z urzadzenia.

SRODK! BEZPIECZENSTWA
BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE
Urzadzenie jest wyposazone w odpowiednio
profilowang wtyczke i kabel zasilajacy
odpowiedni dla danego rynku. W przypadku
uszkodzenia kabla zasilajagcego nalezy go
wymieni¢ na specjalny kabel lub zespot dostepny
u producenta lub autoryzowanego dystrybutora.

UZYTKOWANIE NA ZEWNATRZ
OSTRZEZENIE: Jesli urzadzenie bedzie
eksploatowane na wolnym powietrzu, ze
wzgledow bezpieczenstwa nie mozna uzywac
go w miejscach zawilgoconych ani naraza¢
na dziatanie deszczu. Nie nalezy umieszczac
narzedzia na wilgotnym podtozu. W miare
mozliwosci nalezy ustawic je na czystym i
suchym blacie roboczym. W celu zapewnienia
dodatkowej ochrony zastosowac wytacznik
réznicowopradowy (RCD), ktory przerwie
zasilanie, jesli prad ré6znicowy przekroczy 30
mA przez 30 ms. Nalezy zawsze sprawdzi¢
dziatanie wytacznika réznicowopradowego
(RCD) przed przystapieniem do korzystania
z urzadzenia. W przypadku koniecznosci
zastosowania przediuzacza nalezy upewni¢
sig, ze nadaje si¢ on do uzywania na
zewnatrz i posiada odpowiednie oznaczenie.
Podczas korzystania z przedtuzacza nalezy
przestrzegac instrukeji producenta.

ELEKTRONARZEDZIA - OGOLNE
INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
OSTRZEZENIE: Podczas korzystania z
elektronarzedzi nalezy przestrzegac
podstawowych zasad bezpieczenstwa w celu
obnizenia poziomu zagrozenia pozarem,
porazenia pradem, obrazeniami ciata, w tym
ponizszymi przypadkami.
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Uwaga: Niniejsze elektronarzedzie nie powinno
by¢ zasilane w sposdb ciagty przez dtuzszy
okres czasu.

OSTRZEZENIE: Przed przystapieniem

do obstugi urzadzenia nalezy przeczytac
wszystkie instrukcje i ostrzezenia i zachowac
je na przysztosc.

Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukgcji moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

WSZYSTKIE OSTRZEZENIA

| INSTRUKC’JE NALEZY
ZACHOWACW CELU PRZYSZLEGO
WYKORZYSTANIA.

Termin elektronarzedzie” odnosi sie do
urzadzenia zasilanego sieciowo (przewodowego)
lub urzadzenia zasilanego za pomocg

baterii (bezprzewodowego).

1. 0gélne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo obszaru roboczego]

a) Nalezy zadbac o czystos¢ i prawidiowe
oswietlenie obszaru pracy.

Zanieczyszczenie lub brak wystarczajacego
oswietlenia obszaru pracy moga doprowadzi¢
do wypadkéw.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w
przestrzeniach zagrozonych wybuchem, np.
w obecnosci tatwopalnych cieczy, gazéw lub
pytow. Elektronarzedzia wytwarzaja iskry, ktére
moga spowodowac zapton pytu lub oparéw.

<) Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci ani

innych obserwatoréw do obszaru pracy
elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontroli.

d) Nie nalezy uzywac urzadzenia w
zamknigetym pomieszczeniu.

2. 0golne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo elektryczne]

a) Wtyczka elektronarzedzia musi

pasowac do gniazda zasilania. Nie wolno
modyfikowaé wtyczki w zaden sposdb.

W przypadku elektronarzedzi z uziemieniem
nie nalezy stosowac przejsciowek.
Oryginalne wtyczki i pasujace gniazda
zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.



b) Nalezy unika¢ dotykania uziemionych
powierzchni, takich jak rury, grzejniki, piece i
lodéwki. Uziemienie ciata powoduje zwigkszenie
ryzyka porazenia pradem.

) Nie nalezy wystawiac elektronarzedzi na
dziatanie deszczu lub wilgoci. Przedostanie

sie wody do urzadzenia zwigksza ryzyko
porazenia pradem.

d) Nie nalezy nadwyrezac przewodu.

Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do
przenoszenia, przeciagania lub odlaczania
elektronarzedzia. Przewéd nalezy trzymac z
dala od zrodet ciepta, oleju, ostrych krawedzi
lub ruchomych czesci urzadzenia.

Uszkodzone lub poplatane kable zwiekszaja
ryzyko porazenia pradem. W przypadku
korzystania z urzagdzenia na wolnym powietrzu
nalezy uzywac przedtuzacza przystosowanego
do uzywania na zewnatrz. Korzystanie z
przedtuzacza przystosowanego do uzywania na
zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

e) W przypadku korzystania z
elektronarzedzia w miejscu o duzym
natezeniu wilgoci nalezy uzywac gniazda
ilani zonego w wylacznik
réznicowopradowy (RCD).

Korzystanie z wytacznika réznicowopradowego
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

1
zZa wyp

3) Ogolne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo osobistel.

a) Podczas korzystania z elektronarzedzia
uzytkownik powinien by¢ czujny, uwazny i
zachowywac zdrowy rozsadek. Nie nalezy
uzywac elektronarzedzi w stanie zmeczenia
badz pod wptywem narkotykéw, alkoholu
lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas obstugi
urzadzenia moze spowodowac powazne
obrazenia ciafa.

b) Nalezy korzystac ze sSrodkéw ochrony
osobistej. Nalezy zawsze stosowac srodki
ochrony oczu, chroniac je przed iskrami i
odpryskami. Wyposazenie ochronne, takie

jak maska przeciwpytowa, obuwie robocze
antyposlizgowe, kask ochronny lub nauszniki
ochronne uzywane w odpowiednich warunkach
zmniejszajq ryzyko poniesienia obrazen.

c) Nalezy zapobiegac przypadkowemu
wlaczeniu urzadzenia. Przed podigczeniem
do zroédta zasilania i/lub akumulatora,
podnoszeniem lub przenoszeniem narzedzia,
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nalezy upewnic sig, ze przelqcznik zasilania
znajduje sie w pozycji wylaczonej.
Przenoszenie urzadzenia z palcem umieszczonym
na wyfaczniku zasilania lub podtaczanie
elektronarzedzi przy wiaczonym przetaczniku
zasilania stwarza ryzyko wypadku.

d) Przed wlaczeniem elektronarzedzia nalezy
usunac z niego wszelkie klucze regulacyjne.
Narzedzie lub klucz pozostawiony w obracajacej
sie czesci elektronarzedzia moze spowodowad
obrazenia ciata.

e) Nie nalezy sie wychylac. W kazdej chwili
nalezy zachowywac odpowiednia pozycje i
réwnowage ciata. Umozliwia to lepsza
kontrole nad elektronarzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie
nalezy zaktadac luznej

odziezy lub bizuterii. Nalezy trzymac wlosy,
odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci
urzadzenia. Ubranie, bizuteria lub diugie

wiosy moga zostac wciagniete przez ruchome
czesci urzadzenia.

g) Jesli do zestawu zalaczone sg urzadzenia
do podlaczenia mechanizmow odsysania i
zbierania pytu, nalezy sprawdzic, czy sq one
przylaczone i prawidlowo zamocowane.
Korzystanie z urzadzenia odsysajacego pyt moze
zmniejszy¢ zagrozenie zwiazane z pytami.

h) Przed cieciem metalu nalezy zatozy¢
rekawice w celu uniknigcia poparzenia
rozgrzanym metalem.

4) Ogolne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenistwa elektronarzedzi
[Eksploatacja i pielegnacja elektronarzedzil.
a) Nie przecigzac urzadzenia. Nalezy
uzywac narzedzi odpowiednich dla danego
zastosowania. Odpowiednie elektronarzedzie
wykona prace lepiej i bezpieczniej w podanym
zakresie sprawnosci.

b) Nie uzywac urzadzenia, jesli przelacznik,
nie speinia funkcji wiaczania lub wylaczania
urzadzenia. Elektronarzedzia, ktére nie moga
by¢ kontrolowane za pomocg przefacznika,

sg hiebezpieczne i musza zosta¢ oddane

do naprawy.

¢) Przed dokonaniem regulacji, wymiany
akcesoriow lub przechowywaniem
elektronarzedzia nalezy odtaczy¢ wtyczke
od zrédta zasilania i/lub akumulator od
urzadzenia. Prewencyjne srodki bezpieczenstwa
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zmniejszaja ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia nalezy
przechowywaé w miejscu niedostepnym

dla dzieci i nie nalezy dopuszczac¢ do

nich os6b niezaznajomionych z obstuga
elektronarzedzi lub trescia instrukcji obstugi.
Elektronarzedzia stanowia niebezpieczenstwo w
rekach niedoswiadczonych uzytkownikdw.

e) Nalezy przeprowadza¢ konserwacje
elektronarzedzi. Nalezy sprawdzac
urzadzenie pod katem nieprawidiowego
ustawienia lub zablokowania elementéw
ruchomych, pekniec czesci ruchomych

lub innych usterek, ktére moga wywieraé
negatywny wptyw na funkcjonowanie
urzadzenia. W przypadku usterki naprawi¢
urzadzenie przed ponownym uzyciem.
Niewtasciwa konserwacja elektronarzedzi jest
przyczyna wielu wypadkow.

f) Nalezy pamietac aby narzedzia tnace byly
ostre i utrzymywane w czystosci. Prawidtowo
pielegnowane narzedzia tnace z ostrymi
krawedziami tnacymi rzadziej sie zacinaja i fatwiej
nimi sterowac.

g) Nalezy uzywac elektronarzedzia,
akcesoriow, koncowek itp. zgodnie z tymi
instrukcjami, biorac pod uwage warunki
pracy i wykonywane zadania. Uzywanie
narzedzi do wykonywania prac niezgodnych
zich przeznaczeniem moze doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji.

h) Uchwyty i powierzchnie chwytne musza
by¢ suche, czyste i niezanieczyszczone olejem
ani smarem. Sliskie uchwyty i powierzchnie
uniemozliwiaja bezpieczng obstuge i kontrole
urzadzenia w nieprzewidzianych sytuacjach.

5) Ogoélne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Serwisowanie]

a) Urzadzenie powinno by¢ serwisowane
przez wykwalifikowanga osobe przy

uzyciu wylacznie identycznych czesci
zamiennych. Zagwarantuje to utrzymanie
bezpieczenstwa elektronarzedzia. Jesli kabel
zasilania ulegt uszkodzeniu, nalezy go wymienic¢
na odpowiednio przygotowany kabel dostepny
przez organizacje serwisowa.

ZALECENIA ZDROWOTNE
OSTRZEZENIE: W przypadku podejrzenia, ze
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farba pokrywajaca powierzchnie w domu
zawiera otow, nalezy zasiegna¢ porady
specjalisty. Farby na bazie otowiu powinny
zostac usuniete jedynie przez profesjonaliste
i nie nalezy podejmowac samodzielnych préb
ich usuwania.

Po osadzeniu sie pytu na powierzchniach,
przeniesienie go dtorimi do jamy ustnej moze
doprowadzi¢ do spozycia otowiu. Narazenie na
chocby niewielka ilos¢ otowiu moze spowodowaé
nieodwracalne uszkodzenie moézgu i systemu
nerwowego. Szczegdlnie narazone sg mate i
nienarodzone dzieci.

OSTRZEZENE: Niektére rodzaje drewna
i materiaty drewniane, zwlaszcza MDF
(ptyta pilSniowa sredniej gestosci z wtokien
drzewnych) moga produkowac pyty szkodliwe
dla zdrowia. Podczas korzystania z narzedzia
zalecamy stosowanie zatwierdzonych masek
przeciwpytowych z wymiennymi filtrami oraz
systemu odsysania pytu.

BEZPIECZENSTWO DOT. UKOSNIC

« Nie nalezy uzywac ostrzy wyprodukowanych
ze stali szybkotnacej (HSS).

« Ukosnicy mozna uzywac wylacznie wtedy,
gdy ostony dziataja prawidtowo i sa
odpowiednio pielegnowane i ustawione.

« Nalezy zawsze zamocowac przedmiot
obroébki na stole ukosnicy.

a) Ukosnice przeznaczone sa do ciecia drewna
i produktow drewnopodobnych i nie moga
by¢ uzywane z tarczami sciernymi do ciecia
materiatow zawierajacych zelazo, takich jak
prety, drazki, kotki, Itp. Pyty $cierne moga
spowodowac zablokowanie ruchomych czesci
urzadzenia, takich jak np. dolna ostona. Iskry
powstate podczas cigcia przy pomocy tarcz
sciernych moga spali¢ dolng ostone, wktadke i
inne plastikowe czesci.

b) W miare mozliwosci nalezy uzy¢ zaciskow
do przytrzymywania przedmiotu obrébki.

W przypadku przytrzymywania przedmiotu
obrobki reka nalezy zawsze trzymac dion w
odlegtosci minimum 100 mm od ostrza z obu
stron.

Nie nalezy uzywac ukosnicy do ciecia
elementdw, ktore sg zbyt mate, zeby mozna
bylo bezpiecznie je zacisnac lub trzymac reka.
Jesli don znajduje sie zbyt blisko tarczy, zwieksza



sie ryzyko poniesienia obrazen poprzez kontakt
z ostrzem.

c) Przedmiot obrébki musi by¢ nieruchomy

i przycisniety lub przytrzymany do
ogranicznika i stotu. Nie wolno recznie cigé¢
ani wsuwac przedmiotu obrobki w ostrze.
Nieutwierdzone lub ruszajace sie przedmioty
obrobki moga zostac odrzucone z duza
predkoscia, powodujac obrazenia.

d) Nalezy przepychac¢ pite przez przedmiot
obroébki. Nie nalezy przeciagac pily przez
przedmiot obrébki. Aby wykonac ciecie,
nalezy najpierw uniesc¢ i wyciagnac¢ gltowice
tnaca w celu ustawienia jej nad przedmiotem
obroébki; wiaczyc silnik, przycisnac gtowice
tnaca w dot i przepchna¢ pite przez przedmiot
obrébki. Ciecie ruchem ciggnacym moze
spowodowac wspiecie sie ostrza na przedmiot
obrobki i gwattowne odrzucenie elementéw
montazowych tarczy w strone operatora.
UWAGA: Powyzsze ostrzezenie nie dotyczy
zwyktych ukosnic z ramieniem obrotowym.

e) Nie wolno przektadac reki przez
przewidziana linie ciecia ani z przodu, ani

z tylu ostrza. Podtrzymywanie przedmiotu
obrobki,na krzyz", tj. trzymanie przedmiotu
obrobki lewa reka z prawej strony tarczy lub
odwrotnie, jest bardzo niebezpieczne.

f) W trakcie pracy ostrza nie wolno siegac
reka za ogranicznik w odlegtosci mniejszej niz
100 mm od obu stron tarczy w celu usuniecia
skrawkow drewna lub z innego powodu.
Odlegtos¢ od obracajacej sie tarczy tnacej do
reki moze nie by¢ fatwo postrzegalna, co moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

g) Nalezy obejrzec¢ przedmiot obrobki przed
przystapieniem do ciecia. Jesli przedmiot jest
wygiety lub wypaczony, nalezy zamocowac
go zewnetrzna strong wygiecia w strone
ogranicznika. Nalezy zawsze upewnic sieg,

Ze nie ma przerwy pomiedzy przedmiotem
obrobki, ogranicznikiem i stotem wzdtuz
linii ciecia. Wygiete lub wypaczone przedmioty
moga sie przekrecic lub przesunac, co moze
spowodowac zablokowanie obracajacej sie
tarczy tnacej podczas wykonywania ciecia.

W obrabianym przedmiocie nie powinno by¢
gwozdzi lub obcych elementéw.

h) Nie nalezy korzystac z ukosnicy,

dopaki stot nie zostanie oczyszczony ze
wszystkich narzedzi, skrawkéw drewna itp.,
pozostawiajac tylko przedmiot obrébki. Mate
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odtamki lub luzne kawatki drewna oraz inne
przedmioty wchodzace w kontakt z obracaja sie
tarcza mogg zostac odrzucone z duzg predkoscia.
i) Nalezy cia¢ wylacznie jeden przedmiot na
raz. Nie jest mozliwe odpowiednie zamocowanie
lub podparcie kilku przedmiotéw utozonych w
stos. Moga one zablokowac sie na ostrzu lub
przesunac w trakcie wykonywania ciecia.

j) Przed uzyciem nalezy upewnic sig, ze
ukosnica zostata zamontowana lub ustawiona
na réwnej i solidnej powierzchni roboczej.
Rowna i solidna powierzchnia robocza zmniejsza
ryzyko destabilizacji ukosnicy.

k) Nalezy zaplanowac prace. Po kazdej zmianie
ustawien kata skosu lub ukosu nalezy upewni¢
sie, ze regulowany ogranicznik jest ustawiony
prawidtowo i wspiera przedmiot obrébki oraz
nie koliduje z tarcza ani systemem oston.
Przed wtaczeniem urzadzenia i ustawieniem
przedmiotu obrébki na stole nalezy wykonaé
symulacje ciecia przesuwajac pite, aby sprawdzic,
czy ogranicznik nie koliduje z innymi elementami
ani nie stanowi niebezpieczenstwa.

UWAGA: Wyrazenie ,skos lub” nie dotyczy pilarek,
w ktérych nie ma opcji regulacji skosu.

1) Przedmiot obrobki, ktory jest szerszy lub
dtuzszy niz stét, powinien zosta¢ odpowiednio
podparty przy pomocy kozta, elementéw
przedtuzajacych stét itp. Przedmioty obrobki
dtuzsze lub szersze od stotu ukosnicy moga sie
przechyli¢, jesli nie beda bezpiecznie podparte.
Jesli odciety kawatek lub przedmiot obrdbki sie
przechyli, moze podnies¢ dolng ostone tarczy lub
zostac¢ odrzucony przez obracajaca sie tarcze.

m) Nie nalezy zastepowac elementow
przedtuzajacych stot inng osobg ani prosic¢

jej o podtrzymywanie przedmiotu obroébki.
Niestabilne wsparcie przedmiotu obrdbki

moze spowodowac zablokowanie tarczy

lub przesuniecie sie przedmiotu podczas
wykonywania ciecia, co moze pociggnac
operatora i osobe wspierajaca na obracajace s

ie ostrze.

n) Odciety kawalek nie moze blokowac
obracajacej sie tarczy lub zostac do

niej w zaden sposob przycisniety. Jesli

odciety kawatek zostanie zablokowany np.
ogranicznikami dtugosci, moze zaklinowac sie w
tarczy i zosta¢ gwattownie odrzucony.

o) Okragte materialy, takie jak prety lub

rurki, musza by¢ zawsze zamocowane przy
pomocy zaciskéw lub innych elementow
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przeznaczonych do mocowania tego

rodzaju materiatow. Prety maja tendencje do
przesuwania sie w trakcie ciecia, co powoduje
,wgryzienie sie” tarczy w materiat i wciagniecie
go razem z rekg operatora w ostrze.

p) Nalezy pozwoli¢, aby tarcza osiagneta
predkosé maksymalng przed przylozeniem jej
do przedmiotu obrébki. Zmniejszy to ryzyko
odrzutu przedmiotu obrébki.

q) Jesli przedmiot obroébki lub tarcza
zablokuja sie, nalezy wylaczy¢ ukosnice.
Nalezy zaczeka¢, az wszystkie ruchome czesci
sie zatrzymaja i odlaczyc¢ wtyczke od zrédta
zasilania i/lub akumulatora. Nastepnie nalezy
usunac zablokowany materiat. Kontynuowanie
pracy z zablokowanym przedmiotem obrébki
moze spowodowac utrate kontroli lub
uszkodzenie ukosnicy.

r) Po zakonczeniu ciecia, nalezy zwolni¢
przelacznik zaptonu, przytrzymac gtowice
tnaca w dot, zaczeka¢, az tarcza sie zatrzyma i
wtedy zdjac odciety kawatek. Sieganie rekg w
strone ruchomej tarczy jest niebezpieczne.

S) Przy wykonywaniu niepetnych cie¢ lub
przy zwalnianiu przetacznika zaptonu,

zanim glowica tnaca osiagnie pozycje dolna,
nalezy mocno trzymac za uchwyt. Moment
hamowania uko$nicy moze spowodowac
raptowne pociagniecie gtowicy w dot, stwarzajac
ryzyko poniesienia obrazen.

UWAGA: Powyzsze ostrzezenie dotyczy tylko
ukosnic z systemem hamulcowym.

BEZPIECZENSTWO OSTRZA

OSTRZEZENIE: Obracajace sie tarcze tnace

s3 ekstremalnie niebezpieczne i moga

spowodowac powazne obrazenia oraz

amputacje. Nalezy zawsze trzymac palce i

dtonie przynajmniej 150 mm (6”) od ostrza.

Nie wolno podejmowac proby wyciagniecia

cietego materiatu, dopoki glowica tnaca

nie zostanie uniesiona, ostona catkowicie

zamknieta oraz dopdki tarcza nie przestanie

sie obracac. Nalezy uzywac wytacznie tarcz
zalecanych przez producenta i zgodnych

z opisem w niniejszej instrukcji oraz z

wymogami EN 847-1.

+ Nalezy korzysta¢ wylacznie z
oryginalnych tarcz Evolution odpowiednich
dla tego urzadzenia.

+ Nie wolno uzywac ostrzy, ktére sa
zniszczone lub odksztatcone, poniewaz
moze to spowodowac uszkodzenie ostony
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i powazne obrazenia ciata u operatora lub
0s6b postronnych.

+ W przypadku uszkodzenia lub zuzycia
podktadki stotowej nalezy ja wymienic¢
na identyczna podktadke dostepna
u producenta.

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ
Nalezy zaktadac ochraniacze na uszy w celu
zmniejszenia ryzyka utraty stuchu.

Nalezy zaktadac srodki ochrony oczu w celu
zapobiegania mozliwosci utraty wzroku
w wyniku wyrzucenia odtamkoéw materiatu.

Ochrona ukfadu oddechowego zalecana

jest réwniez, poniewaz niektdre rodzaje

drewna i materiaty drewniane, zwfaszcza MDF
(ptyta pilsniowa Sredniej gestosci z wiokien
drzewnych) moga produkowac pyty szkodliwe
dla zdrowia. Podczas korzystania z narzedzia
zalecamy stosowanie zatwierdzonych masek
przeciwpytowych z wymiennymi filtrami oraz
systemu odsysania pytu.

Przed obstuga ostrzy lub szorstkich materiatow
nalezy zatozy¢ rekawice ochronne. Przed obstuga
materiatéw metalowych, ktére mogg by¢ gorace,
nalezy zatozy¢ rekawice odporne na wysoka
temperature. W miare mozliwosci zalecane jest
stosowanie pokrowcdw na tarcze. Zaktadanie
rekawic do obstugi ukosnicy nie jest zalecane.

BEZPIECZNA OBSLUGA
Nalezy zawsze upewnic sig, ze wybrana tarcza jest
odpowiednia do ciecia wybranego materiatu. Nie
wolno uzywac tej ukosnicy do ciecia materiatow
innych niz te wymienione w niniejszej instrukgji.
Podczas transportu ukosnicy upewnic sie, ze
gtowica tnaca jest zablokowana pod katem
90° w pozycji opuszczonej (w przypadku
ukosnicy przesuwnej nalezy zablokowac szyny
suwakowe). Nalezy podnies¢ maszyne za
krawedzie zewnetrzne podstawy obiema rekami
(w przypadku ukos$nicy przesuwnej chwycic¢ za
odpowiednie uchwyty). Pod Zzadnym pozorem
nie podnosi¢ ani nie transportowa¢ maszyny
chwytajac za odchylang ostone lub zadna czes¢
mechanizmu roboczego.
Osoby postronne oraz inni wspétpracownicy
muszg zachowac bezpieczng odlegtos¢ od
ukosnicy. Odtamki powstate podczas ciecia moga
w niektorych przypadkach zosta¢ gwattownie
odrzucone od urzadzenia i stwarzajg zagrozenie
dla oséb stojacych w poblizu.



Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢
dziatanie odchylajacej sie ostony i jej
mechanizmu, upewniajac sie, ze nie s
uszkodzone i ze wszystkie elementy ruchome
dziataja sprawnie i prawidtowo.

Nalezy zadbac o to, aby stét roboczy i miejsce
pracy byly wolne od wszelkich odtamkéw,

w tym pytu, wioréw i odcietych kawatkdw.
Nalezy zawsze sprawdzi¢ i upewnic sie,

ze predko$¢ zamieszczona na tarczy jest
przynajmniej réwna predkosci na biegu jatowym
wskazanej na ukosnicy. Pod zadnym pozorem
nie uzywac tarczy z oznaczeniem predkosci
nizszym niz predkos¢ na biegu jatowym
wskazana na ukosnicy.

Jesli konieczne jest skorzystanie z przektadki

lub pierscieni redukcyjnych, musza byc one
odpowiednie do danego zastosowania i zgodne z
zaleceniami producenta.

Jesli ukosnica jest wyposazona w laser, nie nalezy
wymienia¢ go na laser innego typu. Jesli laser
przestanie dziata¢, nalezy przekazac urzadzenie
w celu naprawy lub wymiany lasera w rece
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela.
Tarcza tngca moze by¢ wymieniana tylko zgodnie
z instrukcjami zamieszczonymi w niniejszej
instrukcji obstugi.

Nie wolno podejmowac préby wyciagniecia
odcietych kawatkéw lub innych czesci
przedmiotu obrébki, dopdki gtowica tnaca nie
zostanie uniesiona, ostona catkowicie zamknieta
oraz dopdki tarcza nie przestanie sie obracac.

PRAWIDLOWE | BEZPIECZNE
WYKONYWANIE CIEC
W miare mozliwosci nalezy zawsze zabezpieczy¢
narzedzie obrdbki na stole ukosnicy przy
pomocy zacisku.
Przed przystapieniem do kazdego ciecia nalezy
upewnic sie, ze ukosnica jest zamontowana w
stabilnej pozycji.

W razie potrzeby uko$nica moze zostac
zamontowana na drewnianej podstawie lub stole
warsztatowym lub przymocowana do stanowiska
dla ukosnicy zgodnie z opisem w tej instrukji.
Dtugie przedmioty obrébki nalezy zamocowac na
zataczonych wspornikach lub na odpowiednich
podporach dodatkowych.

€VOLUTION

t(2.5) OSTRZEZENE: Podczas korzystania z
dowolnej ukosnicy ciata obce moga zosta¢
wyrzucone w kierunku oczu operatora,

co moze skutkowa¢ powaznym urazem
narzadu wzroku. Przed rozpoczeciem pracy
na elektronarzedziu w razie potrzeby nalezy
zatozyc okulary lub gogle ochronne z ostona
boczng lub petng ostone twarzy.

OSTRZEZENIE: W przypadku braku
jakichkolwiek elementéw, przed ponownym
uruchomieniem ukosnicy nalezy pozyskac
utracone komponenty. Nie przestrzeganie
tego zalecenia moze powodowac powazne
obrazenia ciata.

DODATKOWE ZALECENIA
BEZPIECZENSTWA
PRZENOSZENIE UKOSNICY
OSTRZEZENIE: Podczas korzystania z
elektronarzedzi nalezy przestrzegac
podstawowych zasad bezpieczenstwa w celu
obnizenia poziomu zagrozenia pozarem,
porazenia pradem, obrazeniami ciata, w tym
ponizszymi przypadkami.

Nalezy PRZECZYTAC wszystkie instrukcje
przed przystapieniem do obstugi urzadzenia i
zachowac je.

Zalecenia bezpieczenstwa:

« Mimo kompaktowych rozmiaréw ukos$nica to
ciezkie narzedzie.
Aby obnizy¢ poziom ryzyka urazéw
plecéw, nalezy zorganizowac pomoc do
podniesienia urzadzenia.
Podczas podnoszenia nalezy trzymac
urzadzenie blisko ciata. Nalezy ugia¢ kolana i
podnosic ciezar za pomoca pracy nog, a hie
plecéw. Ukosnice nalezy podnosic trzymajac
za uchwyt do ciecia na gtowicy oraz za duzy,
pomaranczowy uchwyt z tytu
wozka przesuwnego.

+Nie wolno przenosi¢ urzadzenia chwytajac
za przewod zasilania. Trzymanie za kabel
zasilania podczas przenoszenia uko$nicy moze
spowodowac uszkodzenie izolacji lub ztaczy,
powodujac porazenie pragdem lub pozar.
Przed przystapieniem do przeniesienia
ukosnicy nalezy dokreci¢ sruby blokujace
ustawienie ukosu oraz skosu, a takze srube
blokujaca wozek przesuwny, aby zabezpieczyc
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je przed nagtymi i nieoczekiwanymi ruchami.
« Nalezy zablokowac gtowice tnaca w najnizszej
pozycji. Nalezy upewnic sie, ze bolec
blokujacy gtowicy tnacej jest odpowiednio
umiejscowiony w swoim gniezdzie.

OSTRZEZENIE: Nie chwytac za ostone ostrza
podczas podnoszenia narzedzia. Nalezy
wyjac kabel zasilania z gniazdka przed
przystapieniem do przenoszenia urzadzenia.

+ Nalezy zablokowac gtowice tnaca w pozycji
dolnej za pomoca bolca blokujacego.

+ Nalezy poluzowac srube blokujaca ustawienia
ukosu. Nalezy przekreci¢ stét az do jednego z
ustawien kranicowych.

Nalezy zablokowac¢ stét w wybranej pozycji za
pomoca $ruby blokujacej.

Nalezy umiesci¢ ukosnice na bezpiecznej i
stabilnej powierzchni roboczej i doktadnie
obejrzec urzadzenie.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy

w szczegolnosci sprawdzi¢ dziatanie
wszystkich zabezpieczen.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY -
ROZPAKOWYWANIE
OSTRZEZENIE: W zwiagzku z poborem mocy przy
wiaczeniu tego produktu wystapi¢ moze spadek
napiecia, ktéry moze wptynac na inne urzadzenia
(np. $ciemnienie sie $wiatta). Z powoddw
technicznych zalecamy, aby impedancja sieci
wynosita Zmax < 0,318 Q w celu unikniecia
zaktocen. Aby uzyskac wiecej informacji, mozna
skontaktowac sie z lokalnym dostawca pradu.
Uwaga: Ta paczka zawiera ostre przedmioty.
Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas
rozpakowywania. Podniesienie, ztozenie i
przeniesienie tego urzadzenia moze wymagac
pracy dwdch oséb. Urzadzenie wraz z
zataczonymi akcesoriami nalezy
wyjac z opakowania.
Nalezy doktadnie sprawdzic, czy urzadzenie
jest w dobrym stanie i potwierdzi¢ obecnos¢
wszystkich akcesoriow wymienionych w
instrukcji obstugi. Nalezy réwniez
upewnic sig, czy w zadnym z akcesoriéw nie
brakuje komponentéw. W przypadku braku
jakiegokolwiek komponentu

nalezy zwréci¢ urzadzenie wraz z akcesoriami i
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w oryginalnym opakowaniu do dystrybutora.
Nie wyrzuca¢ opakowania. Opakowanie
nalezy zachowac na czas trwania okresu
gwarancyjnego. Opakowanie nalezy
zutylizowad w sposob przyjazny dla
Srodowiska. Jesli to mozliwe, poddac je
recyklingowi. Nie zezwala¢ dzieciom na
zabawe torebkami foliowymi ze wzgledu na
ryzyko uduszenia.

=3 DODATKOWE AKCESORIA

Poza podstawowymi elementami zataczonymi
do niniejszego urzadzenia nastepujace
akcesoria sa rowniez dostepne na
www.evolutionpowertools.com i u

lokalnego dystrybutora.

4.4)
Opis Nr Czesci
IS ST RAGEBLADE255MULTI
tarcza
Worek na pyt 030-0309
Przedni zacisk 040-0038R
NR SERYJNY / KOD PARTII

Uwaga: Numer seryjny mozna znalez¢ na
obudowie silnika.

W celu uzyskania informacji dotyczacych
oznaczen kodu partii nalezy skontaktowac sie z
infolinig Evolution Power Tools lub odwiedzi¢:
www.evolutionpowertools.com




€VOLUTION

DE

@) ELEMENTY WYPOSAZENIA

R255SMS R255SMS+

052-0001 052-0001A
Kod produktu 052-0002 052-0002A
052-0003 052-0003A ES

Q
Q

Elementy przedtuzajace stét urzadzenia

Klucz imbusowy z podwajng koncéwka (M8 i M6)

Stét obrotowy i szyja

Glowica tnaca

Prowadnice posuwu

FR

Pokretto blokowania ukosu

Prowadnica/zatrzask do kabla zasilania

Samo gwintujaca sie Sruba

Sruby imbusowe

Komponent zacisku przewodu

Nasadka soczewki laserowej

AAYAYAYAYAYAYANAYATAN

Dwukornicéwkowy spinacz do kabla

Uchwyt do przenoszenia

Ogranicznik wysoki

Adapter otworu do usuwania pytu

Worek na pyt

A YA YA YAYAYAYAYAYAYAYAYANANANAN

Obudowa na szyny posuwu

PT

2-czedciowy zacisk przytrzymujacy Vv

Q

3-czedciowy zacisk przytrzymujacy

Przedni zacisk

A}

Tarcza 24-zebna 255 mm v

Tarcza 28-zebna 255 mm v

RO
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OPIS MASZYNY

1. UCHWYT DO CIECIA 14.
2. DZWIGNIA BLOKADY OStONY TARCZY 15.
3. WOREK NA PYL* 16.
4. SRUBA BLOKUJACA POSUW 17.
5. MIERNIK GLEBOKOSCI 18.
6. ZACISK PRZYTRZYMUJACY 19.
7. OGRANICZNIK PRZESUWNY 20.
8. ELEMENTY PRZEDLUZAJACE STOL 21.
URZADZENIA 22.
9. OTWOR DO MOCOWANIA (x4) 3
10. FRZZ)EDNIE OTWORY DO MONTAZU ZACISKU 24.
X,
11. STRZALKA WSKAZNIKA OBROTU OSTRZA 25.
12. GORNA OSLONA TARCZY
13. GLOWICA TNACA

*W oryginalnym zestawie R255SMS+.
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TARCZA

DOLNA OStONA TARCZY

STOL

STOL OBROTOWY

PODKtADKA STOLOWA

POKRETLO BLOKOWANIA UKOSU
DZWIGNIA BLOKUJACA PROGI DOMYSLNE
SKALA REGULACIJI KATA UKOSU
OSTLONA PROWADNICY POSUWU *

23. DAPTER OTWORU DO USUWANIA PYLU*

3-CZESCIOWY ZACISK PRZYTRZYMUJACY*
ZACISK PRZEDNI *



€VOLUTION

DE

ES

FR

PT
26. PRZELACZNIK ON/OFF 36. SRUBA IMBUSOWA M4 x4
27. PRZELACZNIK ON/OFF PROWADNICY 37. CZESC UCHWYTU KABLA (ZAMONTOWANA W
LASEROWE ZATRZASKU PROWADNICY KABLA)
28. OTWOR DO USUWANIA PYLU 38. SPREZYNA PRZECIWWIBRACYINA
29, KABEL {ZAMONTOWANA W PRZYRZADZIE
30. BOLEC BLOKADY GLOWICY TNACEJ PRZECIWWIBRACYINYM)
31. TYLNY POSUW
32. ZATRZASK PROWADNICY KABLA
33. BOLEC KATA SKOSU 33.9°
34. POKRETLO BLOKADY SKOSU
35. SAMO GWINTUJACA SIE SRUBA M4 x1
RO
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R255SMS

Rys. 2 Rys. 3

Rys. 7

Rys. 12
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Rys. 14b Rys. 14c Rys. 15

Rys. 16 Rys. 17
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Rys. 28¢
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DOPASUJ
DLUGI ZACISK
| (R2555Ms+)

DOPASUJ
DLUGI ZACISK
(R2555MS+)

Rys. 31 Rys. 32 Rys. 33

Rys. 41a
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1) Sruba imbusowa 1
2) Podktadka sprezysta
3) Podktadka ptaska

4) Podstawa ukosnicy 4

WN

5) Stot warsztatowy
6) Podkfadka ptaska
7) Podktadka sprezysta
8) Naktadka imbusowa
9) Naktadka blokujaca

© NGO U

e
R2555MS R2555MS+
2-czesciowy zacisk  3-czesciowy zacisk
przytrzymujacy przytrzymujacy
Rys. 44 Rys. 45 Rys. 46

Strefa
Niebezpidczna

Rys.47
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MONTAZ | PRZYGOTOWANIE
OSTRZEZENIE: Przed zmienianiem
stawien zawsze nalezy odiaczyc urzadzenie
od zrédta zasilania.

‘
Aby maszyna byta gotowa do uzytku, nalezy
dokona¢ niewielkich czynnosci montazowych.
Montujac urzadzenie, wtasciciel/operator
zyska warto$ciowy wglad w zaawansowane
funkcje ukos$nicy. Pozwoli to operatorowi na

wykorzystanie petnego potencjatu urzadzenia,
kiedy bedzie juz gotowe do uzytku.

Uwaga: Nalezy przeanalizowac¢ schematy
pokazujace zmontowane urzadzenie. Pozwola
one na uzyskanie warto$ciowego wgladu w
urzadzenie, o pomoze w procesie montazu.

NARZEDZIA POTRZEBNE

DO MONTAZU | REGULACJI

Klucz imbusowy - zataczony i umieszczony w
przeznaczonym mu schowku na urzadzeniu.
(Rys. 1)

Wkretak ptaski - nie zataczony.

Uwaga: Proces montazu jest jednorazowy.

Po zakoniczeniu montazu nie nalezy podejmowac

préb rozmontowania urzadzenia.
Tarcza i inne mate czesci réwniez powinny by¢
zatozone przez whasciciela/operatora.

Uwaga: Kontrola bezpieczenstwa musi zostac¢
przeprowadzona po zakoriczeniu montazu i
przed uzyciem urzadzenia - zobacz strony 139
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OSTRZEZENIE: Pod zadnym pozorem nie
wolno podtaczac gltowicy tnacej do zrodia
zasilania i podejmowac proby uzycia jej jako
recznej pilarki.

NALEZY ZAPOZNAC SIE Z CZESCIAMI

Sa cztery (4) gldwne czesci wymagajace montazu
(wlacznie z tarczg) oraz dwie (2) inne mniejsze
czesci wymagajace podtaczenia. Dodatkowo
nalezy zamontowac tarcze (zataczona).

+ Stot obrotowy i szyja skosu (Rys. 2)

« Prowadnice posuwu (Rys. 3)

+ Glowica tnaca (w zablokowanej pozycji po
wyjeciu z opakowania) (Rys. 4)

+ Tarcza (Rys. 5)

Uwaga: Tarcze nalezy zamontowac na koncu.
Nalezy zamontowac ja dopiero po zakoriczeniu
procesu montazowego i po przeprowadzeniu
kontroli bezpieczenstwa montazu - zobacz
strone 139

POKRETLO BLOKOWANIA UKOSU (Rys. 6)
Kréciec z gwintem pokretta blokowania ukosu
przechodzi przez otwér w uchwycie blokowania
ukosu (Rys. 7) i wkreca sie w wewnetrznie
gwintowang szyjke w podstawie urzadzenia.

SZYJA SKOSU

Uwaga: Szyja zamontowana jest do

stotu obrotowego. Szyja powinna zostac¢

wyregulowana do pozycji 0°.

+ Nalezy poluzowac srube blokady skosu,
uzywajac uchwytu blokady skosu. (Rys. 8)

+ Nalezy przekrecic¢ szyje do pozycji pionowej
tak, aby opierata sie o prog 0 stopni.

+ Nalezy dokreci¢ uchwyt blokady skosu.



WSTAWIANIE PROWADNIC POSUWU
Uwaga: Jesli z jakiegos powodu
(uszkodzenie podczas transportu, blad
przy rozpakowywaniu, btad operatora itp.)
wypustki umiejscawiajace na czubkach
prowadnic zostaly ,zwolnione”, nie nalezy
montowac prowadnic posuwu w szyi lub w
glowicy tnacej.

Wypustki umiejscawiajace (Rys.11) musza
zostac zresetowane, jezeli ktorys z nich lub
oba zostaly ,zwolnione” przedwczesnie.

RESETOWANIE WYPUSTKOW

UMIEJSCAWIAJACYCH

« Nalezy delikatnie wepchna¢ wystajacy
wypustek do prowadnicy.

« Uzywajac ptaskiego wkretaka (nie zataczony)
jako podnosnika, nalezy delikatnie
poluzowa¢ mechanizm wdrazajacy wypustka

umiejscawiajacego, aby wysunac go do przodu.

(Rys. 12)

Dwie(2) prowadnice posuwu powinny zosta¢
przetozone przez dwa fozyska liniowe w szyi
skosu. Prowadnice powinny zosta¢ wtozone od
tytu, upewniajac sie, ze logo Evolution znajduje
sie we wiasciwym potozeniu. (Rys. 9)

« Nalezy przesuna¢ prowadnice przez
szyje do mnie wiecej potowy ich dtugosci.
« Nalezy wkreci¢ srube blokujacg posuw w
gwintowany otwoér nad prawa prowadnicg
posuwu. (Rys. 10)

Uwaga: Przed zamontowaniem sruby blokujacej,
nalezy upewnic sig, ze sprezyna przeciw
wibracyjna zostata zamontowana pod

recznym pokrettem.

« Nalezy dokrecic¢ srube blokujaca, aby
zablokowac prowadnice posuwu w
odpowiedniej pozycji.

ZAMOCOWANIE GLOWICY TNACEJ

« Nalezy ustawi¢ gtowice tnaca na réwni z
dwoma (2) prowadnicami posuwu. (Rys. 13a)

« Nalezy wcisna¢ gtowice tnacg w prowadnice
tak, aby styszalne byto klikniecie wdrazajacych
sie wypustkow umiejscawiajacych. (Rys. 13b)
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SPRAWDZANIE SPOJNOSCI MONTAZU
Wdrozone wypustki umiejscawiajace musza by¢
catkowicie widoczne z bokéw gtowicy.

(Rys. 14a, 14b, 14¢)

Uwaga: Wypustki umiejscawiajace sa zielone,
co ufatwia ich rozpoznanie i potwierdzenie, ze
zostaty wdrozone prawidfowo.

MONTAZ OSLONY SZYNY POSUWU:

Uwaga: Przed rozpoczeciem procedury nalezy
sie upewnic, ze gtowica tnaca jest skierowana
do dotu.

Zdemontowac $rube mocujaca szyne oraz
sprezyne (Rys. 15)

Z gtowica tnaca pity skierowana przodem

do uzytkownika, ustawi¢ kanat ostony szyny
posuwu nad prawa szyna.

Wsunac jeden zaczep w zagtebienie pomiedzy
dwiema szynami z tytu gtowicy tnace;j.
Opusci¢ ostone szyny posuwu na szyny i
zablokowac dwa tylne zaczepy z tytu na
uchwycie szyny.

Ponownie zatozy¢ srube mocujaca szyne oraz
sprezyne.

.

.

.

ELEMENTY PRZEDLUZAJACE STOL
URZADZENIA (Rys. 16)

Uwaga: Dwa (2) elementy przedtuzajace stét
urzadzenia sa zataczone w zestawie. Maja one
wyznaczone,strony’, jeden element na prawg
strone, drugi na lewa.

ABY ZALOZYC ELEMENTY PRZEDLUZAJACE
STOL:

Nalezy doktadnie obejrze¢ elementy
przedtuzajace, aby stwierdzi¢, ktory jest prawy,
a ktory lewy.

Nalezy zamontowac¢ elementy przedtuzajace
stot do ich pozycji roboczych za pomoca
zataczonych $rub imbusowych. (Rys. 17)
Nalezy ustawi¢ odpowiedni element na stole i
zamocowac go w pozycji roboczej przy pomocy
Srub imbusowych.

To samo nalezy zrobi¢ z drugim elementem.

.

.

PROWADZENIE KABLA ZASILANIA
OSTRZEZENIE: Niniejsze urzadzenie jest
wyposazone w kabel zasilania i wtyczke, ktére
zgodne sa z przepisami rynku docelowego.

W razie uszkodzenia kabel i wtyczka powinny
zosta¢ wymienione na oryginalne czesci
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zamienne Evolution przez wykwalifikowanego
technika specjaliste.

+ Nalezy upewnic sie, ze gtowica tnaca jest w
krancowej pozycji gérnej.

+ Nalezy upewnic sie, ze prowadnice posuwu s
zablokowane w pozycji najbardziej wysunietej
do przodu. (Rys. 18)

Wychodzacy z silnika przewdd sieciowy
powinien uktadac sie w petle poprzez przedni
zacisk / uchwyt kabla, a nastepnie powinien by¢
poprowadzony do tytu (Rys. 19).

Kabel nalezy wtozy¢ w tylni zacisk / uchwyt kabla.
Upewnij sig, ze ,komponent uchwytu kabla”
znajduje sie wewnatrz zacisku / uchwytu kabla,
gdy kabel przez niego przechodzi.

Uchwyt / zacisk kabla powinny zosta¢
przymocowane do tylnej czesci posuwu (po
prawej stronie) za pomoca samogwintujacej
sruby mocujacej (w zestawie). (Rys. 20)i
Uwaga: Roztozony kabel na catej dtugosci nie
powinien by¢ w zadnym miejscu napiety.

(Rys. 21)

Nalezy unies¢ i obnizy¢ gtowice tnaca kilka

razy oraz uruchomic¢ posuw. Nalezy sprawdzi¢,
czy kabel nie zaplatuje sie w zaden z elementéw
z czeséci urzadzenia. Nalezy sprawdzi¢, czy

kabel nie zostaje naciggniety podczas dowolnej
obstugi urzadzenia.

Uwaga: Dzieki prowadnicom/zatrzaskom kabla
mozna w wygodny sposéb zabezpieczy¢ kabel na
urzadzeniu (Rys. 22) podczas przechowywania.
Uwaga: Zatgczony jest rowniez dwukoncdwkowy
spinacz do kabla.

Podczas przechowywania spinacz ten powinien
zosta¢ umiejscowiony wzdtuz zwinietego kabla,
aby wtyczka znajdowata sie w odpowiednim i
bezpiecznym miejscu.

ODBLOKOWANIE | UNIESIENIE GLOWICY
TNACEJ (Rys. 34)

OSTRZEZENIE: Aby uniknaé powaznych
obrazen, NIE WOLNO NIGDY przeprowadzac
procedury blokowania lub odblokowywania,
jesli ukosnica nie jest WYLACZONA, a

tarcza nieruchoma.

Aby zwolni¢ gtowice tnaca z dolnej pozycji
zablokowanej, nalezy:
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+ delikatnie docisna¢ uchwyt do ciecia.

« Wyciagna¢ bolec blokujacy gtowice (Krok 1),
aby gtowica mogta unies¢ sie do gérnej pozycji.
(Krok 2)

Uwaga: Gtowica tnaca automatycznie uniesie sie

do gdrnej pozycji po zwolnieniu z doInej pozycji

zablokowane;j.

« Automatycznie zablokuje sie w gornej
pozycji. Jesli zwolnienie blokady sprawia
trudnosci, nalezy:

+ delikatnie zakotysa¢ gtowicg w gore i w dot.

« Jednoczesnie przekreci¢ bolec blokujacy
gtowice zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazdwek zegara i go wyciagnac.

Uwaga: Kiedy urzadzenie nie jest w uzyciu,
zalecamy zablokowanie gtowicy tngcej w

pozycji dolnej z bolcem blokujacym catkowicie
wsunietym w otwarte gniazdo, ktére wbudowane
jest w gorna czes¢ gtowicy tnacej obok punktu
obrotu. (Rys. 35).

MONTAZ LUB ZDEJMOWANIE TARCZY
OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem montazu
lub wymiany nalezy odiaczy¢ urzadzenie od
zrédta zasilania.

OSTRZEZENIE: Nalezy uzywa¢ wylacznie

oryginalnych tarcz Evolution lub tarcz

zalecanych przez firme Evolution Power Tools,

przeznaczonych dla tego urzadzenia.

Nalezy upewnic sig, ze maksymalna predkos¢

tarczy jest wyzsza niz predkosc silnika.

Uwaga: Zaleca sie, aby przed montazem

lub wymiang ostrza operator zatozyt

rekawice ochronne.

+ Nalezy upewnic sie, ze gtowica tnaca jest w
pozycji gérnej. (Rys. 36)

+ Nalezy wcisna¢ spust blokady dolnej ostony
tarczy (Krok 1) i wsuna¢ dolng ostone (Krok 2)
w gorna.

Uwaga: Lekkie obnizenie gtowicy tnacej pozwoli
na obrét dolnej ostony, tak aby catkowicie
wsuneta sie w gérng, dajac operatorowi
maksymalny dostep.

+ Nalezy wcisna¢ czarny przycisk blokady
wrzeciona, aby je zablokowac. (Rys. 37)

+ Przy pomocy zataczonego klucza imbusowego
nalezy zdja¢ srube, podktadke, kotnierz
zewnetrzny i tarcze z wrzeciona. (Rys. 38)

Uwaga: Sruba wrzeciona posiada gwint

lewoskretny. W celu poluzowania nalezy



przekrecic ja w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara. W celu dokrecenia nalezy
przekrecic jg w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

Nalezy upewnic sie, ze tarcza i kotnierze s czyste
i wolne od zanieczyszczen.

Nalezy pozostawi¢ wewnetrzny kotnierz na
swoim miejscu, lecz w przypadku jego zdjecia
w celu czyszczenia nalezy zatozy¢ go ponownie
w taki sam sposob, w jaki zostat zdjety.

Uwaga: Niektére urzadzenia moga by¢
wyposazone w dwustronny kotnierz wewnetrzny.
Zamontowany poprawnie kotnierz zapewni
bezpieczne ustawienie tarcz Evolution o $rednicy
otworu 25,4 mm.

Jesli kotnierz zostanie odwrdcony, mozna
zamontowac tarcze o innej Srednicy otworu.

Zatozy¢ nowa tarcze. Nalezy upewnic sig,

Zze strzatka wskazujaca kierunek obrotéw

na tarczy odpowiada strzatce wskazujacej
kierunek obrotéw zgodnych z kierunkiem ruchu
wskazéwek zegara na ostonie gérnej.

Uwaga: Zeby ostrza z przodu pity powinny by¢
zawsze skierowane w dét.

Zamontowac zewnetrzny kotnierz, podktadke

i $rube. (Rys. 39)

Nalezy zablokowac wrzeciono i dokreci¢ srube

wrzeciona z umiarkowana sifg, lecz

nie dokrecac zbyt mocno.

+ Przed przejsciem dalej nalezy upewnic sig, ze
blokada wrzeciona zostata zwolniona.

+ Przed uzyciem nalezy upewnic sie, ze ostona

tarczy jest w petni sprawna.

SPRAWDZENIE | REGULOWANIE
PRECYZYJNYCH KATOW

Uwaga: Urzadzenie zostato skonfigurowane
i wyregulowane fabrycznie. W przypadku
podejrzenia, ze niektdre z precyzyjnych
katéw zostaty utracone (by¢ moze z powodu
normalnego zuzycia w warsztacie), moga
one zosta¢ ponownie ustawione w sposéb
opisany ponizej.

Uwaga: Mozliwe jest przeprowadzenie kilku
kontroli i regulacji na tym urzadzeniu. W celu
przeprowadzenia tych kontroli i regulacji
potrzebna jest ekierka (nie zataczona).

€VOLUTION

OSTRZEZENIE: Kontrole/regulacje nalezy
przeprowadzac tylko wtedy, gdy urzadzenie
jest odtaczone od zrodla zasilania.

KATY SKOSU (0°i 45°)

Regulacja blokady skosu 0°

Nalezy upewnic sig, ze gtowica tnaca znajduje sie

w pozycji zablokowanej, z bolcem blokujacym

wsunietym catkowicie w gniazdo.

Nalezy upewnic sig, ze gtowica tnaca jest

wyprostowana, oparta o ogranicznik, a wskaznik

skosu wskazuje 0° na podziatce. (Rys. 23)

Nalezy umiescic ekierke na stole, przyktadajac

jeden brzeg do stotu, a drugi brzeg do tarczy

(unikajac kontaktu z koncéwkami z weglika

wolframu TCT). (Rys. 24)

Jesli ostrze nie jest ustawione dokfadnie pod

katem (prostym) 90 stopni wzgledem stotu

obrotowego, nalezy przeprowadzic regulacje.

« Nalezy poluzowa¢ uchwyt blokady skosu i
pochyli¢ glowice tnaca w lewo.

« Nalezy poluzowac¢ przeciwnakretke na $rubie
regulujacej kat skosu. (Rys. 25)

« Przy uzyciu klucza imbusowego nalezy

przekreci¢ Srube do wewnatrz lub do zewnatrz

w celu regulacji kata nachylenia ostrza.

Nalezy przywréci¢ pozycje pionowa gtowicy

tnacej i ponownie sprawdzi¢ wyréwnanie kata

za pomoca ekierki.

« Nalezy powtarza¢ powyzsze kroki, az do
osiagniecia prawidtowego wyréwnania kata.

« Nalezy mocno dokreci¢ przeciwnakretke
regulacji kata skosu.

Regulacja wskaznika skosu 0°

Uwaga: Ostrze znajduje sie w prawidtowym
potozeniu w ustawieniu dokfadnie prostopadtym
wzgledem stotu, kiedy ustawienie pionowe
urzadzenia powoduje jego zetkniecie

z ogranicznikiem.

« Jesli wskaznik nie wskazuje doktadnie na0° na
katomierzu, nalezy przeprowadzi¢ regulacje.

« Nalezy poluzowac srube wskaznika skosu
za pomoca Srubokretu krzyzowego #2 Phillips.
(Rys. 26)

« Nalezy dostosowac wskaznik skosu, aby
wyréwnat sie doktadnie z oznaczeniem 0°.

« Nalezy dokrecic srube.
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Regulacja blokady skosu 45°

« Nalezy poluzowac¢ uchwyt blokady skosu i
przechyli¢ gtowice tnaca catkowicie w lewo, az
do jej zatrzymania na progu 45°.

« Za pomocg ekierki nalezy sprawdzi¢, czy ostrze
ustawione jest pod katem 45° wzgledem stotu
(unikajac kontaktu z koncéwkami z weglika
wolframu TCT).

« Jedli tarcza nie jest odpowiednio wyréwnana,
nalezy przeprowadzic¢ regulacje.

« Nalezy przywrocic¢ gtowice tnaca do
ozycji pionowej.

+ Nalezy poluzowac przeciwnakretke na $rubie
regulujacej skos pod katem 45°.

+ Za pomocg klucza imbusowego nalezy
wyregulowac srube regulacyjna, obracajac
do wewnatrz lub na zewnatrz zgodnie z
wymaganiami. (Rys. 27)

« Nalezy pochyli¢ gtowice tnacg pod katem 45°
i ponownie sprawdzi¢ wyréwnanie kata za
pomoca ekierki.

« Nalezy powtarza¢ powyzsze kroki, az do
osiggniecia prawidtowego wyréwnania kata.

« Nalezy dokreci¢ mocno srube regulacyjng po
osiggnieciu zadanego ustawienia.

WYROWNANIE OGRANICZNIKA URZADZENIA
Ogranicznik nalezy wyréwnac pod katem

90° (katem prostym) wzgledem prawidtowo
zamontowanej tarczy. Ukos stotu obrotowego
musi by¢ ustawiony pod katem 0°.

Ogranicznik jest zamocowany do stotu za
pomocg czterech (4) srub imbusowych

(Rys. 31), dwdch (2) z lewej strony i dwoch (2) z
prawej strony. Wszystkie cztery (4) znajduja sie w
podtuznych otworach w obudowie ogranicznika.
+ Nalezy upewnic sie, ze glowica tnaca znajduje
sie w pozycji zablokowanej, z bolcem
blokujacym wsunietym catkowicie w gniazdo.
Nalezy umiescic ekierke na stole, przyktadajac
jeden brzeg do ogranicznika, a drugi brzeg

do tarczy (unikajac kontaktu z koricowkami z
weglika wolframu TCT). (Rys. 32)

Jesli konieczne jest przeprowadzenie regulacji,
nalezy poluzowac cztery (3) sruby regulacyjne
ogranicznika za pomoca klucza imbusowego.

« Nalezy ponownie ustawi¢ ogranicznik

w podtuznych otworach, aby uzyskac
odpowiednie ustawienie.

Nalezy mocno dokreci¢ sruby imbusowe.
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Regulacja wskaznika kata ukosu

Uwaga: Podwdjna skala kata ukosu znajduje sie
z przodu podstawy urzadzenia. Maty wskaznik na
stole obrotowym wskazuje wybrany kat.

W razie potrzeby wskaznik moze zostac
przesuniety poprzez poluzowanie jego $ruby
mocujacej przy pomocy $rubokreta krzyzowego
#2 Phillips. Wskaznik nalezy wyregulowac
wedtug potrzeb, po czym dokreci¢ mocno

Srube mocujaca. (Rys. 33)

OGRANICZNIK GLEBOKOSCI (Rys. 28)
Ogranicznik gtebokosci umozliwia operatorowi
wycinanie szczelin w przedmiocie obrébki.

Ruch w dét gtowicy tnacej moze by¢ ograniczony
w taki sposob, aby ostrze nie przecinato
przedmiotu obrébki na wylot.

Uwaga: Podczas korzystania z ogranicznika
gtebokosci zaleca sie sprawdzenie gtebokosci
ciecia przy uzyciu niepotrzebnego kawatka
drewna, aby upewnic sieg, ze ciecie

jest prawidtowe.

Wyciecie szczeliny w przedmiocie obrébki,

a nastepnie powtdrzenie tego ciecia po
nieznacznym przesunieciu przedmiotu obrébki w
prawo lub w lewo umozliwia wycinanie ztobien.

Korzystanie z ogranicznika gtebokosci:

+ Nalezy uruchomic ptytke zatrzymujaca

ogranicznika (Rys. 28a) obracajac ja do przodu

z jej pozycji spoczynkowej wzdtuz urzadzenia o

mniej wiecej 150 stopni do jej pozycji roboczej.

Nalezy poluzowac blokujaca nakretke

radetkowana. (Rys. 28b)

Nalezy wyregulowac srube (Rys. 28¢c),

aby ograniczy¢ ruch gtowicy tnacej do

z3danej gtebokosci.

+ Po ustawieniu wymaganej gtebokosci nalezy
dokreci¢ nakretke
radetkowang (Rys.28b) do wspornika
mocujacego, aby zablokowac ogranicznik
gtebokosci i wyeliminowac
mozliwo$¢ wszelkiego ruchu.

+ Po zakoriczeniu ciecia nalezy ponownie
wyregulowac ogranicznik gtebokosci
lub przywroécic¢ ptytke zatrzymujaca do jej
pozycji spoczynkowej.

+ Nalezy sprawdzi¢, czy mozliwe jest
zablokowanie gtowicy tnacej w pozycji dolnej
za pomoca bolca blokujacego.



CZESC PRZESUWNA

OGRANICZNIKA GORNEGO

(Rys. 29)

Lewa strona ogranicznika urzadzenia posiada
regulowang czes¢ goérng. Czes¢ ta moze
przesunac sie w lewo o maksymalnie 100mm.

Uwaga: Aby unikna¢ catkowitego usuniecia
czesci przesuwnej ogranicznika gérnego (i w
konsekwencji mozliwego jej zgubienia), czes¢ ta
zostata przymocowana do dolnego ogranicznika.

W przypadku wybrania pewnych katéw ostrych
skosu lub katéw ztozonych konieczna moze
okazac sie regulacja w celu udostepnienia
przestrzeni poruszajacej sie glowicy tnacej i
tarczy wykonujacej ciecie.

Aby wyregulowac ogranicznik

przesuwny, nalezy:

+ poluzowac srube. (Rys. 30)

Przesunac¢ gorna czes¢ ogranicznika w lewo do
zadanej pozycji i dokreci¢ srube.

Przeprowadzic test,na sucho” przy wytaczonym
zasilaniu, aby upewnic sie, ze czesci ruchome
nie koliduja ze sobg podczas obnizania

gtowicy tnacej i tarczy do wykonania

ciecia przesuwnego.

LASER

Urzadzenie jest wyposazone w prowadnice
laserowa. Umozliwia ona operatorowi
wyswietlanie toru przebiegu ostrza na
przedmiocie obroébki. Przetacznik ON/OFF
prowadnicy laserowej znajduje sie po prawej
stronie uchwytu gtowicy tnacej. (Rys. 40)

OSTRZEZENIE: Nalezy unikac¢ bezpo$redniego
kontaktu wzrokowego z wigzka laserowa i

nie kierowac wiazki na materiaty, ktére moga
powodowac jej odbicie (na oczy operatora).

OSTRZEZENIE: Nie wolno patrze¢

bezposrednio we wiazke laserowa.

Umyslne skierowanie wiazki laserowej na

oko moze stwarzac niebezpieczenstwo.

Nalezy postepowac zgodnie ze wszystkimi

ponizszymi zasadami bezpieczenstwa.

+ Nie wolno umyslnie kierowac wigzki laserowej
na personel ani bezposrednio w strone oczu
innych oséb.

+ Nalezy zawsze upewnic sig, ze laser uzywany
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jest wylgcznie na przedmiotach obrébki,
ktérych powierzchnia nie powoduje odbicia
wiazki, tj. na drewnie naturalnym lub
powierzchniach matowych itp.

+ Nie nalezy nigdy wymienia¢ zespotu modutu
laserowego na laser innego typu lub klasy.

+ Naprawy modutu laserowego musza by¢
przeprowadzane przez Evolution Power Tools
lub jej autoryzowanego przedstawiciela.

Uwaga: Prowadnica laserowa to bardzo
przydatna funkcja, zwtaszcza w przypadku, gdy
wymagane jest ciecie wielu przedmiotéw.
Jednak prowadnica laserowa nie powininna
by¢ uwazana za substytut dobrego
konwencjonalnego planowania i znakowania.

BEZPIECZNSTWO LASERA

Prowadnica laserowa zainstalowana w tym
produkcie zawiera laser klasy 2 o maksymalnej
mocy wyjsciowej T mW przy dtugosci fali w
zakresie 650 nm. Lasery te nie stanowig zazwyczaj
zagrozenia dla wzroku, lecz bezposrednie
patrzenie na promien lasera moze wywotaé
tymczasowq $lepote olsnieniowa.

OSTRZEZENIE: Nie wolno patrze¢
bezposrednio we wiazke laserowa. Nalezy
obstugiwac laser i przeprowadzac jego
konserwacje zgodnie z informacjami
zamieszczonymi w niniejszej instrukcji. Nie
nalezy nigdy celowo kierowac lasera na

inne osoby. Nalezy zapobiegac kierowaniu
lasera w strone oczu lub wszelkich obiektow
innych niz przedmiot obrébki. Nalezy uwazac,
aby wiazka laserowa byta skierowana na
przedmiot obrobki tylko wtedy, kiedy
znajduje sie on na stole ukosnicy.

Nie nalezy nigdy kierowac wiazki laserowej
na jasne, blyszczace, powierzchnie odbijajace
Swiatlo, poniewaz moze ona ulec odbiciu w
strone operatora. Nie wymieniac lasera na
zaden laser innego typu.

Nie manipulowaé¢ modutem laserowym.
Modutu nalezy dotykac wylacznie podczas
przeprowadzania regulacji. Naprawy lasera
moga by¢ przeprowadzane jedynie przez
autoryzowany punkt serwisowy.

Linia wyswietlana przez prowadnice laserowa.
Linia wyswietlana przez prowadnice laserowa
pokazuje tor przebiegu ostrza podczas ciecia.
Korzystanie z prowadnicy laserowej pod
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ustalonym katem (np. ukos 45°):

Nalezy oznaczy¢ wykonywane ciecie na
przedmiocie obrébki za pomoca otéwka itp.
Nalezy ustawic pilarke pod zadanym katem
ciecia (45°) i zablokowac w tej pozycji

za pomoca uchwytu blokujacego
ustawienie ukosu i/lub dzwigni blokady
progu domysinego.

+ Nalezy wiaczy¢ laser.

Nalezy umiesci¢ przedmiot obrdbki na stole
obrotowym i oprze¢ o ogranicznik.

Nalezy przesunac przedmiot obrébki

do odpowiedniej pozycji, zeby linia
narysowana otéwkiem i wyswietlana linia
laserowa pokryly sie idealnie.

Nalezy zamocowac przedmiot obrobki

w odpowiedniej pozycji za pomoca

zacisku przytrzymujacego.

+ Przystapi¢ do wykonywania ciecia.

Korzystanie z prowadnicy laserowej pod

dowolnym katem:

Nalezy oznaczy¢ wykonywane ciecie na

przedmiocie obrébki za pomoca otéwka itp.

Nalezy umiesci¢ przedmiot obrdbki na stole

obrotowym i oprze¢ o ogranicznik.

Nalezy wyregulowac ukosnice mniej wiecej

do pozycji zgodnej z katem ciecia. Na tym

etapie nie nalezy dokreca¢ uchwytu blokady

ustawienia ukosu.

Nalezy powoli przesuwac przedmiot obrobki

do tytu i do przodu wzdtuz ogranicznika i

jednoczesnie powoli regulowac kat ustawienia

stotu obrotowego.

Nalezy zatrzymac sig, kiedy wyswietlana linia

laserowa i linia narysowana otéwkiem pokryja

sie idealnie.

+ Nalezy dokreci¢ uchwyt blokady ustawienia
ukosu, aby unieruchomi¢ stét obrotowy.

+ Nalezy unieruchomi¢ przedmiot obrébki za
pomoca zacisku przytrzymujacego.

+ Nalezy sprawdzic¢ stan wyréwnania.

Jesli dany poziom wyréwnania jest

satysfakcjonujacy, mozna przystapic¢ do

wykonywania ciecia.

Nasadka soczewki laserowej

(jesli jest zamontowana)

Nasadka soczewki laserowej, jesli wystepuje,
to zwykta ostona naktadana z przodu modutu
laserowego.W przypadku jej uszkodzenia lub
zmatowienia mozna ja wymienic.
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Nalezy ostroznie zdja¢ soczewke z modutu
laserowego i zastgpic jg nowa soczewka.

REGULACJA LASERA

OSTRZEZENIE: Podczas przeprowadzania tej

procedury nie wolno uruchamiac silnika.

Aby sprawdzi¢ wyréwnanie lasera, nalezy:

« umiesci¢ kawatek kartonu lub podobnego
materiatu na stole obrotowym urzadzenia.

+ Podczas gdy posuw jest w pozycji catkowicie
wycofanej, nalezy obnizy¢ gtowice tnaca w
taki sposdb, aby zab ostrza odznaczyt sie
na kartonie.

« Umozliwi¢ uniesienie gltowicy tnacej i
powtorzy¢ czynnosc z posuwem w
potozeniu $rodkowym.

+ Powtorzy¢ czynno$¢ ponownie z posuwem w
maksymalnym ustawieniu przednim.

+ Po podniesieniu gtowicy tnacej nalezy
wiaczyc¢ laser i przesuwac glowice tnaca do
tytu i do przodu, aby sprawdzi¢, czy
wyswietlana wiazka laserowa pokrywa sie z
naniesionymi oznaczeniami.

+ Wiazka laserowa pokrywa sie z oznaczeniami
= Nie s3 wymagane dalsze dziatania.

« Wiazka nie jest rownolegta wzgledem
oznaczen = Nalezy postepowac zgodnie
z sekcja A.

«+ Wiazka jest rownolegta, ale nie pokrywa sie z
oznaczeniami = Nalezy przej$¢ do sekgji B.

A. Jesli wiagzka laserowa nie jest rownolegta
wzgledem oznaczen, nalezy wykonac
nastepujace czynnosci:

+ poluzowac srube zaciskowa. (Rys.41a)

« Ostroznie obroci¢ modut laserowy, az
linia stanie sie réwnolegta z oznaczeniami
na kartonie.

« Dokrecic¢ srube zaciskowa.

« Nalezy sprawdzi¢ stan wyréwnania.

B. Jesli wigzka laserowa jest rownolegta

wzgledem oznaczen, ale sie z nimi nie

pokrywa, nalezy:

+ poluzowac obie sruby. (Rys.41b)

+ Mozna teraz przesuwac blok montazowy lasera
w kierunku poprzecznym w celu wyréwnania
wigzki z oznaczeniami na kartonie.

« Kiedy wiazka laserowa znajdzie sie w
prawidtowym miejscu, nalezy dokreci¢
obie $ruby.

+ Powtorzy¢ procedure ‘A’ w celu
sprawdzenia wyréwnania.



Uwaga: Stan powyzszych regulacji i wyréwnania
nalezy sprawdzac regularnie, aby zapewnic
dokfadnos¢ lasera.

Uwaga: Na urzadzeniu mozna znalez¢
nastepujace etykiety OSTRZEGAJACE:
PROMIENIOWANIE LASEROWE

NIE PATRZEC WE WIAZKE LASEROWA
PRODUKT Z LASEREM KLASY 2
PROMIENIOWANIE LASEROWE
NALEZY UNIKAC BEZPOSREDNIEGO
KONTAKTU Z OCZAMI

MONTAZ UKOSNICY NA STALE

Aby zredukowac ryzyko poniesienia obrazen w
zwigzku z nieprzewidzianym ruchem urzadzenia,
nalezy umiescic je w odpowiedniej pozycji na
stole warsztatowym lub stosownym stanowisku
dla ukosnicy. Podstawa urzadzenia posiada
cztery otwory montazowe, w ktérych mozna
umocowac odpowiednie Sruby (nie zataczone)
w celu zabezpieczenia ukosnicy. Jesli urzadzenie
ma by¢ uzywane tylko w jednym miejscu,

nalezy przymocowac je na state do stotu
warsztatowego, wykorzystujac odpowiednie
elementy mocujace (nie zataczone). Nalezy uzy¢
podktadek mocujacych i nakretek od spodu stotu
warsztatowego. (Rys. 42)

Aby unikna¢ obrazen wywotywanych przez
wyrzucane odfamki, nalezy ustawi¢ ukosnice
w taki sposdb, aby osoby postronne nie
mogty stana¢ zbyt blisko urzadzenia (lub
bezposrednio za nim).

+ Ukosnice nalezy umiesci¢ na sztywnej,
rownej powierzchni w miejscu, w ktorym
jest wystarczajaco przestrzeni do obstugi i

odpowiedniego podparcia przedmiotu obrobki.

+ Podeprzec¢ ukosnice w taki sposob, aby stét
obrotowy byt wyréwnany, a samo urzadzenie
nie kotysato sie na boki.

Ukosnice nalezy bezpiecznie przykrecic lub
przymocowac zaciskami do stanowiska lub
stotu roboczego.

Uwaga: To urzadzenie moze zostac
zamontowane na stanowisku dla uko$nicy
Evolution. (Rys. 43). Zapewni to stabilne,
bezpieczne i tatwo przenosne stanowisko pracy,
ktére umozliwia obrébke dos¢ dtugich kawatkow
materiatu. Moze to wptyna¢ na zwiekszenie
efektywnosci i bezpieczenstwa operatora oraz na
zmniejszenie zmeczenia.

€VOLUTION

WARIANT PRZENOSNY:

« Nalezy zamocowac ukosnice na dykcie lub
ptycie pilsSniowej o grubosci 18 mm (zalecany
minimalny rozmiar: 800 mm x 500 mm) za
pomocg odpowiednich elementéw mocujacych
(nie zataczone).

Uwaga: Konieczne moze okazac sie wttoczenie

podktadek, nakretek itp. w spod dykty lub

plyty pilsniowej. Spéd powinien by¢ gtadki,
réowny i pozbawiony wystajacych elementow
mocujacych.

- Nalezy zastosowac zacisk typu,C" do
przytwierdzenia ptyty montazowej do miejsca
roboczego. (Rys. 44)

ZACISK PRZYTRZYMUJACY (Rys. 45)
Uwaga: Jeden (1) zacisk przytrzymujacy
dotaczony jest do zestawu.

Dwa gniazda (z obu stron) zostaty wbudowane w
tylna czes¢ ogranicznika urzadzenia.

Gniazda te przeznaczone sg do ustawienia
zacisku przytrzymujacego.

Uzycie zacisku przytrzymujacego

podczas obstugi:

Nalezy wsunac zacisk w gniazdo mocujace
najbardziej odpowiednie do wykonywanego
ciecia, upewniajac sie, ze zacisk zostat
catkowicie docisniety.

Nalezy dokrecic¢ srube ogranicznika, aby
zablokowac kolumne zacisku w gniezdzie
ogranicznika.

Nalezy umiesci¢ przedmiot obrébki
przeznaczony do przeciecia na stole ukosnicy,
dosuna¢ go do ogranicznika i ustawi¢ w
odpowiedniej pozycji.

Nalezy dopasowac zacisk za pomoca srub i
pokretfa recznego w taki sposob, aby mocno
przytrzymywat przedmiot obrébki na stole.
Nalezy przeprowadzi¢ prébe ,na sucho” przy
wytaczonym zasilaniu. Nalezy upewnic sig,

Zze zacisk przytrzymujacy nie koliduje z torem
przebiegu ostrza lub torem przebiegu zadnej z
czesci gtowicy tnacej podczas jej obnizania do
wykonania ciecia.

.

.

Uwaga: Model R255SMS jest wyposazony w
zacisk sktadajacy sie zdwdch elementéw. Model
R255SMS+ jest wyposazony w zacisk sktadajacy
sie z trzech elementéw.
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Przedni zacisk

(w zestawie z modelem R255SMS+)

Aby zamontowac przedni zacisk nalezy umiesci¢
tylna czes¢ zacisku w otworach znajdujacych siez
przodu podstawy pity. Otwory na zacisk znajdujg
sie po lewej i prawej stronie podstawy.

INSTRUKCJE OBSLUGI

Uwaga: Wszystkie ukosnice nalezy sprawdzac
(zwhaszcza pod katem prawidtowego dziatania
oston ochronnych) przed kazdym uzyciem. Nie
podtaczac pilarki do zasilania, zanim nie zostanie
przeprowadzona kontrola bezpieczenstwa.

OSTRZEZENIE: Nalezy upewnic sie, ze
operator zostat odpowiednio przeszkolony
w zakresie uzytkowania, regulacji i
konserwacji urzadzenia przed zezwoleniem
na podtaczenie go do zrédta zasilania i na
przystapienie do obstugi. Aby ograniczy¢
ryzyko obrazen, nalezy zawsze odigczac
ukosnice od zasilania przed przystapieniem
do wymiany lub regulacji dowolnych
czesci. Nalezy poréwnac kierunek strzatki
wskazujacej kierunek obrotéw na ostonie z
kierunkiem strzatki na tarczy tnacej. Zeby
ostrza z przodu pily powinny by¢ zawsze
skierowane w dét. Sprawdzic dokrecenie
Sruby wrzeciona.

USTAWIENIE CIALA | DLONI (Rys. 47)
Nigdy nie umieszczac dfoni w obrebie strefy
niebezpiecznej (w odlegtoéci ponizej 150 mm
od ostrza).

« Trzymac dtonie z dala od obszaru ciecia.

Nalezy mocno zamocowac przedmiot

obrobki na stole i przy ograniczniku, aby
zapobiec jego przesunieciu.

« Jesli to mozliwe, nalezy uzy¢ zacisku
przytrzymujacego, ale nalezy upewnic sie,

Ze jest on ustawiony w sposob niekolidujacy

z torem ruchu ostrza lub innych ruchomych
czesci urzadzenia.

Nalezy unikac niezrecznych czynnosci i takiego
utozenia dtoni, przy ktérym nagte zeslizgniecie
sie moze spowodowac przesuniecie palcow lub
dfoni w kierunku ostrza.

Przed przystapieniem do ciecia nalezy wykona¢
prébe ,na sucho” przy wytaczonym zasilaniu,
aby przyjrzec sie torowi przebiegu ostrza.

« Nalezy trzymac dtonie w odpowiedniej pozycji

az do zwolnienia przetacznika ON/OFF i

catkowitego zatrzymania ostrza.
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PRZELACZNIK ON/OFF (Rys. 48)

Przefacznik ON/OFF

nie posiada mechanizmu blokady. Przycisk zostat
ergonomicznie umiejscowiony po wewnetrznej
stronie UCHWYTU do ciecia.

Aby uruchomi¢ silnik, nalezy:

« Wcisna¢ przetacznik, aby uruchomic silnik.

« Zwolni¢ przetacznik, aby wytaczyc silnik.

PRZYGOTOWANIE DO WYKONANIA CIECIA
NIE WOLNO SIE WYCHYLAC

Nalezy zachowywac¢ réwnowage i odpowiednie
utozenie stop. Nalezy sta¢ z boku w takim
potozeniu, aby twarz i ciato nie znajdowaly sie na
linii ewentualnego odrzutu.

OSTRZEZENIE: Wykonywanie cie¢ odrecznie
jest gtéwna przyczyna wypadkow i nie nalezy
probowac wykonywac cieé¢ w ten sposéb.

« Nalezy upewnic sie, ze przedmiot obrobki

jest nieruchomo oparty o ogranicznik i jesli to

mozliwe, przymocowany do stotu za pomocg

zacisku przytrzymujacego.

Przed zamocowaniem przedmiotu obrébki w

odpowiedniej pozycji stét ukosnicy powinien

zostac oczyszczony z pyhu, widrow itp.

« Nalezy upewnic sie, ze odciete kawatki
materiatu mozna swobodnie odsunac na
bok od ostrza po zakoriczeniu wykonywania
ciecia. Nalezy upewnic sie, ze odciete
kawatki nie mogg ulec zablokowaniu w zadnej
czesci urzadzenia.

« Nie uzywac tej pilarki do ciecia matych
kawatkoéw materiatu. Jesli podczas przecinania
materiatu dionie lub palce bedg znajdowac
sie w odlegtosci mniejszej niz 150 mm od
ostrza, oznacza to, ze przedmiot obrébki jest
zbyt maty.

PRZEKRAWANIE

Ten rodzaj ciecia stosuje sie gtéwnie podczas
ciecia materiatow o matym lub waskim przekroju.
Gtlowice tnaca dociska sie delikatnie w dot w celu
przeciecia przedmiotu obrobki.

Posuw powinien zosta¢ zablokowany w
najbardziej wycofanej pozycji. (Rys. 49)

« Nalezy przesunac gtowice tnagca maksymalnie
do tyhu.

« Nalezy dokrecic¢ srube blokujaca skos. (Rys. 50)

« Nalezy umiesci¢ przedmiot obrébki na
stole i przy ograniczniku oraz jezeli trzeba,
przymocowac go za pomocg zacisku(éw).



+ Nalezy chwycic¢ za uchwyt do ciecia.

Nalezy uruchomic¢ silnik i zaczekac, az ostrze

osiagnie predkos¢ maksymalna.

Nalezy uzy¢ dzwigni blokady dolnej ostony, aby

zwolni¢ gtowice tnaca. (Rys. 51)

Nalezy obnizy¢ uchwyt do ciecia i przecig¢

przedmiot obrdbki.

Nalezy pozwoli¢, zeby predkosc¢ tarczy

wykonata zadanie. Nie ma potrzeby zbyt

mocnego dociskania uchwytu do ciecia.

+ Po wykonaniu ciecia nalezy zwolni¢ przetacznik
zaptonu ON/OFF.

« Zaczekad, az tarcza catkowicie sie zatrzyma.

Nalezy pozwoli¢ gtowicy tnacej unies¢ sie

do pozycji gérnej. Dolna ostona tarczy musi

catkowicie zakrywac zeby tarczy. Przed

puszczeniem uchwytu tnacego nalezy

poczekad, az gtowica tnaca zablokuje sie w

pozycji gérnej.

Przedmiot obrobki nalezy usunac z urzadzenia.

CIECIE PRZESUWNE

Ukosnica jest wyposazona w system posuwu.
Poluzowanie $ruby blokady posuwu powoduje
zwolnienie suwaka i umozliwia przesuwanie
gtowicy tnacej do przodu i do tytu. (Rys. 52)
Ostrze uko$nicy zostaje obnizone do przedmiotu
obrobki, a nastepnie wycofuje sie w kierunku
tytu urzadzenia w celu zakonczenia ciecia.

Ten rodzaj ciecia ma zastosowanie podczas
przecinania szerokich elementéw.

Nalezy umiesci¢ przedmiot obrdébki na

stole i przy ograniczniku oraz jezeli trzeba,
przymocowac go za pomocg zacisku(éw).

+ Nalezy poluzowac srube blokujacg posuw.
Nalezy chwyci¢ uchwyt do ciecia i pociagnac
gtowice tngcg do przodu, az wrzeciono (Srodek
tarczy tnacej) znajdzie sie nad przednia
krawedzig przedmiotu obrébki. (Rys. 53)
Nalezy wigczy¢ silnik i zaczekac, az ostrze
osiagnie predkos¢ maksymalna.

Nalezy uzy¢ spustu blokady dolnej ostony
tarczy w celu uwolnienia gtowicy tnacej.
Nalezy pchna¢ uchwyt tnacy do samego dotu i

przeciag¢ przednia krawedz przedmiotu obrobki.

W celu zakonczenia ciecia nalezy
delikatnie pchna¢ uchwyt tnacy do tytu w
kierunku ogranicznika.

+ Podczas kazdego ciecia nalezy popychac
gtowice tnaca do pozycji tylnej do
samego konca. (Rys. 54)

Po zakoniczeniu ciecia nalezy zwolni¢
przycisk zaptonu i zaczekac, az ostrze
catkowicie sie zatrzyma.

€VOLUTION

+ Nalezy pozwoli¢ gtowicy tnacej unies¢ sie
do pozycji gérnej. Dolna ostona tarczy musi
catkowicie zakrywac zeby tarczy. Przed
puszczeniem uchwytu tnacego nalezy
poczekac, az glowica tnaca zablokuje sie w
pozycji gérnej.

OSTRZEZENIE: Podczas wykonywania cieé
przesuwnych nie nalezy nigdy pociagac
gtowicy tnacej ani obracajacej sie tarczy do
siebie . Ostrze moze wspiac sie na wierzch
przedmiotu obrdbki i spowodowac silny
odrzut glowicy tnacej.

Przed przystapieniem do wykonywania
ciecia przesuwnego nalezy zawsze pamietac,
aby gtowica tnaca byta ustawiona zgodnie

z powyzszym opisem. Kiedy glowica tnaca
znajduje sie w prawidlowym ustawieniu nad
przedmiotem obrébki, mozna ja obnizy¢

i pchnad w kierunku tytu urzadzenia do
ogranicznika w celu zakonczenia ciecia.

CIECIE UKOSNE (Rys. 58)

Stot obrotowy w tym urzadzeniu moze zostac

obrécony do 50° w lewo lub w prawo ze swojej

normalnej pozycji przecinania (ukos 0°).

Progi domysine 45°,30°, 22.5°i 15° znajduja sie

zaréwno po prawej, jak i po lewej stronie.

Ciecia uko$ne mozna wykonywac z udziatem lub

bez udziatu systemu posuwu.

+ Nalezy poluzowac srube blokujaca ukos
(Rys. 56), obracajac ja w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.

« Nalezy unies¢ dzwignie blokujaca prog
domysliny. (Rys. 57)

« Nalezy obrdci¢ stét obrotowy do
wymaganego kata.

Uwaga: Katomierz do mierzenia kata ukosu

zostat umieszczony w podstawie urzadzenia, aby

wspomoc odpowiednie ustawienie.

« Po osiagnieciu zadanego kata nalezy dokreci¢
pokretto blokowania ukosu.

Uwaga: Dobrg praktyke stanowi dokrecenie

pokretta blokowania ukosu, nawet jesli dokonano

wyboru i zataczono dzwignie blokujaca prog

domysliny.

CIECIE SKOSNE

POPRZEZ PRZECHYLENIE GLOWICY TNACEJ
Ciecia skosne (Rys. 57) wykonuje sie przy
ustawieniu stotu obrotowego pod katem

ukosu 0°.
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Uwaga: Konieczne moze okazac sie
wyregulowanie gdrnej czesci ogranicznika, aby
zapewni¢ odpowiednig przestrzen poruszajacej
sie glowicy tnacej. (Fig. 29-30)

Glowice tnaca mozna przechyla¢ od ustawienia
normalnego 0° (pozycja prostopadta) do pozycji
pochylonej pod katem maks. 45°,

tylko od pozycji prostopadtej w lewo. Ciecia
skosne mozna wykonywac z udziatem lub bez
udziatu systemu posuwu.

Uwaga: Dostepny jest prég domysiny kata
nachylenia skosu 33,9°. Dostep do niego mozna
uzyskac przez wcisniecie bolca kata skosu 33,9°.
(Rys. 59) Zazwyczaj bolec kata skosu powinien
znajdowac sie w wysunietej pozycji.

Aby przechyli¢ glowice tnaca w lewo, nalezy:

+ Poluzowac pokretto blokady skosu. (Rys. 60)

Nachyli¢ glowice tnaca do zadanego kata.

Urzadzenie posiada skale w postaci katomierza

w celu ufatwienia tego ustawienia. (Rys. 61)

+ Nalezy dokrecic¢ srube blokujaca skos po
uzyskaniu odpowiedniego kata.

+ Podczas wykonywania ciecia nalezy stac z

lewej strony gtowicy tnacej. Po zakoriczeniu

wykonywanego ciecia nalezy:

zwolni¢ przetacznik ON/OFF w celu wytgczenia

silnika, lecz nie zmienia¢ pozycji rak.

zaczeka, az tarcza catkowicie sie zatrzyma.

+ pozwoli¢, aby gtowica tnaca uniosta sie do
pozycji gornej. Dolna ostona ostrza musi zostaé
catkowicie opuszczona, zanim dtonie zostang
zdjete z urzadzenia.

+ Przywrdci¢ gtowice tnacg do
pozycji prostopadtej.

CIECIE ZLOZONE (Rys. 62)

Ciecie ztozone to pofaczenie cie¢ ukosnych

i skosnych zastosowanych jednoczesnie. W
przypadku koniecznosci wykonania ciecia
ztozonego nalezy wybrac zadane ustawienie
skosu i ukosu w sposob opisany powyzej.

Uwaga: Mozliwe jest wykonywanie ciecia
ztozonego przy uzyciu systemu posuwu.
Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy tor przebiegu
ostrza nie zahacza o ogranicznik lub inne
czesci urzadzenia. Jedli to konieczne, nalezy
wyregulowac gdrng, lewga cze$¢ ogranicznika.
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CIECIE LISTEW SUFITOWYCH

Przy pomocy tego urzadzenia mozna wykonywac

ciecia pod ukosem potrzebne do listew

sufitowych. Aby skonfigurowa¢ urzadzenie do
ciecia listew, nalezy:

« wcisna¢ bolec kata skosu 33,9°. (Fig. 59)

+ Przechyli¢ glowice tnaca do pozycji 33,9°i
zablokowac jg w miejscu poprzez dokrecenie
pokretta blokady skosu.

« Przekrecic stot obrotowy i ustawi¢ go pod
katem ukosu 31,6° wedtug katomierza.

Przed przystapieniem do cigcia upewnic sie,
ze listwa jest prawidtowo ustawiona na

stole obrotowym i zamocowac ja przy
pomocy zaciskow .

Po zakoriczeniu ciecia nalezy przywrdci¢
gtowice tnaca do pozycji pionowej i wysunac
bolec kata skosu 33,9° do jego zewnetrznej
(odfaczonej) pozyciji.

CIECIE WYGIETEGO MATERIALU (Rys. 63)
OSTRZEZENIE: Przed przystapieniem do ciecia
jakiegokolwiek przedmiotu obrébki nalezy
sprawdzi¢, czy nie jest on wygiety. Jesli jego
ksztatt jest wygiety, nalezy ustawic i cia¢ go w
sposdb przedstawiony na ilustracji.

Nie ustawiac przedmiotu obrébki w sposéb
nieprawidtowy i nie wykonywac ciecia bez
pomocy ogranicznika.

USUWANIE ZABLOKOWANEGO MATERIALU
Nalezy wyfaczy¢ ukosnice, zwalniajac
przycisk zaptonu.

Nalezy zaczeka¢, az tarcza catkowicie
sie zatrzyma.
Nalezy odfaczy¢ ukosnice od zrédta zasilania.

+ Nalezy ostroznie wyjac¢ zablokowany materiat
z urzadzenia.

+ Nalezy sprawdzi¢ stan i dziatanie
ostony bezpieczenstwa.

+ Nalezy sprawdzi¢ urzadzenie pod katem
jakichkolwiek uszkodzer innych czesci,
np. tarczy.

Uszkodzone czeéci powinny zostac
wymienione przez kompetentnego technika
specjaliste. Nalezy réwniez przeprowadzi¢
kontrole bezpieczerstwa przed ponownym
skorzystaniem z urzagdzenia.

Wolny koniec dtugiego przedmiotu obrébki
nalezy podeprzec na tej samej wysokosci,
na ktérej znajduje sie stét ukosnicy. Nalezy



rozwazy¢ wykorzystanie zdalnego stojaka
podtrzymujacego przedmiot obrobki,
regulowanego stolika warsztatowego lub
kozta itp.

KORZYSTANIE Z OPCJONALNYCH
AKCESORIOW EVOLUTION WOREK NA PYL
Worek na pyt moze zosta¢ zamocowany na
otworze do usuwania pytu z tytu urzadzenia. Z
worka na pyt nalezy korzysta¢ wytacznie podczas
ciecia materiatéw drewnianych.

+ Nalezy natozy¢ worek na otwoér do
usuwania pytu, upewniajac sie, ze zapiecie
sprezynowe mocno utrzymuje worek na pyt w
odpowiednim miejscu. (Rys. 64)

Uwaga: W celu zachowania wydajnosci pracy
nalezy oprézni¢ worek, kiedy pyt wypetni 2/3
jego objetosci. Zawarto$¢ worka nalezy usuwac
w sposob przyjazny dla srodowiska. Podczas
oprozniania worka konieczne moze okazac sie
zatozenie maski przeciwpytowej.

Uwaga: W razie koniecznosci do otworu do
usuwania pytu mozna podtaczy¢ warsztatowy
system prézniowego odsysania pytéw. W

razie podtaczenia takiego urzadzenia nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjami producenta.

OSTRZEZENIE: Nie uzywa¢ worka na pyt
podczas ciecia materialdow metalowych oraz
drewna z gwozdziami.

ZASLEPKA OTWORU DO USUWANIA PYLU
(jesli jest zatgczona)

Zaslepki nalezy uzywac zamiast worka na pyt
podczas ciecia materiatdw stalowych.

TUBA DO OTWORU DO USUWANIA PYLU
(jesli jest zataczona)

Nalezy uzyc¢ adaptera tuby w celu podtaczenia
otworu do usuwania pytu na urzadzeniu z
warsztatowym sprzetem do prézniowego
odsysania pytéw (nie zataczono), ktéry posiada
ztaczke do weza lub szczeliny wlotowej o
$rednicy 30 mm.

KONSERWACJA

Uwaga: Przed przystgpieniem do czynnosci
konserwacyjnych nalezy upewnic sie, ze
urzadzenie jest wylgczone i odfaczone od
zrédta zasilania.

€VOLUTION

Nalezy regularnie sprawdza¢, czy wszelkie
elementy zabezpieczajace i ostony dziataja
poprawnie i wydajnie. Urzadzenia mozna uzywac
tylko wtedy, gdy wszystkie elementy ochronne i
ostony sa w petni funkcjonalne.

Wszystkie tozyska silnika w tym urzadzeniu
posiadaja dozywotni zapas smaru. Dodatkowe
smarowanie nie jest wymagane.

Nalezy uzy¢ czystej, lekko wilgotnej szmatki

do czyszczenia plastikowych czesci urzadzenia.
Nie uzywac rozpuszczalnikdéw lub podobnych
produktow, ktére mogtyby uszkodzi¢
plastikowe czesci.

OSTRZEZENIE: Nie wolno podejmowac préb
czyszczenia narzedzia poprzez wkiadanie
spiczastych przedmiotéw w otwory w obudowie
urzadzenia itp. Otwory wentylacyjne maszyny
nalezy czysci¢ za pomoca sprezonego powietrza.
Nadmierne powstawanie iskier moze
wskazywac na obecno$¢ brudu w silniku lub

na zuzyte szczotki weglowe. Jesli pojawi sie
takie podejrzenie, nalezy oddac urzadzenie

do serwisu w celu wymiany szczotek przez
wykwalifikowanego technika specjaliste.

OCHRONA SRODOWISKA
Odpady produktéw elektronicznych nie
powinny zostac zutylizowane wraz z odpadami
gospodarstwa domowego. Jezeli to mozliwe,
poddac utylizacji. Wskazéwki dotyczace
recyclingu mozna uzyska¢ od wiadz lokalnych
lub dystrybutora.

B @
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KONTROLA BEZPIECZENSTWA MONTAZU

CZESC STAN 17.1.4

Prowadnice Przetozone przez szyje skosu i przytaczone do gtowicy tnacej. Wypustki
umiejscawiajace wysuniete.

Pokretto Zamontowane na uchwyt ukosu/stot obrotowy.

Blokowania Ukosu

Sruba blokujaca Wtozona w gwintowany otwor na szyi skosu. Sprezyna przeciw wibracyjna

posuw zamontowana pod pokrettem recznym $ruby blokujacej.

Kabel zasilania Prawidtowo poprowadzony przez prawidtowo

zamontowane prowadnice/zaciski.

Tarcza Prawidtowo zatozone: zewnetrzny kotnierz, sruba wrzeciona i podktadka.
Zewnetrzny kotnierz, $sruba wrzeciona i podktadka prawidtowo zatozone.

Ostony ochronne W pehni sprawna dolna ostona ochronna. Gtowica tnaca blokuje sie w pozycji
gornej z zakrytym ostrzem. Gtowica tngca moze by¢ opuszczona tylko za
pomoca dzwigni blokady ostony ostrza.

Zasilanie Zasilanie zgadza sie ze specyfikacjami okre$lonymi na tabliczce znamionowej
narzedzia. Wtyczka pasuje do gniazda zasilania sieciowego.

Montaz Opgje:

a) Urzadzenie przytwierdzone na state do stotu roboczego.

b) Urzadzenie zamocowane na ptycie przymocowanej zaciskami do stotu
roboczego.

¢) Urzadzenie zamocowane na specjalnym stanowisku przeznaczonym dla
pilarek ukosnic.

Obszar roboczy Odpowiednie warunki dla obstugi dtugich przedmiotéw obrébki lub
elementéw o nietypowych ksztattach.

Otoczenie Suche, czyste i utrzymane w porzadku. Temperatura sprzyjajaca obrébce
danego materiatu. Odpowiednie o$wietlenie. (podwdjne w przypadku lamp
fluorescencyjnych).

rzed uzyciem urzadzenia wszystkie pola musza zosta¢ zaznaczone ,haczykiem™ Brak , haczyka”
= Zakaz uzycia.

KONCOWA KONTROLA BEZPIECZENSTWA

CZESC STAN TAK
Montaz Nalezy powtdrzy¢ kontrole bezpieczenstwa montazu.
Obstuga Podczas gdy urzadzenie jest wytgczone i odtaczone od zrédta zasilania, nalezy

wykonac nastepujace kroki:

- Kolejno wybrac kazde z ustawien krancowych urzadzenia.

Obnizy¢ gtowice tnacg przy kazdym ustawieniu i przyjrzec sie torowi
przebiegu ostrza.

Sprawdzi¢, czy podczas opuszczania gtowicy tarcza nie wchodzi w kontakt
lub nie uderza w zadng cze$¢ urzadzenia, obudowy lub oston.

Sprawdzi¢, czy podczas uzycia posuwu gtowica tnaca i tarcza nie wchodza
w kontakt z innymi czesciami urzadzenia.

Recznie obroécic tarcze (zaleca sie zatozenie rekawic przed rozpoczeciem
wykonywania tej czynnosci, lecz zdjac je do wtasciwej obstugi ukosnicy).
Sprawdzi¢, czy tarcza obraca sie gtadko bez wydawania nietypowych
dzwiekdw oraz czy nie wchodzi w kontakt z géra lub dolna ostona.
Sprawdzi¢, czy wystepuje dostrzegalne kotysanie sie tarczy w dowolna
strone podczas obrotu.

rzed uzyciem urzadzenia wszystkie pola musza zosta¢ zaznaczone ,haczykiem™ Brak , haczyka”
= Zakaz uzycia.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Producent artykutu objetego niniejsza deklaracja to:
Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.

Producent deklaruje niniejszym, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszej deklaracji, spetnia
wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy maszynowej i innych odpowiednich dyrektyw
wymienionych ponizej. Producent oswiadcza, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszym
oswiadczeniu, w stosownych przypadkach

spetnia odpowiednie przepisy w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.

Dyrektywy objete niniejsza deklaracja to, jak wyszczegdlniono ponizej:

2006/42/EC Dyrektywa Maszynowa.

2014/30/EU.  Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej,

2011/65/EU.  Dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych
substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (dyrektywa RoHS
2012/19/EU).
Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
(WEEE).

I jest zgodne z obowiazujacymi wymaganiami okreslonymi w nastepujacych
dokumentach

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2015 - EN ISO 12100:2010 - AfPS GS 2014:01 PAK
EN 55014-2:2015 - EN 61000-3-3: 2013 « EN 55014-1:2006/A2:2011
EN 61000-3-2:2014

Dane Produktu

Opis: WIELOZADANIOWA UKOSNICA PRZESUWNA 255 mm

Nr modelu Evolution: R255SMS: 052-0001 // 052-0002 / 052-0003
R255SMS+: 052-0001A / 052-0002A /052-0003A

Nazwa marki: EVOLUTION
Napiecie: 220-240V/110V ~50 Hz
Moc wejsciowa: 2000 W (220-240V) / 1600 W (110 V)

Dokumentacja techniczna, wykazujaca ze produkt spetnia wymagania dyrektywy, zostata
opracowana i jest dostepna do wgladu dla wtasciwych organéw egzekwowania prawa oraz
potwierdza, iz nasza dokumentacja techniczna zawiera dokumenty wymienione powyzej oraz ze
53 to whasciwe normy dla produktu zgodnie z powyzszymi informacjami.

Imig, nazwisko i adres posiadacza dokumentacji technicznej. c €

Podpisano: @ @N B O~ Druk: Barry Bloomer

Kierownik Dziatu Zamdwien i Zaopatrzenia

Data: 14/05/2018

Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield S20 3FR
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Rétulos e simbolos de seguranca 143 Ajuste o indicador de angulo biselado [ 163
Utilizagdo prevista desta ferramenta 143 para 0°
elétrica Ajustar angulos biselados para 45° 164
Utilizagdo proibida desta ferramenta 143 O batente de profundidade 164
elétrica Alinhar a guia paralela da maquina 164
Ajustar indicador de dngulo de esquadria | 164
Precaucdes de seguranca 143 Secgao superior da guia paralela 165
Seguranca elétrica 143 deslizante
Uso ao ar livre 144
Instrucdes de seguranca gerais da 144 O laser 165
ferramenta elétrica Seguranca do laser 164
Conselhos de saude 145 Ajuste do laser 165
Instrugdes de seguranca especificas 145 Montagem permanente da serra de 167
Equipamento de protecao individual (EPI) | 148 esquadria
Utilizacio segura 148 Para uma utilizagéo portatil 167
Realizacio de cortes de forma correta | 149 Grampo de aperto 167
e segura
Recomendacdes de seguranca 149 Instrugées de utilizacdo 167
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Diagramas de montagem 154 Corte de testeiras 170
Diagrama de configuragao da serra 156 Corte de pecas curvas 170
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Declaragdo de conformidade CE 173
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IMPORTANTE
Leia estas instrugoes de utilizagdo e de
seguranga integralmente e com atencgéo.

Para a sua propria seguranga, se tiver dividas
sobre qualquer aspeto relativo a utilizagao
deste equipamento, entre em contacto com
alinha de assisténcia técnica relevante, cujo
numero de telefone pode ser encontrado no
site da Evolution Power Tools.

Temos vérias linhas de assisténcia
operacionais a nivel mundial, mas também
podera obter assisténcia técnica junto ao

seu fornecedor.

SITE: www.evolutionpowertools.com
E-MAIL:
customer.services@evolutionpowertools.com

GARANTIA

Parabéns pela compra de uma maquina da
Evolution Power Tools.
Registe o produto "on-line" conforme
explicado no folheto de registo recebido com
esta maquina.
Desta forma podera validar o periodo de
garantia da maquina que adquiriu, através do
site da Evolution, inserindo os seus dados e
garantindo, assim, que obtém uma assisténcia
rapida, se necessario.

Estamos profundamente agradecidos por ter
elegido um produto da Evolution Power Tools.
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ESPECIFICACOES DA MAQUINA

MAQUINA SISTEMA METRICO SISTEMA IMPERIAL
Motor (220-240V ~ 50 Hz) 2000 W 9A
Velocidade sem carga 2500 min™' 2500 rpm
Peso (liquido) 15,3 kg 33,71b
Diametro da porta do pé 35mm 1-3/8 pol.
am?gisr\:)::sg:sfirergi?airl?rn(ﬁsXerLraX v?a((:i(: ;/)(a)r; baixo) 360x705x730 mm 1:238/—116776317[)3(;1.4
R255SMS -2 m R255SMS - 6 pés 6 pol.

Comprimento do cabo

R2555MS+-3m

R255SMS+ - 9 pés 10 pol.

CAPACIDADES DE CORTE SISTEMA METRICO SISTEMA IMPERIAL
Chapa de ago macia - Espessura maxima 6 mm 1/4 pol.
Seccdo da caixa de aco macio - Espessura
maxima da parede 3mm 1/8 pol.
(seccao de caixa de agco macio de 50 mm)
Madeira - sec¢do max 300 x 80 mm 11-3/4 x 3-1/8 pol.

Tamanho minimo da peca de trabalho
(nota: qualquer peca de trabalho menor que a minima
recomendada requer suporte adicional antes do corte)

C:140 x L:20 x P:3 mm

C:5-1/2x
L:7/8 x P:1/4 pol.

ANGULOS DE CORTE MAXIMOS ESQUERDA DIREITA
Esquadria 50° 50°
Bisel 0°-45° N/A
ESQUADRIA BISEL LARGURA MAX PROFUNDIDADE MAX

0° 0° 300 mm (11-3/4 pol.) 80 mm (3-1/8 pol.)
0° 45° 300 mm (11-3/4 pol.) 45 mm (1-3/4 pol.)
45° 0° 210 mm (8-1/4 pol.) 80 mm (3-1/8 pol.)
45° 45° 210 mm (8-1/4 pol.) 45 mm (1-3/4 pol.)
50° 0° 192 mm (7-9/16 pol.) 80 mm (3-1/8 pol.)
50° 45° 192 mm (7-9/16 pol.) 45 mm (1-3/4 pol.)
DIMENSOES DA LAMINA SISTEMA METRICO SISTEMA IMPERIAL

Diametro 255 mm 10 pol.

Furo 25,4 mm 1 pol.

Espessura 2mm 0-5/64 pol.

Classe de seguranca do laser Classe 2
Fonte de laser Laser diodo
Poténcia de saida do laser (max.) <1 mwW
Comprimento de onda (Nm) 650

142



ROTULOS E SIMBOLOS DE
SEGURANCA

AVISO: nao utilize esta maquina se estiverem
danificados ou em falta os rétulos de
adverténcia e/ou instrugdes. Entre em
contacto com a Evolution Power Tools para
obter rétulos de substituicao.

Nota: todos ou alguns dos seguintes simbolos
poderao aparecer no manual ou no produto.

Simbolo Descricao

" Volts

A Amperes

Hz Hertz
min™ (RPM) Velocidade

~ Corrente alternada

Velocidade sem carga

Use 6culos de protecéo

Use protecéo auricular

Nao toque,
Mantenha as méaos afastadas

Use protecéo contra o p6

Use protecao para as maos

Certificacao CE

Residuos de equipamentos elétricos e
eletrénicos

Leia o manual

AVISO

Aviso de radiacao laser

Protecao de isolamento duplo

=i NICHGISICHOIE

Fusivel

(RCM) Marca de conformidade com
regulamentos para equipamentos
elétricos e eletrénicos. Norma de
Austrélia/Nova Zelandia

@
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UTILIZAGAO PREVISTA

DESTA FERRAMENTA ELETRICA
AVISO: este produto é uma serra de esquadria
deslizante multimaterial e foi concebido para
ser utilizado com laminas Evolution genuinas
indicadas para esta maquina. Utilize apenas
laminas concebidas para serem utilizadas
nesta maquina e/ou especificamente
recomendadas pela Evolution Power Tools Ltd.

Quando encaixada com a lamina correta, esta
maquina pode ser utilizada para cortar:
Madeira, produtos derivados da madeira (MDF,
aglomerado, contraplacado, painéis, painéis
semiduros, etc.),

madeira com pregos,

seccdo de caixa de aco macio de 50 mm com
parede de 3 mm a HB 200-220,

aco macio de 6 mm a HB 200-220.

Nota: pode também ser cortada em seguranca e
com cuidado madeira que contenha pregos ou
parafusos galvanizados.

Nota: ndo esta recomendada para cortar
materiais galvanizados ou madeira com pregos
galvanizados embebidos. Para cortar ago
inoxidavel, recomendamos as laminas de a¢o
inoxidavel dedicadas da Evolution.

UTILIZA(;AO PROIBIDA

DESTA FERRAMENTA ELETRICA
AVISO: este produto é uma serra de esquadria
deslizante multimaterial e s6 deve ser usada
dessa forma. Nao deve ser modificada de forma
alguma, nem usada para alimentar nenhum
outro equipamento ou ativar outros acessorios
que nao sejam os mencionados neste Manual
de Instrugdes.

AVISO: esta maquina néo se destina a
utilizagdo por pessoas (incluindo criangas)
com capacidades fisicas, sensoriais ou mentais
reduzidas, ou com falta de experiéncia
e conhecimento, a menos que tenham
sido supervisionadas ou treinadas para a
utilizacao segura da maquina por uma pessoa
responsavel.

PRECAUC()ES DE SEGURANCA
SEGURANCA ELETRICA

Esta maquina esta equipada com uma ficha

moldada e um cabo de alimentacéo corretos para

o mercado designado. Se o cabo de alimentagao
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estiver danificado, deve ser substituido por um
cabo ou conjunto especial disponivel através dos
fabricantes ou do técnico de manutengao local.

UTILIZACAO AO AR LIVRE
AVISO: para a sua protecao, se esta ferramenta
for usada ao ar livre, ndo deve ser exposta
a chuva ou usada em locais humidos. Nao
coloque a ferramenta em superficies humidas.
Use uma bancada de trabalho limpa e seca,
se disponivel. Para protecao adicional, use
um dispositivo diferencial residual (DDR)
que interrompa a alimentagao se a corrente
de fuga a terra exceder 30 mA por 30 ms.
Verifique sempre o funcionamento do
dispositivo diferencial residual (DDR)
antes de utilizar a maquina. Se for necessario
um cabo de extenséo, deve ser um tipo
adequado para uso ao ar livre e devidamente
rotulado para esse efeito. As instrucdes do
fabricante devem ser seguidas ao usar um
cabo de extensao.

INSTRUCOES DE
SEGURANCA GERAIS PARA
FERRAMENTAS ELETRICAS
AVISO: ao utilizar ferramentas elétricas, o
utilizador deve sempre seguir as precaugoes
basicas de seguranca para reduzir o risco
de incéndio, choque elétrico e ferimentos
pessoais, incluindo o seguinte.

Nota: esta ferramenta elétrica nao deve
ser utilizada de forma continua por periodos
prolongados.

AVISO: leia todos os avisos e instrugoes
de seguranca antes de tentar utilizar este
produto e guarde estas instrugoes.

Néo respeitar os avisos e instru¢des podera

resultar num choque elétrico, num incéndio e/ou
em ferimentos graves.

144

CONSERVE TODOS OS AVISOS E
INSTRUCOES PARA UMA CONSULTA
POSTERIOR

O termo "ferramenta elétrica" nos avisos refere-se
a ferramenta elétrica alimentada pela rede de
eletricidade (com cabo) ou a uma ferramenta
elétrica alimentada por bateria (sem cabo).

1. Avisos de seguranca gerais para a
ferramenta elétrica [Seguranca da drea
de trabalho]
a) Mantenha a sua area de trabalho limpa e
bem iluminada.
Areas desarrumadas e escuras podem levar a
ocorréncia de acidentes.
b) Nao utilize ferramentas elétricas em
atmosferas explosivas, como na presenca
de liquidos inflamaveis, gases ou poeira. As
ferramentas elétricas geram faiscas que podem
levantar p6 ou gerar fumo.
<) Mantenha as criancas e outras pessoas
presentes afastadas ao utilizar uma
ferramenta elétrica. Distracdes podem levar o
utilizador a perder o controlo.
d) Nao utilize esta ferramenta num
espaco fechado.

2. Avisos de seguranca gerais da
ferramenta elétrica [Seguranca elétrica]l
a) As fichas da ferramenta elétrica devem ser
compativeis com a tomada. Nunca modifique
a ficha de qualquer forma que seja.
Néo use qualquer tipo de ficha de adaptador
com ferramentas elétricas com ligacao a
terra (aterradas).
A utilizagdo de fichas ndo modificadas e tomadas
compativeis reduz o risco de choque elétrico.
b) Evite o contacto corporal com superficies
ligadas a terra e aterradas, tais como
tubulacgées, radiadores, fogoes e frigorificos.
Caso o seu corpo esteja aterrado ou ligado a terra
o risco de choque elétrico aumenta.
c) Nao exponha as ferramentas elétricas a
chuva ou condigées de humidade. A entrada
de 4gua numa ferramenta elétrica aumenta o
risco de choque elétrico.
d) Nao force o cabo. Nunca utilize o cabo para
transportar, puxar ou desligar a ferramenta
elétrica. Mantenha o cabo afastado do calor,
dleo, bordas afiadas ou pecas
em movimento.



Cabos danificados ou emaranhados aumentam

o risco de choque elétrico. Ao utilizar uma
ferramenta elétrica ao ar livre, use um cabo de
extensdo adequado para uso externo. A utilizacao
de um cabo apropriado para o uso externo reduz
o risco de choque elétrico.

e) Se for inevitavel a utilizacdo de uma
ferramenta elétrica em local humido, use
uma fonte de alimentacao dedispositivo
diferencial residual (DDR) protegida.

A utilizacdo de um DDR reduz o risco de

choque elétrico.

3) Avisos de seguranca gerais da
ferramenta elétrica [Seguranca pessoal].
a) Mantenha-se atento, observe o que
esta a fazer e use o bom senso ao utilizar
uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma
ferramenta elétrica quando estiver c
ou sob a influéncia de drogas, alcool ou
medicagao. Um momento de distracéo ao
utilizar uma ferramenta elétrica pode originar
lesdes pessoais graves.

b) Use equipamento de protecao individual.
O utilizador deve utilizar sempre protecao
ocular para evitar a possibilidade de lesoes
devido a projecédo de aparas ou faiscas.
Equipamentos de protecdo, como mascaras
antipo, calcado de seguranca antiderrapante,
capacetes rigidos ou protegdo auricular,

usados para condi¢des adequadas reduzirdo
lesées corporais.

¢) Evite o arranque involuntario. Certifique-
se de que o interruptor esta na posicao
desligada (OFF) antes de ligar a fonte

de alimentacao ou a bateria, pegar ou
transportar a ferramenta.

O transporte de ferramentas elétricas com o dedo
no interruptor ou o carregamento de ferramentas
elétricas com o interruptor ligado pode levar a
ocorréncia de acidentes.

d) Remova quaisquer chaves de ajuste ou
chave inglesa antes de ligar a ferramenta
elétrica.

Uma chave inglesa ou uma chave presa a uma
peca da ferramenta elétrica em rotagdo pode
resultar em lesdo pessoal.

e) Nao se estique demasiado. Mantenha-se
sempre bem posicionado e equilibrado.

Isso permite um melhor controlo da ferramenta
elétrica em situagdes inesperadas.

d
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f) Vista-se adequadamente. Nao use roupas
largas ou joias. Mantenha o cabelo, roupas
largas e luvas afastados de pecas moéveis.
Roupas largas, joias ou o cabelo comprido podem
ficar presos nas pegas moveis.

g) Se forem fornecidos dispositivos para a
conexao de sistemas de recolha e extracao
do po, assegure-se de que estao ligados e
utilizados corretamente.

A utilizagéo de sistemas de recolha de p6 pode
reduzir os riscos relacionados com o pé.

h) Quando cortar metal, utilize luvas

de protecdo antes de tocar no material
para evitar queimaduras provocadas pelo
metal quente.

4) Avisos de seguranca gerais da
ferramenta elétrica [Uso e conservacao da
ferramenta elétrical.

a) Nao force a ferramenta elétrica.

Use a ferramenta elétrica correta para a

sua aplicagao.

A ferramenta elétrica correta tera um melhor e
mais seguro desempenho se utilizada de acordo
com as suas configuragoes originais.

b) A ferramenta elétrica ndo deve ser usada
se o interruptor nao ligar e desligar. Qualquer
ferramenta elétrica que ndo possa ser controlada
com o interruptor é perigosa e deve ser reparada.
c) Desligue a ferramenta elétrica da

tomada e/ou bateria antes de efetuar
quaisquer ajustes, trocas de acessorios ou
armazenamento da ferramenta elétrica.

Tais medidas de seguranca preventivas reduzem
o risco de que a ferramenta elétrica seja

ligada acidentalmente.

d) Armazene as ferramentas elétricas
desligadas fora do alcance de criancas e

nao permita a sua utilizacao por pessoas
que nao estejam familiarizadas com a
ferramenta elétrica ou com estas instrucdes.
As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos
de utilizadores néo qualificados.

e) Manutencao de ferramentas elétricas.
Verifique se as pecas moveis estao
desalinhadas, bloqueadas ou danificadas ou
se existe qualquer outra condicdo que possa
afetar o funcionamento das ferramentas
elétricas. Caso esteja danificada, a
ferramenta elétrica deve ser reparada antes
de voltar a ser utilizada. Muitos acidentes

sao causados devido a ma manutencéo das
ferramentas elét.
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f) Mantenha as ferramentas de corte

afiadas e limpas. As ferramentas de corte
adequadamente conservadas com laminas
afiadas séo menos propensas a bloquear e sao
mais faceis de controlar.

g) Use a ferramenta elétrica, acessorios e
pecas, etc., de acordo com estas instrucoes,
tendo em conta as condigées de trabalho

e o trabalho a ser realizado. A utilizacdo da
ferramenta elétrica para operacées diferentes das
previstas pode resultar numa situacao de perigo.
h) Mantenha os punhos e areas de operacao
da ferramenta, limpas e livres de 6leo e
gordura. Punhos e areas de operagdo da
ferramenta escorregadias nao permitem o seu
manuseio seguro e controlo

em situagoes inesperadas.

5) Avisos de seguranca gerais da
ferramenta elétrica [Manutencao]
a) A manutencao da ferramenta elétrica
apenas deve ser realizada por um técnico
qualificado, usando apenas pegas de
substituicao idénticas. Desta forma garantird a
conservagdo da seguranca da ferramenta elétrica.
Se o cabo de alimentagdo estiver danificado, deve
ser substituido por um cabo especial disponivel
através do técnico de manutencao.

CONSELHOS PARA A SAUDE
AVISO: informe-se com um técnico se
suspeitar que a tinta da superficie da sua casa
contém chumbo. As tintas a base de chumbo
devem ser eliminadas somente por um
profissional. Nao tente fazé-lo sozinho.

Apds ter sido depositado p6 nas superficies, o
contacto mao-a-boca pode levar a ingestéo de
chumbo. A exposi¢ao ao chumbo, ainda que a
baixos niveis, pode causar danos irreversiveis
ao cérebro e ao sistema nervoso. Os bebés e
nascituros sao particularmente vulneraveis.

AVISO: algumas madeiras e produtos
derivados da madeira, especialmente as
placas de fibra de densidade média (DM),
podem produzir pé que pode ser prejudicial
para a saude. Recomenda-se utilizar uma
viseira certificada com filtros descartaveis
quando utilizar a maquina, para além de
utilizar um sistema de extracao do po.
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INS'TRUQ()ES DE SEGURANCA
ESPECIFICAS PARA SERRAS DE
ESQUADRIA
Nao utilize laminas de serra que sejam
fabricadas com aco de corte rapido.

Utilize esta ferramenta apenas quando

os dispositivos de protecao estiverem
corretamente colocados, em boas
condi¢des de funcionamento e com uma
manutencao adequada.

Fixe sempre a peca de trabalho a mesa

da serra.

a) A serra de esquadria é concebida para
cortar produtos em madeira ou amadeirados e
nao pode ser usada

com discos de corte abrasivos para cortar
materiais ferrosos como barras, varas,

vigas, etc. O p6 abrasivo faz com que as pecas
moveis, como o dispositivo de protegao inferior,
bloqueiem. Faiscas provenientes de

serra abrasiva queimam o dispositivo de prote¢ao
inferior, a placa de corte e outras pecas plasticas.
b) Sempre que possivel, use grampos para
fixar a pega de trabalho. Se segurar a

peca de trabalho com a mao, mantenha
sempre a sua mao a uma distancia minima

de 100 mm de qualquer um dos lados da
lamina de serra. Nao utilize esta serra para
cortar pecas pequenas demais para serem
grampeadas ou seguradas com a mao. Se o
utilizador colocar a mao muito perto da lamina
da serra, existe um maior risco de ferimentos
devido ao contacto da lamina.

c) A peca de trabalho deve estar fixa e presa
com grampo ou segura entre a guia paralela
e amesa. Nao coloque a peca de trabalho na
lamina ou corte "livremente" em nenhuma
circunstancia.

Pecas de trabalho nao fixas ou moveis

podem ser projetadas a alta velocidade,
causando ferimentos.

d) Empurre a serra de forma a penetrar a peca
de trabalho.

Nao puxe a serra da peca de trabalho no
sentido inverso. Para realizar um corte,
levante a cabeca da serra e puxe-a de forma
a posiciona-la sobre a peca de trabalho sem
cortar, ligue o motor, pressione a cabeca da
serra para baixo e empurre a serra de forma

a penetrar na peca de trabalho. Se realizar
cortes puxando a serra, fard com que a lamina da
serra salte para a pega de trabalho e com que o



conjunto da lamina seja violentamente projetado
em direcao ao utilizador.

NOTA: o aviso acima é omitido em serra de
esquadria de brago giratério simples.

e) Nunca cruze a mao sobre a linha de corte
pretendida, seja a frente ou atras da lamina da
serra. Segurar a peca de trabalho “com as maos
cruzadas’, ou seja, segurar a peca de trabalho a
direita da lamina de serra com a méo esquerda
ou vice-versa é muito perigoso.

f) Nao tente chegar a parte de tras da guia
paralela com a mao a menos de 100 mm de
qualquer um dos lados da lamina de serra,
para remover farpas de madeira ou por
qualquer outro motivo enquanto a lamina
estiver em movimento. Pode ndo notar a
proximidade da lamina da serra em movimento
a sua mao e consequentemente pode sofrer
ferimentos graves.

g) Inspecione a peca de trabalho antes

de cortar. Se a peca de trabalho estiver
curvada ou deformada, prenda-a com a face
externa inclinada em dire¢ao a guia paralela.
Certifique-se sempre de que nao ha folga
entre a peca de trabalho, a guia paralela e
amesa ao longo da linha do corte. Pecas de
trabalho dobradas ou deformadas podem torcer-
se ou deslocar-se e podem causar bloqueio na
lamina de serra em movimento durante o corte.
Néo deve haver pregos ou corpos estranhos na
peca de trabalho.

h) Nao use a serra numa mesa com outras
ferramentas, residuos de madeira, etc., a
excecao da peca de trabalho. Pequenos restos
de materiais ou pedacos soltos de madeira ou
outros objetos que entrem em contacto com a
lamina em rotagdo podem ser projetados devido
a alta velocidade.

i) Corte apenas uma peca de cada vez. Ndo

é possivel fixar ou apoiar de forma segura e
adequada vérias pecas sobrepostas e as mesmas
podem bloquear na lamina ou ao deslocar-se
durante o corte.

j) Certifique-se de que a serra de esquadria

é montada ou colocada numa superficie de
trabalho nivelada e firme antes de a utilizar.
Uma superficie de trabalho firme e nivelada
reduz o risco de a serra de esquadria se

tornar instavel.

k) Planeie o seu trabalho. Sempre que alterar
a configuragdo do angulo de esquadria ou
biselado, certifique-se de que a guia paralela
ajustavel esta corretamente posicionada
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para apoiar a peca de trabalho e de que ndo
interfere com a lamina ou com o sistema de
protecdo. Sem ligar a ferramenta e sem a peca
de trabalho na mesa, desloque a lamina de serra
para realizar a simulacdo de um corte completo
para garantir que nao havera interferéncia ou
risco de cortar a guia paralela.

NOTA: a expressao “biselado ou” ndo se aplica a
serras sem ajuste de bisel.

1) Fornega o apoio adequado, como extensées
de mesa, suporte de serra, etc., para criar
uma peca de trabalho mais larga ou mais
comprida do que a mesa. Pecas de trabalho
mais compridas ou mais largas do que a mesa
de serra de esquadria podem cair se ndo forem
fixadas de forma segura. Se a peca de corte ou
de trabalho cair, pode levantar o dispositivo de
protecao inferior ou ser projetada pela ldmina em
movimento.

m) Néo use outra pessoa para substituir uma
extensao de mesa ou como suporte adicional.
Um suporte instavel da peca de trabalho pode
fazer com que a lamina bloqueie ou com que

a peca de trabalho se desloque durante a
realizacdo do corte, puxando-o a si e ao ajudante
na direcdo da lamina em rotacéo.

n) A peca de corte nao deve ter nada a prendé-
la ou pressiona-la contra a lamina da serra em
movimento. Se estiver confinada, isto é, com
bloqueios de extremidades, a peca de corte
pode ficar encravada na lamina e

projetada violentamente.

0) Sempre use um grampo ou um dispositivo
de fixacao concebido para suportar
adequadamente material com forma
arredondada, como varas ou tubos. As varas
tém a tendéncia de rolar quando estéo a ser sao
cortadas, fazendo com que a lamina “trinque”e
puxe a peca de trabalho e a mao do utilizador
para a lamina.

p) Deixe a lamina atingir a velocidade maxima
antes de entrar em contacto com a pega de
trabalho. Desta forma, reduzird o risco de a peca
de trabalho ser projetada.

q) Se a peca de trabalho ou a lamina ficar
presa, desligue a serra de esquadria. Aguarde
até que todas as pecas moéveis parem para
desligar a ficha da fonte de alimentagéo e/

ou remover a bateria. Em seguida, liberte o
material que ficou preso. Se continuar a cortar
com uma peca de trabalho presa, corre risco de
perder o controlo ou de danificar a serra

de esquadria.
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r) Depois de terminar o corte, solte o
interruptor, segure a serra virada para baixo
e espere que a lamina pare antes de remover
a peca de corte. E perigoso aproximar a mao de
uma lamina que esteja a parar.

s) Segure o punho com firmeza ao realizar

um corte incompleto ou ao soltar o
interruptor antes que a cabeca da serra esteja
completamente posicionada para baixo.

A acao de travagem da serra pode fazer com
que a cabeca da serra seja repentinamente
empurrada para baixo, colocando o utilizador em
risco de leséo.

NOTA: o aviso acima aplica-se apenas a serras de
esquadria com um sistema de travagem.

SEGURANCA DA LAMINA

AVISO: as laminas de serra em movimento sao

extremamente perigosas e podem provocar

lesées graves e amputagdes. Mantenha
sempre os seus dedos e as suas maos a uma
distancia minima de 150 mm (6”) da lamina.

Nunca tente retirar o material cortado sem

que a cabeca da serra esteja levantada, o

dispositivo de protecao completamente

fechado e a lamina da serra parado
totalmente. Utilize apenas laminas de serra
recomendadas pelo fabricante que se indicam
neste manual e que cumpram os requisitos da

Norma EN 847-1.

+ Use apenas laminas Evolution genuinas
concebidas para uso nesta maquina.

+ Nao utilize ldminas de serra que estejam
danificadas ou deformadas ja que poderiam
partir-se e provocar lesdes graves ao utilizador
e a outras pessoas presentes.

« Se aplaca de corte estiver danificada ou
desgastada, esta devera ser substituida por
outra idéntica adquirida através
do fabricante.

EQUIPAMENTO DE PROTEQ[\O
INDIVIDUAL (EPI)
O utilizador devera utilizar prote¢do auricular
para reduzir o risco de perda de audicéo induzida.
O utilizador devera utilizar protegdo ocular para
evitar a possibilidade de perda de visao
devido a projecao de aparas.

Também se recomenda utilizar protecéao

respiratoria dado que madeiras e produtos
derivados da madeira, especialmente as placas
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de fibra de densidade média (DM), podem
produzir pé que pode ser prejudicial para

a saude. Recomenda-se utilizar uma viseira
certificada com filtros descartaveis quando
utilizar a maquina, para além de utilizar um
sistema de extragdo de pd.

O utilizador devera utilizar luvas para a
manipulagao de ldminas de serra e materiais
asperos. Devem ser usadas luvas resistentes

ao calor ao manusear materiais metélicos que
possam estar quentes. As [aminas de serra,
sempre que possivel, deverdo ser transportadas
dentro de um suporte. Ndo se recomenda a
utilizagéo de luvas aquando da utilizagdo da serra
de esquadria.

UTILIZACAO SEGURA
Certifique-se sempre de que seleciona a lamina
de serra correta para o material a cortar.
Esta ferramenta ndo devera ser usada para
cortar materiais distintos dos indicados neste
manual de instrugoes.
Ao transportar a serra de esquadria, certifique-se
de que a cabeca da serra estd bloqueada na sua
posicdo para baixo a 90° (se se tratar de uma serra
de esquadria deslizante, certifique-se de que as
barras deslizantes estdo bloqueadas). Levante
a ferramenta segurando-a pelas extremidades
da base com as duas maos (se for uma serra de
esquadria deslizante, transporte-a utilizando
as pegas para esse efeito). Em nenhuma
circunstancia devera levantar ou transportar a
ferramenta utilizando o dispositivo de protecdo
retratil ou qualquer parte do seu dispositivo
de funcionamento.
As pessoas e os transeuntes devem manter-
se a uma distancia de seguranca da serra. Os
residuos de corte podem, em determinadas
circunstancias, ser projetados com forca da
ferramenta, representando um risco para a
seguranca das pessoas que estao por perto.
Antes de cada utilizacdo comprove o
funcionamento do dispositivo de protecao
retratil e do seu mecanismo de funcionamento
para assegurar que nao esta danificado e que
todas as pecas moveis funcionam de forma fluida
e correta.
Mantenha a bancada de trabalho e o chdo sem
restos de materiais, tais como serrim, aparas e
pedacos de madeira cortada.
Certifique-se de que a velocidade indicada na
lamina de serra é pelo menos igual a velocidade



sem carga indicada na serra de esquadria.

Em nenhuma circunstancia deve utilizar uma
lamina de serra marcada com uma velocidade
inferior a velocidade sem carga marcada na serra
de esquadria.

Se for necessario utilizar anéis redutores ou
espacadores, estes deverao ser os adequados
para a utilizacdo prevista e exclusivamente
recomendados pelo fabricante.

Se a serra de esquadria estiver equipada com

um laser, este ndo deve ser substituido por

outro de tipo diferente. Se o laser néo funcionar
corretamente, este deve ser reparado ou
substituido pelo fabricante ou o

agente autorizado.

A lamina de serra deve ser substituida segundo as
instrugdes fornecidas neste manual de instrugoes.
Nunca tente retirar da zona de corte os pedacos
de madeira cortados ou outras partes da peca

de trabalho sem que a cabeca da maquina

esteja levantada, o dispositivo de protecao
completamente fechado e a ldmina tenha parado
completamente.

REALIZACAO DE CORTES DE
FORMA CORRETA E SEGURA
Sempre que for possivel, fixe a peca de trabalho
amesa da serra com o grampo de trabalho,
guando incluido.

Antes de cada corte, certifique-se de que a serra
de esquadria esta numa posicao estavel.

Se necessario, a serra de esquadria pode

ser montada numa base ou bancada de
trabalho em madeira ou fixa a um suporte de
serra de esquadria, conforme descrito neste
manual de instrugdes. As pecas de trabalho
compridas devem ser apoiadas nos suportes
de trabalho proporcionados ou em suportes
adicionais apropriados.

AVISO: a utilizagao de qualquer tipo de
serra de esquadria pode provocar a projecao
de corpos estranhos para os olhos, o que pode
resultar em graves lesdes oculares. Antes de
comecar a utilizar a ferramenta elétrica, use
sempre oculos de protecao com viseira de
protecdo lateral ou facial completa, segundo o
que seja necessario.

€VOLUTION

AVISO: se faltarem pecas, nao utilize a serra de
esquadria até que sejam substituidas as pecas
em falta. O nao-cumprimento deste aviso
pode resultar em ferimento pessoal grave.

RECOMENDAC()ES DE
SEGURANCA ADICIONAIS O
TRANSPORTE DA SERRA DE
ESQUADRIA
AVISO: ao utilizar ferramentas elétricas, o
utilizador deve sempre seguir as precaugoes
basicas de seguranca para reduzir o risco
de incéndio, choque elétrico e ferimentos
pessoais, incluindo o seguinte.

LEIA todas estas instrucoes antes de tentar
utilizar este produto e guarde estas instrugoes.

Recomendacées de seguranca:

« Apesar da sua forma compacta, esta serra de
esquadria é pesada.

Para reduzir o risco de lesdes nas costas, peca
ajuda de cada vez que seja necessario levantar
aserra.

- Segure a ferramenta perto do seu corpo
quando a levantar. Flexione os joelhos de
modo que possa levanté-la exercendo forca
com as pernas e ndo com as costas. Levante
usando a pega de corte na cabeca da serra
de esquadria e a pega grande, cor de laranja,
localizada na parte de tras do dispositivo
de deslocacéo.

+ Nunca arraste a serra de esquadria pelo
cabo de alimentacao. Ao fazé-lo, poderia
danificar o isolamento ou as conexdes dos
condutores, dando origem a um choque
elétrico ou incéndio.

« Antes de mover a serra de esquadria, aperte
os parafusos de bloqueio do dngulo biselado
e da esquadria e o parafuso de bloqueio do
dispositivo de deslocagdo para evitar um
movimento repentino e inesperado.

+ Bloqueie a cabeca da serra na sua posicao
inferior. Certifique-se de que o pino de engate
da cabeca da serra estd completamente
encaixado na sua cavidade.

AVISO: nao utilize o dispositivo de protecao
da lamina como “ponto de elevagao” O cabo
de alimentacao deve ser desligado da tomada
antes de tentar deslocar a ferramenta.
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+ Bloqueie a cabeca da serra na posicao inferior
com o pino de engate da cabeca da serra.

+ Desaperte o parafuso de bloqueio do dngulo
de esquadria. Gire a mesa para qualquer um
dos seus ajustes maximos.

+ Bloqueie a mesa nesta posicao com o parafuso
de bloqueio.

Coloque a serra sobre uma superficie

de trabalho fixa e estavel e examine
cuidadosamente a serra.

Comprove especialmente o funcionamento de
todos os dispositivos de seguranca da ferramenta
antes de a por em funcionamento.

GUIA DE INICIACAO -
DESEMPACOTAR
AVISO: devido a poténcia de entrada deste
produto no arranque, podem ocorrer quebras
de tensdo, podendo influenciar outros
equipamentos (por exemplo, o escurecimento
das luzes). Informamos que, por razdes técnicas,
se aimpedancia de rede for Zmax <0,318 Ohm,
tais disturbios nao devem ocorrer. Se precisar de
mais esclarecimentos, entre em contacto com a
autoridade responsavel pelo fornecimento
de energia.

Adverténcia: esta embalagem contém objetos
afiados. Tenha cuidado ao desempacotar.
Podem ser necessarias duas pessoas para
levantar, montar e mover esta maquina. Remova
a maquina, jJuntamente com os acessorios
fornecidos na embalagem.

Verifique cuidadosamente para assegurar que a
maquina estd em bom estado e conte todos os
acessorios indicados neste manual.
Certifique-se também de que todos os acessorios
estdo completos.

Na eventualidade de faltar algum acessério,

a maquina e os seus acessorios devem ser
devolvidos na sua embalagem original

ao vendedor.

Néo elimine a embalagem; conserve-a com
seguranca durante todo o periodo de garantia.
Elimine a embalagem de forma ambientalmente
responsavel. Recicle, se possivel. Ndo deixe as
criangas brincarem com sacos plasticos vazios
devido ao risco de asfixia.
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N.° DE SERIE. /CODIGO DO LOTE

Nota: o nimero de série pode ser encontrado no
alojamento do motor da maquina.

Se pretender obter informacéo sobre como
identificar o cddigo do lote, contacte a Evolution
Power Tools através da linha de atendimento
telefénico ou visite:
www.evolutionpowertools.com

3 ACESSORIOS ADICIONAIS

Para além dos acessoérios incluidos com a
ferramenta, também encontraré a sua disposicao
0s seguintes acessorios na loja on-line da
Evolution em www.evolutionpowertools.com ou
na sua loja local.

(a.9)
Lamina polivalente | RAGEBLADE255MULTI
Saco de p6 030-0309
Grampo frontal 040-0038R
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.2 ITENS FORNECIDO

R255SMS R255SMS+

052-0001 052-0001A
Cédigo de produto 052-0002 052-0002A
052-0003 052-0003A
ES

Q
Q

Extensdes de mesa para a maquina

Chave hexagonal de extremidade dupla (M8 e M6)

Mesa rotativa e brago

Cabeca da serra

Dispositivo de deslocacao

Botéo de bloqueio da esquadria

FR

Guia de cabo de alimentacao/grampo

Parafuso autorroscante

Parafuso sextavado

Componente de grampo do cabo

Tampa de lente de laser

NNANANANANANANANANA YA

Bracadeira do cabo de dupla ponta

PL

Pega de transporte

Guia paralela alta

Adaptador da porta do p6

Saco de recolha de p6

A YAYAYAYAYAYAYAYAVAYAYAVANANAN

Protetor do carril deslizante*

2 grampos de aperto v

Q

3 grampos de aperto

Q

Grampo frontal

Lamina com 24 dentes de 255 mm Vv

Lamina com 28 dentes de 255 mm v

RO
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DESCRICAO GERAL DA MAQUINA

11

12

13

14

15

16

~’a i|||i|||i|ui|'||‘|'|u‘lil'\b ) =

21

1. PEGA DA SERRA 13. CABECA DA SERRA
2. ALAVANCA DE BLOQUEIO DO DISPOSITIVO DE 14, LAMINA
PROTEGAO DA LAMINA 15. MECANISMO DE PROTEGAO DE LAMINA INFERIOR
SACO DE PO* 16. MESA
PARAFUSO DE BLOQUEIO DO DISPOSITIVO DE 17. MESA ROTATIVA
DESLOCACAO 18. PLACA DE CORTE
5. MEDIDOR DE PROFUNDIDADE 19. BOTAO DE BLOQUEIO DA PEGA DA ESQUADRIA
6. GRAMPO DEFIXACAO 20. ALAVANCA DE BLOQUEIO DE BATENTE POSITIVO
7. VEDAGAQ DESLIZANTE ) 21. ESCALA PARA ANGULO DE ESQUADRIA
8. EXTENSOES DE MESA PARA A MAQUINA 22, PROTETOR DO CARRIL DESLIZANTE®
9. ORIFICIOS PARA MONTAGEM (X4) 23, ADAPTADOR DA PORTA DO PO*
10. ORIFICIOS DE MONTAGEM PARA GRAMPO FRONTAL (X2) 54 GRAMPO DE APERTO 3 PECAS*
11, SETA DE INDICAGAO DE ROTAGAO DA LAMINA 25, GRAMPO FRONTAL*

12. MECANISMO DE PROTEGAO DE LAMINA SUPERIOR
*Fornecido como equipamento original do R255SMS+.
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26.
27.
28.
29.
30.
31
32.
33.
34,
35.

INTERRUPTOR DE ENERGIA ON/OFF
INTERRUPTOR ON/OFF DE GUIA DE LASER
PORTA DE EXTRAGAO DO PO

CABO

PINO DE ENGATE DA CABECA DA SERRA
DISPOSITIVO DE DESLOCAGAO TRASEIRO
GRAMPO DA GUIA DO CABO

PINO DE BISEL 33,9°

MANIPULO DE BLOQUEIO DO BISEL

1 PARAFUSO AUTORROSCANTE M4

36.
37.
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4 PARAFUSOS SEXTAVADOS M4

COMPONENTE DO GRAMPO DE CABO (INSTALADO NO
GRAMPO DA GUIA DE CABO)

. MOLA ANTI-VIBRACAO (INSTALADO NO DISPOSITIVO
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R255SMS

Fig. 1 Fig. 2 Fig.3

Fig.7

Fig. 12
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Fig. 28c
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FIT BRACADEI- FIT BRACADEI-

RALONGA RALONGA
(R2555MS+) | (R2555Ms+)

Fig. 31 Fig. 32 Fig.33

Fig.41a
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1) Parafuso de cabeca sextavada 1 ————————p
2) Arruela de pressdo 2 ————p
3) Arruela plana 83—
4) Base de serra de esquadria 4 —————————»

)
)
)
)
5) Bancada de trabalho
)
)
)
)

6) Arruela plana
7) Arruela de pressao

8) Porca sextavada

O ONO W

9) Porca de seguranca

=
R255SMS
2 Pega de seguranca 3 Pega de segu-
do pc ranca do pc
Fig. 44 Fig. 45 Fig. 46

perigoso |

158



€VOLUTION

DE

159



€VOLUTION

MONTAGEM E PREPARACAO
AVISO: desligue sempre a serra da fonte de
alimentacao antes de fazer qualquer ajuste.

‘
Para preparar esta maquina é necessaria uma
pequena montagem.
Ao montar esta maquina, o proprietario/
utilizador obterd informacgées Uteis sobre as
suas varias funcionalidades avancadas. As
funcionalidades devem permitir que o utilizador

tire proveito de todo o potencial da maquina
depois da preparacao.

Nota: estude os diagramas que mostram a
maquina montada. Obtera informagdes Uteis que
o0 irdo ajudar no processo de montagem.

FERRAMENTAS NECESSARIAS PARA
MONTAGEM E AJUSTES

Chave hexagonal - Fornecida e localizada numa
posicao de armazenamento propria na maquina.
(Fig. 1)

Chave de fenda plana - Nao fornecida.

Nota: o processo de montagem sé se
faz uma vez.

Apds finalizar a montagem com sucesso, ndo
deve tentar desmontar a maquina.

Alamina e algumas pecas pequenas também
devem ser instaladas pelo proprietério/utilizador.

Nota: deve ser realizada uma verificacdo de
seguranca apés a conclusdo da montagem e
antes da utilizacdo da maquina - consulte as
paginas 174
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AVISO: em nenhuma circunstancia ligue a
cabeca da serra a fonte de alimentacéo para
tentar usa-la como uma serra circular manual.

CONHECA AS PECAS

Existem quatro (4) pecas principais para serem
montadas (incluindo a lamina) e duas (2) outras
pegas mais pequenas para serem conectadas.
Além disso, a lamina (fornecida) tera de

ser instalada.

+ A base rotativa e o braco do bisel (Fig. 2)

« Os dispositivos de deslocacao (Fig. 3)

+ A cabeca da serra (na posicao para baixo
bloqueada conforme retirada da embalagem)
(Fig. 4)

« Alamina (Fig. 5)

Nota: a lamina deve ser a Gltima peca a ser
colocada. Sé deve ser colocada ap6s a conclusao
do processo de montagem e a maquina ter

sido submetida as Verificagoes de seguranca da
montagem - consulte as paginas 174

0 BOTAO DE BLOQUEIO DA ESQUADRIA (Fig. 6)
A vélvula roscada do botdo de bloqueio

da esquadria desliza através de um orificio
localizado na parte da frente da pega de bloqueio
da esquadria (Fig. 7) e enrosca-se num ressalto
roscado interno, localizado na base da maquina.

O BRACO DO BISEL

Nota: o braco do bisel é fornecido ja montado na

mesa rotativa. O braco do bisel deve ser ajustado

na posicao 0°.

« Desaperte o parafuso de bloqueio do éngulo
biselado com o manipulo de bloqueio do bisel.
(Fig. 8)

« Gire o brago do bisel para a posicdo vertical
para que fique na posicao 0 graus.

« Aperte o manipulo de bloqueio do bisel.



INSER(;AO DO DISPOSITIVO DE DESLOCA(;AO
Nota: se por qualquer motivo (danos durante
o transporte, erro ao desempacotar, erro

do utilizador, etc.) os pinos de localizagao
situados na ponta dos bracos do dispositivo
de deslocacéo tiverem sido “ativados”,

o dispositivo de desloca¢do nao podera ser
encaixado no braco do bisel ou na cabeca
daserra.

Os pinos de localizacao (Fig. 11) devem ser
reconfigurados, se um deles ou ambos tiverem
sido “ativados” antes do tempo.

RECONFIGURAGAO DOS PINOS DE

LOCALIZAGAO

« Empurre com cuidado o pino saliente situado
no braco do dispositivo de deslocacao.

« Pressione com cuidado o émbolo de ativacao
do pino de localizagdo com uma chave de
fenda plana (nao fornecida) como alavanca.
(Fig. 12)

Os dois (2) bracos do dispositivo de deslocacédo
devem ser inseridos através dos dois rolamentos
lineares contidos no braco do bisel.

O dispositivo de deslocacao deve ser inserido a
partir da parte de tras, de forma que o logétipo
"Evolution” esteja na posicdo correta, voltado
para cima. (Fig. 9)

« Deslize os bragos do dispositivo de deslocacao
pelo braco do bisel até aproximadamente
metade do seu comprimento.

Aperte o parafuso de bloqueio do dispositivo
de deslocagéo no orificio roscado situado

em cima do braco direito do dispositivo de
deslocacéo. (Fig. 10)

Nota: certifique-se de que a mola antivibragéao
esta instalada por baixo do botdo manual antes
de colocar o parafuso de bloqueio na sua posi¢ao
de servico.

« Aperte o parafuso de bloqueio para bloquear o
dispositivo de deslocagdo na posicao desejada.

COLOCAQI-\O DA CABECA DA SERRA

« Alinhe a cabeca da serra com os dois (2) bragos
da cabeca da serra. (Fig. 13a)

« Empurre a cabeca da serra para os bragos
do dispositivo de deslocacao com firmeza
até ouvir o "clique" da ativagdo dos pinos de
localizagao. (Fig. 13b)

€VOLUTION

VERIFIQUE A INTEGRIDADE DA MONTAGEM
Os pinos de localizagdo ativados devem estar
completamente visiveis a partir de um dngulo
lateral da cabeca da serra. (Figs. 14a, 14b, 14c)

Nota: os pinos de localizagdo sao verdes para
facilitar a sua identificagao e confirmacao de
ativagdo correta.

INSTALAGAO DO PROTETOR DO CARRIL

DESLIZANTE:

Nota: Certifique-se de que a cabega da serra estd

na posicao inferior direita antes de continuar.

« Remova o parafuso de bloqueio do dispositivo
de deslocagéo e a mola (Fig. 15).

« Com a cabeca da serra virada para si, alinhe o
canal recortado do protetor do carril deslizante
com o carril direito.

« Insira um Unico separador no recesso entre os
dois carris na parte traseira da cabeca da serra.

« Baixe o protetor do carril deslizante sobre os
carris e encaixe os dois separadores traseiros na
pega de transporte traseira.

« Instale novamente o parafuso de bloqueio do
dispositivo de deslocagdo e a mola.

AS EXTENSOES DE MESA PARA A MAQUINA
(Fig. 16)

Nota: séo fornecidas duas (2) pecas de extensdo
de mesa para a maquina com esta maquina. As
pecas estao identificadas, uma sendo para o lado
direito e a outra para o lado esquerdo.

ENCAIXAR EXTENSOES DE MESA:

examine cuidadosamente as pecas de extensédo
de mesa para determinar qual a designada para
o lado direito e qual a designada o

lado esquerdo.

Use os parafusos sextavados fornecidos para
fixar as extensoes de mesa as suas posicoes de
servico. (Fig. 17)

Posicione a pega de extensao correspondente
na mesa e prenda-a na sua posicao de servico
com os parafusos sextavados.

Repita o procedimento para a segunda peca

de extenséo.

.

POSICIONAMENTO DO CABO DE
ALIMENTAGCAO

AVISO: esta maquina esta equipada com um
cabo de alimentagédo e uma ficha moldada
que cumpre as normas do pais recetor. Na
eventualidade de estarem danificados, o
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cabo e a ficha s6 devem ser substituidos por
pecas de substituicao genuinas Evolution e
instalados por um técnico qualificado.

- Certifique-se de que a cabega da serra esta na
posicao mais elevada.

- Certifique-se de que o dispositivo de
deslocacao esta na sua posicao mais avangada
e bloqueado. (Fig. 18)

A partir do motor, o cabo de alimentacdo deve
contornar o grampo/guia do cabo frontal e, em
seguida, ser fixado na sua posicéo de servico

na carcaca do eixo da cabeca da serra com o
parafuso cruzado fornecido. (Fig. 19)

O cabo de alimentagéo deve ser posicionado em
direcao a retaguarda.

O cabo deve ser inserido no grampo/guia do
cabo de tras.

Este grampo/guia deve ser fixado a peca
transversal do dispositivo de deslocacdo (lado
direito) com o parafuso autorroscante (incluido).
(Fig. 20)

Nota: o cabo ndo deve estar apertado em
nenhum lugar do seu comprimento. (Fig. 21)

Levante e baixe a cabeca da serra varias

vezes e também verifique se o dispositivo de
deslocagao esta em funcionamento. Certifique-
se de que o cabo néo fica preso em nenhuma
outra peca da maquina. Verifique também se o
cabo néo é esticado durante qualquer um dos
procedimentos de funcionamento.

Nota: as guias do cabo podem ser usadas para
permitir um armazenamento bastante pratico

do cabo de alimentagdo na maquina (Fig. 22)

quando esteja armazenada.

Nota: também é fornecida uma bracadeira de

cabeca dupla do cabo.

Durante o armazenamento, esta bracadeira deve
estar colocada ao longo do cabo recolhido para
proporcionar um local conveniente e seguro de
armazenamento da ficha de alimentagéo.

DESENGATE E ELEVACT\O DA CABECA DA
SERRA (Fig. 34)

AVISO: para evitar ferimentos graves, NUNCA
execute o procedimento de bloqueio ou
desbloqueio, a menos que a serra esteja
desligada (OFF) e a lamina parada.
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Para desengatar a cabega da serra da posicéo de

bloqueio inferior:

+ Pressione levemente a pega da cabeca da serra
para baixo.

+ Retire o pino de engate da cabeca da serra
(1.° passo) e permita que a cabeca da serra se
eleve até a sua posicao de bloqueio vertical.
(2.° passo)

Nota: a cabeca da serra eleva-se

automaticamente para a posicao de bloqueio

vertical quando é desengatada da posicao de

bloqueio inferior.

« Ficard automaticamente engatada na posicao
de bloqueio vertical.

Se for dificil desengatar:

+ Mova a cabeca da serra para cima e para baixo
com cuidado.

« Em simultdneo, mova o pino de engate da
cabeca da serra para a direita e puxe para fora.

Nota: recomendamos que, quando a maquina
nao estiver em uso, a cabeca da serra esteja
engatada na posicéo de bloqueio inferior, com
o pino de engate completamente engatado na
valvula aberta, que se encontra na superficie
superior da cabeca da serra proxima ao ponto
de base. (Fig. 35).

INSTALAGAO OU REMOGAO DE UMA LAMINA
AVISO: realize esta operacao apenas se
amaquina estiver desligada da fonte de
alimentacao.

AVISO: use apenas laminas Evolution genuinas
ou especificamente recomendadas pela
Evolution Power Tools e que tenham sido
concebidas para uso nesta maquina.
Certifique-se de que a velocidade maxima da
lamina é superior a velocidade do motor.
Nota: recomenda-se que o utilizador use luvas
de protecdo ao manusear a lamina durante a
instalacdo ou ao mudar a lamina.
« Certifique-se de que a cabega da serra esta na
sua posicao de bloqueio vertical. (Fig. 36)
« Pressione o interruptor de bloqueio do
dispositivo de prote¢éo da lamina inferior
(1.° passo) e gire o dispositivo de protecdo
de lamina inferior (2.° passo) para cima e
para dentro do dispositivo de protecao da
lamina superior.



Nota: ao baixar a cabeca da serra ligeiramente
permitira que o dispositivo de protecao de
lamina inferior gire completamente para o
dispositivo de protecao de lamina superior,
permitindo ao utilizador o maximo acesso.

+ Pressione o botdo de do mandril preto para
bloquear o mandril. (Fig. 37)

« Com a ajuda da chave hexagonal fornecida,
desaperte o parafuso do mandril e remova a
arruela e a flange exterior da lamina e a lamina
do mandril. (Fig. 38)

Nota: o parafuso do mandril tem uma rosca
esquerda. Para desapertar, gire-o para a direita.
Para apertar, gire-o para a esquerda.

Certifique-se de que a lamina e as flanges estao

limpas e de que néo contém residuos.

« Aflange interior da lamina nao deve ser
retirada. Caso pretenda retira-la para efetuar
trabalhos de limpeza, esta deve ser colocada da
mesma forma que foi retirada.

Nota: algumas maquinas podem ser fornecidas

com flanges interiores de lamina de face dupla.

Quando corretamente instalada, esta flange de

lamina resguardara com seguranca as laminas

Evolution, que possuem um furo de mandril

central de 25,4 mm de diametro.

Se a flange da lamina estiver invertida, podem

ser instaladas laminas com um furo de mandril

central de didmetros diferentes.

Instale a lamina nova. Certifique-se de que a seta
do sentido de rotacao da lamina corresponde

a seta do sentido de rotacédo para a direita do
dispositivo de protecdo superior.

Nota: os dentes da lamina devem apontar
sempre para baixo na frente da ferramenta.

Instale a flange exterior da lIamina e o parafuso
da flange. (Fig. 39)

Engate o mandril e aperte com forca
moderada o parafuso do mandril, mas ndo
aperte demasiado.

Certifique-se de que retira a chave hexagonal
e de que o bloqueio do mandril voltou a sua
forma inicial antes de continuar.

Certifique-se de que o dispositivo de prote¢ao
da lamina funciona corretamente antes de
utilizar a ferramenta.

€VOLUTION

VERIFICACAO E AJUSTE DOS ANGULOS DE
PRECISAO

Nota: esta maquina foi configurada e ajustada
com precisdo na fabrica. Se suspeitar que alguns
dos angulos perderam preciséo (talvez devido
ao atrito normal de trabalho de oficina), podem
ser redefinidos seguindo o procedimento
descrito abaixo.

Nota: é possivel efetuar varias verificagdes/
ajustes nesta maquina. O utilizador necessitara
de um esquadro (nao fornecido) para realizar
estas verificagdes e ajustes.

AVISO: as verificagdes/ajustes devem ser
realizadas apenas com a ferramenta desligada
da corrente elétrica.

ANGULOS BISELADOS (0° x 45°)

Ajustar angulos biselados para 0°
Certifique-se de que a cabeca da serra esta
bloqueada na sua posicéo inferior com o pino de
engate completamente encaixado.

Certifique-se de que a cabeca da serra estd na
sua posicao vertical, contra o batente e que o
indicador do angulo biselado indica 0° na escala.
(Fig. 23)

Coloque o esquadro na mesa com um lado
apoiado na mesa e o outro lado encostado a
lamina (evitando os dentes TCT). (Fig. 24)

« Serd necessario realizar um ajuste, se a

lamina ndo estiver a 90° (reta) em relacéo a
mesa rotativa.

Desaperte o manipulo de bloqueio do bisel e
incline a cabeca da serra para a esquerda.
Desaperte a contraporca do parafuso de ajuste
do angulo biselado. (Fig. 25)

Use a chave hexagonal para apertar ou
desapertar o parafuso para ajustar o angulo
da lamina.

Coloque novamente a cabeca da serra na sua
posicdo vertical e comprove novamente o
alinhamento angular com o esquadro.

Repita os passos antes mencionados até
conseguir o alinhamento angular correto.
Aperte a contraporca de ajuste do angulo
biselado firmemente.

Ajustar o indicador de angulo biselado para 0°
Nota: o utilizador deverd certificar-se de

que a lamina est4 exatamente em posicdo
perpendicular @ mesa quando estiver na vertical
e apoiada ao seu batente.
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« Serd necessario realizar um ajuste, se o
indicador néo estiver exatamente alinhado com
amarca 0° no transferidor.

« Desaperte o parafuso do indicador de angulo
biselado com uma chave de fenda Phillips
n.° 2. (Fig. 26)

+ Ajuste o indicador de angulo biselado para que
fique exatamente alinhado com a marca 0°.

« Volte a apertar o parafuso.

Ajustar angulos biselados para 45°

Desaperte o manipulo de bloqueio do bisel e
incline a cabeca da serra completamente para
a esquerda até a marca que indica o angulo
de 45°.

Use um esquadro para verificar se esta num
angulo de 45 graus em relacdo a mesa rotativa
(evite os dentes TCT).

Se a lamina nao estiver exatamente alinhada,
pode ser necessario ajusta-la.

Coloque novamente a cabeca da serra na

sua vertical.

Desaperte a contraporca do parafuso de ajuste
do angulo biselado de 45°.

Use a chave hexagonal para apertar ou
desapertar o parafuso de ajuste. (Fig. 27)
Incline a cabeca da serra para um angulo de
45° e verifique novamente o alinhamento com
o esquadro.

Repita os passos antes mencionados até obter
o alinhamento angular correto.

Aperte a contraporca do parafuso de ajuste
firmemente quando terminar de alinhar.

ALINHAR A GUIA PARALELA DA MAQUINA

A guia paralela deve estar alinhada a 90° (angulo
reto) em relacdo a lamina instalada corretamente.
A mesa rotativa deve estar configurada a um
angulo de esquadria de 0°.

A guia paralela estd aparafusada a mesa com
quatro (4) parafusos de cabeca sextavada interna
(Fig. 31), dois (2) no lado esquerdo e dois (2)

no lado direito. Os quatro (4) parafusos estao
localizados nas ranhuras alongadas da fundicao
da guia paralela.

« Certifique-se de que a cabega da serra esta
bloqueada na sua posicéo inferior com o pino
de engate completamente encaixado.

« Coloque o esquadro na mesa com um lado
apoiado na mesa e o outro lado encostado a
lamina (evitando os dentes TCT). (Fig. 32)
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Se for necessario realizar um ajuste, desaperte
os quatro (3) parafusos de ajuste da guia
paralela com uma chave hexagonal.
Reposicione a guia na sua ranhura até que
consiga alinhar.

Aperte firmemente os parafusos de cabeca
sextavada interna.

Ajustar indicador de angulo de esquadria
Nota: na parte da frente da base da maquina
encontrarad uma escala dupla para dngulos de
esquadria. O pequeno indicador que se encontra
na mesa rotativa indica o angulo selecionado.

Se necessario, o indicador pode ser
reposicionado desapertando o parafuso de
fixagdo com uma chave de fenda Phillips n.c 2.
Ajuste conforme necessario e aperte o parafuso
de fixacao com firmeza. (Fig. 33)

O BATENTE DE PROFUNDIDADE (Fig. 28)

O batente de profundidade permite que o
utilizador realize o corte de ranhuras numa peca
de trabalho.

O deslocamento descendente da cabeca da serra
pode ser ajustado para que a lamina de serra néo
corte completamente a peca.

Nota: quando utilizar o batente de
profundidade, é aconselhavel verificar a
profundidade de corte com um pedaco de
madeira inutilizavel para garantir que as ranhuras
sdo cortadas corretamente.

Executar um corte na peca e, em seguida,

repetir o corte posicionando a peca de trabalho
ligeiramente para a direita ou para a esquerda
permite executar cortes de ranhura.

Utilizagao do batente de profundidade:

« estenda a‘chapa de encosto” do batente de
profundidade (Fig. 28a) girando-a para a frente
a partir da sua posicao de armazenamento ao
lado da maquina por aproximadamente 150
graus até a posicao de servico.

Desenrosque a porca serrilhada. (Fig. 28b)
Ajuste o parafuso manual (Fig. 28c) para
limitar o deslocamento da cabeca da serra a
profundidade desejada.

Uma vez que a profundidade desejada

esteja estabelecida, aperte a porca serrilhada
(Fig.28b) contra a patilha de bloqueio para
bloquear o batente de profundidade e
assegurar de que ndo se move.



+ Quando tiver terminado o corte, ajuste o
batente de profundidade ou volte a
colocé-lo na 'chapa de encosto;
na posicao de armazenamento.

- Verifique se a cabega da serra pode ser
bloqueada na posicdo inferior pelo seu pino
de engate.

SECGCAO SUPERIOR DA GUIA PARALELA
DESLIZANTE (Fig. 29)

O lado esquerdo da guia paralela da maquina
tem uma secgao superior ajustavel. Esta seccao
pode deslizar para a esquerda até um maximo de
aproximadamente 100 mm.

Nota: para evitar que a seccao superior deslizante
seja totalmente removida (e que possivelmente

a perca), a seccao superior deslizante fica "cativa"
na guia paralela inferior.

Pode ser necessario ajustar quando certos
angulos compostos ou biselados agudos sao
selecionados para permitir um espaco de
passagem para a cabeca da serra movel e a
lamina quando um corte é realizado.

Ajustar a guia paralela deslizante:

« desaperte o parafuso manual. (Fig. 30)

Deslize a seccéo superior da guia para a
esquerda até a posicao desejada e aperte o
parafuso manual.

Efetue um "ensaio" com a maquina desligada
da corrente elétrica para confirmar que ndo

hd interferéncia entre as suas pecas moveis,
quando a cabeca da serra e a lamina forem
baixadas para fazer um corte em deslizamento.

O LASER

Esta méaquina esta equipada com uma guia

de corte a laser. Esta permite ao operador pré-
visualizar a direcdo da lamina através da peca de
trabalho. O interruptor ON/OFF da guia a laser
esta posicionado no lado direito da pega da
cabeca da serra. (Fig. 40)

AVISO: evite o contacto visual direto com a luz
laser e ndo a use em materiais que possam refletir
aluz laser (para os seus olhos).

AVISO: nao olhe diretamente para a luz laser.
Pode correr riscos ao olhar diretamente para
aluzlaser de forma deliberada. Por favor,
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certifique-se de que respeita todas as regras
de seguranca seguintes.

N&o aponte deliberadamente a luz laser para os
seus colegas e ndo a aponte para os olhos de
uma pessoa.

Certifique-se sempre de que a luz laser é
utilizada apenas em pecas de trabalho que
tenham superficies néo refletoras, ou seja,
madeira natural ou superficies opacas, etc.
Néo troque o médulo a laser por um tipo ou
classe de laser diferente.

As reparacoes do modulo a laser devem ser
realizadas apenas pela Evolution Power Tools
ou pelos seus agentes autorizados.

Nota: pode ser bastante util instalar a guia de
laser, especialmente quando o nimero de pecas
de trabalho a cortar é elevado.

No entanto, ndo deve considerar a guia de laser
como um substituto de um bom planeamento e
marcag¢do convencional.

SEGURANCA DO LASER

A linha da guia de laser usada neste produto usa
um laser de classe 2 com uma poténcia maxima
de 1 mW a um comprimento de onda de cerca
de 650 nm. Este tipo de laser ndo representa
normalmente um perigo dtico, embora olhar
diretamente para a luz possa causar cegueira
temporaria devido ao flash.

AVISO: nao olhe diretamente para a luz laser.
O laser deve ser utilizado e mantido de acordo
com as instru¢oes deste manual. Nunca
aponte deliberadamente a luz laser a qualquer
pessoa e evite aponta-la para olhos ou objetos
que nao sejam a peca de trabalho. Certifique-
se sempre de que a luz laser aponta para a
peca de trabalho apenas quando estiver sobre
amesa da serra de esquadria.

Néao aponte a luz laser para uma superficie
clara, brilhante e refletora, pois a luz laser
pode ser refletida para o utilizador. Nao altere
a unidade laser para qualquer outro tipo.

A unidade laser nao deve ser manipulada. A
unidade deve ser manipulada apenas quando
sao feitos ajustes. As reparagdes do laser
apenas devem ser realizadas por um servico
técnico autorizado.

165

DE

ES

FR

PL

RO



€VOLUTION

A linha da guia de laser.

Alinha da guia de laser projetada mostra a
direcdo da lamina durante o corte. Como usar
a guia de laser com um angulo conhecido (por
exemplo, esquadria de 45°):

Marque o corte a ser realizado na peca de
trabalho com um lapis, etc.

Ajuste a serra ao angulo de corte pretendido
(45°) e fixe-a na sua posicao com a pega de
bloqueio da esquadria e/ou a alavanca de
bloqueio do batente fixo.

Ligue a luz laser.

Coloque a peca de trabalho na mesa rotativa
apoiada na guia.

Deslize a peca de trabalho em posicdo até
que a linha marcada a lapis na peca de
trabalho e a linha a laser projetada
correspondam exatamente.

Fixe a peca de trabalho a ser cortada em
posicdo com uma bracadeira.

Proceda a realizacao do corte.

Como usar a guia de laser com um angulo
desconhecido:

Marque a posicao do corte a ser realizado na
peca de trabalho com um lapis, etc.

Coloque a peca de trabalho na mesa rotativa
apoiada na guia.

Ajuste a serra de esquadria para obter o angulo
de corte aproximado. Nao aperte a pega de
bloqueio da esquadria nesta fase.

Deslize lentamente a peca de trabalho para
trés e para a frente ao longo da guia enquanto
ajusta lentamente o angulo da mesa rotativa.
Pare quando a linha a laser projetada e a
linha marcada a lapis na peca de trabalho
coincidirem exatamente.

Aperte a pega de bloqueio da esquadria para
bloquear a base rotativa no lugar.

Fixe a peca de trabalho com uma bracadeira
de aperto.

Verifique novamente o alinhamento.
Continue a fazer o corte quando tiver certeza
de que o alinhamento esta correto.

Tampa da lente do laser (se instalada)

Se instalada, a tampa da lente do laser apresenta-
se como uma tampa de presséao simples
localizada na parte da frente da unidade laser.
Pode ser substituida, caso fique danificada ou
opaca por qualquer razéo.

Remova cuidadosamente a lente da unidade
laser e substitua-a por uma nova.
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AJUSTE DO LASER
AVISO: 0 motor deve permanecer desligado
durante a execugao deste procedimento.

Para verificar o alinhamento do laser:

Coloque um pedaco de cartdo ou material

semelhante na mesa rotativa da maquina.

Com o dispositivo de deslocagéo na sua

posicdo mais recuada, baixe a cabeca da serra

de forma que um dos dentes da lamina faca

uma marca no cartao.

Espere até que a cabeca da serra se eleve e

repita o processo anterior com o dispositivo de

deslocagao numa posigao intermédia.

Repita o processo com o dispositivo de

deslocagao na sua posicao mais avancada.

Com a cabeca da serra na posicao vertical, ligue

o laser e deslize a cabeca da serra para tras e

para frente para verificar se a luz laser projetada

estd alinhada com as marcas feitas:

+ Aluz laser esta alinhada com as marcas = néo
é necessario novo ajuste.

+ Aluzlaser ndo esta em paralelo com as
marcas = siga as instru¢des da seccdo A

+ Aluz laser esta em paralelo, mas néo alinhada
com as marcas = vé para a seccao B

A. Siga estas instrugoes se a luz laser

ndo estiver em paralelo com as marcagoes:

« desaperte o parafuso de aperto. (Fig. 41a)

+ Gire com cuidado o médulo de laser até que a
linha esteja paralela as marcas no cartdo.

« Reaperte o parafuso de aperto.

« Verifique novamente o alinhamento.

B. Se a luz laser estiver em paralelo com as

marcas, mas ndo passa através delas:

« Desaperte os dois parafusos. (Fig. 41b)

+ Mova o bloco de montagem a laser
lateralmente para alinhar a luz laser com as
marcas feitas no cartao.

« Volte a aparafusar os dois parafusos quando a
luz laser estiver na posicao correta.

« Repita o procedimento "A" para verificar
o alinhamento.

Nota: os ajustes e alinhamentos acima devem ser
realizados regularmente para verificar a precisdo
do laser.

Nota: a méaquina pode conter os seguintes
rétulos de AVISO:



RADIAGAO DE LASER

NAO OLHE DIRETAMENTE PARA A LUZ LASER
PRODUTO LASER DE CLASSE 2

RADIAGAO DE LASER

EVITE O CONTACTO VISUAL DIRETO

MONTAGEM PERMANENTE DA SERRA DE
ESQUADRIA

Para reduzir o risco de lesdes associadas ao
movimento imprevisto da serra, coloque a serra
numa bancada de trabalho ou num suporte
adequado na posi¢ao que desejar. Na base da
serra de esquadria encontrara quatro orificios
onde podera colocar os parafusos adequados
(néo incluidos) para fixar a ferramenta. Se
pretender utilizar a serra somente num local,
aparafuse-a permanentemente a uma bancada
com os parafusos de aperto adequados (ndo
incluidos). Utilize arruelas e porcas na parte
debaixo da bancada. (Fig. 42)

Para evitar o risco de lesdes provocadas pela
projecéo de residuos, coloque a serra de
forma que as pessoas presentes ndo possam
permanecer demasiado perto (ou detras)
da mesma.
« Coloque a serra numa superficie plana e
estavel onde haja espaco suficiente para
que o utilizador possa manusear e cortar
corretamente a peca de trabalho.
- Fixe a serra para ter maior estabilidade e para
que esta ndo se mova.
« Aparafuse ou prenda firmemente a serra de
esquadria ao suporte ou a bancada de trabalho.
Nota: se necessario, esta maquina pode ser
montada numa base de serra de esquadria
Evolution. (Fig. 43). A base é extremamente
portatil e proporciona um apoio seguro, capaz de
suportar pegas de material longas. Tal melhora a
eficiéncia e a seguranca do utilizador, bem como
reduz o seu cansaco.

PARA UMA UTILIZA(;f\O PORTATIL:

- fixe a serra a uma base de madeira
contraplacada de 18 mm de espessura
ou a uma placa DM (tamanho minimo
recomendado: 800 mm x 500 mm) com os
parafusos de aperto adequados (nao incluidos).

Nota: pode ser necessario apertar arruelas,
porcas, etc. na parte debaixo da placa de madeira
ou da placa DM. A parte inferior deve estar lisa e

€VOLUTION

nivelada, sem pecas salientes, etc.
« Utilize grampos de aperto para fixar a placa de
madeira a superficie de trabalho. (Fig. 44)

0 GRAMPO DE APERTO (Fig. 45)
Nota: a maquina é fornecida com um (1) grampo
de aperto incluido.

Na parte detras da guia paralela da ferramenta
encontrara dois orificios (um de cada lado).
Esses orificios servem para posicionar o grampo.

Utilizar o grampo de aperto durante as
operagoes:

Coloque o grampo que melhor se adequa ao
procedimento de corte no orificio de retengéo
e certifique-se de que fica bem encaixado.
Aperte o parafuso manual da guia paralela
para bloquear o eixo do grampo na ranhura da
guia paralela.

Coloque a peca de trabalho a ser cortada

na mesa rotativa na posicao desejada,
encostando-a a guia paralela.

Ajuste o grampo de aperto com parafusos
manualmente para fixar firmemente a peca de
trabalho & mesa da serra.

.

.

Efetue um "ensaio" com a ferramenta desligada
da corrente elétrica. Certifique-se de que o
grampo de aperto nao interfere com a direcao
da lamina nem com a direcdo de outra parte
da cabeca da serra durante o movimento
descendente de corte.

Nota: O R255SMS inclui o grampo de 2 pegas.
O R255SMS+ inclui o grampo de 3 pecas.

Grampo frontal (incluido com R255SMS+)
Para instalar o grampo frontal, coloque a parte
traseira do grampo nos orificios da parte frontal
da base da serra. Os lados esquerdo e direito da
base tém orificios para o grampo.

INSTRUGOES DE UTILIZAGAO

Adverténcia: todas as serras de esquadria devem
ser inspecionadas antes de cada utilizacao
(sobretudo para verificar se os dispositivos de
protecao funcionam corretamente). Nao ligue a
serra a corrente elétrica sem antes realizar uma
inspecao de seguranca da mesma.
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AVISO: certifique-se de que o utilizador esta
devidamente preparado para utilizar, ajustar
e realizar a manutencao da ferramenta antes
de a ligar a corrente elétrica e antes de iniciar
o corte. Para reduzir o risco de lesoes, retire
sempre a ficha da tomada antes de realizar
uma substituicdo ou ajuste as pecas da
maquina. Compare a seta que indica o sentido
de rotacao no dispositivo de protecao com a
seta de direcao da lamina. os dentes da lamina
devem apontar sempre para baixo na frente
da ferramenta. Comprove que o parafuso do
mandril esta bem apertado.

POSICAO DO CORPO E DAS MAOS (Fig. 47)
Nunca coloque as maos dentro da "zona sem
maéos" (coloque-as a uma distancia de, pelo
menos, 150 mm da lamina).

Mantenha as maos afastadas da direcéo

da lamina.

Encoste a peca de trabalho a guia e segure-a
firmemente a mesa para evitar

qualquer movimento.

Se for possivel use um grampo, mas verifique
que a posi¢do deste nao interfere com a
direcao da lamina nem com outra parte
movivel da ferramenta.

Evite utilizar a ferramenta com uma postura
de trabalho inadequada ou com as méos
colocadas incorretamente, uma vez que um
descuido imprevisto pode fazer com que as
suas maos ou os seus dedos sejam empurrados
em direcao a lamina.

Antes de comecgar a serrar, efetue um "ensaio"”
com a ferramenta desligada para verificar a
direcdo da lamina.

Nao retire as suas maos da ferramenta sem
antes a ter desligado no interruptor de energia
ON/OFF e sem que a lamina tenha

parado completamente.

INTERRUPTOR DE ENERGIA ON/OFF DO
MOTOR (Fig. 48)

O interruptor de energia ON/OFF do motor néo
pode ser bloqueado. Encontra-se dentro do
punho da cabeca da serra de forma ergondmica.
Arranque do motor:

« Pressione o interruptor para ligar o motor.

« Solte o interruptor para desligar o motor.

PREPARAR PARA COMECAR A SERRAR
NAO SE ESTIQUE DEMASIADO
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Mantenha-se sempre bem posicionado

e equilibrado. Posicione-se num lado da
ferramenta de forma a que a sua cara e corpo
fiquem fora da trajetéria da lamina em caso de
um contragolpe.

AVISO: os cortes manuais livres sdo a principal
causa de acidentes e devem ser evitados.
Certifique-se de que a peca de trabalho esta
sempre bem encostada a guia paralela da
maquina e, se for possivel, utilize o grampo de
aperto para a fixar a mesa.

Antes de fixar a peca de trabalho com um
grampo, certifique-se de que a mesa da serra
esta limpa e sem residuos de serrim, aparas, etc.
Certifique-se de que o material cortado pode
ser retirado liviemente quando terminar de
serrar. Certifique-se de que as pegas de corte
néo ficam presas noutra parte da ferramenta.
Néo utilize esta serra para cortar pecas
pequenas. Uma peca de trabalho é considerada
demasiado pequena se as suas maos ou dedos
estiverem a menos de 150 mm de distancia da
lamina da serra.

CORTAR EM PEDAGOS PEQUENOS

Este tipo de corte é usado principalmente

para cortar sec¢des de material pequenas ou
estreitas. A cabeca da serra deve ser levemente
empurrada para baixo para cortar através da peca
de trabalho.

O dispositivo de deslocagdo deve ser bloqueado
na posicao mais recuada. (Fig. 49)

Deslize a cabega da serra para tras o

maximo possivel.

Aperte o parafuso de bloqueio do dispositivo
de transporte. (Fig. 50)

Coloque a peca de trabalho na mesa, encoste-a
a guia paralela e fixe-a com um grampo,

se for necessario.

Segure o punho da cabeca da serra.

Ligue o motor e deixe que a lamina da serra
atinja a velocidade maxima.

Pressione a alavanca de bloqueio do dispositivo
de protecéo inferior para desengatar a cabeca
da serra. (Fig. 51)

Desca o punho da cabeca da serra e corte a
peca de trabalho.

Deixe que a velocidade da lamina faca o
trabalho. Nao é necessario aplicar mais for¢a ao
punho da cabeca da serra.

Quando terminar de cortar, solte o

interruptor ON/OFF.



+ Deixe a lamina parar por completo.

« Deixe que a cabeca da serra se eleve até a sua
posicao de blogueio vertical com o dispositivo
de protecao de lamina inferior completamente
fechado. Deixe que a cabeca da serra fique
engatada na sua posicao de bloqueio vertical
antes de soltar o punho.

+ Remova a peca de trabalho.

CORTE EM DESLIZAMENTO

Esta serra esta equipada com um dispositivo de

deslocacao. Soltar o parafuso de bloqueio do

dispositivo de transporte liberta o dispositivo

de transporte e a cabega da serra move-se para

frente e para tras. (Fig. 52)

A lamina de serra desce na direcdo da pega,

movendo-se depois em direcdo a parte de tras da

ferramenta para completar o corte. Este tipo de
corte pode ser feito com pegas grandes.

+ Coloque a peca de trabalho na mesa, encoste-a
a guia paralela e fixe-a com grampos,
se for necessério.

« Desaperte o parafuso de bloqueio do
dispositivo de transporte.

+ Segure o punho da cabeca da serra e puxe a
cabeca da serra para a frente até que o mandril
(centro da lamina) esteja localizado na borda
frontal da peca de trabalho. (Fig. 53)

« Ligue o interruptor de energia ON/OFF do

motor e deixe que a lamina da serra atinja a

velocidade méxima.

Pressione a alavanca de bloqueio do dispositivo

de protecao inferior para libertar a cabeca

da serra.

« Empurre o punho da cabeca da serra até ao fim
e corte a aresta frontal da peca de trabalho.

+ Com cuidado, empurre o punho da cabeca da

serra para tras em direcéo a guia paralela para

finalizar o corte.

Empurre sempre a cabega da serra para a

posicao recuada total durante cada corte.

(Fig. 54)

« Quando o corte for concluido, solte o

interruptor e espere até que a lamina

pare completamente.

Deixe que a cabeca da serra se eleve até a sua

posicao de blogueio vertical com o dispositivo

de protecao de lamina inferior completamente
fechado. Deixe que a cabeca da serra fique
engatada na sua posicao de bloqueio vertical
antes de soltar o punho.

€VOLUTION

AVISO: nunca puxe a cabeca da serraea
lamina em rotacéo na sua direcao ao executar
um corte em deslizamento. A lamina pode
saltar para cima da peca de trabalho, fazendo
com que a cabega da serra faga um movimento
de "contragolpe" for¢ado.

A cabeca da serra deve ser sempre colocada
de acordo com as instrugdes fornecidas antes
de fazer um corte em deslizamento. Quando

a cabeca da serra esta na posicao correta na
peca, pode ser baixada e empurrada para tras,
em direcdo a guia para fazer o corte.

CORTES EM ANGULO DE ESQUADRIA (Fig. 58)
A mesa rotativa desta ferramenta pode ser girada
50° para a esquerda ou para a direita desde a
posicao perpendicular normal (angulo de 0°).
Encontrard, nos dois lados da serra, marcadores
de dngulos a 45°,30°, 22,5° e 15°.

O corte em esquadria pode ser feito com ou sem
o dispositivo de deslocacdo montado.

+ Desaperte o botdo de bloqueio da pega da
esquadria (Fig. 56) para a esquerda.

+ Puxe para cima a alavanca de bloqueio do
batente fixo. (Fig. 57)

+ Gire a mesa rotativa para o angulo desejado.

Nota: as maquinas tém um transferidor instalado

para ajudar a selecionar o angulo.

« Aperte o botdo de bloqueio da esquadria ap6s
obter o dngulo desejado.

Nota: é conveniente apertar o botdo de bloqueio

da esquadria mesmo se tiver sido selecionado um

angulo e se a alavanca de bloqueio de batente

fixo estiver travada.

CORTE BISELADO

COM A CABECA DA SERRA INCLINADA
Um corte biselado (Fig. 55) é efetuado com a
mesa rotativa configurada com um éngulo de
esquadria de 0°. (Fig29 -30)

Nota: pode ser necessario ajustar a sec¢ao
superior da guia paralela para permitir mais
espaco para a cabega da serra em movimento.

A cabeca da serra pode ser inclinada desde a sua
posicdo normal a 0° (posicdo perpendicular) até
um angulo méaximo de 45° para a esquerda da
posicdo perpendicular apenas. O corte biselado
pode ser feito com ou sem dispositivo de
deslocacao deslizante montado.
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Nota: é fornecido um marcador de angulo

biselado de 33,9°. Este é engatado empurrando

o pino de bisel de 33,9° para dentro. (Fig. 59)

Normalmente, o pino de bisel deve ser deixado

na posicao desengatada (para fora).

Inclinar a cabeca da serra para a esquerda:

+ Solte o manipulo de bloqueio do bisel. (Fig. 60)

« Incline a cabeca da serra até ao angulo
desejado. O transferidor serve para ajudar a
selecionar o angulo. (Fig. 61)

+ Aperte o manipulo de bloqueio do bisel
quando selecionar o angulo desejado.

» Mantenha-se no lado esquerdo do punho da
cabeca da serra ao realizar um corte.

Quando terminar de serrar:

Solte o interruptor de energia ON/OFF, mas
mantenha as maos na posicao.

Deixe a lamina parar por completo.

Deixe que a cabeca da serra suba até a sua
posicao de blogueio vertical com o dispositivo
de protecdo de lamina inferior fechado e a
cobrir a lamina completamente antes de retirar
a(s) mao(s) da ferramenta.

Coloque a cabeca da serra novamente na
posicao perpendicular.

CORTE COMBINADO (Fig. 62)

Um corte combinado é a juncao simultanea de
cortes biselados e em esquadria. Sempre que
desejar efetuar um corte combinado, selecione os
respetivos angulos biselados e em esquadria tal
como foi indicado antes.

Nota: é possivel realizar um corte combinado
com dispositivo de deslocagao.

Verifique sempre que a lamina deslizante nao
interfere com a guia paralela nem com outras
pecas da ferramenta. Ajuste a seccéo esquerda
superior da guia paralela deslizante se

for necessario.

CORTE DE TESTEIRAS

Esta maquina corta os angulos de meia-esquadria

necessarios para testeiras. Procedimento para

configurar a maquina para cortar testeiras:

+ Ative o pino de bisel de 33,9°, empurrando-o
completamente para dentro. (Fig. 59)

+ Incline a cabeca da serra para a posicéo de
33,9° e bloqueie nessa posi¢cao com o manipulo
de bloqueio do bisel.

« Gire a mesa rotativa e configure-a para obter
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o angulo de esquadria de 31,6° conforme
indicado pelo transferidor.

Certifique-se de que a testeira esta posicionada
corretamente na mesa rotativa e prenda-a com
grampos apropriados antes de realizar o corte.
Quando forem concluidos os cortes, volte a
colocar a cabega da serra na posicao vertical e
volte a posicionar o pino de bisel de 33,9° para a
sua posicao externa (desengatada).

CORTE DE MATERIAL CURVO (Fig. 63)

AVISO: antes de cortar qualquer peca de
trabalho, verifique se a mesma esta curvada.

Se estiver curvada, a peca de trabalho deve ser
posicionada e cortada conforme se segue.

Néo cologue a peca de trabalho incorretamente
nem corte a peca de trabalho sem o apoio da
guia paralela.

RETIRAR MATERIAL PRESO

« Desligue a serra de esquadria soltando o
interruptor de energia ON/OFF.

Deixe a lamina parar por completo.

Retire a ficha da serra de esquadria da tomada.
Retire cuidadosamente qualquer material preso
na maquina.

Verifique o estado e o funcionamento do
dispositivo de protecao.

Verifique se ha qualquer outra parte da
maquina danificada como a lamina,

por exemplo.

Antes de utilizar a maquina novamente,
contacte um técnico especializado para que
substitua as pecas danificadas e efetue uma
inspecao de seguranca.

A parte de uma peca de trabalho comprida que
nao fica apoiada na maquina deve estar a mesma
altura que a mesa rotativa da maquina.

O operador deve considerar o uso de um suporte
remoto de peca de trabalho, um colega de
trabalho ajustavel ou um cavalo de serra, etc.

ACESSORIOS EVOLUTION OPCIONAIS

SACO DE PO

Pode colocar um saco de pé na porta de extracao
do pd na parte traseira da ferramenta. O saco

de po é para ser usado apenas quando cortar
materiais de madeira.

+ Deslize o saco de pd pela porta de extragao



do pé e certifique-se de que a mola aperta

firmemente a porta com o saco de pé. (Fig. 64)

Nota: para uma melhor eficiéncia, esvazie
o0 saco de p6 quando estiver 2/3 cheio.
Elimine o contetido do saco de p6 de forma

ecologicamente responsavel. Pode ser necessério

utilizar uma madscara antip6 para esvaziar o saco.

Nota: se desejar, pode acoplar um aspirador de

extragdo do po a porta de extragao do po. Siga as

instrugdes do fabricante no caso de acoplar um.

AVISO: nao utilize o saco de p6 quando cortar
materiais metalicos, incluindo madeira
com pregos.

BUJAO OBTURADOR DA PORTA DO PO

(se fornecido)

Use o bujao obturador em substituicao ao saco
de po ao cortar materiais a base de ago.

TUBO ADAPTADOR DA PORTA DO PO

(se fornecido)

Use o tubo adaptador para conectar a porta de
extracdo de p6 da maquina a um aspirador de
extragao comercial adequado (nao fornecido)
que tenha mangueiras de furo interno de 930
mm ou portas de entrada.

MANUTENGAO
Nota: todos os trabalhos de manutencao
devem ser realizados com a maquina desligada

€VOLUTION

e desconectada da tomada/bateria.

Verifique regularmente se todos os dispositivos
e resguardos de seguranca estdo a funcionar de
forma correta e eficiente. Utilize esta ferramenta
apenas se todos os resguardos/dispositivos de
seguranca funcionarem corretamente.

Todos os rolamentos do motor desta maquina
estdo lubrificados permanentemente. Néo sera
necessaria lubrificagdo adicional.

Utilize um pano ligeiramente humedecido para
limpar os componentes de plastico da maquina.
Nao use solventes ou produtos semelhantes que
possam danificar as pegas de plastico.

AVISO: ndo tente limpar os orificios da
ferramenta, etc. com objetos pontiagudos. As

saidas de ar das maquinas devem ser limpas com

ar seco comprimido.

A presenca de demasiadas faiscas pode indicar
sujidade no motor ou de que as escovas de
carbono estao desgastadas. Se suspeitar disto,
peca a um técnico qualificado para examinar a
ferramenta e substituir as escovas.

PROTEGCAO AMBIENTAL
Os residuos de produtos elétricos ndo devem ser
eliminados juntamente com o lixo doméstico.
Recicle-os nos pontos de reciclagem disponiveis.
Informe-se junto das autoridades locais ou do
revendedor sobre onde pode fazer a reciclagem.

(&
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VERIFICACOES DE SEGURANGA DA MONTAGEM

PECA
Dispositivo de transporte

ESTA

Inserido através do brago do bisel e conectado a cabeca da serra. Pinos
de localizacao ativados com sucesso.

SIM

Botéo de bloqueio da
pega da esquadria

Instalado na mesa rotativa/pega de bloqueio da esquadria

Parafuso de fixagdo do
dispositivo de deslocacdo

Inserido no orificio com orificio roscado no brago do bisel. Mola
antivibracao montada sob o botdo do parafuso de bloqueio manual.

Cabo de alimentagéo

Direcionado corretamente com os grampos/guia de cabo instalados de
forma correta.

Lamina

Lamina corretamente instalada e com as setas de sentido de rotagao
na lamina e na maquina correspondentes. Flange exterior da lamina e
parafuso de mandril e a arruela corretamente montados.

Dispositivos de protecao

Dispositivo de protecao de lamina inferior completamente operacional.
A cabeca da serra engata na posi¢do vertical com lamina coberta. A
cabeca da serra s6 pode ser baixada quando a alavanca de bloqueio do
dispositivo de protecao de lamina é utilizada.

Alimentacao

A alimentacao corresponde as especificacbes encontradas na placa
nominal da maquina. A ficha é compativel com a tomada.

Montagem

E necessario que:

a) maquina esteja colocada e aparafusada a bancada
permanentemente.

b) uma maquina que esteja montada na placa possa ser fixa a bancada.
¢) uma maquina seja aparafusada a um suporte de serra de esquadria
proéprio.

Fixa

Cuidados adequados ao trabalhar com pecas longas ou irregulares.

Meio ambiente

Seco, limpo e arrumado. Temperatura propicia ao manuseio de
materiais. luminacao adequada. (com protecao dupla se forem usadas
luzes fluorescentes)

Todas as caixas devem estar assinaladas com um Sim para que a maquina possa ser utilizada.
Nenhum visto = ndo pode ser utilizada.

VERIFICAGOES DE SEGURANGA FINAIS

PECA ESTADO SIM
Montagem Repita as verificagoes de seguranga da montagem.
Utilizacdo Realize os seguintes procedimentos com a maquina desligada da corrente elétrica:

« Configure a maquina para cada um dos seus ajustes maximos de cada vez.

Em cada ajuste, desca a cabeca da serra até a posicdo mais baixa, observando a
direcdo da lamina ao fazé-lo.

Verifique se a lamina nao interfere ou toca em qualquer peca da maquina,
fundigbes ou protecdes quando a cabeca da serra é baixada.

Verifique se, quando o dispositivo de deslocacao € utilizado, néo ha contacto
entre a cabeca da serra e a lamina e outras pecas da maquina.

Gire a lamina com a mao (é aconselhavel usar luvas ao fazé-lo, mas nao quando a
serra estiver a ser usada operacionalmente).

Verifique se a lamina gira uniformemente, sem ruidos incomuns, e se ndo ha
contacto entre a lamina e os dispositivos de protecao de lamina superior e inferior.
Verifique se nao ha nenhuma lamina discernivel "oscilante" em qualquer direcdo
quando a lamina estd em movimento.

Todas as caixas devem estar assinaladas com um Sim para que a maquina possa ser
utilizada. Nenhum visto = nao pode ser utilizada.
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DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE c E

O fabricante do produto abrangido por esta Declaragao é:
Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.

O fabricante declara que a maquina, descrita na presente declaragdo, cumpre todas as disposicoes
aplicaveis da Diretiva relativa a maquinas e outras diretivas aplicaveis, conforme detalhado abaixo.
O fabricante declara ainda que a maquina, descrita na presente declaragao, quando aplicavel,
cumpre as disposicoes aplicaveis dos requisitos essenciais de satide e seguranca.

As diretivas abrangidas pela presente declara¢dao encontram-se descritas a seguir:

2006/42/CE  Diretiva relativa a maquinas.

2014/30/UE. Diretiva de compatibilidade eletromagnética,

2011/65/UE. Diretiva relativa a restricdo do uso de certas substancias perigosas em
equipamentos elétricos (RoHS)

2012/19/UE. Diretiva relativa aos residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos (REEE).

Além disso, esta em conformidade com os requisitos aplicaveis dos seguintes documentos

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2015 - EN ISO 12100:2010 - AfPS GS 2014:01 PAK
EN 55014-2:2015 - EN 61000-3-3: 2013 - EN 55014-1:2006/A2:2011
EN 61000-3-2:2014

Detalhes do produto
Descrigdo: SERRA DE ESQUADRIA DESLIZANTE POLIVALENTE DE 255 mm
N.° modelo Evolution: R255SMS: 052-0001 //052-0002 / 052-0003
R255SMS+: 052-0001A / 052-0002A / 052-0003A
Nome da marca: EVOLUTION
Tenséo: 220-240V/110V ~ 50 Hz
Poténcia entrada: 2000 W (220-240V)/1600 W (110V)

A documentacéo técnica necessaria para demonstrar que o produto cumpre os requisitos da
diretiva foi compilada e estd disponivel para inspecao pelas autoridades competentes. Além disso,
verifica se 0 nosso processo técnico contém os documentos listados acima e que séo os padrées
corretos para o produto indicado anteriormente.
Nome e endereco do titular da documentacao técnica.
Assinatura: @ \J/\\j Nome com letra de imprensa: Barry Bloomer

\j . DX eowe—,

Diretor das aquisicoes e da cadeia de abastecimento

Data: 14/05/2018

Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield S20 3FR
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IMPORTANT
Va rugam sa cititi cu atentie si integral aceste
instructiuni de operare si siguranta.

Pentru siguranta dumneavoastrd, daca aveti
nelamuriri cu privire la orice aspect al folosirii
acestui echipament, va rugam sa va apelati
centrul de suport tehnic corespunzator al carui
numar de telefon poate fi gasit pe site-ul web
Evolution Power Tools.

in cadrul organizatiei noastre, la nivel global,
avem deschise mai multe centre de asistenta
telefonica, dar serviciul de asistenta tehnica
este oferit si de furnizorul dumneavoastra.

SITE WEB: www.evolutionpowertools.com
E-MAIL:
customer.services@evolutionpowertools.com

GARANTIE

Felicitari pentru achizitionarea
unei unelte Evolution Power Tools.
Va rugam sa efectuati inregistrarea on-line
a produsului, conform instructiunilor din
brosura oferita impreuna cu acest aparat.
Astfel, introducandu-va datele, perioada
de garantie a aparatului dumneavoastra va
fi validata prin intermediul site-ului web
Evolution si veti beneficia de service prompt,
in caz de nevoie.

Va multumim sincer pentru ca ati ales un
produs al Evolution Power Tools
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SPECIFICATII UNEALTA

UNEALTA METRIC IMPERIAL
Motor (220-240V ~ 50 Hz) 2.000W 9A
Turatie la mers in gol 2.500 min™' 2.500 rpm
Greutate (Netd) 15,3 kg 33,71b
Diametru fanta de praf 35mm 1-3/8in.
:Dl\llc:]:ée:r[::r:l:r:slij;??tljtia(;:(l Id); lt_;ii(r)e i/n?o)s.) 360x705x730 mm 11 238/—14?7);6247 ir?':./4
Lungime cablu R255SMS - 2m R2555MS -6 ft 6 |n

R255SMS+ - 3m R2555MS+-9ft 10in.

CAPACITA'[I DE TAIERE METRIC IMPERIAL
Placd de otel moale - grosime maxima 6 mm 1/4in.
Cheson de otel moale - Grosime maxima a
peretelui 3mm 1/8in.
(cheson de otel moale 50 mm.)
Lemn - Sectiune maxima 300 x 80 mm 11-3/4x3-1/8in.

Dimensiune minima piesa de lucru N L:5-1/2 x
(Noté: Orice piesd de lucru cu o dimensiune sub aceea minim L:140 x 1:220 x :3mm N i
recomandats necesita sustinere suplimentaré inainte de taiere.) 1:07/8 x I:1/4 in.
UNGHIURI DE TAIERE MAXIME STANGA DREAPTA
Unghi 50° 50°
Inclinare 0°-45° N/A
UNGHI INCLINARE LATIME MAXIMA ADANCIME MAXIMA
0° 0° 300 mm (11-3/4in.) 80 mm (3-1/8in.)
0° 45° 300 mm (11-3/4in.) 45 mm (1-3/4in.)
45° 0° 210 mm (8-1/4in.) 80 mm (3-1/8in.)
45° 45° 210 mm (8-1/4in.) 45 mm (1-3/4in.)
50° 0° 192 mm (7-9/16 in.) 80 mm (3-1/8in.)
50° 45° 192 mm (7-9/16in.) 45 mm (1-3/4in.)
DIMENSIUNI DISC METRIC IMPERIAL
Diametru 255 mm 10in.
Alezaj 25,4 mm 1in.
Grosime 2mm 0-5/64in.

Clasa laser Clasa 2
Sursa laser Dioda laser
Putere la iesire laser (Max) <1 mwW
Lungime de undd (Nm) 650
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ETICHETE SI SIMBOLURI DE
SIGURANTA
AVERTISMENT: Nu operati aceasta unealta
daca etichetele de avertizare si/sau instruire
lipsesc sau sunt deteriorate.
Contactati Evolution Power Tools pentru
inlocuirea etichetelor.

Nota: Toate sau unele dintre urmatoarele

simboluri pot sa apard in manual sau pe produs.

Simbol ‘ Descriere
Vv Volti
A Amperi
Hz Hertzi
min’' (RPM) Viteza
~ Curent alternativ

Turatie la mers in gol

Purtati ochelari de protectie

Purtati protectie pentru urechi

Nu atingeti,
Feriti mainile

Purtati protectie impotriva prafului

Purtati protectie pentru maini

Certificare CE

Deseuri de echipamente electrice si
electronice

Cititi manualul

AVERTISMENT

Avertisment laser

Protectie cu dubld izolatie

0@99@%2@©®©@3

Siguranta

€VOLUTION

Simbol Descriere

(RCM) Marca respectarii reglementarilor
2 ) pentru echipamente electrice si
g‘ electronice. Standard australian/

neozeelandez

UTILIZARE PREVAZUTA PENTRU
ACEASTA UNEALTA ELECTRICA
AVERTISMENT: Acest produs este un
fierastrau multimaterial de taiere in unghi si
a fost proiectat pentru a fi folosit cu discuri
Evolution originale, destinate pentru aceasta
unealta. Folositi numai discuri proiectate
pentru utilizare cu aceasta unealta si/sau cu
cele special recomandate de

Evolution Power Tools Ltd.

Cand este prevazuta cu un disc corect, aceasta

unealta poate fi folosita pentru a taia:

« Lemn, produse derivate din lemn
(MDF, placé aglomeratd, placaj, panel, placa
fibrolemnoasa etc.)

« Lemn cu cuie,

+ 50 mm cheson din otel moale cu perete de 3
mm la HB 200-220

+ 6 mm placéd de otel moale la HB
200-220.

Nota: Cu grija, se poate tdia in siguranta si lemnul
care contine cuie sau suruburi negalvanizate.
Nota: Nu este recomandat pentru tdierea
materialelor galvanizate sau a lemnului cu cuie
galvanizate. Pentru taierea otelului inoxidabil,
recomandam discurile din otel inoxidabil
dedicate Evolution.

UTILIZARE INTERZISA .

PENTRU ACEASTA UNEALTA
ELECTRICA

AVERTISMENT: Acest produs este un fierastrau
multimaterial de tdiere in unghi si trebuie folosit
strict in acest sens. Nu trebuie modificat in niciun
fel si nu trebuie folosit nici pentru a alimenta
orice alt echipament sau a actiona orice alte
accesorii, in afara celor mentionate in prezentul
Manual de instructiuni.

AVERTISMENT: Acest produs nu este
destinat a fi folosit de persoane (inclusiv copii)
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reduse sau carora le lipsesc experienta si
cunostintele necesare, decat daca au fost
supravegheate sau instruite cu privire la
utilizarea in siguranta a produsului de cétre o
persoana raspunzatoare pentru siguranta lor
si care are competente in utilizarea acestuia
in siguranta.

MASURI DE SIGURANTA
SIGURANTA LA
CURENT ELECTRIC

Aceasta unealta este prevazutd cu stecar turnat
si conectori la retea corespunzatori pietei de
destinatie. In cazul in care cablul de alimentare
este deteriorat, trebuie inlocuit cu un cablu
special disponibil la producator sau la agentul
sau de service.

UTILIZARE LA EXTERIOR
AVERTISMENT: Pentru protectia
dumneavoastra, in cazul in care aceasta
unealta este folosita la exterior, nu trebuie
sa fie expusa la conditii de ploaie si nici
folosita in locuri umede. Nu asezati unealta
pe suprafete umede. Folositi un banc de
lucru curat si uscat, daca este posibil. Pentru
mai multa protectie, folositi un dispozitiv
de curent rezidual (D.C.R.) care intrerupe
alimentarea cu electricitate atunci cand
scurgerea de curent in paméant depaseste
30 mA pentru 30 ms. Verificati intotdeauna
functionarea dispozitivului de curent rezidual
(D.C.R.) inainte de intrebuintarea uneltei.
Daca este necesar un cablu prelungitor, acesta
trebuie sa fie de tipul potrivit pentru utilizare
la exterior si sa fie etichetat astfel. Trebuie
respectate instructiunile fabricantului atunci
cand folositi un cablu prelungitor.

INSTRUCTIUNI GENERALE
DE SIGURANTA
PENTRU UNELTELE ELECTRICE
AVERTISMENT: Cand folositi unelte electrice,
trebuie sa respectati intotdeauna masurile
elementare de siguranta pentru a reduce
riscul de incendiu, electrocutare si vatamare
corporald, inclusiv urmatoarele.

Nota: Aceasta unealta electrica nu trebuie

sa rdmand continuu conectatd la o sursd de
alimentare pentru perioade indelungate de timp.

178

AVERTISMENT: Cititi toate avertismentele
si instructiunile de siguranta inainte de
aincerca sa operati acest produs.

Pastrati aceste instructiuni.

Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor
poate provoca socuri electrice, incendii si/sau
vatamadri grave.

Pi\STRA‘[I AVERTISMENTELE SI
INSTRUCTIUNILE DE FOLOSIRE
PENTRU REFERINTE ULTERIOARE.
Termenul ,unealta electrica” din avertismente
se referd la unealta dumneavoastra electrica
cu actionare manuala (cu cablu) sau la unealta

electricd cu acumulator (féra cablu).

1. Avertismente generale de siguranta
pentru uneltele electrice
[Siguranta zonei de lucru]
a) Pastrati zona de lucru curata si bine
iluminata.
O zond de lucru aglomerata si intunecoasa
predispune la accidente.
b) Nu operati unelte electrice in atmosfere
explozive, cum ar fi in prezenta lichidelor
inflamabile, a gazelor sau a pulberii.
Uneltele electrice scot scantei care pot aprinde
praful sau aburii.
<) Tineti copiii si privitorii la distanta atunci
cand operati o unealta electrica.
Orice va distrage atentia va poate face sa
pierdeti controlul.
d) Nu folositi aceasta unealta intr-o
incapere inchisa.

2. Avertismente generale de siguranta
pentru uneltele electrice [Siguranta la
curentul electric]

a) Stecarele uneltelor electrice trebuie sa se
potriveasca cu priza. Nu modificati niciodata
stecarul in niciun fel.

Nu folositi stecire adaptoare la uneltele
electrice cuimpamantare.

Stecdrele nemodificare si prizele pe masura reduc
riscul de electrocutare.

b) Evitati contactul fizic cu suprafetele
impamantare, cum ar fi tevile, caloriferele,
plitele si frigiderele. Exista un risc sporit

de electrocutare in cazul in care corpul
dumneavoastra face circuit cu pamantul.



<) Nu expuneti uneltele electrice la ploaie sau
la conditii de umezeala. Patrunderea apei intr-o
unealtd electricd creste riscul de electrocutare.

d) Nu fortati cablul. Nu folositi niciodata
cablul pentru a transporta, a trage sau scoate
din priza unealta electrica. Tineti cablul la
distanta de caldura, ulei, muchii ascutite si
piese mobile.

Cablurile deteriorate sau incélcite cresc riscul

de electrocutare) Atunci cand operati o unealta
electrica la exterior, folositi un cablu prelungitor
adecvat pentru utilizarea la exterior. Folosirea
unui cablu potrivit pentru utilizare la exterior
reduce riscul de electrocutare.

e) In cazul in care operarea unei unelte
electrice intr-un loc umed este inevitabila,
folositi o sursa de alimentare protejata cu un
dispozitiv de curent rezidual (DCR).

Utilizarea unui DCR reduce riscul de electrocutare.

3) Avertismente generale de
siguranta pentru unelte electrice
[Siguranta personalal.
a) Fiti vigilenti, atenti la ce faceti si dati
dovada de simt practic atunci cand operati o
unealta electrica. Nu folositi unealta electrica
cand sunteti obosit sau sub influenta
drogurilor, alcoolului sau medicamentelor.
O singura clipa de neatentie cand operati
unelte electrice poate avea ca rezultat vatamari
personale grave.
b) Folositi echipament personal de protectie.
Purtati intotdeauna protectie pentru ochi
pentru a preveni vatamarea cauzata de
scantei sau span. Echipamentul de protectie,
cum ar fi mastile anti-praf, incaltamintea de
siguranta antialunecare, casca sau protectia
pentru urechi, folosite in situatii adecvate, reduc
vatamarile corporale.
c) Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-
va ca butonul de pornire este in pozitia oprit
inainte de a conecta unealta la sursa de
curent si/sau la acumulator, inaintede ao
ridica sau transporta.
Transportarea uneltelor electrice cu degetul pe
comutator sau alimentarea cu curent a uneltelor
electrice care au comutatorul pornit predispune
la accidente.
d) indepérta;i cheia de reglare inainte de a
porni unealta electrica.
O cheie ramasa atasatd la o piesa rotativa a
uneltei electrice poate duce la vatamarin corporale.
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e) Nu va intindeti. Mentineti-va tot timpul
echilibrul si o pozitie stabila.

Astfel veti controla mai bine unealta electrica in
situatii imprevizibile.

f) imbracati-va corespunzitor. Nu purtati
imbracaminte larga sau bijuterii. Tineti-va
parul, hainele sau manusile la distanta de
piesele mobile. Hainele largi, bijuteriile sau
parul lung se pot prinde in pdrtile mobile.

g) Daca vi s-au furnizat dispozitive pentru
conectarea pieselor de extractie si colectare
a prafului, asigurati-va ca acestea sunt
conectate si folosite in mod adecvat.
Utilizarea colectorului de praf poate reduce
riscurile asociate prafului.

h) Cand taiati metal, trebuie sa purtati
manusi inainte de manevrare pentru a nu
suferi arsuri de la metalul incins.

4) Avertismente generale de siguranta
pentru uneltele electrice [Utilizarea si
intretinerea uneltei electrice].

a) Nu fortati unealta electrica.

Folositi unealta electrica adecvata

nevoilor dumneavoastra.

Unealta electricd adecvata va face treaba

mai bine si mai sigur intr-un ritm pentru care a
fost proiectata.

b) Nu folositi unealta electrica in cazul in care
nu se poate opri si porni de la comutator.
Orice unealta electrica ce nu poate fi

controlatd de la comutator este periculoasa

si trebuie reparata.

<) Deconectati unealta electrica de la sursa
de curent si/sau acumulator inaintea de a
efectua orice reglaje, inainte de a schimba
accesorii sau inainte de a o depozita.

Aceste masuri preventive de siguranta reduc
riscul de pornire accidentala a uneltei electrice.
d) Nu depozitati uneltele electrice la
indemaéna copiilor si nu permiteti ca
persoane nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste Instructiuni sa opereze unealta
electrica. Uneltele electrice sunt periculoase
dacd ajuns in ména unor utilizatori neinstruiti.

e) intretinerea uneltele electrice. Asigurati-
va ca nu exista nealinieri sau blocaje ale
pieselor mobile, fisuri ale pieselor mobile
sau orice alt defect care ar putea afecta
functionarea uneltei electrice. Daca este
defectd, solicitati repararea uneltei electrice
inainte de utilizare.
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Multe accidente sunt provocate de intretinerea
deficitara a uneltelor electrice.

f) Pastrati instrumentele de taiat ascutite si
curate. Uneltele electrice intretinute adecvat cu
muchiile ascutite bine nu agatd si sunt mai usor
de controlat.

g) Folositi unealta electrica, accesoriile,
piesele detasabile ale acesteia etc. in
conformitate cu aceste instructiuni, tinand
cont de conditiile de lucru si de lucrul ce
urmeaza a fi efectuat. Utilizarea uneltei
electrice pentru alte operatii decét cele prevazute
poate conduce la situatii periculoase.

h) Pastrati manerele si suprafetele de
prindere uscate, curate si fara urme de ulei
si grasime. Manerele si suprafetele de prindere
alunecoase nu permit manevrarea si controlul
sigur al uneltei in situatii imprevizibile.

5) Avertismente generale de siguranta
pentru uneltele electrice [Service] a)
Solicitati depanarea uneltei dumneavoastra
electrice de catre un depanator calificat,
folosind numai piese de schimb identice.
Acest lucru va garanta mentinerea gradului de
siguranta a uneltei electrice.

In cazul in care cablul de alimentare al acestei
unelte electrice este deteriorat, trebuie inlocuit
cu un cablu de alimentare special pregdtit prin
organizatia de service.

7 RECOMANDARI PRIVIND
SANATATEA
AVERTISMENT: Daca banuiti ca vopseaua de
pe suprafetele din casa contine plumb, cereti
sfatul unui profesionist. Vopselele pe baza
de plumb trebuie indepartate numai de catre
un profesionist si nu trebuie sa incercati sa le
indepartati singur.
Odatd ce praful s-a depus pe suprafete, contactul
mainii cu gura poate duce la ingerarea plumbului.
Expunerea chiar si la niveluri reduse de plumb
poate influenta ireversibil sistemul nervos si
creierul. Deosebit de vulnerabili sunt copiii mici si
copiii nenascuti.

AVERTISMENT: Unele produse din lemn,
in special MDF (Medium Density Fibreboard,
placa fibrolemnoasa cu densitate medie),
pot produce praf care poate fi periculos
pentru sanatate. Recomandam utilizarea unei
masti de fata aprobate cu filtre inlocuibile
atunci cand folositi aceasta unealta, pe langa
utilizarea extractorului de praf.
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SI§URQNTA SPE'CIFICI:\ PENTRU
FIERASTRAUL DE TAIERE IN UNGHI
Nu folositi discuri confectionate din
»otel rapid”.

Folositi fierastraul doar cu scuturile in
conditii bune de functionare, intretinute
corespunzator si pozitionate corespunzator.
Prindeti intotdeauna piesele de lucru de
masa de taiere.

a) Fierastraiele de taiere in unghi sunt
prevazute sa taie lemn sau produse
asemanatoare lemnului, ele nu pot fi folosite
cu discuri abrazive de taiere pentru a decupa
materiale feroase, cum ar fi bare, drugi, bolturi
etc. Praful abraziv face ca piesele mobile,

cum este scutul inferior, sa se blocheze. Scanteile
produse de taierea abraziva vor arde scutul
inferior, insertul de burare si alte piese de plastic.
b) Folositi cleme pentru a sustine piesa de
lucru oricand e posibil. Daca tineti

piesa de lucru cu mana, trebuie ca
intotdeauna sa tineti mana la cel putin 100
mm de disc, de ambele parti. Nu folositi acest
fierastrau pentru a taia piese care sunt prea
mici pentru a fi prinse si tinute in siguranta cu
mana. In cazul in care tineti mana prea aproape
de disc, exista un risc crescut de vatamare la
contactul cu discul.

¢) Piesa de lucru trebuie sa fie stabila si fixata
sau tinuta lipita atat de rigla, cat si de masa.
Nu aduceti piesa de lucru spre disc si nu taiati
»laliber”in niciun fel. Piesele de lucru nefixate
sau in miscare pot fi proiectate la viteze ridicate,
provocand vatamare.

d) impingeti fierastraul prin piesa de lucru.
Nu trageti fierastraul prin piesa de lucru.
Pentru a realiza o taieturd, ridicati capul de
taiere si scoateti-l din piesa de lucru fard a
taia, porniti motorul, apasati capul de taiere in
jos si impingeti fierastraul prin piesa de lucru.
Daca taiati prin tragere se poate ca discul sd se
ridice deasupra piesei de lucru si sa proiecteze
violent ansamblul discului spre operator.

NOTA: Avertismentul de mai sus se omite in
cazul fierdstraului simplu de taiere in unghi cu
brat pivotant.

) Nu treceti niciodata mana dincolo de linia
de taiere prevazuta, nici in fata, nici in spatele
discului. Sustinerea piesei de lucru incrucisat”
(adica tinand-o in dreapta discului cu méana
stangd sau viceversa) este foarte periculoasa.



f) Nu duceti mana in spatele riglei mai
aproape de 100 mm de ambele parti ale
discului, pentru a indeparta aschiile de lemn
sau in orice alt scop, in timp ce discul se
fnvarte. Poate nu observati cat de aproape este
discul de mana si va puteti rani grav.

g) Inspectati piesa de lucru inainte de tdiere.
in cazul in care piesa de lucru este curbata sau
deformats, prindeti-o cu latura exterioara a
curburii spre rigla. Asigurati-va intotdeauna
ca nu ramane loc intre piesa de lucru, rigla si
masa pe lungimea linie de taiere. Piesele de
lucru indoite sau deformate se pot rdsuci sau

isi pot schimba pozitia si pot provoca blocarea
discului in timpul tdierii. Piesa de lucru nu trebuie
sa prezinte niciun cui sau alte obiecte strdine.

h) Nu folositi fierastraul pana cand masa nu
este curatata de toate uneltele, rumegusul
etc., exceptand piesa de lucru. Resturile mici
sau bucatile de lemn nefixate sau alte obiecte
care intra in contact cu discul in miscare pot fi
proiectate la viteza mare.

i) Taiati numai o singura piesa de lucru o
data. Piesele de lucru suprapuse nu pot fi prinse
in mod adecvat si pot bloca discul sau isi pot
schimba pozitia in timpul taierii.

j) inainte de utilizare, asigurati-va ca
fierastraul este montat sau asezat pe o
suprafata de lucru ferma si plana.

O suprafata de lucru plana si ferma reduce

riscul ca fierastraul de taiere in unghi sa isi
piarda stabilitatea.

k) Planificati-va munca. De fiecare data cand
schimbati setarea unghiului sau inclinarea,
asigurati-va ca scutul reglabil este dispus
corect pentru a sustine piesa de lucru si ca nu
va intra in contact cu discul sau cu sistemul de
aparare. Fard a porni unealta si fard o piesa de
lucru pe masa, deplasati discul simulédnd o tdiere
completd pentru a fi siguri ca directia este libera
si cd nu existd pericolul de a tdia rigla.

NOTA: Sintagma,,inclinare sau” nu se aplicd
fierastraielor fard reglarea inclinarii.

1) Asigurati o sustinere adecvatd, cum ar fi
extensii de masa, capre etc., pentru piesa de
lucru care sa fie mai lata sau mai lunga decat
tablia mesei. Piesele de lucru mai lungi sau mai
late decat masa fierastraului pot cadea daca nu
sunt fixate corespunzitor. In cazul in care bucata
rebut sau piesa de lucru cade, poate ridica scutul
inferior sau poate fi proiectatd de discul

in miscare.
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m) Nu folositi o alta persoana in locul unei
extensii de masa sau ca sprijin suplimentar.O
piesa de lucru care nu este bine sprijinita poate
bloca discul sau poate face piesa de lucru sé se
miste in timpul operatiei de tdiere, tragandu-vd
pe dumneavoastra sau persoana care va ajutd
spre discul in miscare.

n) Piesa rebut nu trebuie sub nicio forma

sa se frece sau sa apese discul in miscare.
Daca este ingradita, de pilda folosind blocaje
pentru lungime, piesa poate fi impinsa in disc si
proiectata violent.

o) Folositi mereu o clema sau un sistem

de prindere proiectat pentru a sustine
corespunzator materialele rotunde, cum ar

fi tijele sau tuburile. Tijele au tendinta sa se
invarta in timpul taierii, ficand ca discul sa ,agate”
si sa vd traga mana cu care lucrati spre disc.

p) Lasati discul sa atinga viteza maxima
inainte de a-l apropia de piesa de lucru.
Astfel, riscul ca piesa de lucru sa fie proiectata va
fi redus.

q) In cazul in care piesa de lucru sau discul

se blocheaza, opriti fierastraul de taiere in
unghi. Asteptati ca toate piesele mobile sa
se opreasca si deconectati de la sursa de
alimentare si/sau scoateti acumulatorul.
Apoi actionati pentru e debloca materialul.
Continuand sd tdiati cand piesa de lucru este
blocata puteti pierde controlul fierastraului sau il
puteti deteriora.

r) Dupa ce ati finalizat taierea, eliberati
comutatorul, tineti capul de taiere jos si
asteptati ca discul s se opreasca inainte de a
indeparta piesa rebut. Este periculos sa intindeti
mana aproape de discul in miscare.

s) Tineti manerul ferm atunci cand efectuati
o tdiere incompleta sau cand eliberati
comutatorul inainte ca capul de taiere sa

fie complet in pozitie coborata. Actiunea de
franare a fierastraului poate face ca capul de
tdiere sa fie tras brusc in jos, producand risc

de ranire.

NOTA: Avertismentele de mai sus se aplica

numai fierastraielor de taiere in unghi cu sistem
de franare.
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SIGURANTA DISCULUI

AVERTISMENT: Discurile care se rotesc sunt

extrem de periculoase si pot produce vatamari

grave si amputari. Tineti intotdeauna degetele
si mainile la cel putin 150 mm (6”) distanta

de disc. Nuincercati niciodata sa recuperati

materialul decupat pana ce capul de taiere nu

este in pozitie ridicata, scutul este complet
inchis si discul nu se mai invarte. Folositi
numai discuri recomandate de fabricant si
conforme cu detaliile din acest manual si care

respecta cerintele EN 847-1.

+ Folositi numai discuri Evolution originale
destinate pentru aceasta unealta.

+ Nu folositi discuri deteriorate sau deformate,
cdci acestea se pot sparge, provocand
vatamari grave operatorului si persoanelor
din preajma.

« In cazul in care piesa plicii se deterioreaza sau
se uzeazad, trebuie inlocuitd cu una identicd,
disponibila de la fabricant.

ECHIPAMENT PERSONAL DE
PROTECTIE (EPP)
Trebuie sé purtati protectie pentru urechi
pentru a reduce riscul de a va pierde auzul.
Trebuie s purtati protectie pentru ochi, pentru a
preveni posibilitatea pierderii vederii
din cauza aschiilor proiectate in timpul procesului
de taiere

De asemenea, se recomanda protectie pentru
nas si gurd, deoarece unele produse din lemn, in
special MDF (Medium Density Fibreboard, placd
fibrolemnoasa cu densitate medie), pot produce
praf care poate fi periculos pentru sanatate.
Recomandam utilizarea unei masti de fata
aprobate cu filtre inlocuibile atunci cand folositi
aceastd unealta, pe langa utilizarea extractorului
de praf.

Trebuie s& purtati manusi atunci cdnd manevrati
discul sau materiale aspre. Atunci cand manevrati
materiale metalice care se pot incinge, trebuie
sa purtati manusi rezistente la caldura. Se
recomanda ca discurile sa fie transportate

intr-o husd, cand acest lucru este posibil. Nu se
recomanda purtarea manusilor cand operati
fierdstraul de taiere in unghi.

OPERARE IN SIGURAN'!'A
Verificati intotdeauna cd ati ales discul corect
pentru materialul ce va fi tdiat. Nu folositi acest
fierdstrau de taiere in unghi pentru a taia alte
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materiale decat cele specificate in acest Manual
de instructiuni.

Atunci cand transportati un fierdstrdu de taiere in
unghi asigurati-vd cd capul de tdiere este blocat
la 90° de grade, (daca este vorba de fierastrau
ajustabil de tdiere in unghi, asigurati-va ca barele
culisante sunt blocate) pozitionat in jos.

Ridicati unealta apucand de marginile exterioare
ale bazei cu ambele maini (dacd este vorba de
fierastrau ajustabil de taiere in unghi, transportati
folosind manerele furnizate). In niciun caz unealta
nu trebuie ridicata sau transportata folosind
scutul retractabil

sau orice altd piesa din mecanismul sdu de
operare.

Persoanele din preajma sau colegii trebuie tinuti
la o distanta sigurd de acest fierastrau. Aschiile
pot, in unele situatii, sé fie proiectate cu viteza
din unealta, reprezentand un pericol pentru
persoanele din apropiere.

Tnainte de fiecare utilizare, verificati functionarea
scutului retractabil si a mecanismului sau de
operare, asigurandu-va ca nu sunt defectiuni si ca
toate piesele mobile actioneaza uniform si corect.
Péstrati bancul de lucru si podeaua curate, fara
urme resturi de matrial, inclusiv rumegus, aschii
si rebuturi.

Verificati intotdeauna daca viteza marcata pe
disc este cel putin egala cu turatia la mers in gol
marcata pe fierastraul de taiere in unghi. In niciun
caz nu trebuie folosit un disc marcat la o viteza
mai micd decat turatia la mers in gol marcata pe
fierastraul de taiere in unghi.

Atunci cand este necesar sa folositi un distantier
sau inele de reductie, acestea trebuie sa fie
potrivite pentru scopul vizat si numai conform
instructiunilor fabricantului.

In cazul in care un fierdstrau de tiere in unghi
este prevazut cu laser, acesta nu trebuie inlocuit
cu un tip diferit. In cazul in care laserul nu mai
functioneaza, acesta trebuie inlocuit sau reparat
de fabricant sau de agentul sdu autorizat.

Discul trebuie inlocuit numai conform
informatiilor din acest Manual de instructiuni.
Nu incercati niciodatd sa recuperati rebuturi sau
orice alta parte a piesei de lucru pana ce capul
de tdiere nu este in pozitie ridicata, scutul este
complet inchis si discul nu se mai invarte.



EFECTUATI TAIERI .
CORECT SIIN SIGURANTA
Oricand este posibil, fixati intotdeauna piesa de
lucru de masa fierastraului folosind clema de
prindere, acolo unde aceasta este prevazuta.
Asigurati-vd intotdeauna cd, inaintea fiecarei
taieri la unghi, fierastraul este montat intr-o
pozitie stabila.
Daca este nevoie, fierdstraului de tdiere in unghi
poate fi montat pe o baza de lemn sau un banc
de lucru sau poate fi atasat la un cadru pentru
fierdstraie de tdiere in unghi, asa cum se detaliaza
in acest Manual de instructiuni. Piesele de
lucru lungi trebuie puse pe suporturile de lucru
furnizate sau pe alte suporturi de lucru adecvate.

AVERTISMENT: Operarea oricarui
fierastrau de taiere in unghi poate face ca
obiecte straine sa fie aruncare spre ochii
dumneavoastra, ceea ce poate provoca leziuni
grave. inainte de a incepe sa folositi unealta
electrica, purtati intotdeauna ochelari de
protectie cu scut lateral sau scut complet
pentru fatd, atunci cand e nevoie.

AVERTISMENT: In cazul in care lipseste o
piesa, nu operati fierastraul de taiere in
unghi pana cand piesa lipsa nu este inlocuita.
Nerespectarea acestei reguli poate avea ca
rezultat vatamari grave.

RECOMANQARI SUPLIMENTARE
DE SIGURANTA - TRANSPORTAREA
FIERASTRAULUI DE TAIERE IN UNGHI
AVERTISMENT: Cand folositi unelte electrice,
trebuie sa respectati intotdeauna masurile
elementare de siguranta pentru a reduce
riscul de incendiu, electrocutare si vatamare
corporala, inclusiv urmatoarele.

CITITI toate aceste instructiuni inainte de
aincerca sa operati acest produs. Pastrati
aceste instructiuni.

Recomandari de siguranta:

+ Desi compact, acest fierastrau de téiere la
unghi este greu.
Pentru a reduce riscul de a va vatama spatele,
solicitati ajutor specializat oricand trebuie
ridicat fierastraul.

+ Cand o ridicati, tineti unealta aproape de
corp. Indoiti genunchii pentru a putea ridica
din picioare, nu din spate. Ridicati folosind
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manerul de taiere de pe capul fierastraului
si manerul mare si portocaliu din partea
posterioara a saniei caruciorului.

+Nu transportati niciodata fierastraul tinandu-I
de cablul de alimentare. Dacd transportati
fierdstraul tinandu-I de cablul de alimentare,
pot aparea deteriorari ale izolatiei sau
conexiunilor cablului ducénd la electrocutare
siincendiu.

« Inainte s& mutati fierastraul, strangeti
suruburile de blocare a unghiului si inclinarii,
precum si surubul de blocare a glisierei pentru
a impiedica miscari neasteptate bruste.

« Blocati capul de téiere in pozitia coborata.
Asigurati-va ca stiftul capului de taiere este
introdus complet in orificiul sau.

AVERTISMENT: Nu folositi scutul discului ca
»punct de prindere”. Cablul de alimentare
trebuie deconectat de la sursa de alimentare
inainte de a incerca sa mutati unealta.

+ Blocati capul de tdiere in pozitia coborat,
folosind stiftul capului de taiere.

+ Slabiti surubul de blocare a unghiului. Rotiti
masa la oricare dintre setdrile ei maxime.

« Blocati masa in pozitie folosind surubul
de blocare.

Puneti fierastraul pe o suprafata de lucru fixa
si sigura si verificati unealta foarte atent.
Verificati in special functionarea tuturor functiilor
de sigurantd ale uneltei inainte de a incerca

sa o folositi.
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PRIMII PASI - DESPACHETAREA
AVERTISMENT: Din cauza consumului de curent
la pornire al acestui produs, pot aparea caderi
de tensiune si acest lucru poate avea influenta
asupra altor aparate (de exemplu, sciderea
intensitatii luminii). De aceea, vd informam ca,
din motive tehnice, in cazul in care impedanta
retelei electrice este de mica <0,318 Ohm, aceste
deranjamente nu ar trebui sé apara. Dacd aveti
nevoie de ldmuriri suplimentare, puteti contacta
furnizorul dumneavoastra local de electricitate.

Atentie: Ambalajul contine obiecte ascutite.
Aveti grija cand despachetati. Poate fi nevoie de
douad persoane pentru a ridica, a asambla si a
muta aceastd unealtd. Scoateti din cutie unealta,
impreuna cu accesoriilor furnizate.

Verificati cu atentie ca unealta sa fie intr-o stare
bund si faceti inventarul tuturor accesoriilor
enumerate fn acest manual. De asemenea,
asigurati-va ca toate accesoriile sunt complete.
Dacéd descoperiti ca lipsesc piese, unealta si
accesoriile sale trebuie returnate impreund in
ambalajul original catre vanzator.

Nu aruncati ambalajul; pastrati-I la loc sigur pe
toatd perioada de garantie. Eliminati

ambalajul intr-un mod ecologic. Reciclati, daca
este posibil. Nu ldsati copiii sa se joace cu pungile
de plastic goale. Exista risc de sufocare.

NUMAR DE SERIE / COD LOT

Nota: Numarul de serie se gdseste pe carcasa
motorului uneltei.

Pentru instructiuni despre cum sd identificati
numarul de lot, va rugdm sa contactati centrul
de asistenta telefonica Evolution Power Tools sau
vizitati: www.evolutionpowertools.com
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a3 ACCESORII SUPLIMENTARE

Pe langd piesele standard furnizate cu aceasta
unealtd, urmatoarele accesorii sunt, de
asemenea, disponibile in magazinul on-line
Evolution la www.evolutionpowertools.com sau
la comerciantul dumneavoastra local.

4.4)
Disc multifunctional | RAGEBLADE255MULTI
Sac de praf 030-0309
Clema frontala 040-0038R




.2 ARTICOLE FURNIZATE

Cod produs

R255SMS

052-0001
052-0002
052-0003

€VOLUTION

R255SMS+

052-0001A
052-0002A
052-0003A

Extensii pentru masa uneltei

Q

Q

Cheie imbus cu doua capete (M8 & M6)

Masa rotativa si gat

Cap de taiere

Sanii de carucior

Buton de blocare a inclinarii

Ghidaj/clema cablu de alimentare

Surub cu cap autofilentant

Surub cu cap semiingropat

Componenta clema de cablu

Capac obiectiv laser

Clema de cablu cu capat dublu

AAYAYAYAYAYAYANAYATAN

Maner de transport

Rigla inalta

Adaptor fanta de praf

Sac colector de praf

Capac sina

N AYAYAYAYAYAYAYAYAYAYAYANANANAN

Clema de prindere 2 buc.

Clema de prindere 3 buc.

Q

Clema frontala

A}

Disc cu 24 de dinti 255 mm

Disc cu 28 de dinti 255 mm
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PREZENTAREA UNELTEI

= .I lilllilllil‘ll"‘lll"’lll"l‘III'IIIlIII'Il

1. MANER DE TAIERE 13.
2. CLAPETA DE BLOCARE A SCUTULUI DE DISC 14.
3. SAC DE PRAF* 15.
4. SURUB DE BLOCARE A CADRULUI 16.
5. JOJA ADANCIME 17.
6. CLEMA DE PRINDERE 18.
7. RIGLA GLISANTA DE GHIDARE 19.
8. EXTENSII PENTRU MASA UNELTEI 20.
9. ORIFICIU DE MONTARE (X4) 21.
10. 8(F§I)FICILII DE MONTARE CLEMA FRONTALA 22,
23,

11. SAGEATA INDICATOARE A DIRECTIEI DE 24.
ROTIRE A DISCULUI 25,

12. SCUT SUPERIOR DE DISC

*Furnizat ca echipament original la R255SMS+.
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CAP DE TAIERE

DISC

SCUT INFERIOR DE DISC

TABLIA MESEI

MASA ROTATIVA

PIESA MASA

BUTON DE BLOCARE A INCLINARII
MANETA DE BLOCARE IN POZITIE POZITIVA
RAPORTOR

CAPAC SINA*

ADAPTOR PORT DE PRAF*
CLEMA DE PRINDERE 3 BUC.*
CLEMA FRONTALA*
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26. COMUTATOR PORNIT/OPRIT

27. COMUTATOR PORNIT/OPRIT GHIDAJ LASER
28. FANTA EXTRACTIE PRAF

29. CABLU

30. STIFT DE BLOCARE A CAPULUI DE TAIERE
31. CARUCIOR POSTERIOR

32. CLEMA DE GHIDAJ A CABLULUI

33. STIFT UNGHI 33,9°

34. MANER DE BLOCARE A UNGHIULUI

35. SURUB CU CAP AUTOFILENTANT M4 x1

36.
37.
38.
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SURUB CU ADANCITURA CAPULUI
HEXAGONALA M4 x4 )
COMPONENTA PRINDERE CABLU (MONTATA PE
CLEMA GHIDAJULUI DE CABLU)

ARC ANTIVIBRARE (MONTAT PE DISPOZITIVUL
ANTIVIBRARE)

DE

ES

FR

PL

PT




€VOLUTION

Fig. 1 Fig. 2 Fig.3

Fig.7

Fig. 12
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Fig. 14b Fig. 14¢

Fig. 16

I [,
/.

A\EQM

DE

ES

PL

PT




€VOLUTION

Fig. 28c
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MONTATI i g MONTATI
CLEMA LUNGA I CLEMA LUNGA
(R2555MS+) W || (R2555Ms+)
Fig. 31 Fig. 32 Fig.33

Fig. 40 Fig.41a
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1) Surub cu cap hexagonal 1
2) Inel de siguranta 2
3) Saiba turtita
4) Baza fierastrau de taiere in unghi 4 IE——

5) Banc de lucru

6) Saiba turtita 5 — »
7) Inel de siguranta ; EEE——

JE—
8) Piulita hexagonala 8 »

9) Contrapiulita

=
R255SMS
Clema de prindere Clema de prindere
2 buc. 3buc.

Fig. 44 Fig. 45 Fig. 46

Zonade |
pericol |
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ASAMBLARE S| PREGATIRE
AVERTISMENT: Deconectati intotdeauna
fierastraul de la sursa de alimentare inainte
de a face orice reglaj.

‘
Pentru a folosi aceasta unealta, sunt necesare
cateva operatiuni minore de asamblare.
Asambland aceasta unealtd, proprietarul/
operatorul se va deprinde cu multitudinea sa de
caracteristici avansate. Acest lucru ar trebui sa

permita operatorului sa exploateze unealta la
capacitate maxima, odata pusd in functiune.

Nota: Studiati schemele care infatiseaza unealta
asamblata. Veti afla lucruri importante care va vor
ajuta in procesul de asamblare.

INSTRUMENTE NECESARE

LA ASAMBLARE SI REGLARI

Cheie imbus - Furnizatd si amplasata intr-un
compartiment dedicat aflat pe unealta. (Fig. 1)

Surubelnita cu cap turtit - Nefurnizata.

Nota: Procesul de asamblare este de tipul
,asamblare unicad”.

Odata asamblata cu succes, unealta nu mai
trebuie dezasamblata.

Discul si alte cateva piese mici trebuie montate,
de asemenea, de proprietar/operator.

Nota: Dupa asamblare si inainte de folosirea

uneltei trebuie intreprinsa o verificare de
siguranta - vedeti paginile 208.
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AVERTISMENT: In niciun caz nu cuplati capul
de tdiere la sursa de alimentare si nu incercati
sa il folositi ca fierastrau circular manual.

FAMILIARIZATI-VA CU PIESELE

Sunt patru (4) piese principale care trebuie
asamblate (incluzand discul) si alte doud (2) piese
mai mici care trebuie conectate. In plus, discul
(furnizat) trebuie montat.

- Baza rotativa si gatul de inclinare (Fig. 2)

+ Saniile cdruciorului (Fig. 3)

« Capul de tdiere (in pozitie blocat jos” la
scoaterea din ambalaj) (Fig. 4)

« Discul (Fig. 5)

Nota: Discul trebuie sa fie ultima piesa care va

fi montata. El trebuie montat dupa finalizarea
procesului de asamblare si dupa ce unealta a fost
supusa verificarilor de sigurantd a asamblarii -
vedeti paginile 208.

BUTONUL DE BLOCARE A UNGHIULUI (Fig. 6)
Cepul cu filet al butonului de blocare a unghiului
patrunde intr-o fantd din partea frontala a
manerului de blocare a unghiului (Fig. 7), dupa
care se infileteaza intr-un orificiu cu filet aflat pe
baza uneltei.

GATUL DE INCLINARE

Nota: Gatul de inclinare este montat deja pe

masa rotativa. Gatul de inclinare trebuie reglat la

pozitia 0°.

« Slabiti surubul de blocare a inclinarii folosind
manerul de blocare a inclindrii. (Fig. 8)

+ Rotiti gatul de inclinare la pozitia verticala,
astfel incat sd se afle la pozitia de 0 grade.

« Strangeti manerul de blocare a inclinarii.



INTRODUCEREA SANIEI CARUCIORULUI
Nota: Daca din orice motiv (deteriorare la
transport, eroare la despachetare, greseala a
operatorului etc.) camele de fixare din varful
bratelor saniei caruciorului s-au ,declansat”,
glisiera nu poate fi montata pe gatul de
inclinare sau pe capul de taiere.

Camele de fixare (Fig. 11) trebuie

resetate, daca una sau ambele s-au
»declansat” prematur.

RESETAREA CAMELOR DE FIXARE

« Apdsati incet cama iesita inapoi in
bratul céruciorului.

« Impingeti usor inainte pistonul declansator al
camei iesite folosind o surubelnita cu cap plat
(nefurnizatd) ca parghie. (Fig. 12)

Cele doua (2) brate ale saniei caruciorului trebuie
introduse prin cei doi cuzineti liniari aflati in gatul
de inclinare.

Glisiera trebuie introdusé din spate, avand grija ca
sigla Evolution sa fie dispusa corect. (Fig. 9)

« Glisati bratele glisierei prin gatul de inclinare la
jumdtate din lungimea lor.

« Strangeti surubul de blocare a saniei
caruciorului in orificiul cu filet de deasupra
bratului drept al saniei caruciorului. (Fig. 10)

Nota: Inainte s montati surubul de blocare
in pozitia sa de operare, asigurati-va cd arcul
antivibratie este montat sub buton.

« Strangeti surubul de blocare pentru a fixa
glisiera in pozitia dorita.

ATASAREA CAPULUI DE TAIERE

« Aliniati capul de tdiere la cele doud (2) brate ale
glisierei. (Fig. 13a)

« Apdsati bine capul de tdiere in bratele glisierei
pana se aude ,clicul” camelor de fixare
declansandu-se. (Fig. 13b)

VERIFICAREA INTEGRITATII ANSAMBLULUI
Camele de fixare declansate trebuie sa fie
complet vizibile cand priviti capul de tdiere din
lateral. (Fig. 14a, 14b, 14¢)

Nota: Camele de fixare au culoarea verde pentru
ca actionarea corectd sa fie mai usoara de
identificat si confirmat.

€VOLUTION

FIXAREA CAPACULUI SINEI DE GHIDARE:
Nota: Inainte de a continua, asigurati-va ca capul
de tdiere se afla in pozitia corecta.

« Indepartati surubul de blocare si arcul
dispozitivului de glisare. (Fig. 15)

Cu capul de tdiere al fierastraului orientat
spre dumneavoastrd, aliniati canalul taiat al
capacului sinei peste sina din dreapta.

« Introduceti bara unica in locasul dintre cele
doud sine de pe partea din spate a capului
de taiere.

Coborati capacul sinei de ghidare pe sine si
faceti clic pe cele doua urechi din spate in
locasul din partea din spate a manerului
de transport.

« Remontati surubul de blocare si arcul.

.

.

EXTENSIILE MESEI UNELTEI (Fig. 16)

Nota: Aceasta unealta este furnizata cu doua (2)
piese de extensie pentru masa uneltei.

Una este pentru persoanele dreptace, cealaltd
pentru stangace.

PENTRU A MONTA EXTENSIILE MESEI:

« Examinati cu grija piesele de extensie pentru

masa pentru a stabili care este pentru dreptaci

si care pentru stangaci.

Folositi suruburile cu cap semiingropat

furnizate pentru a monta extensiile de masd in

pozitiile lor de operare. (Fig. 17)

« Pozitionati piesa de extensie relevanta pe
masa si fixati-o in pozitia ei de operare folosind
suruburile cu cap semiingropat.

« Repetati pentru a doua piesa de extensie.

.

ARANJAREA CABLULUI DE ALIMENTARE
AVERTISMENT: Aceasta unealta este prevazuta
cu un cablu si stecar turnat de alimentare care
respecta reglementarile tarii de destinatie.
Cablul si stecdrul, daca sunt deteriorate,
trebuie inlocuite numai cu piese de schimb
Evolution originale si trebuie montate de un
tehnician competent.

« Asigurati-va c&, capul de tdiere este in pozitia
cea mai ridicata.

« Asigurati-va cd sania caruciorului este in cea
mai avansata pozitie si blocata. (Fig. 18)

De la motor, cablul de alimentare trebuie sa

treaca prin ghidajul/clema de cablu din fata,
care trebuie apoi fixata in pozitia sa de operare

195

DE

ES

FR

PL

PT




€VOLUTION

pe carcasa pivotanta a capului de taiere folosind
surubul cu cap in cruce furnizat. (Fig. 19)

Apoi, cablul trebuie ghidat catre spate.

Cablul trebuie introdus in clema/ghidajul de
cablu din spate.

Acest ghidaj/clema trebuie prinsd apoi de piesa
transversala a glisierei (pe partea stanga) folosind
surubul cu cap autofiletant (inclus). (Fig. 20)
Nota: Cablul nu trebuie sa stea intins nicaieri pe
lungimea sa. (Fig. 21)

Ridicati si coborati capul de tdiere de mai multe
ori si actionatji, totodata, glisiera. Verificati daca
nu cumva cablul se agata in alte piese ale uneltei.
De asemenea, verificati daca nu cumva cablul se
intinde in timpul procedurilor de operare.

Nota: Ghidajele/clemele de cablu asigurd o
metoda foarte convenabild de prindere a
cablului de alimentare pe unealtd (Fig. 22) in
timpul depozitérii.

Nota: Va este furnizata, de asemenea, o clema de
cablu cu cap dublu.

In timpul depozitarii, aceastd clema trebuie
pozitionatd de-a lungul cablului depozitat pentru
a asigura un loc convenabil si sigur pentru
stecarul de alimentare.

DECUPLAREA SI RIDICAREA CAPULUI DE

TAIERE (Fig. 34)

AVERTISMENT: Pentru a evita vatamari grave,

nu efectuati NICIODATA procedura de blocare

sau deblocare decat daca fierastraul este

OPRIT si discul nu se invarte.

Pentru a elibera capul de téiere din pozitia de

blocare inferioara:

« Apasati incet manerul capului de téiere.

« Scoateti stiftul de prindere a capului (Pasul 1)
si ldsati capul de tdiere sa se ridice in pozitie
superioara. (Pasul 2)

Nota: Capul de taiere se va ridica automat in

pozitie superioara imediat ce este eliberat din

pozitia de blocare inferioara.

+ Se va bloca automat in pozitie superioara.

Daca eliberarea este dificila:

+ Trageti incet de cap in sus si in jos.

- In acelasi timp, rasuciti stiftul de blocare a
capului in sens orar si trageti in afara.
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Nota: Recomanddm ca atunci cand unealta nu
este in uz, capul de téiere sa fie blocat in pozitie
coborats, cu stiftul de blocare introdus complet
in semifanta deschisd, perforata pe suprafata
superioara a capului de téiere, aproape de
punctul de pivotare. (Fig. 35).

MONTAREA SAU DEMONTAREA DISCULUI
AVERTISMENT: Efectuati aceasta operatie
numai cu unealta decuplata de la sursa

de alimentare.

AVERTISMENT: Folositi numai discuri
Evolution originale sau acele discuri
recomandate special de Evolution Power Tools
si care sunt destinate acestei unelte.
Asigurati-va ca viteza maxima a discului este
mai mare decat viteza motorului.
Nota: Este recomandat ca operatorul sa poarte
manusi de protectie atunci cand manevreaza
discul in timpul montarii sau cand schimba discul.
« Asigurati-va cd, capul de téiere este in

pozitia ridicat. (Fig. 36)
+ Apdsati butonul de blocare a scutului inferior

al discului (Pasul 1) si rotiti scutul inferior al

discului (Pasul 2) in sus si in scutul superior

al discului.

Nota: Coborand putin capul de tdiere, scutul
inferior al discului va putea sa se roteasca
complet in scutul superior al discului, oferind
operatorului acces maxim.

Apésati butonul de blocare a arborelui din
spate pentru a bloca arborele. (Fig. 37)
Folosind cheia imbus furnizats, eliberati
surubul arborelui si indepartati saiba si flansa
exterioara a discului, precum si discul, de pe
arbore. (Fig. 38)

Nota: Surubul arborelui are filet pe stanga (S).
Pentru a slabi, rotiti in sens orar. Pentru a strange,
rotiti in sens antiorar.

Asigurati-va ca discul si flansele de disc sunt

curate si nu prezinta nicio impuritate.

+ Flansa de pe interiorul discului trebuie lasata
lalocul ei, dar, daca este indepartatd pentru a
fi curdtata, trebuie pusd la loc in aceeasi pozitie
in care era inainte de a fi indepartata de
pe unealta.



Nota: Unele unelte pot fi prevazute cu flansa
interioara de disc cu doua laturi. Instalata corect,
pe aceasta flansa de disc se vor putea monta in
siguranta discuri Evolution care au orificiul de
arbore cu diametrul de 25,4 mm.

Daca flansa discului este intoarsa, pot fi

instalate discuri cu orificiu de arbore de un
diametru diferit.

Instalati discul cel nou. Asigurati-va cd sdgeata
care indicd directia de rotire de pe disc coincide
cu sageata de rotire in sens orar de pe scutul
superior.

Nota: Dintii discului trebuie sa fie intotdeauna
indreptati in jos in partea din fatd a fierastraului.

Instalati flansa exterioara a discului, si surubul
flansei. (Fig. 39)

Blocati arborele si strangeti surubul

arborelui folosind fortd moderata, dar nu
strangeti prea tare.

Asigurati-va ca ati scos cheia imbus si ca
blocarea arborelui a fost eliberatd inainte

de a continua.

Asigurati-vd cd scutul discului este complet
functional inainte a de utiliza unealta.

VERIFICAREA S| REGLAREA

UNGHIURILOR DE PRECIZIE

Nota: Aceasta unealta a fost setata si reglata cu
precizie in fabrica. Daca se banuieste ca unele
dintre unghiurile de precizie s-au pierdut (poate
din cauza uzurii normale la locul de munca), ele
pot fi resetate respectand procedura descrisa
mai jos.

Nota: Aceastd unealtd permite mai multe
verificari/reglari. Operatorul are nevoie de un
raportor (nefurnizat) pentru a duce la indeplinire
aceste verificari si reglaje.

AVERTISMENT: Verificarile/reglarile trebuie
efectuate numai cu unealta decuplata de la
sursa de alimentare.

UNGHIURI DE INCLINARE (0° si 45°)
Reglarea opririi unghiului la 0°

Asigurati-va cd, capul de taiere este blocat in
pozitia coborat, cu stiftul de blocare introdus
complet in priza sa.

Asigurati-va cd, capul de tdiere este la verticalg,
lipit de limita superioara si ca indicatorul de

€VOLUTION

unghi aratd 0° pe cadran. (Fig. 23)

Puneti raportorul pe masa cu o latura lipita
de masa si cealalta latura lipitd de disc (evitati
varfurile TCT). (Fig. 24)

Daca discul nu este la 90° (unghi drept) fata
de masa rotativa, atunci poate fi necesara
reglarea sa.

Slabiti manerul de blocare a unghiului si
inclinati capul de taiere catre stanga.

Slabiti contrapiulita de pe surubul de reglare a
unghiului de inclinare. (Fig. 25)

Folositi cheia imbus pentru a rasuci surubul

la stanga sau la dreapta pentru a regla
unghiul discului.

Readuceti capul de tdiere in pozitia

verticala si verificati din nou alinierea
unghiului cu raportorul.

Repetati pasii de mai sus pana atingeti alinierea
corectd a unghiului.

Strangeti bine contrapiulita de reglare

a unghiului.

Reglarea indicatorului de unghi la 0°
Nota: Operatorul trebuie sa fie sigur ca discul
este fixat exact perpendicular pe masa atunci
cand e in pozitie verticala si lipit de limita sa.

In cazul in care indicatorul nu este aliniat exact
la semnul de 0° de pe echer, este necesara
reglarea sa.

Slabiti surubul indicatorului de unghi folosind o
surubelnita cu cap in cruce nr. 2. (Fig. 26)
Reglati indicatorul de unghi astfel incét sa fie
aliniat exact la semnul de 0°.

Strangeti la loc surubul.

Reglarea opririi unghiului la 45°

Slabiti manerul de blocare a unghiului si
inclinati capul de taiere complet cétre stanga
pana cand se sprijina de limita de 45°.

Folositi un raportor pentru a vedea dacd este
la 45 de grade fata de masa rotativa (feriti
varfurile de TCT).

In cazul in care discul nu este aliniat exact, este
necesara reglarea sa.

Readuceti capul de téiere in

pozitie verticala.

Slabiti contrapiulita de pe surubul de reglare a
inclindrii la 45°.

Folositi cheia imbus pentru a regla surubul de
reglare cdtre stanga sau dreapta, dupd cum e
necesar. (Fig. 27)
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Inclinati capul de téiere la setarea de 45° si
verificati din nou alinierea cu raportorul.
Repetati pasii de mai sus pana atingeti alinierea
corecta a unghiului.

Dupa ce s-a realizat alinierea, strangeti bine
contrapiulita surubului de reglare.

ALINIERA RIGLEI UNELTEI

Rigla de ghidare trebuie sé fie aliniata la 90°
(unghi drept) fata de discul instalat corect. Masa
rotativa trebuie sa fie setata la unghi de,0°".

Rigla este fixata pe masa cu patru (4) suruburi cu
cap hexagonal semiingropat (Fig. 31), doud(2)
de partea stanga si doua (2) de partea dreapta.
Toate patru (4) sunt introduse in fante alungite
perforate in corpul riglei.

Asigurati-va ca capul de taiere este blocat

in pozitia coborat, cu stiftul de blocare
introdus complet.

Puneti raportorul pe masa cu o latura lipita
de rigld si cealaltd laturad lipita de disc (evitati
varfurile TCT). (Fig. 32)

Dacé e necesarad reglarea, slabiti cele patru
(3) suruburi de reglare a riglei folosind o
cheie imbus.

Repozitionati rigla in fantele sale alungite pand
se realizeaza alinierea.

Strangeti bine suruburile cu cap hexagonal.

LIMITARE ADANCIME (Fig. 28)
Utilizarea limitare de adancime permite
operatorului sa taie fante intr-o piesa de lucru.

Cursa descendenta a capului de téiere poate
fi limitatd astfel incat discul sa nu taie complet
piesa de lucru.

Nota: Cand folositi limitare de addncime este
bine ca adancimea taieturii sa fie verificata
folosind o bucaté rebut de lemn pentru a fi siguri
cé fanta este efectuata corect.

Efectuand o taiere in piesa de lucru, iar apoi
repetand taierea, dar cu piesa de lucru usor
repozitionata catre stdnga sau dreapta, este
posibil sa efectuati decupaje succesive.

Pentru a folosi limitare de adancime:

« Activati,placa de oprire” pentru oprirea
de adancime
(Fig. 28a) rotind-o spre inainte din pozitia de
depozitare de-a lungul uneltei cu aproximativ
150 de grade, in pozitia sa de functionare.
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Slabiti piulita moletata de blocare. (Fig. 28b)
Reglati surubul (Fig. 28¢) pentru a limita cursa
capului de taiere la adancimea necesara.

Odata setatd la adancimea dorita, strangeti
piulita moletata de blocare (Fig.28b) pe bratara
de prindere pentru a bloca oprirea de adancime
si a va asigura cd nu se va misca.

Cand finalizati taierea, fie reajustati limitare

de adancime, fie readuceti,placa de oprire”in
pozitia sa de depozitare.

Verificati daca capul de taiere poate fi blocat

in pozitie coborat de la stiftul de angrenare

a capului.

SECTIUNEA SUPERIOARA A RIGLEI GLISANTE
DE GHIDARE

(Fig. 29)

Partea stangd a riglei uneltei are o sectiune
superioara reglabild. Aceasta sectiune poate glisa
catre stanga cu maximum 100 mm.

Nota: Pentru a impiedica indepértarea completa
a sectiunii superioare a riglei de ghidare (i, prin
urmare, eventuala ei pierdere),

sectiunea superioara a riglei este

,captivd” pe rigla inferioara.

Pot fi necesare reglaje atunci cand sunt selectate
anumite unghiuri ascutite sau compuse pentru
a lasa loc liber capului de téiere si discului in
miscare, atunci cand se efectueazd o taiere.

Pentru a regla rigla glisanta:

Slabiti surubul. (Fig. 30)

Glisati sectiunea superioarad a riglei cdtre stanga
pana in pozitia doritd si strangeti surubul cu
cap striat.

Efectuati o, taiere de test” cu alimentarea
deconectata pentru a vedea daca nu exista
interferente intre piesele mobile atunci cand
capul de taiere si discul sunt coborate pentru a
efectua o taiere prin glisare.

Reglarea indicatorului unghiului de inclinare
Nota: in partea din fatd a bazei uneltei sunt
incastrate doua raportoare. Un indicator mic
atasat mesei rotative aratd unghiul selectat.
Dacé e necesar, indicatorul poate fi repozitionat
prin sldbirea surubului sdu de prindere folosind
o surubelnitd cu cap in cruce nr. 2. Reglati dupa
nevoie, dupa care strangeti bine surubul de
fixare. (Fig. 33)



LASERUL

Aceasta unealta este prevazutd cu un ghidaj
de taiere cu laser. Acesta permite operatorului
sa vada traseul discului pe piesa de lucru.
Comutatorul PORNIT/OPRIT pentru ghidajul
laserului este pozitionat in partea dreapta (D) a
manerului capului de téiere. (Fig. 40)

AVERTISMENT: Evitati contactul vizual direct

cu raza laser si nu folositi pe materiale care

ar putea sa reflecte raza laser (inapoi in ochii
dumneavoastra).

AVERTISMENT: Nu priviti direct in raza laser. E
riscant sa priviti intentionat in raza. Va rugam
sa respectati in totalitate urmatoarele reguli
de siguranta.

« Raza laser nu trebuie indreptatd intentionat
catre muncitori si trebuie avut grija sa nu fie
indreptata spre ochii persoanelor.

Aveti intotdeauna grija ca raza laser sa fie
folosita numai asupra pieselor de lucru care au
suprafete nereflectorizante, de exemplu, lemn
natural sau suprafete mate etc.

Nu schimbati niciodatd modulul laser cu unul
de alt tip sau clasa.

Reparatiile aduse modulului laser trebuie
efectuate numai de Evolution Power Tools sau
de agentul lor autorizat.

Nota: Ghidajul cu laser poate fi o functie
foarte utild, mai ales cand trebuie tdiate

multe piese de lucru. Totusi, ghidajul laser nu
trebuie privit ca inlocuitor al unui bun plan si al
marcajelor conventionale.

SIGURANTA LASERULUI

Linia de ghidaj cu laser folosita la acest produs
face uz de un laser din clasa 2 cu o putere
maxima de iesire de 1 mW pe o lungime de unda
de 650 nm. Aceste lasere nu reprezinta in mod
normal un risc optic, cu toate cd, daca se priveste
in raza, se poate produce orbirea temporara.

AVERTISMENT: Nu priviti direct in raza

laser. Laserul trebuie folosit si intretinut
conform informatiilor din acest manual. Nu
indreptati niciodata intentionat raza laser
spre o persoana si impiedicati indreptarea
ei spre ochi sau spre orice alt obiect in afara
piesei de lucru. Asigurati-va intotdeauna ca
raza laser este indreptata spre piesa de lucru
numai cand aceasta este asezata pe masa

€VOLUTION

fierastraului de taiere in unghi.

Nu indreptati niciodata raza laser spre o
suprafata lucioasa, reflectorizanta, intrucat
raza laser se poate reflecta spre operator. Nu
schimbati unitatea laser cu una de alt tip.

Nu modificati unitatea laser. Nu atingeti
unitatea atunci cand efectuati ajustari.
Operatiunile de reparare a laserului trebuie
intreprinde la un centru de service autorizat.

Linia de ghidare cu laser.

Linia de ghidare cu laser indica traiectoria discului
in timpul taierii. Pentru a folosi ghidajul cu laser
pentru un unghi cunoscut (de exemplu, inclinare
la 45°):

Marcati taierea necesara pe piesa de lucru cu
un creion etc.

Setati fierastraul la unghiul de tdiere dorit

(45°) si blocati pe pozitie folosind méanerul de
blocare a inclindrii si/sau maneta de blocare in
pozitie pozitiva.

Porniti raza laser.

Pozitionati piesa de lucru pe masa rotativa si
lipitd de rigla.

Glisati piesa de lucru pe pozitie pana cand linia
de creion de pa piesa de lucru si linia razei laser
se suprapun perfect.

Prindeti piesa de lucru pe pozitie folosind
clema de prindere.

Efectuati taierea.

Pentru a folosi ghidajul cu laser pentru un
unghi necunoscut:

Marcati pozitia taieturii ce trebuie facute pe
piesa de lucru cu un creion etc.

Puneti piesa de lucru pe masa rotativa si lipita
derigla.

Reglati fierastraul de taiere in unghi pentru

a efectua tdierea la un unghi aproximativ. In
aceasta faza, nu strangeti manerul de blocare
a unghiului.

Glisati incet piesa de lucru inainte si inapoi de-a
lungul riglei, in timp ce reglati incet unghiul
mesei rotative.

Opriti-va cand linia razei laser si a creionului de
pe piesa de lucru se suprapun perfect.
Strangeti manerul de blocare a inclindrii pentru
a bloca masa rotativa.

Fixati piesa de lucru cu o clemd de prindere.
Verificati din nou alinierea.

Cand sunteti convinsi cd alinierea este precisa,
efectuati taierea.
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Capacul obiectivului laser (daca este prevazut)
Dacé este prevazut, capacul obiectivului laser se
monteaza simplu prin apasare pe partea frontala
a unitatii laser.

Daca se deterioreaza sau devine opac din orice
motiv, acesta poate fi inlocuit.

Scoateti cu grija obiectivul din unitatea laser si
inlocuiti cu un obiectiv nou.

REGLAREA LASERULUI
AVERTISMENT: Nicio clipa in timpul acestei
proceduri, motorul nu trebuie sa fie pornit.

Pentru a verifica alinierea laserului:

Puneti o bucata de carton sau ceva asemdndtor

pe masa rotativa a uneltei.

Cu sania cdruciorului in cea mai retrasd pozitie,

coboréti capul de taiere astfel incat dintii

discului sd lase o urma pe carton.

Lasati capul de téiere sa se ridice, apoi repetati

cele de mai sus cu sania caruciorului in pozitie

aproximativ mediana.

Repetati din nou, dar cu sania céruciorului

deplasat in cea mai avansata pozitie.

Cu capul de taiere ridicat, porniti laserul si

glisati capul de téiere inainte si inapoi pentru a

vedea dacd raza laser proiectata este pe linie cu

semnele facute anterior:

« Raza este aliniata cu semnele = Nicio actiune
nu mai este necesara.

« Raza nu este paraleld cu semnele = Urmati
sectiunea A

« Raza este paralel, dar nealiniata cu semnele
=Treceti la sectiunea B

A. Daca raza laser nu este paraleld cu

semnele, urmati acesti pasi:

« Slabiti suruburile de prindere. (Fig.41a)

+ Rotiti cu grija modulul laser pana ce linia este
paraleld cu semnele de pe carton.

« Strangeti la loc suruburile de prindere.

« Verificati din nou alinierea.

B. Daca raza laser este paraleld cu semnele, dar
nu trece prin ele:

Slabiti cele doua suruburi. (Fig. 41b)

Blocul de montare a laserului poate fi deplasat
acum lateral pentru a alinia raza laser cu
semnele facute pe carton.

Cand raza laser este in locul corect, strangeti la
loc cele doua suruburi.

Repetati procedura,A” pentru a

verifica alinierea.
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Nota: Reglarile si alinierile de mai sus trebuie
verificate regulat pentru a asigura precizia
laserului.

Nota: Urmatoarele etichete de AVERTIZARE pot fi
gdsite pe aceasta unealta:

RADIATII LASER

NU PRIVITI DIRECT IN RAZA LUMINOASA
PRODUS LASER CLASA 2

RADIATII LASER

EVITATI CONTACTUL VIZUAL DIRECT

MONTAREA PERMANENTA

A FIERASTRAULUI DE TAIERE IN UNGHI

Pentru a reduce riscul de vatdmare in urma
miscarii accidentale a fierdstraului, puneti
unealta in locul dorit fie pe bancul de lucru,

fie pe alt cadru adecvat. Baza fierastraului are
patru orificii de montaj prin care pot fi introduse
bolturi corespunzatoare (nefurnizate) pentru

a prinde fierdstraul de tdiere in unghi. In cazul

in care fierastraul va fi folosit intr-un singur loc,
prindeti-l permanent de bancul de lucru, folosind
mecanismele de prindere adecvate (nefurnizate).
Folositi suruburi si saibe de prindere pe partea de
jos a bancului de lucru. (Fig. 42)

Pentru a evita vatamari in urma proiectarii
aschiilor, puneti fierdstraul astfel incat alte
persoane sau privitorii sa nu poata sta prea
aproape de el (sau in spatele acestuia).
Amplasati fierastraul pe o suprafatd ferma si
plana unde sa fie destul loc de manevrare si
sustinere adecvatd a piesei de lucru.

Sustineti fierastraul astfel incat masa

de prelucrare sa fie plana si fierastraul sa

nu se miste.

Prindeti fierastraul bine cu bolturi sau cleme de
cadru sau bancul de lucru.

Nota: Aceastd unealta poate fi atasatd la un cadru
Evolution pentru fierdstraie de téiere in unghi.
(Fig. 43). Astfel veti avea un cadru de lucru sigur
si extrem de portabil, capabil sa manevreze
piese destul de lungi. Eficienta si siguranta
operatorului pot fi astfel imbunatatite,

iar efortul poate fi redus.

PENTRU UTILIZARE PORTABILA:

+ Montati fierdstraul pe o bucata de placaj sau
MDF de 18 mm grosime (800 mm x 500 mm
dimensiune minima recomandata) folosind
mecanisme adecvate de prindere (nefurnizate).



Nota: Poate fi necesar sa frezati piulitele,

suruburile etc. pe partea de jos a placii de

montare din placaj sau MDF. Partea de jos trebuie

sa fie neteda, fard elemente iesite in afara etc.

+ Folositi cleme in G pentru a prinde placa de
montaj pe suprafata de lucru. (Fig. 44)

CLEMA DE PRINDERE (Fig. 45)
Nota: O (1) clema de prindere este livrata
impreuna cu unealta.

Pe partea din spate a riglei de ghidare sunt
incorporate doud prize (de o parte si de cealaltd).
Aceste prize sunt destinate pozitionarii clemei
de prindere.

Pentru a folosi clema de prindere in timpul
operatiunilor:

Introduceti clema in priza de siguranta cea mai
potrivitd operatiunii de tiere, asigurandu-va ca
este apasatd pana la capat.

Strangeti surubul riglei pentru a bloca tija
clemei in fanta riglei.

Puneti piesa de lucru ce va fi taiata pe

masa fierastraului, lipita de rigla si in

pozitia dorita.

Reglati clema folosind suruburile si roata de
mana astfel incat sa tina bine piesa de lucru pe
masa fierastraului.

Efectuati o, tdiere de test” cu alimentarea
deconectatd. Asigurati-va ca clema de prindere
nu intrd pe directia discului sau a oricarei alte
parti a capului de tdiere atunci cand acesta este
coborét pentru a efectua tdierea.

Nota: R255SMS include clema din 2 buc.
R255SMS+ include clema din 3 buc.

Clema frontala (inclusa cu R255SMS+)

Pentru a monta clema frontalg, plasati partea
din spate a clemei in orificiile din partea din fata
a bazei fierastraului. Orificiile pentru clemd sunt
amplasate atat pe partea stangd, cat si pe partea
dreaptad a bazei.

INSTRUCTIUNI DE OPERARE

Atentie: Toate fierdstraiele de taiere in unghi
trebuie inspectate (mai ales in vederea
functiondrii corecte a scuturilor de siguranta)
inaintea fiecarei utilizari. Nu conectati fierastraul
la sursa de alimentare pana nu a fost intreprinsa
inspectia de siguranta.

€VOLUTION

AVERTISMENT: Asigurati-va ca operatorul
este instruit corespunzator cu privire la
utilizarea, reglarea si intretinerea acestei
unelte inainte de a permite conectarea la
sursa de alimentare si a incepe operatiunile
de tdiere. Pentru a reduce riscul de vatamare,
scoateti intotdeauna fierastraul din priza
inainte de a schimba sau regla oricare dintre
piesele acestei unelte. Comparati directia

de rotatie a sagetii de pe scut cu directia
sagetii de pe disc. Dintii discului trebuie sa fie
intotdeauna indreptati in jos in partea din fata
a fierastraului. Verificati ca surubul arborelui
sa fie strans.

POZITIONAREA CORPULUI si a MAINII (Fig. 47)
Nu introduceti niciodata mainile in,Zona
interzisa” (cel putin 150 mm distantd de disc).
Nu tineti mainile pe directia discului.

Prindeti bine piesa de lucru pe masa si lipit de
rigla pentru a preveni miscarea ei.

Folositi o clemd de prindere, daca e posibil, dar
verificati sa fie astfel pozitionata incat sa nu
intre pe directia discului sau a altor parti mobile
ale uneltei.

Evitati operatii incomode si pozitionarea
mainilor astfel incat, daca v-ar aluneca,
degetele sau mana intreaga ar ajunge in

calea discului.

nainte de a incerca sa taiati, efectuati o ,taiere
de test” cu alimentarea oprita, astfel incat sa
verificati directia discului.

Tineti mainile pe pozitie pana cand
comutatorul PORNIT/OPRIT a fost eliberat si
discul s-a oprit complet.

.

.

.

COMUTATORUL DE PORNIRE/OPRIRE (Fig. 48)
Comutatorul de PORNIRE/OPRIRE a motorului
nu este de tipul cu clic. Este amplasat ergonomic
inauntrul MANERULUI de tiere.

Pentru a porni motorul:

« Apdsati comutatorul pentru a porni motorul.

« Eliberati comutatorul pentru a opri motorul.

PREGATIREA EFECTUARII UNEI TAIERI

NU VA INTINDETI

Pastrati-va echilibrul si o pozitie sigura. Stati
deoparte, astfel incét fata si corpul sunt ferite de
un posibil recul.
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AVERTISMENT: Taierea cu mana libera este
sursa multor accidente si trebuie evitata.
Asigurati-vd cd piesa de lucru este intotdeauna
bine lipita de rigla uneltei si, acolo unde

se poate, cd este prinsa de masa cu clema

de prindere.

Masa de tdiere trebuie sé fie curatd si sa nu
prezinte urme de rumegus, iarba etc. inainte ca
piesa de lucru sa fie prinsa in pozitie.
Asigurati-va cd materialul ,rebut” are loc sa fie
degajat de langa disc dupa efectuarea téierii.
Asigurati-va cd,rebutul” nu se poate ,bloca”in
nicio altd parte a uneltei.

Nu folositi acest fierastrdu pentru a tdia bucati
mici. Daca piesa ce trebuie taiata face ca mana
sau degetele dumneavoastra sa se afle la 150
mm de disc, atunci inseamna ca piesa de lucru
este prea mica.

DEBITAREA

Acest tip de taiere este folosit in principal pentru
tdierea unor bucati mici sau inguste de material.
Capul de taiere este apdsat incet in jos pentru a
tdia piesa de lucru.

Glisiera trebuie sa fie blocatd in cea mai retrasa
pozitie. (Fig. 49)

Glisati capul de téiere catre spate cat mai

mult posibil.

Strangeti surubul de blocare a cadrului.

(Fig. 50)

Puneti piesa de lucru pe masa si lipita de rigla si
fixata cu clema/cleme, daca este necesar.
Apucati manerul de taiere.

Porniti motorul si lasati discul sa atingd

viteza maxima.

Actionati clapeta de blocare a scutului inferior
pentru a elibera capul de taiere. (Fig. 51)
Coborati manerul de taiere si taiati piesa

de lucru.

Lasati ca taierea s fie facuta din viteza discului,
nu este nevoie sa aplicati fortd pe manerul

de tdiere.

Dupéd finalizarea taieturii, eliberati comutatorul
PORNIT/OPRIT.

Lasati discul sa se opreasca complet.

Ldsati capul de tdiere sa se ridice in pozitie
superioara, cu scutul inferior al discului
acoperind complet dintii discului, iar capul de
tdiere blocat in pozitie superioard, inainte de a
elibera manerul de tdiere.

Scoateti piesa de lucru.
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TAIEREA PRIN GLISARE

Aceste fierastraul este prevazut cu un sistem cu
glisierd. Slabirea surubului de blocare a cadrului
va elibera cadrul si va permite capului de téiere sa
se deplaseze inainte si inapoi. (Fig. 52)

Pentru a finaliza o taiere, discul este coborat
spre piesa de lucru si apoi apasat catre spatele
uneltei. Acest tip de téiere poate fi folosit pentru
a decupa piese late.

Pozitionati piesa de lucru pe masa si lipita de
rigla si fixatd cu clema/cleme, daca este necesar.
Slabiti surubul de blocare a cadrului.

Apucati manerul de tdiere si trageti capul

de tdiere in fatd pana cand arborele (centrul
discului) este deasupra muchiei frontale a
piesei de lucru. (Fig. 53)

Actionati comutatorul PORNIT/OPRIT

al motorului si lasati discul s atinga

viteza maxima.

Actionati maneta de blocare a scutului inferior
al discului pentru eliberarea capului de taiere.
Apasati manerul de taiere pana jos si tdiati prin
muchia din fata a piesei de lucru.

Apasati incet capul de tdiere catre spate, in
directia riglei, finalizand taierea.

Apasati intotdeauna capul de taiere pana in
pozitia maxim retrasa la fiecare téiere. (Fig. 54)
Cand ati finalizat taierea, eliberati comutatorul
si lasati discul sd se opreasca de tot.

Lasati capul de tdiere sa se ridice in pozitie
superioara, cu scutul inferior al discului
acoperind complet dintii discului, iar capul de
tdiere blocat in pozitie superioard, inainte de a
elibera manerul de tdiere.

.

.

.

.

.

.

.

.

AVERTISMENT: Nu trageti niciodata

capul de taiere si discul in miscare catre
dumneavoastra, atunci cand efectuati o taiere
prin glisare. Discul ar putea incerca sa se ridice
pe piesa de lucruy, facand capul de taiere sa
intre in ,recul” violent.

Capul de téiere trebuie pozitionat intotdeauna
cum s-a explicat mai sus inainte de a incerca
efectuarea unei taieri prin glisare.

Cand capul de taiere este in pozitia corecta
deasupra piesei de lucru, poate fi coborat si
impins spre spate, in directia riglei, pentru a
finaliza taierea.

TAIEREA IN UNGHI (Fig. 58)

Masa rotativa a uneltei poate fi intoarsa la 50°
catre stanga sau dreapta fata de pozitia normala
de taiere transversala (0°).



Sunt oferite trepte pozitive la 45°, 30°, 22,5° 5i 15°,
atat pe partea dreapta, cat si pe cea stanga.
Taierea in unghi este posibild cu sau fara activarea
sistemului glisierei.

« Slabiti surubul de blocare a unghiului
(Fig. 56) rotindu-l in sens antiorar.

« Trageti in sus maneta de blocare in
pozitie pozitiva. (Fig. 57)

- Invartiti masa rotativa la unghiul dorit.

Nota: In masa rotativa este incorporat un echer,

pentru a ajuta la reglare.

« Cand ati atins unghiul, strangeti butonul de
blocare a manerului de unghi.

Nota: Este bine sd strangeti butonul de blocare

a unghiului chiar si atunci cand este selectata o

blocare pozitiva, iar butonul de blocare in pozitie

pozitiva este cuplat.

TAIEREA INCLINATA PRIN

INCLINAREA CAPULUI DE TAIERE

O taiere inclinatd (Fig. 55) este efectuatd cu masa
rotativa reglata la unghi de 0°.

Nota: Poate fi nevoie sa reglati sectiunea
superioara a riglei glisante pentru a asigura loc de
miscare pentru capul de tdiere. (Fig. 29 - 30)

Capul de taiere poate fi inclinat de la valoarea
normald de 0° (pozitie perpendiculard) la un
unghi maxim de 45° fata de perpendiculara
numai spre stanga. Tdierea inclinatd este posibila
cu sau fard activarea sistemului glisierei.

Nota: O pozitie de oprire pozitiva este oferita

la unghiul cu inclinare de 33,9°. Aceasta este
accesata prin activarea (impingerea spre interior)
a stiftului de inclinare 33,9°. (Fig. 59) in mod
normal, stiftul de inclinare trebuie lasat in pozitie
inactiva (scos afard).

Pentru a inclina capul de taiere catre stanga:

+ Slabiti manerul de blocare a inclinarii. (Fig. 60)

« Inclinati capul de taiere la unghiul dorit. Va
este furnizat un echer pentru a ajuta la reglare.
(Fig 61)

+ Strangeti manerul de blocare a inclinarii atunci
cand s-a reglat unghiul dorit.

+ Stati pe partea stangd a capului de taiere atunci
cand efectuati o taiere.

€VOLUTION

La finalizarea téierii:

Eliberati comutatorul PORNIT/OPRIT pentru a
opri motorul, dar mentineti mainile pe pozitie.
Ldsati discul sé se opreasca complet.

Ldsati capul de tdiere sa se ridice in pozitie
superioard, cu scutul inferior al discului complet
coborat si acoperind discul, inainte de a
indepérta mana/mainile.

Readuceti capul de tdiere in pozitie
perpendiculara.

TAIEREA COMPUSA (Fig. 62)

O taiere compusa este o combinatie de tdiere
la unghi si taiere inclinata, efectuate simultan.
Cand este nevoie de o tdiere compusd, selectati
pozitiile unghiului si inclingrii dorite, dupa cum
s-a ardtat inainte.

Nota: Este posibila taierea compusa cu sistemul
cu glisiera actionat.

Verificati intotdeauna ca discul sé nu interfereze
cu scutul uneltei sau cu orice altd parte a uneltei.
Reglati sectiunea superioara stanga a riglei
glisante, daca este necesar.

TAIEREA PLINTELOR DE TAVAN
Aceasta unealta poate sa taie in unghiuri de
inclinare necesare pentru plintele de tavan.
Pentru a configura unealta sa taie plinte de tavan:
« Actionati stiftul de inclinare de 33,9° apasandu-|
complet induntru. (Fig. 59)
« Inclinati capul de taiere la pozitia 33,9°
si blocati-l strangdnd manerul de blocare
a inclinarii.
- Invartiti masa rotativa si setati-o la unghi de
inclinare 31,6°, dupa cum indica echerul.

Asigurati-va ca plinta de tavan este pozitionata
corect pe masa rotativa si prindeti-o cu clemele
potrivite inainte de a efectua taierea.

Dupi finalizarea operatiunilor de taiere, readuceti
capul de tdiere in pozitie verticala si puneti

stiftul de inclinare 33,9° inapoi in pozitie
exterioara (inactiva).

TAIEREA MATERIALELOR CURBATE (Fig. 63)
AVERTISMENT: Inainte de a tdia orice pies3 de
lucru, verificati daca aceasta este curbata. Daca
este curbata, piesa de lucru trebuie pozitionata si
tdiata dupa cum urmeaza.

Nu pozitionati piesa de lucru incorect si nu taiati
piesa de lucru fara sprijinul riglei.
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INDEPARTAREA MATERIALELOR BLOCATE
Puneti fierdstraul de taiere la unghi pe ,OPRIT”
eliberand comutatorul.

Lasati discul sa se opreasca complet.
Decuplati fierastraul de téiere in unghi de la
sursa de alimentare.

Indepértati cu grija materialul blocat in unealta.
Verificati starea si functionarea scutului

de siguranta.

Verificati daca vreo altd parte a uneltei nu este
afectata, de exemplu, discul.

Solicitati inlocuirea oricarei piese defecte de
catre un tehnician competent si intreprindeti
o inspectie de sigurantd inainte de a folosi
unealta din nou.

Capatul liber al unei piese de lucru lungi trebuie
sustinut la aceeasi indltime cu masa rotativa a
uneltei. Operatorul trebuie sa hotdrasca daca sa
foloseascd un suport pentru piesa la distanta,
ajutorul unui coleg sau o capra etc.

ACCESORII OPTIONALE EVOLUTION

SAC DE PRAF

Un sac de praf poate fi montat pe fanta de
extractie din partea posterioara a uneltei. Sacul
de praf este destinat exclusiv pentru taierea
materialelor lemnoase.

« Introduceti sacul de praf peste fanta de
extractie a prafului, asigurandu-va cé clema cu
arc strange bine duza care tine sacul de praf.
(Fig. 64)

Nota: Pentru eficientd la functionare, goliti

sacul de praf atunci cand este 2/3 plin. Eliminati
continutul sacului de praf intr-un mod ecologic.
Poate fi necesar sa purtati o masca de praf atunci
cand goliti sacul de praf.

Nota: Un aspirator industrial poate fi montat la
fanta de extractie a prafului, daca este nevoie.
Respectati instructiunile fabricantului, daca este
conectat un astfel de aparat.

AVERTISMENT: Nu folositi sacul de praf atunci

cand taiati materiale metalice, inclusiv lemn
cu cuie.
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MASCARE FANTA EXTRACTOR

DOP (daca este furnizat)

Folositi dopul de mascare in loc de sacul de praf
atunci cand tdiati materiale pe baza de otel.

ADAPTOR FANTA EXTRACTOR

TUB (daca este furnizat)

Folositi tubul adaptor pentru a conecta fanta de
extractie a uneltei la echipamentul de aspirare
industrial adecvat (nefurnizat) care are furtunuri
sau fante de aductie cu diametrul interior

de 30 mm.

INTRETINEREA

Nota: Orice operatiune de intretinere trebuie
intreprinsa cu unealta oprita si deconectatd de la
sursa de alimentare/acumulator.

Verificati regulat daca toate functiile de siguranta
si scuturile functioneaza corect si eficient. Folositi
aceastd unealta doar dacéd toate scuturile/
functiile de sigurantd sunt complet operationale.
Toti pivotii din aceasta unealtd sunt lubrifiati pe
viata. Nu este necesara lubrifierea lor.

Folositi o carpd curata si putin umeda pentru a
curata partile de plastic ale uneltei. Nu folositi
solventi sau produse similare, care pot deteriora
piesele de plastic.

AVERTISMENT: Nu incercati sd curatati
introducand obiecte ascutite in fantele carcasei
uneltei etc. Fantele pentru aer ale uneltei trebuie
curatate folosind aer comprimat uscat.

Daca apar prea multe scantei, poate fi semn

cd existd impuritati in motor sau ca periile

de carbune sunt roase. Daca aveti aceastd
suspiciune, solicitati verificarea uneltei si
inlocuirea periilor de cétre un tehnician calificat.

PROTEJAREA MEDIULUI INCONJURATOR
Deseurile din produse electrice nu trebuie
aruncate impreuna cu resturile menajere. Va
rugam sa reciclati la locurile special amenajate.
Adresati-vd autoritdtii locale sau vanzatorului
pentru indrumadri cu privire la reciclare.
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VERIFICARI PENTRU SIGURANTA ANSAMBLULUI

PIESA
Cadre

STARE

Introduse prin gatul de inclinare si conectate la capul de
taiere. Came de fixare actionate cu succes.

Buton de blocare a manerului
de inclinare

Instalat in manerul de inclinare/masa rotativa.

Surub de blocare a
riglei glisante de ghidare

Introdus in fanta cu filet din gatul de inclinare. Arc antivibratie
instalat sub butonul de blocare manuala.

Cablu de alimentare

Desfasurat corect cu ghidaje de cablu/cleme
corect instalate.

Disc

Disc instalat corect, cu ségetile care indica directia de rotire
de pe disc si de pe unealta care coincid. Flansa exterioara a
discului si cuiul si saiba arborelui corect montate.

Scuturi de protectie

Scutul inferior de protectie complet operational. Blocaje
cap de tdiere in pozitie superioara cu discul acoperit. Capul
de taiere poate fi coborat numai cdnd maneta de blocare a
scutului de disc este actionata.

Alimentare Alimentarea respecta specificatiile de pe placuta indicatoare
a caracteristicilor tehnice a uneltei. Stecarul se potriveste cu
priza sursei de alimentare.

Montare Una dintre urmdtoarele:

a) Unealtd asezata si prinsa definitiv cu suruburi pe bancul
de lucru.

b) Unealta montata pe placa ce poate fi prinsa cu cleme de
bancul de lucru.

) Unealtad prinsa cu suruburi pe cadrul special pentru
fierastraie de taiere in unghi.

Asezat Pozitie adecvata pentru manevrarea pieselor de lucru lungi
sau cu forme neregulate.

Mediu Uscat, curat si ordonat. Temperatura contribuie la

manevrarea materialului. lluminare adecvata (cu doua
corpuri de iluminat, daca se folosesc tuburi fluorescente).

Toate casetele Da trebuie bifate inainte ca unealta sa poata fi folosita. Bifa lipsa = Utilizare

interzisa.
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VERIFICARI FINALE DE SIGURANTA

PIESA STARE
Ansamblu Repetati verificarile de siguranta ansamblului.
Operare Cu unealta opritd si deconectata de la sursa de alimentare,

intreprindeti urmatoarele proceduri:

« Setati unealta la fiecare dintre setérile sale maxime de
operare, pe rand.

La fiecare setare, coborati capul de taiere in cea mai de jos
pozitie, analizdnd in acelasi timp traseul discului.

Verificati ca discul sa nu intre in contact si sé nu loveasca
nicio parte a uneltei, carcase sau scuturi, atunci cand capul
de téiere este coborat.

Verificati ca atunci cand glisiera este actionata nu se
produce niciun contact intre capul de taiere si disc si alte
paérti ale uneltei.

Rotiti discul cu mana (va sfatuim sa purtati manusi cand
faceti acest lucru, dar nu si cand folositi unealta in mod de
lucru).

Verificati daca discul se roteste uniform, daca nu scoate
sunete neobisnuite si daca nu se produce niciun contact
intre disc si scuturile superior si inferior al discului.
Verificati s nu exista nicio ,bataie” evidenta a discului in
orice directie, in timp ce discul se roteste.

Toate casetele Da trebuie bifate inainte ca unealta sa poata fi folosita. Bifa lipsa = Utilizare

interzisa.
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DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Fabricantul produsului acoperit de prezenta Declaratie este:
Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.

Prin prezenta, fabricantul declard ca unealta, asa cum este descrisa in aceastd declaratie, respecta
toate prevederile relevante ale Directivei privind echipamentele tehnice si alte directive specifice,
dupd cum se detaliazd mai jos. Fabricantul mai declara ca unealta, asa cum este descrisa in aceasta
declaratie, acolo unde este cazul, respecta prevederile relevante ale Cerintelor esentiale de
sandtate si siguranta.

Directivele acoperite de aceasta Declaratie sunt cele detaliate mai jos:

2006/42/CE Directiva privind echipamentele tehnice.
2014/30/UE. Directiva privind compatibilitatea electromagnetica,
2011/65/UE.  Directiva privind restrictiile de utilizare a anumitor
substante periculoase cu echipamentele electrice
2012/19/UE. Directiva privind deseurile de echipamente electrice si electronice (DEEE)

Si este in conformitate cu cerintele aplicabile ale urmatoarelor documente

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2015 « EN ISO 12100:2010 - AfPS GS 2014:01 PAK
EN 55014-2:2015 - EN 61000-3-3: 2013 - EN 55014-1:2006/A2:2011

EN 61000-3-2:2014

Detalii produs
Descriere: FIERASTRAU MULTIFUNCTIONAL DE TAIERE IN UNGHI 255 mm
Nr. model Evolution:  R255SMS: 052-0001 // 052-0002 / 052-0003
R255SMS+: 052-0001A / 052-0002A /052-0003A
Nume de marca: EVOLUTION
Voltaj: 220-240V/ 110V ~ 50 Hz
Putere consumata: 2.000 W (220-240V) / 1.600 W (110V)

Documentatia tehnica necesara pentru a demonstra ca productul respectd cerintele directivei a
fost completata si este disponibila pentru a fi inspectata de autoritatile relevante si demonstreaza
ca dosarul nostru tehnic contine documentele enumerate mai sus si ca acestea reprezinta
standardele corecte pentru produs, asa cum este descris mai sus. c E

Numele si adresa detinatorului documentatiei tehnice.
Semnatura: Numele cu litere de tipar: Barry Bloomer

@ \l/\x Director Achizitii si Lant de aprovizionare

DX ogeon—,

Data: 17.05.2018

Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield S20 3FR
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AUS

Total Tools (Importing) Pty Ltd
20 Thackray Road

Port Melbourne

Vic 3207

T:03 9261 1900

UK

Evolution Power Tools Ltd
Venture One, Longacre Close
Holbrook Industrial Estate

FR

Evolution Power Tools SAS
61 Avenue Lafontaine
33560, Carbon-Blanc
Bordeaux

T:+33(0)557 306189

Evolution Power Tools LLC
8363 Research Drive
Davenport, IA

Sheffield, S20 3FR 52806

T:+44(0)114 251 1022 T: 833-MULTI-SAW (Toll Free)

DE +44 (0)114 251 1022
ES +34911147385

NL +44 (0)114 251 1022
PL +48 33 821 0922

PT +34911147385
RO +44 (0) 114 2050458
RU +7 499 350 67 69
TR +90 (0) 3129001810

EPT QR CODE
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