€VOLUTION

Original Instructions Instrucciones Originales Instructiuni Initiale
Originalbetriebsanleitung OryginalnaInstrukcja  OpuruHanbHbie UHCTpyKLun
Instructions Originales Instrugées Originais Orijinal Talimatlar

026-0001, 026-0002, 027-0001C, 027-0002C,
CC S L 026-0003, 026-0004 CCS 027-0003C, 027-0006,
027-0010

027-0001, 027-0002,

CCSX 027-0003, 027-0004C, Iccsx + 027-0003A, 027-0004A,

027-0006A

027-0001A, 027-0002A,

@O0@CCeHl 7 & o] @

GB2438285 ]

Originally written in UK English Date Published:01/11/2018



€VOLUTION'

INTRODUCTION
IMPORTANT
Please read these operating and safety instructions
carefully and completely.

For your own safety, if you are uncertain about any
aspect of using this equipment please access the relevant
Technical Helpline, the number of which can be found on
the Evolution Power Tools website. We operate several
Helplines throughout our worldwide organization, but
Technical help is also available from your supplier.

CONTACT:
Web: www.evolutionpowertools.com
UK/EU/AUS: customer.services@evolutionpowertools.com
USA: evolutioninfo@evolutionpowertools.com

WARRANTY
Congratulations on your purchase of an Evolution Power
Tools Machine. Please complete your product registration
‘online’as explained in the registration leaflet included
with this machine. This will enable you to validate your
machine’s warranty period via Evolutions website by
entering your details and thus ensure prompt service if
ever needed.

We sincerely thank you for selecting
a product from Evolution Power Tools.
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SPECIFICATIONS
USA
MACHINE SPECIFICATIONS R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

Model No: 026-0004 027-0004 027-0004C 027-0004A
Motor EU (220-240V ~ 50 Hz)

Motor UK (110V ~ 50 Hz)

Motor USA (120V ~ 60 Hz) 10A 15A 15A 15A

No-Load Speed (220-240v)

No-Load Speed (110v & 120v)

3900 min™/rpm

3700 min™/rpm

3700 min™/ rpm

3700 min™/rpm

Sound Pressure Level L |

92,4dB(A) K:3dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

Weight 951b 1081b 11.21b 11.21b

Max. Blade Bevel Angle (Degrees) 45° 60° 45° 45°

Power Cable Length 10ft 13ft 13ft 13ft
Circular Saw Base Type Pressed Steel Cast Aluminum Cast Aluminum Cast Aluminum
Cutting Track Compatible v v
CUTTING CAPACITIES R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Mild Steel Plate (Max. Thickness) 1/8" 1/4" 1/4" 1/4"

Mild Steel Box Section (Max. Wall) 1/8" 1/4" 1/4" 1/4"

Max. Cutting Thickness (0°) 2-3/32" 2-1/2" 2-1/2"(2-5/16"w/Track) 2-1/2"(2-5/16" w/Track)
Max. Cutting Thickness (45°) 1-11/32" 1-9/16” 1-13/16"(1-5/8" w/Track) 1-13/16"(1-5/8" w/Track)
Max. Cutting Thickness (60°) 1"

BLADE SPECIFICATIONS R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Blade Diameter 26-1/2" @7-1/4" ?7-1/4" @7-1/4"
Number of Teeth 14 20 16 20

Bore Diameter 25/32" 25/32" 25/32" 25/32"

Kerf 1.7mm 1.7mm 1.7mm 1.7mm
NOISE & VIBRATION DATA R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

Sound Power Level L |

103,4dB(A) K:3dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

Vibration - Main Handle (Sawing Wood)

a = 2,747m/s?

A, =3347m/s?

a,.= 3,347m/s?

a, =3347m/s’

Vibration - Auxiliary Handle (Sawing Wood)

a, =261 9m/s?

Ah,w= 3,119m/s?

a,,=31 19m/s?

a =311 9Im/s?

Vibration - Main Handle (Sawing Metal)

a,= 2,302m/s?

a\= 3,572m/s?

a,= 3,572m/s?

A= 3,572m/s?

Vibration - Auxiliary Handle (Sawing Metal)

a,= 2,239m/s?

3= 3241 m/s?

a,,=3.241 m/s?

3= 3241 m/s?

Uncertainty K

1,5m/s?

1,5m/s?

1,5m/s?

1,5m/s?

ITEMS SUPPLIED
Multi-Material TCT Blade

R165CCSL

R185CCS

R185CCSX

R185CCSX+

Hex Key (Blade Change)

Parallel Edge Guide

Dust Port Adapter

Dust Hose Connector

ANAYAYAYAS

NAYAYAYAS

ANAYAYAYAS

Carry Case

v
v
v
v
v
v

Cutting Track - 340mm (13-3/8") x3

Connector Bar & Screws (x4)

AYAN

LED Light

<

<
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UK/EU/AUS
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
026-0001 /026-0002 / 027-0001C/ 027-0001/ 027-0001A/
026-0003 027-0002C / 027-0003C 027-0002 / 027-0003 027-0002A / 027-0003A
1200W 1600W 1600W 1600W
1200W 1600W 1600W 1600W

3700 min™'/ rpm

3900 min™'/ rpm

3900 min'/ rpm

3900 min'/ rpm

3700 min™'/ rpm

3700 min™'/ rpm

3700 min™'/ rpm

3700 min™/ rpm

4.3 kg 4.9 kg 5.1kg 5.1kg
45° 60° 45° 45°
3m 3m 3m 4m

Pressed Steel

Cast Aluminium

Cast Aluminium

Cast Aluminium

92,4dB(A) K:3dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

v v
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
3mm 6mm 3mm 6mm
3mm 6mm 3mm 6mm
53mm 64mm 64mm (59mm w/Track) 64mm (59mm w/Track)
34mm 40mm 47mm (42mm w/Track) 47mm (42mm w/Track)
24mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
@ 165mm @ 185mm @ 185mm @ 185mm
14 20 16 20
20mm 20mm 20mm 20mm
1.7mm 1.7mm 1.7mm 1.7mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

103,4dB(A) K:3dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

a,,= 2.747m/s?

a, = 3,347m/s?

a, = 3,347m/s?

a, = 3,347m/s?

a,= 2,619m/s?

a,.= 3,119m/s?

a,= 3,119m/s?

= 3,119m/s?

a, =2,302m/s?

a, =3,572m/s?

a, = 3,572m/s’

a, = 3,572m/s’

a, = 2,239m/s?

a, = 3241m/s?

a, = 3,241m/s?

a, = 3,241m/s?

1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v

v

v
v
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VIBRATION

Note: The vibration measurement
was made under standard conditions in
accordance with: EN 62841-1: 2015,
EN 62841-2-5: 2014

Warning: Wear hearing protection!

The declared vibration total value has been
measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one
tool with another.

The declared vibration total value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

WARNING: When using this machine
the operator can be exposed to high levels of
vibration transmitted to the hand and arm.
Itis possible that the operator could develop
“Vibration white finger disease” (Raynaud
syndrome). This condition can reduce the
sensitivity of the hand to temperature as
well as producing general numbness.
Prolonged or regular users of this machine
should monitor the condition of their hands
and fingers closely. If any of the symptoms
become evident, seek immediate
medical advice.

+ The measurement and assessment of
human exposure to hand-transmitted
vibration in the workplace is given in:

EN 62841-1 and EN 62841-2-5

Many factors can influence the actual
vibration level during operation e.g. the
work surfaces condition and orientation
and the type and condition of the machine
being used. Before each use, such factors
should be assessed, and where possible
appropriate working practices adopted.
Managing these factors can help reduce
the effects of vibration:

Handling

- Handle the machine with care,
allowing the machine to do the work.

« Avoid using excessive physical effort on any
of the machines controls.
Consider your security and stability, and the
orientation of the machine during use.

Work Surface
Consider the work surface material;
its condition, density, strength,
rigidity and orientation.

WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from
the declared total value depending on the
ways in which the tool is used.

The need to identify safety measures

and to protect the operator are based on

an estimation of exposure in the actual
conditions of use (taking account of all parts
of the operating cycle, such as the times the
tool is switched off, when it is running idle,
in addition to trigger time).

LABELS & SYMBOLS
WARNING: Do not operate this machine
if warning and/or instruction labels are
missing or damaged. Contact Evolution
Power Tools for replacement labels.

Note: All or some of the following symbols
may appear in the manual or on the product.

Symbol Description

\ Volts

A Amperes

Hz Hertz
Min™/RPM Speed

~ Alternating Current

no No Load Speed

Wear Safety Goggles

Wear Ear Protection

Wear Dust Protection

Read Instructions

Double Insulated

CE Certification

AnEO®®O
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Intertek

ETL Certification

Waste Electrical &
Electronic Equipment

2 2 Triman - Waste Collection
e' & Recycling

Warning

(RCM) Regulatory Compliance Mark
for electrical and electronic equipment.
5490 Australian/New Zealand Standard

INTENDED USE
OF THIS POWER TOOL
WARNING: This product is a Hand Operated
Circular Saw and has been designed to be
used with special Evolution blades. Only use
accessories designed for use in this machine
and/or those recommended specifically
by Evolution Power Tools Ltd.

When fitted with an appropriate blade
this machine can be used to cut:
Mild Steel, Aluminium, Wood

Note: Cutting galvanised steel may reduce
blade life.

PROHIBITED USE
OF THIS POWER TOOL
WARNING: This product is a Hand Operated
Circular Saw and must only be used as such.
It must not be modified in any way, or used to
power any other equipment or drive any other
accessories other than those mentioned in this
Instruction Manual.

WARNING: This machine is not intended
for use by persons (including children) with
reduced physical, sensory
or mental capabilities, or lack of experience
and knowledge, unless they have been given
supervision or instruction concerning the safe
use of the machine by a person responsible
for their safety and who is competent
in its safe use.

Children should be supervised to ensure
that they do not have access to, and are
not allowed to play with, this machine.

ELECTRICAL SAFETY
This machine is fitted with the correct
moulded plug and mains lead for the
designated market. If the supply cord is
damaged, it must be replaced by a special
cord or assembly available from the
manufacturers or its service agent.

OUTDOOR USE
WARNING: For your protection if this tool is to
be used outdoors it should not be exposed to
rain, or used in damp locations. Do not place
the tool on damp surfaces. Use a clean, dry
workbench if available. For added protection
use a residual current device (R.C.D.) that will
interrupt the supply if the leakage current to
earth exceeds 30mA for 30ms. Always check
the operation of the residual current device
(R.C.D.) before using the machine.

If an extension cable is required it must be a
suitable type for use outdoors and so labelled.
The manufacturers instructions should be
followed when using an extension cable.

GENERAL SAFETY
INSTRUCTIONS
(These General Power Tool Safety Instructions
are as specified in EN 62841-1: 2015).

WARNING: Read all safety warnings and
instructions. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric shock,
fire and/ or serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference. The term “power tool”in
the warnings refers to your mains-operated
(corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

1) General Power Tool
Safety Warnings [Work area safety]
a) Keep work area clean and well lit.
Cluttered or dark areas invite accidents.
b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gasses or dust. Power




€VOLUTION'

tools create sparks which may ignite the

dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while
operating power tool. Distractions can cause
you to lose control.

2) General Power Tool Safety Warnings
[Electrical Safety]
a) Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way. Do
not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools. Unmodified plugs
and matching outlets will reduce risk of
electric shock.
b) Avoid body contact with earthed or
grounded surfaces, such as pipes, radiators,
ranges and refrigerators. There is an
increased risk of electric shock if your body is
earthed or grounded.
c) Do not expose power tools to rain or wet
conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.
d) Do not abuse the cord. Never use the cord
for carrying, pulling or unplugging the power
tool. Keep cord away from heat, oil, sharp
edges or moving parts. Damaged or entangled
cords increase the risk of electric shock.
e) When operating a power tool outdoors,
use an extension cord suitable for outdoor
use. Use of a cord suitable for outdoor use
reduces the risk of electric shock.
f) If operating a power tool in a damp
location is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply.
Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.
Note: The product is intended for use
only in premises having a service current
capacity=100A per phase, supplied from a
distribution network having a nominal voltage
of 230V. If required, contact the electricity
company to ensure that the mains current
carrying capacity at the connection point
to the public power grid is adequate for
connecting the product.

3) General Power Tool Safety Warnings
[Personal Safety].
a) Stay alert, watch what you are doing and
use common sense when operating a power
tool. Do not use a power tool while you are
tired or under the influence of drugs, alcohol

or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious
personal injury.

b) Use personal protective equipment.
Always wear eye protection. Protective
equipment such as dust masks, non-skid safety
shoes, hard hat or hearing protection used

for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and or battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools
with your finger on the switch or energising the
power tools that have the switch on

invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench
from blade bolt before turning the power
tool on. A wrench or key left attached to a
rotating part of a power tool may result in
personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control
of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing

or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery
or long hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection
of dust extraction and collection facilities,
ensure that these are connected and
properly used. Use of dust collection can
reduce dust-related hazards.

h) Do not let familiarity gained from
frequent use of tools allow you to become
complacent and ignore tool safety
principles. A careless action can cause severe
injury within a fraction of a second.

4) General Power Tool Safety Warnings
[Power tool use and care].
a) Do not force the power tool. Use the
correct power tool for your application. The
correct power tool will do the job better and
safer at a rate for which it was designed.
b) Do not use the power tool if the switch
does not turn it on or off. Any power tool
that cannot be controlled with the switch
is dangerous and must be repaired.
c) Disconnect the power tool from the
power source from the power tool before
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making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools. Such
preventative safety measures reduce the risk
of starting the power

tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach
of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these
instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

e) Maintain power tools. Check for
misalignment or binding of moving parts,
breakage of moving parts and any other
condition that may affect the power tools
operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are
caused by poorly maintained power tools.
f) Keep cutting tools sharp and clean.
Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind
and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and
tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the
working conditions and the work to

be performed. Use of the power tool for
operations different from those intended
could result in a hazardous situation.

h) Keep handles and grasping surfaces dry,
clean and free from oil and grease. Slippery
handles and grasping surfaces do not allow
for safe handling and control of the tool in
unexpected situations.

5) General Power Tool
Safety Warnings [Service]
a) Have your power tool serviced by a
qualified repair person using only identical
replacement parts. This will ensure that the
safety of the power tool is maintained.

HEALTH ADVICE
WARNING: When using this machine,
dust particles may be produced. In some
instances, depending on the materials you
are working with, this dust can be particularly
harmful. If you suspect that paint on the
surface of material you wish to cut contains
lead, seek professional advice. Lead based
paints should only be removed by

a professional and you should not

attempt to remove it yourself.

Once the dust has been deposited on
surfaces, hand to mouth contact can result
in the ingestion of lead. Exposure to even
low levels of lead can cause irreversible brain
and nervous system damage. The young and
unborn children are particularly vulnerable.
You are advised to consider the risks
associated with the materials you are working
with and to reduce the risk of exposure.

As some materials can produce dust that may

be hazardous to your health, we recommend

the use of an approved face mask with

replaceable filters when using this machine.

You should always:

« Work in a well-ventilated area.

« Work with approved safety equipment, such
as dust masks that are specially designed to
filter microscopic particles.

WARNING: the operation of any power
tool can result in foreign objects being thrown
towards your eyes, which could result in
severe eye damage. Before beginning power
tool operation, always wear safety goggles
or safety glasses with side shield or a full face
shield where necessary.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL SAWS
[Cutting procedures]

a) DANGER: Keep hands away from cutting
area and the blade. Keep your second
hand on auxiliary handle, or motor
housing. If both hands are holding the saw,
they cannot be cut by the blade.

b) Do not reach underneath the workpiece.
The guard cannot protect you from the blade
below the workpiece.

c) Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

d) Never hold the workpiece in your hands
or across your leg while cutting. Secure

the workpiece to a stable platform. It is
important to support the work properly to
minimise body exposure, blade binding, or
loss of control.

e) Hold the power tool by insulated
gripping surfaces, when performing an
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operation where the cutting tool may
contact hidden wiring or its own cord.
Contact with a “live” wire will also make
exposed metal parts of the power tool ‘live’
and could give the operator an electric shock.
f) When ripping, always use a rip fence

or straight edge guide. This improves the
accuracy of cut and reduces the chance of
blade binding.

g) Always use blades with correct size and
shape (diamond versus round) of arbour
holes. Blades that do not match the mounting
hardware of the saw will run off-centre,
causing loss of control.

h) Never use damaged or incorrect blade
washers or bolt. The blade washers and

bolt were specially designed for your saw, for
optimum performance and safety of operation.

[Kickback causes and
related warnings]
Kickback is a sudden reaction to a pinched,
jammed or misaligned saw blade, causing
an uncontrolled saw to lift up and out of the
workpiece toward the operator;

When the blade is pinched or jammed tightly
by the kerf closing down, the blade stalls and
the motor reaction drives the unit rapidly back
toward the operator;

If the blade becomes twisted or misaligned

in the cut, the teeth at the back edge of the
blade can dig into the top surface of the wood
causing the blade to climb out of the kerf and
jump back toward the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions
and can be avoided by taking proper
precautions as given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on
the saw and position your arms to resist
kickback forces. Position your body to
either side of the blade, but not in line
with the blade. Kickback could cause the
saw to jump backwards, but kickback forces
can be controlled by the operator, if proper
precautions are taken.

b) When blade is binding, or when

interrupting a cut for any reason, release
the trigger and hold the saw motionless

in the material until the blade comes to a
complete stop. Never attempt to remove the
saw from the work or pull the saw backward
while the blade is in motion or kickback may
occur. Investigate and take corrective actions
to eliminate the cause of blade binding.

<) When restarting a saw in the workpiece,
centre the saw blade in the kerf so that the saw
teeth are not engaged into the material. If a saw
blade binds, it may walk up or kickback from the
workpiece as the saw is restarted.

d) Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade
binding and kickback.

e) Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before making
a cut. If the blade adjustment shifts while cutting
it may cause binding and kickback.

f) Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before
making the cut. If blade adjustment shifts
while cutting, it may cause binding and
kickback.

g) Use extra caution when sawing into
existing walls or other blind areas. The
protruding blade may cut objects that can
cause kickback.

LOWER GUARD FUNCTION

a) Check the lower guard for proper closing
before each use. Do not operate the saw if
the lower guard does not move freely and
close instantly. Never clamp or tie the lower
guard into the open position. If the saw is
accidentally dropped, the lower guard may be
bent. Raise the lower guard with the retracting
handle and make sure it moves freely and does
not touch the blade or any other part, in all
angles and depths of cut.

b) Check the operation of the lower guard
spring. If the guard and the spring are not
operating properly, they must be serviced
before use. Lower guard may operate
sluggishly due to damaged parts, gummy
deposits, or a build-up of debris.

c) The lower guard may be retracted
manually only for special cuts such as
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“plunge cuts” and “compound cuts”.

Raise the lower guard by the retracting
handle and as soon as the blade enters the
material, the lower guard must be released.
For all other sawing, the lower guard should
operate automatically.

d) Always observe that the lower guard is
covering the blade before placing the saw
down on bench or floor. An unprotected,
coasting blade will cause the saw to walk
backwards, cutting whatever is in its path. Be
aware of the time it takes for the blade to stop
after switch is released.

ADDITIONAL SAFETY
INSTRUCTIONS

FOR CIRCULAR SAWS

a) Do not use High Speed Steel (HSS)
saw blades.

b) Inspect the machine and the blade
before each use. Do not use deformed,
cracked, worn or otherwise damaged blades.
c) Never use the saw without the original
guard protection system. Do not lock

the moving guard in the open position.
Ensure that the guard operates freely
without jamming.

d) Only use blades that comply with the
characteristics specified in this manual.
Before using accessories, always compare
the maximum allowed RPM of the
accessory with the RPM of the machine.

e) Do not use any abrasive wheels.

f) Use only blade diameter(s) in accordance
with the markings.

WARNING: If any parts are missing, do
not operate your machine until the missing
parts are replaced. Failure to follow this rule
could result in serious personal injury.

GETTING STARTED - UNPACKING
Caution: This packaging contains sharp objects.
Take care when unpacking. Remove the machine,
together with the accessories supplied from the
packaging. Check carefully to ensure that the
machine is in good condition and account for all
the accessories listed in this manual. Also make
sure that all the accessories are complete.

If any parts are found to be missing,

the machine and its accessories should be
returned together in their original packaging to
the retailer.

Do not throw the packaging away; keep it safe
throughout the warranty period. Dispose of the
packaging in an environmentally responsible
manner. Recycle if possible.

Do not let children play with empty plastic bags
due to the risk of suffocation.

EVOLUTION INSTRUCTION
MANUALS
Evolution Power Tools provides each product
with an Instruction Manual.
Each dedicated manual is carefully constructed
and designed to provide easily accessible and
useful information regarding the safe use, care
and maintenance of the product. Referencing
the information contained within the manual
will allow the operator to fully and safely
exploit the potential of the machine.
Evolutions policy of continual product
development may mean that, very
occasionally, the contents of a manual may not
completely reflect the latest improvements or
upgrades that have been incorporated into a
particular product. Upgrades/improvements
to the specification of a product could come
about as a consequence of technological
advances or changes to the legislative
framework of the receiving country, etc.
If you are at all unsure about any aspect of
the use, care or maintenance of an Evolution
product, contact the relevant Evolution
helpline where up to date information and
extra advice will be available.

10
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R165
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PRECISION ENGINEERED SOLE PLATE
THUMB LEVER

PROTRACTOR SCALE

ARBOR LOCK BUTTON

DUST PORT CONNECTOR

25/32” INNER BLADE FLANGE

5/8” INNER BLADE FLANGE

et e E e

DEPTH ADJUSTMENT LOCKING LEVER

10. DEPTH SCALE

8MM HEX KEY (BLADE CHANGE)
11. REAR HANDLE

THUMB LEVER

LOWER BLADE GUARD
PARALLEL EDGE GUIDE
CARBON BRUSHES

1
2
3
4
5
6.
7
8
9

12. UPPER BLADE GUARD

11
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CCs

1. CUT MATERIAL EJECTION PORT 13. PRECISION ENGINEERED SOLE PLATE
2. THUMB LEVER 14. BEVEL ADJUSTMENT THUMB LEVER
3. MULTI-MATERIAL TCT BLADE 15. PROTRACTOR SCALE

4. LOWER BLADE GUARD 16. ARBOR LOCK BUTTON

5. PARALLEL EDGE GUIDE 17. LED LIGHT

6. ERGONOMIC FRONT HANDLE 18. DUST PORT CONNECTOR

7. CARBON BRUSHES 19. 25/32” INNER BLADE FLANGE

8. 5/16” HEX KEY (BLADE CHANGE) 20. 5/8” INNER BLADE FLANGE

9. DEPTH ADJUSTMENT LOCKING LEVER

10. DEPTH SCALE
11. REAR HANDLE ON/OFF SWITCH
12. UPPER BLADE GUARD

12
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CUT MATERIAL EJECTION PORT
THUMB LEVER
MULTI-MATERIAL TCT BLADE
LOWER BLADE GUARD
PARALLEL EDGE GUIDE
ERGONOMIC FRONT HANDLE
CARBON BRUSHES

5/16" HEX KEY (BLADE CHANGE)
DEPTH ADJUSTMENT LEVER

14.
15.
16.
17.

. DEPTH SCALE

. REAR HANDLE ON/OFF SWITCH
. UPPER BLADE GUARD

. PRECISION ENGINEERED TRACK

COMPATIBLE SOLE PLATE
THUMB LEVER

REAR PROTRACTOR SCALE
ARBOR LOCK BUTTON
DUST PORT CONNECTOR

18.
. 5/8”"INNER BLADE FLANGE
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THUMB LEVER
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THUMB LEVER
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UPPER BLADE GUARD
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PREPARATION

WARNING: Always disconnect the machine
from the power source before making any
adjustments.

Note: These machines are equipped with an
approved power cord and plug for the intended
country of use. Do not alter or modify the power
cord.

INSTALLING /
REMOVING A BLADE
WARNING: Use only genuine Evolution blades
(or those approved by Evolution Power Tools),
which are designed for use in these machines.
Ensure that the maximum speed of the blade is
compatible with the machine. Only perform this
operation with the machine disconnected from
the power supply.

Note: It is recommended that the operator
considers wearing protective gloves when
handling the blade during installation or when
changing the machines blade.
Locate the supplied Blade Change Hex Key
which is housed in the onboard storage facility
(similarly position on all machines). (Fig. 1)
+ Place saw on a level, secure surface.

Note: All machines can, with care, be balanced on
the flat end of the motor housing casing, (Fig. 2)
making access to the blade and blade fixings very
convenient.
Locate the machines arbor lock button (which
is similarly positioned on all machines). Lock
the machines arbor by operating the arbor
lock button. (Fig. 3).

Note: Slowly rotating the blade by hand, whilst
gently pressing the arbor lock button will aid
arbor lock engagement.
Using the Hex Key, loosen and remove the
arbor socket headed screw, associated fixings,
and outer blade drive flange. (Fig. 4)

Note: The socket headed arbor screw is equipped

with a standard screw thread.

Turn the screw clockwise to tighten. Turn the

screw counter clockwise to loosen.

- Safely store the outer blade flange and
associated fixings.

+ Rotate the lower blade guard up into the
upper blade guard using the manual thumb
lever. (Fig. 5)

Carefully remove the blade (if fitted) from
the machine.

Thoroughly clean inner and outer blade
drive flanges.

Note: The inner blade flange can be left in
place if desired, but it should be checked and
thoroughly cleaned. If it is removed from the
machine it must be replaced back in the same
orientation as it was before removal.
Thoroughly clean the blade around the bore
area (both surfaces) where the blade flanges
will touch and clamp the blade.
« Install the (new) blade.
Ensure that the direction of rotation arrows
printed on the blade, match the direction
of rotation arrows found on the machines
upper and lower blade guards. (Fig. 6)
« Reinstall the outer drive flange, the
socket headed arbor screw, and its
associated fixings.

Note: The outer drive flange has a specially
machined bore which incorporates two
opposed ‘flats! (Fig. 7a) These ‘flats’engage
with two complimentary ‘flats’machined into
the machines arbor shaft.

+ Re-engage the arbor lock and tighten the
arbor socket headed screw securely using
the Hex Key.

+ Release the arbor lock button
Return the Hex Key to its dedicated storage
position.

Check that the arbor lock has fully released
by manually rotating the blade.

« Check the operation of the lower
blade guard.

Note: For North American market only, a dual
side arbor flange is included, to allow 1”bore
blades (Fig. 7b) and 5/8" bore blades (Fig. 7c).

PARALLEL EDGE GUIDE
A Parallel Edge Guide (Fig. 8) which can be
particularly helpful when rip cutting, is supplied
with all CCS machines. The guide can be fitted
to the front of the sole plate.
The guides arm should be inserted through the
rectangular slots positioned at either side (front)
of the pressed steel sole plate, and slid under
the centrally located adjustment locking screw.
(Fig.9)

Note: The Parallel Edge Guide can be fitted on
either side of the sole plate.
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WARNING: Only fit and adjust the Guide with
the machine disconnected from the power
supply.

Note: The arm of the Parallel Edge Guide
must pass through all of the rectangular slots
provided in the sole plate.

WARNING: It is potentially dangerous to install,
and try to use the Edge Guide with the arm
passing through only one (1) of the machined
rectangular sole plate slots.

Adjust the edge guide so that it is at the
required distance from the blade and tighten
the adjusting screw. Check that the edge guide
is parallel to the saw blade.

CUTTING DEPTH ADJUSTMENT
Note: All CCS machines share the same general
depth adjustment fixtures/fittings and employ
the same basic technique for setting the blade
depth.

« Loosen the Depth Adjustment Locking
Mechanism by pulling the operating lever
upwards. (Fig. 10)

« Adjust/re-position the sole plate to give the
required cutting depth (the amount by which
the blade protrudes through the sole plate).

Note: A depth scale can be found on the depth
adjustment quadrant, with a corresponding
index mark incorporated into the adjacent area
of the machines upper blade guard. (Fig. 11)
Using these features can aid rapid setting.

Note: Although the depth scale and index mark
are very useful, enabling rapid depth setting,
using them should always be regarded as a
guide to the setting achieved.

If a very precise depth of cut is required, then

the blade setting should be checked with an

engineers precision ruler (not supplied) or
similar and adjusted accordingly.

« In most cases the cutting depth should be set
at the thickness of the material to be cut plus
the depth of half of a saw tooth (tip of the
tooth to the tooth root). (Fig.12)

« Tighten the Depth Adjustment Locking
Mechanism by pushing the operating
lever downwards to securely to lock in the
machine in the required position.

CUTTING ANGLE
(BEVEL) ADJUSTMENT
All CCSL & CCSX machines have the facility to
tilt the blade through (up to) 45° and all CCS
machines have the facility to tilt the blade
through (up to) 60° to the left hand side.
Bevel cuts are therefore possible.

Note: The blade is at the vertical position when
the protractor scale reads 0°.

Note: A protractor scale (0°- 45" or 0°- 60°) is

incorporated on the Bevel Locking quadrant

found at the front of the soleplate. Using this
will aid rapid bevel angle setting but should be
regarded as a guide only.

If a very precise bevel angle is required, then

the blade setting should be checked using a

vernier angle gauge (not supplied) and adjusted

accordingly.

«+ Loosen the Bevel Locking Mechanism found
at the front of the machine, by pulling the
lever upwards. (Fig. 13)

« Tilt the blade to the required angle as
indicated on the quadrant protractor scale.
(Fig. 14)

- Tighten the Bevel Locking Mechanism
securely when the desired bevel angle
has been achieved by pushing the lever
downwards.

OPERATING ADVICE
(PRE OPERATION CHECKS)
Note: As all operating environments will be
unique and diverse, Evolution Power Tools offers
the following general advice on safe operational
procedures and practices for the consideration
of the operator.

This advice cannot be exhaustive as Evolution
has no influence on the type of workshops or
working environments in which these machines
may be used.

We recommend that the operator seeks advice
from a competent authority or the workshop
supervisor if they are at unsure of any aspect of
using these machines.

It is important that routine safety checks are
carried out (at each time of usage) before the
operator uses the machine.
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WARNING: These pre-use safety checks should
be carried out with the machine disconnected
from the mains power supply.

+ Check that all safety guards are operating
correctly, and that all adjustment handles/
screws are securely tightened.

+ Check that the blade is secure and installed
correctly. Also check that it is the correct
blade for the material being cut.

Check the integrity of the power cord.
Whenever possible clamp the workpiece to a
rigid support structure such as a workbench,
saw horse or similar.

« The operator should always be aware of the
position and routing of the power cable.

PPE
The operator should wear all relevant PPE
(Personal Protection Equipment) necessary
for the task ahead.

This could include safety glasses, full face
mask, dust masks, safety shoes etc.

Note: All CCS series machines are equipped
with a cutting line debris blower. This directs

air from a motor driven fan towards the area to
the front of the blade, thus keeping the cutting
line relatively debris free. This feature will aid the
operator sight and follow the progress of the
saw blade along the cut, keeping any marking-
out lines visible.

WARNING: Any and all dust created is
potentially prejudicial to health.

Some materials can be particularly harmful, and the
operator should always wear a dust mask which is
suitable for the material being worked with.
Professional help and advice should be sought if
the operator is at all unsure about the potential
toxicity of the material to be cut.

WARNING: These machines must never be
used to cut Asbestos or any material that
contains, or is suspected to contain, Asbestos.

Consult/inform the relevant authorities,
and seek additional guidance if Asbestos
contamination is suspected.

ON/OFF TRIGGER SWITCH
Note: All machines destined for the European
and Australian market are equipped with a
‘safety start’trigger switch to enhance operator
safety. (Fig.15)

To start the motor:

« Push in the safety lock button on the side of
the handle with your thumb.
Depress the trigger switch.

To stop the motor:
«+ Release the trigger switch.

WARNING: The motor should never be started
with the saw blade in direct contact with any
surface of the workpiece.

Note: Machines destined for the North
American market are fitted with an ON/OFF
Trigger switch which does not incorporate a
‘safety start’ trigger switch.

WARNING: If the saw is‘live’ (LED Light‘ON’),
avoid unintentionally starting the motor when
picking up the machine from a workbench or
similar. Accidentally depressing the ON/OFF
Trigger switch (positioned in the main handle)
when picking up the machine from rest will
cause the motor to start.

CUTTING TRACKS

Evolution CCSX series machines (refer
to the Specification Page for applicable
models) have been engineered and
featured in such a way as to make them
Cutting Track compatible.

Note: Any circular saw that is capable of being
used with a Cutting Track will have a channel
along the under surface of the sole plate (Fig. 16)
Evolution machines so equipped can be
attached to, and used with most Cutting Tracks
(Guides) currently available.

Note: Consult the documentation supplied
with the track by the track manufacturer. The
supplied documentation will normally give
the assembly instructions for the track, as well
as information regarding the safe working
practices that need to be employed when
using such equipment.

Cutting Tracks can be employed where:

« The use of a chop or circular saw could
present Health and Safety (H&S) or other
practical workplace issues. For example
when working on a construction site
where very close and accurate control may
be necessary, (working on a roof or on a
scaffolding platform, etc.) using a cutting
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track may provide the user with some extra
(and safe) operational possibilities.

« Accurate cuts across or along large
workpieces are required. For example on
frames, doors, large boards or wall panels,
etc, a cutting track/guide could eliminate the
need to use a circular saw in ‘free hand’ mode.

Note: Evolution’s cutting track compatible
machines have two (2) cams which project into
the sole plate channel (one at each end).
‘Turn-buttons’ (Fig. 17) allow the operator to
rotate these cams.

Adjusting these cams will reduce slightly the
effective width of the sole plate channel.

This could be necessary to accommodate any
slight variation of rail width that can occur
during the manufacture of the track extrusion.
Track rail widths produced by different track
manufacturers may also vary slightly.

Note: The operator should adjust these cams so
that when the machine is placed correctly on

a track it can be moved forwards or backwards
easily and smoothly but without any lateral
movement (wobble) being detectable.

EVOLUTION CUTTING TRACKS
Some Evolution machines (depending upon
the model and market destination) are
supplied with a Cutting Track.

Note: Evolution Cutting Tracks are available as a
customer purchase option. Contact your supplier
or Evolution Power Tools for further details.

THE TRACK

The Evolution Track system consists of two (2) or
three (3) precision extruded alloy sections.

(Fig. 18) These sections must be joined together
using the joining bars supplied. (Fig. 19)

To Join The Sections Together (Fig. 19):

« Slide the bars into the 'T’slots found on the
under surface of the extrusions.

« Ensure that an equal length (approximately)
of the bars is inserted into both of the
sections to be joined together.

« Tighten the socket headed grub-screws to
secure the sections together.

Note: It is important to leave a small gap
between joined sections of between 1 to 2mm.
This will ensure that when a circular saw is

placed upon and used with an Evolution Cross
Cutting Track it will slide smoothly along the
entire track length.

SAW TO TRACK COMMISSIONING
Note: The following guidelines refer to
Evolution circular saws and the Evolution
Cutting Track. Consult the information
supplied by the saw and/or the cutting track
manufacturers if a non-Evolution circular saw
or cutting track is to be used.

Before the first use of the Evolution Cutting
Track the Splinter Guard Strip (Fig. 21) needs to
match the saw and blade.

To match saw to track:

« Fully assemble the Cutting Track.

« Refer to the section entitled ‘Track
Positioning and Clamping' Clamp the track
to an appropriate piece of spare or scrap
material.

+ Set the saw blade to a depth suitable for the
scrap workpiece selected.

« Ensure that no obstructions are present
beneath the path of the blade.

«+ Refer to the section ‘Track Positioning and
Clamping' Place the circular saw correctly
on the track.

- Start the motor and allow it to reach full
speed.

« Smoothly and slowly push the circular saw
along the full length of the track until the
blade has cut through the entire length of
the Splinter Guard Strip.

Note: This process will match a specific saw to
a specific track.

If a different saw is used on such a prepared
track, the Splinter Guard Strip may not provide
the same level of protection as the dedicated
saw to track configuration.

Note: The Splinter Guard Strip should be
regarded as a consumable item. Over time

it will wear and abrade and will therefore

need replacing. It may also need replacing if a
different circular saw or saw blade (one with a
different kerf width) from the original dedicated
configuration is to be used.

REPLACEABLE SPLINTER GUARD
STRIP

As a consumable item Replaceable Splinter
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Guard Strip should be checked at regular
intervals for damage or abrasion caused by ‘wear
and tear’ Replace the strip if any damage or
significant wear is apparent.

Replacement strips are available. Consult
your supplier or contact Evolution using the
appropriate helpline.

The Replaceable Splinter Guard Strip supplied
is a direct substitution to the fitted original.
Simply pull the old strip gently from the track
and replace with the new strip.

Note: If a new strip is fitted, the Saw to Track
matching process must be repeated.

EVOLUTION TRACK CLAMPS
(SOLD SEPARATELY)

The Evolution Speed Clamp (Fig. 22) is
purpose designed to work with the Evolution
Cutting Track.

Note: Extra clamps can be purchased from
Evolution Power Tools or your local supplier.

Evolution clamps fit into and can slide along
the ‘T’ slots found on the under surface of the
alloy extrusions. (Fig. 23)

This enables the operator to locate the clamps
(one is required at each end of the track) in
positions which afford the maximum security,
and rigidity of the Cutting Track to the
workpiece.

TRACK POSITIONING & CLAMPING
Note: The following guidelines are given as
advice. Evolution has no influence over the
working environments or conditions in which
this equipment is used.

WARNING: If this equipment is to be used on a
construction site, the operator should consult the
relevant person who has responsibility for Health
and Safety for further ‘on site’ specific safety
requirements or instructions.

« Mark out clearly the workpiece and particularly
theline of cut’along which the saw blade is
required to travel.

+ Assemble the Cutting Track with as many
sections as required to span the workpiece
including an allowance for the overhang
needed.

+ Using Evolution Speed Clamps (the preferred
option) or suitable ‘G’ clamps position the Track
on the workpiece and secure by tightening
the clamps.

« Ensure that the edge of the Splinter Guard
Strip runs exactly along the marked out
cutting line.

WARNING: The Cutting Track must overhang
the workpiece at the‘lead in’ edge. (Fig. 24)
The lower blade guard will need to be
retracted manually and pivot upwards into the
upper blade guard as the circular saw is placed
on the track.

WARNING: In this position the blade is
exposed. DO NOT press the trigger until the
following safety checks have been carried out.

PERFORMING A CUT

Performing a cut using a cutting track is very
similar to ordinary cutting with a circular saw.
All of the safety procedures and protocols that
apply to the use of a circular saw will also apply
when such a saw is used in conjunction with a
cross cutting track.

The following guidelines, though not

comprehenswe offer some general advice:
Carry out a safety check to ensure that the
Cutting Track is securely fastened to the
workpiece, and that the workpiece itself is
secure and cannot move during a cut.
Check to ensure that there are no
obstructions under the workpiece that
could inhibit or impede the progress of the
saw blade or be damaged by the saw blade.

+ Ensure that the mains cable is routed in such
a way that it does not pose a trip (or any
other form) hazard. Check particularly that
the mains cable cannot come into contact
with the spinning blade of the saw.

« The operator should ensure that when they
are pushing the saw along the track they can
maintain a sure footing, good balance and
complete control at all times throughout the
cut. Particular caution should be exercised as
the saw blade exits the workpiece.

WARNING: Particularly if working at height
(other circumstances may also apply) ensure
that any cut material cannot fall away and
possibly injure a bystander. The operator may
have to consider some way of containing or
catching such cut material. Consult the person
responsible for site safety for specific guidance.
Note: The operator should consider
performing a practice run with the saw
disconnected from the mains supply to
confirm that the cutting procedure will be
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completely safe throughout.

When the cut has been completed the
operator should release the ON/OFF Trigger
Switch and allow the motor to stop and the
blade to become stationary.

As the saw is lifted from the Cutting Track
and workpiece the lower blade guard will
automatically deploy covering the blade
completely.

DUST / DEBRIS COLLECTION

An adaptor nozzle (Fig. 25) can be fitted to all
CCS machines. Fitting the nozzle allows the
machine to be connected to a dust/debris
collection device.

Note: The exact design of the nozzle supplied
will vary depending upon type of model and
the market destination of the machine.

The supplied nozzle will accept a wide variety
of debris/dust collection devices currently
available. The nozzle should be fitted to the
Cut Material Ejection Port. (Fig. 26)

Note: A workshop dust/debris extraction
machine can be attached to the adaptor
nozzle if required. Follow the manufacturers
instructions if such a machine is fitted and
ensure that it is capable of handling the
ejected cut material.

LED LIGHT

Some of these machines (depending upon the
model and market destination) are equipped
with an automatic LED Light.

Note: If you are unsure of which features

are provided on your machine, consult the
Specification Page provided in this manual.

The LED Light is positioned to the left hand
(LH) side of the blade. (Fig. 27)

The beam from the LED will light up the left
hand side of the blade and also illuminate any
marking out lines present on the workpiece.
This should help the operator predict the path
of the blade through the workpiece and thus
aid efficiency, accuracy and safety.

Note: Operation of the LED Light is automatic.
As soon as the machine is connected to the
mains supply the LED will activate. This gives
the operator a clear visual indication that the
machine has been successfully connected to
the mains electrical supply, and is therefore

powered (is ‘live’) and ready for cutting
operations to commence.

Note: There are no user serviceable parts
incorporated within the LED Light assembly and
the beam direction is factory set. The protective
lens cover should be kept clear of dust etc.

(see Maintenance) to ensure the maximum
brightness of the projected beam is maintained.

WARNING: Only clean the lens cover with the
machine disconnected from the mains power
supply and the blade completely stationary.

INTEGRAL CUTTING AIDS

All Evolution circular saws are equipped with
various cutting aids or guides designed help
the operator achieve quick accurate cuts safely.
Note: Not all of the following features will
appear on every machine.

0° and 45° Line of Cut Guides (Fig. 28)

Located on the front edge of the machines sole
plate are two (2) small notches, which on some
machines are identified with an angular number.
These notches indicate the position of the blade
as it exits the workpiece when the bevel tilt angle
is set at 0° (blade vertical) or at an angle of 45°.
Front of Blade Guide (Fig. 29)

Note: Evolution machines compatible with
Evolutions Cutting Track have a notch located on
the right hand edge (RH) of the sole plate casting.
This notch indicates the position of the front
edge of the blade when the blade is set at
maximum cutting depth. This feature can be
used when placing and positioning the saw on
a Cutting Track.

WARNING: It is important that the lower blade
guard or blade do not touch any surface of the
workpiece during the initial positioning of the
saw on the Cutting Track.

Ruler Guides (Fig. 30)

Ruler guides are present on some Evolution
circular saws. They are positioned along the
front and/or side edges of the sole plate.
These guides can give a useful approximate
position or prediction of the saw blade in the
workpiece.

SPECIALISED ADJUSTMENTS

Your Evolution machine has many precision
engineered components and settings, most of
which are factory set and adjusted to ensure
consistent long term accuracy.
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Maintenance and adjustment to these
components or settings will probably never be
needed. If maintenance or adjustment (after
considerable usage) is thought to be necessary
Evolution recommend that you contact the
technical helpline for further advice and
guidance.

Note: Certain adjustments procedures are
only possible with access to certain specialised
knowledge and/or equipment.

GENERAL CUTTING ADVICE
WARNING: The operator must always be
aware of the position and routing of the power
cable. The cable must be routed in such a way
that there is no possibility of the blade coming
into contact with the mains cable.

The cable should not pose a trip (or any

other type) of hazard to the operator or any

bystanders.

+ Do not force the machine.

« Allow the speed of the saw blade do the
work. Cutting performance will not be
improved by applying excessive pressure to
the machine and blade life will be reduced.

« When using the parallel edge guide, ensure
that it is parallel with the blade. The blade
and/or motor could become damaged if
the machine is used with an incorrectly
adjusted parallel edge guide.

« Place front edge of sole plate squarely on
the workpiece. Before starting the motor
ensure that the blade is not in contact with
the workpiece.

+ When starting a cut, taking care to
introduce the blade to the material slowly,
so as not to damage blade teeth.

Note: Two (2) line of cut guides are provided

at the front of the sole plate of the CCSL

machine (for 0° and 45° bevel angles only).

+ Use both hands to move the saw forwards
through the work piece.

« Apply smooth, constant pressure to move
the saw forwards through the workpiece.

Note: All CCS series machines have an
automatic lower blade guard which has a
specially shaped leading front edge. This
feature ensures that the blade guard retracts
smoothly and effortlessly as the machines
blade enters the workpiece. As the blade exits
the workpiece the lower blade guard will
automatically return to its normal position
covering the blade completely.

Note: On some occasions e.g. making a
plunge cutinto a floor or wall etc. it may be
advantageous to retract the lower blade
guard manually.

A thumb operated lever is provided on
the lower blade guard. With care, a skilled
operator can retract the blade guard
manually, either partially or fully, allowing
plunge cuts to be made.

WARNING: If retracting the blade guard
manually great care must be taken to ensure
that the operators hand or fingers do not
touch any part of the machines blade.

When a cut has been completed:

+ Release the ON/OFF Trigger switch.

« Allow the blade to come to a
complete stop.

« Remove the machine from the workpiece
allowing the lower blade guard to return to
its normal position covering the blade.

WARNING: If the motor should stop or stall
whilst a cut is being attempted release the
trigger switch immediately. Disconnect the
machine from the power supply and remove
the machine from the workpiece. Investigate
the cause of the problem and rectify if possible.
Only attempt to restart the motor when you
are absolutely sure that it is safe to do so.

CUT MATERIAL EJECTION PORT
WARNING: Do not use the dust bag and dust
port adaptor when cutting metallic materials
including wood with nails.

MAINTENANCE & ADJUSTMENTS

The 0° (blade vertical) position can be adjusted.

WARNING: The machine must be
disconnected from the mains power supply
when attempting this procedure.

To check 0° position:

« Set the blade to the 0° position with the
tilting mechanism against its stop.

+ Check the blade against the sole plate
using an engineers precision square (not
supplied). Take care to avoid the TCT tips of
the teeth. The blade should be at exactly 90°
to sole plate.
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Note: The lower blade guard should be rotated
(manually) up into the upper blade guard. This
will help accurate positioning of the engineers
square and thus aid the checking process.

If adjustment is required:

R165CCSL & 185CCS

Turn the adjustment screw (Fig. 31) clockwise
or counter clockwise using a 4mm Hex Key
(not supplied) until the blade is at exactly 90°
to the sole plate.

R185CCSX & 185CCSX+

Turn the adjustment screws (Fig. 32) clockwise
or counter clockwise using a 3mm Hex Key
(not supplied) until the blade is at exactly 90°
to the sole plate.

To check 45° position (R185CCSX & 185CCSX+):

« Set the blade to the 45° position with the
tilting mechanism against its stop.

« Check the blade against the sole plate
using an engineers precision square (not
supplied). Take care to avoid the TCT tips of
the teeth. The blade should be at exactly 45°
to sole plate.

Turn the adjustment screws (Fig. 33) clockwise
or counter clockwise using a 3mm Hex Key
(not supplied) until the blade is at exactly 45°
to the sole plate.

CHECKING AND REPLACING
THE CARBON BRUSHES
WARNING: Disconnect the machine from the
power supply before attempting to check or
replace the Carbon Brushes.
Note: Replace both carbon brushes if either
has less than 6mm length of carbon remaining,
or if the spring or wire is damaged or burned.

To remove the brushes:

« Unscrew the plastic caps found at the back
of the motor housing. (Fig. 34) Be careful as
the caps are spring-loaded.

« Withdraw the brushes with their springs.

« If replacement is necessary renew the
brushes and replace the caps.

Note: Used but serviceable brushes can be
replaced, but only as long as they are returned
to the same position, and

inserted the same way round as they were
before being removed from the machine.

+ Run machines motor without load for
approximately 5 minutes. This will help the
new brushes to‘bed-in’and ensure that the
motor runs efficiently.

« Some sparking may be visible until the
brushes bed in fully.

GENERAL MAINTENANCE

& CLEANING

Note: All maintenance must be carried

out with the machine switched off and

disconnected from the power supply.

+ Check that all safety features and guards are
operating correctly on a regular basis. Only
use this machine if all guards/safety features
are fully operational.

« All motor bearings in these machines are
lubricated for life. No further lubrication is
required.

Use a clean, slightly damp cloth to clean

the plastic parts of the machine. Do not use
solvents or similar products which could
damage the plastic parts.

Remove any dust or other contaminants from
the lens cover of the LED module.

WARNING: Do not attempt to clean by
inserting pointed objects through openings
in the machines casings etc. The machines air
vents should be cleaned using compressed
dry air.

Note: The operator should employ all
necessary PPE when using compressed dry air
as a cleaning medium.

ENVIRONMENTAL PROTECTION
Waste electrical products should not be
disposed of with household waste. Please
recycle where facilities exist. Check with your

Local Authority or retailer for recycling advice.
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EC DECLARATION OF CONFORMITY c E

The manufacturer of the product covered by this Declaration is:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

The manufacturer hereby declares that the machine as detailed in this declaration fulfils all the
relevant provisions of the Machinery Directive and other appropriate directives as detailed below.
The manufacture further declares that the machine as detailed in this declaration, where applicable,
fulfils the relevant provisions of the Essential Health and Safety requirements.

The Directives covered by this Declaration are as detailed below:

2006/42/EC. Machinery Directive.

2014/30/EU. Electromagnetic Compatibility Directive.

2011/65/EU. & The Restriction of the Use of certain Hazardous

2015/863/EU.  Sypstances in Electrical Equipment (RoHS) Directive.
2012/19/EU. The Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE) Directive.

And is in conformity with the applicable requirements of the following documents:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-2-5: 2014 - EN 55014-1: 2017 - EN 55014-2: 2015
EN 61000-3-2: 2014 - EN 61000-3-3: 2013 (110V models) « EN 61000-3-11: 2000 (220-240V
models) « IEC 62321-1.0: 2008

Product Details

Description: R165CCSL 165mm (6-1/2") Circular Saw
Model No: 026-0001 / 026-0002 / 026-0003
Description: R185CCS 185mm (7-1/4") Circular Saw
Model No: 027-0001C /027-0002C / 027-0003C
Description: R185CCSX 185mm (7-1/4") Circular Saw
Model No: 027-0001 / 027-0002 / 027-0003
Description: R185CCSX+ 185mm (7-1/4") Circular Saw
Model No: 027-0001A /027-0002A / 027-0003A
Brand Name: EVOLUTION POWER TOOLS LIMITED
Voltages: 110V / 220-240V ~ 50Hz

Input: R165CCSL - 1200W

R185CCS, R185CCSX & R185CCSX+ - 1600W

The technical documentation required to demonstrate that the product meets the requirements of
directive has been compiled and is available for inspection by the relevant enforcement authorities,
and verifies that our technical file contains the documents listed above

and that they are the correct standards for the product as detailed above.

Name and address of technical documentation holder.
Signed: w Print: Barry Bloomer

: S Qv —s Supply Chain & Procurement Director
Date: 01/06/18

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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Notes
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EINLEITUNG
WICHTIG
Lesen Sie diese Betriebs- und
Sicherheitsanweisungen bitte sorgfaltig und
vollstéandig durch.

Sollten Sie sich hinsichtlich der Anwendung
des Elektrowerkzeugs unsicher fiihlen,
kontaktieren Sie zu lhrer eigenen Sicherheit
unsere technische Helpline, deren Nummer
auf der Website von Evolution Power Tools zu
finden ist. Wir bieten weltweit eine Vielzahl
von Helplines an. Technische Hilfe ist jedoch
auch tber Ihren Einzelhdndler verfuigbar.

KONTAKT:
Web: www.evolutionpowertools.com
UK/EU/AUS: customer.services@
evolutionpowertools.com
USA: evolutioninfo@evolutionpowertools.
com

GARANTIE
Wir gratulieren lhnen zum Kauf einer
Evolution Power Tools-Maschine. Folgen
Sie den Anweisungen des beliegenden
Merkblattes zur Registrierung und registrieren
Sie Ihr Produkt,online” Hierdurch aktivieren
Sie die Garantiefrist Ihrer Maschine tiber die
Evolution-Website. Geben Sie zu diesem
Zweck einfach lhre Kontaktdaten ein
und sichern Sie sich einen schnellen
Kundenservice, wann immer Sie ihn brauchen.

Wir danken Ihnen, dass Sie sich fiir ein Produkt
von Evolution Power Tools entschieden haben.
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TECHNISCHE DATEN
(117
TECHNISCHE DATEN R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Modell-Nr.: 027-0004 027-0004C 027-0004A
Motor EU (220-240V ~ 50 Hz)
Motor GB (110V ~ 50 Hz)
Motor USA (120 V ~ 60 Hz) 15A 15A 15A

Leerlaufdrehzahl (220-240V)

Leerlaufdrehzahl (110-120 V)

3700 min"'/UpM

3700 min/ rpm

3700 min"/UpM

Schalldruckpegel L |

94,3dB(A) K=3 dB(A)

Gewicht 10,8 Ib 11,21b 11,21b
Max. Schnittwinkel des Sageblatts 60° 45° 45°
Netzkabelldnge 13ft 13ft 13ft
Kreissdagen-Basistyp Aluminiumguss Cast Aluminum Aluminiumguss
Kompatibel mit Fiihrungsschienen v v
SCHNITTLEISTUNG R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Baustahlplatte (max. Starke) 1/4" 1/4" 1/4"
Baustahlkastenprofil (max. Wandstarke) 1/4" 1/4" 1/4"
P o " 2-1/2"(2-5/16" mit -1/2"
Max. Schnittdicke (0%) 2172 Schiene) (2-5/16" mit Schiene)
s o 5 1-13/16"(1-5/8"mit 1-13/16"
Max. Schnittdicke (45°) 1-9/16 Schiene) (1-5/8" mit Schiene)
Max. Schnittdicke (60°) 1
SAGEBLATTANGABEN R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Blattdurchmesser @7-1/4" @7-1/4" @7-1/4"
Anzahl der Zéhne 20 16 20
Durchmesser Bohrung 25/32" 25/32" 25/32"
Schnittfuge 1,7 mm 1.7mm 1,7 mm
LARM- &VIBRATIONSBEZOGENE DATEN R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

Schallleistungspegel L,

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

Vibration - Haupthandagriff (Holzséagen)

a = 3,347m/s?

a, = 3,347m/s?

a, =3:347m/s’

Vibration - Zusatzhandgriff (Holzségen)

a,,=3119m/s?

a,,=3119m/s?

a,=3119m/s?

Vibration - Haupthandgriff (Metallsdgen)

a,,=3,572m/s?

a, = 3,572m/s?

A= 3,572m/s?

Vibration- Zusatzhandgriff (Metallségen)

a, = 3241 m/s?

a, = 3241 m/s?

a, = 3241 m/s?

Uncertainty K

1,5m/s?

1,5m/s?

1,5m/s?

IMLIEFERUMFANG ENTHALTENE TEILE
Multi-Material TCT-Sageblatt

R185CCS

R185CCSX

R185CCSX+

Sechskantschlussel (Sageblattwechsel)

Parallele Kantenfiihrung

Adapter fiir Entstaubungsanschluss

Anschluss fur Entstaubungsschlauch

SISISIKIR

ANANANASAS

Transportkasten

ANANANANANAN

Flihrungsschienen (340 mm x3)

Verbindungsstange und -schrauben (x4)

AYAY

LED-Licht

<

<
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GB/EU/AUS
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
026-0001 /026-0002 / 027-0001C/ 027-0001/ 027-0001A/
026-0003 027-0002C / 027-0003C 027-0002 / 027-0003 027-0002A / 027-0003A
1200 W 1600 W 1600 W 1600 W
1200 W 1600 W 1600 W 1600 W

3700 min'/UpM

3900 min'/UpM

3900 min"/UpM

3900 min'/UpM

3700 min"/UpM

3700 min"/UpM

3700 min'/UpM

3700 min'/UpM

4,3 kg 4,9 kg 51kg 51kg
45° 60° 45° 45°
3m 3m 3m 4m
Pressstahl Aluminiumguss Aluminiumguss Aluminiumguss
v v
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
3mm 6 mm 3mm 6 mm
3mm 6 mm 3mm 6 mm
64 mm 64 mm
S8 (Il S (59 mm mit Schiene) (59 mm mit Schiene)
47 mm 47 mm
34mm 40mm (42 mm mit Schiene) (42 mm mit Schiene)
24 mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
@165 mm @ 185 mm @ 185 mm @185 mm
14 20 16 20
20 mm 20 mm 20 mm 20 mm
1,7 mm 1,7 mm 1,7 mm 1,7 mm

92,4dB(A) K:3dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

103,4dB(A) K:3dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

a, = 2,747m/s?

a, = 3,347m/s?

a, = 3,347 m/s?

a, = 3,347m/s?

a, = 2,619m/s?

a, = 3,119m/s?

a, = 3,119m/s?

a, = 3,119m/s?

a,= 2,302m/s?

A= 3,572m/s?

a,= 3,572m/s?

a = 3,572m/s?

a7~ 2,239m/s?

a, = 3241 m/s?

a, = 3241 m/s?

a, = 3241 m/s?

1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v

v

v
v
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VIBRATION

Hinweis: Die Ermittlung des
Vibrationspegels geschah unter
Standardbedingungen in Ubereinstimmung
mit: EN 62841-1:2015, EN 62841-2-5:2014

Warnung: Gehérschutz tragen!

- Die angegebenen Schwingungsgesamtwerte
und die angegebenen Gerduschemissionswerte
sind nach einem genormten Priifverfahren
gemessen worden und kénnen zum Vergleich
eines Elektrowerkzeugs mit einem anderen
verwendet werden.

- Die angegebenen Schwingungsgesamtwerte
und die angegebenen Gerduschemissionswerte
koénnen auch zu einer vorldufigen Einschatzung
der Belastung verwendet werden.

Warnung:

-Die Schwingungs- und Gerauschemissionen
konnen wéhrend der tatséchlichen Benutzung
des Elektrowerkzeugs von den Angabewerten
abweichen, abhangig von der Art und Weise,

in der das Elektrowerkzeug verwendet wird,
insbesondere, welche Art von Werkstiick
bearbeitet wird.

-Versuchen Sie, die Belastung durch
Vibrationen so gering wie méglich zu halten.
Beispielhafte MaBnahmen zur Verringerung

der Vibrationsbelastung sind das Tragen von
Handschuhen beim Gebrauch des Werkzeugs
und die Begrenzung der Arbeitszeit. Dabei

sind alle Anteile des Betriebszyklus sind zu
berticksichtigen (beispielsweise Zeiten, in denen
das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist, und solche,
in denen es zwar eingeschaltet ist, aber ohne
Belastung lauft).

WARNUNG: Beim Betrieb der Maschine ist
der Bediener u. U. starken Vibrationen (Hand und
Arm) ausgesetzt.

Méglicherweise tritt dadurch beim Bediener

die ,WeiBfingerkrankheit” (Raynaud-Syndrom)

auf. Dies kann die Temperaturempfindlichkeit

der Hand beeintréchtigen und ein allgemeines
Taubheitsgefiihl erzeugen.

Personen, die ldngere Zeit oder regelmaBig mit
diesem Gerét arbeiten, sollten den Zustand

ihrer Hande und Finger aufmerksam beobachten.
Falls die vorgenannten Symptome auftreten, sollte
unverziglich drztlicher Rat eingeholt werden.

Die Messung und Bewertung der
Auswirkungen von Schwingungen auf das
Hand-Arm-System am Arbeitsplatz wird in
folgenden Normen beschrieben:
EN 62841-1 und EN 62841-2-5

« Die Starke der Vibration wahrend des Betriebs
wird von einer Vielzahl von Faktoren beeinflusst
wie z. B. Beschaffenheit und Ausrichtung
der Arbeitsflache und Typ und Zustand der
verwendeten Maschine. Diese Faktoren sollten
vor jedem Gebrauch in Betracht gezogen
werden. Wenn maglich, ist fiir angemessene
Arbeitsbedingungen zu sorgen. Folgende
Einstellungen kénnen
Vibrationen vermindern:

Gebrauch

« Bedienen Sie die Maschine mit Sorgfalt,
lassen Sie sie die Arbeit fiir Sie verrichten.
Wenden Sie nicht unnétig viel Kraft auf die
Bedienelemente der Maschine an.
Berlicksichtigen Sie Ihre eigene Sicherheit und
Stabilitat sowie die Ausrichtung der Maschine
wahrend des Betriebs.

Arbeitsoberflache

- Berlcksichtigen Sie das Material Ihrer
Arbeitsflache; ihren Zustand, Dicke, Robustheit,
Hérte und Ausrichtung.

WARNUNG: Die Vibrationen, die bei der
Verwendung des Elektrowerkzeugs auftreten,
konnen je nach Art und Weise der Nutzung der
Maschine vom angegebenen Wert abweichen.

Die Notwendigkeit, SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Bedieners festzulegen, beruht auf
einer Abschatzung der Gefahrdung unter realen
Nutzungsbedingungen (unter Berlicksichtigung
aller Arbeitsschritte des Betriebsdurchlaufs, wie
z.B. Ausschaltdauer der Maschine, Leerlauf sowie
Auslosezeit).

KENNZEICHNUNGEN UND
SYMBOLE
WARNUNG: Verwenden Sie die Maschine nicht,
wenn Warnhinweise und/oder Hinweisschilder
fehlen oder beschadigt sind. -
Fir Ersatz wenden Sie sich an
Evolution Power Tools.
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Hinweis: Manche oder alle der folgenden
Symbole kénnen in der Betriebsanleitung oder
auf dem Produkt abgebildet sein.

Symbol Beschreibung

\Y Volt

A Ampere

Hz Hertz
Min-1/UpM Drehzahl

~ Wechselstrom

Leerlaufdrehzahl

>
o

Schutzbrille tragen

Gehorschutz tragen

Staubmaske tragen

Anleitung lesen

Doppelt isoliert

CE-Zertifizierung

TH®OO®

o
TN

]
\/
]

ETL-Zertifizierung

H

Entsorgung als Elektro- &
Elektronikschrott

Triman - Restmiillabfuhr
& Recycling

&)1 |

Warnung

(RCM) Regulatory Compliance Mark
fiir elektrische und
elektronische Geréte. Australische/
neuseeldndische Norm

>

5490

BESTIMMUNGSGEMASSER
GEBRAUCH DIESES
ELEKTROWERKZEUGS
WARNUNG: Dieses Produkt ist eine von Hand
betriebene Kreissdge und wurde fiir den
Einsatz mit speziellen Evolution-Sageblattern
entwickelt. Verwenden Sie ausschlieBlich fiir
den Gebrauch mit dieser Maschine entwickeltes
und/oder ausdrticklich von Evolution Power
Tools Ltd empfohlenes Zubehor.

Mit geeignetem Sageblatt kann diese Maschine
zum Schneiden der folgenden Materialien
verwendet werden:

Baustahl, Aluminium, Holz

Hinweis: Das Sagen von galvanisch
behandeltem Stahl kann die Lebensdauer des
Blatts verkirzen.

UNZULASSIGER GEBRAUCH
DIESES ELEKTROWERKZEUGS
WARNUNG: Dieses Produkt ist eine von
Hand betriebene Kreissdage und darf nur
bestimmungsgemal3 verwendet werden. Es
durfen keinerlei Modifikationen vorgenommen
werden. Weiterhin darf die Maschine nicht mit
anderer Ausriistung oder anderem Zubehor als
dem in dieser Betriebsanleitung erwahntem in
Betrieb genommen werden.

WARNUNG: Diese Maschine ist nicht
bestimmt fiir die Benutzung durch Personen
(einschlieBlich Kindern) mit eingeschrankten
korperlichen, sensorischen bzw. geistigen
Fahigkeiten, mangelnder Erfahrung bzw.
fehlendem Wissen. Kinder miissen beaufsichtigt
werden, um sicherzustellen, dass sie keinen
Zugang zu der Maschine haben und nicht mit
ihr spielen dirfen.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT
Diese Maschine ist ausgestattet mit den auf
dem Zielmarkt jeweils verwendeten Stecker
und Anschlusskabel. Bei Beschadigung des
Anschlusskabels ist dieses durch ein vom
Hersteller oder dessen Handler zur Verfligung
gestelltes Kabel zu ersetzen.

VERWENDUNG IM FREIEN
WARNUNG: Zu |hrer eigenen Sicherheit sollte
diese Maschine bei Verwendung im Freien
nicht Regen ausgesetzt und nicht in einer
feuchten Umgebung eingesetzt werden.
Platzieren Sie die Maschine nicht auf feuchtem
Untergrund. Wenn verfugbar, arbeiten Sie auf
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einer sauberen, trockenen Flache. Verwenden
Sie fur zusatzlichen Schutz eine Fehlerstrom-
Schutzeinrichtung (R.C.D.), die bei Leckstrom
von Uber 30 mA Uber einen Zeitraum von 30
ms die Stromzufuhr unterbricht. Uberpriifen Sie
vor Verwendung der Maschine jedes Mal die
Fehlerstrom-Schutzeinrichtung (R.C.D.).

Ist ein Verlangerungskabel notwendig, muss
dieses flir den Gebrauch im Freien geeignet
und entsprechend gekennzeichnet sein.

Folgen Sie den Anweisungen des Herstellers bei
Verwendung mit einem Verlangerungskabel.

ALLGEMEINE B
SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROWERKZEUGE

(Diese Allgemeinen Sicherheitsanweisungen
furr Elektrowerkzeuge entsprechen

EN 62841-1:2015).

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Bebilderungen und
technischen Daten, mit denen dieses
Elektrowerkzeug versehen ist. Versaumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff , Elektrowerkzeug” bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung)
oder auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzleitung).

1) Allgemeine Sicherheitswarnungen
zum Elektrowerkzeug [Sicherheit am
Arbeitsplatz]

a) Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und
sorgen Sie fiir eine gute Beleuchtung.
Zugestellte oder dunkle Bereiche begiinstigen
Unfélle.

b) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug
nicht in explosionsgefdahrdeten Bereichen
wie z. B. bei Vorhandensein von brennbarer
Fliissigkeit, Gasen oder Staub. -
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die

Staub oder Gase entzlinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und Unbeteiligte
wahrend des Betriebs vom Elektrowerkzeug
fern. Ablenkungen kénnen dazu fiihren, dass
Sie die Kontrolle tiber das Werkzeug verlieren.

2) Alilgemeine Sicherheitswarnungen
zum Elektrowerkzeug [Elektrische
Sicherheit]

a) Der Stecker des Elektrowerkzeugs muss
zur Steckdose passen. Den Stecker niemals
modifizieren. Verwenden Sie keine Adapter
mit geerdeten Elektrowerkzeugen. Nicht
modifizierte Stecker und dazu passende
Steckdosen verringern das Risiko eines
Stromschlags.

b) Vermeiden Sie den Kontakt mit geerdeten
Oberflachen wie z. B. Rohren, Heizungen,
Herden oder Kiihlschranken. Das Risiko eines
Stromschlags steigt, wenn Ihr Korper geerdet ist.
c) Setzen Sie Elektrowerkzeuge nie Regen
oder nassen Bedingungen aus. Wasser, das in
ein Elektrowerkzeug eindringt, erhdht das Risiko
eines Stromschlags.

d) Verwenden Sie das Kabel nicht
unzweckméBig. Verwenden Sie das

Kabel nicht, um das Elektrowerkzeug zu
transportieren oder zu ziehen oder den
Stecker herauszuziehen. Halten Sie das
Netzkabel fern von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder sich bewegenden Geriteteilen.
Beschadigte oder verwickelte Kabel erhohen
das Risiko eines Stromschlags.

e) Verwenden Sie ein geeignetes
Verlangerungskabel, wenn Sie das
Elektrowerkzeug im Freien betreiben. Die
Verwendung eines fiir den Gebrauch im Freien
vorgesehenen Verldngerungskabels vermindert
das Risiko eines Stromschlags.

f) Ist die Verwendung des Elektrowerkzeugs
in feuchter Umgebung unumgénglich,
verwenden Sie eine Fehlerstrom-
Schutzeinrichtung (R.C.D.).

Die Verwendung einer Fehlerstrom-
Schutzeinrichtung verringert das Risiko

eines Stromschlags.

Hinweis: Das Gerat ist nur zur Verwendung

in Anwesen vorgesehen, die eine
Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von

> T100A je Phase haben und von einem
Verteilernetz mit einer Netzspannung von 230V
versorgt werden. Wenn nétig bitte Riicksprache
mit dem Elektrizitdtsversorgungsunternehmen
halten, um sicherzustellen, dass die
Dauerstrombelastbarkeit des Neztes am
Anschlusspunkt mit dem 6ffentlichen Netz fur
den Anschluss des Gerates ausreicht.
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3) Alilgemeine Sicherheitswarnungen
zum Elektrowerkzeug [Personliche
Sicherheit].

a) Seien Sie beim Betrieb des
Elektrowerkzeugs immer aufmerksam

und verantwortungsbewusst. Verwenden
Sie das Elektrowerkzeug nicht bei

Miidigkeit oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten. Eine kurze
Unachtsamkeit wahrend der Verwendung
dieses Elektrowerkzeugs kann zu schweren
korperlichen Verletzungen fiihren.

b) Verwenden Sie personliche
Schutzausriistung. Tragen Sie stets

eine Schutzbrille. Das Tragen von
Schutzausriistung wie Staubmaske,
rutschfesten Sicherheitsschuhen, Schutzhelm
oder Gehdrschutz verringert das Risiko von
Verletzungen.

c) Vermeiden Sie unbeabsichtigte
Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich, dass
das Werkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es
an die Stromquelle und/oder an die Batterie
anschlieen, anheben oder transportieren.
Das Tragen von Elektrowerkzeugen mit dem
Finger am Schalter oder die Aktivierung der
Stromversorgung einer Maschine, deren
Schalter in der Stellung,,ON” (An) steht, kann zu
Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie alle Einstell- und sonstigen
Schliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten. Schraubenschlissel oder andere
Schlissel, die in sich bewegenden Teilen des
Elektrowerkzeugs stecken, kdnnen korperliche
Verletzungen verursachen.

e) Lehnen Sie sich nicht zu weit vor. Achten
Sie stets auf guten Stand bzw. gute Balance.
Dies sorgt fiir eine bessere Kontrolle des
Elektrowerkzeugs in unerwarteten Situationen.
f) Tragen Sie angemessene Kleidung. Tragen
Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern

von sich bewegenden Teilen. Weite Kleidung,
Schmuck oder langes Haar kann sich in
bewegenden Teilen verfangen.

g) Falls Vorrichtungen zum Absaugen

und Sammeln von Staub vorhanden sind,
schlieBen Sie diese an und verwenden Sie
sie ordnungsgemaB. Die Verwendung eines
Staubabscheiders vermindert durch Staub
verursachte Gefahren.

h) Eine im Laufe der Zeit gewonnene
Vertrautheit mit dem Werkzeuggebrauch
sollte nicht zu Sorglosigkeit und dem
Ignorieren von Sicherheitshinweisen

flihren. Eine Unachtsamkeit kann zu schweren
Verletzungen in kiirzester Zeit fiihren.

4) Allgemeine Sicherheitswarnungen
zum Elektrowerkzeug [Gebrauch und
Instandhaltung].

a) Wenden Sie keine Gewalt an.

Verwenden Sie ein fir Ihre Zwecke

geeignetes Elektrowerkzeug. Das passende
Elektrowerkzeug erledigt die Arbeit besser und
sicherer in angemessenem Tempo.

b) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug
nicht, wenn der Schalter nicht ein- oder
ausschaltet. Jedes Elektrowerkzeug, dessen
An-/Ausschalter nicht funktioniert, stellt eine
Gefahr dar und muss repariert werden.

c) Trennen Sie das Elektrowerkzeug von der
Netzquelle und/oder der Batterie, bevor

Sie Anderungen vornehmen, Zubehor
auswechseln oder das Elektrowerkzeug
lagern. Derartige vorbeugende Ma3nahmen
verringern das Risiko, dass das Elektrowerkzeug
unbeabsichtigt startet.

d) Bewahren Sie unbenutzte Gerdte
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf
und lassen Sie Personen, die mit dem Gerit
nicht vertraut sind oder diese Anweisungen
nicht gelesen haben, das Gerit nicht
benutzen. Das Gerat kann geféhrlich sein, wenn
es von unerfahrenen Personen benutzt wird.

e) Halten Sie Elektrowerkzeuge instand.
Stellen Sie sicher, dass sich alle beweglichen
Teile in der richtigen Position befinden, keine
Teile gebrochen sind oder sonstige Fehler
vorliegen, um den reibungslosen Betrieb

des Gerits sicherzustellen. Sollten Schaden
vorliegen, lassen Sie das Elektrowerkzeug

vor Gebrauch reparieren. Viele Unfalle

werden von schlecht instand gehaltenen
Elektrowerkzeugen verursacht.

f) Halten Sie Schneidewerkzeuge scharf

und sauber. Angemessen gepflegtes
Schneidewerkzeug mit scharfen Sageblattern
lauft geschmeidiger und ist leichter zu kontrollieren.
g) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, Zubehor
und Werkzeugteile usw. in Ubereinstimmung
mit diesen Anweisungen unter Beriicksichtigung
der Arbeitsumstande und der auszufiihrenden
Arbeit. Die unzweckméBige Verwendung des
Elektrowerkzeugs kann zu Gefahr fiihren.

h) Halten Sie Handgriffe und Greifflachen
trocken, sauber und frei von Ol und Fett.
Rutschige Griffe und Greifflachen verhindern die
sichere Handhabung und Kontrolle des Werkzeugs
in unerwarteten Situationen.
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5) Aligemeine Sicherheitswarnungen fiir
das Elektrowerkzeug [Wartung]
Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug von
qualifiziertem Fachpersonal und nur
mit identischen Ersatzteilen reparieren.
Dadurch wird die fortwahrende Sicherheit des
Elektrowerkzeugs gewahrleistet.

GESUNDHEITSHINWEISE
WARNUNG: Bei Arbeiten mit dieser Maschine
konnen Staubpartikel entstehen. Je nachdem, mit
welchem Material Sie arbeiten, kann dieser Staub
besonders schadlich sein. Suchen Sie professionelle
Hilfe auf, wenn Sie vermuten, dass die Farbe auf
dem Material, das Sie schneiden wollen, Blei enthalt.
Auf Blei basierte Farben sind von professionellen
Fachkréften zu entfernen. Von Selbstversuchen ist
abzuraten.

Hat sich der Staub auf Oberflachen abgesetzt,
kann Hand-Mund-Kontakt zur Aufnahme von
Blei fiihren. Schon geringe Mengen an Blei
kénnen unwiderrufliche Schéden an Hirn und
Nervensystem verursachen. Junge und ungeborene
Kinder sind besonders gefahrdet.
Ziehen Sie die Risiken verbunden mit dem Material,
mit dem Sie arbeiten, in Erwagung und verringern
Sie das Risiko, sich dem auszusetzen.
Da manche Materialien potenziell
gesundheitsschadlichen Staub produzieren,
empfehlen wir wahrend des Betriebs der Maschine
die Verwendung von zugelassenen Schutzmasken
mit austauschbaren Filtern.
Sie sollten stets:
« in gut belufteten Bereichen arbeiten.
gepriifte Schutzausriistung tragen, z. B.
Staubmasken fiir die Filterung mikroskopisch
kleiner Partikel.

WARNUNG: Bei der Arbeit mit
Elektrowerkzeugen kénnen Objekte in Richtung
Ihrer Augen geschleudert werden. Dies
kann zu schweren Verletzungen der Augen
flihren. Tragen Sie vor Inbetriebnahme des
Elektrowerkzeugs immer eine Sicherheitsbrille
oder eine Schutzbrille mit seitlichem Schutz
oder wenn notwendig einen Gesichtsschutz.

SICHERHEITSANWEISUNGEN FUR ALLE
SAGEN [Schnittverfahren]

a) GEFAHR: Kommen Sie mit lhren Hinden
nichtin den Sagebereich und an das Sdgeblatt.
Halten Sie mit lhrer zweiten Hand den
Zusatzgriff oder das Motorgehéause. Wenn
beide Hande die Sége halten, kénnen diese vom
Sageblatt nicht verletzt werden.

b) Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube kann Sie unter dem Werkstlick nicht
vor dem Sdgeblatt schiitzen.

) Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des
Werkstiicks an. Es sollte weniger als eine volle
Zahnhohe unter dem Werksttick sichtbar sein.

d) Halten Sie das zu sdgende Werkstiick
niemals in der Hand oder iiber dem Bein fest.
Sichern Sie das Werkstiick an einer stabilen
Aufnahme. Es ist wichtig, das Werksttick gut zu
befestigen, um die Gefahr von Kérperkontakt,
Klemmen des Sageblattes oder Verlust der
Kontrolle zu minimieren.

e) Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder die eigene
Anschlussleitung treffen kann. Kontakt mit
einer spannungsfiihrenden Leitung setzt auch die
Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung
und flihrt zu einem elektrischen Schlag.

f) Verwenden Sie beim Léangsschneiden
immer einen Anschlag oder eine gerade
Kantenfiihrung. Dies verbessert die
Schnittgenauigkeit und verringert die Moglichkeit,
dass das Sageblatt klemmt.

g) Verwenden Sie immer Sdgeblatter in

der richtigen Gro3e und mit passender
Aufnahmebohrung (z. B. rautenférmig oder
rund). Sageblatter, die nicht zu den Montageteilen
der Sége passen, laufen unrund und fiihren zum
Verlust der Kontrolle.

h) Verwenden Sie niemals beschédigte oder
falsche Sigeblatt-Unterlegscheiben oder
-Schrauben. Die Ségeblatt-Unterlegscheiben

und -Schrauben wurden speziell fir Ihre

Sage konstruiert, fiir optimale Leistung und
Betriebssicherheit.

Weitere Sicherheitshinweise fiir alle Sdgen
Riickschlag - Ursachen und entsprechende
Sicherheitshinweise - Ein Riickschlag ist die
plotzliche Reaktion infolge eines hakenden,
klemmenden oder falsch ausgerichteten
Sageblattes, die dazu fuihrt, dass eine
unkontrollierte Sdge abhebt und sich aus
dem Werksttick heraus in Richtung des
Bedienperson bewegt.

- Wenn sich das Sdgeblatt in dem sich
schlieBenden Sagespalt verhakt oder
verklemmt, blockiert es, und die Motorkraft
schlagt die Sage in Richtung der Bedienperson
zurtick.

- Wird das Sageblatt im Sdgeschnitt verdreht
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oder falsch ausgerichtet, konnen sich die
Zahne der hinteren Sageblattkante in der
Holz-Oberflache verhaken, wodurch sich das
Séageblatt aus dem Sagespalt heraus bewegt
und die Sdge in Richtung der Bedienperson
zuriickspringt.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen

oder fehlerhaften Gebrauchs der Sage. Er kann
durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.
a) Halten Sie die Sdge mit beiden Hinden
fest und bringen Sie lhre Arme in eine
Stellung, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen koénnen. Halten Sie sich immer
seitlich des Sageblattes, nie das Sdgeblatt

in eine Linie mit lhrem Korper bringen. Bei
einem Ruckschlag kann die Kreissdge riickwarts
springen, jedoch kann die Bedienperson

durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Ruickschlagkréfte beherrschen.

b) Falls das Sageblatt verklemmt oder Sie die
Arbeit unterbrechen, schalten Sie die Sdge
aus und halten Sie sie im Werkstoff ruhig,

bis das Sageblatt zum Stillstand gekommen
ist. Versuchen Sie nie, die Sdge aus dem
Werkstiick zu entfernen oder sie riickwarts zu
ziehen, solange das Sageblatt sich bewegt,
sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln
und beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen
des Sdgeblattes.

c) Wenn Sie eine Sége, die im Werkstiick
steckt, wieder starten wollen, zentrieren Sie
das Sdgeblatt im Sdgespalt und iiberpriifen
Sie, ob die Sdgezahne nicht im Werkstiick
verhakt sind. Verhakt das Ségeblatt, kann es sich
aus dem Werkstuick heraus bewegen oder einen
Riickschlag verursachen, wenn die Sége erneut
gestartet wird.

d) Stiitzen Sie gro3e Platten ab, um das Risiko
eines Riickschlags durch ein klemmendes
Sageblatt zu vermindern. Grof3e Platten kdnnen
sich unter ihrem Eigengewicht durchbiegen.
Platten missen auf beiden Seiten abgestitzt
werden, und zwar sowohl in der Ndhe des
Sagespalts als auch an der Kante.

e) Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschédigten Sageblatter. Sdgeblatter mit
stumpfen oder falsch ausgerichteten Zdhnen
verursachen durch einen zu engen Ségespalt eine
erhéhte Reibung, Klemmen des Ségeblattes und
Riickschlag.

f) Ziehen Sie vor dem Sédgen die

Schnitttiefen- und Schnittwinkeleinstellungen
fest. Wenn sich wéhrend des Ségens die
Einstellungen verandern, kann sich das Sageblatt

verklemmen und ein Riickschlag auftreten.

g) Seien Sie besonders vorsichtig beim

Sagen in bestehende Wiande oder andere

nicht einsehbare Bereiche. Das eintauchende
Sageblatt kann beim Sadgen in verborgene Objekte
blockieren und einen Riickschlag verursachen.

FUNKTIONSWEISE DES UNTEREN
SCHUTZES

a) Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob

die untere Schutzhaube einwandfrei schlieft.
Verwenden Sie die Sdge nicht, wenn die untere
Schutzhaube nicht frei beweglich ist und sich
nicht sofort schlieB8t. Klemmen oder binden Sie
die untere Schutzhaube niemals in gedffneter
Position fest. Sollte die Sdge unbeabsichtigt

zu Boden fallen, kann die untere Schutzhaube
verbogen werden. Offnen Sie die Schutzhaube mit
dem Riickziehhebel und stellen Sie sicher, dass sie
sich frei bewegt und bei allen Schnittwinkeln und
-tiefen weder Sageblatt noch andere Teile beriihrt.
b) Uberpriifen Sie die Funktion der Feder

fiir die untere Schutzhaube. Lassen Sie die
Sage vor dem Gebrauch warten, wenn untere
Schutzhaube und Feder nicht einwandfrei
arbeiten. Beschédigte Teile, klebrige Ablagerungen
oder Anhaufungen von Spénen lassen die untere
Schutzhaube verzogert arbeiten.

¢) Offnen Sie die untere Schutzhaube von
Hand nur bei besonderen Schnitten, wie z. B.
+Tauch- und Winkelschnitten”, Offnen Sie die
untere Schutzhaube mit dem Riickziehhebel
und lassen Sie diesen los, sobald das Sageblatt
in das Werkstiick eintaucht. Bei allen anderen
Sdgearbeiten soll die untere Schutzhaube
automatisch arbeiten.

d) Legen Sie die Sdge nicht auf der Werkbank
oder dem Boden ab, ohne dass die untere
Schutzhaube das Sageblatt bedeckt. Ein
ungeschlitztes, nachlaufendes Ségeblatt bewegt
die Sdge entgegen der Schnittrichtung und

sagt, was ihm im Weg ist. Beachten Sie dabei die
Nachlaufzeit des Ségeblatts.

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSHINWEISE

FUR KREISSAGEN

a) Verwenden Sie keine Sdgeblatter aus
Schnellarbeitsstahl.

b) Uberpriifen Sie die Maschine und das
Sageblatt vor jeder Inbetriebnahme.
Verwenden Sie keine verformten,

rissigen, abgenutzten oder anderweitig
beschadigten Sageblatter.

c) Verwenden Sie die Sdge niemals ohne das
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Original-Schutzsystem. Stellen Sie

in offener Stellung niemals den beweglichen
Schutz fest. Stellen Sie sicher, dass der Schutz
frei beweglich ist.

d) Verwenden Sie nur Sageblatter, die mit
denin dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten
Eigenschaften iibereinstimmen. Vergleichen
Sie vor Verwendung von Zubehor stets die
maximale Drehzahl des Zubehors mit der

der Maschine.

e) Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

f) Verwenden Sie nur Blattdurchmesser
entsprechend den Markierungen.

-Suchen Sie das richtige Sageblatt entsprechend
dem zu sdgenden Werkstoff aus.

-Verwenden Sie nur Sageblatter mit einer
Drehzahl-Kennzeichnung, die der auf dem
Elektrowerkzeug angegebenen Drehzahl
entspricht oder hoher ist.

-Verwenden Sie nur vom Hersteller festgelegte
Sageblatter, die, falls sie zum Schneiden von
Holz oder dhnlichen Werkstoffen vorgesehen
sind, EN 847-1 entsprechen.

-Tragen Sie beim Gebrauch des Gerates eine
Staubmaske.

-Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerdtes
beschadigt wird, muss sie durch eine besondere
Anschlussleitung ersetzt werden, die vom
Hersteller oder seinem Kundendienst erhaltlich ist.

WARNUNG: Sollten Teile fehlen, verwenden
Sie die Maschine nicht, bis die fehlenden Teile
ersetzt wurden. Das Nichtbefolgen kann zu
schweren korperlichen Verletzungen fiihren.

ERSTE SCHRITTE - AUSPACKEN
Vorsicht: Diese Verpackung enthélt scharfe
Gegenstande. Lassen Sie beim Auspacken
Vorsicht walten. Entnehmen Sie die Maschine
sowie das im Lieferumfang enthaltene Zubehor
der Verpackung. Stellen Sie sicher, dass die
Maschine in ordnungsgemafBem Zustand ist,
und vergewissern Sie sich, dass alle in dieser
Betriebsanleitung aufgelisteten Zubehorteile
enthalten sind. Stellen Sie ebenfalls sicher, dass
alle Zubehorteile vollstéandig sind.

Fehlen Teile, geben Sie die Maschine zusammen
mit dem Zubehdr in Originalverpackung beim
Einzelhandler ab.

Entsorgen Sie die Verpackung nicht;
bewahren Sie sie wahrend der Garantiefrist
sicher auf. Entsorgen Sie die Verpackung
umweltfreundlich. Recyceln Sie sie nach
Maoglichkeit.

Lassen Sie niemals Kinder mit leeren
Plastiktiten spielen, es besteht
Erstickungsgefahr.

Evolution
Bedienungsanleitungen
Evolution Power Tools stellt fiir jedes Produkt
eine Bedienungsanleitung zur Verfiigung.
Jedes Handbuch wurde sorgféltig konzipiert
und entwickelt, um leicht zugangliche
und niitzliche Informationen zur sicheren
Verwendung, Pflege und Wartung des Produkts
bereitzustellen. Die Nutzung der Informationen
aus diesem Handbuch ermdoglicht dem Bediener
die vollstandige und sichere Ausschopfung des
Potenzials der Maschine.
Evolution verfolgt eine Politik der
kontinuierlichen Produktentwicklung. Das
kann gelegentlich zur Folge haben, dass die
neuesten Verbesserungen oder Erweiterungen,
die in ein bestimmtes Produkt eingeflossen
sind, in seltenen Féllen nicht vollstandig in ein
Handbuch tibernommen wurden. Upgrades
oder Verbesserungen eines Produkts konnen
als Folge von technologischen Fortschritten
oder Anderungen des rechtlichen Rahmens des
empfangenden Landes usw. auftreten.
Wenn Sie sich zu einem Aspekt der Nutzung,
Pflege oder Wartung eines Produkts nicht
sicher sind, kontaktieren Sie die entsprechende
Website von Evolution oder die Hotline, wo Sie
die aktuellsten Informationen und zusétzliche
Tipps erhalten.

M




€VOLUTION'

R185
CCs

1. AUSWURFOFFNUNG FUR SCHNITTMATERIAL  12. OBERER SAGEBLATTSCHUTZ
2. DAUMEN-HEBEL 13. FEINGESTANZTE BODENPLATTE
3. MEHRZWECK-TCT-SAGEBLATT 14. SCHRAGEINSTELLUNG DAUMEN-HEBEL
4. UNTERER SAGEBLATTSCHUTZ 15. WINKELMESSER
5. PARALLELE KANTENFUHRUNG 16. DORNVERRIEGELUNGSKNOPF
6. ERGONOMISCHER VORDERER GRIFF 17. LED-LICHT
7. KOHLEBURSTEN 18. ADAPTER FUR ENTSTAUBUNGSANSCHLUSS
8. 8MM SECHSKANTSCHLUSSEL 19. 25/32 Zoll INNERER SAGEBLATTFLANSCH
(SAGEBLATTWECHSEL) 20. 5/8 Zoll INNERER SAGEBLATTFLANSCH
9. VERRIEGELUNGSHEBEL FUR EINSTELLUNG
DER SCHNITTTIEFE

10. TIEFENSKALA
11. HINTERER HANDGRIFF AN-/AUS-SCHALTER
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DAUMEN-HEBEL
MEHRZWECK-TCT-SAGEBLATT
UNTERER SAGEBLATTSCHUTZ
PARALLELE KANTENFUHRUNG
ERGONOMISCHER VORDERER GRIFF
KOHLEBURSTEN

8 MM SECHSKANTSCHLUSSEL
(SAGEBLATTWECHSEL)

9. VERRIEGELUNGSHEBEL FUR EINSTELLUNG
DER SCHNITTTIEFE

10. TIEFENSKALA
11. HINTERER HANDGRIFF AN-/AUS-SCHALTER

® N v hAWN2

AUSWURFOFFNUNG FUR SCHNITTMATERIAL

12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22,

OBERER SAGEBLATTSCHUTZ

FEINGESTANZTE MIT FUHRUNGSSCHIENEN
KOMPATIBLE BODENPLATTE

DAUMEN-HEBEL

HINTERER WINKELMESSER
DORNVERRIEGELUNGSKNOPF

LED-LICHT

ADAPTER FUR ENTSTAUBUNGSANSCHLUSS
25/32 Zoll INNERER SAGEBLATTFLANSCH
5/8 Zoll INNERER SAGEBLATTFLANSCH
DREHKNOPFE ZUR SCHIENENEINSTELLUNG
HINTERE RANDELSCHRAUBE
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GB/EU/AUS

CCSL

1. AUSWURFOFFNUNG FUR 10. TIEFENSKALA
SCHNITTMATERIAL 11. HINTERER HANDGRIFF MIT
2. DAUMEN-HEBEL SICHERHEITS-AN-/AUS-SCHALTER
3. MEHRZWECK-TCT-SAGEBLATT 12. OBERER SAGEBLATTSCHUTZ
4. UNTERER SAGEBLATTSCHUTZ 13. FEINGESTANZTE BODENPLATTE
5. PARALLELE KANTENFUHRUNG 14. DAUMEN-HEBEL
6. ERGONOMISCHER VORDERER GRIFF 15. WINKELMESSER
7. KOHLEBURSTEN 16. DORNVERRIEGELUNGSKNOPF
8. 8 MM SECHSKANTSCHLUSSEL
(SAGEBLATTWECHSEL)

9. VERRIEGELUNGSHEBEL FUR EINSTELLUNG
DER SCHNITTTIEFE
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CCSs —

1. AUSWURFOFFNUNG FUR 10. TIEFENSKALA
SCHNITTMATERIAL 11. HINTERER HANDGRIFF MIT

2. DAUMEN-HEBEL SICHERHEITS-AN-/AUS-SCHALTER

3. MEHRZWECK-TCT-SAGEBLATT 12. OBERER SAGEBLATTSCHUTZ

4. UNTERER SAGEBLATTSCHUTZ 13. FEINGESTANZTE BODENPLATTE

5. PARALLELE KANTENFUHRUNG 14. DAUMEN-HEBEL

6. ERGONOMISCHER VORDERER GRIFF 15. WINKELMESSER

7. KOHLEBURSTEN 16. DORNVERRIEGELUNGSKNOPF

8. 8 MM SECHSKANTSCHLUSSEL 17. ADAPTER FUR ENTSTAUBUNGSANSCHLUSS
(SAGEBLATTWECHSEL)

9. VERRIEGELUNGSHEBEL FUR EINSTELLUNG
DER SCHNITTTIEFE
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® N v A WN=

10.
11.

AUSWURFOFFNUNG FUR SCHNITTMATERIAL
DAUMEN-HEBEL
MEHRZWECK-TCT-SAGEBLATT

UNTERER SAGEBLATTSCHUTZ

PARALLELE KANTENFUHRUNG
ERGONOMISCHER VORDERER GRIFF
KOHLEBURSTEN

8 MM SECHSKANTSCHLUSSEL
(SAGEBLATTWECHSEL)

VERRIEGELUNGSHEBEL FUR EINSTELLUNG
DER SCHNITTTIEFE

TIEFENSKALA

HINTERER HANDGRIFF MIT
SICHERHEITS-AN-/AUS-SCHALTER

OBERER SAGEBLATTSCHUTZ

FEINGESTANZTE MIT FUHRUNGSSCHIENEN
KOMPATIBLE BODENPLATTE

DAUMEN-HEBEL

HINTERER WINKELMESSER
DORNVERRIEGELUNGSKNOPF

ADAPTER FUR ENTSTAUBUNGSANSCHLUSS
DREHKNOPFE ZUR SCHIENENEINSTELLUNG
HINTERE RANDELSCHRAUBE

. 3x 340 MM-SCHIENE
. 4x SCHIENENVERBINDUNGSSTANGE
. 3 MM SECHSKANTSCHLUSSEL
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1
1

® NSOV AEWwN=

AUSWURFOFFNUNG FUR SCHNITTMATERIAL
DAUMEN-HEBEL
MEHRZWECK-TCT-SAGEBLATT

UNTERER SAGEBLATTSCHUTZ

PARALLELE KANTENFUHRUNG
ERGONOMISCHER VORDERER GRIFF
KOHLEBURSTEN

8 MM SECHSKANTSCHLUSSEL
(SAGEBLATTWECHSEL)

VERRIEGELUNGSHEBEL FUR EINSTELLUNG
DER SCHNITTTIEFE

0. TIEFENSKALA
1. HINTERER HANDGRIFF MIT

12

14.
15.
16.
17.
18.
19.

SICHERHEITS-AN-/AUS-SCHALTER

. OBERER SAGEBLATTSCHUTZ
13.

FEINGESTANZTE MIT FUHRUNGSSCHIENEN
KOMPATIBLE BODENPLATTE

DAUMEN-HEBEL

HINTERER WINKELMESSER
DORNVERRIEGELUNGSKNOPF

ADAPTER FUR ENTSTAUBUNGSANSCHLUSS
DREHKNOPFE ZUR SCHIENENEINSTELLUNG
HINTERE RANDELSCHRAUBE
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Abb. 11 Abb. 12 Abb. 13

Abb. 17 Abb. 18 Abb. 19

Abb. 21 Abb. 22
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EU-Adapter fiir
Entstaubungsanschluss

e

Us-Adapter fiir
Entstaubungsanschluss

Abb. 23 Abb. 24

Abb. 25

N 0¥

A -
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VORBEREITUNG
WARNUNG: Trennen Sie die Maschine stets von der
Stromversorgung, bevor Sie jegliche Einstellungen
vornehmen.

Hinweis: Diese Maschinen sind mit einem fiir

das Zielland geeigneten Stromkabel und Stecker
ausgestattet. Modifizieren oder verandern Sie das
Stromkabel nicht.

EINSETZEN / ENTFERNEN
EINES SAGEBLATTS
WARNUNG: Verwenden Sie nur originale
Sageblatter von Evolution (oder von Evolution
Power Tools anerkannte), die fiir den Einsatzin
diesen Maschinen konzipiert wurden. Stellen
Sie sicher, dass die maximale Drehzahl des
Sageblattes mit der Maschine kompatibel ist.
Diese Arbeiten diirfen lediglich bei getrennter
Hauptstromversorgung durchgefiihrt werden.

Hinweis: Es wird empfohlen, dass der Bediener
bei der Handhabung des Ségeblattes wahrend der
Montage oder beim Austausch des Sageblattes
Schutzhandschuhe tragt.

+ Finden Sie den mitgelieferten
Sechskantschlussel fiir den Wechsel der
Sageblatter, der sich im Aufbewahrungsfach an
der Maschine befindet (an allen Maschinen in
ahnlicher Position). (Abb. 1)

Platzieren Sie die Sdge auf einer ebenen,
sicheren Oberfléche.

Hinweis: Alle Maschinen kénnen vorsichtig auf dem
flachen Ende des Motorgehduses (Abb. 2) platziert
werden, was Ihnen einfachen Zugriff auf das
Sageblatt und dessen Befestigungen gewdhrt.

+ Finden Sie den Dornverriegelungsknopf der
Maschine (an allen Maschinen in &hnlicher
Position). Sperren Sie den Dorn der Maschine
durch Betatigen des Dornverriegelungsknopfs.
(Abb. 3).

Hinweis: Ein langsames Rotieren des Sdgeblatts mit

der Hand, wéhrend der Dornverriegelungsknopf

sanft gedriickt wird, hilft bei der Sperrung des Dorns.

+  Losen und entfernen Sie die
Innensechskantschraube des Dorns, zugehdrige
Halterungen und den duB3eren Ségeblatt-
Antriebsflansch mit dem SechskantschlUssel.
(Abb. 4)

Hinweis: Die Innensechskantschraube ist mit einem
Standard-Schraubengewinde ausgestattet.
Drehen Sie die Schraube im Uhrzeigersinn, um sie

anzuziehen. Drehen Sie die Schraube gegen den
Uhrzeigersinn, um sie zu [6sen.

Bewahren Sie den duf3eren Ségeblatt-Flansch
und alle zugehdrigen Befestigungen sicher auf.
Drehen Sie den unteren Sdgeblattschutz mit
Hilfe des manuellen Daumen-Hebels in den
oberen Sageblattschutz. (Abb. 5)

Entfernen Sie das Sageblatt (falls eingesetzt)
vorsichtig aus der Maschine.

Reinigen Sie die inneren und duferen
Sageblatt-Antriebsflansche sorgfltig.

Hinweis: Der innere Sdgeblatt-Flansch kann, falls
gewiinscht, an Ort und Stelle belassen werden; er
sollte jedoch Gberpriift und grindlich gereinigt
werden. Falls er aus der Maschine entfernt wird,
muss er mit derselben Ausrichtung wie zuvor
wieder eingesetzt werden.

+ Reinigen Sie das Sageblatt griindlich im Bereich
der Bohrungen (beide Oberflachen), wo die
Blattflansche das Sageblatt bertihren und
festklemmen.

« Setzen Sie das (neue) Sdgeblatt ein.

Stellen Sie sicher, dass die auf dem Ségeblatt
aufgedruckte Drehrichtung der Richtung
der Pfeile auf dem oberen und unteren
Sageblattschutz entspricht. (Abb. 6)

+ Setzen Sie den duBeren Antriebsflansch, die
Sechskantschraube und die zugehdrigen
Befestigungen erneut ein.

Hinweis: Der duBere Antriebsflansch hat eine
speziell bearbeitete Bohrung, die liber zwei
gegeniiberliegende flache Stellen verfiigt. (Abb.
7a) Diese treffen mit zwei komplementéren
flachen Stellen, die in den Dornschaft der
Maschine eingearbeitet sind, zusammen.

+ Betétigen Sie die Dornsperre erneut und ziehen
Sie die Sechskantschraube des Dorns mit Hilfe
des Sechskantschlussels sorgfltig fest.

Lassen Sie den Dornverriegelungsknopf los

+ Verwahren Sie den Sechskantschliissel an
seinem entsprechenden Aufbewahrungsort.
Uberpriifen Sie, ob die Dornsperre vollstandig
geldst ist, indem Sie das Sageblatt per Hand
drehen.

+ Priifen Sie die Funktion des unteren Schutzes.

Hinweis: Fiir den nordamerikanischen Markt ist
nur ein zweiseitiger Dornflansch enthalten fiir
Sageblatter mit 1-Zoll-Bohrung (Abb. 7b) und
5/8-Zoll-Bohrung (Abb. 7c).
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PARALLELE KANTENFUHRUNG
Eine parallele Kantenfiihrung (Abb. 8) kann
besonders beim Kappschneiden hilfreich sein und
wird bei allen CCS-Maschinen mitgeliefert. Die
Fhrung kann auf der Vorderseite der Bodenplatte
angebracht werden.
Der Arm der Fiihrung sollte durch die rechteckigen
Schlitze an jeder Seite (vorn) der Pressstahl-
Bodenplatte eingefiihrt und dann unter die in der
Mitte befindliche Einstellsperrschraube geschoben
werden. (Abb. 9)

Hinweis: Die parallele Kantenfiihrung kann auf
beiden Seiten der Bodenplatte angebracht werden.

WARNUNG: Die Fiihrung darf nur eingesetzt
und eingestellt werden, wenn die Maschine vom
Stromnetz getrennt ist.

Hinweis: Der Arm der parallelen Kantenfiihrung
muss alle rechteckigen Schlitze in der Bodenplatte
durchlaufen.

WARNUNG: Es kann gefahrlich sein, die
Kantenfiihrung einzusetzen oder zu verwenden,
wenn der Arm nur durch einen (1) der rechteckigen
Schlitze in der Bodenplatte verlauft.

Passen Sie die Kantenfiihrung so an, dass sie den
erforderlichen Abstand zum Sageblatt hat und
ziehen Sie die Einstellschraube fest. Uberpriifen
Sie, dass die Kantenfiihrung parallel zum Ségeblatt
ausgerichtet ist.

EINSTELLEN DER SCHNITTTIEFE
Hinweis: Die allgemeine Einstellung der
Schnitttiefe erfolgt bei allen CCS-Maschinen mit
Hilfe der gleichen Bauteile und tiber die gleiche
grundlegendeTechnlk zur Einstellung der Blatttiefe.

Lésen Sie die Verriegelung fiir die Einstellung der

Schnitttiefe, indem Sie den Bedienhebel nach

oben ziehen. (Abb. 10)

Durch die Einstellung / Repositionierung der

Bodenplatte kann die erforderliche Schnitttiefe

erreicht werden (Differenz, um die das Sageblatt

aus der Bodenplatte herausragt).

Hinweis: Auf dem Tiefenanpassungs-

Quadranten befindet sich eine Tiefenskala

mit einer entsprechenden Indexmarkierung

in dem angrenzenden Bereich des oberen
Sageblattschutzes der Maschine. (Abb. 11) Mit Hilfe
dieser Funktionen kénnen Einstellungen schnell
vorgenommen werden.

Hinweis: Obwohl die Tiefenskala und
Indexmarkierung sehr hilfreich fiir schnelle
Tiefeneinstellungen sind, sollte deren Verwendung
stets als Anleitung fiir die erreichte Einstellung
betrachtet werden.

Wenn eine sehr prazise Schnitttiefe erforderlich ist,

sollte die Einstellung des Sageblatts mit Hilfe eines

Prézisions-Lineals (nicht im Lieferumfang enthalten)

0. 4. Uberpriift werden.

+ Inden meisten Féllen sollte die Schnitttiefe auf
die Dicke des zu schneidenden Materials plus
die halbe Tiefe eines Sdgezahns (Spitze des
Sagezahns bis zum breitesten Teil) eingestellt
werden. (Abb.12)

+ SchlieBen Sie die Verriegelung der
Tiefeneinstellung, indem Sie den Bedienhebel
nach unten driicken, um die Maschine in der
gewdlinschten Position zu sichern.

EINSTELLEN DES .
SCHNITTWINKELS (SCHRAGE)
Die CCSL- und CCSX-Maschinen verfiigen tiber die
Moglichkeit, das Sageblatt um bis zu 45° nach links
zu kippen. Die CCS-Maschinen verfiigen tiber die
Méglichkeit, das Sdgeblatt um bis zu 60° nach links
zu kippen.
Daher sind Schragschnitte moglich.

Hinweis: Das Sageblatt befindet sich in vertikaler
Position, wenn der Winkelmesser auf 0° steht.

Hinweis: Auf dem Winkel-Sperr-Quadranten vorn
auf der Bodenplatte befindet sich ein Winkelmesser
(0°-45° oder 0°-60°). Damit kdnnen Winkel schnell
eingestellt werden, was aber nur als Richtschnur
dienen sollte.

Wenn ein sehr praziser Schnittwinkel erforderlich

ist, sollte die Einstellung des Sdgeblatts mit

Hilfe eines Prazisions-Winkelmessers (nicht im

Lieferumfang enthalten) o. &. tiberpriift werden.

+ Losen Sie den Winkel-Sperrmechanismus vorn
an der Maschine, indem Sie den Hebel nach
oben ziehen. (Abb. 13)

+ Kippen Sie das Sageblatt in den gewiinschten
Winkel, wie auf der Winkelskala des Quadranten
angegeben. (Abb. 14)

Ziehen Sie den Winkel-Sperrmechanismus fest,
wenn der gewtinschte Winkel erreicht wurde,
indem Sie den Hebel nach unten driicken.

BEDIENUNGSHINWEISE
(UBERPRUFUNGEN VOR DEM BETRIEB)
Hinweis: Da alle Betriebsumgebungen einmalig
und unterschiedlich sind, bietet Evolution Power
Tools die folgende allgemeine Empfehlung
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flir einen sicheren Betriebsablauf und sichere
Betriebspraktiken zur Berlicksichtigung durch den
Betreiber.

Die Hinweise kénnen aber nur unvollsténdig

sein, da Evolution keinen Einfluss auf die Art der
Werkstatt oder Arbeitsumgebung hat, in denen die
Maschinen benutzt wird.

Wir empfehlen daher, dass der Betreiber Ratschldge
an kompetenter Stelle oder beim Werkstattchef
einholt, wenn er in Bezug auf irgendeinen Aspekt
der Benutzung dieser Maschinen unsicher ist.

Es ist wichtig, dass routinemaRige
Sicherheitstiberpriifungen (jedes Mal) durchgefiihrt
werden, bevor der Betreiber die Maschine benutzt.

WARNUNG: Diese Sicherheitstiberpriifungen

vor dem Gebrauch sollten durchgefiihrt

werden, wahrend die Maschine von der

Hauptstromversorgung getrennt ist.

- Uberpriifen Sie, ob alle Schutzeinrichtungen
richtig funktionieren und ob alle
Einstellungshebel und -schrauben sicher
festgestellt beziehungsweise festgedreht sind.
Uberpriifen Sie, ob das Sageblatt gesichert und
korrekt montiert ist. Uberpriifen Sie auBerdem,
ob das Sageblatt fir das zu schneidende Material
geeignet ist.

+ Uberpriifen Sie das Stromkabel auf
Unversehrtheit.

« Wenn immer es moglich ist, klemmen Sie
das Werksttick an eine feste Stitzstruktur wie
eine Werkbank, einen Ségebock oder etwas
Ahnliches.

Der Betreiber sollte sich immer der Position und
Fiihrung des Stromkabels bewusst sein.

PSA
+ Der Betreiber sollte die relevante PSA
(personliche Schutzausriistung) tragen, die fiir
die anstehende Aufgabe notwendig ist.
Dies schlieSt méglicherweise Schutzbrillen,
Vollmasken, Staubmasken, Sicherheitsschuhe
etc. mitein.

Hinweis: Alle Maschinen der CCS-Serie sind mit
einem Geblase zur Entfernung von Schmutz
entlang der Schnittlinie ausgestattet. Dieses blast
Luft mittels eines motorenbetriebenen Ventilators
zum Bereich an der Vorderseite des Sageblatts,
sodass die Schnittlinie relativ schmutzfrei bleibt.
Diese Eigenschaft hilft dem Betreiber, dem
Fortschreiten des Sageblatts zu folgen, sodass
aufgezeichnete Linien stets sichtbar sind.

WARNUNG: Jeglicher entstehender Staub ist
potenziell gesundheitsschadlich.

Einige Materialien sind besonders schadlich, und
der Betreiber sollte stets eine Staubmaske tragen,
die fir das bearbeitete Material geeignet ist.

Der Betreiber sollte sofort professionelle Hilfe

und Beratung ersuchen, wenn er auch nurim
Entferntesten unsicher in Bezug auf die potentielle
Giftigkeit des zu schneidenden Materials ist.

WARNUNG: Diese Maschinen diirfen niemals
benutzt werden, um Asbest oder jegliche
Materialien, die Asbest enthalten oder enthalten
konnten, zu schneiden.

Informieren Sie die zusténdigen Behérden und
erfragen Sie weitere Handlungsanweisungen, wenn
Sie eine Kontaminierung mit Asbest vermuten.

AN-/AUS-AUSLOSESCHALTER
Hinweis: Alle Maschinen, die fiir den europaischen
und australischen Markt bestimmt sind, sind mit
einem Sicherheitsstartschalter ausgestattet, um die
Sicherheit des Bedieners zu erhohen. (Abb.15)

Starten des Motors:

+ Betéatigen Sie mit Ihrem Daumen den seitlich am
Griff gelegenen Sicherheitssperrknopf.

« Drlcken Sie den Ausloseschalter herunter.

Stoppen des Motors:
+ Lassen Sie den Ausldseschalter los.

WARNUNG: Der Motor sollte niemals gestartet
werden, wenn sich das Sdgeblatt in direktem
Kontakt mit irgendeiner Oberflache des Werksticks
befindet.

Hinweis: Maschinen, die fiir den
nordamerikanischen Markt bestimmt sind,
sind mit einem AN-/AUS-Ausldseschalter, ohne
integrierten ,Sicherheitsstart” Trigger-Schalter,
ausgestattet.

WARNUNG: Wenn die Sage 'live' ist (LED-

Licht, ON"), achten Sie beim Aufnehmen der
Maschine von einer Werkbank oder Ahnlichem
darauf, dass der Motor nicht versehentlich

anlauft. Das versehentliche Driicken des AN/
AUS-Ausloseschalters (im vorderen Griff) beim
Aufnehmen der Maschine, wird den Motor starten.

FUHRUNGSSCHIENEN
Maschinen der Evolution CCSX-Serie wurden
so konstruiert und ausgeristet, damit sie mit
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Fiihrungsschienen verwendet werden kénnen
(siehe Spezifikation Seite fiir zutreffende Modelle).
Hinweis: Jede Kreissdge, die mit einer
Fiihrungsschiene verwendet werden kann,

hat eine Furche entlang der Unterflache der
Grundplatte (Abb. 16)

Alle so ausgestatteten Evolution Gerate konnen an
die meisten derzeit erhéltlichen Fiihrungsschienen
angebracht und mit diesen verwendet werden.

Hinweis: Lesen Sie die den Fiihrungsschienen
beiliegenden Anweisungen. In der Regel
informiert die mitgelieferte Anweisung nicht nur
Uber die Montage der Schienen, sondern auch
Uber die Sicherheitsvorkehrungen, die beim
Einsatz derselben getroffen werden sollten.

Fithrungsschienen kénnen eingesetzt

werden wo:

Die Verwendung einer Kapp- oder Kreissdge
Probleme fiir Gesundheitsschutz und
Sicherheit oder andere Arbeitspraktiken
présentiert. Zum Beispiel konnte der Einsatz
von Fuihrungsschienen auf einer Baustelle,
wo prazise Steuerung vielleicht nétig ware
(bei Arbeiten auf einem Dach oder Baugerdist,
usw.), dem Betreiber weitere (und sichere)
Arbeitsmoglichkeiten bieten.

« Genaue Schnitte Gber oder entlang gro3er
Werkstticke verlangt werden. Zum Beispiel
konnte der Einsatz einer Fiihrungsschiene
bei Rahmen, Tiiren, langen Brettern oder
Wandverkleidung die Notwendigkeit des
freihdndigen Arbeitens mit einer Kreissage
beseitigen.

Hinweis: Die mit Flihrungsschienen kompatiblen

Maschinen von Evolution verfiigen Uber zwei

(2) Nocken, die in die Grundplattenfurche ragen

(einer an jedem Ende).

,Drehkndpfe” (Abb. 17) ermdglichen dem

Betreiber die Nocken zu drehen.

Durch das Einstellen dieser Nocken wird die
effektive Breite der Furche in der Grundplatte
geringfligig verringert.

Das kénnte notig sein, um geringe Schwankungen
der Schienenbreite, die wahrend dem
Strangpressen auftreten kdnnten, anzupassen.
Die Breite der Schienenspuren verschiedener
Schienenhersteller kdnnten ebenfalls leicht
variieren.

Hinweis: Der Betreiber sollte diese Nocken so
einstellen, dass, wenn die Maschine richtig auf der
Schiene platziert ist, sie reibungslos vorwarts oder

rickwarts bewegt werden kann, ohne dass eine
seitliche Bewegung (Wackeln) bemerkbar ist.

EVOLUTION FUHRUNGSSCHIENEN
Einige Evolution Maschinen (abhangig vom
Modell und Bestimmungsmarkt) werden mit einer
Flihrungsschiene geliefert.

Hinweis: Der Kunde kann die Evolution
Fihrungsschienen als Zubehor erwerben. Fur
weitere Informationen, wenden Sie sich an lhren
Anbieter oder Evolution Power Tools.

DIE SCHIENEN

Das Evolution Schienensystem besteht aus zwei
(2) oder drei (3) Prazisions-Strangpressabschnitten
aus Aluminium.

(Abb. 18) Diese miissen mit den mitgelieferten
Verbindungsstangen verbunden werden. (Abb. 19)

So verbinden Sie die Teile (Abb. 19):

+ Schieben Sie die Stangen in die T-formigen
Schlitze an der Unterseite der Strangpressteile.

« Stellen Sie sicher, dass jeweils (in etwa)
die gleiche Lénge des Rohres in die zu
verbindenden Teile eingefiihrt wird.

« Ziehen Sie die Gewindestifte an, um die Teile
zusammenzuschrauben.

Hinweis: Es ist wichtig, einen kleinen Abstand von
etwa 1 oder 2 mm zwischen den verbundenen
Teilen zu lassen.

Dadurch wird sichergestellt, dass, wenn eine
Kreissage aufgesetzt und mit einer Evolution Cross
Cutting Schiene verwendet wird, diese reibungslos
die gesamte Lange der Schiene entlang gleitet.

INBETRIEBNAHME DER SAGE MIT
FUHRUNGSSCHIENE

Hinweis: Die folgenden Richtlinien beziehen
sich auf Evolution Kreissdgen und die Evolution
Flihrungsschienen. Lesen Sie die Anweisungen
der entsprechenden Kreisségen- oder
Fiihrungsschienenhersteller, falls Sie keine
Evolution Kreissdge oder Flihrungsschiene
benutzen.

Vor dem ersten Einsatz der Evolution-
Fiihrungsschiene, muss die Splitterschutzlippe
(Abb. 21) der Sége und dem Ségeblatt
angeglichen werden.

Die Sdge der Fiihrungsschiene angleichen:
Bauen Sie die Fiihrungsschiene vollstédndig
zusammen.
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Lesen Sie den Abschnitt mit dem Titel
'Schienenpositionierung und -fixierung'.
Klemmen Sie die Schiene an einem geeigneten
alten Stlick Material fest.

« Stellen Sie die Schnitttiefe des Sageblatts
entsprechend dem gewahlten Arbeitsmaterial
ein.

Achten Sie darauf, dass sich keine Hindernisse
unter dem Sdgeblatt befinden.

+ Lesen Sie den Abschnitt mit dem Titel
'Schienenlage und Fixierung' Setzen Sie die
Kreissdge richtig auf die Schiene.

Starten Sie den Motor und lassen Sie ihn die
volle Geschwindigkeit erreichen.

« Fhren Sie die Kreissage gleichmaBig und
langsam entlang der gesamten Lange der
Schiene, bis das Ségeblatt die ganze Lange der
Splitterschutzlippe durchsagt hat.

Hinweis: Dieses Verfahren passt eine bestimmte
Sdge einer bestimmten Fiihrungsschiene an.

Sollte eine andere Sage auf dieser vorbereiteten
Fiihrungsschiene benutzt werden, konnte es sein,
dass die Splitterschutzlippe weniger Schutz bietet
als bei der speziellen Konfiguration von Séage und
Schiene.

Hinweis: Die Splitterschutzlippe ist ein
Verschleifteil. Mit der Zeit nutzt sie sich ab und
verschleit und muss deshalb ersetzt werden.
Sie musste eventuell auch ersetzt werden, sollte
eine Kreissdge oder ein Sageblatt (mit anderer
Schnittbreite) anders als die urspriingliche,
spezielle Konfiguration benutzt werden.

AUSTAUSCHBARE
SPLITTERSCHUTZLIPPE

Da die austauschbare Splitterschutzlippe ein
VerschleiBteil ist, sollte diese regelmaBig auf
Beschadigungen und Abnutzung tberpriift
werden. Ersetzen Sie die Splitterschutzlippe, falls
Beschadigungen oder eine erhebliche Abnutzung
erkennbar sind.

Splitterschutzlippen sind als Ersatzteile erhaltlich.
Wenden Sie sich an Ihren Lieferanten oder
kontaktieren Sie Evolution tiber die entsprechende
Helpline. Die gelieferte selbstklebende
austauschbare Splitterschutzlippe ist ein direkter
Ersatz fiir das montierte Original. Ziehen Sie
einfach die alte Splitterschutzlippe von der
Schiene ab, und ersetzen Sie diese mit der neuen
Splitterschutzlippe.

Hinweis: Wenn eine neue Splitterschutzlippe
angebracht wird, muss der Anpassungsvorgang
fur Sage und Fiihrungsschiene wiederholt werden.

EVOLUTION
FUHRUNGSSCHIENEN-KLEMMEN
(SEPARAT ERHALTLICH)

Die Evolution Geschwindigkeit Klemmen
(Abb. 22) wurde speziell fiir die Evolution-
Fihrungsschiene entworfen.

Hinweis: Extra Klemmen kénnen Sie bei Evolution
Power Tools oder lhrem 6rtlichen Anbieter
erwerben.

Evolution Klemmen kénnen passend in die
T-formigen Schlitze an der Unterseite der
Strangpressteile eingeschoben werden. (Abb. 23)

Das macht es dem Anwender méglich, die
Klemmen an der Arbeitsplatte so anzubringen
(je eine an beiden Enden der Schiene), dass ein
Maximum an Stabilitat und Sicherheit fiir die
Flihrungsschiene gewahrleistet ist.

SCHIENENLAGE UND FIXIERUNG
Hinweis: Die folgenden Richtlinien gelten als
Ratgeber. Evolution hat keinen Einfluss auf das
Arbeitsumfeld oder die Arbeitsbedingungen, in
denen die Geréte benutzt werden.

WARNUNG: Sollten diese Geréte auf einer

Baustelle benutzt werden, sollte der Betreiber

sich Informationen Uber Baustellen-spezifische

Sicherheitsvorschriften und Bestimmungen von

dem verantwortlichen Arbeitsschutzbeauftragten

einholen.

+ Markieren Sie das Werkstiick genau und
markieren Sie insbesondere die ‘Schnittlinie’
welcher das Sageblatt folgen muss.

Bauen Sie so viele Fiihrungsschienenteile
zusammen wie nétig sind, um Uber das
Werkstlick, inklusive eines Uberhangs, zZu
reichen.

+ Mit Evolution Geschwindigkeits-Klemmen
(bevorzugt) oder geeigneten 'G-Klammern,
platzieren Sie die Schiene auf dem Werksttick
und sichern Sie diese durch das Anziehen der
Klemmen.

Stellen Sie sicher, dass der Rand der
Splitterschutzlippe genau an der markierten
Schnittlinie liegt.

WARNUNG: Die Fiihrungsschiene muss tiber
die Anfangskante hinausragen. (Abb. 24) Beim
Platzieren der Kreissage auf die Flihrungschiene
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muss der untere Sdgeblattschutz manuell
zuriickgezogen und nach oben unter den oberen
Sageblattschutz geschoben werden.

WARNUNG: In dieser Stellung liegt das Sageblatt
frei. Driicken Sie NICHT den Trigger-Schalter,
ehe nicht die folgenden Sicherheitskontrollen
durchgefiihrt wurden.

AUSFUHRUNG EINES
SAGESCHNITTES

Die Ausfiihrung eines Sageschnittes mithilfe einer
Fiihrungsschiene, ahnelt dem normalen Sdgen
mit einer Kreissdge sehr. Alle fiir die Benutzung
von Kreissagen geltenden Sicherheitsvorschriften
und Sicherheitsprotokolle gelten auch fiir

die Benutzung einer solchen Sdge mit einer
Fiihrungsschiene.

Die folgenden Richtlinien, wenn auch nicht

umfassend, geben lhnen allgemeine Hinweise:

«Zur Sicherheit kontrollieren Sie, dass die
Fiihrungsschiene sicher auf dem Werkstiick
befestigt ist und dass auch das Werkstuck fest
ist und wahrend des Sdgens nicht verrutschen
kann.

« Stellen Sie sicher, dass es keine Hindernisse
unter dem Werkstiick gibt, die den
Sagevorgang behindern oder durch das
Sdgeblatt beschadigt werden konnten.

+ Achten Sie darauf, dass das Netzkabel so liegt,
dass es nicht zur Stolperfalle wird oder andere
Gefahren darstellt. Achten Sie besonders darauf,
dass das Netzkabel nicht mit dem kreisenden
Ségeblatt in Kontakt kommt.

+ Der Betreiber sollte sicherstellen, dass er
waéhrend des Sdgevorgangs entlang der
Schiene, stets einen sicheren Stand, ein gutes
Gleichgewicht und vollstandige Kontrolle Gber
die Sage hat. AuBerste Vorsicht ist geboten,
wenn das Sageblatt das Werksttick wieder
verldsst.

WARNUNG: Besonders wenn Sie in der Hohe
arbeiten (andere Umstande mussen auch
beachtet werden), sollten Sie darauf achten,

dass abgesagtes Material nicht herunterfallen
und jemanden verletzen kann. Der Betreiber
sollte Méglichkeiten in Erwdgung ziehen,
herunterfallendes Material aufzufangen. Wenden
Sie sich an die fiir die Sicherheit vor Ort zustandige
Person, um spezifische Anweisungen zu erhalten.
Hinweis: Der Betreiber sollte in Erwdgung
ziehen, einen Ubungslauf durchzufiihren, bei
dem die Sage vom Stromnetz getrennt ist, um

zu bestétigen, dass der Sdgevorgang vollstandig
sicher sein wird.

Wenn der Ségevorgang beendet ist, sollte der
Betreiber den AN/AUS-Ausldseschalter loslassen
und warten, bis der Motor stoppt und das
Sageblatt stillsteht.

Beim Abnehmen der Sége von der
Fiihrungsschiene und dem Werkstiicke, fallt der
untere Sageblattschutz automatisch nach unten
und bedeckt das Sdgeblatt vollstandig.

STAUB / SCHMUTZ-SAMMLUNG

Ein Adapterstutzen (Abb. 25) kann an alle CCS-
Geréte angeschlossen werden. Die Montage eines
Adapterstutzens erméglicht den Anschluss des
Gerdtes an eine Staub/Schmutz Abzugsanlage.

Hinweis: Das genaue Design des beiliegenden
Adapterstutzens kdnnte, abhangig vom Modell
und Bestimmungsmarkt, variieren.

Der mitgelieferte Adapterstutzen passt auf

viele derzeit erhaltliche Staub/Schmutz
Abzugsanlagen. Der Adapterstutzen sollte an der
Abfallauswurfséffnung montiert werden. (Abb. 26)

Hinweis: Eine Werkstatt-Staubabzugsvorrichtung
kann bei Gebrauch an den Adapterstutzen
angeschlossen werden. Befolgen Sie im Falle

des Gebrauchs einer solchen Maschine die
Anweisungen des Herstellers und vergewissern
Sie sich, dass diese das Abfallmaterial aufnehmen
kann.

LED-LICHT

Einige dieser Maschinen (je nach Modell
und Bestimmungsmarkt) sind mit einem
automatischen LED-Licht ausgestattet.

Hinweis: Falls Sie sich nicht sicher sind, welche
Funktionen Ihr Gerat besitzt, lesen Sie die
Spezifikationen-Seite in dieser Anleitung.

Das LED-Licht befindet sich links vom Sageblatt.
(Abb. 27) Der Strahl des LED-Lichts beleuchtet
die linke Seite des Sdgeblatts und dabei auch

alle Markierungen auf dem Werksttick. Dies sollte
es dem Betreiber ermdglichen, den Weg des
Sdgeblatts vorzeitig zu erkennen und dadurch die
Effizienz, Prazision und Sicherheit zu verbessern.

Hinweis: Das LED-Licht funktioniert automatisch.
Sobald das Gerat am Stromnetz angeschlossen
wird, geht das LED-Licht an. Dieses klar sichtbare
Signal zeigt dem Betreiber, dass das Gerat
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erfolgreich am Stromnetz angeschlossen wurde
und dadurch eingeschaltet ('live’) und bereit ist mit
dem Sdgevorgang zu beginnen.

Hinweis: Es befinden sich keine durch den
Anwender zu wartenden Teil im Inneren des
LED-Lichts, und die Strahlrichtung ist werkseitig
eingestellt. Die Linsenschutzkappe sollte frei
von Staub etc. bleiben (siehe Wartung), um die
maximale Helligkeit des projizierten Lichtstrahls
zu erhalten.

WARNUNG: Sdubern Sie die Linsenkappe nur,
wenn das Gerat vom Stromnetz getrennt ist und
das Sageblatt vollkommen still steht.

EINGEBAUTE SAGEHILFEN

Alle Evolution Kreissagen sind mit verschiedenen
Sagehilfen und Sagefiihrungen ausgestattet, die
es dem Betreiber ermdglichen, schnell, akkurat
und sicher zu sdgen.

Hinweis: Nicht alle Gerate besitzen alle der
nachfolgenden Funktionen.

0° and 45° Winkelskala (Abb. 28)

Am vorderen Ende der Grundplatte befinden
sich zwei (2) kleine Kerben, welche an manchen
Geraten durch Winkelnummern erkennbar sind.
Diese Kerben zeigen die Position des Sageblatts
an, wenn es das Werksttick verldsst wenn

der Neigungswinkel der Abschragung auf 0°
eingestellt ist (Sageblatt vertikal) oder in einem
Winkel von 45°.

Vordere Sageblattfiihrung (Abb. 29)

Hinweis: Die mit Flihrungsschienen kompatiblen
Maschinen von Evolution verfiigen am Rand der
rechten Seite der Grundplatte tiber eine Kerbe.
Diese Kerbe zeigt die Position der vorderen

Kante des Sageblatts an, wenn das Ségeblatt

auf maximale Schnitttiefe eingestellt ist.

Diese Funktion kann bei der Platzierung und
Positionierung der Sage auf einer Filhrungsschiene
eingesetzt werden.

WARNUNG: Es ist wichtig, dass die untere
Schutzhaube oder das Sdgeblatt die Oberfléche
des Werkstticks wahrend der anfanglichen
Positionierung der Sage auf der Fiihrungsschiene
nicht beriihren.

Lineal (Abb. 30)

Bei einigen Evolution Kreissagen sind Lineale
vorhanden. Sie befinden sich entlang der vorderen
und/oder der seitlichen Kanten der Grundplatte.
Diese Anzeigen kénnen nitzlich sein um die

ungeféhre Position des Sdgeblatts im Werksttick
anzugeben oder vorherzusagen.

SPEZIALISIERTE EINSTELLUNGEN
Ihr Evolution Gerét hat viele Prazisionsteile und
-einstellungen. Viele von ihnen sind werkseitig
eingestellt, um gleich bleibende, langfristige
Genauigkeit zu gewahrleisten.

Wartungs- und Einstellarbeiten an diesen
Komponenten und Einstellungen werden
wahrscheinlich nie nétig sein. Wenn Sie denken,
dass Wartungs- und Einstellarbeiten (nach
erheblichen Gebrauch) notwendig sind, empfiehlt
Evolution, dass Sie die technische Hotline fiir
weitere Beratung und Anleitung anrufen.
Hinweis: Bestimmte Einstellarbeiten sind nur mit
Zugang zu Fachwissen und/oder Spezialgeréten
durchfiihrbar.

ALLGEMEINE HINWEISE ZUM

SCHNEIDEN

WARNUNG: Der Betreiber muss sich stets der

Position und Verlegung des Stromkabels bewusst

sein. Das Kabel muss so verlegt sein, dass ein

Kontakt des Sageblatts mit dem Netzkabel

ausgeschlossen ist.

Das Kabel darf keine Stolper- oder sonstige Gefahr

fiir den Betreiber oder sich in der Nahe befindende

Personen darstellen.

- Uben Sie keine Kraft auf die Maschine aus.

+ Lassen Sie die Geschwindigkeit des Sdgeblatts
die Arbeit verrichten. Die Schnittleistung wird
durch tiberméBigen Druck nicht verbessert.
Hingegen reduziert sich die Lebenszeit des
Sageblatts.

Wenn Sie die parallele Kantenfiihrung
benutzen, stellen Sie sicher, dass diese parallel
zum Ségeblatt ist. Das Sageblatt und/oder
der Motor kdnnen beschédigt werden, wenn
die Maschine mit einer falsch eingestellten
parallelen Kantenfiihrung benutzt wird.

« Legen Sie die Vorderkante der Bodenplatte
direkt auf das Werksttick. Bevor Sie den Motor
starten, stellen Sie sicher, dass das Sageblatt
keinen Kontakt zum Werkstiick hat.

Wenn Sie einen Schnitt vornehmen, achten Sie
darauf, das Ségeblatt vorsichtig in das Material
einzufiihren, sodass die Sdgezahne nicht
beschadigt werden.

Hinweis: Zwei (2) Linien zur Schnittfiihrung sind
auf der Vorderseite der Bodenplatte der CCSL-
Maschine bereits eingezeichnet (nur fiir 0°- und
45°-Winkel).
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Benutzen Sie beide Hande, um die Sdge durch
das Werksttick nach vorne zu bewegen.

+Uben Sie leichten, konstanten Druck aus, um
die Sage durch das Werkstiick nach vorne zu
bewegen.

Hinweis: Alle Maschinen der CCS-Serie besitzen
einen automatischen unteren Sageblattschutz,
der eine speziell geformte Vorderkante hat. Diese
Eigenschaft stellt sicher, dass sich der Schutz
sanft und problemlos zuriickzieht, wéhrend das
Sageblatt in das Werkstlick eindringt. Wéhrend
das Ségeblatt aus dem Werkstiick austritt,

kehrt der untere Schutz automatisch in seine
normale Position zurlick und deckt das Ségeblatt
vollsténdig ab.

Hinweis: Bei bestimmten Gegebenheiten -
z.B. bei Aufsetzschnitten in eine Wand, einen
FuBboden, etc. - kann es von Vorteil sein, den
unteren Schutz manuell zurlickzuziehen.

Dazu steht ein mit dem Daumen bedienbarer
Hebel am unteren Sageblattschutz zur
Verfuigung. Mit Vorsicht kann ein getibter
Betreiber das Sageblatt manuell zurlickziehen -
entweder teilweise oder vollstandig -, wodurch
Aufsetzschnitte vorgenommen werden kénnen.

WARNUNG: Wenn das Sdgeblatt manuell
zurlickgezogen wird, muss mit grof3er Vorsicht
vorgegangen werden, um sicherzustellen, dass die
Hande oder Finger des Betreibers keinen Teil des
Sageblatts beriihren.

Wenn ein Schnitt beendet wurde:

« Lassen Sie den AN-/AUS-Ausldseschalter los.
Warten Sie, bis das Ségeblatt vollstédndig zum
Stillstand gekommen ist.

Entfernen Sie die Maschine vom Werkstiick,
wodurch der untere Schutz in seine normale
Position zurlickkehrt und das Ségeblatt
abdeckt.

WARNUNG: Wenn der Motor wéhrend eines
Schnittversuchs anhdlt oder sich verzégert,
lassen Sie den AN-/AUS-Ausléseschalter

sofort los. Trennen der Maschine von der
Spannungsversorgung und trennen Sie die
Maschine von dem Werkstiick. Untersuchen Sie
die Ursache des Problems und beheben Sie diese,
wenn mdglich.

Versuchen Sie den Motor nur dann erneut zu
starten, wenn Sie sicher sind, dass es gefahrlos
moglich ist.

AUSWURFOFFNUNG FUR
SCHNITTMATERIAL

WARNUNG: Verwenden Sie den Staubbeutel und
den Adapter flir den Entstaubungsanschluss nicht
beim Schneiden von Metall sowie von Holz mit
Nageln.

WARTUNG & EINSTELLUNGEN
Die Position von 0° (Sdgeblatt vertikal) kann
angepasst werden.

WARNUNG: Die Maschine muss vom Stromnetz
getrennt sein, wenn dieses Verfahren durchgefiihrt
wird.

Uberprufung der 0°-Position:

Stellen Sie das Sageblatt mit Hilfe des
Kippmechanismus gegen den Anschlag auf die
0°-Position ein.

« Uberpriifen Sie die Ausrichtung des Ségeblatts
gegenuber der Bodenplatte mit Hilfe eines
Prézisions-Anschlagswinkels (nicht im
Lieferumfang enthalten). Achten Sie darauf,
nicht mit den TCT-Spitzen der Zéhne in Kontakt
zu kommen. Das Ségeblatt sollte einen exakten
90°-Winkel mit der Bodenplatte bilden.

Hinweis: Der untere Sdgeblattschutz sollte
(manuell) nach oben in den oberen Blattschutz
gedreht werden. Dies hilft bei der genauen
Positionierung des Anschlagswinkels und der
Durchfiihrung der Uberpriifung.

Falls eine Anpassung erforderlich ist:

R165CCSL & 185CCS

Drehen Sie die Einstellschraube (Abb. 31)

mit einem 4mm-Sechskantschlissel (nicht im
Lieferumfang enthalten) im Uhrzeigersinn oder
gegen den Uhrzeigersinn, bis sich das Sageblatt
in einem exakten 90°-Winkel zur Bodenplatte
befindet.

R185CCSX & 185CCSX+

Drehen Sie die Einstellschraubes (Abb. 32)

mit einem 3mm-Sechskantschliissel (nichtim
Lieferumfang enthalten) im Uhrzeigersinn oder
gegen den Uhrzeigersinn, bis sich das Sageblatt
in einem exakten 90°-Winkel zur Bodenplatte
befindet.

Uberpriifung der 45°-Position (R185CCSX &
185CCSX+):
Stellen Sie das Sageblatt mit Hilfe des
Kippmechanismus gegen den Anschlag auf die
45°-Position ein.
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Uberpriifen Sie die Ausrichtung des Sageblatts
gegeniiber der Bodenplatte mit Hilfe eines
Prézisions-Anschlagswinkels (nicht im
Lieferumfang enthalten). Achten Sie darauf,
nicht mit den TCT-Spitzen der Zéhne in Kontakt
zu kommen. Das Sdgeblatt sollte einen exakten
45°-Winkel mit der Bodenplatte bilden.

Drehen Sie die Einstellschrauben (Abb. 33)

mit einem 3mm-Sechskantschlissel (nicht im
Lieferumfang enthalten) im Uhrzeigersinn oder
gegen den Uhrzeigersinn, bis sich das Sageblatt
in einem exakten 45°-Winkel zur Bodenplatte
befindet.

ﬁBERPRﬁF"EN UND ERSETZEN
DER KOHLEBURSTEN
WARNUNG: Trennen Sie die Maschine von
der Stromquelle, bevor Sie die Kohlebiirsten
Uberprifen oder ersetzen.
Hinweis: Ersetzen Sie beide Kohleblirsten, wenn
eine von beiden weniger als 6 mm Lange an
vorhandener Kohle aufweist, oder wenn Feder
oder Verkabelung beschédigt oder verbrannt sind.

Entfernen der Biirsten:

« Entfernen Sie die Plastikkappen an der

Riickseite des Motorgehéuses. (Abb. 34)
Gehen Sie vorsichtig vor; die Kappen sind
federbelastet.
Entnehmen Sie die Biirsten samt der Federn.
Missen die Biirsten ausgewechselt werden,
ersetzen Sie die Biirsten und bringen Sie die
Kappen wieder an.

Hinweis: Gebrauchte, jedoch noch brauchbare
Biirsten kdnnen wieder eingesetzt werden,
solange sie wieder in derselben Position und
Ausrichtung angebracht werden, in der sie auch
entnommen wurden.

Lassen Sie den Motor der Maschine

ca. 5 Minuten ohne Belastung laufen.

Dadurch werden die neuen Biirsten bei

der ,Einarbeitung” unterstiitzt und es wird
sichergestellt, dass der Motor effizient lauft.

Es kénnen einige Funken sichtbar sein, bis sich
die Birsten ganz eingepasst haben.

ALLGEMEINE WARTUNG
& REINIGUNG
Hinweis: Alle Instandhaltungsarbeiten diirfen nur
an ausgeschalteter und vom Stromnetz getrennter
Maschine ausgefiihrt werden.

Stellen Sie regelmaBig sicher, dass

alle Sicherheitsvorkehrungen und
Schutzvorrichtungen ordnungsgemaf
funktionieren. Verwenden Sie die Maschine nur,
wenn alle Sicherheits-/Schutzvorkehrungen
ordnungsgemaf funktionieren.

Alle Motorenlager in diesen Maschinen

sind lebensdauergeschmiert. Zusatzliche
Schmierung ist nicht notwendig.

Verwenden Sie einen sauberen, angefeuchteten
Lappen, um die Plastikteile der Maschine zu
reinigen. Verwenden Sie keine Losungsmittel o. &.,
die den Plastikteilen schaden kdnnten.

Entfernen Sie Staub und andere Verunreinigungen
von der Objektivabdeckung des Lasermoduls.

WARNUNG: Versuchen Sie nicht, durch

Einfiihren spitzer Objekte durch Offnungen im
Gehéuse etc. der Maschine diese zu reinigen. Die
Liftungsschlitze der Maschine durfen nur mit
Druckluft gereinigt werden.

Hinweis: Der Betreiber sollte alle notwendigen
PSA verwenden, wenn komprimierte trockene Luft
als Reinigungsmedium eingesetzt wird.

UMWELTSCHUTZ
Elektroschrott nicht mit dem Haushaltsmdill
entsorgen. Nach Mdglichkeit recyceln. Fiir
Informationen hinsichtlich Recycling wenden
Sie sich bitte an Ihre Behorde vor Ort oder Ihren
Handler.

B
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EG-KONFORMITATSERKLARUNG c €

Der Hersteller dieses von dieser Konformitatserklarung gedeckten Produktes ist:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Hiermit erklart der Hersteller, dass die Maschine wie in dieser Erklarung dargestellt allen relevanten
Auflagen der Maschinenrichtlinie und anderer betreffender weiter unten ausgefiihrten Richtlinien
entspricht.

Der Hersteller erklart auBerdem, dass die Maschine wie in dieser Erklarung dargestellt, wann immer
anwendbar, den relevanten Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen entspricht.

Die in dieser Erkldrung beriicksichtigten Richtlinien lauten wie folgt:

2006/42/EG. Maschinenrichtlinie.
2014/30/EU. Richtlinie zur elektromagnetischen Vertraglichkeit.
2011/65/EU. & Richtlinie zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher
2015/863/EU.  sioffe in Elektro- und Elektronikgerdten (RoHS).
2012/19/EU. Richtlinie tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate
(so genannten WEEE-Richtlinie).

Und erfiillt die zutreffenden Vorgaben der folgenden Dokumente:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-2-5: 2014 - EN 55014-1: 2017 - EN 55014-2: 2015
EN 61000-3-2: 2014 « EN 61000-3-3: 2013 (110V models) - EN 61000-3-11: 2000 (220-240V
models) « IEC 62321-1.0: 2008

Produktdetails

Beschreibung: R165CCSL 165 mm (6-1/2") Kreissage
Modell-Nr.: 026-0001 / 026-0002 / 026-0003
Beschreibung: R185CCS 185 mm (7-1/4") Kreissage
Modell-Nr.: 027-0001C / 027-0002C / 027-0003C
Beschreibung: R185CCSX 185 mm (7-1/4") Kreissdge
Modell-Nr.: 027-0001 /027-0002 / 027-0003
Beschreibung: R185CCSX+ 185 mm (7-1/4") Kreissdge
Modell-Nr.: 027-0001A /027-0002A / 027-0003A
Markenname: EVOLUTION POWER TOOLS LIMITED
Spannung: 110V /220-240V ~ 50Hz
Energiezufuhr: R165CCSL - 1200 W

R185CCS, R185CCSX & R185CCSX+ - 1600 W

Die notwendigen technischen Unterlagen, um zu belegen, dass dieses Produkt den Anforderungen der
Richtlinie entspricht, wurden von der zustandigen Vollzugsbehorde eingefordert und kdnnen dort zur
Inspektion eingesehen werden. Diese Unterlagen belegen, dass unser technisches Verzeichnis die oben
aufgefiihrten Dokumente enthalt und dass diese den korrekten Normen fiir dieses Produkt, wie oben
aufgefiihrt, entsprechen.

Name und Adresse der fiir das technische Verzeichnis verantwortlichen Person.
Unterschrift: B Druck: Barry Bloomer

j ©owow—, Supply Chain & Procurement Director
Datum: ' 01.06.2018

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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Notes
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INTRODUCCION
IMPORTANTE
Por favor, lea estas instrucciones de uso y seguridad atentamente y
por completo.

Por su propia seguridad, si no estd seguro de algtn aspecto
sobre el uso de este equipo contacte con el servicio de asistencia
técnica. Puede encontrar el nimero de teléfono en la pagina web
de Evolution Power Tools. Nuestra organizacion dispone de varios
teléfonos de asistencia en todo el mundo. Su proveedor también
puede ofrecerle asistencia técnica.

CONTACTO:
Web: www.evolutionpowertools.com
Reino Unido/UE/AUS: customer.services@evolutionpowertools.com
EE.UU.: evolutioninfo@evolutionpowertools.com

GARANTIA
Enhorabuena por adquirir una maquina de Evolution Power Tools.
Por favor, complete el registro de su producto en linea como se
explica en el formulario de registro que acompana a esta maquina.
Esto le permitira validar el periodo de garantia de su maquina a
través de la pagina web de Evolution al introducir sus datos y, asf,
disponer de un servicio rapido si fuera necesario.

Le estamos sinceramente agradecidos por escoger
uno de nuestros productos Evolution Power Tools.
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ESPECIFICACIONES

CARACTERISTICAS TECNICAS
DE LA MAQUINA

R165CCSL

R185CCS

EE.UU.

R185CCSX

R185CCSX+

N.° de modelo: 026-0004 027-0004 027-0004C 027-0004A
Motor UE (220-240 V ~ 50 Hz)

Motor Reino Unido(110V ~ 50 Hz)

Motor EE.UU. (120 V ~ 60 Hz) 10A 15A 15A 15A

Velocidad sin carga (220-240 v)

Velocidad sin carga (110 v & 120 v)

3900 min'/rpm

3700 min™/ rpm

3700 min/ rpm

3700 min™/ rpm

Nivel de presion acustica L.

92,4dB(A) K:3dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

Peso 951b 10,8 Ib 1,21b 11,21b
Max. angulo de bisel de la cuchilla 45° 60° 45° 45°
Longitud del cable de corriente 10ft 13 ft 13 ft 13 ft
Tipo de base de la sierra circular Pressed Steel Aluminio fundido Aluminio fundido Aluminio fundido
Compatible con la via de corte v v
CAPACIDADES DE CORTE R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Placa de acero dulce (Grosor méximo) 1/8" /4" 1/4" /4"
Seccion de la caja de acero dulce " " B 7
(Grosor méaximo de la pared) /8 14 /4 1/4

£ o " " 2-1/2" 2-1/2"
Grosor de corte maximo (0°) 2:3/32 2-172 (2-5/16"anchura/via) | (2-5/16"anchura/via)

- o f " 1-13/16" 1-13/16"
Grosor de corte maximo (45°) 1-11/32 1-9/16 (1-5/8" anchura/via) (1-5/8" anchura/via)
Grosor de corte maximo (60°) 1”
ESPECIFICACIONES DE LA HOJA R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Diametro de la hoja ?6-1/2" @7-1/4" @7-1/4" @D7-1/4"
Numero de dientes 14 20 16 20
Diametro de perforacion 25/32" 25/32" 25/32" 25/32"
Ranura 1.7mm 1,7 mm 1,7 mm 1,7 mm
DATOS DE RUIDO Y VIBRACION R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

Nivel de potencia acUstica L,

103,4dB(A) K:3dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

Vibracion mango principal (serrado de madera)

a, =2,747m/s

a, =3347m/s?

a, =3,347m/s?

a, =3347m/s?

Vibracién mango adicional (serrado de madera)

a,,=2619m/s*

a, =3,119m/s?

a, =3,119m/s?

a, =3,119m/s?

Vibracion mango principal (serrado de metal)

a,,=2302m/s*

a,,=3,572m/s?

a, = 3,572m/s?

a,,=3,572m/s?

Vibracion mango adicional (serrado de metal)

G 2,239m/s?

a,,= 3,241m/s?

a,,= 3,241m/s?

a, = 3,241m/s?

Uncertainty K

1,5m/s?

1,5m/s?

1,5m/s?

1,5m/s?

ELEMENTOS SUMINISTRADOS
Hoja TCT multimaterial

R165CCSL

R185CCS

R185CCSX

R185CCSX+

Llave hexagonal (cambio de hoja)

Carril guia paralelo

Adaptador del puerto de polvo

Conector de la manguera de polvo

ANAAASAY

ANAAASAY

Estuche de transporte

v
v
v
v
v
v

Via de corte (340 mm x3)

Barra de conector y tornillos (x4)

A AYERASAYAYANAS

Luz LED

{

{
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Reino Unido / UE / AUS
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
026-0001 /026-0002 / 027-0001C/ 027-0001 / 027-0001A /
026-0003 027-0002C / 027-0003C 027-0002 / 027-0003 027-0002A / 027-0003A
1200W 1600 W 1600 W 1600 W
1200W 1600 W 1600 W 1600 W
3700 min/rpm 3900 min™'/ rpm 3900 min™'/ rpm 3900 min'/ rpm
3700 min™'/ rpm 3700 min™'/ rpm 3700 min™'/ rpm 3700 min™'/ rpm
4,3 kg 4,9 kg 51kg 51kg
45° 60° 45° 45°
3m 3m 3m 4m
Acero prensado Aluminio fundido Aluminio fundido Aluminio fundido
v v
3mm 6 mm 3mm 6 mm
3mm 6 mm 3mm 6 mm
S e (59 mmconvia) (59 mmconvia)
34mm 40mm 42 rﬁm{; via) (42 n:‘ZnTgrlw via)
24 mm
@165 mm @185 mm @185 mm @185 mm
14 20 16 20
20 mm 20 mm 20 mm 20 mm
1,7 mm 1,7 mm 1,7 mm 1,7 mm
92,4dB(A) K:3dB(A) 94,3dB(A) K=3 dB(A) 94,3dB(A) K=3 dB(A) 94,3dB(A) K=3 dB(A)
103,4dB(A) K:3dB(A) 105,3dB(A) K=3 dB(A) 105,3dB(A) K=3 dB(A) 105,3dB(A) K=3 dB(A)
a = 2.747m/s’ a,=3.347m/s’ a,=3.347m/s’ a,,=3:347m/s’
a,,=2619m/s* a,,=3119m/s? a,,=3119m/s? a,,=3119m/s?
a7~ 2302m/s? a,,=3,572m/s? a = 3,572m/s? a, = 3,572m/s?
a,= 2:239m/s? a,,=3241m/s? a,,=3241m/s? a,,=3241m/s?
1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v
v
v
v
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VIBRACIONES

Nota: La medicion de la vibracion se hizo en
condiciones normales de acuerdo con la norma
EN 62841-1: 2015, EN 62841-2-5:2014

Advertencia: jUtilice proteccion auditiva!

El valor total de vibracion citado se ha medido
segun el método normal de examen y puede
usarse para comparar una herramienta con otra.
El valor total de vibracién citado también

puede usarse en la evaluacion preliminar de la
exposicion humana.

ADVERTENCIA: Al utilizar esta maquina, el
operador puede estar expuesto a altos niveles de
vibracion transmitidos a la mano y al brazo.

Es posible que el operador pueda desarrollar
la «enfermedad de los dedos blancos» debido
a la vibracién (sindrome de Raynaud). Esta
enfermedad puede reducir la sensibilidad de
la mano a la temperatura, asi como producir
entumecimiento general. Los usuarios que
utilicen esta maquina de manera prolongada
o regular deben vigilar de cerca el estado de
sus manos y dedos. Si aparece alguno de los
sintomas, busque atencion médica inmediata.

+ Lamedicién y la evaluacion de la exposicion
humana a las vibraciones transmitidas por la
mano en el lugar de trabajo se indican en:

EN 62841-1y EN 62841-2-5

+ Muchos factores pueden influir en el nivel de
vibracion real durante el funcionamiento, p. ej.
el estado y la orientacion de las superficies de
trabajo, y el tipo y el estado de la maquina que
se estad usando. Antes de cada uso, se deben
evaluar dichos factores y adoptar practicas
de trabajo adecuadas donde sea posible. La
gestion de estos factores puede ayudar a
reducir los efectos de la vibracion:

Manipulacién

+ Manipule la maquina con cuidado,
permitiendo que esta haga el trabajo.

« Evite un esfuerzo fisico excesivo en cualquiera
de los controles de las maquinas.

+ Tenga en cuenta su seguridad y estabilidad,
asi como la orientacién de la maquina durante
SU uso.

Superficie de trabajo

« Tenga en cuenta el material de la superficie de
trabajo, su estado, densidad, resistencia,
rigidez y orientacion.

ADVERTENCIA: la emision de vibraciones al usar
la herramienta eléctrica puede variar del valor
total citado dependiendo de la manera en la que
se use la herramienta.

La necesidad de identificar medidas de
seguridad y de proteger al operador se basa
en una estimacion de la exposicion en las
condiciones reales de uso (teniendo en cuenta
todas las partes del ciclo operativo, como las
veces que se desconecta la maquina, cuando
estd en reposo, ademas del tiempo que esta
funcionando de forma continuada).

ETIQUETAS Y SIMBOLOS
ADVERTENCIA: no utilice la maquina
si faltan la advertencia y/o las etiquetas de
instrucciones, o si estan daadas. Péngase en
contacto con Evolution Power Tools para sustituir
las etiquetas.

Nota: todos o algunos de los siguientes simbolos
pueden aparecer en el manual o en el producto.
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Simbolo Descripcion

Vv Voltios

A Amperios

HzZ Hercios
Min/RPM Velocidad

Corriente alterna

Velocidad sin carga

Utilice gafas protectoras

Utilice proteccién auditiva

Utilice proteccién contra el polvo

Lea las instrucciones

Doble aislamiento

Certificado CE

NEH®OOD:

TN\
—
&/
G

Certificado ETL

EY
o)
=3
T
=~

Residuos de Aparatos
Eléctricos y Electrénicos

Triman: recogida y reciclado
de residuos

Advertencia

> &) 15d

(RCM) Marca de cumplimiento de la
normativa para aparatos eléctricos
y electrénicos. Norma de Australia/

5490 Nueva Zelanda

USO PREVISTO i
DE ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA
ADVERTENCIA: Este producto es una sierra
circular de uso manual y ha sido disefiada para
usarse con hojas especiales de Evolution. Use
solamente accesorios disefiados para el uso

de esta maquina y/o aquellos recomendados
especificamente por Evolution Power Tools Ltd.

Equipada con una hoja adecuada,
esta maquina puede cortar:
Acero dulce, aluminio, madera

Nota: el corte de acero galvanizado puede
reducir la duracién de la hoja.

USO PROHIBIDO B

DE ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA
ADVERTENCIA: Este producto es una sierra
circular de uso manual y debe usarse solo como
tal. No debe ser modificada de ninguna manera
ni usada para alimentar ninguin otro equipo,
tampoco debe llevar ninguin otro accesorio que
no se nombre en el manual de instrucciones.

ADVERTENCIA: Esta maquina no esta
disefiada para ser utilizada por personas (nifios
incluidos) con discapacidad psiquica, sensorial
o mental, o con falta de experiencia 'y
conocimiento, a no ser que hayan sido
supervisadas o instruidas en el uso seguro
de la maquina por una persona responsable
de su seguridad y competente en el uso seguro
de esta.

Debe supervisarse a los nifios para asegurarse
de que no tienen acceso a la maquina ni
pueden jugar con ella.

SEGURIDAD ELECTRICA
Esta maquina esta equipada con el enchufe
moldeado y el cable de red correctos para el
mercado designado. Si el cable de suministro se
dana, el fabricante o su agente de servicios debe
reemplazarlo por un cable o ensamblaje especial.

USO EN EXTERIORES
ADVERTENCIA: Para su proteccion, siva
a usar esta herramienta en exteriores no
debe exponerla a la lluvia o usarla en lugares
huimedos. No coloque la herramienta en
superficies himedas. Si es posible, use un banco
de trabajo limpio y seco. Para obtener una mayor
proteccién, utilice un dispositivo de corriente
residual que interrumpa el suministro si la
corriente de fuga a tierra es superior a 30 mA
durante 30 ms. Revise siempre el funcionamiento
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del dispositivo de corriente residual antes de usar
la maquina.

Si es necesario un alargador, debe ser de un tipo
adecuado para exteriores y etiquetado para tal fin.
Se deben sequir las instrucciones de los
fabricantes al utilizar un alargador.

INSTRUCCIONES GENERALES DE
SEGURIDAD
(Estas instrucciones generales de seguridad para
herramientas eléctricas son las que se especifican
en las normas EN 62841-1: 2015).

ADVERTENCIA: |ea todas las advertencias e
instrucciones de seguridad. El incumplimiento
de las advertencias e instrucciones puede
provocar una descarga eléctrica, incendios y/o
lesiones graves. Guarde todas las advertencias
e instrucciones para poder consultarlas en el
futuro. El término "herramienta eléctrica" de
las advertencias se refiere a la herramienta
alimentada por la red de alimentacion (con
cable) o con baterias (inaldmbrica).

1) Advertencias generales de seguridad
de la herramienta eléctrica
[seguridad en el area de trabajo]
a) Mantenga la zona de trabajo limpia y bien
iluminada. Se podrian producir accidentes en
zonas desordenadas u oscuras.
b) No utilice las herramientas eléctricas en
atmésferas explosivas, como en presencia
de liquidos inflamables, gases o polvo. Las
herramientas eléctricas producen chispas que
pueden incendiar el polvo o los gases.
c) Mantenga a los nifios y transetintes
alejados cuando utilice una herramienta
eléctrica. Las distracciones pueden hacerle
perder el control.

2) Advertencias generales de seguridad
de la herramienta eléctrica [Seguridad
eléctrica]l
a) Los enchufes de la herramienta eléctrica
deben corresponderse con las tomas de
corriente. No modifique el enchufe de ningun
modo. No utilice adaptadores de enchufe con
las herramientas eléctricas conectadas a tierra.
Si las tomas de corriente y los enchufes respectivos
no se modifican, se reduce el riesgo de descarga
eléctrica.

b) Evite el contacto corporal con superficies
conectadas a tierra tales como tuberias,
radiadores, estufas y refrigeradores. El riesgo
de descarga eléctrica aumenta si su cuerpo esta
conectado a tierra.

c) No exponga las herramientas eléctricas a la
lluvia o a la humedad. La entrada de agua en
una herramienta eléctrica aumentara el riesgo de
descarga eléctrica.

d) No haga mal uso del cable. Nunca use el
cable para transportar, tirar o desenchufar la
herramienta eléctrica. Mantenga el cable lejos
del calor, el aceite, las esquinas cortantes o
piezas moviles. Los cables dafiados o enredados
aumentan el riesgo de descarga eléctrica.

e) Cuando trabaje con una herramienta
eléctrica en exteriores, use un alargador
adecuado para uso en exteriores. El uso de un
cable adecuado para uso en exteriores reduce el
riesgo de descarga eléctrica.

f) Si usa una herramienta eléctrica en un lugar
himedo, es necesario utilizar una toma de
corriente residual (RCD) protegida.

El uso de un dispositivo de corriente residual
reduce el riesgo de descarga eléctrica.

3) Advertencias generales de seguridad
de la herramienta eléctrica [Seguridad
personall.

a) Manténgase alerta, tenga cuidado con lo
que hace y use el sentido comun al utilizar una
herramienta eléctrica. No utilice una herramienta
eléctrica cuando esté cansado o bajo la influencia
de drogas, alcohol o medicacién. Un momento de
distraccién mientras utiliza herramientas eléctricas
puede ocasionar lesiones personales graves.

b) Utilice el equipo de proteccion individual.
Utilice siempre proteccion para los ojos. El uso
del equipo de seguridad, como mascaras para el
polvo, calzado antideslizante, casco o proteccion
auditiva para las condiciones adecuadas reducira
las lesiones personales.

c) Evite el encendido accidental. Asegurese de
que el interruptor estd en la posicion off antes

de conectar a la fuente de alimentacion y/o a las
baterias, o de coger o transportar la herramienta.
Transportar herramientas eléctricas con el dedo
sobre el interruptor o enchufar herramientas
eléctricas con el interruptor encendido

puede propiciar accidentes.

d) Quite las llaves de ajuste o llaves inglesas
del perno de la hoja antes de encender la
herramienta eléctrica. Una llave, como una llave
inglesa, colocada en una pieza giratoria de la
herramienta eléctrica puede ocasionar lesiones
personales.

e) No se extralimite. Mantenga la postura y

el equilibrio en todo momento. Esto permitira
un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

f) Vistase de manera adecuada. No use ropa
suelta ni joyas. Mantenga el pelo, la ropa y los
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guantes alejados de las piezas mdviles. Las joyas,
la ropa holgada y el cabello largo pueden quedar
atrapados en las piezas moviles.

g) Si se proporcionan dispositivos para la
conexion de unidades de extraccion y recogida
de polvo, asegurese de que estan conectadas
y de que se usan de forma adecuada. El uso

de estos dispositivos puede reducir los riesgos
derivados del polvo.

h) El hecho de que esté familiarizado gracias al
uso frecuente de las herramientas no deberia
hacer que se vuelva complaciente ni que ignore
los principios de seguridad de la herramienta.
Una accién negligente puede provocar lesiones
graves en una milésima de segundo.

4) Advertencias generales de seguridad
de la herramienta eléctrica [Uso y cuidado de
la herramienta eléctrical.

a) No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice

la herramienta correcta para su aplicacion. La
herramienta correcta realizara el trabajo de una
forma mas precisa y segura al ritmo para el que ha
sido disefiada.

b) No utilice la herramienta eléctrica si el
interruptor no se enciende ni se apaga. Una
herramienta eléctrica que no se pueda controlar
con el interruptor es peligrosa y se debe reparar.
c) Desconecte la herramienta eléctricade la
fuente de alimentacion de la herramienta
eléctrica antes de efectuar ajustes, cambiar
accesorios o almacenar las herramientas
eléctricas. Este tipo de medidas de seguridad
preventivas reducen el riesgo de que la
herramienta eléctrica se inicie accidentalmente.
d) Guarde las herramientas eléctricas fuera del
alcance de los nifios y no permita que personas
que no estén familiarizadas con la herramienta
eléctrica o estas instrucciones la usen. Las
herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de personas inexpertas.

e) Realice un mantenimiento de las
herramientas eléctricas. Verifique la alineaciéon
y fijacion de las piezas moviles, la rotura de

las piezas moviles y cualquier otra condicion

que pueda afectar al funcionamiento de

las herramientas eléctricas. Si esta dafada,

repare la herramienta eléctrica antes de usarla.
Muchos accidentes se producen debido a un
mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.

f) Mantenga las herramientas de corte limpias
y afiladas.

Las herramientas de corte con buen
mantenimiento y bordes de corte afilados son
menos propensas a trabarse y son mas faciles de
controlar.

g) Use la herramienta eléctrica, accesorios y
utiles, etc. de acuerdo con estas instrucciones
y teniendo en cuenta las condiciones de
funcionamiento y el trabajo que se vaa
realizar. El uso de la herramienta eléctrica para
operaciones diferentes a las previstas

podria provocar una situacion peligrosa.

h) Mantenga los mangos y las superficies de
agarre secos y libres de aceite y grasa. Los
mangos y superficies de agarre resbaladizos
no permiten un manejo y control seguros de la
herramienta en situaciones inesperadas.

5) Advertencias generales de seguridad
de la herramienta eléctrica
Advertencias de seguridad [Servicio]
a) Lleve la herramienta eléctrica a reparar a
un experto cualificado que utilice solo piezas
de repuesto originales. Esto garantizara que se
mantenga la seguridad de la herramienta eléctrica
correctamente.

CONSEJOS PARA SU SALUD
ADVERTENCIA: al utilizar esta maquina
se pueden producir particulas de polvo. En
ocasiones, seglin los materiales con los que
trabaje, este polvo puede ser especialmente
perjudicial. Si sospecha que la pintura de la
superficie del material que desea cortar contiene
plomo, busque ayuda profesional. No intente
quitar pintura a base de plomo. Solamente un
profesional deberia hacerlo.
Una vez que el polvo se ha depositado en una
superficie, el contacto de la mano con la boca
puede llevar a la ingestién de plomo. Incluso
la exposicion a niveles bajos de plomo puede
causar dafos irreversibles en el cerebro y el
sistema nervioso. Los nifios y los nonatos son
especialmente vulnerables.
Se recomienda que considere el riesgo asociado
a los materiales con los que trabaja para reducir
el riesgo de exposicién.

Algunos materiales pueden producir polvo
danino para su salud. Recomendamos el uso de
mascarillas reguladas con filtros reemplazables
cuando use esta maquina.

Siempre debe:

« Trabajar en una zona bien ventilada.

« Trabajar con un equipo de seguridad
aprobado, como mascarillas para el polvo que
hayan sido disenadas especialmente para
filtrar particulas microscépicas.

ADVERTENCIA: el manejo de cualquier
herramienta eléctrica puede provocar que se
lancen objetos externos contra los ojos que

68



€VOLUTION'

pueden ocasionar dafos graves en los mismos.
Antes de empezar a utilizar una herramienta
eléctrica, pongase siempre gafas con proteccion
lateral o una méscara que cubra toda la cara
cuando sea necesario.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA
TODAS LAS SIERRAS

[Procedimientos de corte]

a) PELIGRO: Mantenga las manos lejos de la
zona de corte y de la hoja. Mantenga la otra
mano en el mango adicional o en la carcasa
del motor. Si sujeta la sierra con las dos manos,
no se cortara con la hoja.

b) No toque por debajo de la pieza de trabajo.
La proteccion no puede protegerlo de la hoja
bajo la pieza de trabajo.

) Ajuste la profundidad del corte al grosor
de la pieza de trabajo. Debajo de la pieza de
trabajo debe ser visible menos de un diente de
la hoja.

d) No sostenga nunca la pieza de trabajo en
la mano ni sobre las piernas cuando corta.
Asegure la pieza de trabajo a una plataforma
estable. Es importante apoyar la pieza de
forma adecuada para minimizar la exposicion
del cuerpo, las posibilidades de que la hoja se
atasque o la pérdida de control.

e) Sostenga la herramienta eléctrica por
superficies de adherencia aisladas cuando
realice una operacion en la que la herramienta
de corte pueda entrar en contacto con
cableado no visible o su propio cable. El
contacto con un cable «con corriente» también
hara que las partes metélicas expuestas de

la herramienta eléctrica estén sometidas

a «corriente» y podrian electrocutar al operario.
f) Cuando corte, use siempre un tope-guia o
un carril guia. Esto mejora la precision del corte
y reduce la posibilidad de que la hoja se atasque.
g) Use siempre hojas con el tamaiio y forma
del orificio del eje correctos (diamante frente
a circular). Las hojas que no encajan con el
equipo de montaje de la sierra funcionan de
forma descentrada, provocando pérdida de
control.

h) No utilice arandelas o tornillos dafiados o
inapropiados. Los tornillos y arandelas estan
especialmente disefiados para su sierra, para
conseguir un rendimiento y seguridad éptimos.

[Causas de contragolpes y advertencias
relacionadas]
Un contragolpe es una reaccién inesperada
de una hoja de sierra pillada, atascada o mal
alineada que provoca que la sierra se dispare de
forma descontrolada de la pieza de trabajo hacia
el operario.

Sila hoja estd atascada o fijada firmemente al
penetrar el corte, la hoja se bloquea y la reaccion
del motor mueve la unidad rapidamente hacia
atras en direccion al operario.

Sila hoja se tuerce o se desajusta durante el
corte, los dientes del borde posterior de la hoja
pueden penetrar en la superficie superior de la
madera, provocando que la hoja se salga de la
ranura y se precipite hacia el operario.

El contragolpe es el resultado de un
mal uso de la sierra y/o de procedimientos o
condiciones de un uso inadecuado, y puede
evitarse tomando las debidas precauciones que
se indican a continuacion.
a) Mantenga una sujecion firme con ambas
manos en la sierra y posicione los brazos para
resistir la fuerza del contragolpe. Coléquese
aun lado de la hoja; no se posicione en la
trayectoria de la hoja. El contragolpe puede
provocar que la sierra salga disparada hacia atras,
pero la fuerza del contragolpe puede controlarse
por el operario si se toman las medidas necesarias.
b) Si la hoja se empieza a atascar o si se
interrumpe el corte por cualquier razon,
suelte el gatillo y mantenga la sierra firme
en el material hasta que la hoja se pare por
completo. Nunca intente retirar la sierra de la
pieza o tirar de la sierra hacia atras mientras
la hoja contintiie en movimiento o podria
producirse un contragolpe. Investigue y tome
las medidas necesarias para eliminar la causa del
atascamiento de la hoja.
c) Cuando vuelva a encender la sierra en la
pieza de trabajo, centre la hoja de la sierra en
la ranura y compruebe que los dientes de la
hoja no estan atascados en el material. Si una
sierra se atasca, podria soltarse o provocar un
contragolpe desde la pieza de trabajo cuando
vuelva a encender la sierra.
d) No use hojas desafiladas o dainadas. Las
hojas desafiladas o mal ajustadas producen una
ranura estrecha, causando una friccion excesiva,
atascamiento de la hoja y contragolpes.
e) Las palancas de bloqueo del ajuste de
profundidad de la hoja y del bisel deben estar
firmes y seguras antes de realizar un corte.
Si el ajuste de la hoja cambia durante el corte,
podria causar su atascamiento y un contragolpe.
f) Las palancas de bloqueo del ajuste de
profundidad de la hoja y del bisel deben estar
firmes y seguras antes de realizar el corte. Si el
ajuste de la hoja cambia durante el corte podria
causar su atascamiento y un contragolpe.
g) Extreme las precauciones cuando realice
un corte en una pared u otras zonas ciegas.
La hoja saliente puede cortar objetos que
provoquen un contragolpe.
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FUNCION DE PROTECCION INFERIOR
a) Compruebe que ha cerrado correctamente
la proteccion inferior antes de cada uso. No
utilice la sierra si la proteccion inferior no

se mueve libremente y se cierra de forma
instantanea. Nunca fije o sujete la proteccion
inferior en la posicion de apertura. Sila sierra
se cae accidentalmente, la proteccién inferior
podria doblarse. Suba la proteccion inferior con
el tirador retractil y asegurese de que se mueve
libremente y no toca la hoja o ninguna otra parte
en cualquier angulo o profundidad de corte.

b) Compruebe el funcionamiento del muelle
de la proteccion inferior. Si la proteccion y el
muelle no funcionan correctamente, deben
ser arreglados antes de usar la maquina. La
proteccién puede funcionar lentamente debido
a que tenga partes dafadas, restos pegajosos o
una acumulacion de desechos.

¢) La proteccion inferior solo puede retraerse
manualmente para cortes especiales, como
«cortes de inmersion» o «cortes compuestos».
Suba la proteccion inferior con el tirador
retractil y, en cuanto la hoja toque el material,
suelte la proteccion inferior. Para cualquier
otro corte, la proteccién inferior debe funcionar
automaticamente.

d) Asegurese siempre de que la proteccion
inferior cubre la hoja antes de posar la

sierra en un banco o en el suelo. Una hoja

en movimiento y desprotegida hara que la

sierra vaya hacia atrds, cortando todo lo que
encuentre a su paso. Tenga en cuenta el tiempo
que necesita la hoja para pararse una vez
desconectada.

INSTRUCCIONES ADICIONALES

DE SEGURIDAD PARA SIERRAS
CIRCULARES

a) No use hojas de sierra de acero rapido (HSS).
b) Inspeccione la maquinay la hoja

antes de cada uso. No utilice hojas deformadas,
partidas, desgastadas o dafiadas de alguna
manera.

¢) Nunca utilice la sierra sin su sistema de
proteccion original. No bloquee la proteccion
movil en la posicion de apertura. Asegurese de
que puede mover la proteccion libremente y sin
interferencias.

d) Solamente use hojas que cumplan con las
caracteristicas especificadas en este manual.
Antes de usar accesorios, compare siempre

las RPM méximas permitidas del accesorio con
las RPM de la maquina.

e) No use discos abrasivos.

f) Use inicamente diametros de hoja de
conformidad con los marcados.

ADVERTENCIA: Si faltan piezas, no utilice
la maquina hasta que estas se reemplacen. No
sequir esta indicacion puede causar graves dafos
personales.

PRIMEROS PASOS - DESEMBALAJE
Precaucion: este paquete contiene objetos
punzantes. Tenga cuidado al desembalarlo.
Saque la maquina del embalaje junto con los
accesorios suministrados. Revise con atencion
para comprobar que la maquina esta en
buenas condiciones y que cuenta con todos los
accesorios que se enumeran en este manual.
Asegurese también de que todos los accesorios
estén completos.

Si falta alguna de las piezas, la maquinay los
accesorios se deben devolver juntos en su
embalaje original a su distribuidor.

No tire el embalaje, guérdelo durante todo el
periodo de garantia. Sea respetuoso con el
medio ambiente cuanto tire el embalaje. Si fuese
posible, reciclelo.

No deje que los nifios jueguen con las bolsas de
pléstico vacias debido al riesgo de asfixia.

MANUALES DE INSTRUCCIONES
DE EVOLUTION
Cada producto de Evolution Power Tools incluye
un manual de instrucciones.
Cada manual dedicado se ha elaborado y
disefiado cuidadosamente para proporcionar
informacion util y facilmente accesible acerca del
uso seguro, el cuidado y el mantenimiento del
producto. La consulta de la informacion incluida
en el manual permitird al operario aprovechar de
forma plenay segura el potencial de la méaquina.
La politica de Evolution de mejora continua
del producto puede significar que, en muchas
ocasiones, los contenidos de un manual pueden
no reflejar completamente las dltimas mejoras
o actualizaciones que se han incorporado en un
producto particular. Las mejoras/actualizaciones
de las especificaciones de un producto podrian
ser consecuencia de avances tecnoldgicos o
cambios en el marco legislativo del pais de
recepcion, etc.
Si no esta seguro acerca de algun aspecto
del uso, el cuidado o el mantenimiento de
un producto Evolution, péngase en contacto
con la asistencia técnica pertinente, la cual
le proporcionara informacién actualizada y
consejos adicionales.
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PUERTO DE EXPULSION DEL MATERIAL DE CORTE
PALANCA DE PULGAR

HOJATCT MULTIMATERIAL

PROTECCION INFERIOR DE LA HOJA

CARRIL GUIA PARALELO

MANGO FRONTAL ERGONOMICO

ESCOBILLAS DE CARBONO

LLAVE HEXAGONAL DE 8 MM (CAMBIO DE HOJA)
PALANCA DE BLOQUEO DEL AJUSTE DE PROFUNDIDAD

. ESCALA DE PROFUNDIDAD

. MANGO TRASERO

. PROTECCION SUPERIOR DE LA HOJA

. PLACA BASE DE PRECISION DISENADA

. PALANCA DE PULGAR

. ESCALA DEL TRANSPORTADOR DE ANGULOS
. BOTON DEL SEGURO DEL EJE

. CONECTOR DEL PUERTO DE POLVO

. BORDE INTERIOR DE LA HOJA 25/32"

. BORDE INTERIOR DE LA HOJA 5/8"
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PUERTO DE EXPULSION DEL MATERIAL DE CORTE
PALANCA DE PULGAR

HOJA TCT MULTIMATERIAL

PROTECCION INFERIOR DE LA HOJA

CARRIL GUIA PARALELO

MANGO FRONTAL ERGONOMICO

ESCOBILLAS DE CARBONO

LLAVE HEXAGONAL DE 8 MM (CAMBIO DE HOJA)
PALANCA DE BLOQUEO DEL AJUSTE DE PROFUNDIDAD

. ESCALA DE PROFUNDIDAD

. INTERRUPTOR ON/OFF DEL MANGO TRASERO
. PROTECCION SUPERIOR DE LA HOJA

. PLACA BASE DE PRECISION DISENADA

. PALANCA DE PULGAR DE AJUSTE DEL BISEL

. ESCALA DEL TRANSPORTADOR DE ANGULOS
. BOTON DEL SEGURO DEL EJE

. LUZLED

. CONECTOR DEL PUERTO DE POLVO

. BORDE INTERIOR DE LA HOJA 25/32"
. BORDE INTERIOR DE LA HOJA 5/8"
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1. PUERTO DE EXPULSION DEL DE PROFUNDIDAD 17. LUZLED

MATERIAL DE CORTE 10. ESCALA DE PROFUNDIDAD 18. CONECTOR DEL PUERTO DE POLVO
2. PALANCA DE PULGAR 11. INTERRUPTOR ON/OFF DEL MANGO  19. BORDE INTERIOR DE LA HOJA 25/32"
3. HOJATCT MULTIMATERIAL TRASERO 20. BORDE INTERIOR DE LA HOJA 5/8"
4. PROTECCION INFERIORDELAHOJA  12. PROTECCION SUPERIORDELAHOJA 21. BOTONES DE GIRO DEL AJUSTE
5. CARRIL GUIA PARALELO 13. PLACA BASE DE PRECISION DEVIA
6. MANGO FRONTAL ERGONOMICO DISENADA COMPATIBLE CONLAVIA  22. TORNILLO DE MARIPOSA DEL BISEL
7. ESCOBILLAS DE CARBONO 14. PALANCA DE PULGAR TRASERO
8. LLAVE HEXAGONAL DE 5/16" 15. ESCALA DELTRANSPORTADORDE 23, 3xViAS DE 13-3/8"

(CAMBIO DE HOJA) ANGULOS TRASERO 24. 4x BARRAS DE CONECTOR DE ViA
9. PALANCA DE BLOQUEO DEL AJUSTE 16. BOTON DEL SEGURO DEL EJE 25. LLAVE HEXAGONAL DE 1/8”

73




€VOLUTION'

@ NV AWN =

PUERTO DE EXPULSION DEL MATERIAL DE CORTE
PALANCA DE PULGAR

HOJATCT MULTIMATERIAL

PROTECCION INFERIOR DE LA HOJA

CARRIL GUIA PARALELO

MANGO FRONTAL ERGONOMICO

ESCOBILLAS DE CARBONO

LLAVE HEXAGONAL DE 5/16” (CAMBIO DE HOJA)
PALANCA DE BLOQUEO DEL AJUSTE DE PROFUNDIDAD

. ESCALA DE PROFUNDIDAD

. INTERRUPTOR ON/OFF DEL MANGO TRASERO

. PROTECCION SUPERIOR DE LA HOJA

. PLACA BASE DE PRECISION DISENADA COMPATIBLE

CONLAVIA

. PALANCA DE PULGAR
. ESCALA DEL TRANSPORTADOR DE ANGULOS TRASERO
. BOTON DEL SEGURO DEL EJE

. LUZLED

. CONECTOR DEL PUERTO DE POLVO

. BORDE INTERIOR DE LA HOJA 25/32"

. BORDE INTERIOR DE LA HOJA 5/8"

. BOTONES DE GIRO DEL AJUSTE DE ViA

. TORNILLO DE MARIPOSA DEL BISEL TRASERO
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REINO UNIDO / UE / AUS

CCSL

PUERTO DE EXPULSION DEL MATERIAL DE CORTE
PALANCA DE PULGAR

HOJATCT MULTIMATERIAL

PROTECCION INFERIOR DE LA HOJA

CARRIL GUIA PARALELO

MANGO FRONTAL ERGONOMICO

ESCOBILLAS DE CARBONO

LLAVE HEXAGONAL DE 8 MM (CAMBIO DE HOJA)
PALANCA DE BLOQUEO DEL AJUSTE DE PROFUNDIDAD
0. ESCALA DE PROFUNDIDAD

1. EL MANGO TRASERO INCORPORA UN INTERRUPTOR ON/

SgeeNoUREWN =

OFF DE SEGURIDAD PARA ENCENDERLA
12. PROTECCION SUPERIOR DE LA HOJA
13. PLACA BASE DE PRECISION DISENADA
14. PALANCA DE PULGAR
15. ESCALA DEL TRANSPORTADOR DE ANGULOS
16. BOTON DEL SEGURO DEL EJE
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REINO UNIDO / UE

R185

CCs

SgeeNoURWN =

PUERTO DE EXPULSION DEL MATERIAL DE CORTE
PALANCA DE PULGAR

HOJATCT MULTIMATERIAL

PROTECCION INFERIOR DE LA HOJA

CARRIL GUIA PARALELO

MANGO FRONTAL ERGONOMICO

ESCOBILLAS DE CARBONO

LLAVE HEXAGONAL DE 8 MM (CAMBIO DE HOJA)
PALANCA DE BLOQUEO DEL AJUSTE DE PROFUNDIDAD

. ESCALA DE PROFUNDIDAD
. EL MANGO TRASERO INCORPORA UN INTERRUPTOR ON/

OFF DE SEGURIDAD PARA ENCENDERLA

. PROTECCION SUPERIOR DE LA HOJA

. PLACA BASE DE PRECISION DISENADA

. PALANCA DE PULGAR

. ESCALA DEL TRANSPORTADOR DE ANGULOS
. BOTON DEL SEGURO DEL EJE

. CONECTOR DEL PUERTO DE POLVO
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NO UNIDO / UE

oY NeaUueWN =

PUERTO DE EXPULSION DEL MATERIAL DE CORTE 17. CONECTOR DEL PUERTO DE POLVO
PALANCA DE PULGAR 18. BOTONES DE GIRO DEL AJUSTE DE VIA
HOJATCT MULTIMATERIAL 19. TORNILLO DE MARIPOSA DEL BISEL TRASERO
PROTECCION INFERIOR DE LA HOJA 20. 3XVIAS DE 340 MM

CARRIL GUIA PARALELO 21. 4X BARRAS DE CONECTOR DE ViA

MANGO FRONTAL ERGONOMICO 22. LLAVE HEXAGONAL DE 3 MM

ESCOBILLAS DE CARBONO
LLAVE HEXAGONAL DE 8 MM (CAMBIO DE HOJA)
PALANCA DE BLOQUEO DEL AJUSTE DE PROFUNDIDAD

. ESCALA DE PROFUNDIDAD
. EL MANGO TRASERO INCORPORA UN INTERRUPTOR ON/

OFF DE SEGURIDAD PARA ENCENDERLA

. PROTECCION SUPERIOR DE LA HOJA
. PLACA BASE DE PRECISION DISENADA COMPATIBLE

CON LAVIA

. PALANCA DE PULGAR
. ESCALA DEL TRANSPORTADOR DE ANGULOS TRASERO
. BOTON DEL SEGURO DEL EJE
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REINO UNIDO / UE

R185

SgeeNUREWN =

12,
13.

14.
. ESCALA DEL TRANSPORTADOR D
16.

PUERTO DE EXPULSION DEL MAT]
PALANCA DE PULGAR
HOJATCT MULTIMATERIAL

ERIAL DE CORTE 17. CONECTOR DEL PUERTO DE POLVO
18. BOTONES DE GIRO DEL AJUSTE DE VIA
19. TORNILLO DE MARIPOSA DEL BISEL TRASERO

PROTECCION INFERIOR DE LA HOJA

CARRIL GUIA PARALELO

MANGO FRONTAL ERGONOMICO
ESCOBILLAS DE CARBONO
LLAVE HEXAGONAL DE 8 MM (CA

MBIO DE HOJA)

PALANCA DE BLOQUEO DEL AJUSTE DE PROFUNDIDAD

. ESCALA DE PROFUNDIDAD
. ELMANGO TRASERO INCORPORA UN INTERRUPTOR ON/

OFF DE SEGURIDAD PARA ENCEN

DERLA

PROTECCION SUPERIOR DE LA HOJA
PLACA BASE DE PRECISION DISENADA COMPATIBLE

CONLAVIA
PALANCA DE PULGAR

BOTON DEL SEGURO DEL EJE

E ANGULOS TRASERO
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PREPARACION

ADVERTENCIA: Desconecte siempre la maquina
de la alimentacion antes de realizar ninguin ajuste.

Nota: Estas maquinas estan equipadas con un
cable de alimentacion y un enchufe aprobados
para el pais de uso previsto. No altere ni modifique
el cable de alimentacion.

INSTALAR O DESMONTAR
UNAHOJA
ADVERTENCIA: Utilice solo hojas Evolution
originales (o aquellas aprobadas por Evolution
Power Tools) que hayan sido disefiadas para estas
maquinas. Asegurese de que la velocidad maxima
de la hoja es compatible con la méaquina. Realice
esta operacion tan solo cuando la maquina esté
desconectada de la alimentacion.

Nota: se recomienda que el operario lleve guantes

protectores cuando manipule la hoja durante

la instalacién o cuando cambie la hoja de la

maquina.

+ Localice la llave hexagonal de cambio de hoja
suministrada, que se encuentra en la instalacion
de almacenamiento de a bordo (situada de
forma similar en todas las méaquinas). (Fig. 1)

+ Coloque la sierra en una superficie nivelada y
segura.

Nota: Con cuidado, todas las maquinas se pueden
equilibrar en el extremo plano de la carcasa del
motor, (Fig. 2) haciendo que el acceso ala hojay a
las fijaciones de las hojas sea muy cémodo.
+ Localice el botdn del seguro del eje de la
maquina (que esta situado de forma similar
en todas las maquinas). Bloquee el eje de la
maquina activando el botdn del seguro del eje.
(Fig. 3).

Nota: Girar la hoja despacio manualmente,

mientras se presiona ligeramente el botén del

seguro del eje, ayudara a activar el seguro del eje.

« Con lallave hexagonal suministrada, afloje y
retire el tornillo de cabeza hueca del eje, las
fijaciones asociadas y el borde exterior de la
hoja. (Fig. 4)

Nota: El tornillo de cabeza hueca del eje esta

equipado con una rosca de tornillo estandar.

Gire el tornillo en sentido horario para apretarlo.

Gire el tornillo en sentido antihorario para aflojarlo.

« Almacene de forma segura el borde exterior de
la hojay las fijaciones asociadas.

« Gire la proteccion inferior de la hoja hacia
dentro de la proteccion superior de la hoja
usando la palanca de pulgar manual. (Fig. 5)

+ Retire con cuidado la hoja (si estd instalada) de
la maquina.

+ Limpie minuciosamente los bordes interiores y
exteriores de la hoja.

Nota: El borde interior de la hoja se puede dejar en
su lugar si se desea, pero se deberia comprobary
limpiar minuciosamente. Si se retira de la maquina,
se debe colocar de nuevo en la misma orientacién
en la que estaba antes de la retirada.

+ Limpie minuciosamente la hoja alrededor de
la zona de la perforacion (ambas superficies)
donde los bordes de la hoja tocaran y sujetaran
la hoja.

« Instale la (nueva) hoja.

«+ Asegurese de que la direccion de rotacion de la
flecha de la hoja coincide con la direccién de la
rotacion de la flecha en la proteccion superior e
inferior de la hoja de la maquina. (Fig. 6)

« Reinstale el borde exterior, el tornillo de cabeza
hueca del eje y sus fijaciones asociadas.

Nota: El borde exterior tiene una perforacién
especialmente mecanizada que incorpora dos
«caras» opuestas. (Fig. 7a) Estas «caras» engranan
con dos «caras» complementarias mecanizadas en
el eje de la maquina.

+ Vuelva a poner el seguro del eje y apriete el
tornillo de cabeza hueca del eje de forma
segura usando la llave hexagonal.

+ Suelte el botén del seguro del eje

« Devuelva la llave hexagonal a su posicion de
almacenamiento dedicada.

« Compruebe que se ha liberado completamente
el seguro del eje girando la hoja manualmente.

« Compruebe el funcionamiento de la proteccién
inferior de la hoja.

Nota: Para el mercado norteamericano solo se
incluye una brida de doble eje lateral para que se
puedan colocar cuchillas de 1”(Fig. 7b) y cuchillas
de 5/8" (Fig. 7c).

CARRIL GUIA PARALELO
Con todas las maquinas CCS se suministra un carril
guia paralelo (Fig. 8) que puede ser especialmente
util para cortes al hilo. La guia se puede equipar en
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el lado frontal de la placa base.

El brazo guia se debe insertar a través de los
huecos rectangulares que se encuentran a
cualquier lado (frontal) de la placa base de acero
prensado, y deslizarse por debajo del tornillo de
bloqueo del ajuste situado en el centro. (Fig. 9)

Nota: El carril guia paralelo se puede equipar a
cualquier lado de la placa base.

ADVERTENCIA: Instale y ajuste la guia
Unicamente con la maquina desconectada del
suministro eléctrico.

Nota: El brazo del carril guia paralelo debe pasar a
través de todos los huecos rectangulares provistos
en la placa base.

ADVERTENCIA: Es potencialmente peligroso
instalar e intentar usar el carril guia con el brazo
pasando solamente a través de uno (1) de los
huecos mecanizados de la placa base rectangular.
Ajuste el carril guia de modo que esté a la distancia
necesaria desde la hoja y apriete el tornillo de
ajuste. Compruebe que el carril guia esté paralelo
ala hoja de la sierra.

AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD
DE CORTE
Nota: Todas las maquinas CCS comparten
los mismos accesorios/fijaciones de ajuste de
profundidad generales y emplean la misma
técnica basica para ajustar la profundidad de la
hoja.
+ Afloje el mecanismo de bloqueo del ajuste
de profundidad tirando de la palanca de
funcionamiento hacia arriba. (Fig. 10)
+ Ajuste/vuelva a colocar la placa base para
proporcionar la profundidad de corte requerida
(la cantidad que sobresale la hoja a través de la
placa base).

Nota: Puede encontrar una escala de profundidad
en el cuadrante de ajuste de la profundidad con
una marca de referencia incorporada en la zona
adyacente de la proteccion superior de la hoja de
la méaquina. (Fig. 11) El uso de estas caracteristicas
puede ayudar a lograr un ajuste rapido.

Nota: Aunque la escala de profundidad y la marca
de referencia son muy utiles, permitiendo el ajuste
de profundidad répido, su uso siempre se debe

considerar como una guia para el ajuste logrado.

Si se requiere una profundidad de corte muy

precisa, entonces se debe comprobar el ajuste de

la hoja con una regla de precision de ingeniero

(no suministrada) o similar y ajustarse en

consecuencia.

+ Lamayoria de las veces, la profundidad de corte
deberd configurarse al grosor del material que
se va a cortar mas la profundidad de medio
diente de sierra (punta del diente a la raiz del
diente). (Fig.12)

+ Apriete el mecanismo de bloqueo del ajuste
de profundidad empujando la palanca de
funcionamiento hacia abajo para bloquear
de forma segura la maquina en la posicion
requerida.

AJUSTE DEL ANGULO DE
CORTE (BISEL)
Todas las maquinas CCSLy CCSX tienen la
capacidad de inclinar la hoja (hasta) 45" y todas
las maquinas CCS tienen tienen la capacidad de
inclinar la hoja (hasta) 60° hacia la izquierda.
Por tanto, son posibles los cortes de bisel.

Nota: La hoja estd en la posicién vertical cuando la
escala del transportador de angulos indica 0°.

Nota: Se ha incorporado una escala de
transportador de angulos (0™~ 45° 0 0™-60°) en el
cuadrante de bloqueo del bisel que se encuentra
en la parte frontal de la placa base. Su uso
permitird un ajuste rapido del &ngulo de bisel,
pero solo se debe considerar como una guia.

Si se requiere un angulo de bisel muy preciso,

entonces se debe comprobar el ajuste de la

hoja con un calibrador angular de vernier

(no suministrado) o similar y ajustarse en

consecuencia.

« Suelte el mecanismo de bloqueo del bisel que
se encuentra en la parte frontal de la maquina
tirando de la palanca hacia arriba. (Fig. 13)

« Incline la hoja con el angulo requerido como se
indica en la escala del transportador de angulos
del cuadrante. (Fig. 14)

« Apriete el mecanismo de bloqueo del bisel
de forma segura empujando la palanca hacia
abajo cuando se haya logrado el angulo de
bisel deseado.
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CONSEJOS DE USO
(COMPROBACIONES ANTES DEL USO)
Nota: Como cada entorno de uso serd tnico y
diverso, Evolution Power Tools ofrece los siguientes
consejos generales acerca de los procedimientos y
practicas operativos seguros para su consideracion
por parte del operario.

Estos consejos no pueden ser exhaustivos, ya que
Evolution no ejerce ninguna influencia en el tipo
de talleres o entornos de trabajo en los que se
pueden usar las maquinas.

Recomendamos al operario que pida consejo a
una autoridad competente o al supervisor del
taller si no esta seguro de alguin aspecto del uso de
estas maquinas.

Es importante que se lleven a cabo las
comprobaciones de seguridad rutinarias (en cada
momento de uso) antes de que el operario use la
maquina.

ADVERTENCIA: Estas comprobaciones previas

al uso se deberian efectuar con la maquina

desconectada del suministro de la red eléctrica.

« Compruebe que todas las protecciones de
seguridad funcionan correctamente y que
todos los mangos de ajuste y tornillos estan
fijados de manera segura.

« Compruebe que la hoja estd encajada e
instalada correctamente. Compruebe también
que se trata de la hoja apropiada para el
material que va cortar.

+  Compruebe la integridad del cable de
alimentacion.

« Siempre que sea posible, fije la pieza de trabajo
a un soporte rigido como un banco o caballete
de sierra o similar.

« El operario debe tener siempre en cuenta
la posicion y el movimiento del cable de
alimentacion.

EPI
« El operario debe llevar todo el EPI (Equipo de
Proteccion Individual) pertinente necesario
para la tarea que vaya a realizar.
Este puede incluir gafas de proteccion,
mascaras faciales completas, mascarillas para el
polvo, calzado de seguridad, etc.

Nota: Todas las maquinas de la serie CCS estan
equipadas con un soplador de restos en la linea
de corte. Este guia el aire desde un ventilador
impulsado por motor hacia la zona delantera
de la hoja, manteniendo asi la linea de corte
relativamente libre de restos. Esta caracteristica

ayudara a la visién del operario y seguird el
progreso de la hoja de la sierra a lo largo del corte,
manteniendo cualquier linea de marcado visible.

ADVERTENCIA: Todo el polvo generado es
potencialmente perjudicial para la salud.

Algunos materiales pueden ser especialmente
daninos y el operario siempre deberia llevar una
mascarilla para el polvo apropiada para el material
con el que se va a trabajar.

Se debe buscar ayuda profesional si el operario no
esta seguro de la toxicidad potencial del material
que se va a cortar.

ADVERTENCIA: Estas maquinas nunca se deben
usar para cortar amianto o cualquier material que
contenga, o se sospeche que contenga, amianto.

Consulte/informe a las autoridades relevantes y
busque orientacién adicional si se sospecha que
hay contaminacién de amianto.

GATILLO INTERRUPTOR ON/OFF
Nota: Todas las maquinas destinadas al mercado
europeo y australiano estan equipadas con un
interruptor de «arranque seguro» para aumentar la
seguridad del operario. (Fig.15)

Para encender el motor:

+ Pulse el botén del bloqueo de seguridad a un
lado del mango con el pulgar.

+  Presione el gatillo interruptor.

Para detener el motor:
« Suelte el gatillo interruptor.

ADVERTENCIA: Nunca se deberia iniciar el motor
con la hoja de la sierra en contacto directo con
cualquier superficie de la pieza de trabajo.

Nota: Las maquinas destinadas al mercado
norteamericano estan equipadas con un
gatillo interruptor On/Off que no incorpora un
interruptor de «arranque seguro».

ADVERTENCIA: Si la sierra esta «con corriente»
(luz LED «On»), evite el arranque no intencionado
del motor cuando se coge la méaquina de un banco
de trabajo o similar. Si se pulsa el gatillo interruptor
ON/OFF (situado en el mango principal) cuando se
coge la maquina en reposo, se hara que el motor
arranque.

VIAS DE CORTE

Las maquinas Evolution de la serie CCSX (consulte
la pagina de especificaciones para los modelos
aplicables) se han fabricado y disefiado de modo
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que sean compatibles con la via de corte.

Nota: Cualquier sierra circular que se pueda usar
con una via de corte tendrd un canal a lo largo de
la superficie inferior de la placa base (Fig. 16)

Las méaquina de Evolution equipadas asi se
pueden conectar y usar con la mayoria de vias de
corte (quias) disponibles actualmente.

Nota: Consulte la documentacion proporcionada
junto con la via por el fabricante de la via.

La documentacion facilitada normalmente
proporcionard las instrucciones de montaje de la
via, ademas de informacién relativa a las practicas
de trabajo seguro que se necesitan emplear al usar
dicho equipo.

Las vias de corte se pueden usar en los

siguientes casos:

+ Eluso de una sierra circular o ingletadora podria
presentar problemas de salud y seguridad en el
trabajo u otros problemas practicos del lugar de
trabajo. Por ejemplo, cuando se trabaja en una
obra en la que se necesita un control muy justo
y preciso (trabajo en un tejado o plataforma de
andamio, etc.), el uso de una via de corte puede
proporcionar al usuario algunas posibilidades
operativas adicionales (y seguras).

+ Serequieren cortes precisos a través o a lo largo
de piezas de trabajo. Por ejemplo, en marcos,
puertas, tableros de gran tamafio o paneles de
pared, etc. la guia/via de corte podria eliminar
la necesidad de usar una sierra circular en el
modo «a mano alzada».

Nota: Las maquina de Evolution compatibles con
via de corte tienen dos (2) levas que se proyectan
en el canal de la placa base (una a cada lado).

Los «botones de giro» (Fig. 17) permiten a los
operadores rotar estas levas.

El ajuste de estas levas reducira ligeramente la
anchura efectiva del canal de la placa base.

Esto podria ser necesario para acomodar cualquier
pequena variacion de ancho de rail que pueda
tener lugar durante la fabricacion de la extrusion
de la via. Las anchuras de los railes de la via
producidos por diferentes fabricantes de vias
también pueden presentar ligeras variaciones.

Nota: el operario debe ajustar estas levas para
que cuando se coloque la maquina correctamente
en una via, se pueda mover hacia delante o hacia
atras de forma facil y suave, pero sin detectar
movimiento lateral (tambaleo).

VIAS DE CORTE DE EVOLUTION
Algunas maquinas de Evolution (en funcion del
modelo y el mercado de destino) se suministran
con una via de corte.

Nota: las vias de corte de Evolution estan
disponibles para los clientes como una opcion de
compra. Contacte con su proveedor de Evolution
Power Tools para obtener mas informacion.

LAVIA

El sistema de vias de Evolution consta de dos

(2) o tres (3) secciones de aleacion extruida de

precision.

(Fig. 18) Estas secciones se deben unir mediante

las barras de unién suministradas. (Fig. 19)

Para unir las secciones (Fig. 19):

« Deslice las barras en las ranuras en «T» que
se encuentran en la superficie inferior de las
extrusiones.

+ Asegurese de que se inserta la misma longitud
(aproximadamente) de las barras en ambas
secciones para unirlas.

« Apriete los tornillos prisioneros de cabeza
hueca para asegurar la unién de las secciones.

Nota: Es importante dejar un pequefio hueco
entre las secciones unidas de entre 1y 2 mm.

Esto asegurara que cuando se coloque encima una
sierra circular y se use con una via de corte cruzado
de Evolution, se deslice de forma fluida a lo largo
de toda la longitud de la via.

ENCARGO DE SIERRA PARA VIA

Nota: Las siguientes directrices hacen referencia a
las sierras circulares de Evolution y a la via de corte
de Evolution. Consulte la informacién suministrada
por los fabricantes de la sierra y/o la via de corte si
se va a usar una sierra circular o via de corte que
no sea de Evolution.

Antes de usar por primera vez la via de corte
Evolution, la tira de la proteccion contra astillas
(Fig. 21) debe coincidir con la sierra y la hoja.

Para emparejar la sierra con la via:

+ Monte completamente la via de corte.

+ Consulte la seccion titulada «Posicionamiento
y fijacion de la via». Fije la via en una pieza
apropiada de material sobrante o de desecho.

«Ajuste la hoja de la sierra con una profundidad
apropiada para la pieza de trabajo de desecho
seleccionada.

« Asegurese de que no haya obstrucciones
debajo del recorrido de la hoja.

« Consulte la seccion «Posicionamiento y fijacion
de la via». Ponga la sierra circular de forma
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correcta sobre la via.

+ Encienda el motor y permita que alcance la
maxima velocidad.

+ Empuje la sierra circular despacio y de forma
suave a lo largo de toda la longitud de la via
hasta que la hoja haya atravesado la longitud
completa de la tira de proteccion contra astillas.

Nota: este proceso emparejard una sierra
especifica con una via especifica.

Si se usara una sierra diferente en dicha via
preparada, puede que la tira de proteccion
contra astillas no proporcione el mismo nivel
de proteccién que la sierra dedicada a la
configuracion de la via.

Nota: |a tira de proteccién contra astillas se
deberia considerar un articulo consumible.
Con el tiempo se desgastara y erosionard y,
por tanto, serd necesario sustituirla. Puede
que también sea necesaria la sustitucion

si se va a usar una sierra circular u hoja de
sierra diferentes (una con un ancho de ranura
diferente) a la configuracién original dedicada.

TIRA DEPROTECCION CONTRA
ASTILLAS DERECAMBIO

Como articulo consumible, la tira de protecciéon
contra astillas de recambio se debe comprobar a
intervalos regulares en busca de dafo o desgaste
provocado por el «desgaste operativo». Sustituya
la tira si ve cualquier dafio o desgaste significativo.

Hay tiras de recambio disponibles. Consulte a su
proveedor o péngase en contacto con Evolution
usando el nimero de teléfono adecuado.

La tira de proteccidn contra astillas de recambio
suministrada es un sustituto directo para

la equipada originalmente. Basta con tirar
suavemente de la tira antigua para retirarla de la
viay sustituirla por una tira nueva.

Nota: Si se equipa una tira nueva, se debe repetir
el proceso de emparejamiento de la sierra con la
via.

MORDAZAS DE VIA EVOLUTION

(SE VENDE POR SEPARADO)

La mordaza rapida Evolution (Fig. 22) se ha
disenado especialmente para su uso con la via de
corte Evolutionk.

Nota: Se pueden comprar mordazas adicionales
en Evolution Power Tools o su distribuidor local.

Las mordazas Evolution se pueden encajar en las

ranuras en T que se encuentran en la superficie
inferior de las extrusiones de aleacién y deslizarse
alolargo de ellas. (Fig. 23)

Esto permite al operador situar las mordazas

(se requiere una en cada extremo de la via) en
posiciones que permitan la méaxima seguridad y
rigidez de la via de corte para la pieza de trabajo.

POSICIONAMIENTO Y FIJACION DELA
VIA

Nota: Las siguientes directrices se proporcionan
a modo de consejo. Evolution no puede controlar
los entornos o condiciones de trabajo en los que
se usa el equipo.

ADVERTENCIA: Si se va a usar el equipo en una
obra, el operador debe consultar a la persona
responsable de la salud y la seguridad en el
trabajo para obtener instrucciones o requisitos de
seguridad especificos «in situ» adicionales.

+ Marque claramente la pieza de trabajo y, en
particular, la «linea de corte» a lo largo de la cual
se necesita que se desplace la hoja de la sierra.

+ Monte la via de corte con tantas secciones
Ccomo sean necesarias para abarcar la pieza de
trabajo, incluido el margen necesario para que
sobresalga.

+Con las mordazas rapidas Evolution (la opcion
preferida) o mordazas «G» adecuadas, situe
la via sobre la pieza de trabajo y asegurela
apretando las mordazas.

« Asegurese de que el borde de la tira de
proteccion contra astillas se desplaza
exactamente a lo largo de la linea de corte
marcada.

ADVERTENCIA: la via de corte debe sobresalir de
la pieza de trabajo en el extremo de «entrada».
(Fig. 24)

Habra que retraer manualmente la proteccién
inferior de la hoja y girarla hacia arriba dentro de
la proteccién superior de la hoja al colocar la sierra
circular sobre la via.

ADVERTENCIA: En esta posicion la hoja esta
expuesta. NO presione el gatillo hasta que se
hayan efectuado las siguientes comprobaciones
de seguridad.

REALIZACION DE UN CORTE

La realizacién de un corte usando una via de corte
es muy similar a un corte normal con una sierra
circular. Todos los protocolos y procedimientos

de seguridad que se aplican al uso de una sierra
circular también se aplicaran cuando se use dicha
sierra junto con una via de corte cruzado.
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Aunque no son exhaustivas, las siguientes

directrices ofrecen consejos generales:

+ Realice una comprobacion de seguridad para
asegurarse de que la via de corte esta fijada
de forma segura a la pieza de trabajo y que la
propia pieza de trabajo esta fija y no se puede
mover durante un corte.

+ Compruebe para asegurarse de que no hay
obstrucciones debajo de la pieza de trabajo que
puedan limitar o impedir el progreso de la hoja
de la sierra o ser dafadas por la hoja de la sierra.

+ Asegurese de que el cable de red eléctrica estd
tendido de forma que no presente peligro
de tropiezo (ni de otro tipo). Compruebe
en particular que el cable de red eléctrica
no pueda entrar en contacto con la hoja en
movimiento de la sierra.

+ Eloperador debe asegurarse de que, al empujar
la sierra a lo largo de la via, pueda mantener
una posicion estable, buen equilibrio y control
total en todo momento durante el corte. Se
debe tener especial cuidado cuando la hoja de
la sierra sale de la pieza de trabajo.

ADVERTENCIA: Especialmente si trabaja en
altura (también se pueden aplicar en otras
circunstancias), asegurese de que el material de
corte no puede caery lesionar potencialmente a
otra persona. Puede que el operador tenga que
considerar alguna forma de contener o recoger
dicho material de corte. Consulte a la persona
responsable de la seguridad en la ubicacion para
que le proporcione orientacion especifica.
Nota: El operador deberia considerar hacer

una prueba con la sierra desconectada de

la red eléctrica para confirmar que todo el
procedimiento de corte serd completamente
seguro.

Cuando se haya completado el corte, el operador
deberd soltar el gatillo interruptor ON/OFF y
permitir que el motor se detenga y que la hoja se
pare.

A medida que se levanta la sierra de la via

de corte y la pieza de trabajo, se desplegara
automaticamente la proteccion inferior de la hoja
para cubrir la hoja por completo.

RECOGIDA DE POLVO / RESIDUOS

Se puede equipar una boquilla adaptadora (Fig.
25) en todas las maquinas CCS. La instalacion
de la boquilla permite conectar la maquina a un
dispositivo de recogida de polvo/residuos.

Nota: el disefio exacto de la boquilla suministrada
variara en funcién del tipo de modelo y del
mercado de destino de la maquina.

La boquilla suministrada sera apta para una gran
variedad de dispositivos de recogida de polvo/
residuos disponibles actualmente. La boquilla

se debe equipar en el puerto de expulsion del
material de corte. (Fig. 26)

Nota: se puede conectar una maquina

industrial de extraccion de polvo/residuos en la
boquilla adaptadora si fuera necesario. Siga las
instrucciones del fabricante si se equipa dicha
madquina y asegurese de que pueda encargarse del
material de corte expulsado.

LUZLED

Algunas de estas maquinas (en funcion del
modelo y el mercado de destino) estan equipadas
con una luz LED automatica.

Nota: Si no estd seguro de qué caracteristicas

se proporcionan con su maquina, consulte la
pagina de especificaciones proporcionada en este
manual.

La luz LED esta situada en el lado izquierdo (LH) de
la hoja. (Fig. 27) El rayo del LED iluminara el lado
izquierdo de la hoja y también iluminara cualquier
linea de marcado presente en la pieza de trabajo.
Esto deberia ayudar al operador a predecir el
recorrido de la hoja a través de la pieza de trabajo
y de este modo ayudard a realizar el trabajo de una
forma mas eficaz, precisa y segura..

Nota: el funcionamiento de la luz LED es
automatico. En cuanto la maquina esté conectada
al suministro eléctrico, se activara el LED. Esto
proporciona al operador una indicacion visual
clara de que la méquina se ha conectado
correctamente al suministro eléctrico y que, por
tanto, tiene corriente y estd lista para empezar las
operaciones de corte.

Nota: en el conjunto de la luz LED no se han
incorporado piezas que requieran mantenimiento
por parte del usuario y la direccién del rayo esta
ajustada de fabrica. La cubierta protectora de

la lente se debe mantener limpia de polvo, etc.
(consulte la seccién de Mantenimiento) para
asegurar que se mantiene el maximo brillo del
rayo proyectado.

ADVERTENCIA: limpie solamente la cubierta de la
lente con la maquina desconectada del suministro
eléctrico y la hoja completamente inmovil.

AYUDAS DE CORTE INTEGRALES

Todas las sierras circulares Evolution estan
equipadas con varias guias o ayudas de corte
disenadas para ayudar al operador a lograr cortes
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precisos y rapidos de forma segura.
Nota: no todas las siguientes caracteristicas
apareceran en cada maquina.

Linea de 0"y 45° de las guias de corte (Fig. 28)
En el borde delantero de la placa base de la
maquina hay dos (2) muescas pequefas, que

en algunas maquinas estan identificadas con

un nimero de dngulo. Estas muescas indican la
posicion de la hoja al salir de la pieza de trabajo
cuando se ha ajustado el dngulo de inclinacion del
bisel a 0" (hoja vertical) con un angulo de 45°.

Parte delantera de la guia de la hoja (Fig. 29)
Nota: las maquinas Evolution compatibles con la
via de corte Evolution tienen una muesca situada
en el borde derecho (RH) de la pieza fundida de la
placa base.

Esta muesca indica la posicién del borde delantero
de la hoja cuando se ajusta la hoja con la méxima
profundidad de corte. Esta caracteristica se puede
usar al colocar y posicionar la sierra sobre una via
de corte.

ADVERTENCIA: es importante que la proteccién
inferior de la hoja y la hoja no toquen ninguna
superficie de la pieza de trabajo durante el
posicionamiento inicial de la sierra en la via de
corte.

Guias de regla (Fig. 30)

Las guias de regla estan presentes en algunas
sierras circulares Evolution. Estén situadas a lo
largo de los bordes frontales y/o laterales de la
placa base.

Estas guias pueden proporcionar una posicién o
prediccion aproximada Util de la hoja de la sierra
en la pieza de trabajo.

AJUSTES ESPECIALIZADOS

Su maquina Evolution tiene muchos componentes
y ajustes de precision, la mayoria de los cuales
estan ajustados y configurados de fabrica para
asegurar una precision consistente a largo plazo.

Probablemente nunca seré necesario el
mantenimiento y ajuste de estos componentes o
ajustes. Si se considera que es necesario efectuar
trabajos de mantenimiento o ajustes (después
de un uso considerable), Evolution recomienda
ponerse en contacto con el nimero de teléfono
de servicio técnico para obtener mas consejo 'y
orientacion.

Nota: ciertos procedimientos de ajuste solo son
posibles con acceso a conocimiento especifico y/o
equipo especializado.

CONSEJOS PARA CORTAR
ADVERTENCIA: El operario siempre debe ser
consciente de la posicion y el movimiento del
cable de alimentacion. El cable se debe orientar
de modo que no exista posibilidad de que la hoja
entre en contacto con el cable de alimentacion
de red.

El cable no debe suponer un peligro de caida (o

de otro tipo) para el operario ni para cualquier

persona presente.

+ No fuerce la maquina.

+ Permita que la velocidad de la hoja haga el

trabajo. No mejorara la realizacion de un corte

aplicando fuerza excesiva en la maquina. Esto

reducird el tiempo de vida til de la hoja.

Al usar un carril guia paralelo, asegurese de

que esta paralelo a la hoja. Puede dafar la hoja

o el motor si utiliza la maquina con un ajuste

incorrecto del carril guia paralelo.

Coloque el borde frontal de la placa base

directamente sobre la pieza de trabajo. Antes

de encender el motor, asegurese de que la hoja

no esta en contacto con la pieza de trabajo.

« Cuando inicie un corte, tenga cuidado de
introducir la hoja en el material lentamente
para no dafar los dientes de la hoja.

Nota: En el borde frontal de la placa base de la

maquina CCSL hay dos (2) lineas de corte guia

(solo para dngulos de bisel de 0°y 45°).

« Utilice las dos manos para mover la sierra hacia
delante a través de la pieza de trabajo.

+ Aplique presién suave y constante para mover
la sierra hacia delante a través de la pieza de
trabajo.

Nota: Todas las maquinas de la serie CCS tienen
una proteccion inferior automatica de la hoja

con un borde delantero de guia con una forma
especial. Esta caracteristica asegura que la
proteccion de la hoja se retraiga con suavidad y sin
esfuerzo cuando la hoja de la maquina penetra en
la pieza de trabajo. A medida que la hoja sale de la
pieza de trabajo, la proteccion inferior de la hoja
regresard automaticamente a su posicién normal
cubriendo la hoja completamente.

Nota: En algunas ocasiones, por ejemplo al hacer
un corte de inmersién en una pared o suelo, etc,,
puede ser ventajoso retraer manualmente la
proteccion inferior de la hoja.

Se proporciona una palanca operada mediante
el pulgar en la proteccion inferior de la hoja.

Un operario puede retraer la proteccion de la
hoja manualmente con cuidado, o bien en su
totalidad o en parte, permitiendo realizar cortes
de inmersion.
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ADVERTENCIA: Si se retrae la proteccién de la
hoja manualmente, hay que tener mucho cuidado
para asegurar que la mano y los dedos de los
operarios no tocan ninguna parte de la hoja de la
maquina.

Cuando se ha completado un corte:

« Suelte el gatillo interruptor ON/OFF.

+ Permita que la hoja se detenga completamente.

+ Retire la maquina de la pieza de trabajo,
permitiendo que la proteccién de la hoja vuelva
a su posicion normal cubriendo la hoja.

ADVERTENCIA: Si el motor se apaga o se cala
mientras intenta realizar un corte suelte el gatillo
interruptor de inmediato. Desconecte la maquina
del suministro eléctrico y retire la maquina de la
pieza de trabajo. Investigue la causa del problema
y rectifiquela si es posible.

Intente reiniciar el motor solamente si esta
completamente seguro de que es seguro hacerlo.

PUERTO DE EXPULSION DEL
MATERIAL DE CORTE

ADVERTENCIA: no use el saco captapolvo ni el
adaptador del puerto de polvo al cortar materiales
metdlicos, incluyendo madera con clavos.

MANTENIMIENTO Y AJUSTES
Se puede ajustar la posicién (vertical de la hoja)
de 0°.

ADVERTENCIA: Se debe desconectar la maquina
de la red eléctrica al intentar este procedimiento.

Para comprobar la posicion de 0°:

+ Ponga la hoja en la posicion de 0° con el
mecanismo de inclinacién contra su parada.

« Compruebe la hoja respecto a la placa base
usando una escuadra de precision de ingeniero
(no suministrada). Asegurese de evitar las
puntas de TCT de los dientes. La hoja deberia
tener exactamente un dngulo de 90° respecto a
la placa base.

Nota: Se debe girar (manualmente) hacia arriba
la proteccién inferior de la hoja dentro de la
proteccién superior de la hoja. Esto ayudara

a posicionar de forma precisa la escuadra de
ingeniero y al proceso de comprobacion.

Si se requiere el ajuste:

R165CCSLy 185CCS

Gire el tornillo de ajuste (Fig. 31) en sentido
horario o antihorario mediante una llave
hexagonal de 4mm (no suministrada) hasta que
la hoja esté con un dngulo de exactamente 90°

respecto a la placa base.

R185CCSXy 185CCSX+

Gire los tornillos de ajuste (Fig. 32) en sentido
horario o antihorario mediante una llave
hexagonal de 3 mm (no suministrada) hasta que
la hoja esté con un angulo de exactamente 90°
respecto a la placa base.

Para comprobar la posicion de 45" (R185CCSX
y 185CCSX+):

+ Ponga la hoja en la posicion de 45 con el
mecanismo de inclinacién contra su parada.

+ Compruebe la hoja respecto a la placa base
usando una escuadra de precision de ingeniero
(no suministrada). Asegurese de evitar las
puntas de TCT de los dientes. La hoja deberia
tener exactamente un angulo de 45 respecto a
la placa base.

Gire los tornillos de ajuste (Fig. 33) en sentido
horario o antihorario mediante una llave
hexagonal de 3 mm (no suministrada) hasta que
la hoja esté con un angulo de exactamente 45
respecto a la placa base.

COMPROBACION/RECAMBIO DE
LAS ESCOBILLAS DE CARBONO
ADVERTENCIA: Desconecte la maquina de la
fuente de alimentacion antes de comprobar o
sustituir las escobillas de carbon.

Nota: Cambie ambas escobillas de carbén si
alguna de ellas tiene menos de 6 mm de carboén
restante, o si el muelle o cable est4 dafiado o
quemado.

Para retirar las escobillas:

+ Desenrosque los tapones de plastico situados
en la parte trasera de la carcasa del motor. (Fig.
34) Tenga cuidado, ya que los tapones estan
colocados a presion.

+ Retire las escobillas con sus muelles.

« Sies necesario cambiarlas, coloque escobillas
nuevas y sustituya los tapones.

Nota: Las escobillas usadas que atin pueden
utilizarse se pueden sustituir, pero solo si vuelven a
colocarse en la misma posicion y se colocan

de la misma manera que cuando se retiraron

de la maquina.

+ Haga funcionar el motor de la maquina sin
carga durante aproximadamente 5 minutos.
Esto ayudard a «asentar» las nuevas escobillas
y asegurara que el motor funcione de forma
eficiente.

+ Puede que se vean algunas chispas hasta que
las escobillas se asienten completamente.
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MANTENIMIENTO GENERALY

LIMPIEZA

Nota: cualquier actividad de mantenimiento se

debe llevar a cabo con la méaquina apagaday

desconectada de la red de suministro de energia.

« Compruebe que todas las caracteristicas
de seguridad y las protecciones estan
funcionando correctamente de forma regular.
Solo utilice esta maquina si las protecciones
o caracteristicas de seguridad funcionan por
completo.

+ Todos los cojinetes del motor de estas
maquinas estan lubricados de forma
permanente. No es necesario volver a
lubricarlos.

Utilice un pafio limpio y ligeramente himedo
para limpiar las partes de plastico de la maquina.
No utilice disolventes ni productos similares que
podrian dafarlas.

Elimine el polvo u otros contaminantes de la
cubierta de la lente del médulo LED.

ADVERTENCIA: No intente limpiar introduciendo
objetos puntiagudos a través de las aberturas de
las cubiertas de las maquinas, etc. Los conductos
de ventilacién se deben limpiar con aire
comprimido seco.

Nota: El operario debe llevar todo el EPI necesario
al usar aire seco comprimido como medio de
limpieza.

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL
Los productos eléctricos no se deben tirar con la
basura doméstica. Recicle en los sitios destinados
para este fin. Consulte con la autoridad local o
el minorista para obtener informacion sobre el
reciclaje.

2
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DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE c €

El fabricante del producto cubierto por esta declaracion es el siguiente:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

El fabricante declara que la maquina, tal como se detalla en la presente declaracién, cumple todas las
disposiciones pertinentes de la Directiva de Maquinas y otras directivas apropiadas, como se detalla a
continuacion.

El fabricante declara ademas, que la maquina, segun se indica detalladamente en la presente
declaracién, en los casos en los que sea aplicable, cumple con las disposiciones pertinentes sobre los
requisitos esenciales de seguridad y salud.

Las Directivas incluidas en esta declaracion son las que se detallan a continuacion:

2006/42/CE. Directiva de maquinas.

2014/30/UE. Directiva de Compatibilidad Electromagnética.

2011/65/EU. & Directiva sobre las restricciones a la utilizacion de determinadas sustancias
2015/863/EU.  peligrosas en aparatos eléctricos y electronicos.

2012/19/UE. La directiva de Residuos de Aparatos Eléctricos y Electrénicos (WEEE).

Y esta en conformidad con los requisitos aplicables de los siguientes documentos:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-2-5: 2014 - EN 55014-1: 2017 - EN 55014-2: 2015
EN 61000-3-2: 2014 « EN 61000-3-3: 2013 (110V models) « EN 61000-3-11: 2000 (220-240V
models) - IEC 62321-1.0: 2008

Detalles del producto

Descripcién: Sierra circular R165CCSL 165 mm (6-1/2")
N.° de modelo: 026-0001 / 026-0002 / 026-0003
Descripcion: Sierra circular R185CCS 185 mm (7-1/4")
N.c de modelo: 027-0001C /027-0002C / 027-0003C
Descripcion: Sierra circular R185CCSX 185 mm (7-1/4")
N.c de modelo: 027-0001 /027-0002 / 027-0003
Descripcién: Sierra circular R185CCSX+ 185 mm (7-1/4")
N.° de modelo: 027-0001A /027-0002A / 027-0003A

Marca comercial: EVOLUTION POWER TOOLS LIMITED
Voltajes: 110V /220-240V ~ 50 Hz

Entrada: R165CCSL -1 200 W

R185CCS, R185CCSX & R185CCSX+ -1 600 W

La documentacién técnica necesaria para demostrar que el producto cumple con los requisitos de la
directiva se ha elaborado y esta disponible para su inspeccion por las autoridades pertinentes,
y verifica que nuestro archivo técnico contiene los documentos enumerados anteriormente
y que estas son las regulaciones normales para el producto, como se detalla antes.
Nombre y direccion del titular de la documentacién técnica.
Firmado: Impresion: Barry Bloomer

j \] © O Director de adquisiciones y cadena de suministro
Fecha: - T 01/06/2018

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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INTRODUCTION
IMPORTANT
Veuillez lire attentivement ces consignes de
fonctionnement et de sécurité dans leur intégralité.

Pour votre propre sécurité, si vous avez des doutes
concernant un aspect de |'utilisation de cet appareil,
veuillez contacter l'assistance technique appropriée

dont le numéro se trouve sur le site Internet d'Evolution
Power Tools. Nous assurons différentes lignes d'assistance
téléphoniques au sein de notre organisation a I'échelle
mondiale, mais de l'aide technique est également
disponible aupres de votre fournisseur.

CONTACT:
Site internet : www.evolutionpowertools.com
RU/UE/AUS : customer.services@evolutionpowertools.com
USA : evolutioninfo@evolutionpowertools.com

GARANTIE
Félicitations pour votre achat d'un appareil d’Evolution
Power Tools. Veuillez réaliser I'enregistrement de votre
produit « en ligne » comme expliqué dans le dépliant
d'enregistrement fourni avec cette machine. Cela
vous permettra de valider la période de garantie de la
machine via le site Internet d’Evolution en saisissant
vos coordonnées, et garantir ainsi un service rapide si
nécessaire.

Nous vous remercions sincérement d'avoir choisi
un produit Evolution Power Tools.
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PARTICULARITES .
ETATS-UNIS

SPECIFICATIONS DE LA MACHINE R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
N° dumodele: 026-0004 027-0004 027-0004C 027-0004A
Moteur UE (220-240V ~ 50 Hz)
Moteur RU (110V ~ 50 Hz)
Moteur USA (120V ~ 60 Hz) 10A 15A 15A 15A
Vitesse a vide (220-240V)
Vitesse a vide (110V et 120V) 3900 min’'/rpm 3700 min/tpm 3700 min/ tpm 3700 min/tpm
Poids 951b 1081b 11.21b 11,2lb
Angle du biseau de la lame max. 45° 60° 45° 45°
Longueur du cordon d'alimentation 10ft 13ft 13t 13ft
Type de base de la scie circulaire Acier pressé Aluminium coulé Aluminium coulé Aluminium coulé
Compatible avec les guides de découpe v v
CAPACITES DE COUPE R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Plaque en acier doux (épaisseur max.) 1/8" /4" 1/4" /4"
S'trugture carrée en acier doux 1/8" 1/4" 14" 1/4"
(épaisseur max. du mur)

£ o " 1 /9 2-1/2" 2-1/2"
Epaisseur de coupe max. (0°) 2-3/32 2-1/. (2-5/16"avec quide) | (2-5/16"avec guide)
- o R " o/14" 1-13/16" 1-13/16”
Epaisseur de coupe max. (45°) 1-11/32' 1-9/16' (1-5/8"avec guide) | (1-5/8"avec guide)
Epaisseur de coupe max. (60°) 1"
CARACTERISTIQUES DE LA LAME R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Diamétre de la lame ?6-1/2" @7-1/4" @7-1/4" @7-1/4"
Nombre de dents 14 20 16 20
Diameétre d'alésage 25/32" 25/32" 25/32" 25/32"
Trait de coupe 1.7mm 1,7 mm 1.7mm 1,7 mm
NIVEAUX SONORES ET VIBRATOIRES R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

Niveau de pression acoustique Lpa

924dB(A) K:3dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

Niveau dintensité acoustique L,

103,4dB(A) K:3dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

Vibration - poignée principale (sciage du bois)

a = 2,747m/s?

a,,=3347m/s’

a,=3347m/s?

a,=3347m/s?

Vibration - poignée auxiliaire (sciage du bois)

a,,=2619m/s’

B= 3,119m/s?

a,.= 3,119m/s?

3= 3,119m/s?

Vibration - poignée principale (sciage du métal)

A= 2,302m/s?

a,,= 3/572m/s?

a,,=3572m/s?

a,,= 3/572m/s?

Vibration - poignée auxiliaire (sciage du métal)

A= 2,239m/s?

a,,=3241m/s?

3,,=3241m/s?

3= 3241m/s?

Uncertainty K

1,5m/s?

1,5m/s?

1,5m/s?

1,5m/s?

ARTICLES FOURNIS

lLame TCT multi-matériaux

R165CCSL

R185CCS

R185CCSX

R185CCSX+

Clé hexagonale (changement de lame)

Guide paralléle

/Adaptateur du port a poussiéres

Raccord du tuyau a poussiéres

SKRISKIR

SKRISKIR

Boite de transport

v
v
v
v
v
v

Guide de coupe (340 mm x3)

Barre et vis du raccord (x4)

A AYEEANANASANAS

loyant LED

<

<
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RU /UE/AUS
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
026-0001 / 027-0001C/ 027-0001/ 027-0001A /
026-0002 / 026-0003 027-0002C / 027-0003C 027-0002 / 027-0003 027-0002A / 027-0003A
1200W 1600W 1600W 1600W
1200W 1600 W 1600W 1600W

3700 min"/tpm

3900 min'/ tpm

3900 min/ tpm

3900 min/ tpm

3700 min'/tpm

3700 min'/ tpm

3700 min'/ tpm

3700 min'/ tpm

4,3 kg 4,9 kg 51kg 51kg
45° 60° 45° 45°
3m 3m 3m 4m

Acier pressé

Aluminium coulé

Aluminium coulé

Aluminium coulé

92,4dB(A) K:3dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

v v
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
3mm 6 mm 3mm 6 mm
3mm 6 mm 3mm 6 mm
64 mm 64 mm
Sl Sel (59 mm avec guide) (59 mm avec guide)
47 mm 47 mm
34mm 40mm (42 mm avec guide) (42 mm avec guide)
24 mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
@165 mm @185 mm @185 mm @185 mm
14 20 16 20
20 mm 20 mm 20 mm 20 mm
1,7 mm 1,7 mm 1,7 mm 1,7 mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

103,4dB(A) K:3dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

a, = 2.747m/s?

a = 3,347m/s?

a = 3,347m/s?

a,=3347m/s?

a,,=2619m/s*

a,,=3119m/s?

a,=3119m/s?

a,=3119m/s?

a,,=2,302m/s?

a,,=3,572m/s?

a = 3,572m/s?

a = 3,572m/s?

a,,= 2,239m/s?

A= 3,241m/s?

A= 3,241m/s?

a = 3.241m/s?

1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v

v

v
v
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VIBRATION

Remarque : La mesure des vibrations a
été effectuée dans des conditions standard
conformément a: EN 62841-1:2015,
EN 62841-2-5:2014

Avertissement : Portez des protections
auditives!

La valeur de vibrations totale déclarée a été
mesurée conformément a une méthode d'essai
standard et peut étre utilisée pour comparer un
outil avec un autre.

La valeur totale des vibrations déclarée peut
également étre utilisée lors d'une évaluation
préliminaire d'exposition.

AVERTISSEMENT : Lors de I'utilisation de
cette machine, l'opérateur peut étre exposé a de
hauts niveaux de vibrations transmises a sa main
et a son bras.

Il se peut que l'opérateur développe le syndrome
de Raynaud. Ce syndrome peut diminuer

la sensibilité de la main a la température et
provoquer un engourdissement général.

Les personnes utilisant cette machine de
maniére réguliére ou prolongée doivent
surveiller attentivement I'état de leurs mains

et de leurs doigts. Si I'un des symptomes

devient apparent, consultezimmédiatement un
médecin.

La mesure et I'évaluation de I'exposition de I'étre
humain aux vibrations transmises par les
mains en milieu professionnel sont précisées
dans les normes suivantes :

EN 62841-1 et EN 62841-2-5

« Plusieurs facteurs peuvent influencer le
niveau de vibration effectif lors de I'utilisation,
comme ['état et |'orientation des surfaces
de travail et le type et I'état de la machine
utilisée. Avant chaque utilisation, vous devez
évaluer de tels facteurs et si possible, adopter
des pratiques professionnelles appropriées.
La gestion de ces facteurs peut aider a réduire
les effets des vibrations :

Manipulation

+ Manipulez la machine avec soin
en lui laissant faire le travail.

- Evitez les efforts physiques excessifs sur
toutes les commandes de la machine.

+ Prenez en considération votre sécurité et

votre stabilité ainsi que l'orientation de la
machine durant son utilisation.

Surface de travail

« Prenez en compte la matiére de la surface de
travail, son état, sa densité, sa résistance,
sa rigidité et son orientation.

AVERTISSEMENT : L'émission de vibrations
durant l'utilisation effective de l'outil électrique
peut différer de la valeur totale déclarée en
fonction de la maniere dont l'outil est utilisé.

Il est nécessaire d'identifier les mesures de
sécurité a adopter et de protéger l'opérateur

en fonction d'une estimation de I'exposition
dans les conditions effectives d'utilisation (en
tenant compte de toutes les étapes du cycle
d'opération, par exemple lorsque l'outil est mis a
I'arrét, lorsqu'il tourne au ralenti,

en plus du déclenchement).

ETIQUETTES ET SYMBOLES
AVERTISSEMENT : N'utilisez pas cette
machine si les étiquettes d'avertissement
et/ou d'instructions sont manquantes ou
endommagées. Contactez Evolution
Power Tools pour le remplacement des
étiquettes.

Remarque : Tous les symboles suivants ou
certains d'entre eux peuvent apparaitre dans le
manuel ou sur le produit.
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Symbole Description

Vv Volts

A Amperes

Hz Hertz
Min™/TPM Vitesse

~ Courant alternatif

no Vitesse a vide

Portez des lunettes de sécurité

€

€.

Intertek

©

Portez des protections auditives

©

Portez des protections contre la
poussiere

®

Lire les instructions

Double isolation

Certification CE

m

Certification ETL

Déchets d'équipements
électriques
et électroniques

Triman - Collecte et recyclage
des déchets

Avertissement

(RCM) Regulatory Compliance Mark
(marque de conformité légale)
pour les équipements électriques et
électroniques. Norme australienne/
néo-zélandaise

> B9 I

5490

USAGE PREVU'
POUR CET OUTIL ELECTRIQUE
AVERTISSEMENT : Ce produit est une scie
circulaire a commande manuelle congue
pour fonctionner avec des lames Evolution
spécifiques. Utilisez uniquement des accessoires
congus pour I'utilisation avec cette machine et/
ou ceux spécifiquement recommandés
par Evolution Power Tools Ltd.

Lorsqu'elle est équipée d'une lame appropriée,
cette machine peut étre utilisée pour découper :
de I'acier doux, de I'aluminium, du bois

Remarque : Couper de I'acier galvanisé peut
réduire la durée de vie de la lame.

USAGES PROSCRITS
POUR CET OUTIL ELECTRIQUE
AVERTISSEMENT : Ce produit est une scie
circulaire a commande manuelle et doit étre
utilisé uniquement en tant que tel. Il ne doit en
aucun cas étre modifié ou utilisé pour alimenter
tout autre appareil ou entrainer tout accessoire
autre que ceux mentionnés dans le présent
manuel d'instructions.

AVERTISSEMENT : Cette machine
n'est pas congue pour étre utilisée par des
personnes (y compris les enfants) dont les
capacités physiques, sensorielles ou mentales
sont réduites, ou dénuées d'expérience ou de
connaissances, sauf si elles ont pu bénéficier,
par l'intermédiaire d'une personne responsable
de leur sécurité et capable d'utiliser la machine
en sécurité, d'une surveillance ou d'instructions
préalables concernant I'utilisation de la machine.

Les enfants doivent étre surveillés pour garantir
qu'ils n'aient pas acces a cette machine et qu'ils
ne soient pas autorisés a jouer avec.

SECURITE ELECTRIQUE
Cette machine est équipée de la fiche moulée
et du cable électrique adéquats pour le marché
désigné. Si le cordon d'alimentation est
endommagé, il doit étre remplacé par un cordon
spécifique disponible auprés du fabricant ou de
son agent de maintenance.
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UTILISATION EN EXTERIEUR
AVERTISSEMENT : Si vous utilisez cet outil
en extérieur, ne I'exposez pas a la pluie et ne
I'utilisez pas dans des lieux humides pour assurer
votre protection. Ne placez pas l'outil sur des
surfaces humides. Utilisez un établi sec et propre,
si possible. Pour une protection supplémentaire,
utilisez un dispositif de courant différentiel
résiduel (DCR) qui interrompra I'alimentation si le
courant de fuite vers la terre excede 30 mA pour
30 ms. Vérifiez toujours le bon fonctionnement
du dispositif différentiel résiduel (DCR) avant
d'utiliser la machine.

Si vous devez utiliser une rallonge, celle-ci doit
convenir a l'utilisation en extérieur et cette
mention doit figurer sur I'étiquette.

Les instructions du fabricant doivent étre
respectées lors de |'utilisation d’une rallonge.

1) CONSIGNES GENERALES DE
SECURITE
(Ces consignes générales de sécurité pour les
outils électriques sont telles que spécifiées dans
EN 62841-1:2015).

AVERTISSEMENT : Lisez tous les avertissements
de sécurité et les instructions. Le non-respect des
avertissements et des instructions peut causer
des électrocutions, des incendies et/ou des
blessures graves.

Conservez tous les avertissements de sécurité et
toutes les instructions pour future référence. Le
terme « outil électrique » dans les avertissements
fait référence aux outils électriques fonctionnant
sur secteur (avec fil) ou sur batterie (sans fil).

1) Avertissements généraux de sécurité
des outils électriques [sécurité de I'aire de
travail]

a) L'espace de travail doit étre propre et
suffisamment éclairé.

Les espaces sombres et encombrés sont propices
aux accidents.

b) Ne mettez pas en marche votre outil
électrique dans un environnement explosif, ou
en présence de liquide inflammable, de gaz ou
de poussiére. Les outils électriques produisent
des étincelles qui peuvent faire enflammer la
poussiére ou les vapeurs.

c) Tenez les enfants et les autres personnes
présentes éloignés lorsque vous utilisez un

outil électrique. Les distractions peuvent causer
une perte de controle.

2) Avertissements généraux de sécurité
des outils électriques [sécurité électrique]
a) Les fiches des outils électriques doivent
correspondre a la prise secteur utilisée. Ne
modifiez jamais la fiche, de quelque fagon
que ce soit. N'utilisez jamais d’adaptateurs
de fiche avec des outils reliés a la terre. Les
fiches et prises non modifiées réduisent le risque
d’électrocution.

b) Evitez tout contact du corps avec des
surfaces reliées a la terre, telles que tuyaux,
radiateurs, cuisiniéres et réfrigérateurs. Le
risque d’électrocution est accru si votre corps est
relié a la terre.

c) N'exposez pas les outils électriques nia la
pluie ni a 'humidité. La pénétration d'eau dans
ces outils accroit le risque délectrocution.

d) Ne maltraitez pas le cordon d’alimentation.
Nutilisez jamais le cordon d’alimentation
pour transporter l'outil et ne débranchez
jamais I'appareil en tirant sur le cordon.
Gardez le cordon a I'écart de la chaleur, de
I'huile, d'objets tranchants et des piéces

en mouvement. Un cordon endommagé ou
emmaélé accroit le risque de choc électrique.

e) Pour les travaux a l'extérieur, utilisez

un cordon spécialement congu a cet effet.
L'utilisation d'un cordon congu pour I'usage
extérieur réduit le risque d'électrocution.

f) Si le fonctionnement de l'outil électrique
dans des endroits humides est inévitable,
utilisez une prise protégée par un dispositif
de courant différentiel résiduel (DCR).
Lutilisation d'un dispositif différentiel résiduel
réduit le risque de choc électrique.

3) Avertissements généraux de sécurité
des outils électriques [sécurité personnelle].
a) Restez attentif, prétez attention au travail
que vous étes en train d'effectuer et faites
preuve de bon sens lors de I'utilisation de tout
outil électrique. N'utilisez pas d'outil électrique
en état de fatigue ou sous l'influence de I'alcool,
de drogues ou de médicaments. Un moment
d'inattention pendant I'utilisation d'un outil
électrique peut entrainer des blessures graves.
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b) Utilisez un équipement de protection
individuel. Portez toujours une protection
oculaire. Des équipements de protection tels
que les masques anti-poussiére, les chaussures
de sécurité anti-dérapantes, les casques ou

les protections acoustiques utilisés dans les
conditions appropriées réduiront le risque

de blessures.

c) Prévenez les démarrages impromptus.
Assurez-vous que l'interrupteur est en position
d'arrét avant de brancher l'outil a une prise
secteur et/ou un bloc-piles, de ramasser ou

de transporter l'outil. Le fait de porter un outil
électrique avec le doigt sur son interrupteur ou
de brancher un outil dont l'interrupteur est en
position de marche peut causer un accident.

d) Retirez les clés de réglage ou les clés a
écrous du boulon de lame avant de mettre
I'outil en marche. Un outil ou une clé laissé sur
une piéece rotative d'un outil électrique pourrait
causer de graves dommages corporels.

e) Ne travaillez pas hors de portée. Gardez un
bon appui et un bon équilibre a tout moment.
Ceci permettra de mieux controler I'outil en cas
de situation imprévue.

f) Portez une tenue appropriée. Ne portez ni
vétements amples, ni bijoux. Gardez les cheveux,
les vétements et les gants a I'écart des piéces en
mouvement. Les vétements amples, les bijoux et
les cheveux longs peuvent se prendre dans les
piéces en mouvement.

g) Si les outils sont équipés de dispositifs

de dépoussiérage, assurez-vous qu'ils sont
connectés et correctement utilisés. L'usage de
ces dispositifs de collecte des poussiéres peut
réduire les dangers présentés par la poussiere.
h) Ne soyez pas trop sar de vous et n'ignorez
pas les précautions de sécurité d’un outil

a cause de la familiarité acquise avec son
utilisation fréquente. Toute action imprudente
risque d'entrainer de graves blessures en une
fraction de seconde.

4) Avertissements généraux de sécurité
des outils électriques [utilisation et entretien
des outils électriques].

a) Ne forcez pas sur l'outil électrique. Utilisez
l'outil approprié pour le travail. Un outil approprié
exécutera le travail mieux et de fagon moins
dangereuse s'il est utilisé dans les limites prévues.
b) N'utilisez pas l'outil électrique si
I'interrupteur ne permet pas de le mettre en

marche ou de I'arréter. Un outil électrique

qui ne peut pas étre contrdlé par son
interrupteur est dangereux et doit étre réparé.

c) Débranchez l'outil de sa source électrique
avant d'effectuer des réglages, de changer les
accessoires ou de ranger l'outil. Ces mesures
de sécurité préventives réduisent les risques de
démarrage accidentel de l'outil.

d) Lorsque vous avez fini de vous en servir,
rangez les outils électriques hors de portée
des enfants et empéchez les personnes qui
ne connaissent pas l'outil électrique ou les
présentes instructions de I'utiliser. Les outils
électriques sont dangereux lorsqu'ils sont utilisés
par des personnes non initiées.

e) Entretenez les outils électriques. Vérifiez
I'alignement ou I'attache des pieces mobiles,

la rupture des pieces mobiles et toute autre
condition susceptible de nuire au bon
fonctionnement de I'outil électrique. En cas de
dommages, faites réparer 'outil avant de l'utiliser
de nouveau. Beaucoup d'accidents sont causés
par des outils électriques mal entretenus.

f) Gardez les outils de coupe bien affiités

et propres. Des outils de coupe correctement
entretenus et dont les tranchants sont bien
affatés risquent moins de se bloquer et sont plus
faciles a controler.

g) Utilisez l'outil, les accessoires et les
embouts, etc., conformément a ces
instructions pour les applications pour
lesquelles ils sont congus, en tenant compte
des conditions et du type de travail a
exécuter. L'usage d'un outil électrique a d'autres
fins que celles prévues peut entrainer des
situations dangereuses.

h) Faites en sorte que les poignées et les
surfaces de prises soient toujours séches,
propres et dénuées d’huile ou de graisse. Des
poignées ou des surfaces de prises glissantes ne
permettent pas la manipulation et le controle
de l'outil en toute sécurité lors de situations
imprévues.

5) Avertissements généraux de sécurité
des outils électriques [réparation]
a) Les réparations doivent étre confiées a un
technicien qualifié, utilisant exclusivement
des piéces identiques a celles d’origine. Ceci
assurera le maintien de la sécurité de I'appareil.
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CONSEILS DE SANTE
AVERTISSEMENT : Lors de I'utilisation de cette
machine, des particules de poussiére peuvent
étre engendrées. Dans certains cas, en fonction
des matériaux avec lesquels vous travaillez, cette

poussiére peut se révéler particuliérement néfaste.

Si vous suspectez que la peinture a la surface du
matériau que vous souhaitez couper contient du
plomb, demandez les conseils d'un professionnel.
Les peintures au plomb doivent étre retirées
uniquement par un professionnel. Vous ne devez
pas tenter de les retirer vous-méme.

Une fois que la poussiére s'est déposée sur les
surfaces, un contact entre la main et la bouche
peut donner lieu a I'ingestion de plomb.
L'exposition au plomb, méme en faible quantité,
est susceptible de provoquer des lésions
irréversibles du cerveau ou du systéme nerveux.
Les jeunes enfants et les enfants a naitre sont
particulierement vulnérables.

Il est conseillé de considérer les risques associés
aux matériaux avec lesquels vous travaillez et de
réduire les risques d'exposition.

Certains matériaux pouvant engendrer des

poussiéres potentiellement dangereuses pour

votre santé, nous vous conseillons d'utiliser un
masque agréé avec des filtres interchangeables
lors de I'utilisation de cette machine.

Vous devriez toujours :

« Travailler dans un endroit bien aéré.

« Travaillez en portant un équipement de
protection agréé tel que des masques anti-
poussiéere spécialement congus pour filtrer les
particules microscopiques.

AVERTISSEMENT : lors de I'utilisation
de tout outil électrique, des corps étrangers
risquent d'étre projetés vers vos yeux, risquant
de les endommager gravement. Avant de
commencer a utiliser un outil électrique, portez
toujours des lunettes de protection munies
d'écrans latéraux ou un masque facial intégral si
nécessaire.

CONSIGNES DE SECURITE POUR TOUTES LES
SCIES [Procédures de coupes]

a) DANGER : N'approchez pas vos mains de

la zone de coupe ou de la lame. Gardez votre
seconde main sur la poignée auxiliaire, ou sur
le boitier moteur. Si vos deux mains tiennent la

scie, elles ne peuvent pas étre coupées par la lame.

b) Ne placez pas vos mains sous la piéce
usinée. Le carter ne peut pas vous protéger de la
lame sous la piéce usinée.

c) Adaptez la profondeur de la coupe a
I'épaisseur de la piéce usinée. Les dents de la
lame ne doivent pas entiérement dépasser sous
la piéce usinée.

d) Ne tenez jamais la piéce a usiner dans vos
mains ou entre vos jambes pendant la coupe.
Sécurisez la piéce a usiner avec un support
stable. Il est important de soutenir la piéce
correctement pour réduire les risques d'accident
corporel, de grippage de la lame ou de perte de
controle.

e) Tenez l'appareil électrique par les surfaces
de prises isolées lorsqu'il est susceptible
d'entrer en contact avec des cables cachés

ou son propre cordon d'alimentation.

Tout contact avec un cable « sous tension »
entrainerait une « mise sous tension » des parties
métalliques exposées de l'outil et I'électrocution
de l'opérateur.

f) Lors d'un sciage, utilisez toujours un guide
de refend ou longitudinal. Cela augmente la
précision de la coupe et réduit les risques de
grippage de la lame.

g) Utilisez toujours des lames aux bonnes
dimensions et de forme adaptée (en losange
contre circulaire) ou des alésages. Les lames
qui ne sont pas adaptées au systéme de
montage de la scie fonctionneront de maniére
excentrée ce qui engendrera une perte de
controle.

h) N'utilisez jamais de rondelles de lame

ou de boulons de lame endommagés ou
inadaptés. Les boulons et rondelles de lame
ont été spécialement congus pour votre scie
afin d'assurer des performances optimales et la
sécurité lors de son utilisation.

[Causes des effets de recul et comment
les éviter]
L'effet de recul se traduit par une réaction
soudaine a un coincement, un blocage ou un
mauvais alignement de la lame qui souléve
la scie et libére la lame de la piéce a usiner en
direction de l'utilisateur ;

La lame peut se coincer ou se bloquer fermement
lorsque le trait de scie se resserre. Si cela se
produit, la lame cale et le moteur réagit en
repoussant rapidement |'appareil vers l'opérateur ;
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Sila lame se tord ou dérive de |'alignement de la
coupe, les dents situées sur le tranchant arriére
de la lame peuvent s'enfoncer dans la surface
supérieure du bois, éjectant ainsi la lame du trait
de scie vers l'opérateur.

Leffet de recul résulte d'une mauvaise
utilisation de la scie et/ou du non-respect des
procédures ou conditions d'utilisation et peut
étre évité en prenant les précautions adéquates
indiquées ci-dessous.

a) Tenez fermement la scie avec vos deux
mains et positionnez vos bras de facon
arésister aux forces de I'effet de recul.
Placez-vous sur I'un des c6tés de la lame, mais
pas dans son alignement. Méme si I'effet de
recul peut entrainer I'éjection de la lame vers
l'arriére, il peut étre controlé par l'utilisateur si les
précautions adéquates sont prises.

b) Si les lames se grippent ou si I'interruption
de la coupe est nécessaire, quelle qu'en soit
la raison, relachez la gachette et maintenez la
scie immobile dans le matériau jusqu'a I'arrét
complet de lalame. Pour éviter tout effet de
recul, n'essayez jamais de retirer la scie de

la piece, ni de la tirer en arriére lorsque les
lames sont encore en mouvement. Examinez
les lames et prenez les mesures correctives
nécessaires pour éviter tout grippage.

¢) Lorsque vous redémarrez une scie dans une
piéce a usiner, placez la lame au centre du
trait de scie et vérifiez que les dents ne sont
pas engagées dans le matériau. Si la lame se
grippe, elle peut se soulever ou étre envoyée en
arriere lors du redémarrage de la scie.

d) N'utilisez pas de lames émoussées ou
endommageées. Les lames mal afflitées ou

mal réglées créeront un trait de scie étroit qui
entrainera une friction excessive, un grippage de
la lame et un effet de recul.

e) Les leviers d'ajustement et de verrouillage
de biseau et la profondeur de la lame doivent
étre serrés et sécurisés avant de procéder a
une coupe. Un changement de réglage de la
lame durant la coupe peut entrainer un grippage
et un effet de recul.

f) Les leviers d'ajustement et de verrouillage
de la profondeur de la lame et du biseau
doivent étre serrés et sécurisés avant de
procéder a la coupe. Un changement de
réglage de la lame durant la coupe peut
entrainer le grippage et un effet de recul.

g) Redoublez de prudence lorsque vous
effectuez une « coupe en plongée » dans
des murs existants ou autres parties non
apparentes. La coupe d'objets due a une lame
en saillie peut provoquer un effet de recul.

FONCTIONNEMENT DU CARTER
INFERIEUR

a) Vérifiez que le carter inférieur se verrouille
correctement avant chaque utilisation. Ne
démarrez pas la scie si le carter inférieur

ne bouge pas librement et ne se ferme pas
instantanément. Ne maintenez et ne bloquez
jamais le carter inférieur en position ouverte.
En cas de chute accidentelle, le carter inférieur
peut se déformer. Relevez le carter inférieur avec
la poignée de rétractation, puis assurez-vous
qu'il bouge librement et qu'il ne touche pas la
lame ni aucune autre piece, quels que soient
I'angle et la profondeur de coupe.

b) Vérifiez le bon fonctionnement du ressort
du carter inférieur. Si le carter et le ressort ne
fonctionnent pas correctement, ils doivent
étre soumis a une opération d'entretien avant
toute utilisation. Des pieces endommagées,
des dépdts gommeux ou une accumulation de
débris peuvent ralentir le fonctionnement du
carter inférieur.

c) Ne rétractez manuellement le carter
inférieur que pour réaliser des « coupes

en plongée » et des « coupes composées ».
Relevez le carter inférieur en rétractant

la poignée, puis relachez-le dés que la

lame entre dans le matériau. Pour tous les
autres types de coupes, le carter inférieur doit
fonctionner automatiquement.

k) Vérifiez toujours que le carter inférieur
couvre la lame avant de poser la scie sur

un banc ou au sol. Une lame non protégée

et continuant de tourner peut entrainer le
basculement de la scie en arriére qui coupera
tout sur son passage. Tenez compte du temps
d'arrét de la lame apreés le relachement de la
gachette.

CONSIGNES DE SECURITE
SUPPLEMENTAIRES

POUR LES SCIES CIRCULAIRES

a) N'utilisez pas de lames en acier a coupe
rapide (HSS).

b) Contrélez la machine et la lame

avant chaque utilisation. N'utilisez pas
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de lames déformées, fendues, usées ou
endommagées de quelque facon que ce soit.
c) N'utilisez jamais la scie sans le systéme

de carter de protection d'origine. Ne
verrouillez pas le carter mobile en position
ouverte. Assurez-vous que le carter fonctionne
librement sans se bloquer.

d) N'utilisez que des lames correspondant aux
caractéristiques indiquées dans ce manuel.
Avant d'utiliser des accessoires, assurez-vous
toujours que le nombre maximal de tours par
minute autorisé d'un accessoire correspond a
celui de la machine.

e) N'utilisez aucune lame circulaire abrasive.
f) Utilisez uniquement des lames dont le
diamétre correspond

aux marquages.

AVERTISSEMENT : S'il manque des pieces,
n'utilisez pas la machine jusqu'a ce que les pieces
manquantes soient remplacées. Le non-respect
de cette régle pourrait provoquer des blessures
graves.

PRISE EN MAIN - DEBALLAGE
Attention : Cet emballage contient des objets
tranchants. Faites attention lors du déballage.
Retirez la machine et les accessoires fournis
de I'emballage. Vérifiez soigneusement que la
machine est en bonne condition et que vous
disposez de tous les accessoires listés dans ce
manuel. Assurez-vous que tous les accessoires
sont complets.

S'il mangue une ou plusieurs piéces, renvoyez la
machine et ses accessoires dans leur emballage
d'origine au revendeur.

Ne jetez pas I'emballage. Conservez-le en bon
état tout au long de la période de garantie. Jetez
I'emballage d'une maniére responsable pour
I'environnement. Recyclez si possible.

Ne laissez pas les enfants jouer avec des

sacs plastiques vides, en raison du risque de
suffocation.

MANUELS D’INSTRUCTIONS
EVOLUTION
Evolution Power Tools fournit un manuel
d'instructions avec chaque produit.
Chaque manuel spécifique est spécialement
congu et rédigé pour fournir des informations
accessibles et utiles quant a l'utilisation en
toute sécurité du produit, son entretien et les
précautions a prendre. Le référencement des
informations présentes dans le manuel permet a
l'opérateur d'exploiter pleinement le potentiel de
la machine en toute sécurité.
La politique de développement continu des
produits d’Evolution peut impliquer que, trés
occasionnellement, le contenu d'un manuel ne
refléte pas compléetement les derniéres mises
a jour ou améliorations ayant été appliquées
aun produit en particulier. Les mises a jour
ou améliorations des caractéristiques d'un
produit peuvent survenir a la suite d'avancées
technologiques ou de changements du cadre
Iégislatif du pays de destination, etc.
Si vous n'étes pas certains d'un quelconque
aspect de l'utilisation ou de I'entretien d'un
produit Evolution ou des précautions a prendre,
contactez 'assistance téléphonique Evolution
appropriée qui pourra vous fournir des
informations a jour et davantage de conseils.
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PORT D'EJECTION DU MATERIAU DECOUPE 16. BOUTON DE BLOCAGE DE L'ARBRE
LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE 17. RACCORD DU PORT A POUSSIERES
LAME TCT MULTI-MATERIAUX 18. FLASQUE INTERIEURE DE LA LAME 25/32 POUCES

CARTER DE LAME INFERIEUR 19. FLASQUE INTERIEURE DE LA LAME 5/8 POUCES
GUIDE PARALLELE

POIGNEE ERGONOMIQUE AVANT

BROSSES EN CARBONE

CLE HEXAGONALE 8 MM (CHANGEMENT DE LAME)
LEVIER DE BLOCAGE ET DE REGLAGE DE
PROFONDEUR

10. GRADUATION DE PROFONDEUR

11. POIGNEE ARRIERE

12. CARTER DE LAME SUPERIEUR

13. PLAQUE EN ACIER DE PRECISION

14. LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE

15. RAPPORTEUR

VXNV AEWN=
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R185

CCS

VPNV AEWN=

12.
13.
. LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE DE REGLAGE DU

PORT D'EJECTION DU MATERIAU DECOUPE 15. RAPPORTEUR

LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE 16. BOUTON DE BLOCAGE DE 'ARBRE

LAME TCT MULTI-MATERIAUX 17. VOYANT A LED

CARTER DE LAME INFERIEUR 18. RACCORD DU PORT A POUSSIERES

GUIDE PARALLELE 19. FLASQUE INTERIEURE DE LA LAME 25/32 POUCES
POIGNEE ERGONOMIQUE AVANT 20. FLASQUE INTERIEURE DE LA LAME 5/8 POUCES
BROSSES EN CARBONE

CLE HEXAGONALE 8 MM (CHANGEMENT DE LAME)
LEVIER DE BLOCAGE ET DE REGLAGE DE
PROFONDEUR

. GRADUATION DE PROFONDEUR
11.

INTERRUPTEUR MARCHE/ARRET DE LA POIGNEE
ARRIERE

CARTER DE LAME SUPERIEUR

PLAQUE EN ACIER DE PRECISION

BISEAU
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®

@ NV AWN

PORT D'EJECTION DU MATERIAU
DECOUPE

LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE
LAME TCT MULTI-MATERIAUX
CARTER DE LAME INFERIEUR
GUIDE PARALLELE

POIGNEE ERGONOMIQUE AVANT
BROSSES EN CARBONE

CLE HEXAGONALE 5/16"
(CHANGEMENT DE LAME)
LEVIER DE BLOCAGE ET DE

REGLAGE DE PROFONDEUR

. GRADUATION DE PROFONDEUR
. INTERRUPTEUR MARCHE/ARRET

DE LA POIGNEE ARRIERE

. CARTER DE LAME SUPERIEUR
. PLAQUE EN ACIER DE PRECISION

COMPATIBLE AVEC LE GUIDE

. LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE
. RAPPORTEUR ARRIERE

. BOUTON DE BLOCAGE DE LARBRE
. VOYANTALED

18.
19.

20.
21.
22,
23.

24.
25.

RACCORD DU PORT A POUSSIERES
FLASQUE INTERIEURE DE LA LAME
25/32 POUCES

FLASQUE INTERIEURE DE LA LAME
5/8 POUCES

BOUTONS PIVOTANTS DE
REGLAGE DU GUIDE

VIS PAPILLON DU BISEAU ARRIERE
3x GUIDE 13-3/8”

4x BARRES DU RACCORD DU GUIDE
CLE HEXAGONALE 1/8”
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V®O®NOWUMAWN=

12,
13.

PORT D'EJECTION DU MATERIAU DECOUPE

LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE

LAME TCT MULTI-MATERIAUX

CARTER DE LAME INFERIEUR

GUIDE PARALLELE

POIGNEE ERGONOMIQUE AVANT

BROSSES EN CARBONE

CLE HEXAGONALE 8 MM (CHANGEMENT DE LAME)
LEVIER DE BLOCAGE ET DE REGLAGE DE
PROFONDEUR

. GRADUATION DE PROFONDEUR
. INTERRUPTEUR MARCHE/ARRET

DE LA POIGNEE ARRIERE
CARTER DE LAME SUPERIEUR
PLAQUE EN ACIER DE PRECISION
COMPATIBLE AVEC LE GUIDE

. LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE

. RAPPORTEUR ARRIERE

. BOUTON DE BLOCAGE DE U'ARBRE

. VOYANTA LED

. RACCORD DU PORT A POUSSIERES

. FLASQUE INTERIEURE DE LA LAME 25/32 POUCES
. FLASQUE INTERIEURE DE LA LAME 5/8 POUCES

. BOUTONS PIVOTANTS DE REGLAGE DU GUIDE

. VIS PAPILLON DU BISEAU ARRIERE
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RU/UE/AUS

CCSL

PORT D'EJECTION DU MATERIAU DECOUPE 15. RAPPORTEUR
LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE 16. BOUTON DE BLOCAGE DE LARBRE
LAME TCT MULTI-MATERIAUX
CARTER DE LAME INFERIEUR
GUIDE PARALLELE
POIGNEE ERGONOMIQUE AVANT
BROSSES EN CARBONE
CLE HEXAGONALE 8 MM (CHANGEMENT DE LAME)
LEVIER DE BLOCAGE ET DE REGLAGE DE
PROFONDEUR
10. GRADUATION DE PROFONDEUR
11. POIGNEE ARRIERE COMPRENANT LINTERRUPTEUR
DE SECURITE MARCHE/ARRET
12. CARTER DE LAME SUPERIEUR
13. PLAQUE EN ACIER DE PRECISION
14. LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE

VN UMAWN=
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RIB5S @ il AR O
CCS -

PORT D'EJECTION DU MATERIAU DECOUPE 15. RAPPORTEUR
LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE 16. BOUTON DE BLOCAGE DE LARBRE
LAME TCT MULTI-MATERIAUX 17. RACCORD DU PORT A POUSSIERES

CARTER DE LAME INFERIEUR

GUIDE PARALLELE

POIGNEE ERGONOMIQUE AVANT

BROSSES EN CARBONE

CLE HEXAGONALE 8 MM (CHANGEMENT DE LAME)

LEVIER DE BLOCAGE ET DE REGLAGE DE

PROFONDEUR

10. GRADUATION DE PROFONDEUR

11. POIGNEE ARRIERE COMPRENANT LINTERRUPTEUR
DE SECURITE MARCHE/ARRET

12. CARTER DE LAME SUPERIEUR

13. PLAQUE EN ACIER DE PRECISION

14. LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE

VENOUMAWN =
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VO NOUAEWN =

12,
13.

PORT D'EJECTION DU MATERIAU DECOUPE 14. LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE

LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE 15. RAPPORTEUR ARRIERE

LAME TCT MULTI-MATERIAUX 16. BOUTON DE BLOCAGE DE LARBRE

CARTER DE LAME INFERIEUR 17. RACCORD DU PORT A POUSSIERES

GUIDE PARALLELE 18. BOUTONS PIVOTANTS DE REGLAGE DU GUIDE
POIGNEE ERGONOMIQUE AVANT 19. VIS PAPILLON DU BISEAU ARRIERE

BROSSES EN CARBONE 20. 3x GUIDE 340 mm

CLE HEXAGONALE 8 MM (CHANGEMENT DE LAME) 21. 4x BARRES DU RACCORD DU GUIDE

LEVIER DE BLOCAGE ET DE REGLAGE DE 22. CLE HEXAGONALE 3 mm

PROFONDEUR

. GRADUATION DE PROFONDEUR
11.

POIGNEE ARRIERE COMPRENANT L'INTERRUPTEUR
DE SECURITE MARCHE/ARRET

CARTER DE LAME SUPERIEUR

PLAQUE EN ACIER DE PRECISION COMPATIBLE AVEC
LE GUIDE
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R185

1. PORT D'EJECTION DU MATERIAU DECOUPE 14. LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE

2. LEVIER ACTIONNE PAR LE POUCE 15. RAPPORTEUR ARRIERE

3. LAME TCT MULTI-MATERIAUX 16. BOUTON DE BLOCAGE DE L'ARBRE

4. CARTER DE LAME INFERIEUR 17. RACCORD DU PORT A POUSSIERES

5. GUIDE PARALLELE 18. BOUTONS PIVOTANTS DE REGLAGE DU GUIDE
6. POIGNEE ERGONOMIQUE AVANT 19. VIS PAPILLON DU BISEAU ARRIERE

7. BROSSES EN CARBONE

8. CLE HEXAGONALE 8 MM (CHANGEMENT DE LAME)

9. LEVIER DE BLOCAGE ET DE REGLAGE DE

PROFONDEUR

10. GRADUATION DE PROFONDEUR

11. POIGNEE ARRIERE COMPRENANT L'INTERRUPTEUR
DE SECURITE MARCHE/ARRET

12. CARTER DE LAME SUPERIEUR

13. PLAQUE EN ACIER DE PRECISION COMPATIBLE AVEC
LE GUIDE
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Raccord du porta
poussiéres UE

e

Raccord du porta

poussiéres US

Fig. 23

Fig. 25
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PREPARATION

AVERTISSEMENT : Débranchez toujours la
scie de I'alimentation électrique avant de faire des
réglages.

Remarque : Ces machines sont équipées d'un
cordon et d'une fiche dont I'utilisation est

approuvée dans le pays pour lequel ils sont prévus.

N'altérez pas le cordon d'alimentation et ne le
modifiez pas.

INSTALLATION/RETRAIT
D’UNE LAME

AVERTISSEMENT : N'utilisez que des lames
Evolution (ou des lames approuvées par Evolution
Power Tools) congues pour étre utilisées avec ces
machines. Assurez-vous que la vitesse maximale
de la lame est compatible avec la machine.

Cette opération doit étre réalisée uniquement
quand la machine est débranchée de sa source
d'alimentation.

Remarque : Nous recommandons a l'opérateur de
porter des gants de protection lors de l'installation
ou du changement de la lame.

+ Repérezla clé hexagonale de changement de
lame fournie qui se trouve dans le dispositif de
rangement embarqué (au méme endroit sur
toutes les machines). (Fig. 1)

+ Placez la scie sur une surface plane et sare.

Remarque : En prenant les précautions
nécessaires, toutes les machines peuvent étre
posées en équilibre sur I'extrémité plate du
carter moteur (Fig. 2) afin de pouvoir accéder
facilement a la lame et aux fixations de la lame.
+ Repérez le bouton de blocage de I'arbre de
la machine (au méme endroit sur toutes les
machines). Verrouillez I'arbre de la machine en
appuyant sur le bouton de blocage de I'arbre.
(Fig. 3).

Remarque : Le blocage de I'arbre sera facilité

par le pivotement de la lame a la main tout en

appuyant doucement sur le bouton de blocage

de l'arbre.

- Alaide de la clé hexagonale, desserrez et
retirez la vis a téte creuse de l'arbre, les fixations

associées et la flasque d'entrainement extérieure
de lalame. (Fig. 4)

Remarque : La vis a téte creuse de I'arbre est
pourvue d'un filetage standard. Faites tourner la
vis dans le sens des aiguilles d'une montre pour la
serrer. Faites tourner la vis dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre pour la desserrer.

+ Rangez la flasque extérieure de la lame et les
fixations associées dans un lieu s(r.

« Faites pivoter le carter de lame inférieur dans le
carter de lame supérieur grace au levier manuel
aactionner avec le pouce. (Fig. 5)

+ Retirez soigneusement la lame (s'il y en a une)
de la machine.

+ Nettoyez méticuleusement les flasques
d’entrainement extérieures et intérieures de
lalame.

Remarque : Vous pouvez laisser la flasque
intérieure de la lame en place si vous le souhaitez,
mais vous devez la controler et la nettoyer
soigneusement. Si vous décidez de la retirer de la
machine, remettez-la dans la méme position en
suivant la méme orientation qu‘avant son retrait.

+  Nettoyez méticuleusement la zone de l'alésage
de la lame (des deux cotés), a I'endroit ou les
flasques de la lame se touchent et bloquent
la lame.

« Installez la (nouvelle) lame.

«Assurez-vous que la direction des fleches de
rotation imprimées sur la lame correspond au
sens de rotation des fleches qui se trouvent
sur les carters inférieurs et supérieurs de la
machine. (Fig. 6)

+ Réinstallez la bride d’entrainement extérieure,
la vis a téte creuse de I'arbre et les fixations
associées.

Remarque: La flasque d’entrainement extérieure
est pourvue d'un alésage spécialement usiné
comportant deux « piéces plates » opposées. (Fig.
7a) Ces « piéces plates » s'enclenchent avec deux

« piéces plates » complémentaires présentes sur

I'arbre de la machine.

+ Réenclenchez le verrouillage de I'arbre et serrez
la vis a téte creuse de I'arbre a l'aide de la clé
hexagonale.

+ Relachez le bouton de blocage de I'arbre
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+ Rangezla clé hexagonale dans I'emplacement
qui lui est dédié.

+ Vérifiez que le verrou de I'arbre a été
complétement desserré en faisant tourner
manuellement la lame.

« Vérifiez le bon fonctionnement du carter de
lame inférieur.

Remarque : Pour le marché nord-américain
uniquement, une flasque d’arbre bilatérale est
incluse pour I'utilisation de lames pourvues d’'un
alésage de 1 pouce (Fig.7b) et de lames pourvues
d'un alésage de 5/8 pouce (Fig.7c).

GUIDE PARALLELE
Un guide paralléle (Fig. 8) pouvant se révéler
particuliérement utile lors d'une découpe
longitudinale est fourni avec toutes les machines
CCS. Le guide peut étre monté a I'avant de la
plaque en acier. Insérez le bras du guide dans
la fente rectangulaire située de chaque coté (a
I'avant) de la plaque en acier embouti et faites-le
glisser sous la vis de blocage et de réglage située
au centre. (Fig. 9)

Remarque : Le guide paralléle peut étre monté de
chaque coté de la plaque en acier.

AVERTISSEMENT : Montez et réglez le guide
uniguement quand la machine est débranchée de
sa source d'alimentation.

Remarque : Le bras du guide paralléle doit passer
a travers toutes les fentes rectangulaires de la
plaque en acier.

AVERTISSEMENT : || peut s'avérer dangereux
d'installer le guide paralléle et de tenter de |'utiliser
si le bras ne passe qu'a travers une (1) des fentes
rectangulaires usinées sur la plaque en acier.
Réglez le guide paralléle de sorte qu'il se trouve

a la distance requise de la lame et serrez la vis de
réglage. Vérifiez que le guide paralléle est paralléle
alalame de la scie.

REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE
COUPE
Remarque : Toutes les machines CCS partagent
les mémes équipements de réglage de la

profondeur et utilisent la méme technique de base

pour régler la profondeur de la lame.

+ Desserrez le mécanisme de blocage et de
réglage de la profondeur en levant le levier de
fonctionnement. (Fig. 10)

+ Réglez/repositionnez la plaque en acier pour
sélectionner la profondeur de coupe souhaitée
(la distance a laquelle la lame avance dans la
plaque en acier).

Remarque : Vous trouverez une graduation
de profondeur sur le cadran de réglage de

la profondeur comportant un trait de repére
correspondant sur la zone adjacente du carter
de lame supérieur de la machine. (Fig. 11)
Lutilisation de ces fonctionnalités permet un
réglage plus rapide.

Remarque : Si la graduation de profondeur et

le trait de repére sont extrémement utiles car ils

permettent de régler rapidement la profondeur de

coupe, vous devez toujours les utiliser en tant que
guide pour le réglage souhaité.

Si vous avez besoin d'une profondeur de coupe

trés précise, le réglage de la lame doit étre effectué

et vérifié a I'aide d'une régle d'ingénieur de
précision (non fournie) ou d'un outil similaire et la
lame ajustée en conséquence.

+ Dans la plupart des cas, la profondeur de coupe
doit étre réglée sur la valeur correspondant
al'épaisseur du matériau a découper, plus
I'épaisseur de la moitié d'une dent de scie (du
bout de la dent jusqu'a sa racine). (Fig.12)

+ Serrez le mécanisme de blocage et de réglage
de la profondeur en abaissant le levier de
fonctionnement pour bien verrouiller la
machine dans la position souhaitée.

REGLAGE DE ANGLE
DE COUPE (BISEAU)
Toutes les machines CCSL et CCSX ont la capacité
d'incliner la lame jusqu'a 45° et toutes les
machines CCS ont la capacité d'incliner la lame
jusqu'a 60° a gauche. Il est donc possible de
réaliser des coupes en biseau.

Remarque: La lame est en position verticale
lorsque le rapporteur indique 0°.
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Remarque : Un rapporteur (0°- 45° ou 0°- 60°)

est inclus sur le cadran de blocage du biseau

situé a I'avant de la plaque en acier. Cet outil sert

arégler rapidement I'angle du biseau mais doit

uniquement servir de guide.

Sivous avez besoin d'un angle de biseau trés

précis, le réglage de la lame doit étre effectué et

vérifié a I'aide d'un calibre d’angle Vernier (non
fourni) et la lame ajustée en conséquence.

+ Desserrez le mécanisme de blocage du biseau
situé a I'avant de la machine en soulevant le
levier. (Fig. 13)

+ Inclinezla lame selon I'angle souhaité, comme
indiqué sur le rapporteur du cadran. (Fig. 14)

+ Serrez bien le mécanisme de blocage du biseau
apreés avoir atteint I'angle du biseau souhaité en
abaissant le levier.

CONSEILS D’UTILISATION
(VERIFICATIONS AVANT UTILISATION)
Remarque : Comme tous les cadres d'utilisation
sont uniques et divers, Evolution Power Tools
propose les conseils généraux suivants concernant
les procédures et pratiques d'utilisation en toute
sécurité a I'attention de I'utilisateur.

Ces conseils ne peuvent se révéler exhaustifs
car Evolution ne peut controler le type d'atelier
ou d'environnement de travail dans lequel ces
machines peuvent étre utilisées.

Nous incitons I'utilisateur a demander conseil

a une autorité compétente ou au superviseur
d'atelier s'il n’est pas sar d’'un quelconque aspect
lié a I'utilisation de ces machines.

Il estimportant de réaliser des vérifications de
sécurité de routine (a chaque utilisation) avant que
I'utilisateur n'utilise la machine.

AVERTISSEMENT : Ces vérifications de sécurité
avant utilisation doivent étre effectuées lorsque la
machine est débranchée de la prise électrique.

« Vérifiez que tous les carters de sécurité
fonctionnent correctement et que toutes les
poignées/vis de réglage sont bien serrées.

« Vérifiez que la lame est bien fixée et
correctement installée. Assurez-vous également
d‘avoir choisi une lame de scie adaptée au

matériau a découper.

«  Vérifiez I'tat du cordon d'alimentation.

« Sipossible, fixez la piéce a usiner a 'aide d'une
pince sur une structure de soutien rigide comme
un établi, des tréteaux ou une surface similaire.

+ Lopérateur doit toujours étre conscient de
la position et de I'acheminement du cable
d'alimentation.

EPI

« Lopérateur doit porter tous les EPI
(équipements de protection individuels)
adéquats et nécessaires a la réalisation de la
tache prévue.
Cela peut comprendre des lunettes de sécurité,
un masque facial intégral, un masque a
poussiére, des chaussures de sécurité, etc.

Remarque : Toutes les machines de série CCS sont
équipées d'un projecteur de débris sur la ligne

de coupe. Ce dispositif dirige I'air d’'un ventilateur
alimenté par le moteur en direction de la zone

située a l'avant de la lame pour que la ligne de

coupe soit relativement dénuée de débris. Cet
équipement permet a l'opérateur de mieux voir et
suivre la progression de la lame de la scie le long de la
découpe et aux lignes de marquage de rester visibles.

AVERTISSEMENT : Toute poussiere générée
présente un risque potentiel pour la santé.
Certains matériaux peuvent se révéler
particuliérement dangereux et l'opérateur doit
toujours porter un masque anti-poussiére adapté
au matériau usiné. Recherchez I'avis et I'aide d'un
professionnel si l'opérateur doute de la toxicité
potentielle du matériau a découper.

AVERTISSEMENT : N'utilisez jamais ces machines
pour découper de I'amiante ou tout matériau
contenant de I'amiante ou suspecté d'en contenir.

Consultez et informez les autorités compétentes
et demandez davantage de conseils si vous
suspectez une contamination a I'amiante.

INTERRUPTEUR A GACHETTE
MARCHE/ARRET
Remarque : Toutes les machines destinées aux
marchés européens et australiens sont équipées
d'un interrupteur a gachette de « démarrage
de sécurité » afin de renforcer la sécurité de
l'opérateur. (Fig.15)
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Pour démarrer le moteur :

+Avec votre pouce, appuyez sur le bouton
de verrouillage de sécurité situé a coté de la
poignée.

+ Relachez l'interrupteur a gachette.

Pour arréter le moteur :
+ Relachez l'interrupteur a gachette.

AVERTISSEMENT : Ne démarrez jamais le moteur
si la lame de la scie est en contact direct avec
n'importe quelle surface de la piece a usiner.

Remarque : Les machines destinées au marché
nord-américain sont équipées d’un interrupteur
a gachette MARCHE/ARRET qui ne comprend
pas d'interrupteur a gachette de « démarrage de
sécurité ».

AVERTISSEMENT : Si la scie est en marche (le
voyant LED en position « ON »), évitez de démarrer
le moteur accidentellement en la soulevant

d'un établi ou d'une surface similaire. Le fait de
relacher accidentellement l'interrupteur a gachette
MARCHE/ARRET (situé dans la poignée principale)
en soulevant la machine en veille démarrera le
moteur.

GUIDES DE DECOUPE

Les machines Evolution de la gamme CCSX
(consultez la page des caractéristiques pour
les modéles concernés) ont été congues et
équipées de maniére a étre compatibles avec
les guides de découpe.

Remarque : Toute scie circulaire pouvant étre
utilisée avec un guide de découpe disposera d’'un
profilé le long de la surface inférieure de la plaque
en acier (Fig. 16)

Les machines Evolution équipées d'un tel profilé
peuvent étre fixées et utilisées avec la plupart des
guides de découpe actuellement disponibles.

Remarque : Consultez la documentation fournie
avec le guide par son fabricant. La documentation
fournie décrira normalement les instructions de
montage du guide ainsi que les informations
concernant les bonnes pratiques de travail
devant étre respectées lors de I'utilisation d'un tel
équipement.

Il est possible d'utiliser des guides de découpe

lorsque:

« Lutilisation d'une scie circulaire ou a trongonner
risque de poser des problémes de santé et
de sécurité ou d'autres problémes pratiques
dans I'environnement de travail. Par exemple,
lors d'un travail sur un site de construction
nécessitant un controle extrémement
rapproché et précis, (travail sur un toit ou une
plateforme d'échafaudage, etc.), I'utilisation
d'un guide de découpe peut élargir les
possibilités d'opération de I'utilisateur de
maniére sdre.

« Il est nécessaire de réaliser des découpes
précises en long ou en large sur de grandes
pieces a usiner. Par exemple sur des cadres,
portes, grandes planches ou panneaux muraux,
etc., un guide de découpe peut potentiellement
éliminer la nécessité d'utiliser une scie circulaire
«amain levée ».

Remarque : Les machines Evolution compatibles
avec les guides de découpe sont équipées de deux
(2) cames qui passent dans le profilé de la plaque
en acier (une a chaque extrémité).

Les « boutons pivotants » (Fig. 17) permettent a
I'utilisateur de faire pivoter ces cames.

Le réglage de ces cames réduira légérement la
largeur effective du profilé de la plaque en acier.
Cette opération peut se révéler nécessaire pour
s'adapter a aux infimes variations de la largeur du
rail pouvant survenir lors de I'extrusion du guide.
Les largeurs des rails des guides produits par
différents fabricants peuvent également varier
légérement.

Remarque : Lutilisateur doit régler ces cames de
sorte que, lorsque la machine est correctement
placée sur un guide, elle puisse facilement et
doucement étre déplacée vers I'avant ou vers
I'arriére sans aucun mouvement latéral (jeu)
détectable.
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GUIDES DE DECOUPE EVOLUTION
Certaines machines Evolution (selon le modéle et
le marché de destination) sont fournies avec un
guide de découpe.

Remarque: Les clients peuvent acheter les
guides de découpe Evolution en option a I'achat.
Contactez votre fournisseur ou Evolution Power
Tools pour en savoir plus.

LE GUIDE

Le systéme de guide Evolution est composé de
deux (2) ou trois (3) sections en alliage extrudé de
précision.

(Fig. 18) Ces sections doivent étre assemblées a
I'aide des barres d'assemblage fournies. (Fig. 19)

Assemblage des sections (Fig. 19) :

« Faites glisser les barres dans les fentes en « T»
situées sur la surface inférieure des extrusions.

« Vérifiez que les barres sont insérées a la méme
longueur (environ) dans chacune des sections
aassembler.

«+ Serrez les vis a téte creuse pour fixer les sections
les unes aux autres.

Remarque: Il est important de laisser un petit
espace de 1a2 mm entre les sections assemblées.
Grace a cela, lorsqu'une scie circulaire est placée
et utilisée avec un guide de découpe transversale
Evolution, elle glissera facilement tout le long du
guide.

INTEGRATION DE LA SCIE SUR LE
GUIDE

Remarque : Les consignes suivantes s'appliquent
aux scies circulaires et au guide de découpe
Evolution. Consultez les informations fournies par
les fabricants de la scie et/ou du guide de découpe
s'il est nécessaire d'utiliser une scie circulaire ou un
guide de découpe ne provenant pas d’Evolution.

Avant la premiére utilisation du guide de
découpe Evolution, la bande pare-éclats
(Fig. 21) doit correspondre a la scie et a la lame.

Correspondance de la scie et du guide :

+ Assemblez complétement le guide de découpe.

« Référez-vous a la rubrique intitulée
« positionnement et fixation du guide ». Fixez
le guide sur une piéce adaptée composée d'un
matériau inutilisé ou d'une chute.

+ Réglezlalame de la scie a une profondeur
adaptée a la piéce a usiner inutilisée choisie.

+ Vérifiez que rien n'obstrue la trajectoire de la lame.

«  Référez-vous a la rubrique intitulée
« positionnement et fixation du guide ». Placez
correctement la scie circulaire sur le guide.

+ Démarrez le moteur et attendez qu'il atteigne
sa vitesse maximale.

+ Poussez doucement et régulierement la scie
circulaire tout le long du guide jusqu'a ce
que la lame ait coupé l'intégralité de la bande
pare-éclats.

Remarque : Cette étape liera une scie spécifique a
un guide spécifique.

S'il est nécessaire d'utiliser une scie différente sur
un guide ainsi préparé, la bande pare-éclats risque
de ne pas offrir le méme niveau de protection que
si elle avait été utilisée avec la scie ayant servi a sa
configuration.

Note: Remarque : La bande pare-éclats doit étre
considérée comme une piece consommable.
Avec le temps, elle s'usera et s'abrasera, et vous
devrez la remplacer. Vous risquez également de
devoir la remplacer s'il est nécessaire d'utiliser une
scie circulaire ou une lame (avec un trait de scie
d’une autre largeur) différente de la configuration
originale choisie.

BANDE PARE-ECLATS
REMPLACABLE

En tant que piéce consommable, vous devez
controler la bande pare-éclats remplacable
aintervalles réguliers afin de repérer toute
abrasion ou tout dommage du a l'usure. Si vous
constatez une quelconque présence importante
d’usure ou de dommage, remplacez la bande.

Des bandes de remplacement sont disponibles.
Contactez votre fournisseur ou Evolution par le
biais de l'assistance téléphonique appropriée.
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La bande pare-éclats remplagable fournie
remplace directement la piéce originale montée.
Tirez doucement sur 'ancienne bande pour

la décoller du guide et remplacez-la avec la
nouvelle.

Remarque : Si vous installez une nouvelle bande,
le processus de correspondance de la scie et du
guide doit étre renouvelé.

PINCES POUR GUIDE EVOLUTION
(VENDU SEPAREMENT)

La pince de vitesse Evolution (Fig. 22) est congue
pour fonctionner avec le guide de découpe
Evolution.

Remarque : Vous pouvez acheter d'autres pinces
auprés d’Evolution Power Tools ou de votre
fournisseur local.

Les pinces Evolution peuvent s'insérer et glisser
le long des fentes en «T » situées sur la surface
inférieure des extrusions en alliage. (Fig. 23)

Ainsi, I'utilisateur peut localiser les pinces (une
pince doit étre présente a chaque extrémité)
dans des positions de sécurité maximale tout
en conservant la rigidité du guide de découpe
sur la piéce a usiner.

POSITIONNEMENT DU GUIDE ET
FIXATION

Remarque : Les consignes suivantes sont fournies
a titre indicatif. Evolution n'a aucune influence sur
les environnements de travail ou les conditions
dans lesquelles I'équipement est utilisé.

AVERTISSEMENT : S'il est nécessaire d'utiliser
cet équipement sur un site de construction,
I'utilisateur doit consulter la personne
responsable de la santé et de la sécurité pour
les consignes ou instructions de sécurité
supplémentaires spécifiques au site.

+ Marquez clairement la piéce a usiner et
particulierement la « ligne de découpe », le long
de laquelle la lame doit avancer.

+ Montez le guide de découpe en assemblant
autant de sections que nécessaire pour couvrir

la piéce a usiner en tenant compte du surplomb
nécessaire.

- Utiliser des pinces de vitesse Evolution ('option
la plus adaptée) ou des pinces en « G » permet
de positionner le guide sur la piéce a usiner,
puis de le fixer en serrant les pinces.

« Vérifiez que le bord de la bande pare-éclats
corresponde exactement au long de la ligne de
coupe marquée.

AVERTISSEMENT : Le guide de découpe doit
surplomber la piéce a usiner au niveau du bord
«d‘attaque ». (Fig. 24)

Vous devrez rétracter manuellement le carter de
lame inférieur et le faire pivoter vers le haut dans
le carter de lame supérieur lors du placement de la
scie circulaire sur le guide.

AVERTISSEMENT : Dans cette position, la lame est
exposée. NAPPUYEZ PAS sur la gachette avant
d'avoir réalisé les vérifications de sécurité suivantes.

REALISER UNE DECOUPE

La réalisation d’une découpe a I'aide d’'un
guide de découpe est trés similaire a la
réalisation d'une découpe ordinaire avec une
scie circulaire. Tous les protocoles et procédures
de sécurité qui s'appliquent a I'utilisation d'une scie
circulaire s'appliquent également lorsqu'une telle
scie est utilisée avec un guide de découpe.

Les consignes suivantes, dont la liste est non-

exhaustive, proposent des conseils généraux :

« Réalisez des vérifications de sécurité afin de vous
assurer que le guide de découpe est bien fixé
ala piece a usiner et que la piéce a usiner est
elle-méme bien fixée et ne peut pas bouger lors
d'une découpe.

« Vérifiez qu'aucun objet se trouvant sous la piéce
a usiner ne risque dempécher ou de géner la
progression de la lame ou d'étre endommagé
par celle-ci.

« Vérifiez que le cordon d'alimentation est placé
de maniere a éviter les risques de chute (ou
tout autre risque). Vérifiez surtout que le cordon
d‘alimentation ne peut pas entrer en contact
avec la lame en rotation.
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« Lutilisateur doit s'assurer de pouvoir conserver
une position stable, un bon équilibre et un
controle total tout au long de la coupe lorsquil
fait avancer la scie le long du guide. Faites
particulierement attention lorsque la lame sort
de la piéce a usiner.

AVERTISSEMENT : Dans les cas particuliers de
travail en hauteur (ou parfois dans d’autres
cas), vérifiez qu'aucun matériau découpé ne
risque de tomber et de blesser une personne

a proximité. L'utilisateur peut étre amené a
trouver un moyen de récupérer ou de rattraper de
tels matériaux découpés. Consultez la personne
responsable de la sécurité du site pour obtenir des
conseils adaptés.

Remarque : L'utilisateur peut envisager de
réaliser une découpe d’essai a I'aide de la scie
débranchée de I'alimentation électrique pour
s'assurer que la procédure de découpe se
déroulera en toute sécurité.

Une fois la découpe effectuée, |'utilisateur doit
relacher l'interrupteur a gachette MARCHE/ARRET
et attendre que le moteur et la lame s'arrétent
complétement.

Une fois la lame levée du guide de découpe et

de la piéce a usiner, le carter de lame inférieur se
déploiera automatiquement pour couvrir la lame
dans son intégralité.

RECUPERATION DES POUSSIERES/
DEBRIS

Une buse d'adaptation (Fig. 25)peut étre montée
sur toutes les machines CCS. Grace a l'installation
de cette buse, vous pouvez relier la machine a un
appareil de récupération des poussieres et des
débris.

Remarque : La forme spécifique de la buse fournie
dépend du type de modele et du marché de
destination de la machine.

La buse fournie est compatible avec un grand
nombre d'appareils de récupération des
poussiéres et des débris actuels. La buse peut

étre installée sur le port d'éjection du matériau

découpé. (Fig. 26)

Remarque : Si nécessaire, il est possible de

fixer une machine d’aspiration des poussieres

et des débris a la buse d'adaptation. Suivez les
instructions du fabricant si vous décidez de
brancher une machine de ce type et vérifiez qu'elle
est capable de traiter le matériau découpé éjecté.

VOYANT LED

Certaines de ces machines (selon le modéle et le
marché de destination) sont équipées d'un voyant
LED automatique.

Remarque : Si vous n‘étes pas sir des
fonctionnalités présentes sur votre machine,
consultez la page des caractéristiques de ce
manuel.

Le voyant LED est situé sur le coté gauche (G) de
la lame. (Fig. 27) Le faisceau de la LED illuminera
le coté gauche de la lame et toute ligne de
marquage présente sur la piéce a usiner. Cette
fonctionnalité devrait aider |'utilisateur a anticiper
la trajectoire de la lame dans la piéce a usiner et
ainsi gagner en efficacité, précision et sécurité.

Remarque : Le fonctionnement du voyant LED est
automatique. Dés que la machine est branchée

a l'alimentation électrique, la LED s'active. Elle
indique clairement a |'utilisateur que la machine

a bien été branchée a I'alimentation électrique et
qu'elle est alimentée (« sous tension ») et préte a
commencer les opérations de découpe.

Remarque : Aucune piéce de I'ensemble du
voyant LED ne peut étre réparée par I'utilisateur
et l'orientation du faisceau est réglée en usine.

Le capuchon de protection de la lentille ne doit
jamais étre recouvert par de la poussiére ou autre
(voir la rubrique entretien) pour que la luminosité
du faisceau projeté reste toujours maximale.

AVERTISSEMENT : Nettoyez uniquement le
capuchon de la lentille lorsque la machine est
débranchée de I'alimentation électrique et que la
lame est parfaitement immobile.
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DISPOSITIFS D’AIDE A LA DECOUPE INTEGRES
Toutes les scies circulaires Evolution sont équipées
de divers dispositifs d'aide a la découpe ou de
guides congus pour aider I'utilisateur a réaliser des
découpes précises et rapides en toute sécurité.
Remarque : Les fonctionnalités suivantes ne sont
pas présentes sur toutes les machines.

Guides de ligne de découpe a 0° et 45° (Fig. 28)
Deux (2) petites encoches sont présentes sur le
bord avant de la plaque en acier de la machine.
Sur certains modeles, elles sont identifiées a 'aide
d'une valeur d'angle. Ces encoches indiquent la
position de la lame a sa sortie de la piéce a usiner
lorsque I'angle d'inclinaison du biseau est réglé sur
0° (lame verticale) ou 45°.

Guide de I'avant de la lame (Fig. 29)

Remarque : Les machines Evolution compatibles
avec le guide de découpe Evolution sont équipées
d’une encoche située sur le bord droit (D) de la
plaque en acier.

Lencoche indique la position du bord avant de la
lame lorsque sa profondeur de coupe est réglée au
maximum. Cette fonctionnalité peut étre utilisée
lors du placement et du positionnement de la scie
sur le guide de découpe.

AVERTISSEMENT : Important : le carter de lame
inférieur ou la lame ne doivent jamais entrer en
contact avec aucune surface de la piéce a usiner
lors du positionnement initial de la scie sur le
guide de découpe.

Régles de guidage (Fig. 30)

Certaines scies circulaires Evolution sont équipées
de régles de guidages. Elles sont situées le long
des bords avant et/ou latéraux de la plaque en
acier.

Ces guides peuvent se révéler utiles pour indiquer
la position approximative de la lame dans la piece
a usiner ou la prédire.

REGLAGES SPECIALISES

Votre machine Evolution comporte de nombreux
réglages et composants de précision qui ont, pour
la plupart, été réglés et ajustés en usine afin de
maintenir une précision sur le long terme .

L'entretien et le réglage de ces composants ou
de ces réglages ne seront probablement jamais
nécessaires. Si l'entretien ou le réglage (apres
une utilisation considérable) est jugé nécessaire,
Evolution vous conseille de contacter I'assistance
technique téléphonique pour étre conseillé et
guidé de maniére appropriée.

Remarque : Certaines procédures de réglage
ne sont possibles qu'en étant en possession

de certaines connaissances et/ou de certains
équipements spécialisés.

CONSEILS DE COUPE GENERAUX
AVERTISSEMENT : Lopérateur doit toujours étre
conscient de la position et de I'acheminement du
cable d'alimentation. Le cable doit étre acheminé
de fagon a ce que la lame ne puisse jamais entrer
en contact avec le cable d'alimentation.

Le cable ne doit pas engendrer de risque de chute

(ou tout autre risque) pour l'opérateur ou toute

autre personne a proximité.
Ne forcez pas la machine.
Laissez la vitesse de la lame effectuer le
travail. Lexercice d'une pression excessive sur
la machine n"améliorera pas la performance
de coupe et la durée de vie de la lame sera
écourtée.

« Lorsque vous utilisez le guide paralléle,
assurez-vous qu'il soit bien paralléle a la lame.
La lame et/ou le moteur risqueraient d'étre
endommagés si la machine était utilisée avec
un guide paralléle mal réglé.

+ Placezle bord avant de la plaque en acier
en l'alignant sur la piece a usiner. Avant de
démarrer le moteur, assurez-vous que la lame
n'est pas en contact avec la piece a usiner.

+ Au départ d'une découpe, faites attention a
introduire la lame doucement dans le matériau
pour éviter dendommager les dents de la lame.

Remarque : Deux (2) lignes de guides de coupe
se situent a I'avant de la plaque en acier de la
machine CCSL (pour les angles de biseau de 0° et
45° uniquement).

« Utilisez vos deux mains pour faire avancer la
scie dans la piéce a usiner.

+ Appliquez une pression douce et constante
pour déplacer la scie le long de la piéce a usiner.
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Remarque : Toutes les machines de série CCS
sont équipées d'un carter de lame inférieur
automatique disposant d’'un bord d'attaque
avant spécialement fagonné. Ce dispositif permet
au carter de lame de se rétracter facilement et
doucement a mesure que la lame pénétre dans

la piéce a usiner. Lorsque la lame sort de la piece
a usiner, le carter de lame inférieur retourne
automatiquement dans sa position initiale pour
recouvrir intégralement la lame.

Remarque : Dans certains cas, comme lors d'une
coupe en plongée dans un sol ou un mur par
exemple, il peut étre avantageux de rétracter le
carter de lame inférieur manuellement.

Le carter de lame inférieur comporte un levier

a commande par le pouce. En prenant les
précautions nécessaires, un opérateur compétent
peut rétracter le carter de lame manuellement,
partiellement ou totalement, afin de réaliser des
coupes en plongée.

AVERTISSEMENT : Si vous décidez de rétracter le
carter de lame manuellement, soyez extrémement
vigilant et assurez-vous que les mains et les doigts
de l'opérateur ne touchent aucune partie de la
lame de la machine.

Aprés une découpe:

+ Relachez l'interrupteur a gachette MARCHE/
ARRET.

+ Attendez que la lame s'arréte complétement.

+ Sortez la machine de la piece a usiner en
laissant le carter de lame inférieur revenir a sa
position initiale pour recouvrir la lame.

AVERTISSEMENT : Si le moteur s'arréte ou cale
lors d'une découpe, reldchez l'interrupteur a
gachette immeédiatement. Débranchez la machine
de I'alimentation électrique et retirez la machine
de la piéce a usiner. Recherchez la cause du
probléme et réglez-le si possible.

N'essayez de redémarrer le moteur qu’une fois que
vous étes absolument certain de la sécurité d'une
telle opération.

PORT D'EJECTION DU MATERIAU
DECOUPE

AVERTISSEMENT : N'utilisez ni le sac a poussiére
ni 'adaptateur du port a poussieres lors de la
découpe de matériaux métalliques, y compris le
bois contenant des clous.

ENTRETIEN ET REGLAGES
La position a 0° (lame a la verticale) peut étre
réglée.

AVERTISSEMENT : La machine doit étre
débranchée de I'alimentation électrique avant de
réaliser cette procédure.

Pour controler la positiona 0°:

+ Positionnez la lame sur 0° avec le mécanisme
d'inclinaison contre sa butée.

« Contrdlez la position de la lame sur la plaque
en acier a l'aide d’une équerre d'ingénieur de
précision (non fournie). Faites attention a ne
pas toucher le bout des dents en TCT. Langle
entre la lame et la plaque en acier doit étre
d'exactement 90°.

Remarque : Faites pivoter le carter de lame
inférieur (manuellement) vers le haut, dans le
carter de lame supérieur. L'équerre d'ingénieur
restera alors précisément positionnée afin de
faciliter le processus de vérification.

Si vous avez besoin d'effectuer des réglages :

R165CCSL et 185CCS

Faites tourner la vis de réglage (Fig. 31) dans le
sens des aiguilles d’'une montre ou dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre a l'aide d'une
clé hexagonale de 4 mm (non fournie) jusqua ce
que la lame soit a exactement 90° de la plaque
en acier.

R185CCSX et 185CCSX+

Faites tourner les vis de réglage (Fig. 32) dans le
sens des aiguilles d’'une montre ou dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre a l'aide d'une
clé hexagonale de 3 mm (non fournie) jusqu‘a ce
que la lame soit a exactement 90° de la plaque
en acier.
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Vérification de la position a 45

(R185CCSX et 185CCSX+):

+ Positionnez la lame sur 45" avec le mécanisme
d'inclinaison contre sa butée.

+ Contrdlez la position de la lame sur la plaque
en acier a I'aide d’'une équerre d'ingénieur de
précision (non fournie). Faites attention a ne
pas toucher le bout des dents en TCT. Langle
entre la lame et la plaque en acier doit étre
exactement de45'.

Faites tourner les vis de réglage (Fig. 33) dans le
sens des aiguilles d'une montre ou dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre a l'aide d'une clé
hexagonale de 3 mm (non fournie) jusqua ce que la
lame soit a exactement 45" de la plaque en acier.

VERIFICATION ET REMPLACEMENT
DES BALAIS EN CARBONE
ATTENTION : Débranchez la machine de sa
source de courant avant d'essayer de vérifier ou de
remplacer les balais en carbone.
Remarque : Remplacez les deux balais en carbone
si I'un d'entre eux mesure moins de 6 mm de long,
ou si le ressort ou le fil est endommagé ou bralé.

Pour retirer les balais :

« Dévissez les bouchons en plastique a l'arriére
du carter moteur. (Fig. 34) Faites attention car
les bouchons sont vissés sur ressorts.

+ Retirez les balais et leurs ressorts.

« S'ilfaut les changer, remplacez les balais et
remettez les bouchons.

Remarque : Les balais usés mais utilisables
peuvent étre remis en place, tant qu'ils sont placés
dans la méme position, et

insérés dans le méme sens qu‘avant leur retrait de
la machine.

+ Mettez le moteur de la machine en marche
pendant environ 5 minutes sans charge. Cette
étape permet aux nouveaux balais de
«s'intégrer » et de vérifier que le moteur
fonctionne correctement.

« Vous risquez d'observer des étincelles jusqu’a
l'intégration compléte des balais.

ENTRETIEN GENERAL

ET NETTOYAGE

Remarque : Tout entretien doit étre effectué avec

la machine éteinte et débranchée de la source

d'alimentation.

« Vérifiez réguliérement que tous les éléments
de sécurité et les protections fonctionnent
correctement. Utilisez cette machine
uniquement si tous les carters et dispositifs de
sécurité sont opérationnels.

+ Tous les roulements du moteur de cette
machine sont lubrifiés a vie. Aucune autre
lubrification n'est requise.

Nettoyez les piéces en plastique de la machine

a l'aide d'un chiffon propre légérement humide.
N'utilisez pas de solvants ou de produits similaires
qui pourraient endommager les parties en
plastique.

Retirez la poussiéere ou tout autre contaminant du
capuchon de la lentille du module LED.

AVERTISSEMENT : Ne tentez pas de nettoyer

la machine en insérant des objets pointus dans

les ouvertures de son carter, etc. Les évents de la
machine doivent étre réguliérement nettoyés a
I'aide d'air sec comprimé.

Remarque : Lopérateur doit porter tous les EPI
nécessaires lors du nettoyage a |'air sec comprimé.

PROTECTION DE

L'ENVIRONNEMENT
Les déchets électriques et les produits
mécaniques ne doivent pas étre jetés avec les
ordures ménageres. Veuillez recycler lorsque les
infrastructures le permettent. Contactez votre
municipalité ou votre revendeur pour des conseils

urle recyclage.
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DECLARATION CE DE CONFORMITE c E

Le fabricant de ce produit couvert par cette déclaration est:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, 20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Le fabricant déclare par les présentes que la machine, comme décrite dans la présente déclaration,
satisfait a I'ensemble des dispositions pertinentes de la directive machines et aux autres directives
appropriées comme listées ci-aprés.

Le fabricant déclare en outre que la machine, comme décrite dans la présente déclaration, satisfait aux
dispositions pertinentes des exigences essentielles de santé et de sécurité.

Les directives couvertes par cette déclaration sont comme listées ci-apres :

2006/42/CE. Directive liée a la machine.

2014/30/UE. Directive relative a la compatibilité électromagnétique.

2011/65/EU. & Limitation de I'utilisation de certaines substances dangereuses
2015/863/EU.  dans les équipements électriques (directive RoHS).

2012/19/UE. Directive relative aux déchets d'équipements électriques et électroniques
(DEEE).

Conforme aux dispositions prévues par les documents suivants :

EN 62841-1:2015 « EN 62841-2-5: 2014 - EN 55014-1: 2017 - EN 55014-2: 2015
EN 61000-3-2: 2014 - EN 61000-3-3: 2013 (110V models) - EN 61000-3-11: 2000 (220-240V
models) « IEC 62321-1.0: 2008

Détails du produit

Description : Scie circulaire 165 mm (6-1/2 pouces) R165CCSL
N° du modele : 026-0001 / 026-0002 / 026-0003

Description : Scie circulaire 185 mm (7-1/4 pouces) R185CCS
N° du modele : 027-0001C / 027-0002C / 027-0003C

Description : Scie circulaire 185 mm (7-1/4 pouces) R185CCSX
N° du modele : 027-0001 /027-0002 / 027-0003

Description : Scie circulaire 185 mm (7-1/4 pouces) R185CCSX+
N° du modele : 027-0001A /027-0002A / 027-0003A

Nom du fabricant : EVOLUTION POWER TOOLS LIMITED

Tensions : 110V /220-240V ~ 50 Hz

Entrée: R165CCSL-1200W

R185CCS, R185CCSX & R185CCSX+ - 1 600 W

La documentation technique prouvant que le produit est conforme aux exigences de la directive peut
étre consultée aupres des autorités de controle. Elle permet de vérifier que notre dossier technique
contient tous les documents répertoriés ci-dessus et qu'ils sont la norme pour le produit, comme détaillé
ci-dessus.
Nom et adresse du détenteur de la documentation technique.
Signature : % Nom : Barry Bloomer

j \l © Ovoe—s Directeur de la chaine logistique et de I'approvisionnement
Date: ' 01/06/2018

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, 20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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WSTEP WAZNE
Nalezy uwaznie i w catosci zapoznac sie z trescia niniejszej
instrukgcji obstugi i bezpieczenstwa.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa, w przypadku watpliwosci
co do ktéregokolwiek aspektu dotyczgcego korzystania

z tego sprzetu, nalezy skontaktowac sie z odpowiednig
infolinig obstugi technicznej, ktérej numer podany jest

na stronie internetowej firmy Evolution Power Tools.

Za posrednictwem naszej ogélnoswiatowej organizacji
oferujemy dostep do kilku infolinii obstugi techniczne;j.
Pomoc techniczna dostepna jest réwniez u dystrybutoréw.

KONTAKT:
Strona internetowa: www.evolutionpowertools.com
UK/EU/AUS: customer.services@evolutionpowertools.com
USA: evolutioninfo@evolutionpowertools.com

GWARANCJA
Gratulujemy zakupu narzedzia marki Evolution
Power Tools. Produkt nalezy zarejestrowac na stronie
internetowej zgodnie z informacjami zawartymi w
dofaczonej do urzadzenia ulotce dotyczacej rejestracji
online. Umozliwi to zatwierdzenie okresu gwarancyjnego
urzadzenia za posrednictwem witryny Evolution poprzez
podanie danych osobowych, co w razie potrzeby zapewni
szybki dostep do ustug serwisowych.

Serdecznie dziekujemy za wybranie
produktu marki Evolution Power Tools.
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SPECYFIKACJE

USA

SPECYFIKACJE URZADZENIA R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Numer modelu: 027-0004 027-0004C 027-0004A
Silnik EU (220-240V ~ 50 Hz)

Silnik UK (110V ~ 50 Hz)

Silnik USA (120 V ~ 60 Hz) 15A 15A 15A
Predkos¢ bez obcigzenia (220-240 V) 3700 min-1

/rpm

Prgdkoéc’ bez obciazenia (110V & 120 V) 3700 3700 min/ rom 3700 min/ rpm 3700 min"'/ rpm
min-1/rpm

Waga 10.8 b 11.21b 11.21b
Maksymalny kat nachylenia ostrza (stopnie) 60° 45° 45°
Dtugos¢ przewodu zasilania 3,96 m (13 stop) 13ft 13ft 13ft

Typ podstawy pity tarczowej Odlew aluminiowy Odlew aluminiowy Odlew aluminiowy
Kompatybilne prowadnice do ciecia v v

MOZLIWOSCI CIECIA R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Arkusz z miekkiej stali (maksymalna grubosc) 1/4" 1/4" 1/4"
th;jgs’sékéréi);l;())wa z migkkiej stali (maksymalna 14" 174" 1/4"
Maksymalna grubos¢ ciecia (0°) (z prowadnica) 2-1/2" 2-1/2"(2-5/16"z prowadnica) | 2-1/2"(2-5/16"z prowadnica)
Maksymalna grubo$¢ ciecia (45°) 1-9/16" 1-13/16"(1-5/8"z prowadnica) | 1-13/16"(1-5/8"z prowadnica)
Maksymalna grubos¢ ciecia (60°) 1"

WYMIARY TARC

R185CCS R185CCSX R185CCSX+

Srednica tarczy @7-1/4" @7-1/4" @7-1/4"
Liczba zebow 20 16 20
Srednica otworu 25/32" 25/32" 25/32"
Grubos¢ 1.7mm 1.7mm 1.7mm
DANE DOT. HALASU | WIBRACJI R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Poziom cisnienia akustycznego L‘u 94,3dB(A) K=3 dB(A) 94,3dB(A) K=3 dB(A) 94,3dB(A) K=3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej L. 105,3dB(A) K=3 dB(A) 105,3dB(A) K=3 dB(A) 105,3dB(A) K=3 dB(A)
Wibracje - gtéwny uchwyt (pitowanie drewna) A, .= 3347m/s? a,,=3347m/s? a,,=3347m/s?
Wibracje - uchwyt pomocniczy (pitowanie drewna) A= 3119m/s? a,,=3119m/s? a,,=3/119m/s?
Wibracje - gtéwny uchwyt (pitowanie metalu) a, = 3,572m/s? a,,=3,572m/s? a,,=3,572m/s?
Wibracje - uchwyt pomocniczy (pitowanie metalu) a,,=3.241m/s? a,,=3.241m/s? a,,= 3.241m/s?
Czynnik niepewnosci K 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
ELEMENTY WYPOSAZENIA R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Ostrze TCT do wielu materiatéw v v v

Klucz imbusowy (wymiana ostrza) v v v
Prowadnica réwnolegta v v v
Adapter dyszy zasysajacej pyt v v v
Adapter weza zasysajacego pyt v v v
Futerat v
Prowadnica do ciecia - 340 mm (13-3/8") x 3 v

Listwa zlgcza i sruby (x4) v

Oswietlenie LED v v
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UK/EU/AUS
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
026-0001/026-0002 / 027-0001C/ 027-0001/ 027-0001A /
026-0003 027-0002C / 027-0003C 027-0002 / 027-0003 027-0002A / 027-0003A
1200W 1600W 1600W 1600W
1200W 1600W 1600W 1600W

3700 min'/rpm

3900 min'/ rpm

3900 min'/ rpm

3900 min'/ rpm

3700 min™/ rpm

3700 min™/ rpm

3700 min™/ rpm

3700 min™/ rpm

4.3 kg 49 kg 5.1kg 5.1kg
45° 60° 45° 45°
3m 3m 3m 4m

Ttoczona stal

Odlew aluminiowy

Odlew aluminiowy

Odlew aluminiowy

92,4dB(A) K:3dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

v v
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
3mm 6mm 3mm 6mm
3mm 6mm 3mm 6mm
53mm 64mm 64mm (59mm z prowadnica) | 64mm (59mm z prowadnicg)
34mm 40mm 47mm (42mm z prowadnica) | 47mm (42mm z prowadnicg)
24mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
@ 165mm @ 185mm @ 185mm @ 185mm
14 20 16 20
20mm 20mm 20mm 20mm
1.7mm 1.7mm 1.7mm 1.7mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

103,4dB(A) K:3dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

a,= 2,747m/s?

a,= 3,347m/s?

a,.~ 3,347m/s?

a,.~ 3,347m/s?

a, =2,619m/s?

a, =3,119m/s?

a, = 3119m/s?

a,,=3119m/s?

a, = 2,302m/s?

a, = 3,572m/s?

a, = 3,572m/s?

a, = 3,572m/s?

an= 2,239m/s?

a, = 3241m/s?

a, = 3,241m/s?

a = 3,241m/s?

1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v

v

v
v
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WIBRACJE

Informacja: Pomiary wibracji zostaty
wykonane w warunkach standardowych
zgodnych z: EN 62841-1: 2015,
EN 62841-2-5:2014

Ostrzezenie: Nalezy stosowac srodki ochrony
stuchu!

Podana wartos¢ catkowita wibracji zostata
zmierzona zgodnie ze standardowymi metodami
testowymi i moze postuzy¢ do poréwnywania
réznych narzedzi.

Podana wartos¢ catkowita wibracji moze takze
postuzy¢ do wstepnej oceny narazenia.

OSTRZEZENIE: Podczas uzytkowania tego
urzadzenia operator moze by¢ narazony na wysoki
poziom wibracji przenoszonych na rece i ramiona.

Istnieje mozliwos¢ rozwoju u operatora,choroby
wibracyjnej biatych palcéw” (syndrom Raynauda).
Stan ten moze zmniejszy¢ wrazliwosc reki na
temperature, jak

réwniez powodowac ogdlne dretwienie.

W przypadku dtugotrwatego lub regularnego
korzystania z tego urzadzenia nalezy doktadnie
monitorowac stan dtoni i palcéw. W przypadku
pojawienia sie jakichkolwiek objawdéw nalezy
zasiegnac porady lekarza.

Pomiar i ocena narazenia cztlowieka na drgania
przenoszone na dfonie w miejscu pracy s3
podane w:

EN 62841-1, EN 62841-2-5

Na poziom wibracji podczas pracy wptynac
moze wiele czynnikdéw, np. stan i potozenie
powierzchni roboczej oraz typ i stan uzywanej
maszyny. Czynniki te powinny zosta¢ poddane
ocenie przed kazdym uzyciem. W miare
mozliwosci nalezy zastosowac odpowiednie
metody pracy. Ograniczenie wptywu

tych czynnikéw moze przyczynic sie do
zmniejszenia skutkéw wibracji:

Obstuga

+ Nalezy obstugiwac maszyne, zachowujac
ostroznos¢ i pozwalajac urzadzeniu
wykonywac powierzone zadanie.

+ Nalezy unika¢ uzywania nadmiernej sity
fizycznej w odniesieniu do jakichkolwiek
elementoéw ukfadu sterowania urzadzeniem.
Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasne
bezpieczenstwo i stabilng pozycje,

a takze na potozenie maszyny podczas
uzytkowania.

Powierzchnia robocza
Nalezy zwrdci¢ uwage na materiat, z ktérego
wykonana jest powierzchnia robocza:
jego stan, gestos¢, wytrzymatosc,
sztywnosc i potozenie.

OSTRZEZENIE: Emisja drgari podczas
rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moze rézni¢ sie od podanej wartosci catkowitej w
zaleznosci od sposobu uzywania narzedzia.

Potrzeba ustalenia $rodkéw bezpieczenstwa i
ochrony operatora opiera sie na ocenie narazenia
w rzeczywistych warunkach uzytkowania (z
uwzglednieniem wszystkich etapoéw cyklu
operacyjnego, takich jak czas kiedy narzedzie jest
wylaczone, pracuje na biegu jatowym, w dodatku
do czasu aktywacji).

OZNACZENIA | SYMBOLE
OSTRZEZENIE: Nie nalezy korzystac z narzedzia
jesli oznaczenia ostrzegawcze lub informacyjne
sg uszkodzone lub zostaty usuniete. Nalezy
skontaktowac sie z firma Evolution Power Tools w
celu uzyskania nowych etykiet.

Uwaga: Wszystkie lub niektére z nastepujacych

symboli moga znajdowac sie w instrukcji lub na
produkcie.

Symbol Opis

\Y Wolty

A Ampery

Hz Herce
Min/RPM Predkos¢

~ Prad zmienny

no Predkos$¢ bez obcigzenia

Nalezy stosowac okulary
ochronne

Nalezy stosowac srodki
ochrony stuchu

Nalezy stosowac ochrone
przed pytem

Nalezy zapoznac sie z instrukcja

®OO®
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Podwdjna izolacja

o]
ce

€.

iere!

Certyfikat CE

Certyfikat ETL

Intertek

Zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny

Triman - zbieranie odpadéw
irecykling

Ostrzezenie

Oznaczenie zgodnosci z przepisami
dla sprzetow elektrycznych i
elektronicznych (RCM). Standard w

5490 Australii i Nowej Zelandii

PRZEWIDZIANE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA
OSTRZEZENIE: Niniejszy produkt to reczna
pilarka tarczowa zaprojektowana do eksploatacji
z wykorzystaniem specjalnych tarcz marki
Evolution. Nalezy uzywac wytacznie akcesoriéw
zaprojektowanych do stosowania z tym
narzedziem i/lub akcesoriéw zalecanych przez
Evolution Power Tools Ltd.

Po zamontowaniu odpowiedniego ostrza
narzedzie to mozna przeznaczy¢ do ciecia:

Stali miekkiej
Aluminium
Drewna

Uwaga: Ciecie stali ocynkowanej moze skroci¢
zywotnos¢ ostrza.

ZABRONIONE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA
OSTRZEZENIE: Recznej pilarki tarczowej nalezy
uzywac wylgcznie zgodnie z przeznaczeniem.
Nie nalezy wprowadza¢ w urzadzeniu zadnych
modyfikacji ani stosowa¢ urzadzenia do zasilania
jakichkolwiek urzadzen lub akcesoriéw innych niz
okreslone w niniejszej instrukgji.

OSTRZEZENIE: Urzadzenie nie jest
przeznaczone do uzytkowania przez osoby

(w tym dzieci) o ograniczonej sprawnosci
fizycznej, sensorycznej lub umystowej lub

braku do$wiadczenia i wiedzy, chyba ze beda

one nadzorowane lub zostana poinstruowane

na temat bezpiecznego korzystania z

urzadzenia przez osobe odpowiedzialng za ich
bezpieczenstwo i potrafiagcg obstuzy¢ narzedzie w
bezpieczny sposob.

Dzieci wymagaja statego nadzoru, aby z catg
pewnoscia, nie miaty one dostepu do sprzetu, ani
pozwolenia na zabawe urzadzeniem.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE
Urzadzenie jest wyposazone w odpowiednio
profilowang wtyczke i kabel zasilajacy odpowiedni
dla danego rynku. W przypadku uszkodzenia
kabla zasilajgcego, nalezy go wymienic¢ na
specjalny kabel lub zespét dostepny u producenta
lub autoryzowanego dystrybutora.

UZYTKOWANIE NA ZEWNATRZ
OSTRZEZENIE: W przypadku korzystania z
urzadzenia na wolnym powietrzu, ze wzgledéw
bezpieczenstwa, nie nalezy uzywac go w
miejscach zawilgoconych ani naraza¢ na dziatanie
deszczu. Nie nalezy umieszczac narzedzia na
wilgotnej powierzchni. W miare mozliwosci nalezy
ustawic je na czystym i suchym blacie roboczym.
W celu zapewnienia dodatkowej ochrony nalezy
zastosowac wylgcznik réznicowopradowy (RCD),
ktory przerwie zasilanie, jesli prad réznicowy
przekroczy 30 mA przez okres 30 ms. Przed
przystapieniem do korzystania z urzadzenia
nalezy zawsze sprawdzi¢ dziatanie wyfacznika
réznicowopradowego (RCD).

W przypadku koniecznosci zastosowania
przedtuzacza, nalezy upewnic sie, ze nadaje sie on
do uzywania na zewnatrz i posiada odpowiednie
oznaczenie. Podczas korzystania z przedtuzacza
nalezy przestrzegac instrukgji producenta.

OGOLNE INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA
(Niniejsze ogdlne instrukcje bezpieczenstwa przy
korzystaniu z elektronarzedzi sg zgodne z BS EN
60745-1:2009, EN 61029-1:2009 & EN 62847-
1:2015).
OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac sie z
trescig wszelkich ostrzezen oraz instrukgji.
Nieprzestrzeganie ostrzezen lub instrukcji moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowac w celu przysztego wykorzystania.
Termin ,elektronarzedzie” odnosi sie do
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urzadzenia zasilanego sieciowo (przewodowego)
lub urzadzenia zasilanego za pomoca baterii
(bezprzewodowego).

1) Ogélne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo obszaru roboczego]

a) Nalezy zadbac o czystosc i prawidtowe
oswietlenie obszaru pracy.

Zanieczyszczenie lub brak wystarczajacego
oswietlenia obszaru pracy moga doprowadzi¢ do
wypadkow.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w
przestrzeniach zagrozonych wybuchem, np.
w obecnosci fatwopalnych cieczy, gazow lub
pylow. Elektronarzedzia wytwarzaja iskry, ktore
moga spowodowac zapton pytu lub oparéw.

¢) Nie nalezy dopuszczac dzieci ani

innych obserwatoréw do obszaru pracy
elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontroli.

2) Ogolne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo elektryczne]

a) Wtyczka elektronarzedzia musi by¢ zgodna
z gniazdem zasilania. Nie wolno w zaden
sposob modyfikowac wtyczki. W przypadku
elektronarzedzi z uziemieniem nie nalezy
stosowac przejsciowek. Oryginalne wtyczki i
zgodne gniazda zmniejszajq ryzyko porazenia
pradem.

b) Nalezy unikac¢ dotykania uziemionych
powierzchni, takich jak rury, grzejniki, piece i
lodéwki. Uziemienie ciata powoduje zwiekszenie
ryzyka porazenia pradem.

) Nie nalezy wystawiac elektronarzedzi na
dziatanie deszczu lub wilgoci. Przedostanie

sie wody do wnetrza urzadzenia zwieksza ryzyko
porazenia pradem.

d) Nie nalezy nadwyrezac przewodu. Nigdy
nie nalezy uzywac przewodu do przenoszenia,
przeciagania lub odlaczania elektronarzedzia.
Przewdd nalezy trzymac z dala od zrédet ciepta,
oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci
urzadzenia. Uszkodzone lub poplatane przewody
zwiekszaja ryzyko porazenia pradem.

e) W przypadku korzystania z urzadzenia

na wolnym powietrzu nalezy uzywac
przedtuzacza przystosowanego do uzywania
na zewnatrz. Korzystanie z przedtuzacza
przystosowanego do uzywania na zewnatrz
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

f) W przypadku korzystania z elektronarzedzia
w miejscu o duzym natezeniu wilgoci nalezy
uzywac gniazda zasilania wyposazonego w
wylacznik réznicowopradowy (RCD).
Korzystanie z wytacznika réznicowopradowego
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Uwaga: Produkt jest przeznaczony do uzytku
jedynie w pomieszczeniach o wydajnosci pradu
eksploatacyjnego > 100 A na faze, zasilanych z
sieci dystrybucyjnej o napieciu znamionowym
230V. W razie potrzeby nalezy skontaktowac sie
z zaktadem energetycznym, aby upewnic sie,

ze nosnos¢ pradu w punkcie przytaczenia do
publicznej sieci energetycznej jest odpowiednia
do podtaczenia produktu.

3) Ogolne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo osobiste].

a) Podczas korzystania z elektronarzedzia
uzytkownik powinien by¢ czujny, uwazny i
zachowywac zdrowy rozsadek. Nie nalezy
uzywac elektronarzedzi w stanie zmeczenia badz
pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekdw.
Chwila nieuwagi podczas obstugi urzadzenia
moze spowodowac powazne obrazenia ciafa.

b) Nalezy korzystac ze srodkéw ochrony
osobistej. Nalezy zawsze stosowac srodki
ochrony oczu. Wyposazenie ochronne, takie

jak maska przeciwpytowa, obuwie robocze
antyposlizgowe, kask ochronny lub nauszniki
ochronne uzywane w odpowiednich warunkach
zmniejszajg ryzyko poniesienia obrazen.

c) Nalezy zapobiega¢ przypadkowemu
wiaczeniu urzadzenia. Przed podtaczeniem
do zZrédta zasilania i/lub akumulatora,
podnoszeniem lub przenoszeniem

narzedzia, nalezy upewnic sig, ze przelacznik
zasilania znajduje sie w pozycji wylaczonej.
Przenoszenie urzadzenia z palcem umieszczonym
na przefaczniku zasilania lub podfaczanie
elektronarzedzi przy wtaczonym przefaczniku
zasilania stwarza ryzyko wypadku.

d) Przed wigczeniem elektronarzedzia nalezy
usuna¢ z niego wszelkie narzedzia oraz klucze
regulacyjne. Narzedzie lub klucz pozostawiony
w obracajacej sie czesci elektronarzedzia moze
spowodowac obrazenia ciata.

e) Nie nalezy sie wychylaé. W kazdej chwili
nalezy zachowywac odpowiednia pozycje i
réwnowage ciata. Umozliwia to lepszg kontrole
nad elektronarzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Do pracy
z elektronarzedziem nie nalezy zaktadac luznej
odziezy ani bizuterii. Wiosy, odziez i rekawice
nalezy trzymac z dala od ruchomych czesci
urzadzenia. Ubranie, bizuteria lub dtugie wtosy
moga zosta¢ wciggniete przez ruchome czesdci
urzadzenia.

g) Jesli do zestawu zataczone sa urzadzenia
do podtaczenia mechanizméw odsysania

i zbierania pytu, nalezy sprawdzic, czy s

one przytaczone i prawidtowo zamocowane.

129




€VOLUTION'

Korzystanie z urzadzenia odsysajacego pyt moze
zmniejszy¢ zagrozenie zwigzane z pytami.

h) Nie nalezy pozwoli¢, aby obeznanie
zwigzane z czestym korzystaniem z urzadzenia
doprowadzito do beztroski i ignorowania
zasad bezpieczenstwa. Nieprzemyslane dziatanie
moze spowodowac powazne obrazenia w utamku
sekundy.

(2.5) 4) Ogolne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi [Eksploatacja
i pielegnacja elektronarzedzi].

a) Nie nalezy przeciazac urzadzenia. Nalezy
uzywac narzedzi odpowiednich dla danego
zastosowania. Prawidtowe narzedzie wykona
zadanie lepiej i bezpieczniej w podanym zakresie
Sprawnosci.

b) Nie uzywac urzadzenia, jesli przetacznik
nie spelnia funkcji wigczania ub wylaczania
urzadzenia. Urzadzenia ktérych nie mozna
kontrolowac za pomoca przetacznika, sa
niebezpieczne i muszg zosta¢ oddane do naprawy.
) Przed dokonaniem regulacji, wymiany
akcesoriéw lub przechowywaniem
elektronarzedzia nalezy odlaczy¢ wtyczke

od zrédta zasilania i/lub akumulator od
urzadzenia. Prewencyjne srodki bezpieczerstwa
zmniejszajq ryzyko przypadkowego uruchomienia
elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia nalezy
przechowywac w miejscu niedostepnym dla
dzieci i nie nalezy dopuszczac do nich oséb
nie zaznajomionych z obstuga elektronarzedzi
lub trescig instrukcji obstugi. Elektronarzedzia
stanowig niebezpieczenstwo w rekach
niedo$wiadczonych uzytkownikow.

e) Nalezy przeprowadzac konserwacje
elektronarzedzi. Nalezy sprawdzac urzadzenie
pod katem nieprawidtowego ustawienia lub
zablokowania elementéw ruchomych, peknie¢
elementéw ruchomych lub innych usterek, ktére
moga wptynac na funkcjonowanie urzadzenia.

W przypadku usterki urzadzenie nalezy naprawic¢
przed ponownym uzyciem. Niewtasciwa
konserwacja elektronarzedzi jest przyczyna wielu
wypadkdw.

f) Nalezy utrzymywac narzedzia tnace w
czystosci i pamietac o ich ostrzeniu.

Zadbane narzedzia tngce z ostrymi krawedziami
tnacymi rzadziej sie zacinaja i fatwiej nimi
sterowac.

g) Nalezy uzywac elektronarzedzia,
akcesoriow, koncowek itp. zgodnie z niniejszymi
instrukcjami, biorac pod uwage warunki pracy

i wykonywane zadania. Uzywanie narzedzi

do wykonywania prac niezgodnych zich
przeznaczeniem

moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.
h) Uchwyty i powierzchnie chwytne musza

by¢ suche, czyste i niezanieczyszczone olejem
ani smarem. Sliskie uchwyty i powierzchnie
uniemozliwiaja bezpieczna obstuge i kontrole
urzadzenia w nieprzewidzianych sytuacjach.

(2.6) 5) Ogdlne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi

[Serwis]

a) Urzadzenie powinno byc¢ serwisowane
przez wykwalifikowana osobe przy uzyciu
wylacznie identycznych czesci zamiennych.
Zagwarantuje to utrzymanie bezpieczenstwa
elektronarzedzia.

ZALECENIA ZDROWOTNE
OSTRZEZENIE: Przy korzystaniu z urzadzenia
moga wytworzyc sie czasteczki pytu. W niektorych
przypadkach, w zaleznosci od wykorzystywanych
materiatéw, pyt moze by¢ szczegdlnie szkodliwy.
W przypadku podejrzenia, ze farba pokrywajaca
powierzchnie cietego materiatu zawiera otéw,
nalezy zasiegna¢ porady specjalisty. Farby na
bazie otowiu powinny zosta¢ usuniete jedynie
przez profesjonaliste i nie nalezy podejmowac
samodzielnych préb ich usuwania. Po osadzeniu
sie pytu na powierzchniach, przeniesienie go
dforimi do jamy ustnej moze doprowadzi¢ do
spozycia otowiu. Narazenie na chocby niewielka
ilos¢ otowiu moze spowodowac nieodwracalne
uszkodzenie mézgu i systemu nerwowego.
Szczegolnie narazone s mate i nienarodzone
dzieci. Zaleca sie ocene ryzyka zwiazanego
z obrébka danego materiatu i ograniczenie
narazenia sie na szkodliwe czynniki.

Niektdre materiaty moga produkowac pyty
szkodliwe dla zdrowia. Podczas korzystania z
urzadzenia zalecamy stosowanie zatwierdzonych
masek przeciwpytowych z wymiennymi filtrami.

Nalezy zawsze:

« pracowac w dobrze wentylowanym
miejscu.
korzystac z zatwierdzonych srodkéw
bezpieczenstwa, takich jak maski
przeciwpytowe, zaprojektowane specjalnie po
to, aby filtrowac mikroskopijne czasteczki.

OSTRZEZENIE: podczas korzystania z
dowolnego elektronarzedzia ciata obce moga
zosta¢ wyrzucone w kierunku oczu operatora,
co moze skutkowac powaznym urazem narzadu
wzroku. Przed przystapieniem do pracy z
elektronarzedziem nalezy zatozy¢ okulary lub
gogle ochronne z ostong boczna. W miare
potrzeby nalezy zastosowac catkowitg ostone
twarzy.
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INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA
WSZYSTKICH PILAREK

[Postepowanie przy cigciu]

a) ZAGROZENIE: Dionie nalezy trzymac z dala
od cietej powierzchni i ostrza. Druga reke nalezy
trzymac na uchwycie pomocniczym lub na
obudowie silnika . Jesli obie rece beda trzymac
pilarke, nie dostang sie pod ostrze.

b) Nie nalezy siegac pod obrabiany przedmiot.
Ostona ostrza nie chroni operatora pod
obrabianym przedmiotem.

) Glebokos¢ ciecia nalezy dostosowac do
grubosci obrabianego przedmiotu. Ponizej
obrabianego przedmiotu widoczny by¢ powinien
jeden niepetny zab tarczy.

d) Podczas ciecia nie wolno trzymac
obrabianego przedmiotu w dioniach lub
opierac go na nodze . Przedmiot nalezy
zabezpieczy¢ na stabilnej podstawie. Nalezy
odpowiednio zabezpieczy¢ prace, aby
zminimalizowa¢ prawdopodobienstwo
zablokowania ostrza, utraty kontroli lub narazenia
ciata na obrazenia.

e) Podczas wykonywania zadania, w ktérym
narzedzie tnagce moze natrafi¢ na ukryte
przewody elektryczne lub na wtasny przewéd,
nalezy trzymac urzadzenie za izolowane
powierzchnie chwytne. Natrafienie na kabel,
ktéry jest pod napieciem, przenosi napiecie

na metalowe czesci elektronarzedzia i moze
doprowadzi¢ do porazenia operatora pradem.

f) Podczas ciecia wzdtuz, nalezy zawsze
korzystac z przyktadnicy lub prowadnicy.
Zapewnia to doktadnos¢ ciecia i zmniejsza
prawdopodobieristwo zablokowania ostrza.

g) Nalezy zawsze uzywac tarcz o odpowiednim
rozmiarze i ksztalcie otworu mocowania
(romb lub okragty). Ostrza niepasujace do
osprzetu montazowego pity moga spowodowac
nieprawidtowe obroty tarczy i utrate kontroli.

h) Nie wolno uzywac srub i podktadek, ktore sa
zniszczone lub nieprawidtowe. Podktadki i Sruba
zostaly zaprojektowane specjalnie do tej pilarki
dla optymalnej efektywnosci i bezpieczerstwa
pracy.

[Przyczyny odrzutu i powigzane z tym
ostrzezenial
Odrzut to nagta reakcja na zakleszczenie,
zablokowanie lub nieprawidtowe ustawienie
ostrza, powodujace niekontrolowane odrzucenie
ostrza z obrabianego materiatu i przesuniecie sie
w strone operatora.
Jesli tarcza zakleszczy sie lub zablokuje poprzez
zamkniecie naciecia, ostrze traci sterownosc,
a silnik reaguje gwattownym odrzuceniem
urzadzenia w strone operatora.

Jesli ostrze wygnie sie lub ustawi sie
nieprawidtowo w nacieciu, zeby na tylnej
krawedzi tarczy moga wbic sie w gorng warstwe
drewna, powodujac wydostanie sie ostrza z
naciecia i odrzut w strone operatora.

Odrzut jest efektem nieprawidtowego uzycia
pilarki i/lub nieprawidtowego postepowania lub
warunkéw pracy. Mozna go uniknac stosujac
srodki prewencyjne opisane ponizej.

a) Urzadzenie nalezy trzymac stabilnie obiema
rekami w odpowiedniej pozycji, ktéra pozwoli
na odparcie sity odrzutu. Nalezy ustawic sie

po dowolnej stronie tarczy, a nie na réwni z nia.
Odrzut powoduje odskoczenie urzadzenia do tytu,
lecz sita odrzutu moze by¢ kontrolowana przez
operatora, jesli podjete s odpowiednie srodki
prewencyjne.

b) Jesli ostrze sie blokuje lub zakidca ciecie

z dowolnego powodu, nalezy zwolni¢
przetacznik i trzymac pilarke bez ruchu

w materiale az do momentu, kiedy tarcza
calkowicie sie zatrzyma. W zadnym wypadku
nie nalezy podejmowac préby usuniecia pilarki

z obrabianego przedmiotu lub pociagniecia jej
do tytu, podczas gdy tarcza jest w ruchu. Moze to
doprowadzi¢ do odrzutu. Nalezy przeanalizowac

i podjac dziatania korekcyjne, aby wyeliminowac
przyczyne zablokowywania sie ostrza.

¢) Przywracajac pilarke do pracy nad
przedmiotem obrdbki, ustaw ostrze w
nacieciu, tak aby zeby nie wchodzity w
material. Jesli ostrze sie zablokuje, moze

wspigc sie do géry lub spowodowac odrzut od
przedmiotu obrdbki przy restarcie pilarki.

d) Nie nalezy uzywac tepych lub zniszczonych
tarcz. Nienaostrzone lub nieprawidtowo zatozone
tarcze moga stworzy¢ zbyt waskie naciecie,
powodujac nadmierne tarcie, blokowanie sie
ostrza i odrzut.

e) Dzwignie blokady gtebokosci i nachylenia
ostrza musza byc sztywnie zablokowane przed
przystapieniem do cigcia. Zmiana ustawien
ostrza podczas ciecia moze spowodowac
zablokowanie i odrzut.

f) Dzwignie blokady gtebokosci i nachylenia
ostrza musza byc sztywnie zablokowane przed
przystapieniem do ciecia. Zmiana ustawien
ostrza podczas ciecia moze spowodowac
zablokowanie i odrzut.

g) Nalezy zachowa¢ szczegéIna uwage przy
uzyciu pity do cigcia istniejacych scian lub
martwego pola. Wystajace ostrze moze cia¢
obiekty, ktore moga spowodowac odrzut.
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FUNKCJA DOLNEJ OSLONY

a) Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzic,
czy dolna ostona prawidlowo sie¢ domyka. Nie
nalezy uzywac pilarki, jesli dolna ostona nie
porusza si¢ swobodnie i nie zamyka sie od
razu. W zadnym wypadku nie nalezy zaciskac ani
przywigzywac dolnej ostony w otwartej pozycji.
Przy przypadkowym upuszczeniu pilarki dolna
ostona moze sie wygia¢. Dolna ostone nalezy
unie$¢ przy pomocy dzwigni i upewnic sie, ze
porusza sie swobodnie i ze nie dotyka ostrza lub
innej czesci urzadzenia, niezaleznie od kata czy
gtebokosci ciecia.

b) Nalezy sprawdzic dziatanie sprezyny ostony
dolnej. Jesli ostona i sprezyna nie dziatajg
prawidlowo, musza zostac oddane do naprawy
przed ponownym uzyciem. Dolna ostona moze
dziata¢ powoli z powodu zniszczonych czesci lub
zebrania sie lepkich osadéw i resztek materiatow.
) Dolna ostona moze zosta¢ wycofana
recznie tylko w przypadku wykonywania
specjalnych cie¢, takich jak,ciecie wgtebne” i
»ciecie zlozone”. Nalezy unies¢ dolng ostone
przy pomocy dzwigni. W momencie, gdy
ostrze wejdzie w materiat, ostona musi zosta¢
spuszczona. Przy innych cieciach dolna ostona
powinna dziata¢ automatycznie.

d) Przed potozeniem pilarki na tawie
warsztatowej lub podtodze nalezy zwrdcic
uwage, czy dolna ostona zakrywa ostrze.
Nieostoniete, dryfujace ostrze spowoduje
wycofywanie sie pilarki i ciecie przez nig
wszystkiego, co napotka na swojej drodze. Nalezy
by¢ swiadomym okresu czasu wymaganego na
zatrzymanie sie ostrza od momentu zwolnienia
przefacznika.

DODATKOWE INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA

DLA PIL TARCZOWYCH

a) Nie nalezy uzywac ostrzy wyprodukowanych
ze stali szybkotnacej (HSS).

b) Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowac
maszyne i ostrze. Nie nalezy uzywac
zdeformowanych, peknietych, zuzytych lub
zniszczonych w inny sposdb ostrzy.

¢) W zadnym wypadku nie nalezy uzywac
pilarki pozbawionej oryginalnego
ochronnego systemu ostony. Nie nalezy
blokowac ruchomej ostony w otwartej pozycji.
Nalezy upewnic sig, ze ostona dziata swobodnie i
nie blokuje sie.

d) Nalezy uzywac jedynie tarczy zgodnych z
opisem zawartym w niniejszej instrukcji. Zanim
skorzystasz z akcesoriow nalezy zawsze poréwnac
maksymalna dozwolona czestotliwos¢ obrotu
(obr/min) akcesorium z czestotliwoscia obrotu
(obr/min) urzadzenia.

e) Nie nalezy uzywac tarcz sciernych.

f) Nalezy uzywac jedynie tarcz, ktérych
Srednica zgodna jest z oznaczeniami.

OSTRZEZENIE: W przypadku braku
jakichkolwiek czesci urzadzenia nie nalezy
go uruchamiac¢ az do momentu uzupetnienia
brakujacych komponentéw. Nie przestrzeganie
tego zalecenia moze powodowac powazne
obrazenia ciata.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY -
ROZPAKOWANIE
Uwaga: Opakowanie zawiera ostre przedmioty.
Podczas rozpakowywania nalezy zachowac
ostroznos$¢. Urzadzenie wraz z zataczonymi
akcesoriami nalezy wyja¢ z opakowania. Nalezy
doktadnie sprawdzi¢, czy urzadzenie jest w
dobrym stanie i potwierdzi¢ obecnos¢ wszystkich
akcesoriow wymienionych w instrukgji obstugi.
Nalezy réwniez upewnic sie, czy w zadnym z
akcesoriéow nie brakuje komponentéw.

W przypadku braku jakiegokolwiek komponentu
nalezy zwrdcic¢ urzadzenie wraz z akcesoriami i w
oryginalnym opakowaniu do dystrybutora.

Nie wyrzuca¢ opakowania. Opakowanie nalezy
zachowac na czas trwania okresu gwarancyjnego.
Opakowanie nalezy zutylizowac w sposob
przyjazny dla srodowiska. W miare mozliwosci
nalezy poddac je recyklingowi.

Nie nalezy zezwalac¢ dzieciom na zabawe
torebkami foliowymi ze wzgledu na ryzyko
uduszenia.

INSTRUKCJA OBSLUGI
EVOLUTION
Do kazdego produktu firmy Evolution Power Tools
zatgczona jest instrukcja obstugi.Kazda instrukcja
poswiecona danemu produktowi stworzona jest z
uwaga w celu utatwienia dostepu do przydatnych
informacji dotyczacych bezpiecznego uzycia,
pielegnacji i konserwacji produktu. Kierowanie
sie informacjami zawartymi w niniejszej instrukgji
pozwoli operatorowi na petne i bezpieczne
wykorzystanie potencjatu urzadzenia.
Polityka nieustajacego rozwoju produktow firmy
Evolution moze w rzadkich przypadkach wptynac
na fakt, ze informacje zawarte w instrukcji moga
roznic sie od ostatnich aktualizacji i usprawnien
wprowadzonych do danego produktu. Zmiany
w specyfikacji tego produktu moga by¢
konsekwencjg rozwoju technologicznego i
zmian w ramach prawnych danego kraju, itp.
Jesli ktérykolwiek z aspektéw uzytkowania,
pielegnacji i konserwacji produktu Evolution
wzbudza watpliwosci, nalezy skontaktowac sie z
odpowiednig infolinig Evolution w celu uzyskania
aktualnych informacji i dodatkowej porady.
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PRZYGOTOWANIE
OSTRZEZENIE: Przed zmiang ustawier zawsze
nalezy odiaczy¢ elektronarzedzie od zrédta
zasilania.

Uwaga: Urzadzenie jest wyposazone w
przewdd zasilajacy i wtyczke odpowiednie
dla danego kraju. Nie nalezy zmienia¢ ani
modyfikowac przewodu zasilajacego.

PROWADNICA ROWNOLEGLA
OSTRZEZENIE: Nalezy uzywac jedynie
oryginalnych ostrzy Evolution (lub innych ostrzy
zatwierdzonych przez firme Evolution Power
Tools), przeznaczonych do stosowania z tym
narzedziem. Nalezy upewnic sig, ze maksymalna
predkos¢ tarczy jest zgodna z tg wskazang
dla urzadzenia. Przed rozpoczeciem montazu
nalezy odtgczy¢ urzadzenie od Zrédta zasilania.

Uwaga: Zaleca sie, aby przed montazem lub

wymiang ostrza operator zatozyt rekawice

ochronne.

Nalezy zlokalizowac zataczony klucz imbusowy,

ktory przechowywany jest w schowku na

urzadzeniu (znajdujgcym sie w podobnym

miejscu we wszystkich urzadzeniach). (Rys. 1)

« Pilarke nalezy umiescic¢ na rownej,
bezpiecznej powierzchni.

Uwaga: Przy zachowaniu ostroznosci wszystkie

urzadzenia moga by¢ oparte na ptaskiej, tylnej

czesci obudowy silnika, (Rys. 2) co daje fatwy

dostep do ostrza i jego elementéw mocujacych
Nalezy zlokalizowa¢ przyC|sk blokady
wrzeciona (znajdujacy sie w podobnym
miejscu we wszystkich urzadzeniach).
Wrzeciono nalezy zablokowac przy pomocy
przycisku blokady. (Rys. 3).

Uwaga: Powolne wprawienie tarczy w ruch
reka przy jednoczesnym przycisnieciu przycisku
blokady utatwi jego aktywacje.
Przy pomocy klucza imbusowego nalezy
poluzowac i usunac srube, powigzane
elementy mocujace i zewnetrzng podktadke.
(Rys. 4)

Uwaga: Sruba posiada standardowy gwint.
Aby $rube dokrecic¢ nalezy przekreci¢ ja w

kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

Aby $rube poluzowa¢ nalezy przekrecic ja w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara
Zewnetrzny kotnierz i inne elementy
mocujace nalezy odtozy¢ w bezpieczne
miejsce.
Przy pomocy recznej dzwigni nalezy wsung¢
dolng ostone tarczy w gérng ostone. (Rys. 5)
Nalezy ostroznie zdjac ostrze z urzadzenia

(jesli jest ono zamocowane).
« Nalezy doktadnie wyczysci¢ wewnetrzny i
zewnetrzny kotnierz napedu.

Uwaga: Nie ma koniecznosci zdejmowania
wewnetrznego kotnierza, ale zaleca sie jego
sprawdzenie i wyczyszczenie. Jesli kohnierz
zostanie zdjety, zaktadajac go z powrotem,
nalezy upewnic sig, ze jest w takiej samej
pozycji jak przed zdjeciem.

Nalezy dokfadnie wyczyscic tarcze dookota
otworu (z obu stron), w miejscach gdzie
kotnierze bedg stykac sie z tarcza i Sciskac ja.
Zatozy¢ (nowa) tarcze.

Nalezy upewnic sig, ze kierunek strzatek na
tarczy zgadza sie z kierunkiem strzatek na
gornej i dolnej ostonie ostrza na urzadzeniu.
(Rys. 6)

Nalezy ponownie zamontowac zewnetrzny
kotnierz napedu, $rube i jej elementy
mocujace.

Uwaga: Zewnetrzny kotnierz napedu
posiada specjalnie wyciety otwér zdwoma
przeciwlegtymi ptaskimi brzegami. (Rys. 7a)
Brzegi te naktadaja sie na odpowiadajace
plask|e brzegi koncédwki trzpienia.
Nalezy ponownie uruchomi¢ blokade
trzpienia i dokreci¢ srube sworznia z
tbem gniazdowym przy uzyciu klucza
imbusowego.

+ Nalezy zwolni¢ przycisk blokady trzpienia.
Klucz imbusowy nalezy odtozy¢ na
przeznaczone mu miejsce.

Nalezy upewnic sig, ze przycisk blokady
zostat catkowicie zwolniony poprzez reczne
wprawienie tarczy w ruch.

Nalezy sprawdzi¢ dziatanie dolnej ostony
ostrza.

Uwaga: W zestawie znajduje sie kotnierz z
trzpieniem dwustronnym, umozliwiajacy
ostrza o $rednicy 1” (rys. 7b) i ostrza o
Srednicy 5/8" (rys. 7c) (Wytacznie dla rynku
pdtnocnoamerykanskiego).

PROWADNICA ROWNOLEGLA
Prowadnica Réwnolegta (Rys. 8), ktéra moze
by¢ szczegolnie przydatna podczas ciecia
wzdtuz, dofgczona jest do wszystkich urzadzen
z serii CCS.

Prowadnice mozna zamocowac z przodu
podstawy urzadzenia.

Ramie prowadnicy nalezy przetozy¢ przez
prostokatne otwory znajdujace sie po obu
stronach (z przodu) ttoczonej, stalowe;j
podstawy, a nastepnie przetozy¢ je pod $rubg
regulacyjna znajdujaca sie po srodku. (Rys. 9)

Uwaga: Prowadnice mozna zamocowac z obu
stron podstawy urzadzenia.
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OSTRZEZENIE: Przed zamocowaniem i
ustawieniem prowadnicy nalezy odtaczy¢
urzadzenie od zrédta zasilania.

Uwaga: Ramie prowadnicy musi zostac
przetozone przez wszystkie prostokatne otwory
w podstawie urzadzenia.

OSTRZEZENIE: Zamontowanie i préba
korzystania z prowadnicy przetozonej jedynie
przez jeden (1) prostokatny otwér w podstawie
urzadzenia sa potencjalnie niebezpieczne.
Nalezy ustawic prowadnice, tak aby byta w
odpowiedniej odlegtosci od ostrza, a nastepnie
dokreci¢ srube regulacyjna.

Nalezy upewnic sig, ze prowadnica jest
rownolegta do tarczy.

DOSTOSOWANIE GLEBOKOSCI

CIECIA

Uwaga: Wszystkie urzadzenia z serii CCS

posiadaja te same elementy regulacji

gtebokosci i obstugiwane sa w ten sam prosty
sposob w celu ustawienia gtebokosci ostrza.
Nalezy poluzowa¢ mechanizm blokady
ustawienia gtebokosci poprzez uniesienie
dzwigni. (Rys. 10)
(Model CCSL. Inne modele sa podobne).

+ Nalezy przestawi¢ podstawe pilarki, aby
wyregulowac gtebokos¢ ciecia (to jak bardzo
tarcza ma wystawac spod podstawy pilarki).

Uwaga: Miernik gtebokosci znajduje sie w

czesci ustawienia gtebokosci, a odpowiadajacy

wskaznik zostat umieszczony na sasiadujacej
goérnej ostonie ostrza. (Rys. 11) Korzystanie

z tych elementéw utatwi szybkie ustawienie

gtebokosci.

Uwaga: Korzystanie z miernika gtebokosci

i wskaznika pozwala na szybkie ustawienie

gtebokosci, lecz powinno sie traktowac

je jedynie jako wskazéwke do uzyskania

odpowiedniego ustawienia.

Jesli konieczne jest bardzo doktadne ustawienie

gtebokosci, ustawienie ostrza powinno zostac¢

sprawdzone przy pomocy np. precyzyjnej
linijki (nie zatgczona w zestawie) i odpowiednio
wyregulowane.

W wigkszosci przypadkéw, gtebokos¢ ciecia

powinna wynosic tyle, ile grubo$¢ obrabianego

materiatu plus gtebokos¢ potowy zeba tarczy

(od czubka zeba do jego podstawy). (Rys.12)

+ Nalezy zaciesni¢ mechanizm blokady
ustawienia gtebokosci przez opuszczenie
dzwigni w celu zablokowania urzadzenia w
zadanej pozycji.

DOSTOSOWANIE KATA CIECIA
(NACHYLENIA)
Wszystkie maszyny CCSL i CCSX majg mozliwos¢
przechylania ostrza do (maks) 45°, a wszystkie

maszyny CCS majg mozliwo$¢ przechylania
ostrza do (maks.) 60° w lewo. Umozliwia to
wykonywanie cig¢ sko$nych.

Uwaga: Tarcza znajduje sie w pozycji pionowej,
kiedy podziatka katomierza wskazuje 0°.

Uwaga: Podziatka katomierza (0°- 45°) znajduje
sie w czesci blokady skosu z przodu podstawy
pilarki. Korzystanie z katomierza pozwoli na
szybkie ustawienie kata skosu, lecz powinno sie
traktowac go jedynie jako wskazéwke.

Jesli konieczne jest bardzo dokfadne ustawienie

kata skosu, ustawienie ostrza powinno zostac

sprawdzone przy pomocy miernika nachylenia

(nie zataczony w zestawie) i odpowiednio

wyregulowane.

+ Nalezy poluzowac mechanizm blokady
ukosu znajdujacy sie z przodu urzadzenia
poprzez uniesienie dzwigni. (Rys. 13)

Nalezy przechyli¢ tarcze do zadanego kata
zgodnie z podziatka katomierza. (Rys. 14)

« Gdy zadany kat zostanie osiggniety, nalezy
zacie$ni¢ mechanizm blokady skosu poprzez
opuszczenie dzwigni.

ZALECENIA DOT. OBSLUGI
(CZYNNOSCI KONTROLNE)
Uwaga: Srodowiska pracy réznia sie od siebie.
Firma Evolution Power Tools oferuje operatorom
ponizsze, ogdlne zalecenia dotyczace
bezpiecznej obstugi.

Lista zalecen nie jest wyczerpujaca, gdyz firma
Evolution nie ma wptywu na rodzaj warsztatu i
srodowiska pracy, w ktérym urzadzenie bedzie
uzywane.

Zalecamy, aby operator zasiegnat porady od
wiasciwego organu lub kierownika warsztatu
w razie watpliwosci dotyczacych dowolnego
aspektu korzystania z tego urzadzenia.

Wazne jest, aby przed kazdym uzyciem operator
przeprowadzit rutynowe czynnosci kontrolne.

OSTRZEZENIE: Podczas przeprowadzania tych
czynnosci urzadzenie powinno by¢ odfaczone
od zasilania.
Nalezy upewnic sig, ze ostony
bezpieczenstwa dziatajg prawidtowo oraz
ze wszystkie uchwyty i sruby regulacyjne sa
dokrecone.
Nalezy sprawdzi¢, czy tarcza jest
zamontowana bezpiecznie i prawidtowo.
Nalezy rowniez upewnic sig, czy tarcza jest
odpowiednia do ciecia wybranego materiatu.
+ Nalezy sprawdzi¢, czy przewdd zasilania jest
nienaruszony.
W miare mozliwosci nalezy przymocowac
przedmiot obrébki za pomocg zacisku do
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fawy warsztatowej lub kozta, itp.
Operator powinien zawsze kontrolowac
pozycje i utozenie przewodu zasilania.

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ
Operator powinien stosowac srodki ochrony
osobistej odpowiednie do wykonywanego
zadania. Moga to by¢ m.in. okulary ochronne,
ostona twarzy, maska przeciwpytowa,
obuwie robocze, itd.

Uwaga: Wszystkie urzadzenia z serii CCS
wyposazone sa w dmuchawe usuwajacg trociny
z linii ciecia. Przekierowuje ona powietrze

z wentylatora napedzanego silnikiem do
przestrzeni z przodu tarczy, pozostawiajac linie
ciecia wzglednie czysta.

Funkcja ta poprawia widocznos¢ i pozwala
operatorowi $ledzi¢ ruch ostrza podczas ciecia
wzdtuz linii pomocniczych.

OSTRZEZENIE: Pyt powstajacy podczas ciecia
jest potencjalnie szkodliwy dla zdrowia.
Niektére materiaty moga by¢ szczegdlnie
szkodliwe. Operator powinien zawsze nosic¢
maske przeciwpytowg odpowiednig do rodzaju
obrabianego materiatu.

W razie watpliwosci dotyczacych potencjalnej
toksycznosci obrabianego materiatu operator
powinien zasiegna¢ porady i pomocy
profesjonalisty.

OSTRZEZENIE: Pod zadnym pozorem nie
nalezy uzywac urzadzenia do ciecia azbestu
oraz materiatéw, ktére go zawierajg lub moga
go zawierac.

W razie podejrzenia o skazeniu azbestem nalezy
powiadomi¢ odpowiedni organ i zasiegna¢
dodatkowej porady.

PRZELACZNIK ON/OFF
Uwaga: Wszystkie urzadzenia przeznaczone
na rynek europejski i australijski wyposazone
sg w przefacznik, bezpiecznego startu” w
celu zwiekszenia bezpieczenstwa operatora.
(Rys.15)
Aby uruchomic silnik, nalezy:
wcisnac kciukiem przycisk blokady
bezpieczenstwa znajdujacy sie z boku
uchwytu.
«wcisnac przefacznik.

Aby zatrzymac silnik, nalezy:
zwolni¢ przetacznik.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie nalezy uruchamia¢
silnika, gdy ostrze dotyka bezposrednio do
przedmiotu obrébki.

Uwaga: Urzadzenia przeznaczone na rynek

pétnocnoamerykanski wyposazone sg
w przetgcznik ON/OFF, ktory nie zawiera
przetacznika,bezpiecznego startu”.

OSTRZEZENIE: Jesli pita jest pod napieciem
(dioda LED jest wtaczona), nalezy unikac
nieumyslnego uruchomienia silnika

podczas podnoszenia urzadzenia ze stotu
warsztatowego itp. Przypadkowe zwolnienie
przetacznika ON/OFF (umieszczonego na
uchwycie gtéwnym) podczas podnoszenia
maszyny z pozycji lezacej spowoduje
uruchomienie silnika.

PROWADNICE DO CIECIA
Urzadzenia z serii CCSX firmy Evolution
(dotyczy modeli wymienionych na stronie
specyfikacji) zostaly zaprojektowane i
wyposazone w taki sposéb, aby byly one
kompatybilne z prowadnicami do ciecia.

Uwaga: Kazda pilarka posiadajaca kanaty
wzdtuz podstawy moze by¢ uzywana z
wykorzystaniem prowadnic do ciecia (Rys. 16)

Urzadzenia firmy Evolution wyposazone w
takie kanaty, moga by¢ uzywane z wigkszoscia
prowadnic do ciecia obecnie dostepnymi na
rynku.

Uwaga: Nalezy zapoznac sie z dokumentacja
dostarczong przez producenta prowadnic.
Dokumentacja ta zazwyczaj zawiera
instrukcje montazu prowadnicy, jak réwniez
informacje dotyczace bezpiecznych
sposobéw wykonywania pracy, ktére musza
by¢ stosowane podczas pracy z tego typu
urzadzeniami.

Prowadnice do ciecia moga by¢ stosowane,

jesli:

« uzycie przecinarki lub pilarki mogtoby
stwarzac zagrozenie dla zdrowia lub
bezpieczenstwa (BHP) badz inne problemy
w miejscu pracy. Na przyktad podczas pracy
na placu budowy, gdzie niezbedna jest
wyjatkowa doktadnos¢ i kontrola (praca
na dachu lub platformie rusztowania itd.),
uzycie prowadnicy do ciecia moze zapewnic
operatorowi dodatkowe (i bezpieczne)
mozliwosci robocze.

« wymagane sa dokfadne ciecia w poprzek lub
wzdtuz duzych obrabianych przedmiotéw.
Na przyktad podczas obrébki ram,
drzwi, duzych ptyt lub paneli $ciennych,
itp. prowadnica do ciecia mogtaby
wyeliminowa¢ potrzebe uzycia pilarki w
trybie ,recznym”.

Uwaga: Kompatybilne z prowadnicami do
ciecia urzadzenia firmy Evolution wyposazone
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sg w dwie (2) krzywki znajdujace sie w kanale
podstawy (po obu stronach).,Przyciski
rotacyjne” (Rys. 17) umozliwiajg operatorowi
obracanie krzywek.

Regulacja krzywek nieznacznie zmniejszy
efektywna szerokos¢ kanatu podstawy. Moze
to by¢ konieczne w celu dopasowania do
jakiejkolwiek nieznacznej zmiany szerokosci
szyny, ktéra moze wystapic podczas
wyttoczenia prowadnic. Rozstaw szyn
produkowanych przez réznych producentow
prowadnic moze sie nieznacznie réznic.

Uwaga: Operator powinien tak ustawic
krzywki, aby po prawidtowym umieszczeniu
maszyny na prowadnicy mozna ja byto tatwo i
ptynnie przesuwac do przodu lub do tytu, bez
widocznego ruchu bocznego (chybotania).

PROWADNICE DO CIECIA
EVOLUTION

Niektore urzadzenia firmy Evolution (w
zaleznosci od modelu i rynku przeznaczenia) sa
dostarczane wraz z prowadnicami do ciecia.

Uwaga: Prowadnice do ciecia Evolution sg
dostepne na zasadzie opcji zakupu przez
klientéw. Prosimy o kontakt z lokalnym
dystrybutorem firmy Evolution Power Tools w
celu uzyskania dalszych szczegotow.

PROWADNICA

System prowadnic firmy Evolution sktada

sie zdwoch (2) lub trzech (3) odcinkéw szyn
precyzyjnie wyttoczonych ze stopu. (Rys. 18)
Odcinki te musza by¢ potaczone ze sobg za
pomocg dotaczonych pretdw taczacych. (Rys.
19)

Aby potlaczyc¢ odcinki szyn nalezy (Rys. 19):

« Wsunac prety w szczeliny ,T” znajdujacej sie
pod powierzchnig wytoczonych szyn.
Upewnic sig, ze prety zostaty wtozone w
obydwa faczone odcinki na réwnej dtugosci
(w przyblizeniu).

« Dokreci¢ $ruby z tbem gniazdowym w celu
dokfadnego pofaczenia odcinkéw.

Uwaga: Nalezy pamietac o zachowaniu
niewielkiej luki pomiedzy potgczonymi
odcinkami (miedzy 1 a 2 mm). Dzieki temu po
zamontowaniu pilarki tarczowej i uzyciu jej
wraz z prowadnica ciecia krzyzowego Evolution,
bedzie sie ona przesuwac sie ptynnie wzdtuz
catej dtugosci prowadnicy.

USTAWIANIE PILY NA
PROWADNICY

Uwaga: Ponizsze wskazowki odnosza sie do
pilarek i prowadnic do ciecia EVOLUTION.

Nalezy zapoznac sie z informacjami
dostarczonymi przez producentéw pit i/

lub prowadnic do ciecia, jesli beda Paristwo
korzystac z pity tarczowej lub prowadnicy do
ciecia firm innych niz Evolution.

Przed pierwszym uzyciem prowadnicy do
ciecia EVOLUTION nalezy sprawdzi¢, czy pasek
chroniacy przed odfamkami (Rys. 21) pasuje do
pity i ostrza.

Aby dop ¢ pite do pr dnicy nalezy:

« W pehni ztozy¢ prowadnice do ciecia.

« Dokfadnie zapoznac sie z rozdziatem
+Umiejscowienie i mocowanie prowadnicy”.
Zamocowac prowadnice na plycie z
odpowiedniego materiatu zapasowego lub
materiatu z odpadow.

« Ustawic ostrze pity na odpowiedniej
gtebokosci wybranego do ciecia materiatu.
Upewnic sig, ze nie ma zadnych przeszkéd
pod sciezka ostrza.

« Dokfadnie zapoznac sie z rozdziatem
»Umiejscowienie i mocowanie prowadnicy”.
Umiesci¢ poprawnie pite tarczowg na
prowadnicy.

Wihaczy¢ silnik i zaczekac, az ostrze osiggnie
predkos¢ maksymalna.

+ Popychac pite tarczowa wzdtuz catej dtugosci
prowadnicy ptynnym i powolnym ruchem
do momentu, w ktérym ostrze przetnie
cafg dtugos¢ paska chronigcego przed
odtamkami.

Uwaga: Ten proces dopasuje konkretne ostrze
do konkretnej prowadnicy.

Se for utilizada uma serra diferente numa pista
preparada deste modo, a fita antiestilhagos
pode nao fornecer o mesmo nivel de protecdo
como na configuracdo especifica da serra a
pista.

Uwaga: Tasma zabezpieczenia
przeciwodpryskowego jest produktem, ktéry
sie zuzywa. Z biegiem czasu ulegnie zuzyciu i
sparcieje oraz bedzie wymagac wymiany. Zaleca
sie rbwniez jej wymiane w przypadku uzycia
innej pilarki lub ostrza (np. o innej szerokosci
ciecia), niz oryginalnie dopasowanych do
uszczelki.

WYMIENNY PASEK CHRONIACY
PRZED ODLAMKAMI

Jako element podlegajacy zuzyciu pasek
chroniacy przed odtamkami powinien

by¢ sprawdzany w regularnych odstepach
czasu pod katem uszkodzen lub otar¢
spowodowanych ,zuzyciem’”. Pasek nalezy
wymieni¢, jesli widoczne sa jakiekolwiek
uszkodzenia lub znaczace zuzycie.
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Dostepne sg paski zamienne. Nalezy
skonsultowac sie ze swoim dostawca lub firma
Evolution za posrednictwem odpowiedniej
infolinii.

Zataczony wymienny pasek chroniacy przed
odfamkami jest bezposrednim zamiennikiem
paska oryginalnego. Aby wymieni¢ pasek nalezy
ostroznie zdja¢ zuzyty pasek z prowadnicy i
zastapi¢ go nowym.

Uwaga: Po wymianie paska nalezy ponownie
przeprowadzi¢ procedure dopasowania pity do
prowadnicy.

ZACISKI DO PROWADNIC
EVOLUTION

(DO NABYCIA ODDZIELNIE)

Szybki zacisk EVOLUTION (Rys. 22) zostat
zaprojektowany specjalnie do mocowania
prowadnic do ciecia EVOLUTION.

Uwaga: Dodatkowe zaciski mozna kupic¢ od
firmy Evolution Power Tools lub od lokalnego
dystrybutora. Zaciski Evolution pasuja do
szczelin,T" ktére znajdujg sie pod powierzchnia
szyn wyttoczonych ze stopu oraz moga sie
wzdtuz nich przesuwac. (Rys. 23)

Umozliwia to operatorowi umieszczenie
zaciskow (jeden jest wymagany na kazdym
koncu prowadnicy) w pozycjach, ktére
zapewniajg maksymalne bezpieczenstwo

i unieruchomienie prowadnicy do ciecia
wzgledem obrabianego przedmioty.

USTAWIENIE | MOCOWANIE
PROWADNICY

Uwaga: Ponizsze wskazowki stuza jedynie jako
porady. Firma Evolution nie ma wptywu na
srodowisko pracy ani warunki, w ktérych ten
sprzet jest uzywany.

OSTRZEZENIE: Jesli sprzet ma by¢ uzywany na
placu budowy, operator powinien skonsultowac
sie zodpowiednig osoba, ktora jest
odpowiedzialna za bezpieczenstwo i higiene
pracy, w celu uzyskania dalszych szczegétowych
informacji dotyczacych bezpieczerstwa w
mlercu pracy.

Nalezy wyraznie oznaczy¢ element

obrabiany, a zwtaszcza, linie ciecia’, wzdtuz

ktorej ostrze bedzie sie poruszad.

+ Nalezy zmontowac prowadnice do ciecia z
tylu odcinkdw, ile potrzeba, aby wystarczyta
dla elementu obrabianego, plus konieczny
naddatek na wysieg.

« Ustawi¢ prowadnice na obrabianym
przedmiocie i zabezpieczy¢ ja, za pomoca
zaciskéw Evolution (preferowane) lub
odpowiednich zaciskow typu,G".

Nalezy upewnic sig, ze krawedz paska
chroniacego przed odtamkami przebiega

doktadnie wzdtuz wytyczonej linii ciecia.

OSTRZEZENIE: Prowadnica do ciecia musi
wystawac poza przedmiot obrabiany przy
krawedzi prowadzacej. (Rys. 24)

Dolna ostona ostrza bedzie musiata zostac
recznie wycofana i skierowana do géry na gérna
ostone tarczy, gdy pilarka zostanie umieszczona
na prowadnicy.

OSTRZEZENIE: W tej pozycji ostrze bedzie
odstonigte. NIEWOLNO uruchamiac pity zanim
nie zostang podjete wszystkie Srodki kontroli
bezpieczenstwa.

WYKONYWANIE CIECIA
Wykonywanie ciecia przy pomocy prowadnicy
do ciecia jest bardzo podobne do ciecia zwykig
pilarka. Wszystkie procedury bezpieczenstwa,
ktore dotycza pracy z pilarka majg réwniez
zastosowanie w pracy z pita w potaczeniu z
prowadnica do ciecia.

Ponizsze wskazéwki, cho¢ nie sg wyczerpujace,

zaW|eraJa1 ogolne zalecenia:

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole;
bezpieczenstwa, aby upewnic sie,

ze prowadnica do ciecia jest dobrze
przymocowana do obrabianego przedmiotu,
a sam przedmiot jest rowniez zabezpieczony
i nie bedzie sie poruszat podczas ciecia.

«+ Nalezy sprawdzi¢, czy pod obrabianym
przedmiotem nie ma przeszkéd, ktére
mogtyby zahamowac lub przeszkodzi¢ w
cieciu lub ktére mogtyby doprowadzi¢ do
uszkodzenia przedmiotu obrabianego przez
ostrze.

Nalezy upewnic sig, ze kabel zasilajacy

jest poprowadzony w taki sposob, ze

nie stwarza zagrozenia potknieciem lub
innego niebezpieczenstwa. Nalezy zwrdcic
szczeg6lna uwage, zeby kabel zasilajacy nie
magt sie zetknac z obracajacym sie ostrzem
pity.

Operator powinien dopilnowac, aby podczas
przesuwania pity wzdtuz prowadnicy
zachowac pewng postawe na nogach, dobra
réwnowage i catkowitg kontrole przez caty
czas ciecia. Szczegdlna ostroznos¢ nalezy
zachowac¢ w momencie, kiedy ostrze jest
wyjmowane z obrabianego przedmiotu.

OSTRZEZENIE: Nalezy sie upewni¢, ze
obrabiany przedmiot nie spadnie ze stotu i
nie spowoduje uszczerbku na zdrowiu u 0séb
postronnych, w szczegdlnosci podczas pracy
na wysokosci (a takze innych warunkach,
ktére moga miec zastosowanie). Operator
powinien by¢ przygotowany na ewentualne
zabezpieczenie lub przechwycenie odcietego
przedmiotu. Nalezy skonsultowac sie w tej

147




€VOLUTION'

sprawie z osobg odpowiedzialng za BHP w celu
uzyskania szczegotowych wskazéwek.

Uwaga: Zaleca sig, aby przed pierwszym
uzyciem operator przeprowadzit prébe ciecia
na urzadzeniu niepodtgczonym do sieci w celu
upewnienia sig, ze cata procedura bedzie w
petni bezpieczna.

Po zakoriczonym cieciu nalezy wylaczy¢
urzadzenie przetacznikiem ON/OFF i zaczekac,
az ostrze catkowicie sie zatrzyma.

Po podniesieniu pity znad prowadnicy do ciecia
i przedmiotu obrabianego, dolna ostona ostrza
automatycznie w catosci zakryje ostrze.

USUWANIE PYLU I INNYCH
POZOSTALOSCI PO CIECIU
taczniki (Rys. 25) moga by¢ montowane
we wszystkich urzadzeniach CCS. tacznik
taki umozliwia podtaczenie do urzadzenia
zbierajacego pyt po cieciu.

Uwaga: Doktadny ksztatt tacznika bedzie sie
roznit w zaleznosci od typu modelu lub rynku
przeznaczenia urzadzenia. Dostarczony tacznik
bedzie pasowat do wielu urzadzer usuwajacych
pyt, jakie sg dostepne na rynku. £acznik nalezy
przymocowac do gniazda wylotowego cigtego
materiatu (Rys. 26)

Uwaga: W razie potrzeby do tacznika do
usuwania pytu mozna podtaczy¢ warsztatowe
urzadzenie do odsysania pytéw. Nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjami producenta
odnosnie podtaczenia oraz sprawdzi¢, czy
urzadzenie czyszczace ma mozliwosé przyjecia
pozostatosci materiatu po cieciu.

OSWIETLENIE LED
Niektore urzadzenia (w zaleznoéci od modelu
i rynku przeznaczenia) sg dostarczane wraz z
automatyczng diodg LED.

Uwaga: Jesli nie ma pewnosci, ktore funkcje

sg dostepne w danym urzadzeniu, nalezy
zapoznac sie ze specyfikacja urzadzenia podang
w niniejszej instrukgji. Dioda LED znajduje sie
po lewej stronie (LH) ostrza.

Wigzka z diody LED zaswieci sie po lewej stronie
ostrza oraz o$wietli wszystkie linie oznaczenia
narysowane na obrabianym przedmiocie. Dzieki
temu operator bedzie miat lepszy wglad w
Sciezke ostrza poruszajgcego sie na obrabianym
przedmiocie, co zapewni lepsza efektywnosc,
doktadnosc i bezpieczenstwo.

Uwaga: Dioda LED wiacza sie automatycznie.
Dioda LED jest wtaczana w momencie
podfaczenia urzadzenia do pradu. W ten sposéb

operator bedzie wyraznie widziat, ze urzadzenie
zostato prawidtowo podtaczone do zasilania,
posiada doptyw pradu (jest pod napieciem) i
jest gotowe do pracy.

Uwaga: W zestawie montazowym nie ma czesci
zwiazanych z montazem diody LED, ktére
moga by¢ obstugiwane przez uzytkownika,

a wigzka padania $wiatta zostata ustawiona
fabrycznie. Ostona zabezpieczajaca diody
powinna by¢ trzymana z daleka od kurzu (patrz
cze$¢ poswiecona konserwacji urzadzenia) w
celu zapewnienia maksymalnej jasnosci wiazki
Swiatta.

OSTRZEZENIE: Ostone diody nalezy czysci¢,
kiedy urzadzenie jest odfgczone od pradu, a
ostrze znajduje sie w catkowitym bezruchu.

ELEMENTY WSPOMAGAJACE CIECIE
Pity tarczowe Evolution s3 wyposazone w rézne
elementy stworzone z myslg o utatwieniu

pracy operatorowi tak, aby ciecie byto szybkie,
doktadne i bezpieczne. Uwaga: Nie wszystkie
ponizsze elementy znajduja sie na kazdym
urzadzeniu.

Prowadnik linii ciecia pod katami 0° i 45° (Rys.
28)

Na przedniej krawedzi urzadzenia przy
podstawie znajduja sie dwa (2) mate naciecia,
ktore sa oznaczone na niektérych urzadzeniach
za pomoca liczb katowych. Naciecia te wskazujg
nastawienie ostrza w momencie wbijania sie

w obrabiany przedmiot, kiedy nachylenie
katownika jest ustawione pod katem 0° (ostrze
w pozycji pionowej) lub pod katem 45°.

Prowadnica przedniej czesci ostrza (Rys. 29)
Uwaga: Urzadzenia firmy EVOLUTION
kompatybilne z prowadnica do ciecia
EVOLUTION posiadaja naciecie na podstawie
po prawej stronie (RH). Naciecie to wskazuje
pozycje przedniej krawedzi ostrza, kiedy ostrze
jest ustawione na maksymalna gtebokos¢ ciecia.
Ta funkcja moze by¢ wykorzystywana podczas
umieszczania i ustawiania pity na prowadnicy
do ciecia.

OSTRZEZENIE: Nalezy uwazac, aby dolna ostona
ostrza lub samo ostrze nie dotykato zadnego
elementu obrabianego przedmiotu podczas
wstepnego ustawiania pity na prowadnicy do
ciecia.

Prowadnice z linijka (Rys. 30)

Prowadnice z linijka znajduja sie na niektérych
pilarkach Evolution. Znajduja sie one wzdtuz
przedniej i/lub bocznej krawedzi podstawy. Te
prowadnice mogg okresli¢ przyblizong pozycje
lub umozliwig lepszy oglad pracy ostrza na
obrabianym przedmiocie.
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REGULACJA SPECJALISTYCZNA
Urzadzenia firmy Evolution posiadaja wiele
precyzyjnie zaprojektowanych elementéw i
ustawien, z ktorych wiekszos¢ jest ustawiona
fabrycznie w taki sposdb, aby zapewnié
dtugotrwate poprawne dziatanie urzadzenia.

Serwis i regulacja tych komponentéw lub
ustawien prawdopodobnie nigdy nie beda
konieczne. Jesli serwis lub regulacja (po
odpowiednio dtugim uzytkowaniu) okaze sie
konieczna, firma Evolution zaleca kontakt z
pomocg techniczng w celu uzyskania dalszych
wskazowek.

Uwaga: Niektore procedury regulacji moga
by¢ wykonywane wylgcznie przez osoby
posiadajace specjalistyczng wiedze i/lub
dysponujace odpowiednim sprzetem.

ZALECENIA DOT. CIECIA
OSTRZEZENIE: Operator musi zawsze
kontrolowac pozycje i utozenie przewodu
zasilania. Przewdd nalezy umiejscowi¢ w takim
potozeniu, by nie miato mozliwosci zetkniecia
z ostrzem.

Przewdd nie powinien stwarzac zadnego
zagrozenia (np. potknigcia) dla operatora i /lub
obserwatorow.
« Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia.
Nalezy pozwoli¢, aby predkos¢ tarczy
narzucata site ciecia. Nadmierne napieranie
na urzadzenie w zaden sposob nie polepszy
jego dziatania, a jedynie skréci zywotnosé
tarczy.
Korzystajac z prowadnicy nalezy upewnic¢
sie, ze jest ona ustawiona réwnolegle do
tarczy.
Jesli prowadnica ustawiona jest
nieprawidtowo moze dojs¢ do uszkodzenia
tarczy i/lub silnika.
Przednig krawedz podstawy pilarki nalezy
postawic¢ na obrabianym przedmiocie. Przed
wiaczeniem silnika nalezy upewnic sig, ze
ostrze nie styka sie z przedmiotem obrébki.
Rozpoczynajac ciecie nalezy powoli
wprowadzi¢ ostrze w materiat, aby nie
naruszyc¢ zebow tarczy

Uwaga: Z przodu podstawy urzadzenia

CCSL znajduja sie dwie (2) linie prowadzace

(przeznaczone jedynie do ciecia po katem 0°

i45°).

« Pilarke nalezy przesuwac oburacz do przodu
tnac przez obrabiany materiat.
Przesuwajac pilarke do przodu przez
obrabiany materiat, nalezy wywierac na nig
staty, rtbwnomierny napor.

Uwaga: All CCS series machines have an
automatic lower blade guard which has a

specially shaped leading front edge. This
feature ensures that the blade guard retracts
smoothly and effortlessly as the machines
blade enters the workpiece. As the blade exits
the workpiece the lower blade guard will
automatically return to its normal position
covering the blade completely.

Uwaga: W niektorych przypadkach, np.
podczas wykonywania cigcia wgtebnego w
podtoge lub Sciane itp., przydatne moze okazac
sie reczne cofniecie dolnej ostony ostrza.

Na dolnej ostonie ostrza znajduje sie dzwignia
operowana kciukiem. Zachowujac ostroznos¢,
doswiadczony operator moze recznie wycofac
ostone (catkowicie lub czesciowo) w celu
wykonania ciecia wgtebnego.

OSTRZEZENIE: Ostone tarczy nalezy
wycofywac recznie ze szczegdlna uwaga,
upewniajac sie, ze reka ani palce operatora nie
dotykaja zadnego elementu ostrza.

Po zakorczeniu ciecia nalezy:
Zwolni¢ prze{qczmk ON/OFF.
Zaczekac, az tarcza catkowicie sie zatrzyma.
« Wycofac urzadzenie z przedmiotu obrdbki,
pozwalajac dolnej ostonie automatyczne
powrdci¢ na swoje miejsce i zakry¢ ostrze.

OSTRZEZENIE: W przypadku zatrzymania

lub zgasniecia silnika podczas wykonywania
ciecia nalezy od razu zwolni¢ przetacznik.
Nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania i
wysunac je z obrabianego przedmiotu. Nalezy
zidentyfikowa¢ zrédto problemu i jesli to
mozliwe, dokonac naprawy.

Silnik moze zosta¢ ponownie wigczony jedynie
wtedy, gdy operator ma pewnos¢, ze jest to
bezpieczne.

WYRZUTNIK TROCIN

OSTRZEZENIE: Nie stosowac odpylacza
workowego ani adaptera odpylacza podczas
ciecia materiatow metalowych, w tym drewna
zawierajacego gwozdzie.

KONSERWACJA | REGULACJA
Pionowa pozycja ostrza (0°) moze zostac
zmieniona.

OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem tej
procedury nalezy odfgczy¢ urzadzenie od zrodta
zasilania.

Aby sprawdzi¢ pozycje 0°, nalezy:

+ Ustawic tarcze w pozycji 0° przy pomocy
mechanizmu przechytu az do zatrzymania.
Sprawdzi¢ pozycje tarczy wzgledem
podstawy pilarki przy pomocy katownika

149




€VOLUTION'

(nie zatgczony). Nalezy unikac kontaktu

z koncowkami zebdw ostrza z weglika
wolframu TCT. Tarcza powinna by¢ ustawiona
doktadnie pod katem 90° do podstawy
pilarki.

Uwaga: Dolna ostona ostrza powinna zostac
(recznie) cofnieta do wewnatrz gérnej ostony.
Pozwoli to na dokfadne przystawienie
katownika i utatwi proces kontrolny.

Jesli konieczna jest regulacja:

R165CCSL & 185CCS

Nalezy przekrecic srube regulacyjng (rys. 31)
w odpowiednim kierunku przy pomocy klucza
imbusowego 4 mm (nie zataczony) tak, aby
tarcza znajdowata sie doktadnie pod katem 90°
do podstawy pilarki.

R185CCSX & 185CCSX+

Nalezy przekreci¢ $rube regulacyjng (rys. 32)
w odpowiednim kierunku przy pomocy klucza
imbusowego 3 mm (nie zataczony), tak aby
tarcza znajdowata sie doktadnie pod katem 90°
do podstawy pilarki.

Aby sprawdzi¢ pozycje 45° (R185CCSX i

185CCSX +):

+ Ustawic tarcze w pozycji 45° przy pomocy
mechanizmu przechytu az do zatrzymania.
Sprawdzi¢ pozycje tarczy wzgledem
podstawy pilarki przy pomocy katownika
(nie zatgczony). Nalezy unikac kontaktu
z koncdwkami zeboéw ostrza z weglika
wolframu TCT. Tarcza powinna by¢ ustawiona
dokfadnie pod katem 45° do podstawy
pilarki.

Nalezy przekreci¢ Srube regulacyjng (rys. 33)

w odpowiednim kierunku przy pomocy klucza

imbusowego 3 mm (nie zataczony) tak, aby

tarcza znajdowata sie doktadnie pod katem 45°
do podstawy pilarki.

KONTROLA | WYMIANA
SZCZOTEK WEGLOWYCH
OSTRZEZENIE: Przed przystapieniem do
kontroli lub wymiany szczotek weglowych
nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania.

Uwaga: Nalezy wymienic obie szczotki
weglowe, w przypadku, gdy ktérakolwiek z nich
ma mniej niz 6 mm dtugosci pozostatego wegla
lub jedli sprezyna albo przewdd sa uszkodzone
badz przepalone.

Aby usunac szczotki, nalezy:

« Odkrecic plastikowe nakretki znajdujace
sie w tylnej czeéci obudowy silnika. (Rys.
17) Nalezy uwazac¢, gdyz nakretki posiadaja
sprezyny.

« Usungac szczotki wraz z ich sprezynami.

Jezeli wymiana jest konieczna, nalezy
wstawi¢ nowe szczotki i natozy¢ nakretki.

Uwaga: Uzywane, ale sprawne szczotki moga
by¢ zosta¢ ponownie zatozone pod warunkiem,
ze ustawione zostang ponownie w tej samej
pozycji i zostang wlozone w ten sam sposéb, w
jaki zostaty wyjete z urzadzenia.

+ Nalezy uruchomic silnik bez obcigzenia na
okoto 5 minut. Pozwoli to na osadzenie sie
nowych szczotek i sprawdzenie, czy silnik
dziata sprawnie.

« Do momentu catkowitego osadzenia sie
szczotek mozliwe jest wystapienie iskier.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE
Uwaga: Przed przystapieniem do czynnosci
konserwacyjnych nalezy upewnic sie, ze
urzadzenie jest wylaczone i odtgczone od zrodta
zasilania.

Nalezy regularnie sprawdza¢, czy wszystkie
elementy zabezpieczajace i ostony dziataja
poprawnie. Urzadzenia mozna uzywac
jedynie wtedy, gdy wszystkie elementy
ochronne i ostony sa w petni funkcjonalne.
Wszystkie tozyska silnika w tym urzadzeniu
posiadaja dozywotni zapas smaru.
Dodatkowe smarowanie nie jest wymagane.
Plastikowe czesci maszyny nalezy czyscic czysta,
lekko zwilzona szmatka. Nie nalezy uzywac
rozpuszczalnikéw lub podobnych produktéw,
ktére mogtyby uszkodzi¢ plastikowe czesci.
Nalezy usuwac kurz i inne zabrudzenia z
nasadki soczewki modutu LED.

OSTRZEZENIE: Nie wolno podejmowac prob
czyszczenia narzedzia poprzez wktadanie
spiczastych przedmiotéw w otwory w
obudowie urzadzenia, itp. Otwory wentylacyjne
maszyny nalezy czysci¢ za pomoca sprezonego
powietrza.

Uwaga: Podczas korzystania ze sprezonego
powietrza w celach czyszczenia operator
powinien stosowac srodki ochrony osobistej.

OCHRONA SRODOWISKA
Nie nalezy utylizowa¢ odpadéw produktéw
elektronicznych wraz z odpadami gospodarstwa
domowego. W miare mozliwosci nalezy poddac
utylizacji. Wskazéwki dotyczace recyclingu
mozna uzyska¢ od wtadz lokalnych lub
dystrybutora.

B
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c €

Producent artykutu objetego niniejsza deklaracja to:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Producent deklaruje niniejszym, Ze urzadzenie, jak opisano w niniejszej deklaracji, spetnia wszystkie
odpowiednie przepisy dyrektywy maszynowej i innych odpowiednich dyrektyw wymienionych ponizej.
Producent oswiadcza, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszym oswiadczeniu, w stosownych przypadkach
spetnia odpowiednie przepisy w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.

The Directives covered by this Declaration are as detailed below:

2006/42/WE. Dyrektywa Maszynowa.

2014/30/UE.  Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej.

2011/65/EU. & Dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych
2015/863/EU.  substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (dyrektywa RoHS).
2012/19/UE.  Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE).

I jest zgodne z obowiazujacymi wymaganiami okreslonymi w nastepujacych dokumentach:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-2-5: 2014 « EN 55014-1: 2017 - EN 55014-2: 2015
EN 61000-3-2: 2014 « EN 61000-3-3: 2013 (110V models) « EN 61000-3-11: 2000 (220-240V
models) « IEC 62321-1.0: 2008

Dane Produktu

Opis: R165CCSL 165mm (6-1/2") Circular Saw
Nr modelu Evolution:  026-0001 / 026-0002 / 026-0003

Opis: R185CCS 185mm (7-1/4") Circular Saw
Nr modelu Evolution:  027-0001C / 027-0002C / 027-0003C
Opis: R185CCSX 185mm (7-1/4") Circular Saw
Nr modelu Evolution:  027-0001 /027-0002 / 027-0003

Opis: R185CCSX+ 185mm (7-1/4") Circular Saw
Nr modelu Evolution:  027-0001A /027-0002A / 027-0003A
Nazwa marki: EVOLUTION POWER TOOLS LIMITED
Napiecie: 110V / 220-240V ~ 50Hz

Moc wejsciowa: R165CCSL - 1200W

R185CCS, R185CCSX & R185CCSX+ - 1600W
Dokumentacja techniczna, wykazujaca ze produkt spetnia wymagania dyrektywy, zostata opracowana
i jest dostepna do wgladu dla whasciwych organéw egzekwowania prawa oraz potwierdza, iz nasza
dokumentacja techniczna zawiera dokumenty wymienione powyzej
i ze sa to whasciwe normy dla produktu zgodnie z powyzszymi informacjami.
Imie, nazwisko i adres posiadacza dokumentacji technicznej.
Podpisano: Druk: Barry Bloomer

j \] © O Kierownik Dziatu Zamoéwien i Zaopatrzenia

Data: - YT 01/06/18

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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INTRODUCAO
IMPORTANTE
Leia estas instrucdes de utilizacdo e de seguranca
integralmente e com atencéo.

Para a sua prépria seguranga, se tiver ddvidas sobre
qualquer aspeto relativo a utilizacdo deste equipamento,
entre em contacto com a linha de assisténcia técnica
relevante, cujo nimero de telefone pode ser encontrado
no site da Evolution Power Tools. Temos vérias linhas de
assisténcia operacionais a nivel mundial, mas também
poderd obter assisténcia técnica junto ao seu fornecedor.

CONTACTO:
Site: www.evolutionpowertools.com
E-mail: enquiries@evolutionpowertools.com
USA: evolutioninfo@evolutionpowertools.com

GARANTIA
Parabéns pela compra de uma maquina da Evolution
Power Tools. Registe o produto “on-line” conforme
explicado no folheto de registo recebido com esta
maquina. Desta forma poderad validar o periodo de garantia
da maquina que adquiriu, através do site da Evolution,
inserindo os seus dados e garantindo, assim, que obtém
uma assisténcia rapida, se necessario.

O nosso mais sincero obrigado por ter elegido
um produto da Evolution Power Tools.
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ESPECIFICAGOES

USA

ESPECIFICACOES DA FERRAMENTA R185CCS R185CCSX R185CCSX+
N.c de modelo: 027-0004 027-0004C 027-0004A
Motor UE (220-240V ~ 50 Hz)

Motor RU (110V ~ 50 Hz)

Motor EUA (120 V ~ 60 Hz) 15A 15A 15A

Velocidade sem carga (220-240 V) 3700 min-1/rpm

Velocidade sem carga (110V e 120 V) 3700 min-1/rpm

3700 min™'/ rpm

3700 min™'/ rpm

3700 min™'/ rpm

Peso 10.8 Ib 11.21b 11.21b
Angulo do bisel da lamina maximo (graus) 60° 45° 45°
Comprimento do cabo de alimentagao - 3,96 m (13 pés) 13 ft 13 ft 13 ft

Tipo de base da serra circular

Aluminio fundido

Aluminio fundido

Aluminio fundido

Nivel de pressao acustica L,

94,3dB(A) K=3 dB(A)

Compatibilidade com pista de corte v v
CAPACIDADES DE CORTE R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Chapa de aco macio (espessura maxima) 1/4" 1/4" /4"
Seccdo da caixa de ago macio (espessura max. da parede) 1/4" 1/4" 1/4"
Espessura de corte max. (0°) (com pista de corte) 2-1/2" 24,:;:;2(;2/!;”(:?"‘ zg.zstfdi/!fré?m
. o ” 1-13/16"(1-5/8"com 1-13/16"(1-5/8"com
Espessura de corte max. (45°) 1-9/16 pista de corte) pista de corte)
Espessura de corte max. (60°) 1"
ESPECIFICAC()ES DA LAMINA R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Diametro da lamina @7-1/4" @7-1/4" @7-1/4"
Numero de dentes 20 16 20
Diametro do furo 25/32" 25/32" 25/32"
Corte 1.7mm 1.7mm 1.7mm
DADOS DE VIBRAGAO E RUIDO R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

Nivel de poténcia acUstica L

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

Vibracao - Pega principal (serragem de madeira)

A= 3,347m/s?

a = 3,347m/s?

a, = 3,347m/s?

Vibracéo - Pega auxiliar (serragem de madeira)

Ah‘W: 3,119m/s?

a = 3,119m/s?

a, = 3,119m/s?

Vibrac¢éo - Pega principal (serragem de metal)

a,,= 3,572m/s?

a,,= 3,572m/s?

a,,=3,572 m/s?

Vibracéo - Pega auxiliar (serragem de metal)

a,,=3241m/s?

a,,=3241m/s?

a,,=3.241m/s?

Incerteza K

1,5m/s?

1,5m/s?

1,5m/s?

ITENS FORNECIDOS

Lamina multimaterial TCT

R185CCS

R185CCSX

R185CCSX+

Chave hexagonal (mudanca de lamina)

Guia de extremidade paralelo

Adaptador da porta de poeiras

Conector de mangueira de poeiras

NAYAYAYAY

NAYAYAYAY

Bolsa de transporte

v
v
v
v
v
v

Pista de corte — 340 mm (13-3/8") x 3

Barras e parafusos conectores (x 4)

AYAN

Luz LED

<

<
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UK/EU/AUS
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
026-0001/026-0002 / 027-0001C/ 027-0001/ 027-0001A /
026-0003 027-0002C / 027-0003C 027-0002 / 027-0003 027-0002A / 027-0003A
1200W 1600W 1600W 1600W
1200W 1600W 1600W 1600W

3700 min™'/ rpm

3900 min™'/ rpm

3900 min'/ rpm

3900 min'/ rpm

3700 min™'/ rpm

3700 min™'/ rpm

3700 min™'/ rpm

3700 min™/ rpm

43kg 49kg 5.1kg 5.1kg
45° 60° 45° 45°
3m 3m 3m 4m

Aco prensado

Aluminio fundido

Aluminio fundido

Aluminio fundido

92,4dB(A) K:3dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

v v
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
3mm 6mm 3mm 6mm
3mm 6mm 3mm 6mm
53mm 64mm 64mm (59mm com pista de corte) | 64mm (59mm com pista de corte)
34mm 40mm 47mm (42mm com pista de corte) | 47mm (42mm com pista de corte)
24mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
@ 165mm @185mm @ 185mm @ 185mm
14 20 16 20
20mm 20mm 20mm 20mm
1.7mm 1.7mm 1.7mm 1.7mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

103,4dB(A) K:3dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

a,= 2,747m/s?

a,.= 3,347m/s?

= 3,347m/s?

= 3,347m/s?

a, =2,619m/s?

a, =3,119m/s?

a, = 3119m/s?

a, = 3119m/s?

a, = 2,302m/s?

a, = 3,572m/s’?

a, = 3,572m/s?

a, = 3,572m/s?

a, = 2,239m/s?

an= 3,241m/s?

A= 3,241m/s?

A= 3,241m/s?

1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v

v

v
v
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VIBRACAO

Nota: a medigao de vibragao foi feita em
condi¢des normais de acordo com:
EN 62841-1: 2015, EN 62841-2-5: 2014

Aviso: use protecao auricular!

O valor total de vibragao declarado foi medido
de acordo com um método de teste padrao e
pode ser usado para comparar ferramentas.

O valor total da vibracéo declarado também
pode ser utilizado numa avaliagéo preliminar
de exposicao.

AVISO: ao usar esta maquina, o utilizador
pode ser exposto a altos niveis de vibracao
transmitidos para a mao e o brago.

O utilizador pode desenvolver o “sindrome
de vibragdes mecanicas do dedo branco”
(sindrome de Raynaud). Esta patologia pode
reduzir a sensibilidade da mao a temperatura,
bem como causar dorméncia geral.

Os utilizadores que utilizem esta maquina por
periodos prolongados ou regulares devem
controlar com especial atencédo a condicao
das suas maos e dos seus dedos. Se algum dos
sintomas se tornar evidente, procure
aconselhamento médico imediatamente.

» A medicdo e avaliacdo da exposicdo
humana as vibragées transmitidas para a

mao no local de trabalho séo fornecidas em:

EN 62841-1 e EN 62841-2-5

+ O nivel de vibracao real durante a utilizagao
pode ser influenciado por muitos fatores,
por exemplo, a orientacédo e o estado das
superficies de trabalho, bem como o tipo
e o estado da maquina que estd a ser
utilizada. Antes de cada utilizacdo, devem
ser avaliados tais fatores bem como, sempre
que possivel, devem adotadas préticas de
trabalho adequadas. A observacédo destes
fatores pode ajudar a reduzir os efeitos da
vibragao:

Manuseio

« Manuseie a maquina com cuidado,
permitindo-a fazer o trabalho.

« Evite o uso de esforco fisico excessivo em
todos os controlos da maquina.

+ Tenha em consideragdo a sua seguranga
e estabilidade, bem com a orientacédo da
méaquina durante o uso.

Work Surface
« Tenha em consideragdo o material da

superficie de trabalho; o seu estado,
densidade, resisténcia, rigidez e orientagao.

AVISO: a emissdo de vibragdes durante o uso
da ferramenta elétrica pode ser diferente do
valor total declarado, consoante as maneiras
em que a ferramenta é utilizada.

A necessidade de identificar medidas de
seguranca e de proteger o utilizador baseia-se
numa estimativa da exposicdo em condigbes
reais de utilizacdo (tendo em conta todas

as partes do ciclo de operacdo, como, por
exemplo, quando a ferramenta é desligada,
quando esta lenta, além do tempo de
ativacao).

ROTULOS E SIMBOLOS
AVISO: ndo utilize esta maquina
se estiverem danificados ou em falta os rétulos
de aviso e/ou instrugdes. Entre em contacto
com a Evolution Power Tools para obter
rétulos de substituicao.

Nota: todos ou alguns dos seguintes simbolos
poderao aparecer no manual ou no produto.

Simbolo Descrig

\ Volts
A Amperes
Hz Hertz
Min"/ RPM Velocidade
~ Corrente alternada
no Velocidade sem carga

Use dculos de protecdo

Use protecéo auricular

Use protecdo contra o pé

Leia as instrucdes
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Isolamento duplo
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Certificagao CE

Certificacao ETL

Intertek

Residuos de Equipamentos
Elétricos e Eletronicos

Triman - Recolha de residuos
ereciclagem

Aviso

(RCM) Marca de conformidade com
regulamentos para equipamentos
elétricos e eletrénicos.

5490 Norma de Australia/Nova Zelandia

UTILIZACAO PREVISTA
DESTA FERRAMENTA ELETRICA
AVISO: esta é uma serra circular de operacdo
manual e foi concebida para utilizacdo com
laminas Evolution especiais. Utilize apenas
acessorios concebidos para esta maquina e/ou
os especificamente recomendados
pela Evolution Power Tools Ltd.

Quando equipada com uma lamina
apropriada, esta maquina pode ser usada para
cortar:

Aco macio

Aluminio

Madeira

Nota: Cortar materiais de aco galvanizado
pode reduzir a vida util da lamina.

UTILIZACAO PROIBIDA
DESTA FERRAMENTA ELETRICA
AVISO: esta é uma serra circular de operacdo
manual e s6 deve ser usada dessa forma.
Néo deve ser modificada de forma alguma,
nem usada para alimentar nenhum outro
equipamento ou ativar outros acessorios que
ndo sejam os mencionados neste Manual de
Instrugdes.

AVISO: Esta maquina néo se destina a
utilizagdo por pessoas (incluindo criangas) com

capacidades fisicas, sensoriais

ou mentais reduzidas, ou com falta de
experiéncia e conhecimento, a menos que
sejam supervisionadas ou treinadas para

a utilizacdo segura da maquina por uma
pessoa responsavel pela sua seguranca e por
quem tenha a competéncia adequada para a
utilizacdo segura da mesma.

As criangas devem ser vigiadas para garantir
que ndo tém acesso a esta maquina e nao
tém permissdo para brincar com a mesma.

SEGURANCA ELETRICA
Esta maquina esta equipada com uma ficha
moldada e um cabo de alimentacdo corretos
para o mercado designado. Se o cabo de
alimentacao estiver danificado, deve ser
substituido por um cabo ou conjunto especial
disponivel através dos fabricantes ou do
técnico de manutencao local.

USO AO AR LIVRE
AVISO: para a sua protecdo, se esta
ferramenta for usada ao ar livre, ndo deve ser
exposta a chuva ou usada em locais himidos.
Nao coloque a ferramenta em superficies
humidas. Use uma bancada de trabalho limpa
e seca, se disponivel. Para protecédo adicional,
use um dispositivo diferencial residual (DCR)
que interrompa a alimentacdo se a corrente
de fuga a terra exceder 30 mA por 30 ms.
Verifique sempre o funcionamento do
dispositivo diferencial residual (DCR) antes de
utilizar a maquina.
Se for necessario um cabo de extensdo, deve
ser um tipo adequado para uso ao ar livre e
devidamente rotulado para esse efeito.
As instrucdes do fabricante devem ser
seguidas ao usar um cabo de extensao.

INSTRUCOES GERAIS DE
SEGURANC
(as instrugoes de seguranca gerais da
ferramenta elétrica sao as especificadas nas
normas BS EN 60745-1: 2009 EN 61029-1:2009
e EN 62847-1:2015).

AVISO: leia todos os avisos de segurangas e
instrugées. O ndo-cumprimento dos avisos

e instrugdes pode resultar em choque elétrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.

Conserve todos os avisos e instrugdes para
futura consulta. O termo “ferramenta elétrica”
nos avisos refere-se a ferramenta elétrica
alimentada pela rede de eletricidade (com
cabo) ou a uma ferramenta elétrica alimentada
por bateria (sem cabo).
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1) Avisos de seguranca gerais
da ferramenta elétrica [seguranca da area
de trabalho]
a) Mantenha a sua area de trabalho limpa
e bem iluminada. Desordem e areas escuras
podem levar a ocorréncia de acidentes.
b) Nao utilize ferramentas elétricas em
atmosferas explosivas, como na presenca
de liquidos inflamaveis, gases ou poeira.
As ferramentas elétricas geram faiscas que
podem levantar p6 ou gerar fumo.
c) Mantenha as criangas e outras pessoas
presentes afastadas ao utilizar uma
ferramenta elétrica. Distracoes podem levar
o utilizador a perder o controlo.

2) Avisos de seguranga gerais da
ferramenta elétrica [seguranca elétrical
a) As fichas da ferramenta elétrica devem
ser compativeis com a tomada. Nunca
modifique de forma alguma a ficha. Néo
use nenhum transformador com ferramentas
elétricas ligada a terra (aterradas). A utilizacao
de fichas ndo modificadas e tomadas
compativeis reduz o risco de choque elétrico.
b) Evite o contacto corporal com
superficies ligadas a terra e aterradas, tais
como tubula¢ées, radiadores, fogées e
frigorificos. Caso o seu corpo esteja aterrado
ou ligado a terra, o risco de choque elétrico
aumenta.

c) Nao exponha as ferramentas elétricas a
chuva ou condi¢ées de humidade. A entrada
de dgua numa ferramenta elétrica aumenta o
risco de choque elétrico.

d) Nao force o cabo. Nunca utilize o cabo
para transportar, puxar ou desligar a
ferramenta elétrica. Mantenha o cabo
afastado do calor, 6leo, bordas afiadas ou
pecas em movimento. Cabos danificados ou
emaranhados aumentam o risco de choque
elétrico.

e) Ao utilizar uma ferramenta elétrica ao ar
livre, use um cabo de extensao adequado
para uso externo. A utilizacdo de um cabo
apropriado para o uso externo reduz o risco de
choque elétrico.

f) Se for inevitavel a utiliza¢do de uma
ferramenta elétrica em local humido, use
uma fonte de alimentacao de dispositivo
diferencial residual (DDR) protegida.

A utilizagdo de um DDR reduz o risco de
choque elétrico.

Nota: O produto destina-se a utilizagdo
apenas em instalagdes com uma capacidade
de =100 A de corrente de servico por fase,
fornecida a partir de uma rede de distribuicao
com tensdo nominal de 230 V. Se necessério,
entre em contacto com a companhia de

eletricidade para garantir que a capacidade
de transporte de corrente da rede no ponto
de ligacao a rede elétrica publica é adequada
para ligar o produto.

3) Avisos de seguranga gerais da
ferramenta elétrica [seguranca pessoal].
a) Mantenha-se atento, observe o que
esta a fazer e use o bom senso ao utilizar
uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma
ferramenta elétrica quando estiver cansado
ou sob a influéncia de drogas, alcool ou
medicacdo. Um momento de desatencdo ao
utilizar uma ferramenta elétrica pode resultar
em lesdes pessoais graves.

b) Use equipamento de protecao individual.
Use sempre protecao para os olhos.
Equipamentos de protecao, como mascaras
antipd, sapatos de seguranca antiderrapantes,
capacetes rigidos ou protecdo auricular,
usados para condi¢des adequadas reduzirao
lesdes corporais.

) Evite o arranque involuntario. Certifique-
se de que o interruptor esta na posicao
desligada (OFF) antes de ligar a fonte

de alimentacao ou a bateria, pegar ou
transportar a ferramenta. O transporte

de ferramentas elétricas com o dedo no
interruptor ou o carregamento de ferramentas
elétricas com o interruptor ligado

pode levar a ocorréncia de acidentes.

d) Remova qualquer chave de ajuste ou
chave inglesa da lamina antes de ligar a
ferramenta elétrica. Uma chave inglesa ou
uma chave presa a uma peca da ferramenta
elétrica em rotagao pode resultar em lesao
pessoal.

e) Nao se estique demasiado. Mantenha-se
sempre bem posicionado e equilibrado. Isso
permite um melhor controlo da ferramenta
elétrica em situacoes inesperadas.

f) Vista-se adequadamente. Nao use roupas
largas ou joias. Mantenha o cabelo, roupas
e luvas afastados das pecas moveis. Roupas
largas, joias ou o cabelo comprido podem ficar
presos nas pecas moveis.

g) Se forem fornecidos dispositivos para a
conexao de sistemas de recolha e extracao
de p6, assegure-se de que estdo ligados

e utilizados corretamente. A utilizacdo de
sistemas de recolha de pé pode reduzir os
riscos relacionados com o pé.

h) Nao permita que a familiaridade
adquirida com o uso frequente de
ferramentas o torne complacente e o faca
ignorar os principios de seguranca da
ferramenta. Uma acdo descuidada pode
causar ferimentos graves numa fragdo de
segundo.
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4) Avisos de seguranca gerais da
ferramenta elétrica [Uso e conservacao da
ferramenta elétrical.

a) Nao force a ferramenta elétrica. Use

a ferramenta elétrica correta para a sua
aplicacao. A ferramenta elétrica correta terd
um melhor e mais seguro desempenho se
utilizada de acordo com as suas configuragdes
originais.

b) Nao use a ferramenta elétrica se o
interruptor nao ligar ou desligar. Qualquer
ferramenta elétrica que nado possa ser
controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

c) Desligue a ferramenta elétrica da
tomada antes de efetuar quaisquer ajustes,
trocas de acessorios ou armazenamento
da ferramenta elétrica. Tais medidas de
seguranca preventivas reduzem o risco

de que a ferramenta elétrica seja ligada
acidentalmente.

d) Armazene as ferramentas elétricas
desligadas fora do alcance de criancas e
néo permita a sua utilizacdo por pessoas
que nao estejam familiarizadas com a
ferramenta elétrica ou com estas instrugoes.
As ferramentas elétricas sao perigosas nas
maos de utilizadores nao qualificados.

e) Manutengao de ferramentas elétricas.
Verifique se ha desalinhamento ou
bloqueio de pecas méveis, pecas méveis
partidas e qualquer outra condicao que
possa afetar a operacao das ferramentas
elétricas. Caso esteja danificada, a ferramenta
elétrica deve ser reparada antes de voltar a
ser utilizada. Muitos acidentes s&o causados
devido a md manutencéo das ferramentas
elétricas.

f) Mantenha as ferramentas de corte
afiadas e limpas.

As ferramentas de corte adequadamente
conservadas com laminas afiadas séo menos
propensas a bloquear e sdao mais faceis de
controlar.

g) Use a ferramenta elétrica, acessorios e
pecas, etc., de acordo com estas instrucoes,
tendo em conta as condi¢des de trabalho

e o trabalho a ser realizado. O uso da
ferramenta elétrica para utilizagdes diferentes
das previstas

pode resultar numa situagao perigosa.

h) Mantenha os punhos e areas de operacao
da ferramenta, limpas e livres de dleo e
gordura. Punhos e areas de operacao da
ferramenta escorregadias ndo permitem o
seu manuseio seguro e controlo em situagdes
inesperadas.

5) Avisos de seguranca gerais
da ferramenta elétrica [Manutencao]
a) A manutencao da ferramenta elétrica
apenas deve ser realizada por um técnico
qualificado, usando apenas pecas de
substituicao idénticas. Desta forma garantird
a conservagdo da seguranca da ferramenta
elétrica.

CONSELHOS DE SAUDE
AVISO: quando utilizar esta maquina,
podem ser produzidas particulas de p6. Em
alguns casos, dependendo dos materiais
com os quais estiver a trabalhar, o p6 gerado
pode ser particularmente prejudicial. Se
suspeita que a tinta na superficie do material
que deseja cortar contém chumbo, procure
aconselhamento profissional. Tintas a base
de chumbo sé devem ser removidas por um
profissional e ndo devera
tentar remové-las sozinho.
Ap0s ter sido depositado pé nas superficies, o
contacto médo-a-boca pode levar a ingestao de
chumbo. A exposi¢do a chumbo, ainda que a
baixos niveis, pode causar danos irreversiveis
ao cérebro e ao sistema nervoso. Os bebés e
nascituros sdo particularmente vulneraveis.
E aconselhével considerar os riscos associados
aos materiais com os quais estd a trabalhar
para reduzir o risco de exposicdo.

Como alguns materiais podem produzir

po que pode ser prejudicial a sua saude,
recomendamos o uso de uma viseira aprovada
com filtros substituiveis quando usar esta
maquina.

Deve sempre:

« Trabalhar numa drea bem ventilada.

« Trabalhar com equipamentos de seguranca
aprovados, como mascaras antipo
especialmente concebidas para filtrar
particulas microscépicas.

AVISO: a utilizacdo de qualquer tipo de
ferramenta elétrica pode resultar na projecao
de objetos estranhos para os olhos, o que
pode resultar em lesdes oculares graves. Antes
de comecar a utilizar a ferramenta elétrica,
use sempre 6culos de protecao com viseira de
protecdo lateral ou facial, quando necessério.

INSTRUGOES DE SEGURANGCA PARA TODAS
AS SERRAS

[Procedimentos de corte]

a) PERIGO: mantenha as maos afastadas da
area de corte e da lamina. Mantenha a outra
mao na pega auxiliar ou no alojamento do
motor. Se as duas maos estiverem a segurar a
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serra, ndo poderdo ser cortadas pela lamina.
b) Nao tente alcancar a parte inferior da
peca de trabalho. A protecdo nao pode
protegé-lo contra a lamina na parte inferior da
peca de trabalho.

c) Ajuste a profundidade de corte a
espessura da peca de trabalho. Deve estar
visivel menos do que um dente completo dos
dentes da lamina na parte inferior da peca de
trabalho.

d) Nunca segure a peca de trabalho nas
maos ou entre as pernas ao cortar. Fixe a
peca a uma plataforma estavel. E importante
apoiar corretamente a peca de trabalho para
minimizar a exposi¢do do corpo, o bloqueio
das laminas ou a perda de controlo.

e) Segure a ferramenta elétrica nas
superficies isoladas aderentes, ao realizar
uma operacao onde a ferramenta de corte
possa entrar em contacto com fios ocultos
ou com o seu proprio cabo. O contacto com
um fio “sob tensao” fard com que as partes
metalicas expostas da ferramenta elétrica
fiquem “sob tensao” e causem um choque
elétrico ao utilizador.

f) Ao ripar, use sempre um guia para cortar
ripas ou um guia de extremidade paralelo.
Assim melhorara a precisao do corte e reduzira
a possibilidade de bloqueio da lamina.

g) Use sempre laminas do tamanho e forma
corretos (diamantadas versus redondas)
dos furos mandril. As [aminas que nao
correspondam ao conjunto de montagem da
serra serdo deslocadas, causando perda de
controlo.

h) Nunca utilize anilhas ou parafusos de
laminas danificados ou incorretos. As
anilhas ou os parafusos de lamina foram
especialmente concebidos para a serra
utilizada, para otimizar o desempenho e a
seguranca da utilizagdo.

[Causas de projecao e avisos
relacionados]
A projecdo é uma reacdo repentina a uma
lamina de serra dobrada, bloqueada ou
desalinhada, fazendo com que uma serra
nao controlada levante e projete a peca de
trabalho em direcao ao utilizador;

Quando a lamina é dobrada ou apertada
firmemente pelo fechamento do corte, a
lamina para e a reacdo do motor reprojeta a
unidade rapidamente na dire¢do do utilizador;

Se a lamina se entortar ou desalinhar durante
o corte, os dentes da borda traseira da lamina
podem fixar-se a superficie superior da
madeira, fazendo com que a lamina saia do

corte e seja reprojetada para o utilizador.

A projecao resulta do uso indevido da
serra e/ou procedimentos ou condigdes
operacionais incorretos e pode ser evitada
tomando as devidas precaugdes conforme
indicado abaixo.

a) Segure firmemente com as duas méos na
serra e posicione os bracos para resistir as
forcas da projecdo. Posicione-se lateralmente
em relacao a lamina, mas nao alinhadocom

a lamina. A projecéo pode fazer com que a
serra salte para tras, mas a forca da projecéo
pode ser controlada pelo utilizador, se forem
tomadas as devidas precaugoes.

b) Quando a lamina esta a bloquear ou a
interromper um corte por algum motivo,
solte o interruptor de energia e mantenha
a serra imovel sobre o material até que

a lamina pare por completo. Nunca tente
retirar a serra da peca de trabalho ou puxar

a serra para tras enquanto a lamina estiver
em movimento pois pode ocorrer projegao.
Investigue e tome medidas corretivas para
eliminar a causa do bloqueio da lamina.

e) Ao voltar a ligar uma serra na peca de
trabalho, centre a lamina da serra no corte
para que os dentes da serra nao fiquem
presos ao material. Se uma lamina de serra
bloquear, pode subir ou ser projetada da peca
de trabalho ao voltar a ligar a serra.

d) Nao use laminas que néo estejam afiadas
ou que estejam danificadas. As laminas

ndo afiadas ou incorretamente ajustadas
produzem cortes estreitos, causando friccdo
excessiva, blogqueio e projecao da lamina.

e) A profundidade da lamina e as alavancas
de bloqueio de ajuste do bisel devem estar
apertadas e seguras antes de realizar um
corte. Se o0 ajuste da lamina mudar durante o
corte, pode causar bloqueio e projecao.

f) A profundidade da lamina e as alavancas
de bloqueio de ajuste do bisel devem estar
apertadas e seguras antes de realizar o
corte. Se o ajuste da lamina mudar durante o
corte, pode causar bloqueio e projecao.

g) Tome cuidado adicional ao serrar em
paredes existentes ou outras areas de
angulos mortos. Uma lamina saliente pode
cortar objetos que podem causar projegao.

FUN$AO~DO DISPOSITIVO DE
PROTECAO INFERIOR

a) Verifique o dispositivo de protecao
inferior para garantir um fechamento devido
antes de cada utilizagdo. Ndo utilize a serra

se o dispositivo de protecdo inferior ndo se
mover livremente e fechar instantaneamente.
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Nunca prenda ou amarre o dispositivo de
protecdo inferior na posicao aberta. Se a serra
cair acidentalmente, o dispositivo de protecao
inferior pode dobrar-se. Levante o dispositivo
de protecao inferior com o punho retrétil e
certifique-se de que se move livremente e ndo
toca na lamina ou qualquer outra parte, em
todos os angulos e profundidades de corte.

b) Verifique o funcionamento da mola

do dispositivo de protecao inferior. Se

o dispositivo de protecdo e a mola ndo
estiverem a funcionar corretamente, devem
ser reparados antes da utilizacdo. O dispositivo
de protecao inferior pode funcionar
lentamente devido a pegas danificadas,
depositos pegajosos ou uma acumulagdo de
detritos.

¢) O dispositivo de protecao inferior pode ser
recolhido manualmente apenas para cortes
especiais, como “cortes de imersao” e “cortes
compostos”. Levante o dispositivo de protecao
inferior com a ajuda do punho retratil e,

assim que a lamina penetrar o material, o
dispositivo de protecao inferior deve ser
libertado. No caso de todas as outras serras, o
dispositivo de protecao inferior deve funcionar
automaticamente.

d) Verifique sempre que o dispositivo de
protecdo inferior cobre a lamina antes de
colocar a serra na bancada ou no chdo. Uma
lamina inutilizada e desprotegida fard com
que a serra marche para tras, cortando tudo

0 que esteja no seu caminho. Tome atencdo
ao tempo que leva para a paragem da lamina
apos a libertagao do interruptor.

INSTRU'&OES DE SEGURANCA
ADICIONAIS PARA SERRAS
CIRCULARES

a) Nao use laminas de serra de

aco de corte rapido (HSS).

b) Inspecione a maquina e a lamina

antes de cada utilizacdo. Nao utilize laminas
deformadas, rachadas, desgastadas ou
danificadas de outra forma.

¢) Nunca utilize a serra sem o sistema

do dispositivo de protecao original. Nao
bloqueie o dispositivo de protecao moével

na posigao aberta. Certifique-se de que o
dispositivo de protecéo funciona liviemente,
sem bloquear.

d) Utilize apenas laminas que cumpram as
caracteristicas especificadas neste manual.
Antes de usar os acessorios, compare sempre
o0 RPM méximo permitido do acessério com o
RPM da méquina.

e) Nao use rodas abrasivas.

f) Utilize apenas diametro(s) da lamina de
acordo com as marcagdes.

AVISO: se faltarem pecas, nao utilize a
maquina até que estas sejam substituidas. O
nao-cumprimento deste aviso pode resultar
em ferimento pessoal grave.

GUIA DE INICIACAO -
DESEMPACOTAR
Adverténcia: esta embalagem contém objetos
afiados. Tenha cuidado ao desempacotar.
Remova a méaquina, juntamente com os
acessorios fornecidos na embalagem. Verifique
cuidadosamente para assegurar que a maquina
esta em bom estado e conte todos os acessérios
indicados neste manual. Certifique-se também de
que todos os acessorios estdo completos.
Se faltar alguma peca, a maquina e os seus
acessorios devem ser devolvidos na sua
embalagem original aodistribuidor.
Né&o elimine a embalagem; conserve-a com
seguranca durante todo o periodo de garantia.
Elimine a embalagem de forma ambientalmente
responsavel. Recicle, se possivel. Nao deixe as
criangas brincarem com sacos plasticos vazios
devido ao risco de asfixia.

MANUAIS DE INSTRUCOES
EVOLUTION

A Evolution Power Tools fornece cada produto
com um manual de instrugdes.

Cada manual especifico é cuidadosamente
elaborado e concebido para fornecer
informagodes facilmente acessiveis e Gteis
sobre a utilizacdo segura, conservacgao e
manutencdo do produto. A consulta das
informagodes contidas no manual permitird ao
utilizador tirar vantagem e utilizar a maquina
de forma plena e segura.

A politica da Evolution de desenvolvimento
continuo de produtos pode levar a que,
muito ocasionalmente, o contetido de um
manual possa néo refletir completamente

as mais recentes melhorias ou atualizagoes
incorporadas num produto especifico.

Podem realizar-se atualizagées/melhorias

a especificacdes de um produto como
consequéncia de avangos tecnolégicos ou
mudangas no quadro legislativo do pais
recetor, etc.

Se tiver duvidas sobre qualquer aspeto da
utilizacao, conservacdo ou manutencdo de um
produto Evolution, entre em contacto com

a linha de apoio Evolution relevante onde
estarao disponiveis informacgoes atualizadas e
conselhos adicionais.
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CCS

1. PORTA DE EJECAO DE MATERIAL DE CORTE  11. PUNHO TRASEIRO QUE INCORPORA O
2. ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR INTERRUPTOR DE SEGURANCA ON/OFF
3. LAMINA MULTIMATERIAL TCT 12. MECANISMO DE PROTEGAO DE LAMINA
; SUPERIOR
4. MECANISMO DE PROTECAO DE LAMINA
INFERIOR 13. PLACA DE BASE DE ENGENHARIA DE
PRECISAO
5. GUIA DE EXTREMIDADE PARALELO
; 14. ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR
6. PUNHO FRONTAL ERGONOMICO
15. RANSFERIDOR
7. ESCOVAS DE CARBONO -
16. BOTAO DE BLOQUEIO DO MANDRIL
8. CHAVE HEXAGONAL (MUDANCA DE
LAMINA) 17. LUZ LED
9. ALAVANCA DE BLOQUEIO DE AJUSTE DE 18. CONECTOR DE PORTA DE POEIRAS
PROFUNDIDADE 19. FLANGE INTERIOR DA LAMINA DE 25/32”
10. MEDIDOR DA PROFUNDIDADE DE CORTE 20. FLANGE INTERIOR DA LAMINA DE 5/8”
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P Nown

©

PORTA DE EJECAO DE MATERIAL
DE CORTE

ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR
LAMINA MULTIMATERIAL TCT
MECANISMO DE PROTECAO DE
LAMINA INFERIOR

GUIA DE EXTREMIDADE PARALELO
PUNHO FRONTAL ERGONOMICO
ESCOVAS DE CARBONO

CHAVE HEXAGONAL (MUDANGA DE
LAMINA)

ALAVANCA DE BLOQUEIO DE AJUSTE
DE PROFUNDIDADE

14.
15.
16.
17.

MEDIDOR DA PROFUNDIDADE DE
CORTE

PUNHO TRASEIRO QUE INCORPORA
O INTERRUPTOR DE SEGURANGA
ON/OFF

MECANISMO DE PROTECAO DE
LAMINA SUPERIOR

PLACA DE BASE DE ENGENHARIA DE
PRECISAO

ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR
RANSFERIDOR

BOTAO DE BLOQUEIO DO MANDRIL
LUZ LED

18.
19.

20.
21.

22.

23.
24.

25.

CONECTOR DE PORTA DE POEIRAS
FLANGE INTERIOR DA LAMINA DE
25/32"

FLANGE INTERIOR DA LAMINA DE 5/8”
BOTOES DE ROTACAO DE AJUSTE DE
PISTA DE CORTE

PARAFUSO DE ORELHAS DE BISEL
TRASEIRO

PISTA DE CORTE DE 13-3/8"x3
BARRA CONECTORA DE PISTA DE
CORTEx 4

CHAVE HEXAGONAL DE 1/8" (PISTA
DE CORTE)
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R185

1. PORTA DE EJECAO DE MATERIAL DE CORTE 12.
2. ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR
3. LAMINA MULTIMATERIAL TCT 13.
4. MECANISMO DE PROTECAO DE LAMINA
INFERIOR 14.
5. GUIA DE EXTREMIDADE PARALELO 15.
6. PUNHO FRONTAL ERGONOMICO 16.
7. ESCOVAS DE CARBONO 17.
8. CHAVE HEXAGONAL (MUDANCA DE LAMINA) '8
9. ALAVANCA DE BLOQUEIO DE AJUSTE DE 19.
PROFUNDIDADE 20.
10. MEDIDOR DA PROFUNDIDADE DE CORTE 21.

11. PUNHO TRASEIRO QUE INCORPORA O

INTERRUPTOR DE SEGURANCA ON/OFF 22,

MECANISMO DE PROTEGAO DE LAMINA
SUPERIOR

PLACA DE BASE DE ENGENHARIA DE
PRECISAO

ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR
RANSFERIDOR

BOTAO DE BLOQUEIO DO MANDRIL

LUZ LED

CONECTOR DE PORTA DE POEIRAS
FLANGE INTERIOR DA LAMINA DE 25/32”
FLANGE INTERIOR DA LAMINA DE 5/8”

BOTOES DE ROTACAO DE AJUSTE DE PISTA
DE CORTE

PARAFUSO DE ORELHAS DE BISEL TRASEIRO
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UK/EU/AUS

CCSL

1. PORTA DE EJECAO DE MATERIAL DE CORTE  11. PUNHO TRASEIRO QUE INCORPORA O
2. ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR INTERRUPTOR DE SEGURANCA ON/OFF
3. LAMINA MULTIMATERIAL TCT 12. ?:::R':")SI:"O DE PROTECAO DELAMINA
4. MECANISMO DE PROTEGAO DE LAMINA
13. PLACA DE BASE DE ENGENHARIA DE
INFERIOR D
PRECISAO
5. GUIA DE EXTREMIDADE PARALELO
) 14. ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR
6. PUNHO FRONTAL ERGONOMICO
15. RANSFERIDOR
7. ESCOVAS DE CARBONO -
16. BOTAO DE BLOQUEIO DO MANDRIL
8. CHAVE HEXAGONAL (MUDANCA DE
LAMINA)

9. ALAVANCA DE BLOQUEIO DE AJUSTE DE
PROFUNDIDADE

10. MEDIDOR DA PROFUNDIDADE DE CORTE
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CCS

1. PORTA DE EJECAO DE MATERIAL DE CORTE  11.
2. ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR
3. LAMINA MULTIMATERIAL TCT 12.
4. MECANISMO DE PROTEGAO DE LAMINA

INFERIOR 13.
5. GUIA DE EXTREMIDADE PARALELO 10,
6. PUNHO FRONTAL ERGONOMICO 5
7. ESCOVAS DE CARBONO 16
8. CHAVE HEXAGONAL (MUDANCA DE

LAMINA) 17.

9. ALAVANCA DE BLOQUEIO DE AJUSTE DE
PROFUNDIDADE

10. MEDIDOR DA PROFUNDIDADE DE CORTE

PUNHO TRASEIRO QUE INCORPORA O
INTERRUPTOR DE SEGURANCA ON/OFF

MECANISMO DE PROTEGAO DE LAMINA
SUPERIOR

PLACA DE BASE DE ENGENHARIA DE
PRECISAO

ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR
RANSFERIDOR

BOTAO DE BLOQUEIO DO MANDRIL
CONECTOR DE PORTA DE POEIRAS
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10.
11.

12.

PORTA DE EJECAO DE MATERIAL DE CORTE
ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR
LAMINA MULTIMATERIAL TCT

MECANISMO DE PROTEGCAO DE LAMINA
INFERIOR

GUIA DE EXTREMIDADE PARALELO

PUNHO FRONTAL ERGONOMICO

ESCOVAS DE CARBONO

CHAVE HEXAGONAL (MUDANGA DE LAMINA)

ALAVANCA DE BLOQUEIO DE AJUSTE DE
PROFUNDIDADE

MEDIDOR DA PROFUNDIDADE DE CORTE

PUNHO TRASEIRO QUE INCORPORA O
INTERRUPTOR DE SEGURANCA ON/OFF

MECANISMO DE PROTEGCAO DE LAMINA

14.
15.
16.
17.
18.

19.
20.
21.
22.

SUPERIOR

. PLACA DE BASE DE ENGENHARIA DE

PRECISAO

ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR
RANSFERIDOR

BOTAO DE BLOQUEIO DO MANDRIL
CONECTOR DE PORTA DE POEIRAS

BOTOES DE ROTAGAO DE AJUSTE DE PISTA
DE CORTE

PARAFUSO DE ORELHAS DE BISEL TRASEIRO
PISTA DE CORTE DE 13-3/8" x3
BARRA CONECTORA DE PISTA DE CORTE x 4

CHAVE HEXAGONAL DE 1/8” (PISTA DE
CORTE)
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PORTA DE EJECAO DE MATERIAL DE CORTE
ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR
LAMINA MULTIMATERIAL TCT

MECANISMO DE PROTECAO DE LAMINA
INFERIOR

GUIA DE EXTREMIDADE PARALELO
PUNHO FRONTAL ERGONOMICO
ESCOVAS DE CARBONO

CHAVE HEXAGONAL (MUDANGA DE
LAMINA)

9. ALAVANCA DE BLOQUEIO DE AJUSTE DE
PROFUNDIDADE

10. MEDIDOR DA PROFUNDIDADE DE CORTE

W N =

® N o w

12.
13.

14.
15.
. BOTAO DE BLOQUEIO DO MANDRIL
17.
18.

16

19.

. PUNHO TRASEIRO QUE INCORPORA O

INTERRUPTOR DE SEGURANCA ON/OFF

MECANISMO DE PROTEGCAO DE LAMINA
SUPERIOR

PLACA DE BASE DE ENGENHARIA DE
PRECISAO

ALAVANCA ATIVADA PELO POLEGAR
RANSFERIDOR

CONECTOR DE PORTA DE POEIRAS

BOTOES DE ROTAGAO DE AJUSTE DE PISTA
DE CORTE

PARAFUSO DE ORELHAS DE BISEL
TRASEIRO
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Fig.17 Fig.18 Fig. 19
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Fig. 26 Fig. 27 Fig. 28
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PREPARACAO
AVISO: desligue sempre a maquina da fonte
de alimentacéo antes de fazer qualquer ajuste.

Nota: estas maquinas estdo equipadas com um
cabo de alimentacdo e uma ficha aprovados
para o pais de utilizacao a que se destina. Nao
altere nem modifique o cabo de alimentacao.

INSTA[.A? O/REMOCAO
DE UMA LAMINA

AVISO: use apenas laminas Evolution genuinas
(ou aprovadas pela Evolution Power Tools), que
foram concebidas para uso nessas maquinas.
Certifique-se de que a velocidade méxima da
lamina é compativel com a méaquina. Realize
esta operacao apenas se a maquina estiver
desligada da fonte de alimentacao.

Nota: recomenda-se que o utilizador use luvas
de protecdo ao manusear a lamina durante a
instalacao ou ao mudar a lamina da maquina.

« Localize a chave hexagonal de mudanca
de lamina fornecida que esta alojada na
instalacdo de armazenamento fornecida
(colocada de forma semelhante em todas as
maquinas). (Fig. 1)

« Coloque a serra numa superficie nivelada e
segura.

Nota: todas as maquinas podem, com cuidado,
ser equilibradas sobre a extremidade plana
da cobertura do alojamento do motor (Fig.
2), tornando o acesso a lamina e as pegas da
lamina bastante conveniente.
« Localize o botdo de bloqueio do mandril
da maquina (que esta posicionado de
forma semelhante em todas as maquinas).
Bloqueie o mandril da maquina, ativando o
botdo de bloqueio do mandril. (Fig. 3).

Nota: rodar lentamente a lamina com a méo,
enquanto pressiona suavemente o botdo de
bloqueio do mandril, ajudara o engate do
trinco do mandril.

- Utilizando a chave hexagonal, desaperte e
remova o parafuso de cabeca redonda do
mandril, as pecas associadas e a flange de
ativagao exterior da [amina. (Fig. 4)

Nota: o parafuso de cabeca redonda do

mandril esta equipado com uma rosca padrao.

Gire o parafuso no sentido horario para apertar.

Gire o parafuso no sentido anti-horario para

despertar.

« Armazene com seguranca a flange exterior
da lamina e as pecas associadas.

« Gire o dispositivo de protecao da lamina

inferior para cima, para o dispositivo de
protecdo superior da lamina usando a
alavanca ativada pelo polegar manual.
(Fig. 5)

+ Remova cuidadosamente a lamina (se
instalada) da maquina.

« Limpe cuidadosamente as flanges de
ativacdo da lamina interior e exterior

Nota: a flange interior da lamina pode

permanecer instalada, se desejar, mas deve

ser verificada e bem limpa. Se for removida

da maquina, deve ser substituida novamente

na mesma direcdo em que estava antes da

remocao.

+ Limpe cuidadosamente a lamina ao redor
da area do furo (em ambos os lados), onde
as flanges da lamina entram em contacto e
prendem a lamina.

+ Instale a lamina (nova).

« Certifique-se de que as setas de sentido de
rotacdo impressas na lamina correspondem
as setas de sentido de rotacdo encontradas
nos dispositivos de protecao da lamina
superior e inferior da maquina. (Fig. 6)

+ Reinstale a flange de ativacao exterior, o
parafuso de cabeca redonda do mandril e as
respetivas pecas associadas.

Nota: a flange de ativacao exterior tem

um furo especialmente mecanizado que

incorpora duas “superficies” opostas. (Fig.

7a) Estas “superficies” articulam-se com duas

“superficies” complementares mecanizadas no

eixo do mandril das maquinas.

+ Volte a engatar o trinco do mandril e aperte
o parafuso de cabeca redonda do mandril
de forma segura com a ajuda da chave
hexagonal.

» Solte o botao de bloqueio do mandril

+ Volte a colocar a chave hexagonal no seu
local de armazenamento designado.

-« Verifique se o trinco do mandril esta
completamente solto, girando a lamina com
amao.

- Verifique o funcionamento do dispositivo de
protecédo da lamina inferior.

Nota: Destinado apenas ao mercado da
América do Norte, incluida uma flange de
mandril de face dupla, para permitir laminas
com furos de 1” (Fig. 7b) e laminas com furos
de 5/8" (Fig. 7c).

GUIA DE EXTREMIDADE
PARALELO
O guia de extremidade paralelo (Fig. 8) que
pode ser particularmente util ao cortar ripas, é
fornecido com todas as maquinas CCS.
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O guia pode ser instalado a frente da placa de
base.

O brago dos guias deve ser inserido através das
ranhuras retangulares posicionadas em ambos
os lados (parte frontal) da placa de base de aco
pressionada e deslizando sob o parafuso de
bloqueio de ajuste localizado centralmente.
(Fig. 9)

Nota: o guia de extremidade paralelo pode ser
instalado em ambos os lados da placa de base.

AVISO: instale e ajuste o guia apenas com a
maquina desligada da fonte de alimentacao.

Nota: o braco do guia de extremidade paralelo
deve passar por todas as ranhuras retangulares
fornecidas na placa de base.

AVISO: a sua instalacdo é potencialmente
perigosa. Tente usar o guia de extremidade
paralelo passando o brago por apenas uma

(1) das ranhuras retangulares mecanizadas da
placa de base.

Ajuste o guia de extremidade de modo a que
fique a distancia necessaria da lamina e aperte
o parafuso de ajuste.

Verifique se o guia de extremidade estd
paralelo a lamina da serra.

REGULACAO DE PROFUNDIDADE

DE CORTE

Nota: todas as maquinas CCS partilham os

mesmos acessorios/conectores de ajuste de

profundidade geral e empregam a mesma
técnica bésica para ajustar a profundidade da
lamina.

+ Desaperte o mecanismo de bloqueio do
ajuste da profundidade puxando a alavanca
de operagéo para cima. (Fig. 10)

(CCSL mostrada. Todos os outros modelos
sao semelhantes).

+ Ajuste/reposicione a placa de base para
dar a necesséria profundidade de corte
(o montante em que a lamina se projeta
através da placa de base).

Nota: pode ser encontrado um medidor de
profundidade no quadrante de ajuste de
profundidade, com uma marca de indice
correspondente incorporada na area adjacente
do dispositivo de protecao superior da lamina
da maquina. (Fig. 11) A utilizacdo destas
funcionalidades pode ajudar a uma rapida
configuragdo.

Nota: embora o medidor de profundidade
e a marca de indice sejam muito Uteis para
o rapido ajuste da profundidade, o uso dos

mesmos deve sempre ser considerado como

um guia para a configuracgdo alcancada.

Se for necessaria uma profundidade de corte

muito precisa, o ajuste da lamina deve ser

verificado com uma régua de preciséo de

engenheiro (ndo fornecida) ou semelhante e

ajustada em conformidade.

+ Na maioria dos casos, a profundidade de
corte deve ser ajustada de acordo com a
espessura do material a ser cortado e a
profundidade de metade de um dente de
serra (da ponta do dente a raiz do dente).
(Fig. 12)

+ Aperte o mecanismo de bloqueio de ajuste
de profundidade, empurrando a alavanca
para baixo para travar a maquina com
seguranca na posicao desejada.

(13)AJUSTE DE ANGULO

DE CORTE (BISEL)

Todas as maquinas CCSL e CCSX tém a
facilidade de inclinar a lamina (até) 45° e as
maquinas CCS tém a facilidade de inclinar a
lamina (até) 60° para o lado esquerdo. Os cortes
em bisel sdo, por conseguinte, possiveis.

Nota: a lamina esta na posicao vertical quando
a leitura do transferidor for 0°.

Nota: esta incorporado um transferidor (0°-45°)
no quadrante de bloqueio do bisel encontrado
a frente da placa de base. A sua utilizacédo
ajudara ao ajuste rapido do angulo do bisel,
mas deve ser considerado apenas como uma
orientagao.

Se for necessario um angulo do bisel muito
preciso, o ajuste da lamina deve ser verificado
usando um calibrador de angulo (ndo
fornecido) ou semelhante e ajustado em
conformidade.

« Desaperte o mecanismo de bloqueio do
bisel encontrado na parte da frente da
maquina, puxando a alavanca para cima.
(Fig. 13)

+ Incline a lamina para o angulo necessario
conforme indicado no transferidor do
quadrante. (Fig. 14)

+ Aperte o mecanismo de bloqueio do bisel
firmemente quando o angulo de bisel
desejado for alcancado, puxando a alavanca
para baixo.

(12 RECOMENDACOES DE OPERACAO
(VERIFICACOES PREVIAS A UTILIZACAO)
Nota: como todos os ambientes operacionais
tém caracteristicas Unicas e diversas, a
Evolution Power Tools oferece as seguintes
recomendacdes gerais sobre procedimentos
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e préticas operacionais seguros para a
consideracéo do utilizador.

Estas recomendacdes ndo pretendem ser
exaustivas, pois a Evolution nao tem influéncia
sobre o tipo de oficinas ou ambientes de
trabalho onde estas maquinas podem ser
usadas.

Recomendamos que o utilizador consulte uma
autoridade competente ou o supervisor da area
de trabalho se tiver duvidas sobre qualquer
aspeto da utilizacao destas maquinas.

E importante que as verificacbes de seguranca
de rotina sejam realizadas (para cada utilizacdo)
antes da utilizagdo da maquina.

AVISO: stas verificacoes de seguranca prévias a
utilizacdo devem ser realizadas com a maquina
desligada da tomada.

- Verifique se todos os dispositivos de
protecédo de seguranca estéo a funcionar
corretamente e que todos os punhos/
parafusos de ajuste estao bem apertados.

« Verifique se a lamina esta segura e instalada
corretamente. Verifique também se a lamina
é a apropriada ao material a ser cortado.

+ Verifique a integridade do cabo de
alimentacéo.

« Sempre que possivel, fixe a peca de trabalho
a uma estrutura de apoio rigida, como uma
bancada de trabalho, suporte de serra ou
semelhante.

O utilizador deve sempre ter atencéo a
posicao e ao direcionamento do cabo de
alimentacao.

(15)EPI

O utilizador deve usar todos os EPI
relevantes (Equipamentos de Protecéo
Individual) necessarios para a tarefa em
maos. Nomeadamente, 6culos de protecéo,
viseira, mascaras antipo, calcado de
seguranga, etc.

Nota: todas as maquinas da série CCS estao
equipadas com um ventilador de detritos de
linha de corte. Esse produto direciona o ar de
um ventilador motorizado para a drea para a
parte da frente da lamina, mantendo assim a
linha de corte relativamente livre de detritos.
Esta funcionalidade ajudara o utilizador a ter
uma visao clara e acompanha o progresso da
ldamina de serra ao longo do processo de corte,
mantendo visiveis todas as linhas de marcagao.

AVISO: todo e qualquer pé gerado é
potencialmente prejudicial a saude.

Alguns materiais podem ser particularmente
nocivos e o utilizador deve usar sempre uma
mascara antipé adequada ao material em
utilizacédo.

O utilizador devera procurar ajuda e
aconselhamento profissional se tiver duvidas
sobre a potencial toxicidade do material a ser
cortado.

AVISO: estas maquinas nunca devem ser
usadas para cortar amianto ou qualquer
material que contenha, ou que se suspeite
conter, amianto.

Consulte/informe as autoridades competentes
e procure orientacdo adicional se houver
suspeita de contaminagao de amianto.

(16) ON/OFF TRIGGER SWITCH
Nota: todas as maquinas com destino

ao mercado europeu e australiano estdo
equipadas com um interruptor de energia
de “arranque de seguranga” para melhorar a
seguranca do utilizador. (Fig.15)

Arranque do motor:

« Pressione o botao de bloqueio de seguranca
na lateral do punho com o polegar.

+ Pressione o interruptor de energia.

Paragem do motor:
+ Solte o interruptor de energia.

AVISO: 0 motor nunca deve ser ligado com
alamina de serra em contacto direto com
qualquer superficie da peca de trabalho.

Nota: as maquinas com destino ao mercado
da América do Norte tém incorporadas um
interruptor de energia ON/OFF que n&o inclui
um interruptor de “arranque de seguranca”.

AVISO: se a serra estiver “sob tenséo” (com a luz
LED ligada), evite o arranque nao intencional
do motor ao agarrar a maquina sobre uma
mesa de trabalho ou semelhante. Se tocar no
interruptor de energia ON/OFF (posicionado no
punho principal) acidentalmente ao agarrar a
maquina pousada, o motor liga-se.

PISTAS DE CORTE

As maquinas da série Evolution CCSX
(consulte a pagina de Especificagées dos
modelos aplicaveis) foram concebidas de
forma a tornar a respetiva pista de corte
compativel.

Nota: todas as serras circulares de utilizacdo
compativeis com uma pista de corte tém um
canal ao longo da superficie inferior da placa
de base (Fig. 16)
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As maquinas Evolution equipadas com esta
funcionalidade podem ser montadas a e
utilizadas com a maioria das pistas de corte
(guias) atualmente disponiveis.

Nota: consulte a documentacao fornecida

com a pista pelo fabricante da mesma. A
documentacao fornecida normalmente contém
as instrugdes de montagem da pista, bem
como informagdes relativamente as praticas de
seguranca no trabalho que devem ser aplicadas
aquando da utilizacdo deste equipamento.

As pistas de corte podem ser aplicadas

quando:

» A utilizacdo de uma serra de corte ou circular
poderia resultar em problemas de satde e
seguranga ou outros problemas préticos no
local de trabalho. Por exemplo, ao trabalhar
num local de construcéo no qual pode ser
necessario um controlo bastante preciso
e reforgado (como trabalhar no telhado
ou sobre uma plataforma de andaimes,
etc.) utilizando uma pista de corte, o
utilizador pode ter algumas possibilidades
operacionais (e de seguranca) adicionais.

« S&0 necessarios cortes precisos em pecas
de trabalho grandes. Por exemplo, em
molduras, portas, placas grandes ou painéis
de parede, etc., a utilizagdo de uma guia/
pista de corte pode dispensar a utilizacdo de
uma serra circular no modo de maos livres.

Nota: as maquinas Evolution compativeis
com pista de corte tém duas (2) camaras que
projetam para o canal da placa de base (uma
em cada extremidade). Os “botdes de rotacao”
(Fig. 17) permitem ao utilizador rodar estas
camaras.

O ajuste destas camaras reduz ligeiramente a
largura efetiva do canal da placa de base. Tal
pode ser necessario para incluir uma variagdo
ligeira da largura do carril, que pode ocorrer
durante o fabrico da extrusao da pista. As
larguras do carril da pista produzidas por
fabricantes de pista diferentes também podem
variar ligeiramente.

Nota: o utilizador deve ajustar estas camaras
para que, quando a maquina é colocada
corretamente sobre uma pista, possa ser
movida para a frente ou para tras de forma
facil e suave, mas sem ser detetdvel qualquer
movimento lateral (oscilagdo).

PISTAS DE CORTE EVOLUTION
Algumas maquinas Evolution (dependendo
do modelo e do mercado de destino) séo

fornecidas com uma pista de corte.

Nota: as pistas de corte Evolution estao
disponiveis por opcdo de compra do cliente.
Contacte o seu fornecedor ou a Evolution
Power Tools para obter mais informagdes.

APISTA

O Sistema de pista Evolution consiste em duas

(2) ou trés (3) secgdes de precisao em liga

extrudida. (Fig. 18) Estas seccdes devem estar

unidas com as barras de ligagao fornecidas.

(Fig. 19)

Unido das sec¢des (Fig. 19):

« Faca deslizar as barras para as ranhuras em
“T"encontradas na superficie inferior das
extrusoes.

« Certifique-se de que é introduzido o mesmo
comprimento (aproximado) das barras em
ambas as seccdes a unir.

« Aperte os parafusos roscados de cabeca de
soquete para fixar as secgoes.

Nota: é importante que deixe uma pequena
distancia de 1 a 2 mm entre as sec¢des unidas.
Assim, garante que, quando uma serra circular
é colocada sobre uma pista de corte Evolution
e é utilizada com a mesma, desliza suavemente
em todo o comprimento da pista.

ADEQUACAO DA SERRA A PISTA
Nota: as seguintes diretrizes dizem respeito

a serras circulares Evolution e a pista de corte
Evolution. Consulte as informagdes fornecidas
pelos fabricantes da serra e/ou da pista de
corte caso seja utilizada uma serra circular ou
uma pista de corte que ndo seja da Evolution.

Antes da primeira utilizagdo da pista de corte
Evolution, a fita antiestilhacos (Fig. 21) deve
coincidir com a serra e a lamina.

Adequacao da serra a pista:

+ Monte totalmente a pista de corte.

« Consulte a seccdo intitulada
“Posicionamento e aperto da pista”
Grampeie a pista a uma peca apropriada de
material suplente ou inutilizavel.

+ Coloque alamina da serraa uma
profundidade adequada para a peca de
trabalho inutilizével selecionada.

- Certifique-se de que néo estao presentes
obstrugdes sob o caminho da lamina.

« Consulte a secgao “Posicionamento e
aperto da pista”. Coloque a serra circular
corretamente sobre a pista.

« Ligue o motor e deixe que atinja a
velocidade méaxima.

+ Suave e lentamente, empurre a serra circular
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ao longo de todo o comprimento da pista
até que a lamina corte todo o comprimento
da fita antiestilhagos.

Nota: este processo adequa uma serra
especifica a uma pista especifica.

Se for utilizada uma serra diferente numa pista
preparada deste modo, a fita antiestilhagos
pode ndo fornecer o mesmo nivel de protegdo
como na configuracdo especifica da serra a
pista.

Nota: A fita antiestilhacos deve ser considerada
um item consumivel. Ao longo do tempo, fica
desgastada e corroida, pelo que necessitara de
ser substituida. Também pode ser necessario
substitui-la se for utilizada uma serra circular ou
lamina de serra diferente (com largura de corte
diferente) da configuracéo especifica original.

FITA ANTIESTILHACOS DE
SUBSTITUICAO

A fita antiestilhagos de substituicao deve ser
verificada em intervalos de tempo regulares
para identificar danos ou corroséo devidos ao
desgaste, uma vez que se trata de um item
consumivel. Substitua a fita caso esta apresente
danos ou desgaste significativos.

Estao disponiveis fitas de substituicao. Consulte
o seu fornecedor ou contacte a Evolution
através da linha de apoio relevante.

A fita antiestilhacos de substituicao fornecida

é uma substituicao direta da original colocada.
Retire gentilmente a fita antiga da pista e
substitua-a pela nova fita.

Nota: deve repetir o processo de adequacéo da
serra a pista se colocar uma nova fita.

GRAMPOS DE PISTA EVOLUTION
(VENDIDA EM SEPARADO)

O grampo de velocidade Evolution (Fig. 22) foi
concebido para funcionar com a pista de corte
Evolution.

Nota: podem ser adquiridos grampos
adicionais da Evolution Power Tools ou do
seu fornecedor local. Os grampos Evolution
encaixam-se e conseguem deslizar nas
ranhuras em “T” encontradas na superficie
inferior das extrusées em liga. (Fig. 23)

Tal permite que o utilizador localize os grampos
(é necessario um em cada extremidade da
pista) em posicdes que permitam a seguranca
maéxima e rigidez da pista de corte para a peca
de trabalho.

POSICIONAMENTO E APERTO DA
PISTA

Nota: as seguintes diretrizes sdo conselhos. A
Evolution ndo tem qualquer influéncia sobre
os ambientes de trabalho nem as respetivas
condigdes em que este equipamento é
utilizado.

AVISO: se este equipamento for utilizado num
local de construcdo, o utilizador deve consultar
o responsavel pela satide e seguranca, de
modo a obter mais requisitos ou instru¢des de
seguranca especificos ao local.

« Faca marcacdes claras na peca de trabalho
e, particularmente, marque a linha de corte
que a lamina da serra deve percorrer.

« Monte a pista de corte com tantas sec¢des
quantas necessdrias para suportar a peca
de trabalho, incluindo uma distancia para
saliéncia.

- Utilizando os grampos de velocidade
Evolution (opgéo preferencial) ou grampos
em “G"” adequados, posicione a pista sobre
a peca de trabalho e fixe-a apertando os
grampos.

« Assegure-se de que a margem da fita
antiestilhacos percorre exatamente a linha
de corte marcada.

AVISO: Ta pista de corte deve estar saliente
sobre a peca de trabalho na margem de
entrada. (Fig. 24)

O dispositivo de protecao da lamina inferior
deve ser recolhido manualmente e rodado para
cima na direcdo do dispositivo de protecao

da lamina superior quando a serra circular é
colocada na pista.

AVISO: nesta posicao, a lamina fica exposta.
NAO prima o interruptor até que todas as
verificagdes de seguranga que se seguem
tenham sido realizadas.

REALIZACAO DE CORTE
A realizagdo de um corte com uma pista de
corte é muito parecida ao corte normal com
uma serra circular. Todos os procedimentos e
protocolos de seguranca aplicaveis a utilizacdo
de uma serra circular também se aplicam
quando uma serra deste tipo é utilizada em
conjunto com uma pista de corte.
As seguintes diretrizes, embora nao
completamente abrangentes, fornecem alguns
conselhos gerais:
« Realize uma verificagdo de seguranca
para garantir que a pista de corte estd
firmemente apertada a peca de trabalho e
que a peca de trabalho esté fixada e ndo se
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pode mover durante o processo de corte.

« Verifique se ndo existem obstrucdes sob
a peca de trabalho que possam impedir o
progresso da lamina da serra ou que possam
ser danificados pela lamina da serra.

« Assegure-se de que o cabo de alimentacao
esta posicionado de forma a ndo ocorrer um
perigo de queda (ou de outro tipo). Verifique
especialmente se o cabo de alimentagao nao
entra em contacto com a lamina da serra em
rotagao.

O utilizador deve assegurar-se de que, ao
empurrar a lamina sobre a pista, mantém
os pés firmes no chéo, um bom equilibrio
e controlo total em todos os momentos
durante o corte. Deve ter especial atencao
quando a lamina da serra sair da peca de
trabalho.

AVISO: especialmente, se trabalhar em altura
(ou em circunstancia aplicéveis), assegure-

se de que o material cortado ndo cai e ndo
magoa outras pessoas presentes. O utilizador
pode pensar numa forma de conter e recolher
o material cortado. Consulte a pessoa
responsavel pela seguranca no local para obter
indicacoes especificas.

Nota: o utilizador deve ponderar a hipétese de
realizar um corte de teste com a serra desligada
da fonte de alimentagéo para confirmar se

o procedimento de corte é completamente
seguro durante o processo.

Depois de o corte estar concluido, o utilizador
deve soltar o interruptor de energia ON/OFF
e deixar que o motor pare e a lamina fique
estével.

Quando a lamina é levantada da pista de
corte e da peca de trabalho, o dispositivo

de protecédo da lamina inferior cobre
completamente a lamina.

RECOLHA DE POEIRA/DETRITOS
Pode colocar um bocal adaptador (Fig. 25)

em todas as maquinas CCS. A colocacdo do
bocal permite que a maquina fique ligada a um
dispositivo de recolha de poeira/detritos.

Nota: o design exato do bocal fornecido pode
variar de acordo com o tipo de modelo e o
mercado de destino da maquina. O bocal
fornecido aceita varios dispositivos de recolha
de detritos/poeira diferentes disponiveis
atualmente. O bocal deve ser encaixado na
porta de ejecao de material de corte. (Fig. 26)

Nota: se necessario, pode montar um aspirador
de extragao de poeira/detritos ao bocal

adaptador. Siga as instrucoes dos fabricantes
caso uma maquina desse tipo esteja montada e
assegure-se de que tem capacidade para tratar
do material de corte ejetado.

LUZLED

Algumas destas maquinas (dependendo
do modelo e do mercado de destino) estao
equipadas com uma luz LED automatica.

Nota: se ndo tiver a certeza sobre as
funcionalidades fornecidas com a sua maquina,
consulte a pagina de Especificacoes fornecida
no presente manual.

A luz LED estd posicionada no lado esquerdo
da lamina. (Fig. 27)

O feixe da luz LED ilumina o lado esquerdo

da lamina e também ilumina todas as linhas
marcadas na peca de trabalho. Isto pode ajudar
o utilizador a prever o percurso da lamina
através da peca de trabalho e, assim, auxiliar na
eficiéncia, precisao e seguranca.

Nota: a luz LED funciona automaticamente.
Assim que a maquina estiver ligada a fonte
de alimentacéo, o LED acende-se. Isto d4 ao
utilizador a clara indicagao visual de que a
maquina foi ligada com sucesso a fonte de
alimentacéo e, assim, esta a funcionar (“sob
tensao”) e pronta para iniciar operacdes de
corte.

Nota: ndo existem pecas de manutencao pelo
utilizador incorporadas na estrutura da luz LED
e a direcao do feixe esta definida de fabrica.

A protecao da lente deve ser mantida sem
poeira ou outros (consulte Manutencao) para
assegurar a manutencao do brilho méximo do
feixe projetado.

AVISO: apenas limpe a protecdo da lente com
a maquina desligada da fonte de alimentacéao e
com a lamina totalmente parada.

AUXILIARES DE CORTE INTEGRAL
Todas as serras circulares Evolution estdo
equipadas com varios auxiliares ou guias de
corte concebidos para ajudar o utilizador a
obter cortes precisos de forma rapida e segura.
Nota: nem todas as funcionalidades seguintes
estdo presentes em todas as maquinas.

Guias de linha de corte de 0° e 45° (Fig. 28)

Na margem frontal da placa de base das
maquinas encontram-se localizados dois (2)
pequenos entalhes, que em algumas maquinas
estdo identificados por um nimero angular.
Estes entalhes indicam a posicéo da lamina
quando sai da peca de trabalho com o angulo
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de inclinacao do bisel definido para 0° (vertical
da lamina) ou para 45°.

Guia da margem frontal da lamina (Fig. 29)
Nota: as maquinas Evolution compativeis

com pista de corte Evolution tém um entalhe
localizado na margem direita da fundicéo da
placa de base. Este entalhe indica a posicao

da margem frontal da ldmina quando a lamina
estd definida para a profundidade de corte
maxima. Esta funcionalidade pode ser utilizada
ao colocar e posicionar a serra sobre uma pista
de corte.

AVISO: é importante que a protecdo da lamina
inferior ou a ldmina ndo toque em nenhuma
superficie da pega de trabalho durante o
posicionamento inicial da serra sobre a pista
de corte.

Guias de régua (Fig. 30)

As guias de régua estao presentes em algumas
serras circulares Evolution. Estao posicionadas
ao longo das margens frontal e/ou lateral da
placa de base. Estas guias podem proporcionar
uma posicao aproximada util ou uma previsao
da lamina da serra na peca de trabalho.

AJUSTES ESPECIALIZADOS

A sua méquina Evolution tem diversos
componentes e defini¢des de precisao, que
estdo na sua maioria definidos de fabrica

e ajustados para garantir uma precisao
consistente a longo prazo.

Poderd nunca ser necessario realizar a
manutencdo e o ajuste destes componentes
ou defini¢oes. Se for necessaria manutencao
ou ajuste (apds utilizagdo consideravel), a
Evolution recomenda que contacte a linha
de apoio técnico para obter conselhos e
indicacdes adicionais.

Nota: alguns procedimentos de ajuste
apenas sdo possiveis com acesso a alguns
conhecimentos e/ou equipamentos
especializados.

RECOMENDACOES DE CORTE
AVISO: O utilizador deve sempre ter atengao
a posicdo e ao direcionamento do cabo de
alimentacéo. O cabo deve estar numa posicao
de forma a evitar que a lamina entre em
contacto com o cabo de alimentacao.

O cabo nao deve representar um risco

de queda (ou de qualquer outro tipo) do

utilizador ou quaisquer outras pessoas

presentes.

- Nao force a maquina.

+ Permita que a velocidade da lamina da serra
faca o trabalho. O desempenho de corte

nao melhora aplicando pressdo excessiva
na maquina mas, em consequéncia, a vida
util da lamina seré reduzida.

+ Ao usar o guia de extremidade paralelo,
certifique-se de que este se encontra
paralelo a lamina. A lamina e/ou o motor
podem danificar-se se a maquina for usada
com um guia de extremidade paralelo
incorretamente ajustado.

- Coloque a extremidade frontal da placa de
base diretamente sobre a peca de trabalho.
Antes de ligar o motor, certifique-se de que
alamina nao estd em contacto com a peca
de trabalho.

+ Aoiniciar um corte, o utilizador deve ter o
cuidado de introduzir a lamina no material
lentamente, de modo a nao danificar os
dentes da lamina.

Nota: séo fornecidos dois (2) guias de linhas

de corte na parte frontal da placa de base da

maquina CCSL (apenas para angulos de bisel

de 0°e 45°).

+ Use as duas maos para mover a serra para a
frente ao longo da peca de trabalho.

+ Aplique uma leve e constante pressao para
mover a serra para a frente ao longo da
peca de trabalho.

Nota: odas as maquinas da série CCS possuem
um dispositivo de protecdo de lamina inferior
automatico que possui uma aresta frontal de
formato especial. Esta caracteristica garante
que o dispositivo de protecao de lamina seja
recolhido suavemente e sem esforco, a medida
que a lamina das maquinas penetra a peca de
trabalho. A medida que a lamina sai da peca
de trabalho, o mecanismo de protecdo da
lamina inferior retornara automaticamente a
sua posicdo normal, cobrindo completamente
alamina.

Nota: em algumas situagdes, por exemplo, ao
fazer um corte de imersao num piso ou parede,
etc., pode ser vantajoso colocar o dispositivo
de protecao da lamina inferior em posicdo
recolhida manualmente.

No dispositivo de protecao de lamina inferior é
fornecida uma alavanca ativada pelo polegar.
Com cuidado, um utilizador qualificado pode
retrair o dispositivo de protecdo de lamina
manualmente, parcial ou totalmente, de forma
a permitir que sejam feitos cortes de imersao.

AVISO: se colocar o dispositivo de protecao
de lamina em posicédo recolhida manualmente,
deve ter cuidado para assegurar que a méo ou
os dedos do utilizador ndo toque em nenhuma
parte da lamina da maquina.
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Apés arealizagao de um corte:
+ Solte o interruptor de energia ON/OFF.

« Permita que a lamina pare por completo.
» Remova a maquina da peca de trabalho,
permitindo o mecanismo de protecdo
de lamina inferior retornar a sua posicao

normal, cobrindo a lamina.

AVISO: se o motor parar ou estagnar durante
um corte, solte o interruptor de energia
imediatamente. Desligue a maquina da fonte
de alimentagédo e remova a maquina da peca
de trabalho. Investigue a causa do problema e
tome medidas para corrigir, se possivel.
Apenas volte a ligar o motor quando tiver
certeza absoluta de que é seguro fazé-lo.

PORTA DE EJECAO DE MATERIAL
DE CORTE

AVISO: Nao utilize o saco para pé e o
adaptador de porta para pé aquando do corte
de materiais metalicos, incluindo madeira com
pregos.

MANUTENGAO E AJUSTES
A posicao 0° (vertical da lamina) pode ser
ajustada.

AVISO: a maquina deve ser desligada da fonte
de alimentacao elétrica ao tentar realizar este
procedimento.

Para verificar a posicao 0°:

» Coloque a lamina na posicdo 0° com o
mecanismo de inclinagdo em sentido oposto
a paragem.

- Verifique a correspondéncia da ldmina com
a placa de base, usando um esquadro de
precisao de engenheiro (ndo fornecido).
Tome cuidado para evitar as pontas TCT dos
dentes. A lamina deve estar exatamente a
90° da placa de base.

Nota: o dispositivo de protecao de lamina
inferior deve ser girado (manualmente) para
cima para o dispositivo de protecao de lamina
superior. Assim possibilitara o posicionamento
preciso do esquadro de engenheiro, ajudando,
desta forma, o processo de verificagao.

Se for necessario ajustar:

R165CCSL e 185CCS

Gire o parafuso de ajuste (Fig. 31) no sentido
horario ou no sentido antihorério utilizando
uma chave hexagonal de 4 mm (néo fornecida)
até que a lamina esteja, exatamente, a 90° da
placa de base.

R185CCSX e 185CCSX+

Gire os parafusos de ajuste (Fig. 32) no sentido
horério ou no sentido antihorario utilizando
uma chave hexagonal de 3 mm (n&o fornecida)
até que a lamina esteja, exatamente, a 90° da
placa de base.

Para verificar a posicao a 45° (R185CCSX e

185CCSX+):

» Coloque a lamina na posicdo a 45° com o
mecanismo de inclinagdo em sentido oposto
ao batente.

- Verifique a correspondéncia da lamina com
a placa de base, usando um esquadro de
precisao de engenheiro (ndo fornecido).
Tome cuidado para evitar as pontas TCT dos
dentes. A lamina deve estar exatamente a
45° da placa de base.

Gire os parafusos de ajuste (Fig. 33) no sentido
horério ou no sentido antihorario utilizando
uma chave hexagonal de 3 mm (n&o fornecida)
até que a lamina esteja, exatamente, a 45° da
placa de base.

VERIFICACAO E SUBSTITUICAO
DAS ESCOVAS DE CARBONO
AVISO: desligue a maquina da fonte de
alimentacéo antes de tentar verificar ou
substituir as escovas de carbono.

Nota: substitua ambas as escovas de carbono
se tiverem menos de 6 mm de comprimento
de carbono restante, ou se a mola e/ou o fio
estiverem danificados ou queimados.

Remocdo das escovas:

« Desaparafuse as tampas de plastico da parte
de tras do alojamento do motor. (Fig. 17)
Tenha cuidado, pois as tampas sdo ativadas
por mola.

+ Retire as escovas com as respetivas molas.

- Se for necessaria a substituicdo, coloque
escovas novas e volte a colocar as tampas.

Nota: as escovas usadas, mas aproveitaveis,
podem ser substituidas, mas apenas quando
séo colocadas na mesma posicao

e inseridas da mesma forma de antes de serem

removidas da maquina.

« Deixe o motor da maquina funcionar sem
carga por, aproximadamente, 5 minutos.
Isto ajudara as novas escovas a “ajustar-se”
e garantird que o motor funcione de forma
eficiente.

« Algumas faiscas podem ser visiveis até que
as escovas se ajustem completamente.
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MANUTENCAO GERALE

LIMPEZA

Nota: todos os trabalhos de manutencao

devem ser realizados com a maquina desligada

e desconectada da fonte de alimentagao.

« Verifique regularmente se todos os
dispositivos de seguranca e protecdo estao
a funcionar corretamente. Apenas utilize
esta maquina se todos os dispositivos de
protecdo/seguranca estiverem totalmente
operacionais.

« Todos os rolamentos do motor destas
maquinas encontram-se lubrificados para
toda a vida util. Nao é necessaria mais
lubrificacdo.

Use um pano limpo e ligeiramente humedecido
para limpar as pecas de plastico da maquina.
Nao use solventes ou produtos semelhantes
que possam danificar as pecas de plastico.
Remova todos os vestigios de p6 ou outros
contaminantes da cobertura da lente do
maodulo LED.

AVISO: néo tente limpar inserindo objetos
pontiagudos através de aberturas da estrutura
exterior das maquinas, etc. As saidas de ar da
maquina devem ser limpas usando ar seco
comprimido.

Nota: o utilizador deve utilizar todos os EPI
necessarios ao usar ar seco comprimido como
meio de limpeza.

PROTECAO AMBIENTAL
Os residuos de produtos elétricos nao
devem ser eliminados juntamente com o
lixo doméstico. Recicle-os nos pontos de
reciclagem disponiveis. Informe-se junto das
autoridades locais ou do revendedor sobre
onde pode fazer a reciclagem.
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DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE C €

O fabricante do produto abrangido por esta Declaracao é:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

O fabricante declara que a maquina, conforme descrito na presente declaragdo, cumpre todas as
disposicdes relevantes da Diretiva relativa as maquinas e outras diretivas pertinentes, conforme
detalhado abaixo.

O fabricante declara ainda que a maquina, conforme descrito na presente declaracao, quando
aplicavel, cumpre as disposicoes relevantes dos requisitos essenciais de saiide e seguranca.

As diretivas abrangidas pela presente declaracdo encontram-se descritas a seguir:

2006/42/CE.  Diretiva relativa a maquinas.

2014/30/UE.  Diretiva de compatibilidade eletromagnética.

2011/65/EU. & Diretiva relativa a restricdo do uso de certas substancias

2015/863/EU. perigosas em equipamentos elétricos (RoHS).

2012/19/UE. Diretiva relativa aos residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos (REEE).

Além disso, a maquina esta em conformidade com os requisitos aplicaveis dos seguintes
documentos:

EN 62841-1: 2015 - EN 62841-2-5: 2014 - EN 55014-1: 2017 - EN 55014-2: 2015
EN 61000-3-2: 2014 - EN 61000-3-3: 2013 (110V models) - EN 61000-3-11: 2000 (220-240V
models) - IEC 62321-1.0: 2008

Product Details

Descricao: R165CCSL 165mm (6-1/2") Circular Saw
N.° modelo Evolution: 026-0001 / 026-0002 / 026-0003
Descrigao: R185CCS 185mm (7-1/4") Circular Saw
N.c modelo Evolution: 027-0001C /027-0002C / 027-0003C
Descricéo: R185CCSX 185mm (7-1/4") Circular Saw
N.° modelo Evolution: 027-0001 / 027-0002 / 027-0003
Descricao: R185CCSX+ 185mm (7-1/4") Circular Saw
N.° modelo Evolution: 027-0001A /027-0002A / 027-0003A
Nome da marca: EVOLUTION POWER TOOLS LIMITED
Tensao: 110V / 220-240V ~ 50Hz

Entrada: R165CCSL - 1200W

R185CCS, R185CCSX & R185CCSX+ - 1600W

A documentacéo técnica necessaria para demonstrar que o produto cumpre os requisitos da diretiva
foi compilada e esta disponivel para inspecao pelas autoridades competentes. Além disso, confirma
que o nosso dossier técnico contém os documentos listados acima

e que sdo os padroes corretos para o produto conforme descrito acima.

Nome e endereco do titular da documentacao técnica.

Assinatura: Nome impresso: Barry Bloomer
S Diretor das aquisi¢des e da cadeia de abastecimento
S Qv —
Data: ' 01/06/18

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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Notes
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INTRODUCERE
AVERTISMENT:
Va rugam sa cititi cu atentie si integral aceste instructiuni
de operare si siguranta.

Pentru siguranta dumneavoastrd, daca aveti neldmuriri cu
privire la orice aspect al folosirii acestui echipament, va
rugam sa apelati centrul de suport tehnic corespunzator,
al carui numar de telefon poate fi gasit pe site-ul web
Evolution Power Tools. In cadrul organizatiei noastre, la
nivel global, avem deschise mai multe centre de asistenta
telefonicd, dar serviciul de asistentd tehnica este oferit si
de furnizorul dumneavoastra.

DATE DE CONTACT:
Site Web: www.evolutionpowertools.com
UK/EU/AUS: customer.services@evolutionpowertools.com
USA: evolutioninfo@evolutionpowertools.com

GARANTIE
Felicitari pentru achizitia unui aparat Evolution Power
Tools. Va rugam sa efectuati inregistrarea on-line a
produsului, conform instructiunilor din brosura de
inregistrare, oferitda impreuna cu acest aparat. Astfel,
introducandu-va datele, perioada de garantie a aparatului
dumneavoastra va fi validata prin intermediul site-ului
web Evolution si veti beneficia de service prompt, in caz
de nevoie.

Va multumim sincer pentru cé ati ales
un produs al Evolution Power Tools.
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SPECIFICATII

SPECIFICATII UNEALTA

R185CCS

USA
R185CCSX

R185CCSX+

Model nr.: 027-0004 027-0004C 027-0004A
Motor UE (220-240V ~ 50 Hz)

Motor Marea Britanie (110 V ~ 50 Hz)

Motor SUA (120V ~ 60 Hz) 15A 15A 15A

Viteza de incarcare (220-240 v) 3700 min-1/
rpm

Viteza de incarcare (110 si 120 v) 3700
min-1/rpm

3700 min™/ rpm

3700 min/ rpm

3700 min™/ rpm

Greutate 10.81b 11.21b 11.21b
Unghi maxim de inclinare a discului (grade) 60° 45° 45°
Lungime cablu de alimentare 3,96 m (13 ft) 13 ft 13 ft

Tip baza fierastrau circular

Aluminiu turnat

Aluminiu turnat

Aluminiu turnat

Nivel presiune acustica L
pa

94,3dB(A) K=3 dB(A)

Compatibil cu siné de taiere v v
CAPACITI\TI DE TAIERE R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Placa de otel moale (grosime maxima) 1/4" 1/4" 1/4"

Cheson (.:Ie otel moale (grosime maxima a 14" 1747 14"
peretelui)

Grosime maxima de taiere (0°) (cu sind) 2-1/2" 2-1/2"(2-5/16" cu sind) 2-1/2"(2-5/16" cu 5ind)
Grosime maxima de taiere (45°) 1-9/16" 1-13/16"(1-5/8" cu sind) 1-13/16"(1-5/8" cu sind)
Grosime maxima de taiere (60°) 1"

SPECIFICATII DISC R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Diametru disc @7-1/4" @7-1/4" @7-1/4"
Numar de dinti 20 16 20

Alezaj 25/32" 25/32" 25/32"
Taietura 1.7mm 1.7mm 1.7mm

DATE NIVEL DE ZGOMOT $I VIBRATIE R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

Nivel presiune acustica L,

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

Vibratie - maner principal (taiere lemn)

AW: 3,347m/s?

a, = 3,347m/s?

a, = 3,347m/s?

Vibratie - maner auxiliar (taiere lemn)

A,,=3119m/s?

a, =3,119m/s?

a, =3,119m/s?

Vibratie - maner principal (taiere metal)

a,,= 3,572m/s*

= 3,572m/s?

a,,= 3,572m/s?

Vibratie - maner auxiliar (taiere metal)

a,,=3,241 m/s?

a,=3,.241 m/s?

a,,=3,241 m/s?

Factor K nesiguranta

1,5m/s?

1,5m/s?

1,5m/s?

ARTICOLE FURNIZATE

Disc TCT multimaterial

R185CCS

R185CCSX

R185CCSX+

Cheie impus (pentru schimbarea discului)

Ghidaj margini paralele

Adaptor fanta de praf

Conector furtun de praf

SISISIKIR

ANANANASAN

Caseta de transport

ANANANAYANAN

Sind de taiere - 340 mm (13-3/8")x 3

Bara de conectare si suruburi (x 4)

AYAY

Bec cu LED

<

<
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UK/EU/AUS
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
026-0001 /026-0002 / 027-0001C/ 027-0001 / 027-0001A /
026-0003 027-0002C / 027-0003C 027-0002 / 027-0003 027-0002A / 027-0003A
1200W 1600W 1600W 1600W
1200W 1600W 1600W 1600W

3700 min™/ rpm

3900 min™'/ rpm

3900 min™'/ rpm

3900 min™/ rpm

3700 min™'/ rpm

3700 min™'/ rpm

3700 min™/ rpm

3700 min™/ rpm

92,4dB(A) K:3dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

4.3 kg 4.9 kg 5.1kg 5.1kg
45° 60° 45° 45°
3m 3m 3m 4m
Otel presat Aluminiu turnat Aluminiu turnat Aluminiu turnat
v v
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
3mm 6mm 3mm 6mm
3mm 6mm 3mm 6mm
53mm 64mm 64mm (59mm cu sind) 64mm (59mm cu sind)
34mm 40mm 47mm (42mm cu sina) 47mm (42mm cu sina)
24mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
@ 165mm @ 185mm @ 185mm @ 185mm
14 20 16 20
20mm 20mm 20mm 20mm
1.7mm 1.7mm 1.7mm 1.7mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

103,4dB(A) K:3dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

a, ,=2,747m/s?

a, =3.347m/s’

a,,=3:347m/s?

a,,=3347m/s?

a, =2,619m/s*

a, =3,119m/s?

a, =3119m/s?

a, =3119m/s?

a = 2,302m/s?

a = 3,572m/s?

a = 3,572m/s?

a = 3,572m/s?

a,=2,239m/s?

a,=3241m/s?

a, = 3241m/s’?

a, = 3241m/s?

1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v

v

v
v
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VIBRATIE

Nota: Masurarea vibratiei a fost efectuata
n conditii standard conform cu:
EN 62841-1: 2015, EN 62841-2-5: 2014

Avertisment: Purtati protectie pentru
urechi!

Valoarea totala a vibratiei declarate a fost
madsuratd in conformitate cu o metoda
standard de testare si poate fi folosita pentru
compararea unei unelte cu alta.

Valoarea totald a vibratiei declarate poate fi
folosita, de asemenea, la evaluarea preliminara
a expunerii.

AVERTISMENT: La folosirea acestei
unelte, operatorul poate fi expus la niveluri
ridicate de vibratie transmisa la nivelul mainii
si al bratului.

Este posibil ca operatorul sa dezvolte
safectiunea degetelor albe” (sindromul
Raynaud). Aceasta afectiune poate sa reducd
sensibilitatea mainii la temperaturd, precum si
sa duca la o stare generala de amortire.

Persoanele care utilizeaza aceastd unealta in
mod regulat sau pentru perioade mai lungi de
timp trebuie sd tind sub control atent starea
mainilor si a degetelor. In cazul in care apar
simptome clare, solicitati imediat un consult
medical.

« Mdsurarea si evaluarea gradului de expunere
a utilizatorului la vibratiile transmise la
nivelul mainii la locul de muncad sunt
detaliate in: EN 62841-1 si EN 62841-2-5

+ Multi factori pot influenta nivelul efectiv al
vibratiilor in timpul operarii, de exemplu,
starea si orientarea suprafetei de lucru,
precum si tipul si starea uneltei folosite.
Inaintea fiecrei intrebuintari, aceste
aspecte trebuie verificate si, acolo unde este
necesar, trebuie aplicate practicile de munca
corespunzatoare. Gestionarea acestor factori
poate ajuta la reducerea efectelor vibratiilor:

Manevrarea

« Manevrati unealta cu grija,
lasand aparatul sa actioneze.

- Evitati sa aplicati forta fizicd in exces asupra
oricaror comenzi ale uneltei.

- Tineti cont de siguranta si stabilitatea

dumneavoastra,
precum si de orientarea uneltei in timpul
utilizarii.

Suprafata de lucru

« Tineti cont de materialul suprafetei de lucru;
de starea, densitatea, rezistenta,
rigiditatea si orientarea acestuia.

AVERTISMENT: Vibratiile emise in timpul
utilizarii propriu-zise a uneltei pot fi diferite de
valoarea totala declarata, in functie de modul
in care unealta este folosita.

Necesitatea de a identifica masuri de siguranta
si de a proteja operatorul se bazeazd pe o
estimare a expunerii in conditii de munca
efectivd (tinand cont de toate etapele ciclului
de operare, cum ar fi timpii cand unealta este
oprita, cand functioneaza in gol, pe langa
timpul de functionare efectiva).

ETICHETE SI SIMBOLURI
AVERTISMENT: Nu operati aceastd unealta
daca etichetele de avertizare si/sau instruire
lipsesc sau sunt deteriorate. Contactati
Evolution Power Tools pentru inlocuirea
etichetelor.

Nota: Toate sau unele dintre urmatoarele

simboluri pot sa apara in manual sau pe
produs.

Simbol Descriere

\% Volti

A Amperi

Hz Hertzi
Min"'/ RPM Vitezd

~ Curent alternativ

no Turatie la mers in gol

Purtati ochelari de protectie

Purtati protectie pentru urechi

185




€VOLUTION'

Purtati protectie impotriva
prafului

Cititi instructiunile

]

Dublu izolat
c € Certificare CE
o (“’ us Certificare CSA

Intertek

Deseuri electrice si
echipamente electronice

Triman - Colectare si reciclare
deseuri

Avertisment

(RCM) Marca respectarii
reglementarilor
pentru echipamente electrice si
electronice. Standard australian/
neozeelandez

> >

5490

IINTREBUINTARE PREVAZUTA
PENTRU A_CEAS'I'A UNEALTA
ELECTRICA
AVERTISMENT: Acest produs este un
fierastrau circular cu actionare manuala si a
fost proiectat pentru a fi utilizat cu discurile
speciale Evolution. Folositi numai accesorii
proiectate pentru utilizare cu aceasta unealta
si/sau cu cele special recomandate de
Evolution Power Tools Ltd.

Cand este prevazuta cu un disc adecvat,
aceasta unealta poate fi folosita pentru a taia:
Otel moale

Aluminiu

Lemn

Nota: Taierea otelului galvanizat poate reduce
durata de viatd a discului.

INTREBUINTARE INTERZISA
PENTRU A_CEASTA UNEALTA
ELECTRICA
AVERTISMENT: Acest produs este un

fierastrau circular cu actionare manuala si
trebuie folosit strict in acest sens. Nu trebuie
modificat in niciun fel si nu trebuie folosit
pentru a alimenta orice alt echipament

sau a actiona orice alte accesorii, in afara
celor mentionate in prezentul Manual de
instructiuni.

AVERTISMENT: (1.11) AVERTISMENT:
Aceastd unealtd nu este destinata a fi utilizata
de persoane (inclusiv copii) cu capacitati
fizice, senzoriale sau mentale reduse sau
de persoane cdrora le lipsesc experienta si
cunostintele, decat daca au fost supravegheate
sau instruite cu privire la utilizarea in siguranta
a uneltei de cétre o persoana raspunzatoare
pentru siguranta lor si care este competenta in
utilizarea sigurd a acesteia.

Copiii trebuie supravegheati pentru a nu avea
acces la aceasta unealta si nu au voie sa se
joace cu ea.

SIGURANTA LA CURENT
ELECTRIC
Aceastd unealtd este prevazuta cu stecdr
turnat si conectori la retea corespunzatori
pietei de destinatie. In cazul in care cablul
de alimentare prezinta urme de deteriorare,
trebuie inlocuit cu un cablu sau ansamblu
special, disponibil de la fabricant sau de la
agentul sau de service.

UTILIZARE LA EXTERIOR
AVERTISMENT: Pentru protectia
dumneavoastra, in cazul in care aceasta
unealta este folosita in exterior, nu trebuie sa
fie expusa la conditii de ploaie si nici folosita in
locuri umede. Nu asezati unealta pe suprafete
umede. Folositi un banc de lucru curat si uscat,
daca este posibil. Pentru mai multa protectie,
folositi un dispozitiv de curent rezidual (D.C.R.)
care intrerupe alimentarea cu electricitate
atunci cand scurgerea de curent in pamant
depdseste 30 mA pentru 30 ms. Verificati
intotdeauna functionarea dispozitivului
de curent rezidual (D.C.R.) inainte de
intrebuintarea uneltei.

Dacd este necesar un cablu prelungitor, acesta
trebuie sa fie de tipul potrivit pentru utilizare
n exterior si sa fie etichetat astfel.

Trebuie respectate instructiunile fabricantului
atunci cand folositi un cablu prelungitor.

INSTRUCTIUNI GENERALE DE
SIGURANTA

(Aceste instructiuni generale de siguranta
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pentru unelte electrice sunt conforme cu
specificatiile BS EN 60745-1:2009,
EN 61029-1:2009 si EN 62847-1:2015).

AVERTISMENT: Cititi toate avertismentele
de siguranta si instructiunile de folosire.
Nerespectarea avertismentelor

si instructiunilor poate provoca socuri
electrice, incendii si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile
pentru referinte ulterioare. Termenul ,unealta
electricd” din avertismente se refera la
unealta dumneavoastra electricd cu actionare
manuala (cu cablu) sau la unealta electricd cu
acumulator (fard cablu).

1) Avertismente generale de siguranta
pentru unelte electrice [Siguranta zonei de
lucru]

a) Pastrati zona de lucru curata si bine
iluminata. O zona de lucru aglomerata si
intunecoasa predispune la accidente.

b) Nu operati unelte electrice in atmosfere
explozive, cum ar fi in prezenta lichidelor
inflamabile, a gazelor sau a pulberii.
Uneltele electrice scot scantei care pot aprinde
pulberea sau aburii.

) Tineti copiii si privitorii la distanta atunci
cand operati o unealta electrica. Orice va
distrage atentia va poate face sa pierdeti
controlul.

2) Avertismente generale de siguranta
pentru unelte electrice [Siguranta la
curentul electric]

a) Stecadrele uneltelor electrice trebuie

sa se potriveasca cu priza. Nu modificati
niciodata stecarul in niciun fel. Nu folositi
stecdre adaptoare la uneltele electrice cu
impamantare. Stecarele nemodificate si prizele
pe masurd reduc riscul de electrocutare.

b) Evitati contactul fizic cu suprafetele
impamantate, cum ar fi tevile, caloriferele,
plitele si frigiderele. Exista un risc sporit

de electrosoc in cazul in care corpul
dumneavoastra face circuit cu solul.

c) Nu expuneti uneltele electrice la ploaie
sau la conditii de umezeala. Patrunderea
apei intr-o unealta electrica creste riscul de
electrosoc.

d) Nu fortati cablul. Nu folositi niciodata
cablul pentru a transporta, a trage sau
scoate din priza unealta electrica. Tineti
cablul departe de caldura, ulei, muchii ascutite
si piese mobile. Cablurile deteriorate sau
incalcite cresc riscul de electrosoc.

e) Atunci cand operati o unealta electrica
la exterior, folositi un cablu prelungitor
potrivit pentru utilizare la exterior. Folosirea
unui cablu potrivit pentru utilizare la exterior
reduce riscul de electrosoc.

f) In cazul in care operarea unei unelte
electrice intr-un loc umed este inevitabila,
folositi o sursa de alimentare protejata cu
un dispozitiv de curent rezidual (DCR).
Utilizarea unui DCR reduce riscul de
electrosoc.

Nota: Produsul este destinat utilizarii numai in
spatii cu o capacitate a curentului de serviciu
>100 A pe faza, alimentata de la o retea de
distributie cu o tensiune nominald de 230

V. Dacd este necesar, contactati compania
furnizoare de electricitate pentru a va

asigura ca capacitatea electrica la punctul de
conectare la reteaua publicd de alimentare
este adecvatd pentru conectarea produsului.

3) Avertismente generale de siguranta
pentru unelte electrice [Siguranta
personala]

a) Fiti vigilent, atent la ce faceti si dati
dovada de simt practic atunci cand operati
o unealta electrica. Nu folositi unealta
electricd cand sunteti obosit sau sub influenta
drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. O
singura clipa de neatentie cand operati unelte
electrice poate avea ca rezultat vatamari
personale grave.

b) Folositi echipament personal de
protectie Purtati intotdeauna protectie
pentru ochi. Echipamentul de protectie,

cum ar fi mastile anti-praf, incaltamintea de
siguranta antialunecare, casca sau protectia
pentru urechi, folosit in conditii adecvate, va
reduce posibilitatea producerii de vatamari
corporale.

c) Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-
va ca butonul de pornire este in pozitia
oprit inainte de a conecta unealta la sursa
de curent si/sau la acumulator, inainte de

a oridica sau transporta. Transportarea
uneltelor electrice cu degetul pe comutator
sau alimentarea cu curent a uneltelor electrice
care au comutatorul pornit predispune la
accidente.

d) indepértati cheia de reglare de butucul
discului inainte de a porni unealta electrica.
O cheie ramasa atasata la o piesa rotativa

a uneltei electrice poate duce la vatamari
corporale.

e) Nu va intindeti. Mentineti-va tot timpul
echilibrul si o pozitie stabila. Astfel veti
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controla mai bine unealta electricd in situatii
imprevizibile.

f) Imbracati-va corespunzitor. Nu purtati
haine largi sau bijuterii. Tineti-va parul,
hainele sau manusile la distanta de piesele
mobile. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung
se pot prinde in piesele mobile.

g) Daca sunt furnizate dispozitive pentru
conectarea pieselor de extractie si colectare
a prafului, asigurati-va ca acestea sunt
conectate si folosite in mod adecvat.
Utilizarea colectorului de praf poate reduce
riscurile asociate prafului.

h) Nu lasati ca obisnuinta cu alte unelte
folosite frecvent sa va faca sa neglijati

sau sa ignorati principiile de siguranta ale
uneltei. O actiune neglijenta poate provoca
vatamari grave intr-o fractiune de secunda.

4) Avertismente generale de siguranta
pentru uneltele electrice [Utilizarea si
intretinerea uneltei electrice].

a) Nu fortati unealta electrica. Folositi
unealta electrica adecvata nevoilor
dumneavoastra. Unealta electrica adecvata
va face treaba mai bine si mai sigur intr-un
ritm pentru care a fost proiectata.

b) Nu folositi unealta electrica daca nu

se porneste si opreste de la buton. Orice
unealta electrica ce nu poate fi controlata de la
comutator este periculoasa si trebuie reparata.
c) Deconectati unealta electrica de la

sursa de curent inaintea de a efectua orice
reglaje, inainte de a schimba accesorii sau
inainte de a o depozita. Aceste masuri de
siguranta preventive reduc riscul de pornire
accidentald a uneltei electrice.

d) Nu depozitati uneltele electrice

la indemana copiilor si nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta
electrica sau cu aceste instructiuni sa
opereze unealta electrica. Uneltele electrice
sunt periculoase daca ajuns in mana unor
utilizatori neinstruiti.

e) intretinerea uneltelor electrice. Asigurati-
Va ca nu exista nealinieri sau blocaje ale
pieselor mobile, fisuri ale pieselor mobile
sau orice alt defect care ar putea afecta
functionarea uneltei electrice. Daca este
defectd, solicitati repararea uneltei electrice
inainte de utilizare. Multe accidente sunt
provocate de intretinerea deficitara a uneltelor
electrice.

f) Pastrati instrumentele de taiat ascutite si
curate. Uneltele electrice intretinute adecvat
cu muchiile ascutite bine nu agata si sunt mai
usor de controlat.

g) Folositi unealta electrica, accesoriile,
piesele detasabile ale acesteia etc. in
conformitate cu aceste instructiuni,
tinand cont de conditiile de lucru si de
lucrul ce urmeaza a fi efectuat. Utilizarea
uneltei electrice pentru alte operatii decat
cele prevazute poate conduce la situatii
periculoase.

h) Pastrati manerele si suprafetele de
prindere uscate, curate si fara urme de
ulei si grasime. Manerele si suprafetele de
prindere alunecoase nu permit manevrarea
si controlul sigur al uneltei in situatii
imprevizibile.

5) Avertismente generale de siguranta
pentru uneltele electrice [Service]
a) Solicitati depanarea uneltei
dumneavoastra electrice de catre un
depanator calificat, folosind numai piese
de schimb identice. Acest lucru va garanta
mentinerea gradului de siguranta a uneltei
electrice.

b, R_ECOMANDi\RI PRIVIND
SANATATEA
AVERTISMENT: Atunci cand folositi unealta,
se pot produce particule de praf. In unele
situatii, in functie de materialele cu care
lucrati, acest praf poate fi deosebit de
daundtor. Daca banuiti ca vopseaua de pe
suprafata materialului pe care doriti sa il taiati
contine plumb, cereti sfatul unui profesionist.
Vopselele pe baza de plumb trebuie
indepartate numai de catre un profesionist
si este recomandabil sa nu incercati sd o
indepadrtati singur.

Odatd ce praful s-a depus pe suprafete,
contactul mainii cu gura poate duce la
ingerarea plumbului. Expunerea chiar si la
niveluri reduse de plumb poate influenta
ireversibil sistemul nervos si creierul. Deosebit
de vulnerabili sunt copiii mici si copiii nenascuti.

Este recomandat sa aveti in vedere riscurile
asociate materialelor cu care lucrati si sa
reduceti riscul de expunere.

Intrucat unele materiale pot produce praf

care poate fi periculos pentru sanatatea
dumneavoastra, va recomandam sa folositi
masti pentru fata aprobate, cu filtre inlocuibile,
atunci cand folositi aceastd unealta.

Trebuie intotdeauna:

« Sa lucrati intr-o zond bine ventilata.

« Sélucrati cu echipament de sigurantd
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aprobat, cum ar fi mastile de praf, care
sunt proiectate special s filtreze particule
microscopice.

AVERTISMENT: operarea uneltelor
electrice poate face ca obiecte straine sa fie
aruncare spre ochii dumneavoastrd, ceea ce
poate provoca leziuni grave. Inainte de a incepe
sa folositi unealta electricd, purtati intotdeauna
ochelari de protectie cu scut lateral sau scut
complet pentru fatd, atunci cand e necesar.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA
PENTRU TOATE FIERASTRAIELE
[Proceduri de tdiere]

a) PERICOL: Tineti mainile departe de zona de
taiere si de disc. Tineti cealalta mana pe manerul
auxiliar sau pe carcasa motorului. Dacd ambele
maini tin fierastraul, nu pot fi taiate de disc.

b) Nu duceti mana sub piesa de lucru. Scutul
nu va poate proteja de disc, sub piesa de lucru.
c) Reglati adancimea taierii la grosimea
piesei de lucru. Sub piesa de lucru trebuie sa fie
vizibil mai putin de un dinte intreg al discului.

d) Nu tineti niciodata piesa de lucru in maini
sau peste picior atunci cand o taiati. Prindeti
piesa de lucru pe o platforma stabila. Este
important sa sustineti piesa bine pentru a
minimiza expunerea corpului, blocarea discului
sau pierderea controlului.

e) Tineti Unelte electrice de suprafetele

de prindere izolate, atunci cand efectuati

o operatie in timpul careia instrumentul

de taiere poate intra in contact cu cabluri
ascunse sau cu propriul cablu. Contactul cu
cabluri electrificate va electrifica, de asemenea,
piesele de metal expuse ale uneltei electrice, iar
operatorul poate suferi un electrosoc.

f) Cand efectuati operatii de despicare,
folositi intotdeauna un separator de
despicare sau un ghidaj drept pentru
margine. Astfel creste precizia la taiere si scad
sansele ca discul sa se blocheze.

g) Folositi intotdeauna discuri cu orificii pe
guler de dimensiunea si forma corecte (romb
vs rotund). Discurile care nu se potrivesc cu
piesa de montare a fierastraului se vor descentra,
ducénd la pierderea controlului.

h) Nu folositi niciodata saibe de disc sau
surub deteriorate sau necorespunzitoare.
Saibele de disc si surubul au fost proiectate
special pentru fierastraul dumneavoastrd, pentru
performanta optima si operare in siguranta.

[Cauze recul si avertismente conexe]
Reculul este reactia brusca la ciupirea, blocarea
sau nealinierea discului fierdstraului, care face ca
fierastraul scapat de sub control sa se ridice si sa

iasd din piesa de lucru catre operator;

Atunci cand discul este ciupit sau blocat strans

in tdietura care se inchide, discul se opreste, iar
reactia motorului proiecteaza rapid aparatul
inapoi spre operator;

Tn cazul in care discul se résuceste sau iese din
aliniere cu tdietura, dintii de pe muchia din spate
a discului se pot infige in partea de sus a lemnului,
facand discul sa iasa din taietura si sa sara catre
operator.

Reculul rezulta in urma utilizarii incorecte
si/sau a procedurilor ori conditiilor incorecte
de utilizare si poate fi evitat luand masurile de
precautie adecvate, asa cum se arata mai jos.
a) Mentineti o priza ferma, cu ambele
maini, pe fierastrau si pozitionati-va
bratele pentru a va impotrivi fortei de
recul. Pozitionati-va corpul de o parte a
discului, dar nuin linie cu discul. Reculul
poate face ca fierdstraul s sard in spate, insa forta
de recul poate fi controlata de operator, daca sunt
luate mdsurile de precautie adecvate.
b) Atunci cand discul se blocheaza sau cand
intrerupeti taierea din orice motiv, eliberati
comutatorul si tineti discul nemiscat in
material pana cand discul se opreste
complet. Nu incercati niciodatd sa indepartati
fierastraul de piesd sau sa il trageti in spate in timp
ce discul este in miscare, altfel se poate produce
recul. Investigati si luati masuri corective pentru a
elimina cauza blocérii discului.
¢) Cand reporniti fierastraul intr-o piesa
de lucru, centrati discul fierastraului in
taietura astfel incat dintii de taiere sa nu
atinga materialul. In cazul in care discul se
blocheazd, acesta poate iesi in sus sau poate fi
impins in spate din piesa de lucru atunci cand
fierastraul este repornit.
d) Nu folositi discuri boante sau deteriorate.
Discurile neascutite sau montate necorespunzator
produc tdieturi inguste, care cauzeaza frictiune
excesiva, blocarea discului si recul.
e) Manetele de blocare a adancimii discului
si reglarii inclinarii trebuie sa fie stranse
bine inainte de a face o taietura. Daca reglajul
discului sufera modificari in timpul taierii, se poate
produce blocarea discului si recul.
f) Manetele de blocare a adancimii discului
si reglarii inclinarii trebuie sa fie stranse
bine inainte de a face o taietura. Daca
reglajul discului suferd modificari in timpul taierii,
se poate produce blocarea discului si recul.
g) Fiti extrem de precauti cand decupatiin
ziduri sau in alte zone oarbe. Discul iesit in
afara poate tdia obiecte care pot produce recul.
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FUNCTIONAREA SCUTULUI
INFERIOR

a)Verificati ca scutul inferior sa fie bine
inchis inaintea fiecarei utilizari. Nu operati
fierastraul daca scutul inferior nu se misca
liber si nu se inchide imediat. Nu prindeti
niciodata cu clema si nu legati scutul inferior

in pozitie deschisa. Daca fierastraul este scapat
accidental, scutul inferior se poate indoi. Ridicati
scutul inferior cu manerul retractabil si asigurati-va
cd se misca liber si ca nu atinge discul sau orice
alta parte, in toate unghiurile si adancimile de
taiere.

b) Verificati functionarea arcului scutului
inferior. In cazul in care scutul si arcul

nu functioneaza corect, acestea trebuie
reparate inainte de utilizare. Scutul inferior
poate functiona greu din cauza pieselor
deteriorate, a depunerilor lipicioase sau a
acumuldrilor de impuritati.

) Scutul inferior poate fi retras manual
doar pentru taieturi speciale, cum ar fi
Jtaieturile in adancime” si , taieturile
compuse”. Ridicati scutul inferior de la manerul
retractabil si, imediat ce discul patrunde in
material, scutul inferior trebuie sa fie eliberat.
Pentru orice alta operatiune de taiere, scutul
inferior trebuie sa functioneze automat.

d) Aveti intotdeauna grija ca scutul

inferior sa acopere discul inainte de a pune
fierastraul pe banc sau pe podea. Un disc
neprotejat si in miscare va face ca fierastraul sa se
deplaseze spre inapoi, taind tot ce intalneste in
cale. Atentie la timpul necesar opririi discului dupa
ce comutatorul este eliberat.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANT,
SUPI.JMENTARE PENTRU
FIERASTRAIELE CIRCULARE

a) Nu folositi discuri de fierastrau

de tipul,,otel rapid” (high speed steel - HSS)
b) Inspectati unealta si discul inaintea fiecarei
utilizari. Nu folositi discuri deformate, crapate,
roase sau cu alte deteriorari.

) Nu folositi niciodata fierastraul fara
sistemul original de protectie cu scut. Nu
blocati scutul mobil in pozitia deschis. Asigurati-va
cd scutul opereaza liber fara a se bloca.

d) Folositi doar discuri care au caracteristicile
specificate in acest manual. inainte de a folosi
accesorii, comparati intotdeauna RPM maxim
permisa a accesoriului cu RPM a uneltei.

) Nu folositi discuri abrazive.

f) Folositi doar discuri de diametru/diametre
conforme cu marcajele.

AVERTISMENT: in cazul in care lipseste o
piesd, nu operati unealta pana cand piesa lipsa
nu este inlocuita. Nerespectarea acestei reguli
poate avea ca rezultat vatamarea corporala.

PRIMII PASI - DESPACHETAREA
Caution: Aceasta cutie contine obiecte
ascutite. Aveti grija cand despachetati.
Scoateti din cutie unealta, impreund cu
accesoriilor furnizate. Verificati cu atentie
ca unealta sa fie intr-o stare buna si faceti
inventarul tuturor accesoriilor enumerate in
acest manual. De asemenea, asigurati-va ca
toate accesoriile sunt complete.

Dacéd descoperiti ca lipsesc piese, unealta si
accesoriile sale trebuie returnate impreund in
ambalajul original catre vanzator.

Nu aruncati ambalajul; pastrati-I la loc sigur pe
toata perioada de garantie. Eliminati ambalajul
ntr-un mod ecologic. Reciclati, daca este
posibil. Nu ldsati copiii sa se joace cu pungile
de plastic goale. Exista risc de sufocare.

MANUALE DE INSTRUCTIUNI
EVOLUTION
Evolution Power Tools livreaza fiecare produs
cu un Manual de instructiuni.
Fiecare manual specific este alcatuit si gandit
cu atentie pentru a oferi informatii usor
accesibile si utile cu privire la utilizarea in
siguranta, ingrijirea si intretinerea produsului.
Consultand informatiile din manual,
operatorul va putea sd exploateze in siguranta
intregul potential al uneltei.
Politica Evolution privind dezvoltarea
continua a produselor poate insemna ca,
foarte rar, continutul unui manual anume
poate sa nu reflecte complet ultimele
fmbunatatiri sau actualizéri ce au fost
aduse unui produs anume. Actualizarile/
imbunatatirile specificatiilor unui produs pot
surveni ca urmare a avansului tehnologic
sau a modificdrii cadrului legislativ al tarii de
destinatie etc.
Dacé aveti nelamuriri cu privire la orice aspect
legat de utilizarea, ingrijirea si intretinerea
unui produs Evolution, contactati centrul
relevant de asistenta Evolution, unde veti
primi informatii actualizate si recomandari
suplimentare.
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1. FANTA DE ELIMINARE MATERIAL TAIAT 1.
2. CLAPETA
3. DISCTCT MULTIMATERIAL 12.
4. SCUT INFERIOR DE DISC 13.
5. GHIDAJ MARGINI PARALELE 14.
6. MANER ERGONOMIC FRONTAL 15.
7. PERII CU CARBUNE 16.
8. CHEIE IMBUS (PENTRU SCHIMBAREA 17.
DISCULUI) 18.
9. CLAPETA DE BLOCARE A ADANCIMII 19.
REGLATE

10. SUBLER DE ADANCIME

20.

MANER POSTERIOR CU BUTON DE OPRIRE/
PORNIRE DE SIGURANTA

SCUT SUPERIOR DE DISC

PLACA DE BAZA GRADATA
CLAPETA

ECHER

BUTON BLOCARE ARBORE
BECUL LED

CONECTOR FANTA DE PRAF
FLANSA DISC INTERN DE 25/32"
FLANSA DISC INTERN DE 5/8"
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FANTA DE ELIMINARE MATERIAL
TAIAT

CLAPETA

DISCTCT MULTIMATERIAL
SCUT INFERIOR DE DISC
GHIDAJ MARGINI PARALELE
MANER ERGONOMIC FRONTAL
PERII CU CARBUNE

CHEIE IMBUS (PENTRU
SCHIMBAREA DISCULUI)
CLAPETA DE BLOCARE A

10.
11.

12.
13.
14.
15.
16.
17.

ADANCIMII REGLATE
SUBLER DE ADANCIME
MANER POSTERIOR CU BUTON
DE OPRIRE/PORNIRE DE
SIGURANTA

SCUT SUPERIOR DE DISC
PLACA DE BAZA GRADATA
CLAPETA

ECHER

BUTON BLOCARE ARBORE
BECUL LED

18.
19.
20.
21.

22.

23.

24.
25.

CONECTOR FANTA DE PRAF
FLANSA DISC INTERN DE 25/32"
FLANSA DISC INTERN DE 5/8”
BUTOANE ROTATIVE DE
REGLARE SINA

SURUB SPATE CU CAPUL DREPT
PENTRU INCLINARE

3x SINA DE 13-3/8"

4 x BARE CONECTOARE SINE
CHEIE IMBUS (SINA) DE 1/8”
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9.

® N wRAWN=

FANTA DE ELIMINARE MATERIAL TAIAT
CLAPETA

DISC TCT MULTIMATERIAL

SCUT INFERIOR DE DISC

GHIDAJ MARGINI PARALELE

MANER ERGONOMIC FRONTAL

PERII CU CARBUNE

CHEIE IMBUS (PENTRU SCHIMBAREA
DISCULUI)

CLAPETA DE BLOCARE A ADANCIMII
REGLATE

10. SUBLER DE ADANCIME
11. MANER POSTERIOR CU BUTON DE OPRIRE/

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

PORNIRE DE SIGURANTA

SCUT SUPERIOR DE DISC

PLACA DE BAZA GRADATA
CLAPETA

ECHER

BUTON BLOCARE ARBORE
BECUL LED

CONECTOR FANTA DE PRAF
FLANSA DISC INTERN DE 25/32"
FLANSA DISC INTERN DE 5/8”
BUTOANE ROTATIVE DE REGLARE SINA

SURUB SPATE CU CAPUL DREPT PENTRU
INCLINARE
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UK/EU/AUS

1. FANTA DE ELIMINARE MATERIAL TAIAT 11. MANER POSTERIOR CU BUTON DE OPRIRE/
2. CLAPETA PORNIRE DE SIGURANTA
3. DISCTCT MULTIMATERIAL 12. SCUT SUPERIOR DE DISC
4. SCUT INFERIOR DE DISC 13. PLACA DE BAZA GRADATA
5. GHIDAJ MARGINI PARALELE 14. CLAPETA
6. MANER ERGONOMIC FRONTAL 15. ECHER
7. PERII CU CARBUNE 16. BUTON BLOCARE ARBORE
8. CHEIE IMBUS (PENTRU SCHIMBAREA

DISCULUI)
9. CLAPETA DE BLOCARE A ADANCIMII

REGLATE

10. SUBLER DE ADANCIME
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7

1. FANTA DE ELIMINARE MATERIAL TAIAT 11. MANER POSTERIOR CU BUTON DE OPRIRE/
2. CLAPETA PORNIRE DE SIGURANTA
3. DISCTCT MULTIMATERIAL 12. SCUT SUPERIOR DE DISC
4. SCUT INFERIOR DE DISC 13. PLACA DE BAZA GRADATA
5. GHIDAJ MARGINI PARALELE 14. CLAPETA
6. MANER ERGONOMIC FRONTAL 15. ECHER
7. PERII CU CARBUNE 16. BUTON BLOCARE ARBORE
8. CHEIE IMBUS (PENTRU SCHIMBAREA 17. CONECTOR FANTA DE PRAF
DISCULUI)
9. CLAPETA DE BLOCARE A ADANCIMII
REGLATE

10. SUBLER DE ADANCIME
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1. FANTA DE ELIMINARE MATERIAL TAIAT 12. SCUT SUPERIOR DE DISC

2. CLAPETA 13. PLACA DE BAZA GRADATA

3. DISCTCT MULTIMATERIAL 14. CLAPETA

4. SCUT INFERIOR DE DISC 15. ECHER

5. GHIDAJ MARGINI PARALELE 16. BUTON BLOCARE ARBORE

6. MANER ERGONOMIC FRONTAL 17. CONECTOR FANTA DE PRAF

7. PERII CU CARBUNE 18. BUTOANE ROTATIVE DE REGLARE SINA

8. CHEIE IMBUS (PENTRU SCHIMBAREA 19. SURUB SPATE CU CAPUL DREPT PENTRU
DISCULUI) iINCLINARE

9. CLAPETA DE BLOCARE A ADANCIMII 20. 3x SINA DE 13-3/8"
REGLATE X 21. 4 x BARE CONECTOARE SINE

10. SUBLER DE ADANCIME 22. CHEIE IMBUS (SINA) DE 1/8”

11. MANER POSTERIOR CU BUTON DE OPRIRE
PORNIRE DE SIGURANTA
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9.

1
1

FANTA DE ELIMINARE MATERIAL TAIAT

CLAPETA 12.
DISC TCT MULTIMATERIAL 13.
SCUT INFERIOR DE DISC 14.
GHIDAJ MARGINI PARALELE 15.
MANER ERGONOMIC FRONTAL 16.
PERII CU CARBUNE 17.
CHEIE IMBUS (PENTRU SCHIMBAREA 18.
DISCULUI) 19
CLAPETA DE BLOCARE A ADANCIMII

REGLATE
0. SUBLER DE ADANCIME
1. MANER POSTERIOR CU BUTON DE OPRIRE/

PORNIRE DE SIGURANTA

SCUT SUPERIOR DE DISC

PLACA DE BAZA GRADATA

CLAPETA

ECHER

BUTON BLOCARE ARBORE

CONECTOR FANTA DE PRAF

BUTOANE ROTATIVE DE REGLARE SINA

. SURUB SPATE CU CAPUL DREPT PENTRU

INCLINARE
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Fig. 17 Fig.18 Fig. 19

Fig. 21 Fig. 22
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PREGATIREA
AVERTISMENT: intotdeauna deconectati unealta
de la sursa de alimentare inainte de a efectua
orice reglaje.

Nota: Aceste unelte sunt prevazute cu un cablu
de alimentare si stecar aprobate pentru tara

de destinatie a utilizarii. Nu transformati sau
modificati cablul de alimentare.

MONTAREA/DEMONTAREA
DISCULUI
AVERTISMENT: Folositi numai discuri Evolution
originale (sau cele aprobate de Evolution Power
Tools), care sunt proiectate pentru a fi utilizate
cu aceste unelte. Asigurati-va ca viteza maxima
a discului este compatibila cu unealta. Efectuati
aceastd operatie numai cu unealta decuplata de
la sursa de alimentare.

Nota: Este recomandat ca operatorul sé poarte
manusi de protectie atunci cand manevreaza
discul in timpul montdrii sau cand schimba
discurile pe unealta.

+ Localizati cheia imbus pentru schimbarea
discului, care se gaseste in compartimentul
de depozitare incorporat (pozitie similara la
toate uneltele). (Fig. 1)

+ Puneti fierastraul pe o suprafata sigura si
uniforma.

Nota: Cu grijd, toate uneltele pot fi puse in
echilibru pe partea plata a carcasei motorului,
(Fig. 2) ceea ce face ca accesul la disc si la
sistemul de prindere al discului s fie foarte usor.
+ Localizati butonul de blocare a arborelui
uneltei (care este pozitionat similar la toate
uneltele). Blocati arborele uneltei actionand
butonul de blocare a arborelui. (Fig. 3).

Nota: Rotind incet discul cu mana, in timp ce
apasati usor butonul de blocare a arborelui,
arborele se va bloca.

+ Folosind cheia imbus, slabiti si indepartati
surubul cu cap semi-ingropat al arborelui,
garniturile si flansa exterioara de antrenare a
discului. (Fig. 4)

Nota: Surubul cu cap semi-ingropat al arborelui

este prevazut cu cap standard.

Rotiti surubul in sens orar pentru a-l strange.

Rotiti surubul in sens anti-orar pentru a-I desface.

+ Depozitati intr-un loc sigur flansa exterioara
a discului si garniturile.

« Rotiti scutul inferior al discului in sus spre

scutul superior al discului, folosind clapeta
manuala. (Fig. 5)

- Indepértati cu grija discul (daca este
montat) de pe unealta.

« Curatati temeinic flansele de antrenare
interioare si exterioare ale discului.

Nota: Flansa interioard a discului poate fi
lasata la locul ei, daca se doreste, dar trebuie
verificata si curatatd temeinic. Daca este scoasa
din unealta, trebuie pusa la loc in aceeasi
directie in care era inainte de a fi scoasa.

« Curétati temeinic discul in jurul zonei
orificiului (pe ambele parti), acolo unde
flansele discului vor atinge si strdnge discul.

« Instalati discul (cel nou).

+ Asigurati-va cd sagetile imprimate pe disc,
care indica directia de rotire, corespund
sagetilor de directie a rotatiei de pe scuturile
de disc superior si inferior ale uneltei. (Fig. 6)

+ Puneti la loc flansa exterioara de angrenare,
surubul cu cap semi-ingropat al arborelui si
toate garniturile.

Nota: Flansa exterioara de angrenare are un
orificiu special fabricat care cuprinde doua
Jfante” paralele. (Fig. 7a) Aceste ,fante” se
cupleaza cu cele doud,fante” pereche din tija
arborelui uneltei.

+ Recuplati blocarea arborelui si strangeti bine
surubul cu cap semi-ingropat al arborelui
folosind cheia imbus.

« Eliberati butonul de blocare a arborelui.

+  Puneti cheia imbus inapoi in compartimentul
special de depozitare.

« Verificati daca blocarea arborelui a fost anulata
complet, rotind manual discul.

« Verificati functionarea scutului inferior al
discului.

Nota: Exclusiv pentru piata nord-americang,
este inclusa o flansa arbore dublg, care sd
permitd discuri cu alezaj de 1" (Fig. 7B) si discuri
cu alezaj de 5/8” (Fig. 7c)

GHIDAJ MARGINI PARALELE
Un ghidaj pentru margini paralele (Fig. 8)
care poate fi deosebit de util cand taiati prin
despicare este furnizat cu toate uneltele CCS.
Ghidajul poate fi montat pe partea frontala a
placii de baza.
Bratul ghidajului trebuie sa fie introdus prin
fantele dreptunghiulare aflate de-o parte si de
cealalta (in fata) a placii de baza din otel presat si
culisat pe sub surubul de blocare a reglarii aflat
pe mijloc. (Fig. 9)
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Nota: Ghidajul pentru margini paralele poate fi
montat pe oricare parte a placii de baza.

AVERTISMENT: Montati si reglati ghidajul
numai cu unealta decuplata de la sursa de
alimentare.

Nota: Bratul ghidajului pentru margini
paralele trebuie sa treaca prin toate fantele
dreptunghiulare din placa de baza.

AVERTISMENT: Poate fi periculos sa instalati

si sa incercati sa folositi ghidajul de margine cu
bratul trecut doar printr-una (1) dintre fantele
dreptunghiulare ale placii de baza.

Reglati ghidajul de margine astfel incat s4 fie

la distanta necesara fatd de disc si strangeti
surubul de reglare.

Verificati ca ghidajul de margine sa fie paralel cu
discul fierastraului.

REGLAREA ADANCIMII DE TAIERE
Nota: Toate uneltele CCS au aceleasi accesorii/
fitinguri de reglare generald a adancimii si fac
apel la aceeasi tehnicd de baza pentru setarea
adancimii discului.

« Slabiti mecanismul de blocare a adancimii
reglate trdgand in sus de clapeta de operare.
(Fig. 10) (CCSL in imagine. Toate celelalte
modele sunt asemanatoare.)

+ Reglati/repozitionati placa de bazd pentru a
oferi adancimea de taiere necesara (masura
n care discul iese deasupra placii de baza).

Nota: Un subler de adancime poate fi gasit
pe cadranul de reglare a adancimii, iar un
indicator se afld incorporat in zona alaturata a
scutului superior al discului uneltei. (Fig. 11)
Utilizarea acestor caracteristici poate facilita
reglarea.

Nota: Desi sublerul de adancime si indicatorul
sunt foarte utile, ajutand la reglarea rapida
a adancimii, folosirea lor trebuie privita
intotdeauna ca ghidaj pentru setarea atinsa.
Dacd este necesarad o taietura cu o adancime
precisa, atunci setarea discului trebuie verificata
cu o rigla de precizie (nefurnizatd) sau cu ceva
asemanator si reglarea se va face in consecinta.
- Tn majoritatea cazurilor, adancimea de taiere
trebuie setata la grosimea materialului ce se
va tdia, plus adancimea a jumatate dintr-un
dinte de disc (de la varful dintelui pana la
rddacina sa). (Fig.12)
+ Strangeti mecanismul de blocare a adancimii

reglate impingand in jos clapeta de operare
pentru a cupla blocajul in unealta in pozitia
doritd.

1) REGLAREA UNGHIULUI DE TAIERE

(INCLINAREA)
Toate aparatele CCSL & CCSX au optiunea
inclinarii discului (pana la) 45°, iar aparatele CCS
au optiunea inclindrii discului (pana la) 60° spre
stanga. Astfel, sunt posibile taieturile in unghi.

Nota: Discul este in pozitie verticald atunci cand
echerul indica 0

Nota: In cadranul de blocare a inclinarii din
partea frontala a placii de baza este incorporat
un echer (0°- 45°). Daca il folositi, veti putea
regla mai repede unghiul, insd el trebuie
perceput doar ca un mijloc ajutator.

Dacd este necesara o taietura la un unghi precis,

atunci setarea discului trebuie verificata cu

un sablon de unghiuri vernier (nefurnizat) si

reglarea se va face in consecintd.

+ Slabiti mecanismul de blocare a unghiului
aflat in partea frontala a uneltei, tragand in
sus de clapeta. (Fig. 13)

«Inclinati discul la unghiul dorit, dupa cum
este indicat pe cadranul echerului. (Fig. 14)

« Strangeti bine mecanismul de blocare a
unghiului atunci cand s-a atins unghiul de
inclinare dorit, apasand clapeta in jos.

RECOMANDARI DE OPERARE
(VERIFICARI INAINTE DE OPERARE)
Nota: Intrucat toate mediile de operare sunt
unice si diverse, Evolution Power Tools ofera
urmdtoarea recomandare generald privitoare la
procedurile si practicile de operare de care sd tina
cont operatorul.

Aceasta recomandare nu este exhaustiva, intrucat
Evolution Power Tools nu are nicio influentd
asupra tipului de atelier sau mediu de lucru in
care aceste unelte vor fi folosite.

Recomandam ca operatorul sa ceara sfatul

unui specialist competent sau supervizorului
atelierului, in cazul in care are nelamuriri despre
utilizarea acestor unelte.

Este important sa fie intreprinse verificari de
siguranta de rutind (la fiecare utilizare) inainte ca
operatorul s foloseasca unealta.
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AVERTISMENT: Verificérile de siguranta
dinaintea utilizarii trebuie intreprinse cu unealta
deconectata de la sursa de alimentare.

« Verificati dacd toate scuturile de siguranta
functioneaza corect si dacd toate suruburile/
manerele de reglare sunt stranse bine.

« Verificati dacd discul este montat corect si
bine fixat. De asemenea, asigurati-va cd aveti
discul corect pentru materialul ce va fi téiat.

« Verificati integritatea cablului de alimentare.

« Oricand este posibil, prindeti piesa de
lucru pe o structura de suport rigida, cum
ar fi bancul de lucru, menghina sau ceva
asemdnator.

« Operatorul trebuie sa stie intotdeauna pozitia
cablului de alimentare, pentru a-I putea ocoli.

EPP
Operatorul trebuie sé poarte tot timpul EPP
relevant (Echipament Personal de Protectie),
necesar pentru sarcina intreprinsd. Acesta poate
include ochelari de protectie, mascd completa
de fatd, masti de praf, incaltdminte de protectie
etc.

Nota: Toate uneltele din seria CCS sunt
prevazute cu un ventilator pentru reziduurile de
pe linia de taiere. Aceasta directioneazd aerul
de la un ventilator motorizat cétre zona din fata
discului, astfel mentinand linia de tdiere relativ
curata.

Aceasta va permite operatorului sd vadd si sa
urmareasca inaintarea discului pe taietura,
mentinand vizibile marcajele.

AVERTISMENT: Pulberile de praf, de orice fel,
sunt potential ddunatoare pentru sdnatate.
Unele materiale pot fi deosebit de daunatoare,
iar operatorul trebuie sa poarte intotdeauna o
masca de praf adecvata pentru materialul cu
care lucreaza.

In cazul in care operatorul are dubii cat de mici
despre toxicitatea potentiald a materialului
taiat, trebuie sa ceara sfatul si ajutorul unui
profesionist.

AVERTISMENT: Aceste unelte nu trebuie sa fie
folosite niciodatd pentru a tdia azbest sau orice
material care contine sau se presupune cd ar
contine azbest.

Consultati/informati autoritatile relevante si
cereti indrumare suplimentara daca suspectati o
eventuald contaminare cu azbest.

COMUTATOR PORNIT/OPRIT
Nota: Toate fierastraiele circulare din familia
CCS sunt prevazute cu un comutator de, pornire
sigurd” pentru a creste siguranta operatorului.
(Fig.15)

Pentru a porni motorul:

« Apasati cu degetul mare butonul de
blocare de siguranta de pe partea laterald a
manerului.

« Apasati comutatorul.

Pentru a opri motorul:
« Eliberati comutatorul.

AVERTISMENT: Motorul nu trebuie pornit
niciodatd cand discul este in contact direct cu
orice suprafata a piesei de lucru.

Nota: Dispozitivele destinate pietei din
America de Nord sunt prevazute cu un
comutator de PORNIRE/OPRIRE, care nu
include un comutator de ,pornire de siguranta”.

AVERTISMENT: Daci fierastraul este conectat
la sursa de curent (LED-ul este aprins in pozitia
,PORNIT"), evitati pornirea accidentala a
motorului la ridicarea aparatului de pe bancul
de lucru sau alte locuri similare. Apdsarea
accidentala a comutatorului PORNIRE/OPRIRE
(pozitionat pe manerul principal) atunci cand
ridicati aparatul de jos va porni motorul.

SINELE PENTRU TAIERE

Aparatele din seria Evolution CCSX
(consultati pagina de specificatii pentru
modelele la care se aplica) au fost
proiectate si concepute astfel incat sa fie
compatibile cu sinele de taiere.

Nota: Fierastraiele circulare care pot fi utilizate
cu sine de taiere vor avea prevazut un canal de-a
lungul suprafetei inferioare a bazei de sustinere
(Fig. 16) Aparatele Evolution prevdzute

cu acesta se pot fixa pe si pot fi utilizate
fmpreuna cu majoritatea modelelor de sine de
taiere (dispozitive de ghidare) disponibile in
momentul de fata.

Nota: Consultati documentatia furnizata
fmpreuna cu sina de catre producatorul
acesteia. Documentatia furnizata va oferi, in
mod normal, instructiuni de asamblare a sinei,
precum si informatii privind practicile de lucru
sigure care trebuie implementate atunci cand
se utilizeazd un astfel de echipament.
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Sinele de tdiere pot fi utilizate in cazul in care:

« Utilizarea unui fierastrau cu taiere prin
despicare sau a unui ferastrau circular
ar putea ridica riscuri pentru sanatate si
siguranta (H&S) sau alte probleme practice
la locul de munca. De exemplu, atunci cand
se lucreaza pe un santier de constructii unde
poate fi necesar un control foarte amanuntit
si precis (pe un acoperis sau pe o platforma
de scheld etc.), utilizarea sinei de taiere
poate oferi utilizatorului anumite posibilitati
operationale suplimentare (si de sigurantd).

+ Sunt necesare taieri precise realizate pe sau
de-a lungul unor bucati mari. De exemplu,
n cazul cadrelor, usilor, panourilor mari sau
panourilor de perete etc, sina de taiere/
dispozitivul de ghidare poate elimina
necesitatea folosirii in modul,liber” a unui
fierastrau circular.

Nota: Aparatele Evolution compatibile cu sinele
de tdiere au doud (2) came care se proiecteaza
in canalul bazei de sustinere (una pentru fiecare
capat).,Butoanele de rotire” (Fig. 17) permit
operatorului sa roteasca aceste came.

Reglarea acestor came va reduce usor latimea
efectiva a canalului bazei de sustinere.

Acest lucru ar putea fi necesar in cazul unei
eventuale variatii usoare a latimii sinei,

care poate apdrea in timpul fabricarii prin
extrudarea sinei. Sinele produse de diferiti
producétori de sine pot, de asemenea, varia
usor in latime.

Nota: Operatorul trebuie sa regleze aceste
came, astfel incat atunci cand aparatul este
plasat corect pe sina, acesta sa poata fi
deplasat inainte sau inapoi cu usurinta si fara
probleme, fara sa apara vreo miscare laterala
(neuniforma).

SINELE PENTRU TAIERE
EVOLUTION

Anumite aparate Evolution (in functie de
model si de piata de desfacere) sunt oferite cu
sind de taiere.

Nota: Sinele de tdiere Evolution pot fi cumparate
optional de catre client. Pentru detalii
suplimentare, contactati furnizorul sau Evolution
Power Tools.

SINA

Sistemul de sine Evolution consta din doua (2)
sau trei (3) sectiuni atent extrudate, realizate
din aliaj. (Fig. 18) Aceste sectiuni trebuie
imbinate cu ajutorul barelor de imbinare
furnizate. (Fig. 19)

Pentru a imbina sectiunile (Fig. 19):

« Glisati barele in sloturile in forma de,T",
pe care le gasiti pe suprafata inferioard a
extruddrilor.

+ Asigurati-va ca in ambele sectiuni care
urmeaza sa fie imbinate introduceti o
lungime egald (cu aproximatie) a barelor.

+ Strangeti suruburile cu cap hexagonal,
pentru a fixa sectiunile.

Nota: Este important sa lasati un mic spatiu,
intre 1 si 2 mm, intre sectiunile imbinate. Acest
lucru va garanta cd atunci cand fixati si utilizati
un fierastrau circular pe o sina transversala

de taiere Evolution, acesta va aluneca usor pe
toata lungimea sinei.

PUNEREA IN FUNCTIUNE A
FIERASTRAULUI PE SINA

Nota: Urmatoarele indrumari se referd la
fierastraul circular Evolution si la sina de taiere
Evolution. Consultati informatiile furnizate de
producatorii fierdstraului si/sau sinei de taiere,
dacd trebuie sa utilizati un fierastrau circular
sau o sina de taiere, altele decat Evolution.

Inainte de prima utilizare a sinei de téiere
Evolution, banda de protectie impotriva
aschiilor (Fig. 21) trebuie sd se potriveasca cu
fierastraul si lama.

Pentru a fixa fierastraul pe sina:

+ Asamblati complet sina de taiere.

« Consultati sectiunea intitulata,Pozitionarea
si strangerea sinei”. Fixati sina pe o bucata
corespunzatoare de material de rezerva sau
rest de material.

« Setati lama de fierastrau la o adancime
corespunzatoare pentru restul de material de
prelucrat selectat.

+ Asigurati-va traiectoria lamei nu este blocata
in niciun fel.

+ Consultati sectiunea ,Pozitionarea si
strangerea sinei”. Asezati corespunzator
fierastraul circular pe sina.

«  Porniti motorul si lasati-l sa atinga viteza
maxima.

- Impingeti incet si cu atentie fierastraul

204



€VOLUTION'

circular de-a lungul sinei pana cand lama
ajunge sa taie toata lungimea benzii de
protectie impotriva aschiilor.

Nota: Acest proces permite asocierea
fierdstraului cu sina respectiva.

Daca pe sina astfel pregatita se utilizeaza un alt
fierdstrau, este posibil ca banda de protectie
impotriva aschiilor sa nu ofere acelasi nivel de
protectie ca in cazul configurdrii fierdstrau-sina,
specific realizata.

Nota: Banda de protectie impotriva aschiilor
este consideratd un element consumabil. In
timp, aceasta se va uza si se va toci si, prin
urmare, va trebui inlocuita. Este posibil sa fie
necesarad inlocuirea acesteia daca se utilizeaza
un fierastrdu circular sau un disc de fierastrau
(cu o latime diferitd de taiere), diferite de cele
din configuratia specifica originald.

BANDA DETASABILA DE PROTECTIE
IMPOTRIVA ASCHIILOR

Fiind un element consumabil, banda detasabild
de protectie impotriva aschiilor trebuie verificata
regulat, pentru a preveni deteriorarea sau
abraziunea cauzate de ,uzurd”. Inlocuiti banda
daca sunt evidente urme semnificative de
deteriorare sau uzura.

Sunt disponibile benzi de schimb. Consultati-va
furnizorul sau contactati Evolution, utilizand linia
telefonica de asistentd corespunzatoare.

Banda detasabild de protectie impotriva aschiilor
furnizatd este banda de schimb pentru cea
originala, montatd. Nu trebuie decat sa inldturati
usor de pe sina banda veche si sa o inlocuiti cu
cea noud.

Nota: Daca instalati o noud bandg, trebuie sa
repetati procedeul de configurare fierastrau-sina.

CLEMELE PENTRU SINA
EVOLUTION

(SE VINDE SEPARAT)

Clema de viteza Evolution (Fig. 22) este
conceputa special pentru sina de taiere
Evolution.

Nota:Puteti achizitiona cleme suplimentare de
la Evolution Power Tools sau de la furnizorul
dumneavoastra local.

Clemele Evolution se potrivesc si aluneca de-a
lungul sloturilor in forma de ,T” care se gdsesc

pe suprafata inferioara a extrudarilor din aliaj.
(Fig. 23)

Acest lucru permite operatorului sé plaseze
clemele (cate una pentru fiecare capat al sinei)
n pozitii care sa permita o siguranta maxima si
rigiditatea sinei de tdiere pe piesa de prelucrat.

POZITIONAREA SI FIXAREA SINEI
Nota: Urmatoarele indrumari va sunt oferite
sub forma de informatii. Evolution nu are nicio
influenta asupra mediilor sau a conditiilor de
lucru in care este folosit acest echipament.

AVERTISMENT: Dacd acest echipament
urmeaza sa fie utilizat pe un santier de
constructii, operatorul trebuie sa consulte
persoana relevanta care raspunde de sanatate
si sigurantd pentru alte eventuale cerinte sau
instructiuni de sigurantg, specifice locatiei
respective.

+ Marcati in mod clar piesa de prelucrat i, in
special, ,linia de taiere” de-a lungul céreia
este necesard deplasarea lamei fierdstraului.

+ Asamblati sina de taiere cu atatea sectiuni
cate sunt necesare pentru a acoperi piesa
de prelucrat, inclusiv o toleranta pentru o
eventuala prelungire necesara.

+ Cu ajutorul clemelor de vitezd Evolution
(optiunea preferatd) sau al clemelor
corespunzatoare ,G” pozitionati sina pe
piesa de prelucrat si fixati-o prin strangerea
clemelor.

« Asigurati-va ca marginea benzii de protectie
impotriva aschiilor corespunde perfect cu
linia marcata de taiere.

AVERTISMENT: Sina de tdiere trebuie sa
depaseasca piesa de lucru pe marginea,de
intrare”. (Fig. 24)

Protectia inferioara a lamei va trebui s&

fie retrasa manual si sa pivoteze in sus in
dispozitivul de protectie superioard a lamei,
deoarece fierastraul circular este asezat pe sina.

AVERTISMENT: In aceastd pozitie, lama este
expusa. NU apasati comutatorul pana cand
nu au fost efectuate urmatoarele verificari de
siguranta.

EFECTUAREA UNEI TAIERI

« Efectuarea unei taieri cu ajutorul sinei
de taiere este foarte asemdndtoare cu
efectuarea unei taieri obisnuite, cu fierastraul
circular. Toate procedurile si protocoalele
de siguranta care se aplica la utilizarea

205




€VOLUTION'

fierastraului circular se vor aplica si in cazul
in care un astfel de fierdstrau este utilizat in
combinatie cu o sind transversala de tdiere.

+ Urmatoarele indrumari, desi nu sunt
exhaustive, oferd cateva informatii generale:

« Efectuati o verificare de siguranta pentru a
Vva asigura ca sina de taiere este bine fixata
pe piesa de prelucrat si ca piesa de prelucrat
este ea insdsi sigura si nu se poate misca in
timpul taierii.

« Asigurati-va ca nu existd obstructii sub piesa
de prelucrat care ar putea impiedica sau
bloca deplasarea lamei fierastraului sau ar
putea fi deteriorate de lama fierastraului. «
Cablul de alimentare trebuie asezat in asa fel
ncat sa nu reprezinte un risc de impiedicare
(sau de orice alta natura). Verificati, in mod
deosebit, cablul de alimentare, avand grija sa
nu poatd intra in contact cu lama rotativa a
fierastraului.

« Operatorul trebuie sa se asigure ca, atunci
cand impinge fierastraul pe sind, acesta isi
poate mentine o pozitie sigura, un echilibru
bun si un control complet pe tot parcursul
operatiunii de tdiere. Trebuie exercitata
o atentie deosebita atunci cand lama
fierastraului iese din piesa de prelucrat.

AVERTISMENT: P: In mod special, daci
desfasurati activitati la indltime (poate fi cazul
si altor tipuri de circumstante), asigurati-va

ca orice eventuale bucati de material tdiat

nu vor cadea si rani persoanele prezente la
fata locului. Operatorul va trebui sé aiba in
vedere un mod de a retine sau prinde astfel
de eventuale bucati de material tédiat. Pentru
indrumari specifice, consultati persoana
responsabila cu siguranta locului respectiv.

Nota: Operatorul trebuie sd ia in considerare
efectuarea unei operatii de probd cu fierdstraul
deconectat de la reteaua de alimentare, care sa
confirme ca procedura de taiere este complet
sigura pe toata durata executarii.

Dupa terminarea operatiunii de tdiere,
operatorul trebuie sa elibereze comutatorul
ON/OFF si sa lase motorul sa se opreasca, astfel
lama se va opri si ea.

Atunci cand fierastraul este ridicat de pe sina
de tdiere si de pe piesa de prelucrat, protectia
inferioard a lamei se va desface automat,
acoperind in intregime lama.

COLECTAREA PRAFULUI/
RESTURILOR

O duza adaptoare (Fig. 25) poate fi montata pe
toate aparatele CCS. Montarea duzei permite
conectarea aparatului la un dispozitiv de
colectare a prafului/resturilor.

Nota: Designul exact al duzei furnizate va
varia in functie de tipul de model si de piata
de desfacere a aparatului. Duza furnizatd este
compatibila cu o gama larga de dispozitive
de colectare a resturilor/prafului, disponibile
in momentul de fatd. Duza trebuie montatd la
portul de evacuare a materialului taiat.

(Fig. 26)

Nota: Daca este nevoie, la duza adaptoare
poate fi montat un dispozitiv industrial de
extractie a prafului/resturilor. Daca instalati
un astfel de dispozitiv, urmati instructiunile
producdtorului si asigurati-va ca acesta are
capacitatea necesara pentru materialul taiat
eliminat.

BECUL LED

Unele dintre aceste aparate (in functie de
model si de piata de desfacere) sunt prevazute
cu bec LED automat.

Nota: Dacd nu sunteti sigur cu ce caracteristici
este prevazut aparatul dumneavoastra,
consultati pagina cu specificatii inclusa in acest
manual. Becul LED este pozitionat in partea
stanga (LH) a lamei. (Fig. 27)

Fasciculul becului LED va lumina partea
stanga a lamei, precum si orice eventuale linii
de marcaj prezente pe piesa de prelucrat.
Acest lucru are scopul de a ajuta operatorul

sd anticipeze traiectoria lamei prin piesa de
prelucrat si sa ofere astfel mai multa eficients,
precizie si siguranta.

Nota: Functionarea becului LED este automata.
Becul LED se va activa de indata ce aparatul
este conectat la reteaua de alimentare. Acest
lucru ofera operatorului o indicatie vizuala
claré ca aparatul a fost conectat cu succes

la sursa de alimentare si, prin urmare, este
alimentat (cu curent electric) si pregatit pentru
inceperea operatiunilor de taiere.

Nota: Ansamblul becului LED nu contine
componente care sa poata fi reparate de
utilizator, iar directia fasciculului de lumina
este setatd din fabrica. Capacul protector
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al obiectivului trebuie sé fie protejat
impotriva depunerilor de praf etc. (a se vedea
Mentenanta) pentru a garanta pastrarea unei
luminozitati optime a fasciculului proiectat.

AVERTISMENT: Curatati capacul obiectivului
numai atunci cand aparatul este deconectat de
la reteaua de alimentare, iar lama este complet
stationara.

ACCESORII INTEGRATE DE TAIERE
Toate fierdstraiele circulare Evolution sunt
dotate cu diferite dispozitive de ghidare sau
accesorii de tdiere, proiectate pentru a ajuta
operatorul sa realizeze o taiere rapida si
precisa in conditii de siguranta. Nota: Nu toate
aparatele vor prezenta toate caracteristicile de
mai jos.

Dispozitive de ghidare pentru linia de taiere
la 0" 5i 45° (Fig. 28)

Pe marginea din fatd a bazei de sustinere a
aparatului se afla doua (2) mici crestaturi, care
pe unele aparate sunt identificate cu o valoare
angulara. Aceste crestaturi indicd pozitia lamei
la iesirea din piesa de prelucrat, cand unghiul
de inclinare este setat la 0° (lama verticala) sau
la un unghi de 45°.

Partea frontala a dispozitivului de ghidare a
lamei (Fig. 29)

Nota: Aparatele Evolution compatibile cu sina
de tdiere Evolution au o crestatura situata pe
marginea dreaptd (RH) a bazei de sustinere.
Aceastd crestaturd indicd pozitia marginii
frontale a lamei atunci cdnd lama este setata
la adancimea maxima de tdiere. Aceasta
caracteristicd poate fi utilizatd la plasarea si
pozitionarea fierastraului pe sina de téiere.

AVERTISMENT: Este important ca protectia
inferioard a lamei sau lama sa nu atingd nicio
suprafata a piesei de prelucrat in timpul
pozitionarii initiale a fierastraului pe sina de
taiere.

Dispozitiv de ghidare cu rigla (Fig. 30)

Unele fierdstraie circulare Evolution sunt
prevazute cu dispozitiv de ghidare cu rigla.
Acesta este pozitionat pe partea frontala si/
sau partile laterale ale bazei de sustinere. Acest
dispozitiv de ghidare poate oferi sau anticipa
pozitia aproximativa utild a lamei fierastraului
in piesa de prelucrat.

ADAPTARILE SPECIALIZATE

Aparatul dumneavoastra Evolution are mai
multe componente si setdri de inginerie de
precizie, cele mai multe dintre acestea fiind
setate din fabrica si adaptate pentru a garanta
o0 precizie constanta pe termen lung.

Probabil ca nu vor fi niciodatd necesare
intretinerea si ajustarea acestor componente
sau setari. In cazul in care considerati necesara
intretinerea sau reglarea (dupa o utilizare
considerabild), Evolution va recomanda sa
contactati linia telefonica de asistenta tehnica
pentru mai multe sfaturi si indrumari.

Nota: Anumite proceduri de adaptare sunt
posibile numai avand acces la anumite
cunostinte si/sau echipamente de specialitate.

» RECOMANDARI PRIVIND
TAIEREA

AVERTISMENT: Operatorul trebuie sa cunoasca
intotdeauna pozitia si directia cablului de
alimentare. Cablul de alimentare trebuie asezat
astfel incat sa nu existe posibilitatea ca discul sa
intre in contact cu el.

Cablul nu trebuie sa reprezinte un risc de
impiedicare (sau de orice alt tip) pentru operator
sau persoanele prezente.

+ Nufortati unealta.

+ Lasati ca taierea sa fie efectuata prin
viteza discului. Performanta taierii nu va fi
imbunatatita aplicand presiune excesiva
pe unealta, iar durata de viata a discului va
scadea.

+ Atunci cand folositi ghidajul de margini
paralele, asigurati-va ca acesta este paralel
cu discul. Discul si/sau motorul pot suferi
deteriorari dacd unealta este folosita cu un
ghidaj de margini paralele reglat incorect.

« Pozitionati partea din fatd a placii de baza
perpendicular pe piesa de lucru. Inainte de
a porni motorul, asigurati-va ca discul nu are
contact cu piesa de lucru.

« Cand incepeti o tdiere, aveti grija sa
introduceti discul in material incet, pentru a
nu deteriora dintii discului.

Nota: Doud (2) ghidaje pentru linia de téiere

sunt prevazute in partea frontala a placii de baza

pe uneltele CCSL (numai pentru unghiuri cu

inclinare de 0° si 45°).

« Folositi ambele maini pentru a deplasa
fierdstraul inainte prin piesa de lucru.
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« Aplicati presiune constanta si uniforma
pentru a deplasa fierastraul inainte prin
piesa de lucru.

Nota: Toate uneltele din seria CCS au un
scut inferior de disc automat care are o
muchie frontald cu forma speciald. Aceasta
caracteristica face posibil ca scutul discului
sa se retragd uniform si fara efort atunci cand
discul patrunde in piesa de lucru. Cand discul
iese din piesa de lucru, scutul inferior va
reveni automat la pozitia normald, acoperind
complet discul.

Nota: in unele situatii, de exemplu, cand
faceti o tdiere in miez intr-o podea sau zid etc.,
poate fi un avantaj sa retrageti manual scutul
inferior al discului.

O clapetd actionata cu degetul mare este
prevazuta pe scutul inferior al discului. Cu
atentie, un operator priceput poate retrage
manual scutul discului, fie partial, fie complet,
permitand efectuarea taieturilor in miez.

AVERTISMENT: Daca retrageti manual scutul
discului, trebuie sa aveti grija ca mana sau
degetele sd nu atinga nicio parte a discului.

Cand finalizati o taietura:

« Eliberati comutatorul PORNIT/OPRIT.

« Lasati discul sa se opreascd complet.

+ Scoateti unealta din piesa de lucru, lasand
scutul inferior sa revina la pozitia normala,
acoperind complet discul.

AVERTISMENT: In cazul in care motorul se
opreste sau se blocheaza in timp ce efectuati
o tdiere, eliberati imediat comutatorul.
Deconectati unealta de la sursa de alimentare
siindepdrtati unealta de piesa de lucru.
Analizati cauza problemei si rectificati, daca e
posibil.

Incercati s& reporniti motorul numai cand
sunteti absolut siguri ca este sigur sa faceti
aceasta.

FANTA DE ELIMINARE MATERIAL
TAIAT

AVERTISMENT: Nu utilizati sacul de praf si
racordul de aspiratie atunci cand realizati taieturi
in materiale metalice, inclusiv in lemn cu cuie.

INTRETINERE S| REGLAJE

Pozitia 0° (disc vertical) poate fi reglata.

AVERTISMENT: Unealta trebuie sa fie
deconectata de la sursa de alimentare atunci
cand incercati aceasta operatiune.

Pentru a verifica pozitia 0°:

- Fixati discul la pozitia 0° cu mecanismul de
inclinare la limita sa.

« Verificati discul prin comparare cu placa
de bazg, folosind un echer de precizie
(nefurnizat). Aveti grija sa evitati varfurile
TCT ale dintilor. Discul trebuie sé fie la exact
90° pe placa de baza.

Nota: Scutul inferior al discului trebuie rotit
(manual) in sus spre scutul superior al discului.
Acest lucru va ajuta la pozitionarea precisa a
echerului si, astfel, la procesul de verificare.
Daca este nevoie de reglare:

R165CCSL si 185CCS

Rotiti surubul de reglare (Fig. 31) in sens orar
sau anti-orar folosind o cheie imbus de 4 mm
(nefurnizatd) pana cand discul este la exact 90°
pe placa de baza.

R185CCSX si 185CCSX

Rotiti suruburile de reglare (Fig. 32) in sens
orar sau anti-orar folosind o cheie imbus de
3 mm (nefurnizata) pana cand discul este la
exact 90° pe placa de baza.

Pentru verificarea pozitiei de 45°

(R185CCSX si 185CCSX+ ):

« Fixati discul la pozitia 45° cu mecanismul de
inclinare la limita sa.

« Verificati discul prin comparare cu placa
de baza, folosind un echer de precizie
(nefurnizat). Aveti grija sd evitati varfurile TCT
ale dintilor. Discul trebuie sa fie la exact 45°
pe placa de baza.

Rotiti suruburile de reglare (Fig. 33) in sens
orar sau anti-orar folosind o cheie imbus de
3 mm (nefurnizata) pana cand discul este la
exact 45° pe placa de baza.

VERIFICAREA Sl INLOCUIREA
PERIILOR CU CARBUNE
AVERTISMENT: Deconectati unealta de la
sursa de alimentare inainte de a verifica sau
repara periile cu carbune.
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Nota: Inlocuiti ambele perii cu cirbune dacé
vreuna dintre ele are mai putin de 6 mm de
carbune sau daca arcul sau firul este deteriorat
sau ars.

Pentru a indeparta periile:

+ Desfaceti capsele de plastic din spatele
carcasei motorului. (Fig. 34) Avei grija, caci
capsele sunt cu arc.

+ Scoateti periile cu arcurile corespunzatoare.

+ Daca este necesara inlocuirea, puneti perii
noi si fixati capsele la loc.

Nota: Pot fi folosite periile uzate, care au fost
reparate, insa numai daca sunt puse in aceeasi
pozitie si sunt introduse in aceeasi ordine in
care erau inainte de a fi scoase din unealta.
+ Lasati motorul sa mearga fara sarcind timp
de aproximativ 5 minute. Astfel, noile
perii vor fi ,rodate” si motorul va functiona
eficient.
+ Pot aparea scantei pana cand periile se
rodeaza complet.

INTRETINERE SI CURATARE
GENERALA
Nota: Toate operatiunile de intretinere trebuie
intreprinse cu unealta opritd si deconectata de
la sursa de alimentare.
« Verificati regulat dacé toate functiile de
siguranta si scuturile functioneaza corect.
Folositi aceastd unealta doar daca toate

scuturile/functiile de sigurantd sunt complet

operationale.
« Toti pivotii din aceste unelte sunt lubrifiati
pe viatd. Nu este necesara lubrifierea lor.

Folositi o carpa curatd si putin umezita pentru
a curata piesele plastice ale uneltei. Nu
folositi solventi sau produse similare, care pot
deteriora piesele de plastic.

Indepartati urmele de praf sau alte impuritati
de pe capacul obiectivului modulului LED.

AVERTISMENT: Nu incercati sd curatati
introducand obiecte ascutite in fantele carcasei
uneltei etc. Fantele pentru aer ale uneltei trebuie
curdtate folosind aer comprimat uscat.

Nota: Operatorul trebuie sa poarte EPP necesar
atunci cand foloseste aerul comprimat uscat ca
mijloc de curdtare.

(21) PROTEJAREA MEDIULUI
INCONJURATOR

Deseurile din produse electrice nu trebuie
aruncate impreuna cu resturile menajere. Va
rugam sa reciclati la locurile special amenajate.
Adresati-va autoritatii locale sau vanzatorului
pentru indrumare cu privire la reciclare.
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EC DECLARATION OF CONFORMITY c E

Fabricantul produsului acoperit de prezenta Declaratie este:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Prin prezenta, fabricantul declara ca unealta, asa cum este descrisa in aceasta declaratie, respectd toate
prevederile relevante ale Directivei privind echipamentele tehnice, precum si alte directive specifice,
dupd cum se detaliazd mai jos.

Fabricantul mai declara cd unealta, asa cum este descrisa in aceastd declaratie, acolo unde este cazul,
respecta prevederile relevante ale Cerintelor esentiale de sanatate si siguranta.

Directivele acoperite de aceasta Declaratie sunt cele detaliate mai jos:

2006/42/CE. Directiva privind echipamentele tehnice.

2014/30/UE. Directiva privind compatibilitatea electromagnetica.

2011/65/EU. & Directiva privind restrictiile de utilizare a anumitor

2015/863/EU.  sybstante periculoase cu echipamentele electrice

2012/19/UE. Directiva privind deseurile de echipamente electrice si electronice (DEEE)

Si este in conformitate cu cerintele aplicabile ale urmatoarelor documente:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-2-5: 2014 - EN 55014-1: 2017 - EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014 « EN 61000-3-3: 2013 (110V models) - EN 61000-3-11: 2000 (220-240V
models) « IEC 62321-1.0: 2008

Product Details

Descriere: R165CCSL 165mm (6-1/2") Circular Saw
Nr. model Evolution: 026-0001 / 026-0002 / 026-0003
Description: R185CCS 185mm (7-1/4") Circular Saw
Model No: 027-0001C / 027-0002C / 027-0003C
Description: R185CCSX 185mm (7-1/4") Circular Saw
Model No: 027-0001 /027-0002 / 027-0003
Description: R185CCSX+ 185mm (7-1/4") Circular Saw
Model No: 027-0001A /027-0002A / 027-0003A
Nume de marca: EVOLUTION POWER TOOLS LIMITED
Voltaj: 110V / 220-240V ~ 50Hz

Putere consumata: R165CCSL - 1200W

R185CCS, R185CCSX & R185CCSX+ - 1600W
Documentatia tehnica necesara pentru a demonstra ca productul respecta cerintele directivei a fost
completata si este disponibila pentru a fi inspectata de autoritatile relevante si demonstreaza ca
dosarul nostru tehnic contine documentele enumerate mai sus si cd acestea reprezintd standardele
corecte pentru produs, asa cum este descris mai sus.

Numele si adresa detinatorului documentatiei tehnice.

Semnatura: Numele cu litere de tipar: Barry Bloomer
©ows—, Director Achizitii si Aprovizionare

Data: 01/06/18

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, 20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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Notes
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TANITIM
ONEMLI
Latfen bu kullanim ve glivenlik talimatlarini dikkatlice ve
eksiksiz bicimde okuyun.

Kendi glivenliginiz agisindan, bu ekipmanin kullaniminin
herhangi bir yéni hakkinda emin olamiyorsaniz,

litfen numarasini Evolution Power Tools web sitesinde
bulabileceginiz ilgili Teknik Yardim Hatti ile iletisime gegin.
Diinya capindaki organizasyonumuzda birkag Yardim
Hattina sahip olmamizin yani sira, tedarikginizden de
Teknik yardim alabilirsiniz.

GiRis:
Web sitesi: www.evolutionpowertools.com
UK/EU/AUS: customer.services@evolutionpowertools.com
USA: evolutioninfo@evolutionpowertools.com

GARANTI
Evolution Power Tools Makinesi aldiginiz igin sizi tebrik
ederiz. Lutfen, bu makine ile birlikte verilen kayit
brosuriinde agiklanan sekilde triin kaydinizi ‘cevrimici’
olarak tamamlayin. Bu, bilgilerinizi girerek Evolutions web
sitesi yoluyla makinenizin garanti siiresini dogrulamanizi,
bdylece gerektiginde hizl hizmet almanizi saglayacaktir.

Evolution Power Tools Uriinlerini sectiginiz igin ictenlikle
tesekkdir ederiz.
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TEKNiK OZELLIiKLER
USA
MAKINENIN TEKNiK OZELLIKLERi R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Model No: 027-0004 027-0004C 027-0004A
Motor AB (220-240V ~ 50 Hz)
Motor BK (110V ~ 50 Hz)
Motor ABD (120 V ~ 60 Hz) 15A 15A 15A

Yiikstiz Hiz (220-240v) 3700 devir/dak.

Yiikstiz Hiz (110-120v) 3700 devir/dak.

3700 min™/ rpm

3700 min/ rpm

3700 min™/ rpm

Ses Basing Seviyesi L |

94,3dB(A) K=3 dB(A)

Agirlik 10.8 Ib 11.21b 11.21b
Maksimum Bicak Egim Acisi (Derece) 60° 45° 45°

Gli¢ Kablosu Uzunlugu 3,96 m (13 ft) 13 ft 13 ft

Daire Testere Bazasi Tipi Dokme Aliminyum Dokme Aliminyum Dokme Altiminyum
Kesme Hatti Uyumlu v v

KESME KAPASITELERI R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Yumusak Celik Plaka (Maks. Kalinlik) 1/4" 1/4" 1/4"
Yumusak Celik Kutu Profil 7 " "
(Maksimum Duvar Kalinhgr) /4 1/4 V4

Maks. Kesme Kalinligi (0°) (Hatla Birlikte) 2-1/2" 2-1/2"(2-5/16"Hatla Birlikte) | 2-1/2"(2-5/16" Hatla Birlikte)
Maks. Kesme Kalinligi (45°) 1-9/16" 1-13/16"(1-5/8" Hatla Birlikte) | 1-13/16"(1-5/8"Hatla Birlikte)
Maks. Kesme Kalinligi (60°) 1"

BIGAK TEKNiK OZELLIKLERI R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Bicak Capi @7-1/4" @7-1/4" @7-1/4"

Dis Sayisi 20 16 20

Delik Capi 25/32" 25/32" 25/32"

Centik 1.7mm 1.7mm 1.7mm
GURULTU VE TiTRESiM VERILERI R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

Ses Gig SeviyesiL

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

Titresim - Ana Kulp (Agag Kesimi)

Ahrw= 3,347m/s?

a, = 3,347m/s?

a = 3,347m/s?

Titresim - Yardimai Kulp (Agag Kesimi)

A= 3119m/s?

a,,=3,119m/s?

a,,=3,119m/s?

Titresim - Ana Kulp (Metal Kesimi)

a, = 3,572m/s?

a, = 3,572m/s’

a, = 3,572m/s?

Titresim - Yardimci Kulp (Metal Kesimi)

a, = 3241m/s?

GV 3,241m/s?

A= 3,241m/s?

Degisken K

1,5m/s?

1,5m/s?

1,5m/s?

BiRLIKTE VERILEN KALEMLER
Cesitli Malzemeler icin TCT Bicak

R185CCS

R185CCSX

R185CCSX+

Alyan Anahtari (Bigak Degisimi)

Paralel Kenar Kilavuzu

Toz Port Adaptoru

Toz Hortumu Konektori

NAYAYANAY

ANAYANASAN

Tagima Cantasi

NAYAYAYARAS

Kesme Hatti - 340mm (13-3/8") x3

Konektor Cubuk ve Vidalari (x4)

ANAN

LED Isik

<

<
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UK/EU/AUS
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
026-0001 /026-0002 / 027-0001C/ 027-0001/ 027-0001A/
026-0003 027-0002C / 027-0003C 027-0002 / 027-0003 027-0002A / 027-0003A
1200W 1600W 1600W 1600W
1200W 1600W 1600W 1600W

3700 min™'/ rpm

3900 min™'/ rpm

3900 min'/ rpm

3900 min'/ rpm

3700 min™'/ rpm

3700 min™'/ rpm

3700 min™'/ rpm

3700 min™/ rpm

4.3 kg 4.9 kg 5.1kg 5.1kg
45° 60° 45° 45°
3m 3m 3m 4m

Preslenmis Celik

Dokme Altiminyum

Dokme Altiminyum

Dokme Altiminyum

92,4dB(A) K:3dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

v v
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
3mm 6mm 3mm 6mm
3mm 6mm 3mm 6mm
53mm 64mm 64mm (59mm Hatla Birlikte) | 64mm (59mm Hatla Birlikte)
34mm 40mm 47mm (42mm Hatla Birlikte) | 47mm (42mm Hatla Birlikte)
24mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
@ 165mm @185mm @ 185mm @ 185mm
14 20 16 20
20mm 20mm 20mm 20mm
1.7mm 1.7mm 1.7mm 1.7mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

103,4dB(A) K:3dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

a,,= 2.747m/s?

a, = 3,347m/s?

a, = 3,347m/s?

a, = 3,347m/s?

a,= 2,619m/s?

a,.= 3,119m/s?

a,= 3,119m/s?

= 3,119m/s?

a, =2,302m/s?

a, =3,572m/s?

a, = 3,572m/s’

a, = 3,572m/s’

a, = 2,239m/s?

a, = 3241m/s?

a, = 3,241m/s?

a, = 3,241m/s?

1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v

v

v
v
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TiTRESIM

Not: Titresim 6lclim{, asagidaki
standartlar ile uyumlu kosullarda yapilmistir:
EN 62841-1: 2015, EN 62841-2-5: 2014

Uyari: Kulak koruyucusu takin!

Bildirilen toplam titresim degeri, standart bir
test yontemi ile 6lctilmustir ve bir aleti bir
digeriyle karsilastirmak icin kullanilabilir.

Bildirilen titresim toplam degeri, ayni
zamanda kullanim sirasindaki degerin 6n
degerlendirmesinde de kullanilabilir.

UYARI: Bu makineyi kullanirken, operator
ellere ve kollara aktarilan yiiksek titresim
seviyelerine maruz kalabilir.

Operatdrde “Titresim kaynakli beyaz parmak
hastaligl” (Raynaud sendromu) gelisebilir.
Bu durum, elin sicakhga karsi hassasiyetini
azaltabildigi gibi, genel uyusukluga

da sebep olabilir.

Bu makineyi uzun siire veya diizenli olarak
kullanan kisiler, el ve parmaklarinin durumunu
yakindan izlemelidir. Belirtilerden herhangi
birinin ortaya ¢ikmasi halinde derhal tibbi
yardim isteyin.

insanin isyerinde elden iletilen titresime
maruz kalmasinin élctilmesi ve
degerlendirilmesi asagidaki standartlarda
verilmistir:

EN 62841-1 ve EN 62841-2-5

Calisma sirasinda gergeklesen titresim,
calisma ylizeyinin durumu, kullanilan
makinenin yon, tipi ve durumu gibi bir¢ok
etken tarafindan etkilenebilmektedir.

Her kullanim 6ncesinde bu tiir etkenler
degerlendirilmeli ve gerekli durumlarda
uygun calisma kosullari saglanmalidir. Bu
etkenlerin yonetilmesi titresimin etkilerinin
azaltilmasina yardimci olabilir:

Kullanim
Makineyi dikkatlice yonlendirerek,
isi makinenin yapmasina izin verin.
Makine kontrolleri tizerinde asiri fiziksel gl
uygulamaktan kaginin.
Kullanim esnasinda glivenliginizi, dengenizi
ve makinenin yonelimini degerlendirin.

Calisma Yiizeyi

« Galisma yuzeyi malzemesini,
durumunu, yogunlugunu, direncini,
sertligini ve yonelimini degerlendirin.

UYARI: Elektrikli aletin fiili kullanimi
esnasindaki titresim emisyonu, aletin kullanim
sekillerine bagh olarak, bildirilen toplam
degerden farklilik gosterebilir.

Guvenlik 6nlemlerini tanimlama ve operatori
koruma ihtiyacinda, fiili kullanim kosullarinda
tahmini olarak hesaplanan maruziyet temel
alinmistir (tetikleme siiresine ek olarak aletin
kapali oldugu, rolantide calistigi streler gibi,
isletme dongusiintin tiim parcalar dikkate
alinmigstir).

ETIKETLER VE SEMBOLLER
UYARI: Uyari ve/veya talimat etiketleri eksikse
bu makineyi calistirmayin. Etiketleri yenilemek
icin Evolution Power Tools ile iletisime gegin.

Not: Asagidaki sembollerin hepsi ya da bazilar
kilavuzda veya Uriin lizerinde bulunabilir.

Vv Volt

A Amper

Hz Hertz
Min™ / RPM Hiz

~ Alternatif Akim

No Yiikstiz Hiz

Koruyucu Gozlik Takin

Kulak Koruyucu Takin

Toz Koruyucu Giyin

Talimatlari Okuyun

®OO®
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Cift Yalitimli

o]
ce

€.

Intertek

CE Sertifikasi

ETL Sertifikasi

Atik Elektrikli ve
Elektronik Ekipman

Triman - Atik Toplama
ve Geri Donlisim

Uyari

(RCM) Elektrikli ve elektronik
ekipmanlar igin Mevzuata Uygunluk
Isareti. Avustralya/Yeni Zelanda

5490 Standardi

BU ELEKTRIKLI ALETIN
AMACLANAN KULLANIMI
UYARI: Bu iirtin Elle Calistirilan bir Daire
Testeredir ve 6zel Evolution bicaklari ile birlikte
kullaniimak tzere tasarlanmistir. Yalnizca bu
makinede kullaniimak {izere tasarlanan ve/
veya Evolution Power Tools Ltd. Tarafindan &zel
olarak tavsiye edilen aksesuarlari kullanin.

Makine, uygun bir bigakla sunlari kesmek igin
kullanilabilir:

Yumusak Celik
Aliiminyum
Ahsap

Not: Galvanize celik kesilmesi bicagin 6mrinu
kisaltabilir.

BU ELEKTRIKLI ALETIN
YASAKLANAN KULLANIMI
UYARI: Bu Uriin Elle Calistirilan bir Daire
Testeredir; yalnizca bu sekilde kullanilmaldir.
Uzerinde hicbir sekilde degisiklik yapiimamali
veya bu Kullanim Talimatinda belirtilenler
disindaki hicbir ekipmana giig¢ vermek veya
herhangi bir aksesuari tetiklemek amaciyla
kullaniilmamalidir.

UYARI: Bu makine, makinenin
glivenliginden sorumlu ve makinenin glvenli
kullanimi konusunda yetkin bir kisinin
gOzetimi veya makinenin glivenli kullanimi
ile ilgili talimati haricinde, zay/f fiziksel, algisal
veya zihinsel kapasiteye sahip kisiler (cocuklar
dahil) tarafindan kullaniimamalidir.

Cocuklar, gézetim altinda tutulmali, bu
makineye erisemediklerinden ve bu makineyle
oynamalarina izin verilmediginden emin
olunmalidir.

ELECTRICAL SAFETY
Bu makine, ilgili pazar icin dogru kaliplanmis
fis ve ana elektrik kablosu ile donatiimistir.
Elektrik kordonu hasar gérmiisse, Ureticiden
veya Ureticinin hizmet temsilcisinden temin
edilen 6zel bir kordon veya tertibat ile
degistirilmelidir.

DIS ORTAMDA KULLANIM
UYARI: Korunmaniz agisindan bu alet, dig
ortamda kullanilacaksa yagmur altinda
birakilmamali veya nemli ortamlarda
kullanilmamalidir. Aleti nemli yiizeyler tizerine
yerlestirmeyin. Mimkiinse temiz, kuru bir
tezgah kullanin. ilave koruma icin, topraga
giden kacak akimin 30 ms boyunca 30 mA'yi
ge¢mesi halinde elektrik beslemesini kesen bir
kagak akim rélesi (R.C.D.) kullanin. Makineyi
kullanmadan 6nce daima kagak akim rolesinin
(R.C.D.) calismasini kontrol edin.

Uzatma kablosu gerekiyorsa, dis ortamda
kullanima uygun ve bu sekilde etiketlenmis
tipte bir kablo kullanilmalidir.

Uzatma kablosu kullanilirken treticinin
talimatlarina uyulmalidir.

GENEL GUVENLIK TALIMATLARI
(Bu Genel Elektrikli Alet Glivenlik Talimatlari
BS EN 60745-1:2009, EN 61029-1:2009 ve EN
62847-1:2015 standartlarina uygun olarak
belirlenmistir).

UYARI: Tiim glvenlik uyarilarini ve
talimatlarini okuyun. Uyarilara ve talimatlara
uyulmamasi, elektrik carpmasina, yangina ve/
veya ciddi yaralanmalara sebep olabilir.
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Tum uyarilari ve talimatlari ileride referans
olmasi agisindan saklayin. Uyarilarda gegen
“elektrikli alet” terimi, sebeke ile calistirilan
(kablolu) veya pil ile calistirilan (kablosuz)
elektrikli aletiniz anlamina gelmektedir.

1) Genel Elektrikli Alet
Giivenlik Uyarilari [Calisma alami
giivenligil
a) Calisma alanini temiz ve iyi aydinlatiimig
sekilde tutun. Daginik veya karanlik alanlar
kazalara davetiye cikarir.
b) Elektrikli aletleri yaniai sivilar, gazlar
veya toz gibi patlayici ortamlarda
kullanmayin. Elektrikli aletler, tozlari veya
buharlari tutusturabilecek kivilcimlar Uretir.
c) Elektrikli alet kullanirken ¢ocuklari ve
etraftakileri uzak tutun. Dikkat daginikhgi
kontroli kaybetmenize yol acabilir.

2) Genel Elektrikli Alet Giivenlik
Uyarilari [Elektrik Giivenligi]
a) Elektrikli aletlerin figleri kullanilan
priz ile eslesmelidir. Fis Gizerinde hicbir
degisiklik yapmayin. Topraklanmis
elektrikli aletler ile hicbir adaptor fis
kullanmayin. Degistirilmemis fisler ve
bunlarla eslesen prizler elektrik carpmasi
riskini azaltir.
b) Borular, radyatérler, ocak/firinlar ve
sogutucular gibi topraklanmis yiizeylerle
viicut temasindan sakinin. Viicudunuzun
topraklanmasi halinde elektrik carpmasi riski
artar.
c) Elektrikli aletleri yagmura veya nemli
kosullara maruz birakmayin. Elektrikli alete
giren su, elektrik carpmasi riskini artirir.
d) Kabloyu hor kullanmayin. Kabloyu asla
elektrikli aleti tasimak, cekmek veya fisten
cikarmak icin kullanmayin. Kabloyu isi, yag,
keskin kenarlar veya hareketli parcalardan
uzak tutun. Dis ortamda kullanima uygun bir
kablo kullanilmasi elektrik carpmasi riskini
azaltir.
e) Elektrikli aleti nemli bir yerde kullanmak
zorunlu ise, kacak akim rélesi (RCD) ile
korunan bir elektrik beslemesi kullanin.
Dis ortamda kullanima uygun bir kablo
kullaniimasi elektrik carpmasi riskini azaltir.
f) Elektrikli aleti nemli bir yerde kullanmak
zorunlu ise, kagak akim rélesi (RCD) ile
korunan bir elektrik beslemesi kullanin.

RCD kullanimi elektrik carpmasi riskini azaltir.
Not: Uriin, yalnizca 230V nominal gerilime
sahip bir dagitim agindan verilen, faz basina
isletme akim kapasitesi >100A olan tesislerde
kullaniimak (izere tasarlanmistir. Gerekirse,
elektrik dagitim sirketiyle baglanti kurarak
sehir sebekesi baglanti noktasindaki akim
tasima kapasitesinin Grlinii baglamak igin
uygun oldugundan emin olun.

¢) istenmeden calismasini engelleyin.
Aleti gui¢ kaynagina veya pil takimina
baglamadan, kaldirmadan veya tasimadan
once, anahtarin kapali konumda oldugundan
emin olun. Elektrikli aletlerin parmaginiz
anahtar lzerinde iken taginmasi veya anahtari
actk konumda olan elektrikli aletlere gii¢
verilmesi, kazalara davetiye ¢ikarir.
d) Elektrikli aleti agmadan 6nce tiim
ayar kamalarini veya anahtarlarini bicak
avatasindan gikarin. Elektrikli aletin doner
bir parcasina takilmis sekilde birakilan kama
veya anahtar, kisisel yaralanmalara yol acabilir.
e) Fazla uzanmayin. Daima saglam
ve dengeli basin. Bu, elektrikli aletin
beklenmedik durumlarda daha iyi kontrol
edilmesini saglar.
f) Uygun sekilde giyinin. Bol kiyafetler
giymeyin veya taki takmayin. Saciniz, kiyafet
ve eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak
tutun. Bol kiyafetler, takilar veya uzun sag,
hareketli parcalara yakalanabilir.
g) Toz tahliye ve toplama pargalarinin
baglanmasi icin cihazlar saglanmissa,
bunlarin bagl oldugundan ve diizgiin
bicimde kullanildigindan emin olun. Toz
toplama parcasinin kullanilmasi toz ile ilgili
tehlikeleri azaltabilir.
h) Elektrikli aletlerin kullanimindan
kazandiginiz asinaligin rahatlamaniza ve
alet giivenlik ilkelerini ihmal etmenize
sebep olmasina izin vermeyin. Dikkatsizce
yapilan bir eylem, bir anda ciddi yaralanmalara
sebep olabilir.

4) Genel Elektrikli Alet Giivenlik
Uyarilari [Elektrikli alet kullanimi ve
bakimi].

a) Elektrikli aleti zorlamayin. Uygulamaniz
icin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, isi tasarlanmis oldugu hizda
daha iyi ve glivenli sekilde yapacaktir.
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b) Anahtar agilip kapanmiyorsa elektrikli
aleti kullanmayin. Anahtar ile kontrol
edilemeyen tiim elektrikli aletler tehlikelidir ve
onarilmahdir.

c) Herhangi bir ayar yapmadan,
aksesuarlari degistirmeden veya elektrikli
aleti saklamadan once, elektrikli aletin gii¢
kaynagi ile olan baglantisini kesin. Bu tir
onleyici glivenlik 6nlemleri, elektrikli aletin
yanlishkla calistirlmasini 6nler.

d) Kullaniimayan elektrikli aletleri
cocuklarin erisemeyecekleri yerlerde
saklayin ve elektrikli alete veya bu
talimatlara asina olmayan kisilerin elektrikli
aleti kullanmasina izin vermeyin. Elektrikli
aletler, egitimsiz kullanicilarin ellerinde
tehlikelidir.

e) Elektrikli aletlerin bakimini yapin.
Hareketli parcalarin yanlis hizalanip
hizalanmadigini, takilip takilmadigini,kirilmis
olup olmadigini veya elektrikli aletin
calismasini etkileyebilecek diger tim
durumlari kontrol edin. Elektrikli alet hasar
gormusse, kullanmadan 6nce tamir ettirin.
Bircok kazanin sebebi, iyi bakim yapilmamis
elektrikli aletlerdir.

f) Kesme takimlarini keskin ve temiz tutun.
Bakimi diizglin yapilmig keskin kesici kenarlara
sahip kesme takimlarinin takilma ihtimali daha
dusuktir ve kontrolt daha kolaydir.

g) Elektrikli aleti ve aksesuar, torna kalemi
gibi parcalari, calisma kosullarini ve
yapilacak isi hesaba katarak bu talimatlara
uygun bicimde kullanin. Elektrikli aletin
amaclanandan farkli islemler icin kullaniimasi
tehlikeli bir duruma yol acabilir.

h) Saplari ve kavrama yiizeylerini temiz,
kuru, yagsiz ve gressiz olmasina dikkat
edin. Kaygan saplar ve kavrama ylzeyleri,
aletin beklenmedik durumlarda gtivenli
sekilde idare ve kontrol edilmesine izin
vermez.

5) Genel Elektrikli Alet
Giivenlik Uyarilari [Servis]
a) Elektrikli aletin bakimini, yalnizca ayni
yedek parcalari kullanarak yetkin bir tamir
elemanina yaptirin. By, elektrikli aletin
guvenliginin muhafaza edilmesini saglar.

SAGLIK iLE iLGILi UYARILAR

UYARI: Bu makine kullanim sirasinda toz

parcaciklan Uretebilir. Bazi durumlarda,
calistiginiz malzemeye bagl olarak bu toz,
oldukga zararli olabilir. Kesmek istediginiz
malzemenin ytizeyi Gzerindeki boyanin kursun
icerdiginden stipheleniyorsaniz, profesyonel
tavsiye isteyin. Kursun bazli boyalar yalnizca
profesyoneller tarafindan temizlenebilir; bunu
kendiniz temizlemeye calismamalisiniz.
Yiizeyler lizerinde toz biriktiginde, elin agizile
temas etmesi sisteminize kursun girmesine
neden olabilir. Disiik kursun seviyelerine
maruz kalmak dahi onarilamaz beyin ve sinir
sistemi hasarina yol acabilir. Ozellikle kiiciik ve
dogmamis cocuklar korunmasizdir.
Calistiginiz malzemeler ile iliskili riskleri
dikkate almanizi ve maruziyet riskini
azaltmaniz tavsiye ederiz.

Bazi malzemeler saghiginiz igin zararh tozlar

tiretebilmektedir; bu nedenle bu makineyi

kullanirken degistirilebilir filtreli, onayli bir ytuz

maskesi kullanmanizi 6neririz.

Her zaman:

. lyi havalandirilan alanlarda caligin.

+ Mikroskobik parcaciklari filtreleyecek
bicimde tasarlanmis toz maskeleri gibi onayli
glivenlik ekipmanlari kullanin.

UYARI: Tum elektrikli aletlerin kullanimi,
gozlerinize yabanci maddelerin sicramasina ve
ciddi g6z hasarinin olusmasina sebep olabilir.
Elektrikli aleti kullanmaya baslamadan 6nce,
her zaman yandan kalkanli veya gerekirse tam
yiiz kalkanl koruyucu gozlikler veya emniyet
gozlikleri takin.

STUM TESTERELER iLE iLGiLi GUVENLIK
TALIMATLARI

[Kesim prosediirleri]

a) TEHLIKE: Ellerinizi kesim alanindan ve
bicaktan uzak tutun. ikinci elinizi destek
sapi veya motor yuvasi iizerinde tutun. iki
elin de testereyi tutar sekilde yerlestirilmesi
bigak tarafindan kesilme riskini ortadan
kaldirir.

b) Elinizi is parcasinin altina koymayin.
Muhafaza, sizi is parcasi altinda gecen bicaktan
koruyamaz.

c) Kesme derinligini is parcasinin kalinligina
gore ayarlayin. Bicak dislerinin tam disinin
biraz azi is parcasi altinda goériintir olmalidir.

d) Kesim yaparken is parcasini asla
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ellerinizin arasinda veya bacaklariniz
boyunca tutmayin. is parcasini sabit bir
platforma tespit edin. Vicut maruziyetini,
bicagin takilmasini veya kontrol kaybini en aza
indirmek igin, isi dogru bicimde desteklemek
onemlidir.

e) Kesme aletinin goriinmeyen tellere veya
kendi kablosuna temas etme ihtimalinin
oldugu yerlerde islem yaparken, elektrikli

aleti yalitimli kavrama yiizeylerinden tutun.

“Akim gecen” tellere temas edilmesi, elektrikli
aletten de “akim ge¢mesine” sebep olur ve
operatori elektrik carpabilir.

f) Yarma islemi yaparken daima yarma
kilavuzu veya diiz kenarl bir kilavuz
kullanin. Bu, kesim hassasiyetini artirir ve
bigagin takilma ihtimalini azaltir.

g) Daima dogru boyut ve sekildeki
(yuvarlak yerine elmas) malafa deliklerine
sahip bicaklar kullanin. Testerenin montaj
donanimina uymayan bigaklar merkezden
kacip kontrol kaybina sebep olur.

h) Asla hasarli veya yanlis bigak pulu

veya civatasi kullanmayin. Bicak pullari ve
civatalari, optimum performans ve calisma
glivenligi saglamak amaciyla testereniz igin
ozel olarak tasarlanmistir.

[Geri tepmenin sebepleri ve ilgili
uyarilar]
Geri tepme, kistirilmis, sikismis veya yanlis
hizalanmis testere bicaginin, kontrolsiiz
testerenin havaya, is parcasindan operatére
dogru kalkmasina sebep olan ani bir tepkidir.

Bicak, kapanan centik tarafindan sikica
kistirldiginda veya sikistirildiginda arizalanip
stop eder ve motor reaksiyonu, tniteyi hizli
bicimde geriye, operatére dogru iter.

Bicagin kesik icinde biikiilmesi veya yanlis
hizalanmasi halinde bicagin arka kenarindaki
disler, ahsabin Ust ylizeyi icine girerek bicagin
centikten disari ctkmasina ve geriye, operatore
dogru sicramasina sebep olabilir.

Geri tepme, testerenin yanlig kullaniminin
ve/veya yanlis isletme prosediirleri ya da
kosullarinin sonucudur ve asagida verilen
uygun 6nlemleri alarak 6nlenebilir.

a) Testereyi iki elinizle sikica kavrayarak
tutun ve kollarinizi, geri tepme kuvvetine

direng gosterecek sekilde konumlandirin.
Viicudunuzu bigak ile ayni hizada

degil, bicagin iki tarafindan birine gére
konumlandirin. Geri tepme, testerenin geriye
dogru sigramasina yol acar, ancak gerekli
onlemler alindigi takdirde geri tepme kuvveti,
operator tarafindan kontrol edilebilir.

b) Bicak herhangi bir sebeple takildiginda
veya kesimi engellediginde tetigi birakin ve
bicak, tamamen durana kadar malzemeyi
hareketsiz tutun. Bicak hareket halinde
iken asla testereyi is parcasindan ¢ikarmaya
veya geriye dogru cekmeye calismayin; aksi
halde geri tepme meydana gelebilir. Bicagin
takilmasinin sebebini arastirin ve bunu ortadan
kaldiracak duizeltici dnlemleri alin.

¢) is parcasi icindeyken testereyi yeniden
calistirmak isterseniz, testere dislerinin
malzemeye gegmemesi igin testere bigagini
centik icinde ortalayin. Testere bicagi takilirsa,
testere yeniden calistirilirken yukari kalkabilir
veya is parcasindan geri tepebilir.

d) Kor veya hasarli bicaklari kullanmayin.
Keskin olmayan veya dogru bicimde
takilmamis bicaklar, dar ¢entik Uretip asiri
surtinmeye, bicagin takilmasina ve geri
tepmeye sebep olur.

e) Bicak derinlik ve egim ayar tespit

kollari, kesim yapmadan 6nce siki ve sabit
olmalidir. Bicak ayari kesim esnasinda kaydigi
takdirde takilmaya ve geri tepmeye yol acabilir.
f) Bicak derinlik ve egim ayar tespit

kollari, kesim yapmadan 6nce siki ve sabit
olmalidir. Bicak ayari kesim esnasinda kaydigi
takdirde takilmaya ve geri tepmeye yol acabilir.
g) Mevcut duvarlar veya diger kor bolgeler
icine dogru kesim yaparken o6zellikle
dikkatli olun. Cikinti yapan bicak, geri
tepmeye yol acabilen nesneleri kesebilir.

ALT MUHAFAZANIN SURTUNMESi
a) Her kullanim 6ncesinde alt muhafazanin
diizgiin kapanmis oldugunu kontrol edin.
Alt muhafaza serbest sekilde hareket
etmiyor ve hemen kapanmiyorsa testereyi
kullanmayin. Alt muhafazayi asla acik
konumda sikistirmayin veya baglamayin.
Testere kazara dusurildiigu takdirde alt
muhafaza bikilebilir. Geri ¢ekilebilir sapi
kullanarak alt muhafazayi kaldirin, serbest
sekilde hareket edebildiginden ve tiim kesim
acilarinda ve derinliklerinde bicaga ya da
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baska bir parcaya temas etmediginden emin
olun.

b) Alt muhafaza yayinin ¢alistigini kontrol
edin. Muhafaza ve yay diizgiin bicimde
calismiyorsa, kullanim 6ncesinde bunlarin
bakimi yapilmalidir. Alt muhafaza, hasarh
parcalar, yapiskan tortular veya birikinti
toplanmasi nedeniyle agir calisabilir.

c) Alt muhafaza, yalnizca “kum havuzuna
daldirma” ve “bilesik kesimler” gibi 6zel
kesimler icin elle geri cekilebilir. Sapi geri
cekerek alt muhafazayi kaldirin; bigak
malzemeye girer girmez alt muhafaza
birakilmalidir. Diger tim kesim islemlerinde
alt muhafaza, otomatik olarak ¢alismalidir.

d) Testereyi tezgah veya zemin lizerine
yerlestirmeden dnce, alt muhafazanin
bicagi kapadigini her zaman kontrol edin.
Korumasiz ve hizli dénen bigak, testerenin
geriye dogru giderek yolu Gzerindeki her seyi
kesmesine neden olur. Anahtar birakildiktan
sonra bicagin durmasi igin bir stire gecmesi
gerektigini unutmayin.

DAIRE TESTERELER iCiN

EK GUVENLIK TALIMATLARI

a) Yiiksek Hiz Celikli (YHC) testere bicaklan
kullanmayin.

b) Her kullanim 6ncesinde makineyi ve
bicagi kontrol edin. Deforme olmus, catlamis,
yipranmis veya baska sekilde hasar gormis
bigaklari kullanmayin.

) Testereyi, orijinal muhafaza koruma
sistemi olmadan asla kullanmayin. Hareketli
muhafazayi agik konumda kilitlemeyin.
Muhafazanin sikismadan serbestce
calistigindan emin olun.

d) Yalnizca bu kilavuzda belirtilen
ozelliklere uygun bigaklari kullanin.
Aksesuar kullanmadan 6nce, aksesuarin izin
verilen maksimum devrini daima makinenin
devriile karsilastirin.

e) Asindirma carki kullanmayin.

f) Yalnizca isaretlere uyan bicak cap(lar)i
kullanin.

UYARI: Herhangi bir parca eksikse, eksik
parca takilana kadar makinenizi calistirmayin.
Bu kurala uyulmamasi ciddi kisisel
yaralanmalara yol acabilir.

BASLARKEN - PAKETTEN
CIKARMA
Dikkat: Bu paket keskin nesneler icerir.
Paketinden cikarirken dikkatli olun. Makineyi
paketinden verilen aksesuarlarla birlikte ¢ikarin.
Makineyi dikkatlice kontrol ederek iyi durumda
oldugundan ve parcalari sayarak bu kilavuzda
listelenen tim aksesuarlarin bulundugundan
emin olun. Ayrica, tim aksesuarlarin eksiksiz
oldugundan emin olun.
Herhangi bir parcanin eksik oldugu anlasilirsa
makine ve aksesuarlar, orijinal paketinde
saticiya iade edilmelidir.

Paketi atmayin, garanti stiresi boyunca
emniyetli bicimde saklayin. Paketi cevre
sorumlulugu bilinci ile imha edin. Miimkiinse
geri dontstlrin.

Bogulma riski sebebiyle, cocuklarin bos plastik
posetlerle oynamalarina izin vermeyin.

Evolution Kullanim Kitapciklari
Evolution Power Tools, her trtinti Kullanim
Kitapgigi ile birlikte verir.
ilgili her kitapcik, triiniin giivenli kullanimi,
servisi ve bakimi ile ilgili kolay ulasilabilir ve
faydali bilgiler saglayacak sekilde dikkatlice
hazirlanmis ve tasarlanmistir. Kitapgikta
yer alan bilgilere basvurulmasi, operatoriin
makinenin potansiyelini eksiksiz ve glivenli
bicimde kullanmasina imkan taniyacaktir.
Evolutions’un siirekli trtin gelistirme politikasi,
cok nadir de olsa, kilavuz iceriklerinin
belirli bir tGrline entegre edilen en giincel
iyilestirmeleri veya yukseltmeleri eksiksiz
bicimde yansitmayabilecedi anlamina gelebilir.
Teknolojik ilerlemeler veya makinenin alindigi
ilkede gecerli mevzuat cercevesinde veya
benzeri degisikliklere bagh olarak bir Girtintin
ozellikleri Gizerinde yapilan yukseltmeler ve
iyilestirmeler yapilabilir.

Bir Evolution Grandndn kullanimi, servisi

veya bakimi ile ilgili herhangi bir durumdan
emin degilseniz, giincel bilgilerin ve ilave
tavsiyelerin alinabilecegi ilgili Evolution yardim
hattiile iletisime gegin.
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CCS
1. KESILMi$ MALZEME CIKARMA AGZI 12. UST BICAK MUHAFAZASI
2. BASPARMAK KOLU 13. HASSAS TASARIMLI TABAN PLAKASI
3. GESITLIi MALZEMELER iGiN TCT BICAGI 14. BASPARMAK KOLU
4. ALT BICAK MUHAFAZASI 15. 1AGIOLCER SKALASI
5. PARALEL KENAR KILAVUZU 16. MALAFA KILIT DUGMESI
6. ERGONOMIK ON SAP 17. LED LAMBA
7. KARBON FIRGALAR 18. TOZ AGZI KONEKTORU
8. ALYAN ANAHTARI (BICAK DEGiSiMi) 19. 25/32” ¢ BICAK FLANSI
9. DERINLIK AYAR KiLiT KOLU 20. 5/8" ¢ BICAK FLANSI

10. DERINLIK SKALASI

11. EMNIYET TETIKLi ACMA/KAPAMA
ANAHTARINI iGEREN ARKA SAP
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22.
23.

. 4X HAT KONEKTOR CUBUKLARI
25.

TOZ AGZI KONEKTORU
25/32”iC BIGAK FLANSI
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HAT AYAR DONDURME
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ARKA EGIMLI SILINDIRIK BASLI
AYAR VIDASI

3x 13-3/8" HAT

1/8” ALYAN ANAHTAR (HAT)
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BASPARMAK KOLU
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ALT BICAK MUHAFAZASI

PARALEL KENAR KILAVUZU
ERGONOMIK ON SAP

KARBON FIRGALAR
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DERINLIK AYAR KiLIT KOLU
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CCSL
KESILMi$ MALZEME CIKARMA AGZI 12. UST BICAK MUHAFAZASI
BASPARMAK KOLU 13. HASSAS TASARIMLI TABAN PLAKASI
GESITLi MALZEMELER iGiN TCT BIGAGI 14. BASPARMAK KOLU
ALT BICAK MUHAFAZASI 15. 1ACIOLCER SKALASI
PARALEL KENAR KILAVUZU 16. MALAFA KiLIT DUGMESi

ERGONOMIK ON SAP

KARBON FIRGALAR

ALYAN ANAHTARI (BIGAK DEGIiSiMi)
9. DERINLIK AYAR KiLiT KOLU

10. DERINLIK SKALASI

11. EMNIYET TETiKLi ACMA/KAPAMA
ANAHTARINI iCEREN ARKA SAP
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HAZIRLIK

UYARI: Herhangi bir ayar yapmadan 6nce,
makinenin gli¢ kaynadi ile olan baglantisini
mutlaka kesin.

Not: Bu makineler, kullanilacadi tlke icin onaylh
bir gti¢ kablosu ve fis ile donatilmistir. Glig
kablosu tizerinde degisiklik veya modifikasyon
yapmayin.

BICAK TAKMA VE SOKME
UYARI: Yalnizca bu makinelerde kullanilacak
sekilde tasarlanmis olan orijinal Evolution
bicaklarini (veya Evolution Power Tools
tarafindan onaylanan bigaklari) kullanin.
Bicagin maksimum hizinin makine ile uyumlu
oldugundan emin olun. Bu islemi, yalnizca
makinenin gii¢ kaynadi ile baglantisi kesilmis
iken yapin.

Not: Bicagi kurulum esnasinda idare ederken
veya makine bicaklarini degistirirken,
operatoriin koruyucu eldivenler giymesi
tav5|ye edilir.
Yerlesik depolama tesisi icinde bulunan
(tim makinelerde ayni konumdadir),
Urlinle birlikte verilen Bigak Degisim Alyan
Anahtarinin yerini tespit edin. (Sekil 1)
« Testereyi dliz, sabit bir ylizey Gzerine
yerlestirin.

Not: Tim makineler, dikkatle motor yuvasi
kasasinin diiz ucu tzerinde dengelenerek
(Sekil 2) bicaga ve bicak techizatlarina ulasim
oldukga rahat hale getirilebilir.

« Makinenin malafa kilit digmesini tespit edin
(tim makinelerde ayni konumda bulunur).
Malafa kilit digmesini calistirarak makine
malafasini kilitleyin. (Sekil 3)

Not: Malafa kilit digmesine hafifce bastirirken
bicagin elle yavasca dondurilmesi, malafa
kilidinin ge¢mesine yardimci olur.
Alyan Anahtarini kullanarak malafa yuva
basi vidasin, ilgili techizatlar ve dis bicak
tahrik flansini gevsetip sokun. (Sekil 4)

Not: Yuva basli malafa vidasi, standart bir vida
disi ile donatilmistir.
Vidayi sikmak igin saat yoniinde cevirin. Vidayi
geV§etmek icin saat yonuiniin tersinde cevirin.
Dis bigak flansini ve ilgili techizatlar gtvenli
bigimde saklayin.
Manuel basparmak kolunu kullanarak
alt bicak muhafazasini gevirip st bicak
muhafazasi icine sokun. ($ekil 5)

+ (Oturtulmussa) bicagi makineden dikkatli
bicimde ¢ikartin.

« I ve dis bicak tahrik flanslarini iyice
temizleyin.

Not: i¢c bicak flansi arzu edildigi takdirde

yerinde birakilabilir, ancak kontrol edilmeli ve

iyice temizlenmelidir. Makineden ¢ikarilmis ise,

¢tkarmadan 6nceki yonde geri yerlestirilmelidir.

« Bigag), bicak flanslarinin bicaga temas edip
bicag sikistiracagi delik alani (her iki ylizey)
etrafinda iyice temizleyin.

+ (Yeni) bicadi takin.

+ Bigak tizerine basili dénis oklarinin yéninin,
makinenin Ust ve alt bicak muhafazalari
izerinde bulunan déntis oku yonleri
eslestiginden emin olun. (Sekil 6)

Dis tahrik flansini, yuva bagl malafa vidasini
ve ilgili techizatlarini tekrar takin.

Not: Dis tahrik flansi, karsi karstya bulunan iki

“dliz ylizeyi” buinyesinde bulunduran, makine

ile aciimig 6zel bir delige sahiptir. (Sekil 7a)

Bu “diiz ylzeyler’, makinenin malafa §aft| icine

|§Ienm|§ tamamlayici iki “dlz ylizeye” geger.
Malafa kilidini tekrar gegirin ve Alyan
Anahtarini kullanarak malafa yuva basl vidayi
emniyetli bicimde sikin.

« Malafa kilit digmesini gevsetin
Alyan Anahtarini belirtilen saklama
konumuna geri getirin.

- Bigagdi elle dondirerek malafa kilidinin
tamamen serbest birakildigini kontrol edin.

« Alt bigak muhafazasinin ¢alismasini kontrol
edin.

Not: Yalnizca Amerika pazarinda gecerli olmak
lzere, 1 inglik delik agma bigaklari (Sekil 7b)
ve 5/8 inglik delik agma bigaklarinin(Fig. 7¢)
girmesini saglayacak bir cift tarafl mil flansi
Griine dahildir.

PARALEL KENAR KILAVUZU

Ozellikle yarma kesimi esnasinda faydali
olabilen bir Paralel Kenar Kilavuzu (Sekil 8)
tlm CSS makineleri ile birlikte verilir.

Bu kilavuz, taban plakasinin 6niine
oturtulabilir.

Kilavuz kolu, preslenmis celik taban plakasinin
iki yaninda (6n) bulunan licgen yuvalardan
yerlestirilmeli ve ortada bulunan ayar kilit
vidasi altina kaydiriimalidir. (Sekil 9)

Not: Paralel Kenar Kilavuzu, taban plakasinin
her iki yanina oturtulabilir.
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UYARI: Kilavuzu, yalnizca makinenin giig
kaynagdt ile baglantisi kesilmis iken oturtun ve
ayarlayin.

Not: Paralel Kenar Kilavuzu kolu, taban
plakasinda saglanmis olan tiggen yuvalarin
hepsinden ge¢cmelidir.

UYARI: Kenar Kilavuzunu, kol, makine ile
islenmis ticgen taban plakasi yuvalarinin
yalnizca biri (1) icinden gececek sekilde takmak
ve kullanmaya ¢alismak potansiyel olarak
tehlikelidir.

Kenar kilavuzunu, bicaktan gereken uzaklikta
olacak sekilde ayarlayin ve ayar vidasini sikin.
Kenar kilavuzunun testere bigagina paralel
oldugunu kontrol edin.

KESME DERINLIGI AYARI

Not: Tim CSS makinelerinde ayni genel

derinlik ayar donanimlari/techizatlar bulunur

ve bigak derinligini ayarlamak icin ayni temel
teknik kullanihr.

«+ Calistirma kolunu yukari cekerek Derinlik
Ayar Kilit Mekanizmasini gevsetin. (Sekil
10) (CCSL gosterilmistir. Diger tim modeller
benzerdir).

«  Gerekli kesme derinligini (bicagin taban
plakasindan ¢ikinti yapma miktari) saglayacak
sekilde taban plakasini ayarlayin/tekrar
konumlandirin.

Not: Derinlik ayar kadrani Gizerinde, makinenin
st bicak muhafazasinin bitisik alani igine

dahil edilmis karsilik gelen bir indeks isaretli
bir derinlik skalasi bulunabilir. ($ekil 11) Bu
ozelliklerin kullanilmasi ayarlamanin hizli
bicimde yapilmasina yardimci olabilir.

Not: Derinlik skalasi ve indeks isareti cok
faydali ve derinlik ayarinin hizli yapilmasina
yardimci olsa dahi bunlarin kullanimi daima
elde edilen ayar icin bir kilavuz olarak kabul
edilmelidir.

Cok hassas bir kesme derinligi gerekiyorsa

bigak ayari, hassas mihendis cetveli

(Grnle birlikte verilmez) veya benzeri bir

alet ile kontrol edilmeli ve gereken sekilde

ayarlanmalidir.

« Bircok durumda kesme derinligi, kesilecek
malzemenin kalinligi arti bir testere disinin
yarisinin derinligi (disin dis koklne giden
ucu) olarak ayarlanmalidir. (Sekil 12)

+ Calistirma kolunu asagiya dogru itip Derinlik
Ayar Kilit Mekanizmasini sikin ve makineyi
arzu edilen konumda emniyetli bicimde
kilitleyin.

CUTTING ANGLE (BEVEL)
ADJUSTMENT
Tlm CCSL ve CCSX makinelerde bicak (en
fazla) 45°, tim CCS makinelerde ise (en fazla)
60° sola yatirilabilir. Dolayisiyla egimli kesimler
mumkinddr.

Not: Bicak, acidlcer skalasinda okunan deger 0°
oldugunda dik konumdadir.

Not: Taban plakasinin 6nlinde bulunan Egim
Kilit kadranina bir agi6lcer skalasi (0°- 45°)
dahil edilmistir. Bu skalanin kullanilmasi egim
acisinin hizli bicimde ayarlanmasina yardimci
olabilir, ancak bu, yalnizca bir kilavuz olarak
kabul edilmelidir.
Cok hassas bir egim agisi gerekiyorsa bigak
ayari, verniye aci olger (Urtinle birlikte verilmez)
ile kontrol edilmeli ve gereken sekilde
ayarlanmalidir.
Kolu yukari dogru ¢ekerek makinenin
oniinde bulunan Egim Kilit Mekanizmasini
gevsetin. (Sekil 13)
Bicag, kadranli agidlcer skalasinda belirtilen
gerekliaglya yatirm.  Arzu edilen egim agisi
elde edildiginde, kolu asag dogru iterek
Egim Kilit Mekanizmasini emniyetli bicimde
sikin.

CALISTIRMA iLE iLGILi
TAVSIYELER
(CALISTIRMA ONCESI KONTROLLER)

Not: Tim calisma ortamlari 6zel ve farkli
oldugundan Evolution Power Tools, operatoriin
dikkate almasi icin gtivenli kullanim
prosediirleri ve uygulamalari ile ilgili genel
tavsiyelerde bulunmaktadir.

Evolution, bu makinelerin kullanilabilecegi
atolye tipleri veya calisma ortamlar tizerinde
herhangi bir etkiye sahip olmadigindan bu
tavsiyelerin her detayi kapsamasi mimkuin
degildir.

Operatoriin bu makinelerin kullanimi ile ilgili
herhangi bir husustan emin olmamasi halinde,
yetkili bir makamdan veya atélye sefinden
tavsiye istemesini 6neririz.

Operatériin makineyi kullanmasindan énce
(her kullanimda) rutin glivenlik kontrollerinin
yapilmasi nemlidir.

UYARI: Bu kullanim 6ncesi kontroller,
makinenin sebeke ile baglantisi kesilmis iken
yapilmalidir.

Tim emniyet muhafazalarinin dogru
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bicimde calistigini ve tiim ayar saplarinin
ve vidalarinin emniyetli bicimde sikildigini
kontrol edin.

« Bigagin sabit ve dogru takilmis oldugunu
kontrol edin.

« Ayrica, kesilen malzeme igin dogru bigak
oldugunu kontrol edin.

« Glg kablosunun dogru calistigini kontrol edin.

«  Mumkiin oldugunda is parcasini calisma
tezgahi, testere tezgahi vb. gibi saglam bir
destek yapisina kelepceleyin.

« Operator, daima gli¢ kablosunun
konumunun ve yéniinin farkinda olmalidir.

KKE
« Operator, gerceklestirilecek is ile ilgili
tlm KKE'leri (Kisisel Koruyucu Ekipman)
giymelidir. Buna emniyet gozliikleri, tam yiiz
maskesi, toz maskesi, emniyet ayakkabilari
vb. dahildir.

Not: Tiim CCS serisi makineler bir kesim hatti
birikinti Gfleyici ile donatilmistir. Bu, motor tahrikli
bir fandan bigak 6niindeki alana dogru hava
yonlendirerek kesim hattini blyiik éliide birikintisiz
tutar.

Bu 6zellik, operatoriin goriistine yardimci olur ve
testere bicaginin kesim boyunca ilerleyisini takip
ederek tiim sinir gizgilerini gérindr tutar.

UYARI: Olusan her tir ve tiim tozlar potansiyel
olarak sagliga zararlidir.

Bazi malzemeler 6zellikle zararl olabilir ve
operator, mutlaka calisilan malzemeye uygun
bir toz maskesi takmalidir.

Operator kesilecek malzemenin zehirlilik
potansiyelinden emin degilse profesyonel
yardim ve tavsiye istenmelidir.

UYARI: Bu makineler, asla Asbest veya Asbest
iceren ya da icerdiginden sliphelenilen
maddeleri kesmek icin kullanilmamalidir.

Asbest kontaminasyonundan siipheleniliyorsa
ilgili makamlara basvurun ve onlari
bilgilendirip ilave rehberlik isteyin.

ACMA/KAPAMA TETIK ANAHTARI
Not: CCS ailesine ait tlim daire testereler, operator
glvenligini artirmak amaciyla bir ‘emniyet’ tetikli
anahtar ile donatilmistir. (Sekil 15)

Motoru calistirmak icin:
- Sapin yanindaki emniyet kilidi diigmesini
basparmaginizile ice bastirin.

« Tetik anahtarina basin.
Motoru durdurmak igin:
« Tetik anahtarini birakin.

UYARI: Motor, is parcasinin herhangi bir
yuzeyi ile dogrudan temas halindeyken asla
cahstirilmamalidir.

Not: Avrupa Birligi ve Avustralya pazarlarina
yonelik tim makinelerde, operator giivenligini
artirmak amaciyla ‘emniyet’ tetikli bir anahtar
bulunmaktadir. (Sekil 15)

Not: Kuzey Amerika pazarina yonelik
makinelerde, ‘emniyet’ tetiksiz bir ACMA/
KAPAMA tetik anahtari bulunmaktadir.

UYARI: Testere ¢alisir durumdayken (LED lamba
'ACIK’ konumdayken), makineyi tezgahtan

veya diger bir ylizeyden kaldirirken motorun
istenmeden calistiriimasini engellemeye 6zen
gosterin. Makinenin durdugu yerden alinirken
ACMA/KAPAMA tetik anahtarina (makinenin
ana sapli Uzerindedir) kazayla basiimasi
motorun calismaya baslamasina neden olur.

KESME HATLARI

Evolution CCSX serisi makineler (gegerli
modeller igin Teknik Ozellikler Sayfasina
bakiniz) Kesme Hatti ile uyumlu olacak
sekilde gelistirilmis ve iiretilmistir.

Not: Bir Kesme Hatti ile birlikte kullanilabilecek
olan herhangi bir daire testerenin taban
plakasinin altinda plaka boyunca bir kanal
olacaktir (Sekil 16) Boyle bir kanalin oldugu
Evolution makineleri, su anda piyasada bulunan
cogu Kesme Hattina (Kilavuzu) takilabilir ve
bunlarla birlikte kullanilabilir.

Not: Hat Ureticisi tarafindan hattiyla birlikte
saglanan dokiimana bakiniz. Saglanan
dokiimanda normal olarak hattin montajina
dair agiklamalar ve bu tiir ekipmani
kullanirken uyulmasi gereken giivenli calisma
uygulamalarina dair bilgiler yer alacaktr.

Kesme Hatlarinin kullanilabilecegi yerler:

+ Bir dograma testeresinin veya daire
testerenin Saglik ve Guvenlik agisindan
veya is yeri uygulamalari agisindan diger
tlirden sorunlara yol agabilecegi durumlarda.
Ornegin, cok yakin ve hassas denetimin
gerekli oldugu bir santiye ortaminda (catida
veya yapl iskelesinde vb.) calisirkenhatti
kesme kullanmak, kullaniciya ekstra (ve
glivenli) calisma olanagi saglayabilir.
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Biyiik is parcalarinin enine veya boyuna
hassas bir sekilde kesilmesi gereken
durumlarda. Ornegin; cerceve, kapi, biyiik
boyutlu levha veya duvar panelleri vb.
tizerinde kesme hatti/kilavuzu kullaniimasi,
daire testerenin ‘serbest el’'modunda
kullanilmasi geregini ortadan kaldirabilir.

Not: Evolution'in kesme hatlari ile uyumlu
makinelerinde (her biri bir ucta olmak tizere),
taban plakasindaki kanala giren iki (2) kam
bulunur.’'Déner digmeler’ (Sekil 17), operatoriin
bu kamlari déndiirmesini mimkiin kilar.

Bu kamlarin ayarlanmasi, taban plakasi kanalinin
fiili genisligini bir miktar azaltacaktir. Bu
ayarlamay1 yapmak, hat ekstriizyonunun Gretimi
sirasinda ray genisliginde olusabilen kiictik
farkliliklarin giderilmesi icin gerekli olabilir.

Farkli hat Ureticileri tarafindan uretilen hat ray
araliklari da bir miktar farklihk gosterebilir.

Not: Operatdr, hat tizerine dogru olarak
yerlestirildiginde makinenin ileriye geriye
dogru kolay ve takilmadan hareket ettirilecegi,
ancak yanlara dogru bir hareket (yalpalama)
hissedilmeyecedi sekilde bu kamlari
ayarlamalidir.

EVOLUTION KESME HATLARI
Bazi Evolution makinelerinde (modele ve hedef
pazara bagli olarak) bir Kesme Hatti bulunur.

Not: Evolution Kesme Hatlari musterilere satin
alabilecekleri bir secenek olarak sunulmaktadir.
Daha fazla bilgi icin tedarikginiz veya Evolution
Power Tools ile iletisime gegebilirsiniz.

HAT

Evolution Hat sistemi, iki (2) veya g (3) hassas
ekstride alasim kesitten olusur. (Sekil 18) Bu
kesitler, saglanan baglanti cubuklari kullanilarak
birbirine baglanmalidir. ($ekil 19)

Kesitleri Birbirine Baglamak icin (Sekil 19):

« Cubuklari, ekstriizyon ytizeylerinin alt
tarafinda bulunan ‘T’ yuvalarin igine kaydirin.

+ Cubuklarin, birlestirilecek kesitlerin her
ikisine (yaklasik olarak) ayni uzunlukta
girdiginden emin olun.

« Kesitleri birbirine baglamak icin yuva basli
saplama vidalarini sikin.

Not: Birlestirilen iki kesit arasinda 1-2 mm
kadar bir aralik birakilmasi 6nemlidir. Bu,
doner testerenin Evolution Capraz Kesme Hatti
zerine yerlegstirilerek kullanildigi durumlarda

testerenin hat ray1 boyunca takilmadan
kaymasini saglayacaktir.

TESTERE VE HAT ESLESTIRME
Not: Asagidaki aciklamalar Evolution daire
testereler ve Evolution Kesme Hatti icin
gecerlidir. Evolution trlinleri disinda bir
daire testere veya kesme hatti kullaniliyorsa,
kullanilan testere ve/veya kesme hattinin
Ureticisi tarafindan saglanan bilgilere
basvurunuz.

Evolution Kesme Hattinin ilk kez kullanimindan
once, Kiymik Muhafaza Seridinin (Sekil 21)
testere ve bicak ile eslesmesi gereklidir.

Testere ile hatti eslestirmek igin:

+ Kesme Hatti tam olarak monte edin.

+ ‘Hattin Konumlandiriimasi ve
Kelepgelenmesi’ baslikli boliime bakin.
Hatti uygun bir yedek veya artik malzeme
parcasina kelepgeleyin.

« Testere bicagini, sectiginiz artik is parcasina
uygun bir derinlige ayarlayin.

Bigak yolunun altinda herhangi bir engel
olmadigindan emin olun.

‘Hattin Konumlandirilmasi ve
Kelepgelenmesi’ bolimiine bakin. Daire
testereyi dogru bir sekilde hat tizerine
yerlestirin.

« Motoru calistirin ve tam hiza ulasmasini
bekleyin.

« Daire testereyi hattin tam uzunlugu
boyunca bicak bastan basa tim Kiymik
Muhafaza Seridi yoluyla kesene kadar kadar
yumusak ve yavas bir sekilde itin.

Not: Bu islem belirli bir bicagi belirli bir hat ray
ile eslestirecektir.

Bu sekilde hazirlanan bir hat tizerinde bagka
bir testere kullanilirsa, Yonga Koruma Bandi,
eslestirilen hat ve testere konfigtirasyonundaki
ayni glivenligi saglamayabilir.

Not: Yonga Koruma Bandi, sarf malzemesi olarak
distnilmelidir. Zaman icinde yipranacak ve
asinacak, dolayisiyla yenilenmesi gerekecektir.
Eslestirilen orijinal konfiglirasyondan farkl
(centik genisligi farkl olan) bir daire testere
veya testere bicagdi kullanildigi takdirde de
yenilenmesi gerekebilir.

DEGISTIRILEBILIR KIYMIK
MUHAFAZA SERIDI
Degistirilebilir Kiymik Muhafaza Seridi bir

sarf malzemesidir ve “"yipranma ve aginma™
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nedeniyle olusan hasar veya asinmalara karsi
duzenli araliklarla kontrol edilmelidir. Herhangi
bir hasar veya belirgin bir asinma varsa seridi
degistirin.

Yedek seritler mevcuttur. Tedarikginize
basvurabilir ya da uygun yardim hattini
kullanarak Evolution ile iletisime gegebilirsiniz.
Uriinle birlikte verilen Degistirilebilir Kiymik
Muhafaza Seridi, dogrudan orijinalinin yerini
alabilen bir Grtindir. Eskiyen seridi hattan nazikce
cekip, yerine yeni seridi yerlestirin.

Not: Yeni bir serit takildiktan sonra Testere ile
Hatti eslestirme islemi tekrarlanmalidir.

EVOLUTION HAT KELEPCELERI
(AYRI SATILIR)

Evolution Hiz Kelepgesi (Sekil 22), Evolution
Kesme Hatti ile calismak icin 6zel olarak
tasarlanmistir.

Not: Ekstra kelepceleri Evolution Power
Tools'dan ya da yerel tedarikginizden
bulabilirsiniz. Evolution kelepgeleri, alasim
ekstrlizyon ytizeylerinin alt tarafinda bulunan
‘T'yuvalarin igine gecer ve yuva boyunca
kaydirlabilir. (Sekil 23)

Bu, operatoriin kelepgeleri (hat rayinin iki
ucunda birer tane gereklidir) maksimum
glvenligi karsilayan konumlara yerlestirmesini
ve Kesme Hattinin is pargasina saglam bir
sekilde tutunmasini mimkun kilar.

HATTIN KONUMLANDIRILMASI VE
KELEPCELENMESI

Not: Asagida tavsiye niteliginde bazi bilgiler
verilmektedir. Evolution’in bu ekipmanin
kullanildigi ortamlar veya kosullar tizerinde
herhangi bir etkisi bulunmamaktadir.

UYARI: Ekipman bir santiye alaninda
kullanilacaksa; operator, ‘sahaya 6zel’ diger
glvenlik gereklilikleri veya talimatlari icin Saghk
ve Guvenlikten sorumlu kisiye danismalidir.

- Is parcasini ve ézellikle testere bicaginin
izlemesi gereken 'kesim hattini’anlasilir bir
bicimde isaretleyin.

Kesme Hattini, yeterince tasma payi da
birakarak, is parcasinin tamamini kapsayacak
sekilde gerektigi kadar kesitle monte edin.

«+ Evolution Hiz Kelepgelerini (tercih edilen
secenektir) veya uygun ‘G’ kelepceler
kullanarak Hatti is parcasinin tstiine
yerlestirin ve kelepgeleri sikarak sabitleyin.
Kiymik Muhafaza Seridinin kenarinin,
isaretlenen kesim hatti ile tam

hizalandigindan emin olun.
UYARI: Kesme Hattinin ‘giris’kenarinda is
parcasindan tasmasi gerekmektedir. (Sekil 24)
Daire testere hatta yerlestirilirken alt bigak
muhafazasinin elle geri ¢ekilmesi ve ekseni
etrafinda Ust bigak muhafazasinin igine
dondurilmesi gerekmektedir.

UYARI: Bu konumda bicak ortaya cikar.
Asagidaki glivenlik kontrollerini yapmadan
tetik anahtarina BASMAYIN.

KESIM YAPMA

Kesme hatti kullanarak kesim yapma, daire
testere ile normal kesim yapmaya ¢ok
benzerdir. Daire testere kullaniminda gegerli
olan tim glivenlik prosediir ve protokolleri,
daire testere capraz kesme hatti ile birlikte
kullanildiginda da gecerlidir.

Kapsamli olmamakla birlikte asagidaki

aciklamalar bazi genel tavsiyeleri icermektedir:

« Kesme Hattinin is parcasina guivenli bir
sekilde sabitlendiginden ve is parcasinin
sabit durdugundan, kesim sirasinda hareket
etmeyeceginden emin olmak igin glivenlik
kontroll yapin.

« s parcasinin altinda testere bicaginin
ilerlemesini kisitlayacak ya da engelleyecek
herhangi bir engel veya testere bicaginin
zarar verecegi bir sey olmadigindan emin
olun. - Sebeke kablosunun takilma tehlikesi
(veya bagka bir tehlike) olusturmayacak
sekilde yonlendiginden emin olun. Ozellikle,
sebeke kablosunun testerenin donmekte
olan bicagi ile temas etmesinin mimkin
olmamasina dikkat edin.

« Operator, kesim suresi boyunca
testereyi hat Uizerinde iterken yere
saglam basabileceginden, dengesini
koruyabileceginden ve tiim kontrolleri
yapabileceginden emin olmalidir. Testere
bicadi is parcasindan cikarken czellikle
dikkatli olunmalidir.

UYARI: Ozellikle yerden yiiksek bir konumda
(baska kosullar da s6z konusu olabilir)
calisiyorsaniz, kesilen parcalarin diiserek
cevredeki bir kisiye zarar vermeyeceginden
emin emin olun. Operatoriin kesilen

bu tir parcalari zapt edebilecegdi veya
yakalayabilecegi yollari distinmesi gerekebilir.
Sahaya 6zel guivenlik talimatlari icin saha
glvenliginden sorumlu kisiye danisiniz.

Not: Operator, kesme isleminin islem boyunca
glivenli olup olmayacagini gérmek icin calisma
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oncesinde testere elektrige baglh olmadan bir
deneme uygulamasi yapmayi distinmelidir.

Kesme islemi tamamlandiktan sonra operator,
ACMA/KAPAMA tetik anahtarini birakarak
motorun durmasini ve bicagin hareketsiz
kalmasini beklemelidir.

Testere Kesme Hatti ve is pargasinin lizerinden
kaldirilirken, alt bicak muhafazasi otomatik
olarak acilarak bicagin tamamini kapatacaktir.

TOZ /TALAS TOPLAMA

Tum CCS makinelere adaptor nozulu (Sekil
25) takmak mimkiindur. Noziil takilmasi,
makinenin bir toz/talas toplama cihazina
baglanmasini saglar.

Not: Saglanan noziliin tasarimi, makinenin
modeline ve hedef pazarina goére degisecektir.
Saglanan nozll, su anda piyasada

sunulan bircok talas/toz toplama cihazi ile
kullanilabilecektir. Noziil, Kesilmis Malzeme
Cikarma Agzina takilmalidir. (Sekil 26)

Not: Gerekirse, adaptor noziiliine atolye tipi bir
toz/talas tahliye aleti takilabilir. Bu tiir bir aletin
takilmasi durumunda ureticisinin talimatlarini
uygulayin ve aletin ¢ikan kesilmis malzemeyi
gecirebileceginden emin olun.

LED LAMBA

Bu makinelerden bazilarinda (modele ve hedef
pazara bagli olarak) bir otomatik LED Lamba
bulunur.

Not: Makinenizde hangi 6zelliklerin
bulundugundan emin olamiyorsaniz, bu
kullanim kilavuzunun Teknik Ozellikler
Sayfasina bakiniz. LED Lamba, bicagin sol
tarafinda (LH) bulunmaktadir. (Sekil 27)

LED lambanin is1g1, bicagin sol tarafini
aydinlatacak, ayrica is parcasi Gzerindeki
isaretlere i1sik verecektir. Bu, operatoriin,
bicagin is parcast icinde gidecedi yolu
ongodrmesine yardimci olarak verimliligi,
hassasligi ve glivenligi destekleyecektir.

Not: LED Lamba otomatik olarak calisir.
Makine elektrige baglandigi anda LED Lamba
yanacaktir. Bu, operatdre makinenin sebeke
elektrigine basariyla baglandigini, dolayisiyla
calisir durumda (‘canli’) oldugunu ve kesim
islemlerine baslamaya hazir oldugunu belirten
net bir gorsel géstergedir.

Not: LED Lamba mekanizmasinda kullanicinin
bakim yapmasi gereken herhangi bir parca
bulunmamaktadir ve cikan 1s1gin yonii fabrikada
ayarlanmustir. Cikan 151gin maksimum parlaklikta
olmasini saglamak igin koruyucu lens kapadi
toz gibi maddelerden arinmis olmalidir (Bakim
bollimune bakiniz).

UYARI: Lens kapagini yalniz makinenin
elektrik kaynagi ile baglantisi kesik ve bicagin
tamamen hareketsiz oldugu durumda
temizleyin.

YERLESIK KESME YARDIMCILARI
Tim Evolution daire testerelerinde, operatoriin
hizli ve glvenli kesim yapmasina yardimci
olan cesitli kesme yardimcilari ya da kilavuzlari
bulunur.

Not: Asagidaki 6zelliklerin hepsi her makinede
bulunmamaktadir.

0° ve 45° Kesim Kilavuz Hatti (Sekil 28)
Makinenin taban plakasinin 6n kenarinda iki (2)
kiclk centik bulunur; bazi makinelerde bunlar
ac1 degeriyle tanimlanmistir. Bu ¢entikler, konik
egim agisi 0”ye (bicak dikey durumda) veya
45°ye ayarliyken bicagin is parcasindan ¢ikis
esnasindaki pozisyonunu gosterir.

Bigak Kilavuzu On Kisim (Sekil 29)

Not: Evolution Kesme Hatti ile uyumlu Evolution
makinelerinde, taban plakasinin sag tarafi (RH)
icine dokuilms bir ¢entik bulunur. Bu ¢entik,
bicak maksimum kesme derinligine ayarliyken
bicagin 6n tarafinin pozisyonunu gésterir.

Bu 6zellik, testerenin Kesme Hattinin tstiine
yerlestirilmesi ve konumlandiriimasi sirasinda
kullanilabilir.

UYARI: Testerenin Kesme Hatti Gzerine
konumlandiriimasi sirasinda alt bicak
muhafazasinin ya da bicagin is parcasinin
ylizeyinde herhangi bir yere temas etmemesi
onemlidir.

Cetvel Kilavuzlar (Sekil 30)

Bazi Evolution daire testerelerinde cetvel
kilavuzlari bulunur. Bunlar, taban plakasinin 6n
ve/veya yan kenarlari boyunca konumlanmistir.
Bu kilavuzlar, is parcasinin icindeki testere
bicaginin yaklasik konumu ve yonelimini
tahmin konusunda faydali olabilir.

OZEL AYARLAR

Evolution makineniz, hassas olarak gelistirilmis
bircok bilesene ve ayara sahiptir. Bunlarin
bircogu fabrikada, uzun dénemde tutarli
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hassaslik saglayacak sekilde ayarlanmistir.

Bu bilesen ve ayarlara bakim ve ayar yapilmasi
buytk olasilikla hicbir zaman gerekmeyecektir.
Bakim ve ayar (epey uzun bir sire kullandiktan
sonra) yapilmasi gerektiginin diistiniilmesi
durumunda, Evolution, tavsiye ve talimatlar
icin teknik yardim hattini aramanizi
onermektedir.

Not: Belli ayarlama islemleri sadece belli
uzmanlik bilgilerine ve/veya ekipmanina
eriserek yapilabilme ktedir.

KESIM ILE ILGILI TAVSIYELER
UYARI: Operator, daima gii¢ kablosunun
konumunun ve yoniinin farkinda olmalidir.
Kablo, bicagin sebeke kablosu ile temas etme
olasiligi olmayacak sekilde yonlendirilmelidir.

Kablo, operatore veya yakinda duran kisilere

karsi takilma tehlikesi (veya baska bir tehlike)

arz etmemelidir.

+ Makineyi zorlamayin.
Testere bigaginin hizinin isi yapmasina izin
verin. Kesme performansi makineye asiri
baski uygulandiginda artmayacak ve bigak
omri kisalacaktir.
Paralel kenar kilavuzunu kullanirken,
kilavuzun bicaga paralel oldugundan emin
olun. Makine yanlis ayarlanmis paralel kenar
kilavuzu ile kullanildigi takdirde bicak ve/veya
motor hasar gorebilir.
Taban plakasinin 6n kenarini is parcasi
tizerine kare seklinde yerlestirin. Motoru
calistirmadan 6nce, bicagin is parcasi ile
temas halinde olmadigindan emin olun.

+ Kesim islemi baslatirken, bicak dislerine hasar
vermemek icin bigagi, malzemeye yavasca
sokun.

Not: CCSL makinesinin taban plakasinin

onunde iki (2) kesim kilavuz hatti saglanmistir

(yalniz 0° ve 45° egim acilari igin).

- Testereyiis parcasi icinden ileriye dogru
hareket ettirmek icin her iki elinizi kullanin.

+ Testereyiis parcasi icinden ileriye dogru
hareket ettirmek icin yumusak, sabit basing
uygulayin.

Not: Tim CCS serisi makinelerde, 6zel olarak
sekillendirilmis bir 6n kilavuz kenara sahip
otomatik bir alt bicak muhafazasi bulunur. Bu
ozellik, makine bicadi is parcasina girerken bigcak
muhafazasinin engelsiz ve zahmetsiz bicimde
geri ¢ekilmesini saglar. Bigak is parcasindan

cikarken alt bigak muhafazasi, normal
konumuna donerek bicagi tamamen orter.

Not: Bazi durumlarda, 6rnegin zemin veya
duvar vb. icine daldirma kesimi yaparken, alt
bicak muhafazasini elle geri cekmek avantajli
olabilir.

Alt bicak muhafazasi tizerinde basparmak
ile cahstirilan bir kol saglanmistir. Usta bir
operator, dikkatli bicimde bicagi elle kismen
ya da tamamen geri cekerek daldirma
kesimlerinin yapilmasini saglayabilir.

UYARI: Bicak muhafazasi elle geri cekiliyorsa,
operatorin elinin veya parmaklarinin makine
bicaginin herhangi bir kismina dokunmamasini
saglamak icin blyiik 6zen gosterilmelidir.

Kesim tamamlandiginda:

« ACMA/KAPAMA Tetik anahtarini birakin.

+ Bigagin tamamen durmasini
bekleyin.
Makineyi is parcasindan ¢ikararak alt bigak
muhafazasinin normal konumuna déniip
bicagi kapatmasina izin verin.

UYARI: Kesim yapilirken motor durur veya
yavaslarsa, tetik anahtarini derhal birakin.
Makinenin gii¢ kaynagi baglantisini kesin ve
makineyi is parcasindan cikarin. Sorununun
nedenini arastirin ve miimkiinse giderin.
Motoru, yalnizca guivenli oldugundan
tamamen emin olduktan sonra tekrar ¢alistirin.

KESILMi$ MALZEME CIKARMA
AGZI

UYARI: Civili tahtalar dahil metal icerikli
malzemeleri keserken toz torbasini ve
toz torbasi baglanti noktasi adaptoriind
kullanmayin.

BAKIM VE AYARLAR
TO° (bigak dik) konumu ayarlanabilir.

UYARI: Bu prosediirii uygularken makinenin
ana sebeke baglantisi kesilmelidir.

0° konumunu kontrol etmek icin:

Yatirma mekanizmasi stopuna dayali iken bicagi

0° konumuna getirin.

« Hassas kare makine terazisi (irtinle birlikte
verilmez) kullanarak bicagi taban plakasina
karsi kontrol edin. Dislerin TCT uclarindan
sakinmaya 6zen gosterin. Bigak, taban
plakasina tam 90° acida olmalidir.
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Not: Alt bicak muhafazasi (elle) tst bicak
muhafazasina dondurilmelidir. Bu, hassas kare
makine terazisinin dogru konumlandiriimasina
ve boylece kontrol stirecine yardimci olur.
Ayarlama gerekiyorsa:

R165CCSL ve 185CCS

Bicak, taban plakasina tam 90° a¢i yapana
kadar 4 mm Alyan Anahtar (lirtinle birlikte
verilmez) kullanarak ayar vidasini saat yoniinde
veya saat yonuiniin tersinde gevirin (Sekil 31).

R185CCSX ve 185CCSX+

Bigak, taban plakasina tam 90° a¢l yapana
kadar 3 mm Alyan Anahtar (lirlnle birlikte
verilmez) kullanarak ayar vidasini saat yoniinde
veya saat yonunin tersinde cevirin (Sekil 32).

45° pozisyonunu kontrol etmek igin

(R185CCSX & 185CCSX+):

«+Yatirma mekanizmasi durdurucuya dayali
iken bicagi 45° konumuna getirin.

- Hassas kare makine terazisi (Urlnle birlikte
verilmez) kullanarak bigagi taban plakasina
karsi kontrol edin. Dislerin TCT uglarindan
sakinmaya 6zen gosterin. Bicak, taban
plakasina tam 45° agida olmalidir.

Bicak, taban plakasina tam 45° a¢l yapana
kadar 3 mm Alyan Anahtar (lirlnle birlikte
verilmez) kullanarak ayar vidasini saat yontinde
veya saat yonuiniin tersinde cevirin (Sekil 33).

KARBON FIRCALARI KONTROL
ETME VE DEGISTIRME
UYARI: Karbon Fircalari kontrol etmeye veya
degistirmeye ¢alismadan 6nce makinenin glig
kaynagdi baglantisini kesin.

Not: Karbon fircalardan herhangi birinin kalan
karbon uzunlugu 6 mm’'den azsa veya yay ya da
tel hasarli veya yanmissa, her iki karbon fircay
da degistirin.

Fircalari sokmek igin:

+ Motor yuvasinin arkasinda bulunan plastik
basliklari sokiin. (Sekil 34) Basliklar yay yikli
oldugundan dikkatli olun.

Fircalari yaylari ile birlikte geri ¢ekin.

« Degistirmek gerekiyorsa fircalari yenileyin ve
basliklari degistirin.

Not: Kullanilmis ancak hizmete elverisli firgalar,

yalnizca ayni konuma geri takilmasi ve makineden

sokiilmeden 6nceki sékme seklinin tam tersinden
yerlestirilmesi kosuluyla tekrar takilabilir.
Makine motorunu yiiksiiz bicimde yaklasik

5 dakika calistirin. Bu, yeni fircalarin ‘yerine
oturmasina’yardimci olur ve motorun etkin
bicimde ¢alismasini saglar.

« Firgalar tam olarak oturana kadar
kivilcimlanmalar goriilebilir.

GENEL BAKIM VE TEMIZLIK

Not: Tum bakim islemleri, makine kapali ve

glic kaynagdi ile olan baglantisi kesilmis sekilde

gergeklestirilmelidir.

+ Tum emniyet 6zelliklerinin ve
muhafazalarinin dogru bicimde calistigini
duzenli olarak kontrol edin. Bu makineyi
yalnizca tim muhafazalar ve emniyet
ozellikleri cahisiyor ise kullanin.

«  Bu makinelerdeki tim motor yataklari
calisma 6mri boyunca yetecek sekilde
yaglanmistir. Daha fazla yaglanmasina gerek
yoktur.

Makinenin plastik parcalarini temizlemek igin
temiz, hafif nemli bir bez kullanin. Solventler
veya plastik parcalara hasar verebilecek benzer
Grunler kullanmayin.

Tum tozlari ve diger kirleticileri LED
modulunin lens kapagindan temizleyin.

UYARI: Keskin uglu nesneleri makine yuvalari
vb!deki acikliklardan sokarak temizlik yapmaya
calismayin. Makinenin havalandirma delikleri
basingli kuru hava kullanarak temizlenmelidir.

Not: Operator, temizlik maddesi olarak basingli
kuru hava kullanirken gerekli tim KKE'leri
giymelidir.

CEVRE KORUMA
Artik elektrik Grlinler evsel atiklar ile birlikte
imha edilmemelidir. Tesislerin bulundugu
durumlarda lutfen geri donusturin. Geri
donisiim ile ilgili tavsiyeler icin Yerel
Makaminiz veya saticiniz ile gorusiin.

hid
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AB UYUMLULUK BiLDiRiMi c €

Bu Bildirimin konusu olan iiriiniin iireticisi:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

isbu retici, bu bildirimde detaylari verilen makinenin Makine Direktifi ile asagida ayrintilari verilen
diger uygun direktiflerin ilgili tim hiikiimlerini karsiladigini beyan eder.

Uretici ayrica, uygulanabildigi hallerde, bu bildirimde detaylari verilen makinenin Temel Saglik ve
Guvenlik gerekliliklerinin ilgili hiiktimlerini yerine getirdigini de beyan eder.

Bu Bildirimin kapsamina giren Direktifler asagidaki gibidir:

2006/42/EC. Makine Direktifi.

2014/30/EU. Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi.

2011/65/EU. & Elektrikli Cihazlarda Belirli Tehlikeli Maddelerin Kullaniminin
2015/863/EU.  Kisitlanmasina iliskin (RoHS) Direktif.

2012/19/EU. Atik Elektrikli ve Elektronik Ekipmanlara (WEEE) iliskin Direktif.

Ve asagida belirtilen dokiimanlarin gegerli gereklilikleri ile uyumludur:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-2-5: 2014 « EN 55014-1: 2017 - EN 55014-2: 2015
EN 61000-3-2: 2014 - EN 61000-3-3: 2013 (110V models) - EN 61000-3-11: 2000 (220-240V
models) « IEC 62321-1.0: 2008

Product Details

Tanim: R165CCSL 165mm (6-1/2") Circular Saw
Model Numarasi: 026-0001 / 026-0002 / 026-0003

Tanim: R185CCS 185mm (7-1/4") Circular Saw
Model Numarasi: 027-0001C / 027-0002C / 027-0003C

Tanim: R185CCSX 185mm (7-1/4") Circular Saw
Model Numarasi: 027-0001 / 027-0002 / 027-0003

Tanim: R185CCSX+ 185mm (7-1/4") Circular Saw
Model Numarasi: 027-0001A /027-0002A / 027-0003A
Marka Adt: EVOLUTION POWER TOOLS LIMITED
Gerilim: 110V / 220-240V ~ 50Hz

Giris: R165CCSL - 1200W

R185CCS, R185CCSX & R185CCSX+ - 1600W
Uriiniin direktif gerekliliklerini karsiladigini géstermek icin zorunlu olan teknik dokiimantasyon
olusturulmustur; ilgili yetkili makamlarca denetime hazirdir ve teknik dosyamizin yukarida verilen
dokimanlari icerdigini ve yukarida detaylar verilen Griin icin dogru standartlar oldugunun
dogrulamaktadir.

Teknik dokiimantasyonun sahibinin adi ve adresi.

imza: Baski: Barry Bloomer
j \] o Tedarik Zinciri ve Satin Alma Muduri
e Ovrv—,
Tarih: 01/06/18

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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COAEPXAHUE
BAXHO
BHMMaTEsbHO 1 B MOIHOM 0Gbeme NpouTUTe JaHHble
VHCTPYKLMN MO SKCMTyaTaumnm 1 TeXHKe 6€30NacHOCTH.

[ns Bawei cobCcTBEHHOW 6€30MacHOCTY, €CNN Bbl HE
yBepeHbl B KakUX-nMbo acrneKkTax aKCrnayaTaumm JaHHOro
060pyaoBaHUA, BOCMONb3YTECh COOTBETCTBYHOLLEN
NIMHMEN TeXHNYECKOWN NOAAEPXKKM, HOMeP KOTOPOW yKa3aH
Ha Be6-caiiTe Evolution Power Tools. B pamkax Haluei
MeXAyHapOo[HOW opraHv3aLuy AeicTBYIOT HECKONIbKO
TMHWIA TEXHNYECKON NMOALAEPMKKM, OfHAKO Bbl MOXeTe
TaKe 06PaTUTLCA 3a TEXHNYECKON NOAAEPKKON K BaLLemy
NOCTaBLUMKY.

KOHTAKTHDbIE JAHHDbIE:
Be6-caint: www.evolutionpowertools.com
UK/EU/AUS: customer.services@evolutionpowertools.com
USA: evolutioninfo@evolutionpowertools.com

FTAPAHTUA
Mo3ppaBnsem c nprobpeTeHrem ycTporicTBa
npov3BoacTBa KomnaHuu “Evolution Power Tools".
3anonHuTe perucTpaunio n3genvsa “oHnanH” B
COOTBETCTBMM C YKa3aHMAMU, COAepKaLMmNCA B
MHGOPMALIMOHHOM NTUCTE PErNCTPaLK, BXOAALLEM
B KOMMEKT JaHHOro YCTPOWCTBa. 3T No3BoamnT Bam
BaNMANPOBaTh rapaHTUHbLIN Nepunof Balero yctponctsa
Ha caiTe “Evolution” nyTem BBOAa Balimx faHHbIX v
obecneunT onepaTBHOE rapaHTUHOe 06CyXMBaHME B
cnyyae Heob6Xo[MMOCTH.

MckpeHHe 6narofapmm Bac 3a Bbi6op yCTpoincTaa
npown3soacTsa komnaHum “Evolution Power Tools”.
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

YCTPOWCTBO

R185CCS

USA
R185CCSX

R185CCSX+

Homep mopgenu: 027-0004 027-0004C 027-0004A
[MBuratens, EC (220-240 B ~ 50 )

[Nuratens, Benukobputanusa (110 B ~ 50 i)

[Asuratens, CLUA (120 B ~ 60 I'u) 15A 15A 15A

YacToTa BpaLyeHus XonocToro xoaa (220-240 B) 3700
MUH.-1/ 06/MUH

Yacrota BpaLyeHus xonoctoro xoaa (110 Bwu 120 B) 3700
MWH.-1/ 06/MUH

3700 min™/rpm

3700 min™/rpm

3700 min'/ rpm

Bec 10.8 b 11.21b 11.21b
MaKcvmanbHbIiA yro HakoHa AvcKa (8 rpagycax) 60° 45° 45°
[nvHa Kabena anektponutanna 3,96 m (13 pyToB) 13ft 13ft 13ft

Tun 6a3bl UPKyNAPHOI NUMbl

Jluton anloMuHNiA

Jlnton anloMuHNiA

Jlutoii anlomMuHuin

YpoBeHb 3ByKOBOro AAaBneHnsa Lpa

94,3dB(A) K=3 dB(A)

CoBMeCTUMOCTb HanpaBAAoLe WNHbI v v
PEXYLAA CNOCOBHOCTb R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Manoyrnepoaucran IMCToBaA CTanb (MakcuManbHas 14" 14" 1747
TONWMHA)
Kopo6uaTbiii npopusib 13 MasnoyrnepoancTon cranm " " "
1/4 /4 1/4

(MaKkcMManbHas TONWMHA CTEHKM)
MakcrmanbHas WwypuHa nponuna (0°) (c HanpaenatoLeit 2-1/2" 2-1/2"(2-5/16"c 2-1/2"(2-5/16"c
LUNHOW) P 1 LINHOWA) i LWMHOM)

o " 1-13/16"(1-5/8"c 1-13/16"(1-5/8"c
MakcumanbHas wipma nponina(4s°) 1-9/16 HanpaBnALeN WWHON) | HanpaBnAloLLei WMHOW)
MakcrmanbHas wrpvHa nponuna(60°) 1"
TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU ANCKA R185CCS R185CCSX R185CCSX+
[MnameTp ancka D7-1/4" D7-1/4" @7-1/4"
KonnuectBo 3y6beB 20 16 20
MocapouHblii AnameTp 25/32" 25/32" 25/32"
LLnpuHa nponuna 1.7mm 1.7mm 1.7mm
OAHHBIE MO WYMY U BUBPALIUA R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

YpoBeHb 38yk0BOI MOWHOCTU L |

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

Bubpauyia - ocHoBHaA PyKoATKa (Npu peske aepesa)

A, ,=3.347m/s?

hw

a,,=3347m/s?

a,,=3347m/s’

Bubpauws - BciomoratenibHan pykosTKa (Npu peske Aepesa)

A,=311 9m/s?

a, =31 19m/s?

= 3,119m/s?

Brbpauuia - ocHoBHasA pyKoaTKa (Mpu peske meTanna)

a,,=3,572m/s?

a,,=3,572m/s?

a, = 3,572m/s?

Bn6pauviA - BcnomoraTenbHan pyKoATKa (Npu peske meTanna)

a,= 3,241m/s?

A= 3,241m/s?

a= 3,241m/s?

MorpewHoctb K

1,5m/s?

1,5m/s?

1,5m/s?

KOMMJEKT MNOCTABKN

[nck ¢ pexyuieit KDOMKOW 113 Kap6uaa BoiibGpama Ans peskn
PasNnyHbIX MaTepuanos

R185CCS
v

R185CCSX
v

R185CCSX+

v

TopueBoit Koy (cMeHa Ancka)

MapannenbHaa 6oKoBas Hanpasnawwan

ApanTep Np1CcoeANHUTENbHOTO NaTpy6Ka ANA yaaneHns
nbinn

ApanTep pykaBa AN yaaneHna nbiiu

AN

AN

QyTAp ANA NePeHOCKN

NASERYAYAY

Hanpasnstowas wrHa — 340 mm (13-3/8") x3

CoeanHUTeNbHAA MNaHKa ¢ BUHTamm (x4)

AYAN

CBeToavofHan namna

<
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UK/EU/AUS
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
026-0001 /026-0002 / 027-0001C/ 027-0001/ 027-0001A /
026-0003 027-0002C / 027-0003C 027-0002 / 027-0003 027-0002A / 027-0003A
1200W 1600W 1600W 1600W
1200W 1600W 1600W 1600W

3700 min'/ rpm

3900 min™'/ rpm

3900 min'/ rpm

3900 min'/ rpm

3700 min™'/ rpm

3700 min™'/ rpm

3700 min™'/ rpm

3700 min"/ rpm

4.3 kg 49 kg 5.1kg 5.1kg
45° 60° 45° 45°
3m 3m 3m 4m

LLItamnoBaHHasA cTanb

JvToit anomMnHNiA

JvToii anomMnHNiA

JnToit anomMuHNiA

92,4dB(A) K:3dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

v v
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
3mm 6mm 3mm 6mm
3mm 6mm 3mm 6mm
53mm R4 64mm (59r:nm . 64mm (59rj1m .
C HanpaBNAOLLEN LUMHON) | C HanpaBAoLLel LMHON)
34mm 40mm 47mm (42r1nm 5 47mm (42rI1m .
C HanpaenAloWei WMHOM) | C HaNpaBnAloLLei WIHOM)
24mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
@ 165mm @ 185mm @ 185mm @ 185mm
14 20 16 20
20mm 20mm 20mm 20mm
1.7mm 1.7mm 1.7mm 1.7mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

103,4dB(A) K:3dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

a = 2,747m/s?

= 3,347m/s?

= 3,347m/s?

a,= 3,347m/s?

a, =2,619m/s?

a, =3,119m/s?

a, = 3119m/s?

a,,=3,119m/s?

a, = 2,302m/s’?

a, = 3,572m/s?

a, = 3,572m/s?

a, = 3,572m/s?

a, = 2,239m/s?

A= 3,241m/s?

A= 3,241m/s?

a, = 3,241m/s?

1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v

v

v
v
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BUBPALINA
MpumeuaHme: /3vepeHre Bubpaumn
npon3ssefeHo Npu CTaHAaPTHbIX YCIOBUAX B
cootBeTcTBUM C: EN 62841-1: 2015,
EN 62841-2-5:2014

BHumaHwue: HapeBanTe cpefcTBa 3aluTbl
opraHoB cnyxa!

3asABneHHbIN 06K NOKa3aTeNb BUubpaumm
6bI1 U3MEPEH B COOTBETCTBUN CO CTaHAAPTHBIM
METOAOM UCMbITaHWI 1 €70 MOXHO
MCNonb30BaTb AN1A CPAaBHEHWA OJHOIO
YCTPOWCTBA C APYrUM.

3anBneHHbIN 06 NoKasaTenb BUbpaLmm
TaKXXe MOXXHO WCMosb30BaTh A/
npefBapuTeNnbHON OLIEHKM BO3AECTBYA.

NPEAYNPEXAEHUE: Mpy
MNCNonb30BaHN AaHHOIO yCTpOVICTBa oneparop
MOXET noasepratbca BO3,E[eVICTBVIlO CUNbHON
BI/I6paLlI/II/I, KOTOpan nepefaeTca Ha npeanneybsa
N PYKU.

Y onepatopa MOXeT pa3BuUTbCA

BMOpaLMOHHasA 60ne3Hb (CMHAPOM PeiiHo).
[laHHOe 3a60/eBaHNe MOXET yMeHbLUaTb
UyBCTBUTENIBHOCTb PYK K TEMMEPATYPE, @ TakxKe
NpU HeM MOXET Pa3BUTbCA obLee OHEMEHNE.

Monb3oBatensim, KOTopble PabOTalOT C JaHHbIM
YCTPOWCTBOM ANUTENBHO NGO Ha PerynsapHoi
OCHOBe, C/IeflyeT BHUMATENbHO CIeAnTb 3a
COCTOSIHMEM VX PYK 1 nanbLes. B cnyuae
NPOABIEHMUs KaKNX-NNGO CUMMTOMOB, CiegyeT
HeMeaneHHO 06paTUTLCA K Bpauy.

+ /I3mepeHne 1 oueHKa BO34eNCTBMA
BUOPALVN Ha PYKKM YenoBeKa Ha pabouem
MecTe U3N0XKeHbl B CTaHAapTax:

EN 62841-1 n EN 62841-2-5

+ MHorune $pakTopbl MOTYT BAMATDL Ha
daKTnuecKnin ypoBeHb B1bpaLumn Bo
BpemA paboTbl, HaNpPUMep: COCTOAHNE 1
opvieHTaumA pabourx NoBepPXHOCTEN, a
TaKXe TUMN 1 COCTOAAHUE MCMOJb3yeMOro
ycTpoiicTsa. [Nepen Kaxabim
MCMONb30BaHNEM CrieflyeT OLeHNBaTb 3TU
baKTopbl 11, MO BO3MOXKHOCTU, NCNOMNb30BaTh
COOTBETCTBYIOLLYIO METOAVKY paboThbl.
YnpaeneHue AaHHbIMU $paKTopamu NOMOXKET
CHU3UTb 3G dEKT BO3AENCTBMA BUOpaLMK:

O6pauenne

« CycTpoiicTBOM crieflyeT obpaijatbCs C
OCTOPOXHOCTBIO,

No3BONASA YCTPOWCTBY BbIMOAHATL PabOTY.
+ He cnepyet npunaratb Ype3mepHble
dursnueckne ycunua Ha nobble pblyarv
ynpaBneHus yCcTponcTBa.
+ MMo3aboTbTech 0 cBOEN 6e30MacHOCTY 1
YCTONUMBOCTK, @ TaKxe 06 opreHTaLnn
YCTPOIICTBa BO Bpems paboTbl.

Pa6ouasa noBepxHOCTb

«  CnepgyeT yuuTbiBaTh MaTepuan pabouei
NOBEPXHOCTH; €r0 COCTOAHME, MIOTHOCTD,
MPOYHOCTb, XKECTKOCTb 1 OpPUEHTaLIO.

NPEAYNPEXAEHUE: OakTnyeckas Bubpaums
BO BPEMSA UCMONb30BaHYA 3NEKTPOUHCTPYMEHTa
MOXeT OT/INYaTbCA OT 3asABNEHHOrO 0bLLero
3HaYEHUA B 3aBNCMMOCTM OT cnocoba
MCMONb30BaHKA YCTPONCTBA.

HeobxogumocTb onpefeneHus Mepbl no
TexHWKe 6e30MacHOCTM 1 3aLuTe onepaTopa
OCHOBaHa Ha OLieHKe BO3[eNCTBNA B peabHbIX
YCIOBUAX TPUMEHEHUS (C YUETOM BCEX YacTei
pabouero yuKna, Hanpumep, KOraa yCTpoicTeo
BbIK/TIOUEHO, KOTAA OH PaboTaeT Ha XOIOCTOM
XoAy, B [IONONHEHE K BPEMEHV 3arycKa).

3TUKETKU U CUMBOJ1bl
NPEAYNPEXAEHUE: He cnepyet
npuCTynaThb K paboTe C yCTPOMCTBOM, €Cnn
npegynpexaatowve n/unm nHGopmaLMoHHble
STUKETKM OTCYTCTBYIOT NGO NOBPEXKAEHDI.
CesxuTech ¢ “Evolution
Power Tools” na 3amMmeHbl STUKETOK.

Mpumeuanue: Bce nnn HekoTopble 13
cneayowmx STUKETOK MOTyT BCTPETUTLCA
B IHCTPYKLWM NO 3KCMyaTaLmm nmbo Ha
ycTponcTse.

\ Bonbt

A Amnep

Hz lepy
Min"/ RPM YacToTa BpalLeHns

~ MNepemeHHbI TOK
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YacroTa BpalueHus

No XOJIOCTOro Xo4a

HapeBaiiTe 3aLUTHbIE OUKM

HapeBaiTe cpeacTsa 3alnTbl
OpraHoB ciyxa

HapesaiiTe cpeacTsa 3aluTbl OT
nbin

CM. MHCTPYKLMIO

C gBoHOW n3onALmMei

EBponeiickuin ceptudmkat
COOTBETCTBUA

CepTudukar KaHaackoro
areHTCTBa MO CTaHAAPTM3aLMUN
TeCTUPOBaHUIo

0TX0[ibl NPOV3BOACTBA
3NEKTPUYECKOTO
1 371eKTPOHHOTO 060PYAOBaHNA

TpumaH - C6op u
YTUAU3aLMA OTXOA0B

BHumaHue

3Hak HOpPMaTNBHO-NPaBOBOro
COOTBETCTBUA ANA NEKTPUYECKoro n
3NeKTPOHHOTO 060pyAoBaHUA. CTaHAapT
AscTpanun/HoBoii 3enanann

>

5490

NMPEAHA3HAYEHUE
AAHHOIO JIEKTPOUHCTPYMEHTA
NPEAYNPEXAEHUE: [laHHOe n3genve
npefcTaBnAeT cobol PyUHYIO LMPKYAPHYO
nuny 1 NpegHasHaueHo ANA NCNob3oBaHUA
€O cneumanbHbiMy nessuamiy Evolution.
Mcnonb3yiiTe TONbKO Te NPUHAANEXHOCTH,
KoTopble NpefjHa3HayeHbl A1
MCMONb30BaHUA C AAHHbBIM YCTPOCTBOM,
a TaKXKe NPUHAANEXHOCTI, CneLyanbHoO
pekomeHaoBaHHble Evolution Power Tools Ltd.

Ecnu ycTponcTBo OCHaLLeHO COOTBETCTBYIOLMM
ANCKOM, €0 MOXHO UCMOJb30BaTb ANA Pe3KK
cneayowmx MaTepranos:

Manoyrnepoancras cranb
AnomuHMR
Aepeso

Mpumeuanume: Pe3ka OLVHKOBAHHON CTanu
MOXET COKPaTUTb CPOK CIy>KObl Ne3BMA.

3ANPELWEHHDbIE LENAN
NMPUMEHEHUA JAHHOIO
SJIEKTPONHCTPYMEHTA
NPEAYNPEXAEHUE: [laHHoe n3genve
npeacTaBnaeT cobo PyUHYI0 LIMPKYNAPHYIO
nwIy, 1 ero cieayeT UCMoMb30BaTh
VCKIIIOUNTENbHO KaK PYUHYIO LIMPKYNAPHYIO
nuny. OHO He AOMKHO 6bITb MOANGULIMPOBAHHO
KaK1M-n1m60 06pa3om 1nm NCrnonb3oBaHo
[NA NPpUBEAEHUA B AeNCTBNE NH06Or0 MHOTO
obopyaoBaHUA UK ANA paboTbl C UHBIMN
NPUHAANEXHOCTAMU, KpOMeE TeX, KoTopble
YNOMAHYTbI B HacToALLe MHCTpyKumun no
aKcnayaTauuu.

NPEAYNPEXAEHUE: [JaHHOe
YCTPOWCTBO He NpeAHa3HaueHo ans
MCNONb30BaHMA N1LAMK (BKOYan feTen)
orpaHnyeHHbIMU GU3NYECKUMI, CEHCOPHBIMM
NN6O YMCTBEHHBIMY BO3MOXHOCTAMY, NGO
NLAMW, Y KOTOPbIX OTCYTCTBYIOT OMbIT 11
3HAHWA, eC/IN TONIbKO OHU He HAaXOAATCA Nog,
NPYCMOTPOM 1 HE MOMYUNIN UHCTPYKTaX
OTHOCUTENbHO 6€30MacHOro UCNONb30BaHMA
YCTPOIACTBa CO CTOPOHbI LA, OTBETCTBEHHOTO
3a 1x 6e30nacHOCTb 1 obnajaeloLlero
[OCTAaTOYHBIMU 3HaHUAMY B 06/1aCTU
6e30nacHON dKCMTyaTaLmy yCTPOMCTBa.

[leTvi BOMKHbI HAXOANTBCA Nof NPUCMOTPOM,
YTOGbI Y HUX He BblNI0 BO3MOXXHOCTU AOCTYNa K
YCTPOICTBY VAN BO3MOXHOCTU UFPaTh C HAM.

NEKTPUMECKAA
BE3OMNACHOCTb
JlaHHOe yCTPOICTBO OCHALLEHO
OTGOPMOBAHHON LUTENCENBHOW BUKOW
1 WHYPOM NTaHUA, COOTBETCTBYIOLMMU
TpeboBaHMAM LieneBoro pbiHka. Ecnu wryp
NWTaHUA NOBPEXAEH, ero creayeT 3aMeHNTb
crneyuanbHbIM LUHYPOM NGO AeTanblo,
noslyYeHHbIMU Y NPOV3BOANTENA NGO ero
areHTa no o6CyX1BaHUIo.

SKCNMNYATALMA HA OTKPbITOM
BO3AYXE
NPEAYNPEXAEHUE: [1nA Bawwen 3awmTbl,
eCNin laHHOoe YCTPOIICTBO NNaHnpyeTca
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MCMONb30BaThb Ha OTKPLITOM BO3/yXe, OHO He
[OMKHO NoABepraTbCA BO3AENCTBUIO JOXKAA
NGO NCMOMNb30BaTbCA BO BAXKHbIX MECTaX.

He pa3melnarite yCTPONCTBO Ha BIaXKHbIX
noBepxHOCTAX. [10 BO3MOXHOCTU NCMONb3yiTe
4NCTbIN, CyxOW BepcTak. [Ina JononHUTeNbHON
3aLUMTbI NCNOSb3YINTE YCTPOWCTBO 3aLUMTbl OT
TOKOB 3aMblKaHVA Ha 3eMJ1i0, KOTOPOe NpepBeT
nopayvy NUTaHKA, eCv TOK yTeUKM Ha 3eMJ1io
6yneT npesbiwatb 30 MA B TeyeHme 30 Mc.
Mepep sKkcnnyaTaumen ycTporicTBa BCeraa
nposepAiiTe paboTy yCTPOCTBA 3aLyWTbl OT
TOKOB 3aMblKaHVs Ha 3eMJlio.

Ecnun TpebyeTca yanuHNUTENb, OH JOMKeH
NOAXOANTb AJ1A MCMONb30BAHUA HA OTKPbITOM
BO3Ayxe 1 06nafaTh COOTBETCTBYOLLEN
MapKUPOBKOM.

Mpu ncnonb3oBaHWUM yanuHUTENA cnepyeT
cobnoAaTb UHCTPYKLMU NPOU3BOAUTENA.

OBLUE NPABWIA TEXHUKU
BE3OMNACHOCTU
HacToswume obuwe npasuna
TEXHUKM 6e30MacHOCTM Npu paboTe ¢
3NEeKTPOVHCTPYMEHTaMV YKa3aHbl B CTaHAapTax
BS EN 60745-1:2009
JEN 61029-1:2009 & EN 62847-1:2015).

MNPEAYNPEXAEHUE: MpoutnTe BCE
npeaynpexaeHus N MHCTPYKLM 0 cobntoaeHnn
TeXHUKM 6e3onacHocTy. HeBbinonHeHne
npepynpexaeHnin u MHCTPYKLMIA MOXeT
NPUBECTY K MOPAXKEHUIO INEKTPUYECKIM TOKOM,
noXapy u/unm cepbe3How TpaBme.

CoxpaHuTe Bce NpeaynpexaeHs v NHCTPYKLMM
AN1A NOC/eAyIoLLEro UCNob3oBaHNs TepMuH
«3MEKTPOVHCTPYMEHT» B NpefynpexaeHnsx
OTHOCUTCA K BaLLEMY 3IEKTPOUHCTPYMEHTY

C NUTaHMEM OT CETU (CO WHYPOM) NN6O K
3MEKTPOVHCTPYMEHTY C MUTaHMEM OT 6aTapen
(6ecnpoBogHoiA).

1) O6wme npaBuNa TeXHNKN
6e30MacHOCTM NCNONIb30BaHUA
3NeKTPOMHCTPYMeHTa (6e30nacHOCTb Ha
pa6ouem mecre)

a) CoxpaHsiiTe pabouee mecTo B uncrore

11 XOPOLUO OCBeLeHHbIM. 3arPOMOXAEHHOe

1 NIOXO OCBELLEHHOE paboyee MecTo MOXeT
NPYBECTY K HECYACTHBIM CITy4asM.

b) He cnepyert ocyuecTBnaTb SKkcnnyatauuio
3/1eKTPONHCTPYMEHTa BO B3PbIBOONAaCHOI
cpepne, Hanpumep, B NPUCYTCTBUN

OrHeomnacHbIX XNAKOCTel, ra3oB 1160 nbinu.
ONeKTPOUHCTPYMEHTbI FeHEPUPYIOT UCKPbI,
KOTOpble MOTyT BOCMIAMEHNTb Mbifib UAUNAPbI.
c) Bo Bpems sxkcnnyatauum
3NEeKTPONHCTPYMEHTa AETAM U MOCTOPOHHUM
He cleflyeT HaxoaUTbCA pagom. V13-3a
oTBneKawLLyx GakTopOB Bbl MOXETE NOTePATb
KOHTPOJIb HaJ 3NIEKTPONHCTPYMEHTOM.

2) O6wme npegynpexpeHus o
co6nioaeHnn TeXHNKN 6e3onacHoCTN
npu pa6oTe € 31eKTPONHCTPYMEHTOM
[nexTpuueckan 6e3onacHocTb]
a) Bunka aneKTponHCcTpymMeHTa AO/MKHA
COOTBETCTBOBaTb po3eTke. Hukoraa He
moaunduuupyiite Bunky. He ncnonbsyire
BU/IKM LUTENCE/IbHOro COeANHEHMA C
3a3eMJIeHHbIMU 1eKTPOMHCTPYMEHTaMM.
Mpu ncnonb3oBaHmMn He MOANGULIMPOBAHHDBIX
BUJIOK U COOTBETCTBYHOLLMX PO3ETOK PUCK
NopakeHUs NEKTPUYECKNM TOKOM CHUXKAETCS.
b) N36eraiiTe KOHTaKTOB Tena ¢
3a HHbIMU T pXHOCTAMMU,
TaKuMM Kak Tpy6bl, paguaTopbl, neuu u
XonoAunbHNKM. CyLeCTBYEeT NOBbILIEHHbIN
PUCK NOPaXXeHUsA 3NeKTPUYECKM TOKOM, eC/in
BaLLe Te0 3a3eMeHO.
c) He noaBepraiiTe 3neKTPONHCTPYMEHT
BO3AeNCTBUI0 AOXKAA Unu Bnaru. [pu
nonagaHuy Bofbl B 3€NEKTPONHCTPYMEHT
BO3PACTaET PUCK NOPAXKEHNA SNEKTPUYECKUM
TOKOM.
d) Do not abuse the cord. Never use the
cord d) He ponyckaiite HeHaanexalyero
o6palyeHns co wHypom. Hukorga He
ncnonb3yiiTe WHYP ANA NepPeHoCKn
3NIeKTPONHCTPYMEHTA, He TAHUTE
3NEeKTPONHCTPYMEHT 3a LUHYP, a TaKkKe
He TAHWTE 3a LWHYP, YTO6bI BbIHYTb BUIKY
13 poseTku. [lepKute WHYp BAANM OT
NCTOYHUKOB BbICOKOI TeMnepaTypbl, Macna,
OCTPbIX KpaeB Nm ABVKYLYMXCA YacTeil.
MoBpeXXAeHHbIN UK 3amyTaHHbIV LWHYP
MOBbILLAET PUCK MOPAKEHNSA SNEKTPUYECKNM
TOKOM.
e) Mpu paboTe ¢ 3NeKTPONHCTPYMEHTOM
Ha OTKPbITOM BO3JlyXe NCnonb3yiTe
YANVHUTENb, NPeAHa3Ha4YeHHbIN Ana
1Cnonb3oBaHNsA Ha OTKPbITOM BO3AYyXe.
Mcnonb3oBaHue WHypa, NPUrogHoro Anis
MCMONb30BaHMA Ha OTKPLITOM BO3AYXe, CHIKAeT
PUCK NOPaXXeHWsA SNeKTPUYECKUM TOKOM.
f) Ecnu paboTa 3neKTPONHCTPYMEHTa BO
BNa)KHOM MecTe Hen36exHa, cnepyer
NCNoNb30BaTb YCTPONICTBO 3alUTbl OT TOKOB
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3aMblKaHNA Ha 3eMNi0.

npl/l NCNonb30BaHUN yCTpOI?ICTBa 3alnTbl OT
TOKOB 3aMblKaHUA Ha 3eMJTt0 CHUXKAeTCA PUCK
nopa*xeHnA 3N1eKTPUYECKNM TOKOM.

MpumeuaHwme: laHHoe n3genne
npeAHasHayeHo ANA NCNob30BaHNA TONbKO
B NOMeLLEHUAX C AONYCTUMON TOKOBOW
Harpyskor =100 A Ha ofHy da3y ¢ nuTaHnem
OT pacnpegenuTenbHON CeT C HOMUHAMNbHbBIM
Hanps»keHviem 230 B. Mpu HeobxopnMMocTn
06paTnTECh B 3N1IEKTPOIHEPreTUYECKYIO
KOMMaHWI0, YTobbl y6eANTbCSA, UTO TOKOBaA
Harpyska B TOuKe NOAK/IIOUYEHNA K INeKTpoceTn
ABNAETCA JOMYCTVMON ANA NOAKNI0YEHUA
n3penvs.

3) O6wue npeaynpexpeHna o
co6nioaeHNN TeXHNKN 6esonacHoOCTN Npu
pab6ote c 3neKTpouHCTpyMeHTOM [JlnuHan
6e3onacHoCTb].

a) ByabTe BHMMaTenbHbI, cnepuTte 3a Tem,
YTO Bbl ieNlaeTe, N PyKOBOACTBYITECH
3ApaBbiM CMbIC/IOM Npu paboTe ¢
3NEKTPONHCTPYMEHTOM. He ncnonb3ynte
3NEKTPOVHCTPYMEHT, eC Bbl yCTanm

6o HaxoaMTeCh Nof BO3AENCTBMEM
HapKOTVKOB, aNIKOrosis UV MeANKaMeHTOB.
MuHyTHaA HeBHUMATENbHOCTL NpY paboTe

C 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOM MOXET NPUBECTU K
cepbe3HON TpaBMme.

b) Ucnonb3yiite nHANBMAYanbHbie
3alUTHbIe cpeAcTBa. Bcerna HapeBarite
3alUMTHbIE OuKW. Vicnonb3oBaHye Takmx
3aLLMTHBIX CPEACTB, Kak Mbine3alynTHble
MacKW, He CKOMb3ALYME 3alyUTHbIE BOTUHKY,
KacKm nnm CpefcTBa 3almTbl OPraHoB Cyxa
LA COOTBETCTBYIOLUX YCIIOBUI CHU3UT PUCK
NoMyYeHNA TPaBM.

c) He ponyckainte HenpegHaMepeHHbII
3anyck. [epep NoAKNOYEHNEM K UCTOUHUKY
NUTaHUA 1 / U aKKyMynATOpHoIi 6aTapee,
NOABEMOM UM NEPEHOCOM UHCTPYMeHTa
nepeknioyaTenb AOMKeH 06sA3aTeNbHO
Haxo[MTbCA B MONOXKEHNU «BbIKIIOYEHO». [pn
TPaHCNOPTUPOBKE SNEKTPONHCTPYMEHTOB

C nanbLeMm Ha BbiKlouaTtene n1bo npwv
BK/IOYEHUMN 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB,
KOTOpble NOAKIIOYEHDBI K UCTOYHWNKY NUTAHNA
NOBBILLAETCA PUCK HECYACTHbIX CNyYaeB.

d) Mepep BKNioYEHNEM SNEKTPONHCTPYMEHTA
y6epurTe no6ble raeuHble Ko ¢
perynnpoBoyHbIiM 3€BOM AN Apyrue
raeuHbie KN4y ¢ 3aTBOpa AncKa.
OcTaBnieHHbI BO BpallatoLenca fgetanm

3NEKTPOUHCTPYMEHTA FaeuUHbIN KoY C
perynmpoBOYHbIM 3€BOM Ui OObIYHDIIA
raeyHblil KoY MOXET NMPUBECTU K TPaBMe.

e) He nopBepraiite ciMwKom 60nbwm
Harpy3kam. Bcerga o6ecneunBaiite
XOpOoLuYIo Onopy 1 paBHoBeche. 310
obecneuriBaeT 6onee BbICOKMI ypoBeHb
KOHTPONA Haf SNEKTPOVHCTPYMEHTOM B
HeOoXMAaHHbIX CUTYaLMAX.

f) OpeBaiiTecb cOOTBETCTBYHOWMM 06pasom.
He HapeBaiiTe cBOGOAHYI0 OfEXAY NN
yKpalleHus. [lepxunTte BONOChI, ofexay v
nepuyaTKn BAANM OT ABMXKYLYMXCA YaCTEN.
CBobofHasA ofexna, oBenvipHble n3aenns

WAV ANIVHHbIE BOSIOCHI MOXHO MOMacTb B
[BUXKYLYMECA YacTu.

g) Ecnn gna yctpoiicTBa npeaycMoTpeHo
noAKJoYeHe NbiieynaBanNBaloWuX n
NbINec60pPHbIX YCTPOICTB, OHMN AOMKHbDI
6bITb AOMKHBIM 06pa30M NOAKNIOYEHDbI U
NCMoNb30BaTbCA NPaBUbHO. Vcnonb3oBaHne
NblNeCc60PHUKA MOXKET YMEHBLINTb OMACHOCTb,
CBA3AHHYIO C MbI/bIO.

h) He ponyckaiite, 4To6bl NPUBbIYKA YaCTOro
NCNoNb30BaHNA 3NEKTPONHCTPYMEHTOB
nossonsana Bam npoaBnaTb 6ecnevyHocTb

1 ITHOPUPOBATb NPUHLMNbI 6e30nacHoTH.
HebpexxHoe feiicTB1E MOXKET MOBNeYb 3a COboN
Cepbe3Hyo TPaBMy 3a JONN CEeKYHAbI.

4) O6wue npegynpexpeHna o
co6niogeHNM TexHNKn 6esonacHocTn
npu pa6oTe C 31eKTPOMHCTPYMEHTOM
[O6pawenue n yxop 3a
3/1eKTPOMHCTPYMEHTOM].
a) He npumeHsiiTe upesmepHyto cuny
K 3N1eKTPOUNHCTPYMEHTY. Vcnonb3yiiTe
NoAXOAALMNIA INEKTPOUHCTPYMEHT [ BaLLEero
LieneBoro 1cnonb3oBaHus.. [paBuibHO
BbIOPAHHbIN SNEKTPONHCTPYMEHT CAenaeT
paboTy nyulue n 6e3onacHee 1 Co CKOPOCTbIO,
[LNA KOTOPOA OH 6bIn pa3paboTaH.
b) He ncnonb3syiite 3neKTpOUHCTPYMEHT,
ecnu nepeksnioyatesb HeucnpaseH. J1io60i
3NEKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HeNb3A
YNpaBAATb C MOMOLLbIO NepeKkoyaTens,
npeAcTaBAAeT ONacHOCTb U NMOAJSIEXNT PEMOHTY.
c) OTcoeanHNTE 3N1EKTPONHCTPYMEHT OT
WNCTOYHMKA NNTaHNA Nepef BHeCeHNemM
N06GbIX U3MEHeHNIA, 3aMeHol
NPUHaANEeXXHOCTE NN XpaHeHnemM
3NeKTPONHCTPYMEHTOB. bnarogaps 3tum
npopunakTNyecknm mepam 6e3onacHocTn
YMEHbLLAETCA PUCK NMPON3BOJIbHOTO 3amnycka
3NEeKTPONHCTPYMEHTa.
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d) XpaHuTe Hepa6oTatowume
3NEeKTPOVNHCTPYMEHTbI B HEAOCTYMHOM

ANA fileTell MecTe U He No3BoNANTe NMLUam,
HE3HaKOMbIM C 3/1IeKTPOUHCTPYMEHTOM 6o
C HaCTOALMMY NHCTPYKLUUAMY, paboTaThb C
3NeKTPOUNHCTPYMEHTOM.DNIEKTPONHCTPYMEHTDI
B PyKaXx HernoAroToB/eHHbIX Nosib3oBaTenen
npeAcTaBAAT ONacHOCTb.

e) OcyujecTBnAnTe TEXHNYECKOE
06cnyXK1BaHNe 3NEeKTPONHCTPYMEHTOB.
OcyLwecTBUTe NPOBEPKY Ha NpeameT
PasboCTUPOBKM NGO 3aLlemneHns
LBUXKYLMXCA YacTel, MONOMKM ABUXKYLUXCA
yacTei 1 Ha NPeAMET NI0BbIX MHBIX YCII0BUNA,
KOTOpble MOTyT MOBAKATbL Ha paboTy
3NEKTPOUHCTPYMeHTa. B cnyyae noBpexpaeHns
3NEKTPOUHCTPYMEHT CliefyeT OTPEMOHTNPOBaTb
nepep ncnonb3oBaHnem. MHOXecTBoO
HecyacTHbIX ClyyaeB NPOUCXOANT N0 NpUYnHe
HeHapaJiexalliero TexHM4eckoro obcyKnBaHua.
f) MoppepxuBaiiTe OCTPOTY N YNCTOTY
PeXyLmnX NHCTPYMEHTOB.

Bnaropapsa fOmMKHOMY TEXHUYECKOMY
06CYKMBaHUIO PEXYLLNX MHCTPYMEHTOB

C OCTPOW pexyLleil KPOMKON OHU MeHee
noABepXeHbl 3alemneHnio, a Takxe 6onee
NpOCTbl B ynpasfieHnu.

g) cnonb3yiTe 3N1eKTPONHCTPYMEHT,
NPUHaANEXHOCTH, BCTaBHbIe pe3ubl 1 T. 4.

B COOTBETCTBMM C AaHHbIMU UHCTPYKLMNAMM,
NpUHUMasn BO BHUMaHue ycnosus pabotbl n
camy BbinosiHAeMylo paboTy. Vicnonb3oBaHne
3NEeKTPOUHCTPYMEHTa ANA BUAOB paborT,
OT/INYHBIX OT LIeNIeBOro NPYMEHeHUA, MOXeT
NPUBECTU K BO3HUKHOBEHMIO OMacHoM
cuTyauuu.

h) MoppepuBaiiTe YNCTOTY N CYXOCTb
py4eK 1 noBepxXHOCTel 3axBaTa, yaananre

C HUX Macno n cmaskKy. CKonb3Kue pyyku un
NoBEePXHOCTUN 3aXBaTa He No3BOJAIOT 6e3onacHo
yNpaBnATb YCTPOWCTBOM U KOHTPONIMPOBaTb €ro
B HEOXMaHHbIX CUTYaLMAX.

5) O6wme npeaynpeXxaeHns o
co6nioaeHnn TeXHNKN 6e3onacHOCTN
npu pa6oTte € 3/1IeKTPONHCTPYMEHTOM
[06cnyxunBaHme]
a) O6ecneybTe 06CNYKNBaHME Ballero
3M1eKTPONHCTPYMEHTA KBannpuLmpoBaHHbIM
CcneuynanncTom no PeMOoHTY C TPUMEeHeHnemM
WNCKIOUNTENIbHO NAEHTUYHDIX 3aMacHbIX
vacreit. bnarogaps atomy obecneunBaetcs
6e30MacHOCTb NEKTPONHCTPYMEHTA.

MEQAVUUUNHCKUE
PEKOMEHAAL U
NPEAYNPEXAEHUE: Mpu ncnonb3oBaHmm
[aHHOTO YCTPONCTBA MOTYT 06Pa30BbIBaTLCA
YacTyLbl NbIN. B HEKOTOPbIX CNyyasX, B
3aBMCUMMOCTY OT MaTepPUasos, C KOTOPbIMY Bbl
paboTaeTe, 3Ta Nblilb MOXET ObITb 0COOGEHHO
BpeaHoi. Ecnv Bbl NOA03peBaeTe, uTo B Kpacke
Ha NoBepPXHOCTM MaTepuana, KoTopbIi Bbl
cobupaeTech pe3aTb, COAEPXKUTCA CBUHEL,
obpaTutech 3a COBETOM K npodeccrnoHany.
CnepyeT nopyuatb yfaneHue Kpacok Ha
OCHOBe CBUMHLIA TONbKO NpodeccroHany; Bam
He cnepyeT NpeanpyYHUMATh NOMbITOK YAanuTb
TaKue Kpacky CaMoCTOATENbHO.

Koraa nbinb ckonunack Ha NOBEPXHOCTAX,
KOHTaKT PYK C POTOBOW MOJIOCTHIO MOXET
MPVBECTU K MOMaAaHMI0 CBUHLA B OPraHn3m.
Bo3peiicTBre AaXke Manoro KonmyecTsa
CBUHLIa MOXET NPUBECTM K HEOBpaTMMOMy
MOBPEXAEHMIO MO3ra 1 HEPBHOI CUCTEMBI.
Oco6eHHO yA3B1MbI ManoNeTHE 1
HEpPOXAEHHbIE feTN.

Mbl peKoMeHzyem Bam yumTbIBaTb PUCKM,
CBA3aHHble C MaTepuranamm, C KOTOPbIMU Bbl
paboTaeTte, ¥ CHUXaTb PUCK BO3AECTBHA.

MocKonbKy HeKoTOpble 13 MaTepranos MOryT
€o3/aBaTb Mblfib, KOTOPaA MOXET 6bITb ONacHa
ANA BalLero 30poBbsA, Mbl peKomMeHayem
Cnonb3oBaTb OA06PEHHYIO MacKy AnA nuua
CO CMEHHbIMU GUNBTPaMU NPU NCMONb30BaHUM
[laHHOrO YCTPOWCTBA.

Bam cnepyer Bcerpa:

+ PaboTaTb B XOPOLLO BEHTUAVPYEMbIX
NOMELLEHNAX.

« PaboTaTb C 0f06PEHHBIMMN CPEACTBAMU
3aLUMTbI, TAKMMU KaK Mblne3allnTHbIN
pecnupaTop, KOTOPbIN CneyyanbHO
npeaHasHayeH Ana ynaBanBaHua
MWKPOCKOMMNYECKMX YacTuLl.

NPEAYNPEXAEHUE: npu paboTe ¢
No6bIM 3N1EeKTPO06OPYAOBAHNEM B CTOPOHY
BaLLWX a3 MOryT 6biTb BbIGPOLLEHb!
NOCTOPOHHUE NPeAMETbl, YTO MOXKET NPUBECTU
K TAKenbiM TpaBmam. Nepen Hayanom paboTbl
C 3NeKTPoobopyAOBaHNEM BCeraa HaaeBaiTe
3aLUMTHbIE OUKM NN 3aLYUTHBIE OUKM C
60KOBbIM 3KPaHOM, UV NPY HEOOXOANMOCTY
NOMHOMPODUIbHYIO 3aLUUTHYIO MACKY.
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WHCTPYKLUU MO TEXHUKE
BE3OMACHOCTU ANdA BCEX NN
[MeTonuku pesku]

a) ONACHOCTDb: lep»xuTe pyKkn Bganm ot
30HbI pe3KM U AincKa. [lepKuTte BTOpyio
PYKY Ha BCOMoOraTenbHOi1 pyKoaTKe

WnM Ha KoxXyxe asurarensa.Ecnv obe pykn
YAEPKVBALOT MUY, X HEBO3MOXHO NMOpe3aTb
06 AuncK.

b) He nomelwaiite pyku nog
o6pabarbiBaemolii feTanbio.
MpenoxpaHuTeNbHbIN OrpaHnunTENDb He
3aLlMTUT BaC OT AWCKa nog obpabaTtbiBaeMon
neTanbto.

c) OTperynupyite rny6uHy peskmu o
ToNWMHbI 06pabaTbiBaemoii geTanu.

LMop o6pabaTtbiBaemMoii feTanbio AOMKHO
NPOCMaTPUBaTHCA MEHbLLE, YeM MOJTHbIN 3y6eL)
ANCKa.

d) Hukorpa He fepxuTe obpabaTtbiBaemylo
AeTanb B pyKax 6o mexay Hor Bo Bpems
pesku. 3akpenute o6pabaTbiBaemyio
AeTanb Ha ycToilunBoii nnatdpopme. BaxHo
obecneurBaTh NpaBuibHYO PaboTy, 4TobbI
CBECTV K MVHUMYMY BO3[e/CTBUE Ha OpPraHu3m,
3allemneHune ne3Busa UM NoTepio yrnpasneHus.
e) Mpu BbINoNHeHUM paboTbl, Koraa
PexyLmini NHCTPYMEHT MOXKeT BCTynaTb

B KOHTAKT CO CKPbITOll NPOBOAKOIA NN
COGCTBEHHBIM WWHYPOM, yAepXunBalite
3/1IeKTPONHCTPYMEHT 3a N30/IPOBaHHble
noBepXHOCTU 3axBaTa. [1py KOHTaKTe ¢
NpoBoAaMu NMOA HanpsXXeHneM MeTannnyeckme
[ieTany SNeKTPONHCTPYMEHTA TakKe HaXOAATCA
NOA HaNPsXXEHNEM, YTO MOXET NPUBECTU K
NOPaXeHNI0 SN1EKTPUYECKIM TOKOM.

f) Mpu npogonbHo pe3ke Bceraa
ncnonb3yiTe HanpaBAAOLWYIO MIAHKY

nn60o HanpaBAAIOLLYIO C NPAMbIM YITIOM.

370 NOBbILWAET TOYHOCTb PE3KM U CHUXKAET
BEPOATHOCTb 3aLLEeM/IEHNA Ne3BUA.

g) Bcerpa ncnonb3yiite ANCKMN € NPaBUNbHbIM
pa3mepom n popmoii (pomboBmaHas

1AW Kpyrnas) oTBepcTuii onpaBku. INcKy,
KOTOpble He COOTBETCTBYIOT MOHTaXKHOMY
060pyA0BaHNIO MBI, CMECTATCA OT LeHTPA, YTO
npviBeSeT K NoTepe ynpasneHuns.

h) Hukoraa He ncnonb3yiiTe NoBpeXAeHHbIe
VNN HECOOTBETCTBYIOLYME 3aXKNMHbIe KonbLia
AVNCKOB VAN 60NTbI. 3aXMHble KOMbLa 1
60nTbl 6bIN CrieynanbHo paspaboTaHbl 4ns
BaLUel Nunbl A4S ONTUManbHON paboTbl 1
6e30MacHOCTN NPW SKCMTyaTauuu.

[MpununHbl 06paTHOro X082 N
COOTBETCTBYlOLME NpeAynpexaeHna]
O6paTHbIii Xof — 3TO BHE3aMnHas peakuyus
Ha 3allemneHune, 3aknHuBaHue nmbo
PasbloCTUPOBKY ANCKa NIMbI, B pesynbTaTe
Yero BbllefLas 13 MoA KOHTPONA nina
NOAHKMAETCA 1 BbIXOANT 13 06pabaTbiBaeMoii
[leTanu B CTOPOHyY onepaTopa;

Mpw 3awemneHnmn NMbo 3akNMHUBAHUM
[MCKa MPW CMbIKaHUW NPONWNa, ANCK
OCTaHaB/IMBAETCA, @ peakLuua auratens
NPVBOAUT YCTPOICTBO B ABUXEHNE Ha3ag B
CTOPOHY ornepatopa;

Ecnn anck nckprensaetcs nubo cMewaeTcs B
nponwe, 3y6Lbl Ha 3a4HEM Kpato AMCKa MOryT
BOWITY B BEPXHIOIO MOBEPXHOCTb A€PEBa, 1 MO
3TOW NPUYMHE ANCK BLIXOAMT U3 NPONINa, a
nuny oT6packiBaeT B CTOPOHY oneparopa.

O6paTHbIN XOf — 3TO pe3ynbrat
HenpaBUIbHOIO UCMOSb30BaHWA NUAbI 1/
UN HeNpPaBWAbHOTO anropuTMa paboTbl Uim
ycnosuin. MoxHo n36exatb obpaTHbI Xog,
€C/IN NCNoNb30BaTb COOTBETCTBYIOLME MEPbI
NpefoCTOPOXHOCTY, MPUBEAEHHbIE HIXKE.
a) Kpenko yaepxuBaiite nuny o6enmn
pyKamn u pacnonarainte pyku Takum
o6pasom, UTo6bl OKa3aTb CONPOTUBNEHMNE
o6paTtHomy xopny. Pacnonoxure cBoe Teno
C OAHOI1 CTOPOHbI OT ANCKA, HO He Ha OfHON
NVHUM € ANCKOM. 1o NpuurHe obpaTHOro xofa
nuia MOXeT OTCKOUMTb Ha3af, Ho onepaTop
MOXeT KOHTPONIMPOBATb CUJIbl 06pPaTHOrO
X0/ NPU NPUHATUN Haanexalumx mep
NpPefoCTOPOXKHOCTU.
6) Korpa auck 3awemneH unm peska
npuocTaHaBANBaeTCA NO APYroil NnpnynHe,
OTNYCTUTE KHOMKY MYCKOBOIO YCTPOICTBa
1 yaepXunBaiite NNy B HENOABMKHOM
COCTOAHUM B MaTepuane 0 Tex nop,
NoKa ANCK He OCTaHOBMTCA NONHOCTbIO.
Hukorpa He nbiTanTech U3Bnevb nuny Nu6o
TAHYTb NUNY Ha3af, e/ ANCK HaXo[aUTCA
B AABMXKEHNW, B NPOTMBHOM Clly4ae MoXeT
npousonTy o6paTHbIi xoA. MposeauTe
aHanm3 1 npeanprmMmMTe Mepbl No yCTpaHeHuto
HefoCTaTKoB, YTOObI YCTPaHUTb NPUUKNHY
3allemMneHns ne3Bus.
c) NMpu Bo306HOBNEHUN paboTbl Hag
ob6pabartbiBaemoli fieTanblio, pasmecTure
AWNCK MO LLeHTPY Nponunna Tak, 4To6bl 3y6Lbl
ANCKa He conpuKacaaucb ¢ MaTepranom.
Mpu 3alwemneHnn ancka Nbl OH MoXeT
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NoAHUMATLCA NGO coBepLIaTb 06PaTHbIN

X0p, U3 obpabaTbiBaemoi feTanu npu
BO306HOBIEHNM PabOTbI MBI

d) He ncnonb3yiite satynneHHbie unn
noBpeXAeHHbIe ANCKIN. He3aToueHHble nn
HenpaBW/IbHO YCTaHOBJIEHHbIE AUCKU CO3AaI0T
Y3KWid NPONWJ, 4TO Bbi3blBaeT YUpesmepHoe
TPpeHue, 3aLemeHe ArcKka U 06paTHbIN X0A.
e) Mepep TeMm, KaK NPUCTYNUTD K pe3sKe,
cnepyet NAOTHO U HafieXHO 3adUKCMpoBaThb
CTOMOPHbIE PYKOATKU PErynupoBKM yria
HaK/oHa U ry6uHbl pesku. Ecnn perynnposka
AMCKa CMeLLAeTCA BO BPEMA Pe3Ki, 3TO MOXeET
NPUBECTU K 3aLeMIIEHUIO 1 06PATHOMY XOAY.
f) Mepep Tem, Kak NPNUCTYNNTD K pe3Ke,
cnepyer NAOTHO U HafleXHO 3apUKCMpoBaTh
CTONOPHbIE PYKOATKU PEryanpoBKM yrna
HaK/oHa U rny6uHbl pesKu. Ecnn perynnposka
AVCKa CMeLLaeTca BO BPEMA Pe3Ki, 3TO MOXeT
NPUBECTY K 3aLLeMIEeHUI0 1 06PaTHOMY XOAY.
g) Co6niopaiite 0co6y10 0CTOPOKHOCTb

Npu pesKe CTEH WAN UHbIX NOBEPXHOCTEINA,
He[loCTYMHbIX ANA 0CMOTpa. BoicTynatowuin
AVCK MOXeT Bpe3aTbCA B 06beKTbl, KOTOpble
MOTYT BbI3BaTb 0BpaTHbIi XOf,.

PABOTA 3ALUUTHOIO KOXKYXA
HUMXHEWN YACTUN AUCKA

a) Nepep ncnonbsosaHnem nposepbre
3aLYMTHbIN KOXKYX HUXKHEI YacTu AncKa

Ha npeameT NpaBWbHOrO 3aKpbiTuA. He
MNCNoNb3yiiTe NUAY, €NV 3alNTHBIA KOXKYX
HIKHeN 4acTy AucKa He nepemelyaeTca
cBO6OAHO 1 He 3aKpblBaeTcA HeMeA/NeHHoO.
Hukoraa He puKcupyiite n He 06BA3bIBalTE
3aLNTHBIN KOXYX HIKHEN 4acTyn AuCKa B
OTKPbITOM MONOXKeHMn. B ciiyuae cnyyanHoro
nafileHna NUMbl 3aLLUTHBIN KOXKYX HUXKHE

4acTy ANCKa MOXeT NOorHyTbeA. MogHnmuTe
3aLUMTHBIA KOXYX HVKHEN YacTy iucKa c
NOMOLLbIO OTBOAALLEN PYKOATKN — 3aLLUMTHbIN
KOXYX HVMHEN YacTun J1CKa JOSKHO [iBUraTbCa
CBOGOAIHO 1 He JOMKHO KacaTbCA AnCKa 6o
no6o Apyron aetanu nNpu BCex yrnax v
rny6uHax pesku.

b) MpoBepbTe paboTy NPYKNHbI OrpaXKAeHNA
HIKHeN YacTy Aucka. Ecnm sawmrHbiii KoxXyx
" NpyXWHa He pa6oTaloT AO/MKHbIM 06pasom,
cnepyet NponsBeCcTy NX TEXHNYeCKoe
o6cnyKuBaHne nepea pAanbHelwnm
MNCNoNIb30BaHNEM. 3aLUTHbIN KOXKYX HUMXHeN
yacTu AnCKa MOXeT paboTaTb MeJfIeHHO, ec/n
€ro fletanu NoBpex/eHbl, Ha HeM ecTb nNnKne
OT/IOXKEHVA NNOO HAKOMUANCH OTXOAbI.

€) 3aWMTHDBIN KOXKYX HPKHEI YacTn AncKa

BO3MOXHO y6paTb BPY4YHYIO TONbKO

ANA cneynanbHbIX paspe3oB, TaKNX Kak
«rny6oKuii pes» N «CMeLuaHHble paspesbi».
MopHMMMTE 3aMNTHBIN KOXKYX HVPKHEN YacTy
ANCKa C NOMOLbIO OTBOAALLE PYKOATKN

1, KaK TONbKO ANCK BolifieT B maTepuan,
3aLMTHDBIN KOXKYX HUPKHEI YacTn gncka
cnepyet oTNyCcTUTb. [1nA Bcex Apyrx BULOB
pPacnuoBKN 3aLUMTHBIN KOXKYX HUMKHEN YacTn
AMCKa BOMKeH paboTaTb aBTOMATUYECKN.

d) Bcerpga cnegute 3a Tem, YTOGbI 3aLUNTHbII
KOXYX HUXKHel YacTn ANCKa 3aKpbiBan ANCK,
npexpe YeM KnacTb nuy Ha CKamblo NN

Ha non. B cnyyae, ecnv JUck He GyaeT 3aKpbiT,
OBVXKYLLMIACA NO UHEPLMW JUCK ByAeT ABUraTbCA
Hasap, paspesas Bce, uTo OyeT HaXo[UTLCA Ha
ero nyTu. Yutute TOT $aKT, 4To nocne Toro, Kak
Bbl OTMYCTUTE KHOMKY MyCKOBOrO YCTPONCTBA,
notpebyeTcs HEKOTOPOe BpeMA AN TOro, YTobbl
[UCK NOMTHOCTbIO OCTAHOBWIICA.

AOMONIHUTEJIbHbIE UHCTPYKLIUA

MO TEXHUKE BE3OMNMACHOCTU
ANA WWPKYNAPHbIX MUn
a) He ncnonb3syiite guckn ns
6bIcTpopexyLLeli NHCTPYMeHTaNIbHOI CTanu.
b) MpoBepsiiTe ycTpoIicTBO 1 ANCK KaXKAblin
pas nepep pa6otoii. He ucnonb3syiite
nedbopMmpoBaHHble, N3HOLLEHHbIEe JUCKN,
LUCKN C TPELMHAMM UIIN JUCKIN C NHBIMU
noBpeXAeHNAMU.
¢) Hukorga He ucnonb3yiite nuny 6es
OpUrMHaNbHON CUCTEMbI 3aLLUTbI.

He 6nokupyiiTte ABVXKYLMACA 3aLLNTHBINA KOXKYX
B OTKPbITOM MOJIOXKEHUN.
3aLMTHDIN KOXKYX O/KEH paboTaTb CBOGOAHO
6e3 3aKNMHNBaHUA.

d) Ucnonb3yiiTe TONbKO Te ANCKU, KOTOpble
COOTBETCTBYIOT XapaKTepucTukam,
yKa3aHHbIM B HaCTOALLEe MHCTPYKLUK.

Mepep Tem, Kak Ncnonb3oBaTb
NPUHAANEXHOCTY, BCErAa CPaBHMBaiiTe
MaKCMManbHO JOMYCTVMYIO YacTOTY BpaLLeHus
NPUHAANEXHOCTY C YaCTOTON BpaLLeHs
YCTPOWCTBaA.

e) He ncnonb3syiite wnndosanbHbie ANCKN.
f) Ucnonb3yitte guametp(bl) Anucka B
COOTBETCTBUMN C MAapKNPOBKOIA.

NPEAYNPEXAEHUE: Ecnun kakne-
nnbo fieTanm oTCyTCTBYIOT, He NpUCTynainTe
K 3KCMayaTaLumm ycTponcTBa, Noka
OTCYTCTBYIOLLME AeTan He OyAyT 3aMeHeHbI.
HecobntopeHvie 3Toro npaemna MoxeT NpuBecTn
K cepbe3Holi TpaBme.

249




€VOLUTION'

HAYAJI0 PABOTbDI - Ecnv Bbl HeAOCTaTOUHO yBepeHbl B KaKOM-
PACMAKOBKA nM6o acnekTe aKCnyaTauny, yxoaa unu
BHumaHume: B ynakoBke copepatca octpble TEXHMYECKOro 0BCIYKNBAHINA NPOAYKUNN
netanu. Mpwy pacnakoeke cobnogaiite “Evolution’, 06paTnTecb B COOTBETCTBYIOLLYIO
OCTOPOXHOCTb. V3BNEKUTE yCTPONCTBO cnyx6y nopaepxkm “Evolution’, rae Bbl MoxeTe
BMeCTe C MPUHAAIEXXHOCTAMY, BXOAALWNMU noyuNTb aKTyasIbHYI0 MHGOPMALWIO 1
B KOMMJIEKT NOCTaBKU. Y6eAUTECH, UTO LOMOJHNTENbHBIE PEKOMEHAALMM.

YCTPOICTBO HAXOAUTCA B XOPOLLEM COCTOAHNY,
a BCe NPVHAANEXHOCTY, NePeUnCeHHbIe B
HacToALLEM PYKOBOACTBE, CTb B HANIMUMNN.
TakKe NpoBepbTe, UTOObI BCE NPUHALNEXHOCTH
6bINV1 B MOTHOW KOMMAEKTHOCTU.

Ecnu kakue-nn6o fetanu oTCyTCTBYHOT,
YCTPOWCTBO BMECTE C MPUHAANEXHOCTAMM
cnepyeT BepHYTb B OPUTIHANIbHON YaKkoBKe
npogaasLy.

He BbibpacbiBalite ynakoBKy; XpaHuTe ee B
TeuyeHve rapaHTuitHoro cpoka. OcylecTenaiiTe
YTUAU3ALMIO YNaKoBKM OTBETCTBEHHbIM
06pa3om € 3KONOrnyeckom Touku 3peHus. Mo
BO3MOXXHOCTU NCMOSb3YiiTe MOBTOPHO ANA NHbIX
HYX[.

He ponyckaiite, 4to6bl ieTW Urpany C NyCTbIMU
NMaCTVKOBbIMU NaKkeTamMu B CUY prUcKa
achuKkeun.

UHcTpyKuymMn no sxcnayatauum
“Evolution”
KomnaHus “Evolution Power Tools”
npefoCTaBnAeT MHCTPYKLIMIO MO SKCNyaTaumum
LNA KaXXaoro nsgenua.
Kaxpoe oTaenbHoe pyKOBOACTBO TLATENIbHO
COCTaBEHO 1 pa3paboTaHo Tak1UM 06pasom,
4TO6bI NPEAOCTaBUTb IErKOJOCTYMHYI0
1 nonesHyto NHGOPMaLMIo O TEXHVIKe
6€30MacHOCTN NPW NCNONb30BaHNN, YXOfe
N TEXHNYECKOM OBCIYXMBAHWN U3Lenus.
Bnaropapsa BO3MOXHOCTV 06paTUTLCA
K MHbOpMaLUK, CoaepKalleiica B
PYKOBOACTBE,0NepaTop MOXET NCMONb30BaTh
noTeHLMan ycTpocTaa B NOJIHOM obbeme 1
6e30nacHo.
Monutuka komnaxnum “Evolution” B oTHOLWEHNMN
HenpepbIBHOTO Pa3BUTUA NPOAYKLN
npeanonaraert, YTo B HEKOTOPbIX ClyYasnx
copiepaHne pyKoBOACTBA MOXET He B MOJTHOA
Mepe oTpakaTb NocnefHNe ynyylleHna um
YCOBEPLUEHCTBOBaHMA, KOTOPble OblNv BHECEHbI
B TY UNW UHYO NpoayKLwio. MoaepHu3sauma
/ yCOBepLIEHCTBOBaHME TEXHNYECKMNX
XapaKTePUCTVK MPOAYKLMUN MOXKET NPON3ONTH
B pe3ynibTaTe TeXHONOMMYeCcKoro nporpecca
WM U3MEHEHUI B 3aKOHOAATENbHOW 6a3e
NPUHMMALOLLEN CTPaHbl U T. .
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R185

CCS

1. MATPYBOK ANnA YAAJIEHUA ONMUJIOK
. 2.PYYHOW PbIYAT

. [INCK C PEXXYLLIEV KPOMKOW U3 KAPBUJA
BOJIbOPAMA [151 PE3KU PA3/INUYHBIX
MATEPUAJIOB

. 3ALUUTHDBIN KOXYX HUMKHE YACTU

LIINCKA

. MAPAJUIEJIbHAAA BOKOBAA

HAMPABJIAIOLWAA

. OPFOHOMUWYHAA NEPEAHAA PYYKA
. YFOJIbHbIE LWWETKW

. LECTUNPAHHbI TOPLEEBOV KJTIOY
(CMEHA AUCKA

. CTOMOPHDbIV PbIYAT PEF'YJIATOPA

FNYBUHbI MPOMUNIA

10.
11.

12,

13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.
20.

LWKAJIA TTYBUHDbI MPONUJIA

3AHAA PYYKA C ABAPUNHbIM
BbIKJTIOYATEJIEM

3ALUNTHBIN KOXKYX BEPXHEN YACTU
JINCKA

OMOPHAA MJIUTA

PYYHOW PbIYAT

YIMOMEPHAA WWKAJIA

KHOMKA BJIOKUPOBKW LUMUHAENA
CBETOAMOAHAA IAMIMNA

AJANTEP NATPYBKA ANA YOANIEHMA
nblnn

BHYTPEHHUW ONAHEL, AUCKA 25/32"
BHYTPEHHUW ®NAHEL, AUCKA 5/8”
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NATPYBOK ANAl YAANIEHUA ONUIOK
2.PYYHOW PbIYAT

[BVCK C PEXYLLEVN KPOMKOA 13
KAPBUAA BONIbOPAMA [/l PE3KM
PA3/INYHBIX

MATEPUATIOB

3AWMTHBIN KOXKYX HUKHEV YACTI
BUCKA

NAPANNENbHAA BOKOBAS
HAMPABNAIOLAS

3PFOHOMMYHAS MEPEAHAR PYYKA
YrOMbHbIE WETKM

LIECTUIPAHHbI TOPLIEBOW KJlOY
(CMEHA IUCKA

10.
11.

13.
14.
15.
16.
17.
18.

CTONMOPHBbIV PbIYAT PEFYNIATOPA
MYBUHBI NPONUIA

WKANA D1YBUHBI NPOMUNA
3AIHAA PYYKA C ABAPUHBIM
BbIKJIIOYATENIEM

. 3ALUTHDIV KOXKYX BEPXHEN YACTU

DVCKA
OMOPHAS MAUTA

PYYHOIA PbIYAT

YITIOMEPHAS WKANIA

KHOTKA B/IOKUPOBKM WNUHAENA
CBETOAVOAHAA IAMMA

ABANTEP MATPYBKA AN YAANEHUSA
nbinu

20.

21.

22,

23.
24,

25.

. BHYTPEHHUI ONIAHEL AUCKA

25/32"

BHYTPEHHUI ONAHEL, INCKA 5/8"
MOBOPOTHbIE KHOMKW Ana
PETYJIUPOBKW HAMPABNAIOLLEN
LWWNHbI

BAPALLKOBbIV BUHT ANA
HACTPOWKM YITIA HAK/TOHA
HAMPABJIAIOLAA LWWHA 3x 13-3/8"
COEAVHUTEJNbHDIE MTIAHKU ANA
HAMPABNAIOWWEWN LWNHbI 4x
WECTUrPAHHbIN KNi0Y 1/8” (ANA
HANPAB/AIOWIEN WAHbI)
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w

® N o n A

NATPYBOK A1 YAANEHUA ONMUAOK
2.PYYHOW PbIYAT

AVUCK C PEXXYLLEEN KPOMKOW 13 KAPBUJA
BOJIbOPAMA AJ1A PE3KU PA3JINYHbBIX
MATEPUAJIOB

SALUNTHDBINA KOXKYX HUMKHEN YACTU ANCKA
MAPAJINEJIbHAA BOKOBAA HAMPABJAIOLWAA
9PFOHOMWYHAA NEPEAHAA PYYKA
YrOJIbHbIE LWETKN

LECTUrPAHHbIV TOPLEEBOW KJTIOY (CMEHA
OUCKA

CTOMOPHbIN PbIYAT PEFYAATOPA MYBUHbI
nNPOMUIA

10. WKAJIA TNYBUHbI NPONUNIA

. 3AAHAA PYYKA C ABAPUNHBIM

BbIKJTIOYATEJIEM

. SALLIUTHBIN KOXKYX BEPXHEA YACTU INCKA
. OMOPHAA NJIUTA

. PYYHOW PbIYAT

. YIJIOMEPHAA WWKANA

. KHOMKA BJIOKUPOBKU WUNUHAENA

. CBETOAMOAHAA IAMNA

. ABANTEP NATPYBKA ANA YAAJIEHUA NbIN
. BHYTPEHHUI ONAHEL| INCKA 5/8”

. MOBOPOTHbIE KHOMKW ANA PErYJINPOBKU

HAMPABJIAIOLEN LIVHbI

. BAPALLKOBbI/ BUHT /19 HACTPOKU YINA

HAKJIOHA
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UK/EU/AUS

1. MATPYBOK ANA YAANEHUA ONUAOK FNYBUHDBI MPOMUNA
2. 2.PYYHOW PbIYAT 10. WKANA FIYBUHbI MPOMUAA
3. AMCK C PEXXYLUEN KPOMKOW U3 KAPBUOA  11. 3AZHAA PYUKA C ABAPUIHBIM
BOJIbOPAMA JNIA PE3KU PA3JINYHDIX BbIKJIIOYATENEM
MATEPUAJIOB 12. ALMTHDIA KOXKYX BEPXHEN YACTU
4. 3ALUMTHBIV KOXKYX HUXKHEN YACTU JNCKA
AUCKA 13. OMOPHASA MUTA
5. MAPAJIENbHASA BOKOBAS 14. PYUHOI! PBIYAF
HAMPAB/IAIOLLASA

15. YIJIOMEPHASA WWKANA

6. DPTOHOMWUYHAA NEPEQHAA PYYKA
16. KHOMKA BJIOKUPOBKW LWUNUHAENA

7. YIOJNbHbDIE LLETKU

8. LWECTUIPAHHbIV TOPLEEBOV KJTIOY
(CMEHA AUCKA

9. CTOMOPHbIV PbIYAT PETYJIATOPA
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R185
({3

1. NATPYBOK ANA YAANEHWA ONUNOK 9. CTOMOPHBIV PbIYAT PETY/IATOPA

2. 2.PYYHO PBIYAT FAYBUHDI MPOMUIIA

3. [MCK C PEXKYLLEN KPOMKOW U3 KAPBUAA  10- WKAJIA TJIYBUHDI NPONNA
BO/IbOPAMA [U/IAl PE3KU PA3/INYHBIX 11. 3AZHASA PYYKA C ABAPUIHDBIM
MATEPVA/IOB BbIK/IIOYATENEM

4. 3AUWVTHBIN KOXYX HUXKHE YACTY 12. BALMTHBI KOXKYX BEPXHEV YACTM
AVICKA AVICKA

5. MAPAJUIENbHAA BOKOBASA 13. OMOPHAA M/IUTA
HANPAB/IAIOLLAA 14. PYYHOM PbIYAT

6. SPFOHOMMYHAS MEPE/IHASA PYYKA 15. VIIOMEPHAR WKANA

7. YTONbHBIE LETKN ) 16. KHOMKA BNIOKUPOBKM WNUHAENSA

8. WECTUTPAHHBIV TOPLIEBOV KJTIOY 17. AILATITEP NATPYBKA U1 YANEHIA

(CMEHA AUCKA nbinun
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® N o un bk

10.
. 3AJHAA PYYKA C ABAPUAHbBIM

11

MATPYBOK ANA YAANEHUA ONUIOK
2.PYYHOM PbIYAT

AUCK C PEXXYLLEV KPOMKOW U3 KAPBUA
BOJIbOPAMA A4 PE3KU PA3JINYHbIX
MATEPUAJIOB

SALUUTHDIN KOXKYX HUXKHEN YACTU AUCKA
MAPAJINENIbHAA BOKOBAA HAMPABNAIOLASA
SPFOHOMWYHAA NMEPEQHAA PYYKA
YFOJIbHbIE LETKN

LWWECTUrPAHHbIN TOPLIEBOU KJTIOM (CMEHA
JINCKA

CTOMOPHbIV PbIYAT PEFYAIATOPA MYBUHbI
npPonunA

LWKAJIA TYBUHbI NPONUNA

BbIKJTIOYATEJIEM

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.

20.
21.

22,

SALLMTHbBIV KOXKYX BEPXHEW YACTU AUCKA
OMOPHAA MJIUTA
PYYHOW PbIYAT

YINIOMEPHAS WKAJNA
KHOMKA BJIOKUPOBKU LWUNUHAENA
ALOANTEP NATPYBKA ANA YAAJIEHUA NbA

MOBOPOTHbIE KHOMKW ANA PErY/IMPOBKMU
HAMPABNAIOLWEN LUNHbI

BAPALUKOBbIV BUHT AJ19 HACTPOVKM YA
HAKJIOHA

HAMPABJIAIOLWAA WNHA 3x 13-3/8"

COEQUHUTENDHBIE MJIAHKU ANA
HAMPABJAIOLEN LIMHbI 4x

LLWECTUrPAHHBIV KITtOM 1/8” (ANA
HAMPABNAIOLWEN LUNHbI)
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1. MATPYBOK ANA YAAJIEHNA ONUOK
2. 2.PYYHOW PbIYAT

3. OUCK C PEXYLLEV KPOMKOM N3 KAPBUIA
BOJIbOPAMA A1 PE3KU PA3JINYHbIX
MATEPUANOB

. ALUUTHbIN KOXYX HUXHEN YACTU
JIUCKA

. MAPAJUIENIbHAA BOKOBAA
HAMPABNAIOLWAA

. DPFTOHOMWYHAA NEPEAHAA PYYKA
. YIOJIbHbIE WWETKW

. LUECTUrPAHHbI TOPLIEBOM KJTlOY
(CMEHA OUCKA

. CTOMOPHbIN PbIYAT PEFYJIATOPA
FNYBUHbI NPONUNA

10.
11.

12.

13.
14.
15
16
17

18.

19.

LWKANA MYBUHbI MPONUIIA

3AHAA PYYKA C ABAPUIAHBIM
BbIKJTIOYATEJIEM

3ALUNTHBIN KOXYX BEPXHEN YACTU
INCKA

OMOPHAA NJIUTA
PYYHOW PbIYAT

. YIJIOMEPHAA LWKANA
. KHOMKA BJIOKUPOBKW WUNUHAENA
. AQANTEP NATPYBKA ANA YOANIEHNA

nbinan

NOBOPOTHbIE KHOMKW Ana
PETY/IMPOBKU HAMPABJIAIOLLEN LUNHDI

BAPALLKOBbI/ BUHT A1 HACTPOWKU
YA HAKJIOHA
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NOAroTOBKA

NPERYNPEXAEHME: MNepen nposeaeHnem
HanafouHbIX onepauwii cnegyet OTCOeANHUTDL
YCTPOWNCTBO OT UCTOUHUKA SNIEKTPOIHEPTUN.

Mpumeyanue: [laHHble yCTPOWCTBa OCHALLEHbI
YTBEPXAEHHbIM LLIHYPOM MUTaHUA 1
LUTEeNncenbHOW BUKOW ANA COOTBETCTBYIOLLEN
cTpaHbl. MoanduKaLma WHypa NUTaHNA He
fonyckaeTtcs.

YCTAHOBKA/OEMOHTAX ANCKA
NPEAYNPEXAEHME: Cnepyet ncnonb3osatb
TONbKO OpUrHanbHble Ancku “Evolution” (nn6o
Oucku, ogobpeHHble “Evolution Power Tools”),
KOTOpble NpefHa3HauYeHbl A1 UCNONb30BaHMA Ha
NlaHHbIX yCTpONCTBaxX. MakcMMarnbHas CKopocTb
BpaLLeHMA JUCKA JOMKHA COOTBETCTBOBATb
TEXHUYECKIM XapaKTepUCTMKaM yCTPOMCTBa.
[laHHytlo onepauuio cnepyeT NpPov3BOANTD
TONbKO €C/IN YCTPONCTBO He NOAKMIOUYEHO K
UCTOYHUKY DNEKTPOSHEPruu.

Mpumeyvanue: Onepatopy cneayet HafieBaTb
3aLLMTHBIE NepyYaTKy Npu paboTe C ANCKOM BO
BPeMmA YCTaHOBKM UMM NPU 3aMeHe AncKa.

« Hangwnte TOpLEBON KNtoY AN1A CMEHbI
[ICKOB, KOTOPbIN HAXOAWTCA BO BCTPOEHHOM
HuLWLe (pacnonoXeHne Ha Bcex yCTponcTBax
aHanornyHoe). (Puc. 1)

+ YcTaHOBUWTE NWY Ha POBHYIO, YCTONUBYIO
NOBEPXHOCTb.

MpumeyvaHme: PaBHoBece Bcex yCTPOWNCTB

MOXHO 06ecrneyunTb, OCTOPOXKHO YCTaHOBMB MX Ha

MIOCKYIO YacTb KOXyxa Asuratens (Puc. 2) Takum

obpasom obecrneunBaeTca ygo6HbI AOCTYN K

AVCKY 11 KpeneXXHbIM AeTanam Ancka.

+ Haiignte KHoOMKy 610KMPOBKM Bana
YCTPOWCTBa (pPacronoxeHne Ha Bcex
yCTpoICTBax aHanornyHoe). C nomMoLybto
KHOMKM 6GNOKMPOBKM WNUHAENA
3abn10KMpyiiTe WNVHAENb LUPKYNAPHON
nunsl. (Puc. 3).

Mpumeyvanue: C He6ONbLLMM yCUNUEM 3aXKMUTE
KHOMKY 6/10KNPOBKU WNNHAENSA U MeANEHHO
BpaLlyaiiTe ANCK PyKoii, UTo6bl NprBeCTH B
JeincTBue 6NOKUPOBOYHDIA 3aMOK.
+ C nomolLLbto TOpLEBOro Kitoua ocnabbre
BbIHbTE YA€ PXKMBAOLNIA LWNVHAENb BUHT
C yrnybneHnem nop WecTurpaHHbIi Knioy,
CHVMWTE COOTBETCTBYIOLME KPEMNeXHble
[leTanu 1 BHeLWHW GpnaHeL, NnpuBoAa AnCKa.
(Puc. 4)

Mpumeyarwie: BUHT ¢ yrnybneHvem noa
LIeCTUrPaHHbI KNoY obnapaeT cTaHfapTHO
pe3bboii.

[1nA 3aTAXKKM B1HTa BpaLyalTe ero no 4acoBom
cTpenke. [ina ocnabneHvs BUHTa BpallaiTe ero
NPOTWB YaCOBOW CTPENKM.

« [MonoxuTe BHewHNI dnaHew AnCKa u
COOTBETCTBYIOLUME KpenexHble feTanu B
HafiexxHoe MecTo.

+ TogHMMMUTE 3aLUUTHBIN KOXKYX HVXKHEN
4acTN [MCKa BPOBEHb C 3aLUTHBIM KOXKYXOM
BEPXHEN YacCTU JUCKa C MOMOLLbIO PyYHOTO
pbivara. (Puc. 5)

+  OCTOPOXHO CHUMUTE ANCK (ecnn
YCTaHOBJIEH) C YCTPONCTBA.

« TiwaTenbHO NPOYNCTUTE BHYTPEHHUI 1
BHeLWHWI pnaHel NprBoaa AncKa.

Mpumeuanue: BHyTpeHHNIT GpnaHeL Ancka
BO3MOXHO He CHUMaTb, HO ero cneayet
NPOBepPUTb 1 TILATENbHO OYUCTUTL. Ecnn
dnaHeL CHAT C YCTPOICTBA, €ro CnefyeT 3aHOBO
YCTaHOBMTb B TOW e OpUeHTaLmm, YTo 1 0
CHATUA.

+  TwaTtenbHO ounCTUTE ANCK BOKPYT
NocafouHOro oTBepPCTUA (C 06enx CTOPOH),
rae AUCK conpurkacaeTca ¢ dnaHuamm u rge
dnaHUbl PUKCUPYIOT ANCK.

+ YcTaHoBUTE (HOBbIN) AUCK.

+ CTpenku HanpaBneHVA BpaLleHuns,
HaneyaTaHHble Ha Ne3BnK, JOMKHbI
COOTBETCTBOBATb CTPE/IKaM HanpaBneHns
BpaLLeHUA, PacrooKeHHbIM Ha
orpakeHNAX BePXHel U HUXHEeN YacTn
navcka. (Puc. 6)

+ YcTaHOBMTE Ha CBOW MeCTa BHELHNN
dnaHeL npmBoaa ANCKa, BUHT C
yrnybneHvem nop Koy 1 COOTBETCTBYOLLME
KpenexHble feTanu.

MpumeuaHue: BHewHuit dnaHey nprsofa

AncKa obnagaeT cneyuanbHo 06paboTaHHbIM

Ha CTaHKe NOCafjo4HbIM OTBEPCTVEM C ABYMA

NPOTVBONEXKALLMMI “CTbIKOBbIMY NNaHKamMu'”.

(Puc. 7a) 5T “CTbIKOBbIE NNAHKN" COeANHATCA

C ABYMSA Yry6neHrAMY, BbITOYEHHbIMM B Bane

YCTPOWCTBa.

- CHoBa npuBeaunTe B AeiCTBME BIOKNPOBKY
Bafa 1 3aTAHNTE BVUHT KPEnneHna WnuHaens
C NMOMOLLbI0 TOPLIEBOTO KITloYa.

« OTnycTUTe KHOMKY GNOKNPOBKN WNUHAENA

« BepHuTe TOpLEBON KITIOY B HULWLY ANA
XpaHeHus.

« [MpoBopauunBasn [UCK PyKO, NPOBepbTE, YTO
6OKMPOBKa LWNWMHAENA OTKIIoYeHa.
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« TposepbTe paboTy orpaxkAeHNA HKHeN
4acTu gucka.

Mpumeuanume: Tonbko ana ctpaH CeBepHon
AMepuKY/ B KOMMNEKT BKITIOUEH ABYCTOPOHHUIN
dnaHew WNYHAENA ANA UCMONb30BaHUA ANCKOB
C MOCafoUHbIM OTBEPCTHEM AnameTpom 1" (puc.
7b) n 5/8" (puc. 7¢)

MAPAJIIENIbHAA BOKOBAA
HAMPABJIAIOLLAA
MapannenbHasa 60koBas HanpasnAwLaA
(Puc. 8) , KoTOpas MOXeT 6bITb 0OCO6EHHO
rione3Ha Npu BeAeHNV NMPOLONbHON Pe3KU,
nocTasnAeTcaA co Bcemu yctpoinctaamu CCS.
HanpasnsioLLyto BO3MOXHO 3aKpenuTb Ha
nepegHei 4acTvi ONMOPHON NANTbI.
Mon3yH HanpaensioLeil HeO6XOAMMO NPOBECTU
yepes NPAMOYrofibHble Ma3bl, PAaCMnoNOXKeHHble
c 06erix CTOPOH (Cnepeaw) ONOPHOW NANTLI U3
LUTAMMOBaHHOW CTanw, Mo PacronoXeHHbIM No
LIEHTPY CTOMOPHbIM PEryNMPOBOYHbIM BUHTOM.
(Puc.9.)

Mpumeyvanue: MapannenbHyto 60KOBYIO
HanpaBsNALLYI0 BO3MOXHO 3aKpenuTb ¢ Ntobon
CTOPOHbI OMOPHON NANTBI.

NPEAYNPEXAEHME: KpenneHve n
perynupoBKy HanpasnsAtoLLen cnegyet
NPOU3BOANTLTONBKO eC/IN YCTPOICTBO He
MOAK/IOYEHO K UCTOUHUKY NIEeKTPOSHEPruu.

Mpumeyvanue: MonsyH napannenbHoit 60KOBON
HanpaenAoLLeil JOMKeH NPOXOAUTD Yepes Bce
NPAMOYrofibHble Na3bl ONOPHOW NAUTI.

MPEAYNPEXAEHUE: Ecnv ycTaHOBUTb 1
1Cronb3oBaTh 6OKOBYIO HaMPaBAIOLLYIO C
MOM3YHOM, MPOXOAALIMM TONIbKO Yepes TONbKO
oAvH (1) NPAMOYroNbHbIN Na3 ONMOPHON MANUTbI,
3TO MOXeT NPefCTaBAATb NOTEHLMANbHYIO
OMacHOCTb.

OTperynupyiite 60KOBYI0 HanpaBAIOLLYIO
Tak, 4Tobbl OHA HaxoAMIacb Ha HEOOXOAMMOM
PacCTOAHUM OT AUCKA U 3aTAHUTE CTOMOPHBIN
BUHT.

MpoBepbTe, UTOOLI 6OKOBAA HanNpaBnAwLLAA
6blna napannenbHa JUCKY NUbl.

PErYJINPOBKA NMYBUHbI
nPonuNA
Mpumeyvanme: Bee yctpoictsa CCS ocHalleHbl
OAHUMU U TEMU Xe 0BLMMI KpeneXXHbIMK/
coefiVHNTENbHbIMU AeTanAMN YCTPONCTBA
perynupoBKM ry6yHbl Nponina; MeToavKa

perynnpoBKM ry6rHbl Nponina Ana Bcex

yctponcts CCS ogHa 1 Ta xe.

+ [MoTAHWTe pblyar perynnpoBaHua BBEPX
N CHUMUTE BIIOKMPOBKY YCTPOICTBa
perynupoBku riy6uHbl nponuna. (Puc. 10)
(PvicyHok npepfcTaBneH ana mogenu CCSL
Bce npouvie Moaenu aHanornyHbl).

« OtperynupywiTte/nepectaBbTe ONOPHYIO
NANUTY, YTO6bI YCTAaHOBUTL HEOOXOANMYIO
rny6uHy nponwuna (rny6uHa, Ha KoTopyto
[INCK BbICTYMAET 3 OMOPHON MANTBI).

Mpumeuanme: LLkana rny6rHbl nponuna
HaXOAWTCA B CEKTOPE PErynnpoBKM My6uHbI;
COOTBETCTBYIOLYME YKa3aTesu LWKasbl HAXO[ATCA
B Mpunexatyeil 0611acT 3alUTHOro KoXyxa
BEpxHel yactn gucka. (Puc. 11) C nomolypbio
AaHHbIX GYHKLNIA BO3MOXKHO BbICTPO YCTaHOBUTH
HeobxofuMble HaCTPOWKN.

Mpumeuanme: XoTa Wwkana rnybuHb nponuna
1 COOTBETCTBYIOLME YKa3aTesu LWKasbl OYeHb
nonesHbl 1 obecrneyrBaloT BO3MOXHOCTb
6bICTPOII PerynnpoBKmM raybuHbI Nponuna, ux
cnepyeT 1CMosNb30BaTh B KaueCTBe OPUEHTUPOB
ANA NOMyYEHHbIX HaCTPOeK.

Ecnu TpebyeTca oueHb TouHan rybuHa nponuna,

TO HaCTPOWIKM AUCKa ClieayeT NPOoBepUTbL

C NMOMOLLbIO TOYHOW JIMHENKM (He BXOAUT B

KOMMEKT) UM aHaNorMYHOTO MHCTPYMEHTa

nocsie Yero ocyLLecTBUTb HEOOXOAVMYIO

perynmpoBky.

+ B 6onblwmHCcTBE ciyyaes ry6rHa nponuna
[OMKHa YCTaHaBIMBATbCA Ha TONLMHY
paspesaemMoro maTtepuana c nprbasneHviem
NOJIOBUHbI ANVHbI 3y6Lia NUAbHOIO AncKa
(0T KOoHuMKa 3ybLa fo ocHoBaHMA). (Puc.12)

+ [MoTAHWTe pblyar perynnpoBaHusa BHU3
1 npuBepmnTe B AeiicTBME GOKMPOBKY
YCTPOWCTBa PerynnpoBKy ryourHbl
nponuna, 4tobbl HageXXHbIM 06pasom
3aduKcMpoBaTb YCTPONCTBO B
HEeOo6X0AMMOM MONTOXKEHWN.

PETFYJINPOBKA YI1A PE3KU
Bce nHctpymeHTbl cepmin CCSL n CCSX obnagatot
BO3MOXHOCTbIO HAaKNIOHATb NIe3BUE NMOJ YoM
(He 6onee) 45°, a Bce MHCTPyMeHTbI cepun CCS
06n1afaloT BO3MOXXHOCTbIO HAKJIOHATb Nle3Bre
nop yrnom (He 6onee) 60° B 1eBYI0 CTOPOHY.
Bnarogapsa asTomy BO3MOXHa pe3ka nog yriom.

Mpumeyanne: Korga yrnomepHas wkana
yKa3sblBaeT Ha 0°, ANCK HaxoamnTCA B
BEPTVKANIbHOM MONOXEHUN.
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Mpumeyanme: YrnomepHas wkana (0°- 45°)

HaXoAWTCA B CeKTope BIOKMPOBKM yrna HaKIoHa

B nepefHeln yacTy onopHom nanTbl. C NOMOLLbIO

YrNOMEPHOI LLKasbl MOXHO OnepaT!BHO

OCYLLeCTBATb HACTPOIKY Yrna HaK/OHa, HO

ee cieflyeT Cnonb30BaThb TONbKO B KauecTse

opvieHTMpA.

Ecnu TpebyeTcs oueHb TOUHbIV Yron pe3ku,

TO HaCTPOIIKM ANCKa CreayeT NPoBepUTb C

MOMOLLbIO yrnomepa (He BXOAWT B KOMMNEKT),

nocsie Yero ocyLecTBIUTb HEOOXOAVMYIO

perynupoBky.

+ [oTAHWTe pblyar perynnpoBaHua BBEPX
N CHUMUTe BIOKMPOBKY YCTPOMCTBA
PerynupoBKu yrna HakfioHa B nepefHeii
vacTu yctpoiictsa. (Puc. 13)

+ [oBepHWTE ANCK NOJ HEOOXOAUMbIM YTIIOM
B COOTBETCTBUN C YINIOMEPHOIA LLKaNON.
(Puc. 14)

+ [MoTAHWTe pblyar perynvpoBaHusa BHU3
1 npuBepnTe B AeiicTBME GNOKNPOBKY
YCTPOWCTBA PerynnpoBKy yria HaknoHa,
Koraa Anck 6yaeT HaXoANTbCA MOJA HY>KHbIM
Yrnom.

PEKOMEHAALUU NO
SKCMYATALUU
(MPOBEPKU NMEPEJ HAYAJIOM
PABOTDbI)Mpumeyanue: Mockonbky
BCe SKCr/yaTaLMoHHble ycrosua byayT
YHMKanbHbIMY 1 pa3Hoobpa3HbiMy, «Evolution
Power Tools» npepnaraet cnegytowve
obLre pekomeHaaLMmM No 6e3onacHbIM
3KCMNyaTaLVOHHbIM NPoLieaypam N MeToanKe
paboTbl 4nis onepaTopa.
TV peKOMeHAALMN He MOTyT 6biTb
1CYeprblBaIOLWMMM, MOCKOMbKY KOMMAHWA
«Evolution» He onpefensaeT TMM LEeXoB unn
9KCMNyaTaLVIOHHbIX YCIOBWIA, B KOTOPbIX AaHHbIE
YCTPOWCTBA MOTYT NCMOMNb30BaTbCA.

Mbl pekomeHayem, 4TobbI onepatop obpatyanca
32 KOHCYyNbTaLvell B KOMMNETEHTHbIN opraH nnéo
K PyKOBOAMTENIO LieXa, ECNIV OH He YBePeHbl B
Kakom-nmbo acnekTe MCnonb30BaHNA AaHHbIX
YCTPONCTB.

Heo6xoAnmo, UuTo6bl OMepaTop BbINOHAN
TeKyLLMe NpoBepKy 6e3onacHOCTY (Mpu KaXaom
CTIONb30BaHUM) Nepef UCoNb30BaHNEM
obopyfoBaHUA.

NPEAYNPEXAEHME: Mpu BbiNONHEHWN
ZaHHbIX MPOBEPOK 6e30MacHOCTU Nepeq
MCMONb30BaHNEM YCTPOICTBO JOMKHO ObITb
OTKJOYEHO OT CETU NEKTPONUTAHNA.

+ Bce npepoxpaHuTenbHble yCTponcTBa
LOMKHbI paboTaTb NPaBUIbHO U BCe
perynmpoBOYHbIe PYYKM / BUHTbI AOJSIKHbI
6bITb HAAEXHO 3aTAHYTHI.

+ JINCK pormkeH 6biTb HafieXKHO 3aKpeneH
1 NpaBUNbHO ycTaHoBNeH. TakxKe crnefyet
nNpoBepuTb, 4TOObI ANA ANIA pa3pe3aemMoro
MaTepuiana yCTaHOBJIEH MPaBUNbHBIN HOX.

+ [MpoBepbTe LeNoCTHOCTb WHYpPa NUTaHWsA

+ [Mo BO3MOXHOCTY 3aKpenuTe
obpabaTbiBaeMylo fieTaslb Ha »KeCTKOA
OMOPHOW KOHCTPYKLNW, TaKOW KaK BepcTak,
NWbHbIE KO3Mbl UV @aHaNOrMYHON
KOHCTPYKLMN.

+ onepaTtop [OSKeH B N1to60i MOMEHT
BPEMEeHU 3HaTb MOJIOXKEHUe 1 MyTb
npoKnaAKn CUnoBoro Kabensa.

CPEACTBA UHAVUBUAYAJIbHOW

3ALUMTDI

+ Onepatop AoMmKeH HageBaTb BCe
cootBetcTBytowme CU3 (cpepctaa
VNHAVBUAYaNbHON 3aluThl), HeobXoAUMbIE
LnA BbINOSIHeHWA paboTbl. Takue cpeactsa
MOTyYT BK/IlOUaTb B Ce6A 3aLUMTHbIE OUKU,
MOSTHONNLIEBYIO MaCKy, MblfeBble MacKK,
3aLuUTHYI0 00YBb U T. 1.

Mpumeyanne: Bee ycrpoiictaa cepun CCS
OCHalLeHbl 0bayBaTenem nHu pesku. OH
HanpasniAeT BO3[yX OT NPUBOANMOTO B fleiicTBMe
ABUraTenem BEHTUNATOPa B HanpaBneHnn
nepeAHeit YacTu AnMcKa U TeM caMbiM yaanaet
MYCOP C JIMHWN Pe3Ku.

[aHHasA yHKLMA NOMOXeT onepaTopy
HabnioaaTb U CNeanTb 3a XOAOM MUIBHOTO ANCKa
BAOJb IVHU PE3KU, COXPaHAA BUANMOCTb JINHUN
pasmeTKu.

NMPEAYNPEXAEHUE: Allio6as nbinb
NoTeHUManbHO MOXEeT HaHeCTV ylepb 340POBbIO.
HekoTopble maTepuranbl MOryT 6bITb 0CO6EHHO
BPEeAHbIMU, 1 onepaTopy cleayeT Bcerga
HafieBaTb Mblfe3alUTHYI0 Macky, MOAXOAALLYIO
ans obpabaTbiBaeMoro matepuana.

CnepyeT 06paTnTbCA 3a NPpodeccnoHanbHoi
MOMOLLbIO 1 PEKOMEHAALMAMY, €CIN orepaTopy
COBepLUEHHO HEeV3BECTHO O NMOTEHLManbHO
TOKCWYHOCTY MaTepuana, KoTopblii oH byaeT
paspesatb.

NMPEAYNPEXAEHME: [laHHble ycTpoiicTBa
He cnedyeT HUKOTAA UCMOMb30BaTh 1A Pe3Ku
acbecTa unu No6Oro mateprana, KoTopbin
copepXunT acbecT nMMbO ecniv Npegnonaraercs,
YTO OH COAEPXNT acbecT.
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MocTaBbTe B U3BECTHOCTb / NPOVNHPOPMUpPYITE
COOTBETCTBYIOLYME OpraHbl 1 0bpaTnTech 3a
LOMOMHNTENbHBIMU MHCTPYKLMAMM, €CIIN €CTb
NOA03PEHNA B 3arpA3HeHnn acbecTom.

TPUITEPHbI NEPEKJIIOYATEJb
Mpumeyanme: Bce ceMelicTBO LIMPKYNAPHbBIX
nun CCS ocHaLLeHOo TpUrrepHbIM
nepekioyatenem «6e3onacHoro nycka» Ans
MOBbILIEHNA YPOBHA 6€30MacHOCTY onepaTtopa.
(Puc.15)

[inA 3anycka guratens:

+ Bonblumm nanbuem HaxxmuTe n
yAep>K1BaWTe KHOMKY NpeaoxpaHnTenbHOM
65I0KNPOBKIM COOKY PyUKM.

« HaxmuTe Ha TpurrepHbI nepekstoyaTenb.

[inA ocTaHOBKYW ABUraTens:
«  OTnycTuTe TPUrrepHbIN NepeknoyaTesb.

MPEAYNPEXAEHUE: [Isuratens He cnegyet
3anyckaTb, €C/IM MUAbHbBIA JUCK HAXO[UTCA

B HEMOCPEeACTBEHHOM KOHTaKTe ¢ floboin
NnoBepXHOCTbI0 06pabaTbiBaeMoN feTanu.

MPEAYNPEXAEHUE: OtpaboTasiuee
3NeKTPoo6oPYy[OBaHME He crefyeT
YTUNM3MPOBATb C BbITOBBIMY OTXOAMMN.
Mpown3BoaunTe yTUAM3aLMIO Ha CrieLuanbHbIX
obbekTax no ytunusauuu. Yrobbl nonyunts
nHdOopMaLio 06 YTURU3aLMK CBAXKNTECH C
MECTHBIM OPraHOM BAacTn NMbo NpeanpuATrem
PO3HMYHOW TOProBNN.

Mpumeuanne: VIHCTpymeHTbI,
npeaHasHayeHHble AnA aMeprKaHCKOro pbiHKa,
OCHaLLeHbl TPUFTEePHBIM NepekKsoYaTenem
BKJ1/BbIKJ1. laHHbI nepekntoyaTtenb He
BKJIlOYaeT B cebs MexaHU3M «be3onacHoro
nycka.

MPEAYNPEXAEHMUE: Ecnv nuna BKAOYEHA
(ropuT CBETOAMOAHDBIV MHAMKATOP), 3beranTe
C/ly4aliHOro 3arnycka ABuratesis, NogHMMasn
nuny ¢ paboyeii NOBEPXHOCTUN UV NPY HOObIX
Apyrx maHunynaumax. CnyyaiHoe Haxxatue
TpurrepHoro nepeksntoyatensa BKJ1/BbIKJ1
(HaxopALleroca Ha rnaBHON PYKOATKe) Npu
NOAHATUN NWJbl N3 Hepaboyero NONoXeHuA
noBrneyet 3a coboV BKNIIOYEHNE ABUraTENS.

HANPABJAIOLWMUE LUUAHbI

Munel Evolution cepumn CCSX (cmoTpuTte
pasgen UHAMBMAYanbHbIX XapaKTePUCTUK
L7 ONpefeneHnsa NoAXoAaALLei Mofenn)
6b1M pa3paboTaHbl TakUM 06pasoMm,

YTOObI UX MOXKHO ObIIO MCMONIb30BaTb C
HanpPaBAOLLYIMA LIKHAMN.

Mpumeuanue: Jli06asA UMPKyNApHas nuna,
KOTOpas NPUrofHa K NCrosib30BaHuIo C
HanpaBnAoLLeN WHOW, OCHALLEeHa Na3oM Ha
nopgouwwse (Puc. 16)

Munbl Evolution, ocHalleHHble TakuM 06pasom,
MOTyYT ObITb MPUKPENIEHbI 1 NCMONb30BaHbI

C 60NbLINHCTBOM HaMPABAAIOLLMX LUVH,
[OCTYNHBIX K UCMOMb30BaHNIO B HacToALLee
Bpems.

Npumeuanne: CMOTPUTE CONPOBOAJUTENBHYIO
LOKYMEHTaLMIO NPOV3BOANTENA
Hanpasnsiowyx WwWiiH. ConpoBoguTtenbHas
OKyMeHTaLmA 06blYHO CORepXMT B cebe
WHCTPYKLMMW MO COOPKe HanpasnsioLen

LUVHbI, @ TaKXKe MHGOPMaLKIO O NpaBuIax
6e30MacHOCTY NCMONb30BaHWS, KOTOPble
Heobxoaumo cobnogaTb Npu paboTe C JaHHbIM
obopyaoBaHvem.
u

Hanp y MOryT 6bITb

uncnonb3oBaHbl, Korga:

» Wcnonb3oBaHue oTpesHom nnu
LMPKYNAPHOI MUIbl MOXET NoBJieyb
3a coboi1 HapyLLeHVie NPaBW TEXHNKM
6e30MacHOCTV 1AW APYTX NPaBu.
Hanpwumep, npu paboTe Ha cTpolike, rae
Hy>€eH OYeHb 6IM3KUIA N TOUHDBIN KOHTPOJTb
(Hanpvmep, paboTa Ha KpbliLe nan Ha
necax), UCnonb3oBaHne HanpasnAioLei
LUVHbBI MOXET 0becneunTb Nosb3oBaTesio
nononHuTenbHble (1 6onee 6e3onacHble)
BO3MOXHOCTM PaboThl.

+ Heobxoanmbl ToUHble pa3pe3bl nonepek
VK BAONb 6ONbLUMX NOBEPXHOCTEN.
Hanpumep, Takux npefmeToB, Kak pambl,
nBepu, 6onbluve WUTbI UK CTEHAOBbIE
naHenu 1 T.4., HanpasnAlLan WuHa
NMOMOXeT n36exaTb NCNoNb30BaHNA
LMPKYNAPHO NUAbl B CBOGOAHOM peXxume.

NMpumeuanue: Munbl Evolution, npurogHole
1A UCMOJIb30BaHWA C HanpasnAoLWUMM
LUIMHaMU, OCHaLLEeHbl ABYMA (2) Kynaukamu,
KOTOpbIe BbICTYMNaloT B Nase Ha nogoLuse (no
O[IHOMY C KaXX[01 CTOPOHbI). «[TOBOPOTHbIE
KHoMKm» (Puc. 17) no3sonAtoT onepartopy
noBOpPauMBaThb 3T KylauKu.

HacTpoiika KynaukoB HEMHOIO YMEHbLUNT
LUIMPWHY Na3a Ha NOAOLIBE. TO MOXET
6bITb HEO6XOAMMO A/1A HACTPOWKIN PENKU
HanpasnALEN WWHbI Ha HeGonbLUNe
Bapmvayum, KOTopble MOTyT BO3HUKHYTb BO
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Bpems ee popmurpoBaHma. LLinpuHa peek ot
Pa3nuMyYHbIX MPON3BOANTENEN TaKKe MOXKET
HEMHOrO BapbMpPOBaTbCA.

NMpumeuanue: OnepaTtop JOMKEH HACTPOUTb
KynauKu Takum o6pasom, ytobbl Nunia Mmorna
6bITb fOMKHBIM 06PA30M MOMeLLeHa Ha
HanpasnAoLLYIO WIWHY, U MOrfia CBOBOAHO
[ABUraTbCs Briepes 1 Hasag 6e3 kakoro-nn6o
60OKOBOr0 ABVIXKEHNA (LaTaHKA).

HANPABJIAIOWMNE WWAHbI
EVOLUTION

HekoTtopble nunbl Evolution (B 3aBucMocTu ot
MOZENN 1 PbIHKA Ha3HauYeHNA) NOCTaBAAIOTCA C

HanpasnALLMA LUINHAMW.

NMpumeuanme: Hanpasnatowye wWiHbl Evolution
MO>KHO NprobpecT oTaeNbHO. CBAXKMTECH C
BalLMM nocTasLmkom Evolution Power Tools ans
nonyyeHvs 6onee Nnoapo6HoI NHGopMaLmm.

LWWNHA

Cunctema Hanpasnsaowyx WirH Evolution
COCTOUT U3 ABYX (2) nnm Tpex (3) TouHo
OTLUTAaMMOBAHHbIX CEKLMI 13 aNIOMUHNEBOTO
cnnaga. (Puc. 18) [laHHble CeKUMM AOMKHbIE
6bITb CO@AVHEHbI MeXy CO60I C MOMOLLbIO
BXOAALLMX B KOMMIEKT COEANHUTENBbHbBIX
3nemeHToB. (Puc. 19)

CoepuHeHune cekuyui (Puc. 19):

» TNomecTnTe Nono3bs B Xenoba B popme
«T», pacnonoXKeHHbIe Nof NMOBEPXHOCTHIO
npodwunei.

+ Yb6epuTechb, YTO NONO3bA 3a[BUHYTbI
(Npnbnn3nTENbHO) Ha OANHAKOBYIO ANNHY
B 06e ceKumu, KoTopble 6yayT CoeAVHeHb!
BMecTe.

+ 3aKpyTuTe YCTaHOBOYHbIE BUHTbI C
yrny6neHvnem nog Koy, 4tobbl COeAMHNTDL
cekymn.

MNpumeuanne: OueHb BaXKHO OCTaBUTb
HebOonNbLION 3a30p B 1 MK 2 MM MexXay
coeMHEHHbIMK ceKkuuamu. ITo obecneunt
rnagKoe fBUxeHne LMPKYIAPHON Numbl

o BCeN JJIMHE HanpasnAoLLeN WHbI Npu
MCNONb30BaHNK ee C HanpaBAoLLel LWHON
Evolution.

SKCMNYATALUA NUNbI C _
HANPABJIAIOWEN WUNHOU
NMpumeuanne: Cneayiolne pekomeHgaLunm
OTHOCATCA K LUPKYNApHbIM nunam Evolution
1 Hanpasnsowmm wrHam Evolution.
CmoTpuTe NHPOopMaLIo, NpeAoCcTaBNEHHYIO

nNpoun3BoANTENeM B KOMMNJIEKTE C N0 1/nan
HanpasnALLeN WHON, ecnv nNnaHmpyeTca
MCNONb30BaTh HaNPaBAILLYIO WNHY, He
npowussefAeHHyto KomnaHuen Evolution.

Mepepn nepBbIM NCMONIb30OBaHEM
Hanpasnsowlel WuHbl Evolution 3awwnTtHas
nonoca AnA npefoTepalyeHns 3aHo3 (Puc. 21)
[OMKHa 6bITb MOAOrHaHa Moy ne3sure Nbl.
Moarox Nunbl NoA HaNPaBAAIOLWYIO WNHY:

+ [MonHocTbio cobepunTe HanpaBAoLLYyO
LUMHY.

+ CmoTpuTe pasaen noj HaseaHnem
«Pa3meLleHMe 1 3aKpensieHne WnHbI».
3aKpenuTe WIHY Ha noaxofdLlee nsaenve
VNN HEHYXHBbI KYCOK 6pakoBaHHOM
3aroToBKM.

+ YcTaHOBUWTE peXxyLnii AUCK Ha Fy6uHY,
HeobxoauMyto AnA pacnina BbI6paHHO
3aroToBKM.

+ Yb6epuTechb, UTO Ha MyTW ABVKEHNA
peXyLiero f1ucka HeT romex.

+ CmoTtpurte pasgen « PasmelleHve n
3aKpensieHve WuHbl». MomectnTe
LMPKYNAPHYIO MY Ha LWUMHY Haanexalyum
obpazom.

+ 3anyctuTe ABUraTenb 1 AOXKANTECD, MOKa
CKOPOCTb BpalLeHnA Ancka JOCTUTHET
MaKCMMasibHbIX 060POTOB.

+  OCTOPOXHO 1 MefeHHO ABUranTe
LMPKYNAPHYIO Ny NO HanpasnsAtoLen
LUVHe, MOKa N1e3Bre He paspexeT
YMNIOTHUTENIbHYIO MOJSIOCY NOIHOCTbIO.

Mpumeyanme: ITOT NPOLIECC NOATOHUT
KOHKPETHY!O MUY K KOHKPETHOW LUMHE.

Ecnu Ha WwinHe, NoAroToBNeHHON Taknm
obpasom, byaeTt ncnosnb3oBaTbCA Apyras Nuna,
3alWMTHAA Nosioca Ans NpeaoTBpaLLeHs 3aHO3
MOXeT He 0becrneymnTb Takol e ypoBeHb
3aWWnThI, Kak CreuranbHO NOLOrHaHHasA LWWHA.

Mpumeuanne: 3aLMTHasA Nosoca ans
npefoTBPALLEHNA 3aHO3 CYMTAETCA
pacxofHbiM maTeprianom. Co BpeMeHeM OHa
NoABEPrHeTCA N3HOCY, COTPEeTCA 1 GyaeT
Hy>K[aTbCA B 3ameHe. OHa TaKkKe MOXeT
HY>K[aTbCA B 3aMeHe B Clly4yae HeobXxogumMocTu
MCNONb30BaHMA APYroin LUPKYIAPHONM Nmbl
WY NUABHOTO AUCKa (c Apyrow rny6rHoi
KaHaBKM), OTNIMYAIOLLMXCA OT M3HAYaNbHO
NOJOTrHaHHOM KOHbMrypaumu.
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3AMEHAEMAA 3ALLNTHAA MOJIOCA
MO NPEAOTBPALLEHUIO 3AHO3
ABNAACL pacXOAHbIM MaTePUANoM, 3aLLMTHaA
nonoca Ans NPeAoTBPaLLEHA 3aHO3 JOMKHA
noABepraTbCs PerynApHoi NpoBepKe Ha
npeamMeT NOBPEXAeHUA 1 U3HOCA. 3aMeHVTe
nonocy B Clyyae NoABNEHNA 3aMeTHbIX
NPY3HaKOB MOBPEXAEHMA UM U3HOCA.
3anacHble Nonocbl MOXHO MPUoObpPecTU.
CBAXMTECD C BALLMM NOCTABLUYMKOM UM C
KomnaHweit Evolution, ucnonb3ys nogxopasiuyto
TIVIHUIO NOAAEPXKKN.

3anacHas 3aWmTHas nonoca ana
npeaoTBpaLleHns 3aH03 ABNAETCA
HenocpeCTBEHHON 3aMeHON CYLLeCTBYIOLLei
npoknaaku. MpocTo 0CTOPOXHO yaanuTe cTapyio
NoocCy 1 3aMeHUTe ee Ha HOBY!O.

Mpumeuanne: Mocsie yCTaHOBKM HOBO
NPOK/IaAKY NPOLECC MOArOHa Nsbl AOMKEH
6bITb MOBTOPEHO.

3AXNMbI EVOLUTION
(MPOAAETCA OTAEJIbHO)
CkopocTHoli 3axk1m Evolution (Puc. 22)
cneuranbHo paspaboTaH Ana paboTbl ¢
HanpasnsioLwei wuHoi Evolution.

Mpumeuanne: [l0NONHNUTENbHbIE 3aXKUMbl
MOXHO MPMOBPECTY Y BaLLEro NMoCTaBLYMKa
nnu Hanpsamyto y Evolution Power Tools.
3axumbl Evolution nogxoanaT nog »xenobbl B
dopme «T» Ha NOBEPXHOCTM LITAMMOBAHHbIX
npodunei (Puc. 23)

370 No3BOMAET ONepaTopy 06HAPYXKUTb
3@KMMbI (KaXAblii U3 KOTOPbIX HAXOANTCA

Ha KOHLIaX WIHbI) B MO3ULMAX, KOTOpble
obecrneurBaloT MakcManbHyto 6e30MacHoCTb
1 MaKCUMasibHO YCTONUMBOE MONOXeHNe
LIMHbI Ha Pa3pe3aemoii MOBEPXHOCTH.

PA3MELLEHUE LWWAHbI U 3AXKUM
NMpumeuanne: Cneayowye NHCTPYKLNUN
nNpefoCTaBNATCA B KaueCcTBe peKoMeHaaLuK.
KomnaHus Evolution He MOXeT oKa3blBaTb
BVsIHVE Ha pabouyto cpeay UM o6CTaHOBKY, B
KOTOPOW 1cnonb3yeTtcs obopynosaHme.

NPEAYNPEXOEHUE: Ecnn faHHoe
o6opyfoBaHyie 6yAeT MCMOoNb30BaHO Ha
CTpOWTENbHOW MMOLLAAKe, ONepaTop AOMKEH
MPOKOHCYNBTUPOBATLCA C HAAJIEXALLUM
NINLLOM, OTBETCTBEHHBIM 32 TEXHUKY
6e30MacHOCTY, A NosyuyeHus Gonee
Noapo6GHO MHGOPMALMN N UHCTPYKLWIA

No TeXHVKe 6€30MacHOCTV OTHOCUTENIbHO

KOHKPETHOro MecTa paboTbl.

+ flcHO nomeTbTe pacnunnBaemyio Aetanb u
0COBEHHO NUHWIO pa3pesa, BAOb KOTOPOW
HeobxoauMo byaeT ABMNraTbCA Ne3BMIO
nunbl.

+  CobepuTe HaNPaBNAOLLYIO LNHY, NCMONb3YsA
CTONbKO CeKLMI, CKONbKO TpebyeTca ana
06paboTKu feTanu, BKYaa Jonyctimoe
OTKJIOHEHWe Ha BbICTY.

+ Wcnonb3ya ckopocTHble 3axumbl Evolution
(NpeanoyTUTENbHO) MNK NoaxoaALLMe
G-06pasHble 3aXKVMbl, PACMONIOKMNTE LUNHY
Ha 06pabaTbiBaEMO MOBEPXHOCTU U
3aKpenuTe C MOMOLLbIO 3aXKNMOB.

« YbepauTech, 4To 3alMTHAA Nosioca ans
npefoTBpaLLeHMs 3aHO3 NMPOXOAUT TOUHO
napasnnenbHO MOMEYEHHOW IMHMM pa3pesa.

NPEAYNPEXAEHUE: HanpasnAtowas

LIVHa JOMKHa BbICTYNaTb 3a NpeAenbl
06pabaTbiBaEMO NOBEPXHOCTU C «3aXOLHOMO»
Kpas. (Puc. 24)

Mpwn NomeLLeHNM NMbI Ha LWNHY, HXKHee
orpaxpaeHve NIbHOTro ANCKa Hy>KHO byaeT
OTOABWHYTb BPYUHYIO 11 MOBEPHYTH €ro BBEPX
Ha BepxHee orpakeHue nuibHOro Aucka.

NMPEAYNPEXAEHUE: B 5TO1 no3uyun
nessue obHaxeHo. HE HaxnmaiiTe nyckoBoi
MexaH13M A0 Tex Nop, Noka He byaeT
npoBe/eHa cneayiollas NpoBepKa Ha
6e30MacHOCTb.

NMUNEHUE

MuneHne ¢ NomMoLLbI0 HaNPaBAAOLWEN LWVHbI
OueHb MOXoXKe Ha 0ObIYHbIN NPOLeCC NUAEHNA
C NOMOLLbIO LIMPKYNAPHOW Nuibl. Bce npasuna
TeXHUKM 6e30MacHOCTM, OTHOCALMECA K
MCMOJIb30BaHNIO LIMPKYIAPHOW NIMbI, TaKXe
[eNCTBYIOT, Korfa 3Ta nusa Ncnosb3yeTcs
BMeCTe C HanpaBsAoLLen LUNHOWN.

Cnepyiowme peKoMeHAALMY, XOTA N He HOCAT
1CyYepnbIBaOLLMIA XapaKTep, coaepart obLme
CoBeTbI:

« [poBeguTe NPoOBePKN Ha NpeameT
6e30MacHOCTH, 4TObbI y6eamnTbea, 4To
HanpaenAoLas LWMHA KPEMNKO NpUKpenaeHa
K 06pabaTbiBaeMol NOBEPXHOCTH, a Cama
obpabaTbiBaemMasn MOBEPXHOCTb YCTONUMBA
1 He GyfeT [BUraTbCA BO BPEMA pacnuna.

» [poBepsbTe, uto NoA obpabaTbiBaemon
LleTanblo HET NMOMEX, KOTOPbIE MOTYT
NomelLLaTb ABUXKEHWIO I€3BMA MUMbI
WAV MOTYT BbITb MOBPEXAEHDI MUION. *
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Y6eanTechb, uTo Kabenib CETEBOro NUTaHKA
PacnonoxeH Takum obpasom, UTobbl 06
Hero Hesb3A 6bl10 CNOTKHYTbCA 11 YTOObI OH
HUKaKUM VHbIM 06pa3om He meLuan paboTe.
B yacTHOCTU, NpoBepbTe, UTOObI Kabenb
CETEeBOro NUTaHKA He BXOAWUI B KOHTaKT C
BpALLAOWMMCA IE3BMEM MBI,

+ OnepaTop AomkeH ybeanTbca B TOM, UTO,
npogaBuras nuiy no WHe, OH HaXoANTCA
B YCTONYMBOW NO3NLMKN, COXPaHAET
paBHOBeCHE 1 MOSIHOCTbIO KOHTPONMpyeT
nuy Ha BCEM NPOTAXKEHWU pacnuna.
Ocobyto OCTOPOXKHOCTb ClieflyeT cobnofaThb,
Korga fie3Buie BbIXOAUT U3 06pabaTbiBaeMon
netanu.

NPEQYNPEXAEHUE: OcobeHHO npu

paboTe Ha BbicOTe (a TakKe Npw APYrux
obcToATenbCcTBax) ybeautech, UTo
pa3spe3aHHbI MaTepuan He CMOXeT yrnacTb
WJIN HAHEeCTU PaHeHVE HAaXo4ALWMMCA PALOM
noaam. OnepaTop AoKeH N03aboTnTbCA O
TOM, 4TO6bI 06ecneunTb CO60pP 1 ynaBnmBaHme
Takoro Matepuana. [1na 6onee nogpo6Hoi
nHbOpMaLUM CBAXKMUTECH C COTPYAHUKOM,
OTBETCTBEHHbIM 3a TEXHUKY 6€30MacHOCTH.

MNMpumeuanue: OnepaTop AOMKEH NPOBECTU
XOJOCTOW 3a6er C Nuow, He MOAKMIUYEHHON K
3NEeKTPUYECKOMY NUTaHNIO, YTOObI yOeanTbCA,
4TO MpoLeaypa pacnuna byaeT NOAHOCTbIO
6e30MacHOM OT Hayana o KOHLa.

Korga pacnun okoHuYeH, onepaTop AOSKeH
OTNYCTUTb TPUITEPHbIV Nepekntoyatens BKJ1/
BbIKJT n nogoxgatb, Korga oCTaHOBUTCA
ABUraTesb v ne3Bue nepectaHeT BpaLaTbCA.

Mpwv nogHATMY NUAbI C HanpasBnAoLWen

LUMHbI 1 06pabaTbiBaeMoOl feTanu, HxKHee
orpaxpaeHvie NIbHOro AVCKa aBTOMaTUYeCKN
BCTaHEeT Ha MeCTO U MOJIHOCTbIO 3aKpoeT
nessue.

CBOP NblJIN/OBPE3KOB
MpuncoepnHnTeNbHbIN NaTpy60K (Puc. 25)
MOXeT 6bITb ycTaHOB/EH Ha Bce nunbl CCS.
YcTaHoBKa naTpy6ka no3sonaeT NojcoeanHNTL
nuay K yCTPOMCTBY MO c60PyY Nbinut 11 06pe3KoB.

Mpumeuanne: KOHKPETHbIN An3aliH naTpy6Ka
6yAeT BapbypOBaTbCA B 3aBUCMMOCTY OT TUMA
MOZENN N KOHEYHOTO NOTPEBUTENBCKOTO
pbIHKa AnA JaHHOW nunbl. [locTaBnAembIn
naTpy6oK NoAXOANT KO MHOXECTBY AOCTYMHbIX
B HacTosALLee Bpems YCTPOCTB Mo cbopy

nbiav 1 06pe3sKoB. MaTpyboK JomKeH ObITb
YCTaHOBJIEH Ha BbIMYCKHOE OTBEPCTHE
pa3pe3aHHbIx MaTepuranos. (Puc. 26)

Mpumeuanue: B cnyyae Heo6xogumocTn

K NpucoefNHUTENbHOMY NaTpy6Ky

MOXKHO NOACOEAVNHNTD NPOMbILLIEHHbIN
nbinecoc. CnepyiiTe NHCTPYKUMAM
npon3BoAUTENs B C/lyyae NOAKNIOUEHNA
TaKoro popa o6opyaoBaHua, u ybeautecnb,
YTO OHO B COCTOAHUU CMPaBUTbHCA C
Bbl6pacbiBaeMmbiMmu 06peskamu.

CBETOAVOAHAA JIAMMA
HekoTopble 13 3TUX ycTponcTs (B
3aBUCUMOCTMN OT MO/ 1 PbIHKa) OCHALLEHbI
aBTOMaTUYECKNMM CBETOAVIOAHBIMM
MHAVIKaTopamu.

NMpumeuanme: [NNprmeyaHue: Ecnv Bbl

He yBepeHbl, KaknMn 0CobeHHOCTAMN
obnapaer Balle yCTPONCTBO, CMOTpUTE
CTpaHu1LYy NOAPOBHbIX XapaKTepPUCTUK B STON
NHCTPYKLMW. CBETOANOAHDIN MHANKATOP
pacrnonoxeH C IEBOI CTOPOHbI OT Ne3BUA.
(Puc. 27)

CBeToanoaHbI MHANKATOP 3aropuTcaA C

neBoWi CTOPOHbI OT NIe3BUA 1 TaKKe byaeT
ocBeLaTb BCe NOMETKM Ha obpabaTbiBaeMoM
MaTepuasie. 3To JOSIKHO NMoMOoYb ornepaTopy
npeaBuaeTb TPAaeKTOPUIO ABVXKEH WA Ne3Bua
yepe3s obpabaTbiBaemblii MaTepran 1
ynyuwaet 3¢pPeKTUBHOCTb PaboTbl, TOUHOCTb U
6e30MacHOCTb.

NMpumeyanne: CBETOANOHBIV NHANKATOP
BKJ/10YAETCA aBTOMATUYeCKu. Kak TonbKo nuna
6yAeT NofKoYeHa K UCTOUYHUKY NUTaHNA,
3aropuTCs CBETOANOAHBIN MHAMKATOP. ITO
[laeT onepaTopy YeTKMNIA BU3yasbHbIA CUrHan
0 TOM, YTO NIMa YCMeLHO NoAKoYeHa K
WCTOYHVKY NWUTaHWA 1, CleA0BaTeSNIbHO,
HaxoAWTCA MO HAaNPs>KEHNEM 1 FOTOBa K
BbINO/IHEHVIIO PACMUIOBKMU.

NMpumeuanne: CBETOANOHDIN UHANKATOP He
BKJIlOYaeT B ceba fetanu, obcnyKnpaemble
rosib3oBaTenem, a HarnpasneHue nyya

cBeTa NpefyCcTaHOBIEHO V3roToBUTENIEM.
3almMTHAA KPbILLKa TaMMNOYKM AOMXKHa ObITb
cB06OOAHON OT NMbiNK (CM. pasaen «TexHUuyeckoe
obcnyxunBaHue»), YTobbl obecneuntb
COXpaHeHMe MaKCUMasbHOW APKOCTH
CBETOAVNOAHOMO MHAVKATOPa.
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NPEAYNPEXAEHUE: Ocywectsnante
NPOTUPKY NaMMOYKM TONIbKO TOrAa, KOrAa nuna
OTK/I0YEHA OT UCTOYHMKA NUTAHWA 1 Ne3Bne
HaXOAWTCA B HEMOABUXHOM COCTOSHUN.

KOMMJIEKCHbIE AKCECCYAPDI
ONA PE3KUN

Bce nunbl Evolution ocHaweHbl pa3nnuyHbiMm
[OMONHUTENbHBIMU aKceccyapamu ANA pesku
VNW HanpaBaAowWwmmm, paspaboTaHHbIMU ANA
TOro, 4tobbl MOMOUb OnepaTopy 6e3onacHo
BbIMOJIHATb ObICTPbIE U TOUHbIE pa3pesbl.
MprmeyaHue: He Bce 113 HUXKe NepeyncieHHbIX
aKceccyapoB 6yAyT npucyTCTBOBaTbH B
KOMMJIEKTE C KaXAoW NuIon.

Hanpasnsiowue 0° n 45° (Puc. 28)

Ha nepenHern cTopoHe NoJOLWBbI NWNbI
HaxopaAaTcA ABa (2) HeboNbLLMX XenobKa,
KOTOPbIE Ha HEKOTOPbIX MUIaX 0603HaYeHbI
HOMEPOM yra. 3Tn xenobkn obo3HavaloT
no3uLMI0 MUbHOTO ANCKa BO BPeMs BbIXofa

13 obpabaTbiBaemoli ieTanu, Korga yron
HaK/oHa nocTaeseH Ha 0° (ne3Bue HaxoauTCs B
BEPTVKANbHOM MOJOXKEHWN) UK NOA Yriom 45°.

H -
o PEA

P Ly,
Auncka (Puc. 29)
Mpumeuanne: Y nun Evolution, npurogHbix
1A paboTbl C HANPaBAALLVIMM WWHAM
Evolution ecTb »enob, HaxoasawWwmincs ¢
NpaBoro KPaanogoLLBbl Nbl. [JaHHbIN
»Kenob 0603HauaeT NO3NLIIO NePeaHEro Kpas
NUAbHOTO ANCKa, KOTAa AVCK YCTaHOBIEH

Ha MaKcuMarbHyio rnybuHy pacnuna. 1ot
OPUWEHTUP MOXET ObITb UCMOMNb30BaH Npu
YCTaHOBKE NWSIbl Ha HANPaBAIOLLYIO LUVHY.

i1 YacTu pexyilyero

NPEAYNPEXAEHUE: Ba>kHO, UTOObI

HVPKHAA 3aC/IOHKa J1e3BKA He nprKacanach K
NoBepxXHOCTN 0bpabaTbiBaeMoW feTanu BO
BpemA nepBOHayasbHON YCTAaHOBKM Nfbl Ha
HanpasnAOLLYO WNHY.

n p wume (Puc. 30)
Ha HeKoTOPbIX LIMPKYNAPHbIX NUnax
Evolution ncrnonb3yiotca nuHeeuHble
Hanpasnaowme. OHU PacnosoKeHbl Mo
nepefHemy 1/vunu no 60KOBbIM Kpasm
nofoLWBbI. 3TN HanpaBAALLLVE MOTYT ObITb
nosnesHbl B onpeaeneHuny nosnuuum unm
npeponpeaeneHny pacnonoXeHna NUIbHOro
I1cKa B obpabaTbiBaemon getanm.

CNELYUANDBHDBIE HACTPOUKU

Bawa nwna Evolution coaepuTt MHOXeCTBO
TOYHO CMPOEKTNPOBAHHbBIX KOMMOHEHTOB

1 HaCTPOEK, 6OMBbLIMHCTBO U3 KOTOPbIX
YCTaHOBMEHbI 11 HACTPOEHbI MPON3BOAUTENEM
Ansa obecneyeHns NOCTOAHHOW JONTOCPOUHON
TOYHOCTW.

Ckopee BCero, y BaC HUKOr4a He BO3HUKHET
Hafo6HOCTY B TEXHNUYECKOM OBCYKMBAHUN
1 HACTPOWIKe 3TUX KOMMOHeHTOB. Ecnn
06CNyKBaHMe AW HacTpoiika (nocne
LNNTENIbHOTO NCMOSb30BaHNA) BCE e

CTaHeT HeobxoarMoN, komnanusa Evolution
peKkomeHAayeT, YTobbl Bbl CBA3ANINCH C
TEXHUYECKOW NHMEN NOALEPXKKM ANs
nosyyeHns JOMNoNHNTeNbHON HbopMaLuy n
peKkomeHaaLuii.

Mpumeuanue: HekoTopble U3MEHeHVA
BO3MOXHbl TOSIBKO MPU Hanuumm JOCTynNa K
onpefeneHHbIM CneuyanbHbiM 3HaHUAM U/Unn
o6opyaoBaHuio.

PEKOMEHAAL U NO PE3KE
NPEAYNPEXAEHUE: Onepatop aomxeH
B N1t060I1 MOMEHT BPEMEHM 3HaTb MONOXKEHNe
1 NyTb NPOKNAAKM CoBoro kabens. MyTb
NPOKNaAKM Kabens foMKeH NCKIoYaTb KOHTAKTa
AVCKa C ceTeBbIM Kabenem.
tKabenb He fOMKEH NPEACTaBAATb ONACHOCTb
CMOTKHYTbCA 06 HErO WM NHYI0 OMAaCHOCTb ANA
onepaTtopa ¥ nboro Apyroro NOCTOPOHHETo
nmua.

+ He cnepyet npunaratb cuny K yCTPONCTBY..

+ Pe3ka pomkHa ocyllecTBnATbCA Gnaropgaps
CKOPOCTV BpaLleHUsA NUIIbHOTO J1CKa.
3¢ PEeKTVBHOCTb Pe3KM He MOBLICUTCA, eCNN
npvnaratb YpesMepHyIo CUy K yCTPOCTBY,
a CPOK CNy»KObl AVICKA COKPATUTCA.

+ [Mpu ncnonb3oBaHuMn NapannenbHoi
60KOBOW HaMpaBAIOLLE OH JOMKHA
6bITb NapannenbHa ANcky. Ick n/vnn
[IBUraTesnb MOryT NONYyUNTb NOBPEXAEHWS,
ecnv napannenbHasa HanpasnaAowas byaer
oTperynnpoBaHa HeBepHoO.

« PasmecTnTe NnepefHio0 KPOMKY
OMOPHON NANTbI HEMNOCPEACTBEHHO Ha
3aroToBke. epep 3anyckom aBuratens
ne3Byie He AOMKHO BCTYNaTb B KOHTAKT C
obpabaTbiBaemMon feTanblo.

« B Hauane npouecca pesku cnegyet
OCTOPOXHO 1 Me[iNIeHHO BBOANTb ANCK
B MaTepuasn, YTobbl He NOBPeANTb 3ybbs
ancKa.
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NMpumevaHue: B nepegHen yactvi onopHomn
nanTbl yctpoiicTs cepum CCSL ecTb age (2)
HanpaenfoWUX MHUN Pe3KM (TONbKO A71A YrioB
HaknoHa 0° n 45°).

« [InAa npofBuKeHUA Nuibl Briepes yepes
obpabaTbiBaemylo feTasnb crieayeT
ncnosb3oBaTb 06e pPyKu .

« [InAa npofBuXeHUA Nuibl Briepes yepes
obpabaTbiBaemylo feTasnb creayeT
NPVMEHATb YMepPeHHOe, MOCTOAHHOe
faBneHue

Mpumeuvanne: Ha Bcex ycTponcTeax cepum
CCS ecTb aBTOMATMYECKUI 3aLLUMNTHDBIA KOXYX
HUXKHEN YacTy AUCKa, NepeaHAn KPoMKa
KOTOPOro 061afaeT cneunanbHo Gopmon.
Bnarofapa 3101 0CO6EHHOCTY 3aLMUTHDIA KOXYX
[MCKa BTAMMBaeTCA NNaBHoO 1 6e3 ycunuii,

Koraa AVCK Ninbl BXOAUT B 0bpabaTbiBaemyto
netanb. Koroa anck BoiigeT 13 obpabaTtbiBaeMon
[leTani, 3aLUnTHbIN KOXYX HUXKHEN YacTh Ancka
aBTOMaTNYeCKN BEPHETCA B HOPMarbHOe
ronoxeHue, NOHOCTbIO 3aKpblBas Nie3Bue.

MpunmeuyaHne: B HeKoTOpPbIX Clyyasx,
Hanpumep, Npu oCyLecTBIeHUN ryboKoro
pe3a» B oy UM B CTEHE U T. A., MOXKET OblTb
LienecoobpasHo BPyUHYI0 OTBECTM 3aLLUTHbIN
KOXYX HVKHEl YacTu Ancka.

Ha 3aLMTHOM KOXYXe fMCKa eCTb ynpaBasaembii
60nbLIMM Nanbuem pbivar. Cobniogan
OCTOPOXKHOCTb, KBaNMOULMPOBaHHbI onepaTop
MOXET YaCTVYHO NNBO MONHOCTbIO BPYUHYHO
OTBECTY 3aLLNTHBIN KOXYX HUKHEN YacTV UCKa,
nocne yero 6yAeT BO3MOXHOCTb OCYLYECTBAATD
«rny6oKunii pes».

NPEAYNPEXAEHUE: MNpn pyyHom oTBefeHNN
3aLLWTHOTO KOXYyXa AMCKA He06XOAMMO
cobniofatb 0cobyto OCTOPOXKHOCTb U CeANTb

3a Tem, YTo6bl PyKM MAK Nanblibl orepaTopa He
Kacanmcb Kakomn-nmbo YacTu Ancka ycTponcTaa.

Korpa peska 3aBepueHa:

«  OTnNycTUTb TPUITEPHbIN NepeKnoyaTesb
BKJ1/BbIKJ1

« Joxpuntecb, NoKa JUCK He OCTaHOBUTCA
MOJSIHOCTbIO.

« M3BnekuTe ycTpoiicTBO U3 06pabaTbiBaeMoii
feTanu - 3alUTHBIN KOXYX Ancka
aBTOMaTNYeCKM BepHeTCA B HOpMasibHoe
nosioXeHue, NMOJIHOCTbIO 3aKpbiBas ne3Bue.

NPEAYNPEXAEHME: Ha Bcex ycTponcteax
cepun CCS eCcTb aBTOMATUYECKMI 3aLUTHBIN

KOXYX HVKHEl YacTy AnCKa, nepefHAA KpomKa
KOTOPOro 06/1afaeT cneunanbHo GopmMon.
Bnarogapa 3101 0CO6EHHOCTM 3aLUTHDBI KOXYX
[MCKa BTAMMBaeTCA NNaBHO 1 6e3 ycunuii,

Koraa AUCK Ninbl BXOAUT B 06pabaTbiBaemyto
netanb. Korga anck BoligeT 13 obpabaTbiBaeMon
fieTani, 3aLUMTHbIN KOXYX HUXKHE YacTu Ancka
ABTOMATNYECKUN BEPHETCA B HOPMasbHOE
MOJIOXKEHMWE, MONHOCTbIO 3aKPbIBas Ne3Bue.

MATPYBOK ANA YOAJIEHUA
onunnoK

NPEAYNPEXAEHUE:He ncnonb3yinte
nblNecOOPHNK 1 NepexofHNK naTpybka ana
yAaneHus Nbiv BO BPeMsA pe3ku MeTanna n
LpeBeCUHbI C rBO3AAMU.

TEXHUYECKOE OBC/TYKUBAHUE
W PETYJINPOBKA
BO3MOXHO HaCTPOUTbL NONOXEHNE ANCKa NOA
yrnom 0° (BepTMKanbHOE NONOXKEHNE).

NPEAYNPEXAEHUE: NMpwn nposeaeHnn
[laHHON NpoLeaypbl YCTPOCTBO JOMKHO ObITb
OTKJII0YEHO OT 3NEeKTPOCETU.

TUYT06bI NPpOBEPUTDb NONOKEHNE ANCKA

nogyrnom 0°:

« YctaHoBWTE Nne3Bue B nonoxexue 0° ¢
MOMOLLbIO MeXaHV3Ma U3MeHEeHNA yrna
HaKoHa f10 yrnopa.

« M3mepbTe yron mexay ANCKOM 1 ONOpHON
NANTON C NOMOLLbIO MPOPECCMOHANBHOIO
yrnomepa (B KOMMIeKT NOCTaBKM He BXOAMT).
He 3apeHbTe 3y6ba Ancka. INCK AOMKeH
HaxoAWTbCA NOA YrNoM poBHO 90°.

MpumeyvaHue: 3alWNTHDIN KOXKYX HVKHEN

UacTy AncKa CnepfyeT NoBepHyTb (BPYUHYHO)
BBEPX K 3aLLMNTHOMY KOXKYXY BEPXHEN YacTu
nessusa. bnarogapsa sTomy 6yaeT BO3MOXHOCTb
NPUCTaBUTb NPAMOIA YrONbHIK 1, TaKUM 06pa3om,
NpPOoV3BeCTN NPOBEPKY.

Ecnu TpebyeTca perynuposka:

R165CCSL n 185CCS

MoBopauvBaliTe perynmpoBOYHbIA BUHT

(pwc. 31) no yacoBo cTpeske 6O NPOTUB
4acoBOW CTPESNKM C MOMOLLbIO TOPLIEBOTO

KJtoua pasMepom 4 MM (He BXOAWT B KOMMNEKT
NOCTaBKM), MOKa yron Mexzy ANCKOM 1 ONOPHON
NANTON He COCTaBMT POBHO 90°.

R185CCSX n 185CCSX+
MoBopaunBaliTe perynmpoBOYHbIE BUHTbI
(pwc. 32) no yacoBoW cTpeske 6o NPOTUB
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4acoBOW CTPEIKM C MOMOLLbIO TOPLIEBOTO Kiltoua
pa3mepom 3 MM (He BXOAWT B KOMMJIEKT), MOKa
yron mMexpy 4UCKOM 1 ONOPHOW NANTON He
COCTaBUT POBHO 90°.

[AnA npoBepKu NONOKEHNA nopg, yrnom 45°

(R185CCSX 1 185CCSX+ ):

« YcTaHoBWTe fle3BMe B NOIOXeHne 45° ¢
NOMOLLbIO MEXaHU3Ma U3MEHEHNA yrna
HaKJ/I0Ha Ao ynopa.

« M3mepbTe yron mexay ANCKOM 1 OMOPHON
NAUTON C NOMOLLbIO NPOdecCcroHanbHOro
yrnomepa (He BXOAMT B KOMMNEKT
noctasku). Cobnogante 0CTOPOXKHOCTb
4TO6bI He 3aAeTb 3y6bA Ancka. INCK JoMmKeH
HaXOAMUTbCA NO OTHOLLEHWIO K OMOPHOM
nauTe nop yriom posHo 45°.

MoBopauvBaiiTe perynupoBoYHbIe BUHTbI
(puc. 33) no YacoBoi cTpenke NMHO NPOTUB
YacoBOW CTPENKY C MOMOLLbIO TOPLIEBOTO
KJloua pasmepom 3 MM (He BXOZUT B
KOMIMJIEKT), MOKa Yron Mexay AUCKOM 1
OMOPHOWN NINTON He COCTaBUT POBHO 45°.

NMPOBEPKA N 3AMEHA
YroJibHbIX LWETOK
NPEAYNPEXAEHUE: MNepep Hauanom
3aMeHbl YrofibHbIX LWETOK CrieflyeT OTCOeANHUTD
YCTPOWNCTBO OT INEKTPOCETH.

Mpumeyanme: 3ameHuTe o6e yronbHble
LWETKW, €CNIV [INIIHa OJJHO U3 HNX COCTaBnAeT
MeHee 6 MM. U1 eC/iv NPYXKWHa Un NPoBog,
NoBPeXAeHbI NN Cropenu.

[1ns TOro, UTo6bI CHATb LUETKN:

« OTBUHTWTE NNAaCTMACCOBbIE KOMMAYKM,
pacnonoXeHHble Ha 3afHel YacTn
KoXyxa fBuratens. (Puc. 34) Cobniofante
OCTOPOXKHOCTb, KOSIMAYKM OCHALLEHbI
NpyKNHON.

+ CH/MUTE LWETKMN BMECTE C VX MPYXUHAMU.

« Ecnu TpebyeTca 3ameHa, 3aMeHUTE WETKK 1
YCTaHOBUTE KOMMaYKM Ha CBOU MecTa.

Mpumeuanue: /icnonb3oBaHHbIE, HO
NPUrofiHble K paboTe LWeTKV BO3MOXHO
YCTaHOBWTb 06PATHO, HO TONbKO, ECAIN OHM By Ay T
YCTAHOBMEHDI B TOM e MONOXKEHUM 1

B TOM e NopAAKe, B KOTOPOM OHU 6binu, Koraa

UX CHANN.

+ 3anyctuTe ABUraTeNlb MallnHbI Ha
XONOCTOM XOofy NPUGAN3NTENBHO Ha 5
MUHYT. Bnarogaps 3TomMy HOBbIE LWETKN
«npuTPyTCA» 1 obecneyat 3pPeKTUBHYIO

paboTy gBuratens.
« [loKa LLeTKM NOMHOCTbIO He MPUTPYTCA,
MOTYT 6bITb BUAHbI MCKPbI

OBLUEE TEXHUYECKOE
OBC/NTYXKUBAHUE U YUCTKA
Mpumeuanme: [1na npoBeieHNA TEXHNYECKOTO
06CNyXMBaHNA CieayeT BbIKNIOUYUTb YCTPONCTBO
1 OTKIOUNTb OT MCTOYHMKA NMUTAHNA.

« CnepyeT perynapHo npoBepATb,
4TOObI BCE YCTPOWCTBaA ObecrneyeHus
6e30MacHOCTI 1 NpefoXpaHnNTeNn
paboTanu ncnpasHo. Micnonb3yiite gaHHoe
YCTPOIACTBO TOMNbBKO B TOM CJlyyae, ecsin Bce
ycTpoiicTBa obecrneyeHns 6e3onacHoCTu
/ NpepoxpaHnTenm Obiny NOIHOCTbIO
MCMpaBHbI.

« Bce nopwwvnHukmn gsuratens B faHHbIX
YCTPOIICTBaX CMa3blBaKOTCA Ha BECb CPOK
cnyx6bl. [lononHUTeNbHaA cMaska He
TpebyeTtca.

[Inf UNCTKM NN1aCTMACCOBbIX ieTaneil MaLlnHbl
UCMONb3yiTe YMCTYIO, CIerka BlaxHyio TKaHb. He
UCMONb3yiiTe PacTBOPUTENY AN aHaNOTUUHbIE
peareHTbl, KOTOpble MOTYT NOBPEAUTbL
MNacTMaccoBble AeTanu.

YpanuTe nbiib UNV ApYrue 3arpAHUTENN ¢
KPbILLKY JINH3bl CBETOVIO[HOTO MOZYA.

He nibiTaitTecb NPOM3BOANTD YNCTKY C MOMOLLbIO
3a0CTPEHHbIX MPEAMETOB Yepe3 0TBepCTUsA B
Kopryce yCTPOWCTB U T. fi. Bo3ayxonpuemHbie
0TBEPCTUA YCTPOUCTB ClIeflyeT ounLaTh C
MOMOLLbIO CKaTOro CyXOro BO3jyxa.

Mpumeyvanne: Onepatopy cnegyer
nonb30BaTbCA BCEMU CPEACTBaMM
VHAVBUAYaNbHOI 3aLuUTbl MPY UCMONb30BaHNM
CKaToro Cyxoro BO3ayxa B LiefiAX OUNCTKU.

3ALUTA OKPV)KAIOI.I.IEIZ CPEAbI
OTtpaboTaBLuee 3n1eKTpoobOpyAOBaHNE He
CNefyeT yTUIN3MPOBATb C ObITOBBIMY OTXOAAMY.
Mpowr3BoaunTe yTUAN3aLMIO Ha CNeyanbHbIX
o6beKTax Mo ytunmsauun. Ytobsl nonyuntb
nHdopMaLmio 06 yTUIM3aLMmN CBAXKUTECH C
MECTHbIM OPraHOM BAlacTy NGO NpeanpuATIEM
PO3HWYHOI TOProBAN.
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EC DECLARATION OF CONFORMITY c E

The manufacturer of the product covered by this Declaration is:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

The manufacturer hereby declares that the machine as detailed in this declaration fulfils all the
relevant provisions of the Machinery Directive and other appropriate directives as detailed below.
The manufacture further declares that the machine as detailed in this declaration, where applicable,
fulfils the relevant provisions of the Essential Health and Safety requirements.

The Directives covered by this Declaration are as detailed below:

2006/42/EC. Machinery Directive.

2014/30/EU. Electromagnetic Compatibility Directive.

2011/65/EU. & The Restriction of the Use of certain Hazardous

2015/863/EU.  Substances in Electrical Equipment (RoHS) Directive.
2012/19/EU. The Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE) Directive.

And is in conformity with the applicable requirements of the following documents:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-2-5: 2014 « EN 55014-1: 2017 - EN 55014-2: 2015
EN 61000-3-2: 2014 « EN 61000-3-3: 2013 (110V models) « EN 61000-3-11: 2000 (220-240V
models) « IEC 62321-1.0: 2008

Product Details

Description: R165CCSL 165mm (6-1/2") Circular Saw
Model No: 026-0001 /026-0002 / 026-0003
Description: R185CCS 185mm (7-1/4") Circular Saw
Model No: 027-0001C /027-0002C / 027-0003C
Description: R185CCSX 185mm (7-1/4") Circular Saw
Model No: 027-0001 /027-0002 / 027-0003
Description: R185CCSX+ 185mm (7-1/4") Circular Saw
Model No: 027-0001A /027-0002A / 027-0003A
Brand Name: EVOLUTION POWER TOOLS LIMITED
Voltages: 110V / 220-240V ~ 50Hz

Input: R165CCSL - 1200W

R185CCS, R185CCSX & R185CCSX+ - 1600W

The technical documentation required to demonstrate that the product meets the requirements of
directive has been compiled and is available for inspection by the relevant enforcement authorities,
and verifies that our technical file contains the documents listed above
and that they are the correct standards for the product as detailed above.
Name and address of technical documentation holder.
Signed: Print: Barry Bloomer

j(\ \] o Supply Chain & Procurement Director
Date: - O 01/06/18

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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Total Tools (Importing) Pty Ltd Evolution Power Tools SAS

20 Thackray Road 61 Avenue Lafontaine

Port Melbourne 33560, Carbon-Blanc

Vic 3207 Bordeaux

T:03 9261 1900 T:+33(0)557 306189
Evolution Power Tools Ltd Evolution Power Tools LLC
Venture One, Longacre Close 8363 Research Drive

Holbrook Industrial Estate Davenport, IA

Sheffield, 520 3FR 52806

T:+44 (0)114 251 1022 T: +1-833-MULTI-SAW (Toll Free)

DE +44 (0)114 251 1022
ES +34911147385

NL +44 (0)114 251 1022
PL +48 33 821 0922

PT +34911147385
RO +44 (0) 114 2050458
RU +7 499 350 67 69
TR +90 (0) 3129001810
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