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INTRODUCTION
This instruction manual was
originally written in English.

1.3)
IMPORTANT

Please read these operating and safety
instructions carefully and completely.

For your own safety, if you are uncertain about
any aspect of using this equipment please access
the relevant technical helpline. The number of
which can be found on the Evolution Power Tools
website. We operate several helplines throughout
our worldwide organization, but technical help is
also available from your supplier.

WEB:
www.evolutionpowertools.com

EMAIL:
customer.services@evolutionpowertools.com

Congratulations on your purchase of an
Evolution Power Tools machine. Please complete
your product guarantee registration online as
explained in the guarantee registration leaflet
included with this machine. You can also scan the
QR code found on the leaflet with a smart phone.
This will enable you to validate your machine’s
guarantee period via Evolution’s website by
entering your details and thus ensure prompt
service if ever needed. We sincerely thank you for
selecting a product from Evolution Power Tools.

EVOLUTION LIMITED WARRANTY
Evolution Power Tools reserves the right to make
improvements and modifications to the product
design without prior notice.

Please refer to the warranty registration leaflet
and/or the packaging for details of the terms and
conditions of the warranty.
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MACHINE SPECIFICATIONS

MACHINE METRIC IMPERIAL
Motor (230-240V ~ 50 Hz) 1200W

Motor (110V ~ 50 Hz) 1200W 11A

Speed No Load 3750 min”’ 3750 min”
Weight (Net) 5.8 kg 12.8 Ibs

Dust Port Diameter 35mm 1-3/8 In.
it o 260x393x381mm | 4503500
Cable Length 2m 6-9/16 ft
CUTTING CAPACITIES METRIC IMPERIAL
Mild Steel Plate - Max Thickness 6mm 1/41n.
:\S/loirlndmsriﬁdelﬂlzgiiescetci&r:.)— Max Wall Thickness 3mm 1/81n.
Wood - Max section 125 x 55mm 4-15/16 x 2-3/16 In.
Minimum size work-piece L:5-1/2 x W: 39/50 x

(Note: Any workpiece smaller than the recommended minimum L:140 x W:20 x D:3mm

workpiece requires additional support before cutting.) D:1/81In
MAXIMUM CUTTING ANGLES ‘ LEFT ‘ RIGHT
Mitre 0-45° 0-45°
Bevel 0°-45° N/A
MAX WIDTH MAX DEPTH
OF CUT OF CUT
0° 0° 125mm (4-15/16In.) 55mm (2-3/16In.)
0° 45° 125mm (4-15/16In.) 35mm (1-3/8 In.)
45° 0° 85mm (3-3/81n.) 55mm (2-3/16In.)
45° 45° 85mm (3-3/8 In.) 35mm (1-3/8 In.)
Diameter 210mm 8-1/41In.
Bore 25.4mm 1In.
Thickness 1.7mm 1/151n.
Sound Pressure L, (No-Load) 110V~ 92.1dB(A) / 230V~ 93.1dB(A), K=3dB(A)
Sound Power Level L, (No-Load) 110V~ 105.1dB(A) / 230V~ 106.1dB(A), K=3dB(A)
Uncertainty, Koa & Kwa 3 dB(A)

>The maximum permissible system impedance Zmax at the interface point of the user’s supply is 0,2380). The user shall determine in

consultation with the supply authority, if necessary, that the equipment is connected only to a supply of thatimpedance or less.
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Noise Emission

The noise emission values have been determined
according to noise test code given in EN 62841-1,
using the basic standards EN I1SO 3744 and EN ISO
11201.

/A Warning: Wear hearing protection!

Handling

« Handle the machine with care,
allowing the machine to do the work.
Avoid using excessive physical effort
on any of the machines controls.
Consider your security and stability,
and the orientation of the machine during use.

Work Surface

« Consider the work surface material;
its condition, density, strength,
rigidity and orientation.

LABELS & SYMBOLS
/A WARNING: Do not operate this machine if
warning and/or instruction labels are missing
or damaged. Contact Evolution Power Tools for
replacement labels.

Note: All or some of the following symbols may
appear in the manual or on the product.

Manufacturing Date Code

The manufacturing date code is the first part of
the serial number, found on the motor housing
of the machine. Evolution serial numbers begin
with the abbreviation of the machine followed by
aletter. A=January, B=February and so on. The
following 2 numbers are the year of manufacture.
09 =2009, 10 = 2010, etc. (Example of batch code:
XXX-A10)

(1.9)

Symbol Description

\Y Volts

A Amperes

Hz Hertz
min’ Speed

~ Alternating Current

no No Load Speed

Wear Safety Goggles

Wear Ear Protection

Do Not Touch

Wear Dust Protection

Wear Safety Gloves

Read Instructions

Ve e

c E CE Certification

[ H [ EAC Certification

2 2 Triman - Waste Collection
S .
\ & Recycling

E Waste Electrical &

Electronic Equipment

|
A Warning
Protection Class Il
D Double Insulated
INTENDED USE OF THIS
POWERTOOL

/A WARNING: This product is a Compound Mitre
Saw and has been designed to be used with
special Evolution blades. Only use accessories
designed for use in this machine and/or those
recommended specifically by Evolution Power
Tools Ltd.

WHEN FITTED WITH A CORRECT BLADE THIS
MACHINE CAN BE USED TO CUT:
+ Wood, Wood derived products (MDF, Chipboard,
Plywood, Blockboard,Hardboard etc),
Wood with nails,
+ 50mm mild steel box section with 4mm
wall at HB 200-220,
+ 6mm mild steel plate at HB 200-220.
Note: Wood containing non galvanised nails or
screws, with care, can be safely cut.
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Note: Not recommended for cutting galvanised
materials or wood with embedded galvanised
nails. For cutting stainless steel we recommend
Evolution dedicated stainless steel blades.
Cutting galvanised steel may reduce blade life.

PROHIBITED USE OF
THISPOWERTOOL
/A WARNING: This product is a Compound Mitre
Saw and must only be used as such. It must not be
modified in any way, or used to power any other
equipment or drive any other accessories other
than those mentioned in this Instruction Manual.

(113 /A WARNING: Do not allow persons
unfamiliar with the machine or these instructions
to operate the machine. Machines are dangerous
in the hands of untrained users. Children should
be supervised to ensure that they do not have
access to, and are not allowed to play with, this
machine. Children should be supervised to ensure
that they do not have access to, and are not
allowed to play with, this machine.

SAFETY PRECAUTIONS

POWERTOOL GENERAL
SAFETY INSTRUCTIONS
/A WARNING: When using electric tools basic
safety precautions should always be followed
to reduce the risk of fire, electric shock and
personal injury including the following.

Note: This power tool should not be powered on
continuously for a long time.

A\ WARNING: Read all safety warnings and
instructions before attempting to operate this
product and save these instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

SAVE ALL WARNINGS &
INSTRUCTIONS FOR FUTURE
REFERENCE

The term “power tool”in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-
operated (cordless) power tool.

1. General Power Tool Safety Warnings
[Work area safety]
a) Keep work area clean and well lit.
Cluttered or dark areas invite accidents.
b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gasses or dust. Power tools
create sparks which may ignite the dust or fumes.
) Keep children and bystanders away while
operating power tool. Distractions can cause you
to lose control.
d) Do not use this machine in an enclosed room.

2. General Power Tool Safety Warnings
[Electrical Safety]
a) Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way. Do not use
any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools. Unmodified plugs and matching
outlets will reduce the risk of electric shock.
b) Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.
c) Do not expose power tools to rain or wet
conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.
d) Do not abuse the cord. Never use the cord
for carrying, pulling or unplugging the power
tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges
or moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock) When operating
a power tool outdoors, use an extension cord
suitable for outdoor use. Use of a cord suitable for
outdoor use reduces the risk of electric shock.
e) When operating a power tool outdoors, use
an extension cord suitable for outdoor use. Use
of a cord suitable for outdoor use reduces the risk
of electric shock.
f) If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock.

3) General Power Tool Safety Warnings
[Personal Safetyl.
a) Stay alert, watch what you are doing and
use common sense when operating a power
tool. Do not use a power tool while you are
tired or under the influence of drugs, alcohol
or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious
personal injury.
b) Use personal protective equipment. Always
wear eye protection to prevent injury from
sparks and chippings. Protective equipment such
as dust masks, non-skid safety shoes, hard hat or
hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.
) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and or battery pack, picking up or
carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the switch
or energising the power tools that have the switch
on invites accidents.
d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.
Awrench or key left attached to a rotating part of a
power tool may result in personal injury.
e) Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control of
the power tool in unexpected situations.
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f) Dress properly. Do not wear loose

clothing or jewellery. Keep your hair, clothing
and gloves away from moving parts. Loose
clothes, jewellery or long hair can be caughtin
moving parts.

g) If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
that these are connected and properly used.
Use of dust collection can reduce dust-related
hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent
use of tools allow you to become complacent
and ignore tool safety principles. A careless
action can cause severe injury within a fraction of
asecond.

4) General Power Tool Safety Warnings
[Power tool use and care].
a) Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application.
The correct power tool will do the job better
and safer at a rate for which it was designed.
b) Do not use the power tool if the switch does
not turn it on or off. Any power tool that cannot
be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.
) Disconnect the power tool from the power
source and/or battery pack from the power
tool before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools.
Such preventative safety measures reduce the risk
of starting the power tool accidentally.
d) Store idle power tools out of the reach of
children and do not allow persons unfamiliar
with the power tool or these Instructions
to operate the power tool. Power tools are
dangerous in the hands of untrained users.
e) Maintain power tools. Check for misalignment
or binding of moving parts, breakage of moving
parts and any other condition that may affect
the power tools operation. If damaged, have the
power tool repaired before use. Many accidents
are caused by poorly maintained power tools.
f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.
g) Use the power tool, accessories and tool
bits etc. in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power tool
for operations different from those intended could
result in a hazardous situation.
h) Keep handles and grasping surfaces dry,
clean and free from oil and grease. Slippery
handles and grasping surfaces do not allow for safe
handling and control of the tool in unexpected
situations.

5) General Power Tool Safety Warnings
[Service] a) Have your power tool serviced by

a qualified repair person using only identical
replacement parts. This will ensure that the safety
of the power tool is maintained. If the supply

cord of this power tool is damaged, it must be
replaced by a specially prepared supply cord
available through the service organization.

HEALTH ADVICE
/\WARNING: If you suspect that paint on
surfaces in your home contains lead seek
professional advice. Lead based paints should
only be removed by a professional and you
should not attempt to remove it yourself.
Once the dust has been deposited on surfaces,
hand to mouth contact can result in the ingestion
of lead. Exposure to even low levels of lead can
cause irreversible brain and nervous system
damage. The young and unborn children are
particularly vulnerable.

A\ WARNING: Some wood and wood type
products, especially MDF (Medium Density
Fibreboard), can produce dust that may be
hazardous to your health. We recommend the
use of an approved face mask with replaceable
filters when using this machine, in addition to
using the dust extraction facility.

MITRE SAW SPECIFIC SAFETY
« Not to use saw blades manufactured from
high speed steel.
« Use only the saw with guards in good working
order and properly maintained, and in position.
« Always to clamp work-pieces to the saw table.

a) Mitre saws are intended to cut wood or wood-
like products, they cannot be used with abrasive
cut-off wheels for cutting ferrous material such
as bars, rods, studs, etc. Abrasive dust causes
moving parts such as the lower guard to jam.
Sparks from abrasive cutting will burn the lower
guard, the kerf insert and other plastic parts.

b) Use clamps to support the workpiece
whenever possible. If supporting the workpiece
by hand, you must always keep your hand at
least 150mm from either side of the saw blade.
Do not use this saw to cut pieces that are too
small to be securely clamped or held by hand. If
your hand is placed too close to the saw blade, there
is an increased risk of injury from blade contact.

c) The workpiece must be stationary and
clamped or held against both the fence and

the table. Do not feed the workpiece into the
blade or cut “freehand” in any way. Unrestrained
or moving workpieces could be thrown at high
speeds, causing injury.

d) Push the saw through the workpiece.

Do not pull the saw through the workpiece.

To make a cut, raise the saw head and pull it out
over the workpiece without cutting, start the




€VOLUTION'

motor, press the saw head down and push the
saw through the workpiece. Cutting on the pull
stroke is likely to cause the saw blade to climb on
top of the workpiece and violently throw the blade
assembly towards the operator.

Note: The above warning is omitted for a simple
pivoting arm mitre saw.

e) Never cross your hand over the intended

line of cutting either in front or behind the saw
blade. Supporting the workpiece “cross handed”i.e.
holding the workpiece to the right of the saw blade
with your left hand or vice versa is very dangerous.
f) Do not reach behind the fence with either
hand closer than 150mm from either side of the
saw blade, to remove wood scraps, or for any
other reason while the blade is spinning. The
proximity of the spinning saw blade to your hand
may not be obvious and you may be

seriously injured.

g) Inspect your workpiece before cutting. If the
workpiece is bowed or warped, clamp it with the
outside bowed face toward the fence. Always
make certain that there is no gap between the
workpiece, fence and table along the line of the
cut. Bent or warped workpieces can twist or shift
and may cause binding on the spinning saw blade
while cutting. There should be no nails or foreign
objects in the workpiece.

h) Do not use the saw until the table is clear

of all tools, wood scraps, etc., except for the
workpiece. Small debris or loose pieces of wood or
other objects that contact the revolving blade can
be thrown with high speed.

i) Cut only one workpiece at a time. Stacked
multiple workpieces cannot be adequately
clamped or braced and may bind on the blade or
shift during cutting.

j) Ensure the mitre saw is mounted or placed on
alevel, firm work surface before use. A level and
firm work surface reduces the risk of the mitre saw
becoming unstable.

k) Plan your work. Every time you change the
bevel or mitre angle setting, make sure the
adjustable fence is set correctly to support the
workpiece and will not interfere with the blade
or the guarding system. Without turning the tool
“ON"and with no workpiece on the table, move
the saw blade through a complete simulated cut
to assure there will be no interference or danger of
cutting the fence.

Note: The phrase “bevel or” does not apply for saws
without bevel adjustment.

1) Provide adequate support such as table
extensions, saw horses, etc. for a workpiece that
is wider or longer than the table top. Workpieces
longer or wider than the mitre saw table can tip

if not securely supported. If the cut-off piece or
workpiece tips, it can lift the lower guard or be
thrown by the spinning blade.

m) Do not use another person as a substitute

for a table extension or as additional support.
Unstable support for the workpiece can cause the
blade to bind or the workpiece to shift during the
cutting operation pulling you and the helper into
the spinning blade.

n) The cut-off piece must not be jammed or
pressed by any means against the spinning saw
blade. If confined, i.e. using length stops, the cut-
off piece could get wedged against the blade and
thrown violently.

o) Always use a clamp or a fixture designed to
properly support round material such as rods or
tubing. Rods have a tendency to roll while being
cut, causing the blade to “bite”and pull the work
with your hand into the blade.

p) Let the blade reach full speed before
contacting the workpiece. This will reduce the risk
of the workpiece being thrown.

q) If the workpiece or blade becomes jammed,
turn the mitre saw off. Wait for all moving parts
to stop and disconnect the plug from the power
source and/or remove the battery pack. Then
work to free the jammed material. Continued
sawing with a jammed workpiece could cause loss
of control or damage to the mitre saw.

r) After finishing the cut, release the switch, hold
the saw head down and wait for the blade to
stop before removing the cut-off piece. Reaching
with your hand near the coasting blade

is dangerous.

s) Hold the handle firmly when making an
incomplete cut or when releasing the switch
before the saw head is completely in the down
position. The braking action of the saw may cause
the saw head to be suddenly pulled downward,
causing a risk of injury.

Note: The above warning applies only for mitre
saws with a brake system.

MITRE SAW SPECIFIC SAFETY
The following specific safety instructions for Mitre
Saws are based on the requirements of
EN 62841-3-9:2005/A11:2017.

BLADE SAFETY

/A WARNING: Rotating circular saw blades are
extremely dangerous and can cause serious injury
and amputation. Always keep fingers and hands
at least 150mm away from the blade at all times.
Never attempt to retrieve sawn material until the
cutting head is in the raised position, the guard

is fully closed and the saw blade has stopped
rotating.

Only use saw blades that are recommended by the
manufacturer and as detailed in this manual and
that comply with the requirements of EN 847-1

Do Not use saw blades that are damaged or
deformed as they could shatter and cause serious
injury to the operator or bystanders.

Do Not use saw blades that are manufactured
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from high speed steel (HSS). If the table insert
becomes damaged or worn it must be replaced
with an identical one available from the
manufacturer as detailed in this manual.

Only use a saw blade that matches the bore

diameter and maximum kerf of the saw in use.

« If necessary, use additional support for improved
stability of the workpiece.

PERSONAL PROTECTIVE
EQUIPMENT (PPE)
Hearing protection should be worn in order
to reduce the risk of induced hearing loss. Eye
protection should be worn in order to prevent
the possibility of the loss of sight from ejected
chippings.
Respiratory protection is also advised as some
wood and wood type products especially MDF
(Medium Density Fibreboard) can produce dust
that can be hazardous to your health.
We recommend the use of an approved face mask
with replaceable filters when using this machine in
addition to using the dust extraction facility.
Gloves should be worn when handling blades or
rough material. It is recommended that saw blades
should be carried in a holder wherever practicable.
Itis not advisable to wear gloves when operating
the mitre saw.
/A WARNING: When using electric tools basic
safety precautions should always be followed to
reduce the risk of fire, electric shock and personal
injury including the following. Read all these
instructions before attempting to operate this
product and save these instructions.

SAFE OPERATION
Always ensure that you have selected the correct
saw blade for the material being cut.
Do Not use this mitre saw to cut materials other
than those specified in this Instruction Manual.

When transporting a mitre saw ensure that the
cutting head is locked in the 90 degree down
position (if a sliding mitre saw ensure that

the slide bars are locked). Lift the machine by
gripping the outer edges of the base with both
hands (if a sliding mitre saw, transport using the
handles provided). Under no circumstances shall
the machine be lifted or transported using the
retractable guard or any part of its operating
mechanism.

Bystanders and other colleagues must be kept
at a safe distance from this saw. Cut debris can,
in some circumstances, be ejected forcibly from
the machine, posing a safety hazard to people
standing nearby. Only use the saw with guards
in good working order, properly maintained
and in position.

/A WARNING: Only check the operation of

the blade guarding system with the machine
disconnected from the power supply.

To check blade guard operation: Raise and lower
the Cutting Head several times and visually check
the operation of the retractable blade guard.

Note: The retractable blade guard should exhibit
no signs of judder but smoothly draw into the
upper blade guard as the Cutting Head is lowered.
As the Cutting Head is returned to the upper
position, the blade guard should emerge from the
upper blade guard to fully enclose the machines
blade.

« Ensure that in the full upper position the
Cutting Head is locked in place by the Blade
Guard

Locking Lever and that the blade is fully covered by
the guard.

Before each use check the operation of the
retractable guard and its operating mechanism
ensuring that there is no damage, and that all
moving parts operate smoothly and correctly.
Keep the work bench and floor area clear of all
debris including sawdust, chips and off-cuts.
Always check and ensure that the speed marked
on the saw blade is at least equal to the no

load speed marked on the mitre saw. Under no
circumstances shall a saw blade be used that is
marked with a speed that is less than the no load
speed marked on the mitre saw.

Where it is necessary to use spacer or reducing
rings these must be suitable for the intended
purpose and only as recommended by

the manufacturer.

If the mitre saw is fitted with a laser it shall not
be replaced with a different type. If the laser fails
to operate it shall be repaired or replaced by the
manufacturer or his authorised agent.

The saw blade shall only be replaced as detailed in
this Instruction Manual.

Never attempt to retrieve off-cuts or any other
part of the work piece until the cutting head is in
the raised position, the guard is fully closed and
the saw blade has stopped rotating.

PERFORM CUTS CORRECTLY
AND SAFELY
Always ensure that before each cut the mitre saw
is mounted in a stable position.
If needed the mitre saw can be mounted on a
wooden base or work bench or attached to a mitre
saw stand as detailed in this Instruction Manual.
Long work pieces should be supported on the
work supports provided or on appropriate
additional work supports.
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ADDITIONAL SAFETY ADVICE -

CARRYING YOUR MITRE SAW
Although compact, this Mitre Saw is heavy.
To reduce the risk of back injury, get competent
help whenever you have to lift the saw.
« To reduce the risk of back injury, hold the tool
close to your body when lifting. Bending your
knees so you can lift with your legs, not your
back. Lift by using the handhold areas at each
side of the machines base.
Never carry the Mitre Saw by the power cord.
Carrying the Mitre Saw by the power cord could
cause damage to the insulation or the wire
connections resulting in electric shock or fire.
Before moving the Mitre Saw tighten the mitre
and bevel locking screws to guard against
sudden unexpected movement.
« Lock the Cutting Head in its lowest position.

Ensure that the Cutting Head Locking Pin is

completely engaged in its socket.

A WARNING: Do not use the blade guard as a

‘lifting point’. The power cord must be removed

from the power supply before attempting to move

the machine.

« Lock the Cutting Head in the down position
using the Cutting Head Locking Pin.

« Loosen the Mitre Angle Locking Screw. Turn the
table to either of its maximum settings.

« Lock the table in position using the Locking
Screw.

« Use the two carry handle cut-outs machined
into either side of the machine base, to transport
the machine.

Place the saw on a secure stationary work
surface and check the saw over carefully.
Check particularly the operation of all the
machines safety features before attempting to
operate the machine.

GETTING STARTED
UNPACKING
Caution: This packaging contains sharp objects.
Take care when unpacking. Remove the machine,
together with the accessories supplied from the
packaging. Check carefully to ensure that the
machine is in good condition and account for all
the accessories listed in this manual. Also make
sure that all the accessories are complete. If any
parts are found to be missing, the machine and its
accessories should be returned together in their
original packaging to the retailer. Do not throw
the packaging away; keep it safe throughout the
guarantee period. Dispose of the packaging in an
environmentally responsible manner.
Recycle if possible. Do not let children play with
empty plastic bags due to the risk of suffocation.

SERIAL NO./BATCH CODE

Note: The serial number can be found on the
motor housing of the machine. For instructions on
how to identify the batch code, please contact the
Evolution Power Tools helpline or go to:

www.evolutionpowertools.com

ITEMS SUPPLIED
Mitre Saw 1
Instruction Manual 1
RAGE Multipurpose TCT Blade 1
Top Hold Down Clamp 1
6mm Blade Change Allen Key 1

ADDITIONAL ACCESSORIES
In addition to the standard items supplied with
this machine the following accessories are also
available from the Evolution online shop at www.
evolutionpowertools.com or from your local
retailer.

Description Part No

RAGE Multi-material
RAGEBLADE210MULTI
TCT Blade GEBLADE21TOMU
Dust Bag 030-0309
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MACHINE OVERVIEW

ON/OFF TRIGGER SWITCH

BEVEL LOCKING HANDLE

. MITRE LOCKING SCREW

4.HEAD LATCHING PIN

5. MITRE ANGLE SCALE

6. SLIDING FENCE LOCKING SCREW
7.REAR STABILISING ARM

8.DUST EXTRACTION PORT

9. CUTTING HEAD HANDLE

10. BLADE GUARD LOCKING LEVER

w N

11. UPPER BLADE GUARD

12. SLIDING FENCE

13. LOWER BLADE GUARD

14. ROTARY TABLE

15. MACHINE BASE/TABLE TOP
16. MOTOR HOUSING

17. CARBON BRUSHES

18. MOUNTING HOLE (x4)

19. TABLE INSERT

20. SIDE CARRY HANDLES

10
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ASSEMBLY AND PREPARATION
/A WARNING: Always disconnect the saw from the power
source before making any adjustments.

PERMANENTLY MOUNTING THE MITRE SAW

To reduce the risk of injury from unexpected saw movement, place
the saw in the desired location either on a workbench or other
suitable machine stand. The base of the saw has four mounting
holes through which suitable bolts (not supplied) can be placed
to secure the mitre saw. If the saw is to be used in one location,
permanently fasten it to the workbench using appropriate
fastenings (not supplied). Use locking washers and nuts on the
underside of the workbench (Fig. 1).
« Toavoid injury from flying debris, position the saw so that other

people or bystanders cannot stand too close

(or behind) it.

Locate the saw on a firm, level surface where there is

plenty of room for handling and properly supporting

the workpiece.
« Support the saw so the machine table is level and the saw does

not rock.
Bolt or clamp the saw securely to its support stand or workbench.

FOR PORTABLE USE
Mount the saw on a 18mm thick piece of plywood or
MDF (800mm x 500mm min size recommended)
using appropriate fastenings (not supplied).

« It may be necessary to countersink the washers, nuts, etc.
to the underside of the plywood or MDF mounting board
to avoid an uneven work surface.

Use G-clamps to attach the mounting board to the
work surface (Fig. 2).

Note: Some machines are fitted with a rear stabilizing arm found
just below the bevel pivot.

If so fitted, this arm should be deployed/withdrawn from the base,
particularly if the machine is to be used free standing on a work
bench (Fig. 3).

This arm will provide extra stability to prevent the machine from
tumbling in the event of sudden release of the cutting head.

Fig. 1

(1) Hex headed bolt
(2) Spring washer
(3) Flat washer

(4) Mitre saw base
(5) Workbench

(6) Flat washer

(7) Spring washer
(8) Hex nut

(9) Lock nut

Fig.3

11
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HOLD DOWN CLAMP (Fig. 4)
Two sockets (one either side) are incorporated into the rear
of the machines fence. These sockets are for positioning the top
hold down clamp.
Fit the clamp to the retaining socket that best suits the cutting
application, ensuring that it is fully pushed down.
Place the workpiece to be cut onto the saw rotary table,
against the fence and in the desired position.
« Adjust the clamp using hand-wheel so that it securely holds the
workpiece to the saw table.
Conduct a ‘dry run’ with the power disconnected. Ensure that the top
hold down clamp does not interfere with the path of the blade, or
with the path of any other part of the cutting head as it is lowered.

THE SLIDING UPPER FENCE SECTION

Note: The left hand side of the fence has an adjustable upper

section. When some acute mitre or bevel angles are selected it may

be necessary to slide the upper portion of the fence to the left. This

should normally create the clearance necessary to allow the cutting

head and blade to be lowered without them fouling any other

parts of the machine.

To adjust the fence:

+ Loosen the thumbscrew (Fig. 5).

« Slide the upper section of the fence left to the required position
and tighten the thumbscrew.

« Conduct a ‘dry run’ with the machine disconnected from the
power supply to confirm that there is no interference between
machine parts as the cutting head is lowered.

OPERATING INSTRUCTIONS
Caution: The mitre saw should be inspected (particularly for the
correct functioning of the safety guards) before each use. Do not
connect the saw to the power supply until a safety inspection has
been carried out.
Ensure that the operator is adequately trained in the use, adjustment
and maintenance of the machine, before connecting to the power
supply and operating the saw.

A\ WARNING: To reduce the risk of injury, always unplug the
saw before carrying out any adjustment, servicing or maintenance.
Compare the direction of the rotation arrow on the guard to the
direction arrow on the blade. The blade teeth should always point
downward at the front of the saw (Fig.6). Check the tightness of
the arbor screw.

BODY AND HAND POSITIONING (Fig. 7)
Never place your hands within the ‘No Hands Zone’
(at least 150mm away from the blade). Keep hands
away from the path of the blade.
« Secure the workpiece firmly to the table and against
the fence to prevent any movement.
« Use atop hold down clamp if possible but check that it is

12
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so positioned that it does not interfere with the path
of the blade or other moving machine parts.

+ Avoid awkward operations and hand positions where a sudden
slip could cause your fingers or a hand to move into the blade.
Before attempting a cut, make a ‘dry run’ with the power
off so that you can see the path of the blade.

Keep your hands in position until the ON/OFF trigger switch has
been released and the blade has completely stopped.

|

munll

ADJUSTMENT OF PRECISION ANGLES
Several checks/adjustments are possible on this machine.
The operator will require a 45°/45°/90° set square (not supplied) to Fig.8
carry out these checks and adjustments.

A\ WARNING: Checks/adjustments must only be conducted
with the machine disconnected from the power supply.

BEVEL ANGLES (0° & 45°)
0°Bevel Stop Adjustment
Ensure that the cutting head is in the locked down position with
the latching pin fully engaged in its socket (see Fig.16).
Ensure that the cutting head is upright, against its stop
and the bevel pointer is indicating 0°on the scale (Fig. 8).
Place the set square on the table with one short edge against the
table and the other short edge against the blade (avoiding the
TCT tips of the blade teeth) (Fig. 9).
If the blade is not at 90° (square) with the mitre table, adjustment
is required.
Loosen the bevel locking handle and tilt the cutting head
to the left.
Loosen the locknut on the bevel angle adjustment screw with a
10mm spanner and 3mm Hex key (Not supplied) (Fig. 10).
Use the Hex key to turn the screw in or out to adjust the
blade angle.
Return the cutting head to its upright position and
recheck the angular alignment against the set square.
Repeat the above steps until correct angular alignment
is achieved.
« Tighten the bevel angle adjustment locknut securely.
45° Bevel Stop Adjustment
Loosen the bevel locking handle and tilt the cutting head
completely to the left until it rests against the 45°stop.
Use a set square (avoiding the TCT tips of the blade teeth), check
that the blade is at 45°to the table.
If the saw blade is not in exact alignment adjustment
is necessary.
+ Return the cutting head to its upright position.
Loosen the locknut on the 45°bevel adjustment screw with a
10mm spanner and 3mm Hex key (Not supplied).
Use the Hex key to adjust the adjustment screw in or out
as required (Fig. 11).
Tilt the cutting head to the 45°setting and recheck for alignment
with the set square.

13
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Fig. 15

Repeat the above steps until the correct angular alignment is
achieved.

Tighten the adjustment screw locknut securely once alignment is
achieved.

CUTTING HEAD TRAVEL

Cutting Head Downward Travel Adjustment

To prevent the blade from contacting any part of the machines metal

base the downward travel of the cutting head can be adjusted. Lower

the cutting head and check for any blade contact with the machines
base.

If the downward travel of the cutting head needs to be adjusted:
Loosen the locknut on the downward travel stop screw with a
10mm spanner (Not supplied) (Fig. 12A).

Turn the adjusting screw (Fig. 12B) out (counter-clockwise) with a
5mm Hex key (Not supplied) to decrease the downwards travel of
the cutting head.

«+ Turn the adjusting screw in (clockwise) to increase the downwards
travel of the cutting head.

« Tighten the adjustment screw locknut when satisfactory
downward travel of the cutting head is achieved.

FENCE ALIGNMENT
The fence must be aligned at 90°(square) to a correctly installed
blade. The rotary table must be set at 0° mitre angle.
Note: The fence is fastened to the machines base with two socket
head Hex screws positioned at either end of the fence in elongated
slots (Fig. 13).
« Ensure that the cutting head is in the locked down position with
the latching pin fully engaged in its socket (Fig. 16).
Place a set square on the table with one short edge
against the fence and the other short edge against
the blade (avoiding the TCT tips of the blade teeth) (Fig. 14).
« Repeat on both sides of the blade.
« Ifadjustment is necessary, loosen the two fence attachment screws
using a 5mm Hex key (Not supplied).
Re-position the fence in its elongated slots until alignment is
achieved.
Securely tighten the socket head Hex screws.

MITRE ANGLE SCALES & POINTER

Note: There are dual mitre angle scales cast into the RH (Right Hand)
side of the rotary table. A small pointer machined into the machines
base indicates the angle selected (Fig. 15).

FINAL ADJUSTMENT CHECKS
With the machine switched OFF and disconnected from the mains
supply carry out the following (when all adjustments have been
made);
«  Set the machine at each of the maximum settings.
Lower the blade to its lowest position and rotate the blade by
hand, (it is advisable to wear gloves whilst doing this), and ensure

14
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that the blade does not foul on any part of the machine castings or
guards.

PREPARING TO MAKE A CUT
/A WARNING: Do not over-reach.
Keep good footing and balance. Stand to one side so that your face
and body are out of line of a possible kickback.
Freehand cutting is a major cause of accidents and should not
be attempted.
« Ensure that the workpiece is always firmly resting against the
fence, and where practical is clamped with the
top hold down clamp to the table.
The saw table should be clean and free from any sawdust, etc,
before the workpiece is clamped into position.
Ensure that the ‘cut-off' material is free to move sideways away
from the blade when the cut is completed. Ensure that the ‘cut-off’
piece cannot become ‘jammed’ in any other part of the machine.
Do not use this saw to cut small pieces. If the workpiece being
cut would cause your hand or fingers to be within 150mm of the
blade, the workpiece is too small.

RELEASING THE CUTTING HEAD
The Cutting Head will automatically rise to the upper position once
itis released from the locked down position.
It will automatically lock in the upper position.

Torelease the cutting head from the locked down position:
Gently press down on the cutting handle.
Pull out the head latching pin (Fig. 16) and allow
the cutting head to rise to its upper position.

If release is difficult:
Gently rock the cutting head up and down.
+ At the same time twist the head latching pin clockwise and pull
outwards.
Note: We recommend that when the machine is not in use the
cutting head is locked in its down position with the latching pin
fully engaged in its socket.

THE MOTOR ON/OFF SWITCH (Fig. 17)
The ON/OFF motor trigger switch is a non-latching type.
It is positioned inside the cutting handle.

Press the switch to start the motor.

Release the switch to turn off the motor.

CHOP CUTTING
This type of cut is used mainly for cutting small or narrow section
material. The cutting head is gently pushed down
to cut through the workpiece.
Place the workpiece on the table and against the fence and
secure with clamp(s) as appropriate.
« Take hold of the cutting handle.
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Fig. 18

Fig. 21

« Turn the motor on and allow the saw blade to reach full speed.

«+ Press the lower guard locking lever to release the cutting head
(Fig. 18).

« Lower the cutting handle downwards and cut through the
workpiece.

« Allow the speed of the blade to do the work, there is no need to
apply undue pressure to the cutting handle.

+ When the cut has been completed, release the ON/OFF trigger

switch.

Allow the blade to come to a complete stop.

« Allow the cutting head to rise to its upper position, with the
lower blade guard completely covering the blade teeth, and the
cutting head locked in the upper position, before releasing the
cutting handle.

« Remove the workpiece.

MITRE CUTTING (Fig. 19)
The rotary table of this machine can be turned through 45°
to the left or right from the normal cross-cut (0° mitre) position.
Positive stops are provided at 45°, 30°, 22.5°,15° and 0°
to both the right hand and left hand sides.
+ Loosen the mitre locking screw (Fig. 20) by turning
it anti-clockwise.
« Turnthe rotary table to the desired angle. A mitre angle
protractor scale is incorporated into the rotary table
to aid setting.
« Tighten the mitre locking screw when the desired
angleis achieved.

/A WARNING: It is important (and good practice) to tighten the
mitre locking screw even if a positive stop has been selected.

BEVEL TILTING THE CUTTING HEAD

A bevel cut (Fig. 21) is made with the rotary table set at

0° mitre angle.

Note: To provide clearance for the moving cutting head and to
accommodate the path of the blade, it may be necessary

to adjust the upper section of the fence. (See Page 16)

The cutting head can be tilted from the normal 0° (perpendicular
position) to a maximum angle of 45°

from the perpendicular to the left hand side only.

To tilt the cutting head to the left:

+ Loosen the bevel locking screw (Fig. 22).

« Tilt the cutting head to the required angle. A protractor scale is
provided as an aid to setting (Fig 23).

« Tighten the bevel locking screw when the desired angle
has been selected.

When cutting is completed:
« Release the ON/OFF trigger switch, but keep your hands
in position and allow the blade to completely stop.
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«+ Allow the cutting head to rise to its upper position,
with the lower blade guard completely deployed
before removing your hand(s).

Return the cutting head to the perpendicular position.

« Tighten the bevel locking screw.

COMPOUND CUTTING (Fig. 24)
A compound cut is a combination of a mitre and bevel cut
employed simultaneously. When a compound cut is required, select
the desired bevel and mitre positions as previously described.

A\ WARNING: Always check that the path of the blade does

not interfere with the machines fence or any other parts of the
machine. Conduct a ‘dry run’ with the machined disconnected from
the power source. Adjust the upper left hand section of the fence

if necessary.

CUTTING BOWED MATERIAL (Fig. 25)
Before cutting any workpiece, check to see if it is bowed. If it is
bowed the workpiece must be positioned and cut as shown.
Do not position the workpiece incorrectly or cut the workpiece
without the support of the fence.

CLEARING JAMMED MATERIAL
« Turn mitre saw “OFF” by releasing the trigger switch.
«+ Allow the blade to come to a complete stop.
Unplug the mitre saw from the mains supply.
« Carefully remove any jammed material from the machine.
« Check the condition and operation of the safety guard.
« Check for any other damage to any part of the machine
e.g.the blade.
Have any damaged parts replaced by a competent technician
and a safety inspection carried out before using the
machine again.

SUPPORTING LONG WORKPIECES
The free end of a long workpiece should be supported at the same
height as the machine table. The operator should consider using a
remote workpiece support if thought necessary.

INSTALLING ORREMOVING A BLADE
A\ Warning: Only carry out this operation with the machine
disconnected from the mains supply.
Note: It is recommended that the operator wears protective gloves
when handling the blade during installation or when changing the
machines blade.

/A Warning: Only use genuine Evolution blades or those blades
specifically recommended by Evolution Power Tools and which are
designed for this machine. Ensure that the maximum speed of the
blade is higher than the speed of the machine’s motor.
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Note: Blade bore reducing inserts should only be used

in accordance with the manufacturers instructions.

A Warning: The arbor screw has a LH (Left Hand) thread.

Turn clockwise to loosen. Turn counterclockwise to tighten.

Press & keep pressing the arbor lock button on the motor housing
while turning the arbor screw using the supplied hex key until the
button locates fully into the shaft and locks the shaft (Fig. 26).
Continue to remove the arbor screw, and outer blade flange

(Fig. 27). Release the arbor lock button.

« Ensure that the blade and blade flanges are clean and free from
any contamination.

+ Theinner-blade flange should be left in place but if it is removed
for cleaning it must be replaced the same way round as it was
removed from the machine.

To insert the blade press the lower blade guard release trigger (A)

rotate the lower blade guard (B) up into the upper blade guard and

hold the lower blade guard in that position (Fig. 28).

Install the new blade onto the inner flange ensuring it is seated

properly on the flange shoulder and then slowly release the lower

blade guard back to its original closed position.

Make sure the rotation arrow on the blade (A) matches the

clockwise rotation arrow on the upper guard (B) (Fig. 29).

Note: The blade teeth should always point downward at the front

of the saw.

Install the outer flange (1) (flat face onto the machine) and arbor

screw (2) (Fig. 30).

Press & keep pressing the arbor lock button on the motor housing

while tightening the arbor screw using the supplied hex key until

the button locates fully into the shaft and locks the shaft (Fig. 26).

Tighten the arbor screw using moderate force, but do not

overtighten. Ensure the hex key is removed and the arbor lock

button has released before operating. Ensure the blade guard is
fully functional before using the machine.

USE OF OPTIONAL EVOLUTION ACCESSORIES

Not supplied as original equipment (see ‘Additional Accessories’).

DUST BAG

A dust bag can be fitted to the extraction port at the rear of

the machine. The dust bag is for use when cutting wooden

materials only.

« Slide the dust bag over the dust extraction port, ensuring that
the spring clip grips the port holding the dust bag securely in
place (Fig. 31).

Note: For operational efficiency empty the dust bag when it

becomes 2/3 full. Dispose of the contents of the dust bag in an

environmentally responsible way. It may be necessary to wear a

dust mask when emptying the dust bag.

Note: A workshop vacuum extraction machine can be attached

to the dust extraction port if required. Follow the vacuum

manufacturers instructions if such a machine is fitted.
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/A WARNING: Do not use the Dust Bag when cutting
metallic materials.

Table Insert

A one piece table insert is fitted to this machine. If it is damaged or

worn, it must be replaced. Replacement inserts are available from ~;
Evolution Power Tools. [

Removing the Table Insert:

Note: Please ensure the machine is unplugged from the mains
supply before attempting to remove the table insert. o
+ Position the saw at 0" bevel and 0° mitre. R
Places your fingers into the cutting gap of thetable insert and Fig. 30
pull on the left side so the table insert pops out of the fixing

slots.

Continue to pop out the table insert from all 4 sides.

Note: It may be necessary to temporarily remove or reposition the ) ’ g
fence to gain full access. ‘saGiunon
+ Once fully removed; clean away any debris that may have

accumulated under the insert.

Replacing the Table Insert: \

« Fit the replacement table insert back into the fixing slots =
allocated on all 4 sides.

« If necessary, replace and re-align the fence. (see fence Fig. 31
Alignment and Figs 13 & 14)

« Check that the insert is lying flush and level within the table.

ol |

MAINTENANCE
Note: Any maintenance must be carried out with the machine
switched off and disconnected from the mains/battery power
supply. Check that all safety features and guards operating
correctly on a regular basis.
Only use this machine if all guards/safety features are fully
operational. All motor bearings in this machine are lubricated for
life. No further lubrication is required.
Use a clean, slightly damp cloth to clean the plastic parts of the
machine. Do not use solvents or similar products which could
damage the plastic parts.

CLEANING THE MACHINES BLADE

GUARDING SYSTEM

A\ WARNING: Only clean blade guarding system with the
machine disconnected from the power supply.

The operator must wear all the relevant PPE equipment and also
ensure the safety of any close by colleagues or observers when
cleaning this machine.

Note: The frequency with which the guarding system needs
attention will largely depend upon service conditions and the type
of material that is being routinely cut. Some wood based products,
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for example, may contain resins or produce dust
that can build up on the inside surfaces of the
guarding system.

Removing the blade, or during a blade change,
accessibility to the inside surfaces and operating
mechanism within the blade guards will be at its
maximum.

« Visually check the guarding system for
any obvious build up of debris or lodged
workpiece fragments etc. that may impede
the systems efficient operation.

Remove any large debris fragments using a
suitable tool e.g. a pair of blunt long nosed
pliers or similar.

Dry compressed air (or similar) can be used
to remove small particle debris build-up.
Aerosol cans filled with a dry cleaning
medium are commercially available
(usually from large office suppliers) and
can be used as long as the manufacturers
recommendations and instructions are
followed closely.

A vacuum cleaner fitted with a fine long nosed
crevice tool (preferably with a brush tip) can
also be used to remove small particle debris.

Along handled artist type paintbrush (not
supplied) may also prove to be useful in the
cleaning process.

/A WARNING: Do not attempt to clean by
inserting pointed objects through openings in
the machines casings etc. The machines air vents
should be cleaned using compressed dry air.
Excessive sparking may indicate the presence of
dirtin the motor or worn out carbon brushes.

If this is suspected have the machine serviced
and the brushes replaced by a qualified technician.

ENVIRONMENTAL PROTECTION
Waste electrical products should not be disposed
of with household waste. Please recycle where
facilities exist. Check with your local authority or

retailer for recycling advice. K
|
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EC DECLARATION OF CONFORMITY c €

The manufacturer of the product covered by this Declaration is:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

The manufacturer hereby declares that the machine as detailed in this declaration fulfils all the
relevant provisions of the Machinery Directive and other appropriate directives as detailed below.
The manufacture further declares that the machine as detailed in this declaration, where applicable,
fulfils the relevant provisions of the Essential Health and Safety requirements.

The Directives covered by this Declaration are as detailed below:

2006/42/EC. Machinery Directive.

2014/30/EVU. Electromagnetic Compatibility Directive.

2011/65/EU. & The Restriction of the Use of certain Hazardous

2015/863/EU.  sypstances in Electrical Equipment (RoHS) Directive.
2012/19/EU. The Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE) Directive.

And is in conformity with the applicable requirements of the following documents:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2005/A11:2017 « EN 55014-1: 2017
EN55014-2:2015 « EN61000-3-2:2014 « EN 61000-3-3:2013 « EN ISO 12100:2010

Product Details

Description: R210CMS 210mm MULTIPURPOSE COMPOUND MITRE SAW

Evolution Model No:  046-0001,046-0001A,046-0003,046-0003A,046-0006,046-0008,
046-0002,046-0002A for both R210CMS and F210CMS

Brand Name: EVOLUTION
Voltage: 230-240V/ 110V ~ 50 Hz
Input: 1200W

The technical documentation required to demonstrate that the product meets the requirements
of directive has been compiled and is available for inspection by the relevant enforcement
authorities, and verifies that our technical file contains the documents listed above

and that they are the correct standards for the product as detailed above.

Name and address of technical documentation holder.

Signed: Print: Barry Bloomer
(\ @% Supply Chain & Procurement Director.
I 51 NMogenn

Date: 04/12/2018

The place of keeping technical documents:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

21




eVOLUTION'

www.evolutionpowertools.com

EINFUHRUNG
Dieses Bedienungshandbuch wurde
urspriinglich in englischer Sprache erstellt.

(1.2) WICHTIG

Bitte lesen Sie diese Sicherheitsanweisungen
sorgfaltig und vollstandig durch. Falls Sie sich
iber irgendeinen Aspekt der Nutzung dieser
Ausriistung unsicher sind, kontaktieren Sie zu lhrer
eigenen Sicherheit bitte unseren Technischen
Service, dessen Nummer Sie auf der Website
von Evolution Power Tools finden. Zusétzlich zu
unserem weltweit angebotenen Kundendienst
konnen Sie fiir Technischen Service auch lhren
ortlichen Fachhandler kontaktieren.

WEB
www.evolutionpowertools.com

EMAIL
customer.services@evolutionpowertools.com

(1.4) Gratulation zum Kauf einer Evolution Power
Tools-Maschine. Bitte lassen Sie Ihr Produkt
online registrieren, indem Sie die Anweisungen
zur Onlineregistrierung auf der beiliegenden
A4-Broschiire befolgen oder scannen Sie den
auf der A4-Broschtire befindlichen QR-Code
mit einem Smart Phone, um die Garantie

lhrer Maschine tiber die Evolutions-Website
eintragen zu lassen und sicherzustellen, dass
die entsprechenden Leistungen ggf. sofort zur
Verfligung stehen. Wir danken lhnen, dass Sie
sich fur ein Produkt von Evolution Power Tools
entschieden haben.

BEGRENZTE GARANTIE VON EVOLUTION
Evolution Power Tools behalt sich das Recht
vor, ohne vorherige Mitteilung konstruktive
Verbesserungen und Anderungen an
Produkten vorzunehmen.

Genaue Details zur Garantiefrist lhres Produkts
finden Sie auf dem A4-Garantie-Merkblatt bzw.
der Verpackung.
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TECHNISCHE DATEN
Motor (230-240V ~ 50 Hz) 1200W 5A
Leerlaufdrehzahl 3750min’ 3750rpm
Nettogewicht 5.8 kg 12.8lbs
Durchmesser Entstaubungsanschluss 35mm 1-3/8 In.
Kabelldnge 2m 6-9/16 ft
SCHNITTLEISTUNG ‘ METRISCH ‘ IMPERIAL
Baustahlplatte — Max. Starke 6mm 1/4 In.
Baustahlkastenprofil - Max. Wandstérke 3mm 1/8 In.
Holz - Max. Abschnitt 125 x 55mm 4-15/16 x 2-3/16 In.
Gehrungsschnitt 0-45° 0-45°
Schragschnitt 0°-45° N/A
GEHRUNG SCHRAG MAX. TIEFE
0° 0° 125mm (4-15/16In.) 55mm (2-3/16 In.)
0° 45° 125mm (4-15/16In.) 35mm (1-3/81n.)
45° 0° 85mm (3-3/81n.) 55mm (2-3/16In.)
45° 45° 85mm (3-3/81n.) 35mm (1-3/81n.)
SAGEBLATTABMESSUNGEN ‘ METRISCH ‘ IMPERIAL
Durchmesser 210mm 8-1/41n.
Bohrung 25.4mm 11In.
max. Zahnbreite des Sdgeblatts 1.7mm 1/151n.

SCHALL-& SCHWINGUNGSDATEN

Schalldruckpegel L, 230V~ 93.1dB(A), K=3dB(A)

Schallleistungspegel L, 230V~ 106.1dB(A), K=3dB(A)
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Achtung: Gehdrschutz tragen!

Handhabung

+ Gehen Sie umsichtig mit der Maschine
um und Uberlassen Sie der Maschine
die Arbeit.

« Vermeiden Sie GberméaBigen Kraftaufwand bei
der Bedienung der Maschine.

« Achten Sie wédhrend des Betriebs der
Maschine auf deren Ausrichtung und auf
Ihre personliche Sicherheit und Stabilitat.

Arbeitsflache

« Stellen Sie die Maschine auf eine saubere,
stabile Arbeitsflache im guten Zustand und
achten Sie auf die korrekte Ausrichtung.

(1.8) KENNZEICHNUNGEN & SYMBOLE

A WARNUNG: Verwenden Sie die Maschine
nicht, wenn Warn- und / oder Hinweisschilder
fehlen oder beschadigt sind. Erkundigen Sie sich
bei Evolution Power Tools, um Ersatzschilder
anzufordern. Hinweis: Alle oder einige der
folgenden Symbole finden sich méglicherweise
im Handbuch oder auf dem Produkt.

Herstellung Datums-Code

Das Herstellungsdatum Code ist der erste Teil

der Seriennummer, die am Motorgehéuse

der Maschine gefunden. Entwicklung
Seriennummern beginnen mit der Abkiirzung
des gefolgt von einem Buchstaben Maschine. A =
Januar, B = Februar und so weiter. Die folgenden
zwei Zahlen sind das Herstellungsjahr .09 =
2009, 10 = 2010 usw. (Beispiel fiir Chargencode:
XXX-A10)

(1.9)
Vv Volts
A Ampere
Hz Hertz
min’ Beschleunigen
~ Wechselstrom
no Leerlaufdrehzahl

Schutzbrille tragen

@ Gehorschutz tragen
Nicht Anfassen
Staubschutz tragen

@ Handschutz tragen
@ Lesen Sie die Anweisungen
c E CE-Zertifizierung
E H [ EAC-Zertifizierung

Triman - Abfallsammlung
& Recycling

Warnung

(3
(X
E Entsorgen Sie Elektrogerdte
nicht tiber den Hausmdill.
|

Schutzklasse Il (Doppelisolierung)
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BESTIMMUNGSGEMASSER
GEBRAUCH DES ELEKTROWERKZEUGS
/A WARNUNG: Bei diesem Produkt handelt es
sich um eine Vielzweck-Gehrungssage mit, die fiir
den Einsatz mit speziellen Vielzwecksdgeblattern
von Evolution konzipiert wurde. Verwenden Sie
ausschliesslich Sageblatter, die fiir diese Maschine
konzipiert wurden und/oder diejenigen, die
speziell von Evolution Power Tools Ltd. empfohlen
werden.

Wenn diese Maschine mit dem richtigen
Sageblatt bestiickt ist, eignet sie sich zum
Schneiden folgender Materialien:

Holz, Holzfolgeprodukte (MDF, Spanplatte ,
Sperrholz, Tischlerplatten, Hartfaserplatten,
etc.), Holz mit Ndgeln, 50mm unlegiertem Stahl
Kastenprofil mit 4mm Wand bei HB 200-220,
6mm Weichstahlplatte bei HB 200-220.

ANMERKUNG: Holz, das unverzinkte Nagel oder
Schrauben enthalt, kann - vorsichtig - ebenfalls
sicher geschnitten werden.

ANMERKUNG: Nicht zum Schneiden

von verzinkten Materialien oder Holz mit
eingebetteten verzinkte Nagel empfohlen. Fiir
Edelstahl Schneiden wir empfehlen Entwicklung
Klingen aus rostfreiem Stahl gewidmet. DAS
SAGEN VON GALVANISCH BEHANDELTEM
STAHL KANN DIE LEBENSDAUER DES
BLATTS VERKURZEN.

NICHT ZULASSIGER GEBRAUCH
DES ELEKTROWERKZEUGS
A WARNUNG: Dieses Produkt ist eine manuelle
Kapp- und Gehrungssage und sollte nur als
solche verwendet werden. Sie darf in keiner
Weise modifiziert werden oder entgegen den
Empfehlungen des Bedienungshandbuchs mit
anderem Zubehor verwendet werden.

A\ WARNUNG: Dieses Gerit ist
nicht fir die Verwendung durch Personen
vorgesehen (Kinder eingeschlossen), die
verminderte korperliche, sensorielle oder
geistige Fahigkeiten haben oder nicht tiber
ausreichende Erfahrung und Kenntnisse
verfiigen. Achten Sie darauf dass Kinder nicht in
die Nahe dieser Maschine gelangen oder
mit ihr spielen.

SICHERHEITSVORKEHRUNGEN
ELEKTRISCHE SICHERHEIT
Diese Maschine ist mit dem fiir den
ausgewiesenen Markt passenden angeformten
Stecker und Netzkabel ausgeristet. Wenn das
Netzkabel beschadigt ist, muss es durch ein
spezielles Kabel oder Montage beim Hersteller
oder seinen Kundendienst ersetzt werden.

VERWENDUNG IM FREIEN
/A WARNUNG: Zu Ihrer eigenen Sicherheit
sollte die Maschine beim Einsatz im Freien
weder Regen ausgesetzt noch an feuchten
Standorten verwendet werden. Platzieren
Sie das Werkzeug nicht auf feuchten
Oberflachen und verwenden Sie moglichst
eine saubere, trockene Werkbank. Verwenden
Sie als zusétzlichen Schutz eine Fehlerstrom-
Schutzeinrichtung (RCD), die bei einem
Fehlerstrom von tiber 30 mA, der langer als
30 ms auftritt, die Maschine abschaltet. Priifen
Sie die Fehlerstrom-Schutzeinrichtung (RCD)
auf korrekte Funktion, bevor Sie mit der
Maschine arbeiten. Ist ein Verlangerungskabel
erforderlich, muss es fiir die Verwendung
im Freien geeignet und entsprechend
gekennzeichnet sein. Bei Verwendung eines
Verldngerungskabels sollten die Empfehlungen
des Herstellers befolgt werden.

(2.1) ALLGEMEINE
SICHERHEITANWEISUNGEN

FUR ELEKTROWERKZEUGE

Anmerkung: Dieses Elektrowerkzeug nicht
kontinuierlich fiir lange Zeit eingeschaltet
werden sollte.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Bebilderungen und technischen
Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug
versehen ist. Versaumnisse bei der Einhaltung
der nachfolgenden Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete

Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung)
oder auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzleitung).

25




eVOLUTION'

www.evolutionpowertools.com

1) ARBEITSPLATZSICHERHEIT

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche konnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht
in explosionsgefahrdeter Umgebung, in der
sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube
befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die
den Staub oder die Dampfe entziinden kdnnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen
wahrend der Benutzung des Elektrowerkzeugs
fern. Bei Ablenkung koénnen Sie die Kontrolle Giber
das Elektrowerkzeug verlieren.

2) ELEKTRISCHE SICHERHEIT

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
muss in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verandert werden. Verwenden
Sie keine Adapterstecker gemeinsam

mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unverdnderte Stecker und passende Steckdosen
verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.
b) Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie von Rohren, Heizungen,
Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein
erhohtes Risiko durch elektrischen Schlag, wenn
Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen
oder Nasse fern. Das Eindringen von Wasser

in ein Elektrowerkzeug erhoht das Risiko eines
elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung
nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen,
aufzuhdngen oder um den Stecker aus

der Steckdose zu ziehen. Halten Sie die
Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder sich bewegenden Teilen.
Beschadigte oder verwickelte Anschlussleitungen
erhohen das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug

im Freien arbeiten, verwenden Sie nur
Verléangerungsleitungen, die auch fiir den
AuBenbereich geeignet sind. Die Anwendung
einer furr den AuBenbereich geeigneten
Verldngerungsleitung verringert das Risiko eines
elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs

in feuchter Umgebung nicht

vermeidbar ist, verwenden Sie einen
Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines
Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko
eines elektrischen Schlages.

3) SICHERHEIT VON PERSONEN

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf,
was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft
andie Arbeit mit einem Elektrowerkzeug.
Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, wenn
Sie miide sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.
Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch
des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften
Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung
und immer eine Schutzbrille. Das Tragen
personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm

oder Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeugs, verringert das Risiko von
Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte
Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich, dass
das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist,
bevor Sie es an die Stromversorgung und/
oder den Akku anschlieB3en, es aufnehmen
oder tragen. Wenn Sie beim Tragen des
Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter haben
oder das Elektrowerkzeug eingeschaltet an die
Stromversorgung anschlieBen, kann dies zu
Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge

oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug
oder Schliissel, der sich in einem drehenden

Teil des Elektrowerkzeugs befindet, kann zu
Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale
Korperhaltung. Sorgen Sie fiir einen

sicheren Stand und halten Sie jederzeit

das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen
besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen

Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.
Halten Sie Haare und Kleidung fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck
oder lange Haare kdnnen von sich bewegenden
Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und
-auffangeinrichtungen montiert werden
koénnen, sind diese anzuschlieBen und

richtig zu verwenden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Gefahrdungen durch
Staub verringern.

h) Wiegen Sie sich nicht in falscher

26



€VOLUTION'

Sicherheit und setzen Sie sich nicht iiber

die Sicherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge
hinweg, auch wenn Sie nach vielfachem
Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug

vertraut sind. Achtloses Handeln kann binnen
Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen
fuhren.

4) VERWENDUNG UND BEHANDLUNG DES
ELEKTROWERKZEUGS

a) Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug

nicht. Verwenden Sie fiir Ihre Arbeit das
dafiir bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem
passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser
und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.
b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das
sich nicht mehr ein- oder ausschalten ldsst, ist
gefahrlich und muss repariert werden.

¢) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
und/oder entfernen Sie einen abnehmbaren
Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen
vornehmen, Einsatzwerkzeugteile wechseln
oder das Elektrowerkzeug weglegen.

Diese Vorsichtsmafnahme verhindert den
unbeabsichtigten Start des Elektrowerkzeugs.
d) Bewahren Sie unbenutzte
Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite
von Kindern auf. Lassen Sie keine Personen das
Elektrowerkzeug benutzen, die mit diesem nicht
vertraut sind oder diese Anweisungen nicht
gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind geféhrlich,
wenn sie von unerfahrenen Personen benutzt
werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und
Einsatzwerkzeug mit Sorgfalt. Kontrollieren
Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile
gebrochen oder so beschédigt sind, dass die
Funktion des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt
ist. Lassen Sie beschédigte Teile vor dem
Einsatz des Elektrowerkzeuges reparieren.
Viele Unfalle haben ihre Ursache in schlecht
gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und
sauber. Sorgfiltig gepflegte Schneidwerkzeuge
mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich
weniger und sind leichter zu fithren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehér,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende

Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen
kann zu geféhrlichen Situationen fiihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken,
sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Griffe und Griffflachen erlauben keine sichere
Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeugs in
unvorhergesehenen Situationen.

5) SERVICE

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von
qualifiziertem Fachpersonal und nur mit
Original- Ersatzteilen reparieren. Damit
wird sichergestellt, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

SICHERHEITSHINWEISE FUR
GEHRUNGSKAPPSAGEN

a) Gehrungskappsagen sind zum Schneiden
von Holz oder holzartigen Produkten
vorgesehen, sie konnen nicht zum Schneiden
von Eisenwerkstoffen wie Stdaben, Stangen,
Schrauben usw. verwendet werden. Abrasiver
Staub fiihrt zum Blockieren von beweglichen
Teilen wie der unteren Schutzhaube.
Schneidfunken verbrennen die untere
Schutzhaube, die Einlegeplatte und andere
Kunststoffteile.

b) Fixieren Sie das Werkstiick nach
Méglichkeit mit Zwingen. Wenn Sie das
Werkstiick mit der Hand festhalten, miissen
Sie lhre Hand immer mindestens 100 mm
von jeder Seite des Sageblatts entfernt
halten. Verwenden Sie diese Sdage nicht zum
Schneiden von Stiicken, die zu klein sind,

um sie einzuspannen oder mit der Hand zu
halten. Wenn Ihre Hand zu nahe am S&geblatt
ist, besteht ein erhohtes Verletzungsrisiko durch
Kontakt mit dem Sageblatt.

c) Das Werkstiick muss unbeweglich sein

und entweder fesgespannt oder gegen den
Anschlag und den Tisch gedriickt werden.
Schieben Sie das Werkstiick nicht in das
Sageblatt und schneiden Sie nie ,freihdndig”.
Lose oder sich bewegende Werkstiicke kénnten
mit hoher Geschwindigkeit herausgeschleudert
werden und zu Verletzungen fiihren.

d) Kreuzen Sie nie die Hand iiber die
vorgesehene Schnittlinie, weder vor

noch hinter dem Sageblatt. Abstiitzen des
Werkstticks,mit gekreuzten Handen’, d. h. Halten
des Werkstlicks rechts neben dem Sageblatt
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mit der linken Hand oder umgekehrt, ist sehr
gefahrlich.

e) Greifen Sie bei rotierendem Sageblatt
nicht hinter den Anschlag. Unterschreiten Sie
nie einen Sicherheitsabstand von 100 mm
zwischen Hand und rotierendem Sageblatt
(gilt auf beiden Seiten des Sageblatts, z. B.
beim Entfernen von Holzabfillen). Die Ndhe
des rotierenden Sageblatts zu lhrer Hand ist
moglicherweise nicht erkennbar, und Sie kénnen
schwer verletzt werden.

f) Priifen Sie das Werkstiick vor dem
Schneiden. Wenn das Werkstiick gebogen
oder verzogen ist, spannen Sie es mit

der nach auB3en gekriimmten Seite zum
Anschlag. Stellen Sie immer sicher, dass
entlang der Schnittlinie kein Spalt zwischen
Werkstiick, Anschlag und Tisch ist. Gebogene
oder verzogene Werkstticke konnen sich
verdrehen oder verlagern und ein Klemmen
des rotierenden Sageblatts beim Schneiden
verursachen. Es dirfen keine Nagel oder
Fremdkorper im Werkstlick sein.

g) Verwenden Sie die Sdge erst, wenn der
Tisch frei von Werkzeugen, Holzabféllen usw.
ist; nur das Werkstiick darf sich auf dem Tisch
befinden. Kleine Abfélle, lose Holzstiicke oder
andere Gegenstande, die mit dem rotierenden
Blatt in Beriihrung kommen, kénnen mit hoher
Geschwindigkeit weggeschleudert werden.

h) Schneiden Sie jeweils nur ein Werkstiick.
Mehrfach gestapelte Werkstticke lassen sich
nicht angemessen spannen oder festhalten und
kénnen beim Sagen ein Klemmen des Blatts
verursachen oder verrutschen.

i) Sorgen Sie dafiir, dass die
Gehrungskappsége vor Gebrauch auf einer
ebenen, festen Arbeitsflache steht. Eine ebene
und feste Arbeitsflache verringert die Gefahr,
dass die Gehrungskappsage instabil wird.

j) Planen Sie lhre Arbeit. Achten Sie bei
jedem Verstellen der Sageblattneigung

oder des Gehrungswinkels darauf, dass der
verstellbare Anschlag richtig justiert ist

und das Werkstiick abstiitzt, ohne mit dem
Blatt oder der Schutzhaube in Beriihrung zu
kommen. Ohne die Maschine einzuschalten
und ohne Werkstiick auf dem Tisch ist eine
vollstandige Schnittbewegung des Sageblatts zu
simulieren, um sicherzustellen, dass es nicht zu
Behinderungen oder der Gefahr des Schneidens
in den Anschlag kommt.

k) Sorgen Sie bei Werkstiicken, die breiter
oder léanger als die Tischoberseite sind, fiir
eine angemessene Abstiitzung, z. B. durch
Tischverlangerungen oder Sagebdcke.
Werkstticke, die langer oder breiter als der Tisch
der Gehrungskappsége sind, kénnen kippen,
wenn sie nicht fest abgestiitzt sind. Wenn ein
abgeschnittenes Stiick Holz oder das Werkstlick
kippt, kann es die untere Schutzhaube anheben
oder unkontrolliert vom rotierenden Blatt
weggeschleudert werden.

I) Ziehen Sie keine anderen Personen als
Ersatz fiir eine Tischverlangerung oder zur
zusitzlichen Abstiitzung heran. Eine instabile
Abstitzun des Werkstiicks kann zum Klemmen
des Blatts fiihren. Auch kann sich das Werksttick
wahrend des Schnitts verschieben und Sie und
den Helfer in das rotierende Blatt ziehen.

m) Das abgeschnittene Stiick darf nicht
gegen das rotierende Sadgeblatt gedriickt
werden. Wenn wenig Platz ist, z. B. bei
Verwendung von Langsanschldgen, kann

sich das abgeschnittene Stiick mit dem Blatt
verkeilen und gewaltsam weggeschleudert
werden.

n) Verwenden Sie immer eine Zwinge oder
eine geeignete Vorrichtung, um Rundmaterial
wie Stangen oder Rohre ordnungsgeman
abzustiitzen. Stangen neigen beim Schneiden
zum Wegrollen, wodurch sich das Blatt
festbeiBen” und das Werksttick mit Ihrer Hand
in das Blatt gezogen werden kann.

o) Lassen Sie das Blatt die volle Drehzahl
erreichen, bevor Sie in das Werkstiick
schneiden. Dies verringert das Risiko, dass das
Werksttick fortgeschleudert wird.

p) Wenn das Werkstiick eingeklemmt wird
oder das Blatt blockiert, schalten Sie die
Gehrungskappsdge aus. Warten Sie, bis alle
beweglichen Teile zum Stillstand gekommen
sind, ziehen Sie den Netzstecker und/oder
nehmen Sie den Akku heraus. Entfernen Sie
anschlieBend das eingeklemmte Material.
Wenn Sie bei einer solchen Blockierung
weitersagen, kann es zum Verlust der Kontrolle
oder zu Beschadigungen der Gehrungskappsage
kommen.

q) Lassen Sie nach beendetem Schnitt den
Schalter los, halten Sie den Sdgekopf unten
und warten Sie den Stillstand des Blatts

ab, bevor Sie das abgeschnittene Stiick
entfernen. Es ist sehr gefahrlich, mit der Hand in
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die Nahe des auslaufenden Blatts zu reichen.

(3.5) ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE -
GEHRUNGSSAGEN

Die folgenden spezifischen Sicherheitshinweise
fir Gehrungssdgen basieren auf den
Anforderungen von EN 62841-3-9:2005/A11:2017.

SICHERHEITSHINWEISE

FUR SAGEBLATTER.

A WARNUNG: Rotierende Sageblitter sind
extrem gefdhrlich und kénnen zu schweren
Verletzungen und Amputationen fiihren. Halten
Sie Ihre Finger und Hande stets mindestens
150mm vom Ségeblatt entfernt. Versuchen

Sie niemals, das Werkstiick aus der Sdge zu
nehmen, bevor der Schneidkopf angehoben
wurde, der Schutz sicher geschlossen ist

und das Sageblatt komplett zum Stillstand
gekommen ist. Verwenden Sie ausschlieB3lich
die vom Hersteller empfohlenen und in diesem
Handbuch angegebenen Sageblatter, die den
Anforderungen von

EN 847-1 entsprechen. Verwenden Sie keine
beschadigten oder verformten Sageblatter,

da diese zerbrechen kénnten und zu schweren
Verletzungen des Bedieners oder anderen
anwesenden Personen fiihren kdnnten.
Verwenden Sie keine Sdgeblatter aus
Schnellarbeitsstahl (HSS). Beschéddigte oder
verschlissene Spannringe miissen durch ein
Originalteil vom Hersteller ersetzt werden,

wie in diesem Handbuch angegeben.

« Verwenden Sie nur eine Sdgeblatt mit
einem Durchmesser entsprechend den
Angaben auf der Sage.

« Verwenden Sie zusitzliche Werkstiick-
Auflagen, wenn dies fiir die Stabilitdt des
Werkstiick notwendig ist.

« Vermeiden Sie das Uberhitzen der
Sagezihne.

PERSONLICHE
SCHUTZAUSRUSTUNG (PSA)
Um die Gefahr von larminduzierter
Schwerhdrigkeit zu reduzieren, sollte
Gehdrschutz getragen werden. Um den
Verlust des Augenlichts durch umherfliegende
Spéne zu verhindern, sollte Augenschutz
getragen werden. Zudem wird das Tragen
von Atemschutzmasken empfohlen, da

bei der Bearbeitung einiger Holzprodukte,
insbesondere MDF (Faserplatten mittlerer
Dichte) Staub erzeugt werden kann, der
gesundheitsschadlich sein konnte. Wir
empfehlen beim Arbeiten mit dieser
Maschine zusatzlich zur Staubabsaugung

die Verwendung einer zugelassenen
Gesichtsmaske mit austauschbaren Filtern.
Beim Handhaben von Sageblattern oder
rauem Material sollten Handschuhe getragen
werden. Sdgeblatter sollten wenn mdglich in
einer Halterung getragen werden. Das Tragen
von Handschuhen beim Arbeiten mit der
Gehrungssage ist nicht zu empfehlen.

GESUNDHEITSSCHUTZ
/A WARNUNG: Beim Betrieb dieser Maschine
kdnnen Staubpartikel entstehen. Je nachdem,
mit welchen Materialien Sie arbeiten, kann
dieser Staub besonders schédlich sein. Holen Sie
sich professionellen Rat ein, wenn Sie vermuten,
dass die Oberflachenfarbe des Materials, das Sie
bearbeiten mdchten, Blei enthdlt. Bleihaltige
Farben diirfen nur von einer Fachkraft entfernt
werden. Versuchen Sie nie, diese selbst zu
entfernen. Wenn sich der Staub an einer
Oberflache abgelagert hat, kann der Hand-zu-
Mund-Kontakt zur Einnahme von Blei fiihren.
Die Exposition selbst niedriger Bleimengen
kann irreversible Schaden des Gehirns und
Nervensystems verursachen. Kleinkinder und
Ungeborene sind besonders gefahrdet.

Es wird empfohlen, dass Sie die Risiken,

die mit den jeweiligen Materialien verbunden
sind, gut abwéagen, um ein mogliches
Gesundheitsrisiko und eine Exposition

zu reduzieren. Einige Materialien kdnnen
gesundheitschadlichen Staub erzeugen.

Wir empfehlen zusétzlich zur Staubabsaug-
Vorrichtung die Verwendungeiner zugelassenen
Atemmaske mit austauschbaren Filtern wahrend
der Benutzung dieser Maschine.

Sie sollten immer:
in gut belufteten Bereichen arbeiten;
gepriifte Schutzausristung tragen, z.B. eine
Staubmaske fuir die Filterung mikroskopisch
kleiner Partikel.
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(2.8) ACHTUNG: Beim Betrieb von
Elektrowerkzeugen besteht Verletzungsgefahr
fiir die Augen durch umherfliegende
Fremdkorper, die zu schweren Augenschaden
fiihren kénnen. Tragen Sie beim Arbeiten mit
Elektrowerkzeugen immer eine Schutzbrille
oder Sicherheitsbrille mit Seitenschutz oder, falls
erforderlich, einen Gesichtsschutz.

(3.7) SICHERER BETRIEB

Achten Sie stets darauf, dass sie das

richtige Sageblatt fuir das zu bearbeitende
Material verwenden. Verwenden Sie diese
Gehrungssdge nicht zum Schneiden von
anderen Materialien als den in dieser Anleitung
beschriebenen. Die Gehrungssége sollte immer
so transportiert werden, dass der Schneidkopf
im 90-Grad-Winkel nach unten steht und
verriegelt ist (stellen Sie sicher, dass bei
Gehrungssdgen mit Schlitten die Gleitschieber
verriegelt sind). Die Maschine sollte stets mit
beiden Handen an den duBeren Kanten der
Grundplatte gehoben und getragen werden
(oder bei einer Gehrungssage mit Gleitschieber
anhand des Tragegriffs). Die Maschine darf
unter keinen Umstanden an der klappbaren
Schutzvorrichtung oder einem anderen

Teil der Antriebsmechanik angehoben oder
transportiert werden.

/A WARNUNG: Funktion des
Sageblattschutzsystems nur kontrollieren,
wenn die Maschine von der Stromquelle
getrenntist.

Sageblattschutzfunktion kontrollieren:
Schneidkopf mehrfach heben und senken.
Funktion des einziehbaren Sdgeblattschutzes
per Sichtprifung kontrollieren.

Hinweis: Der einziehbare Sdgeblattschutz
muss reibungslos in die obere Einhausung
gezogen werden und darf beim Senken des
Schneidkopfes nicht zittern.

Wenn der Schneidkopf in die obere Stellung
zurlickkehrt, muss der Sdgeblattschutz aus der
oberen Einhausung kommen und die Ségeblatt
der Maschine vollstandig umschlieBen.

« In der obersten Stellung muss der
Schneidkopf durch den Riegelhebel des
Sdgeblattschutzes gesichert .

Und das Sageblatt vollstandig abgedeckt sein.
Umstehende und andere Kollegen missen in
einem sicheren Abstand von dieser Sage gehalten
werden. Schnittreste kdnnen unter bestimmten
Umstanden, werden mit Gewalt aus der
Maschine ausgeworfen, stehend in der Nahe ein
Sicherheitsrisiko flr Menschen darstellen.
Priifen Sie vor allen Arbeiten die klappbare
Schutzvorrichtung und die Antriebsmechanik
auf Schaden sowie den reibungslosen und
korrekten Betrieb aller beweglichen Teile.
Werkbéanke und Bodenbereiche sollten

stets frei von Schmutzablagerungen wie
Sagemehl, Spanen und Schnittabféllen

sein. Uberpriifen Sie stets, dass die auf dem
Séageblatt angegebene Drehzahl mindestens
genauso hoch ist wie die auf der Gehrungssage
angegebene Leerlaufdrehzahl. Es darf unter
keinen Umstanden ein Sageblatt verwendet
werden, dessen Drehzahl niedriger ist als

die auf der Gehrungssdge angegebene
Leerlaufdrehzahl. Bei Verwendung von
Abstandsstiicken oder Reduzierringen miissen
diese fiir den beabsichtigten Zweck geeignet
und vom Hersteller empfohlen sein. Bei mit
einem Laser ausgestatteten Gehrungssagen
darf dieser nicht durch einen Laser eines
anderen Typs ersetzt werden. Reparaturen des
Lasers sollten ausschlieBlich vom Hersteller
oder einer Vertragswerkstatt ausgefiihrt
werden. Sageblatter sind ausschlieBlich wie im
Bedienungshandbuch beschrieben zu ersetzen.
Versuchen Sie niemals, Schnittabfélle oder
Teile des Werkstiicks aus der Sdge zu nehmen,
bevor der Schneidkopf angehoben wurde, der
Schutz sicher geschlossen ist und das Sageblatt
komplett zum Stillstand gekommen ist.

(3.8 DURCHFUHREN SCHNITTE

RICHTIG UND SICHEREN

Das Werkstlick sollte wenn mdglich mithilfe

der Spannvorrichtung auf die Werkbank

fixiert werden. Achten Sie vor Beginn der
Schneidarbeiten stets darauf, dass die
Gehrungssage in einer stabilen Position fixiert
wurde. Die Gehrungssage kann ggf. auf eine
Grundplatte aus Holz, eine Werkbank oder einen
Gehrungssdgestander montiert werden, wie in
diesem Handbuch angegeben. Lange Werkstiicke
sollten auf den mitgelieferten Stiitzen oder auf
einer geeigneten zusatzlichen Arbeitsstiitze
gestiitzt werden.
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ZUSATZLICHE

SICHERHEITSANWEISUNGEN

TRAGEN DER GEHRUNGSSAGE

Sicherheitshinweis

« Trotz der kompakten Ausfiihrung ist die
Gehrungssdge schwer.

Um Riickenverletzungen zu vermeiden,
sollten Sie sich immer dann, wenn Sie die Séage
anheben missen, Hilfe suchen.

« Um Rickenverletzungen zu vermeiden, sollte
das Werkzeug beim Anheben nahe am Korper
gehalten werden. Gehen Sie in die Knie, sodass
beim Anheben nicht der Riicken sondern die
Beine belastet werden. Verwenden Sie zum
Anheben die Tragegriffe auf beiden Seiten der
Maschine.

«+ Tragen Sie die Gehrungssage niemals mit
dem Netzkabel. Dies kdnnte die Isolierung
oder die Leiteranschliisse beschadigen, was zu
elektrischem Schlag oder Feuer fiihren kann.

« Vor dem Bewegen der Gehrungssage mussen
die Feststellschrauben fiir den Gehrungs- und
Neigungswinkel angezogen werden um vor
einer unerwarteten Bewegung zu schiitzen.

« Befestigen Sie das Sageblatt in der niedrigsten
Position. Vergewissern Sie sich, dass der
kopfrastbolzen vollstandig eingerastet ist.

A WARNUNG: Die Sigeblattschutzvorrichtung
nicht als,Hebegriff” verwenden. Vor dem
Transport der Maschine muss das Netzkabel aus
der Netzsteckdose gezogen werden.

ERSTE SCHRITTE -
AUSPACKEN DER MASCHINE
Vorsicht: Diese Verpackung enthdlt scharfe
Objekte. Seien Sie vorsichtig beim Auspacken.
Entnehmen Sie die Maschine und das
mitgelieferte Zubehor aus der Verpackung.
Vergewissern Sie sich, dass die Maschine in
gutem Zustand ist und Uberpriifen Sie alle in
diesem Handbuch aufgelisteten Zubehorteile.

Uberpriifen Sie das Zubehér auf Vollstandigkeit.

Falls Teile fehlen, sollten Maschine und
Zubehér in der Originalverpackung an den
Handler zuriickgesendet werden. Werfen Sie
die Verpackung nicht weg; bewahren Sie sie
wahrend der Garantiezeit gut auf. Entsorgen
Sie Verpackungsmaterial umweltgerecht.
Wenn méglich sollte es recycelt werden.
Achten Sie darauf, dass Kinder nicht mit leeren
Plastiktiten spielen (Erstickungsrisiko!).

SERIENNUMMER. / BATCH-CODE
Hinweis: Die Seriennummer befindet sich auf
dem Motorgehéduse der Maschine gefunden
werden. Anweisungen dazu, wie die Batch-
Code zu identifizieren, kontaktieren Sie bitte
die Evolution Power Tools-Hotline oder im
Internet: www.evolutionpowertools.com

(4.2) IM LIEFERUMFANG ENTHALTENE TEILE

Beschreibung Menge

Gehrungssage 1
Betriebsanleitung 1
RAGE Mehrzweck-

Hartmetallséageblatt

Niederhalter 1

6 mm Innensechskantschlis-
sel zum Sageblattaustausch

ZUSATZLICHE ZUBEHORTEILE
Neben den im Lieferumfang dieser Maschine
enthaltenen Standardartikeln sind zudem die
folgenden Zubehorteile Gber den Evolution-
Online-Shop unter
www.evolutionpowertools.com oder bei lhrem
ortlichen Handler erhéltlich.

Beschreibung Artikelnummer

RAGE MehrzweCk RAGEBLADE210MULTI
TCT Klinge
Staubbeutel 030-0309
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MASCHINENUBERSICHT

1.EIN/AUS-AUSLOSER 11. OBERER MESSERSCHUTZ

2. VERRIEGELUNGSGRIFF SCHRAGE 12. GLEITANSCHLAG

3. VERRIEGELUNGSSCHRAUBE GEHRUNG 13.UNTERER MESSERSCHUTZ
4.KOPFRASTBOLZEN 14. DREHTISCH
5.GEHRUNGSWINKELSKALA 15. MASCHINENFUSS/TISCHPLATTE
6. VERRIEGELUNGSSCHRAUBE GLEITANSCHLAG 16. MOTORGEHAUSE

7.HINTERER STABILISIERUNGSARM 17.KOHLEBURSTEN
8.ENTSTAUBUNGSANSCHLUSS 18. MONTAGEBOHRUNG (x 4)

9. GRIFF DES SCHNEIDKOPFES 19. TRAGEGRIFFE

10. VERRIEGELUNGSHEBEL FUR DEN MESSERSCHUTZ
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MONTAGE UND VORBEREITUNG
A WARNUNG: Trennen Sie die Sige stets von der
Stromversorgung, bevor Sie jegliche Anpassungen
vornehmen.

DAUERHAFTE MONTAGE DER KAPPSAGE

Um das Risiko von Verletzungen durch unerwartete

Bewegungen der Sdge zu verringern, stellen Sie die Sége am

gewdlinschten Ort entweder auf eine Werkbank oder einen

anderen geeigneten Maschinenstander. Der Fuf3 der Maschine
verfuigt Uber vier Montagebohrungen, durch die geeignete

Bolzen (nicht im Lieferumfang enthalten) gefiihrt werden

kénnen, um die Kappsage in ihrer Position zu sichern. Falls die

Sdge an lediglich einem Ort verwendet werden soll, befestigen

Sie sie dauerhaft mithilfe geeigneter Befestigungsmittel (nicht

im Lieferumfang enthalten) an der Werkbank. Bringen Sie

die Sicherungsscheiben und Muttern an der Unterseite der

Werkbank an. (Abb. 1)

- Positionieren Sie die Sdge zur Vermeidung von Verletzungen
durch fliegende Schmutzpartikel so, dass andere Personen oder
Unbeteiligte nicht zu nahe an (oder hinter) ihr stehen kénnen.

- Platzieren Sie die Sage auf einer festen und ebenen Oberfldche,
auf der ausreichend Platz fiir die Handhabung und ausreichende
Stiitzung des Werkstiicks besteht.

« Stlitzen Sie die Sage so, dass der Maschinentisch eben ist und
die Sége nicht schwankt.

ZUM MOBILEN EINSATZ

« Montieren Sie die Sdge mithilfe geeigneter
Befestigungsmittel (nicht im Lieferumfang enthalten) auf
einem 18 mm starken Stiick Sperrholz oder MDF (empfohlene
Mindestgrof3e von 800 mm x 500 mm).

« Es kann notwendig sein, die Unterlegscheiben,
Muttern, usw., in der Unterseite der Sperrholz- oder
MDEF-Platte zu versenken, um einer unebenen
Arbeitsoberflache vorzubeugen.

« Verwenden Sie G-Schraubzwingen, um die Montageplatte an
der Arbeitsoberflaiche anzubringen. (Abb. 2)

Hinweis: Einige Maschinen sind mit einem hinteren
Stabilisierungsarm ausgestattet, der direkt unter dem
Gehrungsdrehpunkt angebracht ist.

Falls dieser Arm angebracht ist, ist er vom Fuf3 zurtickzuziehen/
auszufahren, insbesondere dann, wenn die Maschine freistehend
auf einer Werkbank verwendet werden soll. (Abb. 3)

Dieser Arm bietet zusatzliche Stabilitat, um einem Umkippen
der Maschine im Falle eines pl6tzlichen Loslassens des
Schneidkopfes vorzubeugen.

Abb. 1

(1) Sechskantschraube
(2) Federscheibe

(3) Unterlegscheibe
(4) Kappsagenful

(5) Werkbank

(6) Unterlegscheibe
(7) Federscheibe

(8) Sechskantmutter
(9) Kontermutter

Abb. 3
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Abb. 5

NIEDERHALTER (Abb. 4)

In die Ruickseite des Maschinenanschlags sind zwei

Halterungen (eine auf jeder Seite) eingefasst. Diese

Halterungen dienen der Positionierung des Niederhalters.

- Bringen Sie den Niederhalter an der Sicherungshalterung an,
die am besten fir die Schneidanwendung geeignet ist, und
vergewissern Sie sich, dass dieser vollstandig nach unten
gedrickt ist.

« Platzieren Sie das zu schneidende Werksttick auf dem
Drehtisch der Sége, sodass es am Anschlag in gewiinschter
Position anliegt.

« Ziehen Sie den Niederhalter mit dem Handrad fest, um
sicherzustellen, dass dieser das Werkstuck sicher auf dem
Ségetisch halt.

Flihren Sie mit ausgeschaltetem Strom einen Probelauf durch.

Vergewissern Sie sich, dass der Niederhalter den Weg des

Sageblattes oder jeglichen anderen Teils des Schneidkopfes,

der abgesenkt wird, nicht behindert.

OBERER TEIL DES GLEITANSCHLAGS

Hinweis: Der obere Bereich der linken Seite des Anschlags
ist verstellbar. Wenn besonders spitzwinkelige Schrag- oder
Gehrungswinkel ausgewahlt werden, kann es notwendig
sein, den oberen Teil des Anschlags nach links zu schieben.
Dadurch sollte in der Regel der Freiraum geschaffen werden,
der vonnoten ist, um den Schneidkopf und das Ségeblatt
abzusenken, ohne dass diese jegliche andere Teile der
Maschine berlihren und verschmutzen.

Zum Anpassen des Anschlags:

- Losen Sie die Verriegelungsschraube. (Abb. 5)

« Schieben Sie den oberen Abschnitt des Anschlags nach
links in die gewiinschte Position und ziehen Sie die
Verriegelungsschraube fest.

« Fuhren Sie einen Probelauf mit getrennter Stromversorgung
durch, um sich zu vergewissern, dass die Maschinenteile den
Schneidkopf beim Absenken nicht behindern.

BETRIEBSANLEITUNG
Vorsicht: Die Sége ist vor jedem Gebrauch zu kontrollieren
(insbesondere auf die korrekte Funktionsfahigkeit der
Schutzvorrichtungen). Verbinden Sie die Sdge erst
nach Durchfiihrung einer Sicherheitskontrolle mit der
Stromversorgung.
Stellen Sie sicher, dass der Bediener hinsichtlich der
Verwendung, Anpassung und Wartung der Maschine
angemessen geschult ist, bevor er das Gerat mit der
Stromversorgung verbindet und die Sdge bedient.
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A WARNUNG: Um das Risiko fiir Verletzungen gering
zu halten, trennen Sie die Sdge immer zunédchst von der
Stromversorgung, bevor Sie jegliche Maschinenteile
andern oder anpassen. Vergleichen Sie die Ausrichtung des
Richtungspfeils an der Schutzvorrichtung mit der Ausrichtung
des Pfeils am Sdgeblatt. Die Sdgeblattzahne haben immer an
der Vorderseite der Sdge nach unten zu zeigen. Priifen Sie die
Festigkeit der Spindelschraube. (Abb. 6)

HALTUNG VON KORPER UND HANDEN (ABB. 7)

« Platzieren Sie Ihre Hande niemals in der handfreien Zone
(mindestens 150 mm vom Sageblatt entfernt). Halten Sie Ihre
Hande vom Schneidweg des Sdgeblattes fern.

« Sichern Sie das Werkstuick fest am Tisch und biindig
am Anschlag, um jeglichen Bewegungen des
Werkstuicks vorzubeugen.

- Verwenden Sie, sofern méglich, einen Niederhalter.
Vergewissern Sie sich jedoch, dass dieser so positioniert
ist, dass er den Schneidweg des Sageblattes oder andere
bewegliche Maschinenteile nicht behindert.

« Vermeiden Sie umsténdliche Betriebsverfahren und
Handpositionen, bei denen lhre Finger oder lhre Hand
durch ein plétzliches Abrutschen in den Schneidweg des
Sageblattes geraten kénnten.

« Fihren Sie vor dem ersten Schnittversuch einen Probelauf
bei ausgeschalteter Stromversorgung durch, um den
Schneidweg des Sdgeblattes zu beobachten.

« Halten Sie Ihre Hande so lange in ihrer Position, bis der
EIN/AUS-Ausloser freigegeben wurde und das Sageblatt
vollstandig stillsteht.

ANPASSUNG DER PRAZISIONSWINKEL
An dieser Maschine kdnnen zahlreiche Kontrollen/
Anpassungen vorgenommen werden. Zur Durchfiihrung
dieser Kontrollen und Anpassungen benétigt der Bediener ein
45°/45°/90°-Zeichendreieck (nicht im Lieferumfang enthalten).

A WARNUNG: Kontrollen/Anpassungen diirfen ausschlieRlich
bei getrennter Stromversorgung durchgefiihrt werden.

SCHRAGWINKEL (0° und 45°)

0° Schriaganschlaganpassung

« Vergewissern Sie sich, dass sich der Schneidkopf in der
gesperrten Position befindet. Dabei muss der Kopfrastbolzen
vollstandig in seiner Halterung eingerastet sein. (vgl. Abb. 16)

« Stellen Sie sicher, dass der Schneidkopf aufrecht gegen seinen
Anschlag steht und dass der Schragzeiger 0° auf der Skala
anzeigt. (Abb. 8)

Abb. 8
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Abb. 10
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« Legen Sie das Zeichendreieck so auf den Tisch, dass eine
kurze Seite am Tisch und die andere kurze Seite am Sdgeblatt
anliegt (kommen Sie dabei nicht mit den Hartmetallspitzen der
Séageblattzahne in Berlihrung). (Abb. 9)

- Falls das Sageblatt nicht in einem 90° (rechten) Winkel zum
Ségetisch steht, ist eine Anpassung erforderlich.

« Losen Sie den Verriegelungsgriff der Schrage und neigen Sie
den Schneidkopf nach links.

« Losen Sie die Kontermutter an der Einstellschraube fiir den
Schragwinkel mit einem 10 mm Maulschlissel und einem
3 mm Innensechskantschlissel (nicht im Lieferumfang
enthalten). (Abb. 10)

«Verwenden Sie einen Innensechskantschlissel, um die
Schraube hinein- oder herauszudrehen und so den
Blattwinkel anzupassen.

« Fihren Sie den Schneidkopf in seine aufrechte Position
zurlick und priifen Sie erneut die winkelige Ausrichtung auf
das Zeichendreieck.

- Wiederholen Sie die obenstehenden Schritte, bis die korrekte
winkelige Ausrichtung erzielt wurde.

« Ziehen Sie die Kontermutter an der Einstellschraube fiir den
Schragwinkel wieder sicher fest.

45° Schraganschlaganpassung

« Losen Sie den Verriegelungsgriff der Schréage und neigen
Sie den Schneidkopf vollstandig nach links, bis er am
45°-Anschlag anliegt.

« Verwenden Sie ein Zeichendreieck (kommen Sie dabei nicht mit
den Hartmetallspitzen der Sdgeblattzéhne in Berlihrung) und
prifen Sie, dass das Sdgeblatt im 45°-Winkel zum Tisch steht.

« Falls das Sageblatt nicht korrekt ausgerichtet ist, ist eine
Anpassung erforderlich.

« Fuhren Sie den Schneidkopf in seine aufrechte Position zurtick.

« Lésen Sie die Kontermutter an der Einstellschraube der
45°-Schrage mit einem 10 mm Maulschliissel und einem 3 mm
Innensechskantschlissel (nicht im Lieferumfang enthalten).

- Verwenden Sie einen Innensechskantschlissel, um die
Einstellschraube hinein- oder hinauszudrehen und so den
Winkel anzupassen. (Abb. 11)

« Neigen Sie den Schneidkopf in die 45°-Stellung und priifen
Sie erneut die Ausrichtung auf das Zeichendreieck.

- Wiederholen Sie die obenstehenden Schritte, bis die korrekte
winkelige Ausrichtung erzielt wurde.

- Ziehen Sie die Kontermutter der Einstellschraube wieder
sicher fest, sobald die korrekte Ausrichtung erzielt wurde.
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WEG DES SCHNEIDKOPFES

Anpassung der Abwirtsbewegung des Schneidkopfes

Um zu vermeiden, dass das Sageblatt mit jeglichen Teilen

des MetallfuBes der Maschine in Beriihrung kommt, kann die

Abwartsbewegung des Schneidkopfes angepasst werden. Senken

Sie den Schneidkopf ab und kontrollieren Sie, ob das Sdgeblatt mit

dem MaschinenfuB in Bertihrung kommt.

Falls die Abwértsbewegung des Schneidkopfes angepasst

werden muss:

« Losen Sie die Kontermutter an der Anschlagschraube fiir die
Abwértsbewegung. (Abb. 12A)

« Drehen Sie die Einstellschraube (Abb. 12B) heraus (entgegen
dem Uhrzeigersinn), mit einem 10 mm Maulschliissel (nicht
im Lieferumfang enthalten) um die Abwértsbewegung des
Schneidkopfes zu verkirzen.

« Drehen Sie die Einstellschraube hinein (im Uhrzeigersinn), um
die Abwartsbewegung des Schneidkopfes zu verldangern.

- Ziehen Sie die Kontermutter der Einstellschraube wieder
sicher fest, sobald die gewtinschte Abwartsbewegung fiir
den Schneidkopf eingestellt wurde.

ANSCHLAGAUSRICHTUNG

Der Anschlag muss im 90°-Winkel (rechter Winkel) zu einem
korrekt eingesetzten Sageblatt liegen. Der Drehtisch muss
dabei auf einen Gehrungswinkel von 0° eingestellt sein.

Hinweis: Der Anschlag ist mit zwei

Sechskantbefestigungsschrauben am Maschinenfuf3

befestigt. Diese Schrauben befinden sich an beiden Enden des

Anschlags in langlichen Halterungen. (Abb. 13)

- Vergewissern Sie sich, dass sich der Schneidkopf in der
gesperrten Position befindet. Dabei muss der Kopfrastbolzen
vollstandig in seiner Halterung eingerastet sein. (Abb. 16)

« Legen Sie ein Zeichendreieck auf den Tisch. Dabei muss die
eine kurze Seite am Anschlag und die andere kurze Seite am
Sdgeblatt anliegen (vermeiden Sie dabei den Kontakt mit den
Hartmetallspitzen der Sdgeblattzahne). (Abb. 14)

- Wiederholen Sie die Schritte auf beiden Seiten des Ségeblattes.

« Falls eine Anpassung erforderlich ist, [6sen Sie die beiden
Anschlagsbefestigungsschrauben mit einem 5 mm
Innensechskantschlissel (nicht im Lieferumfang enthalten).

« Repositionieren Sie den Anschlag in seinen ldnglichen
Halterungen, bis die korrekte Ausrichtung erzielt wurde.

« Ziehen Sie die Innensechskantschrauben der Halterungen
sicher fest.

Abb. 15
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GEHRUNGSWINKELSKALEN UND -ZEIGER
Hinweis: In die rechte Seite des Drehtisches
sind duale Gehrungswinkelskalen
eingegossen. Ein kleiner im Maschinenful3
eingearbeiteter Zeiger verweist auf den
ausgewahlten Winkel. (Abb. 15)

LETZTE ANPASSUNGSKONTROLLEN

Fuhren Sie die folgenden Schritte

durch, nachdem alle Anpassungen

vorgenommen wurden. Die Maschine

muss dabei AUSGESCHALTET und von der

Hauptstromversorgung getrennt sein:

« Stellen Sie die Maschine auf ihre
Maximalwerte ein.

« Senken Sie das Sageblatt in seine niedrigste
Position ab und drehen Sie es mit der Hand
(dabei wird das Tragen von Handschuhen
empfohlen). Stellen Sie sicher, dass das
Sdgeblatt nicht mit den Gussteilen oder
Schutzvorrichtungen der Maschine in
Kontakt kommt und diese verschmutzt.

SCHNITTVORBEREITUNG

A\ WARNUNG: Ubergreifen Sie nicht.

Sorgen Sie fiir einen festen Stand und eine

gute Balance.

Stehen Sie auf einer Seite der Maschine, so dass

Gesicht und Korper auf8er Reichweite eines

maoglichen Riickschlags liegen.

Freihandschnitte sind eine Hauptursache

fiir Unfélle und sollten keinesfalls

durchgefiihrt werden.

« Stellen Sie sicher, dass das Werkstlick stets eng
am Anschlag anliegt und, sofern moglich, mit
dem Niederhalter am Tisch festgeklemmt ist.

« Der Ségetisch muss sauber und frei von
Ségespanen, usw., sein, bevor das Werkstiick in
seiner Position festgeklemmt wird.

« Vergewissern Sie sich, dass das abgeschnittene
Material seitlich vom Sageblatt herabfallen
kann, sobald der Schnitt vollstandig
abgeschlossen wurde. Stellen Sie sicher, dass
sich das abgeschnittene Stiick nicht in jeglichen
anderen Teilen der Maschine verklemmen kann.

« Verwenden Sie diese Sége nicht zum Schneiden
kleiner Teile. Falls Ihre Finger oder Ihre Hand
beim Sdgen in einem Abstand von weniger als
150 mm zum Sageblatt liegen, ist das
Werkstiick zu klein.

FREIGEBEN DES SCHNEIDKOPFES
Sobald der Schneidkopf aus seiner
verriegelten Position geldst wird, fahrt er
automatisch in die aufrechte Position. In dieser
oberen Position rastet er automatisch ein.

Um den Schneidkopf aus seiner

verriegelten Position zu lésen:

« Driicken Sie sachte auf den Schneidgriff.

« Ziehen Sie den Kopfrastbolzen (Abb. 16)
heraus und lassen Sie den Schneidkopf in
seine aufrechte Position fahren.

Falls sich der Schneidkopf nur schwer

entriegeln ldsst:

« Bewegen Sie den Schneidkopf sachte nach
oben und nach unten.

« Drehen Sie gleichzeitig den Kopfrastbolzen im
Uhrzeigersinn und ziehen Sie ihn heraus.

Hinweis: Es wird empfohlen, den
Schneidkopf in seiner abgesenkten Position
zu sichern, wenn die Maschine nicht in Betrieb
ist. Der Kopfrastbolzen muss dabei vollsténdig
in seiner Halterung stecken.

MOTOR-EIN/AUS-SCHALTER (Abb. 17)

Der EIN/AUS-Ausloser ist ein nicht rastender

Taster. Er befindet sich im Inneren des

Schneidgriffes.

« Driicken Sie auf den Taster, um den Motor
zu starten.

« Lassen Sie den Taster los, um den Motor
abzuschalten.

KAPPSCHNITT

Diese Art von Schnitt wird in der Regel zum

Schneiden von Werkstoffen mit kleinen

der schmalen Abschnitten verwendet. Der

Schneidkopf wird dabei sachte nach unten

gedriickt, um durch das Werkstiick

zu schneiden.

« Legen Sie das Werkstiick auf den Tisch und
driicken Sie es gegen den Anschlag. Sichern
Sie es nach Bedarf mit Niederhaltern.

- Greifen Sie den Schneidgriff.

« Schalten Sie den Motor ein und bringen Sie das
Ségeblatt auf eine maximale Drehzahl.
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« Driicken Sie auf den Verriegelungshebel der unteren
Schutzvorrichtung, um den Schneidkopf freizugeben. (Abb. 18)

« Senken Sie den Schneidkopf ab und schneiden Sie durch
das Werkstiick.

« Uberlassen Sie der Drehzahl des S3geblattes die Arbeit:

Es ist nicht notwendig, unnétigen Druck auf den
Schneidgriff auszutiben.

« Sobald das Werksttick vollstandig durchgeschnitten wurde,
lassen Sie den EIN/AUS-Ausloser los.

- Warten Sie, bis das Sageblatt vollstandig stillsteht.

« Lassen Sie den Schneidkopf in seine aufrechte Position fahren.
Der untere Messerschutz muss dabei die Sdgeblattzahne
vollstandig bedecken. Zudem muss der Schneidkopf in seiner
oberen Position einrasten, bevor der Schneidgriff losgelassen
werden darf.

« Entnehmen Sie das Werkstuick.

GEHRUNGSSCHNITT (Abb. 19)

Der Drehtisch dieser Maschine kann, ausgehend von der

normalen Winkelposition (0° Gehrung), bis auf 45° nach links

oder rechts gedreht werden.

Positive Anschldge liegen sowohl auf der linken als auch auf

der rechten Seite bei 45°, 30° 22,5°, 15° und 0° vor.

« Lésen Sie die Verriegelungsschraube fiir die
Gehrung (Abb. 20), indem Sie sie entgegen dem
Uhrzeigersinn drehen.

« Drehen Sie den Drehtisch auf den gewtinschten Winkel. Ein
Winkelmesser fiir den Gehrungswinkel ist in den Drehtisch
eingearbeitet, um die Einstellung zu erleichtern.

« Ziehen Sie die Verriegelungsschraube der Gehrung wieder
fest, sobald der gewiinschte Winkel eingestellt wurde.

/A WARNUNG: Es ist wichtig (und eine bewahrte
Verfahrensweise), die Verriegelungsschraube der Gehrung
festzuziehen, selbst wenn ein positiver Anschlag ausgewahlt
wurde.

SCHRAGSCHNITT: NEIGEN DES SCHNEIDKOPFES
Ein Schragschnitt (Abb. 21) wird mit dem Drehtisch in einem
Gehrungswinkel von 0° durchgefiihrt.

Hinweis: Um den notwendigen Freiraum fiir die Bewegung
des Schneidkopfes und den Schneidweg des Sageblattes
zu schaffen, muss moglicherweise der obere Bereich

des Anschlags angepasst werden. (Siehe Seite 38) Der
Schneidkopf kann aus dem regularen 0°-Winkel (senkrechte
Position) auf einen Winkel von maximal 45° zur Senkrechten
nach links geneigt werden.
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Abb. 21

Abb. 22

Abb. 24

Um den Schneidkopf nach links zu neigen:

« Losen Sie den Verriegelungsgriff der Schrége. (Abb. 22)

« Neigen Sie den Schneidkopf in den gewiinschten Winkel. Die
Einstellung wird durch einen eingearbeiteten Winkelmesser
erleichtert. (Abb. 23)

« Ziehen Sie den Verriegelungsgriff der Schrage wieder fest,
sobald der gewiinschte Winkel ausgewahlt wurde.

Nach vollstandigem Abschluss des Schnittes:

« Lassen Sie den EIN/AUS-Ausl6ser los, doch halten Sie Ihre
Hande in ihrer Position und warten Sie, bis das Sageblatt
vollstéandig zum Stillstand gekommen ist.

« Lassen Sie den Schneidkopf in seine aufrechte Position
fahren. Dabei muss der untere Messerschutz die Zdhne des
Sédgeblattes komplett umschliefen, bevor Sie die Hande von
der Maschine nehmen ddirfen.

« Fuhren Sie den Schneidkopf in die senkrechte Position zurtick.

« Ziehen Sie die Verriegelungsschraube der Schrage wieder fest.

DOPPELGEHRUNGSSCHNITT (Abb. 24)
Ein Doppelgehrungsschnitt ist eine Kombination aus
gleichzeitig durchgefiihrtem Gehrungs- und Schréagschnitt.
Falls Sie einen Doppelgehrungsschnitt durchfihren mochten,
wadhlen Sie die gewlinschten Schrag- und Gehrungspositionen,
wie zuvor beschrieben.

A WARNUNG: Stellen Sie stets sicher, dass der Schneidweg
des Ségeblattes nicht durch den Anschlag der Maschine
oder jegliche andere Maschinenteile behindert wird. Fiihren
Sie einen Probelauf mit getrennter Stromversorgung durch.
Passen Sie, sofern notwendig, den linken Bereich des
Anschlags an.

SCHNEIDEN GEBOGENER WERKSTOFFE (Abb. 25)
Priifen Sie vor dem Schneiden stets, ob ein Werkstiick
gebogen ist. Falls es gebogen ist, muss das Werkstiick wie
gezeigt positioniert und geschnitten werden. Legen Sie das
Werkstlick niemals falsch ein und schneiden Sie es keinesfalls
ohne Abstutzung durch den Anschlag.

ENTFERNEN VERKLEMMTER WERKSTOFFE

« Schalten Sie die Sdge AUS, indem Sie den EIN/AUS-Ausl6ser
loslassen.

« Warten Sie, bis das Sdgeblatt zu einem vollstandigen
Stillstand gekommen ist.

- Trennen Sie die Sdge von der Stromversorgung.

« Entfernen Sie vorsichtig jegliche verklemmte Materialen aus
der Maschine.

« Prifen Sie den Zustand und die Funktionsfahigkeit der
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Schutzvorrichtung.

« Kontrollieren Sie auf jegliche andere Schaden an der
Maschine und ihren Teilen, beispielsweise am Sageblatt.

- Lassen Sie jegliche beschadigte Teile durch einen kompetenten
Techniker austauschen und unterziehen Sie die Maschine einer
Sicherheitskontrolle, bevor Sie sie erneut benutzen.

ABSTUTZUNG LANGER WERKSTUCKE
Das freie Ende eines langen Werkstiicks muss auf einer Hohe
abgestutzt werden, die der Hohe des Maschinentisches
entspricht. Der Bediener sollte die Verwendung einer
abgelegenen Werkstiickstitze in Erwdgung ziehen, falls dies fur
notwendig erachtet wird.

EINSETZEN ODER ENTFERNEN EINES SAGEBLATTES
/A Warnung: Diese Arbeiten diirfen lediglich bei getrennter
Hauptstromversorgung durchgefiihrt werden.

Hinweis: Es wird empfohlen, dass der Bediener bei der
Handhabung des Sageblattes wahrend der Installation oder
beim Austausch des Ségeblattes Schutzhandschuhe tragt.

A Warnung: Verwenden Sie ausschlieglich originale Evolution-
Sdgeblatter oder ausdriicklich von Evolution Power Tools
empfohlene Sageblatter, die fiir diese Maschine geeignet sind.
Stellen Sie sicher, dass die maximale Drehzahl des Sdgeblattes
groBer als die Drehzahl des Maschinenmotors ist.

Hinweis: Einsétze zur Verkleinerung der Ségeblattbohrung durfen
ausschlieBlich gemal Herstelleranweisungen verwendet werden.

A Warnung: Die Spindelschraube verfiigt iiber ein

Linksgewinde. Drehen Sie sie im Uhrzeigersinn, um sie zu

|6sen. Drehen Sie sie entgegen dem Uhrzeigersinn, um sie

festzuziehen. Halten Sie den Verriegelungsknopf der Spindel auf

dem Motorgehause gedriickt, wahrend Sie die Spindelschraube
mithilfe des mitgelieferten Innensechskantschlissels drehen,
bis der Knopf vollstandig im Schaft steckt und diesen verriegelt.

(Abb. 26) Fahren Sie anschlieBend mit dem Entfernen

der Spindelschraube, Unterlegscheibe und dem duf3eren

Sageblattflansch fort. (Abb. 27)

Lassen Sie den Verriegelungsknopf der Spindel los.

« Stellen Sie sicher, dass Sdgeblatt und Ségeblattflansch sauber
und frei von jeglicher Verschmutzung sind.

- Der sdgeblattinterne Flansch sollte nicht entfernt werden.
Wenn er jedoch zum Zwecke einer Reinigung entfernt wird,
muss er mit der gleichen Ausrichtung wieder eingesetzt
werden, in der er aus der Maschine entfernt wurde.

Druicken Sie zum Einsetzen des Sdgeblattes auf den

Abb. 26

Abb. 27

a1
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Abb. 30

Abb. 31

Verriegelungshebel des unteren Messerschutzes (A), drehen
Sie den unteren Messerschutz (B) nach oben in den oberen
Messerschutz und halten Sie den unteren Messerschutz in
dieser Position.

(Abb. 28) Setzen Sie das neue Sageblatt auf den inneren
Flansch und vergewissern Sie sich, dass es korrekt auf der
Flanschschulter sitzt. Fiihren Sie anschlieBend den unteren
Messerschutz langsam wieder in seine urspriingliche
geschlossene Position zurlick. Stellen Sie sicher, dass

der Richtungspfeil auf dem Sageblatt (A) mit dem in den
Uhrzeigersinn zeigenden Pfeil auf dem oberen Messerschutz
(B) tibereinstimmt. (Abb. 29)

Hinweis: Die Sageblattzéhne haben immer an der Vorderseite
der Sdge nach unten zu zeigen.

Bringen Sie den duBeren Flansch (1) (flache Oberflache auf die
Maschine)und die Spindelschraube (2) wieder an. (Abb. 30)
Halten Sie den Verriegelungsknopf der Spindel auf dem
Motorgehéduse gedriickt, wéhrend Sie die Spindelschraube
mithilfe des mitgelieferten Innensechskantschlissels
festziehen, bis der Knopf vollstandig im Schaft steckt und
diesen verriegelt. (Abb. 26)

Ziehen Sie die Spindelschraube mit maBigem Kraftaufwand
an, jedoch nicht zu fest. Vergewissern Sie sich, dass der
Innensechskantschliissel entfernt und der Verriegelungsknopf
der Spindel losgelassen wurden, bevor Sie die Maschine
verwenden. Stellen Sie sicher, dass der Messerschutz vollstandig
funktionsfahig ist, bevor Sie die Maschine verwenden.

VERWENDUNG QER OPTIONALEN
EVOLUTION-ZUBEHORTEILE
Nicht als Originalausriistung im Lieferumfang enthalten
(siehe ‘Zusatzliche Zubehorteile’)

STAUBBEUTEL
An den Entstaubungsanschluss an der Riickseite der
Maschine kann ein Staubbeutel angebracht werden. Der
Staubbeutel darf lediglich beim Schneiden holzerner Werkstoffe
verwendet werden.
« Schieben Sie den Staubbeutel Giber den Entstaubungsanschluss
und stellen Sie sicher, dass die Federklemme am Anschluss
einrastet und den Staubbeutel in seiner Position sichert. (Abb. 31)

Hinweis: Aus Griinden der betrieblichen Effizienz ist der
Staubbeutel zu leeren, sobald er zu 2/3 gefillt ist. Entsorgen
Sie den Inhalt des Staubbeutels auf umweltvertragliche Weise.
Beim Leeren des Staubbeutels muss moglicherweise eine
Atemschutzmaske getragen werden.

Hinweis: Bei Bedarf kann ein Vakuumsauger am
Entstaubungsanschluss der Maschine angeschlossen warden.
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Befolgen Sie im Falle des Gebrauchs einer
solchen Maschine die Anweisungen des
Staubsaugerherstellers.

A WARNUNG: Verwenden Sie den
Staubbeutel nicht beim Schneiden
metallischer Werkstoffe.

WARTUNG
Hinweis: Wartungsarbeiten diirfen nur bei
ausgeschalteter Maschine und vom Netz
getrennt durchgefiihrt werden.
Kontrollieren Sie regelmafig, ob alle
Sicherheitssysteme und Schutzvorrichtungen
ordnungsgemal arbeiten. Verwenden
Sie die Maschine nur, wenn alle Schutz-/
Sicherheitsvorrichtungen vollstandig
einsatzbereit sind. Alle Motorlager in dieser
Maschine sind auf Lebensdauer geschmiert.
Weitere Schmierungen sind nicht erforderlich.
Verwenden Sie ein sauberes angefeuchtetes
Tuch, um die Kunststoffteile der Maschine zu
reinigen. Verwenden Sie keine Lésungsmittel
oder dhnliche Produkte, die die Kunststoffteile
beschadigen konnten.

REINIGUNG DES
SAGEBLATTSCHUTZSYSTEMS

A WARNUNG: Sigeblattschutzsystem
nur reinigen, wenn die Maschine von der
Stromquelle getrennt ist.

Der Betreiber muss die erforderliche
personliche Schutzausriistung tragen und auf
die Sicherheit aller Personen achten, die sich in
der Nahe aufhalten oder zusehen.

Hinweis: Wie oft das Schutzsystem gewartet
werden muss, hdangt groBtenteils von den
Einsatzbedingungen und dem Material ab, das
damit geschnitten wird. Holzwerkstoffe konnen
beispielsweise Harz oder Staub enthalten und
dadurch zu Ablagerungen auf der Innenseite
des Schutzsystems flihren.

Am besten lasst sich auf die Innenseite und den
Mechanismus des Sageblattschutzes zugreifen,
wenn das Sdgeblatt entfernt oder gewechselt wird.

« Das Schutzsystem per Sichtpriifung auf
Ablagerungen, verkeilte Bruchstiicke

usw. untersuchen, die dessen Betrieb
beeintrachtigen konnten.

Alle groB3en Bruchstiicke mit einem
stumpfen Werkzeug entfernen, z. B.
mit einer Langbeck-Flachzange oder
ahnlichem.

Feinere Ablagerungen lassen sich

mit trockener Druckluft (oder
ahnlichem) entfernen. Solange die
Gebrauchsanweisungen des jeweiligen.

Alle groB3en Bruchstiicke mit einem
stumpfen Werkzeug entfernen, z. B.
mit einer Langbeck-Flachzange oder
ahnlichem.

Feinere Ablagerungen lassen sich

mit trockener Druckluft (oder
ahnlichem) entfernen. Solange die
Gebrauchsanweisungen des jeweiligen.

/A WARNUNG: Fihren Sie keine
Reinigungsarbeiten durch, indem Sie
spitze Gegenstinde durch Offnungen in
das Maschinengehduse usw. stecken. Die
Beltftungsoffnungen der Maschine miissen mit
Hilfe von trockener Druckluft gereinigt werden.
UberméRige Funkenbildung kann ein Hinweis
auf das Vorhandensein von Schmutz im Motor
oder abgenutzte Kohlebdirsten sein.

Bei einer solchen Vermutung ist
eine Wartung der Maschine durch einen
qualifizierten Techniker sowie das Auswechseln
der Biirsten erforderlich.

UMWELTSCHUTZ
Elektrische Abfallprodukte dirfen nicht
mit dem Haushaltsmdll entsorgt werden.
Bitte wenn mdglich in Recycling-Einrichtungen
abgeben. Bitten Sie lhre zustdndige Behorde
oder lhren Handler um Empfehlungen
zum Recycling.
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EG-KONFORMITATSERKLARUNG c E

Der Hersteller des Produkts, das Gegenstand dieser Erklarung ist, ist:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Der Hersteller erklart hiermit, dass die in dieser Erklarung beschriebene Maschine sich im Einklang
mit allen relevanten Bestimmungen der Maschinenrichtlinie und sonstigen anwendbaren
Richtlinien laut unten stehender Auflistung befindet. Der Hersteller erklart weiterhin, dass die in
dieser Erklarung beschriebene Maschine den relevanten Bestimmungen der Gesundheits- und
Sicherheitsrichtlinien entspricht.

Folgende Richtlinien gelten fiir diese Erklarung:

2006/42/EC. Maschinenrichtlinie.

2014/30/EU. EMC-Richtlinie.

2011/65/EU. & Einschrankung der Verwendung bestimmter Gefahrstoffe in elektrischer Ausriistung
2015/863/EU.  (RoHS-Richtlinie).

2012/19/EVU. Die Entsorgung von Elektro- und Elektronik-Altgerate (WEEE).

Die Maschine erfiillt weiterhin die Anforderungen der folgenden Dokumente:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2005/A11:2017 « EN 55014-1:2017
EN55014-2:2015 « EN61000-3-2:2014 - EN 61000-3-3:2013 - EN ISO 12100:2010

Product Details

Beschreibung: R210CMS 210mm Mehrzweck-Kapp-Und Gehrungssage

Evolution Modell Nr:  046-0001,046-0001A,046-0003,046-0003A,046-0006,046-0008,
046-0002,046-0002A for both R210CMS and F210CMS

Markenname: EVOLUTION
Spannung: 230-240V
Eingabe: 1200W

Die erforderliche technische Dokumentation zum Nachweis, dass das Gerédt die Anforderungen
der Richtlinien erfullt, wurde erstellt und steht zur Einsicht durch die zustandigen Behérden zur
Verfligung, und garantiert, dass unsere technischen Unterlagen die oben genannten Dokumente
enthalten und dass sie die korrekten Standards fiir das Gerat, wie oben beschrieben, erfiillen.

Name und Anschrift des Inhabers der technischen Dokumentation.

Unterzeichnet: w Druck: Barry Bloomer
©owsw—,  Supply Chain & Procurement Director

Date: 04/12/2018

Der Ort der Aufbewahrung technischen Unterlagen:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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INTRODUCCION
(1.2) Este manual de instrucciones fue
originalmente escrito en inglés.

(1.3 IMPORTANTE

Lea estas instrucciones de funcionamiento y
seguridad atentamente y en su totalidad.

Por su propia seguridad, si tiene cualquier tipo
de duda acerca del uso de esta herramienta,
contacte con el teléfono de asistencia técnica
cuyo nimero encontrard en la pagina web de
Evolution Power Tools. Nuestra organizacion
dispone de varios teléfonos de asistencia en
todo el mundo. Su proveedor también puede
ofrecerle asesoramiento técnico.

PAGINA WEB:
www.evolutionpowertools.com

CORREO ELECTRONICO:
customer.services@evolutionpowertools.com

(1.4) Le felicitamos por su compra de una
herramienta Evolution Power Tools. Complete
el registro de su producto online tal como se
explica en el formulario de registro de garantia
que acompana a este producto. También puede
escanear el codigo QR que aparece en el folleto
con un teléfono inteligente. Esto le permitira
validar el periodo de garantia de su herramienta
através de la pagina web de Evolution mediante
la introduccién de sus datos y asi disponer de
un servicio rapido si fuera necesario. Le estamos
sinceramente agradecidos por elegir un
producto de Evolution Power Tools.

GARANTIA EVOLUTION

Evolution Power Tools se reserva el derecho de
realizar mejoras y modificaciones en el disefio
del producto sin previo aviso.

Consulte el folleto de registro de garantia y

/ o el embalaje para conocer los términos y
condiciones de la garantia.
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ESPECIFICACIONES DELA HERRAMIENTA

HERRAMIENTA SISTEMA METRICO ‘ SISTEMA IMPERIAL

Motor (230-240V~ 50 Hz) 1200 W

Velocidad en vacio 3750 min”' 3750rpm
Peso (neto) 5,8 kg 12,8 lbs

Diametro del puerto de extraccién de polvo 35mm 1-3/8 In.

Dimensiones herramienta (Al. x An. x L) (0°/ 0°) 10-15/64 x 15-15/32

260 x 393 x 381 mm

(Nota: Dimensiones con el cabezal de la sierra en la posicion inferior.) x151In.
Longitud del cable 2m 6-9/16 ft
CAPACIDAD DE CORTE ‘ SISTEMA METRICO ‘ SISTEMA IMPERIAL
Chapa de acero dulce — Grosor méx. 6 mm 1/4 In.

Tubo de seccion cuadrada de acero dulce -

Grosor max. de la pared 3mm 1/8 In.
(Tubo de seccién cuadrada de acero dulce de 50 mm.)

Madera - Seccion max. 125 x 55mm 4-15/16 x 2-3/16 In.
Tamaro minimo de la pieza de trabajo L:5-1/2 x W: 39/50
(Nota: Cualquier pieza de trabajo mas pequefia que la pieza L:140 x W:20 x D:3mm $5:1/2X W:39/50 x
minima recomendada requiere soporte adicional antes de cortar.) D: 1/8 In
ANGULOS DE CORTE MAXIMOS ‘ 1ZQUIERDA ‘ DERECHA
Inglete 0°-45° 0°-45°
Bisel 0°-45° N/A
ANCHURA DE CORTE | PROFUNDIDAD DE
INGLETE MAX. ‘ CORTE MAX.
0° 0° 125 mm (4-15/16 In.) 55 mm (3-3/16 In.)
0° 45° 125 mm (4-15/16 In.) 35mm (1-3/81n.)
45° 0° 85 mm (3-3/81n.) 55mm (3-3/161n.)
45° 45° 855 mm (3-3/81n.) 35mm (1-3/81In.)

DIMENSIONES DE LA HOJA DE SIERRA SISTEMA METRICO ‘ SISTEMA IMPERIAL

Diametro 210 mm 8-1/4In.
Didmetro interior 25,4 mm 1In.
Grosor 1,7 mm 1/15In.
DATOS DE RUIDO

Nivel de Presion acustica Loa 110V~ 92.1dB(A) / 230V~ 93.1dB(A), K=3dB(A)
Nivel de Potencia acustica L, 110V~ 105.1dB(A) / 230V~ 106.1dB(A), K=3dB(A)
Incertidumbre, KpAy Kia 3 dB(A)

> La impedancia maxima admisible de la red Zmax en el punto de conexién con la instalacion eléctrica del usuario es 0,238
Q. El usuario debe asegurarse, consultando al distribuidor si fuera necesario, que este equipo sélo sea conectado a una
alimentacién con una impedancia inferior o igual
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Emision de ruido

Los valores de la emision de ruido han sido
obtenidos de acuerdo con el cédigo de ensayo
de ruido indicado en la norma EN 62841-1,
utilizando las normas bésicas EN ISO 3744y
ENISO 11201.

A Advertencia: Utilice proteccién auditiva.

Manejo
Maneje la herramienta con cuidado,
permitiendo que la maquina haga su trabajo.
Evite utilizar una fuerza excesiva sobre
cualquiera de los mandos de la herramienta.
Tenga en cuenta su seguridad y estabilidad
asi como la orientacién de la herramienta
durante el uso.

Superficie de trabajo
Tenga en cuenta el material de la superficie
de trabajo, su estado, densidad, resistencia,
rigidez y orientacion.

.9 ETIQUETAS Y SIMBOLOS

A\ ADVERTENCIA: No utilice la herramienta si
las etiquetas de advertencia y/o instrucciones
de seguridad faltan o estan danadas. Péngase
en contacto con Evolution Tools para conseguir
etiquetas de repuesto.

Nota: Los simbolos siguientes pueden
aparecer en su totalidad en el manual o sobre
el producto.

Codigo de la Fecha de Fabricacion

El cédigo de la fecha de fabricacion corresponde
ala primera parte del nimero de serie, que

se encuentra en la carcasa del motor de la
herramienta. Los nimeros de serie de Evolution
empiezan con la abreviacién de la herramienta
seguida de una letra. A = Enero, B =Febreroy
asi sucesivamente. Los siguientes 2 nimeros
corresponden al afo de fabricacién. 09 = 2009,
10=2010, etc.

(Ejemplo de cédigo de lote: XXX-A10).

(1.9)
Vv Voltios
A Amperios
Hz Hercios
min-1 Velocidad
~ Corriente alterna
no Velocidad en vacio

Utilice gafas de proteccion

@ Utilice proteccién auditiva
No tocar

Utilice mascarilla antipolvo

@ Utilice guantes de proteccion

(] . .
& Lea el manual de instrucciones

c € Marcado CE

E H [ Certificacion EAC

@ Triman - Recogida y Reciclado de

c‘ residuos

Residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos

Advertencia

Proteccion Clase Il
Doble aislamiento
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110 USO PREVISTO DE ESTA
HERRAMIENTA

/\ ADVERTENCIA: Este producto es una sierra
Ingletadora combinada y ha sido disefiada

para ser utilizada con hojas de sierra especiales
Evolution. Utilice Ginicamente accesorios
designados para ser usados en esta herramienta
y/o accesorios recomendados especificamente
por Evolution Power Tools Ltd.

EQUIPADA CON LA HOJA DE SIERRA
ADECUADA, ESTA HERRAMIENTA PUEDE
CORTAR:

+ Madera, productos derivados de la madera
(tablero de fibra de densidad media DM,
aglomerados, madera contrachapada,
tableros alistonados, tableros duros, etc.),

+ Madera con clavos,

+ Tubo de seccién cuadrada de acero dulce de
50 mm con pared de 4 mm de HB 200-220,

+ Chapa de acero dulce de 6 mm de HB 200-220.

Nota: La madera con clavos o tornillos no
galvanizados puede cortarse también con la
debida precaucion.

Nota: No se recomienda para cortar materiales
galvanizados o madera con clavos galvanizados
embebidos. Para el corte de acero inoxidable,
se recomiendan las hojas de sierra especiales de
acero inoxidable Evolucion. El corte de acero
galvanizado puede reducir la duracién de
la hoja.

111 USO PROHIBIDO DE ESTA
HERRAMIENTA

/\ ADVERTENCIA: Este producto es una Sierra
Ingletadora y debe utilizarse exclusivamente
como tal. No debe modificarse de ninguna
manera, ni ser utilizada para alimentar

ningun otro equipo o para accionar distintos
accesorios de los mencionados en este Manual
de Instrucciones.

(113 /A ADVERTENCIA: No permita el manejo
de la herramienta eléctrica a personas no
familiarizadas con las herramientas o con estas
instrucciones. Las herramientas eléctricas son
peligrosas en manos de usuarios no entrenados.
Los niflos deberian ser supervisados para
asegurar que no tienen acceso a la herramientay
para no permitirles jugar con la ella.

21)PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

INSTRUCCIONES GENERALES DE
SEGURIDAD PARA LAS HERRAMIENTAS
ELECTRICAS

/\;ATENCION! Lea todas las advertencias
de seguridad y todas las instrucciones.
La no observacién de todas las advertencias e

instrucciones relacionadas a continuacion puede
dar como resultado un choque eléctrico, fuego
y/o una lesion seria.

Nota: Esta herramienta eléctrica no debe ser
alimentada de forma continua durante un
periodo largo de tiempo.

Guarde todas las advertencias y todas las
instrucciones para una referencia futura.
La expresion “herramienta” en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica conectada
alared eléctrica (con cable) o a su herramienta
accionada por bateria (sin cable).

(2.2)1) A\ Advertencias generales de
seguridad para las herramientas eléctricas
[Seguridad del area de trabajo]

a) No utilice esta herramienta en una
habitacion cerrada.

(2.3)2) /A Advertencias generales de
seguridad para las herramientas eléctricas
[Seguridad eléctrical

a) La clavija de la herramienta eléctrica debe
coincidir con la base de la toma de corriente. No
modificar nunca la clavija de ninguna manera.
No usar ningtin adaptador de clavijas con
herramientas eléctricas puestas a tierra. Clavijas
no modificadas y bases coincidentes reduciran el
riesgo de choque eléctrico.

b) Utilice un banco de trabajo limpio y seco, si
esta disponible.

Para una mayor proteccion utilice un dispositivo
de corriente residual (RCD) que corte la
alimentacion en caso de que la corriente de
fuga a tierra es superior a 30mA durante 30ms.
Compruebe siempre el funcionamiento del
dispositivo de corriente residual (RCD) antes
utilizar la herramienta.

(2.9 3) A\ Advertencias generales de
seguridad para las herramientas eléctricas
[Seguridad personal]

a) Esté alerta, vigile lo que estd haciendo y use el
sentido comun cuando maneje una herramienta
eléctrica. No use una herramienta eléctrica
cuando esté cansado, bajo la influencia de
drogas, alcohol o medicamentos. Un momento
de distraccion mientras maneja herramientas
eléctricas puede causar un dafno personal serio.
b) Cuando corte metal, utilice guantes para
antes de manipular el material para prevenir
quemaduras debidas al metal caliente.

(2.5) 4) /\ Advertencias generales de
seguridad para las herramientas eléctricas
[Utilizacion y cuidados de las herramientas
eléctricas]

a) Mantenga las herramientas eléctricas.
Compruebe que las partes méviles no estén
desalineadas o trabadas, que no haya piezas
rotas u otras condiciones que puedan afectar el
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funcionamiento de las herramientas eléctricas.
Las herramientas eléctricas se reparan antes
de su uso, cuando estan dafiadas. Muchos
accidentes son causados por herramientas
eléctricas pobremente mantenidas.

b) Use la herramienta eléctrica, accesorios y
puntas de herramienta, etc. de acuerdo con
estas instrucciones y teniendo en cuenta las
condiciones de trabajo y el trabajo a desarrollar.
Eluso de la herramienta eléctrica para
aplicaciones diferentes de las previstas podria
causar una situacion de peligro.

277 CONSEJOS PARA LA SALUD

/A\ ADVERTENCIA: Durante el uso de esta
herramienta se pueden generar particulas de
polvo. En algunos casos y dependiendo de los
materiales con los que se esté trabajando, este
polvo puede ser particularmente daino.

Pida asesoramiento profesional si sospecha que
la pintura de la superficie del material que desea
cortar contiene plomo. Las pinturas a base de
plomo deberian ser retiradas Ginicamente por
un profesional, no intente hacerlo usted mismo.
Una vez el polvo se deposita en las superficies,
el contacto de las manos con la boca puede
ocasionar la ingestion de plomo. La exposicion
al plomo, incluso a bajos niveles, puede causar
dafos irreversibles en el cerebro y sistema
nervioso, siendo particularmente vulnerables los
nifos pequenos y los fetos.

Se aconseja considerar los riesgos asociados con
el material con el que se estd trabajando y reducir
los riesgos de exposicion. Dado que algunos
materiales pueden generar polvo que puede
ser nocivo para su salud, le recomendamos el
uso de una mascarilla homologada con filtros
reemplazables cuando utilice esta herramienta.

Usted deberia siempre:

« Trabajar en un érea bien ventilada.

« Trabajar con equipos de proteccion
apropiados, tales como mascaras contra el
polvo especialmente disefiadas para filtrar
particulas microscopicas.

A\ ;ADVERTENCIA! Durante el uso de
herramientas eléctricas siempre se deben
adoptar unas precauciones basicas de seguridad
para evitar el riesgo de incendio, descarga
eléctrica o lesiones personales incluidas las
siguientes. Antes de utilizar el producto, lea las
instrucciones completas y consérvelas.

Funcionamiento seguro

a) Mantener limpia el drea de trabajo.

« Lasareasy bancos desordenados son
propensos a ocasionar dafos.

b) Considerar el entorno del drea de trabajo.

« Noexponer las herramientas a la lluvia.

« No utilizar las herramientas en lugares

huimedos o mojados.

« Mantener el drea de trabajo bien iluminada.

« No utilizar las herramientas en presencia de
liquidos o gases inflamables.

c) Proteger contra el choque eléctrico.

« Evitar contactos corporales con superficies
puestas a tierra 0 a masa (por ejemplo, tubos,
radiadores, estufas, refrigeradores).

d) Mantener a otras personas alejadas.

+No permitir que personas, especialmente

nifos, no relacionadas con el trabajo, toquen

la herramienta o cables extensibles y

mantenerlas alejadas del drea de trabajo.

Almacenar las herramientas que no se estén

utilizando.

« Cuando no se estén utilizando, las
herramientas deberian almacenarse en
un lugar seco y cerrado, fuera del alcance de
los nifios.

f) Noforzar la herramienta.

« Esta trabajara mejor y de modo mas seguro a
la caracteristica asignada para la cual
esta destinada.

g) Utilizar la herramienta correcta.

« No forzar a una herramienta pequefa para
que haga el trabajo que corresponde a una
herramienta pesada.

+ No utilizar herramientas para propdsitos para
los cuales no estén destinadas; por ejemplo,
no usar sierras circulares para cortar las ramas
de arboles o los troncos.

h) Vestir apropiadamente.

+ No utilizar ropa amplia ni objetos de joyeria
que puedan ser enganchados por las partes
en movimiento.

+ Serecomienda calzado antideslizante cuando
trabaje en exteriores.

- Utilizar gorros protectores para el pelo largo.

i) Usarequipo de proteccion.

« Utilizar gafas de proteccion.

« Utilizar caretas o méscaras para evitar el polvo
si las operaciones de corto pueden producirlo.

j) Conectar el equipo de extraccion de polvo.

« Sise proporcionan dispositivos para la
conexion a equipos de extraccion de polvo
y equipos colectores, asegurar que estén
conectados y sean utilizados adecuadamente.

k) No maltratar los cables

+ No tirar nunca del cable para desconectarlo

de la base de conexion. Mantener el cable del

calor, del aceite y de los bordes cortantes.

Asegurar el trabajo.

+ Cuando sea posible, utilizar abrazaderas o un
torno de banco para sujetar el trabajo. Es mas
seguro que utilizar la mano.

m)No alargue demasiado su radio de accion.

« Mantener un apoyo firme sobre el sueloy
conservar el equilibrio en todo momento.

n) Mantener las herramientas con cuidado.

« Mantener las herramientas de corte afiladas y
limpias para un funcionamiento mejor y mas

=

-

=

=
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seguro.

« Segquir las instrucciones para la lubricacion y
cambio de accesorios.

« Examinar peridédicamente los cables de la
herramienta y si estdn dafiados repararlos a
través de un servicio autorizado.

« Examinar periédicamente los cables
prolongadores y reemplazarlos si
estan danados.

+ Mantener las empufaduras secas, limpias y
libres de grasa y aceite.

o) Desconectar las herramientas.

« Cuando no se utilicen, antes de la reparacion
y cuando se cambien accesorios tales como
hojas de sierra, brocas y cuchillas, desconectar
las herramientas de la alimentacion.

p) Retirar llaves de ajuste y llaves inglesas.

« Acostumbrarse a comprobar que las
llaves de ajuste e inglesas sean retiradas
de la herramienta antes de ponerla en
funcionamiento.

q) Evitar un arranque accidental.

Asegurar que el interruptor esté en la posicion
“abierto” cuando se enchufa la herramienta.

r) Utilizar cables extensibles para exteriores.

« Cuando la herramienta se utilice en el
exterior, utilizar solamente cables extensibles
destinados a usarse en exteriores, que estén
marcados para tal fin.

s) Estaralerta.

« Mirar lo que se hace, utilizar el sentido comun
y no trabajar con la herramienta cuando se
esté cansado.

t) Comprobar las partes dafadas.

« Antes de volver a usar una herramienta,
ésta deberia comprobarse cuidadosamente
para determinar que va a funcionar
apropiadamente y que sera apta para la
funcién a la que esta destinada.

« Examinar la alineacion y fijacion de las partes
moviles, la rotura de las partes, el montaje y
otras condiciones que puedan afectar a su
funcionamiento.

« Una proteccion u otra parte que esté danada
deberia ser reparada apropiadamente o
sustituida por un servicio técnico autorizado,
amenos que se indique otra cosa en este
manual de instrucciones.

« Hacer sustituir los interruptores defectuosos
por un servicio técnico autorizado.

« No utilizar la herramienta si el interruptor no
enciende y apaga.

u) A Advertencia

+ Eluso de cualquier accesorio o complemento
distinto del recomendado en este manual de
instrucciones puede producir riesgo de
danos personales.

v) Hacer reparar la herramienta por
personal cualificado.

« Esta herramienta eléctrica cumple con los
requisitos de seguridad apropiados. Las

=

=

reparaciones solamente deberian llevarse
a cabo por personal cualificado utilizando
repuestos originales, de otro modo se
podria producir un peligro considerable
para el usuario.

(2.8) /A ADVERTENCIA: El uso de cualquier
herramienta eléctrica puede provocar la
proyeccién de cuerpos extraios a los ojos y
ocasionar dafios oculares graves.

Antes de empezar a utilizar la herramienta,
pdngase siempre gafas de seguridad, protectores
de seguridad con pantalla lateral o una méscara
facial completa seguin sea necesario.

LIMITACIONES SOBRE LAS CONDICIONES
AMBIENTALES

La herramienta deberia usarse en una zona
cubiertay seca. La temperatura ambiente
deberia situarse entre 15°Cy 30°C. El nivel de
humedad deberia ser inferior al 60%.

2.5 INSTRUCCIONES ESPECIFICAS

DE SEGURIDAD PARA SIERRAS
INGLETADORAS

Las siguientes instrucciones especificas de
seguridad para sierras ingletadoras estan
basadas en los requisitos de la norma EN 61029-
2-9:2012+A11.

SEGURIDAD DE LA HOJA DE SIERRA
/N ADVERTENCIA: Las hojas de sierra circulares
en rotacién son extremadamente peligrosas y
pueden provocar lesiones graves y amputaciones.
Mantenga siempre sus dedos y manos a una
distancia minima de 150 mm de la hoja de sierra.
Nunca intente retirar material cortado hasta que
el cabezal de corte se encuentre en posicion
elevada, la proteccion totalmente cerraday la
hoja de sierra se haya detenido por completo.
Utilice inicamente hojas de sierra recomendadas
por el fabricante que se detallan en el presente
manual y que cumplan con los requisitos de la
Norma EN 847-1.

No utilice hojas de sierra dafnadas o deformadas
ya que podrian fragmentarse y causar lesiones
graves al operadory espectadores.

No utilice hojas de sierra de acero rapido (HSS).
Si el bloque de la mesa esta dafado o
desgastado, debera ser reemplazado por otro
idéntico suministrado por el fabricante tal como
se indica en este manual

2.) EQUIPO DE PROTECCION
INDIVIDUAL (EPI)

Debe utilizarse proteccion auditiva para reducir
el riesgo de pérdida de audicion inducida por
ruido.

Debe utilizarse proteccion para los ojos para
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evitar la posibilidad de pérdida de vision debida
avirutas proyectadas.

Se recomienda ademads utilizar proteccion
respiratoria dado que algunas maderas

y productos derivados de la madera,
especialmente tableros de fibra de densidad
media (DM), pueden generar polvo que puede
resultar peligroso para la salud. Se recomienda
utilizar una mascarilla homologada con filtros
reemplazables cuando se utilice la herramienta,
ademas del uso de un sistema de recogida

de polvo.

Deben utilizarse guantes al manipular hojas de
sierra y materiales dsperos. Las hojas deberian
transportarse en un soporte siempre que sea
practicable. No se recomienda llevar guantes
cuando se haga funcionar la sierra ingletadora.

.7 FUNCIONAMIENTO SEGURO
Asegurese siempre de seleccionar la hoja

de sierra correcta para el material que
pretende cortar.

No utilice la sierra ingletadora para cortar
materiales distintos de los especificados en este
manual de instrucciones.

Cuando transporte la sierra ingletadora
asegurese de que el cabezal de corte esta
bloqueado en una posicion de 90 grados hacia
abajo (si se trata de una sierra ingletadora
deslizante, asegurese de que las barras
deslizantes estan bloqueadas). Levante la
herramienta sujetdndola con ambas manos

de los bordes exteriores de la base (si es una
sierra ingletadora deslizante, transpértela
utilizando las asas provistas al efecto). Bajo
ninguna circunstancia levante o transporte la
herramienta utilizando la proteccion retractil o
cualquier parte de su mecanismo

de funcionamiento.

Los espectadores y transelntes se deben
mantener a una distancia de seguridad de

la sierra. Los residuos de corte pueden, en
determinadas circunstancias, ser arrojados con
fuerza desde la herramienta, representando un
riesgo para la seguridad de las personas que
estan cerca.

Utilizar inicamente la sierra con las protecciones
en posicion, en buenas condiciones de trabajo y
mantenidas adecuadamente.

Antes de cada uso compruebe el funcionamiento
de la proteccion retractil y su mecanismo de
funcionamiento para asegurar que no estd
danaday que todas las partes mdviles funcionan
de forma fluida y correcta.

Mantenga el banco de trabajo y el suelo libres de
materiales de desecho, tales como serrin, virutas
y recortes.

Asegurese siempre de que la velocidad

marcada en la hoja de sierra es por lo menos
igual a la velocidad en vacio marcada en la

sierra ingletadora. Bajo ninguna circunstancia

debe utilizarse una hoja de sierra marcada con
una velocidad inferior a la velocidad en vacio
marcada en la sierra ingletadora.

Si es necesario utilizar espaciadores o anillos
reductores del husillo, éstos deberan ser los
adecuados para el fin previsto y exclusivamente
los recomendados por el fabricante.

Sila sierra ingletadora esta equipada con un laser,
éste no debe ser sustituido por un tipo diferente.
Si el laser no funciona correctamente debe ser
reparado o reemplazado por el fabricante o su
agente autorizado.

La hoja de sierra debe ser inicamente
reemplazada segun las instrucciones facilitadas
en este manual de instrucciones.

Nunca intente retirar del drea de corte los
recortes u otras partes de la pieza de trabajo
hasta que el cabezal de corte esté en la

posicion elevada, la proteccion esté
completamente cerraday la hoja de sierra

se haya detenido completamente.

2. REALIZACION CORRECTA Y
SEGURA DE CORTES

Antes de cada corte, asegurese siempre de que
la sierra ingletadora estd montada en una
posicion estable.

En caso necesario, la sierra ingletadora puede
montarse sobre una base de madera o banco de
trabajo o bien fijarse a un soporte para sierras
ingletadoras tal como se detalla en este manual
de instrucciones.

Las piezas de trabajo largas deben apoyarse en
los soportes de trabajo proporcionados o en
soportes de trabajo adicionales apropiados.

.90 CONSEJOS ADICIONALES DE
SEGURIDAD PARA EL TRANSPORTE
DE SU SIERRA INGLETADORA

« Apesarde su disefio compacto, esta sierra
ingletadora es pesada. Para reducir el riesgo
de lesiones en la espalda, disponga de ayuda
competente cada vez que requiera levantar la
sierra.

+ Parareducir el riesgo de lesiones en la
espalda, sostenga la herramienta cerca de su
cuerpo cuando la levante. Doble sus rodillas
de modo que pueda levantarla haciendo
fuerza con las piernas, no con la espalda.
Levante la herramienta utilizando las zonas de
sujecion situadas a ambos lados de la base de
la herramienta.

+ Nunca transporte la sierra ingletadora por el
cable de alimentacién ya que podria causar
danos en el aislamiento o en las conexiones
de los conductores dando como resultado un
choque eléctrico o fuego.

« Antes de mover la sierra ingletadora, apriete
los tornillos de bloqueo del inglete y bisel y el
tornillo de bloqueo del tope-guia deslizante
para evitar un movimiento repentino e
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inesperado.

« Bloquee el cabezal de corte en su posicion
inferior. Asegurese de que el pasador de
retencion del cabezal de corte esté totalmente
encajado en su cavidad.

/A ADVERTENCIA: no utilice la proteccién de la
hoja de sierra como “punto de elevacién”. El cable
de alimentacion debe ser desconectado de la
toma de alimentacion antes de intentar mover la
herramienta.

+ Bloquee el cabezal de corte en la posicion
inferior utilizando el pasador de retencién del
cabezal de corte.

« Afloje el tornillo de bloqueo del angulo de
inglete. Coloque la mesa en cualquiera de sus
ajustes maximos.

+ Bloquee la mesa en su posicién utilizando el
tornillo de blogueo.

« Utilice las dos hendiduras mecanizadas a
ambos lados de la base de la herramienta para
transportarla.

Coloque la sierra sobre una superficie

de trabajo fija y estable y revise
cuidadosamente la sierra.

Compruebe especialmente el funcionamiento
de todos los dispositivos de seguridad de

la herramienta antes de intentar ponerla en
funcionamiento.

&) PRIMEROS PASOS

DESEMBALAJE

Precaucion: Este embalaje contiene objetos
punzantes. Tenga cuidado al desembalar.
Retire la herramienta y los accesorios incluidos
en el embalaje. Compruebe con atencién si

la herramienta esta en buen estado y si todos
los accesorios indicados en este manual estan
presentes y completos. Si detecta que falta
alguna pieza, debera devolver a su distribuidor
la herramienta y sus accesorios en su embalaje
original. No tire el embalaje; guardelo durante
el periodo de garantia. Sea respetuoso con el
medio ambiente cuando elimine el embalaje y
recicle si es posible. No permita que los nifios
jueguen con las bolsas de plastico vacias dado
que hay riesgo de asfixia.

Ne° DE SERIE/CODIGO DE LOTE
Nota: El nimero de serie se localizaen la
carcasa del motor de la herramienta. Para
obtener instrucciones sobre cémo identificar
el cédigo de lote, por favor contacte con el
teléfono de asistencia o vaya a:

www.evolutionpowertools.com

«. ARTICULOS SUMINISTRADOS

Descripcion Cantidad

Manual de instrucciones 1

Hoja de sierra multiuso TCT
RAGE

Prensa de sujecion 1

Llave hexagonal 6 mm para
cambio de hoja de sierra

4.3 ACCESORIOS ADICIONALES
Ademas de los articulos basicos suministrados
con la herramienta, también estan disponibles
los siguientes accesorios en la tienda online

(4.4)

Descripcion Ne pieza

Manual deinstruc- | o\ <ea1 ApE210MULTI
clones
Bolsa para polvo 030-0309
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PRESENTACION DE LA HERRAMIENTA

T "
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——

INTERRUPTOR DE GATILLO ENCENDIDO/
APAGADO

PALANCA DE BLOQUEO DEL BISEL
TORNILLO DE BLOQUEO DEL INGLETE
PASADOR DE RETENCION DEL CABEZAL
ESCALA DE ANGULOS DE INGLETE
TORNILLO DE BLOQUEO DEL TOPE-GUIA
DESLIZANTE

BRAZO ESTABILIZADOR TRASERO

. PUERTO DE EXTRACCION DE POLVO

EMPUNADURA DEL CABEZAL DE CORTE

10. PALANCA DE BLOQUEO DELA
PROTECCION DE LA HOJA DE SIERRA

11. PROTECCION SUPERIOR DE LA HOJA

12. TOPE-GUIA DESLIZANTE

13. PROTECCION INFERIOR DE LA HOJA

14. MESA GIRATORIA

15. BASE/MESA DE LA HERRAMIENTA

16. CARCASA DEL MOTOR

17. ESCOBILLAS DE CARBONO

18. ORIFICIOS DE MONTAJE (x4)

19. BLOQUE DE LA MESA
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1 MONTAJE Y PREPARACION
/\ ADVERTENCIA: Desconecte siempre la sierra de la fuente
de alimentacion antes de realizar cualquier ajuste.

727 MONTAJE PERMANENTE DE LA SIERRA
INGLETADORA

Para reducir el riesgo de lesiones derivadas de un movimiento
inesperado de la sierra, coléquela en la posicion deseada sobre un
banco de trabajo u otro soporte adecuado para herramientas. La
base de la sierra dispone de cuatro orificios de montaje en los que
introducir los tornillos adecuados (no suministrados) para fijar la
sierra ingletadora. Sila sierra se va a utilizar en un unico lugar de
trabajo, fijela de forma permanente al banco de trabajo utilizando
dispositivos de fijacion apropiados (no suministrados). Utilice
tuercas y arandelas de seguridad en la cara inferior del banco de
trabajo (Fig. 1).

Para evitar lesiones causadas por recortes proyectados, coloque la
sierra de modo que ninguna persona pueda estar demasiado cerca
(o detras) de ella.

Coloque la sierra sobre una superficie firme y nivelada con espacio
suficiente para manejar y apoyar de forma adecuada la pieza de
trabajo.

Apoye la sierra de modo que la mesa de la herramienta esté
nivelada y la sierra no se balancee.

Atornille o sujete firmemente la sierra ingletadora al soporte o
banco de trabajo.

5 PARA USO PORTATIL

Monte la sierra sobre una pieza de 18 mm de espesor de madera
contrachapada o tablero de DM (tamafo min. recomendado: 800
mm x 500 mm) utilizando los dispositivos de fijacion adecuados (no
suministrados).

Puede ser necesario avellanar las arandelas, tuercas, etc. en la cara
inferior de la pieza de madera contrachapada o DM para evitar una
superficie de trabajo desnivelada.

Utilice abrazaderas-G para fijar el tablero de montaje a la superficie
de trabajo (Fig. 2).

Nota: algunas herramientas estan provistas de un brazo
estabilizador posterior, localizado justo debajo de la palanca de
bloqueo del bisel.

En caso de disponer de dicho brazo, éste debera desplegarse/
retirarse de la base, especialmente si la herramienta se va a utilizar
sin estar fijada a un banco de trabajo (Fig. 3).

Este brazo proporcionara estabilidad adicional para evitar que
la herramienta pueda caerse en caso de que se libere de forma
repentina el cabezal de corte.

(1)
(2)
(3)

4) —

() —*

(6)

7 —
(8)
(9)

Fig. 1

(1) Perno de cabeza hexagonal
(2) Arandela de resorte

(3) Arandela plana

(4) Base de la sierra ingletadora
(5) Banco de trabajo

(6) Arandela plana

(7) Arandela de resorte

(8) Tuerca hexagonal

(9) Tuerca de bloqueo

WS 9 [ ]

Fig.3
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.yPRENSA DE SUJECION (Fig. 4)

En la parte posterior del tope-guia de la herramienta existen dos
soportes (uno a cada lado) para colocar en ellos las prensa de
sujecion.

Coloque la prensa en el soporte de sujecion que mejor se adapte a
la aplicacién de corte, asegurandose de que esta completamente
desplazado hacia abajo.

Coloque la pieza de trabajo a cortar sobre la mesa giratoria de la
sierra, apoyada contra el tope-guia y en la posicién deseada.
Ajuste la prensa manualmente de modo que la pieza de trabajo
quede firmemente sujeta a la mesa de la sierra.

Realice un “ensayo” con la herramienta desconectada de la fuente
de alimentacion. Asegurese de que la parte superior de la prensa no
interfiere con la trayectoria de la hoja de sierra o con cualquier otra
parte del cabezal de corte al descender.

SECCION SUPERIOR DEL TOPE-GUIA DESLIZANTE
Nota: El lado izquierdo del tope-guia tiene una seccion superior
ajustable. Puede ser necesario deslizar la parte superior del tope-
guia hacia la izquierda cuando se realizan cortes biselados o en
inglete agudos. Este ajuste permite crear el espacio necesario para
que el cabezal de corte y la hoja de sierra bajen sin toparse con otras
partes de la herramienta.

Para ajustar el tope-guia:

« Afloje el tornillo de mariposa. (Fig. 5).

« Deslice hacia la izquierda la seccién superior del tope-guia hasta la
posicién deseada y apriete el tornillo de mariposa.

« Realice un“ensayo” con la herramienta desconectada para
confirmar que no hay ninguna interferencia entre las partes de la
herramienta al descender el cabezal de corte.

1) INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO
Precaucion: La sierra ingletadora debe ser examinada
(especialmente el funcionamiento correcto de las protecciones de
seguridad) antes de cada uso. No conecte la sierra ingletadora a la
fuente de alimentacion hasta que haya realizado una inspeccién de
seguridad.

Asegurese de que el operador cuenta con formacién adecuada en el
uso, ajuste y mantenimiento de la herramienta antes de conectarla a
la fuente de alimentacién y hacerla funcionar.

8.2/\ ADVERTENCIA: Para reducir el riesgo de lesiones, desechufe
la clavija de la sierra ingletadora de la fuente de alimentacién antes
de cambiar o ajustar cualquier parte de la herramienta. Compare la
direccién de la flecha de rotacion de la proteccion con la direccién
de la fecha sobre la hoja de sierra. Los dientes de la hoja deben
siempre apuntar hacia abajo en la parte delantera de la sierra (Fig.
6). Revise que el tornillo del husillo esté bien apretado.

5. POSICION DEL CUERPO Y LAS MANOS (Fig.7)
« No coloque sus manos en la“Zona libre de manos” (por lo menos
a 150 mm de la hoja de sierra). Mantenga las manos alejadas de la
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trayectoria de la hoja de sierra.

Sujete firmemente la pieza de trabajo a la mesa y apdyela contra el
tope-guia para evitar cualquier movimiento.

Utilice una prensa si es posible, pero asegurese de que esta
colocada de manera que no interfiera con la trayectoria de la hoja
de sierra o de otras piezas moviles de la herramienta.

Evite las operaciones dificiles y aquellas posiciones de las manos en
las que un deslizamiento repentino podria hacer que los dedos o la
mano se desplazarean hacia la hoja de sierra.

Antes de realizar un corte real, lleve a cabo un “ensayo” con la
herramienta desconectada de manera que pueda ver la trayectoria
de la hoja de sierra.

Mantenga sus manos en su posicion hasta que haya soltado el
gatillo del interruptor de Encendido/Apagado y la hoja de sierra se
haya detenido por completo.

.0y AJUSTE DE LA PRECISION DE LOS ANGULOS
Esta herramienta permite llevar a cabo varias comprobaciones y
ajustes. El operador necesitara una escuadra de 45°/45°/90° (no
suministrada) para efectuar tales comprobaciones y ajustes.

/\ ADVERTENCIA: Las comprobaciones y ajustes deben
Unicamente realizarse con la herramienta desconectada de la fuente
de alimentacion.

ANGULOS DE BISEL (0 y 45°)

Ajuste del tope de bisel a 0°

Asegurese de que el cabezal de corte estd en su posicion inferior
bloqueado con el pasador de retencién totalmente encajado

(ver fig.16).

Compruebe que el cabezal de corte esta en posicion vertical,
apoyado contra su tope, y que el puntero de bisel sefiala 0 ° en

la escala (Fig. 8).

Coloque la escuadra sobre la mesa con uno de los lados cortos
contra la base de la mesa y el otro contra la hoja de sierra
(evitando las puntas de carburo de tungsteno de los dientes de la
hoja de sierra) (Fig. 9).

Sila hoja de sierra no estéd a 90° (angulo recto) respecto a la mesa, se
requiere un ajuste.

Afloje la palanca de bloqueo del bisel e incline la cabeza de corte
hacia la izquierda.

Afloje la contratuerca del tornillo de ajuste del angulo de bisel

con una llave de 10 mmy una llave hexagonal de 3 mm (no
suministradas) (Fig. 10).

Utilice la llave hexagonal para enroscar o desenroscar el tornillo
para ajustar el dngulo de la hoja de sierra.

Vuelva a colocar el cabezal de corte en su posicion vertical y vuelva
a verificar la alineacion angular con la escuadra.

Repita los pasos anteriores hasta que se alcance la alineacion
angular correcta.

Apriete firmemente la contratuerca del tornillo de ajuste del angulo
de bisel.

Fig. 8

Fig. 10
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Fig. 12A + 12B

Ajuste del tope de bisel a 45°

« Afloje la palanca de bloqueo del bisel y bascule el cabezal de corte
completamente hacia la izquierda hasta que se apoye contra el tope
ded5°.

Utilice una escuadra (evitando las puntas de carburo de tungsteno
de los dientes de la hoja de sierra) para comprobar que la hoja de
sierra estd a 45 ° respecto a la mesa.

Sila hoja de sierra no est4 exactamente alineada es necesario un
ajuste.

Vuelva a colocar el cabezal de corte en su posicion vertical.

Afloje la contratuerca del tornillo de ajuste del angulo de bisel a
45° con una llave de 10 mmy una llave hexagonal de 3 mm (no
suministradas).

Utilice la llave hexagonal para apretar o aflojar el tornillo seguin sea
necesario (Fig. 11).

Bascule el cabezal de corte a 45 °y vuelva a comprobar la alineacion
con la escuadra.

Repita los pasos anteriores hasta que se alcance la alineacion
angular correcta.

Apriete firmemente la contratuerca del tornillo de ajuste una vez se
haya logrado la alineacion.

.

.

.

.

.

.

.

.

RECORRIDO DEL CABEZAL DE CORTE

Ajuste del recorrido descendente del cabezal de corte

Para evitar que la hoja de sierra entre en contacto con cualquier

parte de la base metélica de la herramienta, se puede ajustar el

recorrido descendente del cabezal de corte. Baje el cabezal de corte

y compruebe si hay contacto de la hoja de sierra con la base de la

herramienta. Si se debe ajustar el recorrido descendente del cabezal

de corte:

« Afloje la contratuerca del tornillo de parada del recorrido
descendente con una llave de 10 mm (no suministrada) (Fig. 12A).

« Gire el tornillo de ajuste (Fig. 12B) en sentido antihorario con una
llave hexagonal de 5 mm (no suministrada) para disminuir el
recorrido descendiente del cabezal de corte.

« Gire el tornillo de ajuste en sentido horario para aumentar el
recorrido descendente del cabezal de corte.

« Apriete firmemente la contratuerca del tornillo de ajuste una vez se
haya logrado la alineacion.

ALINEACION DEL TOPE-GUIA
El tope-guia debe estar alineado a 90° (dngulo recto) con respecto a
la hoja de sierra correctamente instalada. La mesa giratoria debe ser
ajustada a un angulo de inglete de 0°.

Nota: El tope-guia esté fijado a la base de la herramienta con dos
tornillos de cabeza hexagonal hueca situados a cada extremo del
tope-guia en las ranuras alargadas (Fig. 13).

« Asegurese de que el cabezal de corte esté en su posicion inferior
blogueado con el pasador de retencién totalmente encajado (Fig.
16).

« Coloque la escuadra sobre la mesa con uno de los lados cortos
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apoyado contra el tope-guia y el otro contra la hoja de sierra (las
puntas de carburo de tungsteno de los dientes de la hoja de sierra)
(Fig. 14).

Repita en ambos lados de la hoja de sierra.

Si es necesario realizar un ajuste, afloje los dos tornillos de sujecion
del tope-guia utilizando una llave hexagonal de 5 mm (no
suministrada).

Reposicione el tope-guia en sus ranuras alargadas hasta que se
logre la alineacion.

Apriete firmemente los tornillos de cabeza hexagonal hueca.

ESCALAS DEL ANGULO DE INGLETE Y PUNTERO
Nota: En el lado derecho de la mesa giratoria estan grabadas dos
escalas del dngulo de inglete. Un pequeno puntero entallado en la
base de la herramienta sefala el angulo seleccionado (Fig. 15).

COMPROBACIONES DEL AJUSTE FINAL

Con la herramienta apagada y desconectada de la fuente de

alimentacion, realice los siguientes pasos (una vez se hayan

realizado todos los ajustes);

« Coloque la herramienta en cada uno de sus ajustes maximos.

« Baje la hoja de sierra a su posicion més baja, girela con la mano
(es recomendable usar guantes mientras realiza esta tarea) y
asegurese de que la hoja de sierra no interfiere con ninguna pieza o
proteccion de la herramienta.

s.5s PREPARACION PARA REALIZAR UN CORTE

/\ ADVERTENCIA: No alargue demasiado su radio de accién.
Mantenga un apoyo firme sobre el suelo y conserve el equilibrio.
Permanezca a un lado de modo que su caray su cuerpo queden
fuera de la trayectoria en caso de un posible retroceso.

El corte a pulso es una de las principales causas de accidente y
no deberia intentarse.

Asegurese de que la pieza de trabajo esta siempre firmemente
apoyada contra el tope-guia y, cuando se a posible, sujeta con la
prensa a la mesa.

La mesa de la sierra debe estar limpia y libre de serrin, etc,, antes de
sujetar la pieza de trabajo en su posicion.

Asegurese de que el material cortado se desplace lateralmente y
sin obstaculos desde la hoja de sierra cuando se completa el corte.
Asegurese de que la pieza cortada no quede atascada en ninguna
otra parte de la herramienta.

No utilice esta sierra para cortar piezas pequenas. Si la pieza de
trabajo a cortar obliga al operador a colocar su mano o dedos
amenos de 150 mm de la hoja de sierra, la pieza de trabajo es
demasiado pequefa.

5. LIBERACION DEL CABEZAL DE CORTE

El cabezal de corte se elevard automaticamente a su posicion
superior una vez que se libera de su posicion inferior bloqueada. Se
bloqueara automaticamente en su posicion superior.

59




eVOLUTION'

www.evolutionpowertools.com

Para liberar el cabezal de corte de su posicion inferior

bloqueada:

« Presione suavemente la empunadura del cabezal de corte.

« Retire el pasador de retencion del cabezal (Fig. 16) y permita que el
cabezal de corte se eleve a su posicion superior.

Sila liberacion es dificil:

« Balancee suavemente el cabezal de corte de arriba a abajo.

+ Al mismo tiempo, gire el pasador de retencion del cabezal en
sentido horario y tire de él hacia afuera.

Nota: Se recomienda que cuando la herramienta no estén uso,

el cabezal de corte esté bloqueado en su posicion inferior con el

pasador de retencion totalmente encajado.

INTERRUPTOR DE ENCENDIDO/APAGADO DEL
MOTOR (Fig. 17)

El interruptor de gatillo de Encendido/Apagado del motor no tiene
funcion de bloqueo y se sittia dentro de la empuiadura de corte.

« Pulse el interruptor para encender el motor.

« Suelte el interruptor para apagar el motor.

TRONZADO

Este tipo de corte se utiliza principalmente para cortar secciones
pequenas o estrechas de material. El cabezal de corte se empuja
suavemente hacia abajo para cortar a través de la pieza de trabajo.
Coloque la pieza de trabajo sobre la mesa y apoyada contra el tope-
guiay asegurela con la prensa, seguin proceda.

Sujete la empunadura de corte.

Encienda el motor y permita que la hoja de sierra alcance la
velocidad maxima.

Presione la palanca de bloqueo de la proteccion inferior para liberar
el cabezal de corte (Fig. 18).

Desplace la empuriadura de corte hacia abajo y corte a través de la
pieza de trabajo.

Permita que la propia velocidad de la hoja de sierra haga el trabajo;
no es necesario aplicar una presion excesiva sobre la empunadura
de corte.

Cuando haya finalizado el corte, suelte el interruptor de gatillo de
Encendido/Apagado.

Permita que el cabezal de corte se eleve hasta su posicion
superior, con la proteccion inferior de la hoja de sierra cubriendo
completamente los dientes de la hoja. El cabezal de corte debera
estar bloqueado en su posicién superior antes de soltar la
empufadura de corte.

Retire la pieza de trabajo.

CORTE EN INGLETE (Fig. 19)

La mesa giratoria de esta herramienta puede girarse 45 ° a izquierda
y derecha desde la posicién normal de corte transversal (0° de
inglete).

Se proporcionan topes preajustados a45 ©,30°,22,5° 15°y 0 ° tanto
ala derecha como alaizquierda.

Espere hasta que la hoja de sierra se haya detenido completamente.
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« Afloje el pomo del tornillo de bloqueo de inglete (Fig. 20)
girandolo en sentido antihorario.

« Gire la mesa giratoria hasta el angulo deseado. La mesa
giratoria dispone de un una escala graduada del angulo de
inglete con fines de ayuda durante el ajuste.

« Apriete el pomo del tornillo de bloqueo de inglete una vez
obtenido el angulo deseado.

/\ ADVERTENCIA: Es importante (y una buena practica) apretar
el pomo del tornillo de bloqueo de inglete aunque se haya
seleccionado un tope preajustado.

CORTEENBISEL INCLINANDO

EL CABEZAL DE CORTE

El corte en bisel (Fig. 21) se realiza con la mesa giratoria ajustada a
un dngulo deinglete de 0°.

Nota: Puede ser necesario ajustar la seccion superior del tope-guia
(ver pagina 38) para proporcionar espacio libre para el cabezal

de corte en movimiento y para acomodar la trayectoria de la hoja
desierra.

El cabezal de corte puede inclinarse desde el 0 ° normal (posicién
perpendicular) hasta un dngulo méximo de 45 ° desde la
perpendicular a la izquierda solamente.

Como inclinar el cabezal de corte hacia la izquierda:

« Afloje la palanca de bloqueo del bisel (Fig. 22).

« Incline la cabeza de corte hasta el 4ngulo deseado. Se proporciona
una escala graduada para ayudar en el ajuste (Fig. 23).

« Apriete la palanca de bloqueo del bisel una vez se haya
seleccionado el dngulo deseado.

Cuando se complete el corte:

« Suelte el interruptor de gatillo de Encendido/Apagado, pero
mantenga las manos en su posicion y permita que la hoja de sierra
se detenga completamente.

« Deje que el cabezal de corte se eleve a su posicion superior y
la proteccion inferior de la hoja de sierra esté completamente
desplegada antes de retirar las manos.

« Vuelva a colocar el cabezal de corte en la posicion perpendicular.

« Apriete la palanca de bloqueo del bisel.

27 CORTE COMPUESTO (Fig. 24)

Un corte compuesto es la ejecucion simultanea de un corte
eningletey en bisel. Cuando se requiera un corte compuesto,
seleccione las posiciones de bisel y de inglete deseadas como se ha
descrito anteriormente.

/A ADVERTENCIA: Compruebe siempre que la trayectoria de la
hoja de sierra no interfiera con el tope-guia ni con ninguna otra
parte de la herramienta. Lleve a cabo un “ensayo” con la herramienta
desconectada de la fuente de alimentacion.

Ajuste la seccién superior izquierda del tope-guia si es necesario.

Fig. 24
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.2 CORTE DE PIEZAS CURVADAS (Fig. 25)

Antes de cortar cualquier pieza de trabajo, compruebe si estd
curvada. Si esta curvada, la pieza debe colocarse y cortarse como
se muestra en la figura. No coloque la pieza de trabajo de forma
incorrecta o corte la pieza de trabajo sin la ayuda del tope-guia.

.9 RETIRADA DEL MATERIAL ATASCADO

« Apague la sierra ingletadora soltando el interruptor de gatillo.
« Permita que la hoja de sierra se detenga completamente.
Desconecte la sierra ingletadora de la fuente de alimentacion.
Retire con cuidado el material atascado de la herramienta.
Compruebe el estado y funcionamiento de la proteccion

de seguridad.

Compruebe si hay algun otro dafio en cualquier parte de la
herramienta, p. ej. la hoja de sierra.

Acuda a un técnico cualificado para que reemplace cualquier
pieza dafiada y realice una inspeccién de seguridad antes de
volver a utilizar la herramienta.

10 SOPORTE DE PIEZAS DE TRABAJO LARGAS

El extremo libre de una pieza de trabajo larga debe estar apoyado
alamisma altura que la mesa de la herramienta. El operador debe
considerar el uso de un soporte adicional si es necesario.

11 INSTALACION O RETIRADA DE LA

HOJA DE SIERRA

A\ Advertencia: Esta operacion debe realizarse solamente con la
herramienta desconectada de la fuente de alimentacion.

Nota: Se recomienda que el operario use guantes de proteccion al
manipular la hoja de sierra durante su instalaciéon o cambio.

A\ Rdvertencia: Utilice Ginicamente hojas de sierra Evolution
originales o aquellas hojas de sierra recomendadas especificamente
por Evolution Power Tools y disefiadas para esta herramienta.
Asegurese de que la velocidad maxima de la hoja de sierra es
superior a la velocidad del motor de la herramienta.

Nota: Los reductores del didmetro interior de la hoja de sierra sélo
deben usarse de acuerdo con las instrucciones del fabricante.

A Advertencia: El tornillo del husillo tiene una rosca a izquierda.

Gire en sentido horario para aflojarlo. Gire en sentido antihorario

para apretarlo. Presione y mantenga presionado el boton de

bloqueo del husillo en la carcasa del motor mientras gira el tornillo

del husillo usando la llave hexagonal suministrada hasta que el

boton se coloque completamente en el husillo y lo bloquee (Fig.

26). Continte extrayendo el tornillo del husillo y la brida exterior de

la hoja de sierra (Fig. 27).

Suelte el bot6n de bloqueo del husillo.

« Asegurese de que la hoja de sierra y las bridas estén limpias y
libres de cualquier contaminacién.

« Labrida interior de la hoja de sierra debe dejarse en su lugar,
pero si se retira para limpiarla debe ser recolocada de la misma
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manera en que se retir6 de la herramienta.

Parainsertar la hoja de sierra, presione el gatillo de liberacion de

la proteccion inferior de la hoja de sierra (A), gire la proteccion
inferior de la hoja de sierra (B) en direccién ascendente y dentro de
la proteccion superior de la hoja de sierra y sostenga la proteccion
inferior de la hoja en esa posicion (Fig. 28). Instale la nueva

hoja de sierra sobre la brida interior asegurandose de que esté
bien asentada en el reborde de la brida y a continuacion suelte
lentamente la proteccion inferior de la hoja de sierra hasta su
posicion cerrada original. Asegurese de que la flecha de rotacion
de la hoja de sierra (A) coincide con la flecha de rotacién en sentido
horario situada en la proteccion superior (B) (Fig. 29).

Nota: Los dientes de la hoja de sierra deben siempre apuntar hacia
abajo en la parte delantera de la sierra ingletadora.

Instale la brida exterior (1) (con la cara plana sobre la herramienta) y
el tornillo del husillo (2) (Fig. 30).

Presione y mantenga presionado el botén de bloqueo del husillo en
la carcasa del motor mientras aprieta el tornillo del husillo usando
la llave hexagonal suministrada hasta que el botdn se coloque
completamente en el husillo y bloquee el husillo (Fig. 26).

Apriete el tornillo del husillo con una fuerza moderada, pero no
apriete excesivamente. Asegurese de retirar la llave hexagonal y

de que el boton de bloqueo del husillo se haya soltado antes de
poner la herramienta en funcionamiento. Asegurese de que la
proteccion de la hoja esté completamente operativa antes de usar
la herramienta.

512 UTILIZACION DE ACCESORIOS

OPCIONALES EVOLUTION

No suministrados como equipamiento original (ver “Accesorios
adicionales”).

13 BOLSA PARA POLVO

Se puede acoplar una bolsa para polvo en el puerto de extracciéon

situado en la parte posterior de la herramienta. La bolsa para polvo

esta destinada a ser utilizada Unicamente cuando se corte madera.

« Deslice la bolsa para polvo sobre el puerto de extraccion de
polvo, asegurandose de que el cierre de resorte se acople
firmemente al puerto de extraccion (Fig. 31).

Nota: Para una mayor eficiencia operativa, vacie la bolsa para
polvo cuando esté llena en sus 2/3 partes. Deseche el contenido
de la bolsa para polvo de una manera responsable con el medio
ambiente.

Puede ser necesario usar una mascara antipolvo al vaciar la bolsa
para polvo.

Nota: En caso necesario se puede conectar al puerto de extraccién de
polvo un aspirador de taller. Siga las instrucciones del fabricante del
aspirador en caso de conectar un aparato de este tipo.

Fig. 30

o |

Fig. 31
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/A ADVERTENCIA: No utilice la bolsa para polvo
cuando corte materiales metélicos.

Bloque de lamesa

Esta herramienta esta dotada de un bloque de
pieza Unica. Si esta dafado o desgastado, debe
ser reemplazado. Las piezas de repuesto estan
disponibles en Evolution Power Tools.

Retirada del bloque de la mesa:

Nota: Asegurese de que la herramienta est4
desconectada de la toma de alimentacion antes
de intentar extraer el bloque de la mesa.
Coloque la sierra ingletadora a 0° de bisel y 0°
de inglete.

Coloque los dedos en el espacio de corte del
bloque de la mesa y tire del lado izquierdo para
que el bloque de la mesa salga de las ranuras
de fijacion.

Continue extrayendo el bloque de la mesa de |
0s 4 lados.

Nota: Puede ser necesario retirar temporalmente

o cambiar la posicion de la guia para tener

acceso completo.

« Una vez retirado totalmente, limpie cualquier
resto de suciedad que se haya acumulado
debajo del bloque.

Sustitucion del bloque de mesa:

« Monte el nuevo bloque de la mesa de

repuesto en las ranuras de fijacion asignadas en

los 4 lados.

« Sies necesario, reemplace y vuelva a alinear la
guia (ver alineacion del tope-guiay las
figuras 13y 14).

« Compruebe que el bloque esté enrasado y
nivelado con la mesa.

) MANTENIMIENTO

Nota: Cualquier operacién de ajuste, reparacién o
mantenimiento debe realizarse con la herramienta
apagaday con la clavija desenchufada de la fuente
de alimentacién. Compruebe regularmente que
todas las funciones de seguridad y protecciones
funcionan correctamente. Utilice esta herramienta
solamente si todas las protecciones y funciones
de seguridad estan completamente operativas.
Todos los rodamientos del motor de esta
herramienta estan lubricados de por vida. No se
requiere lubricacion adicional.

Utilice un pafio limpio y ligeramente humedecido
para limpiar las piezas de plastico de la
herramienta. No utilice disolventes o productos
similares ya que podrian dafiar las piezas de
plastico.

A\ ADVERTENCIA: No intente limpiar
introduciendo objetos puntiagudos a través de las
aberturas de la carcasa de la herramienta, etc. Los
orificios de ventilacion de la herramienta deben
limpiarse con aire comprimido seco. Un exceso de
chispas puede indicar la presencia de suciedad en
el motor o el desgaste de las escobillas de carbon.

(6.2)

Sise sospecha de ello, acuda a un técnico
cualificado para que revise la herramientay
reemplace las escobillas de carbén.

(6.4)
PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los equipos eléctricos y electronicos no deben
eliminarse junto con los residuos domésticos.
Reciclelos en las instalaciones habilitadas
paraello.

Para mas informacion, puede ponerse en contacto
con su administracién local o regional
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DECLARACION DE CONFORMIDAD UE c E

El fabricante del producto cubierto por esta Declaracion es:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

El fabricante declara que la herramienta detallada en esta declaracién cumple con todas las
disposiciones aplicables de la Directiva de Maquinas y otras directivas aplicables como se detalla

a continuacion. El fabricante también declara que la herramienta detallada en esta declaracion,
cuando sea de aplicacion, cumple con las disposiciones aplicables relativas a los requisitos esenciales
de Seguridad y de Salud.

Las Directivas cubiertas por esta Declaracion son las indicadas a continuacién:

2006/42/CE. Directiva de Maquinas

2014/30/UE.  Directiva de Compatibilidad Electromagnética

2011/65/EU. & Directiva RoHS (Restricciones a la utilizacion de determinadas
2015/863/EU.  gystancias peligrosas en aparatos eléctricos y electrénicos)
2012/19/UE.  Directiva RAEE (Residuos de aparatos eléctricos y electrénicos)

y es conforme con los requisitos aplicables de los siguientes documentos:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2005/A11:2017 « EN 55014-1: 2017
EN55014-2:2015 « EN61000-3-2:2014 « EN 61000-3-3:2013 « EN ISO 12100:2010

Detalles del Producto
Descripcion: SIERRA INGLETADORA COMBINADA MULTIUSO 210 mm R210CMS
N° Modelo Evolution:  230V: R210CMS / F210CMS / 046-0001 / 046-0001A / 046-0003
046-0003A / 046-0006 / 046-0008
110V: 046-002 / 046-0002A / 046-0007

Marca: EVOLUTION
Alimentacion: 230-240V~,50Hz/ 110V~, 50 Hz
Potencia entrada: 1200 W

La documentacién técnica necesaria para demostrar que el producto cumple con los requisitos
de las directivas ha sido elaborada y esta disponible para inspeccion por parte de las autoridades
competentes en la materia, y verifica que nuestro expediente técnico contiene los documentos
mencionados anteriormente y que se han aplicado las normas correctas para el producto
anteriormente indicado.

Nombre y direccién del titular de la documentacion técnica.

Firmado: (\ ﬂ% Nombre en letra de imprenta: Barry Bloomer,
5 Noomn

Director de adquisiciones y cadena de suministro
Fecha: 04/12/2018

Lugar donde se guarda el expediente técnico:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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INTRODUCTION

(1.2) Ce manuel a été écrit en anglais.

(1.3 IMPORTANT

Veuillez lire ces instructions de
fonctionnement et de sécurité attentivement
et en entier. Pour votre propre sécurité,

si vous étes incertain a propos de tout
aspect de l'utilisation de cet équipement,
veuillez contacter le service d'assistance
technique pertinent. Le numéro se trouve
sur le site internet d’Evolution Power

Tools. Nous opérons plusieurs permanences
téléphoniques dans toute notre organisation
a travers le monde, mais une aide technique
est également disponible auprés de votre
fournisseur.

WEB: www.evolutionpowertools.com

EMAIL:
customer.services@evolutionpowertools.com

(1.4) Félicitations pour votre achat d'une
machine Evolution Power Tools. Veuillez
compléter votre inscription de garantie des
produits en ligne, comme expliqué dans la
notice d’enregistrement de garantie incluse
avec cette machine.

Vous pouvez aussi scanner le code QR trouvé
sur le dépliant avec un Smartphone.

Cela vous permettra de valider la période

de garantie de votre machine via le site web
d’Evolution en entrant vos coordonnées, et ainsi
d‘assurer un service rapide si nécessaire.
Nous vous remercions sincérement pour la
sélection d'un produit Evolution Power Tools.

GARANTIE EVOLUTION LIMITED
Evolution Power Tools se réserve le droit
d'apporter des améliorations et des modifications
ala conception du produit sans préavis.

Veuillez vous référer a la notice d'enregistrement
de garantie et/ ou al'emballage pour plus de
détails sur les termes et conditions de la garantie.
D’autres marchés peuvent avoir des exigences
spécifiques, des ajouts ou des exclusions
appliquées. Consultez votre concessionnaire
pour les détails de la garantie appliquée a votre
région / pays. Toutes les garanties Evolution
sont en plus de vos droits statutaires.
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CARACTERISTIQUES DE LA MACHINE

MACHINE ‘ METRIQUE ‘ IMPERIALE

Moteur (230-240V ~ 50 Hz) 1200W 5A
Vitesse a vide 3750 min 3750 rpm
Poids (Net) 5,8 kg 12,8 lbs
Diamétre du capteur de poussiére 35mm 1-3/8 po.
Dimensions de l'outil (Hx L x L) (0°/0°) 10-15/64 x
(Note: irensions prises avec I téte de scie vers e bas) 260x393x38Imm | 45 1537 15 po
Longueur de cable 2m 6-9/16 ft
CAPACITES DE COUPE ‘ METRIQUE ‘ IMPERIALE
Plaque en acier doux - Epaisseur Max 6mm 1/4 Dans.
Tope en acier o Epalsseur de parotmax 3mm 1/8 po
Section Max - Bois 125 x 55mm 4-15/16 x 2-3/16 po.
Taille minimum de la piéce a usiner . 5- .
(Remarque : toute piéce plus petite que la taille recommandée L:140 x W:20 x D:3mm L:5-1/2x W: 39/50 x
nécessite un support supplémentaire avant toute découpe) D:1/8 po
ANGLES DE COUPE MAXIMUM ‘ GAUCHE ‘ DROITE
Mitre 0" -45° 0" -45°
Biseau 0" -45° N/A
MAX LARGEUR MAX PROFONDEUR
elfelay 2ozl DE COUPE DE COUPE
0° 0° 125mm (4-15/16 po.) | 55mm (2-3/16 po.)
0° 45° 125mm (4-15/16 po.) | 35mm (1-3/8 po.)
45° 0° 85mm (3-3/8 po.) 55mm (2-3/16 po.)
45° 45° 85mm (3-3/8 po.) 35mm (1-3/8 po.)
DIMENSIONS DES LAMES | METRIQUE | IMPERIALE
Diameétre 210mm 8-1/4 po.
Alésage 25.4mm Dans 1.
Epaisseur 1.7mm 1/15 po.
DONNEES RELATIVES AU BRUIT
Pression acoustique L A 110V~ 92.1dB(A) / 230V~ 93.1dB(A), K=3dB(A)
Niveau de puissance sonore LA 110V~ 105.1dB(A) / 230V~ 106.1dB(A), K=3dB(A)
Incertitude, Koa & Kwa 3dB(A)

> L'impédance maximale admissible du systéme Zmax au point d'interface de I'alimentation de l'utilisateur est 0,238Q. L'utilisateur
doit: Déterminer, en consultation avec l'autorité chargée de I'approvisionnement que le matériel est relié a la bonne Impédance.

*50mm section de caisson en acier doux.
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Emission de bruit

Les valeurs démission ont été déterminées selon
le code de test de bruit décriten EN 62841-1, en
utilisant les normes EN ISO 3744 et EN ISO 11201.
A Attention: Porter une protection auditive!

Manipulation

+ Manipulez la machine avec soin, permettant
ala machine de faire le travail.

« Evitez de forcer de facon excessive sur I'une
des commandes de la machine.

« Tenez compte de votre sécurité et de votre
stabilité, et de l'orientation de
la machine pendant I'utilisation.

Surface de travail
+ Considérez le matériel de la surface de
travail; son état, sa densité, sa résistance, sa
rigidité et son orientation.

(1.8) ETIQUETTES & SYMBOLES

/A AVERTISSEMENT: Ne pas faire fonctionner
cette machine siles étiquettes d'avertissement
et/ ou d'instruction sont manquantes ou
endommagées. Contactez Evolution Power Tools
pour des étiquettes de remplacement.
Remarque: Tous ou certains des symboles
suivants peuvent apparaitre dans le manuel ou sur
le produit.

Code de date de fabrication

Le code de date de fabrication est la premiére
partie du numéro de série figurant sur le caisson
moteur de la machine. Les numéros de série
Evolution commencent par I'abréviation de la
machine suivie d'une lettre. A = Janvier,

B =Février et ainsi de suite. Les 2 numéros
suivants sont 'année de fabrication. 09 = 2009,
10 = 2010, etc. (Exemple de code de lot: XXX-A10)

(1.9)
Vv Volts
A Ampéres
Hz Hertz
min™ Vitesse
~ Courant alternatif
no Vitesse a vide

Porter des lunettes de sécurité

Porter des protection oreilles

ww
Ne pas toucher

Porter une protection contre la poussiere

@ Porter des gants de sécurité
@ Lire les instructions
c € Certification CE
[ H [ EAC Certification

Triman - Collecte des déchets
et recyclage

[
@
K Déchets d'équipements
|

électriques et électroniques

Attention

Classe de protection Il
double isolation
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110 /A AVERTISSEMENT SUR
L'UTILISATION

DE CET OUTIL: Ce produit est une scie a
onglets mixte et a été congu pour étre utilisée
avec des lames spéciales Evolution. Utilisez
uniquement des accessoires congus pour étre
utilisés dans cette machine et/ ou celles qui sont
recommandées spécifiquement par Evolution
Power Tools Ltd.

QUAND ELLE EST munie d’'une lame
CORRECTE, cette machine peut étre utilisée
pour couper:
« produits en bois, en bois dérivés (placage
de bois MDF, panneaux d'agglomérés,
contreplaqué, panneaux lattés, panneaux etc.),
« Boisavecclous,
« section de caisson en acier doux de 50mm avec
mur de 4mm a HB 200-220,
« 6mm plaque d'acier doux a HB 200-220.

Remarque: Le bois contenant des clous ou des vis
non-galvanisés, peut étre coupé en toute sécurité
en faisant attention.

Remarque: Non recommandé pour la découpe
de matériaux galvanisés ou en bois avec des clous
galvanisés embarqués. Pour la coupe de l'acier
inoxydable, nous recommandons I'Evolution
dédiée aux lames en acier inoxydable. Couper de
I'acier galvanisé peut réduire la durée de vie
delalame.

.11 UTILISATION INTERDITE

DE CET OUTIL

A AVERTISSEMENT: Ce produit est une scie
aonglets mixte et ne doit étre utilisée que
comme telle. Elle ne doit pas étre modifiée de
quelque maniére, ou étre utilisée pour tout autre
équipement ou utiliser des accessoires autres que
ceux mentionnés dans ce manuel d'instructions.

(113 /A AVERTISSEMENT : Ne laissez pas les
personnes non familiéres avec la machine et ces
instructions utiliser la machine. Les machines
peuvent étre dangereuses entre les mains
d'utilisateurs non formés. Les enfants doivent étre
surveillés afin de s'assurer qu'ils n‘ont pas acces a
la machine, ils ne sont pas autorisés a jouer avec
cette machine.

Les enfants doivent étre surveillés afin d'éviter
qu'ils n'y aient pas acces et ils ne sont pas autorisés
a jouer avec cette machine.

PRECAUTIONS DE SECURITE

(114) SECURITE ELECTRIQUE

Cette machine est équipée de la fiche moulée
correcte et du cordon d'alimentation pour le
marché désigné. Si le cordon d'alimentation ou
la fiche sont endommagés de quelque fagon,

ils doivent étre remplacées par des piéces de
rechange d'origine par un technicien compétent.

(115 USAGE EN EXTERIEUR

ATTENTION: Pour votre protection si cet outil
doit étre utilisé a I'extérieur, il ne doit pas étre
exposé a la pluie, ou utilisé dans des endroits
humides. Ne pas placer I'outil sur des surfaces
humides. Utilisez un plan de travail propre et sec,
si disponible. Pour plus de protection utilisez un
appareil de courant résiduel (RCD) qui interrompt
I'alimentation si le courant de fuite a terre dépasse
30mA 30ms. Vérifiez toujours le fonctionnement
du dispositif de courant résiduel (RCD) avant
d'utiliser la machine.

Si un cable de rallonge est nécessaire, il doit

étre de type approprié pour une utilisation

en extérieur et ainsi étiqueté. Les instructions

du fabricant doivent étre respectées lors de
I'utilisation d'un cable d'extension.

(2.1) CONSIGNES DE SECURITE

GENERALES POUR L'OUTIL ELECTRIQUE

/\ AVERTISSEMENT: Lire tous les
avertissements et consignes de sécurité.

Le non-respect des avertissements et des
instructions peut entrainer un choc électrique, un
incendie et/ ou des blessures graves.

Remarque: Cet outil électrique ne doit pas étre
alimenté en continu pendant une longue période.

Conservez tous les avertissements

et les instructions pour référence ultérieure.
Le terme «outil électrique» dans les avertissements
se rapporte a votre outil électrique (branché sur
I'alimentation) a votre outil électrique (sans fil)
fonctionnant sur batterie.

2.7 CONSEILS DE SANTE

/N AVERTISSEMENT: Lors de I'utilisation de cette
machine, des particules de poussiere peuvent

étre produites. Dans certains cas, en fonction

des matériaux avec lesquels vous travaillez, cette
poussiére peut étre particulierement néfaste. Si
vous pensez que la peinture sur la surface du
matériau que vous souhaitez couper contient du
plomb, demandez des conseils professionnels. Les
peintures a base de plomb doivent étre enlevées
par un professionnel uniquement, et vous ne
devriez pas tenter de les retirer vous-méme. Une
fois que la poussiére a été déposée sur les surfaces,
mettre la main au contact de la bouche peut
entrainer I'ingestion de plomb. Méme I'exposition
afaibles niveaux de plomb peut causer des
dommages cérébraux irréversibles et des lésions
du systeme nerveux. Les jeunes enfants et les
futurs bébés sont particulierement vulnérables. Il
est conseillé de tenir compte des risques associés
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aux matériaux avec lesquels vous travaillez et de
réduire le risque d'exposition. Comme certains
matériaux peuvent produire de la poussiére qui
peut étre dangereuse pour votre santé, nous
vous recommandons I'utilisation d'un masque
approuvé avec des filtres remplacables lors de
l'utilisation de cette machine.

Vous devriez toujours:

« Travailler dans un endroit bien ventilé.

« Travailler avec des équipements de sécurité
approuvés tels que des masques anti-poussiére
spécialement congus pour filtrer les particules
microscopiques.

Fonctionnement en toute sécurité

a) Maintenir la zone de travail propre

« Leszones en désordre et les établis sont
propices aux accidents.

b) Tenir compte de I'environnement de la zone

de travail

« Ne pas exposer les outils a la pluie.

« Ne pas utiliser les outils dans des milieux
mouillés ou humides.

+ Maintenir la zone de travail bien éclairée.

« Ne pas utiliser les outils en présence de liquides
ou de gazinflammables.

<) Protection contre les chocs électriques

« Eviter tout contact corporel avec des
surfaces mises ou reliées a la terre (par
exemple canalisations, radiateurs,
cuisiniéres, réfrigérateurs).

d) Maintenir les autres personnes éloignées

« Ne pas laisser les personnes, notamment
les enfants, non concernées par le travail en
cours, toucher l'outil ou le prolongateur, et les
maintenir éloignées de la zone de travail.

e) Entreposer les outils au repos

« Lorsquiils ne sont pas utilisés, il convient
dentreposer les outils en un lieu fermé et sec,
hors de la portée des enfants.

f) Ne pas forcer l'outil.

« Il réalisera mieux le travail et de maniére plus
stre au régime pour lequel il a été congu.

g) Utiliser le bon outil

« Ne pas forcer les petits outils pour qu'ils
effectuent le travail d’un outil industriel.

« Ne pas utiliser les outils a des fins non prévues, par
exemple, ne pas utiliser de scies circulaires pour
couper des branches d'arbre ou des billes de bois.

h) Porter des vétements appropriés

+ Ne pas porter de vétements amples ou de
bijoux, car ils peuvent étre pris dans des parties
en mouvement.

+ Le port de chaussures antidérapantes est
recommandé pour les travaux en extérieur.

« Porter un dispositif de protection des cheveux
destiné a contenir les cheveux longs.

i) Utiliser un équipement de protection

+ Utiliser des lunettes de sécurité.

«  Utiliser un masque normal ou antipoussieres si les
opérations de travail générent de la poussiére.

j) Connecter I'équipement pour I'extraction des

poussieres

« Siloutil est fourni pour le raccordement des
équipements pour I'extraction et la récupération
des poussieres, s'assurer quiils sont raccordés et
correctement utilisés.

k) Ne pas utiliser le cable/cordon dans de

mauvaises conditions

+ Nejamais exercer de saccades sur le cable/
cordon afin de le déconnecter de la fiche de
prise de courant. Maintenir le cable/cordon
al'écart de la chaleur, de tout lubrifiant et de
toutes arétes vives.

1) Fixation de la piéce a usiner

« Utiliser, dans toute la mesure du possible, des
pinces ou un étau afin de maintenir la piece
a usiner. Cette pratique est plus sre que
I'utilisation des mains.

m) Ne pas adopter d'attitude exagérée

«  Garder une position et un équilibre adaptés a
tout moment.

n) Entretenir les outils avec soin

+ Garder les outils de coupe afflités et propres
pour des performances meilleures et plus sires.

« Suivre les instructions de graissage et de
remplacement des accessoires.

+ Examiner les cables/cordons des outils de
maniere réguliere et les faire réparer,
lorsqu'ils sont endommagés, par un service
d'entretien agréé.

+ Examiner les prolongateurs de maniére réguliére
et les remplacer s'ils sont endommagés.

+Maintenir les poignées séches, propres et
exemptes de tout lubrifiant et de toute graisse.

0) Déconnecter les outils

« Déconnecter les outils de I'alimentation lorsqu'ils
ne sont pas utilisés, avant leur entretien et
lors du remplacement des accessoires, tels que
lames, forets et organes de coupe.

p) Retirer les clés de réglage

« Prendre 'habitude de vérifier si les clés et
autres organes de réglage sont retirés de l'outil
avant de le mettre en marche.

q) Eviter tout démarrage intempestif

« Sassurer que l'interrupteur est en position «arrét
» lors de la connexion.

r) Utiliser des cables de raccord extérieurs

« Lorsque l'outil est utilisé a I'extérieur, utiliser
uniquement des prolongateurs destinés a
une utilisation extérieure et comportant le
marquage correspondant.

s) Rester vigilant

+ Regarder ce que vous étes en train de faire,
faire preuve de bon sens et ne pas utiliser
l'outil lorsque vous étes fatigué.

t) Vérifier les parties endommagées
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« Avant d'utiliser l'outil a d'autres fins, il
convient de I'examiner attentivement afin de
déterminer qu'il fonctionnera correctement et
accomplira sa fonction prévue.

- Vérifier I'alignement ou le blocage des
parties mobiles, ainsi que I'absence de toutes
piéces cassées ou de toute condition de fixation
et autres conditions, susceptibles d'affecter
le fonctionnement de l'outil.

« Il convient de réparer ou de remplacer
correctement un protecteur ou toute autre
partie endommagée par un centre d'entretien
agréé, sauf indication contraire dans le présent
manuel dinstructions.

« Faire remplacer les interrupteurs défectueux par
un centre d'entretien agréé.

+ Ne pas utiliser l'outil si linterrupteur ne permet
pas de passer de I'état de marche a I'état d'arrét.

u) 2\ Avertissement

« Lutilisation de tout accessoire ou de toute
fixation autre que celui ou celle recommandé(e)
dans le présent manuel d'instructions peut
présenter un risque de blessure des personnes.

v) Faire réparer l'outil par une personne qualifiée

«  Cetoutil électrique satisfait les régles de sécurité
correspondantes. Il convient que les

« réparations soient effectuées uniquement par
des personnes qualifiées en utilisant des pieces
de rechange d'origine.

A défaut, cela peut exposer l'utilisateur a un
danger important.

(2.5 /A AVERTISSEMENT: |'utilisation de tout
outil électrique peut entrainer la projection de
corps étrangers vers les yeux, ce qui pourrait
entrainer des lésions oculaires graves. Avant de
commencer a utiliser I'outil électrique, portez
toujours des lunettes de sécurité ou des verres
de sécurité avec protection latérale ou un écran
facial complet si nécessaire.

Conditions d'utilisation

La machine doit étre utilisée dans un lieu couvert
et sec. La température ambiante doit étre comprise
entre 15°C et 30°C. Le taux d’humidité doit étre
inférieur a 60%.

5.5 SECURITE SPECIFIQUE

POURLA SCIE A ONGLETS

Les consignes de sécurité spécifiques suivantes
pour scies a onglets sont basées sur les exigences
de la norme EN 61029-2-9: 2012 + A11.

SECURITE DE LA LAME

A\ AVERTISSEMENT: La rotation des lames de
scie circulaires est extrémement dangereuse
et peuvent causer des blessures graves et des
amputations. Gardez toujours les doigts et

les mains a au moins 150mm de la lame a tout

moment. Ne jamais tenter de récupérer un
matériau scié jusqu’a ce que la téte de coupe

soit en position relevée, la garde complétement
fermée et que la lame de scie ait cessé de tourner.
Utilisez uniquement des lames de scie qui sont
recommandées par le fabricant et comme
détaillées dans ce manuel, et se conforment aux
exigences de la norme EN 847-1

N’utilisez pas des lames de scie qui sont
endommagées ou déformées car elles pourraient
se briser et causer des blessures graves a
I'opérateur ou a des tiers.

N'utilisez pas des lames de scie qui sont
fabriquées a partir d'acier a haute vitesse (HSS).
Sil'insert de table est endommagé ou usé,

il doit étre remplacé par un autre identique
disponible auprés du fabricant comme indiqué
dans ce manuel.

(3.6) EQUIPEMENT DE PROTECTION
INDIVIDUELLE (EPI)

Une protection auditive doit étre portée afin de
réduire le risque de perte d'audition induite. Une
protection des yeux doit étre portée afin d'éviter la
possibilité de perte de la vue a partir de

copeaux éjectés.

Une protection respiratoire est également
conseillée car certains bois et produits de type
particulier MDF (fibres de densité moyenne)
peuvent produire de la poussiére qui peut

étre dangereuse pour votre santé. Nous
recommandons 'utilisation d’'un masque
approuvé avec des filtres remplacables lors de
I'utilisation de cette machine en plus d'utiliser
I'appareil d'extraction de poussiére.

Des gants doivent étre portés lors de la
manipulation des lames ou des matériaux

bruts. Il est recommandé que les lames de scie
soient transportées dans un étui chaque fois que
possible. Il est déconseillé de porter des gants lors
de l'utilisation de la scie a onglets.

(.77 FONCTIONNEMENT SUR

Assurez-vous toujours que vous avez sélectionné
la lame de scie correcte pour le matériau a couper.
N’utilisez pas cette scie a onglets pour couper
des matériaux autres que ceux spécifiés dans ce
manuel d'instructions.

Lors du transport d’une scie a onglets veilleza

ce que la téte de coupe soit verrouillée dans une
position a 90 degrés vers le bas (si c'est une scie
aonglet coulissante faites en sorte que les barres
de défilement soient verrouillées). Soulevez la
machine en saisissant les bords extérieurs de la
base avec les deux mains (si c'est une scie a onglet
coulissante, transportez en utilisant les poignées
fournies). En aucun cas, la machine ne doit étre
soulevée ou transportée en utilisant la garde
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rétractable ou une autre partie de son mécanisme
de fonctionnement.

Les passants et collegues doivent étre maintenus
a une distance sécuritaire de cette scie. Les débris
de coupe peuvent, dans certaines circonstances,
étre éjectés de force de la machine, ce qui pose
un risque de sécurité pour les personnes debout
a proximité.

Avant chaque utilisation vérifiez le
fonctionnement de la garde rétractable

et son mécanisme de fonctionnement, en
s'assurant qu'il n'y aaucun dommage, et que
toutes les pieces mobiles fonctionnent bien et
correctement. Gardez le banc de travail et la zone
de plancher libre de tous débris, y compris de
sciure, de copeaux et de chutes. Vérifiez toujours
et veillez a ce que la vitesse indiquée sur la lame de
scie soit au moins égale a la vitesse a vide marquée
sur la scie a onglets. En aucun cas, une lame de
scie ne doit étre utilisée si elle est marquée avec
une vitesse qui est inférieure a la vitesse a vide
indiquée sur la scie a onglets.

Lorsqu'il est nécessaire d'utiliser des bagues
entretoises ou des anneaux réducteurs,
ceux-ci doivent étre adaptés a l'usage prévu et
uniquement de la fagon recommandée par

le fabricant.

Sila scie a onglets est équipée d’un laser, il ne doit
pas étre remplacé par un autre type. Sile laser ne
fonctionne pas, il doit étre réparé ou remplacé par
le fabricant ou son mandataire autorisé. La lame
de scie doit étre remplacée uniquement comme
indiqué dans ce manuel d'instructions.

Ne jamais tenter de récupérer des chutes de coupe
ou toute autre partie de la piece de travail avant
que la téte de coupe ne soit en position relevée,

la garde complétement fermée et que la lame de
scie ait cessé de tourner.

(3.8) FAIRE DES COUPES CORRECTEMENT
ETEN TOUTE SECURITE

Dans la mesure du possible fixez toujours la piéce
alatable de travail de la scie a I'aide de la pince de
travail quand elle est fournie.

Assurez-vous toujours que, avant chaque

coupe la scie a onglets soit montée dans une
position stable. Si nécessaire la scie a onglets
peut étre montée sur une base ou un banc de
travail en bois, ou attachée a un support pour
scie a onglet, comme détaillé dans ce manuel
d'instructions. Les piéces usinées longues doivent
étre prises en charge sur les supports de travail
fournis ou sur des supports de travail
supplémentaires appropriés.

(3.9 CONSEILS DE SECURITE SUPPLEMENTAIRE

- PORTER VOTRE SCIE A ONGLETS

+ Bien que compacte, cette scie a onglets est
lourde. Pour réduire le risque de blessure au
dos, demandez une aide compétente chaque
fois que vous devez soulever la scie.

« Pour réduire le risque de blessure au dos,
maintenez l'outil pres de votre corps lors du
levage. Pliez les genoux de sorte que vous
pouvez soulever avec vos jambes, non votre
dos. Soulevez en utilisant les zones de poignées
de chaque coté de la base de la machine.

« Netransportez jamais la scie a onglets par le
cordon d'alimentation. Porter la scie a onglets
par le cordon d'alimentation pourrait causer
des dommages a l'isolation ou aux connexions
de fil, causant un choc électrique ou incendie.

+ Avantde déplacer la scie a onglets, serrezla

boite a onglets et la vis de serrage du chanfrein,

ainsi que la vis de serrage du guide coulissant
pour vous prémunir contre un mouvement
soudain et inattendu.

Verrouiller la téte de coupe dans sa position

la plus basse. Assurez-vous que la goupille

de verrouillage de la téte de coupe soit

complétement engagée dans son support.

/\ AVERTISSEMENT: Ne pas utiliser le protége-
lame comme un «point de levage ». Le cordon
d‘alimentation doit étre retiré de I'alimentation
électrique avant de tenter de déplacer la machine.
« Verrouiller la téte de coupe en position basse
en utilisant la goupille de verrouillage de la téte
de coupe.
+ Desserrezla vis de verrouillage de I'angle pour
coupe en biseau. Tournez la table sur I'un ou
l'autre de ses réglages maximum.
Verrouillez la table en position a I'aide de la vis
de blocage.
Utilisez les deux poignées de transport des
découpes usinées de chaque c6té de la base de
la machine, pour le transport de la machine.

Placez la scie sur une surface sécurisée de
travail fixe et vérifiez la scie attentivement.
Vérifiez particuliéerement le fonctionnement des
dispositifs de sécurité de toutes les machines
avant de tenter de faire fonctionner la machine.
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1) COMMENCER

DEBALLAGE

Attention: Cet emballage contient des objets
pointus. Faites attention lors du déballage. Retirez
la machine, ainsi que les accessoires fournis
dans I'emballage. Vérifiez soigneusement et
veillez a ce que la machine soit en bon état et
que tous les accessoires listés dans ce manuel
soient présents. Assurez-vous également

que tous les accessoires soient complets. Si

des piéces manquent, la machine et ses
accessoires doivent étre retournés ensemble
dans leur emballage d'origine au détaillant. Ne
pas jeter | emballage; conservez en sécurité
pendant toute la période de garantie. Jetez
I'emballage d’'une maniére respectueuse de
I'environnement. Recyclez si possible. Ne laissez
pas les enfants jouer avec des sacs en plastique
vides en raison du risque d'étouffement.

NUMERO DE SERIE / CODE DU LOT
Remarque: Le numéro de série se trouve sur le
caisson du moteur de la machine. Pour obtenir
des instructions sur la facon d'identifier le code
delot, Veuillez contacter le service d'assistance
téléphonique Evolution Power Tools ou allez a:

www.evolutionpowertools.com

.2 ARTICLES FOURNIS

La description Quantité

Manuel d'instructions 1
RAGE Multipurpose TCT Lame 1
Serre-flan supérieur 1

6mm Lame de
remplacement clé Allen

(4.3 ACCESSOIRES SUPPLEMENTAIRES

En plus des éléments standard fournis avec
cette machine les accessoires suivants sont
également disponibles a partir de la boutique
en ligne Evolution a
www.evolutionpowertools.com ou aupres de
votre détaillant local.

(4.4)

La description Référence

Lame multi-usage RAGEBLADE210MULTI

Sac d'aspirateur 030-0309
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PRESENTATION DE LA MACHINE

1.INTERRUPTEUR

2.POIGNEE DE BLOCAGE DU BISEAU

3.VIS DEBLOCAGE DE L'ANGLE

DE COUPE EN BISEAU

4.GOUPILLE DE VERROUILLAGE DE LA TETE
5.GRADUATION DE L'ANGLE D’INCLINAISON
6.VIS DEBLOCAGE DU GUIDE COULISSANT
7.BRAS ARRIERE DE STABILISATION

8.PORT D’EXTRACTION DE LA POUSSIERE

9. POIGNEE DE LA TETE DE COUPE

10.LEVIER DE BLOCAGE DE LA LAME
11. LAME SUPERIEURE

12.GUIDE COULISSANT

13. GARDE DE LA LAME INFERIEURE
14. TABLE ROTATIVE

15.BASE DE LA MACHINE / TABLE
16. CAISSON DE MOTEUR
17.BALAIS DE CARBONE

18.TROU DE FIXATION (x4)
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1) ASSEMBLAGE ET PREPARATION
A\ AVERTISSEMENT: Débranchez toujours la scie de la source
d’alimentation avant de faire des ajustements.

(7.2 MONTAGE PERMANENT DE LA SCIE A ONGLETS

Pour réduire le risque de blessures causées par un mouvement de

scie inattendu, placez la scie a I'endroit désiré soit sur un établi ou

autre support de machine approprié. La base de la scie a quatre
trous de fixation a travers lesquels des boulons appropriés (non
fournis) peuvent étre placés pour fixer la scie a onglets. Si la scie
doit étre utilisée dans un seul endroit, fixez-la de facon permanente
al'établi en utilisant les fixations appropriées (non fournies). Utilisez
des rondelles de blocage et des écrous sur la face inférieure du

plan de travail. (Fig. 1).

« Pour éviter les blessures causées par des débris volants,
positionnez la scie de sorte a ce que d'autres personnes ou des
passants ne peuvent pas se tenir trop pres (ni derriére) elle.

- Positionnez la scie sur une surface ferme et plate avec beaucoup
de place pour la manipulation et le support correct de la piéce.

« Soutenez la scie de sorte a ce que la table de la machine soit
horizontale et que la scie ne bascule pas.

Vissez ou serrez la scie fermement sur sa position de support

ou un établi.

(7.3 POUR UNE UTILISATION PORTABLE

« Monter la scie sur une piéce d'épaisseur de 18mm de
contreplaqué ou MDF (800mm x 500mm taille min
recommandée) a l'aide des fixations appropriées (non fournies).

« |l peut étre nécessaire de fraiser les rondelles, écrous, etc. sur la
face inférieure du contre-plaqué ou plaque de montage MDF
pour éviter une surface de travail inégale.

« Utilisez des serre-flans pour fixer la plaque de montage a la
surface de travail. (Fig. 2).

Remarque: Certaines machines sont équipées d'un bras
stabilisateur arriére qui se situe juste en dessous du pivot conique.
Silamachine en est équipée, ce bras doit étre déployé / retiré de la
base, en particulier si la machine doit étre utilisée librement sur un
banc de travail. (Fig. 3)

Ce bras assurera une stabilité supplémentaire pour empécher

la machine de tomber en cas de libération soudaine de la téte

de coupe.

(1)
(2)
(3)

4) —

Fig. 1

(1) Boulon a téte hexagonale
(2) Rondelle

(3) Rondelle plate

(4) Base de la scie a onglets
(5) Table de travail

(6) Rondelle plate

(7) Rondelle

(8) Ecrou hexagonal

(9) Contre - écrou

g , j
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(7.4) SERRE-FLAN (Fig. 4)
Deux fentes (une de chaque c6té) sont intégrées a l'arriere du
guide des machines. Ces fentes sont destinées a positionner le
serre-flan.
« Montez le serre-flan sur la prise de retenue qui convient
le mieux a l'application de coupe, en s'assurant qu'il soit
complétement enfoncé.
« Placezla piéce a découper sur la table tournante de la scie,
contre le guide et dans la position souhaitée.
« Réglezle serre-flan a l'aide du dispositif de réglage manuel de
sorte qu'il maintienne fermement la piéce sur la table de la scie.
Procédez a un «test » avec I'alimentation coupée. Assurez-vous
que le serre-flan n'interfére pas avec la trajectoire de la lame, ou
avec le chemin d’une autre partie de la téte de coupe quand elle
est abaissée.

LA SECTION DU GUIDE DE GLISSEMENT SUPERIEURE

Remarque: Le c6té gauche du guide a une section supérieure

réglable. Lorsque certains onglets aigus ou angles coniques sont

choisis, il peut étre nécessaire de faire glisser la partie supérieure de

la cléture vers la gauche. Cela devrait normalement créer I'espace

nécessaire pour permettre a la téte de coupe et alalame de

s'abaisser sans qu'elles se heurtent a d'autres parties de la machine.

Pour régler le guide:

« Desserrezlavis. (Fig. 5).

- Faites glisser la partie supérieure du guide vers la gauche dans la
position souhaitée et serrez la vis.

« Procédez a un «test» avec la machine déconnectée de
I'alimentation pour confirmer qu'il n'y a pas d'interférence entre
les parties de la machine quand la téte de coupe est abaissée.

=1 MODE D’EMPLOI

Attention: La scie a onglets doit étre inspectée (en particulier
le bon fonctionnement des dispositifs de sécurité) avant chaque
utilisation. Ne branchez pas la scie a I'alimentation électrique
jusqu’a ce qu’une inspection de sécurité ait été effectuée.
Assurez-vous que l'opérateur soit correctement formé a
I'utilisation, au réglage et a I'entretien de la machine, avant de
connecter a l'alimentation électrique et d'utiliser la scie.

.22 /\ AVERTISSEMENT: Pour réduire le risque de blessure,
débranchez toujours la scie avant de modifier ou de régler I'une
des pieces de machines. Comparez la direction de la fleche de
rotation de la garde a la direction de la fleche sur la lame.

Les dents de la lame doivent toujours pointer vers le bas a I'avant
de la scie. Vérifier I'étanchéité du mandrin. (Fig.6).
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8.3 POSITIONNEMENT DU CORPS ET DES MAINS (FIG.7)

«+ Ne placez jamais vos mains dans la « Zone sans mains » (au
moins a 150mm de la lame). Gardez les mains loin de la
trajectoire de la lame.

- Fixezfermement la piéce a la table et contre le guide pour
empécher tout mouvement.

- Utilisez un serre-flan si possible, mais vérifiez qu'il soit placé
de facon a ne pas interférer avec la trajectoire de la lame ou
d’autres parties mobiles de la machine.

« Evitez les opérations difficiles et les positions des mains ot un
glissement soudain pourrait causer a vos doigts ou a une main Fig.7
de se déplacer dans la lame.

« Avant de tenter une coupe, faites un «test» hors tension de sorte
a que vous puissiez voir la trajectoire de la lame.

« Gardez vos mains en position jusqu’a ce que I'interrupteur
marche / arrét de déclenchement ON/OFF ait été relaché et que
la lame soit complétement arrétée.

8.4) ANGLES DE REGLAGES DE PRECISION

Plusieurs contrdles / réglages sont possibles sur cette

machine. Lopérateur aura besoin d'une équerre de 45°/45°/
90° (non fournie) pour effectuer ces contréles et ajustements.
A\ AVERTISSEMENT: Les controles / ajustements doivent étre
effectuées avec la machine déconnectée de I'alimentation électrique. Fig. 8

ANGLES DE BISEAU (0° Et 45°)

0°Réglage de la butée de biseau

« Assurez-vous que la téte de coupe soit en position verrouillée
avec la goupille de verrouillage complétement engagée dans
son support. (Voir Fig.16)

« Assurez-vous que la téte de coupe soit en position verticale,
contre sa butée et que le pointeur de biseau indique 0° sur
I'échelle. (Fig. 8)

« Placezl'équerre sur la table avec le bord court contre la table et
l'autre bord court contre la lame (en évitant les pointes TCT des
dents de lalame). (Fig.9)

« Silalame n'est pas a 90 ° (en angle droit) avec la table d'onglet,
un réglage est nécessaire.

« Desserrez la poignée de verrouillage de biseau et incliner la téte
de coupe vers la gauche.

« Desserrez le contre - écrou sur la vis de réglage de I'angle de
biseau avec une clé de 10 mm et la clé 3mm a téte hexagonale
(non fourni). (Fig. 10)

- Utilisez la clé hexagonale pour tourner la vis ou pour ajuster
I'angle de lalame.

« Remettez la téte de coupe dans sa position verticale et revérifier
I'alignement angulaire contre I'équerre.

« Répétez les étapes ci-dessus jusqu’a ce que I'alignement
angulaire correct soit atteint.

« Resserrezle réglage de I'angle de biseau avec le contre - écrou. Fig. 10
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45°Réglage de la butée de l'angle de biseau

« Desserrezla poignée de verrouillage de biseau et inclinez la téte
de coupe complétement vers la gauche jusqu’a ce qu'elle repose
contre les 45° Arrétez.

« Utilisez une équerre (en évitant les pointes TCT des dents de la
lame), vérifiez que la lame soit a 45° avec la table.

« Silalame de la scie ne se trouve pas dans le réglage un alignement
précis est nécessaire.

« Remettez la téte de coupe dans sa position verticale.

« Desserrer le contre-écrou sur la vis de réglage a 45° du chanfrein
avec une clé de 10 mm et la clé 3mm a téte hexagonale
(non fournie).

« Utilisez la clé a téte hexagonale pour ajuster la vis de réglage
dedans ou dehors selon les besoins. (Fig. 11)

«+ Inclinezla téte de coupe a 45° et revérifiez I'alignement
avec |'équerre.

+ Répétezles étapes ci-dessus jusqu’a ce que l'alignement angulaire
correct soit atteint.

« Serrezle contre-écrou de la vis de réglage fermement une fois que
I'alignement est atteint.

TETE DE COUPE DE VOYAGE

Ajustement de la téte de coupe a la baisse pour les voyages

Pour éviter que la lame n’entre en contact avec une partie de la base

métallique des machines, le dispositif descendant de la téte de coupe

peut étre ajusté pour le voyage. Abaissez la téte de coupe et vérifiez
s'ily a un contact de la lame avec la base des machines.

Sile dispositif descendant de la téte de coupe doit étre ajusté:

« Desserrez le contre - écrou sur la vis de butée du dispositif
descendant de la téte de coupe avec une clé de 10 mm

(non fourni). (Fig. 12A)

« Tournez lavis de réglage (Fig. 12B) a (sens inverse des aiguilles
d’'une montre) avec une clé hexagonale de 5 mm (non fournie)
pour diminuer | le dispositif descendant de la téte de coupe.

« Tournezla vis de réglage dans le (sens des aiguilles d'une montre)
pour augmenter le dispositif descendant de la téte de coupe.

« Serrezlavis lorsque le réglage de I'écrou du dispositif descendant
de la téte de coupe est atteint.

ALIGNEMENT DU GUIDE

Le guide doit étre alignée a 90° (en angle droit) a une lame
correctement installée. Le plateau tournant doit étre réglé a 0° en
angle d'onglet.

Remarque: Le guide est fixée sur la base des machines avec deux vis
a téte creuse hexagonales positionnées a chaque extrémité du guide
dans des fentes allongées (Fig. 13).
« Veilleza ce que la téte de coupe soit en position verrouillée avec
la goupille de verrouillage compléetement engagée dans son
support. (Fig. 16)
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« Placez une équerre sur la table avec un bord court contre la
cléture et 'autre bord court contre la lame (en évitant les pointes
TCT des dents de la lame). (Fig. 14)

+ Répétition des deux cotés de lalame.

« Siunréglage est nécessaire, desserrez les deux vis de fixation du
guide en utilisant une clé hexagonale de 5 mm (non fourni).

« Repositionnez le guide dans ses fentes allongées jusqu’a ce que
I'alignement soit atteint.

« Serrez bien les vis hexagonales a téte creuse.

GRADUATIONS POUR COUPE EN BIAIS ET AIGUILLE
Remarque: Il existe des échelles dangle pour onglet double
gravées sur le c6té droit (a droite) de la table rotative.

Une petite aiguille indicatrice usinée dans la base des machines
indique I'angle choisi. (Fig. 15)

CONTROLES D’AJUSTEMENT FINAUX

Avec la machine éteinte et déconnectée de I'alimentation secteur,

effectuez la démarche suivante (lorsque tous les réglages ont

été effectués);

« Réglezla machine sur chacun des réglages maximum.

« Abaissez la lame dans sa position la plus basse et faites tourner
la lame a la main, (il est conseillé de porter des gants tout en
faisant cela), et veillez a ce que la lame ne se heurte pas sur une
partie des pieces moulées de la machine ou des gardes.

2.5) PREPARATION POUR FAIRE UNE COUPE

/\ AVERTISSEMENT: Ne pas trop forcer pour atteindre.

Gardez un bon pied et I'équilibre. Tenez-vous sur un c6té afin

que votre visage et votre corps soient hors de portée d'un

rebond possible.

Une coupe ala main est une cause majeure d’accidents et ne

doit pas étre tentée.

« Assurez-vous que la piéce repose toujours fermement contre le
guide, et si possible soit tenue avec un serre-flan a la table.

« Latable dela scie doit étre propre et exempte de toute la sciure
de bois, etc., avant que la piéce ne soit serrée en position.

« Assurez-vous que le matériau «de coupe» soit libre de se
déplacer latéralement et de s'éloigner de la lame lorsque la
coupe est terminée. Assurez-vous que la piéce «de coupe» ne
puisse pas se «coincer» dans toute autre partie de la machine.

« Nutilisez pas cette scie pour couper des petits morceaux. Sila
piece a couper forcait votre main ou vos doigts a étre a 150mm
de lalame, alors la piece est trop petite.

(.6) RELACHER LA TETE DE COUPE

La téte de coupe passera automatiquement en position supérieure

une fois qu'elle est libérée de la position verrouillée vers le bas. Elle
se verrouille automatiquement en position haute.
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Pour libérer la téte de coupe de la position verrouillée vers
le bas:

.

Appuyez doucement sur la poignée de coupe.

Retirer la goupille de la téte de verrouillage (Fig. 16) et
permettez a la téte de coupe de monter dans sa
position supérieure.

Silalibération est difficile:

.

Agitez doucement la téte de coupe vers le haut et vers le bas.
En méme temps tournez la goupille de verrouillage de la téte
dans le sens des aiguilles d'une montre et tirez vers I'extérieur.

Remarque: Nous recommandons que lorsque la machine est en
cours d'utilisation, la téte de coupe soit bloquée dans sa position
basse avec la goupille de verrouillage complétement engagée
dans son support.

MARCHE/ARRET DU MOTEUR (Fig. 17)

Linterrupteur marche / arrét du moteur est de type sans
verrouillage.

Il est positionné a I'intérieur de la poignée de coupe.

.

Appuyez sur le bouton pour démarrer le moteur.
Relachez le bouton pour éteindre le moteur.

COUPE REALISEE EN TRANCHANT

Ce type de coupe est utilisé principalement pour une coupe de
matériel petite ou étroite. La téte de coupe est doucement poussée
vers le bas pour couper au travers de la piéce a usiner.

.

.

Placez la piéce sur la table et contre le guide et fixez-la avec un
ou des serre-joint(s) selon le cas.

Saisissez la poignée de coupe.

Allumez le moteur et laissez la lame de scie atteindre sa

pleine vitesse.

Appuyez sur le levier de verrouillage de la garde inférieure pour
libérer la téte de coupe. (Fig. 18)

Abaissez la poignée de découpe vers le bas et coupez au travers
de la piéce.

Laissez la vitesse de la lame faire le travail, il n'y a pas besoin
d'appliquer une pression excessive sur la poignée de coupe.
Une fois la coupe terminée, relachez l'interrupteur.

Laissez la lame arriver a un arrét complet.

Laissez la téte de coupe monter dans sa position supérieure,
avec la protection inférieure de la lame recouvrant
complétement les dents de la lame, et la téte de coupe bloquée
en position haute, avant de relacher la poignée de coupe.
Retirez la piece.

COUPE EN BIAIS (Fig. 19)
Le plateau tournant de cette machine peut étre tourné de 45° a
gauche ou a droite de la coupe transversale normale (0° Position
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onglet). Des arréts pré-ajustés sont prévus a 45°, 30°, 22,5°, 15° et 0°

sur les cotés droits et gauches.

Desserrez la vis de verrouillage de I'angle (Fig.20) en tournant

dans le sens contraire des aiguilles d'une montre.

« Tournezlatable rotative a I'angle désiré. Une échelle
goniométrique d'angle d'onglet est incorporée dans la table
rotative pour aider au réglage.

« Serrezlavis de blocage de I'angle lorsque I'angle désiré
est atteint.

A\ AVERTISSEMENT: Il estimportant (et de bonne pratique) de
serrer la vis de verrouillage de I'angle méme si un arrét pré-ajusté a
été sélectionné.

COUPE BISEAUTEE - INCLINAISON DE LA TETE DE COUPE
Une coupe en biseau (Fig. 21) est faite avec la table rotative fixée a
un angle d'onglet de 0°.
Remarque: Pour assurer un dégagement pour la téte de coupe
en mouvement et pour accueillir le chemin de la lame, il peut
étre nécessaire d'ajuster la partie supérieure du guide (voir
page 16) La téte de coupe peut étre incliné de I'angle normal de
0° (perpendiculaire a la position) a un angle maximum de 45° par
rapport a la perpendiculaire du c6té gauche seulement.
Pour incliner la téte de coupe vers la gauche:
« Desserrez la vis de blocage de biseau. (Fig. 22)
« Inclinez la téte de coupe vers |'angle requis. Une échelle
goniométrique est fournie pour aider a la configuration.
(Fig. 23)
« Serrezlavis de verrouillage de biseau lorsque I'angle désiré
a été sélectionné.

Lorsque la coupe est terminée:

« Relachezl'interrupteur ON / OFF, mais gardez vos mains en
position et laissez la lame s'arréter completement.

« Laissez la téte de coupe remonter dans sa position supérieure,
avec le protege-lame inférieur complétement déployé avant de
retirer votre/vos main(s).

« Remettez la téte de coupe en position perpendiculaire.

- Serrezla vis de verrouillage de biseau.

(.77 COUPE COMBINEE (Fig. 24)

Une coupe combinée est une combinaison de coupes d'onglet et
en biseau, utilisées simultanément. Quand une coupe combinée
est nécessaire, sélectionnez les positions de biseau et d'angle de
coupe désirés comme décrit précédemment.

A\ AVERTISSEMENT: Vérifiez toujours que la trajectoire de la lame
n'interfére pas avec le guide des machines ou d'autres parties de

la machine. Procédez a un «test» avec la machine déconnectée de
la source d'alimentation. Ajustez la partie supérieure gauche du
guide si nécessaire.

Fig. 24
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(.8 COUPE DE PIECES COURBEES (Fig. 25)

Avant de couper toute piéce, vérifiez pour voir si elle est courbée. Si
elle estinclinée, la piéce doit étre positionnée et coupée comme
indiqué. Ne placez pas la piece de maniére incorrecte ou ne coupez
pas la piece sans le support du guide.

(3.9) RECUPERER LE MATERIEL COINCE

. Eteignezla scie a onglet en relachant la gachette.

- Laissez lalame arriver a un arrét complet.

» Débranchez la scie a onglets de I'alimentation secteur.

« Retirez soigneusement tout matériau coincé dans la machine.

« \Vérifier I'état et le fonctionnement du dispositif de sécurité.

« Vérifiez tout autre dommage a une partie quelconque de la
machine, par exemple la lame.

- Faites remplacer les pieces endommagées par un technicien
compétent, et faites effectuer une inspection de sécurité avant
d'utiliser a nouveau la machine.

(8100 SUPPORT DES PIECES LONGUES

L'extrémité libre d'une longue piéce a usiner doit étre supportée
alaméme hauteur que la table de la machine. Lopérateur
devrait envisager d'utiliser un support de piece a distance si jugé
nécessaire.

(8.1) INSTALLATION OU RETRAIT D’'UNELAME
Attention: Effectuez cette opération uniquement avec la machine
déconnectée du réseau électrique.

Remarque: Il est recommandé que l'opérateur porte des gants
de protection lors de la manipulation de la lame, lors de
I'installation ou lors du changement de la lame de la machine.
Figure. 26 Attention: Utilisez uniquement des lames Evolution
authentiques ou ces lames spécifiquement recommandées

par Evolution Power Tools et qui sont congues pour cette
machine. Faites en sorte que la vitesse maximale de la lame soit
supérieure a la vitesse du moteur de la machine.

Remarque: les inserts réducteurs d'alésage de la lame doivent
étre utilisés conformément aux instructions du fabricant.

Attention: Le mandrin a un filetage main gauche. Tournez dans
le sens des aiguilles d'une montre pour desserrer. Tournez dans

le sens contraire des aiguilles d'une montre pour serrer. Pressez

et continuez a appuyer sur le bouton de verrouillage du mandrin
sur le caisson du moteur tout en tournant le mandrin a l'aide

de la clé hexagonale fournie jusqu’a ce que le bouton se situe
complétement dans le mandrin et verrouille le mandrin. (Fig.

26) Continuez a retirer le mandrin, la rondelle et la bride extérieure
de lalame. (Fig. 27)

Relachez le bouton de verrouillage du mandrin.

82



€VOLUTION'

« Veilleza ce que les brides de la lame et la lame soient propres et
exemptes de toute contamination.

« Labride intérieure de la lame doit étre laissée en place, mais si
elle est retirée pour le nettoyage, elle doit étre remplacée de la
méme maniére qu'elle a été retirée de la machine.

Pour insérer la lame appuyez sur la gachette inférieure de

libération du protege-lame (A) faites tourner le protége-lame

inférieur (B) vers le haut dans le protége-lame supérieur et tenez
le protége-lame inférieur dans cette position. (Fig. 28) Installez

la nouvelle lame sur la bride intérieure en s'assurant qu'elle soit

bien en place sur I'épaule de la bride, puis relachez lentement le

protége-lame inférieur dans sa position d'origine fermée. Assurez-
vous que la fleche de rotation sur la lame (A) corresponde a la
fléche de rotation des aiguilles d'une montre sur la protection

supérieure (B). (Fig. 29)

Remarque: Les dents de la lame doivent toujours pointer vers

le bas a l'avant de la scie.

Installez la bride extérieure (1) (face a plat sur la machine) et le
mandrin (2). (Fig. 30)

Appuyez et maintenez enfoncé le bouton de verrouillage du
mandrin sur le caisson du moteur tout en serrant le mandrin a
l'aide de la clé hexagonale fournie jusqu’a ce que le bouton se situe
complétement dans le mandrin et verrouille le mandrin. (Fig. 26)
Serrez le mandrin en utilisant une force modérée, mais pas

trop. Assurez-vous que la clé hexagonale soit retirée et le bouton
de verrouillage du mandrin relaché avant I'utilisation. Vérifiez que
le protége-lame est entiérement fonctionnel avant d'utiliser

la machine.

12 UTILISATION DES ACCESSOIRES
EVOLUTION OPTIONNELS

Non fourni comme équipement d'origine (voir ‘Accessoires
supplémentaires’)

(8.13) SAC A POUSSIERE
Un sac a poussiére peut étre monté sur l'orifice d'aspiration a
I'arriére de la machine. Le sac a poussiere est destiné a étre utilisé
lors de la coupe des matériaux en bois seulement.
- Faites glisser le sac a poussiére sur l'orifice d'aspiration de
la poussiére, veillez a ce que les pinces a ressort agrippent le
port tenant le sac a poussiére en place. (Fig. 31).

Remarque: Pour une efficacité opérationnelle, videz le saca
poussiere quand il devient plein aux 2/3. Disposez du contenu du
sac a poussiére d'une maniére respectueuse de lI'environnement. Il
peut étre nécessaire de porter un masque anti - poussiére lors de
la vidange du sac a poussiére.

Remarque: Un aspirateur d'atelier peut étre fixé a l'orifice
d‘aspiration de la poussiére, si nécessaire. Suivez les instructions

1 @

Fig. 30

o |

Fig. 31

83




eVOLUTION'

www.evolutionpowertools.com

du fabricant de I'aspirateur si une telle machine
estinstallée.

/\ AVERTISSEMENT: N'utilisez pas le sac
apoussiére lors de la coupe des matériaux
métalliques.

1) ENTRETIEN

Remarque: Tout entretien doit étre

effectué avec la machine éteinte et
déconnectée de I'alimentation / de la batterie
d‘alimentation. Vérifiez que tous les dispositifs
de sécurité et de protection fonctionnent
correctement de fagon réguliere. Utilisez
uniquement cette machine si tous les gardes
/ dispositifs de sécurité sont pleinement
opérationnels. Tous les roulements du moteur
dans cette machine sont lubrifiés a vie.
Aucune autre lubrification n’est

nécessaire. Utilisez un chiffon propre et
légérement humide pour nettoyer les piéces
en plastique de la machine. N'utilisez pas de
solvants ou de produits similaires qui pourraient
endommager les pieces en plastique.

A\ AVERTISSEMENT: N'essayez pas de

nettoyer en insérant des objets pointus a travers
les ouvertures dans les caissons de machines, etc.
Les orifices de ventilation des machines doivent
étre nettoyés avec de l'air sec comprimé. Des
étincelles excessives peuvent indiquer la
présence de saleté dans le moteur ou des balais
de carbone usés.

(6.2) Si vous suspectez cela, faites entretenir la
machine et remplacer les balais par un
technicien qualifié.

6.2 LENVIRONNEMENT PROTECTION
Les déchets électriques ne doivent pas étre jetés
avec les ordures ménageéres.

Veuillez recycler la ot des installations

existent. Vérifiez aupres de votre autorité locale
ou du détaillant pour obtenir des conseils de
recyclage.
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DECLARATION DE CONFORMITE CE c €

Le fabricant du produit visé par la présente déclaration est:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Le fabricant déclare que la machine décrite dans cette déclaration répond a toutes les dispositions
pertinentes de la directive sur les machines et aux autres directives appropriées comme détaillées
ci-dessous. Le fabricant déclare en outre que la machine décrite dans cette déclaration, le cas échéant,
satisfait aux dispositions pertinentes des exigences de santé et de sécurité essentielles.

Les directives visées par la présente Déclaration sont aussi détaillées ci-dessous:

2006/42/CE. Directive sur les Machines.

2014/30/UE. Directive sur la Compatibilité Electromagnétique.

2011/65/EU. & La limitation de I'utilisation de certaines substances dangereuses
2015/863/EU.  dans le matériel électrique (RoHS).

2012/19/UE. La directive sur les déchets électriques et électroniques (DEEE).

Et est en conformité avec les exigences concernées des documents suivants:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2005/A11:2017 « EN 55014-1: 2017
EN55014-2:2015 - EN61000-3-2:2014 - EN 61000-3-3:2013 - ENISO 12100:2010

Détails du produit

Description: R210CMS 210mm POLYVALENT COMPOSE SCIE A ONGLETS
Modeéle Evolution No: 230v: R210CMS / F210CMS

Le Serial Number : R210CMS-D1823EU00001 - R210CMS-D2823EU99999
Marque: EVOLUTION

Tension: 230-240V/ 110V ~ 50 Hz

Consommation énergétique: 1200W

La documentation technique nécessaire pour démontrer que le produit répond aux exigences
de la directive a été compilée, et est disponible a I'inspection par les autorités de controle
compétentes, et vérifie que notre dossier technique contient les documents énumérés ci-dessus,
et que ce sont les normes correctes pour le produit détaillé ci-dessus.

Nom et adresse du titulaire de la documentation technique.

Signé: Nom en caractéres d'imprimerie:
(\ ﬂ% Barry Bloomer:
[ O Meomn,

Directeur de la chaine logistique et de
I'approvisionnement
Date: 04/12/2018

Le lieu de conservation des documents techniques:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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INTRODUZIONE

(1.2)

Il presente manuale di istruzioni é stato
redatto originariamente in inglese.

(1.3)
IMPORTANTE

Si prega di leggere attentamente tutte le
istruzioni per l'uso e la sicurezza.

Per la propria sicurezza, se si € incerti su
qualsiasi aspetto riguardante I'utilizzo di
questa attrezzatura, si prega di contattare
I'assistenza tecnica telefonica. [l numero

e reperibile sul sito web di Evolution

Power Tools. Nella nostra organizzazione
internazionale gestiamo diverse linee
telefoniche di assistenza. In alternativa, anche
il fornitore del prodotto pud fornire assistenza
tecnica.

WEB:
www.evolutionpowertools.com

E-MAIL:
customer.services@evolutionpowertools.com

(1.4)
Congratulazioni per I'acquisto di un prodotto
Evolution Power Tools. Si prega di completare
online la registrazione della garanzia del
prodotto cosi come illustrato nella brochure
acclusa al presente apparecchio. E possibile
inoltre scansionare il codice QR presente sulla
brochure con uno smartphone.

In tal modo sara possibile convalidare il
periodo di garanzia dell’apparecchio tramite
il sito web di Evolution introducendo i

propri dati e assicurandosi un‘assistenza
immediata qualora necessario. La ringraziamo
sinceramente per aver scelto un prodotto
Evolution Power Tools.

GARANZIA LIMITATA EVOLUTION
Evolution Power Tools si riserva il diritto di
apportare migliorie e modifiche al design dei
prodotti senza preavviso.

Si prega di consultare il documento per la
registrazione della garanzia e/o la confezione
per ulteriori dettagli sui termini e condizioni
della garanzia.
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SPECIFICHE UTENSILE
UTENSILE METRICO IMPERIALE
Motore (230-240V ~ 50 Hz) 1200 W 5A
Motore (110V ~ 50 Hz) 1200W 11A
Velocita a vuoto 3750 min” 3750 min”
Peso (netto) 5,8 kg 12,81b
Diametro attacco polvere 35mm 1-3/8 In.
e o ot sy | 260%393x381mm | JERE
Lunghezza cavo 2m 6ft 916 In.
CAPACITA DI TAGLIO METRICO IMPERIALE
Piastra in acciaio dolce - Spessore massimo 6 mm 1/4 In.
e a0 0l Spessore massimo 4mm 5/32In.
Legno - sezione massima 125 x 55 mm 4-15/16 x 2-3/16 In.
Sezione minima del pezzo da lavorare
e e e e e Ao e | L178xH20xP:3 mm 7in.
prima del taglio)
Bisello 45°a 0° Smusso 45°a 0°-20° Smusso
45° a 45° Smusso 45°a 21°-45° Smusso
Smusso 0°-45° N/A
LARGHEZZA PROFONDITA
BISELLO SMUSSO MASSIMA MASSIMA
DITAGLIO DITAGLIO
0° 0° 125 mm (4-15/16In.) 55mm (2-3/161n.)
0° 45° 125 mm (4-15/16In.) 35mm (1-3/8In.)
45° 0° 85 mm (3-3/8In.) 55mm (2-3/16In.)
45° 45° 85 mm (3-3/81n.) 35 mm (1-3/81n.)
DIMENSIONILAMA METRICO ‘ IMPERIALE
Diametro 210 mm 8-1/4In.
Foro 25,4 mm TIn.
Spessore 1,7 mm 1/16 In.
Pressione acustica L A (a vuoto) 110V: 96,02 dB/230V:97,14 dB
Livello potenza sonora L"A (a vuoto) 110V: 109,02 dB/230V: 110,14 dB
Incertezza, Kpa & Kwa 3 dB(A)

> L'impedenza massima ammissibile del sistema Zmax al punto di interfaccia della rete di alimentazione elettrica dell'utente & di
0,238Q). L'utente dovra accertarsi, se necessario consultando il proprio fornitore di energia elettrica, che I'apparecchio sia collegata a
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Emissione acustica

I valori dell'emissione acustica sono stati
determinati in accordo con un test di
rumorosita stabilito dalla normativa EN 61029-
1, utilizzando standard di base individuati in
EN ISO 3744 e EN ISO 11201.

Attenzione: Indossare protezioni acustiche!

Gestione dell’utensile

« Maneggiare I'utensile con cura,
consentendogli di effettuare il proprio
lavoro.

- Evitare di usare eccessiva forza fisica
sui controlli dell’'utensile.

« Considerare la propria sicurezza ed
equilibrio,
e l'orientamento dell’'utensile durante I'uso.

Superficie di lavoro

- Esaminare il materiale della superficie di
lavoro;
la sua condizione, densita, resistenza,
rigidita e orientamento.

(1.8)
ETICHETTE E SIMBOLI

ATTENZIONE: Non mettere in funzione il
presente apparecchio qualora le etichette di
sicurezza e/o le istruzioni risultino mancanti o
danneggiate. Contattare Evolution Power Tools
per le etichette sostitutive.

Avvertenza: Tutti o alcuni dei seguenti
simboli possono essere presenti nel manuale
o sul prodotto.

Codice data di produzione

Il codice data di produzione é la prima porzio-
ne di un numero di serie presente sul alloggia-
mento/involucro del corpo motore. | numeri di
serie Evolution iniziano con un’abbreviazione
del nome utensile seguito da una lettera. A

= Gennaio, B = Febbraio e cosi via. | 2 numeri
seguenti rappresentano I'anno di produzione.
09 =2009, 10 = 2010, ecc. (esempio di codice
lotto: XXX-A10)

(1.9)

Symbol Description

\ Volts
A Amperes
Hz Hertz
min’ Speed
~ Alternating Current

no No Load Speed

Wear Safety Goggles

Wear Ear Protection

Do Not Touch

Wear Dust Protection

Wear Safety Gloves

Read Instructions

Ve e®e

c E CE Certification

E H [ EAC Certification

2 2 Triman - Waste Collection
S .
\ & Recycling

E Waste Electrical &

Electronic Equipment

|
A Warning
D Protection Class Il
Double Insulated

1100 DESTINAZIONE D’USO DEL
PRESENTE UTENSILE ELETTRICO
ATTENZIONE: || presente prodotto e una
troncatrice combinata ed é stata progettata
per essere utilizzata con specifiche lame
Evolution. Utilizzare esclusivamente
accessori progettati per 'utilizzo sul presente
apparecchio e/o quelli espressamente
raccomandati da Evolution Power Tools Ltd.

SE EQUIPAGGIATO CON UNA LAMA
IDONEA )
IL PRESENTE UTENSILE PUO
ESSERE UTILIZZATO PER TAGLIARE:
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« Legno, prodotti derivati del legno

(MDF, truciolato, compensato, listellari,
pannelliin fibra ecc.),

« Legno con chiodi,

« sezione quadrata in acciaio dolce 50mm con
pareti da 4 mm a HB 200-220,

« rivestimento da 6 mm in acciaio temperato a
HB 200-220.

Avvertenza: |l legno contenente chiodi o

viti non zincate puo, con attenzione, essere
tagliato in sicurezza.

Avvertenza: Utensile non raccomandato per
il taglio

di materiali zincati o di legno con chiodi
zincati integrati. Per effettuare tagli sull’acciaio
inossidabile raccomandiamo I'uso delle lame
Evolution specifiche per acciaio inossidabile.
Effettuare tagli sull’acciaio zincato riduce
la durata della lama.

1.1 USO NON CONSENTITO DEL
PRESENTE UTENSILE ELETTRICO
ATTENZIONE: || presente prodotto e una
troncatrice combinata e deve essere utilizzata
esclusivamente come tale. Essa non deve in
alcun modo essere modificata, o utilizzata per
alimentare altro apparecchio o manovrare

un qualunque accessorio differente da quelli
identificati nel presente manuale di istruzioni.

(1.13) ATTENZIONE: Non consentire a persone
che non abbiano familiarita con il suo
funzionamento o con le presenti istruzioni

di metterlo in funzione. Gli utensili elettrici
sono pericolosi nelle mani di utenti inesperti.
Si consiglia di controllare che i bambini non
abbiano accesso al presente utensile e che non
abbiano la possibilita di giocarci.

Si consiglia di controllare che i bambini

non abbiano accesso al presente utensile e che
non abbiano la possibilita di giocarci.

AVVERTENZE DI SICUREZZA

(2.1) ISTRUZIONI GENERALI SULLA
SICUREZZA

DEGLI UTENSILI ELETTRICI
ATTENZIONE: Leggere per intero le
istruzioni e le avvertenze di sicurezza.

Il mancato rispetto delle avvertenze e delle
istruzioni pud comportare scosse elettriche,
rischio di incendio e/o gravi lesioni.

Avvertenza: |l presente utensile elettrico non
deve essere tenuto in funzione in maniera
continuativa e prolungata nel tempo.
Conservare tutte le avvertenze e le
istruzioni per future consultazioni.

La dicitura “utensile elettrico” nelle
avvertenze si riferisce al presente utensile
elettricoalimentatoa muro (con cavo) o a
batterie (senza cavo).

(2.2) 1) Avvertenze generali sulla sicurezza
degli utensili elettrici

[Sicurezza dell’area di lavoro]

a) Non utilizzare il presente apparecchio in un
locale chiuso.

(2.3) 2) Avvertenze generali sulla sicurezza
degli utensili elettrici

[Sicurezza elettrical

a) Le spine di alimentazione degli utensili
elettrici devono essere adeguate alla presa a
muro. In nessuna circostanza e in alcun modo
modificare la spina elettrica. Non utilizzare
adattatori di attacco elettrico in combinazione
con utensili elettrici dotati di messa a terra.
Spine elettriche non modificate e prese
adeguate riducono il rischio di folgorazione.
b) Utilizzare un banco da lavoro asciutto e
pulito se disponibile. Per una protezione
supplementare, utilizzare un interruttore
differenziale (R.C.D.) che interrompa
I'alimentazione qualora la dispersione

di corrente a terra superi i 30mA per

30ms. Verificare sempre il funzionamento
dell'interruttore differenziale (R.C.D.) prima di
utilizzare I'utensile.

(2.4) 3) Avvertenze generali sulla sicurezza
degli utensili elettrici

[Sicurezza personale].

a) Lavorare con prudenza, controllare quel
che si sta facendo e utilizzare il buon senso
quando si adopera un utensile elettrico. Non
utilizzare un utensile elettrico quando si &
stanchi o sotto l'effetto di stupefacenti, alcool
o farmaci. Un attimo di distrazione durante
I'utilizzo di utensili elettrici puo risultare in una
grave lesione personale.

b) Quando si effettuano tagli su metallo,

i guanti devono essere indossati prima di
maneggiare il materiale per prevenire il rischio
di ustioni dovute al surriscaldamento di tale
materiale.

(2.5) 4) Avvertenze generali sulla sicurezza
degli utensili elettrici

[Utilizzo e cura degli utensili elettricil.

a) Manutenzione degli utensili elettrici.
Verificare I'eventuale disallineamento o
inceppamento delle parti in movimento,

il loro danneggiamento o qualunque

altra condizione che possa influire sul
funzionamento dell'apparecchio. Qualora
danneggiato, prima dell’utilizzo far riparare
I'utensile elettrico. Numerosi incidenti sono
causati da utensili elettrici soggetti a una
manutenzione inadeguata.

b) Utilizzare I'utensile elettrico, gli accessori
e le punte di taglio in accordo alle presenti
istruzioni, prendendo in considerazione le
condizioni di lavorazione e il compito da
eseguire. L'utilizzo di un utensile elettrico per
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un compito differente
da quello per il quale ¢ stato concepito
puod comportare rischi.

2.7 INDICAZIONI SANITARIE
ATTENZIONE: Durante |'utilizzo dell’'utensile,
si possono produrre particelle di polvere. In
alcune circostanze, in relazione ai materiali
con i quali si sta lavorando, tali polveri
possono risultare particolarmente dannose.
Quialora si abbia il sospetto che la vernice
sulle superfici del materiale contenga piombo,
richiedere una consulenza professionale.

Le vernici a base di piombo devono essere

rimosse esclusivamente da professionisti. Si

sconsiglia fortemente di provare a farlo per

conto proprio. Una volta che la polvere si e

depositata sulle superfici, il contatto tra mani

e bocca puo causare l'ingestione di piombo.

L'esposizione a livelli anche minimi di piombo

puo causare danni neurologici e al sistema

nervoso irreversibili. Bambini e feti sono
particolarmente sensibili a tale pericolo.

Si consiglia di valutare i rischi associati ai

materiali con i quali si lavora e di ridurre i rischi

di esposizione. Data la potenziale pericolosita

delle polveri prodotte da alcuni materiali,

raccomandiamo, durante I'utilizzo del presente
utensile, di usare una mascherina certificata
per naso e bocca con filtri sostituibili.

E necessario sempre:

« Lavorare in un‘area ben ventilata.

« Lavorare con materiale di sicurezza
approvato, come maschere antipolvere
specificamente progettate per filtrare
particelle microscopiche.

Funzionamento in sicurezza

a) Tenere I'area di lavoro sgombra

« Learee e i banchi di lavoro disordinati
favoriscono gli incidenti.

b) Prendere in esame I'ambiente dell'area di
lavoro

« Non esporre l'utensile alla pioggia.

« Non usare utensili elettrici in ambienti
umidi o bagnati.

« Tenere I'area di lavoro ben illuminata.

« Non usare utensili elettrici in presenza di
liquidi o gas infiammabili.

c) Protezione dalle scosse elettriche

- Evitare il contatto del corpo con superfici
dotate di messa a terra (come tubature,
caloriferi, fornelli e frigoriferi).

d) Tenere lontane le altre persone

« Non consentire ad altre persone,
specialmente bambini, non coinvolti nelle
procedure di lavoro, di toccare l'utensile o il
cavo di alimentazione e tenerli a distanza di
sicurezza.

e) Riporre al sicuro gli utensili non utilizzati

« Quando un utensile & inattivo, dovrebbe
essere conservato in luogo sicuro e asciutto,

-

lontano dalla portata dei bambini.

f) Non forzare I'utensile elettrico

+ Lutensile eseguira il lavoro in maniera piu
efficiente e sicura alla velocita per la quale
esso e stato progettato.

g) Utilizzare I'utensile corretto
Non utilizzare piccoli utensili per eseguire
lavori adatti a utensili ad alta resistenza.

« Non utilizzare utensili per scopi non
previsti. Ad esempio, non utilizzare un
sega circolare per tagliare tronchi o rami di
alberi.

h) Indossare I'abbigliamento adeguato

« Non indossare indumenti larghi o gioielli.
Essi possono rimanere intrappolati nelle
parti in movimento.

« Durante il lavoro in esterno si raccomanda
di indossare calzature anti sdrucciolo.

« Indossare una protezione per raccogliere e
contenere
i capelli lunghi.

i) Utilizzare dispositivi di protezione
personale

« Utilizzare occhiali protettivi.

« Utilizzare una maschera facciale o
antipolvere se le procedure di lavoro lo
richiedono.

j) Collegare un dispositivo di aspirazione
polvere

+ Qualora l'utensile sia provvisto di
collegamento
per un dispositivo di aspirazione e raccolta
polveri, accertarsi che esso sia collegato
e utilizzato adeguatamente.

k) Non sottoporre a eccessivo lavoro il cavo di
alimentazione

« Non strattonare mai il cavo per scollegarlo

dalla presa di alimentazione. Tenere lontano

il cavo da fonti di calore, olio e

spigoli vivi.

Bloccare il pezzo da lavorare

+ Quando possibile utilizzare morse e
morsetti per bloccare il pezzo. E piu sicuro
che utilizzare le proprie mani.

m)Non sporgersi troppo

+ Mantenere sempre i piedi saldi a terra e un
buon equilibrio.

n) Conservare gli utensili con cura

+ Tenere gli strumenti da taglio affilati e puliti
per prestazioni ottimali.

« Seguire le istruzioni per la lubrificazione e la
sostituzione degli accessori.

« Controllare periodicamente i cavi e, qualora
siano danneggiati, fare eseguire le dovute
riparazioni a un centro di assistenza
riconosciuto.

« Controllare periodicamente i cavi di
prolunga e sostituirli se danneggiati.

» Tenere le impugnature asciutte, pulite e
libere da
lubrificanti e grassi.

o) Scollegare gli utensili

=

20
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« Quando non in utilizzo, prima di riparazioni
o della sostituzione di accessori come lame
e superfici di taglio, scollegare gli utensili
dall'alimentazione.

p) Rimuovere qualunque chiave o brugola di
regolazione

« Acquistare l'abitudine di controllare che
chiavi e brugole di regolazione siano state
rimosse dall’'utensile prima di azionarlo.

q) Evitare attivazioni indesiderate

« Assicurarsi che l'interruttore sia nella
posizione di spegnimento “off” quando si
collega I'utensile all’alimentazione.

r) Utilizzare cavi di prolunga in esterno

« Quando l'utensile é utilizzato all'aperto,
utilizzare esclusivamente prolunghe
omologate per tali condizioni ed etichettate
di conseguenza.

s) Lavorare con prudenza

« Concentrarsi su quel che si sta facendo,

adoperare buon senso e non utilizzare

I'utensile quando si & stanchi.

Controllare se esistono componenti

danneggiati

« Prima di ogni utilizzo dell'utensile,
controllare con attenzione eventuali danni
per confermare che funzioni nel modo
previsto e corretto.

« Verificare il disallineamento o
I'inceppamento delle parti in movimento,
il loro danneggiamento, installazione o
qualunque altra condizione che possa
influire sul funzionamento.

« Una protezione o altra parte danneggiata
deve essere adeguatamente riparata
o sostituita in un centro di assistenza
qualificato, salvo diversamente indicato nel
presente manuale.

« Far sostituire i controlli difettosi da un
centro di assistenza autorizzato.

« Non utilizzare I'utensile se I'interruttore
non si accende o non si spegne.

u) Attenzione

« Lutilizzo di qualunque accessorio
o componente differente da quelli
raccomandati nel presente manuale di
istruzioni puo rappresentare un rischio di
lesioni personali.

v) Far riparare il proprio utensile da personale
qualificato

« Il presente utensile ottempera alle
adeguate regole di sicurezza. Le
riparazioni dovrebbero essere effettuate
esclusivamente da personale qualificato
utilizzando ricambi originali, al fine di
evitare considerevoli pericoli per gli utenti.

-

-

t

=

2.8)

ATTENZIONE: il funzionamento di qualunque
utensile elettrico pud comportare l'eventualita
che un oggetto estraneo sia scagliato verso
gli occhi, causando lesioni oculari gravi. Prima

di iniziare a utilizzare un utensile elettrico,
indossare sempre occhiali di protezione o
occhiali di sicurezza con protezioni laterali
0 una maschera facciale completa quando
necessario.

LIMITAZIONI RELATIVE ALLE CONDIZIONI
AMBIENTALI

L'utensile dovrebbe essere impiegato in
un‘area coperta e asciutta. La temperatura
ambientale dovrebbe essere compresa tra i
15°C e 30°C, con livello di umidita inferiore
al 60%.

.5 SICUREZZA SPECIFICA DELLA
TRONCATRICE

Le seguenti istruzioni specifiche relative
alle troncatrici si basano sui requisiti della
normativa EN 61029-2-9:2012+A11.

SICUREZZA DELLA LAMA
ATTENZIONE: Le lame circolari rotanti sono
estremamente pericolose e possono essere
causa di lesioni gravi e amputazioni. Tenere
sempre e in qualunque circostanza le dita e

le mani ad almeno 150 mm dalla lama. Non
tentare in alcun caso di recuperare il materiale
tagliato fin quando la testa da taglio non sia
in posizione sollevata, la protezione coprilama
completamente chiusa e la lama stessa abbia
smesso di muoversi.

Utilizzare esclusivamente lame raccomandate
dal produttore e come illustrato nel manuale
e che si attengano ai requisiti della normativa
EN 847-1

Non utilizzare lame che siano danneggiate o
deformate dato che potrebbero frantumarsi
causando gravi lesioni all'operatore o ai
presenti.

Non Non utilizzare lame in acciaio ad alta
velocita (HSS).

Se l'inserto del banco risulta danneggiato o
usurato, esso deve essere sostituito con uno
identico disponibile dal produttore come da
specifiche nel presente manuale.

(3.6)
DISPOSITIVI DI PROTEZIONE
INDIVIDUALE (DPI)

Si consiglia di indossare protezioni per I'udito
per ridurre il rischio di perdita dell'udito.

E necessario indossare protezioni per gli occhi
per prevenire l'eventualita di perdita della vista
a causa dei trucioli espulsi.

E consigliato inoltre I'utilizzo di protezioni
respiratorie dato che alcuni tipi di legno e

di prodotti a base di legno, specialmente
I'MDF (Medium Density Fibreboard) possono
produrre polveri potenzialmente pericolose
per la salute. Si raccomanda, durante I'utilizzo
del presente utensile, di usare una mascherina
per naso e bocca con filtri sostituibili, oltre
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all'utilizzo del dispositivo di aspirazione della
polvere.

E necessario indossare guanti quando si
maneggiano lame o materiali grezzi. Si
raccomanda che le lame, quando possibile,
siano trasportate in una custodia apposita.
Non é consigliato indossare guanti quando si
adopera la troncatrice.

ATTENZIONE: Durante I'utilizzo di un
utensile elettrico é di regola osservare sempre
precauzioni basilari di sicurezza per limitare il
rischio di incendio, scosse elettriche e lesioni
personali, incluse le seguenti.

Leggere per intero e conservare

le presenti istruzioni prima

di provare a utilizzare il prodotto.

77 FUNZIONAMENTO IN SICUREZZA
Accertarsi sempre di aver selezionato la lama
corretta in funzione del materiale da tagliare.
Non utilizzare la troncatrice per tagliare
materiali differenti da quelli specificati nel
manuale di istruzioni.

Quando si trasporta una troncatrice
assicurarsi sempre che la testa da taglio sia
bloccata a 90° verso il basso (nel caso di una
troncatrice scorrevole assicurarsi che le barre
di scorrimento siano bloccate). Sollevare
I'apparecchio afferrando i bordi esterni

della base con entrambe le mani (nel caso

di una troncatrice scorrevole, utilizzare le
maniglie in dotazione). In nessuna circostanza
I'apparecchio deve essere sollevato o
trasportato tramite la protezione retrattile

o tramite alcuna parte del suo meccanismo di
funzionamento.

| presenti e altri colleghi devono essere tenuti
a distanza di sicurezza dalla presente sega. In
alcune circostanze, detriti di taglio possono
essere eiettati con forza dall'apparecchio,
costituendo un rischio per la sicurezza delle
persone nelle vicinanze.

Utilizzare esclusivamente lame con protezioni
in buone condizioni di funzionamento e con
manutenzione e inserimento in posizione
adeguati.

Prima di ogni utilizzo verificare il
funzionamento della protezione retrattile

e il suo meccanismo di funzionamento
accertandosi che non siano presenti danni,
e che tutte le parti in movimento operino
regolarmente e in modo corretto.

Tenere il banco da lavoro e il pavimento
dell’area sgombro da detriti, inclusi segatura,
trucioli e scarti.

Verificare e assicurarsi sempre che la velocita
contrassegnata sulla lama sia almeno uguale

alla velocita a vuoto riportata sulla troncatrice.
In nessuna circostanza si deve utilizzare una
lama con una velocita nominale inferiore a
quella a vuoto riportata sulla troncatrice.
Laddove sia necessario utilizzare uno
spaziatore o degli anelli riduttori, essi
dovranno essere idonei all'uso previsto ed
esclusivamente del tipo raccomandato

dal produttore.

Qualora la troncatrice sia equipaggiata con
laser, esso non deve essere sostituito con uno
di tipo differente. Qualora il laser non funzioni
correttamente, esso deve essere riparato o
sostituito dal produttore o da un suo agente
autorizzato.

La lama deve essere sostituita esclusivamente
come illustrato nel manuale di istruzioni.

Non tentare in alcun caso di recuperare
scarti o altra parte del pezzo in lavorazione
fin quando la testa da taglio non sia in
posizione sollevata, la protezione coprilama
completamente chiusa e la lama stessa abbia
smesso di muoversi.

.s) EFFETTUARE TAGLI IN MANIERA
CORRETTA E SICURA

Assicurarsi sempre che prima di ogni taglio

la troncatrice sia montata in una posizione
stabile.

Qualora necessario la troncatrice puo essere
montata su una base in legno, su banco da
lavoro o collegata a un supporto dedicato per
troncatrice.

| pezzi da lavorare di lunghe dimensioni
devono essere sostenuti da supporti da lavoro
forniti o da adeguati supporti supplementari.

3.9 INDICAZIONI SUPPLEMENTARI

DI SICUREZZA -

TRASPORTARE LA PROPRIA

TRONCATRICE

« Sebbene compatta, la troncatrice & pesante.
Per ridurre il rischio di infortuni alla schiena,
richiedere un aiuto adeguato ogni volta
sia necessario sollevare la troncatrice.

« Perridurre il rischio di infortuni alla schiena,
tenere I'utensile vicino al proprio corpo
quando lo si solleva. Piegare le ginocchia, in
maniera da sollevare il peso con le proprie
gambe, non con la schiena. Sollevarla
utilizzando le aree di presa presenti su ogni
lato della base dell’'utensile.

« Non trasportare mai la troncatrice tramite
il cavo di alimentazione. Trasportare la
troncatrice tramite il cavo di alimentazione
puo causare danni all'isolamento dei fili
di connessione con il rischio di scosse
elettriche e incendio.

« Prima di spostare la troncatrice serrare le
viti di bloccaggio per taglio a smusso e a
bisello e le viti di bloccaggio del carrello di
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scorrimento per proteggere i componenti
da improvvisi movimenti inaspettati.

«+ Bloccare la testa da taglio nella sua
posizione pill bassa. Assicurarsi che il
perno di bloccaggio della testa da taglio
sia completamente inserito nel proprio
alloggiamento.

ATTENZIONE: Non utilizzare la protezione
coprilama come “punto di sollevamento”. Il
cavo di alimentazione deve essere sconnesso
dalla fonte di corrente prima di spostare
I'apparecchio.

« Bloccare la testa da taglio verso il basso
utilizzando il perno di bloccaggio della testa
stessa.

« Allentare la vite di bloccaggio dell'angolo di
bisello.

Portare il banco alle impostazioni
di massima estensione su ogni lato.

«+ Bloccare il banco in posizione utilizzando la
vite di bloccaggio.

« Peril trasporto, utilizzare le due apertura
da impugnatura ricavate su ogni lato della
base dell’'utensile.

Posizionare la sega su una superficie
sicura e ben ferma e verificare
attentamente lI'apparecchio.

Verificare in particolar modo il funzionamento
delle funzioni di sicurezza dell'utensile prima
di cominciare a utilizzarlo.

1) INFORMAZIONI INTRODUTTIVE

DISIMBALLAGGIO

Attenzione: |l pacco contiene oggetti
taglienti. Prestare attenzione durante
l'apertura.

Rimuovere I'apparecchio insieme agli accessori
inclusi nell'imballo. Controllare attentamente
le buone condizioni dell'apparecchio e
verificare che siano presenti tutti gli accessori
elencati nel presente manuale. Accertarsi
inoltre che tutti gli accessori siano completi

in ogni loro parte. Qualora si riscontrino parti
mancanti, I'apparecchio e i suoi accessori
devono essere restituiti al rivenditore insieme
allimballo originale. Non gettare via Iimballo.
Conservarlo intatto per la durata del periodo
di garanzia. Smaltire il materiale d'imballaggio
in maniera eco-responsabile.

Riciclare laddove possibile. Non consentire

ai bambini di giocare con le buste di plastica
vuote a causa del rischio di soffocamento.

N. SERIALE / CODICE LOTTO
Avvertenza: || numero seriale puo essere
trovato sul corpo motore dell'apparecchio. Per
istruzioni relative all'identificazione del codice
lotto, si prega contattare I'assistenza telefonica
di Evolution Power Tools o di visitare:
www.evolutionpowertools.com

=2 COMPONENTI IN DOTAZIONE

Manuale di istruzioni 1

RAGE lama TCT multiuso 1

Morsetto di bloccaggio
superiore

Chiave esagonale per cambio
lama da 6mm

4.3 ACCESSORI SUPPLEMENTARI
In aggiunta ai componenti standard

forniti unitamente all’apparecchio, sono
disponibili sul negozio online di Evolution
anche i seguenti accessori all'indirizzo www.
evolutionpowertools.com o tramite il proprio
rivenditore locale.

(4.4)

Descrizione Parte N

RAGE lamaTCT | o) ceq1 ApE2TOMULTI
multiuso

Sacchetto per la 030-0309
polvere
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MACHINE OVERVIEW

j _————
_

\“\\’A

i

1. INTERRUTTORE A PRESSIONE ON/OFF
2. MANIGLIA BLOCCO SMUSSO

3.VITE DI BLOCCAGGIO BISELLO

4. PERNO DI BLOCCAGGIO

5.SCALA ANGOLATURA BISELLO

6.VITE DI BLOCCAGGIO SCORRIMENTO
DELLA BATTUTA

7.BRACCIO STABILIZZANTE POSTERIORE
8. ATTACCO PER ASPIRAZIONE POLVERE
9. IMPUGNATURA TESTA DA TAGLIO

10. LEVA BLOCCAGGIO COPRILAMA
11. COPRILAMA SUPERIORE

12. BATTUTA SCORREVOLE

13. COPRILAMA INFERIORE

14. BANCO GIREVOLE

15. BASE UTENSILE/PIANO DEL BANCO
16. ALLOGGIAMENTO MOTORE
17.SPAZZOLE DI CARBONE

18. FORO DI MONTAGGIO (X4)

19. INSERTO DA BANCO
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7.1 MONTAGGIO E PREPARAZIONE
ATTENZIONE: Scollegare sempre la sega dalla fonte di
alimentazione prima di eseguire qualunque regolazione.

72) MONTAGGIO PERMANENTE DELLA
TRONCATRICE
Per ridurre il rischio di infortuni causati da movimenti imprevisti
della sega, posizionare la stessa nella postazione desiderata
su un banco da lavoro o su altro tipo di supporto adeguato. La
base della sega & dotata di quattro fori di montaggio attraverso
i quali possono essere fatti passare idonei bulloni (non in
dotazione) per ancorare la troncatrice. Qualora I'utilizzo della
sega sia previsto in un’unica postazione, ancorarla in maniera
permanente al banco da lavoro tramite adeguati sistemi di
fissaggio (non in dotazione). Utilizzare rondelle e dadi di
bloccaggio sul piano inferiore del banco da lavoro (Fig. 1).
« Per evitare infortuni causati da detriti volanti, posizionare
la sega in modo tale che altre persone o passanti non si
avvicino troppo (o le passino dietro).
« Collocare la sega su una superficie salda e in piano dove
sia garantito molto spazio per lo spostamento e I'adeguato
sostegno dei pezzi da lavorare.
- Sostenere la sega in maniera tale che il banco utensile sia in
piano e la sega non oscilli.
Imbullonare o bloccare saldamente con morsetti la sega al suo
supporto o al banco da lavoro.

73 PER USO PORTATILE

« Montare la sega su un pezzo di compensato o
di MDF di spessore 18 mm (dimensioni minime
raccomandate 800 mm x 500 mm)
usando dei sistemi di bloccaggio adeguati (non in
dotazione).

« Potrebbe essere necessario effettuare una svasatura per
le rondelle, i dadi, ecc. sul piano inferiore del pannello di
montaggio in compensato o MDF per evitare una superficie
di lavoro irregolare.

« Utilizzare un morsetto a G per bloccare il pannello di
montaggio sulla superficie di lavoro (Fig. 2).

Avvertenza: Alcuni modelli sono dotati di un braccio
stabilizzante superiore che si trova immediatamente sotto il
perno di smusso.

Se presente, il braccio dovrebbe essere dispiegato/ritirato dalla
base, in particolar modo se l'utensile deve essere utilizzato in
maniera autonoma su un banco da lavoro (Fig. 3).

Tale braccio fornira stabilita aggiuntiva per prevenire che
I'utensile si capovolga nel caso di un repentino rilascio della
testa da taglio.

Fig. 1

(1) Bullone a testa esagonale
(2) Rondella

(3) Rondella piatta

(4) Base troncatrice

(5) Banco da lavoro

(6) Rondella piatta

(7) Rondella

(8) Dado esagonale

(9) Dado di bloccaggio

g , j
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(7.4)

IL MORSETTO (Fig. 4)

Due innesti (uno per lato) sono incorporati sul retro

della battuta dell'apparecchio. Tali innesti sono per la

collocazione del morsetto superiore.

« Inserire il morsetto nell'innesto di fissaggio che si addice
meglio al tipo di taglio da eseguire, assicurandosi di
spingerlo in sede fino in fondo.

« Posizionare il pezzo da tagliare sul banco della troncatrice,
contro la battuta e nella posizione desiderata.

« Regolare il morsetto tramite la manovella in modo da
ancorare saldamente il pezzo da lavorare al banco sega.

Effettuare una“prova a vuoto” senza attivare l'utensile.

Accertarsi che il morsetto superiore non ostacoli il percorso

dellalama, o il percorso di alcuna altra parte della testa da taglio

mentre essa € abbassata in posizione.

LA SEZIONE DELLA BATTUTA SUPERIORE

SCORREVOLE

Avvertenza: |l lato sinistro della battuta dispone di una

sezione superiore regolabile. Quando si selezionano alcuni

angoli di smusso o di bisello acuti, pud essere necessario far

scorrere la sezione battuta superiore verso sinistra. In questo

modo si dovrebbe solitamente creare lo spazio necessario per

permettere alla testa da taglio e alla lama di essere abbassate

senza strusciare su altre parti dell’'utensile.

Per regolare la battuta:

« Allentare la vite ad alette (Fig. 5).

- Far scorrere la sezione superiore della battuta verso sinistra
fino alla posizione desiderata e serrare la vite ad alette.

« Eseguire un movimento di prova a vuoto con l'utensile
disconnesso per accertarsi che non vi siano ostacoli tra le
parti in movimento mentre la testa da taglio & abbassata.

8.1)
INDICAZIONI D'UTILIZZO

Attenzione: La troncatrice dovrebbe essere ispezionata prima
di ogni utilizzo (soprattutto per il corretto funzionamento delle
protezioni di sicurezza). Non collegare la sega a una fonte di
alimentazione fino a quando non sia stata eseguita un’ispezione
di sicurezza.

Prima di collegarla e cominciare le procedure, accertarsi

che l'operatore sia adeguatamente formato per I'utilizzo, le
regolazioni e la manutenzione del presente utensile.

8.2)
ATTENZIONE: Per limitare il rischio di infortuni, scollegare
sempre la sega dall'alimentazione prima di una regolazione,
riparazione o manutenzione dell’utensile. Confrontare la freccia
della direzione di rotazione sul coprilama con la freccia di
direzione sulla lama. | denti della lama devono sempre essere
indirizzati in avanti verso il lato anteriore della sega (Fig.6).
Verificare che la vite del mandrino sia stretta.

8.3)

POSIZIONAMENTO DI CORPO E MANI (Flg. 7)
In nessun caso posizionare le proprie mani nella“no hands
zone” (ad almeno 150 mm dalla lama). Tenere le mani
distanti dal percorso della lama.

« Ancorare saldamente il pezzo da lavorare al banco e contro
la battuta per evitare qualsiasi movimento.

« Usare se possibile un morsetto ma verificare che
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sia in posizione tale da non interferire con il percorso
della lama o di qualsiasi altra parte in movimento
dell'utensile.

- Evitare procedure e posizioni delle mani scomode durante
le quali uno slittamento improvviso potrebbe causare
I'avvicinamento di dita o mani alla lama.

« Prima di effettuare un taglio, eseguire una“prova a vuoto”
senza attivare I'utensile,
in maniera tale da osservare il percorso della lama.

« Tenere le mani in posizione fino a che l'interruttore a
pressione ON/OFF non sia stato rilasciato e la lama sia
completamente ferma.

(8.4)

REGOLAZIONE DEGLI ANGOLI DI PRECISIONE
Sul presente apparecchio & possibile effettuare diverse
verifiche/regolazioni.

L'operatore necessitera di un set di squadre 45°/45°/90° (non in
dotazione) per effettuare tali verifiche e regolazioni.

ATTENZIONE: Le verifiche/regolazioni devono essere condotte
esclusivamente con I'apparecchio disconnesso dalla fonte di
alimentazione.

ANGOLI DI SMUSSO (0° e 45°)

Regolazione di arresto smusso 0°

« Accertarsi che la testa da taglio sia nella posizione di blocco
bassa con il perno di bloccaggio completamente inserito nel
proprio alloggiamento (vedere Fig.16).

« Accertarsi che la testa da taglio sia in verticale, che poggi
contro il fermo e che l'indicatore di smusso indichi 0° sulla
scala (vedere Fig. 8).

« Posizionare la squadra sul banco con un bordo accostato ad
esso e |'altro contro la lama (evitando le punte TCT dei denti
della lama) (Fig. 9).

« Qualora lalama non si trovi a 90° gradi (in angolo retto) con il
banco di bisello, sara necessaria la sua regolazione.

« Allentare la maniglia di blocco smusso e inclinare
a sinistra la testa da taglio.

« Allentare il controdado sulla vite di regolazione dell'angolo
di smusso con una chiave a tubo da 10 mm e una chiave
esagonale da 3mm (non in dotazione) (Fig. 10).

« Utilizzare una chiave esagonale per girare la vite in un senso
o nell'altro e regolare
I'angolo della lama.

«+ Riportare la testa da taglio in posizione verticale e
verificare nuovamente |'allineamento angolare con la
squadra.

« Ripetere i passi precedenti fin quando non sia
raggiunto il corretto allineamento angolare.

- Serrare fermamente il controdado di regolazione dell'angolo
di smusso.

Regolazione di arresto smusso 45°

« Allentare la maniglia di blocco smusso e inclinare la testa
da taglio completamente a sinistra finché non si blocchi sul
fermo a 45°.

« Utilizzare il set di squadre (evitando le punte TCT dei denti
della lama) e verificare che la lama sia a 45° rispetto al banco.

+ Qualora la lama della sega non sia in perfetto allineamento
sara necessario effettuare una regolazione.

« Riportare la testa da taglio nella sua posizione verticale.

« Allentare il controdado sulla vite di regolazione dell'angolo di

Fig. 8

,7"« \
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Fig. 15

smusso a 45° con una chiave a tubo da 10 mm e una chiave
esagonale da 3 mm (non in dotazione).

Utilizzare una chiave esagonale per intervenire in avanti e
indietro sulla vite di regolazione

conformemente esigenze (Fig. 11).

Inclinare la testa da taglio fino a 45° e verificare nuovamente
I'allineamento con la squadra.

Ripetere i precedenti passi fin quando non sia raggiunto il
corretto allineamento angolare.

Serrare fermamente il controdado della vite di regolazione
una volta raggiunto l'allineamento.

MOVIMENTO DELLA TESTA DA TAGLIO
Regolazione del movimento verso il basso della testa da
taglio

Per evitare che la lama entri in contatto con qualunque parte
della base metallica dell’'utensile, il movimento verso il basso
della testa da taglio puo essere regolato. Abbassare la testa da
taglio e controllare se si verifica il contatto della lama con la
base dell'utensile.

Qualora il movimento verso il basso della testa da taglio
necessiti di essere regolato:

Allentare il controdado sulla vite di regolazione del
movimento verso il basso con una chiave a tubo da 10 mm
(non in dotazione) (Fig. 12A).

Girare la vite di regolazione (Fig. 12B) in fuori (verso
antiorario) con una chiave esagonale da 5 mm (nonin
dotazione) per diminuire il movimento verso il basso della
testa da taglio.

Girare la vite di regolazione verso l'interno (senso orario) per
aumentare il movimento verso il basso della testa da taglio.
Serrare il controdado della vite di regolazione quando si
raggiunge il livello desiderato di movimento verso il basso
della testa da taglio.

ALLINEAMENTO DELLA BATTUTA

La battuta deve essere allineata a 90° (angolo retto) con una
lama installata in maniera corretta. Il banco girevole deve essere
impostato a 0° dell'angolo di bisello.

Avvertenza: La battuta é assicurata alla base dell’'utensile con
due viti a testa esagonale posizionate alle due estremita della
battuta stessa attraverso aperture allungate (Fig. 13).

Accertarsi che la testa da taglio sia nella posizione di blocco
bassa con il perno di bloccaggio completamente inserito nel
proprio alloggiamento (Fig. 16).

Posizionare la squadra sul banco con un bordo accostato
alla battuta e l'altro lato corto contro

la lama (evitando le punte TCT dei denti della lama) (Fig. 14).
Ripetere su entrambi i lati della lama.

Qualora sia necessaria la regolazione, allentare le due viti di
aggancio della battuta con una chiave esagonale da 5mm
(non in dotazione).

Riposizionare la battuta nei suoi alloggiamenti a forma
allungata finché non sia raggiunto I'allineamento.

Serrare saldamente le viti a testa esagonale.

INDICATORE E SCALA GONIOMETRICA DI
BISELLO

Avvertenza: Un goniometro a doppia scala di bisello si
trova stampato sul lato destro del banco girevole. Un piccolo
indicatore inserito nella base dell’'utensile segnala I'angolo
selezionato (Fig. 15).
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VERIFICHE REGOLAZIONI FINALI

A utensile spento (OFF) e scollegato dalla fonte di

alimentazione, eseguire le seguenti procedure (quando tutte le

regolazioni sono state effettuate);

« Regolare l'utensile su ognuna delle proprie impostazioni
massime.

« Abbassare la lama nella sua posizione piu bassa e ruotarla
a mano (si consiglia di eseguire I'operazione con i guanti), e
accertarsi che essa non strusci contro alcuna altra parte del
telaio e delle protezioni.

8.5)

PREPARAZIONE AL TAGLIO

ATTENZIONE: Non sporgersi troppo.

Mantenere l'appoggio sui piedi e I'equilibrio. Mantenersi su un

lato cosi che il viso e il corpo si trovino fuori dalla linea di un

possibile rinculo.

1l taglio a mano libera é una delle principali cause di

incidenti e non deve essere mai eseguito.

« Assicurarsi sempre che il pezzo da lavorare sia posizionato
fermamente contro la battuta e, quando funzionale, bloccato
al banco con un morsetto.

« Il banco sega deve essere libero e pulito da segatura ecc.
prima che il pezzo da lavorare sia bloccato in posizione.

« Accertarsi che il materiale di scarto sia libero di scivolare
via dalla lama sui lati quando il taglio € concluso. Accertarsi
che il materiale di scarto non si incastri ad altre parti
dell'apparecchio.

- Non utilizzare la presente sega per tagliare pezzi di piccole
dimensioni. Se il taglio da effettuare su un pezzo implica che
mani o dita si avvicinino a meno di 150 mm dalla lama, cid
significa che il pezzo in questione é di dimensioni troppo
esigue.

8.6)

RILASCIO DELLA TESTA DA TAGLIO

La testa da taglio si sollevera automaticamente nella posizione
piu alta una volta che viene liberata dalla posizione bassa di
bloccaggio. Essa si blocchera autonomamente nella posizione
elevata.

Per liberare la testa da taglio dalla posizione bassa di

bloccaggio:

« Spingere delicatamente verso il basso Iimpugnatura della
testa da taglio.

- Estrarre il perno di bloccaggio della testa (Fig. 16)
permettendole
di sollevarsi nella propria posizione elevata.

Se l'operazione di rilascio risulta difficoltosa:

« Far oscillare delicatamente la testa da taglio in su e in giu.

« Allo stesso tempo girare in senso orario il perno di bloccaggio
della testa e tirare verso l'esterno.

Avvertenza: Quando I'utensile non € in uso, si raccomanda

di bloccare la testa da taglio nella propria posizione bassa

con il perno di bloccaggio del tutto inserito nel proprio

alloggiamento.

L'INTERRUTTORE DEL MOTORE ON/OFF (Fig. 17)
Linterruttore a pressione ON/OFF del motore e del tipo senza
scatto.

Esso é collocato all'interno dell'impugnatura da taglio.
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Fig. 18

Fig. 21

« Premere l'interruttore per avviare il motore.
- Rilasciare l'interruttore per spegnere il motore.

TAGLIO SEMPLICE

Il presente tipo di taglio & usato principalmente per operare

su materiali a sezione piccola o stretta. La testa da taglio &

delicatamente abbassata

per attraversare il pezzo da lavorare.

« Posizionare il pezzo da lavorare sul banco e contro la battuta
e fermarlo con uno o pitt morsetti come piu idoneo.

- Afferrare Iimpugnatura da taglio.

- Azionare il motore e permettere alla lama della sega
diraggiungere la piena velocita.

« Spingere la leva di blocco coprilama inferiore per rilasciare
la testa da taglio (Fig. 18).

« Spingere Iimpugnatura da taglio verso il basso
e tagliare attraverso il pezzo.

« Consentire alla velocita della lama di effettuare il lavoro, non
c'e alcuna necessita di applicare una pressione eccessiva
sullimpugnatura da taglio.

« Quando il taglio é stato portato a termine, rilasciare
I'interruttore a pressione ON/OFF.

« Consentire alla lama di fermarsi del tutto.

« Prima di lasciare I'impugnatura da taglio, permettere alla
testa da taglio di ritornare nella propria posizione elevata,
con il coprilama inferiore completamente abbassato a
coprire i denti della lama, e la testa stessa bloccata nella
posizione superiore.

« Rimuovere il pezzo in lavorazione.

TAGLIO A BISELLO (Fig. 19)
I banco girevole del presente utensile puo essere girato di 50°
verso destra o sinistra rispetto alla normale posizione di taglio
trasversale (0°).
I bloccaggi sicuri sono forniti a 45°, 30°, 22,5°, 15° e 0°
su entrambi i lati, destro e sinistro.
« Allentare la manopola di bloccaggio impugnatura bisello
(Fig. 20) ruotandola
in senso antiorario.
« Ruotare il banco girevole all'angolo desiderato. «Per facilitare
le impostazioni, una scala goniometrica
& incorporata sul banco girevole.
« Serrare la manopola di bloccaggio bisello quando
si raggiunge I'angolo desiderato.

ATTENZIONE: E importante (e buona abitudine) serrare la
manopola di bloccaggio bisello anche quando si & selezionata
unimpostazione di bloccaggio sicuro.

INCLINANDO A SMUSSO LA TESTA DA TAGLIO
Un taglio a smusso (Fig. 21) si effettua con il banco girevole
impostato sull'anglo di smusso a 0°.

Avvertenza: Per fornire spazio di movimento alla testa da
taglio e facilitare il percorso della lama, puo essere necessario
regolare la sezione superiore della battuta. (Vedere pagina 16)
La testa da taglio puo essere inclinata dai normali 0° (posizione
perpendicolare) fino a un angolo massimo di 45° dalla
perpendicolare, esclusivamente sul lato sinistro.

Per inclinare la testa da taglio a sinistra:
« Allentare la manopola di bloccaggio bisello (Fig. 22).
- Inclinare la testa da taglio all'angolo desiderato. «Per facilitare
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le impostazioni, € presente una scala goniometrica (Fig 23).
- Serrare la vite di blocco smusso quando
si & raggiunta I'angolatura desiderata.

Quando l'operazione di taglio é conclusa:

« Rilasciare l'interruttore a pressione ON/OFF, ma mantenere le
proprie mani
in posizione e consentire alla lama di fermarsi del tutto.

« Consentire alla testa da taglio di ritornare alla propria
posizione elevata,
con il coprilama inferiore completamente innestato
prima di tirare indietro le mani.

- Riportare la testa da taglio nella posizione perpendicolare.

-+ Serrare la manopola di blocco smusso.

8.7)

TAGLIO COMBINATO (Fig. 24)

Un taglio combinato & una combinazione dei tagli a bisello e
smusso eseguiti simultaneamente. Quando si rende necessario
un taglio combinato, selezionare le posizioni di smusso e bisello
desiderate come precedentemente descritto. ATTENZIONE:
Verificare in ogni circostanza che il percorso della lama

non interferisca con la battuta o con alcun altro elemento
dell'utensile. Eseguire una “prova a vuoto” con l'utensile
scollegato dalla fonte di alimentazione.

Regolare la sezione di sinistra della battuta qualora necessario.

(8.8)

TAGLIO DI MATERIALE ARCUATO (Fig. 25)

Prima di effettuare un taglio su un qualunque pezzo, verificare
che non sia arcuato. Se il pezzo da lavorare risulta arcuato, esso
deve essere posizionato e tagliato come mostrato.

Non posizionare il pezzo da lavorare in maniera scorretta o
eseguire il taglio senza il sostegno della battuta.

8.9)

RIMOZIONE DEL MATERIALE INCASTRATO

« Spegnere la troncatrice portando su“OFF” l'interruttore a
pressione.

« Consentire alla lama di fermarsi del tutto.

« Scollegare la troncatrice dalla fonte di alimentazione.

« Rimuovere con attenzione dall'apparecchio tutto il materiale
incastrato.

- Verificare lo stato e il funzionamento della protezione di
sicurezza.

« Controllare eventuali altri danni ad ogni parte dell’utensile,
come la lama.

« Ogni parte danneggiata deve essere sostituita da un tecnico
competente ed é necessario effettuare un‘ispezione di
sicurezza prima di utilizzare di nuovo I'utensile.

(8.10)

SOSTEGNO DEI PEZZI DI GRANDI DIMENSIONI
L'estremita libera di un pezzo da lavorare di lunghe dimensioni
deve essere sostenuta alla stessa altezza del banco dell’'utensile.
L'utente dovrebbe prendere in considerazione l'ipotesi di usare
un sistema di sostegno controllato a distanza se necessario.

(8.11)

INSTALLARE O RIMUOVERE UNA LAMA
Attenzione: Effettuare la presente procedura esclusivamente
con l'utensile disconnesso dalla fonte di alimentazione.
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Avvertenza: Si consiglia all'operatore di valutare I'utilizzo di
guanti protettivi durante il maneggiamento della lama nelle fasi
di installazione o sostituzione della stessa.

Attenzione: Utilizzare esclusivamente lame originali Evolution
o lame espressamente raccomandate da Evolution Power Tools
e che siano progettate per il presente utensile. Accertarsi che la
velocita massima della lama sia piu elevata di quella del motore
dell'utensile.

Avvertenza: | riduttori del foro delle lama devono essere
utilizzati esclusivamente
in accordo con le istruzioni dei produttori.

Attenzione: La vite del mandrino e dotata di filettatura a
sinistra. Girare in senso orario per allentare. Girare in senso
antiorario per stringere.

Spingere e continuare a esercitare pressione sul pulsante di

blocco del mandrino mentre si gira la vite del mandrino stesso

con la chiave esagonale in dotazione finché il pulsante non si

inserisca del tutto nell'albero motore, bloccandolo (Fig. 26).

Continuare a rimuovere la vite del mandrino e la flangia esterna

della lama (Fig. 27). Rilasciare il pulsante di blocco mandrino.

« Assicurarsi che lalama e le flange della lama siano
pulite e libere da detriti di qualsiasi tipo.

« Laflangia interna della lama dovrebbe rimanere in posizione,
tuttavia, qualora sia necessario rimuoverla per pulirla, deve
essere ricollocata a posto per il medesimo verso per il quale &
stata estratta.

Per inserire la lama, spingere il pulsante di rilascio del coprilama

inferiore, (A) ruotare tale coprilama (B) verso quello superiore e

tenerlo in tale posizione (Fig. 28).

Installare la nuova lama sulla flangia interna assicurandosi che

sia posizionata adeguatamente sulla base della flangia stessa,

e quindi rilasciare lentamente il coprilama inferiore nella sua

posizione originaria di chiusura.

Accertarsi che la freccia di rotazione sulla lama (A) combaci con

la freccia di rotazione in senso orario sul coprilama superiore (B)

(Fig. 29).

Avvertenza: | denti della lama devono sempre essere
indirizzati in avanti verso il lato anteriore della sega.

Installare la flangia esterna (1) (lato piatto sull’'utensile),

la rondella (2) e la vite del mandrino (3) (Fig. 30).

Spingere e continuare ad esercitare pressione sul pulsante di
blocco del mandrino mentre si stringe la vite del mandrino
stesso con la chiave esagonale in dotazione finché il pulsante
non si inserisca del tutto nell'albero motore, bloccandolo (Fig.
26).

Serrare la vite del mandrino con moderata forza, ma non
avvitare eccessivamente. Prima di avviare I'utensile, accertarsi
che la chiave esagonale sia rimossa e che il pulsante di blocco
del mandrino sia rilasciato.. Accertarsi che il coprilama sia del
tutto operativo prima di utilizzare I'utensile.

8.12) UTILIZZO DEGLI ACCESSORI OPZIONALI
EVOLUTION

Non in dotazione con la fornitura iniziale

(vedere “Accessori supplementari”).
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.13 SACCHETTO PER LA POLVERE
Un sacchetto per la raccolta della polvere puo essere inserito
nell'attacco di aspirazione posto sul retro dell'apparecchio. Il
sacchetto per la polvere deve essere utilizzato esclusivamente
nel caso di tagli su legno.
- Farscorrere il sacchetto per la polvere sopra I'attacco per
I'aspirazione della stessa,
accertandosi che il fermo a molla si stringa in modo saldo [

all'attacco che mantiene
il sacchetto saldo nella sua posizione (Fig. 31).

Avvertenza: Per un corretto funzionamento svuotare il
sacchetto per la polvere quando Fig. 30
risulta pieno per 2/3. Smaltire il contenuto del sacchetto per

la polvere in maniera ecologicamente responsabile. Potrebbe

essere necessario indossare una maschera antipolvere quando

si effettua lo svuotamento del sacchetto.

Avvertenza: Se necessario, € possibile collegare all'attacco ’ @
di aspirazione della polvere anche un aspiratore da officina. o —
Seguire le istruzioni del produttore se si ricorre all’utilizzo di una

tale apparecchio.

ATTENZIONE: Non utilizzare il sacchetto per la polvere \
quando si effettuano tagli su materiale metallico.

ol

Inserto da banco
Sul presente utensile @ montato un inserto da banco costituito Fig. 31
da un unico pezzo. Se danneggiato o usurato deve essere

sostituito. Gli inserti di sostituzione sono disponibili presso

Evolution.

Rimuovere l'inserto del banco:

Avvertenza: Si prega di accertarsi che I'utensile sia scollegato

dall’alimentazione prima di rimuovere l'inserto del banco.

« Posizionare la sega a smusso 0° e bisello 0°.

« Posizionare le proprie dita nello spazio libero di taglio
dell'inserto del banco e tirare dal lato sinistro in modo che
I'inserto esca dalle aperture di bloccaggio.

« Continuare a far uscire dalla sua posizione e da tutti e 4 i lati
l'inserto del banco.

Avvertenza: Potrebbe essere necessario
rimuovere temporaneamente o riposizionare la
battuta per avere completo accesso.
« Quando rimossa del tutto, pulire ogni
detrito che si puo essere accumulato
sotto l'inserto.

Sostituire I'inserto del banco:

« Inserire l'inserto di sostituzione nelle quattro aperture di
bloccaggio disposte sui 4 lati.

« Se necessario, riposizionare e riallineare la battuta.

(vedere “Allineamento della battuta” e le figure 12 e 13)

- Verificare che l'inserto sia a livello e in bolla con il banco.
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(6.1)
MANUTENZIONE

Avvertenza: Ogni attivita di manutenzione
deve essere condotta a utensile spento e
disconnesso dalla fonte di alimentazione (a
parete o a batteria). Verificare su base regolare
che tutte le funzioni e le protezioni di sicurezza
operino in modo corretto.

Utilizzare il presente utensile soltanto se tutte
le protezioni/funzioni di sicurezza sono del
tutto operative. Tutti i cuscinetti a sfera del
presente utensile sono lubrificati a vita. Non &
richiesta ulteriore lubrificazione.

Utilizzare un panno pulito e leggermente
umido per pulire le parti in plastica
dell'apparecchio. Non utilizzare solventi o simili
prodotti che potrebbero danneggiare le parti
in plastica dell’'utensile.

ATTENZIONE: Non tentare di pulire inserendo
oggetti appuntiti nelle aperture della struttura
dell'apparecchio ecc. Le prese di areazione
devono essere pulite tramite getti di aria
compressa. Un numero eccessivo di scintille
puo indicare la presenza di detriti nel motore o
spazzole di carbone usurate.

(62)

Se si ritiene tale evenienza plausibile,

€ necessario che un tecnico qualificato
intervenga sul motore e sostituisca le spazzole.

(6.4)
TUTELA AMBIENTALE

I rifiuti di materiale elettrico non devono essere
smaltiti insieme a quelli domestici.

Si prega di riciclare laddove siano presenti
adeguate infrastrutture.

Verificare con il proprio ente responsabile
locale o con il rivenditore le indicazioni per il
riciclo.
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE C €

Il produttore del prodotto oggetto della presente dichiarazione:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Il produttore dichiara di seguito che I'utensile, come illustrato nella presente dichiarazione,
soddisfa le disposizioni pertinenti della Direttiva Macchine e delle altre direttive idonee come di
seguito descritto.

Il produttore dichiara inoltre che I'apparecchio, cosi come illustrato nella presente dichiarazione,
laddove applicabile, soddisfa le disposizioni pertinenti della normativa relativa ai requisiti
essenziali di sicurezza e tutela della salute (EHSRs).

Le Direttive oggetto della presente dichiarazione sono quelle di seguito riportate:

2006/42/EC. Direttiva Macchine.
2014/30/EVU. Direttiva Compatibilita Elettromagnetica.
ig: ;;::;E/gu& La Direttiva sulla restrizione all’'uso di sostanze
pericolose nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche (RoHS).
2012/19/EU. La Direttiva sui Rifiuti da Apparecchiature Elettriche ed Elettroniche (WEEE).

Ed é in conformita con i requisiti applicabili dei seguenti documenti:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2005/A11:2017 « EN 55014-1:2017
EN55014-2:2015 « EN61000-3-2:2014 « EN 61000-3-3:2013 - EN ISO 12100:2010

Dettagli prodotto
Descrizione: R210CMS TRONCATRICE MULTIUSO COMBINATA DA 210mm
Evolution modello N: 230 V: R210CMS / F210CMS / 046-0001 / 046-0001A / 046-0003
046-0003A / 046-0006 / 046-0008
110V: 046-0002 / 046-0002A / 046-0007

Marca: EVOLUTION
Voltaggio: 230-240V/110V ~50 Hz
Ingresso: 1200W

La documentazione tecnica a suffragio della compatibilita del prodotto con i requisiti della
direttiva e stata redatta e messa a disposizione per la consultazione da parte delle autorita
preposte pertinenti. Essa dimostra che le nostre schede tecniche contengono i documenti sopra
elencati e che soddisfano i criteri corretti per il prodotto cosi come in precedenza illustrato.

Nome e indirizzo del titolare della documentazione tecnica.

Firmato: (\ ﬂ% Stampa: Barry Bloomer
j . S Qv Direttore finanziario e della rete di
commercializzazione

Data: 01/04/2016

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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WSTEP
(1.2) Oryginat niniejszej instrukcji zostat
napisany w jezyku angielskim.

(1. WAZNA INFORMACJA

Nalezy uwaznie i w catosci zapoznac sie z trescig
niniejszej instrukcji obstugi oraz bezpieczeristwa.
Ze wzgledow bezpieczenstwa, w przypadku
watpliwosci co do ktéregokolwiek aspektu
dotyczacego korzystania z tego sprzetu, nalezy
skontaktowac sie z odpowiednig infolinig obstugi
technicznej. Numery telefonéw znajduja sie na
stronie Evolution Power Tools. Za posrednictwem
naszej ogolnoswiatowej organizacji oferujemy
dostep do kilku infolinii obstugi technicznej. Pomoc
techniczna dostepna jest réwniez u dystrybutoréw.

Strona internetowa:
www.evolutionpowertools.com

E-MAIL:
customer.services@evolutionpowertools.com

(1.4) Gratulujemy zakupu narzedzia marki Evolution
Power Tools. Produkt nalezy zarejestrowac na
stronie internetowej zgodnie z informacjami
zawartymi w dotaczonej do urzadzenia ulotce
dotyczacej rejestracji online. Mozna réwniez
zeskanowac kod QR zamieszczony na ulotce za
pomoca smartfona.

Umozliwi to zatwierdzenie okresu gwarancyjnego
urzadzenia za posrednictwem witryny Evolution
poprzez podanie danych osobowych, cow

razie potrzeby zapewni szybki dostep do ustug
serwisowych. Serdecznie dziekujemy za wybranie
produktu marki Evolution Power Tools..

OGRANICZONA GWARANCJA
EVOLUTION

Firma Evolution Power Tools zastrzega sobie
prawo do wprowadzania ulepszen oraz

zmian w konstrukgji produktu bez uprzedniego
powiadomienia.

Prosze zapoznac sie z ulotka rejestracyjna i/lub
opakowaniem w celu zapoznania sie z zasadami i
warunkami gwarancji.
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SPECYFIKACJE urzadzenia

Silnik (230-240V ~ 50 Hz) 1200W

Predkos¢ bez obcigzenia 3750 min! 3750 min™
Waga (netto) 5,8 kg 12,8 funta
Srednica otworu do zasysania pytu 35mm 1-3/8 cala

Wymiary urzadzenia (wysokos¢ x szerokos$¢ x
dtugosc) (0°/0°) 260 x 393 x 381 mm
(Uwaga: Wymiary z opuszczona gtowica tnaca.)

10-1564 x
15-1532x 15 cala

Dhugos¢ przewodu 6 - 916 stop
Arkusz z migkkiej stali - maksymalna grubos¢ 6 mm 1/4 cala
Sekcja skrzynkowa z miekkiej stali - maksymalna
grubosc sciany (Przekroj skrzynkowy z miekkiej stali 50 mm) 3mm 1/8 cala
Drewno - przekréj maksymalny 125x55 mm 4-15/16 x 2-3/16 cala
Minimalny rozmiar przedmiotu obrébki Dtugos¢: 178 mm x Dlugos¢: 5-1/2x
(Uwaga: Kazdy przedmiot obrobki mniejszy niz wskazane minimum Szeroko$¢: 20 mm x Szeroko$¢: 39/50 x
wymaga dodatkowego wsparcia przed przystapieniem do ciecia.) Gleboko$¢: 3 mm Gtebokos¢:1/8 cala
MAKSYMALNE KATY CIECIA ZLEWE)J Z PRAWEJ
Ukos 0-45° 0-45°
Skos (nachylenie ostrza) 0°-45° Nie dotyczy
MAKSYMALNA SZEROKOSC | MAKSYMALNA GLEBOKOSC
CIECIA CIECIA

0° 0° 125 mm (4-15/16 cala) 55 mm (2-3/16 cala)

0° 45° 125 mm (4-15/16 cala) 35 mm (1-3/8 cala)

45° 0° 85 mm (3-3/8 cala) 55 mm (2-3/16 cala)

45° 45° 85 mm (3-3/8 cala) 35 mm (1-3/8 cala)

Srednica 210 mm 8-1/4 cala
Srednica otworu 25,4 mm 1cal
Grubosc¢ 1,7 mm 1/15 cala

DANE DOT. HALASU

Poziom cisnienia akustycznego L A (bez obcigzenia) | 110V~ 92.1dB(A) / 230V~ 93.1dB(A), K=3dB(A)
Poziom mocy akustycznej LA (bez obcigzenia) 110V~ 105.1dB(A) / 230V~ 106.1dB(A), K=3dB(A)

Niepewnosé pomiaru, Koa i Kwa 3 dB(A)

Maksymalna dopuszczalna impedancja systemu Zmax w punkcie interfejsu zasilania uzytkownika wynosi 0,238 Q. Uzytkownik w
porozumieniu z organem zaopatrzeniowym powinien okresli¢, w razie potrzeby, czy urzadzenie jest podtaczone do zasilania o tej impedancji
lub mniejszej.
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Emisja hatasu

Wartosci emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie
z kodem badania hatasu podanym w EN 62841-1,
korzystajac z podstawowych standardéw EN ISO
3744 ENISO 11201.

/A Ostrzezenie: Nalezy stosowac¢ srodki
ochrony stuchu!

Obstuga:

« Nalezy obstugiwa¢ maszyne, zachowujac
ostroznos¢ i pozwalajac urzadzeniu
wykonywac powierzone zadanie.

+ Nalezy unika¢ uzywania nadmiernej sity
fizycznej w odniesieniu do jakichkolwiek
elementéw uktadu sterowania urzadzeniem.
Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasne
bezpieczenstwo i stabilng pozycje,

a takze na potozenie maszyny
podczas uzytkowania.

Powierzchnia Robocza

+ Nalezy zwrdci¢ uwage na materiat, z ktérego
wykonana jest powierzchnia robocza:
jego stan, gestos¢, wytrzymatos¢, sztywnosé
i potozenie.

n.s) OZNACZENIA | SYMBOLE

A\ OSTRZEZENIE: Nie nalezy korzystac z
narzedzia, jesli oznaczenia ostrzegawcze lub
informacyjne sg uszkodzone lub zostaty usuniete.
Nalezy skontaktowac sie z firma Evolution Power
Tools w celu uzyskania nowych etykiet.

Uwaga: Wszystkie lub niektére z nastepujacych
symboli moga znajdowac sie w instrukgji lub

na produkcie.

Kod daty produkcji

Kod daty produkgji to pierwsza czes¢ numeru
seryjnego znajdujacego sie na obudowie silnika
urzadzenia. Numery seryjne produktéw firmy
Evolution zaczynaja sie od skrétu nazwy urzadze-
nia oraz litery. A = styczen, B = luty, itd. Kolejne

2 cyfry oznaczaja rok produkgji. 09 = 2009, 10
=2010, itd. (Przyktad kodu weryfikacyjnego:
XXX-A10)

(1.9)
\Y Wolty
A Ampery
Hz Herce
min’ Predkos¢

~ Prad zmienny

no Predko$¢ bez obciazenia

Zatoz okulary ochronne

Stosuj $rodki ochrony stuchu

Stosuj ochrone przed pytem

Zatéz rekawice ochronne

Przeczytaj instrukcje

®
o
&

c € Certyfikat CE

E H [ Certyfikat CSA

(3 2 Triman - zbieranie odpaddéw
NV : f
&y i recykling

ﬁ Zuzyty sprzet elektryczny

i elektroniczny

|
A Ostrzezenie
D Klasa Ochrony ||
Podwdjna izolacja

1110 PRZEWIDZIANE ZASTOSOWA-
NIE ELEKTRONARZEDZIA

/\ OSTRZEZENIE: Niniejszy produkt to
Reczna Pilarka Tarczowa zaprojektowana do
eksploatacji z wykorzystaniem specjalnych
tarcz marki Evolution. Nalezy uzywac
wylacznie akcesoriéw zaprojektowanych do
stosowania z tym narzedziem i/lub akcesoriow
zalecanych przez Evolution Power Tools Ltd.

PO ZAMONTOWANIU ODPOWIEDNIEGO
NARZEDZIE TO MOZNA PRZEZNACZYC

DO CIECIA:

- drewna, materiatéw drewnopochodnych
(MDF, ptyt widrowych, sklejek, ptyt stolarskich,
ptyt pil$niowych, itp.),

- drewna z gwozdziami,
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+ 50 mm przekroju skrzynkowego z migkkiej stali
04 mm $cianie o twardosci 200-220 HB,

«6 mm plyty z miekkiej stali o twardosci 200-220
HB,

Uwaga: Drewno z wbitymi nieocynkowanymi
gwozdziami lub srubami moze by¢
bezpiecznie ciete z zachowaniem ostroznosci.
Uwaga: Nie zaleca sie ciecia materiatéw
ocynkowanych lub drewna z wbitymi
ocynkowanymi gwozdziami. Do ciecia stali
nierdzewnej zalecamy specjalnie tarcze
Evolution do stali nierdzewnej. Cigcie stali
ocynkowanej moze skréci¢ zywotnos¢
ostrza.

111 ZABRONIONE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA

/\ OSTRZEZENIE: Niniejszej ukosnicy nalezy
uzywanc¢ wytacznie zgodnie z przeznaczeniem.
Nie nalezy wprowadzac¢ w urzadzeniu

zadnych modyfikacji ani stosowac urzadzenia
do zasilania jakichkolwiek urzadzen lub
akcesoriow innych niz okreslone w niniejszej
instrukgji.

(1.13) /A OSTRZEZENIE: Nie nalezy udostepniac
urzadzenia osobom, ktére nie sa obeznane

z narzedziem i/lub instrukcja obstugi.
Urzadzenia stanowia niebezpieczenstwo w
rekach niedoswiadczonych uzytkownikow. .
Dzieci wymagajq statego nadzoru, aby z caty
pewnoscig nie miaty one dostepu do sprzetu,
ani pozwolenia na zabawe urzadzeniem.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

(2.1) OGOLNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
ELEKTRONARZEDZI

/\ OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznaé sig z
trescia wszelkich ostrzezen oraz instrukgji.
Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Uwaga: Niniejszego elektronarzedzia nie nalezy
zasila¢ w sposob ciagly przez dtuzszy okres
czasu.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowac na przysztosc w celu przysztego
wykorzystania.

Termin,elektronarzedzie” odnosi sie do
urzadzenia zasilanego sieciowo (przewodowego)
lub urzadzenia zasilanego za pomoca baterii
(bezprzewodowego).

2,2) 1) Ogolne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa podczas stosowania
elektronarzedzi

[Bezpieczerstwo miejsca pracy]

a) Nie nalezy uzywac urzadzenia w zamknietym
pomieszczeniu.

(2,3) 2) Ogolne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczeristwo elektryczne]

a) Wtyczka elektronarzedzia musi by¢ zgodna
z gniazdem zasilania. Nie wolno w Zzaden
sposob modyfikowac wtyczki. W przypadku
elektronarzedzi z uziemieniem nie nalezy
stosowac przejsciéwek. Oryginalne wtyczki i
zgodne gniazda zmniejszajg ryzyko porazenia
pradem.

b) W miare mozliwosci nalezy korzystac

z czystego i suchego blatu roboczego. W

celu zapewnienia dodatkowej ochrony
zastosowac wylgcznik réznicowopradowy
(RCD), ktéry przerwie zasilanie, jesli prad
réznicowy przekroczy 30 mA przez 30

ms. Nalezy zawsze kontrolowa¢ dziatanie
wylacznika réznicowopradowego (RCD) przed
przystapieniem do korzystania z urzadzenia.

(2.4) 3) Ogolne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo osobiste].

a)Podczas korzystania z elektronarzedzia
uzytkownik powinien by¢ czujny, uwazny i
zachowywac zdrowy rozsadek. Nie nalezy
uzywac elektronarzedzi pod wptywem
narkotykoéw, alkoholu lub lekéw. Chwila
nieuwagi podczas obstugi urzagdzenia moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

b) Przed cieciem metalu nalezy zatozy¢ rekawice
w celu unikniecia poparzenia rozgrzanym
metalem.

(2.5) 4) Ogélne ostrzezenia dotyczace
bezpieczeinstwa elektronarzedzi
[Eksploatacja i pielegnacja
elektronarzedzial.

a) Nalezy przeprowadzac konserwacje
elektronarzedzi. Nalezy sprawdzac urzadzenie
pod katem nieprawidtowego ustawienia lub
zablokowania elementéw ruchomych, pekniec
elementéw ruchomych lub innych usterek, ktére
mogawptyna¢ na funkcjonowanie urzadzenia. W
przypadku usterki urzadzenie nalezy naprawi¢
przed ponownym uzyciem. Niewfasciwa
konserwacja elektronarzedzi jest przyczyna wielu
wypadkow.

b) Elektronarzedzia, akcesoriow, korcdwek
itp. nalezy uzywac zgodnie z niniejszymi
instrukcjami, majac na uwadze warunki pracy
i wykonywane zadania. Uzywanie narzedzi
do wykonywania prac niezgodnych zich
przeznaczeniem moze doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji.

27 ZALECENIA ZDROWOTNE

/\ OSTRZEZENIE: Przy korzystaniu z
urzadzenia moga wytwarzac sie czasteczki
pytu. W niektérych przypadkach, w zaleznosci
od wykorzystywanych materiatow, pyt moze
by¢ szczegodlnie szkodliwy. W przypadku
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podejrzenia, ze farba pokrywajaca
powierzchnie cietego materiatu zawiera otow,
nalezy zasiegna¢ porady specjalisty. Farby na
bazie otowiu powinny zostac¢ usuniete jedynie
przez profesjonaliste i nie nalezy podejmowac
samodzielnych préb ich usuwania.

Po osadzeniu sie pytu na powierzchniach,
przeniesienie go dtorimi do jamy ustnej moze
doprowadzi¢ do spozycia otowiu. Narazenie
na chocby niewielkg ilos¢ ofowiu moze
spowodowac nieodwracalne uszkodzenie
mozgu i systemu nerwowego. Szczegélnie
narazone sg mate i nienarodzone dzieci.
Zaleca sie ocene ryzyka zwigzanego z obrobka
danego materiatu i ograniczenie narazenia

sie na szkodliwe czynniki. Niektére materiaty
mogg produkowac pyty szkodliwe dla
zdrowia. Podczas korzystania z urzadzenia
zalecamy stosowanie zatwierdzonych masek
przeciwpytowych z wymiennymi filtrami.

Nalezy zawsze:

- pracowac w dobrze wentylowanym
miejscu.

- korzystac z zatwierdzonych srodkéw
bezpieczenstwa, takich jak maski
przeciwpytowe, zaprojektowane specjalnie,
po to aby filtrowa¢ mikroskopijne
czasteczki.

Bezpieczna obstuga

a) Miejsce pracy powinno by¢ czyste

« Nietad w miejscu pracy moze przyczynic sie
do wypadku.

b) Nalezy zwréci¢ uwage na srodowisko pracy

« Urzadzenia nie nalezy narazac na
dziatanie deszczu.

« Urzadzenia nie nalezy uzywac¢ w
wilgotnych lub mokrych miejscach.

« Nalezy zadba¢ o prawidtowe o$wietlenie
obszaru pracy.

« Urzadzenia nie nalezy uzywac w poblizu
fatwopalnych cieczy lub gazéw.

c) Nalezy chronic sie przed porazeniem
pradem

« Nalezy unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi
powierzchniami (takimi jak: rury, grzejniki,
piece i lodowki).

d) Nie nalezy umozliwia¢ dostepu innych oséb
do miejsca pracy

« Nie nalezy pozwala¢ innym osobom, a w
szczegdlnosci dzieciom, na angazowanie sie
w wykonywang prace, dotykanie
urzadzenia lub przedtuzacza, czy na
zblizanie sie do miejsca pracy.

e) Urzadzenia ktére nie sg w uzyciu nalezy
odktada¢ do miejsca przechowywania

« Urzadzenia ktore nie sg w uzyciu nalezy
przechowywac w suchym, zamknigtym
miejscu poza zasiegiem dzieci.

f) Nie nalezy przecigzac¢ urzadzenia

« Urzadzenie wykona zadanie lepiej i

bezpieczniej w odpowiednim dla niego
zakresie sprawnosci.

g) Nalezy uzywac narzedzia odpowiedniego

do wykonywanego zadania

Nie nalezy forsowac matych urzadzen do
wykonywania pracy przeznaczonej dla
urzadzen przemystowych

Nie nalezy uzywac urzadzen do
nieprzewidzianych dla niech celéw, np. nie
uzywad pllarkl do ciecia gatezi lub ktod.

h) Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez

=

-
-

Nie nalezy zaktadac luznej odziezy ani
bizuterii, poniewaz moga one zostac
wciggniete przez ruchome czesci urzadzenia.
Podczas pracy na zewnatrz zalecane jest
noszenie obuwia antyposlizgowego.

Nalezy zaktadac czepek ochronny, aby zakry¢
dtugie wiosy.

Nalezy korzysta¢ z wyposazenia srodkéw
ochrony osobistej

Nalezy korzystac z okularéw ochronnych.
Nalezy korzysta¢ z maski na twarz lub

maski przeciwpytowej, jesli podczas pracy
wytwarza sie pyt.

Nalezy podfaczy¢ sprzet do usuwania pytu
Jesli do urzadzenia zataczony jest sprzet

do podtaczenia mechanizmoéw odsysania i
zbierania pylu, nalezy sprawdzi¢, czy s one
przytaczone i prawidtowo wykorzystywane.

k) Nie nalezy nadwyrezac przewodu

=

Nie nalezy pociagac za przewdd w celu
odtaczenia go od gniazdka. Przewdd nalezy
trzymac z dala od zrodta ciepta, oleju i
ostrych krawedzi.

Nalezy zabezpieczy¢ przedmiot obrébki
Jedli to mozliwe, nalezy uzywac zaciskow
lub imadfa do zamocowania przedmiotu
obrébki. Sposob ten jest bezpieczniejszy niz
trzymanie przedmiotu reka.

m)Nie nalezy sie wychylac¢

Naleiy zachowywac odpowiednia pozycje i
réwnowage ciata przez caly czas.

n) Narzedzia nalezy pielegnowac

Czyste i naostrzone ostrza dziataja

lepiej i bezpieczniej.

Smarowanie i wymiana akcesoriow
powinny by¢ wykonywane zgodnie z
niniejszg instrukcja.

Nalezy dokonywac okresowych przegladow
przewoddw i w razie ich uszkodzenia,
oddac urzadzenie do naprawy w
autoryzowanym serwisie.

Nalezy dokonywac¢ okresowych przegladow
przedtuzaczy i wymieniac je w razie

ich uszkodzenia.

Uchwyty musza by¢ suche, czyste i
niezanieczyszczone olejem ani smarem.

0) Urzadzenia nalezy odfgczac od Zrédta

zasilania.

Kiedy urzadzenie nie jest w uzyciu, przed
naprawg lub wymiana akcesoriow (takich
jak tarcze, koncdwki i narzedzia skrawajace)
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nalezy odtaczy¢ urzadzenie od Zrédta
zasilania.
p) Klucze regulacyjne nalezy usunac z
urzadzenia
Nalezy wyrobi¢ w sobie zwyczaj, by przed
wigczeniem maszyny sprawdzic czy klucze
regulacyjne zostaty wyjete z urzadzenia.
q) Nalezy unika¢ nieplanowanego
wiaczenia urzadzenia
+ Przed podtaczeniem urzadzenia do pradu
nalezy upewnic sig, ze przetacznik jest w
pozycji,off”.
Nalezy korzystac z przedtuzaczy
przeznaczonych do uzywania na zewnatrz
Jesli urzadzenie bedzie uzywane na wolnym
powietrzu, nalezy korzysta¢ wytacznie
z przediuzaczy przeznaczonych oraz
oznaczonych do uzywania na zewnatrz.
s) Nalezy zachowac czujnos¢
+ Nalezy zwraca¢ uwage na to co sie robi,
zachowac zdrowy rozsadek oraz nie
korzystac z urzadzenia w stanie zmeczenia.
Nalezy kontrolowac czesci pod
katem ich uszkodzenia
Przed ponownym uzyciem urzadzenia
nalezy dokfadnie sprawdzi¢, czy bedzie ono
dziata¢ poprawnie i wykona przeznaczone
zadanie.
Nalezy sprawdzac urzadzenie pod
katem nieprawidtowego ustawienia lub
zablokowania elementéw ruchomych,
pekniec czesci ruchomych lub innych
usterek, ktére moga wptynac na
funkcjonowanie urzadzenia.
Ostona tarczy lub inne uszkodzone
elementy powinny zosta¢ naprawione w
autoryzowanym serwisie, o ile niniejsza
instrukcja nie
sugeruje inaczej.
Niedziatajace przetaczniki nalezy wymienic
w autoryzowanym serwisie.
+ Nie nalezy korzysta¢ z urzadzenia,
ktorego przetacznik ON/OFF nie uruchamia/
wytacza narzedzia.
u) A\ Ostrzezenie
« Uzywanie akcesoriow lub zataczonych
elementéw w sposéb inny niz zalecany
W niniejszej instrukcji moze spowodowac
ryzyko poniesienia obrazen.
v) Urzadzenie nalezy odda¢ do naprawy przez
osobe wykwalifikowang
Urzadzenie spetnia whasciwe normy
bezpieczenstwa. Naprawy urzadzenia
powinna dokona¢ wykwalifikowana
osoba przy uzyciu oryginalnych czesci
wymiennych. W innym przypadku,
uzytkownik moze zostac narazony na
powazne niebezpieczerstwo.

r

-

t

=

(2.8 /A OSTRZEZENIE: podczas korzystania
z dowolnego elektronarzedzia ciata obce
moga zosta¢ wyrzucone w kierunku oczu
operatora, co moze skutkowac powaznym

urazem narzadu wzroku. Przed przystapieniem
do pracy z elektronarzedziem nalezy zatozy¢
okulary lub gogle ochronne z ostong boczna.
W miare potrzeby nalezy zastosowac catkowita
ostone twarzy.

OGRANICZENIA DOT. WARUNKOW
OTOCZENIA

Urzadzenia nalezy uzywac w suchym,
zadaszonym miejscu. Temperatura otoczenia
powinna wynosi¢ 15-30°C. Wilgotnos¢
powietrza powinna wynosi¢ ponizej 60%.

z.5) ZASADY BEZPIECZENSTWA DOT.
KORZYSTANIA Z UKOSNIC

Ponizsze szczegdtowe instrukcje
bezpieczenstwa dotyczace korzystania z
ukosnic oparte sg na wymogach EN 61029-2-
9:2012+A11.

ZASADY BEZPIECZENSTWA:
OSTRZE _
A\ OSTRZEZENIE: Obracajace sie tarcze

tnace s niezwykle niebezpieczne i moga
spowodowac powazne obrazenia ciata oraz
amputacje. Nalezy zawsze trzymac palce i
dtonie w odlegtosci przynajmniej 150 mm od
ostrza. W zadnym wypadku nie nalezy nigdy
podejmowac préby wyciagniecia cietego
materiatu, dopdki gtowica tnaca nie zostanie
uniesiona, ostona catkowicie zamknieta, a
tarcza catkowicie sie zatrzyma.

Nalezy uzywac wytgcznie tarcz zalecanych
przez producenta i zgodnych z opisem w
niniejszej instrukcji oraz z wymogami EN 847-1
Nie nalezy uzywac ostrzy, ktére sg zniszczone
lub odksztatcone. Moze to spowodowac
uszkodzenie ostony i powazne obrazenia ciata
u operatora lub oséb postronnych.

Nie nalezy uzywac ostrzy wyprodukowanych
ze stali szybkotnacej (HSS).

W przypadku uszkodzenia lub zuzycia
podktadki stotowej, nalezy jg wymienic¢ na
identyczng podktadke dostepng u producenta,
zgodnie

z instrukcjami zawartymi w niniejszej

instrukcji obstugi.

.0 SRODKI OCHRONY OSOBISTE)J
Nalezy stosowac srodki ochrony stuchu w celu
ograniczenia ryzyka utraty stuchu.

Nalezy stosowac srodki ochrony oczu w celu
zapobiegania ryzyka utraty wzroku w wyniku
wyrzucenia odtamkéw materiatu.

Zalecane jest rowniez stosowanie srodkéw
ochrony uktadu oddechowego, poniewaz
niektoére rodzaje drewna i materiaty drewniane,
zwlaszcza plyty MDF (plyty pilsniowe

sredniej gestosci z widkien drzewnych)

moga produkowac pyly szkodliwe dla
zdrowia. Podczas korzystania z narzedzia
zalecamy stosowanie zatwierdzonych masek
przeciwpytowych z wymiennymi filtrami oraz
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systemu odsysania pytu.

Przed obstuga ostrzy lub szorstkich materiatow
nalezy zatozy¢ rekawice ochronne. W

miare mozliwosci zalecane jest stosowanie
pokrowcéw na tarcze. Nie zaleca sie
zakfadania rekawic przy obstudze ukosnicy.

A\ OSTRZEZENIE: By zredukowac ryzyko
zagrozenia pozarem, porazenia pradem

czy obrazeniami ciata podczas korzystania

z elektronarzedzi nalezy przestrzegac
podstawowych+ zasad bezpieczenstwa, w tym
ponizszymi przypadkami.

Przed przystapieniem do obstugi

urzadzenia nalezy przeczytac oraz zachowac
oraz wszystkie instrukcje.

7 BEZPIECZNA OBSLUGA

Nalezy zawsze upewnic si¢, ze wybrana
tarcza jest odpowiednia do ciecia materiatu
obrobkowego.

Nie wolno uzywac tej ukosnicy do ciecia
materiatéw innych niz te wymienione w
niniejszej instrukcji.

Podczas transportu ukosnicy nalezy upewnié
sie, ze gtowica tnaca jest zablokowana pod
katem 90 stopni w pozycji opuszczonej (w
przypadku ukosnicy przesuwnej nalezy
zablokowac szyny suwakowe). Nalezy
podnies¢ maszyne za krawedzie zewnetrzne
podstawy obiema rekami (w przypadku
ukosnicy przesuwnej chwycic za odpowiednie
uchwyty). Pod zadnym pozorem nie podnosic¢
ani nie transportowac maszyny chwytajac

za odchylang ostone lub jakakolwiek czes¢
mechanizmu roboczego.

Osoby postronne oraz inni wspoétpracownicy
musza zachowac bezpieczng odlegtosc od
ukosnicy. Odtamki powstate podczas ciecia
moga w niektérych przypadkach zostac
gwattownie odrzucone od urzadzenia i
stwarzaja zagrozenie dla oséb stojacych w
poblizu.

Aby ukos$nica nadawata sie do uzycia, musi by¢
prawidtowo ustawiona i pielegnowana, a jej
ostony musza dziata¢ prawidtowo.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢
dziatanie odchylajacej sie ostony i jej
mechanizmu, upewniajac

sie, ze nie sg uszkodzone i ze wszystkie
elementy ruchome dziataja sprawnie i
prawidtowo.

Nalezy zadbac o to, aby stét roboczy i miejsce
pracy byty wolne od wszelkich odtamkéw, w
tym pytu, wiéréw i odcietych kawatkow.
Nalezy zawsze sprawdzic i upewnic sie,

ze predko$¢ zamieszczona na tarczy jest

przynajmniej réwna predkosci na biegu
jatowym wskazanej na ukosnicy. Pod
zadnym pozorem nie nalezy uzywac tarczy z
oznaczeniem predkosci nizszym niz predkos¢
na biegu jatowym wskazana na ukosnicy.
Jesli konieczne jest skorzystanie z przektadki
lub pierscieni redukcyjnych, musza by¢ one
odpowiednie do danego zastosowania i
zgodne z zaleceniami producenta.

Jesli ukosnica jest wyposazona w laser,

ie nalezy wymieniac¢ go na laser innego
typu. Jesli laser przestanie dziata¢, nalezy
przekazac urzadzenie w celu naprawy lub
wymiany lasera w rece producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela.

Tarcza tngca moze by¢ wymieniana tylko
zgodnie z instrukcjami zamieszczonymi w
niniejszej instrukcji obstugi.

Nie wolno podejmowac préby wyciaggniecia
odcietych kawatkéw lub innych czesci
przedmiotu obrébki, dopoki glowica tnaca
nie zostanie uniesiona, ostona catkowicie
zamknieta oraz dopdki tarcza nie przestanie
sie obracac.

:.s) PRAWIDLOWE | BEZPIECZNE
WYKONYWANIE CIE

Przed przystapieniem do kazdego ciecia
nalezy upewnic sie, ze ukosnica jest
zamontowana w stabilnej pozycji.

W razie potrzeby ukosnice mozna
zamontowac na drewnianej podstawie lub
stole warsztatowym albo przymocowac
do stanowiska dla uko$nicy, jak opisano w
instrukcji obstugi.

Dtugie przedmioty obrébki nalezy zamocowac
na zafgczonych wspornikach lub na
odpowiednich podporach dodatkowych.

.0) DODATKOWE ZALECENIA

BEZPIECZENSTWA -

PRZENOSZENIE UKOSNICY
Mimo kompaktowych rozmiaréw ukosnica
to ciezkie narzedzie. Aby obnizy¢ poziom
ryzyka urazéw plecédw, nalezy zorganizowac
pomoc do podniesienia urzadzenia.
Aby obnizy¢ poziom ryzyka urazéw plecéw,
podczas podnoszenia nalezy trzymac
urzadzenie blisko ciata. Nalezy ugig¢
kolana i podnosi¢ ciezar za pomoca pracy
ndg, a nie plecéw. Podnosic za uchwyty
umieszczone po obu stronach podstawy.
Nie wolno przenosi¢ urzadzenia, chwytajac
za przewod zasilania. Trzymanie za
przewdd zasilania podczas przenoszenia
ukos$nicy moze spowodowac uszkodzenie
izolacji lub ztaczy, powodujac porazenie
pradem lub pozar.
Przed przystapieniem do przeniesienia
ukosnicy nalezy dokreci¢ Sruby blokujace
ustawienie ukosu oraz skosu, a takze
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Srube blokujaca wozek przesuwny,
aby zabezpieczy¢ je przed nagtymi i
nieoczekiwanymi ruchami.

« Nalezy zablokowa¢ gtowice tnacag w
najnizszej pozycji. Nalezy upewnic sie,
ze bolec blokujacy gtowicy tnacej jest
odpowiednio umiejscowiony w swoim
gniezdzie.

A\ OSTRZEZENIE: Nie chwytac za ostone
ostrza podczas podnoszenia narzedzia.
Nalezy wyja¢ kabel zasilania z gniazdka przed
przystapieniem do przenoszenia urzadzenia.
« Nalezy zablokowac¢ gtowice tnaca w pozycji
dolnej za pomoca bolca blokujacego.

- Nalezy poluzowac srube blokujaca
ustawienia ukosu. Nalezy przekrecic stét az
do jednego
z ustawien kraricowych.

- Nalezy zablokowac stét w wybranej pozycji
za pomoca $ruby blokujacej.

+ Przenoszac maszyne, nalezy chwytac za
otwory do chwytania umieszczone po obu
stronach podstawy.

Nalezy umiesci¢ ukosnice na bezpiecznej i
stabilnej powierzchni roboczej i dokladnie
obejrzec urzadzenie.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
sprawdzi¢ w szczegdlnosci dziatanie
wszystkich zabezpieczen.

1) PRZYGOTOWANIE DO PRACY

ROZPAKOWYWANIE

Uwaga: Opakowanie zawiera ostre
przedmioty. Nalezy zachowac ostrozno$¢
podczas rozpakowywania.

Urzadzenie wraz z zatagczonymi akcesoriami
nalezy wyja¢ z opakowania. Nalezy dokfadnie
sprawdzi¢, czy urzadzenie jest w dobrym
stanie i potwierdzi¢ obecnos¢ wszystkich

akcesoriow wymienionych w instrukcji obstugi.

Nalezy réwniez upewnic sie, czy w zadnym

z akcesoriéw nie brakuje komponentéw. W
przypadku braku jakiegokolwiek komponentu
nalezy zwréci¢ urzadzenie wraz z akcesoriami
i w oryginalnym opakowaniu do dystrybutora.
Nie wyrzucac opakowania, nalezy zachowac
je na czas trwania okresu gwarancyjnego.
Opakowanie nalezy zutylizowa¢ w sposob
przyjazny dla Srodowiska.

Jesli to mozliwe, poddac je recyklingowi. Nie
zezwalac dzieciom na zabawe torebkami
foliowymi ze wzgledu na ryzyko uduszenia.

NR SERYJNY: / KOD PARTII

Uwaga: Numer seryjny mozna znalez¢ na
obudowie silnika. W celu uzyskania informacji
dotyczacych oznaczen kodu partii nalezy
skontaktowac sie z infolinig Evolution Power
Tools lub odwiedzi¢:
www.evolutionpowertools.com

2 ELEMENTY WYPOSAZENIA

Instrukcja obstugi 1

Wielozadaniowa tarcza TCT
RAGE

Zacisk przytrzymujacy 1

Klucz imbusowy 6 mm (do
wymiany tarczy)

.3 DODATKOWE AKCESORIA

Poza podstawowymi elementami zatagczonymi do
niniejszego urzadzenia nastepujace akcesoria sg
réwniez dostepne na:
www.evolutionpowertools.com i u lokalnego
dystrybutora.

(4.4)

Opis Nr czesci

Wielozadaniowa
tarcza TCT RAGE RAGEBLADE210MULTI
Worek na pyt 030-0309
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OPIS MASZYNY

1. PRZELACZNIK ON/OFF
2.UCHWYT BLOKADY SKOSU

3. SRUBA BLOKUJACA UKOS

4.BOLEC BLOKADY GLOWICY

5. SKALA REGULACJI KATA UKOSU

6. SRUBA BLOKUJACA PROWADNICE
7.TYLNA LISTWA STABILIZUJACA
8.0TWOR DO USUWANIA PYLU

9. UCHWYT GLOWICY TNACE)

10. DZWGNIA BLOKADY OSLONY TARCZY

11. GORNA OSLONA TARCZY

12. PROWADNICA

13.DOLNA OStONA TARCZY

14. STOL OBROTOWY

15. PODSTAWA MASZYNY/POWIERZCHNIA
STOLU

16. OBUDOWA SILNIKA
17.SZCZOTKIWEGLOWE

18. OTWOR DO MOCOWANIA (x4)

19. PODKLADKA STOLOWA
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2 MONTAZ | PRZYGOTOWANIE
A\ OSTRZEZENIE: Przed zmienianiem ustawien zawsze nalezy
odtaczyc urzadzenie od zrédla zasilania.

2 MONTAZ UKOSNICY NA STALE

Aby zredukowac ryzyko poniesienia obrazen w zwigzku z

nieprzewidzianym ruchem urzadzenia, nalezy umiescic je w

odpowiedniej lokacji na stole warsztatowym lub stosownym

stanowisku dla ukosnicy. Podstawa urzadzenia posiada cztery otwory
montazowe, w ktérych mozna umocowac odpowiednie $ruby (nie
zafgczone) w celu zabezpieczenia ukosnicy. Jesli urzadzenie ma by¢
uzywane tylko w jednym miejscu, nalezy przymocowac je na state
do stotu warsztatowego, wykorzystujac odpowiednie elementy

mocujace (nie zataczone). Nalezy uzy¢ podktadek mocujacych i

nakretek od spodu stotu warsztatowego. (Rys. 1)

« Aby uniknac obrazen wywotywanych przez wyrzucane odtamki,
nalezy ustawic¢ uko$nice w taki sposéb, aby osoby postronne nie
mogty stana¢ zbyt blisko urzadzenia (lub bezposrednio za nim).
Uko$nice nalezy umiesci¢ na sztywnej, réwnej powierzchni w
miejscu, w ktdrym jest wystarczajaco przestrzeni do obstugi i
odpowiedniego podparcia przedmiotu obrobki.

Podeprzec ukosnice w taki sposob, aby stdt obrotowy byt
wyréwnany, a samo urzadzenie nie kotysato.

Ukosnice nalezy bezpiecznie przykreci¢ lub przymocowac zaciskami

do stanowiska lub stotu roboczego.

. UKOSNICA JAKO URZADZENIE PRZENOSNE

« Nalezy zamocowac ukosnice na dykcie lub ptycie pilSniowej o
grubosci 18 mm (zalecany minimalny rozmiar: 800 mm x 500 mm)
za pomoca odpowiednich elementéw mocujacych (nie zataczone).
Konieczne moze okazac sie wttoczenie podkfadek, nakretek itp. w
spod blatu, dykty lub ptyty pilsniowej, aby powierzchnia pracy byta
réwna.
Nalezy zastosowac zacisk typu,C” do przytwierdzenia ptyty
montazowej do miejsca roboczego (Rys. 2).

Uwaga: Niektore urzadzenia sa wyposazone w tylna listwe
stabilizujaca, ktéra znajduje sie zaraz ponizej trzpienia skosu.

Listwa powinna zostac catkowicie wysunieta z podstawy dla celow
bezpieczenstwa, zwlaszcza jesli ukosnica to urzadzenie wolno stojace
na stole warsztatowym.(Rys. 3).

Listwa zapewni dodatkowa stabilno$¢ i pomoze zapobiec
przewréceniu sie urzadzenia w przypadku nagtego uwolnienia
gtowicy tnacej.

(1)
(2)
(3)

4) —

()

(6)
7 —

(8)
(9)

Rys. 1

(1) Sruba imbusowa

(2) Podktadka sprezysta
(3) Podktadka ptaska
(4) Podstawa ukosnicy
(5) Stot warsztatowy
(6) Podktadka ptaska
(7) Podktadka sprezysta
(8) Naktadka imbusowa
(9) Naktadka blokujaca

Rys. 3
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.) ZACISK PRZYTRZYMUJACY (Rys. 4)

Dwa gniazda (z obu stron) zostaty wbudowane w tylng czes¢

ogranicznika urzadzenia. Gniazda te przeznaczone sa do ustawienia

zacisku przytrzymujacego.

« Nalezy wsunga¢ zacisk w gniazdo najbardziej odpowiednie do
wykonywanego ciecia, upewniajac sie, ze zacisk zostat catkowicie
docisniety.

« Nalezy umiesci¢ przedmiot obrébki przeznaczony do przeciecia
na stole obrotowym, dosuna¢ go do ogranicznika i ustawi¢ w
odpowiedniej pozycji.

« Nalezy dostosowac zacisk za pomoca pokretta recznego w taki
sposob, aby mocno przytrzymywat przedmiot obrébki na stole.

Nalezy przeprowadzi¢ prébe,,na sucho” przy wytaczonym zasilaniu.

Nalezy upewnic sie, ze zacisk przytrzymujacy nie zaktoca toru

przebiegu ostrza lub toru przebiegu zadnej z czesci gtowicy tnacej

podczas jej obnizania.

CZEsc' PRZESUWNA OGRANICZNIKA GORNEGO
Uwaga: Lewa strona ogranicznika posiada regulowang czes¢ gérna.
Przy ustawieniu ostrych katéw skosu lub ukosu konieczne moze
okazac sie przesuniecie gornej czesci ogranicznika w lewo. Powinno
to zapewni¢ przestrzen potrzebna do obnizenia gtowicy tnacej lub
ostrza bez ryzyka, ze mogtyby uszkodzic inne czesci urzadzenia.
Aby wyregulowac ogranicznik nalezy:
« poluzowac srube (Rys. 5).
« przesungc¢ gorng czes¢ ogranicznika w lewo do zadanej pozycji i
dokrecic $rube.
przeprowadzi¢ test,na sucho” przy wytaczonym zasilaniu, aby
upewnic sig, ze nie wystepuja zadne zaktécenia pomiedzy
cze$ciami ruchomymi podczas obnizania gtowicy tnace;.

1) INSTRUKCJE OBSLUGI

Uwaga: Ukosnice nalezy sprawdzac (zwtaszcza pod katem
prawidtowego dziatania oston ochronnych) przed kazdym uzyciem.
Nie podfaczac pilarki do zasilana zanim nie zostanie przeprowadzona
kontrola bezpieczenstwa.

Nalezy upewnic sig, ze operator zostat odpowiednio przeszkolony w
zakresie uzytkowania, regulacji i konserwacji urzadzenia przed
podtaczeniem go do zZrodfa zasilania i obstuga.

8.2 /\ OSTRZEZENIE: Aby ograniczy¢ ryzyko obrazer nalezy zawsze
odtaczac ukosnice od zasilania przed przystapieniem do dowolnej
wymiany, konserwagji lub regulacji. Nalezy poréwnac kierunek
strzatki wskazujacej kierunek obrotéw na ostonie z kierunkiem strzatki
na tarczy tnacej. Zeby ostrza z przodu pity powinny by¢ zawsze
skierowane w dot. (Rys.6). Sprawdzi¢ dokrecenie

ruby trzpienia.
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23 USTAWIENIE CIALA ORAZ DLONI (Rys. 7)

« Nigdy nie umieszczac dioni w obrebie strefy niebezpiecznej (w
odlegtosci ponizej 150 mm od ostrza). Trzymac dtonie
z dala od obszaru cigcia.

Nalezy mocno zamocowac przedmiot obrobki na stole i przy
ograniczniku, aby zapobiec jego przesunieciu.

« Jeslito mozliwe, nalezy uzy¢ zacisku przytrzymujacego, ale
upewnic sie, ze jest on ustawiony w sposob niezakfdcajacy tor
ruchu ostrza lub innych ruchomych czeséci urzadzenia.

Nalezy unika¢ niewygodnych czynnosci i takiego utozenia dtoni,
przy ktorym nagte zeslizgniecie moze spowodowac przesuniecie
palcédw lub dtoni w kierunku ostrza.

Przed przystapieniem do ciecia nalezy wykonac prébe,,na sucho”
przy wytaczonym zasilaniu, aby przyjrze¢ sie torowi przebiegu
ostrza.

Nalezy trzymac dionie w odpowiedniej pozycji az do zwolnienia
przetacznika ON/OFF i catkowitego zatrzymania ostrza.

e REGULACJA PRECYZYJNYCH KI\TOW CIECIA
Mozliwe jest przeprowadzenie kilku kontroli i regulacji na tym
urzadzeniu. W celu przeprowadzenia tych kontroli i regulacji
potrzebna jest ekierka o katach 45°/45°/90° (nie zataczona).

A\ OSTRZEZENIE: Kontrole/regulacje nalezy przeprowadzac
tylko wtedy, gdy urzadzenie jest odtaczone od zrodta zasilania.

KATY SKOSU (0° i 45°)

Regulacja blokady skosu 0°
Nalezy upewnic sig, ze gtowica tngca znajduje sie w pozycji
zablokowanej, z bolcem blokujacym wsunietym catkowicie w
gniazdo. (zobacz Rys.16).

« Nalezy upewnic sie, ze gtowica tnaca jest wyprostowana, oparta o
ogranicznik, a wskaznik skosu wskazuje 0° na podziatce (Rys. 8).
Nalezy umiesci¢ ekierke na stole, przyktadajac jeden krétszy bok
do powierzchni stotu, a drugi krétszy bok do tarczy (unikajac
kontaktu z koricdwkami z weglika wolframu TCT ) (Rys. 9).

« Jedli ostrze nie jest ustawione doktadnie pod katem prostym 90°
wzgledem stotu ukosnicy, nalezy przeprowadzic regulacje.

Nalezy poluzowac¢ uchwyt blokady skosu i pochyli¢ glowice tnacg
w lewo.

« Nalezy poluzowa¢ nakretke blokujaca sruby regulacji kata skosu za
pomoca klucza ptaskiego 10 mm i klucza imbusowego 3 mm (nie
zatgczone) (Rys. 10).

«  Przy uzyciu klucza imbusowego nalezy przekreci¢ srube do
wewnatrz lub do zewnatrz w celu regulacji kata nachylenia ostrza.
Nalezy przywrdci¢ pozycje pionowg gtowicy tnacej
i ponownie sprawdzi¢ wyréwnanie kata za pomoca ekierki.
Nalezy powtarza¢ powyzsze kroki, az do osiagniecia prawidtowego
wyréwnania kata.

«+Nalezy mocno dokreci¢ nakretke regulacji kata skosu.

Rys. 8

Rys. 10
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Rys. 12A + 12B

Regulacja blokady skosu 45°

+ Nalezy poluzowac¢ uchwyt blokady skosu i przechyli¢ gtowice
tnacy catkowicie w lewo, az do jej zatrzymania na ograniczniku 45°.

« Zapomoca ekierki nalezy sprawdzi¢, czy tarcza ustawiona jest pod
katem 45° wzgledem stotu (unikajac kontaktu z korcdwkami z
weglika wolframu TCT).

« Jedli tarcza nie jest odpowiednio wyréwnana, nalezy
przeprowadzi¢ regulacje.
Nalezy przywrdcic¢ gtowice tnacg do pozycji pionowej.

« Nalezy poluzowac nakretke blokujaca $ruby regulacji kata skosu
45° za pomoca klucza pfaskiego 10 mm i klucza imbusowego
3 mm (nie zataczone).

«  Zapomoca klucza imbusowego nalezy wyregulowac
srube regulacyjna, obracajac do wewnatrz lub na zewnatrz
zgodnie z wymaganiami (Rys. 11).

«Nalezy pochyli¢ gtowice tnaca pod katem 45° i ponownie
sprawdzi¢ wyréwnanie kata za pomocg ekierki.
Nalezy powtarza¢ powyzsze kroki, az do osiagniecia prawidtowego
wyréwnania kata.

+ Nalezy dokreci¢ mocno $rube regulacyjna po osiggnieciu
zadanego ustawienia.

RUCH GLOWICY TNACEJ
Regulacja ruchu gltowicy tnacej w dot
Ruch gtowicy tnacej w dét moze zosta¢ wyregulowany w celu
unikniecia naruszenia czesci metalowej podstawy urzadzenia. Nalezy
obnizy¢ gtowice tnaca i sprawdzic, czy ostrze wchodzi w kontakt z
podstawa urzadzenia.
Jesli ruch gtowicy tnacej w dét wymaga regulacji, nalezy:
« zapomocy klucza ptaskiego 10 mm (nie zatgczony) poluzowac
nakretke blokujaca $rube regulujaca ruch w dot (Rys. 12A).
«wykrecic Srube regulujaca (Rys. 12B) (ruchem przeciwnym
do kierunku ruchu wskazéwek zegara) za pomoca klucza
imbusowego 5 mm (nie zataczony), aby zmniejszy¢ zasieg ruchu
gtowicy tnacej w dot.
wkreci¢ $rube regulujacg (ruchem zgodnym z kierunkiem
ruchu wskazowek zegara), aby zwiekszy¢ zasieg ruchu gtowicy
tnacej w dot.
dokreci¢ nakretke $ruby regulujacej po osiagnieciu
odpowiedniego zasiegu ruchu gtowicy tnacej w dot.

WYROWNANIE OGRANICZNIKA

Ogranicznik nalezy wyréwnac pod katem 90° (katem prostym)
wzgledem prawidtowo zamontowanej tarczy. Ukos stotu obrotowego
musi by¢ ustawiony pod katem 0°.

Uwaga: Ogranicznik jest zamocowany do podstawy urzadzenia w
otworach podtuznych za pomoca dwdch $rub imbusowych po obu
stronach ogranicznika (Rys. 13).
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Nalezy upewnic sig, ze gtowica tngca znajduje sie w pozycji
zablokowanej, z bolcem blokujacym wsunietym catkowicie w
gniazdo. (Rys. 16).
Nalezy umiescic¢ ekierke na stole, przyktadajac jeden krétszy bok
do ogranicznika, a drugi krétszy bok do tarczy (unikajac kontaktu z
korcéwkami z weglika wolframu TCT) (Rys. 14).

« Powyzszy krok nalezy powtdrzyc z obu stron tarczy.

« Jesli konieczna jest regulacja, nalezy poluzowac sruby mocujace
ogranicznik za pomoca klucza imbusowego 5 mm
(nie zataczony).

« Nalezy ponownie ustawi¢ ogranicznik w podtuznych otworach,
aby uzyskac odpowiednie ustawienie.

« Nalezy mocno dokreci¢ sruby imbusowe.

WSKAZNIK | SKALA REGULACJI KATA UKOSU

Uwaga: Podwajna skala kata ukosu znajduije sie po prawej stronie
stotu obrotowego. Maty wskaznik na podstawie urzadzenia wskazuje
wybrany kat (Rys. 15).

KONCOWA KONTROLA USTAWIEN

Po zakonczeniu regulacji nalezy wykonac nastepujace kroki

(urzadzenie pozostaje wytaczone i odtgczone od zrédta zasilania):

« Nalezy wybra¢ wszystkie ustawienia kraricowe maszyny.
Nalezy obnizy¢ tarcze do najnizszej pozycji i recznie wprawic ja
w ruch (przed wykonaniem tej czynnosci zalecane jest zatozenie
rekawic) w celu upewnienia sie, Ze tarcza nie nachodzi na zadna
czes¢ obudowy urzadzenia ani na ostony.

e5) PRZYGOTOWANIE DO WYKONANIA CIECIA

A\ OSTRZEZENIE: Nie wolno si¢ wychylaé.

Nalezy zachowywac réwnowage i odpowiednie utozenie stop. Nalezy

stac z boku w takim potozeniu, aby twarz i ciato nie znajdowaty sie na

linii ewentualnego odrzutu.

Wykonywanie cie¢ jedna reka jest gléwna przyczyna

wypadkoéw i nie nalezy prébowac wykonywac cig¢ w ten

sposob.

« Nalezy upewnic sig, ze przedmiot obrébki jest nieruchomo
oparty o ogranicznik i jesli to mozliwe, przymocowany do stotu za
pomoca zacisku przytrzymujacego.

« Stét ukosnicy powinien zostac oczyszczony z pytu itp. przed
zamocowaniem przedmiotu obrébki w odpowiedniej pozycji.
Nalezy upewnic sie, ze odciete kawatki materiatu mozna
swobodnie odsuna¢ na bok od ostrza po zakorczeniu
wykonywania ciecia. Nalezy upewnic sie, ze odciete kawatki nie
moga ulec zablokowaniu w zadnej czesci urzadzenia.

«  Nie uzywac tej pilarki do ciecia matych kawatkdw materiatu. Jesli
podczas przecinania materiatu dtonie lub palce beda znajdowac
sie w odlegtosci mniejszej niz 150 mm od ostrza, oznacza to, ze
przedmiot obrdbki jest zbyt maty.
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) ZWOLNIENIE GLOWICY TNACEJ

Glowica tnaca automatycznie uniesie sie do gérnej pozycji po
zwolnieniu z dolnej pozycji zablokowane;j.

Automatycznie zablokuje sie w gérnej pozycji.

Aby zwolnic glowice tnacq z dolnej pozycji zablokowanej,

nalezy:

« delikatnie docisna¢ uchwyt do ciecia.

« wyciagna¢ bolec blokujacy gtowice (Rys. 16), aby gtowica mogta
unies¢ sie do goérnej pozycji.

Jesli zwolnienie blokady sprawia trudnosci, nalezy:

« delikatnie zakotysac¢ gtowica w gore i w dot.

« Jednoczesnie przekreci¢ bolec blokujacy gtowice zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara i go wyciggnac.

Uwaga: Zalecamy, aby w przerwach w korzystaniu z maszyny
gtowica tnaca byta zablokowana w pozycji dolnej z bolcem
blokujacym catkowicie wsunietym w gniazdo.

WLACZANIE IWYLACZANIE SILNIKA (Rys. 17)
Przetgcznik ON/OFF nie blokuje sie.

Znajduje sie on po wewnetrznej stronie uchwytu do ciecia.
« Aby uruchomic silnik, nalezy wcisna¢ przetacznik.

«  Aby wyfaczy¢ silnik, nalezy zwolnic¢ przetacznik.

PRZEKRAWANIE

Ten rodzaj ciecia stosuje sie gtéwnie podczas ciecia materiatéw o

matym lub waskim przekroju. Glowice tnacg dociska sie delikatnie w

dot w celu przeciecia przedmiotu obrébki.

« Nalezy umiesci¢ przedmiot obrébki na stole i przy ograniczniku
oraz jezeli trzeba, przymocowac go za pomoca zaciskow.

« Nalezy chwyci¢ za uchwyt do ciecia.
Nalezy wiaczy¢ silnik i zaczekac, az ostrze osiggnie
predkos¢ maksymalna.

« Nalezy wcisna¢ dzwignie blokady dolnej ostony, aby zwolni¢
gtowice tnaca (Rys. 18).

« Nalezy obnizy¢ uchwyt do ciecia i przecia¢ przedmiot obrobki.

+ Nalezy pozwoli¢, zeby predkos¢ tarczy wykonata zadanie. Nie ma
potrzeby zbyt mocnego dociskania uchwytu do ciecia.

+ Powykonaniu ciecia nalezy zwolni¢ przetacznik zaptonu ON/OFF.

« Nalezy zaczekac, az tarcza catkowicie sie zatrzyma.
Nalezy pozwoli¢ gtowicy tnacej unies¢ sie sie do pozycji gornej.
Dolna ostona tarczy musi catkowicie zakrywac zeby tarczy.
Zanim opuszczony zostanie uchwyt tnacy, gtowica tngca musi
zablokowac sie w pozycji gornej.

« Nalezy zdjac przedmiot obrébki z maszyny.
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CIECIE UKOSNE (Rys. 19)

Stét obrotowy w tym urzadzeniu moze zostaé obrocony do 45°w

lewo lub w prawo ze swojej normalnej pozycji przecinania (ukos

0°). Progi domysIne 45°,30°, 22.5°, 15°i 0° znajduja sie zardbwno po

prawej, jak i po lewej stronie.

« Nalezy poluzowac srube blokujaca ukos (Rys. 20) , obracajac ja w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

«+ Nalezy obrdcic stot obrotowy do odpowiedniego kata. Katomierz
do mierzenia kata ukosu zostat umieszczony na stole obrotowym,
aby wspomadc odpowiednie ustawienie.

Nalezy dokrecic¢ srube blokujacg ukos po uzyskaniu
odpowiedniego kata.

/A OSTRZEZENIE: Dokrecanie $ruby blokujacej ukos nawet po
wybraniu progu domyslnego jest wazng i dobra praktyka.

PRZECHYLANIE GLOWICY TNACEJ DO CIECIA
SKOSNEGO

Ciecia skosne (Rys. 21) wykonuije sie przy ustawieniu stotu
obrotowego pod katem ukosu 0°.

Uwaga: Konieczne moze okazac sie wyregulowanie goérnej czesci
ogranicznika, aby zapewni¢ odpowiednia przestrzen dla poruszajacej
sie glowicy tnacej. (Zobacz Strone 16)

Glowice tnacg mozna przechyla¢ od ustawienia normalnego 0°
(pozycja prostopadta) do pozycji pochylonej pod katem maks. 45°,
tylko od pozycji prostopadtej w lewo.

Aby przechylic glowice tnaca w lewo, nalezy:

« poluzowa¢ dzwignie blokady skosu (Rys. 22).

« nachyli¢ glowice tnaca do zadanego kata. Urzadzenie posiada
skale w postaci katomierza w celu ufatwienia tego
ustawienia (Rys. 23).

« dokrecic $rube blokujaca skos po uzyskaniu odpowiedniego kata.

Po zakonczeniu wykonywanego cigcia nalezy:

« zwolnic¢ przetacznik zaptonu ON/OFF, ale nie zmienia¢ utozenia
dtoni az do catkowitego zatrzymania ostrza.
pozwoli¢, aby gtowica tnaca uniosta sie do pozycji gérnej. Dolna
ostona ostrza musi zostac catkowicie opuszczona, zanim dtonie
zostang zdjete z urzadzenia.

« przywrdci¢ gtowice tngca do pozycji prostopadtej.
dokreci¢ $rube blokujaca skos.

@7 CIECIE ZLOZONE (Rys. 24)

Ciecie ztozone to potaczenie cie¢ uko$nych i skosnych zastosowanych
jednoczesnie. W przypadku koniecznosci wykonania ciecia ztozonego
nalezy wybrac zadane ustawienie skosu i ukosu w sposéb opisany
powyzej.

A\ OSTRZEZENIE: Nalezy zawsze sprawdzic, czy tor przebiegu
ostrza nie zahacza o ogranicznik lub inne czesci urzadzenia. Nalezy
przeprowadzi¢ test,na sucho’, kiedy urzadzenie odfaczone jest od
zasilania.

Rys. 24
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Jesli to konieczne, nalezy wyregulowac gérng, lewg
czes¢ ogranicznika.

.5 CIECIE WYGIETEGO MATERIALU (Rys. 25)
Przed przystapieniem do ciecia jakiegokolwiek przedmiotu obrébki
nalezy sprawdzi¢, czy nie jest on wygiety. Jesli jego ksztatt jest

wygiety, nalezy ustawic i cig¢ go w sposdb przedstawiony na ilustracji.

Nie ustawia¢ przedmiotu obrébki w sposéb nieprawidtowy i nie
wykonywac ciecia bez pomocy ogranicznika.

.9 USUWANIE ZABLOKOWANEGO MATERIALU

« Nalezy wytgczy¢ ukosnice, zwalniajac przycisk zaptonu OFF.

« Nalezy zaczekad, az tarcza catkowicie sie zatrzyma.

+ Nalezy odfaczy¢ ukosnice od zrédta zasilania.

Nalezy ostroznie wyja¢ zablokowany materiat z urzadzenia.

« Nalezy sprawdzic stan i dziatanie ostony bezpieczenstwa.
Nalezy sprawdzi¢ urzadzenie pod katem jakichkolwiek uszkodzen
innych czesci, np. tarczy.

« Uszkodzone czesci powinny zosta¢ wymienione przez
kompetentnego technika specjaliste. Nalezy réwniez
przeprowadzi¢ kontrole bezpieczeristwa przed ponownym
skorzystaniem z urzagdzenia.

10 PODPIERANIE DLUGICH PRZEDMIOTOW
OBROBKI

Wolny koniec dtugiego przedmiotu obrébki nalezy podeprze¢ na
tej samej wysokosci, na ktérej znajduije sie stét ukosnicy. Operator
powinien wzia¢ pod uwage uzycie oddzielnej podpory, jesli jest to
konieczne.

511 MONTAZ LUB ZDEJMOWANIE TARCZY

A Ostrzezenie: Przed rozpoczeciem montazu lub wymiany nalezy
odtaczy¢ urzadzenie od Zrédta zasilania.

Uwaga: Zaleca sig, aby przed rozpoczeciem montazu lub wymiany
tarczy operator zatozyt rekawice ochronne.

A\ Ostrzezenie: Nalezy uzywac wylacznie oryginalnych tarcz
Evolution lub tarcz zalecanych przez firme Evolution Power Tools,
przeznaczonych dla tego urzadzenia. Nalezy upewnic sig, ze
maksymalna predkos¢ tarczy jest wyzsza niz predkosc silnika.
Uwaga: Wktadki redukujace otwor tarczy powinny by¢ stosowane
jedynie zgodnie z instrukcja producenta.

A\ Ostrzezenie: Sruba trzpienia posiada gwint lewoskretny.

W celu poluzowania nalezy przekreci¢ ja w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara. W celu dokrecenia nalezy przekrecic ja w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Nalezy nacisnac i przytrzymac przycisk blokady trzpienia na
obudowie silnika, jednoczesnie przekrecajac srube trzpienia za
pomoca zataczonego klucza imbusowego, az do momentu kiedy
przycisk wejdzie w watek i go zablokuje (Rys. 26). Nalezy zdja¢ srube
trzpienia i kotnierz zewnetrzny(Rys. 27).

Nalezy zwolni¢ przycisk blokady wrzeciona.
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Upewnic sig, ze tarcza i kotnierze sa czyste i wolne od
zanieczyszczen.
Nalezy pozostawi¢ wewnetrzny kotnierz na swoim miejscu, lecz
w przypadku jego zdjecia w celu czyszczenia nalezy zatozy¢ go
ponownie w taki sam sposob, w jaki zostat zdjety.
Aby zatozy¢ tarcze, nalezy nacisna¢ przycisk zwolnienia doInej ostony
tarczy (R), wsunac dolng ostone tarczy (B) w gérna ostone i zatrzymac
dolng ostone w tej pozycji (Rys. 28).
Nalezy zatozy¢ tarcze na wewnetrzny kotnierz, upewniajac sie, ze
jest ona w odpowiednim miejscu, a nastepnie powoli zwolni¢ dolng
ostone tarczy, aby wrécita do swojej pierwotnej, zamknietej pozycji.
Nalezy upewnic sie, ze strzatka wskazujgca kierunek obrotéw
na tarczy (A) odpowiada strzatce wskazujacej kierunek obrotow
zgodnych z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara na ostonie gornej
(B) (Rys. 29).

Uwaga: Zeby ostrza z przodu pity powinny byc¢ zawsze skierowane
w dét.

Nalezy zatozy¢ zewnetrzny kotnierz (1) (ptaska powierzchnig w strone
urzadzenia), podktadke (2) i Srube trzpienia(3) (Rys. 30).

Nalezy nacisnac i przytrzymac przycisk blokady trzpienia na
obudowie silnika, jednoczesnie dokrecajac srube za pomoca
zataczonego klucza imbusowego, az do momentu kiedy przycisk
wejdzie w watek i go zablokuje (Rys. 26).

Dokrecic $rube trzpienia z umiarkowana sitg, lecz nie dokrecac zbyt
mocno. Przed przystapieniem do obstugi narzedzia nalezy upewni¢
sig, ze kluczimbusowy zosta wyjety, a blokada trzpienia zostata
zwolniona. Przed uzyciem nalezy upewnic sig, ze ostona tarczy jest w
petni sprawna.

5121 KORZYSTANIE Z OPCJONALNYCH AKCESORIOW
EVOLUTION

Nie zataczonych jako oryginalne wyposazenie (zobacz,,Dodatkowe
Akcesoria”).

.13 WOREK NA PYL
Worek na pyt moze zosta¢ zamocowany na otworze do usuwania pytu
ztyhu urzadzenia. Z worka na pyt nalezy korzystac wytacznie podczas
ciecia materiatéw drewnianych.
+ Nalezy natozy¢ worek na otwoér do usuwania pytu, upewniajac
sig, ze zapiecie sprezynowe mocno utrzymuje worek na pyt w
odpowiednim miejscu (Rys. 31).
Uwaga: W celu zachowania wydajnosci pracy nalezy oprézni¢ worek,
kiedy pyt wypetni 2/3 jego objetosci. Zawarto$¢ worka nalezy usuwac
w sposob przyjazny dla srodowiska. Podczas oprdzniania worka
konieczne moze okazac sie zatozenie maski przeciwpytowe;j.
Uwaga: W razie koniecznosci do otworu do usuwania pytu mozna
podfaczyc warsztatowy system prézniowego odsysania pytow. W
razie podtaczenia takiego urzadzenia nalezy postepowac zgodnie z
instrukcjami producenta.

1 @

Rys. 30

o |

Rys. 31
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/\ OSTRZEZENIE: Nie uzywa¢ worka na pyt
podczas ciecia

materiatow metalowych.

Podktadka stolowa

Jednoczesciowa podkfadka stotowa zostata
zatozona w tym urzadzeniu. Jesli ulegnie ona
uszkodzeniu lub zuzyciu, nalezy ja wymienic.
Wymienne podktadki mozna zakupic¢ w firmie
Evolution Power Tools.

Zdejmowanie podkladki stotowej:

Uwaga: Przed zdjeciem podkfadki stotowej nalezy

upewnic sie, ze urzadzenie zostato odtaczone od

zrédfa zasilania.

+ Nalezy ustawic skos i ukos pod katem 0°.
Nalezy umiesci¢ palce w luce do ciecia na
podktadce i pociagnac z lewej strony,
tak aby podkfadka wysuneta sie z otworéw
do mocowania.

Nalezy kontynuowac az do momentu, kiedy
podktadka wysunie sie ze wszystkich 4 stron.

Uwaga: Konieczne moze okazac sie tymczasowe
usuniecie lub przestawienie ogranicznika w celu
uzyskania petnego dostepu do podktadki.
Po zdjeciu podkfadki nalezy usunac¢ wszelkie
okruchy, ktére mogty sie pod nig zgromadzic.

Wymiana podkladki stotowej:

+ Nalezy zatozy¢ nowg podktadke stotowa,
wsuwajac jg w otwory do mocowania ze
wszystkich 4 stron.

+ W razie zaistniatej koniecznosci zdjecia
ogranicznika, nalezy przywréci¢ go na miejsce i
ponownie wyréwnac.

(Zobacz Wyréwnanie Ogranicznika oraz Rys.
13i14)

+ Nalezy sprawdzi¢, czy podktadka ukfada sie
pfasko i rowno na stole.

.» KONSERWACJA

Uwaga: Przed przystapieniem do czynnosci
konserwacyjnych nalezy upewnic sie, ze
urzadzenie jest wytaczone i odtaczone od zrodta
zasilania. Nalezy regularnie sprawdza¢, czy wszelkie
elementy zabezpieczajace i ostony dziatajg
poprawnie.

Urzadzenia mozna uzywac tylko wtedy, gdy
wszystkie elementy ochronne i ostony sa w petni
funkcjonalne. Wszystkie fozyska silnika w tym
urzadzeniu posiadaja dozywotni zapas smaru.
Dodatkowe smarowanie nie jest wymagane.
Plastikowe cze$ci maszyny nalezy czysci¢

czysta, lekko zwilzong szmatka. Nie uzywac
rozpuszczalnikéw lub podobnych produktéw, ktére
mogtyby uszkodzi¢ plastikowe czesci.

OSTRZEZENIE: Nie wolno podejmowac prob
czyszczenia narzedzia poprzez wktadanie
spiczastych przedmiotéw w otwory w obudowie
urzadzenia, itp. Otwory wentylacyjne maszyny
nalezy czysci¢ za pomoca sprezonego powietrza.
Nadmierne powstawanie iskier moze wskazywac
na obecno$¢ brudu w silniku lub na zuzyte szczotki
weglowe.

(6.2) Jesli pojawi sie takie podejrzenie,

nalezy oddac urzadzenie do serwisu w celu
wymienienia szczotek przez wykwalifikowanego
technika specjaliste.

«»» OCHRONA SRODOWISKA

Odpady produktéw elektronicznych nie
powinny zostac zutylizowane wraz z odpadami
gospodarstwa domowego.

Jezeli to mozliwe, poddac utylizacji.

Wskazowki dotyczace recyclingu mozna uzyskac
od wiadz lokalnych lub dystrybutora.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c E

Producent artykutu objetego niniejsza deklaracja to:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Producent deklaruje niniejszym, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszej deklaracji, spetnia wszystkie
odpowiednie przepisy dyrektywy maszynowej i innych odpowiednich dyrektyw wymienionych ponizej.
Producent oswiadcza, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszym o$wiadczeniu, w stosownych
przypadkach spetnia odpowiednie przepisy w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.

Dyrektywy objete niniejsza deklaracja to, jak wyszczegélniono ponizej:

2006/42/EC. Dyrektywa Maszynowa.

2014/30/EU. Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej.

2011/65/EU. & Dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych
2015/863/EU. substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (dyrektywa RoHS).
2012/19/EVU. Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
(WEEE).

1 jest zgodne z obowigzujacymi wymaganiami okreslonymi w nastepujacych dokumentach:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2005/A11:2017 « EN 55014-1: 2017
EN55014-2:2015 - EN61000-3-2:2014 - EN 61000-3-3:2013 - ENISO 12100:2010

Dane Produktu

Opis: WIELOFUNKCYJNA UKOSNICA R210CMS 210 mm

Nr modelu Evolution: 230 v: R210CMS / F210CMS / 046-0001 / 046-0001A / 046-0003
046-0003A / 046-0006 / 046-0008
110V: 046-0002 / 046-0002A / 046-0007

Nazwa marki: EVOLUTION
Napiecie: 230-240V/ 110V ~50 Hz
Moc wejsciowa: 1200W

Dokumentacja techniczna, wykazujgca ze produkt spetnia wymagania dyrektywy, zostata opracowana
i jest dostepna do wgladu dla wtasciwych organéw egzekwowania prawa oraz potwierdza, iz nasza
dokumentacja techniczna zawiera dokumenty wymienione powyzej oraz ze sa to wiasciwe normy dla
produktu zgodnie z powyzszymi informacjami.

Imie, nazwisko i adres posiadacza dokumentacji technicznej.

Podpisano: (\ ﬂx Druk: Barry Bloomer: Kierownik Dziatu Zamoéwien i
j e © O~ Zaopatrzenia

Data: 04/12/2018

Miejsce przechowywania dokumentacji technicznej:

UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

125




eVOLUTION'

www.evolutionpowertools.com

Notes

126



www.evolutionpowertools.com

eVOLUTION'

Notes

127



€VOLUTION

AUS

Total Tools (Importing) Pty Ltd
20 Thackray Road

Port Melbourne

Vic 3207

T:03 9261 1900

UK

Evolution Power Tools Ltd
Venture One, Longacre Close
Holbrook Industrial Estate
Sheffield, S20 3FR

T:+44 (0)114 251 1022

FR

Evolution Power Tools SAS
61 Avenue Lafontaine
33560, Carbon-Blanc
Bordeaux

T:+33(0)557 306189

USA

Evolution Power Tools LLC
8363 Research Drive
Davenport, IA

52806

T: 833-MULTI-SAW (Toll Free)

DE +44 (0)114 251 1022
ES +3491 1147385

NL +44 (0)114 251 1022
PL +48 33 821 0922

PT +34911147385
RO +44 (0) 114 2050458
RU +7 499 350 67 69
TR +90 (0) 3129001810
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