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INTRODUCTION
This instruction manual was
originally written in English.

(1.3)

IMPORTANT

Please read these operating and safety
instructions carefully and completely.

For your own safety, if you are uncertain about
any aspect of using this equipment please access
the relevant technical helpline. The number of
which can be found on the Evolution Power Tools
website. We operate several helplines throughout
our worldwide organization, but technical help is
also available from your supplier.

WEB:
www.evolutionpowertools.com

EMAIL:
customer.services@evolutionpowertools.com

Congratulations on your purchase of an
Evolution Power Tools machine. Please complete
your product guarantee registration online as
explained in the guarantee registration leaflet
included with this machine. You can also scan the
QR code found on the leaflet with a smart phone.
This will enable you to validate your machine’s
guarantee period via Evolution’s website by
entering your details and thus ensure prompt
service if ever needed. We sincerely thank you for
selecting a product from Evolution Power Tools.

EVOLUTION LIMITED WARRANTY
Evolution Power Tools reserves the right to make
improvements and modifications to the product
design without prior notice.

Please refer to the warranty registration leaflet
and/or the packaging for details of the terms and
conditions of the warranty.
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MACHINE SPECIFICATIONS

MACHINE ‘ METRIC ‘ IMPERIAL
Motor (230-240V ~ 50 Hz) 1200W 5A
Motor (110V ~ 50 Hz) 1200W 11A
Speed No Load 3750 min” 3750 min”
Weight (Net) 5.8 kg 12.8 lbs
Dust Port Diameter 35mm 1-3/81n.
e 260x393x381mm |15 305538
Cable Length 2m 6-9/16 ft

CUTTING CAPACITIES ‘ METRIC ‘ IMPERIAL
Mild Steel Plate - Max Thickness 6mm 1/41n.
Mild Steel Box Section - Max Wall Thickness

(50mm mild steel box section.) 3mm 1/81n.
Wood - Max section 125 x 55mm 4-15/16 x 2-3/16 In.
Minimum size work-piece L:5-1/2 x W: 39/50 x

(Note: Any workpiece smaller than the recommended minimum | L:140 x W:20 x D:3mm
workpiece requires additional support before cutting.)

D:1/81n

MAXIMUM CUTTING ANGLES LEFT RIGHT
Mitre 0-45° 0-45°
Bevel 0°-45° N/A

MITRE BEVEL e TH MAX DERTH

0° 0° 125mm (4-15/16 In.) 55mm (2-3/16 In.)

0° 45° 125mm (4-15/16 In.) 35mm (1-3/8In.)

45° 0° 85mm (3-3/8In.) 55mm (2-3/16In.)

45° 45° 85mm (3-3/81n.) 35mm (1-3/8In.)
BLADE DIMENSIONS METRIC IMPERIAL
Diameter 210mm 8-1/4In.
Bore 25.4mm 11n.
Thickness 1.7mm 1/15 In.
Sound Pressure L, (No-Load) 110V~ 92.1dB(A) / 230V~ 93.1dB(A), K=3dB(A)
Sound Power Level L, (No-Load) 110V~ 105.1dB(A) / 230V~ 106.1dB(A), K=3dB(A)
Uncertainty, Kpa & Kwa 3 dB(A)

>The maximum permissible system impedance Zmax at the interface point of the user’s supply is 0,2380Q). The user shall determine in

consultation with the supply authority, if necessary, that the equipment is connected only to a supply of thatimpedance or less.




eVOLUTION'

www.evolutionpowertools.com

Noise Emission

The noise emission values have been determined
according to noise test code given in EN 62841-1,
using the basic standards EN ISO 3744 and EN ISO
11201.

A Warning: Wear hearing protection!

Handling

- Handle the machine with care,
allowing the machine to do the work.
Avoid using excessive physical effort
on any of the machines controls.
Consider your security and stability,
and the orientation of the machine during use.

Work Surface

+ Consider the work surface material;
its condition, density, strength,
rigidity and orientation.

LABELS & SYMBOLS
/A WARNING: Do not operate this machine if
warning and/or instruction labels are missing
or damaged. Contact Evolution Power Tools for
replacement labels.

Note: All or some of the following symbols may
appear in the manual or on the product.

Manufacturing Date Code

The manufacturing date code is the first part of
the serial number, found on the motor housing

of the machine. Evolution serial numbers begin
with the abbreviation of the machine followed by
a letter. A= January, B=February and so on. The
following 2 numbers are the year of manufacture.
09 =2009, 10 = 2010, etc. (Example of batch code:
XXX-A10)

(1.9)

Symbol Description

\ Volts

A Amperes

Hz Hertz
min”’ Speed

~ Alternating Current

no No Load Speed

Wear Safety Goggles

Wear Ear Protection

Do Not Touch

Wear Dust Protection

Wear Safety Gloves

Read Instructions

CE Certification

EAC Certification

3 2 Triman - Waste Collection
" .
oy & Recycling

Waste Electrical &
Electronic Equipment

|
A Warning
Protection Class Il
D Double Insulated
INTENDED USE OF THIS
POWER TOOL

A WARNING: This product is a Compound Mitre
Saw and has been designed to be used with
special Evolution blades. Only use accessories
designed for use in this machine and/or those
recommended specifically by Evolution Power
Tools Ltd.

WHEN FITTED WITH A CORRECT BLADE THIS
MACHINE CAN BE USED TO CUT:
+ Wood, Wood derived products (MDF, Chipboard,
Plywood, Blockboard,Hardboard etc),
Wood with nails,
+ 50mm mild steel box section with 4mm
wall at HB 200-220,
« 6mm mild steel plate at HB 200-220.
Note: Wood containing non galvanised nails or
screws, with care, can be safely cut.
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Note: Not recommended for cutting galvanised
materials or wood with embedded galvanised
nails. For cutting stainless steel we recommend
Evolution dedicated stainless steel blades.
Cutting galvanised steel may reduce blade life.

PROHIBITED USE OF
THISPOWERTOOL
/AWARNING: This product is a Compound Mitre
Saw and must only be used as such. It must not be
modified in any way, or used to power any other
equipment or drive any other accessories other
than those mentioned in this Instruction Manual.

(113 /A WARNING: Do not allow persons
unfamiliar with the machine or these instructions
to operate the machine. Machines are dangerous
in the hands of untrained users. Children should
be supervised to ensure that they do not have
access to, and are not allowed to play with, this
machine. Children should be supervised to ensure
that they do not have access to, and are not
allowed to play with, this machine.

SAFETY PRECAUTIONS

POWERTOOL GENERAL
SAFETY INSTRUCTIONS
/\ WARNING: When using electric tools basic
safety precautions should always be followed
to reduce the risk of fire, electric shock and
personal injury including the following.

Note: This power tool should not be powered on
continuously for a long time.

/\WARNING: Read all safety warnings and
instructions before attempting to operate this
product and save these instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

SAVE ALL WARNINGS &
INSTRUCTIONS FOR FUTURE
REFERENCE

The term “power tool”in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-
operated (cordless) power tool.

1. General Power Tool Safety Warnings
[Work area safety]
a) Keep work area clean and well lit.
Cluttered or dark areas invite accidents.
b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gasses or dust. Power tools
create sparks which may ignite the dust or fumes.
) Keep children and bystanders away while
operating power tool. Distractions can cause you
to lose control.
d) Do not use this machine in an enclosed room.

2. General Power Tool Safety Warnings
[Electrical Safety]
a) Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way. Do not use
any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools. Unmodified plugs and matching
outlets will reduce the risk of electric shock.
b) Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.
¢) Do not expose power tools to rain or wet
conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.
d) Do not abuse the cord. Never use the cord
for carrying, pulling or unplugging the power
tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges
or moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock) When operating
a power tool outdoors, use an extension cord
suitable for outdoor use. Use of a cord suitable for
outdoor use reduces the risk of electric shock.
e) When operating a power tool outdoors, use
an extension cord suitable for outdoor use. Use
of a cord suitable for outdoor use reduces the risk
of electric shock.
f) If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock.

3) General Power Tool Safety Warnings
[Personal Safetyl.
a) Stay alert, watch what you are doing and
use common sense when operating a power
tool. Do not use a power tool while you are
tired or under the influence of drugs, alcohol
or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious
personal injury.
b) Use personal protective equipment. Always
wear eye protection to prevent injury from
sparks and chippings. Protective equipment such
as dust masks, non-skid safety shoes, hard hat or
hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.
) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and or battery pack, picking up or
carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the switch
or energising the power tools that have the switch
on invites accidents.
d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.
Awrench or key left attached to a rotating part of a
power tool may result in personal injury.
e) Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control of
the power tool in unexpected situations.
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f) Dress properly. Do not wear loose

clothing or jewellery. Keep your hair, clothing
and gloves away from moving parts. Loose
clothes, jewellery or long hair can be caughtin
moving parts.

g) If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
that these are connected and properly used.
Use of dust collection can reduce dust-related
hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent
use of tools allow you to become complacent
and ignore tool safety principles. A careless
action can cause severe injury within a fraction of
asecond.

4) General Power Tool Safety Warnings
[Power tool use and care].
a) Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application.
The correct power tool will do the job better
and safer at a rate for which it was designed.
b) Do not use the power tool if the switch does
not turn it on or off. Any power tool that cannot
be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.
) Disconnect the power tool from the power
source and/or battery pack from the power
tool before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools.
Such preventative safety measures reduce the risk
of starting the power tool accidentally.
d) Store idle power tools out of the reach of
children and do not allow persons unfamiliar
with the power tool or these Instructions
to operate the power tool. Power tools are
dangerous in the hands of untrained users.
e) Maintain power tools. Check for misalignment
or binding of moving parts, breakage of moving
parts and any other condition that may affect
the power tools operation. If damaged, have the
power tool repaired before use. Many accidents
are caused by poorly maintained power tools.
f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.
g) Use the power tool, accessories and tool
bits etc. in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power tool
for operations different from those intended could
result in a hazardous situation.
h) Keep handles and grasping surfaces dry,
clean and free from oil and grease. Slippery
handles and grasping surfaces do not allow for safe
handling and control of the tool in unexpected
situations.

5) General Power Tool Safety Warnings
[Service] a) Have your power tool serviced by

a qualified repair person using only identical
replacement parts. This will ensure that the safety
of the power tool is maintained. If the supply
cord of this power tool is damaged, it must be
replaced by a specially prepared supply cord
available through the service organization.

HEALTH ADVICE
A\ WARNING: If you suspect that paint on
surfaces in your home contains lead seek
professional advice. Lead based paints should
only be removed by a professional and you
should not attempt to remove it yourself.
Once the dust has been deposited on surfaces,
hand to mouth contact can result in the ingestion
of lead. Exposure to even low levels of lead can
cause irreversible brain and nervous system
damage. The young and unborn children are
particularly vulnerable.

/\ WARNING: Some wood and wood type
products, especially MDF (Medium Density
Fibreboard), can produce dust that may be
hazardous to your health. We recommend the
use of an approved face mask with replaceable
filters when using this machine, in addition to
using the dust extraction facility.

MITRE SAW SPECIFIC SAFETY
« Not to use saw blades manufactured from
high speed steel.
« Use only the saw with guards in good working
order and properly maintained, and in position.
« Always to clamp work-pieces to the saw table.

a) Mitre saws are intended to cut wood or wood-
like products, they cannot be used with abrasive
cut-off wheels for cutting ferrous material such
as bars, rods, studs, etc. Abrasive dust causes
moving parts such as the lower guard to jam.
Sparks from abrasive cutting will burn the lower
guard, the kerf insert and other plastic parts.

b) Use clamps to support the workpiece
whenever possible. If supporting the workpiece
by hand, you must always keep your hand at
least 150mm from either side of the saw blade.
Do not use this saw to cut pieces that are too
small to be securely clamped or held by hand. If
your hand is placed too close to the saw blade, there
is an increased risk of injury from blade contact.

¢) The workpiece must be stationary and
clamped or held against both the fence and

the table. Do not feed the workpiece into the
blade or cut“freehand” in any way. Unrestrained
or moving workpieces could be thrown at high
speeds, causing injury.

d) Push the saw through the workpiece.

Do not pull the saw through the workpiece.

To make a cut, raise the saw head and pull it out
over the workpiece without cutting, start the
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motor, press the saw head down and push the
saw through the workpiece. Cutting on the pull
stroke is likely to cause the saw blade to climb on
top of the workpiece and violently throw the blade
assembly towards the operator.

Note: The above warning is omitted for a simple
pivoting arm mitre saw.

e) Never cross your hand over the intended

line of cutting either in front or behind the saw
blade. Supporting the workpiece “cross handed”i.e.
holding the workpiece to the right of the saw blade
with your left hand or vice versa is very dangerous.
f) Do not reach behind the fence with either
hand closer than 150mm from either side of the
saw blade, to remove wood scraps, or for any
other reason while the blade is spinning. The
proximity of the spinning saw blade to your hand
may not be obvious and you may be

seriously injured.

g) Inspect your workpiece before cutting. If the
workpiece is bowed or warped, clamp it with the
outside bowed face toward the fence. Always
make certain that there is no gap between the
workpiece, fence and table along the line of the
cut. Bent or warped workpieces can twist or shift
and may cause binding on the spinning saw blade
while cutting. There should be no nails or foreign
objects in the workpiece.

h) Do not use the saw until the table is clear

of all tools, wood scraps, etc., except for the
workpiece. Small debris or loose pieces of wood or
other objects that contact the revolving blade can
be thrown with high speed.

i) Cut only one workpiece at a time. Stacked
multiple workpieces cannot be adequately
clamped or braced and may bind on the blade or
shift during cutting.

j) Ensure the mitre saw is mounted or placed on
a level, firm work surface before use. A level and
firm work surface reduces the risk of the mitre saw
becoming unstable.

k) Plan your work. Every time you change the
bevel or mitre angle setting, make sure the
adjustable fence is set correctly to support the
workpiece and will not interfere with the blade
or the guarding system. Without turning the tool
“ON"and with no workpiece on the table, move
the saw blade through a complete simulated cut
to assure there will be no interference or danger of
cutting the fence.

Note: The phrase “bevel or” does not apply for saws
without bevel adjustment.

1) Provide adequate support such as table
extensions, saw horses, etc. for a workpiece that
is wider or longer than the table top. Workpieces
longer or wider than the mitre saw table can tip

if not securely supported. If the cut-off piece or
workpiece tips, it can lift the lower guard or be
thrown by the spinning blade.

m) Do not use another person as a substitute

for a table extension or as additional support.
Unstable support for the workpiece can cause the
blade to bind or the workpiece to shift during the
cutting operation pulling you and the helper into
the spinning blade.

n) The cut-off piece must not be jammed or
pressed by any means against the spinning saw
blade. If confined, i.e. using length stops, the cut-
off piece could get wedged against the blade and
thrown violently.

0) Always use a clamp or a fixture designed to
properly support round material such as rods or
tubing. Rods have a tendency to roll while being
cut, causing the blade to"“bite” and pull the work
with your hand into the blade.

p) Let the blade reach full speed before
contacting the workpiece. This will reduce the risk
of the workpiece being thrown.

q) If the workpiece or blade becomes jammed,
turn the mitre saw off. Wait for all moving parts
to stop and disconnect the plug from the power
source and/or remove the battery pack. Then
work to free the jammed material. Continued
sawing with a jammed workpiece could cause loss
of control or damage to the mitre saw.

1) After finishing the cut, release the switch, hold
the saw head down and wait for the blade to
stop before removing the cut-off piece. Reaching
with your hand near the coasting blade

is dangerous.

s) Hold the handle firmly when making an
incomplete cut or when releasing the switch
before the saw head is completely in the down
position. The braking action of the saw may cause
the saw head to be suddenly pulled downward,
causing a risk of injury.

Note: The above warning applies only for mitre
saws with a brake system.

MITRE SAW SPECIFIC SAFETY
The following specific safety instructions for Mitre
Saws are based on the requirements of
EN 62841-3-9:2005/A11:2017.

BLADE SAFETY

/A WARNING: Rotating circular saw blades are
extremely dangerous and can cause serious injury
and amputation. Always keep fingers and hands
atleast 150mm away from the blade at all times.
Never attempt to retrieve sawn material until the
cutting head is in the raised position, the guard

is fully closed and the saw blade has stopped
rotating.

Only use saw blades that are recommended by the
manufacturer and as detailed in this manual and
that comply with the requirements of EN 847-1

Do Not use saw blades that are damaged or
deformed as they could shatter and cause serious
injury to the operator or bystanders.

Do Not use saw blades that are manufactured
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from high speed steel (HSS). If the table insert
becomes damaged or worn it must be replaced
with an identical one available from the
manufacturer as detailed in this manual.

Only use a saw blade that matches the bore

diameter and maximum kerf of the saw in use.

« If necessary, use additional support for improved
stability of the workpiece.

PERSONAL PROTECTIVE
EQUIPMENT (PPE)
Hearing protection should be worn in order
to reduce the risk of induced hearing loss. Eye
protection should be worn in order to prevent
the possibility of the loss of sight from ejected
chippings.
Respiratory protection is also advised as some
wood and wood type products especially MDF
(Medium Density Fibreboard) can produce dust
that can be hazardous to your health.
We recommend the use of an approved face mask
with replaceable filters when using this machine in
addition to using the dust extraction facility.
Gloves should be worn when handling blades or
rough material. It is recommended that saw blades
should be carried in a holder wherever practicable.
Itis not advisable to wear gloves when operating
the mitre saw.
A WARNING: When using electric tools basic
safety precautions should always be followed to
reduce the risk of fire, electric shock and personal
injury including the following. Read all these
instructions before attempting to operate this
product and save these instructions.

SAFE OPERATION
Always ensure that you have selected the correct
saw blade for the material being cut.
Do Not use this mitre saw to cut materials other
than those specified in this Instruction Manual.

When transporting a mitre saw ensure that the
cutting head is locked in the 90 degree down
position (if a sliding mitre saw ensure that

the slide bars are locked). Lift the machine by
gripping the outer edges of the base with both
hands (if a sliding mitre saw, transport using the
handles provided). Under no circumstances shall
the machine be lifted or transported using the
retractable guard or any part of its operating
mechanism.

Bystanders and other colleagues must be kept
at a safe distance from this saw. Cut debris can,
in some circumstances, be ejected forcibly from
the machine, posing a safety hazard to people
standing nearby. Only use the saw with guards
in good working order, properly maintained
and in position.

/A WARNING: Only check the operation of

the blade guarding system with the machine
disconnected from the power supply.

To check blade guard operation: Raise and lower
the Cutting Head several times and visually check
the operation of the retractable blade guard.

Note: The retractable blade guard should exhibit
no signs of judder but smoothly draw into the
upper blade guard as the Cutting Head is lowered.
As the Cutting Head is returned to the upper
position, the blade guard should emerge from the
upper blade guard to fully enclose the machines
blade.

« Ensure that in the full upper position the
Cutting Head is locked in place by the Blade
Guard

Locking Lever and that the blade is fully covered by
the guard.

Before each use check the operation of the
retractable guard and its operating mechanism
ensuring that there is no damage, and that all
moving parts operate smoothly and correctly.
Keep the work bench and floor area clear of all
debris including sawdust, chips and off-cuts.
Always check and ensure that the speed marked
on the saw blade is at least equal to the no

load speed marked on the mitre saw. Under no
circumstances shall a saw blade be used that is
marked with a speed that is less than the no load
speed marked on the mitre saw.

Where it is necessary to use spacer or reducing
rings these must be suitable for the intended
purpose and only as recommended by

the manufacturer.

If the mitre saw is fitted with a laser it shall not
be replaced with a different type. If the laser fails
to operate it shall be repaired or replaced by the
manufacturer or his authorised agent.

The saw blade shall only be replaced as detailed in
this Instruction Manual.

Never attempt to retrieve off-cuts or any other
part of the work piece until the cutting head is in
the raised position, the guard is fully closed and
the saw blade has stopped rotating.

PERFORM CUTS CORRECTLY
AND SAFELY
Always ensure that before each cut the mitre saw
is mounted in a stable position.
If needed the mitre saw can be mounted on a
wooden base or work bench or attached to a mitre
saw stand as detailed in this Instruction Manual.
Long work pieces should be supported on the
work supports provided or on appropriate
additional work supports.
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ADDITIONAL SAFETY ADVICE -

CARRYING YOUR MITRE SAW

+ Although compact, this Mitre Saw is heavy.

To reduce the risk of back injury, get competent

help whenever you have to lift the saw.

To reduce the risk of back injury, hold the tool

close to your body when lifting. Bending your

knees so you can lift with your legs, not your
back. Lift by using the handhold areas at each
side of the machines base.

+ Never carry the Mitre Saw by the power cord.
Carrying the Mitre Saw by the power cord could
cause damage to the insulation or the wire
connections resulting in electric shock or fire.

+ Before moving the Mitre Saw tighten the mitre
and bevel locking screws to guard against
sudden unexpected movement.

+ Lock the Cutting Head in its lowest position.
Ensure that the Cutting Head Locking Pin is
completely engaged in its socket.

/AWARNING: Do not use the blade guard as a
‘lifting point’. The power cord must be removed
from the power supply before attempting to move
the machine.

Lock the Cutting Head in the down position
using the Cutting Head Locking Pin.

Loosen the Mitre Angle Locking Screw. Turn the
table to either of its maximum settings.

Lock the table in position using the Locking
Screw.

Use the two carry handle cut-outs machined
into either side of the machine base, to transport
the machine.

Place the saw on a secure stationary work
surface and check the saw over carefully.
Check particularly the operation of all the
machines safety features before attempting to
operate the machine.

GETTING STARTED
UNPACKING
Caution: This packaging contains sharp objects.
Take care when unpacking. Remove the machine,
together with the accessories supplied from the
packaging. Check carefully to ensure that the
machine is in good condition and account for all
the accessories listed in this manual. Also make
sure that all the accessories are complete. If any
parts are found to be missing, the machine and its
accessories should be returned together in their
original packaging to the retailer. Do not throw
the packaging away; keep it safe throughout the
guarantee period. Dispose of the packaging in an
environmentally responsible manner.
Recycle if possible. Do not let children play with
empty plastic bags due to the risk of suffocation.

SERIAL NO./BATCH CODE

Note: The serial number can be found on the
motor housing of the machine. For instructions on
how to identify the batch code, please contact the
Evolution Power Tools helpline or go to:
www.evolutionpowertools.com

ITEMS SUPPLIED
Mitre Saw 1
Instruction Manual 1
RAGE Multipurpose TCT Blade 1
Top Hold Down Clamp 1
6mm Blade Change Allen Key 1

ADDITIONAL ACCESSORIES
In addition to the standard items supplied with
this machine the following accessories are also
available from the Evolution online shop at www.
evolutionpowertools.com or from your local
retailer.

Description Part No

RAGE Multi-material
RAGEBLADE210MULTI
TCT Blade
Dust Bag 030-0309
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MACHINE OVERVIEW

‘\»

~z—

1. ON/OFF TRIGGER SWITCH 11. UPPER BLADE GUARD
2.BEVEL LOCKING HANDLE 12. SLIDING FENCE

3. MITRE LOCKING SCREW 13. LOWER BLADE GUARD
4.HEAD LATCHING PIN 14.ROTARY TABLE

5. MITRE ANGLE SCALE 15. MACHINE BASE/TABLE TOP
6.SLIDING FENCE LOCKING SCREW 16. MOTOR HOUSING

7.REAR STABILISING ARM 17. CARBON BRUSHES

8.DUST EXTRACTION PORT 18. MOUNTING HOLE (x4)

9. CUTTING HEAD HANDLE 19. TABLE INSERT

10. BLADE GUARD LOCKING LEVER 20. SIDE CARRY HANDLES

10
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ASSEMBLY AND PREPARATION
/\ WARNING: Always disconnect the saw from the power
source before making any adjustments.

PERMANENTLY MOUNTING THE MITRE SAW

To reduce the risk of injury from unexpected saw movement, place
the saw in the desired location either on a workbench or other
suitable machine stand. The base of the saw has four mounting
holes through which suitable bolts (not supplied) can be placed
to secure the mitre saw. If the saw is to be used in one location,
permanently fasten it to the workbench using appropriate
fastenings (not supplied). Use locking washers and nuts on the
underside of the workbench (Fig. 1).
+ Toavoid injury from flying debris, position the saw so that other

people or bystanders cannot stand too close

(or behind) it.
« Locate the saw on a firm, level surface where there is

plenty of room for handling and properly supporting

the workpiece.
+ Support the saw so the machine table is level and the saw does

not rock.
Bolt or clamp the saw securely to its support stand or workbench.

FOR PORTABLE USE

+ Mount the saw on a 18mm thick piece of plywood or
MDF (800mm x 500mm min size recommended)
using appropriate fastenings (not supplied).
It may be necessary to countersink the washers, nuts, etc.
to the underside of the plywood or MDF mounting board
to avoid an uneven work surface.

+ Use G-clamps to attach the mounting board to the
work surface (Fig. 2).

Note: Some machines are fitted with a rear stabilizing arm found
just below the bevel pivot.

If so fitted, this arm should be deployed/withdrawn from the base,
particularly if the machine is to be used free standing on a work
bench (Fig. 3).

This arm will provide extra stability to prevent the machine from
tumbling in the event of sudden release of the cutting head.

Fig.1

(1) Hex headed bolt
(2) Spring washer
(3) Flat washer

(4) Mitre saw base
(5) Workbench

(6) Flat washer

(7) Spring washer
(8) Hex nut

(9) Lock nut

3

B
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HOLD DOWN CLAMP (Fig. 4)

Two sockets (one either side) are incorporated into the rear

of the machines fence. These sockets are for positioning the top

hold down clamp.

« Fit the clamp to the retaining socket that best suits the cutting
application, ensuring that it is fully pushed down.

« Place the workpiece to be cut onto the saw rotary table,
against the fence and in the desired position.

+ Adjust the clamp using hand-wheel so that it securely holds the
workpiece to the saw table.

Conduct a ‘dry run’ with the power disconnected. Ensure that the top

hold down clamp does not interfere with the path of the blade, or

with the path of any other part of the cutting head as it is lowered.

THE SLIDING UPPER FENCE SECTION

Note: The left hand side of the fence has an adjustable upper

section. When some acute mitre or bevel angles are selected it may

be necessary to slide the upper portion of the fence to the left. This

should normally create the clearance necessary to allow the cutting

head and blade to be lowered without them fouling any other

parts of the machine.

To adjust the fence:

+ Loosen the thumbscrew (Fig. 5).

+ Slide the upper section of the fence left to the required position
and tighten the thumbscrew.

+ Conduct a ‘dry run’ with the machine disconnected from the
power supply to confirm that there is no interference between
machine parts as the cutting head is lowered.

OPERATING INSTRUCTIONS
Caution: The mitre saw should be inspected (particularly for the
correct functioning of the safety guards) before each use. Do not
connect the saw to the power supply until a safety inspection has
been carried out.
Ensure that the operator is adequately trained in the use, adjustment
and maintenance of the machine, before connecting to the power
supply and operating the saw.

/A WARNING: To reduce the risk of injury, always unplug the
saw before carrying out any adjustment, servicing or maintenance.
Compare the direction of the rotation arrow on the guard to the
direction arrow on the blade. The blade teeth should always point
downward at the front of the saw (Fig.6). Check the tightness of
the arbor screw.

BODY AND HAND POSITIONING (Fig. 7)
+ Never place your hands within the ‘No Hands Zone’
(at least 150mm away from the blade). Keep hands
away from the path of the blade.
+ Secure the workpiece firmly to the table and against
the fence to prevent any movement.
Use a top hold down clamp if possible but check that it is

12
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so positioned that it does not interfere with the path
of the blade or other moving machine parts.

+ Avoid awkward operations and hand positions where a sudden
slip could cause your fingers or a hand to move into the blade.
Before attempting a cut, make a ‘dry run’ with the power
off so that you can see the path of the blade.

Keep your hands in position until the ON/OFF trigger switch has
been released and the blade has completely stopped.

ADJUSTMENT OF PRECISION ANGLES
Several checks/adjustments are possible on this machine.
The operator will require a 45°/45°/90° set square (not supplied) to
carry out these checks and adjustments.
/A WARNING: Checks/adjustments must only be conducted
with the machine disconnected from the power supply.

BEVEL ANGLES (0°& 45°)
0°Bevel Stop Adjustment
Ensure that the cutting head is in the locked down position with
the latching pin fully engaged in its socket (see Fig.16).
Ensure that the cutting head is upright, against its stop
and the bevel pointer is indicating 0°on the scale (Fig. 8).
Place the set square on the table with one short edge against the
table and the other short edge against the blade (avoiding the
TCT tips of the blade teeth) (Fig. 9).
If the blade is not at 90° (square) with the mitre table, adjustment
is required.
Loosen the bevel locking handle and tilt the cutting head
to the left.
Loosen the locknut on the bevel angle adjustment screw with a
10mm spanner and 3mm Hex key (Not supplied) (Fig. 10).
Use the Hex key to turn the screw in or out to adjust the
blade angle.
Return the cutting head to its upright position and
recheck the angular alignment against the set square.
Repeat the above steps until correct angular alignment
is achieved.
« Tighten the bevel angle adjustment locknut securely.
45° Bevel Stop Adjustment
Loosen the bevel locking handle and tilt the cutting head
completely to the left until it rests against the 45°stop.
Use a set square (avoiding the TCT tips of the blade teeth), check
that the blade is at 45°to the table.
If the saw blade is not in exact alignment adjustment
is necessary.
+ Return the cutting head to its upright position.
Loosen the locknut on the 45°bevel adjustment screw with a
10mm spanner and 3mm Hex key (Not supplied).
Use the Hex key to adjust the adjustment screw in or out
as required (Fig. 11).
Tilt the cutting head to the 45°setting and recheck for alignment
with the set square.

[T

Fig. 8
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Fig. 15

Repeat the above steps until the correct angular alignment is
achieved.

Tighten the adjustment screw locknut securely once alignment is
achieved.

CUTTING HEAD TRAVEL

Cutting Head Downward Travel Adjustment

To prevent the blade from contacting any part of the machines metal

base the downward travel of the cutting head can be adjusted. Lower

the cutting head and check for any blade contact with the machines

base.

If the downward travel of the cutting head needs to be adjusted:

+ Loosen the locknut on the downward travel stop screw with a
10mm spanner (Not supplied) (Fig. 12A).
Turn the adjusting screw (Fig. 12B) out (counter-clockwise) with a
5mm Hex key (Not supplied) to decrease the downwards travel of
the cutting head.

« Turn the adjusting screw in (clockwise) to increase the downwards
travel of the cutting head.

« Tighten the adjustment screw locknut when satisfactory
downward travel of the cutting head is achieved.

FENCE ALIGNMENT
The fence must be aligned at 90°(square) to a correctly installed
blade. The rotary table must be set at 0° mitre angle.
Note: The fence is fastened to the machines base with two socket
head Hex screws positioned at either end of the fence in elongated
slots (Fig. 13).
+ Ensure that the cutting head is in the locked down position with
the latching pin fully engaged in its socket (Fig. 16).
Place a set square on the table with one short edge
against the fence and the other short edge against
the blade (avoiding the TCT tips of the blade teeth) (Fig. 14).
+ Repeat on both sides of the blade.
- Ifadjustment is necessary, loosen the two fence attachment screws
using a 5mm Hex key (Not supplied).
Re-position the fence in its elongated slots until alignment is
achieved.
Securely tighten the socket head Hex screws.

MITRE ANGLE SCALES & POINTER

Note: There are dual mitre angle scales cast into the RH (Right Hand)
side of the rotary table. A small pointer machined into the machines
base indicates the angle selected (Fig. 15).

FINAL ADJUSTMENT CHECKS
With the machine switched OFF and disconnected from the mains
supply carry out the following (when all adjustments have been
made);
+ Set the machine at each of the maximum settings.
Lower the blade to its lowest position and rotate the blade by
hand, (it is advisable to wear gloves whilst doing this), and ensure

14
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that the blade does not foul on any part of the machine castings or
guards.

PREPARING TO MAKE A CUT
/A WARNING: Do not over-reach.
Keep good footing and balance. Stand to one side so that your face
and body are out of line of a possible kickback.
Freehand cutting is a major cause of accidents and should not
be attempted.
+  Ensure that the workpiece is always firmly resting against the
fence, and where practical is clamped with the
top hold down clamp to the table.
The saw table should be clean and free from any sawdust, etc,
before the workpiece is clamped into position.
Ensure that the ‘cut-off’ material is free to move sideways away
from the blade when the cut is completed. Ensure that the ‘cut-off’
piece cannot become ‘jammed’ in any other part of the machine.
Do not use this saw to cut small pieces. If the workpiece being
cut would cause your hand or fingers to be within 150mm of the
blade, the workpiece is too small.

RELEASING THE CUTTING HEAD
The Cutting Head will automatically rise to the upper position once
it is released from the locked down position.
It will automatically lock in the upper position.

Torelease the cutting head from the locked down position:
+ Gently press down on the cutting handle.

Pull out the head latching pin (Fig. 16) and allow

the cutting head to rise to its upper position.

If release is difficult:

+ Gently rock the cutting head up and down.

+ Atthe same time twist the head latching pin clockwise and pull
outwards.

Note: We recommend that when the machine is not in use the

cutting head is locked in its down position with the latching pin

fully engaged in its socket.

THE MOTOR ON/OFF SWITCH (Fig. 17)
The ON/OFF motor trigger switch is a non-latching type.
Itis positioned inside the cutting handle.

Press the switch to start the motor.

Release the switch to turn off the motor.

CHOP CUTTING
This type of cut is used mainly for cutting small or narrow section
material. The cutting head is gently pushed down
to cut through the workpiece.
Place the workpiece on the table and against the fence and
secure with clamp(s) as appropriate.
+ Take hold of the cutting handle.
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Fig.18

Fig. 21

« Turn the motor on and allow the saw blade to reach full speed.

+ Press the lower guard locking lever to release the cutting head
(Fig. 18).

+ Lower the cutting handle downwards and cut through the
workpiece.

« Allow the speed of the blade to do the work, there is no need to
apply undue pressure to the cutting handle.

+ When the cut has been completed, release the ON/OFF trigger
switch.

+ Allow the blade to come to a complete stop.

+ Allow the cutting head to rise to its upper position, with the
lower blade guard completely covering the blade teeth, and the
cutting head locked in the upper position, before releasing the
cutting handle.

Remove the workpiece.

MITRE CUTTING (Fig. 19)
The rotary table of this machine can be turned through 45°
to the left or right from the normal cross-cut (0° mitre) position.
Positive stops are provided at 45°, 30°, 22.5° 15°, and 0°
to both the right hand and left hand sides.
+ Loosen the mitre locking screw (Fig. 20) by turning
it anti-clockwise.
« Turn the rotary table to the desired angle. A mitre angle
protractor scale is incorporated into the rotary table
to aid setting.
Tighten the mitre locking screw when the desired
angleis achieved.

/A WARNING: It is important (and good practice) to tighten the
mitre locking screw even if a positive stop has been selected.

BEVEL TILTING THE CUTTING HEAD

A bevel cut (Fig. 21) is made with the rotary table set at

0° mitre angle.

Note: To provide clearance for the moving cutting head and to
accommodate the path of the blade, it may be necessary

to adjust the upper section of the fence. (See Page 16)

The cutting head can be tilted from the normal 0° (perpendicular
position) to a maximum angle of 45°

from the perpendicular to the left hand side only.

To tilt the cutting head to the left:

+ Loosen the bevel locking screw (Fig. 22).

+ Tilt the cutting head to the required angle. A protractor scale is
provided as an aid to setting (Fig 23).

+ Tighten the bevel locking screw when the desired angle
has been selected.

When cutting is completed:
Release the ON/OFF trigger switch, but keep your hands
in position and allow the blade to completely stop.
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+ Allow the cutting head to rise to its upper position, i
with the lower blade guard completely deployed
before removing your hand(s).

+ Return the cutting head to the perpendicular position.

+ Tighten the bevel locking screw. /
COMPOUND CUTTING (Fig. 24)

A compound cut is a combination of a mitre and bevel cut

employed simultaneously. When a compound cut is required, select
the desired bevel and mitre positions as previously described.

/A WARNING: Always check that the path of the blade does Fig. 22
not interfere with the machines fence or any other parts of the
machine. Conduct a ‘dry run’ with the machined disconnected from
the power source. Adjust the upper left hand section of the fence V U !
if necessary. \ \ /

CUTTING BOWED MATERIAL (Fig. 25) \

Before cutting any workpiece, check to see if it is bowed. If it is ﬁ@é B)ag

bowed the workpiece must be positioned and cut as shown. Q@ £ ﬂ% I
Do not position the workpiece incorrectly or cut the workpiece
without the support of the fence.

CLEARING JAMMED MATERIAL
+ Turn mitre saw “OFF” by releasing the trigger switch.
+ Allow the blade to come to a complete stop. Fig.23
Unplug the mitre saw from the mains supply.
« Carefully remove any jammed material from the machine.
+ Check the condition and operation of the safety guard.
« Check for any other damage to any part of the machine
eg.theblade.
Have any damaged parts replaced by a competent technician
and a safety inspection carried out before using the
machine again.

SUPPORTING LONG WORKPIECES
The free end of a long workpiece should be supported at the same
height as the machine table. The operator should consider using a
remote workpiece support if thought necessary.

INSTALLING ORREMOVING A BLADE
/\ Warning: Only carry out this operation with the machine
disconnected from the mains supply.
Note: It is recommended that the operator wears protective gloves
when handling the blade during installation or when changing the
machines blade.

/\ Warning: Only use genuine Evolution blades or those blades
specifically recommended by Evolution Power Tools and which are
designed for this machine. Ensure that the maximum speed of the
blade is higher than the speed of the machine’s motor.
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Note: Blade bore reducing inserts should only be used

in accordance with the manufacturers instructions.
AWarning:The arbor screw has a LH (Left Hand) thread.

Turn clockwise to loosen. Turn counterclockwise to tighten.

Press & keep pressing the arbor lock button on the motor housing
while turning the arbor screw using the supplied hex key until the
button locates fully into the shaft and locks the shaft (Fig. 26).
Continue to remove the arbor screw, and outer blade flange

(Fig. 27). Release the arbor lock button.

Ensure that the blade and blade flanges are clean and free from
any contamination.
The inner-blade flange should be left in place but if it is removed
for cleaning it must be replaced the same way round as it was
removed from the machine.
To insert the blade press the lower blade guard release trigger (A)
rotate the lower blade guard (B) up into the upper blade guard and
hold the lower blade guard in that position (Fig. 28).
Install the new blade onto the inner flange ensuring it is seated
properly on the flange shoulder and then slowly release the lower
blade guard back to its original closed position.
Make sure the rotation arrow on the blade (A) matches the
clockwise rotation arrow on the upper guard (B) (Fig. 29).
Note: The blade teeth should always point downward at the front
of the saw.
Install the outer flange (1) (flat face onto the machine) and arbor
screw (2) (Fig. 30).
Press & keep pressing the arbor lock button on the motor housing
while tightening the arbor screw using the supplied hex key until
the button locates fully into the shaft and locks the shaft (Fig. 26).
Tighten the arbor screw using moderate force, but do not
overtighten. Ensure the hex key is removed and the arbor lock
button has released before operating. Ensure the blade guard is
fully functional before using the machine.

USE OF OPTIONAL EVOLUTION ACCESSORIES

Not supplied as original equipment (see ‘Additional Accessories’).

DUST BAG
A dust bag can be fitted to the extraction port at the rear of
the machine. The dust bag is for use when cutting wooden
materials only.
Slide the dust bag over the dust extraction port, ensuring that
the spring clip grips the port holding the dust bag securely in
place (Fig. 31).
Note: For operational efficiency empty the dust bag when it
becomes 2/3 full. Dispose of the contents of the dust bag in an
environmentally responsible way. It may be necessary to wear a
dust mask when emptying the dust bag.
Note: A workshop vacuum extraction machine can be attached
to the dust extraction port if required. Follow the vacuum
manufacturers instructions if such a machine is fitted.
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/\ WARNING: Do not use the Dust Bag when cutting
metallic materials.

Table Insert

A one piece table insert is fitted to this machine. If it is damaged or

worn, it must be replaced. Replacement inserts are available from

Evolution Power Tools.

Removing the Table Insert:

Note: Please ensure the machine is unplugged from the mains

supply before attempting to remove the table insert. a @
Position the saw at 0" bevel and 0° mitre.
Places your fingers into the cutting gap of thetable insert and Fig. 30
pull on the left side so the table insert pops out of the fixing
slots.

« Continue to pop out the table insert from all 4 sides.

Note: It may be necessary to temporarily remove or reposition the ) @
fence to gain full access. eGmon
+ Once fully removed; clean away any debris that may have

accumulated under the insert. @

Replacmg the Table Insert: \ g
Fit the replacement table insert back into the fixing slots (o} [
allocated on all 4 sides.
If necessary, replace and re-align the fence. (see fence Fig. 31
Alignment and Figs 13 & 14)

« Checkthat the insert is lying flush and level within the table.

MAINTENANCE
Note: Any maintenance must be carried out with the machine
switched off and disconnected from the mains/battery power
supply. Check that all safety features and guards operating
correctly on a regular basis.
Only use this machine if all guards/safety features are fully
operational. All motor bearings in this machine are lubricated for
life. No further lubrication is required.
Use a clean, slightly damp cloth to clean the plastic parts of the
machine. Do not use solvents or similar products which could
damage the plastic parts.

CLEANING THE MACHINES BLADE

GUARDING SYSTEM

/\ WARNING: Only clean blade guarding system with the
machine disconnected from the power supply.

The operator must wear all the relevant PPE equipment and also
ensure the safety of any close by colleagues or observers when
cleaning this machine.

Note: The frequency with which the guarding system needs
attention will largely depend upon service conditions and the type
of material that is being routinely cut. Some wood based products,
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for example, may contain resins or produce dust
that can build up on the inside surfaces of the
guarding system.

Removing the blade, or during a blade change,
accessibility to the inside surfaces and operating
mechanism within the blade guards will be at its
maximum.

« Visually check the guarding system for
any obvious build up of debris or lodged
workpiece fragments etc. that may impede
the systems efficient operation.

Remove any large debris fragments using a
suitable tool e.g. a pair of blunt long nosed
pliers or similar.

Dry compressed air (or similar) can be used
to remove small particle debris build-up.
Aerosol cans filled with a dry cleaning
medium are commercially available
(usually from large office suppliers) and
can be used as long as the manufacturers
recommendations and instructions are
followed closely.

A vacuum cleaner fitted with a fine long nosed
crevice tool (preferably with a brush tip) can
also be used to remove small particle debris.

Along handled artist type paintbrush (not
supplied) may also prove to be useful in the
cleaning process.

/A WARNING: Do not attempt to clean by
inserting pointed objects through openingsin
the machines casings etc. The machines air vents
should be cleaned using compressed dry air.
Excessive sparking may indicate the presence of
dirt in the motor or worn out carbon brushes.

If this is suspected have the machine serviced
and the brushes replaced by a qualified technician.

ENVIRONMENTAL PROTECTION
Waste electrical products should not be disposed
of with household waste. Please recycle where
facilities exist. Check with your local authority or

retailer for recycling advice. K
|
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EC DECLARATION OF CONFORMITY c €

The manufacturer of the product covered by this Declaration is:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

The manufacturer hereby declares that the machine as detailed in this declaration fulfils all the
relevant provisions of the Machinery Directive and other appropriate directives as detailed below.
The manufacture further declares that the machine as detailed in this declaration, where applicable,
fulfils the relevant provisions of the Essential Health and Safety requirements.

The Directives covered by this Declaration are as detailed below:

2006/42/EC. Machinery Directive.

2014/30/EVU. Electromagnetic Compatibility Directive.

2011/65/EU. & The Restriction of the Use of certain Hazardous

2015/863/EV.  sypbstances in Electrical Equipment (RoHS) Directive.
2012/19/EVU. The Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE) Directive.

And is in conformity with the applicable requirements of the following documents:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2005/A11:2017 « EN 55014-1:2017
EN55014-2:2015 - EN61000-3-2:2014 « EN 61000-3-3:2013 - ENISO 12100:2010

Product Details

Description: R210CMS 210mm MULTIPURPOSE COMPOUND MITRE SAW

Evolution Model No:  046-0001,046-0001A,046-0003,046-0003A,046-0006,046-0008,
046-0002,046-0002A for both R210CMS and F210CMS

Brand Name: EVOLUTION
Voltage: 230-240V/ 110V ~ 50 Hz
Input; 1200W

The technical documentation required to demonstrate that the product meets the requirements
of directive has been compiled and is available for inspection by the relevant enforcement
authorities, and verifies that our technical file contains the documents listed above

and that they are the correct standards for the product as detailed above.

Name and address of technical documentation holder.

Signed: Print: Barry Bloomer
(\ Q& Supply Chain & Procurement Director.
I 5 Meom

Date: 04/12/2018

The place of keeping technical documents:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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EINFUHRUNG
Dieses Bedienungshandbuch wurde
urspriinglich in englischer Sprache erstellit.

(1.3 WICHTIG

Bitte lesen Sie diese Sicherheitsanweisungen
sorgfaltig und vollstandig durch. Falls Sie sich
(iber irgendeinen Aspekt der Nutzung dieser
Ausriistung unsicher sind, kontaktieren Sie zu lhrer
eigenen Sicherheit bitte unseren Technischen
Service, dessen Nummer Sie auf der Website
von Evolution Power Tools finden. Zusatzlich zu
unserem weltweit angebotenen Kundendienst
konnen Sie fiir Technischen Service auch lhren
ortlichen Fachhéndler kontaktieren.

WEB
www.evolutionpowertools.com

EMAIL
customer.services@evolutionpowertools.com

(1.4) Gratulation zum Kauf einer Evolution Power
Tools-Maschine. Bitte lassen Sie Ihr Produkt
online registrieren, indem Sie die Anweisungen
zur Onlineregistrierung auf der beiliegenden
A4-Broschiire befolgen oder scannen Sie den
auf der A4-Broschiire befindlichen QR-Code
mit einem Smart Phone, um die Garantie

Ihrer Maschine Uber die Evolutions-Website
eintragen zu lassen und sicherzustellen, dass
die entsprechenden Leistungen ggf. sofort zur
Verfligung stehen. Wir danken Ihnen, dass Sie
sich fuir ein Produkt von Evolution Power Tools
entschieden haben.

BEGRENZTE GARANTIE VON EVOLUTION
Evolution Power Tools behdlt sich das Recht
vor, ohne vorherige Mitteilung konstruktive
Verbesserungen und Anderungen an
Produkten vorzunehmen.

Genaue Details zur Garantiefrist lhres Produkts
finden Sie auf dem A4-Garantie-Merkblatt bzw.
der Verpackung.
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TECHNISCHE DATEN
MASCHINE ‘ METRISCH ‘ IMPERIAL
Motor (230-240V ~ 50 Hz) 1200W 5A
Leerlaufdrehzahl 3750min” 3750rpm
Nettogewicht 5.8kg 12.8 Ibs
Durchmesser Entstaubungsanschluss 35mm 1-3/8In.
e st ey | 260%393x381mm | 0L
Kabellange 2m 6-9/16 ft
SCHNITTLEISTUNG ‘ METRISCH ‘ IMPERIAL
Baustahlplatte — Max. Stéarke 6mm 1/41n.
Baustahlkastenprofil - Max. Wandstarke 3mm 1/8 In.
Holz — Max. Abschnitt 125 x 55mm 4-15/16 x 2-3/16 In.
MAXIMALE SCHNITTWINKEL ‘ LINKS ‘ RECHTS
Gehrungsschnitt 0-45° 0-45°
Schragschnitt 0" -45° N/A
GEHRUNG ‘ SCHRAG ‘ MAX. BREITE ‘ MAX. TIEFE
0° 0° 125mm (4-15/16In.) 55mm (2-3/16 In.)
0° 45° 125mm (4-15/16In.) 35mm (1-3/8 In.)
45° 0° 85mm (3-3/81n.) 55mm (2-3/16In.)
45° 45° 85mm (3-3/81n.) 35mm (1-3/8 In.)
SKGEBLATTABMESSUNGEN | METRISCH | IMPERIAL
Durchmesser 210mm 8-1/41n.
Bohrung 25.4mm 11n.
max. Zahnbreite des Sdgeblatts 1.7mm 1/15 In.
Schalldruckpegel Lon 230V~ 93.1dB(A), K=3dB(A)
Schallleistungspegel L, 230V~ 106.1dB(A), K=3dB(A)
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Achtung: Gehdrschutz tragen!

Handhabung

+ Gehen Sie umsichtig mit der Maschine
um und tiberlassen Sie der Maschine
die Arbeit.

+ Vermeiden Sie UbermaRigen Kraftaufwand bei
der Bedienung der Maschine.

+ Achten Sie wéhrend des Betriebs der
Maschine auf deren Ausrichtung und auf
lhre personliche Sicherheit und Stabilitét.

Arbeitsflache

+ Stellen Sie die Maschine auf eine saubere,
stabile Arbeitsfléche im guten Zustand und
achten Sie auf die korrekte Ausrichtung.

(1.8) KENNZEICHNUNGEN & SYMBOLE

/A WARNUNG: Verwenden Sie die Maschine
nicht, wenn Warn- und / oder Hinweisschilder
fehlen oder beschadigt sind. Erkundigen Sie sich
bei Evolution Power Tools, um Ersatzschilder
anzufordern. Hinweis: Alle oder einige der
folgenden Symbole finden sich moglicherweise
im Handbuch oder auf dem Produkt.

Herstellung Datums-Code

Das Herstellungsdatum Code ist der erste Teil

der Seriennummer, die am Motorgehduse

der Maschine gefunden. Entwicklung
Seriennummern beginnen mit der Abkiirzung
des gefolgt von einem Buchstaben Maschine. A =
Januar, B = Februar und so weiter. Die folgenden
zwei Zahlen sind das Herstellungsjahr.09 =
2009, 10 = 2010 usw. (Beispiel fiir Chargencode:
XXX-A10)

(1.9)

Symbol Bedeutung

\ Volts

A Ampere

Hz Hertz
min’ Beschleunigen

~ Wechselstrom

no Leerlaufdrehzahl

Schutzbrille tragen

Gehdrschutz tragen

Nicht Anfassen

Staubschutz tragen

Handschutz tragen

Lesen Sie die Anweisungen

CE-Zertifizierung

EAC-Zertifizierung

Triman - Abfallsammlung
& Recycling

Entsorgen Sie Elektrogerdte
nicht tiber den Hausmdill.

Warnung

Schutzklasse Il (Doppelisolierung)
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BESTIMMUNGSGEMASSER
GEBRAUCH DES ELEKTROWERKZEUGS
A\ WARNUNG: Bei diesem Produkt handelt es
sich um eine Vielzweck-Gehrungssage mit, die fir
den Einsatz mit speziellen Vielzweckségeblattern
von Evolution konzipiert wurde. Verwenden Sie
ausschliesslich Sageblétter, die fur diese Maschine
konzipiert wurden und/oder diejenigen, die
speziell von Evolution Power Tools Ltd. empfohlen
werden.

Wenn diese Maschine mit dem richtigen
Sageblatt bestiickt ist, eignet sie sich zum
Schneiden folgender Materialien:

Holz, Holzfolgeprodukte (MDF, Spanplatte
Sperrholz, Tischlerplatten, Hartfaserplatten ,
etc.), Holz mit Nageln, 50mm unlegiertem Stahl
Kastenprofil mit 4mm Wand bei HB 200-220,
6mm Weichstahlplatte bei HB 200-220.

ANMERKUNG: Holz, das unverzinkte Négel oder
Schrauben enthalt, kann - vorsichtig — ebenfalls
sicher geschnitten werden.

ANMERKUNG: Nicht zum Schneiden

von verzinkten Materialien oder Holz mit
eingebetteten verzinkte Nagel empfohlen. Fiir
Edelstahl Schneiden wir empfehlen Entwicklung
Klingen aus rostfreiem Stahl gewidmet. DAS
SAGEN VON GALVANISCH BEHANDELTEM
STAHL KANN DIE LEBENSDAUER DES
BLATTS VERKURZEN.

NICHT ZULASSIGER GEBRAUCH
DES ELEKTROWERKZEUGS
/AWARNUNG: Dieses Produkt ist eine manuelle
Kapp- und Gehrungsséage und sollte nur als
solche verwendet werden. Sie darf in keiner
Weise modifiziert werden oder entgegen den
Empfehlungen des Bedienungshandbuchs mit
anderem Zubehor verwendet werden.

A WARNUNG: Dieses Gerit ist
nicht fir die Verwendung durch Personen
vorgesehen (Kinder eingeschlossen), die
verminderte korperliche, sensorielle oder
geistige Fahigkeiten haben oder nicht tiber
ausreichende Erfahrung und Kenntnisse
verfiigen. Achten Sie darauf dass Kinder nicht in
die Ndhe dieser Maschine gelangen oder
mit ihr spielen.

SICHERHEITSVORKEHRUNGEN
ELEKTRISCHE SICHERHEIT
Diese Maschine ist mit dem fiir den
ausgewiesenen Markt passenden angeformten
Stecker und Netzkabel ausgertistet. Wenn das
Netzkabel beschédigt ist, muss es durch ein
spezielles Kabel oder Montage beim Hersteller
oder seinen Kundendienst ersetzt werden.

VERWENDUNG IM FREIEN
A WARNUNG: Zu lhrer eigenen Sicherheit
sollte die Maschine beim Einsatz im Freien
weder Regen ausgesetzt noch an feuchten
Standorten verwendet werden. Platzieren
Sie das Werkzeug nicht auf feuchten
Oberflachen und verwenden Sie moglichst
eine saubere, trockene Werkbank. Verwenden
Sie als zusétzlichen Schutz eine Fehlerstrom-
Schutzeinrichtung (RCD), die bei einem
Fehlerstrom von tiber 30 mA, der lénger als
30 ms auftritt, die Maschine abschaltet. Prifen
Sie die Fehlerstrom-Schutzeinrichtung (RCD)
auf korrekte Funktion, bevor Sie mit der
Maschine arbeiten. Ist ein Verldngerungskabel
erforderlich, muss es fiir die Verwendung
im Freien geeignet und entsprechend
gekennzeichnet sein. Bei Verwendung eines
Verldngerungskabels sollten die Empfehlungen
des Herstellers befolgt werden.

(2.1) ALLGEMEINE
SICHERHEITANWEISUNGEN

FUR ELEKTROWERKZEUGE

Anmerkung: Dieses Elektrowerkzeug nicht
kontinuierlich fur lange Zeit eingeschaltet
werden sollte.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Bebilderungen und technischen
Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug
versehen ist. Versaumnisse bei der Einhaltung
der nachfolgenden Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff , Elektrowerkzeug” bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung)
oder auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzleitung).
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1) ARBEITSPLATZSICHERHEIT

a) Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht
in explosionsgefahrdeter Umgebung, in der
sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube
befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die
den Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.

¢) Halten Sie Kinder und andere Personen
wahrend der Benutzung des Elektrowerkzeugs
fern. Bei Ablenkung kdnnen Sie die Kontrolle tiber
das Elektrowerkzeug verlieren.

2) ELEKTRISCHE SICHERHEIT

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
muss in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verandert werden. Verwenden
Sie keine Adapterstecker gemeinsam

mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unveranderte Stecker und passende Steckdosen
verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.
b) Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten
Oberfléachen wie von Rohren, Heizungen,
Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein
erhohtes Risiko durch elektrischen Schlag, wenn
Ihr Korper geerdet ist.

¢) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen
oder Nasse fern. Das Eindringen von Wasser

in ein Elektrowerkzeug erhoht das Risiko eines
elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung
nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen,
aufzuh@ngen oder um den Stecker aus

der Steckdose zu ziehen. Halten Sie die
Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder sich bewegenden Teilen.
Beschadigte oder verwickelte Anschlussleitungen
erhdhen das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug

im Freien arbeiten, verwenden Sie nur
Verldngerungsleitungen, die auch fiir den
AuBenbereich geeignet sind. Die Anwendung
einer fiir den AuB3enbereich geeigneten
Verldngerungsleitung verringert das Risiko eines
elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs

in feuchter Umgebung nicht

vermeidbar ist, verwenden Sie einen
Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines
Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko
eines elektrischen Schlages.

3) SICHERHEIT VON PERSONEN

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf,
was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft

an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug.
Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, wenn
Sie miide sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.
Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch
des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften
Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung
und immer eine Schutzbrille. Das Tragen
personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm

oder Gehorschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeugs, verringert das Risiko von
Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte
Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich, dass
das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist,
bevor Sie es an die Stromversorgung und/
oder den Akku anschlie8en, es aufnehmen
oder tragen. Wenn Sie beim Tragen des
Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter haben
oder das Elektrowerkzeug eingeschaltet an die
Stromversorgung anschlieBen, kann dies zu
Unféllen fihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge

oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug
oder Schlissel, der sich in einem drehenden

Teil des Elektrowerkzeugs befindet, kann zu
Verletzungen fihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale
Korperhaltung. Sorgen Sie fiir einen

sicheren Stand und halten Sie jederzeit

das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen
besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen

Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.
Halten Sie Haare und Kleidung fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck
oder lange Haare kdnnen von sich bewegenden
Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und
-auffangeinrichtungen montiert werden
konnen, sind diese anzuschlieBen und

richtig zu verwenden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Geféhrdungen durch
Staub verringern.

h) Wiegen Sie sich nicht in falscher
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Sicherheit und setzen Sie sich nicht tiber

die Sicherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge
hinweg, auch wenn Sie nach vielfachem
Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug

vertraut sind. Achtloses Handeln kann binnen
Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen
fiihren.

4) VERWENDUNG UND BEHANDLUNG DES
ELEKTROWERKZEUGS

a) Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug

nicht. Verwenden Sie fiir lhre Arbeit das
dafiir bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem
passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser
und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.
b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das
sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist
gefahrlich und muss repariert werden.

¢) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
und/oder entfernen Sie einen abnehmbaren
Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen
vornehmen, Einsatzwerkzeugteile wechseln
oder das Elektrowerkzeug weglegen.

Diese VorsichtsmaBnahme verhindert den
unbeabsichtigten Start des Elektrowerkzeugs.
d) Bewahren Sie unbenutzte
Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite
von Kindern auf. Lassen Sie keine Personen das
Elektrowerkzeug benutzen, die mit diesem nicht
vertraut sind oder diese Anweisungen nicht
gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind geféhrlich,
wenn sie von unerfahrenen Personen benutzt
werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und
Einsatzwerkzeug mit Sorgfalt. Kontrollieren
Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile
gebrochen oder so beschadigt sind, dass die
Funktion des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt
ist. Lassen Sie beschédigte Teile vor dem
Einsatz des Elektrowerkzeuges reparieren.
Viele Unfalle haben ihre Ursache in schlecht
gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und
sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge
mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich
weniger und sind leichter zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende

Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fur andere als die vorgesehenen Anwendungen
kann zu gefahrlichen Situationen fithren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflachen trocken,
sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Griffe und Griffflichen erlauben keine sichere
Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeugs in
unvorhergesehenen Situationen.

5) SERVICE

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von
qualifiziertem Fachpersonal und nur mit
Original- Ersatzteilen reparieren. Damit
wird sichergestellt, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

SICHERHEITSHINWEISE FUR
GEHRUNGSKAPPSAGEN

a) Gehrungskappsagen sind zum Schneiden
von Holz oder holzartigen Produkten
vorgesehen, sie konnen nicht zum Schneiden
von Eisenwerkstoffen wie Stéaben, Stangen,
Schrauben usw. verwendet werden. Abrasiver
Staub fiihrt zum Blockieren von beweglichen
Teilen wie der unteren Schutzhaube.
Schneidfunken verbrennen die untere
Schutzhaube, die Einlegeplatte und andere
Kunststoffteile.

b) Fixieren Sie das Werkstiick nach
Maglichkeit mit Zwingen. Wenn Sie das
Werkstiick mit der Hand festhalten, miissen
Sie lhre Hand immer mindestens 100 mm
von jeder Seite des Sageblatts entfernt
halten. Verwenden Sie diese Sdge nicht zum
Schneiden von Stiicken, die zu klein sind,

um sie einzuspannen oder mit der Hand zu
halten. Wenn Ihre Hand zu nahe am S&geblatt
ist, besteht ein erhohtes Verletzungsrisiko durch
Kontakt mit dem Sageblatt.

c) Das Werkstiick muss unbeweglich sein

und entweder fesgespannt oder gegen den
Anschlag und den Tisch gedriickt werden.
Schieben Sie das Werkstiick nicht in das
Sageblatt und schneiden Sie nie ,freihdndig"”.
Lose oder sich bewegende Werkstlicke kénnten
mit hoher Geschwindigkeit herausgeschleudert
werden und zu Verletzungen fiihren.

d) Kreuzen Sie nie die Hand iiber die
vorgesehene Schnittlinie, weder vor

noch hinter dem Sédgeblatt. Abstiitzen des
Werkstiicks,mit gekreuzten Handen’, d. h. Halten
des Werkstlicks rechts neben dem Ségeblatt
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mit der linken Hand oder umgekehrt, ist sehr
geféhrlich.

e) Greifen Sie bei rotierendem S&geblatt
nicht hinter den Anschlag. Unterschreiten Sie
nie einen Sicherheitsabstand von 100 mm
zwischen Hand und rotierendem Ségeblatt
(gilt auf beiden Seiten des Sédgeblatts, z. B.
beim Entfernen von Holzabfillen). Die Néhe
des rotierenden Ségeblatts zu lhrer Hand ist
maoglicherweise nicht erkennbar, und Sie kénnen
schwer verletzt werden.

f) Priifen Sie das Werkstiick vor dem
Schneiden. Wenn das Werkstiick gebogen
oder verzogen ist, spannen Sie es mit

der nach auBBen gekriimmten Seite zum
Anschlag. Stellen Sie immer sicher, dass
entlang der Schnittlinie kein Spalt zwischen
Werkstiick, Anschlag und Tisch ist. Gebogene
oder verzogene Werkstlicke kénnen sich
verdrehen oder verlagern und ein Klemmen
des rotierenden Ségeblatts beim Schneiden
verursachen. Es diirfen keine Nagel oder
Fremdkorper im Werkstiick sein.

g) Verwenden Sie die Sége erst, wenn der
Tisch frei von Werkzeugen, Holzabfallen usw.
ist; nur das Werkstiick darf sich auf dem Tisch
befinden. Kleine Abfille, lose Holzstlicke oder
andere Gegenstande, die mit dem rotierenden
Blatt in Berihrung kommen, kénnen mit hoher
Geschwindigkeit weggeschleudert werden.

h) Schneiden Sie jeweils nur ein Werkstiick.
Mehrfach gestapelte Werkstticke lassen sich
nicht angemessen spannen oder festhalten und
kénnen beim Sagen ein Klemmen des Blatts
verursachen oder verrutschen.

i) Sorgen Sie dafiir, dass die
Gehrungskappsége vor Gebrauch auf einer
ebenen, festen Arbeitsflache steht. Eine ebene
und feste Arbeitsfléche verringert die Gefahr,
dass die Gehrungskappsage instabil wird.

j) Planen Sie lhre Arbeit. Achten Sie bei
jedem Verstellen der Sdageblattneigung

oder des Gehrungswinkels darauf, dass der
verstellbare Anschlag richtig justiert ist

und das Werkstiick abstiitzt, ohne mit dem
Blatt oder der Schutzhaube in Beriihrung zu
kommen. Ohne die Maschine einzuschalten
und ohne Werkstiick auf dem Tisch ist eine
vollstandige Schnittbewegung des Sageblatts zu
simulieren, um sicherzustellen, dass es nicht zu
Behinderungen oder der Gefahr des Schneidens
in den Anschlag kommt.

k) Sorgen Sie bei Werkstiicken, die breiter
oder langer als die Tischoberseite sind, fiir
eine angemessene Abstiitzung, z. B. durch
Tischverlangerungen oder Sagebdcke.
Werkstlicke, die langer oder breiter als der Tisch
der Gehrungskappsage sind, konnen kippen,
wenn sie nicht fest abgestlitzt sind. Wenn ein
abgeschnittenes Stiick Holz oder das Werksttick
kippt, kann es die untere Schutzhaube anheben
oder unkontrolliert vom rotierenden Blatt
weggeschleudert werden.

1) Ziehen Sie keine anderen Personen als
Ersatz fiir eine Tischverlangerung oder zur
zusétzlichen Abstiitzung heran. Eine instabile
Abstiitzun des Werkstiicks kann zum Klemmen
des Blatts fiihren. Auch kann sich das Werksttick
wahrend des Schnitts verschieben und Sie und
den Helfer in das rotierende Blatt ziehen.

m) Das abgeschnittene Stiick darf nicht
gegen das rotierende Sdgeblatt gedriickt
werden. Wenn wenig Platz ist, z. B. bei
Verwendung von Langsanschldgen, kann

sich das abgeschnittene Stlick mit dem Blatt
verkeilen und gewaltsam weggeschleudert
werden.

n) Verwenden Sie immer eine Zwinge oder
eine geeignete Vorrichtung, um Rundmaterial
wie Stangen oder Rohre ordnungsgeman
abzustiitzen. Stangen neigen beim Schneiden
zum Wegrollen, wodurch sich das Blatt
Jfestbeilen” und das Werksttick mit Ihrer Hand
in das Blatt gezogen werden kann.

o) Lassen Sie das Blatt die volle Drehzahl
erreichen, bevor Sie in das Werkstiick
schneiden. Dies verringert das Risiko, dass das
Werkstlick fortgeschleudert wird.

p) Wenn das Werkstiick eingeklemmt wird
oder das Blatt blockiert, schalten Sie die
Gehrungskappsdge aus. Warten Sie, bis alle
beweglichen Teile zum Stillstand gekommen
sind, ziehen Sie den Netzstecker und/oder
nehmen Sie den Akku heraus. Entfernen Sie
anschlieBend das eingeklemmte Material.
Wenn Sie bei einer solchen Blockierung
weitersdgen, kann es zum Verlust der Kontrolle
oder zu Beschadigungen der Gehrungskappsédge
kommen.

q) Lassen Sie nach beendetem Schnitt den
Schalter los, halten Sie den Sagekopf unten
und warten Sie den Stillstand des Blatts

ab, bevor Sie das abgeschnittene Stiick
entfernen. Es ist sehr geféhrlich, mit der Hand in
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die Ndhe des auslaufenden Blatts zu reichen.

(3.5) ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE -
GEHRUNGSSAGEN

Die folgenden spezifischen Sicherheitshinweise
fur Gehrungssagen basieren auf den
Anforderungen von EN 62841-3-9:2005/A11:2017.

SICHERHEITSHINWEISE

FUR SAGEBLATTER.

/AWARNUNG: Rotierende Sageblatter sind
extrem gefahrlich und kénnen zu schweren
Verletzungen und Amputationen fiihren. Halten
Sie Ihre Finger und Hénde stets mindestens
150mm vom Ségeblatt entfernt. Versuchen

Sie niemals, das Werkstlick aus der Sdge zu
nehmen, bevor der Schneidkopf angehoben
wurde, der Schutz sicher geschlossen ist

und das Sdgeblatt komplett zum Stillstand
gekommen ist. Verwenden Sie ausschlief3lich
die vom Hersteller empfohlenen und in diesem
Handbuch angegebenen Sageblatter, die den
Anforderungen von

EN 847-1 entsprechen. Verwenden Sie keine
beschadigten oder verformten Sageblatter,

da diese zerbrechen kénnten und zu schweren
Verletzungen des Bedieners oder anderen
anwesenden Personen fiihren kdnnten.
Verwenden Sie keine Sdgeblatter aus
Schnellarbeitsstahl (HSS). Beschadigte oder
verschlissene Spannringe missen durch ein
Originalteil vom Hersteller ersetzt werden,

wie in diesem Handbuch angegeben.

« Verwenden Sie nur eine Sdgeblatt mit
einem Durchmesser entsprechend den
Angaben auf der Sdge.

« Verwenden Sie zusétzliche Werkstiick-
Auflagen, wenn dies fiir die Stabilitat des
Werkstiick notwendig ist.

« Vermeiden Sie das Uberhitzen der
Sagezdhne.

PERSONLICHE
SCHUTZAUSRUSTUNG (PSA)
Um die Gefahr von ldarminduzierter
Schwerhdrigkeit zu reduzieren, sollte
Gehorschutz getragen werden. Um den
Verlust des Augenlichts durch umherfliegende
Spane zu verhindern, sollte Augenschutz
getragen werden. Zudem wird das Tragen
von Atemschutzmasken empfohlen, da

bei der Bearbeitung einiger Holzprodukte,
insbesondere MDF (Faserplatten mittlerer
Dichte) Staub erzeugt werden kann, der
gesundheitsschédlich sein konnte. Wir
empfehlen beim Arbeiten mit dieser
Maschine zusétzlich zur Staubabsaugung

die Verwendung einer zugelassenen
Gesichtsmaske mit austauschbaren Filtern.
Beim Handhaben von Sageblattern oder
rauem Material sollten Handschuhe getragen
werden. Sdgeblatter sollten wenn méglich in
einer Halterung getragen werden. Das Tragen
von Handschuhen beim Arbeiten mit der
Gehrungssage ist nicht zu empfehlen.

GESUNDHEITSSCHUTZ
/A WARNUNG: Beim Betrieb dieser Maschine
kénnen Staubpartikel entstehen. Je nachdem,
mit welchen Materialien Sie arbeiten, kann
dieser Staub besonders schadlich sein. Holen Sie
sich professionellen Rat ein, wenn Sie vermuten,
dass die Oberflachenfarbe des Materials, das Sie
bearbeiten mochten, Blei enthilt. Bleihaltige
Farben dirfen nur von einer Fachkraft entfernt
werden. Versuchen Sie nie, diese selbst zu
entfernen. Wenn sich der Staub an einer
Oberfléche abgelagert hat, kann der Hand-zu-
Mund-Kontakt zur Einnahme von Blei fiihren.
Die Exposition selbst niedriger Bleimengen
kann irreversible Schaden des Gehirns und
Nervensystems verursachen. Kleinkinder und
Ungeborene sind besonders gefahrdet.

Es wird empfohlen, dass Sie die Risiken,

die mit den jeweiligen Materialien verbunden
sind, gut abwagen, um ein mogliches
Gesundheitsrisiko und eine Exposition

zu reduzieren. Einige Materialien kdnnen
gesundheitschadlichen Staub erzeugen.

Wir empfehlen zusétzlich zur Staubabsaug-
Vorrichtung die Verwendungeiner zugelassenen
Atemmaske mit austauschbaren Filtern wahrend
der Benutzung dieser Maschine.

Sie sollten immer:

«  ingutbellifteten Bereichen arbeiten;
geprifte Schutzausrlistung tragen, z.B. eine
Staubmaske fiir die Filterung mikroskopisch
kleiner Partikel.
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(2.8) ACHTUNG: Beim Betrieb von
Elektrowerkzeugen besteht Verletzungsgefahr
fir die Augen durch umherfliegende
Fremdkorper, die zu schweren Augenschaden
fiihren konnen. Tragen Sie beim Arbeiten mit
Elektrowerkzeugen immer eine Schutzbrille
oder Sicherheitsbrille mit Seitenschutz oder, falls
erforderlich, einen Gesichtsschutz.

(3.7) SICHERER BETRIEB

Achten Sie stets darauf, dass sie das

richtige Sageblatt fir das zu bearbeitende
Material verwenden. Verwenden Sie diese
Gehrungssage nicht zum Schneiden von
anderen Materialien als den in dieser Anleitung
beschriebenen. Die Gehrungssage sollte immer
so transportiert werden, dass der Schneidkopf
im 90-Grad-Winkel nach unten steht und
verriegelt ist (stellen Sie sicher, dass bei
Gehrungssagen mit Schlitten die Gleitschieber
verriegelt sind). Die Maschine sollte stets mit
beiden Handen an den duBeren Kanten der
Grundplatte gehoben und getragen werden
(oder bei einer Gehrungssage mit Gleitschieber
anhand des Tragegriffs). Die Maschine darf
unter keinen Umstanden an der klappbaren
Schutzvorrichtung oder einem anderen

Teil der Antriebsmechanik angehoben oder
transportiert werden.

/A WARNUNG: Funktion des
Sageblattschutzsystems nur kontrollieren,
wenn die Maschine von der Stromquelle
getrenntist.

Sageblattschutzfunktion kontrollieren:
Schneidkopf mehrfach heben und senken.
Funktion des einziehbaren Sageblattschutzes
per Sichtpriifung kontrollieren.

Hinweis: Der einziehbare Sdgeblattschutz
muss reibungslos in die obere Einhausung
gezogen werden und darf beim Senken des
Schneidkopfes nicht zittern.

Wenn der Schneidkopf in die obere Stellung
zuriickkehrt, muss der Sageblattschutz aus der
oberen Einhausung kommen und die Ségeblatt
der Maschine vollstandig umschliefen.

« Inder obersten Stellung muss der
Schneidkopf durch den Riegelhebel des
Sageblattschutzes gesichert.

Und das Sageblatt vollstandig abgedeckt sein.
Umstehende und andere Kollegen miissen in
einem sicheren Abstand von dieser Sége gehalten
werden. Schnittreste konnen unter bestimmten
Umstdanden, werden mit Gewalt aus der
Maschine ausgeworfen, stehend in der Nahe ein
Sicherheitsrisiko fiir Menschen darstellen.
Prufen Sie vor allen Arbeiten die klappbare
Schutzvorrichtung und die Antriebsmechanik
auf Schaden sowie den reibungslosen und
korrekten Betrieb aller beweglichen Teile.
Werkbanke und Bodenbereiche sollten

stets frei von Schmutzablagerungen wie
Sagemehl, Spanen und Schnittabféllen

sein. Uberpriifen Sie stets, dass die auf dem
Sageblatt angegebene Drehzahl mindestens
genauso hoch ist wie die auf der Gehrungssage
angegebene Leerlaufdrehzahl. Es darf unter
keinen Umstanden ein Ségeblatt verwendet
werden, dessen Drehzahl niedriger ist als

die auf der Gehrungssage angegebene
Leerlaufdrehzahl. Bei Verwendung von
Abstandsstticken oder Reduzierringen miissen
diese fiir den beabsichtigten Zweck geeignet
und vom Hersteller empfohlen sein. Bei mit
einem Laser ausgestatteten Gehrungsségen
darf dieser nicht durch einen Laser eines
anderen Typs ersetzt werden. Reparaturen des
Lasers sollten ausschlieBlich vom Hersteller
oder einer Vertragswerkstatt ausgefiihrt
werden. Sdgeblatter sind ausschlieBlich wie im
Bedienungshandbuch beschrieben zu ersetzen.
Versuchen Sie niemals, Schnittabfille oder
Teile des Werkstiicks aus der Sdge zu nehmen,
bevor der Schneidkopf angehoben wurde, der
Schutz sicher geschlossen ist und das Ségeblatt
komplett zum Stillstand gekommen ist.

3.8 DURCHFUHREN SCHNITTE

RICHTIG UND SICHEREN

Das Werksttick sollte wenn méglich mithilfe

der Spannvorrichtung auf die Werkbank

fixiert werden. Achten Sie vor Beginn der
Schneidarbeiten stets darauf, dass die
Gehrungssage in einer stabilen Position fixiert
wurde. Die Gehrungssage kann ggf. auf eine
Grundplatte aus Holz, eine Werkbank oder einen
Gehrungssagestander montiert werden, wie in
diesem Handbuch angegeben. Lange Werkstiicke
sollten auf den mitgelieferten Stiitzen oder auf
einer geeigneten zusatzlichen Arbeitsstiitze
gestitzt werden.
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ZUSATZLICHE

SICHERHEITSANWEISUNGEN

TRAGEN DER GEHRUNGSSAGE

Sicherheitshinweis

« Trotz der kompakten Ausfiihrung ist die
Gehrungssage schwer.
Um Riickenverletzungen zu vermeiden,
sollten Sie sich immer dann, wenn Sie die Sdge
anheben missen, Hilfe suchen.
Um Ruickenverletzungen zu vermeiden, sollte
das Werkzeug beim Anheben nahe am Kérper
gehalten werden. Gehen Sie in die Knie, sodass
beim Anheben nicht der Riicken sondern die
Beine belastet werden. Verwenden Sie zum
Anheben die Tragegriffe auf beiden Seiten der
Maschine.
Tragen Sie die Gehrungssége niemals mit
dem Netzkabel. Dies kdnnte die Isolierung
oder die Leiteranschliisse beschddigen, was zu
elektrischem Schlag oder Feuer fiihren kann.
Vor dem Bewegen der Gehrungssdge miissen
die Feststellschrauben fiir den Gehrungs- und
Neigungswinkel angezogen werden um vor
einer unerwarteten Bewegung zu schiitzen.
Befestigen Sie das Ségeblatt in der niedrigsten
Position. Vergewissern Sie sich, dass der
kopfrastbolzen vollstandig eingerastet ist.

/AWARNUNG: Die Sigeblattschutzvorrichtung
nicht als,Hebegriff” verwenden. Vor dem
Transport der Maschine muss das Netzkabel aus
der Netzsteckdose gezogen werden.

ERSTE SCHRITTE -
AUSPACKEN DER MASCHINE
Vorsicht: Diese Verpackung enthilt scharfe
Objekte. Seien Sie vorsichtig beim Auspacken.
Entnehmen Sie die Maschine und das
mitgelieferte Zubehor aus der Verpackung.
Vergewissern Sie sich, dass die Maschine in
gutem Zustand ist und Gberpriifen Sie alle in
diesem Handbuch aufgelisteten Zubehorteile.

Uberpriifen Sie das Zubehér auf Vollstandigkeit.

Falls Teile fehlen, sollten Maschine und
Zubehor in der Originalverpackung an den
Héndler zurlickgesendet werden. Werfen Sie
die Verpackung nicht weg; bewahren Sie sie
wahrend der Garantiezeit gut auf. Entsorgen
Sie Verpackungsmaterial umweltgerecht.
Wenn maglich sollte es recycelt werden.
Achten Sie darauf, dass Kinder nicht mit leeren
Plastiktlten spielen (Erstickungsrisiko!).

SERIENNUMMER. / BATCH-CODE
Hinweis: Die Seriennummer befindet sich auf
dem Motorgehduse der Maschine gefunden
werden. Anweisungen dazu, wie die Batch-
Code zu identifizieren, kontaktieren Sie bitte
die Evolution Power Tools-Hotline oder im
Internet: www.evolutionpowertools.com

(4.2) IMLIEFERUMFANG ENTHALTENE TEILE

Beschreibung Menge

Gehrungssage 1
Betriebsanleitung 1
RAGE Mehrzweck-

Hartmetallsdgeblatt

Niederhalter 1

6 mm Innensechskantschls-
sel zum Sageblattaustausch

ZUSATZLICHE ZUBEHORTEILE
Neben den im Lieferumfang dieser Maschine
enthaltenen Standardartikeln sind zudem die
folgenden Zubehorteile Gber den Evolution-
Online-Shop unter
www.evolutionpowertools.com oder bei lhrem
ortlichen Handler erhaltlich.

Beschreibung Artikelnummer

RAGE Mehrzweck | o\ -ee) ADE2TOMULTI
TCT Klinge
Staubbeutel 030-0309
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MASCHINENUBERSICHT

1.EIN/AUS-AUSLOSER 11. OBERER MESSERSCHUTZ

2. VERRIEGELUNGSGRIFF SCHRAGE 12. GLEITANSCHLAG

3. VERRIEGELUNGSSCHRAUBE GEHRUNG 13. UNTERER MESSERSCHUTZ
4.KOPFRASTBOLZEN 14.DREHTISCH
5.GEHRUNGSWINKELSKALA 15. MASCHINENFUSS/TISCHPLATTE
6. VERRIEGELUNGSSCHRAUBE GLEITANSCHLAG 16. MOTORGEHAUSE

7.HINTERER STABILISIERUNGSARM 17. KOHLEBURSTEN
8.ENTSTAUBUNGSANSCHLUSS 18. MONTAGEBOHRUNG (x 4)

9. GRIFF DES SCHNEIDKOPFES 19. TRAGEGRIFFE

10. VERRIEGELUNGSHEBEL FUR DEN MESSERSCHUTZ
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MONTAGE UND VORBEREITUNG
/AWARNUNG: Trennen Sie die Sige stets von der
Stromversorgung, bevor Sie jegliche Anpassungen
vornehmen.

DAUERHAFTE MONTAGE DER KAPPSAGE

Um das Risiko von Verletzungen durch unerwartete

Bewegungen der Sdge zu verringern, stellen Sie die Sdge am

gewlinschten Ort entweder auf eine Werkbank oder einen

anderen geeigneten Maschinenstander. Der Fuf der Maschine
verfuigt Uber vier Montagebohrungen, durch die geeignete

Bolzen (nicht im Lieferumfang enthalten) gefiihrt werden

kénnen, um die Kappsége in ihrer Position zu sichern. Falls die

Séage an lediglich einem Ort verwendet werden soll, befestigen

Sie sie dauerhaft mithilfe geeigneter Befestigungsmittel (nicht

im Lieferumfang enthalten) an der Werkbank. Bringen Sie

die Sicherungsscheiben und Muttern an der Unterseite der

Werkbank an. (Abb. 1)

- Positionieren Sie die Sdge zur Vermeidung von Verletzungen
durch fliegende Schmutzpartikel so, dass andere Personen oder
Unbeteiligte nicht zu nahe an (oder hinter) ihr stehen kénnen.

- Platzieren Sie die Sdge auf einer festen und ebenen Oberflache,
auf der ausreichend Platz fiir die Handhabung und ausreichende
Stlitzung des Werksticks besteht.

« Stiitzen Sie die Sdge so, dass der Maschinentisch eben ist und
die Sdge nicht schwankt.

ZUM MOBILEN EINSATZ

» Montieren Sie die Sdge mithilfe geeigneter
Befestigungsmittel (nicht im Lieferumfang enthalten) auf
einem 18 mm starken Stilick Sperrholz oder MDF (empfohlene
MindestgroBe von 800 mm x 500 mm).

« Es kann notwendig sein, die Unterlegscheiben,
Muttern, usw., in der Unterseite der Sperrholz- oder
MDF-Platte zu versenken, um einer unebenen
Arbeitsoberflache vorzubeugen.

» Verwenden Sie G-Schraubzwingen, um die Montageplatte an
der Arbeitsoberflaiche anzubringen. (Abb. 2)

Hinweis: Einige Maschinen sind mit einem hinteren
Stabilisierungsarm ausgestattet, der direkt unter dem
Gehrungsdrehpunkt angebracht ist.

Falls dieser Arm angebracht ist, ist er vom Fuf3 zuriickzuziehen/
auszufahren, insbesondere dann, wenn die Maschine freistehend
auf einer Werkbank verwendet werden soll. (Abb. 3)

Dieser Arm bietet zusatzliche Stabilitat, um einem Umkippen
der Maschine im Falle eines pl6tzlichen Loslassens des
Schneidkopfes vorzubeugen.

Abb. 1

(1) Sechskantschraube
(2) Federscheibe

(3) Unterlegscheibe
(4) Kappsagenfu3

(5) Werkbank

(6) Unterlegscheibe
(7) Federscheibe

(8) Sechskantmutter
(9) Kontermutter

N —s
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NIEDERHALTER (Abb. 4)

In die Ruckseite des Maschinenanschlags sind zwei

Halterungen (eine auf jeder Seite) eingefasst. Diese

Halterungen dienen der Positionierung des Niederhalters.

« Bringen Sie den Niederhalter an der Sicherungshalterung an,
die am besten fiir die Schneidanwendung geeignet ist, und
vergewissern Sie sich, dass dieser vollstandig nach unten
gedriickt ist.

« Platzieren Sie das zu schneidende Werksttick auf dem
Drehtisch der Sége, sodass es am Anschlag in gewiinschter
Position anliegt.

« Ziehen Sie den Niederhalter mit dem Handrad fest, um
sicherzustellen, dass dieser das Werkstiick sicher auf dem
Sédgetisch halt.

Fiihren Sie mit ausgeschaltetem Strom einen Probelauf durch.

Vergewissern Sie sich, dass der Niederhalter den Weg des

Sageblattes oder jeglichen anderen Teils des Schneidkopfes,

der abgesenkt wird, nicht behindert.

OBERER TEIL DES GLEITANSCHLAGS

Hinweis: Der obere Bereich der linken Seite des Anschlags
ist verstellbar. Wenn besonders spitzwinkelige Schrag- oder
Gehrungswinkel ausgewdhlt werden, kann es notwendig
sein, den oberen Teil des Anschlags nach links zu schieben.
Dadurch sollte in der Regel der Freiraum geschaffen werden,
der vonnoten ist, um den Schneidkopf und das Sageblatt
abzusenken, ohne dass diese jegliche andere Teile der
Maschine beriihren und verschmutzen.

Zum Anpassen des Anschlags:

« Losen Sie die Verriegelungsschraube. (Abb. 5)

« Schieben Sie den oberen Abschnitt des Anschlags nach
links in die gewiinschte Position und ziehen Sie die
Verriegelungsschraube fest.

« Fuhren Sie einen Probelauf mit getrennter Stromversorgung
durch, um sich zu vergewissern, dass die Maschinenteile den
Schneidkopf beim Absenken nicht behindern.

BETRIEBSANLEITUNG
Vorsicht: Die Sdge ist vor jedem Gebrauch zu kontrollieren
(insbesondere auf die korrekte Funktionsfahigkeit der
Schutzvorrichtungen). Verbinden Sie die Sage erst
nach Durchfiihrung einer Sicherheitskontrolle mit der
Stromversorgung.
Stellen Sie sicher, dass der Bediener hinsichtlich der
Verwendung, Anpassung und Wartung der Maschine
angemessen geschult ist, bevor er das Gerat mit der
Stromversorgung verbindet und die Sdge bedient.
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AWARNUNG: Um das Risiko fir Verletzungen gering
zu halten, trennen Sie die Sdge immer zundchst von der
Stromversorgung, bevor Sie jegliche Maschinenteile
andern oder anpassen. Vergleichen Sie die Ausrichtung des
Richtungspfeils an der Schutzvorrichtung mit der Ausrichtung
des Pfeils am Ségeblatt. Die Sdgeblattzahne haben immer an
der Vorderseite der Sage nach unten zu zeigen. Prifen Sie die
Festigkeit der Spindelschraube. (Abb. 6)

HALTUNG VON KORPER UND HANDEN (ABB. 7)

« Platzieren Sie Ihre Hande niemals in der handfreien Zone
(mindestens 150 mm vom Sageblatt entfernt). Halten Sie lhre
Hande vom Schneidweg des Sageblattes fern.

- Sichern Sie das Werksttck fest am Tisch und buindig
am Anschlag, um jeglichen Bewegungen des
Werksttlicks vorzubeugen.

- Verwenden Sie, sofern moglich, einen Niederhalter.
Vergewissern Sie sich jedoch, dass dieser so positioniert
ist, dass er den Schneidweg des Sdgeblattes oder andere
bewegliche Maschinenteile nicht behindert.

« Vermeiden Sie umstédndliche Betriebsverfahren und
Handpositionen, bei denen lhre Finger oder lhre Hand
durch ein plotzliches Abrutschen in den Schneidweg des
Sdgeblattes geraten kdnnten.

« Fihren Sie vor dem ersten Schnittversuch einen Probelauf
bei ausgeschalteter Stromversorgung durch, um den
Schneidweg des Sageblattes zu beobachten.

« Halten Sie Ihre Hande so lange in ihrer Position, bis der
EIN/AUS-Ausloser freigegeben wurde und das Ségeblatt
vollstandig stillsteht.

ANPASSUNG DER PRAZISIONSWINKEL
An dieser Maschine kdnnen zahlreiche Kontrollen/
Anpassungen vorgenommen werden. Zur Durchfiihrung
dieser Kontrollen und Anpassungen benétigt der Bediener ein
45°/45°/90°-Zeichendreieck (nicht im Lieferumfang enthalten).

/AWARNUNG: Kontrollen/Anpassungen diirfen ausschlieBlich
bei getrennter Stromversorgung durchgefiihrt werden.

SCHRAGWINKEL (0° und 45°)

0° Schridganschlaganpassung

- Vergewissern Sie sich, dass sich der Schneidkopf in der
gesperrten Position befindet. Dabei muss der Kopfrastbolzen
vollstéandig in seiner Halterung eingerastet sein. (vgl. Abb. 16)

- Stellen Sie sicher, dass der Schneidkopf aufrecht gegen seinen
Anschlag steht und dass der Schragzeiger 0° auf der Skala
anzeigt. (Abb. 8)

Abb. 8
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Abb. 10
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Abb. 12A + 12B

- Legen Sie das Zeichendreieck so auf den Tisch, dass eine
kurze Seite am Tisch und die andere kurze Seite am Sageblatt
anliegt (kommen Sie dabei nicht mit den Hartmetallspitzen der
Sageblattzahne in Beriihrung). (Abb. 9)

« Falls das Sdgeblatt nicht in einem 90° (rechten) Winkel zum
Sagetisch steht, ist eine Anpassung erforderlich.

« Losen Sie den Verriegelungsgriff der Schrage und neigen Sie
den Schneidkopf nach links.

« Losen Sie die Kontermutter an der Einstellschraube fiir den
Schréagwinkel mit einem 10 mm Maulschliissel und einem
3 mm Innensechskantschliissel (nicht im Lieferumfang
enthalten). (Abb. 10)

Verwenden Sie einen Innensechskantschlissel, um die
Schraube hinein- oder herauszudrehen und so den
Blattwinkel anzupassen.

« Fuihren Sie den Schneidkopf in seine aufrechte Position
zurlick und priifen Sie erneut die winkelige Ausrichtung auf
das Zeichendreieck.

« Wiederholen Sie die obenstehenden Schritte, bis die korrekte
winkelige Ausrichtung erzielt wurde.

- Ziehen Sie die Kontermutter an der Einstellschraube fiir den
Schréagwinkel wieder sicher fest.

45° Schraganschlaganpassung

« Losen Sie den Verriegelungsgriff der Schrége und neigen
Sie den Schneidkopf vollstandig nach links, bis eram
45°-Anschlag anliegt.

- Verwenden Sie ein Zeichendreieck (kommen Sie dabei nicht mit
den Hartmetallspitzen der Ségeblattzahne in Beriihrung) und
priifen Sie, dass das Sdgeblatt im 45°-Winkel zum Tisch steht.

- Falls das Sageblatt nicht korrekt ausgerichtet ist, ist eine
Anpassung erforderlich.

« Fuihren Sie den Schneidkopf in seine aufrechte Position zurtick.

« Losen Sie die Kontermutter an der Einstellschraube der
45°-Schrage mit einem 10 mm Maulschlissel und einem 3 mm
Innensechskantschlissel (nicht im Lieferumfang enthalten).

- Verwenden Sie einen Innensechskantschlissel, um die
Einstellschraube hinein- oder hinauszudrehen und so den
Winkel anzupassen. (Abb. 11)

« Neigen Sie den Schneidkopf in die 45°-Stellung und priifen
Sie erneut die Ausrichtung auf das Zeichendreieck.

- Wiederholen Sie die obenstehenden Schritte, bis die korrekte
winkelige Ausrichtung erzielt wurde.

« Ziehen Sie die Kontermutter der Einstellschraube wieder
sicher fest, sobald die korrekte Ausrichtung erzielt wurde.
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WEG DES SCHNEIDKOPFES

Anpassung der Abwiértsbewegung des Schneidkopfes

Um zu vermeiden, dass das Sdgeblatt mit jeglichen Teilen

des MetallfuBBes der Maschine in Beriihrung kommt, kann die

Abwartsbewegung des Schneidkopfes angepasst werden. Senken

Sie den Schneidkopf ab und kontrollieren Sie, ob das Sdgeblatt mit

dem MaschinenfuB in Berlihrung kommt.

Falls die Abwértsbewegung des Schneidkopfes angepasst

werden muss:

« Losen Sie die Kontermutter an der Anschlagschraube fiir die
Abwartsbewegung. (Abb. 12A)

« Drehen Sie die Einstellschraube (Abb. 12B) heraus (entgegen
dem Uhrzeigersinn), mit einem 10 mm Maulschlissel (nicht
im Lieferumfang enthalten) um die Abwartsbewegung des
Schneidkopfes zu verkiirzen.

« Drehen Sie die Einstellschraube hinein (im Uhrzeigersinn), um
die Abwértsbewegung des Schneidkopfes zu verlangern.

« Ziehen Sie die Kontermutter der Einstellschraube wieder
sicher fest, sobald die gewlinschte Abwéartsbewegung fur
den Schneidkopf eingestellt wurde.

ANSCHLAGAUSRICHTUNG

Der Anschlag muss im 90°-Winkel (rechter Winkel) zu einem
korrekt eingesetzten Sdgeblatt liegen. Der Drehtisch muss
dabei auf einen Gehrungswinkel von 0° eingestellt sein.

Hinweis: Der Anschlag ist mit zwei

Sechskantbefestigungsschrauben am Maschinenful3

befestigt. Diese Schrauben befinden sich an beiden Enden des

Anschlags in langlichen Halterungen. (Abb. 13)

- Vergewissern Sie sich, dass sich der Schneidkopf in der
gesperrten Position befindet. Dabei muss der Kopfrastbolzen
vollstandig in seiner Halterung eingerastet sein. (Abb. 16)

« Legen Sie ein Zeichendreieck auf den Tisch. Dabei muss die
eine kurze Seite am Anschlag und die andere kurze Seite am
Sédgeblatt anliegen (vermeiden Sie dabei den Kontakt mit den
Hartmetallspitzen der Sdgeblattzéhne). (Abb. 14)

« Wiederholen Sie die Schritte auf beiden Seiten des Sageblattes.

- Falls eine Anpassung erforderlich ist, [dsen Sie die beiden
Anschlagsbefestigungsschrauben mit einem 5 mm
Innensechskantschlissel (nicht im Lieferumfang enthalten).

« Repositionieren Sie den Anschlag in seinen langlichen
Halterungen, bis die korrekte Ausrichtung erzielt wurde.

« Ziehen Sie die Innensechskantschrauben der Halterungen
sicher fest.
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GEHRUNGSWINKELSKALEN UND -ZEIGER
Hinweis: In die rechte Seite des Drehtisches
sind duale Gehrungswinkelskalen
eingegossen. Ein kleiner im Maschinenful3
eingearbeiteter Zeiger verweist auf den
ausgewahlten Winkel. (Abb. 15)

LETZTE ANPASSUNGSKONTROLLEN

Flhren Sie die folgenden Schritte

durch, nachdem alle Anpassungen

vorgenommen wurden. Die Maschine

muss dabei AUSGESCHALTET und von der

Hauptstromversorgung getrennt sein:

« Stellen Sie die Maschine auf ihre
Maximalwerte ein.

- Senken Sie das Sdgeblatt in seine niedrigste
Position ab und drehen Sie es mit der Hand
(dabei wird das Tragen von Handschuhen
empfohlen). Stellen Sie sicher, dass das
Sédgeblatt nicht mit den Gussteilen oder
Schutzvorrichtungen der Maschine in
Kontakt kommt und diese verschmutzt.

SCHNITTVORBEREITUNG

A\ WARNUNG: Ubergreifen Sie nicht.

Sorgen Sie flir einen festen Stand und eine

gute Balance.

Stehen Sie auf einer Seite der Maschine, so dass

Gesicht und Koérper auBer Reichweite eines

moglichen Riickschlags liegen.

Freihandschnitte sind eine Hauptursache

fiir Unfélle und sollten keinesfalls

durchgefiihrt werden.

« Stellen Sie sicher, dass das Werkstlick stets eng
am Anschlag anliegt und, sofern méglich, mit
dem Niederhalter am Tisch festgeklemmt ist.

« Der Sagetisch muss sauber und frei von
Sagespanen, usw., sein, bevor das Werkstiick in
seiner Position festgeklemmt wird.

« Vergewissern Sie sich, dass das abgeschnittene
Material seitlich vom Sdgeblatt herabfallen
kann, sobald der Schnitt vollstdndig
abgeschlossen wurde. Stellen Sie sicher, dass
sich das abgeschnittene Stiick nicht in jeglichen
anderen Teilen der Maschine verklemmen kann.

+ Verwenden Sie diese Sdge nicht zum Schneiden
kleiner Teile. Falls Ihre Finger oder Ihre Hand
beim Sdgen in einem Abstand von weniger als
150 mm zum Sageblatt liegen, ist das
Werkstiick zu klein.

FREIGEBEN DES SCHNEIDKOPFES
Sobald der Schneidkopf aus seiner
verriegelten Position geldst wird, féhrt er
automatisch in die aufrechte Position. In dieser
oberen Position rastet er automatisch ein.

Um den Schneidkopf aus seiner

verriegelten Position zu I6sen:

« Driicken Sie sachte auf den Schneidgriff.

« Ziehen Sie den Kopfrastbolzen (Abb. 16)
heraus und lassen Sie den Schneidkopf in
seine aufrechte Position fahren.

Falls sich der Schneidkopf nur schwer

entriegeln lasst:

« Bewegen Sie den Schneidkopf sachte nach
oben und nach unten.

« Drehen Sie gleichzeitig den Kopfrastbolzen im
Uhrzeigersinn und ziehen Sie ihn heraus.

Hinweis: Es wird empfohlen, den
Schneidkopf in seiner abgesenkten Position
zu sichern, wenn die Maschine nicht in Betrieb
ist. Der Kopfrastbolzen muss dabei vollsténdig
in seiner Halterung stecken.

MOTOR-EIN/AUS-SCHALTER (Abb. 17)

Der EIN/AUS-Ausloser ist ein nicht rastender

Taster. Er befindet sich im Inneren des

Schneidgriffes.

« Driicken Sie auf den Taster, um den Motor
zu starten.

- Lassen Sie den Taster los, um den Motor
abzuschalten.

KAPPSCHNITT

Diese Art von Schnitt wird in der Regel zum

Schneiden von Werkstoffen mit kleinen

der schmalen Abschnitten verwendet. Der

Schneidkopf wird dabei sachte nach unten

gedriickt, um durch das Werkstuick

zu schneiden.

- Legen Sie das Werksttick auf den Tisch und
driicken Sie es gegen den Anschlag. Sichern
Sie es nach Bedarf mit Niederhaltern.

« Greifen Sie den Schneidgriff.

« Schalten Sie den Motor ein und bringen Sie das
Sageblatt auf eine maximale Drehzahl.
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« Driicken Sie auf den Verriegelungshebel der unteren
Schutzvorrichtung, um den Schneidkopf freizugeben. (Abb. 18)

« Senken Sie den Schneidkopf ab und schneiden Sie durch
das Werkstuck.

- Uberlassen Sie der Drehzahl des Sigeblattes die Arbeit:

Es ist nicht notwendig, unnétigen Druck auf den
Schneidgriff auszutiben.

« Sobald das Werksttick vollstdndig durchgeschnitten wurde,
lassen Sie den EIN/AUS-Ausloser los.

« Warten Sie, bis das Sageblatt vollstandig stillsteht.

- Lassen Sie den Schneidkopf in seine aufrechte Position fahren.
Der untere Messerschutz muss dabei die Sdgeblattzédhne
vollstandig bedecken. Zudem muss der Schneidkopf in seiner
oberen Position einrasten, bevor der Schneidgriff losgelassen
werden darf.

« Entnehmen Sie das Werkstick. - :JL

GEHRUNGSSCHNITT (Abb. 19) v
Der Drehtisch dieser Maschine kann, ausgehend von der y
normalen Winkelposition (0° Gehrung), bis auf 45° nach links

oder rechts gedreht werden. 0

Positive Anschldge liegen sowohl auf der linken als auch auf

der rechten Seite bei 45° 30°, 22,5°, 15° und 0° vor.

« Losen Sie die Verriegelungsschraube fir die
Gehrung (Abb. 20), indem Sie sie entgegen dem
Uhrzeigersinn drehen.

« Drehen Sie den Drehtisch auf den gewiinschten Winkel. Ein
Winkelmesser fiir den Gehrungswinkel ist in den Drehtisch
eingearbeitet, um die Einstellung zu erleichtern.

« Ziehen Sie die Verriegelungsschraube der Gehrung wieder
fest, sobald der gewlinschte Winkel eingestellt wurde.

Abb. 18

/AWARNUNG: Es ist wichtig (und eine bewshrte
Verfahrensweise), die Verriegelungsschraube der Gehrung
festzuziehen, selbst wenn ein positiver Anschlag ausgewahlt
wurde.

SCHRAGSCHNITT: NEIGEN DES SCHNEIDKOPFES
Ein Schragschnitt (Abb. 21) wird mit dem Drehtisch in einem
Gehrungswinkel von 0° durchgefiihrt.

Hinweis: Um den notwendigen Freiraum fur die Bewegung
des Schneidkopfes und den Schneidweg des Sageblattes
zu schaffen, muss moglicherweise der obere Bereich

des Anschlags angepasst werden. (Siehe Seite 38) Der
Schneidkopf kann aus dem reguldren 0°-Winkel (senkrechte
Position) auf einen Winkel von maximal 45° zur Senkrechten
nach links geneigt werden.
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Abb. 23

Abb. 24

Um den Schneidkopf nach links zu neigen:

« Losen Sie den Verriegelungsgriff der Schrage. (Abb. 22)

« Neigen Sie den Schneidkopf in den gewiinschten Winkel. Die
Einstellung wird durch einen eingearbeiteten Winkelmesser
erleichtert. (Abb. 23)

- Ziehen Sie den Verriegelungsgriff der Schrage wieder fest,
sobald der gewtinschte Winkel ausgewahlt wurde.

Nach vollstandigem Abschluss des Schnittes:

« Lassen Sie den EIN/AUS-Ausloser los, doch halten Sie lhre
Hande in ihrer Position und warten Sie, bis das Sdgeblatt
vollstandig zum Stillstand gekommen ist.

- Lassen Sie den Schneidkopf in seine aufrechte Position
fahren. Dabei muss der untere Messerschutz die Zdhne des
Sageblattes komplett umschlieen, bevor Sie die Hinde von
der Maschine nehmen diirfen.

« Fiihren Sie den Schneidkopf in die senkrechte Position zurtick.

- Ziehen Sie die Verriegelungsschraube der Schrage wieder fest.

DOPPELGEHRUNGSSCHNITT (Abb. 24)
Ein Doppelgehrungsschnitt ist eine Kombination aus
gleichzeitig durchgefiihrtem Gehrungs- und Schrégschnitt.
Falls Sie einen Doppelgehrungsschnitt durchfiihren mochten,
wahlen Sie die gewlinschten Schrag- und Gehrungspositionen,
wie zuvor beschrieben.

/AWARNUNG: Stellen Sie stets sicher, dass der Schneidweg
des Sageblattes nicht durch den Anschlag der Maschine
oder jegliche andere Maschinenteile behindert wird. Fiihren
Sie einen Probelauf mit getrennter Stromversorgung durch.
Passen Sie, sofern notwendig, den linken Bereich des
Anschlags an.

SCHNEIDEN GEBOGENER WERKSTOFFE (Abb. 25)
Prifen Sie vor dem Schneiden stets, ob ein Werkstiick
gebogen ist. Falls es gebogen ist, muss das Werkstlick wie
gezeigt positioniert und geschnitten werden. Legen Sie das
Werkstiick niemals falsch ein und schneiden Sie es keinesfalls
ohne Abstiitzung durch den Anschlag.

ENTFERNEN VERKLEMMTER WERKSTOFFE

« Schalten Sie die Sdge AUS, indem Sie den EIN/AUS-Ausloser
loslassen.

« Warten Sie, bis das Sdgeblatt zu einem vollstandigen
Stillstand gekommen ist.

« Trennen Sie die Sdge von der Stromversorgung.

- Entfernen Sie vorsichtig jegliche verklemmte Materialen aus
der Maschine.

« Priifen Sie den Zustand und die Funktionsfahigkeit der
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Schutzvorrichtung.

« Kontrollieren Sie auf jegliche andere Schaden an der
Maschine und ihren Teilen, beispielsweise am Sdgeblatt.

- Lassen Sie jegliche beschadigte Teile durch einen kompetenten
Techniker austauschen und unterziehen Sie die Maschine einer
Sicherheitskontrolle, bevor Sie sie erneut benutzen.

ABSTUTZUNG LANGER WERKSTUCKE
Das freie Ende eines langen Werkstticks muss auf einer Hohe
abgestiitzt werden, die der Hohe des Maschinentisches
entspricht. Der Bediener sollte die Verwendung einer
abgelegenen Werkstlickstiitze in Erwdgung ziehen, falls dies fir
notwendig erachtet wird.

EINSETZEN ODER ENTFERNEN EINES SAGEBLATTES
/A Warnung: Diese Arbeiten diirfen lediglich bei getrennter
Hauptstromversorgung durchgefiihrt werden.

Hinweis: Es wird empfohlen, dass der Bediener bei der
Handhabung des Sdgeblattes wahrend der Installation oder
beim Austausch des Sageblattes Schutzhandschuhe tragt.

/A Warnung: Verwenden Sie ausschlieBlich originale Evolution-
Séageblatter oder ausdriicklich von Evolution Power Tools
empfohlene Ségeblatter, die fuir diese Maschine geeignet sind.
Stellen Sie sicher, dass die maximale Drehzahl des Sdgeblattes
groBer als die Drehzahl des Maschinenmotors ist.

Hinweis: Einsétze zur Verkleinerung der Ségeblattbohrung diirfen
ausschlieBlich gemal Herstelleranweisungen verwendet werden.

/A Warnung: Die Spindelschraube verfiigt iiber ein

Linksgewinde. Drehen Sie sie im Uhrzeigersinn, um sie zu

16sen. Drehen Sie sie entgegen dem Uhrzeigersinn, um sie

festzuziehen. Halten Sie den Verriegelungsknopf der Spindel auf

dem Motorgehause gedrtickt, wahrend Sie die Spindelschraube
mithilfe des mitgelieferten Innensechskantschlissels drehen,
bis der Knopf vollstandig im Schaft steckt und diesen verriegelt.

(Abb. 26) Fahren Sie anschlieBend mit dem Entfernen

der Spindelschraube, Unterlegscheibe und dem duf3eren

Séageblattflansch fort. (Abb. 27)

Lassen Sie den Verriegelungsknopf der Spindel los.

- Stellen Sie sicher, dass Sédgeblatt und Sageblattflansch sauber
und frei von jeglicher Verschmutzung sind.

- Der sdgeblattinterne Flansch sollte nicht entfernt werden.
Wenn er jedoch zum Zwecke einer Reinigung entfernt wird,
muss er mit der gleichen Ausrichtung wieder eingesetzt
werden, in der er aus der Maschine entfernt wurde.

Driicken Sie zum Einsetzen des Sageblattes auf den

Abb. 27
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Abb. 30

o |

Abb. 31

Verriegelungshebel des unteren Messerschutzes (A), drehen
Sie den unteren Messerschutz (B) nach oben in den oberen
Messerschutz und halten Sie den unteren Messerschutz in
dieser Position.

(Abb. 28) Setzen Sie das neue Sageblatt auf den inneren
Flansch und vergewissern Sie sich, dass es korrekt auf der
Flanschschulter sitzt. Fiihren Sie anschlieBend den unteren
Messerschutz langsam wieder in seine urspriingliche
geschlossene Position zurlick. Stellen Sie sicher, dass

der Richtungspfeil auf dem Sageblatt (A) mit dem in den
Uhrzeigersinn zeigenden Pfeil auf dem oberen Messerschutz
(B) Uibereinstimmt. (Abb. 29)

Hinweis: Die Sédgeblattzdhne haben immer an der Vorderseite
der Sdge nach unten zu zeigen.

Bringen Sie den duBeren Flansch (1) (flache Oberfldache auf die
Maschine)und die Spindelschraube (2) wieder an. (Abb. 30)
Halten Sie den Verriegelungsknopf der Spindel auf dem
Motorgehduse gedriickt, wahrend Sie die Spindelschraube
mithilfe des mitgelieferten Innensechskantschlissels
festziehen, bis der Knopf vollstandig im Schaft steckt und
diesen verriegelt. (Abb. 26)

Ziehen Sie die Spindelschraube mit maBigem Kraftaufwand
an, jedoch nicht zu fest. Vergewissern Sie sich, dass der
Innensechskantschlissel entfernt und der Verriegelungsknopf
der Spindel losgelassen wurden, bevor Sie die Maschine
verwenden. Stellen Sie sicher, dass der Messerschutz vollsténdig
funktionsfahig ist, bevor Sie die Maschine verwenden.

VERWENDUNG DER OPTIONALEN
EVOLUTION-ZUBEHORTEILE
Nicht als Originalausriistung im Lieferumfang enthalten
(siehe ‘Zusédtzliche Zubehdorteile’)

STAUBBEUTEL
An den Entstaubungsanschluss an der Riickseite der
Maschine kann ein Staubbeutel angebracht werden. Der
Staubbeutel darf lediglich beim Schneiden hélzerner Werkstoffe
verwendet werden.
« Schieben Sie den Staubbeutel Giber den Entstaubungsanschluss
und stellen Sie sicher, dass die Federklemme am Anschluss
einrastet und den Staubbeutel in seiner Position sichert. (Abb. 31)

Hinweis: Aus Griinden der betrieblichen Effizienz ist der
Staubbeutel zu leeren, sobald er zu 2/3 gefiillt ist. Entsorgen
Sie den Inhalt des Staubbeutels auf umweltvertragliche Weise.
Beim Leeren des Staubbeutels muss méglicherweise eine
Atemschutzmaske getragen werden.

Hinweis: Bei Bedarf kann ein Vakuumsauger am
Entstaubungsanschluss der Maschine angeschlossen warden.
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Befolgen Sie im Falle des Gebrauchs einer
solchen Maschine die Anweisungen des
Staubsaugerherstellers.

A WARNUNG: Verwenden Sie den
Staubbeutel nicht beim Schneiden
metallischer Werkstoffe.

WARTUNG
Hinweis: Wartungsarbeiten dirfen nur bei
ausgeschalteter Maschine und vom Netz
getrennt durchgefiihrt werden.
Kontrollieren Sie regelmaBig, ob alle
Sicherheitssysteme und Schutzvorrichtungen
ordnungsgemal arbeiten. Verwenden
Sie die Maschine nur, wenn alle Schutz-/
Sicherheitsvorrichtungen vollstandig
einsatzbereit sind. Alle Motorlager in dieser
Maschine sind auf Lebensdauer geschmiert.
Weitere Schmierungen sind nicht erforderlich.
Verwenden Sie ein sauberes angefeuchtetes
Tuch, um die Kunststoffteile der Maschine zu
reinigen. Verwenden Sie keine Lsungsmittel
oder dhnliche Produkte, die die Kunststoffteile
beschddigen kénnten.

REINIGUNG DES
SAGEBLATTSCHUTZSYSTEMS

/A WARNUNG: Sageblattschutzsystem
nur reinigen, wenn die Maschine von der
Stromquelle getrennt ist.

Der Betreiber muss die erforderliche
personliche Schutzausristung tragen und auf
die Sicherheit aller Personen achten, die sich in
der Nahe aufhalten oder zusehen.

Hinweis: Wie oft das Schutzsystem gewartet
werden muss, hdngt gréBtenteils von den
Einsatzbedingungen und dem Material ab, das
damit geschnitten wird. Holzwerkstoffe kénnen
beispielsweise Harz oder Staub enthalten und
dadurch zu Ablagerungen auf der Innenseite
des Schutzsystems flihren.

Am besten ldsst sich auf die Innenseite und den
Mechanismus des Sageblattschutzes zugreifen,
wenn das Sageblatt entfernt oder gewechselt wird.

« Das Schutzsystem per Sichtpriifung auf
Ablagerungen, verkeilte Bruchstiicke

usw. untersuchen, die dessen Betrieb
beeintrdachtigen konnten.

Alle groB3en Bruchstiicke mit einem
stumpfen Werkzeug entfernen, z. B.
mit einer Langbeck-Flachzange oder
ahnlichem.

Feinere Ablagerungen lassen sich

mit trockener Druckluft (oder
ahnlichem) entfernen. Solange die
Gebrauchsanweisungen des jeweiligen.

Alle groB3en Bruchstiicke mit einem
stumpfen Werkzeug entfernen, z. B.
mit einer Langbeck-Flachzange oder
ahnlichem.

Feinere Ablagerungen lassen sich

mit trockener Druckluft (oder
ahnlichem) entfernen. Solange die
Gebrauchsanweisungen des jeweiligen.

A\ WARNUNG: Fiihren Sie keine
Reinigungsarbeiten durch, indem Sie
spitze Gegenstinde durch Offnungen in
das Maschinengehduse usw. stecken. Die
Belliftungsoffnungen der Maschine miissen mit
Hilfe von trockener Druckluft gereinigt werden.
UbermaBige Funkenbildung kann ein Hinweis
auf das Vorhandensein von Schmutz im Motor
oder abgenutzte Kohlebdrsten sein.

Bei einer solchen Vermutung ist
eine Wartung der Maschine durch einen
qualifizierten Techniker sowie das Auswechseln
der Biirsten erforderlich.

UMWELTSCHUTZ
Elektrische Abfallprodukte diirfen nicht
mit dem Haushaltsmiill entsorgt werden.
Bitte wenn maglich in Recycling-Einrichtungen
abgeben. Bitten Sie Ihre zustandige Behorde
oder Ihren Handler um Empfehlungen
zum Recycling.
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EG-KONFORMITATSERKLARUNG c E

Der Hersteller des Produkts, das Gegenstand dieser Erklarung ist, ist:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Der Hersteller erklart hiermit, dass die in dieser Erklarung beschriebene Maschine sich im Einklang
mit allen relevanten Bestimmungen der Maschinenrichtlinie und sonstigen anwendbaren
Richtlinien laut unten stehender Auflistung befindet. Der Hersteller erkldrt weiterhin, dass die in
dieser Erklarung beschriebene Maschine den relevanten Bestimmungen der Gesundheits- und
Sicherheitsrichtlinien entspricht.

Folgende Richtlinien gelten fiir diese Erkldarung:

2006/42/EC. Maschinenrichtlinie.

2014/30/EU. EMC-Richtlinie.

2011/65/EU. & Einschrankung der Verwendung bestimmter Gefahrstoffe in elektrischer Ausriistung
2015/863/EU.  (RoHS-Richtlinie).

2012/19/EVU. Die Entsorgung von Elektro- und Elektronik-Altgerate (WEEE).

Die Maschine erfiillt weiterhin die Anforderungen der folgenden Dokumente:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2005/A11:2017 - EN 55014-1: 2017
EN55014-2:2015 - EN61000-3-2:2014 - EN 61000-3-3:2013 - ENISO 12100:2010

Product Details

Beschreibung: R210CMS 210mm Mehrzweck-Kapp-Und Gehrungssége

Evolution Modell Nr:  046-0001,046-0001A,046-0003,046-0003A,046-0006,046-0008,
046-0002,046-0002A for both R210CMS and F210CMS

Markenname: EVOLUTION
Spannung: 230-240V
Eingabe: 1200W

Die erforderliche technische Dokumentation zum Nachweis, dass das Gerat die Anforderungen
der Richtlinien erfillt, wurde erstellt und steht zur Einsicht durch die zustandigen Behorden zur
Verfligung, und garantiert, dass unsere technischen Unterlagen die oben genannten Dokumente
enthalten und dass sie die korrekten Standards fiir das Gerat, wie oben beschrieben, erfiillen.

Name und Anschrift des Inhabers der technischen Dokumentation.

Unterzeichnet: w Druck: Barry Bloomer
oowsw—,  Supply Chain & Procurement Director

Date: 04/12/2018

Der Ort der Aufbewahrung technischen Unterlagen:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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INTRODUCCION
(1.2) Este manual de instrucciones fue
originalmente escrito eninglés.

(1.3 IMPORTANTE

Lea estas instrucciones de funcionamiento y
seguridad atentamente y en su totalidad.

Por su propia seguridad, si tiene cualquier tipo
de duda acerca del uso de esta herramienta,
contacte con el teléfono de asistencia técnica
cuyo nimero encontraré en la pagina web de
Evolution Power Tools. Nuestra organizacion
dispone de varios teléfonos de asistencia en
todo el mundo. Su proveedor también puede
ofrecerle asesoramiento técnico.

PAGINA WEB:
www.evolutionpowertools.com

CORREO ELECTRONICO:
customer.services@evolutionpowertools.com

(1.4) Le felicitamos por su compra de una
herramienta Evolution Power Tools. Complete
el registro de su producto online tal como se
explica en el formulario de registro de garantia
que acompana a este producto. También puede
escanear el cddigo QR que aparece en el folleto
con un teléfono inteligente. Esto le permitira
validar el periodo de garantia de su herramienta
a través de la pagina web de Evolution mediante
laintroduccién de sus datos y asi disponer de
un servicio rapido si fuera necesario. Le estamos
sinceramente agradecidos por elegir un
producto de Evolution Power Tools.

GARANTIA EVOLUTION

Evolution Power Tools se reserva el derecho de
realizar mejoras y modificaciones en el disefio
del producto sin previo aviso.

Consulte el folleto de registro de garantia y

/ o el embalaje para conocer los términos y
condiciones de la garantia.
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ESPECIFICACIONES DE LA HERRAMIENTA

HERRAMIENTA ‘ SISTEMA METRICO ‘ SISTEMA IMPERIAL
Motor (230-240V~ 50 Hz) 1200 W 5A
Velocidad en vacio 3750min” 3750rpm

Peso (neto) 5,8 kg 12,8 lbs
Didmetro del puerto de extraccion de polvo 35mm 1-3/8In.

Dimensiones herramienta (Al. x An.x L) (0°/ 0°) 10-15/64 x 15-15/32

260 x393 x 381 mm

(Nota: Dimensiones con el cabezal de la sierra en la posicion inferior.) x151In.
Longitud del cable 2m 6-9/16 ft
CAPACIDAD DE CORTE ‘ SISTEMA METRICO ‘ SISTEMA IMPERIAL
Chapa de acero dulce - Grosor max. 6 mm 1/41n.

Tubo de seccién cuadrada de acero dulce -

Grosor méx. de la pared 3mm 1/81In.

(Tubo de seccién cuadrada de acero dulce de 50 mm.)

Madera - Seccién max. 125 x 55mm 4-15/16 x 2-3/16 In.
Tamafio minimo de la pieza de trabajo L: 5-1/2 x W: 39/50
(Nota: Cualquier pieza de trabajo mas pequefa que la pieza L:140 x W:20 x D:3mm ' 12X W: 39/ X

D:1/81In

minima recomendada requiere soporte adicional antes de cortar.)

ANGULOS DE CORTE MAXIMOS | IZQUIERDA | DERECHA
Inglete 0" -45° 0" -45°
Bisel 0 -45° N/A
ANCHURA DE CORTE | PROFUNDIDAD DE
e
0° 0° 125 mm (4-15/16 In.) 55 mm (3-3/161n.)
0° 45° 125 mm (4-15/16 In.) 35mm (1-3/8In.)
45° 0° 85 mm (3-3/81n.) 55 mm (3-3/16 In.)
45° 45° 855 mm (3-3/8 In.) 35mm (1-3/81n.)

DIMENSIONES DE LA HOJA DE SIERRA SISTEMA METRICO | SISTEMA IMPERIAL

Didmetro 210 mm 8-1/4In.
Diametro interior 25,4 mm 11n.
Grosor 1,7 mm 1/15In.
DATOS DE RUIDO

Nivel de Presion acustica LpA 110V~ 92.1dB(A) / 230V~ 93.1dB(A), K=3dB(A)
Nivel de Potencia acustica Loa 110V~ 105.1dB(A) / 230V~ 106.1dB(A), K=3dB(A)
Incertidumbre, KpA Y Kia 3 dB(A)

> Laimpedancia maxima admisible de la red Zmax en el punto de conexion con la instalacion eléctrica del usuario es 0,238
Q. El usuario debe asegurarse, consultando al distribuidor si fuera necesario, que este equipo sélo sea conectado a una
alimentacion con una impedancia inferior o igual
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Emision de ruido

Los valores de la emisién de ruido han sido
obtenidos de acuerdo con el cddigo de ensayo
de ruido indicado en la norma EN 62841-1,
utilizando las normas basicas EN ISO 3744y
ENISO 11201.

A Advertencia: Utilice proteccién auditiva.

Manejo
Maneje la herramienta con cuidado,
permitiendo que la méaquina haga su trabajo.
Evite utilizar una fuerza excesiva sobre
cualquiera de los mandos de la herramienta.
Tenga en cuenta su seguridad y estabilidad
asi como la orientacién de la herramienta
durante el uso.

Superficie de trabajo
Tenga en cuenta el material de la superficie
de trabajo, su estado, densidad, resistencia,
rigidez y orientacion.

. ETIQUETAS Y SIMBOLOS

A\ ADVERTENCIA: No utilice la herramienta si
las etiquetas de advertencia y/o instrucciones
de seguridad faltan o estan dafiadas. Pdngase
en contacto con Evolution Tools para conseguir
etiquetas de repuesto.

Nota: Los simbolos siguientes pueden
aparecer en su totalidad en el manual o sobre
el producto.

Cédigo de la Fecha de Fabricacion

El cédigo de la fecha de fabricacion corresponde
ala primera parte del nimero de serie, que

se encuentra en la carcasa del motor de la
herramienta. Los nimeros de serie de Evolution
empiezan con la abreviacién de la herramienta
seguida de una letra. A = Enero, B = Febreroy
asi sucesivamente. Los siguientes 2 nimeros
corresponden al ano de fabricacion. 09 = 2009,
10=2010, etc.

(Ejemplo de cédigo de lote: XXX-A10).

(1.9)
\ Voltios
A Amperios
Hz Hercios
min-1 Velocidad
~ Corriente alterna
no Velocidad en vacio

Utilice gafas de proteccién

Utilice proteccion auditiva

No tocar

Utilice mascarilla antipolvo

Utilice guantes de proteccion

Lea el manual de instrucciones

Marcado CE

Certificacion EAC

Triman - Recogida y Reciclado de
residuos

Residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos

Advertencia

Proteccion Clase Il
Doble aislamiento
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110 USO PREVISTO DE ESTA
HERRAMIENTA

/\ ADVERTENCIA: Este producto es una sierra
Ingletadora combinada y ha sido disefiada

para ser utilizada con hojas de sierra especiales
Evolution. Utilice inicamente accesorios
designados para ser usados en esta herramienta
y/o accesorios recomendados especificamente
por Evolution Power Tools Ltd.

EQUIPADA CON LA HOJA DE SIERRA
ADECUADA, ESTA HERRAMIENTA PUEDE
CORTAR:

« Madera, productos derivados de la madera
(tablero de fibra de densidad media DM,
aglomerados, madera contrachapada,
tableros alistonados, tableros duros, etc.),

- Madera con clavos,

+ Tubo de seccién cuadrada de acero dulce de
50 mm con pared de 4 mm de HB 200-220,

« Chapa de acero dulce de 6 mm de HB 200-220.

Nota: La madera con clavos o tornillos no
galvanizados puede cortarse también con la
debida precaucion.

Nota: No se recomienda para cortar materiales
galvanizados o madera con clavos galvanizados
embebidos. Para el corte de acero inoxidable,
se recomiendan las hojas de sierra especiales de
acero inoxidable Evolucion. El corte de acero
galvanizado puede reducir la duracion de
la hoja.

111 USO PROHIBIDO DE ESTA
HERRAMIENTA

/A ADVERTENCIA: Este producto es una Sierra
Ingletadora y debe utilizarse exclusivamente
como tal. No debe modificarse de ninguna
manera, ni ser utilizada para alimentar

ningun otro equipo o para accionar distintos
accesorios de los mencionados en este Manual
de Instrucciones.

(113 /A ADVERTENCIA: No permita el manejo
de la herramienta eléctrica a personas no
familiarizadas con las herramientas o con estas
instrucciones. Las herramientas eléctricas son
peligrosas en manos de usuarios no entrenados.
Los nifios deberian ser supervisados para
asegurar que no tienen acceso a la herramienta 'y
para no permitirles jugar con la ella.

21)PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

INSTRUCCIONES GENERALES DE
SEGURIDAD PARA LAS HERRAMIENTAS
ELECTRICAS

A\ ;ATENCION! Lea todas las advertencias
de seguridad y todas las instrucciones.
La no observacién de todas las advertencias e

instrucciones relacionadas a continuacién puede
dar como resultado un choque eléctrico, fuego
y/o una lesion seria.

Nota: Esta herramienta eléctrica no debe ser
alimentada de forma continua durante un
periodo largo de tiempo.

Guarde todas las advertencias y todas las
instrucciones para una referencia futura.
La expresion “herramienta” en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica conectada
alared eléctrica (con cable) o a su herramienta
accionada por bateria (sin cable).

2.2 1) /A Advertencias generalesde
seguridad para las herramientas eléctricas
[Seguridad del area de trabajo]

a) No utilice esta herramienta en una
habitacion cerrada.

(2.3 2) /A Advertencias generales de
seguridad para las herramientas eléctricas
[Seguridad eléctrical

a) La clavija de la herramienta eléctrica debe
coincidir con la base de la toma de corriente. No
modificar nunca la clavija de ninguna manera.
No usar ningun adaptador de clavijas con
herramientas eléctricas puestas a tierra. Clavijas
no modificadas y bases coincidentes reduciran el
riesgo de choque eléctrico.

b) Utilice un banco de trabajo limpio y seco, si
esta disponible.

Para una mayor proteccion utilice un dispositivo
de corriente residual (RCD) que corte la
alimentacion en caso de que la corriente de
fuga a tierra es superior a 30mA durante 30ms.
Compruebe siempre el funcionamiento del
dispositivo de corriente residual (RCD) antes
utilizar la herramienta.

(2.0)3) A Advertencias generales de
seguridad para las herramientas eléctricas
[Seguridad personal]

a) Esté alerta, vigile lo que estd haciendo y use el
sentido comln cuando maneje una herramienta
eléctrica. No use una herramienta eléctrica
cuando esté cansado, bajo la influencia de
drogas, alcohol o medicamentos. Un momento
de distraccion mientras maneja herramientas
eléctricas puede causar un dafo personal serio.
b) Cuando corte metal, utilice guantes para
antes de manipular el material para prevenir
quemaduras debidas al metal caliente.

(2.5 8) A Advertencias generales de
seguridad para las herramientas eléctricas
[Utilizacion y cuidados de las herramientas
eléctricas]

a) Mantenga las herramientas eléctricas.
Compruebe que las partes mdviles no estén
desalineadas o trabadas, que no haya piezas
rotas u otras condiciones que puedan afectar el
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funcionamiento de las herramientas eléctricas.
Las herramientas eléctricas se reparan antes
de su uso, cuando estan dafadas. Muchos
accidentes son causados por herramientas
eléctricas pobremente mantenidas.

b) Use la herramienta eléctrica, accesorios y
puntas de herramienta, etc. de acuerdo con
estas instrucciones y teniendo en cuenta las
condiciones de trabajo y el trabajo a desarrollar.
El uso de la herramienta eléctrica para
aplicaciones diferentes de las previstas podria
causar una situacion de peligro.

2.7 CONSEJOS PARA LA SALUD

A\ ADVERTENCIA: Durante el uso de esta
herramienta se pueden generar particulas de
polvo. En algunos casos y dependiendo de los
materiales con los que se esta trabajando, este
polvo puede ser particularmente dafino.

Pida asesoramiento profesional si sospecha que
la pintura de la superficie del material que desea
cortar contiene plomo. Las pinturas a base de
plomo deberian ser retiradas Unicamente por
un profesional, no intente hacerlo usted mismo.
Una vez el polvo se deposita en las superficies,
el contacto de las manos con la boca puede
ocasionar la ingestion de plomo. La exposiciéon
al plomo, incluso a bajos niveles, puede causar
dafos irreversibles en el cerebro y sistema
nervioso, siendo particularmente vulnerables los
nifos pequenos y los fetos.

Se aconseja considerar los riesgos asociados con
el material con el que se esté trabajando y reducir
los riesgos de exposicion. Dado que algunos
materiales pueden generar polvo que puede
ser nocivo para su salud, le recomendamos el
uso de una mascarilla homologada con filtros
reemplazables cuando utilice esta herramienta.

Usted deberia siempre:

« Trabajar en un &rea bien ventilada.

+ Trabajar con equipos de proteccion
apropiados, tales como mascaras contra el
polvo especialmente disefiadas para filtrar
particulas microscépicas.

/\ ;ADVERTENCIA! Durante el uso de
herramientas eléctricas siempre se deben
adoptar unas precauciones basicas de seguridad
para evitar el riesgo de incendio, descarga
eléctrica o lesiones personales incluidas las
siguientes. Antes de utilizar el producto, lea las
instrucciones completas y consérvelas.

Funcionamiento seguro

a) Mantener limpia el area de trabajo.

+ Laséreasy bancos desordenados son
propensos a ocasionar daios.

b) Considerar el entorno del rea de trabajo.

+ No exponer las herramientas a la lluvia.

+ No utilizar las herramientas en lugares

humedos o mojados.

« Mantener el drea de trabajo bien iluminada.

« No utilizar las herramientas en presencia de
liquidos o gases inflamables.

) Proteger contra el choque eléctrico.

« Evitar contactos corporales con superficies
puestas a tierra 0 a masa (por ejemplo, tubos,
radiadores, estufas, refrigeradores).

d) Mantener a otras personas alejadas.

« No permitir que personas, especialmente

nifnos, no relacionadas con el trabajo, toquen

la herramienta o cables extensiblesy
mantenerlas alejadas del rea de trabajo.

Almacenar las herramientas que no se estén

utilizando.

+ Cuando no se estén utilizando, las
herramientas deberian almacenarse en
un lugar secoy cerrado, fuera del alcance de
los nifos.

f) Noforzarla herramienta.

« Estatrabajara mejory de modo mas seguro a
la caracteristica asignada para la cual
estd destinada.

g) Utilizar la herramienta correcta.

«  No forzar a una herramienta pequena para
que haga el trabajo que corresponde a una
herramienta pesada.

« No utilizar herramientas para propésitos para
los cuales no estén destinadas; por ejemplo,
no usar sierras circulares para cortar las ramas
de arboles o los troncos.

h) Vestir apropiadamente.

« No utilizar ropa amplia ni objetos de joyeria
que puedan ser enganchados por las partes
en movimiento.

+ Serecomienda calzado antideslizante cuando
trabaje en exteriores.

« Utilizar gorros protectores para el pelo largo.

i) Usarequipo de proteccion.

« Utilizar gafas de proteccién.

« Utilizar caretas o mascaras para evitar el polvo
si las operaciones de corto pueden producirlo.

j) Conectar el equipo de extraccion de polvo.

« Sise proporcionan dispositivos para la
conexion a equipos de extraccion de polvo
y equipos colectores, asegurar que estén
conectados y sean utilizados adecuadamente.

k) No maltratar los cables

+ Notirar nunca del cable para desconectarlo

de la base de conexién. Mantener el cable del

calor, del aceite y de los bordes cortantes.

Asegurar el trabajo.

« Cuando sea posible, utilizar abrazaderas o un
torno de banco para sujetar el trabajo. Es mas
seguro que utilizar la mano.

m)No alargue demasiado su radio de accion.

«  Mantener un apoyo firme sobre el sueloy
conservar el equilibrio en todo momento.

n) Mantener las herramientas con cuidado.

+ Mantener las herramientas de corte afiladas y
limpias para un funcionamiento mejor y mas

-

=

=
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seguro.

+ Seguirlas instrucciones para la lubricacion y
cambio de accesorios.

+ Examinar periédicamente los cables de la
herramienta y si estan dafiados repararlos a
través de un servicio autorizado.

« Examinar periédicamente los cables
prolongadores y reemplazarlos si
estan dafados.

+  Mantener las empunaduras secas, limpias y
libres de grasa y aceite.

0) Desconectar las herramientas.

+ Cuando no se utilicen, antes de la reparacion
y cuando se cambien accesorios tales como
hojas de sierra, brocas y cuchillas, desconectar
las herramientas de la alimentacion.

p) Retirar llaves de ajuste y llaves inglesas.

+ Acostumbrarse a comprobar que las
llaves de ajuste e inglesas sean retiradas
de la herramienta antes de ponerla en
funcionamiento.

q) Evitar un arranque accidental.

+ Asegurar que el interruptor esta en la posicion
“abierto” cuando se enchufa la herramienta.

r) Utilizar cables extensibles para exteriores.

+ Cuando la herramienta se utilice en el
exterior, utilizar solamente cables extensibles
destinados a usarse en exteriores, que estén
marcados para tal fin.

s) Estaralerta.

« Mirar lo que se hace, utilizar el sentido comun
y no trabajar con la herramienta cuando se
esté cansado.

t) Comprobar las partes danadas.

« Antes de volver a usar una herramienta,
ésta deberia comprobarse cuidadosamente
para determinar que va a funcionar
apropiadamente y que serd apta para la
funcién a la que est4 destinada.

+ Examinar la alineacion y fijacion de las partes
moviles, la rotura de las partes, el montaje y
otras condiciones que puedan afectara su
funcionamiento.

+ Una proteccion u otra parte que esté danada
deberia ser reparada apropiadamente o
sustituida por un servicio técnico autorizado,
amenos que se indique otra cosa en este
manual de instrucciones.

+Hacer sustituir los interruptores defectuosos
por un servicio técnico autorizado.

+ No utilizar la herramienta si el interruptor no
enciendey apaga.

u) /\ Advertencia

+ Eluso de cualquier accesorio o complemento
distinto del recomendado en este manual de
instrucciones puede producir riesgo de
danos personales.

v) Hacer reparar la herramienta por
personal cualificado.

+ Esta herramienta eléctrica cumple con los
requisitos de seguridad apropiados. Las

L=

reparaciones solamente deberian llevarse
a cabo por personal cualificado utilizando
repuestos originales, de otro modo se
podria producir un peligro considerable
para el usuario.

(2.8 /A ADVERTENCIA: El uso de cualquier
herramienta eléctrica puede provocar la
proyeccién de cuerpos extranos a los 0jos y
ocasionar danos oculares graves.

Antes de empezar a utilizar la herramienta,
pdngase siempre gafas de seguridad, protectores
de seguridad con pantalla lateral o una mascara
facial completa seguin sea necesario.

LIMITACIONES SOBRE LAS CONDICIONES
AMBIENTALES

La herramienta deberia usarse en una zona
cubiertay seca. La temperatura ambiente
deberia situarse entre 15°C 'y 30°C. El nivel de
humedad deberia ser inferior al 60%.

.5 INSTRUCCIONES ESPECIFICAS

DE SEGURIDAD PARA SIERRAS
INGLETADORAS

Las siguientes instrucciones especificas de
seguridad para sierras ingletadoras estén
basadas en los requisitos de la norma EN 61029-
2-9:2012+A11.

SEGURIDAD DE LA HOJA DE SIERRA
A\ ADVERTENCIA: Las hojas de sierra circulares
en rotacion son extremadamente peligrosas y
pueden provocar lesiones graves y amputaciones.
Mantenga siempre sus dedos y manos a una
distancia minima de 150 mm de la hoja de sierra.
Nunca intente retirar material cortado hasta que
el cabezal de corte se encuentre en posicion
elevada, la proteccion totalmente cerraday la
hoja de sierra se haya detenido por completo.
Utilice inicamente hojas de sierra recomendadas
por el fabricante que se detallan en el presente
manual y que cumplan con los requisitos de la
Norma EN 847-1.

No utilice hojas de sierra dafadas o deformadas
ya que podrian fragmentarse y causar lesiones
graves al operador y espectadores.

No utilice hojas de sierra de acero rapido (HSS).
Si el bloque de la mesa esta dafiado o
desgastado, debera ser reemplazado por otro
idéntico suministrado por el fabricante tal como
se indica en este manual

. EQUIPO DE PROTECCION
INDIVIDUAL (EPI)

Debe utilizarse proteccion auditiva para reducir
el riesgo de pérdida de audicién inducida por
ruido.

Debe utilizarse proteccion para los ojos para
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evitar la posibilidad de pérdida de vision debida
avirutas proyectadas.

Se recomienda ademas utilizar proteccién
respiratoria dado que algunas maderas

y productos derivados de la madera,
especialmente tableros de fibra de densidad
media (DM), pueden generar polvo que puede
resultar peligroso para la salud. Se recomienda
utilizar una mascarilla homologada con filtros
reemplazables cuando se utilice la herramienta,
ademds del uso de un sistema de recogida

de polvo.

Deben utilizarse guantes al manipular hojas de
sierra y materiales dsperos. Las hojas deberian
transportarse en un soporte siempre que sea
practicable. No se recomienda llevar guantes
cuando se haga funcionar la sierra ingletadora.

7 FUNCIONAMIENTO SEGURO
Asegurese siempre de seleccionar la hoja

de sierra correcta para el material que
pretende cortar.

No utilice la sierra ingletadora para cortar
materiales distintos de los especificados en este
manual de instrucciones.

Cuando transporte la sierra ingletadora
asegurese de que el cabezal de corte esta
bloqueado en una posicién de 90 grados hacia
abajo (si se trata de una sierra ingletadora
deslizante, asegurese de que las barras
deslizantes estan bloqueadas). Levante la
herramienta sujetandola con ambas manos

de los bordes exteriores de la base (si es una
sierra ingletadora deslizante, transpértela
utilizando las asas provistas al efecto). Bajo
ninguna circunstancia levante o transporte la
herramienta utilizando la proteccién retractil o
cualquier parte de su mecanismo

de funcionamiento.

Los espectadores y transetintes se deben
mantener a una distancia de seguridad de

la sierra. Los residuos de corte pueden, en
determinadas circunstancias, ser arrojados con
fuerza desde la herramienta, representando un
riesgo para la seguridad de las personas que
estan cerca.

Utilizar Gnicamente la sierra con las protecciones
en posicion, en buenas condiciones de trabajo y
mantenidas adecuadamente.

Antes de cada uso compruebe el funcionamiento
de la proteccion retréctil y su mecanismo de
funcionamiento para asegurar que no esta
danaday que todas las partes méviles funcionan
de forma fluida y correcta.

Mantenga el banco de trabajo y el suelo libres de
materiales de desecho, tales como serrin, virutas
y recortes.

Asegurese siempre de que la velocidad

marcada en la hoja de sierra es por lo menos
igual a la velocidad en vacio marcada en la

sierra ingletadora. Bajo ninguna circunstancia

debe utilizarse una hoja de sierra marcada con
una velocidad inferior a la velocidad en vacio
marcada en la sierra ingletadora.

Si es necesario utilizar espaciadores o anillos
reductores del husillo, éstos deberan ser los
adecuados para el fin previsto y exclusivamente
los recomendados por el fabricante.
Silasierraingletadora estd equipada con un laser,
éste no debe ser sustituido por un tipo diferente.
Si el laser no funciona correctamente debe ser
reparado o reemplazado por el fabricante o su
agente autorizado.

La hoja de sierra debe ser Ginicamente
reemplazada segun las instrucciones facilitadas
en este manual de instrucciones.

Nunca intente retirar del area de corte los
recortes u otras partes de la pieza de trabajo
hasta que el cabezal de corte esté en la

posicion elevada, la proteccion esté
completamente cerrada y la hoja de sierra

se haya detenido completamente.

3. REALIZACION CORRECTA Y
SEGURA DE CORTES

Antes de cada corte, asegurese siempre de que
la sierra ingletadora esta montada en una
posicion estable.

En caso necesario, la sierra ingletadora puede
montarse sobre una base de madera o banco de
trabajo o bien fijarse a un soporte para sierras
ingletadoras tal como se detalla en este manual
de instrucciones.

Las piezas de trabajo largas deben apoyarse en
los soportes de trabajo proporcionados o en
soportes de trabajo adicionales apropiados.

.00 CONSEJOS ADICIONALES DE
SEGURIDAD PARA EL TRANSPORTE
DE SU SIERRA INGLETADORA

« Apesarde su diseflo compacto, esta sierra
ingletadora es pesada. Para reducir el riesgo
de lesiones en la espalda, disponga de ayuda
competente cada vez que requiera levantar la
sierra.

« Parareducir el riesgo de lesiones en la
espalda, sostenga la herramienta cerca de su
cuerpo cuando la levante. Doble sus rodillas
de modo que pueda levantarla haciendo
fuerza con las piernas, no con la espalda.
Levante la herramienta utilizando las zonas de
sujecion situadas a ambos lados de la base de
la herramienta.

+ Nunca transporte la sierra ingletadora por el
cable de alimentacién ya que podria causar
dafios en el aislamiento o en las conexiones
de los conductores dando como resultado un
choque eléctrico o fuego.

« Antes de mover la sierra ingletadora, apriete
los tornillos de bloqueo del inglete y bisel y el
tornillo de bloqueo del tope-guia deslizante
para evitar un movimiento repentino e
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inesperado.

+ Bloquee el cabezal de corte en su posicién
inferior. Asegurese de que el pasador de
retencion del cabezal de corte estd totalmente
encajado en su cavidad.

/N ADVERTENCIA: no utilice la proteccion de la
hoja de sierra como “punto de elevacion”. El cable
de alimentacion debe ser desconectado de la
toma de alimentacion antes de intentar mover la
herramienta.

+ Bloquee el cabezal de corte en la posicién
inferior utilizando el pasador de retencién del
cabezal de corte.

« Afloje el tornillo de bloqueo del angulo de
inglete. Coloque la mesa en cualquiera de sus
ajustes maximos.

+ Bloquee la mesa en su posicion utilizando el
tornillo de bloqueo.

« Utilice las dos hendiduras mecanizadas a
ambos lados de la base de la herramienta para
transportarla.

Coloque la sierra sobre una superficie

de trabajo fijay estable y revise
cuidadosamente la sierra.

Compruebe especialmente el funcionamiento
de todos los dispositivos de seguridad de

la herramienta antes de intentar ponerla en
funcionamiento.

1) PRIMEROS PASOS

DESEMBALAJE

Precaucién: Este embalaje contiene objetos
punzantes. Tenga cuidado al desembalar.
Retire la herramienta y los accesorios incluidos
en el embalaje. Compruebe con atencion si

la herramienta esta en buen estado y si todos
los accesorios indicados en este manual estan
presentes y completos. Si detecta que falta
alguna pieza, debera devolver a su distribuidor
la herramienta y sus accesorios en su embalaje
original. No tire el embalaje; guardelo durante
el periodo de garantia. Sea respetuoso con el
medio ambiente cuando elimine el embalaje y
recicle si es posible. No permita que los nifios
jueguen con las bolsas de plastico vacias dado
que hay riesgo de asfixia.

Ne DE SERIE/CODIGO DE LOTE
Nota: El niumero de serie se localizaen la
carcasa del motor de la herramienta. Para
obtener instrucciones sobre cémo identificar
el codigo de lote, por favor contacte con el
teléfono de asistencia o vaya a:

www.evolutionpowertools.com

.2 ARTICULOS SUMINISTRADOS

Descripcion Cantidad

Manual de instrucciones 1

Hoja de sierra multiuso TCT
RAGE

Prensa de sujecion 1

Llave hexagonal 6 mm para
cambio de hoja de sierra

2.3 ACCESORIOS ADICIONALES
Ademas de los articulos basicos suministrados
con la herramienta, también estan disponibles
los siguientes accesorios en la tienda online

(4.4)

Descripcion N° pieza

M Idei -
anua.de instruc RAGEBLADE210MULTI
ciones
Bolsa para polvo 030-0309
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PRESENTACION DE LA HERRAMIENTA

-

. INTERRUPTOR DE GATILLO ENCENDIDO/ 10. PALANCA DEBLOQUEO DELA

APAGADO PROTECCION DE LA HOJA DE SIERRA
2. PALANCA DE BLOQUEO DEL BISEL 11. PROTECCION SUPERIOR DE LA HOJA
3. TORNILLO DE BLOQUEO DEL INGLETE 12. TOPE-GUIA DESLIZANTE
4. PASADOR DE RETENCION DEL CABEZAL 13. PROTECCION INFERIOR DE LA HOJA
5. ESCALA DE ANGULOS DE INGLETE 14. MESA GIRATORIA
6. TORNILLO DE BLOQUEO DEL TOPE-GUIA 15. BASE/MESA DE LA HERRAMIENTA
DESLIZANTE 16. CARCASA DEL MOTOR
7. BRAZO ESTABILIZADORTRASERO 17. ESCOBILLAS DE CARBONO
8. PUERTO DE EXTRACCION DE POLVO 18. ORIFICIOS DE MONTAJE (x4)
9. EMPUNADURA DEL CABEZAL DE CORTE 19. BLOQUE DE LA MESA
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71 MONTAJE Y PREPARACION
/\ ADVERTENCIA: Desconecte siempre la sierra de la fuente
de alimentacion antes de realizar cualquier ajuste.

72 MONTAJE PERMANENTE DE LA SIERRA
INGLETADORA

Para reducir el riesgo de lesiones derivadas de un movimiento
inesperado de la sierra, coléquela en la posicion deseada sobre un
banco de trabajo u otro soporte adecuado para herramientas. La
base de la sierra dispone de cuatro orificios de montaje en los que
introducir los tornillos adecuados (no suministrados) para fijar la
sierraingletadora. Si la sierra se va a utilizar en un Unico lugar de
trabajo, fijela de forma permanente al banco de trabajo utilizando
dispositivos de fijacion apropiados (no suministrados). Utilice
tuercasy arandelas de seguridad en la cara inferior del banco de
trabajo (Fig. 1).

Para evitar lesiones causadas por recortes proyectados, coloque la
sierra de modo que ninguna persona pueda estar demasiado cerca
(o detras) de ella.

Coloque la sierra sobre una superficie firme y nivelada con espacio
suficiente para manejar y apoyar de forma adecuada la pieza de
trabajo.

Apoye la sierra de modo que la mesa de la herramienta esté
nivelada y la sierra no se balancee.

Atornille o sujete firmemente la sierra ingletadora al soporte o
banco de trabajo.

. PARA USO PORTATIL

Monte la sierra sobre una pieza de 18 mm de espesor de madera

contrachapada o tablero de DM (tamafio min. recomendado: 800

mm x 500 mm) utilizando los dispositivos de fijacion adecuados (no

suministrados).

Puede ser necesario avellanar las arandelas, tuercas, etc. en la cara

inferior de la pieza de madera contrachapada o DM para evitar una

superficie de trabajo desnivelada.

« Utilice abrazaderas-G para fijar el tablero de montaje a la superficie
de trabajo (Fig. 2).

Nota: algunas herramientas estan provistas de un brazo
estabilizador posterior, localizado justo debajo de la palanca de
bloqueo del bisel.

En caso de disponer de dicho brazo, éste debera desplegarse/
retirarse de la base, especialmente si la herramienta se va a utilizar
sin estar fijada a un banco de trabajo (Fig. 3).

Este brazo proporcionara estabilidad adicional para evitar que
la herramienta pueda caerse en caso de que se libere de forma
repentina el cabezal de corte.

(1)
2)
(3)

(4) ———— o
o

?H—

Fig.1

(1) Perno de cabeza hexagonal
(2) Arandela de resorte

(3) Arandela plana

(4) Base de la sierra ingletadora
(5) Banco de trabajo

(6) Arandela plana

(7) Arandela de resorte

(8) Tuerca hexagonal

(9) Tuerca de bloqueo

-
n’\——\‘;g /
N

Fig.3
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. PRENSA DE SUJECION (Fig. 4)

En la parte posterior del tope-guia de la herramienta existen dos

soportes (uno a cada lado) para colocar en ellos las prensa de

sujecion.

« Coloque la prensa en el soporte de sujecién que mejor se adapte a
la aplicacién de corte, asegurandose de que estd completamente
desplazado hacia abajo.

+ Coloque la pieza de trabajo a cortar sobre la mesa giratoria de la
sierra, apoyada contra el tope-guia y en la posicion deseada.

+ Ajuste la prensa manualmente de modo que la pieza de trabajo
quede firmemente sujeta a la mesa de la sierra.

Realice un “ensayo” con la herramienta desconectada de la fuente

de alimentacién. Asegurese de que la parte superior de la prensa no

interfiere con la trayectoria de la hoja de sierra o con cualquier otra
parte del cabezal de corte al descender.

SECCION SUPERIOR DEL TOPE-GUIA DESLIZANTE
Nota: El lado izquierdo del tope-guia tiene una seccién superior
ajustable. Puede ser necesario deslizar la parte superior del tope-
guia hacia la izquierda cuando se realizan cortes biselados o en
inglete agudos. Este ajuste permite crear el espacio necesario para
que el cabezal de corte y la hoja de sierra bajen sin toparse con otras
partes de la herramienta.

Para ajustar el tope-guia:

- Afloje el tornillo de mariposa. (Fig. 5).

« Deslice hacia la izquierda la seccién superior del tope-guia hasta la
posicion deseada y apriete el tornillo de mariposa.

+ Realice un“ensayo” con la herramienta desconectada para
confirmar que no hay ninguna interferencia entre las partes de la
herramienta al descender el cabezal de corte.

&1 INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO
Precaucion: La sierra ingletadora debe ser examinada
(especialmente el funcionamiento correcto de las protecciones de
seguridad) antes de cada uso. No conecte la sierra ingletadora a la
fuente de alimentacién hasta que haya realizado una inspeccién de
seguridad.

Asegurese de que el operador cuenta con formacién adecuada en el
uso, ajuste y mantenimiento de la herramienta antes de conectarla a
la fuente de alimentacién y hacerla funcionar.

8.2)/\ ADVERTENCIA: Para reducir el riesgo de lesiones, desechufe
la clavija de la sierra ingletadora de la fuente de alimentacién antes
de cambiar o ajustar cualquier parte de la herramienta. Compare la
direccion de la flecha de rotacion de la proteccion con la direccion
de la fecha sobre la hoja de sierra. Los dientes de la hoja deben
siempre apuntar hacia abajo en la parte delantera de la sierra (Fig.
6). Revise que el tornillo del husillo esté bien apretado.

5.5 POSICION DEL CUERPO Y LAS MANOS (Fig.7)
+ No coloque sus manos en la“Zona libre de manos” (por lo menos
a 150 mm de la hoja de sierra). Mantenga las manos alejadas de la
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trayectoria de la hoja de sierra.

Sujete firmemente la pieza de trabajo a la mesa y apdyela contra el
tope-guia para evitar cualquier movimiento.

Utilice una prensa si es posible, pero asegurese de que esta
colocada de manera que no interfiera con la trayectoria de la hoja
de sierra o de otras piezas moviles de la herramienta.

Evite las operaciones dificiles y aquellas posiciones de las manos en
las que un deslizamiento repentino podria hacer que los dedos o la
mano se desplazarean hacia la hoja de sierra.

Antes de realizar un corte real, lleve a cabo un “ensayo” con la
herramienta desconectada de manera que pueda ver la trayectoria
de la hoja de sierra.

Mantenga sus manos en su posicion hasta que haya soltado el
gatillo del interruptor de Encendido/Apagado y la hoja de sierra se
haya detenido por completo.

. AJUSTE DE LA PRECISION DE LOS ANGULOS
Esta herramienta permite llevar a cabo varias comprobaciones y
ajustes. El operador necesitara una escuadra de 45°/45/90° (no
suministrada) para efectuar tales comprobaciones y ajustes.

/\ ADVERTENCIA: Las comprobaciones y ajustes deben
Unicamente realizarse con la herramienta desconectada de la fuente
de alimentacion.

ANGULOS DE BISEL (0 y 45°)

Ajuste del tope de bisela0°

Asegurese de que el cabezal de corte esta en su posicion inferior
blogqueado con el pasador de retencién totalmente encajado

(ver fig.16).

Compruebe que el cabezal de corte estd en posicion vertical,
apoyado contra su tope, y que el puntero de bisel sefiala 0° en

la escala (Fig. 8).

Coloque la escuadra sobre la mesa con uno de los lados cortos
contra la base de la mesa y el otro contra la hoja de sierra
(evitando las puntas de carburo de tungsteno de los dientes de la
hoja de sierra) (Fig. 9).

Sila hoja de sierra no estd a 90° (dngulo recto) respecto a la mesa, se
requiere un ajuste.

Afloje la palanca de bloqueo del bisel e incline la cabeza de corte
hacia la izquierda.

Afloje la contratuerca del tornillo de ajuste del angulo de bisel

con una llave de 10 mm y una llave hexagonal de 3 mm (no
suministradas) (Fig. 10).

Utilice la llave hexagonal para enroscar o desenroscar el tornillo
para ajustar el angulo de la hoja de sierra.

Vuelva a colocar el cabezal de corte en su posicion vertical y vuelva
a verificar la alineacién angular con la escuadra.

Repita los pasos anteriores hasta que se alcance la alineacién
angular correcta.

Apriete firmemente la contratuerca del tornillo de ajuste del angulo
de bisel.

Fig. 8
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Ajuste del tope de bisel a 45°

« Afloje la palanca de bloqueo del bisel y bascule el cabezal de corte
completamente hacia la izquierda hasta que se apoye contra el tope
de45°.

« Utilice una escuadra (evitando las puntas de carburo de tungsteno

de los dientes de la hoja de sierra) para comprobar que la hoja de

sierra estd a 45 ° respecto a la mesa.

Sila hoja de sierra no est4 exactamente alineada es necesario un

ajuste.

Vuelva a colocar el cabezal de corte en su posicion vertical.

« Afloje la contratuerca del tornillo de ajuste del angulo de bisel a

45° con una llave de 10 mm y una llave hexagonal de 3 mm (no

suministradas).

Utilice la llave hexagonal para apretar o aflojar el tornillo seguin sea

necesario (Fig. 11).
=\ )\ « Bascule el cabezal de corte a 45 °y vuelva a comprobar la alineacion
con la escuadra.
v

Repita los pasos anteriores hasta que se alcance la alineacion
angular correcta.

Apriete firmemente la contratuerca del tornillo de ajuste una vez se
haya logrado la alineacion.

)

RECORRIDO DEL CABEZAL DE CORTE

Ajuste del recorrido descendente del cabezal de corte

Para evitar que la hoja de sierra entre en contacto con cualquier

parte de la base metalica de la herramienta, se puede ajustar el

recorrido descendente del cabezal de corte. Baje el cabezal de corte

y compruebe si hay contacto de la hoja de sierra con la base de la

herramienta. Si se debe ajustar el recorrido descendente del cabezal

de corte:

« Afloje la contratuerca del tornillo de parada del recorrido
descendente con una llave de 10 mm (no suministrada) (Fig. 12A).

« Gire el tornillo de ajuste (Fig. 12B) en sentido antihorario con una
llave hexagonal de 5 mm (no suministrada) para disminuir el
recorrido descendiente del cabezal de corte.

« Gire el tornillo de ajuste en sentido horario para aumentar el
recorrido descendente del cabezal de corte.

« Apriete firmemente la contratuerca del tornillo de ajuste una vez se
haya logrado la alineacion.

Fig. 12A + 12B

ALINEACION DEL TOPE-GUIA
El tope-guia debe estar alineado a 90° (dngulo recto) con respecto a
la hoja de sierra correctamente instalada. La mesa giratoria debe ser
ajustada a un dngulo de inglete de 0°.

Nota: El tope-guia esta fijado a la base de la herramienta con dos
tornillos de cabeza hexagonal hueca situados a cada extremo del
tope-guia en las ranuras alargadas (Fig. 13).

« Asegurese de que el cabezal de corte esta en su posicion inferior
bloqueado con el pasador de retencién totalmente encajado (Fig.
16).

« Coloque la escuadra sobre la mesa con uno de los lados cortos
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apoyado contra el tope-guia y el otro contra la hoja de sierra (las
puntas de carburo de tungsteno de los dientes de la hoja de sierra)
(Fig. 14).

Repita en ambos lados de la hoja de sierra.

Si es necesario realizar un ajuste, afloje los dos tornillos de sujecion
del tope-guia utilizando una llave hexagonal de 5 mm (no
suministrada).

Reposicione el tope-guia en sus ranuras alargadas hasta que se
logre la alineacion.

Apriete firmemente los tornillos de cabeza hexagonal hueca.

ESCALAS DEL ANGULO DE INGLETE Y PUNTERO
Nota: En el lado derecho de la mesa giratoria estan grabadas dos
escalas del angulo de inglete. Un pequeio puntero entallado en la
base de la herramienta sefala el 4ngulo seleccionado (Fig. 15).

COMPROBACIONES DEL AJUSTE FINAL

Con la herramienta apagada y desconectada de la fuente de

alimentacion, realice los siguientes pasos (una vez se hayan

realizado todos los ajustes);

« Coloque la herramienta en cada uno de sus ajustes maximos.

« Baje la hoja de sierra a su posicion mas baja, girela con la mano
(es recomendable usar guantes mientras realiza esta tarea) y
asegurese de que la hoja de sierra no interfiere con ninguna pieza o
proteccién de la herramienta.

.5 PREPARACION PARA REALIZAR UN CORTE

/\ ADVERTENCIA: No alargue demasiado su radio de accion.
Mantenga un apoyo firme sobre el suelo y conserve el equilibrio.
Permanezca a un lado de modo que su cara y su cuerpo queden
fuera de la trayectoria en caso de un posible retroceso.

El corte a pulso es una de las principales causas de accidente y
no deberia intentarse.

Asegurese de que la pieza de trabajo estd siempre firmemente
apoyada contra el tope-guia y, cuando se a posible, sujeta con la
prensa a la mesa.

La mesa de la sierra debe estar limpia y libre de serrin, etc,, antes de
sujetar la pieza de trabajo en su posicion.

Asegurese de que el material cortado se desplace lateralmente y
sin obstaculos desde la hoja de sierra cuando se completa el corte.
Asegurese de que la pieza cortada no quede atascada en ninguna
otra parte de la herramienta.

No utilice esta sierra para cortar piezas pequenas. Si la pieza de
trabajo a cortar obliga al operador a colocar su mano o dedos
amenos de 150 mm de la hoja de sierra, la pieza de trabajo es
demasiado pequena.

5. LIBERACION DEL CABEZAL DE CORTE

El cabezal de corte se elevard automaticamente a su posicion
superior una vez que se libera de su posicion inferior bloqueada. Se
bloqueard automaticamente en su posicién superior.
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Fig.18

Para liberar el cabezal de corte de su posicion inferior

bloqueada:

+ Presione suavemente la empunadura del cabezal de corte.

« Retire el pasador de retencion del cabezal (Fig. 16) y permita que el
cabezal de corte se eleve a su posicidn superior.

Si la liberacion es dificil:

« Balancee suavemente el cabezal de corte de arriba a abajo.

+ Al mismo tiempo, gire el pasador de retencién del cabezal en
sentido horario y tire de él hacia afuera.

Nota: Se recomienda que cuando la herramienta no estén uso,

el cabezal de corte esté bloqueado en su posicion inferior con el

pasador de retencién totalmente encajado.

INTERRUPTOR DE ENCENDIDO/APAGADO DEL
MOTOR (Fig. 17)

El interruptor de gatillo de Encendido/Apagado del motor no tiene
funcion de bloqueo y se sita dentro de la empunadura de corte.

« Pulse el interruptor para encender el motor.

« Suelte el interruptor para apagar el motor.

TRONZADO

Este tipo de corte se utiliza principalmente para cortar secciones

pequenas o estrechas de material. El cabezal de corte se empuja

suavemente hacia abajo para cortar a través de la pieza de trabajo.

Coloque la pieza de trabajo sobre la mesa y apoyada contra el tope-

guiay asegurela con la prensa, seguin proceda.

Sujete la empuriadura de corte.

+ Encienda el motor y permita que la hoja de sierra alcance la
velocidad méxima.

« Presione la palanca de bloqueo de la proteccion inferior para liberar
el cabezal de corte (Fig. 18).

+ Desplace la empufiadura de corte hacia abajo y corte a través de la
pieza de trabajo.

+ Permita que la propia velocidad de la hoja de sierra haga el trabajo;

no es necesario aplicar una presion excesiva sobre la empufiadura

de corte.

Cuando haya finalizado el corte, suelte el interruptor de gatillo de

Encendido/Apagado.

Espere hasta que la hoja de sierra se haya detenido completamente.

+ Permita que el cabezal de corte se eleve hasta su posicion

superior, con la proteccion inferior de la hoja de sierra cubriendo

completamente los dientes de la hoja. El cabezal de corte deberd

estar bloqueado en su posicion superior antes de soltar la

empunadura de corte.

Retire la pieza de trabajo.

CORTE EN INGLETE (Fig. 19)

La mesa giratoria de esta herramienta puede girarse 45 ° a izquierda
y derecha desde la posicién normal de corte transversal (0° de
inglete).

Se proporcionan topes preajustados a 45 °30°,22,5° 15 °y 0° tanto
aladerecha como alaizquierda.
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« Afloje el pomo del tornillo de bloqueo de inglete (Fig. 20)
girdndolo en sentido antihorario.

+ Gire la mesa giratoria hasta el dngulo deseado. La mesa
giratoria dispone de un una escala graduada del angulo de
inglete con fines de ayuda durante el ajuste.

« Apriete el pomo del tornillo de bloqueo de inglete una vez
obtenido el angulo deseado.

/\ ADVERTENCIA: Es importante (y una buena préctica) apretar
el pomo del tornillo de bloqueo de inglete aunque se haya
seleccionado un tope preajustado.

Fig. 21
CORTEEN BISEL INCLINANDO
EL CABEZAL DE CORTE T iy
El corte en bisel (Fig. 21) se realiza con la mesa giratoria ajustada a
un éangulo deinglete de 0°.

Nota: Puede ser necesario ajustar la seccion superior del tope-guia

(ver pagina 38) para proporcionar espacio libre para el cabezal Y.
de corte en movimiento y para acomodar la trayectoria de la hoja
desierra.

El cabezal de corte puede inclinarse desde el 0 ° normal (posicion
perpendicular) hasta un dangulo méaximo de 45 ° desde la
perpendicular a la izquierda solamente.

Fig. 22
Como inclinar el cabezal de corte hacia laizquierda:
- Afloje la palanca de bloqueo del bisel (Fig. 22). V U =]
« Incline la cabeza de corte hasta el dngulo deseado. Se proporciona \z \/
una escala graduada para ayudar en el ajuste (Fig. 23). NG =
+ Apriete la palanca de bloqueo del bisel una vez se haya \ 1
seleccionado el angulo deseado. 5%95 1)ag %
Cuando se complete el corte: 2@ & ﬂ% [
+ Suelte el interruptor de gatillo de Encendido/Apagado, pero
mantenga las manos en su posicion y permita que la hoja de sierra
se detenga completamente.
« Deje que el cabezal de corte se eleve a su posicion superior y
la proteccion inferior de la hoja de sierra esté completamente 2
desplegada antes de retirar las manos. Fig. 23
+ Vuelva a colocar el cabezal de corte en la posicion perpendicular.
« Apriete la palanca de bloqueo del bisel.

77 CORTE COMPUESTO (Fig. 24)

Un corte compuesto es la ejecucion simultanea de un corte
eningletey en bisel. Cuando se requiera un corte compuesto,
seleccione las posiciones de bisel y de inglete deseadas como se ha
descrito anteriormente.

/\ ADVERTENCIA: Compruebe siempre que la trayectoria de la
hoja de sierra no interfiera con el tope-guia ni con ninguna otra
parte de la herramienta. Lleve a cabo un “ensayo” con la herramienta
desconectada de la fuente de alimentacion. Fig. 24
Ajuste la seccion superior izquierda del tope-guia si es necesario.

61




eVOLUTION'

www.evolutionpowertools.com

=.s) CORTE DE PIEZAS CURVADAS (Fig. 25)

Antes de cortar cualquier pieza de trabajo, compruebe si esta
curvada. Si estd curvada, la pieza debe colocarse y cortarse como
se muestra en la figura. No coloque la pieza de trabajo de forma
incorrecta o corte la pieza de trabajo sin la ayuda del tope-guia.

.9 RETIRADA DEL MATERIAL ATASCADO

« Apague la sierra ingletadora soltando el interruptor de gatillo.
+ Permita que la hoja de sierra se detenga completamente.
Desconecte la sierra ingletadora de la fuente de alimentacion.
+ Retire con cuidado el material atascado de la herramienta.
Compruebe el estado y funcionamiento de la proteccion

de seguridad.

Compruebe si hay algun otro daio en cualquier parte de la
herramienta, p. ej. la hoja de sierra.

Acuda a un técnico cualificado para que reemplace cualquier
pieza dafiada y realice una inspeccién de seguridad antes de
volver a utilizar la herramienta.

10 SOPORTE DE PIEZAS DE TRABAJO LARGAS

El extremo libre de una pieza de trabajo larga debe estar apoyado
alamisma altura que la mesa de la herramienta. El operador debe
considerar el uso de un soporte adicional si es necesario.

17 INSTALACION O RETIRADA DE LA

HOJA DE SIERRA

/A Advertencia: Esta operacién debe realizarse solamente con la
herramienta desconectada de la fuente de alimentacion.

Nota: Se recomienda que el operario use guantes de proteccion al
manipular la hoja de sierra durante su instalacién o cambio.

/A Advertencia: Utilice tinicamente hojas de sierra Evolution
originales o aquellas hojas de sierra recomendadas especificamente
por Evolution Power Tools y disefiadas para esta herramienta.
Asegurese de que la velocidad maxima de la hoja de sierra es
superior a la velocidad del motor de la herramienta.

Nota: Los reductores del didametro interior de la hoja de sierra sélo
deben usarse de acuerdo con las instrucciones del fabricante.

/A Advertencia: El tornillo del husillo tiene una rosca a izquierda.

Gire en sentido horario para aflojarlo. Gire en sentido antihorario

para apretarlo. Presione y mantenga presionado el boton de

bloqueo del husillo en la carcasa del motor mientras gira el tornillo

del husillo usando la llave hexagonal suministrada hasta que el

botdn se coloque completamente en el husillo y lo bloquee (Fig.

26). Continte extrayendo el tornillo del husillo y la brida exterior de

la hoja de sierra (Fig. 27).

Suelte el botdn de bloqueo del husillo.

+ Asegurese de que la hoja de sierra y las bridas estén limpias y
libres de cualquier contaminacion.

+ Labrida interior de la hoja de sierra debe dejarse en su lugar,
pero si se retira para limpiarla debe ser recolocada de la misma
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manera en que se retir6 de la herramienta.

Para insertar la hoja de sierra, presione el gatillo de liberacion de

la proteccion inferior de la hoja de sierra (A), gire la proteccion
inferior de la hoja de sierra (B) en direccién ascendente y dentro de
la proteccion superior de la hoja de sierra y sostenga la proteccion
inferior de la hoja en esa posicion (Fig. 28). Instale la nueva

hoja de sierra sobre la brida interior asegurandose de que esté
bien asentada en el reborde de la brida y a continuacion suelte
lentamente la proteccion inferior de la hoja de sierra hasta su
posicion cerrada original. Asegurese de que la flecha de rotacién
de la hoja de sierra (A) coincide con la flecha de rotacién en sentido
horario situada en la proteccion superior (B) (Fig. 29).

Nota: Los dientes de la hoja de sierra deben siempre apuntar hacia
abajo en la parte delantera de la sierra ingletadora.

Instale la brida exterior (1) (con la cara plana sobre la herramienta) y
el tornillo del husillo (2) (Fig. 30).

Presione y mantenga presionado el botdn de bloqueo del husillo en
la carcasa del motor mientras aprieta el tornillo del husillo usando
la llave hexagonal suministrada hasta que el botén se coloque
completamente en el husillo y bloquee el husillo (Fig. 26).

Apriete el tornillo del husillo con una fuerza moderada, pero no
apriete excesivamente. Asegurese de retirar la llave hexagonal y

de que el boton de bloqueo del husillo se haya soltado antes de
poner la herramienta en funcionamiento. Asegurese de que la
proteccion de la hoja esté completamente operativa antes de usar
la herramienta.

812 UTILIZACION DE ACCESORIOS

OPCIONALES EVOLUTION

No suministrados como equipamiento original (ver “Accesorios
adicionales”).

—
4

.13 BOLSA PARA POLVO “ I
Se puede acoplar una bolsa para polvo en el puerto de extraccion @
situado en la parte posterior de la herramienta. La bolsa para polvo
esté destinada a ser utilizada Ginicamente cuando se corte madera. Fig. 30
« Deslice la bolsa para polvo sobre el puerto de extraccion de

polvo, asegurandose de que el cierre de resorte se acople

firmemente al puerto de extraccion (Fig. 31).

Nota: Para una mayor eficiencia operativa, vacie la bolsa para
polvo cuando esté llena en sus 2/3 partes. Deseche el contenido r—— @
de la bolsa para polvo de una manera responsable con el medio

ambiente.
Puede ser necesario usar una mascara antipolvo al vaciar la bolsa 9
para polvo. \

Nota: En caso necesario se puede conectar al puerto de extraccion de
polvo un aspirador de taller. Siga las instrucciones del fabricante del Fig. 31
aspirador en caso de conectar un aparato de este tipo.
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A\ ADVERTENCIA: No utilice la bolsa para polvo
cuando corte materiales metdlicos.

Bloque de la mesa

Esta herramienta esta dotada de un bloque de

pieza Unica. Si esta dafado o desgastado, debe
ser reemplazado. Las piezas de repuesto estan

disponibles en Evolution Power Tools.

Retirada del bloque de la mesa:

Nota: Asegurese de que la herramienta esté
desconectada de la toma de alimentacién antes
de intentar extraer el bloque de la mesa.
Coloque la sierra ingletadora a 0° de bisel y 0°
deinglete.

Coloque los dedos en el espacio de corte del
bloque de la mesay tire del lado izquierdo para
que el bloque de la mesa salga de las ranuras
de fijacion.

Continte extrayendo el bloque de la mesa de |
0s 4 lados.

Nota: Puede ser necesario retirar temporalmente

o cambiar la posicion de la guia para tener

acceso completo.

+ Una vez retirado totalmente, limpie cualquier
resto de suciedad que se haya acumulado
debajo del bloque.

Sustitucion del bloque de mesa:

+ Monte el nuevo bloque de la mesa de

repuesto en las ranuras de fijacion asignadas en

los 4 lados.

+ Sies necesario, reemplace y vuelva a alinear la
guia (ver alineacion del tope-guiay las
figuras 13y 14).

« Compruebe que el bloque esté enrasado y
nivelado con la mesa.

) MANTENIMIENTO

Nota: Cualquier operacion de ajuste, reparacion o
mantenimiento debe realizarse con la herramienta
apagaday con la clavija desenchufada de la fuente
de alimentacion. Compruebe regularmente que
todas las funciones de seguridad y protecciones
funcionan correctamente. Utilice esta herramienta
solamente si todas las protecciones y funciones

de seguridad estdn completamente operativas.
Todos los rodamientos del motor de esta
herramienta estan lubricados de por vida. No se
requiere lubricacién adicional.

Utilice un pafio limpio y ligeramente humedecido
para limpiar las piezas de plastico de la
herramienta. No utilice disolventes o productos
similares ya que podrian dafar las piezas de
plastico.

/A ADVERTENCIA: No intente limpiar
introduciendo objetos puntiagudos a través de las
aberturas de la carcasa de la herramienta, etc. Los
orificios de ventilacion de la herramienta deben
limpiarse con aire comprimido seco. Un exceso de
chispas puede indicar la presencia de suciedad en
el motor o el desgaste de las escobillas de carbon.

(6.2)
Sise sospecha de ello, acuda a un técnico
cualificado para querevise la herramientay
reemplace las escobillas de carbén.

(6.4)

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los equipos eléctricos y electronicos no deben
eliminarse junto con los residuos domésticos.
Reciclelos en las instalaciones habilitadas
paraello.

Para mas informacion, puede ponerse en contacto
con su administracion local o regional
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DECLARACION DE CONFORMIDAD UE c E

El fabricante del producto cubierto por esta Declaracion es:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

El fabricante declara que la herramienta detallada en esta declaracion cumple con todas las
disposiciones aplicables de la Directiva de Maquinas y otras directivas aplicables como se detalla

a continuacion. El fabricante también declara que la herramienta detallada en esta declaracion,
cuando sea de aplicacion, cumple con las disposiciones aplicables relativas a los requisitos esenciales
de Seguridad y de Salud.

Las Directivas cubiertas por esta Declaracion son las indicadas a continuacion:

2006/42/CE. Directiva de Maquinas

2014/30/UE. Directiva de Compatibilidad Electromagnética

2011/65/EU. & Directiva RoHS (Restricciones a la utilizacion de determinadas
2015/863/EU.  gystancias peligrosas en aparatos eléctricos y electrénicos)
2012/19/UE.  Directiva RAEE (Residuos de aparatos eléctricos y electronicos)

y es conforme con los requisitos aplicables de los siguientes documentos:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2005/A11:2017 « EN 55014-1:2017
EN55014-2:2015 « EN61000-3-2:2014 « EN 61000-3-3:2013 - ENISO 12100:2010

Detalles del Producto
Descripcion: SIERRA INGLETADORA COMBINADA MULTIUSO 210 mm R210CMS
N°e Modelo Evolution:  230V: R210CMS / F210CMS / 046-0001 / 046-0001A / 046-0003
046-0003A / 046-0006 / 046-0008
110V: 046-002 / 046-0002A / 046-0007

Marca: EVOLUTION
Alimentacion: 230-240V~, 50 Hz / 110V~, 50 Hz
Potencia entrada: 1200W

La documentacién técnica necesaria para demostrar que el producto cumple con los requisitos
de las directivas ha sido elaborada y esta disponible para inspeccion por parte de las autoridades
competentes en la materia, y verifica que nuestro expediente técnico contiene los documentos
mencionados anteriormente y que se han aplicado las normas correctas para el producto
anteriormente indicado.

Nombre y direccion del titular de la documentacion técnica.

Firmado: (\ ﬂ% Nombre en letra de imprenta: Barry Bloomer,
I 5 Veom

Director de adquisiciones y cadena de suministro
Fecha: 04/12/2018

Lugar donde se guarda el expediente técnico:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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INTRODUCTION

(1.2 Ce manuel a été écrit en anglais.

(1.3 IMPORTANT

Veuillez lire ces instructions de
fonctionnement et de sécurité attentivement
et en entier. Pour votre propre sécurité,

si vous étes incertain a propos de tout
aspect de I'utilisation de cet équipement,
veuillez contacter le service d'assistance
technique pertinent. Le numéro se trouve
sur le site internet d’Evolution Power

Tools. Nous opérons plusieurs permanences
téléphoniques dans toute notre organisation
a travers le monde, mais une aide technique
est également disponible aupres de votre
fournisseur.

WEB: www.evolutionpowertools.com

EMAIL:
customer.services@evolutionpowertools.com

(1.4) Félicitations pour votre achat d'une
machine Evolution Power Tools. Veuillez
compléter votre inscription de garantie des
produits en ligne, comme expliqué dans la
notice d'enregistrement de garantie incluse
avec cette machine.

Vous pouvez aussi scanner le code QR trouvé
sur le dépliant avec un Smartphone.

Cela vous permettra de valider la période

de garantie de votre machine via le site web
d’Evolution en entrant vos coordonnées, et ainsi
d‘assurer un service rapide si nécessaire.
Nous vous remercions sincérement pour la
sélection d'un produit Evolution Power Tools.

GARANTIE EVOLUTION LIMITED
Evolution Power Tools se réserve le droit
d‘apporter des améliorations et des modifications
ala conception du produit sans préavis.

Veuillez vous référer a la notice d'enregistrement
de garantie et/ ou a 'emballage pour plus de
détails sur les termes et conditions de la garantie.
D’autres marchés peuvent avoir des exigences
spécifiques, des ajouts ou des exclusions
appliquées. Consultez votre concessionnaire
pour les détails de la garantie appliquée a votre
région / pays. Toutes les garanties Evolution
sont en plus de vos droits statutaires.
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CARACTERISTIQUES DE LA MACHINE
MACHINE | METRIQUE |  IMPERIALE

Moteur (230-240V ~ 50 Hz) 1200W 5A
Vitesse a vide 3750 min” 3750 rpm
Poids (Net) 5,8 kg 12,8 lbs
Diametre du capteur de poussiére 35mm 1-3/8 po.
Dlmep5|ons dglounl (HxLxL) (0°/0°) 260 x 393 X 381mm 10-15/64 x
(Note: Dimensions prises avec la téte de scie vers le bas.) 15-15/32x 15 po
Longueur de cable 2m 6-9/16 ft
CAPACITES DE COUPE ‘ METRIQUE ‘ IMPERIALE

Plagque en acier doux - Epaisseur Max 6mm 1/4 Dans.
Tube en acier doux - Epaisseur de paroi max*

- p P 3mm 1/8 po
*50mm section de caisson en acier doux.
Section Max - Bois 125 x 55mm 4-15/16 x 2-3/16 po.
Taille minimum de la piéce a usiner L:5-1/2 x W: 39/50 x
(Remarque : toute piéce plus petite que la taille recommandée L:140 x W:20 x D:3mm .
nécessite un support supplémentaire avant toute découpe) D:1/8 po

ANGLES DE COUPE MAXIMUM ‘ GAUCHE ‘ DROITE
Mitre 0°-45° 0°-45°
Biseau 0°-45° N/A

MAX LARGEUR MAX PROFONDEUR

whilelis SR DE COUPE DE COUPE

0° 0° 125mm (4-15/16 po.) 55mm (2-3/16 po.)

0° 45° 125mm (4-15/16 po.) 35mm (1-3/8 po.)

45° 0° 85mm (3-3/8 po.) 55mm (2-3/16 po.)

45° 45° 85mm (3-3/8 po.) 35mm (1-3/8 po.)
DIMENSIONS DES LAMES ‘ METRIQUE ‘ IMPERIALE
Diamétre 210mm 8-1/4 po.
Alésage 25.4mm Dans 1.
Epaisseur 1.7mm 1/15 po.
Pression acoustique L,A 110V~ 92.1dB(A) / 230V~ 93.1dB(A), K=3dB(A)
Niveau de puissance sonore LA 110V~ 105.1dB(A) / 230V~ 106.1dB(A), K=3dB(A)
Incertitude, Kpa & Kwa 3 dB(A)

> L'impédance maximale admissible du systeme Zmax au point d'interface de I'alimentation de I'utilisateur est 0,238Q. L'utilisateur
doit: Déterminer, en consultation avec l'autorité chargée de I'approvisionnement que le matériel est relié a labonne Impédance.

*50mm section de caisson en acier doux.
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Emission de bruit

Les valeurs d'émission ont été déterminées selon
le code de test de bruit décrit en EN 62841-1,en
utilisant les normes EN I1SO 3744 et EN ISO 11201.
A Attention: Porter une protection auditive!

Manipulation

+ Manipulez la machine avec soin, permettant
alamachine de faire le travail.

«  Evitez de forcer de facon excessive sur I'une
des commandes de la machine.

« Tenez compte de votre sécurité et de votre
stabilité, et de l'orientation de
la machine pendant I'utilisation.

Surface de travail
« Considérez le matériel de la surface de
travail; son état, sa densité, sa résistance, sa
rigidité et son orientation.

(1.8) ETIQUETTES & SYMBOLES

A\ AVERTISSEMENT: Ne pas faire fonctionner
cette machine si les étiquettes d'avertissement
et/ ou d'instruction sont manquantes ou
endommagées. Contactez Evolution Power Tools
pour des étiquettes de remplacement.
Remarque: Tous ou certains des symboles
suivants peuvent apparaitre dans le manuel ou sur
le produit.

Code de date de fabrication

Le code de date de fabrication est la premiére
partie du numéro de série figurant sur le caisson
moteur de la machine. Les numéros de série
Evolution commencent par I'abréviation de la
machine suivie d’une lettre. A = Janvier,

B =Février et ainsi de suite. Les 2 numéros
suivants sont I'année de fabrication. 09 = 2009,
10 =2010, etc. (Exemple de code de lot: XXX-A10)

.9
Vv Volts
A Amperes
Hz Hertz
min’ Vitesse
~ Courant alternatif

Vitesse a vide

Porter des lunettes de sécurité

Porter des protection oreilles

Ne pas toucher

Porter une protection contre la poussiére

Porter des gants de sécurité

Lire les instructions

Certification CE

EAC Certification

Triman - Collecte des déchets
et recyclage

Déchets d'équipements
électriques et électroniques

Attention

Classe de protection Il
double isolation
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110 /A AVERTISSEMENT SUR
L'UTILISATION

DE CET OUTIL: Ce produit est une scie a
onglets mixte et a été congu pour étre utilisée
avec des lames spéciales Evolution. Utilisez
uniquement des accessoires congus pour étre
utilisés dans cette machine et/ ou celles qui sont
recommandées spécifiquement par Evolution
Power Tools Ltd.

QUAND ELLE EST munie d'une lame
CORRECTE, cette machine peut étre utilisée
pour couper:
+ produits en bois, en bois dérivés (placage
de bois MDF, panneaux d’agglomérés,
contreplaqué, panneaux lattés, panneaux etc.),
« Bois avec clous,
« section de caisson en acier doux de 50mm avec
mur de 4mm a HB 200-220,
« 6mm plaque d'acier doux a HB 200-220.

Remarque: Le bois contenant des clous ou des vis
non-galvanisés, peut étre coupé en toute sécurité
en faisant attention.

Remarque: Non recommandé pour la découpe
de matériaux galvanisés ou en bois avec des clous
galvanisés embarqués. Pour la coupe de I'acier
inoxydable, nous recommandons I'Evolution
dédiée aux lames en acier inoxydable. Couper de
I'acier galvanisé peut réduire la durée de vie
delalame.

111 UTILISATION INTERDITE

DE CET OUTIL

/\ AVERTISSEMENT: Ce produit est une scie
aonglets mixte et ne doit étre utilisée que
comme telle. Elle ne doit pas étre modifiée de
quelque maniére, ou étre utilisée pour tout autre
équipement ou utiliser des accessoires autres que
ceux mentionnés dans ce manuel d'instructions.

(113 /\ AVERTISSEMENT : Ne laissez pas les
personnes non familiéres avec la machine et ces
instructions utiliser la machine. Les machines
peuvent étre dangereuses entre les mains
d'utilisateurs non formés. Les enfants doivent étre
surveillés afin de s'assurer qu'ils n‘ont pas acces a
la machine, ils ne sont pas autorisés a jouer avec
cette machine.

Les enfants doivent étre surveillés afin d'éviter
qu'ils n'y aient pas acces et ils ne sont pas autorisés
ajouer avec cette machine.

PRECAUTIONS DE SECURITE

(114) SECURITE ELECTRIQUE

Cette machine est équipée de la fiche moulée
correcte et du cordon d‘alimentation pour le
marché désigné. Si le cordon d'alimentation ou
la fiche sont endommagés de quelque fagon,

ils doivent étre remplacées par des piéces de
rechange d'origine par un technicien compétent.

(115) USAGE EN EXTERIEUR

ATTENTION: Pour votre protection si cet outil
doit étre utilisé a I'extérieur, il ne doit pas étre
exposé a la pluie, ou utilisé dans des endroits
humides. Ne pas placer l'outil sur des surfaces
humides. Utilisez un plan de travail propre et sec,
si disponible. Pour plus de protection utilisez un
appareil de courant résiduel (RCD) qui interrompt
I'alimentation si le courant de fuite a terre dépasse
30mA 30ms. Vérifiez toujours le fonctionnement
du dispositif de courant résiduel (RCD) avant
d'utiliser la machine.

Siun cable de rallonge est nécessaire, il doit

étre de type approprié pour une utilisation

en extérieur et ainsi étiqueté. Les instructions

du fabricant doivent étre respectées lors de
I'utilisation d'un cable d’extension.

(2.1) CONSIGNES DE SECURITE

GENERALES POUR L'OUTIL ELECTRIQUE

A\ AVERTISSEMENT: Lire tous les
avertissements et consignes de sécurité.

Le non-respect des avertissements et des
instructions peut entrainer un choc électrique, un
incendie et/ ou des blessures graves.

Remarque: Cet outil électrique ne doit pas étre
alimenté en continu pendant une longue période.

Conservez tous les avertissements

et les instructions pour référence ultérieure.
Le terme «outil électrique» dans les avertissements
se rapporte a votre outil électrique (branché sur
l'alimentation) a votre outil électrique (sans fil)
fonctionnant sur batterie.

2.7 CONSEILS DE SANTE

A\ AVERTISSEMENT: Lors de |'utilisation de cette
machine, des particules de poussiére peuvent

étre produites. Dans certains cas, en fonction

des matériaux avec lesquels vous travaillez, cette
poussiére peut étre particulierement néfaste. Si
vous pensez que la peinture sur la surface du
matériau que vous souhaitez couper contient du
plomb, demandez des conseils professionnels. Les
peintures a base de plomb doivent étre enlevées
par un professionnel uniquement, et vous ne
devriez pas tenter de les retirer vous-méme. Une
fois que la poussiére a été déposée sur les surfaces,
mettre la main au contact de la bouche peut
entrainer I'ingestion de plomb. Méme I'exposition
a faibles niveaux de plomb peut causer des
dommages cérébraux irréversibles et des lésions
du systéme nerveux. Les jeunes enfants et les
futurs bébés sont particulierement vulnérables. Il
est conseillé de tenir compte des risques associés
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aux matériaux avec lesquels vous travaillez et de
réduire le risque d'exposition. Comme certains
matériaux peuvent produire de la poussiére qui
peut étre dangereuse pour votre santé, nous
vous recommandons 'utilisation d’'un masque
approuvé avec des filtres remplagables lors de
l'utilisation de cette machine.

Vous devriez toujours:

+ Travailler dans un endroit bien ventilé.

+ Travailler avec des équipements de sécurité
approuvés tels que des masques anti-poussiere
spécialement congus pour filtrer les particules
microscopiques.

Fonctionnement en toute sécurité

a) Maintenir la zone de travail propre

+ Leszones en désordre et les établis sont
propices aux accidents.

b) Tenir compte de I'environnement de la zone

de travail

+ Ne pas exposer les outils a la pluie.

+ Ne pas utiliser les outils dans des milieux
mouillés ou humides.

+ Maintenir la zone de travail bien éclairée.

+Ne pas utiliser les outils en présence de liquides
ou de gazinflammables.

¢) Protection contre les chocs électriques

« Eviter tout contact corporel avec des
surfaces mises ou reliées a la terre (par
exemple canalisations, radiateurs,
cuisinieres, réfrigérateurs).

d) Maintenir les autres personnes éloignées

+ Ne pas laisser les personnes, notamment
les enfants, non concernées par le travail en
cours, toucher l'outil ou le prolongateur, et les
maintenir éloignées de la zone de travail.

e) Entreposer les outils au repos

« Lorsquiils ne sont pas utilisés, il convient
d'entreposer les outils en un lieu fermé et sec,
hors de la portée des enfants.

f) Ne pas forcer l'outil.

« Il réalisera mieux le travail et de maniére plus
sQre au régime pour lequel il a été congu.

g) Utiliser le bon outil

« Ne pas forcer les petits outils pour quiils
effectuent le travail d'un outil industriel.

+ Ne pas utiliser les outils a des fins non prévues, par
exemple, ne pas utiliser de scies circulaires pour
couper des branches darbre ou des billes de bois.

h) Porter des vétements appropriés

+ Ne pas porter de vétements amples ou de
bijoux, car ils peuvent étre pris dans des parties
en mouvement.

+ Le port de chaussures antidérapantes est
recommandé pour les travaux en extérieur.

« Porter un dispositif de protection des cheveux
destiné a contenir les cheveux longs.

i) Utiliser un équipement de protection

« Utiliser des lunettes de sécurité.

«  Utiliser un masque normal ou antipoussiéres si les
opérations de travail générent de la poussiére.

j) Connecter I'4quipement pour I'extraction des

poussieres

« Sil'outil est fourni pour le raccordement des
équipements pour l'extraction et la récupération
des poussiéres, s'assurer quiils sont raccordés et
correctement utilisés.

k) Ne pas utiliser le cable/cordon dans de

mauvaises conditions

+ Ne jamais exercer de saccades sur le cable/
cordon afin de le déconnecter de la fiche de
prise de courant. Maintenir le cable/cordon
al'écart de la chaleur, de tout lubrifiant et de
toutes arétes vives.

1) Fixation de la piéce a usiner

« Utiliser, dans toute la mesure du possible, des
pinces ou un étau afin de maintenir la piece
a usiner. Cette pratique est plus sdre que
I'utilisation des mains.

m) Ne pas adopter d'attitude exagérée

« Garder une position et un équilibre adaptés a
tout moment.

n) Entretenir les outils avec soin

«  Garder les outils de coupe affutés et propres
pour des performances meilleures et plus sires.

« Suivre les instructions de graissage et de
remplacement des accessoires.

« Examiner les cables/cordons des outils de
maniére réguliére et les faire réparer,
lorsqu'ils sont endommagés, par un service
d’entretien agréé.

+ Examiner les prolongateurs de maniére réguliére
et les remplacer s'ils sont endommagés.

«Maintenir les poignées séches, propres et
exemptes de tout lubrifiant et de toute graisse.

0) Déconnecter les outils

« Déconnecter les outils de I'alimentation lorsquils
ne sont pas utilisés, avant leur entretien et
lors du remplacement des accessoires, tels que
lames, forets et organes de coupe.

p) Retirer les clés de réglage

« Prendre I'habitude de vérifier si les clés et
autres organes de réglage sont retirés de l'outil
avant de le mettre en marche.

q) Eviter tout démarrage intempestif

« Sassurer que l'interrupteur est en position « arrét
» lors de la connexion.

r) Utiliser des cables de raccord extérieurs

« Lorsque l'outil est utilisé a I'extérieur, utiliser
uniquement des prolongateurs destinés a
une utilisation extérieure et comportant le
marquage correspondant.

s) Rester vigilant

+ Regarder ce que vous étes en train de faire,
faire preuve de bon sens et ne pas utiliser
I'outil lorsque vous étes fatigué.

t) Vérifier les parties endommagées
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«Avant d'utiliser l'outil a d’autres fins, il
convient de l'examiner attentivement afin de
déterminer qu'il fonctionnera correctement et
accomplira sa fonction prévue.

«  Vérifier l'alignement ou le blocage des
parties mobiles, ainsi que I'absence de toutes
piéces cassées ou de toute condition de fixation
et autres conditions, susceptibles d'affecter
le fonctionnement de l'outil.

+ Il convient de réparer ou de remplacer
correctement un protecteur ou toute autre
partie endommagée par un centre dentretien
agréé, sauf indication contraire dans le présent
manuel d'instructions.

+ Faire remplacer les interrupteurs défectueux par
un centre d'entretien agréé.

+Ne pas utiliser l'outil si l'interrupteur ne permet
pas de passer de I'état de marche a I'état d'arrét.

u) A\ Avertissement

« Lutilisation de tout accessoire ou de toute
fixation autre que celui ou celle recommandé(e)
dans le présent manuel d'instructions peut
présenter un risque de blessure des personnes.

v) Faire réparer l'outil par une personne qualifiée

« Cetoutil électrique satisfait les régles de sécurité
correspondantes. Il convient que les

« réparations soient effectuées uniquement par
des personnes qualifiées en utilisant des piéces
de rechange doorigine.

A défaut, cela peut exposer I'utilisateur a un
danger important.

(2.8 /\ AVERTISSEMENT: I'utilisation de tout
outil électrique peut entrainer la projection de
corps étrangers vers les yeux, ce qui pourrait
entrainer des |ésions oculaires graves. Avant de
commencer a utiliser l'outil électrique, portez
toujours des lunettes de sécurité ou des verres
de sécurité avec protection latérale ou un écran
facial complet si nécessaire.

Conditions d'utilisation

La machine doit étre utilisée dans un lieu couvert
et sec. La température ambiante doit étre comprise
entre 15°C et 30°C. Le taux d’humidité doit étre
inférieur a 60%.

.5 SECURITE SPECIFIQUE

POUR LA SCIE A ONGLETS

Les consignes de sécurité spécifiques suivantes
pour scies a onglets sont basées sur les exigences
de lanorme EN 61029-2-9: 2012 + AT1.

SECURITE DELA LAME

/\ AVERTISSEMENT: La rotation des lames de
scie circulaires est extrémement dangereuse

et peuvent causer des blessures graves et des
amputations. Gardez toujours les doigts et

les mains a au moins 150mm de la lame a tout

moment. Ne jamais tenter de récupérer un
matériau scié jusqu’a ce que la téte de coupe

soit en position relevée, la garde complétement
fermée et que la lame de scie ait cessé de tourner.
Utilisez uniquement des lames de scie qui sont
recommandées par le fabricant et comme
détaillées dans ce manuel, et se conforment aux
exigences de la norme EN 847-1

N’utilisez pas des lames de scie qui sont
endommagées ou déformées car elles pourraient
se briser et causer des blessures graves a
l'opérateur ou a des tiers.

N’utilisez pas des lames de scie qui sont
fabriquées a partir d'acier a haute vitesse (HSS).
Sil'insert de table est endommagé ou usé,

il doit étre remplacé par un autre identique
disponible auprés du fabricant comme indiqué
dans ce manuel.

(3.6) EQUIPEMENT DE PROTECTION
INDIVIDUELLE (EPI)

Une protection auditive doit étre portée afin de
réduire le risque de perte d'audition induite. Une
protection des yeux doit étre portée afin d’éviter la
possibilité de perte de la vue a partir de

copeaux éjectés.

Une protection respiratoire est également
conseillée car certains bois et produits de type
particulier MDF (fibres de densité moyenne)
peuvent produire de la poussiére qui peut

étre dangereuse pour votre santé. Nous
recommandons I'utilisation d'un masque
approuvé avec des filtres remplacables lors de
I'utilisation de cette machine en plus d'utiliser
I'appareil d'extraction de poussiere.

Des gants doivent étre portés lors de la
manipulation des lames ou des matériaux

bruts. Il est recommandé que les lames de scie
soient transportées dans un étui chaque fois que
possible. Il est déconseillé de porter des gants lors
de I'utilisation de la scie a onglets.

(3.7 FONCTIONNEMENT SUR

Assurez-vous toujours que vous avez sélectionné
lalame de scie correcte pour le matériau a couper.
Nutilisez pas cette scie a onglets pour couper
des matériaux autres que ceux spécifiés dans ce
manuel d'instructions.

Lors du transport d’une scie a onglets veillez a

ce que la téte de coupe soit verrouillée dans une
position a 90 degrés vers le bas (si c'est une scie
aonglet coulissante faites en sorte que les barres
de défilement soient verrouillées). Soulevez la
machine en saisissant les bords extérieurs de la
base avec les deux mains (si c'est une scie a onglet
coulissante, transportez en utilisant les poignées
fournies). En aucun cas, la machine ne doit étre
soulevée ou transportée en utilisant la garde
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rétractable ou une autre partie de son mécanisme
de fonctionnement.

Les passants et collegues doivent étre maintenus
a une distance sécuritaire de cette scie. Les débris
de coupe peuvent, dans certaines circonstances,
étre éjectés de force de la machine, ce qui pose
un risque de sécurité pour les personnes debout
a proximité.

Avant chaque utilisation vérifiez le
fonctionnement de la garde rétractable

et son mécanisme de fonctionnement, en
s'assurant qu'il n'y aaucun dommage, et que
toutes les pieces mobiles fonctionnent bien et
correctement. Gardez le banc de travail et la zone
de plancher libre de tous débris, y compris de
sciure, de copeaux et de chutes. Vérifiez toujours
et veillez a ce que la vitesse indiquée sur lalame de
scie soit au moins égale a la vitesse a vide marquée
sur la scie a onglets. En aucun cas, une lame de
scie ne doit étre utilisée si elle est marquée avec
une vitesse qui est inférieure a la vitesse a vide
indiquée sur la scie a onglets.

Lorsqu'il est nécessaire d'utiliser des bagues
entretoises ou des anneaux réducteurs,
ceux-ci doivent étre adaptés a I'usage prévu et
uniquement de la fagon recommandée par

le fabricant.

Sila scie a onglets est équipée d'un laser, il ne doit
pas étre remplacé par un autre type. Sile laser ne
fonctionne pas, il doit étre réparé ou remplacé par
le fabricant ou son mandataire autorisé. La lame
de scie doit étre remplacée uniquement comme
indiqué dans ce manuel d'instructions.

Ne jamais tenter de récupérer des chutes de coupe
ou toute autre partie de la piéce de travail avant
que la téte de coupe ne soit en position relevée,

la garde complétement fermée et que lalame de
scie ait cessé de tourner.

(3.8) FAIRE DES COUPES CORRECTEMENT
ETEN TOUTE SECURITE

Dans la mesure du possible fixez toujours la piéce
alatable de travail de la scie a I'aide de la pince de
travail quand elle est fournie.

Assurez-vous toujours que, avant chaque

coupe la scie a onglets soit montée dans une
position stable. Si nécessaire la scie a onglets
peut étre montée sur une base ou un banc de
travail en bois, ou attachée a un support pour
scie a onglet, comme détaillé dans ce manuel
d'instructions. Les pieces usinées longues doivent
étre prises en charge sur les supports de travail
fournis ou sur des supports de travail
supplémentaires appropriés.

(3.9 CONSEILS DE SECURITE SUPPLEMENTAIRE

- PORTER VOTRE SCIE A ONGLETS

« Bien que compacte, cette scie a onglets est
lourde. Pour réduire le risque de blessure au
dos, demandez une aide compétente chaque
fois que vous devez soulever la scie.

«+ Pourréduire le risque de blessure au dos,
maintenez l'outil prés de votre corps lors du
levage. Pliez les genoux de sorte que vous
pouvez soulever avec vos jambes, non votre
dos. Soulevez en utilisant les zones de poignées
de chaque c6té de la base de la machine.

+ Ne transportez jamais la scie a onglets par le
cordon d'alimentation. Porter la scie a onglets
par le cordon d’alimentation pourrait causer
des dommages a l'isolation ou aux connexions
de fil, causant un choc électrique ou incendie.

« Avantde déplacer la scie a onglets, serrezla
boite a onglets et la vis de serrage du chanfrein,
ainsi que la vis de serrage du guide coulissant
pour vous prémunir contre un mouvement
soudain et inattendu.

« Verrouiller la téte de coupe dans sa position
la plus basse. Assurez-vous que la goupille
de verrouillage de la téte de coupe soit
complétement engagée dans son support.

/A AVERTISSEMENT: Ne pas utiliser le protege-

lame comme un «point de levage ». Le cordon

d‘alimentation doit étre retiré de I'alimentation

électrique avant de tenter de déplacer la machine.

« Verrouiller la téte de coupe en position basse
en utilisant la goupille de verrouillage de la téte
de coupe.

« Desserrezla vis de verrouillage de I'angle pour
coupe en biseau. Tournez la table sur I'un ou
I'autre de ses réglages maximum.

« Verrouillez la table en position a I'aide de la vis
de blocage.

« Utilisez les deux poignées de transport des
découpes usinées de chaque coté de la base de
la machine, pour le transport de la machine.

Placezla scie sur une surface sécurisée de
travail fixe et vérifiez la scie attentivement.
Vérifiez particulierement le fonctionnement des
dispositifs de sécurité de toutes les machines
avant de tenter de faire fonctionner la machine.
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1) COMMENCER

DEBALLAGE

Attention: Cet emballage contient des objets
pointus. Faites attention lors du déballage. Retirez
la machine, ainsi que les accessoires fournis
dans I'emballage. Vérifiez soigneusement et
veillez a ce que la machine soit en bon état et
que tous les accessoires listés dans ce manuel
soient présents. Assurez-vous également

que tous les accessoires soient complets. Si

des pieces manquent, la machine et ses
accessoires doivent étre retournés ensemble
dans leur emballage d'origine au détaillant. Ne
pas jeter | emballage; conservez en sécurité
pendant toute la période de garantie. Jetez
I'emballage d’'une maniére respectueuse de
I'environnement. Recyclez si possible. Ne laissez
pas les enfants jouer avec des sacs en plastique
vides en raison du risque d'étouffement.

NUMERO DE SERIE / CODE DU LOT
Remarque: Le numéro de série se trouve sur le
caisson du moteur de la machine. Pour obtenir
des instructions sur la fagon d'identifier le code
de lot, Veuillez contacter le service d'assistance
téléphonique Evolution Power Tools ou allez a:

www.evolutionpowertools.com

.2 ARTICLES FOURNIS

La description Quan

Manuel d'instructions 1
RAGE Multipurpose TCT Lame 1
Serre-flan supérieur 1

6mm Lame de
remplacement clé Allen

(4.3 ACCESSOIRES SUPPLEMENTAIRES

En plus des éléments standard fournis avec
cette machine les accessoires suivants sont
également disponibles a partir de la boutique
en ligne Evolution a
www.evolutionpowertools.com ou aupres de
votre détaillant local.

(4.4)
Lame multi-usage RAGEBLADE210MULTI
Sac d'aspirateur 030-0309
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PRESENTATION DE LA MACHINE

1.INTERRUPTEUR 10.LEVIER DE BLOCAGE DE LA LAME
2. POIGNEE DE BLOCAGE DU BISEAU 11.LAME SUPERIEURE

3.VIS DEBLOCAGE DEL'ANGLE 12. GUIDE COULISSANT

DE COUPEEN BISEAU 13. GARDE DE LA LAME INFERIEURE
4.GOUPILLE DE VERROUILLAGE DE LA TETE 14. TABLE ROTATIVE
5.GRADUATION DE LANGLE D’'INCLINAISON 15.BASE DE LA MACHINE / TABLE
6.VIS DE BLOCAGE DU GUIDE COULISSANT 16. CAISSON DE MOTEUR

7.BRAS ARRIERE DE STABILISATION 17.BALAIS DE CARBONE

8.PORT D’EXTRACTION DE LA POUSSIERE 18.TROU DE FIXATION (x4)

9.POIGNEE DE LA TETE DE COUPE
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= ASSEMBLAGE ET PREPARATION
/\ AVERTISSEMENT: Débranchez toujours la scie de la source
d’alimentation avant de faire des ajustements.

(7.2) MONTAGE PERMANENT DE LA SCIE A ONGLETS

Pour réduire le risque de blessures causées par un mouvement de

scie inattendu, placez la scie a I'endroit désiré soit sur un établi ou

autre support de machine approprié. La base de la scie a quatre
trous de fixation a travers lesquels des boulons appropriés (non
fournis) peuvent étre placés pour fixer la scie a onglets. Sila scie
doit étre utilisée dans un seul endroit, fixez-la de fagon permanente
al'établi en utilisant les fixations appropriées (non fournies). Utilisez
des rondelles de blocage et des écrous sur la face inférieure du

plan de travail. (Fig. 1).

« Pour éviter les blessures causées par des débris volants,
positionnez la scie de sorte a ce que d'autres personnes ou des
passants ne peuvent pas se tenir trop pres (ni derriére) elle.

« Positionnez la scie sur une surface ferme et plate avec beaucoup
de place pour la manipulation et le support correct de la piece.

+ Soutenezla scie de sorte a ce que la table de la machine soit
horizontale et que la scie ne bascule pas.

Vissez ou serrez la scie fermement sur sa position de support

ou un établi.

(7.3) POUR UNE UTILISATION PORTABLE

+ Monter la scie sur une piéce d'épaisseur de 18mm de
contreplaqué ou MDF (800mm x 500mm taille min
recommandée) a l'aide des fixations appropriées (non fournies).

+ |l peut étre nécessaire de fraiser les rondelles, écrous, etc. sur la
face inférieure du contre-plaqué ou plaque de montage MDF
pour éviter une surface de travail inégale.

« Utilisez des serre-flans pour fixer la plaque de montage a la
surface de travail. (Fig. 2).

Remarque: Certaines machines sont équipées d'un bras
stabilisateur arriere qui se situe juste en dessous du pivot conique.
Sila machine en est équipée, ce bras doit étre déployé / retiré de la
base, en particulier si la machine doit étre utilisée librement sur un
banc de travail. (Fig. 3)

Ce bras assurera une stabilité supplémentaire pour empécher

la machine de tomber en cas de libération soudaine de la téte

de coupe.

(1)
2)
(3)

4) ———

(8)
(9)

Fig.1

(1) Boulon a téte hexagonale
(2) Rondelle

(3) Rondelle plate

(4) Base de la scie a onglets
(5) Table de travail

(6) Rondelle plate

(7) Rondelle

(8) Ecrou hexagonal

(9) Contre - écrou

S
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(7.4) SERRE-FLAN (Fig. 4)
Deux fentes (une de chaque c6té) sont intégrées a l'arriére du
guide des machines. Ces fentes sont destinées a positionner le
serre-flan.
« Montez le serre-flan sur la prise de retenue qui convient
le mieux a l'application de coupe, en s'assurant qu'il soit
complétement enfoncé.
+ Placezla piece a découper sur la table tournante de la scie,
contre le guide et dans la position souhaitée.
« Réglezle serre-flan a I'aide du dispositif de réglage manuel de
sorte qu'il maintienne fermement la piéce sur la table de la scie.
Procédez a un «test » avec I'alimentation coupée. Assurez-vous
que le serre-flan n'interfére pas avec la trajectoire de la lame, ou
avec le chemin d’une autre partie de la téte de coupe quand elle
est abaissée.

LA SECTION DU GUIDE DE GLISSEMENT SUPERIEURE

Remarque: Le c6té gauche du guide a une section supérieure

réglable. Lorsque certains onglets aigus ou angles coniques sont

choisis, il peut étre nécessaire de faire glisser la partie supérieure de

la cléture vers la gauche. Cela devrait normalement créer I'espace

nécessaire pour permettre a la téte de coupe et a lalame de

s'abaisser sans qu'elles se heurtent a d'autres parties de la machine.

Pour régler le guide:

+ Desserrez la vis. (Fig. 5).

« Faites glisser la partie supérieure du guide vers la gauche dans la
position souhaitée et serrez la vis.

+ Procédez a un «test» avec la machine déconnectée de
I'alimentation pour confirmer qu'il n'y a pas d'interférence entre
les parties de la machine quand la téte de coupe est abaissée.

) MODE D'EMPLOI

Attention: La scie a onglets doit étre inspectée (en particulier
le bon fonctionnement des dispositifs de sécurité) avant chaque
utilisation. Ne branchez pas la scie a I'alimentation électrique
jusqu'a ce qu'une inspection de sécurité ait été effectuée.
Assurez-vous que l'opérateur soit correctement formé a
I'utilisation, au réglage et a I'entretien de la machine, avant de
connecter a l'alimentation électrique et d'utiliser la scie.

(8.2 /A AVERTISSEMENT: Pour réduire le risque de blessure,
débranchez toujours la scie avant de modifier ou de régler I'une
des piéces de machines. Comparez la direction de la fleche de
rotation de la garde a la direction de la fleche sur la lame.

Les dents de la lame doivent toujours pointer vers le bas a I'avant
de la scie. Vérifier I'étanchéité du mandrin. (Fig.6).
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(3.3 POSITIONNEMENT DU CORPS ET DES MAINS (FIG.7)
+ Ne placez jamais vos mains dans la « Zone sans mains » (au
moins a 150mm de la lame). Gardez les mains loin de la

]
‘

trajectoire de la lame. ' 1
- Fixezfermement la piece a la table et contre le guide pour & [

empécher tout mouvement. % &ms 5 ' @
« Utilisez un serre-flan si possible, mais vérifiez qu'il soit placé ’ L

de fagon a ne pas interférer avec la trajectoire de la lame ou ~

d‘autres parties mobiles de la machine. @ @

- Evitez les opérations difficiles et les positions des mains ot un
glissement soudain pourrait causer a vos doigts ou a une main Fig.7
de se déplacer dans lalame.

« Avant de tenter une coupe, faites un «test» hors tension de sorte
a que vous puissiez voir la trajectoire de la lame.

+ Gardez vos mains en position jusqu’a ce que l'interrupteur
marche / arrét de déclenchement ON/OFF ait été relaché et que
la lame soit complétement arrétée.

(s.9) ANGLES DE REGLAGES DE PRECISION

Plusieurs contréles / réglages sont possibles sur cette

machine. Lopérateur aura besoin d'une équerre de 45°/ 45° /
90° (non fournie) pour effectuer ces controles et ajustements.
/\ AVERTISSEMENT: Les controles / ajustements doivent étre
effectuées avec la machine déconnectée de I'alimentation électrique. Fig. 8

ANGLES DE BISEAU (0° Et 45°)

0°Réglage de la butée de biseau

+ Assurez-vous que la téte de coupe soit en position verrouillée
avec la goupille de verrouillage complétement engagée dans
son support. (Voir Fig.16)

« Assurez-vous que la téte de coupe soit en position verticale,
contre sa butée et que le pointeur de biseau indique 0° sur
I'échelle. (Fig. 8)

+ Placezl'équerre surla table avec le bord court contre la table et
l'autre bord court contre la lame (en évitant les pointes TCT des
dents de lalame). (Fig.9)

« Silalame n’est pas a 90 ° (en angle droit) avec la table d'onglet,
un réglage est nécessaire.

+ Desserrez la poignée de verrouillage de biseau et incliner la téte
de coupe vers la gauche.

+ Desserrez le contre - écrou sur la vis de réglage de I'angle de
biseau avec une clé de 10 mm et la clé 3mm a téte hexagonale
(non fourni). (Fig. 10)

« Utilisez la clé hexagonale pour tourner la vis ou pour ajuster
I'angle de la lame.

+ Remettez la téte de coupe dans sa position verticale et revérifier
l'alignement angulaire contre I'équerre.

« Répétezles étapes ci-dessus jusqu’a ce que l'alignement
angulaire correct soit atteint.

+ Resserrez le réglage de I'angle de biseau avec le contre - écrou. Fig. 10
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Fig. 12A + 12B

45°Réglage de labutée de l'angle de biseau

+ Desserrez la poignée de verrouillage de biseau et inclinez la téte
de coupe completement vers la gauche jusqu’a ce qu'elle repose
contre les 45° Arrétez.

« Utilisezune équerre (en évitant les pointes TCT des dents de la
lame), vérifiez que la lame soit a 45° avec la table.
Silalame de la scie ne se trouve pas dans le réglage un alignement
précis est nécessaire.
Remettez la téte de coupe dans sa position verticale.

« Desserrer le contre-écrou sur la vis de réglage a 45° du chanfrein
avec une clé de 10 mm et la clé 3mm a téte hexagonale
(non fournie).
Utilisez la clé a téte hexagonale pour ajuster la vis de réglage
dedans ou dehors selon les besoins. (Fig. 11)
Inclinez la téte de coupe a 45° et revérifiez I'alignement
avec I'équerre.

« Répétez les étapes ci-dessus jusqu’a ce que I'alignement angulaire
correct soit atteint.
Serrez le contre-écrou de la vis de réglage fermement une fois que
l'alignement est atteint.

TETE DE COUPE DE VOYAGE

Ajustement de la téte de coupe a la baisse pour les voyages

Pour éviter que la lame n’entre en contact avec une partie de la base

métallique des machines, le dispositif descendant de la téte de coupe

peut étre ajusté pour le voyage. Abaissez la téte de coupe et vérifiez

s'il'y a un contact de lalame avec la base des machines.

Si le dispositif descendant de la téte de coupe doit étre ajusté:

+ Desserrez le contre - écrou sur la vis de butée du dispositif
descendant de la téte de coupe avec une clé de 10 mm

(non fourni). (Fig. 12A)

Tournez la vis de réglage (Fig. 12B) a (sens inverse des aiguilles
d’'une montre) avec une clé hexagonale de 5 mm (non fournie)
pour diminuer | le dispositif descendant de la téte de coupe.

« Tournezlavis de réglage dans le (sens des aiguilles d'une montre)
pour augmenter le dispositif descendant de la téte de coupe.
Serrez la vis lorsque le réglage de I'écrou du dispositif descendant
de la téte de coupe est atteint.

ALIGNEMENT DU GUIDE

Le guide doit étre alignée a 90° (en angle droit) a une lame
correctement installée. Le plateau tournant doit étre réglé a 0° en
angle d'onglet.

Remarque: Le guide est fixée sur la base des machines avec deux vis
atéte creuse hexagonales positionnées a chaque extrémité du guide
dans des fentes allongées (Fig. 13).
+ Veilleza ce que la téte de coupe soit en position verrouillée avec
la goupille de verrouillage complétement engagée dans son
support. (Fig. 16)
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+ Placez une équerre sur la table avec un bord court contre la
cloture et I'autre bord court contre la lame (en évitant les pointes
TCT des dents de la lame). (Fig. 14)

+ Répétition des deux cotés de la lame.

+ Siunréglage est nécessaire, desserrez les deux vis de fixation du
guide en utilisant une clé hexagonale de 5 mm (non fourni).

+ Repositionnez le guide dans ses fentes allongées jusqu’a ce que
l'alignement soit atteint.

+ Serrez bien les vis hexagonales a téte creuse.

GRADUATIONS POUR COUPE EN BIAIS ET AIGUILLE
Remarque: Il existe des échelles d'angle pour onglet double
gravées sur le coté droit (a droite) de la table rotative.

Une petite aiguille indicatrice usinée dans la base des machines
indique I'angle choisi. (Fig. 15)

CONTROLES D’AJUSTEMENT FINAUX

Avec la machine éteinte et déconnectée de l'alimentation secteur,

effectuez la démarche suivante (lorsque tous les réglages ont

été effectués);

+ Réglezla machine sur chacun des réglages maximum.

« Abaissez lalame dans sa position la plus basse et faites tourner
lalame a la main, (il est conseillé de porter des gants tout en
faisant cela), et veillez a ce que la lame ne se heurte pas sur une
partie des pieces moulées de la machine ou des gardes.

(2.5s PREPARATION POUR FAIRE UNE COUPE

/\ AVERTISSEMENT: Ne pas trop forcer pour atteindre.

Gardez un bon pied et I'équilibre. Tenez-vous sur un coté afin

que votre visage et votre corps soient hors de portée d'un

rebond possible.

Une coupe a lamain est une cause majeure d’accidents et ne

doit pas étre tentée.

« Assurez-vous que la piéce repose toujours fermement contre le
guide, et si possible soit tenue avec un serre-flan a la table.

+ Latable dela scie doit étre propre et exempte de toute la sciure
de bois, etc., avant que la piéce ne soit serrée en position.

« Assurez-vous que le matériau «de coupe» soit libre de se
déplacer latéralement et de s'éloigner de la lame lorsque la
coupe est terminée. Assurez-vous que la piéce «de coupe» ne
puisse pas se «coincer» dans toute autre partie de la machine.

« Nutilisez pas cette scie pour couper des petits morceaux. Si la
piéce a couper forcait votre main ou vos doigts a étre a 150mm
de lalame, alors la piéce est trop petite.

(#.6) RELACHER LA TETE DE COUPE

La téte de coupe passera automatiquement en position supérieure
une fois qu'elle est libérée de la position verrouillée vers le bas. Elle
se verrouille automatiquement en position haute.
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Fig. 18

Pour libérer la téte de coupe de la position verrouillée vers
le bas:
+ Appuyez doucement sur la poignée de coupe.
« Retirer la goupille de la téte de verrouillage (Fig. 16) et
permettez a la téte de coupe de monter dans sa
position supérieure.

Sila libération est difficile:

+ Agitezdoucement la téte de coupe vers le haut et vers le bas.

« En méme temps tournez la goupille de verrouillage de la téte
dans le sens des aiguilles d'une montre et tirez vers I'extérieur.

Remarque: Nous recommandons que lorsque la machine est en
cours d'utilisation, la téte de coupe soit bloquée dans sa position
basse avec la goupille de verrouillage completement engagée
dans son support.

MARCHE/ARRET DU MOTEUR (Fig. 17)

Linterrupteur marche / arrét du moteur est de type sans
verrouillage.

Il est positionné a I'intérieur de la poignée de coupe.

« Appuyez sur le bouton pour démarrer le moteur.

+ Relachezle bouton pour éteindre le moteur.

COUPE REALISEE EN TRANCHANT

Ce type de coupe est utilisé principalement pour une coupe de

matériel petite ou étroite. La téte de coupe est doucement poussée

vers le bas pour couper au travers de la piece a usiner.

« Placezla piéce surla table et contre le guide et fixez-la avec un
ou des serre-joint(s) selon le cas.

+ Saisissez la poignée de coupe.

+ Allumezle moteur et laissez la lame de scie atteindre sa
pleine vitesse.

« Appuyez sur le levier de verrouillage de la garde inférieure pour
libérer la téte de coupe. (Fig. 18)

+ Abaissez la poignée de découpe vers le bas et coupez au travers
de la piéce.

+ Laissez la vitesse de la lame faire le travail, il n'y a pas besoin
d'appliquer une pression excessive sur la poignée de coupe.

+ Une fois la coupe terminée, relachez I'interrupteur.

« Laissez lalame arriver a un arrét complet.

+ Laissez la téte de coupe monter dans sa position supérieure,
avec la protection inférieure de la lame recouvrant
complétement les dents de la lame, et la téte de coupe bloquée
en position haute, avant de relacher la poignée de coupe.

+ Retirezla piece.

COUPE EN BIAIS (Fig. 19)
Le plateau tournant de cette machine peut étre tourné de 45° a
gauche ou a droite de la coupe transversale normale (0° Position
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onglet). Des arréts pré-ajustés sont prévus a 45°,30°, 22,5°,15° et 0°

sur les cotés droits et gauches.

Desserrez la vis de verrouillage de I'angle (Fig.20) en tournant

dans le sens contraire des aiguilles d'une montre.

« Tournez la table rotative a I'angle désiré. Une échelle
goniométrique d'angle d'onglet est incorporée dans la table
rotative pour aider au réglage.

+ Serrezlavis de blocage de I'angle lorsque I'angle désiré
est atteint.

/A AVERTISSEMENT: Il est important (et de bonne pratique) de
serrer la vis de verrouillage de I'angle méme si un arrét pré-ajusté a
été sélectionné.

COUPE BISEAUTEE - INCLINAISON DE LA TETE DE COUPE
Une coupe en biseau (Fig. 21) est faite avec la table rotative fixée a
un angle d'onglet de 0°.
Remarque: Pour assurer un dégagement pour la téte de coupe
en mouvement et pour accueillir le chemin de la lame, il peut
étre nécessaire d'ajuster la partie supérieure du guide (voir
page 16) La téte de coupe peut étre incliné de 'angle normal de
0° (perpendiculaire a la position) a un angle maximum de 45° par
rapport ala perpendiculaire du coté gauche seulement.
Pour incliner la téte de coupe vers la gauche:
+ Desserrez la vis de blocage de biseau. (Fig. 22)
+ Inclinezla téte de coupe vers I'angle requis. Une échelle
goniométrique est fournie pour aider a la configuration.
(Fig. 23)
« Serrezla vis de verrouillage de biseau lorsque I'angle désiré
a été sélectionné.

Lorsque la coupe est terminée:

+ Relachezl'interrupteur ON / OFF, mais gardez vos mains en
position et laissez la lame s'arréter complétement.

« Laissez la téte de coupe remonter dans sa position supérieure,
avec le protége-lame inférieur complétement déployé avant de
retirer votre/vos main(s).

+ Remettezla téte de coupe en position perpendiculaire.

« Serrezla vis de verrouillage de biseau.

(8.7 COUPE COMBINEE (Fig. 24)

Une coupe combinée est une combinaison de coupes d'onglet et
en biseau, utilisées simultanément. Quand une coupe combinée
est nécessaire, sélectionnez les positions de biseau et d'angle de
coupe désirés comme décrit précédemment.

/\ AVERTISSEMENT: Vérifiez toujours que la trajectoire de la lame
n'interfére pas avec le guide des machines ou d'autres parties de

la machine. Procédez a un «test» avec la machine déconnectée de
la source d'alimentation. Ajustez la partie supérieure gauche du
guide si nécessaire.

Fig. 21

Fig. 22

Fig. 24
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(2.3 COUPE DE PIECES COURBEES (Fig. 25)

Avant de couper toute piéce, vérifiez pour voir si elle est courbée. Si
elle estinclinée, la piéce doit étre positionnée et coupée comme
indiqué. Ne placez pas la piéce de maniére incorrecte ou ne coupez
pas la piece sans le support du guide.

(8.9) RECUPERER LE MATERIEL COINCE

- Eteignezla scie a onglet en relachant la gachette.

« Laissez lalame arriver a un arrét complet.

« Débranchez la scie a onglets de I'alimentation secteur.

« Retirez soigneusement tout matériau coincé dans la machine.

. Vérifier I'état et le fonctionnement du dispositif de sécurité.

- Vérifiez tout autre dommage a une partie quelconque de la
machine, par exemple la lame.

« Faites remplacer les pieces endommagées par un technicien
compétent, et faites effectuer une inspection de sécurité avant
d'utiliser & nouveau la machine.

8100 SUPPORT DES PIECES LONGUES

L'extrémité libre d'une longue piéce a usiner doit étre supportée
alaméme hauteur que la table de la machine. Lopérateur
devrait envisager d'utiliser un support de piéce a distance si jugé
nécessaire.

8.11) INSTALLATION OU RETRAIT D’'UNE LAME
Attention: Effectuez cette opération uniquement avec la machine
déconnectée du réseau électrique.

Remarque: |l est recommandé que 'opérateur porte des gants
de protection lors de la manipulation de la lame, lors de
I'installation ou lors du changement de la lame de la machine.
Figure. 26 Attention: Utilisez uniquement des lames Evolution
authentiques ou ces lames spécifiquement recommandées

par Evolution Power Tools et qui sont congues pour cette
machine. Faites en sorte que la vitesse maximale de la lame soit
supérieure a la vitesse du moteur de la machine.

Remarque: les inserts réducteurs d'alésage de la lame doivent
étre utilisés conformément aux instructions du fabricant.

Attention: Le mandrin a un filetage main gauche. Tournez dans

le sens des aiguilles d'une montre pour desserrer. Tournez dans

le sens contraire des aiguilles d'une montre pour serrer. Pressez

et continuez a appuyer sur le bouton de verrouillage du mandrin
sur le caisson du moteur tout en tournant le mandrin a l'aide

de la clé hexagonale fournie jusqu’a ce que le bouton se situe
complétement dans le mandrin et verrouille le mandrin. (Fig.

26) Continuez a retirer le mandrin, la rondelle et la bride extérieure
de lalame. (Fig. 27)

Relachez le bouton de verrouillage du mandrin.
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+ Veilleza ce que les brides de la lame et la lame soient propres et
exemptes de toute contamination.

+ Labride intérieure de la lame doit étre laissée en place, mais si
elle est retirée pour le nettoyage, elle doit étre remplacée de la
méme maniére qu'elle a été retirée de la machine.

Pour insérer la lame appuyez sur la gachette inférieure de

libération du protege-lame (A) faites tourner le protege-lame

inférieur (B) vers le haut dans le protége-lame supérieur et tenez
le protége-lame inférieur dans cette position. (Fig. 28) Installez

la nouvelle lame sur la bride intérieure en s'assurant qu’elle soit

bien en place sur I'épaule de la bride, puis relachez lentement le

protége-lame inférieur dans sa position d'origine fermée. Assurez-
vous que la fléche de rotation sur la lame (A) corresponde a la
fleche de rotation des aiguilles d'une montre sur la protection

supérieure (B). (Fig. 29)

Remarque: Les dents de la lame doivent toujours pointer vers

le bas al'avant de la scie.

Installez la bride extérieure (1) (face a plat sur la machine) et le
mandrin (2). (Fig. 30)

Appuyez et maintenez enfoncé le bouton de verrouillage du
mandrin sur le caisson du moteur tout en serrant le mandrin a
I'aide de la clé hexagonale fournie jusqu‘a ce que le bouton se situe
complétement dans le mandrin et verrouille le mandrin. (Fig. 26)
Serrez le mandrin en utilisant une force modérée, mais pas

trop. Assurez-vous que la clé hexagonale soit retirée et le bouton
de verrouillage du mandrin relaché avant l'utilisation. Vérifiez que
le protége-lame est entiérement fonctionnel avant d'utiliser

la machine.

12 UTILISATION DES ACCESSOIRES ~;
EVOLUTION OPTIONNELS

Non fourni comme équipement d'origine (voir ‘Accessoires
supplémentaires’)

8.13) SAC A POUSSIERE
Un sac a poussiére peut étre monté sur l'orifice d’aspiration a
I'arriere de la machine. Le sac a poussiéere est destiné a étre utilisé
lors de la coupe des matériaux en bois seulement.
- Faites glisser le sac a poussiére sur l'orifice d'aspiration de
la poussiére, veillez a ce que les pinces a ressort agrippent le
port tenant le sac a poussiéere en place. (Fig. 31).

Fig. 30

Remarque: Pour une efficacité opérationnelle, videz le sac a
poussiére quand il devient plein aux 2/3. Disposez du contenu du 5
sac a poussiére d'une maniére respectueuse de I'environnement. Il \ ’
peut étre nécessaire de porter un masque anti - poussiére lors de (e
la vidange du sac a poussiere.
Remarque: Un aspirateur d'atelier peut étre fixé a l'orifice Fig. 31
d’aspiration de la poussiére, si nécessaire. Suivez les instructions
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du fabricant de I'aspirateur si une telle machine
est installée.

A\ AVERTISSEMENT: N'utilisez pas le sac
apoussiére lors de la coupe des matériaux
métalliques.

1) ENTRETIEN

Remarque: Tout entretien doit étre

effectué avec la machine éteinte et
déconnectée de I'alimentation / de la batterie
d‘alimentation. Vérifiez que tous les dispositifs
de sécurité et de protection fonctionnent
correctement de fagon réguliére. Utilisez
uniquement cette machine si tous les gardes
/ dispositifs de sécurité sont pleinement
opérationnels. Tous les roulements du moteur
dans cette machine sont lubrifiés a vie.
Aucune autre lubrification n'est

nécessaire. Utilisez un chiffon propre et
légérement humide pour nettoyer les piéces
en plastique de la machine. N'utilisez pas de
solvants ou de produits similaires qui pourraient
endommager les piéces en plastique.

A\ AVERTISSEMENT: N'essayez pas de

nettoyer en insérant des objets pointus a travers
les ouvertures dans les caissons de machines, etc.
Les orifices de ventilation des machines doivent
étre nettoyés avec de I'air sec comprimé. Des
étincelles excessives peuvent indiquer la
présence de saleté dans le moteur ou des balais
de carbone usés.

(6.2) Si vous suspectez cela, faites entretenir la
machine et remplacer les balais par un
technicien qualifié.

. LENVIRONNEMENT PROTECTION
Les déchets électriques ne doivent pas étre jetés
avec les ordures ménageéres.

Veuillez recycler la ou des installations

existent. Vérifiez auprés de votre autorité locale
ou du détaillant pour obtenir des conseils de
recyclage.
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DECLARATION DE CONFORMITE CE c €

Le fabricant du produit visé par la présente déclaration est:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Le fabricant déclare que la machine décrite dans cette déclaration répond a toutes les dispositions
pertinentes de la directive sur les machines et aux autres directives appropriées comme détaillées
ci-dessous. Le fabricant déclare en outre que la machine décrite dans cette déclaration, le cas échéant,
satisfait aux dispositions pertinentes des exigences de santé et de sécurité essentielles.

Les directives visées par la présente Déclaration sont aussi détaillées ci-dessous:

2006/42/CE. Directive sur les Machines.

2014/30/UE. Directive sur la Compatibilité Electromagnétique.

2011/65/EVU. & La limitation de l'utilisation de certaines substances dangereuses
2015/863/EU.  (ans le matériel électrique (RoHS).

2012/19/UE. La directive sur les déchets électriques et électroniques (DEEE).

Et est en conformité avec les exigences concernées des documents suivants:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2005/A11:2017 « EN 55014-1: 2017
EN55014-2:2015 « EN61000-3-2:2014 « EN 61000-3-3:2013 - ENISO 12100:2010

Détails du produit

Description: R210CMS 210mm POLYVALENT COMPOSE SCIE A ONGLETS
Modéle Evolution No: 230v: R210CMS / F210CMS

Le Serial Number : R210CMS-D1823EU00001 - R210CMS-D2823EU99999
Marque: EVOLUTION

Tension: 230-240V/ 110V ~ 50 Hz

Consommation énergétique: 1200W

La documentation technique nécessaire pour démontrer que le produit répond aux exigences
de la directive a été compilée, et est disponible a I'inspection par les autorités de controle
compétentes, et vérifie que notre dossier technique contient les documents énumérés ci-dessus,
et que ce sont les normes correctes pour le produit détaillé ci-dessus.

Nom et adresse du titulaire de la documentation technique.

Signé: Nom en caracteres d'imprimerie:
(\ ﬂ% Barry Bloomer:
I 5 Neomrn

Directeur de la chaine logistique et de
I'approvisionnement
Date: 04/12/2018

Le lieu de conservation des documents techniques:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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WSTEP
(1.2) Oryginat niniejszej instrukcji zostat
napisany w jezyku angielskim.

(1.3 WAZNA INFORMACJA

Nalezy uwaznie i w catosci zapoznac sie z trescig
niniejszej instrukcji obstugi oraz bezpieczenstwa.
Ze wzgledéw bezpieczenstwa, w przypadku
watpliwosci co do ktéregokolwiek aspektu
dotyczacego korzystania z tego sprzetu, nalezy
skontaktowac sie z odpowiednia infolinig obstugi
technicznej. Numery telefonéw znajduja sie na
stronie Evolution Power Tools. Za posrednictwem
naszej ogoino$wiatowej organizacji oferujemy
dostep do kilku infolinii obstugi technicznej. Pomoc
techniczna dostepna jest rdwniez u dystrybutoréw.

Strona internetowa:
www.evolutionpowertools.com

E-MAIL:
customer.services@evolutionpowertools.com

(1.4) Gratulujemy zakupu narzedzia marki Evolution
Power Tools. Produkt nalezy zarejestrowac na
stronie internetowej zgodnie z informacjami
zawartymi w dotaczonej do urzadzenia ulotce
dotyczacej rejestracji online. Mozna réwniez
zeskanowac kod QR zamieszczony na ulotce za
pomoca smartfona.

Umozliwi to zatwierdzenie okresu gwarancyjnego
urzadzenia za posrednictwem witryny Evolution
poprzez podanie danych osobowych, cow

razie potrzeby zapewni szybki dostep do ustug
serwisowych. Serdecznie dziekujemy za wybranie
produktu marki Evolution Power Tools..

OGRANICZONA GWARANCJA
EVOLUTION

Firma Evolution Power Tools zastrzega sobie
prawo do wprowadzania ulepszer\ oraz

zmian w konstrukgji produktu bez uprzedniego
powiadomienia.

Prosze zapoznac sie z ulotka rejestracyjna i/lub
opakowaniem w celu zapoznania sie z zasadami i
warunkami gwarancji.
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SPECYFIKACJE urzadzenia

URZADZENIE ‘ SYSTEM METRYCZNY ‘ SYSTEM IMPERIALNY

Silnik (230-240V ~ 50 Hz)

Predko$¢ bez obciazenia

Waga (netto)

Srednica otworu do zasysania pytu

Wymiary urzadzenia (wysokos¢ x szerokos¢ x
dtugosc) (0°/0°)

(Uwaga: Wymiary z opuszczong gtowicg tnaca.)

Dtugos¢ przewodu

MOZLIWOSCI CIECIA

Arkusz z miekkiej stali - maksymalna grubos¢

Sekcja skrzynkowa z miekkiej stali - maksymalna

Drewno - przekréj maksymalny

Minimalny rozmiar przedmiotu obrébki
(Uwaga: Kazdy przedmiot obrébki mniejszy niz wskazane minimu
wymaga dodatkowego wsparcia przed przystapieniem do cigcia.)

1200W
3750 min”

58kg

35mm

260 x 393 x 381 mm

2m

SYSTEM METRYCZNY

6 mm

3mm

grubosc $ciany (Przekroj skrzynkowy z miekkiej stali 50 mm)

125x55mm
Dtugos¢: 178 mm x
m Szeroko$¢: 20 mm x
Gtebokos¢: 3 mm

MAKSYMALNE KATY CIECIA ‘ ZLEWE)
Ukos 0-45°
Skos (nachylenie ostrza) 0°-45°

A A i ROKO )

5A
3750 min™
12,8 funta
1-3/8 cala

10-1564 x
15-1532x 15 cala

6 - 916 stop

SYSTEM IMPERIALNY
1/4 cala

1/8 cala

4-15/16 x 2-3/16 cala

Dtugos¢: 5-1/2 x
Szeroko$¢: 39/50 x
Gtebokos¢:1/8 cala

Z PRAWE)J
0-45°
Nie dotyczy

ALNA GEEBOKOS$C
CIECIA

Srednica

Srednica otworu

Grubos¢

O O
0° 0°
0° 45°

45° 0°
45° 45°

WYMIARY TARCZY

Poziom mocy akustycznej LA (bez obciazenia)

Niepewnos¢ pomiaru, Kea i Kwa

125 mm (4-15/16 cala)
125 mm (4-15/16 cala)
85 mm (3-3/8 cala)
85 mm (3-3/8 cala)

55 mm (2-3/16 cala)
35 mm (1-3/8 cala)
55 mm (2-3/16 cala)
35 mm (1-3/8 cala)

SYSTEM METRYCZNY | SYSTEM IMPERIALNY
210 mm 8-1/4 cala
254 mm 1 cal
1,7 mm 1/15 cala

DANE DOT. HALASU

Poziom cisnienia akustycznego L A (bez obciazenia)

110V~ 92.1dB(A) / 230V~ 93.1dB(A), K=3dB(A)
110V~ 105.1dB(A) / 230V~ 106.1dB(A), K=3dB(A)
3 dB(A)

Maksymalna dopuszczalna impedancja systemu Zmax w punkcie interfejsu zasilania uzytkownika wynosi 0,238 Q. Uzytkownik w
porozumieniu z organem zaopatrzeniowym powinien okresli¢, w razie potrzeby, czy urzadzenie jest podtaczone do zasilania o tej impedandji

lub mniejszej.
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Emisja hatasu
Wartosci emisji hatasu zostaty okre$lone zgodnie
z kodem badania hatasu podanym w EN 62841-1,
korzystajac z podstawowych standardéw EN I1SO
3744 ENISO 11201.

Ostrzezenie: Nalezy stosowac srodki
ochrony stuchu!

Obstuga:

+ Nalezy obstugiwa¢ maszyne, zachowujac
ostroznos¢ i pozwalajac urzadzeniu
wykonywac powierzone zadanie.

Nalezy unika¢ uzywania nadmiernej sity
fizycznej w odniesieniu do jakichkolwiek
elementdw uktadu sterowania urzadzeniem.

+ Nalezy zwréci¢ uwage na wiasne
bezpieczenstwo i stabilng pozycje,

a takze na pofozenie maszyny
podczas uzytkowania.

Powierzchnia Robocza
Nalezy zwrdci¢ uwage na materiat, z ktérego
wykonana jest powierzchnia robocza:
jego stan, gestos¢, wytrzymatosé, sztywnosé
i potozenie.

n.e) OZNACZENIA | SYMBOLE

A\ OSTRZEZENIE: Nie nalezy korzystac z
narzedzia, jesli oznaczenia ostrzegawcze lub
informacyjne s uszkodzone lub zostaty usuniete.
Nalezy skontaktowac sie z firma Evolution Power
Tools w celu uzyskania nowych etykiet.

Uwaga: Wszystkie lub niektére z nastepujacych
symboli moga znajdowac sie w instrukgji lub

na produkcie.

Kod daty produkcji

Kod daty produkgji to pierwsza cze$¢ numeru
seryjnego znajdujacego sie na obudowie silnika
urzadzenia. Numery seryjne produktéw firmy
Evolution zaczynaja sie od skrétu nazwy urzadze-
nia oraz litery. A = styczen, B = luty, itd. Kolejne

2 cyfry oznaczaja rok produkgji. 09 = 2009, 10
=2010, itd. (Przyktad kodu weryfikacyjnego:
XXX-A10)

(1.9)
\ Wolty
A Ampery
Hz Herce
min”' Predkos¢

~ Prad zmienny

no Predkos¢ bez obciazenia

Zatéz okulary ochronne

Stosuj srodki ochrony stuchu

Nie dotykaj

Stosuj ochrone przed pytem

Zatoz rekawice ochronne

Przeczytaj instrukcje

Certyfikat CE

Certyfikat CSA

2 2 Triman - zbieranie odpadéw
] . I
\ i recykling

Zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny

|
A Ostrzezenie
D Klasa Ochrony ||
Podwdjna izolacja

1110 PRZEWIDZIANE ZASTOSOWA-
NIE ELEKTRONARZEDZIA

A\ OSTRZEZENIE: Niniejszy produkt to
Reczna Pilarka Tarczowa zaprojektowana do
eksploatacji z wykorzystaniem specjalnych
tarcz marki Evolution. Nalezy uzywac
wytacznie akcesoriéw zaprojektowanych do
stosowania z tym narzedziem i/lub akcesoriow
zalecanych przez Evolution Power Tools Ltd.

PO ZAMONTOWANIU ODPOWIEDNIEGO
NARZEDZIE TO MOZNA PRZEZNACZYC

DO CIECIA:

- drewna, materiatéw drewnopochodnych
(MDF, ptyt widrowych, sklejek, ptyt stolarskich,
plyt pilsniowych, itp.),

- drewna z gwozdziami,
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+ 50 mm przekroju skrzynkowego z migkkiej stali
04 mm $cianie o twardosci 200-220 HB,

« 6 mm plyty z miekkiej stali o twardosci 200-220
HB,

Uwaga: Drewno z wbitymi nieocynkowanymi
gwozdziami lub Srubami moze by¢
bezpiecznie ciete z zachowaniem ostroznosci.
Uwaga: Nie zaleca sie ciecia materiatéw
ocynkowanych lub drewna z wbitymi
ocynkowanymi gwozdziami. Do ciecia stali
nierdzewnej zalecamy specjalnie tarcze
Evolution do stali nierdzewnej. Ciecie stali
ocynkowanej moze skréci¢ zywotnos¢
ostrza.

111 ZABRONIONE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA

OSTRZEZENIE: Niniejszej ukosnicy nalezy
uzywanc wylacznie zgodnie z przeznaczeniem.
Nie nalezy wprowadzac w urzadzeniu
zadnych modyfikacji ani stosowac urzadzenia
do zasilania jakichkolwiek urzadzen lub
akcesoriow innych niz okreslone w niniejszej
instrukgji.

(1.13 /A OSTRZEZENIE: Nie nalezy udostepniac
urzadzenia osobom, ktére nie sa obeznane

z narzedziem i/lub instrukcja obstugi.
Urzadzenia stanowia niebezpieczenstwo w
rekach niedoswiadczonych uzytkownikéw. .
Dzieci wymagajg statego nadzoru, aby z catg
pewnoscig nie miaty one dostepu do sprzetu,
ani pozwolenia na zabawe urzadzeniem.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

(2.1) OGOLNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
ELEKTRONARZEDZI

/\ OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznaé si¢ z
trescia wszelkich ostrzezen oraz instrukgji.
Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Uwaga: Niniejszego elektronarzedzia nie nalezy
zasila¢ w sposdb ciagly przez dtuzszy okres
czasu.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowac na przysztosc w celu przysztego
wykorzystania.

Termin, elektronarzedzie” odnosi sie do
urzadzenia zasilanego sieciowo (przewodowego)
lub urzadzenia zasilanego za pomoca baterii
(bezprzewodowego).

2,2 1) OgélIne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa podczas stosowania
elektronarzedzi

[Bezpieczenstwo miejsca pracy]

a) Nie nalezy uzywac urzadzenia w zamknietym
pomieszczeniu.

(2,3) 2) Ogélne ostrzezenia dotyczace
bezpieczeristwa elektronarzedzi
[Bezpieczernstwo elektryczne]

a) Wtyczka elektronarzedzia musi by¢ zgodna
z gniazdem zasilania. Nie wolno w zaden
sposob modyfikowac wtyczki. W przypadku
elektronarzedzi z uziemieniem nie nalezy
stosowac przejsciowek. Oryginalne wtyczki i
zgodne gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

b) W miare mozliwosci nalezy korzystac¢

z czystego i suchego blatu roboczego. W

celu zapewnienia dodatkowej ochrony
zastosowac wylgcznik réznicowopradowy
(RCD), ktéry przerwie zasilanie, jesli prad
réznicowy przekroczy 30 mA przez 30

ms. Nalezy zawsze kontrolowac dziatanie
wytgcznika réznicowopradowego (RCD) przed
przystapieniem do korzystania z urzadzenia.

(2.4) 3) Og6lne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo osobiste].

a)Podczas korzystania z elektronarzedzia
uzytkownik powinien by¢ czujny, uwazny i
zachowywac zdrowy rozsadek. Nie nalezy
uzywac elektronarzedzi pod wptywem
narkotykoéw, alkoholu lub lekéw. Chwila
nieuwagi podczas obstugi urzadzenia moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

b) Przed cieciem metalu nalezy zatozy¢ rekawice
w celu unikniecia poparzenia rozgrzanym
metalem.

(2.5) 4) Ogolne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Eksploatacja i pielegnacja
elektronarzedzia].

a) Nalezy przeprowadzac konserwacje
elektronarzedzi. Nalezy sprawdzac urzadzenie
pod katem nieprawidfowego ustawienia lub
zablokowania elementéw ruchomych, pekniec
elementow ruchomych lub innych usterek, ktére
mogawptynac na funkcjonowanie urzadzenia. W
przypadku usterki urzadzenie nalezy naprawic¢
przed ponownym uzyciem. Niewfasciwa
konserwacja elektronarzedzi jest przyczyna wielu
wypadkow.

b) Elektronarzedzia, akcesoriéw, korcowek
itp. nalezy uzywac zgodnie z niniejszymi
instrukcjami, majac na uwadze warunki pracy
i wykonywane zadania. Uzywanie narzedzi
do wykonywania prac niezgodnych z ich
przeznaczeniem moze doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji.

2.7 ZALECENIA ZDROWOTNE

A\ OSTRZEZENIE: Przy korzystaniu z
urzadzenia moga wytwarzac sie czasteczki
pytu. W niektérych przypadkach, w zaleznosci
od wykorzystywanych materiatéw, pyt moze
by¢ szczegolnie szkodliwy. W przypadku

89




eVOLUTION'

www.evolutionpowertools.com

podejrzenia, ze farba pokrywajaca
powierzchnie cietego materiatu zawiera otéw,
nalezy zasiegnac porady specjalisty. Farby na
bazie otowiu powinny zostac¢ usuniete jedynie
przez profesjonaliste i nie nalezy podejmowac
samodzielnych préb ich usuwania.

Po osadzeniu sie pytu na powierzchniach,
przeniesienie go dtorimi do jamy ustnej moze
doprowadzi¢ do spozycia otowiu. Narazenie
na choc¢by niewielka ilos¢ otowiu moze
spowodowac nieodwracalne uszkodzenie
mdzgu i systemu nerwowego. Szczegdlnie
narazone sa mate i nienarodzone dzieci.
Zaleca sie ocene ryzyka zwigzanego z obrébka
danego materiatu i ograniczenie narazenia

sie na szkodliwe czynniki. Niektore materiaty
moga produkowac pyty szkodliwe dla
zdrowia. Podczas korzystania z urzadzenia
zalecamy stosowanie zatwierdzonych masek
przeciwpytowych z wymiennymi filtrami.

Nalezy zawsze:

pracowac w dobrze wentylowanym
miejscu.

korzystac z zatwierdzonych srodkéw
bezpieczenstwa, takich jak maski
przeciwpytowe, zaprojektowane specjalnie,
po to aby filtrowacé mikroskopijne
czasteczki.

Bezpieczna obstuga
a) Miejsce pracy powinno by¢ czyste

Nietad w miejscu pracy moze przyczynic sie
do wypadku.

b) Nalezy zwrdci¢ uwage na srodowisko pracy

C

-

Urzadzenia nie nalezy naraza¢ na
dziatanie deszczu.

Urzadzenia nie nalezy uzywaé w
wilgotnych lub mokrych miejscach.
Nalezy zadba¢ o prawidtowe oswietlenie
obszaru pracy.

Urzadzenia nie nalezy uzywac w poblizu
fatwopalnych cieczy lub gazéw.

Nalezy chronic sie przed porazeniem
pradem

Nalezy unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi
powierzchniami (takimi jak: rury, grzejniki,
piece i lodowki).

d) Nie nalezy umozliwia¢ dostepu innych oséb

do miejsca pracy

Nie nalezy pozwalac innym osobom, a w
szczegolnosci dzieciom, na angazowanie sie
w wykonywana prace, dotykanie
urzadzenia lub przedtuzacza, czy na
zblizanie sie do miejsca pracy.

e) Urzadzenia ktore nie sg w uzyciu nalezy

f)

odkfadac¢ do miejsca przechowywania
Urzadzenia ktdre nie s w uzyciu nalezy
przechowywac w suchym, zamknietym
miejscu poza zasiegiem dzieci.

Nie nalezy przecigzac urzadzenia
Urzadzenie wykona zadanie lepiej i

bezpieczniej w odpowiednim dla niego
zakresie sprawnosci.

g) Nalezy uzywac narzedzia odpowiedniego

do wykonywanego zadania

Nie nalezy forsowa¢ matych urzadzen do
wykonywania pracy przeznaczonej dla
urzadzen przemystowych

Nie nalezy uzywac urzadzen do
nieprzewidzianych dla niech celéw, np. nie
uzywac pilarki do ciecia gatezi lub ktod.

h) Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez

Nie nalezy zaktadac luznej odziezy ani
bizuterii, poniewaz mogg one zostac
wciggniete przez ruchome czesdci urzadzenia.
Podczas pracy na zewnatrz zalecane jest
noszenie obuwia antyposlizgowego.

Nalezy zaktadac czepek ochronny, aby zakry¢
dtugie wiosy.

Nalezy korzystac¢ z wyposazenia srodkéw
ochrony osobistej

Nalezy korzystac z okularéw ochronnych.
Nalezy korzysta¢ z maski na twarz lub

maski przeciwpytowej, jesli podczas pracy
wytwarza sie pyt.

Nalezy podtaczy¢ sprzet do usuwania pytu
Jedli do urzadzenia zataczony jest sprzet

do podtaczenia mechanizmoéw odsysania i
zbierania pytu, nalezy sprawdzi¢, czy sa one
przytaczone i prawidtowo wykorzystywane.

k) Nie nalezy nadwyrezac przewodu

=

Nie nalezy pociagac za przewdd w celu
odtaczenia go od gniazdka. Przewdd nalezy
trzymac z dala od zrédta ciepta, oleju i
ostrych krawedzi.

Nalezy zabezpieczy¢ przedmiot obrobki
Jesli to mozliwe, nalezy uzywac zaciskow
lub imadta do zamocowania przedmiotu
obrobki. Sposob ten jest bezpieczniejszy niz
trzymanie przedmiotu reka.

m)Nie nalezy sie wychylac¢

Nalezy zachowywac odpowiednig pozycje i
réwnowage ciata przez caty czas.

n) Narzedzia nalezy pielegnowac

Czyste i naostrzone ostrza dziataja

lepiej i bezpieczniej.

Smarowanie i wymiana akcesoriéw
powinny by¢ wykonywane zgodnie z
niniejsza instrukcja.

Nalezy dokonywac okresowych przegladéw
przewodéw i w razie ich uszkodzenia,
oddac urzadzenie do naprawy w
autoryzowanym serwisie.

Nalezy dokonywac okresowych przegladéw
przedtuzaczy i wymieniac je w razie

ich uszkodzenia.

Uchwyty musza by¢ suche, czyste i
niezanieczyszczone olejem ani smarem.

o) Urzadzenia nalezy odfaczac od zrédta

zasilania.

Kiedy urzadzenie nie jest w uzyciu, przed
naprawa lub wymiang akcesoriéw (takich
jak tarcze, koncowki i narzedzia skrawajace)
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nalezy odfgczy¢ urzadzenie od zrédta
zasilania.

p) Klucze regulacyjne nalezy usunac z
urzadzenia

- Nalezy wyrobi¢ w sobie zwyczaj, by przed
wiaczeniem maszyny sprawdzic¢ czy klucze
regulacyjne zostaty wyjete z urzadzenia.

q) Nalezy unika¢ nieplanowanego
wilaczenia urzadzenia

« Przed podfaczeniem urzadzenia do pradu

nalezy upewnic sie, ze przetacznik jest w

pozycji,off”.

Nalezy korzystac z przedtuzaczy

przeznaczonych do uzywania na zewnatrz

« Jesliurzadzenie bedzie uzywane na wolnym
powietrzu, nalezy korzysta¢ wytacznie
z przedtuzaczy przeznaczonych oraz
oznaczonych do uzywania na zewnatrz.

s) Nalezy zachowac czujnosc

« Nalezy zwraca¢ uwage na to co sie robi,

zachowac zdrowy rozsadek oraz nie

korzystac z urzadzenia w stanie zmeczenia.

Nalezy kontrolowac czesci pod

katem ich uszkodzenia

« Przed ponownym uzyciem urzadzenia
nalezy dokfadnie sprawdzi¢, czy bedzie ono
dziata¢ poprawnie i wykona przeznaczone
zadanie.

« Nalezy sprawdzac urzadzenie pod
katem nieprawidfowego ustawienia lub
zablokowania elementéw ruchomych,
pekniec czesci ruchomych lub innych
usterek, ktére moga wptynac na
funkcjonowanie urzadzenia.

« Ostona tarczy lub inne uszkodzone
elementy powinny zosta¢ naprawione w
autoryzowanym serwisie, o ile niniejsza
instrukcja nie
sugeruje inaczej.

« Niedziatajace przetaczniki nalezy wymienic¢
w autoryzowanym serwisie.

« Nie nalezy korzystac z urzadzenia,
ktérego przetacznik ON/OFF nie uruchamia/
wylacza narzedzia.

u) /N Ostrzezenie

« Uzywanie akcesoriéw lub zataczonych
elementéw w sposdb inny niz zalecany
w niniejszej instrukcji moze spowodowaé
ryzyko poniesienia obrazen.

v) Urzadzenie nalezy odda¢ do naprawy przez
osobe wykwalifikowang

« Urzadzenie spetnia wiasciwe normy
bezpieczenstwa. Naprawy urzadzenia
powinna dokona¢ wykwalifikowana
osoba przy uzyciu oryginalnych czesci
wymiennych. W innym przypadku,
uzytkownik moze zosta¢ narazony na
powazne niebezpieczenstwo.

r

-

-

t

=

(2.8 /A OSTRZEZENIE: podczas korzystania
z dowolnego elektronarzedzia ciata obce
moga zosta¢ wyrzucone w kierunku oczu
operatora, co moze skutkowac powaznym

urazem narzadu wzroku. Przed przystapieniem
do pracy z elektronarzedziem nalezy zatozy¢
okulary lub gogle ochronne z ostong boczna.
W miare potrzeby nalezy zastosowac catkowita
ostone twarzy.

OGRANICZENIA DOT. WARUNKOW
OTOCZENIA

Urzadzenia nalezy uzywac w suchym,
zadaszonym miejscu. Temperatura otoczenia
powinna wynosi¢ 15-30°C. Wilgotnos¢
powietrza powinna wynosi¢ ponizej 60%.

.5 ZASADY BEZPIECZENSTWA DOT.
KORZYSTANIA Z UKOSNIC

Ponizsze szczegdtowe instrukcje
bezpieczenstwa dotyczace korzystania z
ukosnic oparte sa na wymogach EN 61029-2-
9:2012+A11.

ZASADY BEZPIECZENSTWA:
OSTRZE

/\ OSTRZEZENIE: Obracajace sie tarcze

tnace sg niezwykle niebezpieczne i moga
spowodowac powazne obrazenia ciata oraz
amputacje. Nalezy zawsze trzymac palce i
dtonie w odlegtosci przynajmniej 150 mm od
ostrza. W zadnym wypadku nie nalezy nigdy
podejmowac préby wyciagniecia cietego
materiatu, dopdki gtowica tnaca nie zostanie
uniesiona, ostona catkowicie zamknieta, a
tarcza catkowicie sie zatrzyma.

Nalezy uzywac wylgcznie tarcz zalecanych
przez producenta i zgodnych z opisem w
niniejszej instrukcji oraz z wymogami EN 847-1
Nie nalezy uzywac ostrzy, ktére sa zniszczone
lub odksztatcone. Moze to spowodowac
uszkodzenie ostony i powazne obrazenia ciata
u operatora lub osob postronnych.

Nie nalezy uzywac ostrzy wyprodukowanych
ze stali szybkotnacej (HSS).

W przypadku uszkodzenia lub zuzycia
podktadki stotowej, nalezy jg wymieni¢ na
identyczna podktadke dostepna u producenta,
zgodnie

zinstrukcjami zawartymi w niniejszej
instrukgji obstugi.

3.0 SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ
Nalezy stosowac srodki ochrony stuchu w celu
ograniczenia ryzyka utraty stuchu.

Nalezy stosowac srodki ochrony oczu w celu
zapobiegania ryzyka utraty wzroku w wyniku
wyrzucenia odtamkéw materiatu.

Zalecane jest rowniez stosowanie srodkéw
ochrony uktadu oddechowego, poniewaz
niektdre rodzaje drewna i materiaty drewniane,
zwhaszcza ptyty MDF (ptyty pilsniowe

sredniej gestosci z wiokien drzewnych)

moga produkowac pyty szkodliwe dla
zdrowia. Podczas korzystania z narzedzia
zalecamy stosowanie zatwierdzonych masek
przeciwpytowych z wymiennymi filtrami oraz
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systemu odsysania pytu.

Przed obstugg ostrzy lub szorstkich materiatéw
nalezy zatozyc rekawice ochronne. W

miare mozliwosci zalecane jest stosowanie
pokrowcoéw na tarcze. Nie zaleca sie
zaktadania rekawic przy obstudze ukosnicy.

A\ OSTRZEZENIE: By zredukowac ryzyko
zagrozenia pozarem, porazenia pradem

czy obrazeniami ciata podczas korzystania

z elektronarzedzi nalezy przestrzegac
podstawowych+ zasad bezpieczenstwa, w tym
ponizszymi przypadkami.

Przed przystapieniem do obstugi

urzadzenia nalezy przeczytac oraz zachowaé
oraz wszystkie instrukcje.

.77 BEZPIECZNA OBSLUGA

Nalezy zawsze upewnic sie, ze wybrana
tarcza jest odpowiednia do ciecia materiatu
obrobkowego.

Nie wolno uzywac tej ukosnicy do ciecia
materiatéw innych niz te wymienione w
niniejszej instrukgji.

Podczas transportu ukosnicy nalezy upewni¢
sie, ze glowica tnaca jest zablokowana pod
katem 90 stopni w pozycji opuszczonej (w
przypadku ukosnicy przesuwnej nalezy
zablokowac szyny suwakowe). Nalezy
podnie$¢ maszyne za krawedzie zewnetrzne
podstawy obiema rekami (w przypadku
ukosnicy przesuwnej chwycic za odpowiednie
uchwyty). Pod zadnym pozorem nie podnosic¢
ani nie transportowac¢ maszyny chwytajac

za odchylang ostone lub jakakolwiek czes¢
mechanizmu roboczego.

Osoby postronne oraz inni wspdtpracownicy
muszg zachowac bezpieczng odlegtos¢ od
ukosnicy. Odtamki powstate podczas ciecia
moga w niektdrych przypadkach zostac
gwattownie odrzucone od urzadzenia i
stwarzajg zagrozenie dla os6b stojacych w
poblizu.

Aby ukos$nica nadawata sie do uzycia, musi by¢
prawidtowo ustawiona i pielegnowana, a jej
ostony muszg dziata¢ prawidtowo.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzic¢
dziatanie odchylajacej sie ostony i jej
mechanizmu, upewniajac

sie, ze nie sg uszkodzone i ze wszystkie
elementy ruchome dziataja sprawnie i
prawidtowo.

Nalezy zadbac o to, aby stét roboczy i miejsce
pracy byly wolne od wszelkich odtamkéw, w
tym pytu, wiéréw i odcietych kawatkow.
Nalezy zawsze sprawdzi¢ i upewnic sie,

ze predkos¢ zamieszczona na tarczy jest

przynajmniej réwna predkosci na biegu
jatowym wskazanej na ukosnicy. Pod
zadnym pozorem nie nalezy uzywac tarczy z
oznaczeniem predkosci nizszym niz predkos¢
na biegu jatowym wskazana na ukosnicy.
Jesli konieczne jest skorzystanie z przektadki
lub pierscieni redukcyjnych, musza by¢ one
odpowiednie do danego zastosowania i
zgodne z zaleceniami producenta.

Jesli ukosnica jest wyposazona w laser,

ie nalezy wymieniac¢ go na laser innego
typu. Jedli laser przestanie dziata¢, nalezy
przekazac urzadzenie w celu naprawy lub
wymiany lasera w rece producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela.

Tarcza tngca moze by¢ wymieniana tylko
zgodnie z instrukcjami zamieszczonymi w
niniejszej instrukcji obstugi.

Nie wolno podejmowac préby wyciagniecia
odcietych kawatkéw lub innych czesci
przedmiotu obrdbki, dopdki gtowica tnaca
nie zostanie uniesiona, ostona catkowicie
zamknieta oraz dopdki tarcza nie przestanie
sie obracac.

. PRAWIDLOWE | BEZPIECZNE
WYKONYWANIE CIEC

Przed przystapieniem do kazdego ciecia
nalezy upewnic sie, ze ukosnica jest
zamontowana w stabilnej pozycji.

W razie potrzeby ukosnice mozna
zamontowac na drewnianej podstawie lub
stole warsztatowym albo przymocowac
do stanowiska dla ukosnicy, jak opisano w
instrukgji obstugi.

Dtugie przedmioty obrébki nalezy zamocowac
na zataczonych wspornikach lub na
odpowiednich podporach dodatkowych.

z.09) DODATKOWE ZALECENIA

BEZPIECZENSTWA -

PRZENOSZENIE UKOSNICY

«  Mimo kompaktowych rozmiaréw ukosnica
to ciezkie narzedzie. Aby obnizy¢ poziom
ryzyka urazéw plecéw, nalezy zorganizowac
pomoc do podniesienia urzadzenia.

« Aby obnizy¢ poziom ryzyka urazéw plecéw,
podczas podnoszenia nalezy trzymac
urzadzenie blisko ciata. Nalezy ugiac
kolana i podnosi¢ ciezar za pomoca pracy
ndg, a nie plecéw. Podnosic za uchwyty
umieszczone po obu stronach podstawy.

« Nie wolno przenosi¢ urzadzenia, chwytajac
za przewdd zasilania. Trzymanie za
przewdd zasilania podczas przenoszenia
ukosnicy moze spowodowac uszkodzenie
izolacji lub ztaczy, powodujac porazenie
pradem lub pozar.

« Przed przystapieniem do przeniesienia
ukosnicy nalezy dokreci¢ sruby blokujace
ustawienie ukosu oraz skosu, a takze
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srube blokujaca wézek przesuwny,
aby zabezpieczyc je przed nagtymi i
nieoczekiwanymi ruchami.

« Nalezy zablokowac gtowice tnaca w
najnizszej pozycji. Nalezy upewnic sie,
ze bolec blokujacy gtowicy tnacej jest
odpowiednio umiejscowiony w swoim
gniezdzie.

/\ OSTRZEZENIE: Nie chwytac za ostone
ostrza podczas podnoszenia narzedzia.
Nalezy wyjac kabel zasilania z gniazdka przed
przystapieniem do przenoszenia urzadzenia.

+ Nalezy zablokowac gtowice tnagca w pozycji
dolnej za pomoca bolca blokujacego.

« Nalezy poluzowac srube blokujaca
ustawienia ukosu. Nalezy przekrecic stot az
do jednego
z ustawien kraricowych.

« Nalezy zablokowac stét w wybranej pozycji
za pomoca $ruby blokujacej.

Przenoszac maszyne, nalezy chwytac za
otwory do chwytania umieszczone po obu
stronach podstawy.

Nalezy umiesci¢ ukosnice na bezpiecznej i
stabilnej powierzchni roboczej i dokladnie
obejrzec urzadzenie.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
sprawdzi¢ w szczegélnosci dziatanie
wszystkich zabezpieczen.

1) PRZYGOTOWANIE DO PRACY

ROZPAKOWYWANIE

Uwaga: Opakowanie zawiera ostre
przedmioty. Nalezy zachowac ostrozno$¢
podczas rozpakowywania.

Urzadzenie wraz z zataczonymi akcesoriami
nalezy wyjac z opakowania. Nalezy dokfadnie
sprawdzi¢, czy urzadzenie jest w dobrym
stanie i potwierdzi¢ obecnos¢ wszystkich

akcesoriow wymienionych w instrukcji obstugi.

Nalezy réwniez upewnic sie, czy w zadnym

z akcesoriéw nie brakuje komponentow. W
przypadku braku jakiegokolwiek komponentu
nalezy zwrdci¢ urzadzenie wraz z akcesoriami
i w oryginalnym opakowaniu do dystrybutora.
Nie wyrzucac¢ opakowania, nalezy zachowac
je na czas trwania okresu gwarancyjnego.
Opakowanie nalezy zutylizowac w sposéb
przyjazny dla srodowiska.

Jesli to mozliwe, poddac je recyklingowi. Nie
zezwalac dzieciom na zabawe torebkami
foliowymi ze wzgledu na ryzyko uduszenia.

NR SERYJNY: / KOD PARTII

Uwaga: Numer seryjny mozna znalez¢ na
obudowie silnika. W celu uzyskania informacji
dotyczacych oznaczen kodu partii nalezy
skontaktowac sie z infolinig Evolution Power
Tools lub odwiedzi¢:
www.evolutionpowertools.com

22 ELEMENTY WYPOSAZENIA

Instrukcja obstugi 1

Wielozadaniowa tarcza TCT
RAGE

Zacisk przytrzymujacy 1

Klucz imbusowy 6 mm (do
wymiany tarczy)

4.3 DODATKOWE AKCESORIA

Poza podstawowymi elementami zatagczonymi do
niniejszego urzadzenia nastepujace akcesoria sa
rowniez dostepne na:
www.evolutionpowertools.com i u lokalnego
dystrybutora.

(4.4)

Opis Nr czesci

Wielozadaniowa
RAGEBLADE210MULTI
tarcza TCT RAGE
Worek na pyt 030-0309
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OPIS MASZYNY

1.PRZELACZNIK ON/OFF
2. UCHWYT BLOKADY SKOSU

3. SRUBA BLOKUJACA UKOS

4. BOLEC BLOKADY GEOWICY

5. SKALA REGULACJI KATA UKOSU

6. SRUBA BLOKUJACA PROWADNICE
7.TYLNA LISTWA STABILIZUJACA
8.0TWOR DO USUWANIA PYLU

9. UCHWYT GLOWICY TNACEJ

10. DZWGNIA BLOKADY OSLONY TARCZY

11. GORNA OSLONA TARCZY

12. PROWADNICA

13.DOLNA OSLONA TARCZY

14. STOL OBROTOWY

15.PODSTAWA MASZYNY/POWIERZCHNIA
STOLU

16. OBUDOWA SILNIKA
17.SZCZOTKIWEGLOWE

18. OTWOR DO MOCOWANIA (x4)

19. PODKLADKA STOLOWA
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11 MONTAZ | PRZYGOTOWANIE
/\ OSTRZEZENIE: Przed zmienianiem ustawien zawsze nalezy
odlaczyc urzadzenie od zrédta zasilania.

72y MONTAZ UKOSNICY NA STALE

Aby zredukowac ryzyko poniesienia obrazen w zwigzku z

nieprzewidzianym ruchem urzadzenia, nalezy umiescic je w

odpowiedniej lokacji na stole warsztatowym lub stosownym

stanowisku dla ukosnicy. Podstawa urzadzenia posiada cztery otwory
montazowe, w ktérych mozna umocowac odpowiednie $ruby (nie
zataczone) w celu zabezpieczenia ukosnicy. Jesli urzadzenie ma by¢
uzywane tylko w jednym miejscu, nalezy przymocowac je na state
do stotu warsztatowego, wykorzystujac odpowiednie elementy

mocujace (nie zataczone). Nalezy uzy¢ podktadek mocujacych i

nakretek od spodu stotu warsztatowego. (Rys. 1)

+ Aby uniknac¢ obrazen wywotywanych przez wyrzucane odtamki,
nalezy ustawic¢ uko$nice w taki sposéb, aby osoby postronne nie
mogty stangc zbyt blisko urzadzenia (lub bezposrednio za nim).

«Ukosnice nalezy umiesci¢ na sztywnej, rdwnej powierzchniw
miejscu, w ktérym jest wystarczajaco przestrzeni do obstugi i
odpowiedniego podparcia przedmiotu obrébki.

+ Podeprzec ukosnice w taki sposob, aby stét obrotowy byt
wyréwnany, a samo urzadzenie nie kotysato.

Ukosnice nalezy bezpiecznie przykrecic lub przymocowac zaciskami

do stanowiska lub stotu roboczego.

7. UKOSNICA JAKO URZADZENIE PRZENOSNE

« Nalezy zamocowac ukosnice na dykcie lub plycie pilsniowej o
grubosci 18 mm (zalecany minimalny rozmiar: 800 mm x 500 mm)
za pomocg odpowiednich elementéw mocujacych (nie zataczone).

+ Konieczne moze okazac sie wttoczenie podktadek, nakretek itp. w
spdd blatu, dykty lub plyty pilsniowej, aby powierzchnia pracy byta
réwna.

+ Nalezy zastosowac zacisk typu,C" do przytwierdzenia ptyty
montazowej do miejsca roboczego (Rys. 2).

Uwaga: Niektdre urzadzenia s3 wyposazone w tylng listwe
stabilizujaca, ktdéra znajduje sie zaraz ponizej trzpienia skosu.

Listwa powinna zostac catkowicie wysunieta z podstawy dla celéw
bezpieczenstwa, zwlaszcza jesli ukosnica to urzadzenie wolno stojace
na stole warsztatowym.(Rys. 3).

Listwa zapewni dodatkowa stabilno$¢ i pomoze zapobiec
przewrdceniu sie urzadzenia w przypadku nagtego uwolnienia
gtowicy tnace;j.

(1)
2)
(3)

4) ———

(5)

(6) B
?H—

(8)

(9)

Rys. 1

(1) Sruba imbusowa

(2) Podktadka sprezysta
(3) Podktadka ptaska
(4) Podstawa ukos$nicy
(5) Stot warsztatowy
(6) Podktadka ptaska
(7) Podktadka sprezysta
(8) Nakfadka imbusowa
(9) Naktadka blokujaca

A ——
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.9 ZACISK PRZYTRZYMUJACY (Rys. 4)
Dwa gniazda (z obu stron) zostaty wbudowane w tylna czes¢
ogranicznika urzadzenia. Gniazda te przeznaczone sa do ustawienia
zacisku przytrzymujacego.
+ Nalezy wsuna¢ zacisk w gniazdo najbardziej odpowiednie do
wykonywanego ciecia, upewniajac sie, ze zacisk zostat catkowicie
docisniety.
Nalezy umiesci¢ przedmiot obrébki przeznaczony do przeciecia
na stole obrotowym, dosunac¢ go do ogranicznika i ustawi¢ w
odpowiedniej pozycji.
Nalezy dostosowac zacisk za pomocg pokretta recznego w taki
sposob, aby mocno przytrzymywat przedmiot obrébki na stole.
Nalezy przeprowadzi¢ probe ,na sucho” przy wytaczonym zasilaniu.
Nalezy upewnic sig, ze zacisk przytrzymuijacy nie zakféca toru
przebiegu ostrza lub toru przebiegu zadnej z czesci gtowicy tnacej
podczas jej obnizania.

CZESC' PRZESUWNA OGRANICZNIKA GORNEGO

Uwaga: Lewa strona ogranicznika posiada regulowang czes¢ gérna.

Przy ustawieniu ostrych katéw skosu lub ukosu konieczne moze

okazac sie przesuniecie gornej czesci ogranicznika w lewo. Powinno

to zapewnic przestrzen potrzebna do obnizenia gtowicy tnacej lub

ostrza bez ryzyka, ze mogtyby uszkodzi¢ inne czesci urzadzenia.

Aby wyregulowac ogranicznik nalezy:

+ poluzowac srube (Rys. 5).

+  przesunac gorng czes¢ ogranicznika w lewo do zadanej pozycji i
dokrecic srube.

+ przeprowadzic test,na sucho” przy wylaczonym zasilaniu, aby
upewnic sig, Ze nie wystepujg zadne zaktdcenia pomiedzy
cze$ciami ruchomymi podczas obnizania gtowicy tnacej.

.1 INSTRUKCJE OBSLUGI

Uwaga: Ukosnice nalezy sprawdzac (zwtaszcza pod katem
prawidtowego dziatania oston ochronnych) przed kazdym uzyciem.
Nie podtacza¢ pilarki do zasilana zanim nie zostanie przeprowadzona
kontrola bezpieczenstwa.

Nalezy upewnic sie, ze operator zostat odpowiednio przeszkolony w
zakresie uzytkowania, regulacji i konserwacji urzadzenia przed
podfaczeniem go do Zrédta zasilania i obstuga.

8.2\ OSTRZEZENIE: Aby ograniczy¢ ryzyko obrazen nalezy zawsze
odfaczac ukosnice od zasilania przed przystapieniem do dowolnej
wymiany, konserwacji lub regulacji. Nalezy poréwnac kierunek
strzatki wskazujacej kierunek obrotéw na ostonie z kierunkiem strzatki
na tarczy tnacej. Zeby ostrza z przodu pity powinny byc¢ zawsze
skierowane w dét. (Rys.6). Sprawdzi¢ dokrecenie

ruby trzpienia.

926



€VOLUTION'

#3 USTAWIENIE CIALA ORAZ DLONI (Rys. 7)

+ Nigdy nie umieszcza¢ dfoni w obrebie strefy niebezpiecznej (w
odlegtosci ponizej 150 mm od ostrza). Trzymac dfonie
z dala od obszaru ciecia.

Nalezy mocno zamocowa¢ przedmiot obrébki na stole i przy
ograniczniku, aby zapobiec jego przesunieciu.

« Jedlito mozliwe, nalezy uzyc zacisku przytrzymujacego, ale
upewnic sig, ze jest on ustawiony w sposéb niezakfécajacy tor
ruchu ostrza lub innych ruchomych czesci urzadzenia.

« Nalezy unika¢ niewygodnych czynnosci i takiego utozenia dtoni,
przy ktérym nagte zeslizgniecie moze spowodowac przesuniecie
palcdw lub dfoni w kierunku ostrza.

+ Przed przystapieniem do ciecia nalezy wykonac prébe,,na sucho”
przy wytaczonym zasilaniu, aby przyjrze¢ sie torowi przebiegu
ostrza.

+ Nalezy trzymac dtonie w odpowiedniej pozycji az do zwolnienia
przefacznika ON/OFF i catkowitego zatrzymania ostrza.

5.9 REGULACJA PRECYZYJNYCH KATOW CIECIA
Mozliwe jest przeprowadzenie kilku kontroli i regulacji na tym
urzadzeniu. W celu przeprowadzenia tych kontroli i regulacji
potrzebna jest ekierka o katach 45°/45°/90° (nie zataczona).

/\ OSTRZEZENIE: Kontrole/regulacje nalezy przeprowadza¢
tylko wtedy, gdy urzadzenie jest odfaczone od Zrédta zasilania.

KATY SKOSU (0° i 45°)

Regulacja blokady skosu 0°
Nalezy upewnic sig, ze gtowica tnaca znajduje sie w pozycji
zablokowanej, z bolcem blokujacym wsunigtym catkowicie w
gniazdo. (zobacz Rys.16).

Nalezy upewnic sie, ze gtowica tnaca jest wyprostowana, oparta o
ogranicznik, a wskaznik skosu wskazuje 0° na podziafce (Rys. 8).

+ Nalezy umiescic ekierke na stole, przyktadajac jeden krétszy bok
do powierzchni stotu, a drugi krétszy bok do tarczy (unikajac
kontaktu z korncdwkami z weglika wolframu TCT ) (Rys. 9).

«Jedli ostrze nie jest ustawione doktadnie pod katem prostym 90°
wzgledem stotu ukosnicy, nalezy przeprowadzi¢ regulacje.

Nalezy poluzowac uchwyt blokady skosu i pochyli¢ gtowice tnaca
w lewo.

Nalezy poluzowac nakretke blokujaca sruby regulacji kata skosu za
pomoca klucza ptaskiego 10 mm i klucza imbusowego 3 mm (nie
zafaczone) (Rys. 10).

Przy uzyciu klucza imbusowego nalezy przekreci¢ srube do
wewnatrz lub do zewnatrz w celu regulacji kata nachylenia ostrza.

+ Nalezy przywréci¢ pozycje pionowa gtowicy tnacej
i ponownie sprawdzi¢ wyréwnanie kata za pomoca ekierki.
Nalezy powtarza¢ powyzsze kroki, az do osiagniecia prawidtowego
wyréwnania kata.

Nalezy mocno dokreci¢ nakretke regulacji kata skosu.

=
E
—

Rys. 8
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Rys. 12A + 12B

Regulacja blokady skosu 45°

+ Nalezy poluzowac uchwyt blokady skosu i przechyli¢ gtowice
tnaca catkowicie w lewo, az do jej zatrzymania na ograniczniku 45°.
Za pomoca ekierki nalezy sprawdzi¢, czy tarcza ustawiona jest pod
katem 45° wzgledem stotu (unikajac kontaktu z koricéwkami z
weglika wolframu TCT).
Jesli tarcza nie jest odpowiednio wyréwnana, nalezy
przeprowadzi¢ regulacje.

« Nalezy przywrdci¢ gtowice tnaca do pozycji pionowej.
Nalezy poluzowac nakretke blokujaca sruby regulacji kata skosu
45° za pomoca klucza ptaskiego 10 mm i klucza imbusowego
3 mm (nie zataczone).
Za pomoca klucza imbusowego nalezy wyregulowac
Srube regulacyjna, obracajac do wewnatrz lub na zewnatrz
zgodnie zwymaganiami (Rys. 11).
Nalezy pochyli¢ gtowice tnaca pod katem 45° i ponownie
sprawdzi¢ wyréwnanie kata za pomocg ekierki.

+ Nalezy powtarzac powyzsze kroki, az do osiagniecia prawidtowego
wyréwnania kata.
Nalezy dokreci¢ mocno Srube regulacyjna po osiagnieciu
zadanego ustawienia.

RUCH GLOWICY TNACEJ

Regulacja ruchu glowicy tnacej w dot

Ruch gtowicy tnacej w dét moze zosta¢ wyregulowany w celu

unikniecia naruszenia czesci metalowej podstawy urzadzenia. Nalezy

obnizy¢ gtowice tnaca i sprawdzic, czy ostrze wchodzi w kontakt z

podstawa urzadzenia.

Jesli ruch gtowicy tnacej w dét wymaga regulacji, nalezy:

+za pomoca klucza ptaskiego 10 mm (nie zataczony) poluzowac
nakretke blokujaca srube regulujaca ruch w dot (Rys. 12A).
wykreci¢ srube regulujaca (Rys. 12B) (ruchem przeciwnym
do kierunku ruchu wskazowek zegara) za pomoca klucza
imbusowego 5 mm (nie zataczony), aby zmniejszyc¢ zasieg ruchu
gtowicy tnacej w dot.

« wkrecic $rube regulujaca (ruchem zgodnym z kierunkiem
ruchu wskazéwek zegara), aby zwiekszy¢ zasieg ruchu glowicy
tnacej w dot.

« dokreci¢ nakretke sruby regulujacej po osiggnieciu
odpowiedniego zasiegu ruchu gtowicy tnacej w dot.

WYROWNANIE OGRANICZNIKA

Ogranicznik nalezy wyréwnac pod katem 90° (katem prostym)
wzgledem prawidtowo zamontowanej tarczy. Ukos stotu obrotowego
musi by¢ ustawiony pod katem 0°.

Uwaga: Ogranicznik jest zamocowany do podstawy urzadzenia w
otworach podtuznych za pomoca dwdch srub imbusowych po obu
stronach ogranicznika (Rys. 13).
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Nalezy upewnic sig, ze gtowica tnaca znajduje sie w pozycji
zablokowanej, z bolcem blokujacym wsunigtym catkowicie w
gniazdo. (Rys. 16).
Nalezy umiescic ekierke na stole, przyktadajac jeden krétszy bok
do ogranicznika, a drugi krétszy bok do tarczy (unikajac kontaktu z
koncowkami z weglika wolframu TCT) (Rys. 14).

+ Powyzszy krok nalezy powtoérzyc¢ z obu stron tarczy.

« Jesli konieczna jest regulacja, nalezy poluzowac sruby mocujace
ogranicznik za pomocg klucza imbusowego 5 mm
(nie zataczony).
Nalezy ponownie ustawic¢ ogranicznik w podtuznych otworach,
aby uzyskac odpowiednie ustawienie.
Nalezy mocno dokreci¢ sruby imbusowe.

WSKAZNIK | SKALA REGULACJI KATA UKOSU

Uwaga: Podwdjna skala kata ukosu znajduije sie po prawej stronie
stotu obrotowego. Maty wskaznik na podstawie urzadzenia wskazuje
wybrany kat (Rys. 15).

KONCOWA KONTROLA USTAWIEN

Po zakoniczeniu regulacji nalezy wykona¢ nastepujace kroki

(urzadzenie pozostaje wylaczone i odtaczone od zrédta zasilania):

+ Nalezy wybrac wszystkie ustawienia kraricowe maszyny.

« Nalezy obnizy¢ tarcze do najnizszej pozycji i recznie wprawic jg
w ruch (przed wykonaniem tej czynnosci zalecane jest zatozenie
rekawic) w celu upewnienia sie, Ze tarcza nie nachodzi na zadna
cze$¢ obudowy urzadzenia ani na ostony.

5 PRZYGOTOWANIE DO WYKONANIA CIECIA

/\ OSTRZEZENIE: Nie wolno si¢ wychylaé.

Nalezy zachowywac réwnowage i odpowiednie utoZenie stép. Nalezy

sta¢ z boku w takim potozeniu, aby twarz i ciato nie znajdowaly sie na

linii ewentualnego odrzutu.

Wykonywanie ciec jedna reka jest gtéwna przyczyna

wypadkéw i nie nalezy probowac wykonywac cie¢ w ten

sposob.

+ Nalezy upewnic sig, ze przedmiot obrdbki jest nieruchomo
oparty o ogranicznik i jesli to mozliwe, przymocowany do stotu za
pomoca zacisku przytrzymujacego.

Stot ukosnicy powinien zosta¢ oczyszczony z pytu itp. przed
zamocowaniem przedmiotu obrébki w odpowiedniej pozycji.

+ Nalezy upewnic sig, ze odciete kawatki materiatu mozna
swobodnie odsuna¢ na bok od ostrza po zakonczeniu
wykonywania ciecia. Nalezy upewnic sie, ze odciete kawatki nie
moga ulec zablokowaniu w zadnej czesci urzadzenia.

Nie uzywac tej pilarki do ciecia matych kawatkéw materiatu. Jesli
podczas przecinania materiatu dtonie lub palce beda znajdowac
sie w odlegtosci mniejszej niz 150 mm od ostrza, oznacza to, ze
przedmiot obrébki jest zbyt maty.
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Rys. 18

.0 ZWOLNIENIE GLOWICY TNACEJ

Glowica tnaca automatycznie uniesie sie do gérnej pozycji po
zwolnieniu z dolnej pozycji zablokowanej.

Automatycznie zablokuje sie w gornej pozycji.

Aby zwolni¢ glowice tnaca z dolnej pozycji zablokowanej,

nalezy:

+ delikatnie docisna¢ uchwyt do ciecia.

+ wyciagnac bolec blokujacy gtowice (Rys. 16), aby gtowica mogta
unie$¢ sie do gérnej pozycji.

Jesli zwolnienie blokady sprawia trudnosci, nalezy:

« delikatnie zakotysac gtowica w gore i w dot.

+ Jednoczesnie przekrecic¢ bolec blokujacy gtowice zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara i go wyciggnac.

Uwaga: Zalecamy, aby w przerwach w korzystaniu z maszyny
gtowica tnaca byta zablokowana w pozycji dolnej z bolcem
blokujacym catkowicie wsunietym w gniazdo.

WLACZANIE | WYLACZANIE SILNIKA (Rys. 17)
Przetacznik ON/OFF nie blokuje sie.

Znajduje sie on po wewnetrznej stronie uchwytu do ciecia.
+ Aby uruchomic silnik, nalezy wcisna¢ przefacznik.

« Aby wylaczy¢ silnik, nalezy zwolni¢ przetacznik.

PRZEKRAWANIE

Ten rodzaj ciecia stosuje sie gtownie podczas ciecia materiatéw o

matym lub waskim przekroju. Glowice tnacg dociska sie delikatnie w

détw celu przeciecia przedmiotu obroébki.

+ Nalezy umiesci¢ przedmiot obrébki na stole i przy ograniczniku
oraz jezeli trzeba, przymocowac go za pomoca zaciskow.

Nalezy chwyci¢ za uchwyt do ciecia.

« Nalezy wigczy¢ silnik i zaczekac, az ostrze osiagnie
predkos¢ maksymalna.

Nalezy wcisna¢ dzwignie blokady dolnej ostony, aby zwolni¢
gtowice tnaca (Rys. 18).

Nalezy obnizy¢ uchwyt do ciecia i przecig¢ przedmiot obrébki.
Nalezy pozwoli¢, zeby predkosc tarczy wykonata zadanie. Nie ma
potrzeby zbyt mocnego dociskania uchwytu do ciecia.

Po wykonaniu ciecia nalezy zwolni¢ przetacznik zaptonu ON/OFF.
Nalezy zaczekad, az tarcza catkowicie sie zatrzyma.

+ Nalezy pozwoli¢ glowicy tnacej unies¢ sie sie do pozycji gornej.
Dolna ostona tarczy musi catkowicie zakrywac zeby tarczy.
Zanim opuszczony zostanie uchwyt tnacy, gtowica tngca musi
zablokowac sie w pozycji gornej.

Nalezy zdja¢ przedmiot obrébki z maszyny.
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CIECIE UKOSNE (Rys. 19)

Stét obrotowy w tym urzadzeniu moze zostac obrécony do 45°w

lewo lub w prawo ze swojej normalnej pozycji przecinania (ukos

0°). Progi domysIne 45°, 30°, 22.5°, 15°i 0° znajduja sie zaréwno po

prawej, jak i po lewej stronie.

+ Nalezy poluzowac $rube blokujaca ukos (Rys. 20) , obracajac ja w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Nalezy obrdci¢ stét obrotowy do odpowiedniego kata. Katomierz
do mierzenia kata ukosu zostat umieszczony na stole obrotowym,
aby wspomdc odpowiednie ustawienie.

+Nalezy dokreci¢ srube blokujacg ukos po uzyskaniu
odpowiedniego kata.

/A\ OSTRZEZENIE: Dokrecanie éruby blokujacej ukos nawet po
wybraniu progu domysinego jest wazng i dobra praktyka.

PRZECHYLANIE GLOWICY TNACEJ DO CIECIA
SKOSNEGO

Ciecia skosne (Rys. 21) wykonuije sie przy ustawieniu stotu
obrotowego pod katem ukosu 0°.

Uwaga: Konieczne moze okaza¢ sie wyregulowanie gornej czesci
ogranicznika, aby zapewni¢ odpowiednig przestrzer dla poruszajacej
sie glowicy tnacej. (Zobacz Strone 16)

Glowice tnaca mozna przechylac od ustawienia normalnego 0°
(pozycja prostopadta) do pozycji pochylonej pod katem maks. 45°,
tylko od pozycji prostopadtej w lewo.

Aby przechylic glowice tnaca w lewo, nalezy:

+ poluzowac dzwignie blokady skosu (Rys. 22).

« nachyli¢ glowice tnacg do zadanego kata. Urzadzenie posiada
skale w postaci katomierza w celu utatwienia tego
ustawienia (Rys. 23).

«dokrecic $rube blokujaca skos po uzyskaniu odpowiedniego kata.

Po zakonczeniu wykonywanego cigcia nalezy:

+zwolnic przetgcznik zaptonu ON/OFF, ale nie zmienia¢ utozenia
dtoni az do catkowitego zatrzymania ostrza.

« pozwoli¢, aby gtowica tnaca uniosta sie do pozycji gornej. Dolna
ostona ostrza musi zostac catkowicie opuszczona, zanim dfonie
zostana zdjete z urzadzenia.
przywrécic¢ gtowice tnaca do pozycji prostopadte;.

« dokrecic $rube blokujaca skos.

6 CIECIE ZLOZONE (Rys. 24)

Ciecie ztozone to pofaczenie ciec uko$nych i skosnych zastosowanych
jednoczesnie. W przypadku koniecznosci wykonania ciecia ztozonego
nalezy wybrac zadane ustawienie skosu i ukosu w sposéb opisany
powyzej.

/\ OSTRZEZENIE: Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy tor przebiegu
ostrza nie zahacza o ogranicznik lub inne czesci urzadzenia. Nalezy
przeprowadzi¢ test,,na sucho’, kiedy urzadzenie odfaczone jest od
zasilania.

1 g
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Jesli to konieczne, nalezy wyregulowac gérng, lewa
cze$¢ ogranicznika.

.5 CIECIE WYGIETEGO MATERIALU (Rys. 25)

Przed przystapieniem do ciecia jakiegokolwiek przedmiotu obrébki
nalezy sprawdzi¢, czy nie jest on wygiety. Jesli jego ksztatt jest
wygiety, nalezy ustawic i cia¢ go w sposéb przedstawiony na ilustracji.
Nie ustawia¢ przedmiotu obrébki w sposéb nieprawidfowy i nie
wykonywac ciecia bez pomocy ogranicznika.

#2) USUWANIE ZABLOKOWANEGO MATERIALU

+ Nalezy wytaczyc¢ ukosnice, zwalniajac przycisk zaptonu OFF.
Nalezy zaczekac, az tarcza catkowicie sie zatrzyma.

+ Nalezy odfaczyc¢ ukosnice od zrédta zasilania.

+ Nalezy ostroznie wyja¢ zablokowany materiat z urzadzenia.
Nalezy sprawdzic¢ stan i dziatanie ostony bezpieczerstwa.

« Nalezy sprawdzi¢ urzadzenie pod katem jakichkolwiek uszkodzen
innych czesci, np. tarczy.
Uszkodzone czesci powinny zosta¢ wymienione przez
kompetentnego technika specjaliste. Nalezy réwniez
przeprowadzi¢ kontrole bezpieczeristwa przed ponownym
skorzystaniem z urzadzenia.

s.10 PODPIERANIE DLUGICH PRZEDMIOTOW
OBROBKI

Wolny koniec diugiego przedmiotu obrébki nalezy podeprze¢ na
tej samej wysokosci, na ktdrej znajduije sie stét ukosnicy. Operator
powinien wzig¢ pod uwage uzycie oddzielnej podpory, jesli jest to
konieczne.

11 MONTAZ LUB ZDEJMOWANIE TARCZY

/\ Ostrzezenie: Przed rozpoczeciem montazu lub wymiany nalezy
odfaczy¢ urzadzenie od Zrédta zasilania.

Uwaga: Zaleca sig, aby przed rozpoczeciem montazu lub wymiany
tarczy operator zatozyt rekawice ochronne.

/\ Ostrzezenie: Nalezy uzywac wylacznie oryginalnych tarcz
Evolution lub tarcz zalecanych przez firme Evolution Power Tools,
przeznaczonych dla tego urzadzenia. Nalezy upewnic sie, ze
maksymalna predkosc¢ tarczy jest wyzsza niz predkosc silnika.
Uwaga: Wktadki redukujace otwor tarczy powinny byc stosowane
jedynie zgodnie z instrukcja producenta.

/A Ostrzezenie: Sruba trzpienia posiada gwint lewoskretny.

W celu poluzowania nalezy przekrecic¢ ja w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara. W celu dokrecenia nalezy przekrecic ja w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Nalezy nacisnac i przytrzymac przycisk blokady trzpienia na
obudowie silnika, jednocze$nie przekrecajac srube trzpienia za
pomoca zataczonego klucza imbusowego, az do momentu kiedy
przycisk wejdzie w watek i go zablokuje (Rys. 26). Nalezy zdjac $rube
trzpienia i kotnierz zewnetrzny(Rys. 27).

Nalezy zwolni¢ przycisk blokady wrzeciona.
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Upewnic sig, Ze tarcza i kotnierze sa czyste i wolne od
zanieczyszczen.
+ Nalezy pozostawi¢ wewnetrzny kotnierz na swoim miejscu, lecz
w przypadku jego zdjecia w celu czyszczenia nalezy zatozy¢ go
ponownie w taki sam sposéb, w jaki zostat zdjety.
Aby zatozy¢ tarcze, nalezy nacisnac przycisk zwolnienia dolnej ostony
tarczy (R), wsunac dolng ostone tarczy (B) w gérng ostong i zatrzymac
dolng ostone w tej pozycji (Rys. 28).
Nalezy zatozyc tarcze na wewnetrzny kotnierz, upewniajac sie, ze
jest ona w odpowiednim miejscu, a nastepnie powoli zwolni¢ dolng
ostone tarczy, aby wrécita do swojej pierwotnej, zamknietej pozycji.
Nalezy upewnic sie, ze strzatka wskazujgca kierunek obrotéw
na tarczy (R) odpowiada strzatce wskazujacej kierunek obrotow
zgodnych z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara na ostonie goérnej
(B) (Rys. 29).

Uwaga: Zeby ostrza z przodu pity powinny by¢ zawsze skierowane
w dét.

Nalezy zatozy¢ zewnetrzny kotnierz (1) (pfaska powierzchnia w strone
urzadzenia), podktadke (2) i Srube trzpienia(3) (Rys. 30).

Nalezy nacisna¢ i przytrzymac przycisk blokady trzpienia na
obudowie silnika, jednocze$nie dokrecajac srube za pomocg
zatgczonego klucza imbusowego, az do momentu kiedy przycisk
wejdzie w watek i go zablokuje (Rys. 26).

Dokrecic srube trzpienia z umiarkowana sitg, lecz nie dokrecac zbyt
mocno. Przed przystgpieniem do obstugi narzedzia nalezy upewnic¢
sig, ze kluczimbusowy zosta wyjety, a blokada trzpienia zostata
zwolniona. Przed uzyciem nalezy upewnic sig, ze ostona tarczy jest w
petni sprawna.

EVOLUTION
Nie zataczonych jako oryginalne wyposazenie (zobacz,,Dodatkowe
Akcesoria”).

8127 KORZYSTANIE Z OPCJONALNYCH AKCESORIOW G

= (1 @
.13 WOREK NA PYL Rys. 30
Worek na pyt moze zosta¢ zamocowany na otworze do usuwania pytu
z tytu urzadzenia. Z worka na pyt nalezy korzystac wytacznie podczas
ciecia materiatéw drewnianych.

Nalezy natozy¢ worek na otwor do usuwania pytu, upewniajac

sie, ze zapiecie sprezynowe mocno utrzymuje worek na pyt w

odpowiednim miejscu (Rys. 31). = @
Uwaga: W celu zachowania wydajnosci pracy nalezy oprézni¢ worek,
kiedy pyt wypetni 2/3 jego objetosci. Zawarto$¢ worka nalezy usuwac
w sposob przyjazny dla srodowiska. Podczas oprézniania worka 9
konieczne moze okazac sie zatozenie maski przeciwpytowej. \ ’
Uwaga: W razie konieczno$ci do otworu do usuwania pytu mozna (e
podfaczy¢ warsztatowy system prézniowego odsysania pytéw. W
razie podfaczenia takiego urzadzenia nalezy postepowac zgodnie z Rys. 31
instrukcjami producenta.
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/\ OSTRZEZENIE: Nie uzywac worka na pyt
podczas ciecia

materialéw metalowych.

Podkladka stotowa

Jednoczesciowa podkfadka stotowa zostata
zatozona w tym urzadzeniu. Jesli ulegnie ona
uszkodzeniu lub zuzyciu, nalezy ja wymienic.
Wymienne podkfadki mozna zakupic¢ w firmie
Evolution Power Tools.

Zdejmowanie podktadki stotowej:

Uwaga: Przed zdjeciem podktadki stotowej nalezy

upewnic sie, ze urzadzenie zostato odfaczone od

Zrodta zasilania.

« Nalezy ustawic skos i ukos pod katem 0°.

« Nalezy umiescic¢ palce w luce do cigcia na
podktadce i pociagnac z lewej strony,
tak aby podkfadka wysuneta sie z otworéw
do mocowania.

« Nalezy kontynuowac az do momentu, kiedy
podktadka wysunie sie ze wszystkich 4 stron.

Uwaga: Konieczne moze okaza¢ sie tymczasowe

usuniecie lub przestawienie ogranicznika w celu

uzyskania petnego dostepu do podktadki.

+ Po zdjeciu podktadki nalezy usuna¢ wszelkie
okruchy, ktére mogty sie pod nig zgromadzi¢.

Wymiana podkiadki stotowej:

« Nalezy zatozy¢ nowa podktadke stotowa,
wsuwajac jg w otwory do mocowania ze
wszystkich 4 stron.

« W razie zaistniatej koniecznosci zdjecia
ogranicznika, nalezy przywrdci¢ go na miejsce i
ponownie wyréwnac.

(Zobacz Wyréwnanie Ogranicznika oraz Rys.
13i14)

« Nalezy sprawdzi¢, czy podktadka uktada sie
ptasko i rbwno na stole.

1) KONSERWACJA

Uwaga: Przed przystapieniem do czynnosci
konserwacyjnych nalezy upewnic sig, ze
urzadzenie jest wytaczone i odfaczone od zrodta
zasilania. Nalezy regularnie sprawdzac, czy wszelkie
elementy zabezpieczajace i ostony dziataja
poprawnie.

Urzadzenia mozna uzywac tylko wtedy, gdy
wszystkie elementy ochronne i ostony sg w petni
funkcjonalne. Wszystkie tozyska silnika w tym
urzadzeniu posiadaja dozywotni zapas smaru.
Dodatkowe smarowanie nie jest wymagane.
Plastikowe cze$ci maszyny nalezy czysci¢

czysta, lekko zwilzong szmatka. Nie uzywac
rozpuszczalnikdw lub podobnych produktéw, ktdre
mogtyby uszkodzi¢ plastikowe czesci.

OSTRZEZENIE: Nie wolno podejmowac prob
czyszczenia narzedzia poprzez wktadanie
spiczastych przedmiotéw w otwory w obudowie
urzadzenia, itp. Otwory wentylacyjne maszyny
nalezy czysci¢ za pomoca sprezonego powietrza.
Nadmierne powstawanie iskier moze wskazywac
na obecno$¢ brudu w silniku lub na zuzyte szczotki
weglowe.

(6.2) Jesdli pojawi sie takie podejrzenie,

nalezy oddac urzadzenie do serwisu w celu
wymienienia szczotek przez wykwalifikowanego
technika specjaliste.

2 OCHRONA SRODOWISKA

Odpady produktéw elektronicznych nie
powinny zostac zutylizowane wraz z odpadami
gospodarstwa domowego.

Jezeli to mozliwe, poddac utylizacji.

Wskazdwki dotyczace recyclingu mozna uzyskaé
od wiadz lokalnych lub dystrybutora.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c €

Producent artykulu objetego niniejsza deklaracja to:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Producent deklaruje niniejszym, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszej deklaracji, spetnia wszystkie
odpowiednie przepisy dyrektywy maszynowej i innych odpowiednich dyrektyw wymienionych ponizej.
Producent o$wiadcza, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszym oswiadczeniu, w stosownych
przypadkach spetnia odpowiednie przepisy w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczerstwa.

Dyrektywy objete niniejsza deklaracja to, jak wyszczegélniono ponizej:

2006/42/EC. Dyrektywa Maszynowa.

2014/30/EVU. Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej.

2011/65/EU. & Dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych
2015/863/EU. substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (dyrektywa RoHS).
2012/19/EVU. Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
(WEEE).

1 jest zgodne z obowigzujacymi wymaganiami okreslonymi w nastepujacych dokumentach:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2005/A11:2017 « EN 55014-1: 2017
EN55014-2:2015 « EN61000-3-2:2014 « EN 61000-3-3:2013 - ENISO 12100:2010

Dane Produktu

Opis: WIELOFUNKCYJNA UKOSNICA R210CMS 210 mm

Nr modelu Evolution: 230 v: R210CMS / F210CMS / 046-0001 / 046-0001A / 046-0003
046-0003A / 046-0006 / 046-0008
110V: 046-0002 / 046-0002A / 046-0007

Nazwa marki: EVOLUTION
Napiecie: 230-240V/110V ~ 50 Hz
Moc wejsciowa: 1200W

Dokumentacja techniczna, wykazujaca ze produkt spetnia wymagania dyrektywy, zostata opracowana
i jest dostepna do wgladu dla wasciwych organdw egzekwowania prawa oraz potwierdza, iz nasza
dokumentacja techniczna zawiera dokumenty wymienione powyzej oraz ze sa to wlasciwe normy dla
produktu zgodnie z powyzszymi informacjami.

Imig, nazwisko i adres posiadacza dokumentacji technicznej.

Podpisano: (\ ﬂ% Druk: Barry Bloomer: Kierownik Dziatu Zamoéwien i
j e S Qv — Zaopatrzenia

Data: 04/12/2018

Miejsce przechowywania dokumentacji technicznej:

UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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INTRODUCAO
(1.2) Este manual de instrugoes foi
originalmente escrito em Inglés.

(1.3 IMPORTANTE

Leia atentamente todas estas instrugoes de
funcionamento e de seguranca.

Pela sua prépria seguranca, se tiver alguma
duvida em quanto a utilizacdo desta
ferramenta, contacte com a assisténcia técnica
através do nimero de telefone disponivel

na pagina web de Evolution Power Tools. A
nossa organizacao dispoe de vérios telefones
de servicos de assisténcia em todo o mundo.
O seu vendedor também Ihe pode oferecer
assisténcia técnica.

PAGINA WEB:
www.evolutionpowertools.com

CORREIO ELETRONICO:
customer.services@evolutionpowertools.com

(1.4) Felicitamos-lhe pela compra de uma
ferramenta Evolution Power Tools. Complete o
registo do seu produto online tal como se
explica no formuldrio de registo da garantia
que acompanha este produto. Também pode
digitalizar o cédigo QR que aparece no folheto
com um Smartphone. Desta forma, podera
ativar o periodo de garantia da sua ferramenta
na pagina web da Evolution mediante a
introdugdo dos seus dados para desta forma
dispor de um servico rapido de for necessario.
Estamos profundamente agradecidos pela sua
escolha de um produto da

Evolution Power Tools.

GARANTIA

A Evolution Power Tools reserva-se ao direito de
melhorar e modificar o design do produto sem
aviso prévio.

Consulte o folheto de registo da garantia e/

ou a embalagem para conhecer os termos e
condigdes da garantia.
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ESPECIFICACOES DA FERRAMENTA

FERRAMENTA ‘ SISTEMA METRICO ‘ SISTEMA IMPERIAL
Motor (230-240V ~ 50 Hz) 1200 W 5A
Velocidade em vazio 3750 min” 3750 min”

Peso (neto) 5,8 kg 12,81b
Diametro saida para extracdo do pd 35mm 1-3/8 In.
Dimensdes ferramenta (Al x An.x L) (0°/ 0°) 10-15/64 x

(Nota: dimensdes com a cabeca da serra na posicao inferior.) 260x 393 x 381 mm 15-15/32x 15 In.
Comprimento do cabo 2m 6-9/16 ft
CAPACIDADE DE CORTE ‘ SISTEMA METRICO ‘ SISTEMA IMPERIAL
Chapa de ago macio — Espessura max. 6mm 1/41n.

Seccao de tubo quadrado de ago macio -
Espessura méx. da parede 3mm 1/8 In.

(Seccéo de tubo quadrado de agco macio de 50 mm.)

Madeira - Seccao max. 125 x 55 mm 4-15/16 x 2-3/16 In.

Tamanho minimo da peca de trabalho 140x20x3 mm 5-1/2x39/50 x 1/8 In.
(Nota: Qualquer peca de trabalho mais pequena que a peca minima
recomendada necessita de suporte adicional antes de cortar.) (LX An. XAI) (LX An.x Al)

ANGULOS DE CORTE MAXIMOS ‘ ESQUERDA ‘ DIREITA
Esquadria 0°-45° 0" -45°
Bisel 0°-45° N/D
ESQUADRIA ‘ ‘ LARGUI:VII\AI)): CORTE ‘ PROchl,.l';\lTI)EI'I\)nI‘\"I))(.E DE
0° 0° 125 mm (4-15/16In.) 55mm (2-3/161n.)
0° 45° 125 mm (4-15/16 In.) 35mm (1-3/81n.)
45° 0° 85 mm (3-3/81n.) 55 mm (2-3/16 In.)
45° 45° 85 mm (3-3/81n.) 35 mm (1-3/8 In.)
DIMENSOES DA LAMINA DE SERRA ‘ SISTEMA METRICO ‘ SISTEMA IMPERIAL
Diametro 210 mm 8-1/4In.
Diametro interior 25,4 mm 11In.
Espessura 1,7 mm 1/15In.
Nivel de Pressdo acustica Loa 110V~ 92.1dB(A) / 230V~ 93.1dB(A), K=3dB(A)
Nivel de Poténcia acustica L,,,, 110V~ 105.1dB(A) / 230V~ 106.1dB(A), K=3dB(A)
Incerteza, Kpa & Kwa 3 dB(A)

> Aimpedancia maxima admissivel da rede Zmax no ponto de conexao com a instalacao elétrica do usuario é de 0,2380Q). O utilizador
deve assegurar, caso seja necessario consulte o distribuidor, que este equipamento sé ¢ ligado a uma fonte de alimentagédo com uma
impedancia inferior ou igual.
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Emissao de ruido

Os valores das emissdes de ruido foram obtidos
de acordo com o cédigo de teste de ruido
especificado na norma EN 62841-1, usando as
normas basicas EN 1SO 3744 e EN I1SO 11201.

A\ Aviso: Utilize protecao auditival.

Utilizacao

« Utilize a ferramenta com cuidado,
permitindo que ferramenta faca
o seu trabalho.

- Evite exercer demasiada forca sobre
qualquer um dos comandos da ferramenta.

+ Tenhaem conta a suasegurancaea
estabilidade, assim como a orientacdo da
ferramenta durante a utilizagao.

Superficie de trabalho

« Considerar o material da superficie
de trabalho, o seu estado, densidade,
resisténcia, rigidez e orientagao.

n.s ETIQUETAS E SIMBOLOS

A AVISO: Nao utilize a ferramenta se faltarem
as etiquetas de adverténcia e/ou as instrugdes
de seguranca ou se estas estiverem danificadas.
Contacte com a Evolution Tools para conseguir
etiquetas de reposicdo.

Nota: Os seguintes simbolos podem aparecem
todos no manual ou no produto.

Cédigo da Data de Fabrico

A primeira parte do cédigo da data de fabrico
corresponde com o nimero de série, que se
encontra na carcaga do motor da ferramenta.
Os numeros de série da Evolution comecam
com a abreviatura da ferramenta e depois
com uma letra A=janeiro, B=fevereiro e assim
sucessivamente. Os dois nimeros seguintes
correspondem ao ano de produgédo. 09=2009,
10=2010, etc. (Exemplo de cédigo de lote:
XXX-A10)

(1.9)
\ Volt
A Amperes
Hz Hertz
min”' Velocidade

~ Corrente alterna

no Velocidade em vazio

Utilize protecéo ocular

Utilize protecéo auditiva

Nao tocar

Utilize mascara anti-pd

Utilize luvas de protegao

Leia 0 manual de instrugdes

GICHIINIE

Marcagao CE

Ce
EAL

Certificacdo EAC

Triman - Recolha de residuos e
reciclagem

Residuos dos aparelhos
elétricos e eletronicos

Aviso

o] > 1t £

Protecéo Classe Il
Isolamento duplo
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110 USO PREVISTO DESTA
FERRAMENTA

/A AVISO: Este produto é uma serra de
esquadria que concebida para ser utilizada com
laminas de serra especiais da Evolution. Utilize
somente os acessorios que foram indicados
para serem usados com esta ferramenta e/ou
os acessoérios recomendados especificamente
pela Evolution Power Tools Ltd.

COM A LAMINA DE SERRA ADEQUADA,
ESTA FERRAMENTA PODE CORTAR:

« Madeira, produtos de madeira (painéis

de fibras de média densidade, painéis de
particulas, contraplacados, painéis lamelados,
painéis duros, etc.),

+ Madeira com pregos,

« Seccdo de tubo quadrado de aco macio de 50
mm com parede de 4 mm de HB 200-220,

+ Chapa de aco macio de 6 mm de HB 200-220.
Nota: Também pode cortar, com a devida
precaucédo, madeira com pregos ou parafusos
néo galvanizados.

Nota: Ndo esta recomendada para cortar
materiais galvanizados ou madeira com pregos
galvanizados embebidos. Para o corte de aco
inoxidavel, recomendamos laminas de serra
especiais de aco inoxidavel Evolucion. Cortar
materiais de aco galvanizado pode reduzir
avida atil da lamina.

11)USO PROIBIDO DESTA
HERRAMIENTA

/A AVISO: Este produto é uma serra de
esquadria e deve ser utilizada exclusivamente
como tal. Nao deve, de forma alguma, modificar
a ferramenta, nem utiliza-la para alimentar
outro produto ou para acionar acessorios
distintos aos mencionadas neste Manual de
Instrugdes.

(113) ATENCI'\O: N&o permitir as pessoas que
ndo conhecam a ferramenta ou estas instru¢des
a utilizacdo da ferramenta. As ferramentas sao
perigosas nas méos de pessoas inexperientes.
As criangas devem ser vigiadas para garantir
gue nao tém acesso a ferramenta e de que néo
brincam com a mesma.

1) PRECAUCOES DE SEGURANCA
INSTRUCOES DE SEGURANGA GERAIS PARA
FERRAMENTAS ELETRICAS

/A AVISO: Leia todos os avisos de seguranca

e todas as instrucoes. Ndo respeitar os avisos e
instrucdes podera resultar num choque eléctrico,
num incéndio e/ou em ferimentos sérios.

Nota: Esta ferramenta eléctrica ndo deve

ser utilizada de forma continua por periodos
prolongados.

Conserve todos os avisos e todas as instrucoes

para uma consulta posterior.

O termo “ferramenta” nos avisos refere-se

a sua ferramenta eléctrica alimentada pela
rede (com cabo de alimentacédo) ou a sua
ferramenta funcionando a baterias (sem cabo
de alimentacdo).

(2.2 1) A Avisos de seguranca gerais
para aferramenta

[Seguranca da zona de trabalho]

a) Nao utilize esta ferramenta num
espaco fechado.

(2:32) A\ Avisos de seguranca gerais para a
ferramenta [Seguranca eléctrica]

a) As fichas de alimentacao da ferramenta
eléctrica devem ser adaptadas a tomada. Nunca
modificar a ficha de qualquer forma que seja.
Nao utilizar adaptadores com as ferramentas
com conexao a terra. As fichas ndo modificadas
e as tomadas adaptadas reduziram os riscos de
choque eléctrico.

b) Utilize uma bancada de trabalho limpa e
seca, se for possivel.

Para maior protecéo, utilize um dispositivo de
corrente diferencial residual (RCD) para cortar
aalimentacdo se a corrente de fuga a terra
exceder 30 mA durante 30ms. Comprove
sempre o funcionamento do dispositivo de
corrente diferencial residual (RCD) antes de
utilizar a ferramenta.

(2.4)3) A\ Avisos de seguranca gerais paraa
ferramenta [Seguranca das pessoas].

a) Permanecer atento, veja o que estd a fazer

e use 0 senso comum quando utiliza uma
ferramenta. Néo utilize uma ferramenta quando
esta fatigado ou sob a influéncia de drogas, dlcool
ou medicamentos. Um momento de distrac¢do
durante a utilizagdo de uma ferramenta podera
originar ferimentos pessoais graves.

b) Quando cortar metal, utilize luvas de
protecédo antes de tocar no material para evitar
queimaduras provocadas pelo metal quente.

(2.5 4) A\ Avisos de seguranca gerais para
aferramenta [Utilizacdo e cuidados com a
ferramenta]

a) Garantir a manutencao da ferramenta.
Verificar que ndo existem maus alinhamentos
ou bloqueio das partes moveis, e de pecas
partidas ou qualquer outra condicao que possa
afectar o funcionamento da ferramenta.

En caso de estragos, efectuar a reparacao antes
de a utilizar. Numerosos acidentes séo devidos
a erramentas mal conservadas.

b) Utilize a ferramenta, os acessorios e as
laminas etc., conformes com as instrucdes,
tendo em conta as condi¢des de trabalho e o
trabalho a realizar. A utilizagao da ferramenta
para operagdes diferentes das previstas pode
dar origem a situagdes perigosas.
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2.7) -~

CONSELHOS PARA A SAUDE

A AVISO: Durante a utilizacio desta

ferramenta séo produzidas particulas de po.

Nalguns casos, e dependendo do material com

que se trabalhe, este pd pode ser prejudicial

para a saude. Informe-se com um técnico se
suspeitar que a tinta da superficie do material
que deseja cortar contém chumbo. As tintas

a base de chumbo devem ser eliminadas

somente por um profissional. Nao tente

fazé-lo sozinho. Uma vez que o pé se deposita

nas superficies, o contacto das maos com a

boca pode causar a ingestdo de chumbo. A

exposicdo ao chumbo, mesmo em quantidades

baixas, pode causar danos irreversiveis no
cérebro e no sistema nervoso, sendo as criangas
pequenas e fetos os mais vulneraveis.

Para reduzir os riscos associados a exposi¢ao

do chumbo, recomenda-se tomar as medidas

adequadas tendo em conta o material com que
se estd a trabalhar. Dado que alguns materiais
podem produzir p6é que pode ser nocivo para

a sua saude, recomendamos que utilize uma

mascara certificada com filtros descartaveis

quando utilize esta ferramenta.

O Utilizador devera:

+ Trabalhar numa érea bem ventilada.

« Utilizar equipamento de protecdo
individual adequados, protecao respiratoria
especialmente concebida para filtrar
particulas microscépicas.

A\ AVISO: Durante a utilizacdo de ferramentas
elétricas devem-se adotar sempre os cuidados
basicos de seguranca, para evitar o risco de um
incéndio, choque elétrico ou de lesdes pessoais.
Por favor, leia integralmente as instrucdes e
guarde-as.

FUNCIONAMENTO SEGURO

a) A zona de trabalho deverd estar sempre
ordenada

« Assuperficies de trabalho que estejam
desordenadas sao propicias a causar lesoes.

b) As zonas de trabalho deveréo ser avaliadas.

+ Outilizador ndo devera de expor a
ferramenta a chuva.

« Aferramenta ndo devera ser usada em
locais humidos ou molhados.

+ Aadreade trabalho deverd estar
bem iluminada.

+  Uma ferramenta nunca devera de ser

utilizada na presenca de liquidos ou gazes

inflamaveis.

O utilizador devera sempre proteger-se

contra descargas elétricas.

« O corpo do utilizador ndo devera contactar
com uma superficie que esteja conectada
aterra (p.e. tubos, aquecedores, fornos ou
frigorificos).

C

-

d) As pessoas deverao manter-se afastadas da
zona de trabalho.

« O utilizador devera de proibir que qualquer
pessoa e em especial criangas que néo
estejam a utilizar a ferramenta a toquem ou
toquem no respetivo cabo de extensao, bem
como deverd de proibir a permanéncia de
pessoas alheias ao trabalho, na zona
de trabalho.

e) Asferramentas que estiverem inativas
deverdo de ser armazenadas.

« Outilizador devera de armazenar as
ferramentas que nao estiverem em uso em
locais secos, altos, fechados e fora do alcance
das criancas.

f) Nao forcar a ferramenta.

«  Uma ferramenta realizara um trabalho com
melhor qualidade e num modo mais seguro
se for utilizada na velocidade para a qual
foi concebida.

g) O utilizador devera de utilizar sempre a
ferramenta correta

« O utilizador deverd inibir-se de utilizar
ferramentas e/ou acessérios em trabalhos
que requeiram ferramentas mais ou
menos potentes.

h) As ferramentas que forem utilizadas deverao

de ser adequadas para o trabalho que

realizarem, o utilizador ndo devera de usar
uma serra circular para cortar os ramos de
arvores ou troncos.

Vista-se de forma correta.

« Outilizador devera inibir-se de vestir roupa
larga ou utilizar joias porque qualquer
um destes exemplos podera prender-se nas
partes que se movimentem.

+ Recomenda-se o uso de sapatos anti-
deslizantes quando os trabalhos se
realizarem no exterior.

« Setiver os cabelos compridos, estes deverao
ser atados ou tapados de forma correta.

j) Recomenda-se a utilizacao de acessorios
de protecao.

« Recomenda-se a utilizagéo de
protecao ocular.

« Recomenda-se a utilizagdo de uma mascara
anti-poeiras se o trabalho a realizar pelo
utilizador gerar pé.

« Conectar o aparelho a um equipamento de
aspiracao de pé.

« Seaferramenta estiver equipada com
conexdes para a aspiragao do pd e para
um saco de residuos, o utilizador devera
assegurar-se de que as conecta e utiliza
corretamente.

k) Nao maltratar o cabo elétrico

+ O cabo nao deverd ser puxado bruscamente
para que o aparelho se desconecte da tomada
de corrente. O cabo devera ser afastado de
fontes de calor, 6leos e rebordos afiados.

I) Segurar o material com o qual se trabalhara.

f

=
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+ Sempre que seja possivel, o utilizador devera
de utilizar pincas ou uma prensa para sujeitar
a peca de trabalho, estes exemplos s&o mais
seguros que as maos.

m)Nao tentar trabalhar numa posicao de
dificil acesso.

+ Outilizador devera de manter os
pés corretamente apoiados e o
corpo equilibrado.

n) As ferramentas deverao ser
corretamente mantidas.

+ Para um melhor rendimento e maior
seguranga, uma ferramenta de corte devera
estar afiada e limpa.

« Asinstrugdes de lubrificacdo e substituicao
de acessodrios deverao ser sequidas.

«+ Inspecionar os cabos da ferramenta
periodicamente e quando estes estiverem
danificados, deverao ser reparados pelo
fabricante, pelo servico técnico do mesmo ou
por um profissional qualificado.

+ Inspecionar periodicamente as extensées e
substitui-las quando estejam danificadas.

+ As pegas deverdo manter-se secas, limpas e
sem restos de 6leo ou gordura.

o) Desconectar as ferramentas.

« Asferramentas deverao desligar-se da fonte
de alimentacdo quando ndo estejam em
utilizacédo, antes da respetiva manutengao ou
antes da substituicdo de um acessoério como
s&o as laminas, brocas ou serras.

p) Retirar chaves de ajuste e chaves inglesas.

+ O utilizador devera de comprovar que as
chaves de ajuste e inglesas se retiram da
ferramenta antes de iniciar o funcionamento
da mesma.

q) Evitar um arranque acidental.

+ Antes de se conectar o cabo de alimentacao,
comprovar que o interruptor esta na posicao
"OFF” (Desligado).

r) Utilizar cabos extensiveis para exteriores.

+ Quando a ferramenta se utilizar no exterior,
deverdo utilizar-se apenas cabos extensiveis
que sejam adequados para usar no
exterior e que sejam comercializadas
para tal finalidade.

s) Estaratento

O utilizador devera de prestar atencao ao que
faz, utilizar o senso comum e néo trabalhar
com a ferramenta quando estiver cansado.

t) Identificar as partes danificadas.

+ Antesde voltar a utilizar a ferramenta, esta
devera ser cuidadosamente avaliada para
se determinar que vai funcionar
devidamente e que estd apta para a fungéo
que Ihe estara destinada.

« Examinar as alinhagdes e fixagoes das
partes méveis, uma quebra nas mesmas, a
montagem e outras condi¢oes que possam
afetar o seu funcionamento.

» Uma protecao ou outra parte que

-
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esteja danificada devera ser reparada
convenientemente ou substituida pelo
servico técnico autorizado, a menos que
outra coisa seja indicada neste manual.

« Fazer substituir os interruptores defeituosos
pelo servico técnico autorizado.

« Aferramenta néo devera ser usada se o
interruptor ndo liga e desliga.

u) A Aviso

+ Ousode qualquer acessorio ou
complemento diferente do recomendado
neste manual de instru¢des podera produzir
o risco de danos pessoais.

v) Entregar a ferramenta para reparagdo a um
profissional qualificado.

« Estaferramenta elétrica cumpre com os
requisitos de seguranca relevantes. As
reparacoes deste aparelho apenas deverao
ser realizadas por pessoas qualificadas e
usando pecas de reposicao originais porque
de outro modo se poderd produzir um
consideravel perigo para o utilizador

2.6 A AVISO: A utilizacao de qualquer
ferramenta elétrica pode provocar a projecao
de corpos estranhos para os olhos e ocasionar
lesdes oculares graves.

Antes de comecar a utilizar a ferramenta,
coloque sempre 6culos de protecao, protetores
de seguranca com visor lateral ou uma mascara
facial completa, segundo o que seja necessario.

LIMITACOES SOBRE AS
CONDICOES AMBIENTAIS

A ferramenta deve ser usada numa zona
coberta e seca. A temperatura ambiente deve
situar-se entre 15°C e 30°C. O nivel de humidade
deve ser inferior a 60%.

.5 INSTRUCOES DE SEGURANCA
ESPECIFICAS PARA SERRAS D
ESQUADRIA

As seguintes instrucdes de seguranca
especificas para serras de esquadria estao
baseadas nos requisitos da norma EN 61029-2-
9:2012+A11.

SEGURANCA DA LAMINA DA SERRA
A AVISO: As laminas de serra circulares em
movimento sao extremamente perigosas e
podem provocar lesdes graves e amputagoes.
Mantenha sempre os seus dedos e as suas maos
auma distdncia minima de 150mm da lamina.
Nunca tente retirar o material cortado sem que
a cabeca da serra esteja na posicao superior, 0
resguardo de protecdo completamente
fechado e sem que a lamina da serra tenha
parado totalmente. Utilize apenas laminas de
serra recomendadas pelo fabricante que se
indicam neste manual e que cumpram com os
requisitos da Norma EN 847-1.
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Nao utilize laminas de serra que estejam
danificadas ou deformadas ja que poderiam
partir-se e provocar lesdes graves ao utilizador e
a outras pessoas.

Néo utilize laminas de serra que sejam
fabricadas com aco de alta velocidade (HSS).

Se a placa de corte estiver danificada ou
desgastada, esta devera ser substituida por
outra idéntica do fabricante tal como se indica
neste manual.

z.) EQUIPAMENTO DE PROTECAO
INDIVIDUAL (EPI)

O utilizador devera utilizar protecdo

auditiva para reduzir o risco de perda de
audicdo induzida.

O utilizador devera utilizar protecao ocular para
evitar a possibilidade de perda de visdo devido
aprojecédo de aparas.

Para além disto, também se recomenda utilizar
protecao respiratdria dado que madeiras e
produtos derivados da madeira, especialmente
as placas de fibra de densidade média (DM),
podem produzir p6é que pode ser prejudicial
para a saude. Recomenda-se utilizar uma
mascara certificada com filtros descartéaveis
quando utilize a ferramenta, para além de
utilizar um sistema de extracao de po.

Deve-se utilizar luvas para manusear a lamina.
O utilizador devera utilizar luvas para a
manipulacdo de laminas de serra e materiais
asperos. As laminas de serra, sempre que
possivel, deverao ser transportadas dentro

de um suporte. Nao se recomenda a utilizagdo
de luvas quando ponha a serra de esquadria

a funcionar.

.7 FUNCIONAMENTO SEGURO
Certifique-se sempre de que seleciona a lamina
de serra correta para o material a cortar.

Esta ferramenta ndo devera ser usada para
cortar materiais distintos dos indicados neste
manual de instrugoes.

Ao transportar a serra de esquadria, certifique-
se de que a cabeca da serra esta bloqueada na
sua posicao inferior a 90 graus (se se tratar de
uma serra de esquadria deslizante, certifique-se
de que as barras deslizantes estdo bloqueadas).
Levante a ferramenta segurando-a pelas
extremidades exteriores da base com as duas
maos (se for uma serra de esquadria deslizante,
transporte-a utilizando os punhos para esse
efeito). Em nenhuma circunstancia devera
levantar ou transportar a ferramenta utilizando
o resguardo de protecdo retrétil ou qualquer
parte do seu mecanismo de funcionamento.

As pessoas e os transeuntes devem manter-se a
uma distancia de seguranca da serra. Os
residuos de corte podem, em determinadas
circunstancias, ser projetados com forca da
ferramenta, representando um risco para a

seguranca das pessoas que estao por perto.
Utilize esta ferramenta apenas quando os
resguardos de protecdo estiverem
corretamente colocados, em boas condi¢oes
de funcionamento e com uma manuten¢ao
adequada. Antes de cada utilizagdo comprove o
funcionamento do resguardo de protecao
retrétil e do seu mecanismo de funcionamento
para comprovar que nao esta danificado e que
todas as partes moveis funcionam de forma
fluida e correta.

Mantenha a bancada de trabalho e o chdo sem
restos de materiais, tais como serrim, aparas e
pedacos de madeira cortada.

Certifique-se de que a velocidade indicada na
lamina de serra é pelo menos igual a velocidade
em vazio indicada na serra de esquadria.

Em nenhuma circunstancia deve utilizar uma
lamina de serra marcada com uma velocidade
inferior a velocidade em vazio marcada na serra
de esquadria.

Se for necessario utilizar anéis redutores

do veio, estes deverdo ser os adequados

para a utilizacdo prevista e exclusivamente
recomendados pelo fabricante.

Se a serra de esquadria estiver equipada com
um laser, este nao deve ser substituido por
outro de tipo diferente. Se o laser nao
funcionar corretamente, este deve ser reparado
ou substituido pelo fabricante ou o seu

agente autorizado.

Alamina de serra deve ser substituida

segundo as instrugdes fornecidas neste manual
de instrugdes.

Nunca tente retirar da zona de corte, os pedacos
de madeira cortados ou outras partes da peca
de trabalho sem que a cabeca da maquina
esteja na posi¢do superior, o resguardo de
protecdo completamente fechado e sem que a
lamina tenha parado completamentee.

.s) REALIZACAO DE CORTES
CORRETOS E SEGUROS

Antes de cada corte certifique-se de que a
ferramenta esta numa posicao estavel.

Em caso de que seja necessario, a serra de
esquadria pode ser montada sobre uma
base de madeira ou bancada, ou pode ser
fixa a um suporte para serras de esquadria tal
como de indica neste manual de instrucdes.
As pecas de trabalho compridas devem

ser apoiadas nos suportes de trabalho
proporcionados ou em suportes

adicionais apropriados.

112



€VOLUTION'

3.9 CONSEJOS DE SEGURANCA
ADICIONAIS PARA O TRANSPORTE
DA SERRA DE ESQUADRIA

« Apesar da sua forma compacta, esta serra de
esquadria é pesada. Para reduzir o risco de
lesdes nas costas, peca ajuda cada vez que
seja necessario levantar a serra.

+ Parareduzir o risco de lesdes nas costas,
segure a ferramenta perto do seu corpo
quando a levante. Flexione os joelhos de
modo a que possa levanta-la exercendo
forca com as pernas e ndo com as costas.
Levante a ferramenta utilizando os
punhos localizados nos dois lados da
base da ferramenta.

« Nunca arraste a serra de esquadria pelo
cabo de alimentacao uma vez que poderia
danificar o isolamento ou as conexdes dos
condutores, resultando num choque elétrico
ou incéndio.

« Antes de mover a serra de esquadria, aperte
os parafusos de bloqueio da esquadria
e do bisel, e o parafuso de bloqueio da
guia paralela deslizante para evitar um
movimento repentino e inesperado.

+ Bloqueie a cabeca da serra na sua
posicdo inferior. Certifique-se de que o
pino de engate da cabeca da serra esta
completamente encaixado na sua cavidade.

ADVISO: Nao utilize o resguardo de protecao
da lamina como “ponto de elevagdo”. O cabo
de alimentacdo deve ser desligado da tomada
antes de tentar deslocar a ferramenta.

+ Bloqueie a cabeca da serra na posicao
inferior utilizando o pino de engate da
cabeca daserra.

+ Desaperte o parafuso de bloqueio do angulo
de esquadria. Gire a mesa para qualquer um
dos seus ajustes maximos.

« Bloqueie a mesa nesta posicao utilizando
o parafuso de bloqueio.

« Utilize as duas ranhuras mecanizadas nos
dois lados da base da ferramenta para
transporta-la.

Coloque a serra sobre uma superficie

de trabalho fixa e estavel e revise
cuidadosamente a serra.

Comprove especialmente o funcionamento
de todos os dispositivos de seguranca da
ferramenta antes de p6-la em funcionamento.

) PARA COMECAR

DESEMBALAGEM

Cuidado: Esta embalagem contém objetos
afiados. Tenha cuidado ao desembalar. Retire a
ferramenta e os seus acessérios da embalagem.
Verifique que a ferramenta esta em bom estado
e que vem com todos os acessdrios incluidos
no manual. Certifique-se também que todos os

acessorios estdo completos. Na eventualidade

de faltar algum acessorio, a ferramenta e os

seus acessorios devem ser devolvidos ao
vendedor na sua embalagem original. Guarde

a embalagem durante o periodo de garantia;

néo a deite fora. Elimine a embalagem de uma
forma ecologicamente responsavel. Recicle se for
possivel. As criangas ndo devem brincar com as
sacas de plastico vazias devido ao risco de asfixia.

Ne° de SERIE /CODIGO DE LOTE

Nota: Encontrard o nimero de série na

carcaga do motor da ferramenta. Se pretender
informacéo sobre como identificar o cédigo do
lote, por favor, contacte a Evolution Power Tools
através da linha de atendimento telefénico ou
visite: www.evolutionpowertools.com

+ PECAS INCLUIDAS

Descricao

Quantidade

Manual de Instrucdes 1

Lamina de serra multiusos TCT

RAGE
Top Hold Down Clamp 1
6mm Blade Change Allen Key 1

.5 ACESSORIOS ADICIONAIS
Para além dos acessorios incluidos com
aferramenta, também encontrara a sua
disposicdo os seguintes acessérios na loja
online da Evolution em
www.evolutionpowertools.com ou na sua
loja local.

(a.4)

Descricao Identificacdao do

produto

Lamina de serra
RAGEBLADE210MULTI
multiusos TCT RAGE
Saco para pd 030-0309
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APRESENTACAO DA HERRAMIENTA

7

A

1.INTERRUPTOR LIGAR/DESLIGAR

2. MANIPULO DE BLOQUEIO DO BISEL

3. PARAFUSO DE FIXACAO DA ESQUADRIA
4.PINO DE ENGATE DA CABECA DA SERRA
5.ESCALA PARA ANGULO DE ESQUADRIA
6. PARAFUSO DE FIXACAO DA GUIA
PARALELA DESLIZANTE

7.BRACO DE APOIO TRASEIRO

8.PORTA DE EXTRAGAO DO PO

9.PUNHO DA CABECA DA SERRA

10. ALAVANCA DE BLOQUEIO DO
RESGUARDO DE PROTEGCAO DA LAMINA
11. RESGUARDO DE PROTEGCAO SUPERIOR
12. GUIA PARALELA DESLIZANTE

13. RESGUARDO DE PROTECAO INFERIOR
14. MESA ROTATIVA

15.BASE/MESA DA FERRAMENTA

16. CARCACA DO MOTOR

17.ESCOVAS DE CARVAO

18. ORIFiCIOS PARA MONTAGEM (x4)

19. PLACA DE CORTE
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= MONTAGEM E PREPARACAO
A ATENGCAO: Antes de realizar qualquer procedimento,
desligue a serra da corrente elétrica.

7.2 MONTAGEM PERMANENTE

DA SERRA DE ESQUADRIA

Para reduzir o risco de lesdes associadas ao movimento imprevisto

da serra, coloque a serra numa bancada de trabalho ou num

suporte adequado na posicdo que desejar. Na base da serra de
esquadria encontrara quatro orificios donde podera colocar os
parafusos adequados (ndo incluidos) para fixar a ferramenta.

Se pretender utilizar a serra somente num local, aparafuse-a

permanentemente a uma bancada utilizando os parafusos de

aperto adequados (ndo incluidos). Utilize arruelas e porcas na parte

debaixo da bancada (Fig. 1).

« Para evitar o risco de lesdes provocadas pela projecao de
residuos, coloque a serra de forma a que as pessoas ndo possam
permanecer demasiado perto (ou detrés) da mesma.

« Coloque a serra numa superficie plana e estavel donde haja
espaco suficiente para que o utilizador possa manusear e cortar
corretamente a peca de trabalho.

« Fixe a serra para ter maior estabilidade e para esta ndo se mova.
Aparafuse ou prenda firmemente a serra de esquadria ao
suporte ou a bancada de trabalho.

. PARA UMA UTILIZACAO PORTATIL

« Fixe a serra a uma base de madeira contraplacada de 18 mm de
espessura ou a um placa DM (tamanho minimo recomendado:
800 mm x 500 mm) com os parafusos de aperto adequados
(ndo incluidos).

« Sefor necessério utilize arruelas, porcas, etc. na parte de
baixo das placas de madeira ou das placas DM para criar uma
superficie mais estavel.

« Utilize grampos de aperto para fixar a placa de madeira a
superficie de trabalho (Fig. 2).

Nota: Algumas ferramentas estao equipadas com um braco de
apoio traseiro que se encontra precisamente debaixo do manipulo
de blogueio do bisel.

No caso de existir um braco de apoio, este deve ser puxado/retirado
da base, especialmente se a ferramenta for para ser usada sem estar
fixaa uma bancada de trabalho (Fig. 3).

Este apoio proporcionar-lhe-a mais estabilidade e evita que a
ferramenta caia na eventualidade de um desengate repentino da
cabeca da serra.

(1)
2)
(3)

(4) ———— o
o

Fig.1

(1) Parafuso de cabeca sextavada
(2) Anel de retengao

(3) Anilha plana

(4) Base da serra de esquadria
(5) Bancada de trabalho

(6) Anilha plana

(7) Anel de retencéo

(8) Porca sextavada

(9) Porca de bloqueio

S
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yGRAMPO DE APERTO (Fig. 4)

Na parte de tras da guia paralela da ferramenta encontrara dois

orificios (um de cada lado) nos quais pode colocar o grampo.

+ Coloque o grampo que melhor se adequa ao procedimento
de corte no orificio de retencéo e certifique-se de que fica
bem encaixado.

« Coloque a peca de trabalho a ser cortada na mesa rotativa na
posicao desejada, encostando-a a guia paralela.

+ Ajuste o grampo de aperto manualmente para que fixe
firmemente a peca de trabalho a mesa da serra.

Efetue um ‘ensaio’ com a ferramenta desligada da corrente elétrica.

Certifique-se que a parte superior da prensa nao interfere com

a direccao da lamina nem com outra parte da cabeca da serra

durante o movimento descendente de corte.

SECCAO SUPERIOR DA

GUIA PARALELA DESLIZANTE

Nota: A parte esquerda da guia paralela tem uma secgao superior

ajustavel. Ao selecionar um angulo de esquadria ou de bisel

pode ser necessério deslizar a parte superior da guia para a

esquerda. Isto, normalmente, permitira criar espaco necessario

para que a cabeca da serra e a lamina desgam sem interferir com o

funcionamento de outras partes da ferramenta.

Para ajustar a guia paralela:

+ Desaperte o parafuso manual (Fig. 5).

+ Deslize a seccao superior da guia para a esquerda até a posicao
desejada e aperte o parafuso manual.

+ Efetue um ‘ensaio’ com a ferramenta desligada da corrente
elétrica para confirmar que a cabeca da serra ndo interfere com
as outras partes da ferramenta quando esta esta bloqueada na
sua posicao inferior.

1 INSTRUGOES DE UTILIZACAO

Cuidado: Inspecione a ferramenta antes de cada utilizacao
(sobretudo se os resguardos de prote¢do funcionam corretamente).
Néo ligue a serra a corrente elétrica sem antes realizar uma
inspecao de seguranca da mesma.

Certifique-se de que o utilizador esta devidamente preparado

para utilizar, ajustar e realizar a manutencéo da ferramenta

antes liga-la a corrente elétrica e antes de po-la a funcionar.

8.2 /A ATENGAO: Para reduzir o risco de leses, retire sempre a
ficha da tomada antes de substituir ou ajustar qualquer parte da
ferramenta. Compare a seta que indica o sentido de rotagdo no
disco de serra com a seta no resguardo de prote¢do. Os dentes da
lamina devem apontar sempre para baixo na frente da ferramenta
(Fig.6). Comprove que o parafuso do eixo esta bem apertado.
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8.3) POSICAO DO CORPO E DAS MAOS (Fig.7)
Nunca coloque as méos dentro da ‘Zona Sem Méos' (coloque-as
pelo menos a uma distancia de 150 mmda lamina). Mantenha as

maos afastadas do caminho da lamina. =

Encoste a peca de trabalho a guia e segure-a firmemente a mesa Zonr’-lai m )

para evitar qualquer movimento. % Al & ®
« Sefor possivel use um grampo, mas verifique que a posi¢ao L

deste ndo interfere com o caminho da lamina nem com outra
parte movivel da ferramenta.
Evite utilizar a ferramenta com uma postura de trabalho
inadequada ou com as maos colocadas incorretamente, uma vez Fig. 7
que um descuido imprevisto poderia provocar que as suas maos
ou os seus dedos sejam empurrados em direcdo a lamina.

+ Antes de comegar a serrar, efetue um ‘ensaio’ com a ferramenta
desligada para verificar a direcao da lamina.
Né&o retire as suas maos da ferramenta sem antes té-la desligado
no interruptor de Ligar/Desligar e sem que a lamina tenha
parado completamente.

.00 AJUSTAR A PRECISAO DOS ANGULOS

Com esta ferramenta é possivel realizar varias configuragdes/
ajustes. O utilizador vai precisar de um esquadro de 45°/45°/90° (ndo
incluido) para realizar estas configuracdes e ajustes.

/A ATENCAO: As configuracdes e os ajustes devem ser realizados Fig. 8
apenas com a ferramenta desligada da corrente elétrica.

ANGULOS BISELADOS (0°& 45°)

Ajustar angulos biselados para 0°

« Certifique-se de que a cabeca da serra esta bloqueada
na sua posi¢do inferior com o pino de engate
completamente encaixado (ver Fig.16).

« Certifique-se de que a cabeca da serra esta reta, contra o batente e
de que o indicador do angulo biselado indica 0° na escala (Fig. 8).
Coloque o lado mais curto do esquadro na mesa de forma a que
o outro lado mais curto fique contra a lamina (evitando as pontas
dos dentes da lamina TCT) (Fig. 9).

+ Sealamina néo estiver a 90° (reta) em relagdo a mesa da serra,
serd necessario realizar alguns ajustes.

Desaperte o manipulo de bloqueio do bisel e incline a cabeca da
serra para a esquerda.

Desaperte a porca do parafuso de ajuste do angulo biselado com
uma chave de porcas de 10 mm e uma chave sextavada de 3 mm
(ndo incluidos) (Fig. 10).

« Use a chave sextavada para apertar ou desapertar o parafuso
para ajustar o angulo da lamina.

Coloque novamente a cabeca da serra na sua posigéo reta e
comprove novamente o alinhamento angular com o esquadro.

+ Repita os passos antes mencionados até conseguir o
alinhamento angular correto.

« Aperte a porca de ajuste do angulo biselado firmemente. Fig. 10
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Fig. 12A + 12B

Ajustar angulos biselados para 45°

+ Desaperte o manipulo de bloqueio do bisel e incline a cabeca da
serra completamente para a esquerda até a marca que indica o
angulo de 45°.

« Utilize um esquadro (evitando as pontas dos dentes da lamina
TCT) para verificar que a ldmina esté a 45° em relacao a mesa.
Se alamina nao estiver exatamente alinhada, pode ser
necessario ajusta-la.

+ Cologque novamente a cabeca da serra na sua posicéo reta.

« Desaperte a porca do parafuso de ajuste do bisel que indica 45°
com uma chave de porcas de 10 mm e uma chave sextavada de
3 mm (nado incluidos).

Use a chave sextavada para apertar ou desapertar o parafuso
de ajuste (Fig. 11).

Incline a cabeca da serra para 45° e verifique novamente o
alinhamento com o esquadro.

+ Repita os passos antes mencionados até obter o alinhamento
angular correto.

Aperte a porca do parafuso de ajuste firmemente quando
termine de alinhar.

MOVIMENTO DA CABECA DA SERRA

Ajustar o movimento descendente da cabega da serra

Para evitar que a lamina entre em contacto com alguma parte

da base metalica da ferramenta, pode ajustar o movimento

descendente da cabeca da serra. Desca a cabeca da serra e

comprove que a lamina ndo entra em contacto com a base da

ferramenta. Para ajustar o movimento descendente da cabeca
daserra:

Para ajustar o movimento descendente da cabeca da serra:

« Desaperte a porca do parafuso de reten¢ao do movimento
descendente com uma chave de porcas de 10 mm (ndo incluida)
(Fig. 12A).

« Gire o parafuso de ajuste (Fig. 12B) para a esquerda com
uma chave sextavada de 5 mm (ndo incluida) para diminuir o
movimento descendente da cabeca da serra.

Gire o parafuso de ajuste para a direita para aumentar o
movimento descendente da cabeca da serra.

Aperte a porca do parafuso de ajuste quando tenha obtido
satisfatoriamente o movimento descendente da cabeca da
serra desejado.

ALINHAR A GUIA PARALELA
A guia paralela deve estar alinhada a 90° (dngulo reto) em relacéo
alamina instalada corretamente. A mesa rotativa deve estar
configurada a um angulo de esquadria de 0°. (Fig. 13).
« Certifique-se de que a cabeca da serra esta bloqueada

na sua posi¢do inferior com o pino de engate

completamente encaixado. (Fig. 16).
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+ Coloque o esquadro na mesa com o lado mais curto apoiado na
mesa de forma a que o outro lado mais curto do esquadro fique
contra a lamina (evitando as pontas dos dentes da lamina TCT)
(Fig. 14).

+ Repita para os dois lados da lamina.

« Sefor necessario ajustar, desaperte os dois parafusos de fixagao
da guia com uma chave sextavada de 5 mm nao incluida).

+ Reposicione a guia na sua ranhura até que consiga alinhar.

+ Aperte firmemente os parafusos de cabeca sextavada interna.

INDICADOR & ESCALAS DO ANGULO DE
ESQUADRIA

Nota: Do lado direito da mesa rotativa encontrarad uma escala
dupla para angulos de esquadria. O indicador pequeno que se
encontra na base da ferramenta indica o dngulo selecionado
(Fig. 15).

COMPROVAR OS AJUSTES FINAIS

Realize os seguintes procedimentos (depois de ter efetuado todos

os ajustes) com a ferramenta desligada da corrente elétrica;

« Configure a ferramenta para cada um dos seus ajustes maximos.

+ Desca alamina até a sua posicao mais baixa e gire-a com a mao
(recomenda-se usar luvas para este procedimento). Certifique-se
de que a ldmina ndo interfere com alguma parte da ferramenta
ou com os resguardos de protecao.

.5 PREPARAR PARA COMECAR A SERRAR
/\ATENCAO: Nio se estique para ampliar o seu campo de
agao.

Mantenha o equilibrio e os pés devidamente apoiados. Posicione-

se num lado da ferramenta de forma a que a sua cara e corpo

fiqguem fora da trajetéria da ldmina em caso de um contragolpe.

Os cortes manuais livres sao a principal causa de acidentes e

devem ser evitados.

«  Certifique-se de que a peca de trabalho estd sempre bem
encostada a guia e, se for possivel, utilize um grampo para
fixa-la a mesa.

+ Ante de fixar a peca de trabalho com um grampo, certifique-se
de que a mesa da serra esta limpa e sem residuos de serrim, etc.

« Certifique-se de que o material cortado pode ser retirado
liviemente quando terminar de serrar. Certifique-se de as pecas
cortadas nao ficam presas noutra parte da ferramenta.

+ Nao utilize esta serra para cortar pecas pequenas. Uma peca de
trabalho é considerada é demasiado pequena se as suas maos
ou dedos estiverem a menos de 150 mm de distancia da lamina.

=) DESENGATAR A CABECA DA SERRA

A cabeca da serra sobe automaticamente para a posicao superior
quando esta é desengatada da posicao inferior.

Ficara automaticamente engatada na posicao superior.
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Fig.18

Para desengatar a cabeca da serra da posicao inferior:
Pressione suavemente o punho na cabeca da serra para baixo.
Retire o pino de engate (Fig. 16) e deixe que a cabeca da serra
suba até a sua posicao superior.

Se nado conseguir desengatar:
Mova cuidadosamente a cabeca da serra para cima e para baixo.
Ao mesmo tempo que move a cabega da serra, gire o pino da
cabeca da serra para a direita e retire-o.
Nota: Recomendamos que, quando a ferramenta néo estiver a uso,
a cabeca da serra fique bloqueada na sua posicao inferior com o
pino de engate bem encaixado.

LIGAR/DESLIGAR O MOTOR (Fig. 17)

O interruptor de ligar/desligar do motor ndo pode ser
bloqueado e encontra-se dentro do punho da cabeca da serra.
+ Pressione o interruptor para ligar o motor.

+ Solte o interruptor para desligar o motor.

CORTAR EM PEDACOS PEQUENOS

Este tipo de corte é usado principalmente para cortar seccdes de

material pequenas ou estreitas. A cabeca da serra é delicadamente

empurrada para baixo para cortar através da peca de trabalho.

+ Coloque a peca de trabalho na mesa, encoste-a a guia paralela e
fixe-a com um grampo, se for necessario.

Segure o punho na cabeca da serra.
Ligue o motor e deixe que a lamina da serra atinja a
velocidade maxima.

+ Pressione a alavanca de bloqueio do resguardo de protegao
inferior para desengatar a cabeca da serra (Fig. 18)

Desca a cabeca da serra e corte a peca de trabalho.

+ Deixe que a velocidade da ldmina faca o trabalho. Nao é
necessario aplicar mais forca ao punho da cabeca da serra.

+ Quando terminar de cortar, solte o Interruptor Ligar/Desligar.

« Deixe alamina parar completamente.

«+ Deixe que a cabeca da serra suba até a sua posicao superior
com o resguardo inferior completamente fechado. Deixe que a
cabeca da serra fique bloqueada na sua posicdo superior antes
de soltar o punho.

+ Deixe que a cabeca da serra suba até a sua posicao superior com
o dispositivo de protecdo de lamina inferior completamente
fechado. Deixe que a cabega da serra fique bloqueada na sua
posicao superior antes de soltar o punho.

Retire a peca de trabalho.

CORTES EM ANGULO DE ESQUADRIA (Fig. 19)

A mesa rotativa desta ferramenta pode ser girada 45° para a
esquerda ou para a direita desde a posicdo perpendicular normal
(@ngulo de 0°). Encontrard, nos dois lados da serra, marcadores de
angulos a45°,30°,22.5°, 15" e 0°
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Desaperte o parafuso de fixagéo da esquadria (Fig. 20)
para a esquerda.
Gire a mesa rotativa para o angulo desejado. A mesa rotativa
contém um transferidor para ajuda-lo a selecionar o angulo.
«+ Aperte o parafuso de fixagdo da esquadria quando tenha
selecionado o dngulo desejado.
AATEN;I'\O: Eimportante (e de boas praticas) apertar o parafuso
de fixacdo da esquadria mesmo que tenha selecionado o
marcador de dngulo.

CORTES BISELADOS COM A

CABECA DA SERRA INCLINADA

Um corte biselado (Fig. 21) é efetuado com a mesa rotativa
configurada com um angulo de esquadria de 0°. =

Fig. 21

Nota: TPara que a cabeca da serra se mova liviemente e para

adaptar a direcéo da lamina, pode ser necessério ajustar a sec¢do 2
superior da guia paralela. (Ver pagina 16). 7

A cabeca da serra pode ser inclinada desde a sua posi¢do normal

a 0° (posicdo perpendicular) até a um dngulo maximo de 45° para
aesquerda.

Parainclinar a cabega da serra para a esquerda:

« Desaperte o manipulo de bloqueio do bisel (Fig. 22). Fig. 22
Incline a cabeca da serra até ao angulo desejado. A ferramenta
inclui um transferidor para ajuda-lo a selecionar o angulo (Fig 23). V ] =
Aperte o manipulo de bloqueio do bisel quando selecione o \z \/
angulo desejado. K =

Quando terminar de serrar: \ -

+ Solte o Interruptor Ligar/Desligar, mas mantenha a posi¢do das gﬁ i 99
suas maos até que a lamina tenha parado completamente. 2@ ﬂl%
Deixe que a cabeca da serra suba até a sua posicao superior com
o resguardo de protecdo inferior fechado antes de retirar as
maos da ferramenta.

« Coloque a cabeca da serra novamente na posi¢ao perpendicular. N

«+ Aperte o parafuso de bloqueio do dngulo biselado.

.77 CORTE COMBINADO (Fig. 24)

Um corte combinado € a juncao simultdnea de cortes biselados e
em esquadria. Sempre que desejar efetuar um corte combinado,
selecione os respetivos angulos biselados e em esquadria tal como
foi indicado antes.

AATEN;I'\O: Verifique sempre que a diregdo da lamina nao
interfere com a guia paralela nem com outras partes da ferramenta.
Efetue um ‘ensaio’ com a ferramenta desligada da corrente elétrica.
Ajuste a seccao esquerda superior da guia se for necessario.

Fig. 24
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.2y CORTE DE MATERIAL CURVO (Fig. 25)

Antes de comecar a cortar qualquer peca de trabalho, verifique se
esta estd curvada. Em caso afirmativo, a peca de trabalho deve ser
colocada e cortada como se mostra a seguir.

Néo coloque a peca de trabalho incorretamente nem corte a peca
de trabalho sem o apoio da guia paralela.

.9 RETIRAR MATERIAL PRESO

+ Desligue a serra de esquadria soltando o interruptor
Ligar/Desligar.
Deixe a lamina parar completamente.

+ Retire a ficha da tomada.

« Retire cuidadosamente qualquer material preso na ferramenta.

« Verifique o estado e o funcionamento do resguardo de protecéo.

- Verifique se ha qualquer outra parte da ferramenta danificada
como a lamina, por exemplo.
Antes de utilizar a ferramenta novamente, contacte com um
técnico especializado para que substitua as partes danificadas e
efetue uma inspecao de seguranca.

.10 APOIAR PECAS DE TRABALHO COMPRIDAS

A parte de uma peca de trabalho comprida que néo fica apoiada na
ferramenta deve estar a mesma altura que a mesa da ferramenta.
Se for necessario, o utilizador deve considerar usar um suporte
adicional que sirva de apoio.

811 COLOCAR E RETIRAR A LAMINA
A\ Atengao: Realize este procedimento somente com a ferramenta
desligada da tomada.

Nota: Recomenda-se a utilizacao de luvas de protecao para colocar
ou substituir a lamina da ferramenta.

/A Atengio: Utilize apenas laminas originais da Evolution ou
laminas especificamente recomendadas pela Evolution Power Tools
e que foram elaboradas para esta ferramenta. Certifique-se de que
a velocidade méaxima da ldmina é superior a velocidade do motor
da ferramenta.

Nota: Os anéis de reducdo para discos de serra devem ser usados
somente em concordancia com as instrugoes do fabricante.

/A Atengéo: O parafuso do eixo tem uma rosca esquerda. Para
desapertar gire-o para a direita y para aperta-lo gire-o para

a esquerda. Pressione e mantenha pressionado o botédo de
bloqueio do eixo na carcaga do motor. Desaperte, a0 mesmo
tempo, o parafuso do eixo com a chave sextavada incluida até
que o botao fique colocado completamente dentro do veio e o
bloqueie (Fig. 26). A seguir retire o parafuso do eixo e a flange
exterior da lamina (Fig. 27).
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Solte o botdo de bloqueio do eixo
Certifique-se de que alamina e as flanges estao limpas e de que
nao contém residuos.

« Aflange interior da lamina néo deve ser retirada. Caso pretenda
retira-la para efetuar trabalhos de limpeza, esta deve ser
colocada da mesma forma que foi retirada.

Para colocar a lamina, pressione a alavanca de bloqueio do
resguardo de protecéo inferior da lamina (A), empurre o
resguardo inferior (B) para cima para dentro do resguardo superior
e mantenha-o nessa posicao (Fig. 28). Coloque uma

lamina nova dentro da flange interior certificando-se de que fica
colocada no encaixe da flange e depois, lentamente, coloque o
resguardo de protecéo inferior novamente a sua posicao original.
Certifique-se de que a seta do sentido de rotacao da lamina (A)
corresponde com a seta do sentido de rotacao do resguardo
superior (B) (Fig. 29).

Nota: Os dentes da lamina devem apontar sempre para baixo na
frente da serra. Coloque a flange externa (1) (com o lado plano na
ferramenta) a arruela e o parafuso do eixo (2) (Fig. 30).

Pressione e mantenha pressionado o botédo de bloqueio do
eixo na carcaga do motor. Aperte, a0 mesmo tempo, o parafuso
do eixo com a chave sextavada incluida até que o botao fique
completamente colocado dentro do veio e o bloqueie (Fig. 26).
Aperte bem o parafuso do eixo, mas ndo aperte demasiado.
Certifique-se de que retira a chave sextavada e de que o
botéo de bloqueio voltou a sua forma inicial antes de utilizar a
ferramenta. Certifique-se de que o resguardo de prote¢ao funciona
corretamente antes de utilizar a ferramenta.

.

OPCIONAIS

Néo vém incluidos com a ferramenta (ver ‘Acessérios Adicionais’).

120 UTILIZAGAO DE ACESSORIOS EVOLUTION [

513 SACO DO PO

Pode colocar um saco para pd na porta de extragdo do pé na parte

traseira da ferramenta. O saco para p6 é para ser usado apenas

quando corte materiais de madeira.

«+ Deslize 0 saco do pd pela porta de extracao do po, e certifique-
se de que a mola aperta firmemente a porta com o saco do pd
(Fig. 31).

ollil

Fig. 31
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Nota: Para uma melhor eficiéncia, esvazie

o saco do pé quando estiver 2/3 cheio.

Elimine o contetdo do saco do p6 de forma
ecologicamente responsavel. Pode ser necessario
utilizar uma mascara anti-p6 para esvaziar o saco.
Nota: Se desejar, pode acoplar um aspirador de
extracdo do p6 a porta de extracao do po. Siga

as instrugoes do fabricante do aspirador no caso
de acoplarum.

A\ ATENCAO: Nio utilize um saco para pé
quando corta materiais metalicos.

Placa de corte

Esta placa de corte de peca Unica é montada
nesta ferramenta. Se estiver danificada ou
desgastada, deve ser substituida. As placas
de corte de substituicao estao disponiveis na
Evolution Power Tools.

Retirar a placa de corte:
Nota: Certifique-se de que a ferramenta esta
desligada da rede eléctrica antes de tentar
remover a placa de corte.
+ Posicione aserraa 0° de bisel e 0° de esquadria.
+ Coloque os dedos no espaco de corte da mesa
e puxe pelo lado esquerdo para que a placa de
corte saia das ranhuras de fixacao.
« Continue a estender a placa de corte dos
4 lados.

Nota: Pode ser necessério remover

temporariamente ou reposicionar a guia para

obter o acesso total.

+ Uma vez removida totalmente, limpe os
detritos que possam estar acumulados sob
aplaca.

Substituir a placa de corte:
+ Volte a colocar a nova placa de corte
de reposi¢ao nas ranhuras de fixagao
correspondentes aos 4 lados.
+ Se necessario, substitua e realinhe a guia.
(Ver alinhamento da guia e as Figuras 13 e 14)
+ Verifique se a placa esta nivelada com a mesa.

1 MANUTENGAO

Nota: Os trabalhos de manutencéo, ajuste
ou reparacao devem ser efetuados com a
ficha de ferramenta desligada da corrente
elétrica. Comprove regularmente que todos

os dispositivos e resguardos de seguranca
funcionam corretamente. Utilize esta ferramenta
apenas se todos os resguardos/dispositivos de
seguranca funcionarem corretamente.

Todos os rolamentos do motor estao lubrificados
permanentemente, pelo que ndo sera necessario
lubrificagao adicional.

Utilize um pano limpo e ligeiramente himido
para limpar as partes plasticas da ferramenta.
Néo utilize solventes ou produtos semelhantes
que possam danificar as partes de plastico.

/A ATENGAO: Nio tente limpar os orificios da
ferramenta, etc. com objetos pontiagudos. Os
orificios da ventilacdo da ferramenta devem
ser limpos com ar comprimido. A presenca de
demasiadas faiscas pode indicar sujidade no
motor ou de que as escovas de carvao estdo
desgastadas.

(6.2) Se suspeitar disto, peca a um técnico
qualificado para revisar a ferramenta e substituir
as escovas.

.y PROTECAO DO MEIO AMBIENTE
Os equipamentos Elétricos e Eletronicos ndo
deveram ser colocados juntamente com o lixo
doméstico. Reciclar nas instalagdes de recolha
disponiveis. Para mais informagdes, recomenda-
se o contacto com a Administracéo local ou
regional.

124



€VOLUTION'

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE UE c €

O fabricante do produto abrangido pela presente Declaracao é:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

O fabricante declara que a ferramenta descrita nesta declaracao esta em conformidade com todas

as disposicoes aplicaveis da Diretiva de Maquinas e outras diretivas aplicaveis, conforme é descrito

a continuagao. O fabricante também declara que a ferramenta descrita nesta declaragao estd em
conformidade com as disposicoes aplicaveis em relacdo aos requisitos essenciais de Seguranca e Satde.

As Diretivas cobertas pela presente Declara¢ao sao indicadas a seguir:

2006/42/CE. Diretiva de Maquinas.

2014/30/UE. Diretiva de Compatibilidade Electromagnética

2011/65/EU. & Diretiva RoHS (Restricdo do uso de determinadas substancias perigosas
2015/863/EU.  em equipamentos elétricos e eletronicos)

2012/19/UE. Diretiva REEE (Residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos)

E esta em conformidade com os requisitos aplicaveis dos seguintes documentos:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2005/A11:2017 - EN 55014-1: 2017
EN55014-2:2015 « EN61000-3-2:2014 « EN 61000-3-3:2013 - ENISO 12100:2010

Detalhes do Produto
Descricao: SERRA DE ESQUADRIA COMBINADA MULTIUSO 210 mm R210CMS
N° Modelo Evolution: 230V: R210CMS / F210CMS / 046-0001 / 046-00012 / 046-0003
046-0003A / 046-0006 / 046-0008
110V: 046-002 / 046-0002A / 046-0007

Marca: EVOLUTION
Alimentacéo: 230-240V/ 110V ~ 50 Hz
Poténcia entrada: 1200 W

A documentacgao técnica necessaria para demonstrar que o produto cumpre com os requisitos das
diretivas foi compilada e esta disponivel para inspegao pelas autoridades competentes na area,

e verifica que 0 nosso processo técnico contém os documentos mencionados acima e que sao
aplicadas as normas corretas para o produto indicado anteriormente.

Nome e endereco do titular da documentacao técnica.

Assinatura: Nome com letra de imprensa:
j(\ ﬂ% Barry Bloomer, Director Geral do Grupo.
. SO
Data: 04/12/2018

Lugar onde o processo técnico é guardado:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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INTRODUCERE
(1.2) Acest manual de instructiuni a fost
scris initial in limba engleza.

(1.3 IMPORTANT

Va rugam sa cititi cu atentie si integral aceste
instructiuni de operare si siguranta.

Pentru siguranta dumneavoastra, dacd aveti
nelamuriri cu privire la orice aspect al folosirii
acestui echipament, vd rugdm sd apelati
centrul de suport tehnic relevant. Numarul
acestuia poate fi gasit pe site-ul web al
Evolution Power Tools. In cadrul organizatiei
noastre, la nivel global, avem deschise mai
multe centre de asistenta telefonicd, dar
serviciul de asistenta tehnicd este oferit si de
furnizorul dumneavoastra.

SITE WEB:
www.evolutionpowertools.com

E-MAIL:
customer.services@evolutionpowertools.com

(1.4) Felicitari pentru achizitia unui aparat
Evolution Power Tools. Va rugam sa efectuati
inregistrarea on-line a garantiei produsului,
conform instructiunilor din brosura de
inregistrare a garantiei, oferitd impreund cu
acest aparat. De asemenea, puteti scana codul

QR de pe brosura cu ajutorul unui smartphone.

Astfel, introducandu-va datele, perioada

de garantie a aparatului dumneavoastra

va fi validatd prin intermediul site-ului web
Evolution Power Tools si veti beneficia de
service prompt, in caz de nevoie. Va multumim
sincer pentru ca ati ales un produs al

Evolution Power Tools.

GARANTIA EVOLUTION LIMITED
Evolution Power Tools isi rezervd dreptul de a
aduce imbunatatiri si modificari constructiei
produsului, fard instiintare prealabila.

Va rugam sa consultati brosura de inregistrare
a garantiei si/sau ambalajul pentru detalii cu
privire la termenii si conditiile garantiei.
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SPECIFICATII UNEALTA

UNEALTA ‘ METRIC ‘ IMPERIAL
Motor (230-240V ~ 50 Hz) 1.200W 5A
Turatie la mers in gol 3.750 min” 3.750 min™
Greutate (Neta) 58kg 12,8 lbs
Diametru fantd de praf 35mm 1-3/8in.
e L) 260x393x381mm |5 {esN S
Lungime cablu 2m 6-916 ft

CAPACITATI DE TAIERE ‘ METRIC ‘ IMPERIAL

Placé de otel moale - grosime maxima 6 mm 1/4in.

Cheson de otel moale - Grosime maxima a

. 3mm 1/8in.
peretelw (50 mm cheson de otel moale.)
Lemn - Sectiune maxima 125x55mm 4-15/16 x 2-3/16 in.
Dimensiune minimd piesa de lucru L:5-1/2 x I 39/50 x
(Nota: Orice piesa de lucru cu o dimensiune sub aceea minim L:140 x 1:20 x D:3 mm D: 1/8in

recomandata necesita sustinere suplimentara inainte de taiere.)

UNGHIURI DE TAIERE MAXIME 37:\\[]. DREAPTA
Unghi 0°-45° 0°-45°
Inclinare 0°-45° N/A

i o ) ADANCIME MA

A TA R A TA R
)

0° 0° 125 mm (4-15/16in.) 55mm (2-3/161in.)
0° 45° 125 mm (4-15/16in.) 35mm (1-3/8in.)
45° 0° 85 mm (3-3/8in.) 55 mm (2-3/16in.)
45° 45° 85 mm (3-3/8in.) 35mm (1-3/8in.)

DIMENSIUNI DISC METRIC IMPERIAL
Diametru 210 mm 8-1/4in.

Alezaj 25,4 mm 1in.
Grosime 1,7 mm 1/15in.
Presiune acustica LA (la mers in gol) 110V~ 92.1dB(A) / 230V~ 93.1dB(A), K=3dB(A)
Nivel putere acustica LYA (la mers in gol) 110V~ 105.1dB(A) / 230V~ 106.1dB(A), K=3dB(A)
Fluctuatie, Koa $i Kwa 3 dB(A)

> Impedanta de sistem maxim permisibila Zmax la punctul de interferenta al sursei de alimentare a utilizatorului este de 0,238Q.
Utilizatorul trebuie sa determine in consultare cu expertul furnizor, daca este necesar, daca echipamentul sa fie conectat numai la o
sursa de alimentare cu acea impedanta sau mai mica.
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Emisii sonore

Valorile emisiilor sonore au fost stabilite in
conformitate cu codul de testare fonica oferit
in EN 62841-1, folosind standardele de baza
ENISO 3744 si EN ISO 11201.

A Avertisment: Purtati protectie

pentru urechi!

Manevrarea

+ Manevrati unealta cu grija,
lasand aparatul sa actioneze.

- Evitati sa aplicati fortd fizica in exces asupra
oricdror comenzi ale uneltei.

« Tineti cont de siguranta si stabilitatea
dumneavoastrd, precum si la orientarea
uneltei in timpul utilizarii.

Suprafata de lucru

+ Tineti cont de materialul suprafetei de
lucru; de starea, densitatea, rezistenta,
rigiditatea si orientarea acestuia.

(1.8)
ETICHETE Sl SIMBOLURI

A\ AVERTISMENT: Nu operati aceasta unealts
in cazul in care etichetele de avertizare si/

sau instruire lipsesc sau sunt deteriorate.
Contactati Evolution Power Tools pentru
inlocuirea etichetelor.

Nota: Toate sau unele dintre urmatoarele
simboluri pot sd apara in manual sau

pe produs.

Cod data de fabricatie

Codul datei de fabricatie este prima parte a
numarului de serie aflat pe carcasa motorului
uneltei. Numerele de serie Evolution incep

cu abrevierea uneltei, urmata de o litera. A
=ianuarie, B = februarie si asa mai departe.
Urmatoarele 2 cifre sunt anul de fabricatie. 09
=2009, 10 = 2010 etc. (Exemplu de cod lot:
XXX-A10)

(1.9)
Vv Volti
A Amperi
Hz Hertzi
min”' Vitezd

~ Curent alternativ

no Turatie la mers in gol

Purtati ochelari de protectie

Purtati protectie pentru urechi

Nu atingeti

Purtati protectie impotriva
prafului

Purtati méanusi de protectie

Cititi instructiunile

Certificare CE

Certificare EAC

Triman - Colectare si reciclare
deseuri

Deseuri electrice si
echipamente electronice

Avertisment

Clasé de protectie Il
Dublu izolat
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1,10 INTREBUINTARE PREVAZUTA
PENTRU ACEASTA UNEALTA
ELECTRICA

/A AVERTISMENT: Acest produs este un
fierastrau de taiere compusa in unghisia
fost proiectat pentru a fi utilizat cu discurile
speciale Evolution Power Tools Ltd. Folositi
numai accesorii proiectate pentru utilizare cu
aceasta unealtd si/sau cu cele recomandate
special de Evolution Power Tools Ltd.

CAND ESTE PREVAZUTA CU UN DISC
CORESPUNZATOR, ACEASTA UNEALTA
POATE FI

FOLOSITA PENTRU A TAIA:

« Lemn si produse derivate din lemn
(MDF, placi aglomerate, placaje, panele,
placi fibrolemnoase etc.),

«Lemn cu cuie,

+ Cheson de otel moale 50 mm cu perete
de 4 mm la HB 200-200,

+ Placa de otel moale 6 mm la HB 200-220.

Nota: Cu grija, se poate taia in siguranta
si lemnul care contine cuie sau suruburi
negalvanizate.

Nota: Nu este recomandat la taierea
materialelor galvanizate sau a lemnului cu
cuie galvanizate. Pentru taierea otelului
inoxidabil, recomandam discurile speciale din
otel inoxidabil Evolution. Taierea otelului
galvanizat poate reduce durata de viata
adiscului.

.11 INTREBUINTARE INTERZISA
PENTRU ACEASTA UNEALTA
ELECTRICA

/\ AVERTISMENT: Acest produs este un
fierastrau de taiere compusa in unghi si
trebuie folosit strict in acest sens. Nu trebuie
modificat in niciun fel si nu trebuie folosit nici
pentru a alimenta orice alt echipament sau
a actiona orice alte accesorii, in afara celor
mentionate in prezentul Manual

de instructiuni.

(1.13 A AVERTISMENT: Nu lasati persoane
nefamiliarizate cu unealta sau cu aceste
instructiuni sa opereze unealta. Uneltele sunt
periculoase dacd sunt folosite de persoane
neinstruite corespunzator. Copiii trebuie
supravegheati pentru a nu avea acces la aceasta
unealtd si nu au voie sd se joace cu aceasta.

MASURI DE SIGURANTA

(2.1) INSTRUCTIUNI GENERALE

DE SIGURANTA PENTRU UNELTELE
ELECTRICE

/A AVERTISMENT: Cititi toate
avertismentele de siguranta si
instructiunile de folosire. Nerespectarea
avertismentelor si a instructiunilor poate
provoca socuri electrice, incendii si/sau
vatamari grave.

Nota: Aceasta unealtd electrica nu trebuie sa
rdmana conectatad la o sursa de alimentare
pentru perioade indelungate de timp.
Pastrati avertismentele si instructiunile de
folosire pentru referinte ulterioare.
Termenul ,unealta electrics” din avertismente
se refera la unealta dumneavoastra electrica
cu actionare manuald (cu cablu) sau la unealta
electrica cu acumulator (fara cablu).

22)1) /A Avertismente generale de
siguranta pentru uneltele electrice
[Siguranta zonei de lucru]

a) Nu folositi aceasta unealta intr-o
incdpere inchisa.

(2.3)2) /A Avertismente generale de
siguranta pentru uneltele electrice
[Siguranta la curent electric]

a) Stecarele uneltelor electrice trebuie

sd se potriveasca cu priza. Nu modificati
niciodata stecarul in niciun fel. Nu folositi
stecare adaptoare la uneltele electrice cu
impamantare. Stecarele nemodificare si prizele
pe masura reduc riscul de electrocutare.

b) Folositi un banc de lucru curat si uscat, daca
este posibil. Pentru mai multa protectie, folositi
un dispozitiv de curent rezidual (D.C.R.) care
intrerupe alimentarea cu electricitate atunci
cand scurgerea de curent in pamant depdseste
30 mA pentru 30 ms. Verificati intotdeauna
functionarea dispozitivului de curent rezidual
(D.C.R.) inainte de intrebuintarea uneltei.

(2.4) 3) /A Avertismente generale de
siguranta pentru uneltele electrice
[Siguranta personalal.

a) Fiti vigilenti, atenti la ce faceti si dati dovada
de simt practic atunci cand operati o unealta
electricd. Nu folositi unealta electrica cand
sunteti sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. O singura clipd de neatentie
cand operati unelte electrice poate avea ca
rezultat vatdmari personale grave.

b) Cand taiati metal, trebuie sa purtati manusi
nainte de manevrare pentru a nu suferi arsuri
de la metalul incins.
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(2.5) 4) A\ Avertismente generale de
siguranta pentru uneltele electrice
[Utilizarea si ingrijirea uneltei electricel.
a) Efectuati intretinerea uneltelor electrice.
Verificati daca nu sunt nealinieri sau blocaje
ale pieselor mobile, fisuri ale pieselor mobile
sau orice alt defect care ar putea afecta
functionarea uneltei electrice. Dacd este
defectd, solicitati repararea uneltei electrice
nainte de utilizare. Multe accidente sunt
provocate de intretinerea deficitara a
uneltelor electrice.

b) Folositi unealta electrica, accesoriile,
piesele detasabile ale acesteia etc.

in conformitate cu aceste instructiuni,
tinand cont de conditiile de lucru si de lucrul
ce urmeazd a fi efectuat. Utilizarea

uneltei electrice pentru alte operatii

decat cele prevazute poate conduce la
situatii periculoase.

27 RECOMANDARI PRIVIND

SANATATEA

A\ AVERTISMENT: Cand utilizati aceasta

unealta se pot produce particule de praf.

In unele situatii, in functie de materialele

cu care lucrati, acest praf poate fi deosebit

de daunator. Daca banuiti ca vopseaua de

pe suprafata materialului pe care doriti sa

il taiati contine plumb, cereti sfatul unui

profesionist. Vopselele pe baza de plumb

trebuie indepartate numai de cétre un

profesionist si nu trebuie s incercati sé o

indepartati singur. Odata ce praful s-a depus

pe suprafete, contactul mainii cu gura poate
duce la ingerarea plumbului. Expunerea

chiar si la niveluri reduse de plumb poate

influenta ireversibil sistemul nervos si creierul.

Deosebit de vulnerabili sunt copiii mici si copiii

nenascuti.

Este recomandat sa aveti in vedere riscurile

asociate materialelor cu care lucrati si sa

reduceti riscul de expunere. Intrucat unele
materiale pot produce praf care poate fi
periculos pentru sandtatea dumneavoastra,
va recomandam sa folositi masti pentru fata
aprobate, cu filtre inlocuibile, atunci cand
folositi aceastd unealta.

Trebuie intotdeauna:

+ Sa lucrati intr-o zona bine ventilata.

+ Sélucrati cu echipament de siguranta
aprobat, cum ar fi mastile de praf, care sunt
proiectate special sa filtreze
particule microscopice.

Operare in siguranta

a) Pastrati zona de lucru liberd

+ Zonele sau bancurile de lucru aglomerate
predispun la vatamari.

b) Tineti cont de mediul in care lucrati

« Nu expuneti uneltele la conditii de ploaie.

« Nu folositi uneltele in locuri umede.

« Pastrati zona de lucru bine iluminata.

« Nu folositi uneltele in prezenta lichidelor
sau gazelor inflamabile.

c) Protejati-va de electrosocuri

- Evitati contactul fizic cu suprafetele
impamantate (de exemplu, tevile,
caloriferele, plitele, frigiderele).

d) Tineti celelalte persoane la distanta

« Nu lasati alte persoane, in special copii,
neimplicate in activitate, sd atinga unealta
sau cablul prelungitor si tineti-le la distanta
de zona de lucru.

e) Depozitati uneltele nefolosite

« Cand nu le folositi, uneltele trebuie
depozitate intr-un loc uscat, incuiat, nu la
indemana copiilor.

f) Nu fortati unealta

« Va face treaba mai bine si mai sigur intr-un
ritm pentru care a fost proiectata.

g) Folositi unealta corectd

« Nu fortati uneltele mici sa faca operatiuni
destinate uneltelor de capacitate mare.

« Nu folositi uneltele in scopuri neprevézute;
de exemplu, nu folositi fierastraiele circulare
la taierea crengilor sau bustenilor de copac.

h) imbracati-va corespunzitor

« Nu purtati haine largi sau bijuterii, acestea
se pot prinde in piesele mobile.

« Se recomanda incéltdminte antiderapanta
cand lucrati la exterior.

« Acoperiti-va capul, astfel incat parul lung sa
fie strans.

i) Folositi echipament de protectie

« Folositi ochelari de protectie.

« Folositi masca de fatd sau de praf, daca
operatiunea intreprinsa produce praf.

j) Conectati echipamentul de extractie a prafului

« Daca vi s-a furnizat un dispozitiv pentru
conectarea pieselor de extractie si colectare a
prafului, asigurati-va ca acesta este conectat
si folosit in mod adecvat.

k) Nu fortati cablul

«  Nu smuciti niciodata cablul pentru a-l scoate

din priza. Feriti cablul de caldurd, uleiuri si

muchii ascutite.

Asigurati piesa

« Cand este posibil, folositi cleme sau o
menghina pentru a tine piesa. Este mai sigur
decat sa o tineti cu mana.

m)Nu va intindeti

+ Mentineti-va tot timpul echilibrul si o
pozitie stabild.

n) Intretineti uneltele cu grija

« Pastrati uneltele de taiat ascutite si curate
pentru o performanta mai buna si mai sigura.

« Respectati instructiunile pentru lubrifierea si

=
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schimbarea accesoriilor.

«Verificati periodic cablurile uneltei si, daca
sunt deteriorate, solicitati repararea lor la o
unitate de service autorizata.

« Verificati periodic cablurile prelungitoare si
inlocuiti-le, daca sunt deteriorate.

« Pastrati manerele uscate, curate si fara urme
de ulei si grdsime.

o) Deconectati uneltele

« Atunci cadnd nu sunt in uz, inainte de service
sau cand schimbati accesorii, precum discuri,
burghie si freze, deconectati uneltele de la
sursa de alimentare.

p) Indepirtati cheile de reglare

+ Formati-va un obicei din a controla daca
cheile de reglare au fost indepartate de
unealta inaintea de a o porni.

q) Evitati pornirea accidentald

+ Asigurati-va ca comutatorul este in pozitia
L,oprit”atunci cand cuplati la priza.

r) Folositi prelungitoare de exterior

« Atunci cand unealta este folosita la exterior,
utilizati doar cabluri prelungitoare destinate
intrebuintarii la exterior, marcate ca atare.

s) Fiti vigilenti

- Fiti atenti la ce faceti, demonstrati simt practic
si nu operati unealta cand sunteti obositi.

t) Verificati piesele deteriorate

- Inainte de a continua s& utilizati unealta,
aceasta trebuie verificata atent pentru a
stabili daca va functiona corect si daca isi va
indeplini functia prevazuta.

« Verificati daca piesele mobile sunt aliniate,
daca nu sunt blocate, daca nu prezinta fisuri,
daca sunt bine montate sau orice alt aspect
care ar putea afecta functionarea.

+ Scutul sau orice alta piesa deteriorata trebuie
reparat corespunzator sau inlocuit la un
centru de service autorizat, decat daca nu se

-

specifica altfel in acest manual de instructiuni.

+ Solicitati inlocuirea comutatoarelor defecte la
un centru de service autorizat.

+ Nu folositi unealta in cazul in care nu se poate
opri si porni de la comutator.

u) A Avertisment

« Utilizarea unui accesoriu sau dispozitiv,
altul decat cel recomandat in acest manual
de instructiuni poate reprezenta risc de
vatamare corporald.

v) Solicitati repararea uneltei de catre o
persoana calificata

+ Aceasta unealta electrica respecta regulile
de siguranta relevante. Reparatiile trebuie
intreprine numai de catre persoane calificate,
folosind piese de rezerva originale, altfel
pericolul la care utilizatorul va fi expus va
fi considerabil.

(2.8 /A AVERTISMENT: operarea uneltelor
electrice poate face ca obiecte strdine sa fie
aruncare spre ochii dumneavoastra, ceea ce
poate provoca leziuni grave. Inainte de a incepe
sa folositi unealta electricd, purtati intotdeauna
ochelari de protectie cu scut lateral sau scut
complet pentru fatd, atunci cdnd e necesar.

LIMITARI ALE CONDITIILOR DE MEDIU
Unealta trebuie folosita intr-o zond acoperita si
uscatd. Temperatura ambiantd trebuie sa fie intre
15°C 5i 30°C. Nivelul de umiditate trebuie sa fie
mai mic de 60%.

.5 SIGURANTA SPECIFICA PENTRU
FIERASTRAUL DE TAIERE IN UNGHI
Urmatoarele instructiuni specifice de siguranta
privind fierastraiele de taiere in unghiau la
baza cerintele EN 61029-2-9:2012+A11.

SIGURANTA DISCULUI

/A AVERTISMENT: Discurile fierstraielor
circulare sunt extrem de periculoase si

pot produce vatamari grave si amputari.
Tineti intotdeauna degetele si mainile la cel
putin 150 mm distanta de disc. Nu incercati
niciodatd sa recuperati materialul decupat
pand ce capul de taiere nu este in pozitie
ridicata, scutul este complet inchis si discul nu
se mai invarte.

Folositi numai discuri recomandate de
fabricant si conforme cu detaliile din acest
manual si care respecta cerintele EN 847-1
Nu folositi discuri deteriorate sau deformate,
caci acestea se pot sparge, provocand
vatamari grave operatorului si persoanelor
din preajma.

Nu folositi discuri confectionate din,,otel
rapid” (high speed steel - HSS).

Tn cazul in care insertia placii se deterioreaza
sau se roade, trebuie inlocuita cu una identica,
disponibild de la fabricant, conform detaliilor
din acest manual.

s.6) ECHIPAMENT PERSONAL DE
PROTECTIE (EPP)

Trebuie sa purtati protectie pentru urechi,
pentru a reduce riscul pierderii auzului.
Trebuie sa purtati protectie pentru ochi,
pentru a preveni posibilitatea pierderii vederii
din cauza aschiilor proiectate.

De asemenea, este indicat sa folositi protectie
pentru gurd, intrucat unele produse din lemn,
in special MDF (Medium Density Fibreboard,
placa fibrolemnoasa cu densitate medie),

pot produce praf care poate fi periculos
pentru sandtate. Recomandam utilizarea unei
masti de fata aprobate cu filtre inlocuibile
atunci cand folositi aceasta unealta, pe langa
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utilizarea extractorului de praf.

Trebuie sa purtati manusi atunci cand
manevrati discul sau materiale aspre. Se
recomanda transportarea discurilor intr-o
husd, cand acest lucru este posibil. Nu se
recomanda purtarea manusilor cadnd operati
fierastraul de téiere in ungh|

/A AVERTISMENT: Cand folositi unelte
electrice, trebuie sa respectati intotdeauna
madsurile elementare de sigurantd, pentru
a reduce riscul de incendiu, electrosoc si
vatamare corporald, inclusiv urmatoarele.
Cititi aceste instructiuni inainte de a
incerca sa operati acest produs. Pastrati
aceste instructiuni.

.7 OPERARE IN SIGURANTA
Verificati intotdeauna cé ati ales discul corect
pentru materialul ce va fi taiat.

Nu folositi acest fierastrau de taiere in

unghi pentru a taia alte materiale decét cele
specificate in acest Manual de instructiuni.

Atunci cand transportati un fierdstrau de taiere
in unghi asigurati-va ca capul de tdiere este
blocat la 90 de grade, pozitionat in jos (daca
este vorba de fierastrau ajustabil de taiere

in unghi, asigurati-vd ca barele culisante

sunt blocate). Ridicati unealta apucand de
marginile exterioare ale bazei cu ambele maini
(daca este vorba de fierastrdu ajustabil de
taiere in unghi, transportati folosind manerele
furnizate). In niciun caz unealta nu trebuie
ridicata sau transportata folosind scutul
retractabil sau orice alta piesa din mecanismul
sau de operare.

Persoanele din preajma sau colegii trebuie
tinuti la o distanta sigura de acest fierastrdu.
Aschiile pot, in unele situatii, sa fie proiectate
cu viteza din unealtd, reprezentand un pericol
pentru persoanele din apropiere.

Folositi fierastraul doar cu scuturile in
conditii bune de functionare, intretinute si in
pozitionate corespunzator.

Tnainte de fiecare utilizare, verificati
functionarea scutului retractabil si a
mecanismului sdu de operare, asigurandu-va
ca nu sunt defectiuni si ca toate piesele mobile
actioneaza uniform si corect.

Pastrati bancul de lucru si podeaua curate, fara
urme de resturi de material, inclusiv rumegus,
aschii si rebuturi.

Verificati intotdeauna dacd viteza marcata pe
disc este cel putin egala cu turatia la mers in
gol marcata pe fierdstraul de taiere in unghi. In
niciun caz nu trebuie folosit un disc marcat la

o0 vitezd mai mica decat turatia la mers in gol

marcata pe fierastraul de taiere in unghi.

Atunci cand este necesar sa folositi un
distantier sau inele de reductie, acestea trebuie
sa fie potrivite pentru scopul vizat si numai
conform instructiunilor fabricantului.

Tn cazul in care fierastraul de tiere in unghi
este prevazut cu laser, acesta nu trebuie inlocuit
cu un tip diferit. In cazul in care laserul nu mai
functioneaza, acesta trebuie inlocuit sau reparat
de fabricant sau de agentul sau autorizat.
Discul trebuie inlocuit numai conform
informatiilor din acest Manual de instructiuni.

Nu incercati niciodata sa recuperati rebuturi
sau orice alta parte a piesei de lucru pana ce
capul de tdiere nu este in pozitie ridicatd, scutul
este complet inchis si discul nu se mai invarte.

z.5) EFECTUATI TAIERI CORECT Si iN
SIGURANTA

Asigurati-va intotdeauna c3, inaintea fiecirei
taieri la unghi, fierastraul este montat intr-o
pozitie stabild.

Daca este nevoie, fierastraul poate fi montat
pe o baza de lemn sau pe un banc de lucru
sau atasat la un postament pentru fierdstraie
de taiere la unghi, conform instructiunilor din
acest Manual de instructiuni.

Piesele de lucru lungi trebuie puse pe
suporturile de lucru furnizate sau pe alte
suporturi de lucru adecvate.

z.0) RECOMANDARI SUPLIMENTARE
DE SIGURANTA - _ _
TRANSPORTAREA FIERASTRAULUI
DE TAIERE LA UNGHI
Desi compact, acest fierastrau de taiere la
unghl este greu. Pentru a reduce riscul de a
va vatadma spatele,cereti ajutor specializat
oricand trebuie ridicat fierastraul.

« Pentru areduce riscul de a va vatama
spatele, tineti unealta aproape de corp
atunci cand o ridicati. Indoiti genunchii
pentru a putea ridica din picioare, nu din
spate. Ridicati folosind zonele laterale de
prindere de pe baza uneltei.

« Nu transportati niciodata fierdstraul
tindndu-I de cablul de alimentare. Daca
transportati fierdstraul tinandu-I de cablul
de alimentare pot aparea deteriorari ale
izolatiei sau conexiunilor cablului, ducand la
electrosoc sau incendiu.

- Inainte sa mutati fierastraul, strangeti
suruburile de blocare a unghiului si
inclindrii, precum si surubul de blocare
a glisierei, pentru a impiedica miscari
neasteptate bruste.

« Blocati capul de tdiere in pozitia coborata.
Asigurati-vd ca stiftul capului de tdiere este
introdus complet in orificiul sau.
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/\ AVERTISMENT: Nu folositi scutul discului

ca,punct de prindere”. Cablul de alimentare

trebuie deconectat de la sursa de alimentare

inainte de a incerca s mutati unealta.

+ Blocati capul de taiere in pozitia coborat,
folosind stiftul capului de tdiere.

« Slabiti surubul de blocare a unghiului.
Rotiti masa la oricare dintre
setdrile ei maxime.

+ Blocati masa in pozitie folosind surubul
de blocare.

+ Folositi cele doua manere decupate de-o
parte si de alta a bazei uneltei pentru a
transporta unealta.

Puneti fierastraul pe o suprafata de lucru
fixa si sigura si verificati unealta foarte
atent.

Verificati in special functionarea tuturor
functiilor de sigurantd ale uneltei inainte de a
ncerca sa o folositi.

1) PRIMII PASI

DESPACHETAREA

Atentie: Ambalajul contine obiecte ascutite.
Aveti grija cand despachetati.

Scoateti din cutie unealta, impreund cu
accesoriilor furnizate. Verificati cu atentie

ca unealta sa fie intr-o stare buna si faceti
inventarul tuturor accesoriilor enumerate

in acest manual. De asemenea, asigurati-va

ca toate accesoriile sunt complete. Daca
descoperiti ca lipsesc piese, unealta si
accesoriile sale trebuie returnate impreuna in
ambalajul original catre vanzator. Nu aruncati
ambalajul; pastrati-l la loc sigur pe toata
perioada de garantie. Eliminati ambalajul intr-
un mod ecologic.

Reciclati, dacd este posibil. Nu lasati copiii sa
se joace cu pungile de plastic goale. Exista risc
de sufocare.

NUMAR DE SERIE /NUMAR LOT
Nota: Numadrul de serie se gdseste pe carcasa
motorului uneltei. Pentru instructiuni despre
cum sé identificati numarul de lot, va rugam
sd contactati centrul de asistenta telefonicd
Evolution Power Tools sau vizitati:

www.evolutionpowertools.com

.2 ARTICOLE FURNIZATE

Manual de instructiuni 1

Disc TCT multifunctional
RAGE

Clema superioara de prindere 1

Cheie imbus de schimbare
disc 6 mm

.3 ACCESORII SUPLIMENTARE

Pe langa articolele standard furnizate cu
aceasta unealta, urmatoarele accesorii sunt,
de asemenea, disponibile in magazinul on-line
Evolution Power Tools pe
www.evolutionpowertools.com sau la
comerciantul dumneavoastrd local.

(4.4)

Disc TCT multifunc-
RAGEBLADE210MULTI
tional RAGE
Sac de praf 030-0309
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PREZENTAREA UNELTEI

1. COMUTATORUL PORNIT/OPRIT 10. CLAPETA DE BLOCARE A

2. MANER DE BLOCARE A UNGHIULUI SCUTULUI DE DISC

3. SURUB DE BLOCARE A INCLINARII 11. SCUT SUPERIOR DE DISC

4. STIFT DE PRINDERE A CAPULUI 12. RIGLA GLISANTA DE GHIDARE
5.RAPORTOR 13. SCUT INFERIOR DE DISC

6. SURUB DE BLOCARE A RIGLEI GLISANTE 14. MASA ROTATIVA

DE GHIDARE 15. BAZA/TABLIE UNEALTA

7. BRAT STABILIZATOR POSTERIOR 16. CARCASA MOTOR

8. FANTA EXTRACTIE PRAF 17. PERII CU CARBUNE

9. MANER CAP DE TAIERE 18. ORIFICIU DE MONTARE (x4)

19. PIESA MASA
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1) ASAMBLARE SI PREGATIRE
/\ AVERTISMENT: Deconectati intotdeauna fierastraul de
la sursa de alimentare inainte de a efectua orice reglaj.

72y MONTAREA PERMANENTA A FIERASTRAULUI

DE TAIERE IN UNGHI

Pentru a reduce riscul de vatdmare in urma miscarii accidentale

a fierastraului, puneti unealta in locul dorit, fie pe bancul de

lucru, fie pe alt cadru adecvat. Baza fierdstraului are patru orificii

de montaj prin care pot fi introduse bolturi corespunzatoare

(nefurnizate) pentru fixarea fierdstraului de taiere in unghi.In

cazul in care fierastraul va fi folosit intr-un singur loc, prindeti-I

permanent de bancul de lucru, folosind mecanisme de prindere
adecvate (nefurnizate). Folositi suruburi si saibe de prindere pe

partea de jos a bancului de lucru (Fig. 1).

+ Pentru a evita vatamari in urma proiectarii aschiilor, puneti
fierastraul astfel incat alte persoane sau privitorii sa nu poata
sta prea aproape de el (sau in spatele acestuia).

« Amplasati fierastraul pe o suprafata ferma si pland unde sa fie
destul loc de manevrare si sustinere adecvatad a piesei
de lucru.

« Sustineti fierastraul astfel incat masa de prelucrare sé fie
plana si fierastraul sa nu se miste.

Prindeti fierdstraul bine cu bolturi sau cleme de cadru sau

bancul de lucru.

(7.3)

PENTRU UTILIZARE PORTABILA

+ Montati fierastraul pe o bucata de placaj sau MDF de
18 mm grosime (800 mm x 500 mm dimensiune minima
recomandata) folosind mecanisme adecvate de
prindere (nefurnizate).

«+ Poate fi necesar sé frezati piulitele, suruburile etc.
pe partea de jos a placii de montare din placaj sau MDF
pentru a nu avea o suprafatd de lucru inegala.

« Folositi cleme in G pentru a prinde placa de montaj pe
suprafata de lucru (Fig. 2).

Nota: Unele unelte sunt prevazute cu brat stabilizator posterior,
aflat imediat sub pivotul de inclinare.

Atunci, acest brat trebuie extras din bazd, mai ales daca unealta
va fi folosita in modul autoportant pe un banc de lucru (Fig. 3).
Acest brat va oferi un plus de stabilitate pentru a impiedica
rasturnarea uneltei in eventualitatea eliberarii neasteptate a
capului de taiat.

(1)
2)
(3)

4) ———

(5)

(6) B
?H—

(8)

(9)

Fig.1

(1) Surub cu cap hexagonal

(2) Inel de siguranta

(3) Saiba turtita

(4) Baza fierastrau de taiere in unghi
(5) Banc de lucru

(6) Saiba turtita

(7) Inel de siguranta

(8) Piulita hexagonala

(9) Contrapiulita

S
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.o CLEMA DE PRINDERE (Fig. 4)

Pe partea din spate a riglei de ghidare sunt incorporate doua

prize (de o parte si de cealaltd). Aceste prize sunt destinate

pozitionarii clemei de prindere superioare.

+ Introduceti clema in priza de sigurantd cea mai potrivita
operatiunii de tdiere, asigurandu-va ca este apasata pana la capat.

+ Puneti piesa de lucru ce va fi taiata pe masa rotativa a
fierastraului, lipita de rigla si in pozitia dorita.

+ Reglati clema folosind roata de mana astfel incat sa tina bine
piesa de lucru pe masa fierastraului.

Efectuati o, tdiere de test” cu alimentarea deconectata.

Asigurati-vd ca clema de prindere superioara nu intrd in calea

discului sau a oricdrei alte parti a capului de taiere atunci cand

acesta este coborat.

SECTIUNEA SUPERIOARA A RIGLEI GLISANTE DE

GHIDARE

Nota: Partea stanga a riglei are o sectiune superioard reglabila.

Atunci cand sunt selectate unghiuri ascutite sau inclinatii mari,

poate fi necesar sa glisati portiunea superioara a riglei catre

stanga. Astfel, in mod normal se creeazd spatiul necesar pentru

a permite capului de taiere si discului sa fie coborate fara a

atinge orice alta parte a uneltei.

Pentru a reglarigla:

+ Slabiti surubul cu cap striat (Fig. 5).

« Glisati sectiunea superioara a riglei catre stanga pand in
pozitia doritd si strangeti surubul cu cap striat.

« Efectuati o, taiere de test” cu unealta deconectata de la sursa
de alimentare pentru a se asigura cd nicio parte a uneltei nu
interfereaza cu capul de téiere cand acesta este coborat.

1) INSTRUCTIUNI DE OPERARE

Atentie: Fierastraul de taiere in unghi trebuie inspectat (mai
ales in vederea functionarii corecte a scuturilor de siguranta)
inaintea fiecarei utilizari. Nu conectati fierastraul la sursa de
alimentare pana nu a fost intreprinsa inspectia de siguranta.
Asigurati-va ca operatorul este instruit corespunzator cu privire
la utilizarea, reglarea si intretinerea uneltei inainte de a conecta
la sursa de alimentare si a opera fierastraul.

.22\ AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul de vatamare,
scoateti intotdeauna fierastraul din prizé inainte de a
intreprinde operatiuni de reglare, service sau intretinere.
Comparati directia de rotatie a sdgetii de pe scut cu directia
sagetii de pe disc. Dintii discului trebuie sé fie intotdeauna
indreptati in jos in partea din fata a fierastraului (Fig. 6).
Verificati ca surubul arborelui sa fie strans.
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.5 POZITIONAREA CORPULUI SI A MAINII (Fig. 7)

Nu |ntroducet| niciodata mainile |n,,Zona interzisa”

(cel putin 150 mm distanta de disc). Nu tineti mainile

pe directia discului.

Prindeti bine piesa de lucru pe masa si lipit de rigla pentru a
preveni miscarea ei.

+ Folositi o clema de prindere superioard, daca e posibil, dar
verificati sé fie astfel pozitionata incat sa nu intre pe directia
discului sau a altor piese mobile ale uneltei.

« Evitati operatii incomode si pozitionarea mainilor astfel incat,
daca v-ar aluneca, degetele sau mana intreagd ar ajunge pe
directia discului.

- Tnainte de a incerca sa tdiati, efectuati o ,taiere de test” cu
alimentarea opritd, astfel incat sa verificati directia discului.

« Tineti mainile pe pozitie pana cand comutatorul PORNIT/
OPRIT a fost eliberat si discul s-a oprit complet.

.29 REGLAREA UNGHIURILOR DE PRECIZIE
Aceastd unealtd permite mai multe verificari/reglari.

Operatorul are nevoie de un raportor 45°/45°/90° (nefurnizat)
pentru a duce la indeplinire aceste verificdri si reglaje.

/\ AVERTISMENT: Verificarile/reglarile trebuie efectuate numai
cu unealta decuplata de la sursa de alimentare.

UNGHIURI DE iNCLINARE (0° si 45°)

Reglarea opririi unghiului la 0°

«+ Asigurati-va ca capul de tdiere este blocat in pozitia coborat, cu
stiftul de blocare introdus complet in priza sa (vedeti Fig.16).
Asigurati-vd cd capul de tdiere este la verticald, lipit de limita
superioara si ca indicatorul de unghi araté 0° pe cadran (Fig. 8).

+ Puneti raportorul pe masa cu o laturd scurta lipitd de masa si
cealalta laturd scurtd lipita de disc (evitati varfurile de TCT ale
dintilor discului) (Fig. 9).

+ Daca discul nu este la 90° (unghi drept) fatd de masa de
taiere, este necesara reglarea sa.
Slabiti manerul de blocare a unghiului si inclinati capul de
taiere catre stanga.
Slabiti contrapiulita surubului de reglare a unghiului cu o cheie
de 10 mm si o cheie imbus de 3 mm (nefurnizate) (Fig. 10).

+ Folositi cheia imbus pentru a rasuci surubul la stanga sau la
dreapta pentru a regla unghiul discului.
Readuceti capul de taiere in pozitia verticala si verificati din
nou alinierea unghiului cu raportorul.
Repetati pasii de mai sus pana atingeti alinierea corecta
a unghiului.

« Strangeti bine contrapiulita de reglare a unghiului.

Reglarea opririi unghiului la 45°
Slabiti manerul de blocare a unghiului si inclinati capul de taiere
complet cétre stanga pana cand se sprijina de limita de 45°.
Folosind un raportor (evitand varfurile de TCT ale dintilor
discului), verificati ca discul sa fie la 45° fatd de masa.

Fig. 8
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Fig. 12A + 12B

n cazul in care discul nu este aliniat exact, este necesara
reglarea sa.

+ Readuceti capul de tdiere in pozitie verticala.
Slabiti contrapiulita surubului de reglare a unghiului la 45°cu
o cheie de 10 mm si o cheie imbus de 3 mm (nefurnizate).

+ Folositi cheia imbus pentru a regla surubul de reglare catre
stdnga sau dreapta, dupd cum e necesar (Fig. 11).
Inclinati capul de tiiere la setarea de 45° si verificati din nou
alinierea cu raportorul.
Repetati pasii de mai sus pana atingeti alinierea
corectd a unghiului.

+ Dupa ce s-a realizat alinierea, strangeti bine contrapiulita
surubului de reglare.

CURSA CAPULUI DE TAIERE

Reglarea cursei descendente a capului de taiere

Pentru a preveni contactul discului cu orice parte a bazei de metal

a uneltei, cursa descendentad a capului de taiere poate fi reglata.

Coboréati capul de taiere si verificati daca discul intrd in contact cu

baza uneltei.

In cazul in care cursa descendenta a capului de taiere

trebuie reglata:

« Slabiti contrapiulita de pe surubul de oprire a cursei
descendente cu o cheie de 10 mm (nefurnizatd) (Fig. 12A).
Rotiti surubul de reglare (Fig. 12B) spre stanga (sens anti-orar)
cu o cheie imbus de 5 mm (nefurnizatd) pentru a reduce cursa
descendenta a capului de taiere.

Rotiti surubul de reglare spre dreapta (sens orar) pentru a creste
cursa descendentd a capului de tdiere.

« Strangeti contrapiulita surubului de reglare atunci cand atingeti
cursa descendenta doritd a capului de taiere.

ALINIEREA RIGLEI DE GHIDARE

Rigla de ghidare trebuie sé fie aliniata la 90° (unghi drept) fata
de discul instalat corect. Masa rotativad trebuie sa fie setata la
unghi de 0°.

Nota: Rigla este prinsa de baza uneltei cu doua suruburi cu cap
hexagonal dispuse la ambele capete ale riglei in fante alungite (Fig. 13).

Asigurati-vd ca capul de tdiere este blocat in pozitia coborat, cu
stiftul de blocare introdus complet in priza sa (Fig. 16).

Puneti un raportor pe masd cu o laturd scurtd lipita de rigla si
cealalta laturd scurta lipita de disc (evitati varfurile de TCT ale
dintilor discului) (Fig. 14).

Repetati pe ambele parti ale discului.

Daca este necesara reglarea, slabiti cele doua suruburi de reglare
ale riglei folosind o cheie imbus de 5 mm (nefurnizatd).
Repozitionati rigla in fantele sale alungite pana se atinge alinierea.
Strangeti bine suruburile cu cap hexagonal.
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RAPORTOARE SI INDICATOR DE UNGHI

Noti: In partea dreapti (D) a mesei rotative sunt incastrate dous
raportoare. Un indicator mic fixat pe baza uneltei arata unghiul
selectat (Fig. 15).

VERIFICARI FINALE DE REGLARE

Cu unealta OPRITA si deconectata de la sursa de alimentare,

ntreprindeti urmdtoarele (atunci cand toate reglajele au

fost efectuate):

« Setati unealta la toate setarile maxime.

« Coboréti discul la cea mai de jos pozitie si rotiti-l cu mana (v
sfatuim sa purtati manusi cand faceti acest lucru) si asigurati-va
ca discul nu atinge nicio parte a carcasei sau scuturilor uneltei.

=5 PREGATIREA EFECTUARII UNEI TAIETURI

/\ AVERTISMENT: Nu va intindeti.

Pastrati-va echilibrul si o pozitie sigurd. Stati deoparte, astfel incat

fata si corpul sunt ferite de un posibil recul.

Taierea cu mana libera este sursa multor accidente si

trebuie evitata.

« Asigurati-vd cd piesa de lucru este intotdeauna bine lipita de
rigla si, acolo unde se poate, ca este prinsa de masa cu clema
de prindere superioara.

« Masa de taiere trebuie sa fie curatd si sa nu prezinte urme de
rumegus etc. inainte ca piesa de lucru sé fie prinsa in pozitie.

« Asigurati-va ca materialul ,rebut” are loc sa fie degajat de langa
disc dupa efectuarea tdierii. Asigurati-va ca,rebutul” nu se
poate,bloca”in nicio alta parte a uneltei.

+ Nu folositi acest fierdstrau pentru a taia bucati mici. Daca
piesa de lucru ce trebuie taiata face ca mana sau degetele
dumneavoastra sa se afle la 150 mm de disc, piesa de lucru este
prea mica.

5.0 ELIBERAREA CAPULUI DE TAIERE

Capul de taiere se va ridica automat in pozitie superioara imediat
ce este eliberat din pozitia de blocare inferioara.

Se va bloca automat in pozitie superioara.

Pentru a elibera capul de tiiere din pozitia de blocare

inferioara:

« Apasati incet manerul de tdiere.

« Scoateti stiftul de prindere a capului (Fig. 16) si lasati
capul de téiere sa se ridice in pozitie superioara.

Daca eliberarea este dificila:

« Tragetiincet de cap in sus si in jos.

« In acelasi timp, rasuciti stiftul de blocare a capului in sens orar
si trageti in afara.

Nota: Recomandam ca atunci cand unealta nu este in uz, capul
de taiere s fie blocat in pozitie coboratd, cu stiftul de blocare
introdus in fanta.

139




eVOLUTION'

www.evolutionpowertools.com

Fig.18

COMUTATORUL DE PORNIRE/OPRIRE A
MOTORULUI (Fig. 17)
Comutatorul de OPRIRE/PORNIRE a motorului nu este de tipul
cu clic.
Este amplasat induntrul manerului de taiere.

Apasati comutatorul pentru a porni motorul.
+ Eliberati comutatorul pentru a opri motorul.

DEBITAREA

Acest tip de taiere este folosit in principal pentru taierea unor

bucati mici sau inguste de material. Capul de tdiere este apasat

incet in jos pentru a tdia piesa de lucru.

+ Puneti piesa de lucru pe masa si lipita de rigla si fixata cu
clema/cleme, daca este necesar.

Prindeti manerul de taiere.

« Porniti motorul si lasati discul sa atingd viteza maxima.
Apasati clapeta de blocare a scutului inferior pentru a elibera
capul de tdiere (Fig. 18).

+ Coborati manerul de taiere si taiati piesa de lucru.

Lasati ca taierea s fie facuta prin viteza discului, nu este
nevoie sd aplicati forta pe manerul de taiere.

+ Dupé finalizarea taieturii, eliberati comutatorul PORNIT/OPRIT.

Lasati discul sa se opreascd complet.
Lasati capul de tdiere sa se ridice in pozitie superioard, cu
scutul inferior al discului acoperind complet dintii discului,
iar capul de taiere blocat in pozitie superioard, inainte de a
elibera manerul de téiere.

- Indepértati piesa de lucru.

TAIEREA iN UNGHI (Fig. 19)
Masa rotativa a uneltei poate fi intoarsa la 45° catre stanga sau
dreapta fata de pozitia normala de taiere transversald (unghi 0°).
Sunt oferite trepte pozitive la 45°,30°,22,5°, 15° si 0°, atat pe
partea dreapta, cat si pe cea stanga.
« Slabiti surubul de blocare a unghiului (Fig. 20) rotindu-|
n sens antiorar.
- Tnvartiti masa rotativa la unghiul dorit. In masa rotativa este
fncorporat un echer, pentru a ajuta la reglare.
Strangeti surubul de blocare a unghiului atunci cand s-a atins
unghiul dorit.

/\ AVERTISMENT: Este important (si este o practica buna) sa
strangeti surubul de blocare a unghiului chiar dacé s-a selectat
o treapta pozitiva.

INCLINAREA CAPULUI DE TAIERE
O taiere inclinata (Fig. 21) este efectuata cu masa rotativa
reglata la unghi de 0°.
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Nota: Pentru a lasa spatiu de miscare capului de tdiere si pentru
a lasa libera directia discului, poate fi necesara reglarea sectiunii
superioare a riglei. (Vedeti pagina 127)

Capul de taiere poate fi inclinat de la valoarea normala de 0°
(pozitie perpendiculard) la un unghi maxim de 45° fata de
perpendiculard numai spre stanga.

Pentru a inclina capul de taiere catre stanga:

+ Slabiti surubul de blocare a inclingrii (Fig. 22).

« Inclinati capul de tiiere la unghiul dorit. Va este furnizat un
echer pentru a ajuta la reglare (Fig. 23).

« Strangeti surubul de blocare a inclindrii atunci cand s-a reglat
unghiul dorit.

Fig. 21

La finalizarea taierii:
Eliberati comutatorul PORNIT/OPRIT, dar tineti mainile pe

pozitie si lasati discul sé se opreasca de tot.

« Lasati capul de taiere sa se ridice in pozitie superioard, cu /
scutul inferior al discului complet coborat, inainte de a
indepdrta mana/mainile.

+ Readuceti capul de téiere in pozitie perpendiculara.
Strangeti surubul de blocare a inclinarii.

. TAIEREA COMPUSA (Fig. 24)

O tdiere compusa este o combinatie de tdiere la unghi si taiere
inclinatd, efectuate simultan. Cand este nevoie de o taiere -
compusa, selectati pozitiile unghiului si inclindrii dorite, dupa {/z ! \
cum s-a arétat inainte. \L Y
/\ AVERTISMENT: Verificati intotdeauna ca directia discului sa \ .
nu interfereze cu scutul uneltei sau cu orice alta parte a uneltei. .5 %
Efectuati o ,tdiere de test” cu unealta deconectatd de la sursa de gﬁ | aa %99
alimentare. Q@ 491 ¢
Reglati sectiunea superioara stanga a scutului, daca este necesar.

Fig. 22

Fig. 24
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.5 TAIEREA MATERIALELOR CURBATE (Fig. 25)
Inainte de a taia orice piesd de lucru, verificati dacd este curbata.
Daca este curbatd, piesa de lucru trebuie pozitionata si taiata
dupa cum urmeaza.

Nu pozitionati piesa de lucru incorect si nu tdiati piesa de lucru
férd sprijinul riglei.

.o INDEPARTAREA MATERIALELOR BLOCATE

«+ Puneti fierastrdul de taiere la unghi pe,OPRIT”
eliberand comutatorul.

+ Lasati discul sa se opreascd complet.

+ Decuplati fierdstraul de taiere in unghi de la sursa
de alimentare.

- Indepértati cu griji materialul blocat in unealta.

- Verificati starea si functionarea scutului de siguranta.

+ Verificati daca vreo altd parte a uneltei nu a fost afectatd, de
exemplu, discul.

- Solicitati inlocuirea oricarei piese defecte de catre un
tehnician competent si intreprindeti o inspectie de siguranta
nainte de a folosi unealta din nou.

100 SUSTINEREA PIESELOR DE LUCRU LUNGI
Capatul liber al unei piese de lucru lungi trebuie sustinut la
aceeasi indltime cu masa de lucru. Operatorul trebuie sa ia in
calcul utilizarea unui suport separat pentru piesa de lucru, daca
este necesar.

11 MONTAREA SAU DEMONTAREA DISCULUI
/\ Avertisment: Efectuati aceasta operatie numai cu unealta
decuplaté de la sursa de alimentare.

Nota: Este recomandat ca operatorul sa poarte manusi de
protectie atunci cand manevreaza discul in timpul montarii sau
cand schimba discurile uneltei.

/A Rvertisment: Folositi numai discuri Evolution Power Tools
originale sau acele discuri recomandate special de Evolution
Power Tools si care sunt destinate acestei unelte. Asigurati-va ca
viteza maxima a discului este mai mare decat viteza

motorului uneltei.

Nota: Reductiile pentru orificiul discului trebuie folosite numai
in conformitate cu instructiunile fabricantului.

A\ Avertisment: Surubul arborelui are filet pe stanga (S).
Pentru a slabi, rotiti in sens orar. Pentru a strange,

rotiti in sens antiorar.

Apasati si mentineti apdsat butonul de blocare a arborelui de
pe carcasa motorului, in acelasi timp rasucind surubul arborelui
folosind cheia imbus furnizata pana cand butonul patrunde
complet in tijd si o blocheaza (Fig. 26). Continuati sd indepartati
surubul arborelui si flansa exterioara a discului (Fig. 27).
Eliberati butonul de blocare a arborelui.
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« Asigurati-va ca discul si flansele de disc sunt curate si nu
prezintd nicio impuritate.
+ Flansa de pe interiorul discului trebuie lasata la locul ei, dar,
dacd este indepartata pentru a fi curatata, trebuie pusa la loc
in aceeasi pozitie in care era inainte de a fi indepartatd de pe
unealta.
Pentru a introduce discul, apdsati butonul de eliberare a scutului
inferior al discului (A) rotiti scutul inferior al discului (B) in sus spre
scutul superior al discului si tineti scutul inferior al discului in acea
pozitie (Fig. 28).
Instalati noul disc pe flansa interioard, asigurandu-va cd este asezat
corect pe umarul flansei, si apoi eliberati incet scutul inferior al
discului inapoi in pozitia inchis initiala.
Asigurati-va ca sdgeata care indica directia de rotire de pe disc (A)
se potriveste sagetii de rotire in sens orar de pe scutul superior (B)
(Fig. 29).
Nota: Dintii discului trebuie sa fie intotdeauna indreptati in jos in
partea din fatd a fierastraului.
Instalati flansa exterioard (1) (cu latura platd pe unealtd) si surubul
arborelui (2) (Fig. 30).
Apasati si mentineti apasat butonul de blocare a arborelui de pe
carcasa motorului, in acelasi timp strangand surubul arborelui
folosind cheia imbus furnizata pand cand butonul patrunde
complet in tija si o blocheaza (Fig. 26).
Strangeti surubul arborelui folosind fortd moderata, dar nu
strangeti prea tare. Asigurati-va cd ati scos cheia imbus si ca
butonul de blocare a arborelui a fost eliberat inainte de a opera.
Asigurati-va ca scutul discului este complet functional inainte a de
utiliza unealta.

.12 UTILIZAREA ACCESORIILOR OPTIONALE
EVOLUTION { ~
Nefurnizate ca echipament original (vedeti, Accesorii %
suplimentare”). ’ I

1) (2
(61 SAC DE PRAF iz moe
Un sac de praf poate fi montat pe fanta de extractie din partea Fig. 30

posterioard a uneltei. Sacul de praf este destinat exclusiv in timpul

taierii materialelor lemnoase.

« Introduceti sacul de praf peste fanta de extractie a prafului,
asigurandu-va ca clema cu arc strange bine duza care tine sacul

de praf (Fig. 31).
L ¢
Nota: Pentru eficientd la functionare, goliti sacul de praf atunci
cand este 2/3 plin. Eliminati continutul sacului de praf
intr-un mod ecologic. Poate fi necesar sa purtati o masca de praf 9
atunci cand goliti sacul de praf. \ ’
(9] L

Nota: Un aspirator industrial poate fi montat la fanta de extractie a
prafului, daca este nevoie. Respectati instructiunile producatorului Fig. 31
aspiratorului, daca este conectat un astfel de aparat.
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A\ AVERTISMENT: Nu folositi sacul de praf
atunci cand taiati materiale metalice.

Piesa masa

Aceasta unealta este prevazuta cu o piesa
pentru masa. Daca este deteriorata sau uzata,
aceasta trebuie inlocuita. Piesele de schimb
sunt disponibile la Evolution Power Tools.

Demontarea piesei pentru masa:

Nota: Va rugam sa va asigurati ca unealta este

deconectatd de la sursa de alimentare inainte

de a incerca sa demontati piesa pentru masa.

+ Pozitionati fierastraul la unghi 0°
siinclinare 0°.

+ Introduceti degetele in fanta de tdiere a
piesei pentru masa si trageti cdtre stanga,
astfel incat piesa pentru masa sd iasa din
fantele de fixare.

+ Continuati sd extrageti piesa pentru masa
de pe toate cele 4 laturi.

Nota: Ar putea fi necesar sa demontati

temporar si sa repozitionati rigla, pentru a avea

acces complet.

+ Dupa ce a fost complet demontatad, curatati
impuritatile care ar putea sa se fi acumulat
sub piesa.

Inlocuirea piesei pentru masi:

+ Introduceti piesa noua pentru masa inapoi
in fantele de fixare de pe toate cele 4 laturi.

« Daca e nevoie, inlocuiti si realiniati rigla.
(vedeti Alinierea riglei de ghidare si
figurile 13 5i 14)

- Verificati ca piesa pentru masa sé fie la nivel
cu masa de lucru.

6.1) iNTRETINERE

Nota: Orice operatiune de intretinere trebuie
intreprinsd cu unealta oprita si deconectatd de
la sursa de alimentare/acumulator. Verificati
regulat daca toate functiile de siguranta si
scuturile functioneaza corect.

Folositi aceastd unealtd doar daca toate
scuturile/functiile de siguranta sunt complet
operationale. Toti pivotii din aceasta unealta
sunt lubrifiati pe viata. Nu este necesara
lubrifierea lor.

Folositi o carpa curata si putin umezita pentru
a curata piesele plastice ale uneltei. Nu
folositi solventi sau produse similare, care pot
deteriora piesele de plastic.

/\ AVERTISMENT: Nu ncercati sa curatati
introducand obiecte ascutite in fantele carcasei
uneltei etc. Fantele pentru aer ale uneltei
trebuie curatate folosind aer comprimat uscat.
Daca apar prea multe scantei, poate fi semn

ca existd impuritati in motor sau ca periile de
carbune sunt roase.

(6.2) Dacd aveti aceastd suspiciune, solicitati
verificarea uneltei si inlocuirea periilor de catre
un tehnician calificat.

(6.4) PROTEJI-_\REA MEDIULUI
INCONJURATOR

Deseurile din produse electrice nu trebuie
aruncate impreuna cu resturile menajere.

Va rugam sa reciclati la locurile special
amenajate.

Adresati-va autoritatii locale sau vanzatorului
pentru indrumari cu privire la reciclare.
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DECLARATIE DE CONFORMITATE CE c E

Fabricantul produsului acoperit de prezenta Declaratie este:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Prin prezenta, fabricantul declara cd unealta, asa cum este descrisa in aceasta declaratie, respecta
toate prevederile relevante ale Directivei privind echipamentele tehnice si alte directive specifice,
dupd cum se detaliaza mai jos.

Fabricantul mai declara ca unealta, asa cum este descrisa in aceasta declaratie, acolo unde este
cazul, respectd prevederile relevante ale Cerintelor esentiale de sdnatate si siguranta.

Directivele acoperite de aceasta Declaratie sunt cele detaliate mai jos:

2006/42/CE. Directiva privind echipamentele tehnice.

2014/30/UE. Directiva privind compatibilitatea electromagnetica.

2011/65/EU. & Directiva privind restrictiile de utilizare a anumitor

2015/863/EU.  substante periculoase cu echipamentele electrice.

2012/19/UVE. Directiva privind deseurile de echipamente electrice si electronice (DEEE).

Si este in conformitate cu cerintele aplicabile ale urmatoarelor documente:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2005/A11:2017 « EN 55014-1: 2017
EN55014-2:2015 « EN61000-3-2:2014 - EN 61000-3-3:2013 - ENISO 12100:2010

Detalii produs

Descriere: FIERASTRAU MULTIFUNCTIONAL DE TAIERE COMPUSA IN
UNGHI R210CMS 210 mm
Nr. model Evolution: 230V: R210CMS / F210CMS / 046-0001 / 046-0001A / 046-0003

046-0003A / 046-0006 / 046-0008
110 V: 046-0002 / 046-0002A / 046-0007

Nume de marca: EVOLUTION
Voltaj: 230-240V/ 110V ~ 50 Hz
Putere consumata: 1.200 W

Documentatia tehnica necesara pentru a demonstra ca produsul respectd cerintele directivei a
fost completata si este disponibila pentru a fi inspectata de autoritatile relevante si demonstreaza
ca dosarul nostru tehnic contine documentele enumerate mai sus si ca acestea reprezinta
standardele corecte pentru produs, asa cum este descris mai sus.

Numele si adresa detinatorului documentatiei tehnice.

Semnatura: ! % Numele cu litere de tipar: Barry Bloomer: Director
j D \] © Quon— Achizitii si Lant de aprovizionare

Data: 04/12/2018

Locul de péstrare a documentatiei tehnice:

UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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GiRiS
(1.2) Bu kullanim kitap¢igi
orijinal olarak ingilizce yazilmistir.

(1.3 ONEMLI

Lutfen bu kullanim ve giivenlik talimatlarini
dikkatlice ve eksiksiz bicimde okuyun.

Kendi glivenliginiz icin, bu ekipmanin
kullanimt ile ilgili herhangi bir husustan emin
degilseniz litfen ilgili teknik yardim hattina
basvurun. Yardim hattinin numarasi Evolution
Power Tools web sitesinde bulunabilir. Diinya
capindaki organizasyonumuzda birkag
Yardim Hattina sahip olmamizin yani sira
tedarikginizden de Teknik yardim alabilirsiniz.

WEB SITESi:
www.evolutionpowertools.com

E-POSTA:
customer.services@evolutionpowertools.com

(1.4) Evolution Power Tools Makinesi aldiginiz
icin sizi tebrik ederiz. Litfen, bu makine ile
birlikte verilen garanti kayit brosgtiriinde
aciklanan sekilde tirlin garanti kaydinizi
‘cevrimici’ olarak tamamlayin. Brostirde
bulunan QR kodunu akill telefon

ile taratabilirsiniz.

Bu, bilgilerinizi girerek Evolutions web

sitesi yoluyla makinenizin garanti stresini
dogrulamanizi ve boylece gerektiginde hizli
hizmet almanizi saglayacaktir. Bir Evolution
Power Tools Uirlinii sectiginiz igin i¢tenlikle
tesekkir ederiz.

EVOLUTION SINIRLI GARANTi
Evolution Power Tools, dnceden haber
vermeksizin Urtin tasarimi tizerinde
iyilestirmeler ve degisiklikler yapma hakkini
sakli tutar.

Garanti hiikiim ve kosullarinin detaylari ile
ilgili lutfen garanti kayit brosurtine ve/veya
ambalaja bakin.

(1.5) Evolution Power Tools, garanti siiresi icinde
ve esas alim tarihinden itibaren, malzeme veya
iscilik yoniinden kusurlu oldugu bulunan tim
trlnleri onarir veya degistirir.

lade edilen aletin kullanim kitap¢igindaki
tavsiyelerin disinda kullanilmis veya
makinenin kazara, ihmal veya uygunsuz servis
sonucu hasar gérmus olmasi halinde

bu garanti gegersizdir. Bu garanti, herhangi
bir sekilde Gizerinde oynama, degisiklik veya
modifikasyon yapilan ya da tavsiye edilen
kapasitelerin ve kosullarin disinda kullanima
maruz birakilan makineler ve / veya aksamlar
icin gecerli degildir. Elektrikli aksamlar ilgili
Uireticinin garantilerine tabidir. Kusurlu olarak
iade edilen tim urlinler, 6n 6demeli olarak
Evolution Power Tools'a génderilecektir.
Evolution Power Tools, istege bagli olarak
onarim yapma veya Urliniin aynisi veya es
degeriyle degisim yapma hakkini sakl tutar.
Bigaklar, kesiciler, matkaplar, keskiler, palalar
vb. (liste bunlarla sinirli degildir) gibi sarf
malzemeleri igin yazili veya s6zIi herhangi bir
garanti yoktur.

Evolution Power Tools, trlinlerimizin
kullanimi veya baska bir sebebin dogrudan
veya dolayli sonucu olarak meydana gelen
kayip veya hasardan hicbir sekilde yikumlu
tutulmayacaktir. Evolution Power Tools

bu mallardan veya bunlarin neden oldugu
hasarlardan dogan hicbir masraftan sorumlu
tutulamaz. Evolution Power Tools'un hicbir
gorevlisi, calisani veya temsilcisi uygunluk
konusunda s6zlli beyanda bulunmaya veya
daha 6nce belirtilen satis sartlarindan feragat
etmeye yetkili degildir ve bunlarin hicbiri,
Evolution Power Tools icin baglayici degildir.

Bu sinirli garanti ile ilgili sorular
dogrudan sirketin merkez ofisine
yonlendirilmeli veya uygun yardim hatti
numarasi aranmahidir.
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MAKiINENiN TEKNiK OZELLiKLERi

MAKINE METRIK
Motor (230-240V ~ 50 Hz) 1200 W 5A
Motor (110V ~ 50 Hz) 1200 W 1MA
Yikstz Hiz 3750 dk-1 3750 dk-1
Agirlik (Net) 5,8kg 12,8 lbs
Toz Girisi Capi 35mm 1-3/8ing
?Vloet:[EEta:’ti‘tltaezlte(r:;agw)rfdliarizke/noah)nm@nr,) 260 x 393 x 381 mm 1 5—} ggi??;ing
Kablo Uzunlugu 2m 6- 916 ft
KESME KAPASITELERI METRIK iNGiLiz
Yumusak Celik Plaka - Maks. Kalinlik 6 mm 1/4ing
Yumusak Celik Kutu Kesiti - Maksimum .
Duvar Kalinhigi (50 mm yumusak celik kutu kesiti) 3 mm 1/8in¢
Ahsap - Maks. Kesit 125 x 55 mm 4-15/16 x 2-3/16ing
!\V{II(::D;:/’::erzdﬁe??nt'\ltﬂamkulwﬁsgi:agjnsdlan kiigiik olan tim is U:140 x E:220 x D:3 mm U: 5—1&21)(/:: i3;19§/50 X
parcalari kesim éncesinde ek destek gerektirir.)
MAKSiMUM KESME AGILARI ‘ SoL ‘
Gonye 0°-45° 0°-45°
Egim 0°-45° Yok
MAKS. KESiM
ENI
0° 0° 125 mm (4-15/16 ing) 55 mm (2-3/16 ing)
0° 45° 125 mm (4-15/16 ing) 35 mm (1-3/8 ing)
45° 0° 85 mm (3-3/8ing) 55 mm (2-3/16 ing)
45° 45° 85 mm (3-3/8 ing) 35 mm (1-3/8ing)
BICAK EBATLARI METRIK iNGiLiz
Cap 210 mm 8-1/4ing
ic cap 25,4 mm 1ing
Kalinlik 1,7 mm 1/15ing
Ses Basinai L, (Yiiksiiz) 110V~ 92.1dB(A) / 230V~ 93.1dB(A), K=3dB(A)
Ses Glict Seviyesi LYA (Yiiksuz) 110V~ 105.1dB(A) / 230V~ 106.1dB(A), K=3dB(A)
Belirsizlik, Kpa ve Kwa 3 dB(A)

> Kullanici beslemesi arayiiziinde izin verilen maksimum sistem empedansi (Zmax) 0,238 Q'dir. Kullanici, gerekirse akim besleme
yetkilisine danisarak, ekipmanin yalnizca o empedansta veya daha diisiik empedansta bir beslemeye baglandigini tespit edecektir.

147




eVOLUTION'

www.evolutionpowertools.com

Giiriiltii Emisyonu

Gurultt emisyon degerleri, temel standartlar
olan EN ISO 3744 ve EN ISO 11201 kullanilarak
EN 62841-1'de verilen gurilti test koduna gore
belirlenmistir.

A Uyari: Kulak koruyucusu takin!

Kullanim

« Makineyi dikkatlice yonlendirerek
isi makinenin yapmasina izin verin.

« Makine kontrolleri tizerinde asiri fiziksel
glic uygulamaktan kaginin.
Kullanim esnasinda gtivenliginizi, dengenizi
ve makinenin yonelimini degerlendirin.

Calisma Yiizeyi

« Calisma yiizeyi malzemesini, durumunu,
yogunlugunu, direncini, sertligini ve
yonelimini degerlendirin.

1. ETIKETLER VE SEMBOLLER

A UYARI: Uyari ve/veya talimat etiketleri
eksik veya hasarli ise bu makineyi kullanmayin.
Etiketleri yenilemek icin Evolution Power Tools
ile iletisime gegin.

Not: Asagidaki sembollerin hepsi ya da bazilari
kilavuzda veya uriin Gzerinde bulunabilir.

Uretim Tarihi Kodu

Uretim tarihi kodu, makinenin motor yuvasi
izerinde bulunan seri numarasinin ilk kismidir.
Evolution seri numaralari makinenin kisaltmasi
ile baslar ve bunu bir harf takip eder. A = Ocak,
B = Subat vb. Asagidaki 2 rakam tretim yilidir.
09 = 2009, 10 = 2010 vb. (Parti kodu 6rnegi:
XXX-A10)

(1.9)
\ Volt
A Amper
Hz Hertz
dk?’ Hiz

~ Alternatif Akim

no Yiiksliz Hiz

Koruyucu Goézliik Takin

Kulak Koruyucu Takin

Dokunmayin

Toz Koruyucu Giyin

Guvenlik Eldivenleri Giyin

Talimatlari Okuyun

CE Sertifikasi

EAC Sertifikasi

Triman - Atik Toplama
ve Geri Donusim

Atik Elektrikli ve
Elektronik Ekipman

Uyari

Koruma Sinifi Il
Cift Yalitimh
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.10 BU ELEKTRIKLI ALETIN
AMACLANAN KULLANIMI

/\UYARI: Bu iriin bir Bilesik Gnye Testeredir
ve 6zel Evolution bicaklari ile birlikte
kullanilmak tizere tasarlanmistir. Yalnizca bu
makinede kullaniimak tizere tasarlanan ve/veya
Evolution Power Tools Ltd. tarafindan 6zel
olarak tavsiye edilen aksesuarlari kullanin.

DOGRU BICAK TAKILDIGINDA

BU MAKINE, SUNLARI

KESMEKTE KULLANILABILIR:

« Ahsap, Ahsap tirevli trtinler

(MDF, Sunta, Kontrplak, Kontrtabla,

Elyaf levhasi vb.),

« Civili Ahsap,

+ HB 200-220'de 4 mm duvarli

50 mm yumusak celik kutu kesiti,

+ HB 200-220'de 6 mm yumusak celik plaka.
Not: Galvanize olmayan civi veya vida iceren
ahsaplar, dikkat edildigi takdirde

glivenle kesilebilir.

Not: Galvanize malzemeleri veya gomdilu
galvanize civili ahsaplar kesmek

icin tavsiye edilmez. Paslanmaz celigi kesmek
icin Evolution 6zel paslanmaz celik bicaklari
tavsiye ederiz. Galvanize celik kesilmesi
bicagin 6mriinii kisaltabilir.

.11 BU ELEKTRIKLI ALETIN
YASAKLANAN KULLANIMI

/A\UYARI: Bu iiriin bir Bilesik Gonye Testeredir;
yalnizca bu sekilde kullanilmalidir. Uzerinde
hicbir sekilde degisiklik yapilmamali veya bu
Kullanim Talimatinda belirtilenler disindaki
higbir ekipmana gti¢ vermek veya herhangi bir
aksesuari tetiklemek amaciyla kullanilmamalidir.

(113) A UYARI: Makineye veya bu talimatlara
asina olmayan kisilerin makineyi kullanmalarina
izin vermeyin. Makineler, egitimsiz kullanicilarin
elinde tehlikelidir. Cocuklar, gézetim altinda
tutulmali, bu makineye erismediklerinden ve
makineyle oynamadiklarindan

emin olunmalidir.

Cocuklar, gdzetim altinda tutulmali, bu
makineye erismediklerinden

ve makineyle oynamadiklarindan

emin olunmalidir.

GUVENLIK ONLEMLERI

(2.1) ELEKTRIKLI ALET GENEL
GUVENLIK TALIMATLARI

/A UYARI: Tiim giivenlik uyarilarini ve
talimatlarini okuyun. Uyarilara uyulmamasi
elektrik carpmasina, yangina ve/veya ciddi

yaralanmalara sebep olabilir.

Not: Bu elektrikli alet uzun sire agik
birakilmamalidir.

Tiim uyarilari ve talimatlariileride
basvurmak iizere saklayin.

Uyarilarda gegen “elektrikli alet” terimi,
sebeke ile calistirilan (kablolu) veya pil
ile calistirilan (kablosuz) elektrikli aletiniz
anlamina gelmektedir.

(2.2) 1) Genel Elektrikli Alet Giivenlik
Uyarilari [Calisma alani giivenligil
a) Bu makineyi kapali

odalarda kullanmayin.

(2.3) 2) Genel Elektrikli Alet Giivenlik
Uyarilari [Elektrik Giivenligi]

a) Elektrikli aletlerin fisleri kullanilan priz ile
eslesmelidir. Fis Uizerinde hicbir degisiklik
yapmayin. Topraklanmis elektrikli aletler ile
hicbir adaptor fis kullanmayin. Degistirilmemis
fisler ve bunlarla eslesen prizler elektrik
carpmasi riskini azaltir.

b) Mimkdinse temiz, kuru bir tezgah kullanin.
ilave koruma icin, topraga giden kacak akimin
30 ms boyunca 30 mA'y1 ge¢cmesi halinde
elektrik beslemesini kesen bir kagak akim rolesi
(R.C.D.) kullanin. Makineyi kullanmadan 6nce
daima kacak akim rélesinin (R.C.D.) calismasini
kontrol edin.

(2.4) 3) Genel Elektrikli Alet Giivenlik
Uyarilar [Kisisel Giivenlik].

a) Elektrikli aletleri kullanirken tetikte olun,
ne yaptiginiza dikkat edin ve sagduyulu
davranin Uyusturucu, alkol ya da ilag etkisi
altindayken elektrikli aletleri kullanmayin.
Elektrikli aletlerin kullanimi esnasinda en ufak
bir dikkatsizlik hali ciddi kisisel yaralanmalara
yol acabilir.

b) Metal kesimi yaparken, sicak metal
nedeniyle yanmaktan sakinmak icin kesim
oncesinde eldiven giyilmelidir.

(2.5) 4) Genel Elektrikli Alet

Giivenlik Uyarilari

[Elektrik alet kullanimi ve bakimi].

a) Elektrikli aletlerin bakimini yapin. Hareketli
parcalarin yanlis hizalanip hizalanmadigini,
takilip takilmadigini, kirilmis olup olmadigini
veya elektrikli aletin calismasini etkileyebilecek
diger tim durumlari kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gérmiusse, kullanmadan 6nce

tamir ettirin. Bircok kazanin sebebi, iyi bakim
yapilmamis elektrikli aletlerdir.

b) Elektrikli aleti ve aksesuar, torna kalemi gibi
parcalari, calisma kosullarini ve yapilacak isi
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hesaba katarak bu talimatlara uygun bicimde
kullanin. Elektrikli aletin amaglanandan farkl
islemler icin kullaniimasi tehlikeli durumlara
yol agabilir.

27 SAGLIK ILE ILGILI TAVSIYELER
A UYARI: Bu makine kullanim sirasinda
toz parcaciklari tiretebilir. Bazi durumlarda,
calistiginiz malzemeye bagli olarak bu toz,
oldukga zararl olabilir. Kesmek istediginiz
malzemenin ylizeyi Gizerindeki boyanin kursun
icerdiginden stipheleniyorsaniz, profesyonel
tavsiye isteyin. Kursun bazli boyalar yalnizca
profesyoneller tarafindan ¢ikariimalidir ve
bunlar kendiniz ¢ikarmaya ¢alismamalisiniz.
Yuzeyler Gizerinde toz biriktiginde, elin agizile
temas etmesi sisteminize kursun girmesine
neden olabilir. Dlstik kursun seviyelerine
maruz kalmak dahi onarilamaz beyin ve sinir
sistemi hasarina yol acabilir. Ozellikle kiiciik ve
dogmamis cocuklar korunmasizdir.
Calistiginiz malzemeler ile iligkili riskleri dikkate
almanizi ve maruziyet riskini azaltmanizi
tavsiye ederiz. Bazi malzemeler sagliginiz igin
zararh tozlar Gretebilmektedir; bu nedenle
bu makineyi kullanirken degistirilebilir filtreli,
onayli bir ytiz maskesi kullanmanizi 6neririz.
Her zaman:
« lyi havalandirilan alanlarda calisin,
« Mikroskobik parcaciklari filtreleyecek
bigimde tasarlanmis toz maskeleri gibi
onayli glivenlik ekipmanlari kullanin.

Giivenli calisma

a) Calisma alanini temiz tutun

« Dagdinik alanlar ve tezgahlar yaralanmalara
davetiye cikarir.

b) Calisma alani ortamini dikkate alin
Aletleri yagmur altinda birakmayin.

« Aletleri nemli veya islak
yerlerde kullanmayin.

« Calisma alaniniiyi aydinlatin.
Aletleri yanici sivilar veya gazlarin
yaninda kullanmayin.

) Elektrik carpmalarina karsi korunun

« Borular, radyatorler, ocak/firinlar ve
sogutucular gibi topraklanmis yuzeylerle
viicut temasindan sakinin.

d) Cevredeki kisilerin uzak durmasina
dikkat edin
ise dahil olmayan kisilerin, 6zellikle
cocuklarin alete veya uzatma kablosuna
dokunmalarina izin vermeyin ve onlari
calisma alanindan uzak tutun.

e) Kullanilmayan aletleri saklayin
Kullanilmayan aletler kuru, kilitli
ve ¢ocuklarin ulasamayacadi

yerlerde saklanmalidir.

f) Aleti zorlamayin

- lIsi, tasarlanmis oldugu hizda daha iyi ve
glivenli sekilde yapacaktir.

g) Dogru aleti kullanin

- Kigik aletleri, agir is aletlerinin yapacagi
isleri yapmaya zorlamayin.

« Aletleri kullanim amaclari disinda
kullanmayin; 6rnegin daire testereleri agag
dali veya kutiik kesmek icin kullanmayin.

h) Uygun sekilde giyinin

« Hareketli parcalara yakalanabilecek bol
kiyafetler giymeyin veya taki takmayin.

« Dis ortamlarda calisirken kaymaz ayakkabi
giyilmesi tavsiye edilir.

« Uzun saglari toplamak icin
koruyucu sag ortlisu takin.

i) Koruyucu ekipman kullanin

« Koruyucu goézliik takin.

« Calisma ortamlarinda toz olusuyorsa yiiz
veya toz maskesi takin.

j) Toztahliye ekipmanini baglayin

« Toz tahliye ve toplama parcalarinin
baglanmasi icin cihazlar saglanmissa,
bunlarin bagli oldugundan ve diizglin
bicimde kullanildigindan emin olun.

k) Kabloyu hor kullanmayin

« Prizden ¢ikarmak icin kabloyu asla birden
cekmeyin. Kabloyu isi, yag ve keskin
kenarlardan uzak tutun.

I) Emniyetli calisma

« Miimkiin oldugunda isi sabitlemek igin
kiska¢ veya mengene kullanin. Elinizi
kullanmaktan daha guvenlidir.

m)Fazla uzanmayin

- Daima saglam ve dengeli basin.

n) Aletlerin bakimini 6zenli bicimde yapin

« Kesme aletlerini daha iyi ve glivenli
performans igin keskin ve temiz tutun.

« Aksesuarlar yaglama ve degistirme
talimatlarina uyun.

« Alet kablolarini periyodik olarak kontrol
edin ve kablolar hasarli ise, bunlari yetkili
bir serviste tamir ettirin.

« Uzatma kablolarini periyodik olarak kontrol
edin ve hasarli ise degdistirin.

« Saplar kuru, temiz, yagsiz ve gressiz tutun.

o) Aletleri fisten ¢ikarin

- Bigaklar, matkaplar ve kesiciler gibi
aksesuarlari kullanmiyorken, bunlara bakim
yapmadan veya bunlari degistirmeden
once, aletlerin gui¢ kaynadt ile olan
baglantisini kesin.

p) Ayar kamalarini ve anahtarlari ¢ikarin

« Aleti agmadan 6nce, kamalarin ve ayar
anahtarlarinin aletten ¢ikariimis oldugunu
kontrol etmeyi aliskanlik haline getirin.
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q) Kazara calistirmaktan sakinin

« Aleti prize takarken anahtarin “kapall”
konumda oldugundan emin olun.

r) Dis ortama uygun uzatma kablolari kullanin

« Aleti dis ortamda kullanirken, yalnizca dis
ortamda kullanim icin retilen ve bu sekilde
isaretlenmis olan uzatma kablolari kullanin.

s) Tetikte olun

« Neyaptiginiza dikkat edin, sagduyulu
davranin ve yorgunken aleti kullanmayin.

t) Hasarli parcalari kontrol edin

« Aleti kullanmaya devam etmeden dnce, alet
diizgiin calisacagini ve amaclanan islevini
yerine getirecegini tespit etmek amaciyla
dikkatlice kontrol edilmelidir.

« Hareketli parcalarin hizasini, takilip
takilmadigini, parcalarin kirlmis olup
olmadigini, montaji veya aletin calismasini
etkileyebilecek diger tim durumlari
kontrol edin.

« Hasarli muhafazalar veya diger parcalar, bu
kullanim kitapgiginda aksi belirtilmedikce
yetkili bir servis merkezi tarafindan diizgtin
bicimde onarilmali veya degistirilmelidir.

« Anzal anahtarlar yetkili bir servis
merkezinde degistirtin.

« Anahtar acilip kapanmiyorsa
aleti kullanmayin.

u) AUyar

« Bu kullanim kitapgiginda tavsiye edilenler
disinda herhangi bir aksesuarin veya
atagmanin kullanilmasi kisisel yaralanma
riski olusturabilir.

v) Aletinizi yetkin kisilere tamir ettirin

« Bu elektrikli alet ilgili gtivenlik kurallari ile
uyumludur. Tamir islemleri orijinal yedek
parcalar kullanilarak yalnizca yetkin kisilerce
yapilmalidir, aksi takdirde kullanici icin ciddi
tehlike olusabilir.

=

2.8 A UYARI: Tiim elektrikli aletlerin kullanimi,
gozlerinize yabanci maddelerin sicramasina ve
ciddi g6z hasarinin olusmasina sebep olabilir.
Elektrikli aleti kullanmaya baslamadan 6nce,
her zaman yandan kalkanli veya gerekirse tam
yuiz kalkanl koruyucu gozlikler veya emniyet
gozlukleri takin.

ORTAM KOSULLARI UZERINDEKi
SINIRLAMALAR

Makine ustli kapali ve kuru alanlarda
kullaniimalidir. Ortam sicakhgi 15 °Ciile 30 °C
arasinda olmalidir. Nem seviyesi %60'in
Itinda olmalidir.

3.5 GONYE TESTERE OZEL
GUVENLIK TALIMATLARI

Gonye Testereler icin asagidaki 6zel glivenlik
talimatlarinda EN 61029-2-9:2012+A11
gereklilikleri temel alinmistir.

BICAK GUVENLIGI

A\ UYARI: Déner daire testere bicaklari
oldukga tehlikelidir, ciddi yaralanmalara

ve uzuvlarin kesilmesine neden olabilir.
Parmaklarinizi ve ellerinizi daima bigagin

en az 150 mm uzaginda tutun. Kesme basi
kalkmis konumda olana, muhafaza tamamen
kapanana ve testere bicagi donmeyi
durdurana kadar, kesilen malzemeyi almaya
asla calismayin.

Yalnizca uretici tarafindan 6nerilen, bu
kilavuzda verilen ve EN 847-1 gerekliliklerine
uygun testere bigaklari kullanin.

Parcalanip operatoriin veya yakinda
duranlarin ciddi sekilde yaralanmasina yol
acabileceginden, hasarli veya deforme olmus
testere bicaklarini kullanmayin.

Yiiksek hiz celiginden (YHC) Uretilen testere
bicaklarini kullanmayin.

Tabla eki hasar gorir veya yipranirsa, bu
kitapgikta aciklandigi gibi treticiden temin
edilebilen ayni parca ile degistirilmelidir.

.6 KISISEL KORUYUCU
EKIPMANLAR (KKE)

Duyma kaybi riskini azaltmak icin kulak
koruyucusu takiimahdir.

Savrulan yongalarin yol acabilecegi olasi goris
kaybini engellemek icin koruyucu gozlik
takilmaldir.

Bazi ahsap ve ahsap tipi trlnler, 6zellikle MDF
(Orta Yogunlukta LifLevha) saghginiz agisindan
zararli tozlar Uretebildiginden, solunum
koruma cihazlarinin da kullanilmasi tavsiye
edilir. Toz giderme cihazina ilaveten, bu
makineyi kullanirken degistirilebilir filtreli,
onayli bir ytiz maskesi kullaniimasini da
tavsiye ederiz.

Bicaklar veya sert malzemeler ile calisirken
eldiven takilmalidir. Testere bicaklarinin
mumkin oldugunda bir tutucu i¢inde
tasinmasini tavsiye ederiz. Gonye testereyi
kullanirken eldiven takilmasi tavsiye edilmez.

A\ UYARI: Elektrikli aletleri kullanirken yangin,
elektrik carpmasi ve kisisel yaralanma riskini
azaltmak icin, asagidakiler dahil her zaman
temel giivenlik 6nlemlerine uyulmalidir.

Bu Girlint kullanmadan énce bu talimatlarin
timini okuyun ve saklayin.
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7 GUVENLI CALISMA

Kesilen malzeme icin dogru testere bicagini
sectiginizden her zaman emin olun.

Bu gdnye testereyi, bu Kullanim Kitapgiginda
belirtilenler disindaki malzemeleri kesmek
icin kullanmayin.

Gonye testereyi tasirken, kesme basinin 90
derece asagi konumda kilitli oldugundan emin
olun (testere kayar gonye testere ise kayar
cubuklarin kilitli oldugundan emin olun).
Makineyi, tabanin dis kenarlarini iki elinizle
kavrayarak kaldirin (testere kayar génye
testere ise verilen saplari kullanarak tasiyin).
Makine, geri gekilebilir muhafaza

veya calistirma mekanizmasinin herhangi bir
kismi kullanilarak asla kaldiriimayacak

veya tasinmayacaktir.

Yakinda duranlar ve diger calisanlar, bu
testereden emniyetli bir uzaklikta tutulmahdir.
Kesim sonucu ortaya cikan birikinti, bazi
durumlarda makineden disari cikmaya
zorlanarak yakinda duran kisiler icin gtivenlik
tehlikesi dogurabilir.

Testereyi yalnizca muhafazalar iyi calisir, bakimi
iyi yapilmis ve yerinde iken kullanin.

Her kullanim 6ncesinde geri alinabilir
muhafazanin ve ¢alisma mekanizmasinin
calismasini kontrol edip hicbir hasar
olmadigindan ve tiim hareketli parcalarin
takilmadan ve dogru bicimde calistigindan
emin olun.

Tezgahta ve zemin alaninda talas, yonga ve
kesim parcalari bulundurmayin.

Daima testere bigagi tizerinde isaretli olan
hizin, en az gonye testere lzerinde isaretli
olan yiiksiiz hiza esit oldugunu kontrol edin
ve bundan emin olun. Génye testere lizerinde
isaretli olan yuikstiz hizdan daha duslik bir hiz
ile isaretlenmis testere bigaklari hicbir kosulda
kullaniimayacaktir.

Ara parca veya daraltma halkasi kullaniimasi
gerektiginde, bu parcalar kullanim amacina
uygun olmali ve

yalnizca uretici tarafindan

tavsiye edilen parcalar kullaniimalidir.

Gonye testerede lazer bulunuyorsa, baska bir
tip ile degistirilmeyecektir. Lazer calismazsa,
Uretici veya yetkili temsilcisi tarafindan
onarilacak ya da degistirilecektir.

Testere bicagi yalnizca bu Kullanim
Kitapgiginda agiklanan sekilde degistirilecektir.

Kesme basi kalkmis konumda olana, muhafaza
tamamen kapanana ve testere bicagi dénmeyi
durdurana kadar, kesilen parcalari veya is
parcasinin baska herhangi bir kismini almaya
asla calismayin.

. DOGRU VE EMNIYETLI SEKILDE
KESIM YAPIN

Her kesim 6ncesinde gonye testerenin sabit
konumda monte edildiginden emin olun.
Gerekirse gonye testere, bu Kullanim
Kitapgiginda agiklandigi gibi bir ahsap tabana
veya tezgaha monte edilebilir ya da bir génye
testere standina takilabilir.

Uzun i parcalari, verilen is

destekleri veya uygun ek is destekleri
tizerinde desteklenmelidir.

3.9 EK GUVENLIK TAVSIYELERI-

GONYE TESTEREYI TASIMA
Bu Gonye Testere, kompakt olmasina
ragmen agirdir. Sirt sakatlanmasi riskini
azaltmak icin, testereyi kaldirmaniz
gerektiginde uzman yardimi alin.

« Sirt sakatlanmasi riskini azaltmak icin,
aleti kaldirirken viicudunuza yakin tutun.
Sirtinizla degil bacaklarinizla kaldirmak
icin dizlerinizi bukun. Kaldirirken, makine
tabaninin yan kenarlarinda bulunan
tutacaklarin hepsini kullanin.

« Gonye Testereyi asla gli¢ kablosundan
tasimayin. Gonye Testerenin gii¢
kablosundan taginmasi, yalitima veya
tel baglantilarina hasar verip elektrik
carpmasina veya yangina yol agabilir.

« Gonye Testereyi hareket ettirmeden
once, beklenmedik ani hareketlere karsi
korunmak icin génye ve egim kilit vidalari
ile kayar tasima kilit vidasini sikin.

« Kesme Basini en algak konumunda kilitleyin.
Kesme Basi Kilit Piminin yuvasina tamamen
gectiginden emin olun.

A UYARI: Bicak muhafazasini “kaldirma
noktasi” olarak kullanmayin. Makineyi hareket
ettirmeye ¢alismadan 6nce gli¢ kablosu, gli¢
kaynagindan cikarilmis olmalidir.
« Kesme Basi Kilit Pimini kullanarak Kesme
Basini algak konumda kilitleyin.
« Gonye Acisi Kilit Vidasini gevsetin.
Tablay maksimum ayarlarindan
birine donddiriin.
- Kilit Vidasini kullanarak tablay:
yerine kilitleyin.
- Makineyi tasimak icin, makine tabaninin
her iki yanina islenmis olan iki adet tasima
oyugunu kullanin.
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Testereyi emniyetli, sabit bir calisma
yiizeyi iizerine yerlestirin ve dikkatlice
kontrol edin.

Makineyi kullanmadan 6nce, 6zellikle
makinenin tiim gtivenlik 6zelliklerinin
calismasini kontrol edin.

@1y BASLARKEN

PAKETINDEN CIKARMA

Dikkat: Bu paket keskin nesneler icerir.
Paketinden cikarirken dikkatli olun.

Makineyi paketinden birlikte verilen
aksesuarlarla birlikte ¢ikarin. Makineyi
dikkatlice kontrol ederek iyi durumda
oldugundan ve parcalari sayarak bu kilavuzda
listelenen tiim aksesuarlarin bulundugundan
emin olun. Ayrica, tim aksesuarlarin eksiksiz
oldugundan emin olun. Herhangi bir parcanin
eksik oldugu anlasilirsa makine ve aksesuarlar,
orijinal paketinde saticiya iade edilmelidir.
Paketi atmayin, garanti stiresi boyunca
emniyetli bicimde saklayin. Paketi cevre
sorumlulugu bilinci ile imha edin.

Mimkdinse geri donustirin. Bogulma riski
sebebiyle, cocuklarin bos plastik posetlerle
oynamalarina izin vermeyin.

SERI NUMARASI / PARTI NUMARASI
Not: Seri numarasi, makinenin motor yuvasi
lzerinde bulunabilir. Parti numarasini
tanimlama ile ilgili talimatlar icin Evolution
Power Tools yardim hatti ile irtibata gegin veya

www.evolutionpowertools.com adresine gidin.

4.2 BIRLIKTE VERILEN KALEMLER

Kullanim Kitapgigi 1
RAGE Cok Amacli TCT Bigak 1
Ust Tespit Kiskaci 1

6 mm Bicak Degisimi Alyan
Anahtari

.3 EK AKSESUARLAR

Bu makine ile birlikte verilen

standart kalemlere ek olarak, www.
evolutionpowertools.com adresindeki
Evolution internet magazasindan veya yerel
saticinizdan agagidaki aksesuarlar da

temin edilebilir.

(4.4)
Tanim Parca Numarasi
RAGE Cok Amacgh
RAGEBLADE210MULTI
TCT Bigak
Toz Torbasi 030-0309
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MAKINEYE GENEL BiR BAKIS

1. ACMA/KAPAMA TETiK ANAHTARI 11. UST BICAK MUHAFAZASI

2. EGiM KiLiT SAPI 12. KIZAKLI KILAVUZ

3. GONYE KIiLIT ViDASI 13. ALT BICAK MUHAFAZASI

4. BAS MANDAL PiMi 14.DONER TABLA

5. GONYE AGI SKALASI 15. MAKINE TABANI/TABAN TEPESi
6. KAYAR KILAVUZ KiLiT ViDASI 16. MOTOR YUVASI

7. ARKA SABITLEME KOLU 17.KARBON FIRCALAR

8.TOZ CIKIS AGZI 18. MONTAJ DELIGi (x4)

9. KESME BASI SAPI 19. TABLA EKi

10. BIGAK MUHAFAZASI KiLiT KOLU
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7.0 MONTAJ VE HAZIRLIK
/A UYARI: Herhangi bir ayar yapmadan dnce, makinenin
giic kaynagu ile olan baglantisini mutlaka kesin.

. GONYE TESTEREYi KALICI OLARAK

MONTE ETME

Beklenmedik testere hareketinden kaynaklanan yaralanma

riskini azaltmak igin, testereyi bir calisma tezgahi veya diger

uygun makine standi tizerine arzu edilen konumda yerlestirin.

Testere tabani, testereyi sabitlemek icin uygun civatalarin

(Grtnle birlikte verilmez) yerlestirilebildigi dort adet montaj

deligine sahiptir. Testere tek bir yerde kullanilacaksa, uygun

tespit malzemeleri (Urtinle birlikte verilmez) kullanarak tezgaha
kalici olarak baglayin. Tezgahin alt tarafindaki kilit pullarini ve

somunlari kullanin ($ekil 1).

Savrulan birikintilerin sebep oldugu yaralanmalardan
sakinmak icin, testereyi diger kisiler veya cevredekiler buna
cok yakin (veya arkasinda) duramayacak

sekilde konumlandirin.

« Testereyi, is parcasini idare etmek veya diizgtin bicimde
desteklemek icin bol alan olan saglam, diiz bir ylizeye
tespit edin.

« Testereyi, makine tablosu diiz olacak ve testere
sallanmayacak sekilde destekleyin.

Testereyi destek standina veya tezgaha sikica civatalayin veya

kelepceleyin.

7.y PORTATIF KULLANIM iGiN

+ Uygun tespit malzemeleri (iirlinle birlikte verilmez)
kullanarak, testereyi 18 mm kalinlikta bir kontrplak
parcasina veya MDF'ye(tavsiye edilen minimum
ebat 800 mm x 500 mm) monte edin.

+ Calisma yiizeyinin plriizsiiz ve diiz olmasini saglamak igin
pullari, somunlarivb!yi, kontraplak veya MDF montaj levhasi
altina havsalamak gerekebilir.

Montaj levhasini calisma yilizeyine tutturmak igin
G-kelepceler kullanin (Sekil 2).

Not: Bazi makinelerde, egim milinin hemen altinda bir arka
sabitleme kolu bulunur.

Bu kol mevcutsa ve 6zellikle makine tezgah lizerinde serbest
bicimde durur sekilde kullanilacaksa, kol tabana dogru
indirilmeli ve tabandan cekilmelidir (Sekil 3).

Bu kol, kesme basinin aniden serbest kalmasi halinde makinenin
devrilmesini engellemek icin ekstra denge saglar.

(1)
2)
(3)

4) ———

(8)
(9)

sekil 1

(1) Altigen bagl civata
(2) Yayli rondela

(3) Yassi rondela

(4) Gonye testere tabani
(5) Calisma tezgahi

(6) Yassi rondela

(7) Yayli rondela

(8) Altigen somun

(9) Kilit somunu

3

/q"
—
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.o TESPIT KELEPCESi (Sekil 4)
Makine kilavuzunun arkasinda iki yuva (her biri bir
tarafta) bulunmaktadir. Bu yuvalar, Ust tespit kelepcesini
konumlandirmak icindir.
Kelepgeyi kesme uygulamasina en iyi uyan tespit yuvasina
oturtun ve tamamen asaduya itildiginden emin olun.
Kesilecek is parcasini testere doner tablasi tizerine,
kilavuza karsi ve arzu edilen konumda yerlestirin.
is parcasini testere tablasina sikica tutmasi icin kelepceyi, el
carkini kullanarak ayarlayin.
Elektrik baglantisi olmadan bir‘deneme calistirmasi’yapin. Ust
tespit kelepgesinin, indirilirken bicagin veya kesme basinin
herhangi bir kisminin yoluna engellemediginden emin olun.

KIZAKLI UST KILAVUZ KESITi

Not: Kilavuzun sol tarafi ayarlanabilir bir tist kesite sahiptir.

Bazi dar génye veya egim acilari secildiginde, kilavuzun st

kismini sola kaydirmak gerekebilir. Bu, normalde kesme basinin

ve bicagin, makinenin baska herhangi bir parcasini bozmadan

indirilmesi icin gereken araligi olugturmalidir.

Kilavuzu ayarlamak igin:

+ Kelebek vidayi gevsetin (Sekil 5).

-+ Kilavuzun st kesitini sola, gerekli konuma kaydirin ve
kelebek vidayi sikin.

« Kesme basli indirilirken makine parcalarinin birbirlerini
engellemedigini kontrol etmek icin makinenin gti¢ kaynagi
ile baglantisi kesik olarak bir ‘deneme calistirmasi’yapin.

nKULLANIM iLE iLGiLi TAVSIYELER

Dikkat: Gonye testere, her kullanim 6ncesinde (6zellikle
emniyet muhafazalarinin dogru calismasi agisindan) kontrol
edilmelidir. Glivenlik kontroll yapilana kadar testereyi glic
kaynagina baglamayin.

Testereyi gii¢ kaynagina baglayip kullanmadan 6nce operatoriin
makinenin kullanimi, ayari ve bakimi ile ilgili yeterli egitimi almis
oldugundan emin olun.

8.2) A\ UYARI: Yaralanma riskini azaltmak icin, herhangi bir

ayar, servis veya bakim islemi yapmadan 6nce daima testerenin
fisini cekin. Muhafaza tzerindeki doniis okunun yonini bigak
Uzerindeki yon oku ile karsilastirin. Bigak disleri, her zaman
asadlya, testerenin 6nline bakmalidir ($ekil 6). Malafa vidasinin
sikihigini kontrol edin.
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s GOVDENIN VE ELLERIN

KONUMLANDIRILMASI(Sekil 7)

« Ellerinizi asla‘El Konulmasi Yasak Bolge'icine
yerlestirmeyin (bigaktan en az 150 mm uzakta tutun).
Ellerinizi bigak yolundan uzak tutun.

. Is parcasini herhangi bir hareketi engelleyecek
bicimde tablaya ve kilavuza karsi sikica sabitleyin.

« Mumkiinse bir Ust tespit kelepgesi kullanin, ancak
bicagin ve diger hareketli parcalarin yoluna miidahale
etmeyecek sekilde
konumlandiriimis oldugunu kontrol edin.

+ Ani bir kaymanin parmaklarinizin veya elinizin bicak icine
gitmesine sebep olabilecek uygunsuz islemlerden ve el
konumlarindan sakinin.

+ Kesim yapmaya calismadan énce, bicagin
yolunu gérebilmeniz icin glig baglantisi kesik olarak ‘deneme
calistirmasi’yapin.

+ ACMA/KAPAMA tetik anahtari serbest birakilana ve bigak
tamamen durana kadar
ellerinizi yerinde tutun.

=2 HASSAS ACILARIN AYARLANMASI

Bu makine tzerinde birtakim kontroller ve ayarlar mimkunddir.
Operatdriin bu kontrolleri ve ayarlari gerceklestirmek icin
45°/45°/90° acih bir gonyeye (Uriinle birlikte verilmez) ihtiyac
olacaktir.

/A UYARI: Kontroller ve ayarlar, yalnizca makinenin giic kaynagi
ile baglantisi kesilmis iken yapilmalidir.

EGiM ACILARI (0° & 45°)

0° Egim Durus Ayan

+ Kesme basinin, tespit pimi yuvasina tam ge¢mis sekilde kilitli
konumda oldugundan emin olun (bkz. $ekil 16).

+ Kesme basinin dik ve stopuna baktigindan, egim ibresinin
skalada 0°'yi gosterdiginden emin olun($ekil 8).

« Gonyeyi, bir kisa kenar tablaya, diger kisa kenar bicaga
bakacak sekilde tabla tizerine yerlestirin (Bigak dislerinin TCT
uclarindan sakinin) (Sekil 9).

+ Bigak génye tablasi ile 90° (dik) agida degilse ayar gereklidir.

+ Egim kilit sapini gevsetin ve kesme basini
sola yatirin.

« Egim agisi ayar vidasi tizerindeki kilit somununu 10 mm’lik
bir ingiliz anahtari ve 3 mm'lik alyan anahtari (iriinle birlikte
verilmez) ile gevsetin (Sekil 10).

« Alyan anahtarini kullanarak bigak agisini ayarlamak igin
vidayi ice veya disa cevirin.

« Kesme basini dik konumuna geri getirin ve
gonye ile olan dairesel hizayi tekrar kontrol edin.

« Dogru dairesel hiza elde edilene kadar yukaridaki
adimlari tekrarlayin.

« Egim agisi ayar kilit somununu emniyetli bigimde sikin.

=
E
—

sekil 8

sekil 10
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sekil 14

45° Egim Stop Ayari

Egitim kilit sapini gevsetin ve 45° stopa dayanana kadar
kesme basini tamamen sola yatirin.

Bir gonye kullanarak (bicak dislerinin TCT uglarindan sakinin)
bicagin tablaya 45° acida oldugunu kontrol edin.

Testere bicagi tam hizal degilse ayarlanmasi gereklidir.
Kesme basini dik konumuna geri getirin.

45° egim ayar vidasi tizerindeki kilit somununu 10 mm’lik
bir ingiliz anahtari ve 3 mm'lik alyan anahtari (liriinle birlikte
verilmez) ile gevsetin.

Alyan anahtarini kullanarak ayar vidasini gereken sekilde ice
veya disa ayarlayin (Sekil 11).

Kesme basini 45°ayarina geri getirin ve gonye ile olan

hizayi tekrar kontrol edin.

Dogru dairesel hiza elde edilene kadar yukaridaki

adimlari tekrarlayin.

Hiza elde edildiginde ayar vidasi kilit somununu emniyetli
bicimde sikin.

KESME BASI HAREKETI

Kesme Basinin Asagi Hareket Ayari

Bicagin makinenin metal tabaninin herhangi bir parcasi ile
temas etmesini engellemek icin kesme basinin asagi hareketi
ayarlanabilir. Kesme basini alcaltin ve bicagin makine tabani ile
temas edip etmedigini kontrol edin.

Kesme basinin asagi hareketinin ayarlanmasi gerekiyorsa:

Asagi hareket tespit vidasi Gzerindeki kilit somununu 10
mm'lik bir ingiliz anahtari (liriinle birlikte verilmez) ile
gevsetin (Sekil 12A).

Kesme basinin asagi hareketini azaltmak icin ayar vidasini
(Sekil 12B) 5 mm bir alyan anahtari (Urlinle birlikte verilmez)
ile disa dogru (saat yoniiniin tersinde) gevirin.

Kesme basinin asagi hareketini artirmak icin ayar vidasini ice
dogru (saat yoniinde) gevirin.

Kesme basi asadi dogru yeterli miktarda hareket ettiginde
ayar vidasi kilit somununu sikin.

KILAVUZ HiZALAMA

Kilavuz, dogru takilmis bir bicaga 90° (dik) aci ile hizalanmaldir.
Doner tabla 0° gonye agisinda ayarlanmalidir.

Not: Kilavuz, makine tabanina kilavuzun her iki yaninda
uzatilmis yuvalar icinde bulunan altigen bash vida ile baghdir
(Sekil 13).

Kesme basinin tespit pimi yuvasina tam ge¢mis sekilde kilitli
konumda oldugundan emin olun (bkz. $ekil 16).

Biri kisa kenar tablaya, diger kisa kenar bicaga bakacak
sekilde tabla tizerine bir génye yerlestirin (Bicak dislerinin
TCT uglarindan sakinin) (Sekil 14).

islemi bicagin her iki yaninda tekrarlayin.
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Ayar gerekiyorsa, 5 mm'’lik bir alyan anahtari
kullanarak (urtinle birlikte verilmez) iki kilavuz atasman
vidasini gevsetin.

+ Hiza elde edilene kadar kilavuzu uzatiimis yuvalari icinde
tekrar konumlandirin.
Altigen baslh vidalari emniyetli bicimde sikin.

GONYE AGI SKALASI VE iMLECi

Not: Doner tablanin sag tarafi icine dokilmis iki gonye agl
skalasi mevcuttur. Makineye islenen kigk bir ibre, secilen aciyi
belirtir (Sekil 15).

SON AYAR KONTROLLERI

Makine KAPALI ve sebeke ile baglantisi kesilmis durumdayken

(tim ayarlar yapildiktan sonra) asagidaki islemleri ylritiin:

« Makineyi maksimum ayarlarin her birine getirin.
Bicagi en alcak konumuna getirin ve elle cevirip (bunu
yaparken eldiven giyilmesi tavsiye edilir) bicagin, makine
dokumlerinin veya muhafazalarinin herhangi bir parcasini
bozmadigindan emin olun.

.5 KESiM YAPMAYA HAZIRLIK

/A UYARI: Fazla uzanmayin.

Saglam ve dengeli basin. Yiiziiniiz ve gévdeniz olasi bir

geri tepme hattinin disinda olacak sekilde tek bir tarafa

dogru durun.

Serbest kesim en biiyiik kaza sebeplerinden biridir

ve yapilmamahdir.
is parcasinin her zamana kilavuza sikica dayandigindan
ve mimkiin oldugunda Ust tespit kelepgesi ile tablaya
kelepcelendiginden emin olun.
is parcasi yerine kelepcelenmeden 6nce testere tablasi temiz
olmali ve talas vb. icermemelidir.
Kesim tamamlandiginda, 'kesilen’ malzemenin yanlara,
bicaktan uzaga serbestce hareket edebildiginden emin olun.
‘Kesilen’ parcanin makinenin baska herhangi bir kisminda
‘sikismadigindan’ emin olun.

« Bu testereyi ufak parcalar kesmek icin kullanmayin. Kesilen
is parcas, elinizin veya parmaklarinizin bigaga 150 mm’'den
yakin olmasina sebep olacaksa ¢ok kiigtiktar.

sekil 15

sekil 16
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sekil 17

sekil 18

sekil 20

s KESME BASINI BIRAKMA

Kesme Basi, kilitli konumdan birakildiginda otomatik olarak Gst
konuma ytikselir.

Otomatik olarak tist konumda kilitlenir.

Kesme basmni kilitli konumdan birakmak igin:
Kesme sapina hafifce bastirin.

« Bag mandal pimini disari ¢ekin (Sekil 16) ve kesme basinin
ist konuma ylikselmesine izin verin.

Birakma islemi zor gergeklesiyorsa:
Kesme basini hafifce asagi yukari sallayin.
« Ayni anda bas mandal pimini saat yoniinde buikin ve disa
dogru gekin.
Not: Makine kullanilmazken kesme basinin tespit pimi
yuvasina tamamen ge¢mis bicimde kilitli konumunda olmasini
tavsiye ederiz.

MOTOR ACMA/KAPAMA ANAHTARI (Sekil 17)
Motor ACMA/KAPAMA tetik anahtari mandalsiz tiptedir.
Kesme sapinin icinde bulunur.

Motoru calistirmak icin anahtara basin.
« Motoru kapatmak icin anahtari birakin.

YARMA KESIiM
Bu kesme tipi, esasen kiiciik veya dar kesitli malzemeleri kesmek
icin kullanilir. Kesme bas, is parcasi icinden kesim yapacak
sekilde hafifce asad itilir.
is parcasini tabla lizerine ve kilavuza karsi yerlestirip
kelepce(ler) ile uygun sekilde sabitleyin.
Kesme sapini kavrayin.
« Motoru calistirin ve testere bicaginin tam hiza
ulasmasini bekleyin.
«+ Alt kilit koluna bastirp kesme basini
serbest birakin (Serbest 18).
Kesme sapini asagi dogru indirip is parcasi icinden
kesim yapin.
Bicagin hizinin, kesme islemini yapmasina izin verin; kesme
sapina gereksiz baski uygulamaya ihtiyag yoktur.
Kesim islemi tamamlandiginda ACMA/KAPAMA tetik
anahtarini birakin.
+ Bicagdin tamamen durmasini bekleyin.
Kesme sapini birakmadan énce, alt bigak muhafazasi
bigak dislerini tamamen kapatacak ve kesme basi tst
konumda kilitli olacak sekilde, kesme basinin tist konumuna
yiikselmesine izin verin.
- Is parcasini gikarin.
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GONYE KESiM (Sekil 19)
Bu makinenin déner tablasi, normal capraz kesim (0°génye)
konumundan 45° saga veya sola cevrilebilir.
Pozitif duruglar sag ve sol taraflara 45°, 30°,22.5°, 15° ve 0°
acilarinda saglanmistir.
+ Saat yonuinun tersine gevirerek gonye kilit
vidasini gevsetin (Sekil 20) .
« Doner tablayi arzu edilen agiya getirin. Ayarlamaya yardimci
olmasi icin doner tablaya bir gonye acidlcer
skalasi dahil edilmistir.
« Arzu edilen agi elde edildiginde gonye kilit vidasini sikin.

/AUYARI: Pozitif bir durus secilse dahi génye kilit vidasini
sikmak 6nemlidir (ve iyi uygulamadir).

KESME BASINI EGiMLi YATIRMA

Déner tabla 0° gonye agisinda iken egimli kesim

(Sekil 21) yapilr.

Not: Hareketli kesme basi icin aralik saglamak ve bicak yoluna
yardimci olmak igin, kilavuzun st kesitini ayarlamak
gerekebilir. (Bkz. Sayfa 16)

Kesme basi, yalnizca dik konumdan sol tarafa normal 0° (dik)
konumdan maksimum 45° aciya yatirilabilir.

Kesme basini sola yatirmak igin:
Egim kilit vidasini gevsetin (Sekil 22).
+ Kesme basini arzu edilen agiya yatirin. Ayarlamaya yardimci

olmasi igin bir gonye acidlcer skalasi dahil edilmistir ($ekil 23).

+ Arzu edilen aci segildiginde gonye kilit vidasini sikin.

Kesim islemi tamamlandiginda:

« ACMA/KAPAMA tetik anahtarini birakin, ancak ellerinizi
yerinde tutun ve bicagin tamamen durmasini bekleyin.
El(ler)inizi kaldirmadan 6nce, alt bicak muhafazasi
mamen bosta olarak, kesme basinin st konumuna
yiikselmesini bekleyin.

« Kesme basini dik konuma geri getirin.

Egim kilit vidasini sikin.

.7 BILESIK KESIM (Sekil 24)

Bilesik kesim, ayni anda uygulanan gonye ve egimli kesimin
birlesimidir. Bilesik kesim gerektiginde, arzu edilen egim ve
gonye konumlarini dnceden agiklanan sekilde segin.

/A UYARI: Bicak yolunun makine kilavuzuna veya makinenin
herhangi bir kismini engellemedigini daima kontrol edin.
Makinenin gii¢ kaynadi ile baglantisi olmadan bir‘deneme
calistirmasi’yapin.

Gerekirse kilavuzun sol Ust kesitini ayarlayin.

sekil 21

sekil 22

(IS
By N

sekil 23

Sekil 24
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sekil 26

sekil 27

.5 EGRI MALZEMELERI KESME (Sekil 25)
Herhangi bir is parcasini kesmeden 6nce, parganin egri olup
olmadigini kontrol edin. is parcasi egri ise, gdsterilen sekilde
konumlandiriimali ve kesilmelidir.

is parcasini yanlis bicimde konumlandirmayin veya kilavuz
destegdi olmadan kesmeyin.

.5 SIKISMIS MALZEMELERi CIKARMA

- Tetik anahtarini birakarak gonye testereyi “KAPALI"
konuma getirin.

« Bicagdin tamamen durmasini bekleyin.

+ Gonye testerenin fisini ¢ekin.

« Sikismis malzemeleri makineden dikkatlice ¢ikarin.
Emniyet muhafazasinin durumunu ve calismasini
kontrol edin.

Makinenin tiim parcalarinda (6r. bigak) baska bir hasar
olup olmadigini kontrol edin.

« Hasarli parcalari yetkin bir teknisyene degistirtin ve makineyi
tekrar kullanmadan 6nce bir giivenlik kontroli yaptirin.

100 UZUN i$ PARCALARINI DESTEKLEME

Uzun is pargalarinin serbest ucu, makine tablasi ile ayni boyda
desteklenmelidir. Operator, gerekli oldugunu disunrse ayri bir
is parcasi destegdi kullanmalidir.

©11) BICAKTAKMA VEYA SOKME

AUyarl: Bu islemi, yalnizca makinenin gii¢ kaynagi ile
baglantisi kesilmis iken yapin.

Not: Bicagl kurulum esnasinda idare ederken veya makine
bicaklarini degistirirken operatoriin koruyucu eldivenler giymesi
tavsiye edilir.

/A Uyan: Yalnizca orijinal Evolution bicaklarini veya Evolution
Power Tools tarafindan ézel olarak tavsiye edilen ve bu makine
icin tasarlanmis olan bigaklari kullanin. Bicagin maksimum hizinin
makine motorunun hizindan yuiksek oldugundan emin olun.
Not: Bicak deligi daraltma ekleri yalnizca

Ureticinin talimatlarina uygun olarak kullaniimalidir.

/A Uyan: Malafa vidasi LH (Sol) dise sahiptir.

Gevsetmek icin saat yoniinde cevirin. Stkkmak igin saat yoniiniin
tersine gevirin.

Malafa kilit digmesini motor yuvasi lizerine bastirin ve digme
saft icine tamamen gecene ve safti kilitleyene kadar, Griinle
birlikte verilen alyan anahtarini kullanarak malafa vidasini
cevirirken bastirmaya devam edin (Sekil 26). Sonra malafa
vidasini ve dis bigak flansini cikarin (Sekil 27).

Malafa kilit digmesini birakin.

162



€VOLUTION'

Bigak ve bigak flanslarinin temiz oldugundan ve pislik
icermediginden emin olun.
ic bicak flansi yerinde birakilmalidir, ancak temizlik igin
cikarildigi takdirde, makineden c¢ikarildigi seklin tersinde
geri takilmahdir.
Bicagi yerlestirmek icin alt bicak muhafazasi birakma tetigine
basin (A) alt bicak muhafazasini (B) yukariya, Ust bigak
mubhafazasi icine gevirin ve alt bicak muhafazasini bu konumda
tutun (Sekil 28).
Flans Gzerine diizgiin bicimde oturdugundan emin olarak
yeni bicad i¢ flansa takin ve daha sonra alt bicak muhafazasini
yavasca birakarak ilk kapali konumuna geri getirin.
Bicak UGizerindeki doniis okunun (A) tst muhafaza tizerindeki
saat yonunin tersine donus oku (B) ile eslestiginden emin olun
(Sekil 29).

Not: Bicak disleri her zaman asadiya, testerenin 6niine
bakmalidir.

Dis flansi (1) (dliz ylz makine tzerine gelecek sekilde) ve malafa
vidasini (2) takin (Sekil 30).

Malafa kilit dugmesini motor yuvasi tizerine bastirin ve diigme
saft icine tamamen gecene ve safti kilitleyene kadar, triinle
birlikte verilen alyan anahtarini kullanarak malafa vidasini

cevirirken bastirmaya devam edin (Sekil 26). Sekil 29
Orta siddette kuvvet kullanarak malafa vidasini sikin, ancak
asin stkmayin. Kullanim 6ncesinde alyan anahtarinin gikariimis
ve malafa kilit digmesinin birakilmis oldugundan emin
olun. Makineyi kullanmadan énce bicak muhafazasinin tam
calistigindan emin olun.
s.12) ISTEGE BAGLI EVOLUTION ~
AKSESUARLARININ KULLANIMI
Orijinal ekipmanlar olarak verilmez (bkz.‘Ek Aksesuarlar’). I
% 1 @

.13 TOZ TORBASI
Toz torbasi, makinenin arkasindaki ¢ikis agzina takilabilir. Toz Sekil 30
torbasi yalnizca ahsap malzemeleri keserken kullaniimahdir.
« Toz torbasini toz ¢ikis agzi tizerine kaydirarak

yay klipsinin agzi kavradigindan ve toz torbasini sabit

bigimde yerinde tuttugundan emin olun (Sekil 31).
Not: Calisma verimliligi agisindan, 2/3 oraninda doldugunda ‘wiGiunon @
toz torbasini bosaltin. Toz torbasinin icerigini ¢evreye duyarli
bicimde imha edin. Toz torbasini bosaltirken toz maskesi

takmak gerekebilir.

Not: Gerekirse toz ¢ikis agzina atolye tipi bir vakum aleti R
takllablhr. Bu tur bir makine takildigi takdirde alet Ureticisinin Sekil 31
talimatlarina uyun.
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/A UYARI: Metalik malzemeleri keserken
Toz Torbasi kullanmayin.

Tabla Eki

Bu makineye tek parca bir tabla eki takilmistir.
Ek hasar goriir veya yipranirsa degistirilmelidir.
Yedek ekler Evolution Power Tools'tan

temin edilebilir.

Tabla Ekinin ¢ikarilmasi:
Not: Tabla ekini ¢cikarmaya calismadan énce
makinenin fisinin ¢ekilmis oldugundan
emin olun.
« Testereyi 0° egim ve 0°en génye
acilarinda konumlandirin.
Parmaklarinizi tabla ekinin kesim boslugu
icine yerlestirin ve tabla ekinin tespit
yuvalarindan disari ¢ikmasi igin sola ¢ekin.
+ Tabla ekini 4 tarafindan birden ¢ikarmaya
devam edin.

Not: Tam erisim kazanmak icin kilavuzu
gecici olarak ¢ikarmak veya yeniden
konumlandirmak gerekebilir.
« Tamamen ¢ikarildiktan sonra,
ek altinda toplanmis olabilecek tim
birikintileri temizleyin.

Tabla Ekinin degistirilmesi:

« Yedek tabla ekini 4 tarafin her birinde
bulunan tespit yuvalarina geri oturtun.

« Gerekirse kilavuzun yerini degistirip
kilavuzu tekrar hizalayin.

(bkz. Kilavuz Hizalama ve Sekil 13 ve 14)
Ekin tabla icinde ayni hizada ve diiz
yattigini kontrol edin.

) BAKIM

Not: Tum bakim islemleri, makine kapali ve
sebeke/pil ile olan baglantisi kesilmis sekilde
gerceklestirilmelidir. Tum emniyet 6zelliklerinin
ve muhafazalarinin dogru bicimde calistigini
diizenli olarak kontrol edin.

Bu makineyi yalnizca tiim muhafazalar ve
emniyet 6zellikleri calistyor ise kullanin. Bu
makinelerdeki tim motor yataklari calisma
omri boyunca yetecek sekilde yaglanmistir.
Daha fazla yaglanmasina gerek yoktur.
Makinenin plastik parcalarini temizlemek iin

temiz, hafif nemli bir bez kullanin. Solventler
veya plastik parcalara hasar verebilecek benzer
Grunler kullanmayin.

A\ UYARI: Keskin uclu nesneleri makine
yuvalari vb!deki acikliklardan sokarak temizlik
yapmaya calismayin. Makinenin havalandirma
delikleri basingli kuru hava kullanarak
temizlenmelidir. Asiri kivilcimlanma, motorda
kirin varhigina veya karbon fircalarin yipranmis
olduguna isaret edebilir.

(6.2) Bu durumdan stipheleniliyorsa, yetkin bir
teknik elemana makine bakimi yaptirin ve
fircalari degistirtin.

. CGEVRE KORUMA

Artik elektrik Grlinler evsel atiklar ile birlikte
imha edilmemelidir.

Tesislerin bulundugu durumlarda litfen
geri donusturan.

Geri donusiim ile ilgili tavsiyeler icin yerel
yetkiliniz veya saticiniz ile gorusiin.
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BBEAEHUE
1.2) Hac'roﬂuq,an WNHCTPYKUNA NO SKCnnyaTauum
N3Ha4YaNbHO COCTaBJ/IeHa Ha AaHIMMNICKOM A3blKe.

(1.3 BAXKHAl ULHOOPMALIA

BHUMaTebHO 1 B MONIHOM 06bemMe NpouTuTe
[DaHHbIE MHCTPYKLMM MO SKCMTyaTaLmm n

TeXHUKe 6e30MacHoOCTy.

[1ns Bawwemn cobCTBEHHON 6€30MaCHOCTY, C/N Bbl

He yBepeHbl B KakuX-nbo acnekTax sKkcnayataLum
[laHHOro 060PYAOBaHNA, BOCMONb3YTeCh
COOTBETCTBYIOLLEN IVHEN TEXHNYECKON NOLAAEPKKU.
HoMep NMHUM TEXHNYECKOI MOAAEPXKKI YKa3aH Ha
Be6-cavite Evolution Power Tools. B pamkax Haluei
MEX[yHapOLHO OPraHN3aLmn JeNCTBYIOT HECKONbKO
JIHWI TEXHNYECKOW MOAAEPXKKIA, OIHAKO Bbl MOXETE
TakKe 06paTUTLCA 3a TEXHNYECKO NOAAEPAHKKON K
BaLLeMy MOCTaBLUMKY.

BEB-CAWT:
www.evolutionpowertools.com

NIEKTPOHHAA MOYTA:
customer.services@evolutionpowertools.com

(1.4) Mo3apaBnsem c nprnobpeTeHneM yCTPOICTBa
npou3BoacTBa Komnanuy "Evolution Power Tools".
3anonHuTe perncTpaLyio rapaHTUM U3fenna oHNaiH

B COOTBETCTBIV C YKa3aHWAMM, COfepalLMMICA B
MHGOPMALIMOHHOM NI CTE PETUCTPALIMM FrapaHTUV,
BXOAALLEM B KOMMNEKT JaHHOTO YCTPOIACTBA. Bbl Takke
MoeTe oTcKaHMpoBaTb QR-Koz Ha HOPMALIMOHHOM
JINCTe C MOMOLLbIO CMapTHOHa.

370 No3BONWT Bam BanuAMPOBaTb rapaHTUNHbIN
nepwog Baluero ycTpoiicTsa Ha caiite "Evolution”
nyTem BBOAA Baluyix AaHHbIX 1 3T0 obecrieunt
ornepaTuBHOE rapaHTUINHOE 0bBCNyXIBaHMe B Cyyae
HeobxoammocTu. MickpeHHe 6narogapum Bac 3a o,

uUTO BbIGPANV YCTPOICTBO MPOM3BOACTBA KOMMaHUM
"Evolution Power Tools".

OrFPAHMYEHHAA TAPAHTUA EVOLUTION
Evolution Power Tools octasnset 3a coboin npaso
BHOCWTb M3MEHEHVA U [LOMONHEHUA B KOHCTPYKLMIO
YCTpOIicTBa 6€3 NpeBapyTeNIbHOTO YBEAOMIEHN,
YCnoBuA rapaHT M yKasaHbl B IHGOPMALIMOHHOM
NINCTE PercTpaLn rapaHTUM U/in Ha ynakoBKe.

M3rotosuTenb: “O00 HUHGOCKas KoMnaHuA No
NPOV3BOACTBY NEKTPUYECKNX UHCTPYMeHTOB CeusH’,
npo.. Yx3u3aH, r. HuH60, p-H O3Hxya, yesn YyHbxy,
MpombiLLneHHbI napk CeusH, Kutait

Mmnoptep: 000 «Kactopama PYC», [lepbeHeBckan
Hab., fom 7, cTp. 8, Poccus, Mocksa, 115114,
www.castorama.ru

Mpown3sseneHo B Knutae

[laTa npoun3BoACTBa: CMOTPY Ha ToBape
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKUN YCTPOMCTBA

YCTPOWCTBO ‘ METPUYECKAA CUICTEMA MEP ‘AH”II/II?ICKAH CUCTEMA M

[vratens (230-240 B ~ 50 y) 1200 Bt 5A
YacToTa BpaLLeHNA Ha XONOCTOM Xofy 3750 MyH.” 3750 MuH."
Macca (HeTTO) 5.8 Kr 12,8 pyHTOB
[lnameTp npucoeAnHUTENbHOrO NaTpybKa Ans 35 um 1-3/8"
yfnaneHva nbinm
TabapuTbl yctpoiictea (B x LU x [) (0°/ 0°) 10-1564 x
(NMprmeyarwie: fTabapuTbl NprBeaeHbI ANA YCTPOCTBa ¢ paboueit 260 x 393 x 381 mm "
15-1532x 15

FOJIOBKOW BHU3Y)
[nvHa wHypa 2m 6-916 ¢pyToB
NPEAENLHAA TONLUWHA PA3PE3AEMOTO U3AENUA ‘ A e ‘AHUWII?ICKAN CUCTEMA MEP
M. -

anoyrnepoamcTan nMcToBas CTasb 6 14"

MaKCMManbHaA TONWNHa

Kopo6uatbiii npodunb 13 ManoyrnepoaucToin cranm
- MaKcuManbHas TOMLLMHA CTEHKM 3Mm 1/8"
(Kopobyatbiit npodunb 13 ManoyrnepoancToil cranm - 50 mm.)

[lepeBo - MakcMManbHoe ceyeHne 125 x55 mMm 4-15/16 x 2-3/16"

MwuHUManbHbI pa3mep obpabaTbiBaemon

:5-1/2 x WW:39/50
3aroroskm [1:140 x LW:20 x Inam.:3 mm A:5-172x /50 x

(MprmeyaHwie: [inA 3aroTOBOK C pa3mepamul, MeHbLUMMW, Yem . "
) Ovam.:1/8

PeKOMEH[JyeMble MIHIMANIbHbIE Pa3Mepbl 3aroToBKY, Tpebyetca

JAOMONHUTENbHOE KPerneHe Nepef Pe3Koi.)

MAKCUMANDbHDIE YIJibl PE3KU ‘ JIEBbIU ‘ NMPABbIN

Munenwve nog yrnom 0°-45° 0°-45°

Yron HaknoHa 0°-45° He npumennmo

MAKCUMAJIbHAA WWWPUHA | MAKCUMAJIbHAA MYBUHA

NMWIEHUE NOA YI/IOM YroJl HAK/IOHA eI TG
0° 0° 125 mm (4-15/16") 55 mm (2-3/16")
0° 45° 125 mm (4-15/16") 35mm (1-3/8")
45° 0° 85 mm (3-3/8") 55 mm (2-3/16")
45° 45° 85 mm (3-3/8") 35 mm (1-3/8")
TABAPUTbI AUCKA ‘ METPUYECKAA CUCTEMA MEP ‘ AHIUACKAA CUCTEMA MEP
[Nunametp 210 Mm 8-1/4"
MocapgouHoe oTBepcTMe 25,4 Mm 1"
TonwwmHa 1,7 Mm 1/15"
3BykoBoe AasneHve L A (XonocToli xon) 110B:92,01 nb/230B: 93,01 nb
YpoBeHb 3ByKoBOI MoLyHOCT LA (XonocToi xop) 110B:105,01 ab/ 230 B: 106,01 ab
MorpewwHocTb, Kna 11 Kwa 3 nb(A)

> MaKcManbHo AoMyCTUMOe COMPOTUBIEHNE CUCTEMbI, ZmaX, B TOUKE NOAKIIOUEHIA NMNTaH!A NoNb3oBaTens
coctasnseTt 0,238 Om. Monb3oBaTenb [OMKEH NPU HEOOXOAUMOCTI 0BPATUTLCA B OPraH 3eKTPOCHaGKEHNA 1
YCTaHOBWTb, 4TO 060PYOBaHME NOAKIIOUEHO K UICTOYHUKY NMUTAHNA C TaKUM UK 6onee HI3KVM COMPOTUBAEHNEM.
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W3anyuenune wyma

3HaueHUs 13NydeHA Wyma Obin onpeaesneHbl

B COOTBETCTBUM C KOAEKCOM NMPOBEPKY LLYMa,

npuBeaeHHbIM B EN 62841-1, ¢ npumeHeHnem

OCHOBHbIX cTaHaapTos EN I1SO 3744 n EN ISO 11201.
BHumaHue: HapgesaliTe cpeacTBa 3aWwuTbl

opraHoB cyxa!

O6paueHne

+  CycTpOICTBOM CrieflyeT 0bpalLaThea ¢
OCTOPOXXHOCTBIO, MO3BOJIAA YCTPOWCTBY
BbIMOSIHATL PaboTy.

+ He cnepyet npunaratb upesmepHble pusnueckrie
YCUnnA Ha NtoGble opraHbl yrpasneHs
YCTpOICTBa.

+ To3aboTbTech 0 cBOEl 6e30MacHOCTY N
YCTOMUMBOCTY, @ TaKxke 06 opueHTaLuv
YCTpOViCTBa BO BpemsA paboTbl.

Pa6ouas noBepxHOCTb

« CnepyeT yunTbiBaTb MaTepvian paboueit
MOBEPXHOCTY; €r0 COCTOAHIE, MNOTHOCTb,
MPOYHOCTb, >KECTKOCTb 1 OPUEHTALIMIO.

(1.8) STUKETKU U CUMBOJIbI

BHUMAHMUE: He cnepyeT npuctynatb K pabote
C YCTPONCTBOM, €C/IN NpefynpexaatoLme n/unm
MH$OPMALIVIOHHbIE STUKETKM OTCYTCTBYIOT 6O
nospexpaeHbl. CBsxuTech ¢ Evolution Power Tools"
[U15 3aMEeHbl STUKETOK.
MpumeyaHnne: Bce nMbo HeKoTopble 13 CleaytoLwmx
STUKETOK MOTYT BCTPETUTLCA B UHCTPYKLMM MO
3KCnTyaTaumm Inbo Ha ycTpoiicTee.

Kop patbi nponssBoacTBa

Kop AaTbl M3roToBNeHA - 3To nepBas YacTb
CepuiNHOro HOMepa, PacroNOXEHHOTO Ha KOXyXe
fBwvratena yctpoiictea. CepuiiHble Homepa
Evolution HauvHatoTcA ¢ ab6peBmaTypbl yCTPOICTBa,
3a KoTOpoWi credyeT bykBa. A = AHBapb, B = dpeBpanb
1 TaK ganee. Cnefytowyie 2 undpsbl - rog npows-
BogcTea. 09 =2009, 10 =2010, n T.a. (Mpumep Kopa
naptum: XXX-A10)

Hapesaiite cpeacTBa 3awuThl
opraHoB cnyxa

He npukacantecb

HapeBawite cpeacTBa 3aWnThl
oT NbIn

HapesaiiTe 3awwnTHblE NepyaTku

CM. MHCTpYKLMIO

EBponeiickunii ceptudurkat
COOTBETCTBUA

TP ee

Ceptudnkat EAC

EAL

Tpumah - C6op v yTunusauua
oTX0[08B

OTXOAbI NPOV3BOACTBA
IMEKTPUYECKOrO
1 3N1EeKTPOHHOrO 060PYA0BaHUA

BHuMmaHune

Knacc 3awutbi Il

gl > 13 Q

[BonHas nsonsayus

(1.10) IPEHA3HAYEHUE YCTPOCTBA
NPEAYNPEXAEHUE: laHHoe n3penvie
npeAcTaBnAeT coboi PyUHyto LIMPKYNAPHYIO
nuiy 1 NpegHasHaueHo ANA NCMoNb30BaHUA

co cneuyanbHbiMmn nessuamn Evolution.
Mcnonb3yiiTte TONbKO Te NPUHAANEXHOCTI,
KOTOpble NpeAHa3HaueHbl AnA NCMOob30BaHUA C
[laHHbIM YCTPOCTBOM, a Takxke NPYHaANeXHOCTH,
creyyanbHO PeKOMEHAOBaHHbIe

(1.9)
B Bonbt
A Amnep
My lepy !
MUH! YacTota BpatyeHus
~ MepemeHHbI TOK
no YacToTa BpallieH1A X0N0CcToro
xofa

HapeBaiiTe 3alynTHbIE OUKM

ion Power Tools Ltd.

ECJIN YCTPONCTBO OCHALLEHO
COOTBETCTBYIOLWM

ANCKOM, EFO MOXXHO UCMOJIb3OBATb
ANA PE3KU CNIEAYVIOLNX MATEPUAJIOB:
« [lepeBo, U3penva U3 aepesa
([peBeCcHO-BONOKHIICTaA NANTa CpeaHei
nnotHocTw, CM, dpaHepa, cTonapHasa nuTa,
TBepan ApeBeCHO-BOIOKHUCTaA NUTa 1 T.4.).
- [lepeBo c reo3aamu,

« Kopo6uatbliii npoduisnib 13 ManoyrnepoancTon
cTanu - 50 MM, CO CTEHKOW TONLLMHOW 4 MM,
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TBepAocTb no bpuxennio HB 200-220,

+ Manoyrnepopuctas nucTosas cTasb, 6 MM,
TBepAocTb no bpuxennio HB 200-220.
Mpumeuanue: [lepeBo ¢ HEOLMHKOBaHHbIMY
rBO3AAMM BO3MOXKHO pa3pe3aTb Npu cobntofeHnn
OCTOPOXKHOCTY.

Mpumeyanme: He pekomeHayeTca Ana pesku
OLIHKOBaHHbIX MaTep1asos 1v Aepesa

C OLIMHKOBAHHbIMM rBO3AAMU. [INA pe3ku
HeprKaBeloLLeii CTanu Mbl peKoMeHayeM
1CMonb30BaTh CrielyanbHble Anckm Evolution s
HepkaBetoLeii cTanu. Peska OUMHKOBaHHOM
CTanmn MOMeT COKPATNTb CPOK CNYIKObI nesBus.

(1.11) BAMPELYEHHbIE LIEJIU NTPUMEHEHUA
NPEAYNPEXAEHUE: [laHHOe n3nenve
npencTaBnAeT coboii COCTaBHYIO TOPLIOBOUHYIO
My, 1 ero cieayeT NCNosb30BaTh NCKOUYNTENBHO
KaK COCTaBHyI0 TOPLIOBOUHYIO nuny. Ero Henb3a
KaKUM-nmbo 06pa3om BrLOVN3MEHATb MO0
1CMonb30BaThb ANA NMPUBEAEHNA B ieNCTBME
Nto60ro NHOro 060pPyAOBaHNIA UM UCMONb30BaTh
KaKu1e-nnbo vHble NPUHAANEXHOCTY, KDOME TeX,
KOTOpble YNOMAHYTbl B HAacToALLEeM PyKOBOACTBE NO
3KCMyaTaumm.

(1.13) MPERYNPEXAEHUE: He ponyckarite
3KCMIyaTaLmio JaHHOTO YCTPOCTBA IMLiaMu,

He 3HaKOMbIMW C AaHHBIM YCTPOWCTBOM IM60
HacToALLEN MHCTPYKLMEN MO KCrlyaTaLmnm.
YCTpoiicTBa B pyKax HEMOArOTOB/IEHHbIX
nonb3oBaTenen NpeacTaBaAloT onacHocTb. Cnepyet
BHMMATENBbHO CNIEAUTD 33 IETbMI, UTOObI Y HYX HE
6bIf10 AOCTYNa K YCTPONCTBY 1 BO3MOXHOCTU UrpaTb
C HUM.

CnepyeT BHUMATENbHO CNEAUTb 3a AeTbMU, YTOObI Y
HIX He 6blN10 OCTYNA K YCTPOWCTBY 11 BO3MOXXHOCTY
nrpatb C HAM.

MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTU
(2.1) OBLWME NPABWJIA TEXHUKU
BE3OMACHOCTU ANA SNEKTPOUHCTPYMEHTA

NPEAYNPEXAEHUE: MpouTtnTte BCe

pepynp 0 cob TeXHNKN
6e30nacHOCTN N MHCTPYKLMN. HeBbINONHeHVe
NpeAynpexaeHN U UHCTPYKLIMIA MOXKET MPUBECTU K
NopaKeHMIo 3NEKTPUYECKIM TOKOM, MoXapy 1/vunm
Cepbe3sHbIM TPaBMaM.

MpumeyaHme: [laHHbIN SNEKTPONHCTPYMEHT

He J0/KeH ObITb MOAKMIOYEH K UCTOUHUKY
3NEKTPO3HEPIU M B TeUeHe ANUTENbHOTO BpeMeHM.
C

Te BCe npeaynp n
WHCTPYKLUIN ANA NCNOJIb30BaHNA B
AanbHeliweih pabore.

TepMVH «aNEKTPOUHCTPYMEHT» B NPeaynpexaeHnax
OTHOCWTCA K BaLLeMY 3/1eKTPOUHCTPYMEHTY

C MUTAHUEMOT CeTU(C LUHYPOM) 6O K
3NEKTPOUHCTPYMEHTY C MUTaHMeM OT 6aTapen
(6ecnpoBogHoiA).

(2.2) 1) O6wWwMe npaBMna TexXHNKMN 6esonacHocT
ANA 3NEKTPONHCTPYMEHTa

[TexHuka 6 HOCTI Ha pa6

mecre]

a) He cnepyeT ncnonb3oBath fJaHHOE YCTPONCTBO B
3aKPbITOM NMOMELLEHNN.

(2.3) 2) O6wWme np TeXHUKM 6
ANA INEKTPONHCTPYMEHTa
[3nexkTpuyeckan 6esonacHoOCTb]

a) Bunka anekTpouHCTpymeHTa AOMmKHa
COOTBETCTBOBATL po3eTke. Hukoraa He
MoanduUmMpyiTe BUNKY. He ncnonb3yiiTe BANKu
LUTENCENbHOrO COEANHEHUA C 3a3eM/IEHHBIMM
3NeKTPONHCTPYMEeHTaMu. Mpy NCNonb3oBaHUM
BUOK 6€3 MoandUKaLmii 1 COOTBETCTBYIOLLNX
PO3ETOK PUCK NOPaXKEHNA SNEKTPUYECKM TOKOM
CHIPKaeTCA.

b) Mo BO3MOXKHOCTW MCNONb3YIATE YNACTDIN,

Cyxoli BepcTak. 1A AONONHUTENbHON 3aLUuUTb
MCMOb3yiTe YCTPOWCTBO 3aLUMThl OT TOKOB
3aMbIKaHVIA Ha 3eMJTI0, KOTOPOe NPEePBET NoAavy
NMTaHWA, €NV TOK YTEUKU Ha 3emnio ByaeT
npesbiwatb 30 MA B TeueHne 30 mc. Mepep
3KCMNyaTaLyeit yCTpocTBa BCeraa nposepsiiTe
pPaboTy yCTPOCTBA 3aLLWThl OT TOKOB 3aMblKaHWA
Ha 3emJ1io.

(2.4) 3) O6wWme npepynp 0 o6,
TexHUKMN 6esonacHocTy npm paGore ¢
3M1eKTPONHCTPYMEHTOM

[Jlnunan 6e3onacHocTb].

a) byabTe BHMaTeNbHbI, CefuTe 3a TeM, YTo

Bbl fleNaeTe, N PyKOBOACTBYMTECH 3APABbIM
CMbIC/IOM NpY PaboTe C 31EKTPONHCTPYMEHTOM.
He ncnonb3yiTte 3neKTPONHCTPYMEHT,

€C/IN Bbl HAXOANTECH NOA BO3[ENCTBMEM
HapPKOTUKOB, a/IKOronsA U MeayikameHToB.
MwuHyTHasA HeBHUMATENbHOCTb Npy paboTe
3NEeKTPOUHCTPYMEHTa MOXKET NPUBECTM K
cepbe3Hol TpaBMe.

b) NMpwu pe3ke meTanna cnegyet HafieBaTb NepyaTKL,
YTOGbI HE 0BXEYUbCA O roPAYNIA MeTas.

(2.5) 4) O6wWme NpeaynpeXxpeHns o cobniogeHnn
TexHUKM 6esonacHocTy npu pabore ¢
3NEKTPONHCTPYMEHTOM

[Ucnonb3oBaHue n yxop 3a
3NeKTPONHCTPYMEHTOM].

a) OcyLuecTBnANTe TEXHNYECKOEe 06CNYKVBaHVe
3NIEKTPOUHCTPYMEHTOB. OCyLLEeCTBITE MPOBEPKY
Ha npeMeT Pa3bloCTUPOBKY NGO 3allemneHna
LIBVKYLLIMIXCA YacTeld, MOMOMKU ABVXKYLLVIXCA YacTei
1 NOGBIX UHBIX YCIIOBWIA, KOTOPblE MOTYT MOBAVATL
Ha paboTy 3NIeKTPOMHCTPyMeHTa. B cryuae
NoBpPEXAEHVIA INEKTPOVHCTPYMEHT ClieayeT nepeq
1CMONb30BaHVIEM OTPEMOHTUPOBaTb. MHOXeCTBO
HeCYaCTHbIX CITyYaeB MPOVICXOAUT MO NpUUMHe
HeHaaneXallero TeXHNYeCKoro 06CyKMBaHNA.

b) Vicnonb3yiite 3neKTPONHCTPYMEHT,
NPUHaANEXHOCTW, BCTaBHbIE Pe3Libl U T. 4. B
COOTBETCTBUM C AaHHBIMW MHCTPYKLIMAMY,
NPVHYMasA BO BHAMaHMe YcnoBumsA paboTbl

camy BbINnosHAeMylo paboTy. icnonb3osaHue
3N1EKTPOVHCTPYMEHTa [1A1 BUOB PabOT, OTANUHbIX
OT L|eNeBOro NPUMEHEHWA, MOXET NPUBECTY K
BO3HUKHOBEHWIO OMAcHON CUTyaLnN.
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(2.7 MEBULIMHCKUE PEKOMEHAALMN
NPEAYNPEXAEHUE: MNpu paboTe ¢ AaHHLIM
YCTPOWCTBOM MOTYT 06pa30BbIBaTbCA YaCTULIbI
nbiny. B HeKOTOpbIX Ciyyasnx, B 3aBUCUMOCTY

OT MaTepurarnos, C KOTOPbIMM Bbl paboTaeTe, 3Ta

MblIb MOXET ObITb 0CO6EHHO BpeaHo. Ecnv Bbl

NoJ03peBaeTe, UTo B KPAcKe Ha MOBEPXHOCTU

MaTepuarna, KoTopblii Bbl COOMpaeTech pe3atb,

COLIePXKNTCA CBMHEL, 06paTHTECh 38 COBETOM

npodeccroHana. CnegyeT nopy4artb yaaneHve

KPacoK Ha OCHOBe CBMHLIA TONbKO NpodeccroHany;

BaM He creflyeT NpeAnpuUHYMATh MOMbITOK

y[anuTb Takne Kpacku camoctosTenbHo. Koraa

MblfIb CKOMMMACh Ha MOBEPXHOCTAX, KOHTAKT

PYK C POTOBOW MONOCTbIO MOXET NMPUBECTU K

nornajaHuio CBHLUA B opraHu3m. Bospaeictane

[laXke Masioro KoNmM4ecTBa CB1HLIA MOXET NPUBECT

K HeobpaTMMOMy NOBPEXAEHMIO MO3ra I HEPBHOW

cuctembl. OCO6EHHO YA3BVMbI ManoneTHue 1

HepPOXeHHbIe AeTH.

Mbl pekomeHzAyeM BaM yUnTbIBaTb PUCKN,

CBA3aHHbIE C MaTepuanamu, C KOTOpbIM Bbl

paboTaeTe, 1 CHU3NTb PUCK BO3AENCTBUA.

MocKonbKy OT paboTbl C HEKOTOPbLIMM MaTepUanamn

MOXeT 06pa30BbIBATLCA Mbl/lb, KOTOPAA MOXET ObITb

oracHa A/1A BalLero 340poBbs, Mbl pEKOMeHyeM

1CMonb30BaTb 0A06PEHHYI0 MAacKy ANA ML

CO CMEHHbIMM GUNBTPaMV NP NCMOb30BaHNN

[lAHHOTO YCTPOWCTBA.

Bam cnepyert Bcerga:

+ PaboTaTb B XOPOLLO BEHTUVPYEMbIX
MOMeLLEHUSAX.

+ PabotaTb C 0f06pPeHHbIMY CPEACTBAMM 3aLLNTDI,
TaK/MW KaK Mblie3allyTHbI pecnmparop,
KOTOPbIN CreyuanbHo npegHasHayeH ans Toro,
YTOGbI YNaBNMBATb MKPOCKOMMYECKIE YaCTHLibl.

Be3sonacHana pa6ota

a) MopAepKuBaiiTe YACTOTY B paboyelt 30He

+ 3arpomoaeHue pabouero Mecta v Bepctaka
MOXET NPVBECTU K HECYACTHBIM CITyYasAM.

b) YuutbiBalite oKpyxatoLme ycnosus paboyei
30HbI

+ He nopgepratite ycTponcTBa BO3AENCTBIIO
oXAaA.

+He nicnonb3ayiite MHCTPYMEHTbI B MOMELLIEHUAX C
BbICOKOW BNAXKHOCTbIO.

+ ObecneubTe JOCTaTOUHOE OCBELLEHNE
paboyeli 30HbI.

« He ncnonb3yiite ycTponcTea pagom ¢

NIerkoBOCN/IAMEHAIOLMMUICA XKUBKOCTAMI

WM rasamu.

Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTN OT MOPaKEHUA

3NEKTPUYECKIM TOKOM

+  VI36eraiiTe KOHTaKTOB Tefla C 3a3eM/IeHHbIMM
NOBEPXHOCTAMM (Hanpumep TPyObl, paanaTopsI,
neyw 1 XONoAUNbHIIKK).

d) He ponyckarite NpUCyTCTBMA MOCTOPOHHUX UL}

+ He nosBonstite nuuam, ocobeHHO fieTam, He
NPVHUMAaIOLLMM yyacTue B paboTe, NprKacaTbcs
K YCTPOWCTBY NN YASIMHWATENIO 1 He AOMyCKaiiTe
VX NPUCYTCTBUA B paboueit 30He.

e) Y6uipaiite He Ncrnonb3yemble AnA paboTbl
YCTPOWCTBa Ha XpaHeHe

C

« Korpa ycTpoicTBo He UCnonb3yeTcs, ero cneayet
XPaHWUTb B CYXOM, 3arnepToM MecTe, HeJoCTyNMHOM
onAa peten.

He npumeHaiiTe upeamepHyto cuny K

3NEKTPOUHCTPYMEHTY

«  YCTpOICTBO cAenaeT paboTy nyulue 1
6e30mMacHee co CKOPOCTbIO, 1A KOTOPOIA OH 6bin
pa3pabotaH.

g) Vicnonb3yiiTe cOOTBETCTBYIOLME YCTPOWCTBA

+ He ncnonb3yite ycTpoicTea Manoro pasmepa
AnA paboTbl, KOTOPYIO CeayeT BbINOMHATL C
MOMOLLbIO 6051e€ MOLHbIX YCTPOWCTB.

+ He vcnonb3yiTe ycTpoicTBa B Lensx, Ans
KOTOPbIX OHU He NpeHa3HaueHbl; Hanprvep, He
CnepyeT 1CNoNb30BaTh LIMPKYNAPHbIE NWbl Ans
pe3Ku Cy4KoB U1 6peBeH.

h) OpeBaritech cooTBETCTBYIOLMM 06Pa3oM

« He HapesaliTe cBO6OAHYIO OAEXAY VN
yKpalleHusa. OHM MOryT nonacTb B ABUXYLIMECA
yacTu.

« [pu paboTe Ha OTKPLITOM BO3AyXe CrefyeT
HafieBaTb HECKONb3ALLME 3aLLMTHbIE GOTUHKM.

« Cnepyet y6upaTb ANIMHHbIE BOJIOCHI U
HafeBaTb CrieLyanibHble roIoBHbIE yOOPbI.

i) Vcnonb3yiiTe 3alUMTHYIO SKUNUPOBKY

« HapeBaiTe 3alnTHbIE OYKMN.

«  Ecnw B xope paboTbl 0bpasyeTcs nbinib, Clefyet
HafeBaTb MacKy /1A 3aluTbl nLia 1M6o
MblNIE3aLLMTHYIO MACKy.

J) TMopcoepuHnTe obopyaoBaHwe AN1A yaaneHua
Mbln

« Ecnv anAa yctpoiicTBa NpeaycMOTpeHo
NOAKAIOUEHVE MbleyNaBIMBatoOLLNX U
MblNIECOOPHBIX YCTPOCTB, OHY JOMMKHDI
6bITb JOMKHBIM 06Pa30OM NOAKSIOUEHDI 1
MCMOMb30BaTbCA NPABUIbHO.

k) He ponyckaiite HeHaanexaluero obpalueHus
CO LLIHYPOM

« HuKorga He fiepraiTe LUHYp, YTOObI BbIHYTH

Tencenb U3 Po3eTKu. [lepxuTe WHYP

Ha OTfjaneHnn OT UCTOYHUKOB BbICOKOM

TemnepaTypbl, Macsia 1 OCTPbIX Kpaes.

Obecneybte 6€30MacHOCTb PaboTbl

+ o BO3MOXHOCTM CMONb3yiTe CTPYOLIMHBI
nr6o 3axeatbl AN GpUKcaLmm. ITo HafexHee
dMKcaLmm C MOMOLLBIO PYK.

m) He noageprarite CMLWIKOM 60NbLIVMM Harpy3kam

«+ Bcerpa obecneurBarite xopoLuyto ornopy
1 paBHOBecVe.

n) OcyLecTBnAiiTe TEXHNYECKOe 06CyK1BaHNe
YCTPOWCTB C OCTOPOXKHOCTbIO

« [Ina obecneueHus 6onee 6e3onacHom n
3¢dpeKkTBHON paboTbl CeauTe 3a Tem, UTOObI
pexyLue NHCTPYMEHTbI 6blin OCTPbIMM
N YACTBIMM.

«  CnepyiiTe MHCTPYKLMAM MO CMa3Ke 1 3ameHe
NPUHAANEXHOCTEN.

«  [lepuoanyeckn NpousBoANUTe NPOBEPKY
LUHYpa NUTaHVIA 1, €CIN OH NOBPEX/EH,
OCyLLECTBTE PEMOHT B CepTUGMLIPOBAHHOM
CEePBUCHOM LIEHTpe.

- [epuoamnyeckn nponssoguTe NPoOBEPKY
YOSWVIHUTENEN U, eCIIVi OHU MOBPEMXAEHDI,
OCyLLeCTBAANTE NX 3aMeHy.

f

=

-

=
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o)

P!

q

=

t

u)

v)

MoppepXuBaiiTe YNCTOTY M CYXOCTb PyyeK 1
NoBepPXHOCTeN 3axBaTa, yAananTe ¢ HUX Macno

1 CMa3Ky.

OTcoeavHnTe yCTpOCTBa

Korpa ycTpoiicTBO He ncnonb3yeTtcs, nepep
obCny>KmBaHeM, a Takxe nepes 3aMmeHomn
NPVHAANEXHOCTEN, TaKUX KaK NbHBIN ANCK,
BCTaBHble pe3Libl 1

HOXW, OTCOANHANTE YCTPOWCTBA OT UCTOYHNKOB
3NEKTPOSHEPrUm.

CHUMUTE pa3aBUXKHbIE raeuHble KMoun v
raeuHble Kioun

Chopmupyiite y ceba npuBbIUKy nepep
3aMyCcKOM YCTPOIACTBa NPOBEPATD, U4TO
pa3aBMKHbIE raeyHbIe KIoUM 1 raeuHble Koy
CHATbI C YCTPONCTBA.

He fonyckaiite HenpegHamepeHHoe BKloYeHne
Mpwv noaKNtoYeHn YCTPONCTBa K

VCTOYHUKY 3NEeKTPO3HEPrin ybeamnTech, 4to
nepeksoyaTeNlb HaXOAUTCA B MONOXKEHUN
"BbIkn".

Mpw paboTe Ha OTKPLITOM BO3AYXe NCMONb3yiiTe
COOTBETCTBYIOLLME CreLmabHble YATUHUTENN
Mpw paboTe Ha OTKPLITOM BO3AYXe NCMONb3yiiTe
TONbKO Te YANMHUTENN, KOTOpble ANA

3TOro nNpefHa3HavueHbl 1 obnapatoT
COOTBETCTBYHOLLEN MAPKUPOBKOW.

BynbTe BHMMaTenbHbI

Crepwte 3a Tem, 4To Bbl AenaeTe,
PYKOBOACTBYTECH 3PaBbiM CMbIC/IOM

npu paboTe C 3NeKTPONHCTPYMEHTOM 11 He
ocyLecTBNATe paboTy, eCin Bbl yCTanu.
MpoBepsiiTe yCTPOWCTBO Ha NpeamMeT
noBpeXaeHnA feTanen

MNepepn nanbHeNWVM NCNonb3oBaHNEM
YCTPOICTBa €ro criefyeT TLaTesbHO NPOBEpUTb,
4TO6bI y6EANTLCA, UTO OHO ByAeT paboTaTb
[LOMKHbIM 06PA30M 1 BbINONHATL PaboTy, Ans
KOTOPO1 OHO NpeAHa3Ha4eHo.

MpoBepbTe Ha NpeMeT I0CTUPOBKI ABUXKYLMXCA
[leTanen, 3allemMneHna ABIXKYLLMXCA AeTanei,
NoBpeX/aeHNA fieTael, KpenneHus, a Takke C
TOUKM 3peHUs NPounx GakTopos, KOTopbie MOryT
NOBNUATL Ha PaboTy YCTPONCTBA.

PeMOHT 1n 3ameHy 3aLLMTHOTO KOXyXa

N60 MHON NOBPEXAEHHOI fieTanu cnepyet
npou3BoANTb B CePTUGULIMPOBAHHOM
CEepPBUCHOM LieHTpe,

eCNI MHOE He yKa3aHo B HaCTOALLE UHCTPYKLN
0 SKCrTyaTaLmm.

HeuncnpaBHble nepekniouatenu cnepyet
3aMeHUTb B CepTUPULIMPOBAHHOM CEPBUCHOM
LieHTpe.

He paboratiTe C ycTPOWCTBOM, €C/N ero
HEBO3MOMHO BKIIOUNTD 1 BbIKSIOUUTL C
MOMOLLbIO NepeKioyaTens.

MpepynpexpeHve

Mcnonb3oBaHvie NprHaaneXXHOCTV 6o
[IONONHUTENBHOTO 060PYAOBaHNA C
HapyLLeH1em peKoMeHAALMI HacToALLel
VHCTPYKLMM MO SKCryaTaLmm MoXeT
NpeACcTaBnATb PUCK NOTyUYeHUs TPaBMbl.
PeMOHT ycTpoiicTBa fOMKeH

Npou3BOAWTbL CNeLManicT, obnapatoLmin
COOTBETCTBYIOLLEN KBanudvKaLuen

« [JaHHbI 2NEKTPONHCTPYMEHT COOTBETCTBYET
NPUMEHVMBIM NPaBUIIaM TEXHUKN
6e30MacHOCTY. PEMOHT JO/KeH OCyLeCTBAATL
TONbKO KBANMGULIMPOBAHHbIN Crieuyuanict
C NPUMEHEHNEeM OPUTMHATbHbIX 3aNacHbIX
yacTeii, B NPOTMBHOM CJlyyae ecTb 3HaunTesIbHas
onacHoOCTb
Q7151 NOMb30BaTeNA.

(2.8 MEPAYMPEXXAEHUE: npu pabote ¢ nitobbiM
2N1eKTPOOGOPYAOBaHVIEM NO HANPABEHMIO

K BaLUVM rf1a3am MOTyT GbiTb BbIOPOLLEHDI
NOCTOPOHHME NPEAMETbI, YTO MOXET NPKBECTN
K TAXKeNbIM TpaBmam rnas. Mepes Hauanom
paboTbl C 3neKTPooboPyAOBaHMEM BCeraa
HajeBaliTe 3aLMTHbIE OUKY VN 3aLLMTHBIE OUKN
C GOKOBbIM 3KPAHOM, IV MPY HEOGXO[MMOCTN
NONHONPOGUIbHYI0

3aLLWTHYIO MACKYy.

OrPAHUYEHUA MO OKPYXKAIOLWUM
BHELLULHUM YCJ1I0BUAM

[laHHOe yCTPOCTBO CeayeT UCMonb3oBaTb
B 3aKPbITbIX M CyXnX MecTax. OKpy»atoLLas
TemnepaTypa AomkHa bbiTb o1 15°C go 30°C.
Bra»kHOCTb 10/KHa 6bITb MeHee 60%.

(3.5) MPABUJIA TEXHUKN BE3ONMACHOCTU ANA
TOPLIOBOYHbIX NN

Cnepyrouive MHCTPYKLWN MO TexHMKe 6e3onacHocTy
1A TOPLIOBOYHBIX NI OCHOBaHbI Ha Tpe6oBaHUAX
EN 61029-2-9:2012+A11.

BE3OMACHOCTb AUCKA

NPEAYNPEXAEHME: Bpaluatowmeca guckn
LMPKYNAPHBIX N Ype3BblualiHO OnacHbl U MOTYT
NPUBECTMN K CePbe3HbIM TPaBMaM ¥ aMmyTaLu.
Bcerpa pepkvTe nanbLbl U PyKW Ha yAaneHnm, Kak
MUHMUMYM, 150 MM OT cTona. Hukorga He nbiTaiiTech
n3BieYb OTNWNEHHbIV MaTepran 4o Tex nop,

NoKa pexxyLLas rofoska He byaeT B NogHATOM
MONOMKEHNV, 3aLUMTHBIV KOXYX He ByAeT NOMHOCTbIO
3aKpbIT, @ ANCK NOTHOCTHIO HE OCTAHOBUTCA.
Mcnonb3yiiTe TONbKO Te ANCKM, KOTOpble
peKomeH[0BaHbl MPOV3BOAUTENEM , COOTBETCTBYIOT
HaCTOALLE MHCTPYKLMM MO SKCNyaTaLuy, a Takke
TpeboBaHuAM cTaHgapTa EN 847-1.

He vicnonb3yiite nunbHble ANCKK, KOTOPbIE
nospexaeHbl Un aepopMPOBaHbI, Tak Kak OHU
MOTYT PackonoTbCA 1 HAHECTU Cepbe3Hble TPaBMbl
ornepaTopy 1 HaXOAALMMCA PAAOM INLLAM.

He vicnonb3yiite nunbHble ANCKK, BINONHEHHbIE 13
6bICTPOPEXYLLE MHCTPYMEHTaNbHON CTanu.

Ecnu nnactuHa ana nponuna nsHolleHa unm
noBpexaeHa, ee criefyeT 3aMeHNUTb Ha MAEHTUYHYIO
B COOTBETCTBUM C yKa3aHWAMM HacToALLEN
VHCTPYKLMM NO SKCNnyaTaLuu.

(3.6) UHAUBUAYAJIbHDIE 3ALLUTHDBIE
CPEACTBA

[InA CHUXKeHVA prcKa NoTepu cllyXa ceayet
1CrOsb30BaTb CPEACTBA 3aLYNTbI CIyXa.

YTO6bI UCKMIOUNTDL BO3MOMXHOCTb NOTEPH 3peHNs
OT Bbl/eTaloLLel CTPYXKKK, ClIeflyeT UCMONb30BaTh
CPeACTBa 3aLLMTbI OPraHOB 3PEHNL.
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Takxe peKoMeHAyeTCA HafleBaTb CPeACTBA 3aLLWTbl
OpraHOB fbIXaHWs, MOCKOMbKY NPU MUNEHNN
HEeKOTOPbIX BIOB A€PEBa U U3AEN U3 iepeBa,
0COBEHHO [PeBECHO-BOMTOKHUCTO MANTHI
cpepHeii nnotHoctv (Medium Density Fibreboard)
MOXeT 06Pa30BbIBATLCA Mbiflb, KOTOPAA MOXET
NpeACTaBnATb ONAaCHOCTb /151 350POBbS. Mbl
peKoMeHayeM NCMoNb30BaTb Of0BPEHHDBIE MACKU
ona nvua

CO CMEHHbIMU GUILTPAMI MPU UCMONb30BaHNN
[IaHHOTO YCTPOWCTBA NOMMMO NPUMEHEHNA
nbinieyAansioLero ycTponcTaa.

TMpy oCyLLeCTBNEHN MAaHVNYAALWIA C MANbHBIM
[IMCKOM 6o rpybbiMy MaTeprianamm cregyet
HafieBaTb nepuaTki. PekomeHayeTca no
BO3MOXHOCTY MepPeHOCUTb NTIbHbIE AUCKN B
Lepxatene. He pekoMeHayeTcs HaeBaTb nepyaTkm
BO BpeMA paboTbl C TOPLIOBOYHOM NMUMON.

NPEAYNPEXXAEHUE: MNpun ncnonb3oBaHWn
3NEKTPOVHCTPYMEHTa HeOBXOAMMO BCeraa
cobntofaTb OCHOBHbIE MePbI MPEAOCTOPOXKHOCTH,
4TOObI CHU3UTb PUCK BO3rOPaHUS, MOpaxeHNA
3NEKTPUYECKIM TOKOM 1 MOJyYeHsA TPaBM,
BK/IOYas crieayiollee.

MNepep Hayanom paboTbi C AaHHbBIM YCTPONCTBOM
npoyuTaiiTe BCe AaHHbIE NHCTPYKLMM 1 COXpaHuTe
UX.

(3.7 BE3OMACHAA PABOTA

CnepyeT NpoBepATb, YTO ANA Pa3pe3aemMoro
MaTepuana ycTaHOB/EH NPaBWIbHbIN MNbHbIN
LINCK.

He ncnonbayiiTe HacToALLYI0 TOPLIOBOUHYIO Ny
[U1A PE3KM NPOoYMNX MaTepranoBs, He yKasaHHbIX
KaK PEKOMEH[0BaHHbIE B HACTOALLEN MHCTPYKLMN
o aKcnyaTaumu.

[Mpv TPaHCMOPTVPOBKE TOPLIOBOYHOM NUJibl
ybeaunTech, UTo pexyLan ronoska 3adpmkcmposaHa
B HVPKHEM MONIOKeHUM nog yriom 90 rpagycos

(B Ccnyyae ¢ TOPLIOBOYHO-YCOBOUHbBIMM NNaMI
y6epuTech, uTo BKoYeHa 6/10KMpPOBKa
HanpasnaowWwmx). [logHMMITe YCTPOICTBO 3a
BHELLHVe Kpas OCHOBaHMsA 0b6enmu pykamm (B
CJlyyae C TOPLIOBOYHO-YCOBOYHBIMM NUMAMM 1A
TPaHCMOPTUPOBKY UCMONb3yiiTe CneLmanbHble
pyuKw). H1 npu Kakmnx obcToATenbCTBax yCTPOCTBO
He cneplyeT NofHVMaTh 60 NepeHOCUTb,
yOepxuBas 3a 3aLLMTHbIN KOXyX /MO0 MHYIO0 AeTanb
pabouero MexaHv3ma.

ocTOpOHHME NIOAN 1 NPOUKe KONNEr AOMKHbI
HaxouUTbCA Ha 6e30MacHOM PacToAHUM OT NUbI. B
HEKOTOPbIX CITy4asX 13 yCTPONCTBA MOTYT BblfleTaTb
06pe3KM , uTo NPeACTaBnAeT yrpo3y 6e3onacHoOCTV
HaxopALWMXCA NO6NN30CTU Nloaen.

OcyLecTBnaAiTe paboTy C MO, TONbKO ecn
3aLUMTHbIE KOXKYXW HAXOAATCA B PaboTOCNoCo6HOM
COCTOAHW, MPOU3BOAUTCA JOMHKHOE

TeXHNYecKoe 06CyKMBaHIE NbI Vi Ninna
NpaBWIbHO PacMonoXeHa.

Mepen KaxabiM MCMONb30BaHNEM NpoBepANTe
paboTy 3aLUMTHOTO KOXKyXa 1 ero paboyero
MeXaH3Ma - OHU He JOMKHbI ObITb MOBPEXAEHDI,
BCe ABWXYLLMECA ieTann A0/MKHbI paboTaTb NiaBHO
1 NPaBUNbHO.

[lep>knTe BepCTak v Non paboyeit 30Hbl
CBOBGOAHBIMU OT OMUNOK 1 APYTVIX OTXOLOB.
Bcerpa npoBepsliTe, UTO6bI CKOPOCTb BPALLEHUS,
yKa3aHHasA Ha NUIbHOM [UCKe, 6bina, Kak MHUMYM,
|paBHa CKOPOCTV BPaLLEHWA Ha XONIOCTOM XOAyY,
YKa3aHHOW Ha TOPLIOBOYHO Nune. Hy npu Kakux
06CTOATENbCTBAX He CNIeAyeT NCMNOoNb30BaTh
NUNbHbIN ANCK, Ha KOTOPOM YKasaHa CKOpOCTb
MeHbLLIE, YeM CKOPOCTb BPALLEHUA HAa XONOCTOM
X0y, yKazaHHas Ha TOPLIOBOYHOW nune.

Korga HeobxoAMMo 1Cronb3oBaTh NPOKAaaKy
VNV aaanTepHoe KOJbLo, OHU AOMKHbI MOAXOAUTD
ANA NpeAnonaraemoi Lienu; Kpome Toro, cieayet
MCMNOMb30BaTh TONbKO PEKOMEHA0BAHHbIE
npovssBoauTenemM NPoKNaaKky 1 ajantepHble
KosnbLa.

Ecnu TopLioBoYHas nuna ocHalleHa nasepom,

€ro He crieflyeT 3aMeHATb SIa3epoM Apyroro Tna.
Ecnu nasep He pabortaer, cneflyeT npousBecT ero
pemoHT

VNV 3aMeHy Y NPOov3BoAMTeENs Nnbo ero
YNONHOMOYEHHOTO areHTa.

3ameHy NbHOro AnCKa creayeT ocyLecTBNATb
TOJNBKO B COOTBETCTBUM C yKa3aHVAMU HAacToALLEN
VHCTPYKLMM MO SKCryaTaumum.

HuKoraa He nbiTainTech BbiHyTb 06Pe3KM 60
VHbIE YaCTV 3arOTOBKM 10 TEX Mop, MOoKa pexyLuast
rosloBKa He GyfeT B MOAHATOM MOJIOKEHUN,
3aLYNTHBIN KOXYX HEe BYAET NOMHOCTBIO 3aKPbIT, @
[AVCK MOJIHOCTBIO HE OCTAHOBUTCA.

(3.8) OCYLLECTBJIAAVITE PE3KY NPABWIbHO U
BE3OMACHO

Kaxkapiin pa3 nepepn nuneHviem npoBepaiiTe, YToobl
TOPLIOBOYHASA MiAna Obia NPaBUIbHO yCTaHOB/EHa.
B cnyuae Heo6X0AMMOCTY TOPLIOBOUHYIO NiANY
BO3MOXHO YCTaHOBUTb Ha AePeBAHHOM OCHOBaHUMN
n160 BepcTaKe, MO0 YCTaHOBUTL Ha CTaHUHbI

B COOTBETCTBUW C yKa3aHUAMY HacToALLei
VHCTPYKLMM MO SKCryaTaLmm.

[INnHHbIe 3aroToBKM CNelyeT 3aKpennaTb

C MOMOLLbIO NMPEAOCTaBEHHbIX OMOpP NGO
NoAXOAALLMX AOMOHUTENBHBIX OMOp.

(3.9 AONOJIHUTEJIbHbIE PEKOMEHAALIUM MO

TEXHUKE BE3OMNACHOCTU -

MEPEHOC TOPLIOBOYHOM NJIbI

+ HecmoTpA Ha CBOIO KOMMAKTHOCTb TOPLIOBOYHAA
nvna AOBONbHO Taxenas. YTobbl yMeHbLINTb
PYCK TPaBMbl CMVHbI, NPY NOAHATAN NANbI
BOCMONb3yNTECh KBaNUGULIMPOBAHHOM
MOMOLLbIO.

+ Y106bl yMEHbLUNTb PUCK TPABMbI CIUHbI, NPV
nogbeme nuiy cnepyeT Aepatb 61IM3KO K Teny.
CrubaiiTe Horu B KoseHsX, YTobbl MOAHMMATb
Ny C MOMOLLbIO HOT, @ HE C NMOMOLLbIO
MbILUL} CMUHBI. MoAHUMaTe NNy 3a pyyKy,
PacnonoXeHHble C KaX Ao CTOPOHbI OCHOBaHWA
YCTpONCTBa.
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+ Hvikorga He nogHVMaliTe Ny 3a WHYP NUTaHNS. CEPUWHBIA HOMEP / KOA NAPTUMN

Ecnu Bbl yaeTe NogHYMaTL NN 3a LUHYP Mpumeyuanmne: CepuiiHblil HOMEP HAXOANTCA Ha KOXKyXe
MUTaHWA, 3TO MOXET NMPVBECTY K MOBPEXAEHNIO [ABUraTensa ycTponcTea. YkasaHuis no onpeaeneHmio
M30MIALMM NGO NPOBOAHbBIX COBANHEHWIA, UTO B KOA@ MapTyK Bbl MOXETE NOMYYMTb N0 TenepoHy

CBOIO OUepe/ib MOXKET NPUBECTM K MOPaXKEHNIO TeXHWUYecKo noaaepxku Evolution Power Tools nn6o
3MEKTPUYECKIM TOKOM /16O NoxKapy. Ha Beb-caiite: www.evolutionpowertools.com

+ [epen nepemeLLeHVieM TOPLIOBOYHON NUbI
3aTAHUTE BUHTbI GMKCaLyM NOBOPOTA CTONa,
PerynnpoBKM yrna HaknoHa ninibHOro amcka u
Canasok, 4tobbl He AOMYCTUTb NX BHE3AMHOIO
HEOXNAAHHOTO ABVKEHUA.

+  3aduKcupyiiTe pexyLLyto roNOBKY B HUMKHEM
nonoxeHun. GUKCUpytoLLWii nanew| pexyLuen
TOJTOBKV [JOMIKEH MOJSTIHOCTBIO HAXOAWTHLCA B Nasy.

NPEAYNPEXAEHUE: He ncnonb3yiite 3alUTHbIN
KOXyX AVICKa B KauecTse TOuKK nopbema. Mepep
nepemelLeHeM yCTPOCTBA ClieflyeT BblHYTb LLHYP
MUTaHNA N3 UCTOYHVIKA SNIEKTPOIHEPT V.
+  3aduKcypyiiTe pexyLLyto roNoBKY B HUMXKHEM
MOMOXKEHUM C MOMOLLbO GUKCUPYIOLLIETO NanbLia.
+  OcnabbTe GpUKCHPYIOLLMIA BUHT MOBOPOTHOO
cronma. 4.2) KOMIJIEKT MOCTABKU
MaKcrmanbHo NoBepHUTE MOBOPOTHBbIN CTON
B NII06YI0 CTOPOHY.

+  3aduKcupyiiTe CTON C MOMOLLbIO OnncaHue KONt eeaes
dUKCUpYIOLLEro BUHTa.

« [inAa nepeHoca yCTpoOCTBa NCMONb3yiiTe ABe Y
CneumanbHbIX BbIeMKI C Kaxaoi! CTOPOHbI HCTPYKLMA NO 3Kcniya- 1

yCTPOCTBa. Tauun
PasmecTunTe Ny Ha ycTOMuMBOI MHOFOLIQJ'IF Bov AncK RAGE
P it paGoeih - C pexyLuet KpOMKOW 13 1

u P P
W npoBeAuTe TWATENIbHYIO NPOBEPKY Kap6uaa Bonbdpama
ycTpoiicTBa.
B yaCTHOCTV NpoBepbTe paGoTy BCeX YCTPONCTE BepxHsas cTpy6unHa !
obecneyeHus 6€30MacHOCTV Nepes Tem, Kak TopLEBOI LeCTUrDaHHbIA
HauaTb paborTy. Py P

K04 A8 3aMeHbl ANCKa, 1

=1 HAYAJ1I0 PABOTbI 6 MM
PACMAKOBKA (4.3) AOMONHUTENIbHBIE NPUCMNOCOBJIEHUA

Buumanne: B ynakoske cogepxarca TMoMMO CTaH[aPTHOMO KOMM/eKTa MOCTaBKM Bbl
ocTpble Aetanu. Mpu pacnakoske cobnoaaiite MOXeTe TakxKe 3aKasaTb crefytoLume nprcnocobneHmna
OCTOPOXHOCTb. B MHTepHeT-mara3suHe Evolution no agpecy www.
V3BnekuTe yCTPOICTBO BMeECTe C evolutionpowertools.com nn6o
MPVHAANEXHOCTAMMY, BXOALLVMY B KOMITIEKT y Ballero AnCTpUGHIoTOpa.

NocTaBKu. BHMaTenbHO NpoBepbTe, YTo6bI

YCTPOWCTBO 6bINO B XOPOLLIEM COCTOAHIN,

a BCe NPUHAANEKHOCTY, NepeUmncrieHHble B (4.4)
HacToALIEM PYKOBOACTBE, €CTb B HANNUNN. _
Takxe NpoBepbTe, UTO6bI BCe MPUHALNEKHOCTY ELLO Homep peranu
651111 B NONHOI KoMnneKTaLyM. ECiiv Kakwe- MHoroLenesoii AvcK
160 AeTanm OTCYTCTBYIOT, yCTPOWCTBO BMeCTe C RAGE c pexyuei

NPUHAANEXHOCTAMY CNefyeT BepHYTb NPoAaBLy o RAGEBLADE210MULTI
" M KPOMKOWI 13 Kapbupaa

B OPUriHanbHOM yrakoBke. He BbibpacbiBalite

YMaKOBKY; XpaHUTe ee B TeueHne rapaHTUHOTo Bonbdpama

cpoka. OcylecTBAANTe yTUAN3aLIMIO YNaKoBKM Mbinec6opHbIii

OTBETCTBEHHbIM 0OPa30M C SKONOrM4eCKomn 030-0309

MeLoK

TOUKV 3PEHNA.

o BO3MOXXHOCTV UCMONb3YITe MOBTOPHO ANA
VHBIX Hy[l. He gonyckaiite, 4tobbl ATV Urpanm
C NYCTbIMM NNACTUKOBbIMM NaKeTamu 13-3a prcka
acovkemm.
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OBLLUI BUA YCTPONCTBA

1. TPUrTEPHbBI NEPEKJIIOYATESb BKA/BbIKN

2. PbIYAT OUKCALM YIIA HAK/IOHA

3. BUHT OVKCALIMM NOBOPOTHOTO CTONIA

4. QUKCUPYIOLLMIA NANELL PEXKYLLEV FOSTOBKM

5.YI/I0BASA LLKAJIA TOBOPOTHOTO CTOJIA

6. BUHT OVKCALIMM NMON3YHKOBOTO YIOPA

7. 3AAHWI CTABUAU3UPYIOLLMI YIIOP

8. MPUCOEAVHUTENbHbIN NATPYEOK ANA
YAANEHUA MbIAU

9. PYYKA PEXXYLLEV FOSIOBKY

10. PbIYAT B/IOKUPOBKU 3ALUMTHOIO KOKYXA
AUCKA

11. ALUTHDBIN KOXKYX BEPXHEN YACTU AIUCKA

12. MON3YHKOBbIi YIIOP
13. 3ALMUTHBIN KOXKYX HUXKHEN YACTU
IUCKA

14.1OBOPOTHbIII CTON

15. OCHOBAHME/BEPXHAS NOBEPXHOCTb
CTONA

16. KOXKYX ABUTATENA

17.TPAOUTOBbIE LETKM

18. KPEMEXHOE OTBEPCTYE (x4)

19. ACTUHA 419 IPOMWAA
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(7.1) CBOPKA UNOATOTOBKA K PABOTE

A NPEAYNPEXAEHUE: Nepen npoBegeHNeM HanagouHbIX
onepauuii cnepyeT 0TCOeAVHUTD NMTY OT NCTOYMHIKA
3MeKTPo3Heprum.

(7.2) CTALJUOHAPHbII MOHTAX TOPLIOBOYHOW NMUJbI

[inA Toro, 4To6bI YMEHBLUMTbL PUCK MOJTYUYEHUA TPaBMbI N0 NPUUMHE

HenpeaByAEHHOTO ABVKEHA NI, Pa3MeCTUTe MY B HY>KHOM MecTe Ha

BepCcTake 6o Ha noaxopALLel CTaHHe. B 0CHOBaHUM Mifbl eCTb YeTbipe

KpenexHbiX OTBEPCTYA, B KOTOPbIE BO3MOXHO YCTaHOBMTb NOAXOAALLME

60Tl (He BXOAAT B KOMIIEKT MOCTaBKY) /1A KpenneHna nibl. Ecnn nuny

HeobX0AMMO MCMoNb30BaTb B OJHOM MeCTe, 3aKpenuTe ee Ha BepCcTake

C MOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLLIMX KPEM/EeHMI (He BXOAAT B KOMIIEKT

noctasku). C HXHel CTOPOHbI BepCTaKa UCMOMb3yliTe CTONOPHbIE Laiibbl

nranku (Puc. 1).

+ Yrobbl M36exaTb TPaBM OT NIETALLMX OTXO[0B, Pa3MeCTUTE MY TaKUM
06pazom, 4Tobbl ApYyrvie 1AM UMM NOCTOPOHHIE HE MOV HAXOAUTBLCA
CAMWKOM 6NM3KO K Nine (U No3aau Hee).

+ Pacnonoxute nuny Ha yCTONYMBOI POBHOW MOBEPXHOCTY,
rfie eCTb JOCTaTOYHO MeCTa 1A 06PaboTKM 1 HapIexallero KpenneHnsa
3aroToBKM.

+ 3aKkpenuTe Ny Takum 06pasom, YUTOObI CTON MaLLMHbI CTOAN POBHO, a
M1Na He Kayanacb.

HapexHo 3akpenute nuny 6ontamn n6o CTPyBLIMHaMM K ONOPHOI CTOMKe

nM6o BepcTaky.

(7.3 MOPTATUBHOE MPUMEHEHUE

+ YcTaHoBWTe NNy Ha GaHepy TONLMHOM 18 MM NGO ApeBecHo-
BOJIOKHVCTOW NuUTe CpefjHeli MNOTHOCTU (PeKOMEHAYeMbII
MWHVManNbHbIN pa3mep 800 MM X 500 MM) C TOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLLVIX
KpenneHwii (He BXOAAT B KOMMEKT MOCTaBKW).

+ Moxet notpeboBaTbca yrny6uTb Waiibbl, raki 1 T. fi. HA HAXKHEN
CTOpOHe (aHepbl N APEeBECHO-BOMIOKHICTON NUTHI, BO U3bexaHne
HepPOBHOCTW paboyeli NoBEPXHOCTU.

+  [InA KpenneHus MOHTaXXHOI NAUTbI K paboyeil MOBEPXHOCTH
ncnonb3yiTe cTpybLyHbI A (Pyc. 2).

Mpumeuanme: HekoTopble yCTPOCTBA OCHALLEHbI 3aHNM
CTabUAM3MPYIOLLM YTOPOM, PACrONOMKEHHBIM UYyTb HIXeE OCK
PerynpoBKM yria HaknoHa ancka.

Ecnm ycTpoiicTBO OCHALLEHO TaKVIM YNIOPOM, €ro ClieflyeT OTBeCTH 13
0CHOBaHMA, 0COBEHHO eCNN YCTPOIICTBO NNAHMPYETCA UCMONb30BaTh 6e3
NOCTOAHHOMN GUKcauum K Bepctaky (Puc. 3).

70T ynop obecrneynT JONONHNTENbHYIO YCTONYMBOCTb,

He [lonycKan onpoKMAbIBaHME YCTPONCTBa NPU BHE3AMHOM BbiMycke
pexyLLeii FoNoBKN.

(1)

2)
(3)

4) ———

(5)
(6) 7
7 —
(8)
(9)
Puc. 1

(1) BonT ¢ ronosKou nog
LIECTUrPaHHNK

(2) NpyxvHHas waiba

(3) Mnockas KonbLesaa NPoKnagKa
(4) OcHoBaHwue nunbl

(5) Bepctak

(6) Mnockas KonbLesaa NPoKnagKa
(7) MpyxvHHaA wanba

(8) WWecTurpaHHas raka

(9) KoHTp-raika

Puc.3
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(7.4) CTPYBLIUHA (Pwuc. 4)

B 3aHeit YacTi yrnopa ycTpoicTBa ecTb fa yrnybneHus (no ogHomy ¢

KaXa0 CTOPOHbI). TN yrnybneHna npefHasHaueHbl Ana

YCTaHOBKM CTPYOLMH.

+ 3aKpenuTe CTPYOLWIHY B Yry6ieHnm, KOTOPOe HaunyyLM 06pasom
NOAXOANT ANA NNEHMNS; CTPYOLIMHA AOMKHA MOTHOCTbIO BXOAWTb
B yrnybneHue.

+  Pacronoxwte obpabaTbiBaemyto 3arotoBKy Ha NOBOPOTHbIiA CTON
HanpoTVB yropa B HEOOXOANMOM NMOJIOKEHMM.

+  OTperynupyiite cTpy6LIHY C MOMOLLbIO Py4YHOrO MaxOBWKa, YTOObI
CTpy6LMHa HaeXHO YAEePXKVBana 3aroToBKY Ha CTofle.

lMpoBeauTe "NPOGHbIN NPOroH" C OTKMIOYEHHBIM NTaHVEM. YoeauTech,

YTO CTPYOLIVIHA HE HAXOAWTCA Ha MyTU IBUXKEHIA AnCKa 6O Ha nyTu

LBKEHUA NI06ON APYroii YacTy pexyLLel ronoBKM, KOrAa oHa byaet

onyLLeHa BHI3.

MON3YHKOBbI BEPXHUIA YITOP

NMpumeuanme: C neBoi CTOPOHbI yropa ecTb perynnpyemas BepxHas

yacTb. Mpu BbIGOPE HEKOTOPbIX OCTPbIX YTTIOB HaKOHa 6O yrios

MoBOPOTa CTOJMa MOXET MOHaA00NTbCA NepeaBIHYTb BEPXHIOK YacTb

ynopa eneso. Kak npaswno, 6narofaps 3ToMy AO/KHO 06pa3oBaTbCa

MPOCTPaHCTBO, YTOBbI 6GbINI0 BO3MOMXHO OMYCTUTL PEXYLLYIO FONOBKY 1 INCK

11 4TOObI MY STOM UM He MeLUany Apyrue AeTanu yCTponcTaa.

Ans Toro, 4To6bl Np T perynnpoBKy ynop

«  Ocnabbte BUHT ¢ 6apaluKkoBoii ronoskoi (Puc. 5).

+ [NepenBuHbTE BEPXHIOK YaCcTb yNopa BeBO Ha Heobxoaumoe
paccToAHue 1 3aTAHNTE BUHT C 6apalLKOBOW rONOBKOA.

+ MpoBepuTe "NPOGHDIA NPOTOH" C OTK/IOYEHHBIM NUTAHNEM, UTOObI
NPOBEPUTb, UTO NP HAXOXKAEHNN PEXYLLEN FONIOBKY B ONYLLEHHOM
MOIOXKEHNM [leTanu YCTPOICTBA He MeLLaloT ApYr Apyry.

(8.1 PEKOMEHAALIUU NO 3KCMTYATALIUN

/\ Bunmanme: TopLiOBOUHYI0 Uy CieyeT NPOBEPATL KaXbiii pas
nepes paboToii (0cobeHHO Ha NpeaMeT NPaBUIIbHO PabOoTbl YCTPONCTB
obecneueHuns 6e3onacHoCT). He noakmioualite Ny K NCTOUHNKY
3MIeKTPO3HEPriK, Moka He ByAeT NpoBeAeHa NpoBepKa 6e30MacHoOCT.
Meper, NoAKIOUeHeM K VICTOUHKY NUTaHUA 1 paboTe ¢ ol cneayet
y6eaunTbCs B TOM, 4TO OnepaTop 061aAaeT AOMKHOI MOATOTOBKOM C
TOUKM 3PEHMA SKCMTyaTaLm, PerynnpoBKi 1 TEXHNYECKOTo
06CNyX1BaHVA YCTPONCTBA.

82 A MPEAYNPEXAEHUE: 4T06bI CHU3UTb PYICK NOMyYeHA TPaBM,
BCEr/1a OTCOEAVHAITE NUITY OT UCTOYHVKA MINTaHUA NePef NPOBEAEHNEM
NOBbIX HACTPOEK, 0BCNYKNBAHUA UM TEXHNYECKOTO 06CYKNBAHNA.
CpaBHUTe HanpaBreHe CTPEMNOK BPaLLEHNA Ha 3aLUTHOM KOXyXe CO
CTpenKoii HanpaBeHNA BpaLLeHUA Ha AnCKe. 3y6Libl AVICKa [JOMKHbI ObiTb
BCer/ja HanpaB/eHbl BHI3 B NepeAHeit YacTv ninibl (Puck.6). MposepbTe,
[OCTATOUHO NIV KPErKO 3aTAHYT BUHT WNWMHAENA.

(8.3) PACTTIOJIOXKEHUE TEJIA U PYK (Puc. 7)

+ Hwiorpaa He fonyckaiiTe HaxOXAeHVA BaLLUX PYK B "30He ocoboi
onacHocTU Ana pyK" (Kak MuHUMYM 150 MM OT Ancka). lepxute pykn
BAANV OT NyTU [IBUKEHUA ANCKa.
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+ HapexHo 3aKpenuTe 3arotoBKy Ha CTosie K Yropy, YToObl UCKNIOUNTL
noboe ABMKeHMe.

+ o BO3MOXHOCTV MCMONb3yIiTe CTPYOLIMHY, NPy 3TOM Y6eAmBLIMCY,
4TO OHa PacronoXeHa TakMM 06Pa3oM, UTO He HaXOANTCA Ha MyTu
[IBUXKEHMA AnCKa Mo Npoumnx aetanein ycTponcTaa.

+ He paboraiite B HeyJOGHOM MONOXEHII, HE AePXUTe PyKU B
Hey06HOM MONOMEHN MU B MONOXEHIV, KOTfia B ClyYae BHE3arnHoro
NPOCKarb3blBaHA BaLLM ManbLibl WU PyKa NepemecTATca no
HanpaBneHuio K ANCKY.

+ TMepep Tem, KaK OCYLLECTBAATb NNEHME, NpoBeauTe "MPOBHbINA MPOroH"
C OTK/IOYEHHbIM M TaHVEM - TaKIM 06Pa3oM Bbl CMOXKETe MPOBEPUTHL
NyTb ABUKEHUA ANCKA.

+  [lepXuTe pyKu B COOTBETCTBYIOLLEN NO3ULMM 10 TeX MOp, MOKa
TpUrrepHbii nepekntoyatens BKJ1/BbIKIT He 6yneT oTnyLieH n Anck
NOMTHOCTbIO HEe OCTAHOBUTCA.

(8.4) TOYHAA PEF'YJINPOBKA YI10B

[N HaCTOALLLEro YCTPONCTBA BO3MOXHbI HECKOMbKO
NPOBEPOK/PErynmpoBoK.

[ina npoBefieHNA JaHHbIX NPOBEPOK 1 PEryNIMPOBKM OnepaTopy
NoHafo6uUTCA YronbHK ¢ yrnamu 45°/45°/90° (He BxoauT B

KOMMJIEKT NOCTaBKM).

A MPEAYNPEXAEHUE: MpoBepKw/perynmpoBKy cefyeT Npou3BOANTb,
TONBKO €C/IN YCTPOCTBO He MOAKIIOYEHO K ICTOYHUKY SNIEKTPOIHEPrU.

YIbl HAKJIOHA (0° n 45°)

Perynup yrna 0°

+ YbequTech, UTo pexyLLan ronoBka 3adp1KCMpPOBaHa B HKHEM
NONOXKEHNM, @ GUKCVPYIOLIA NANeL; NOIHOCTBIO HAXOANTCA B
cooTBeTCTBYtOLEM yrny6neHn (ecm. Puc.16).

+ Y6enuTech, YTO PEXYLLAA roNoBKa HAXOAUTCA B BEPTUKANIbHOM
MOOXKEHMM, @ yKa3aTeslb YI7a HaK/OHa Ha LUKare yKa3blBaeT Ha
0° (Puc. 8).

+ Pa3mecTTe yronbHUK Ha CTOMe TaK, 4Tobbl OfjHa ero CTOpOHa Npunerana
K CTONy, a Apyras - K AUCKY (Mpu 3TOM He Kacanacb 3y6L0B AncKa 13
Kap6uaa Bonbdpama) (Puc. 9).

+ Ecnm Anck He HaxoguTea nog yrnom 90° (Mo npAmbIM Yriom) no
OTHOLLIEHMIO K TOBOPOTHOMY CTOTY, TPebyeTCA perynnpoBkKa.

+ OcnabbTe pblyar GprKcaLyv yrna HaklioHa 1 NOBEPHUTE PeXyLLyIo
rOfIoBKY BJ1EBO.

+ OcnabbTe KOHTP-TaKy Ha BUHTE PETYNIMPOBKY YIMa HaKoHa C
MOMOLLIbHO Fa@YHOTO KITtoya Ha 10 MM 1 TOPLIEBOTO LLIECTUMPaHHOTO
Ktoya Ha 3 MM (He BXOAAT B KOMMNEKT nocTasky) (Puc. 10).

+  CNOMOLLbIO LECTUIPAHHOTO K/lo4a NOBOPaYMBalTe BUHT MO YaCOBOMN
CTpenKe 6O NPOTVIB YaCOBOI CTPENKM, YUTOObI OTPETYNIMPOBTD Yro
HaK/OHa [iVcKa.

+  BepHuTe pexyLuyto ronoBKy B BepTVKaNbHOE NOIOKEHMNE 1 CHOBA
NpoBEepbTE Yrof € MOMOLLbIO YrofbHUKA.

« [NoBTOpAITE BbiLLEeyKa3aHHYIO MOCeA0BATENbHOCTb AENCTBUI, MOKa He
6yfeT BbICTaBMEH MPaBUbHbIN yron.

+ HapexHo 3aTAHWUTE KOHTP-TalKy BIHTa PEryNNPOBKM Yria HaKNoHa.

=
E
—

Puc. 8

Puc. 10
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Perynup yrna 45°

+ Ocnabbre pbluar $1KcaLmm yria HaknoHa 1 MOBEPHUTE PEXYLLYI0
rO/IOBKY BJIEBO [0 YNOPa, MOKa OHa He yNpeTcA B orpaHuynTent 45°,

+ CnomoLLbto yrosibHYKa (Mpu STOM He KacaAach 3y6LI0B fivicKa 13 Kapbuaa
BO/MIbppama) NPoBepbTe, HAXOAWTCA N ANCK NOA YoM 45°K CTony.

+ Ecnu yron BbicTaBneH HETOUHO, TpebyeTcA NPON3BECTY PETYNIMPOBKY.

+  BepHuTe pexyLLyto ronoBKy B BepTUKabHOE MOSIOXeHMe.

+ OcnabbTe KOHTP-TaliKy Ha BUHTE PErynMpoBKM Yrna HaknoHa 45° ¢
MOMOLLbIO raeYHOTO Krtoya Ha 10 MM 1 TOPLIEBOTO LLECTUTPaHHOTO
K/oYa Ha 3 MM (He BXOZAT B KOMMNEKT NOCTaBKM).

+ CNOMOLLbIO LUECTVMPaHHOTO K/llo4Ya MOBOPaYMBaliTe BYHT MO YacoBOW
CcTpenKe 6o NPOTVB YacoBOIA CTPENKM, UTOObI OTPEryNIMPOBTH Yron
HaKnoHa ancka (Puc. 11).

+ [NoBepHUTe pexyLLyto roNIOBKY B NOMOXKEHMe 45° 1 CHOBa NpoBepbTe
Yros C MOMOLLbIO YronbHMKa.

« [osTopAiiTe BbiLeyKa3aHHYyIO NOCNEAOBATENbHOCTb AECTBUN, NMOKa He
6yqeT BbICTaBNEH MPaBUNbHbIA Yron.

+ [lo 3aBepLUeHMI0 NpoLecca PerynmpoBKY HAAEXKHO 3aTAHIUTE KOHTP-
raiiky BUHTa PerynmpoBKm yrna HaknoHa.

XOpA, PEXXYLLEN rOIOBKU

Puc.12A + 12B

Perynup XopAa pexxywenr B P BHM3

Yro6bl He JOMYCTUTb KOHTaKTa AMCKa C NIoObIMK eTanAMM MeTanNYeckoro

OCHOBaHWA YCTPOWCTBA, CIeAlyeT NPOW3BECTN PETYNPOBKY XOfia PeXyLLei

rONIOBK B HanpaBneHnu BHK3. OnycTuTe pexyLLyto rofioBKy U NpoBepbTe,

€CTb NI KOHTAKT AMCKa C KaKUMU-1M60 JeTansiM1 OCHOBAHUS.

Ecnu TpebyeTca Npon3BecTy perynnpoBKy XOfa PexyLLeii ronoBKy B

HanpaBneHNy BHU3:

+ OcnabbTe KOHTP-TaliKy Ha BIUHTE OrpaHNYeHNsA XOAa B HanpaBneHum
BHM3 C MOMOLLbIO rae4yHOro Ktoda Ha 10 mm
(He BXxoawWT B KOMMEKT nocTaeku) (Puc. 12A).

« [MoBopauvBsarite BUHT perynuposku (Puc. 12B) npoTtus yacosoi
CTPENKM C NOMOLLbIO TOPLIEBOTO LECTUrPAHHOTO Kiloua Ha 5 MM (He
BXOAWT B KOMMEKT NOCTaBKM), YTOObI COKPATUTb XOZ, PEXYLLEN FONOBKM
B HanpaBfieHNM BHY3.

+ [loBopaumBaliTe BHT perynMpoBKyi Mo YaCOBOW CTPEIKE, UTOObI
YBENNYUTb XOZ PEXYLLE FONOBKY B HAaNpaBneHN BHU3.

+  3aTAHWTE KOHTP-Taliky Ha BUHTE OrpaHNYEeHIIA XOfia B HanpaBeHum
BHW3, KOT/1a HEOBXOAVIMan PEryNpoBKa XOfa PEXYLLIEN FONOBKMN B
HanpaBneHnn BHW3 3aBepLUeHa.

PETFYJINPOBKA YMOPA

Ynop AomkeH HaxoanTbCA NoA yrnom 90° (Noa NpaMbIM Yriiom) no

OTHOLLEHMIO K NPaBUIbHO YCTaHOBNIEHHOMY AMCKY. Bpaluatowmiica cton

NlOMKeH ObITb YCTaHOBMEH MO YrIOM MoBOpOTa cTona 0°.

Mpumeuanme: Ynop Kpenutca K OCHOBaHMIO YCTPOICTBA C MOMOLLbIO ABYX

BVHTOB C BHYTPEHHVM LIECTUTPAHHUKOM - O OHOMY C KaX[0 CTOPOHbI

yrnopa B yA/IMHeHHbIX nasax (Puc. 13).

+ Y6epuTech, UTo pexyLuan ronoska 3adpuKcMpoBaHa B HUXKHEM
NONOXEHNM, a UKCVPYIOLWIA NaneL; NOSIHOCTbIO HAXOANTCA B
cootgeTCTBYloLeM yrny6neHn (Puc. 16).

+  Pa3mecTuTe yronbHIUK Ha CTone Tak, YTobbl OfiHa €ro CTOPOHa npunerana

178



€VOLUTION'

K yropy, a apyras - K AUcKy (Mpwv 3TOM He KacaAacb 3y6LioB AncKa 13
Kap6uza Bonbdpama) (Puc. 14).

+ [oBTOpWTE AENCTBMA C 06EMX CTOPOH ANCKA.

+ Ecnn TpebyeTtca perynupoBka, ocnabbTe fiBa BUHTa KpenyieHus ynopa
C MOMOLLIbIO TOPLIEBOTO LIECTUMPAHHOIO K/llo4a Ha 5 MM (He BXOAUT B
KOMMJIEKT MOCTaBKW).

+ [epecTtaBnaiiTe ynop B yANMHEHHbIX Masax, Noka He 6yAeT JOCTUrHyTa
Heobxoammasn perynmpoBka.

+ HapeXHo 3aTAHNTE BUHTbI C BHYTPEHHUM LUECTUMPAHHUKOM.

LUKAJIA U YKA3ATEJb YIJIA MOBOPOTA CTOJIA

Mpumeuanne: C npaBoii CTOPOHbI MOBOPOTHOIO CTONA YCTaHOBJEHA
[ABYCTOPOHHAS LLKaNa yrna noBopoTa cTona. YkasaTe/lb, BbiIToUeHHbIe B
OCHOBaHWV YCTPOIICTBA, YKa3blBaeT Ha yron nosopoTa ctona (Puc. 15).

OKOHYATEJIbHbIE MPOBEPKU PETYJINPOBKU

YcTaHOBWTE NepekntoyaTenb yCTPOCTBa B nonoxeHwe BbIK/T n otkniounte

YCTPOIACTBO OT CETU 1 MPOU3BEAUTE CeaytoLume AeiicTBuA (Koraa Bce Buabl

perynmpoBKm Npov3BeaeHbl:

+  YcTaHOBUTE BCE HACTPOIKY YCTPOMCTBA HAa MaKCMabHOE 3HauyeHue.

+ OnycTuTe ANCK B HYXKHEE MOJIoXKeHe, NoBOpaunBaiiTe AUCK PYKoii
(pPekoMeHAyeTCA NPy 3TOM HafeBaTb nepyaTki) 1 ybeamTecs,
4TO AANCK He COMPUKACAeTCA HIN C OHON AETabIO UK C OTpaXAeHeM
yCTpOWCTBa.

(8.5) MOArOTOBKA K PE3KE

A NPEAYNPEXXAEHUE: He nopBepraiiTe ycTPONCTBO CIMLIKOM

60nbINM HarpysKam.

Bcerpa obecneumBaiite yCTONUMBOE NONOXEHME HOT U PaBHOBeCHE.

CroiiTe C OfHOI CTOPOHBI TaKVM 06Ppa3om, YToObI BaLLe L0 1 TeNO He

HaxoAWINCb Ha IMHNW BO3MOMXHOTO 06paTHOro XoAa.

Pe3ka Bpyunyio A 0C i np! i1 HeCHACTHDbIX

c/lyyaeB 1 IO3TOMY He 0/DKHa 6bITb NpeAnpuHATa.

+  Y6eaumTech, UTo 3aroToBKa HaaeXHOo ynmpaeTcs B yrop 1 B
Ccnyyae HeobXoAMMOCTU 3adpUKCHPYIiTe 3arOTOBKY Ha CTONE C MOMOLLbIO
CTPYOLWHbI.

+  Mepepn $purKcaLmelt 3aroToBKY CTON JOMKEH ObITb YMCTBIM, HAa HEM He
[IOMKHO GbITb ONUOK U T.4.

+  Y6epuTech, UTO OTPE3HOI MaTepuran MoOXeT CBOOOAHO YXOANTb B
CTOPOHY OT fiNCKa Moc/e 3aBepLUeHns pesku. Yoeautecs,
4TO OTPE3HOI MaTepuan He GyAeT 3aXaT B Kakol-1mbo UHON
[leTanu ycTpoicTaa.

+ He ncnonb3yiite aaHHyto NNy AN peskiu 3aroToBOK Manoro pasmepa.
Ecnmn npy 06paboTke 3aroToBKM BaLua pyka n1bo nanblibl byayT
HaXOAUTbLCA Ha PacCTOAHUM MeHee 150 MM OT CKa, TaKas 3aroToBka
CYMTAETCA CIMLIKOM ManeHbKOIA.

Puc. 15
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(8.6) PA3BBJIOKUPOBKA PE)KVI.I.[EI?I roNOBKU

PexylLan ronoBka aBTOMaTMYeCKy MOJHUMAETCA B BEPXHEe NoNoXeHne

NIOC/Ie TOTO, KaK CHATa B/IOKMPOBKA HIXKHETO MONOMKEHUSA.

BnokmpoBKa B BepXHEM MONOXKEHUN NPONCXOANT aBTOMATUYECKU.

Ans Toro, 4To6bl pa36 p b PEXKYLLYIO T 6

p T cnefylowve AelicTBNA:

«  CHebonbLMM ycunmem HafaBuUTe Ha PeXyLLYIo FTONOBKY.

«  BblHbTe Gnokupytowmii nanew pexyLuer ronosku (Puc. 16) 1 pexyilan
rofI0BKa CaMOCTOATENbHO BEPHETCA B
BepXHee MoNoXeH/e.

Mpw BO3HNKHOBEHNI CIOXKHOCTEN:
«  CHeboMbLLMM YCHeM packaumBaiite pexylLLyio rofioBKy BBEPX
1 BHU3.
«  OpHOBpPEMeHHO NoBopayvBaiiTe 6IOKMPYIOLLWIA NaneL, pexyLuei
, rOSIOBKM MO YaCOBOW CTPENIKe 1 13BNeKaiiTe ero.
\& om | Mp PekomeHayeTcs 6N10KPOBaTh PEXYLLYIO FONOBKY B
y HKHEM MOMOMXeHUM, Koraa paboTa C yCTPOICTBOM He BeAeTCS; [N 3TOro
Heo6X0AMMO MOMHOCTbIO YCTaHOBUTL GNOKMPYIOLLMIA NaneL| pexyLiei
TO/IOBKM B COOTBETCTBYIOLNIA Na3.

ABYXMO3ULIMOHHDIN NEPEKJTIOYATE/Ib ABUFATENA (Puc. 17)
[IBYXMO3MLIMOHHBIA TPUTTEPHbIA NepeKmiouaTenb fBMraTena ABAAeTcA
Puc. 18 nepeksiouatenem 6e3 drkcaumn.

OH pacnonoxeH BHYTPU PYYKM ypaBneHns pe3Kon.

« Yrtobbl 3aMyCcTUTb ABMraTENb, HAXKMITE Ha NepeKtoyaTenb.

« YT06bl OTKMIOUNTD ABYraTeNb, OTNYCTUTE NEepeKoYaTeNb.

PE3KA PYBALWMMU ABMMKEHUAMU

Takol TN pe3Ku NPUMEHAETCA B OCHOBHOM A/1A PE3KM 3arOTOBOK

MaJioro pasmepa 6o 3aroTOBOK Masioro ceyeHus. PexyLuas ronoska ¢

He6OoNbLUVM YCUNem HanpPaBAETCA BHW3 1A Pe3KM 3arOTOBKM.

« Pa3mecTiTe 3aroTOBKy Ha CTOJe BMIOTHYIO K YNopy v no
HeobX0AMMOCTM 3aKPeniTe C MOMOLLbIO CTPYOLIMHDI.

« BosbmuTech 3a pyuKy ynpaBneHums pesKkoii.

« 3anycTuTe ABMraTesb U JOXANTECh, NOKa CKOPOCTb BPaLLEHIA N CKa He
DOCTUTHET MaKCMasbHbIX 060POTOB.

«  HaxmuTe Ha pbluar 6NIOKMPOBKM 3aLLMTHOTO KOXYXa HUXKHEN YacTu
[IVCKa, YTOObI OTKPBITL PeXyLLyio ronosky (Puc. 18).

«  OnyctuTe pyyKy ynpaBneHva pe3koi BHI3 1 pacniyninTe 3aroToBKy.

« [lo3BonbTe CKOPOCTY BpaLLeHUs AnCKa OCYLLeCTBAATL paboTy. Het
HeobXoAMMOCTN NPUMEHATb Ype3MepHOe faBNeHNe Ha pyUKy
ynpaBfieHVA pe3Kon.

« TMocne 3aBepLueHA pe3Ki, OTNYCTUTE TPUITEPHbIV NepekoYaTeNb.

« [loxpauTech, NOKa ANCK He OCTAaHOBUTCA MOMHOCTbIO.

- [lepeq Tem, Kak OTMYCTUTb PYUKY YNPaBNeHNA Pe3KOM, JOXKANTECH, NOKa
peXxyLLas rofioBka He NOfHNMETCA B BepXHee MomoXeHMe, 3aLMTHbINA
KOXYX HMKHEN YacTu IICKa NOIHOCTbIO He 3aKPOeT 3y6Libl ANCKa 1 He
Npowu3oiaeT 6/I0KMPOBKa PEXYLLEi FONIOBKY B BEPXHEM MOSIOKEHMM.

«  W3BnekuTe 3arotoBky.
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PE3KA MoOA YoM (Puc. 19)

[TOBOPOTHbIV CTON JAHHOTO YCTPOCTBA BO3MOXHO NOBOPaYBaTh

nog, yrnom Ao 45°BnpaBo Unii BNEBO MO OTHOLLEHWIO OT CTaHAaPTHOTO

nonoXeHnA NpofonbHoi pesku (0°). MpeaycMoTpeHbl ynopbi-

orpaHNuUTeNy Ha 3HaueHnax 45°, 30°% 22,5°, 15° 1 0° B 06e CTOPOHbI.

+ OcnabbTe BUHT $purKcaLmm yrna nosopora ctona (Puc. 20); ans storo
BpalLLaiiTe ero NPOTUB YaCOBOW CTPENKI.

+ [NoBepHwMTE CTON NOA HY>KHbIM YFOM. [111 NPOCTOTbI HACTPOEK
MOBOPOTHbIV CTON OCHALLIEH YTNIOMEPHOI LUKanoiA.

+  3aTAHMTe BUHT UKCaLWW yrna NoBOPOTa CTONa, KOrAa 3afaH
HeobXoAMMbII yron NoBopoTa cTona.

NPEAYNPEXAEHUE: BaxxHo (1 3T0 ABNAETCA peKoMeHyeMbIM METOAO0M

paboTbl), YTOObI BUHT $pUKCaLMM yrna noBopoTa CcTona

6bIN 3aTAHYT, laxe eC/n BbIOPaH yron, 1A KOTOPOro ecTb

ynop-orpaHnynTenb.

YroJ HAKJIOHA PEXXYLLEV FOJIOBKU

Pe3ka nop HaknoHom (Puc. 21) ocywjecTenaeTcs, Koraa yron noopota
CTONa yCTaHoBAEH Ha 0°.

Mpumeuanme: [1ns Toro, 4to6bl 06ecneunTb 6eCnPenATCTBEHHbIN XOg,
pexyLLeii ronoBKw 1 obecneunTb CBOHOAHOE MECTO ANIA IMHWN X0Aa ANCKa,
MOXeT MOHafl0bNTbCA NPON3BECTY PETYNIMPOBKY BEPXHEN YacTu yropa.
(Cm. cTp. 16)

PexyLLiyio rofioBKy MOXHO NMOBEPHYTb 113 HOPMaSIbHOTO MONOXEHWA Nof,
yrnom 0° (nepneHavKynApHO CTony) A0 MaKCMyMm 45°- TONbKO BNEBO.

AnsA Toro, 4To6bI PHYTb PeXyLLYIO I y BNeBo,
6 p T cnepylowme AeiicTBNAS
+ OcnabbTe BUHT $purKcaLum yrna HaknoHa (Puc. 22).
+ [NoBepHWTe pexyLLyio FoNOBKY Nof, HyXKHbIM YrioM. [I1A npocToThbl
PerynMpoBKy NpefycMoTpeHa yrnomepHas Wwkana (Puc. 23).
+ 3aTAHWTE BUHT GMKCALWM YrNa HaKIOHa, KOrAla 3afiaH HeObXOAUMbIiA
Yron HakmnoHa.

Mocne 3aBepweHns peskn:

«  OTnycTuTe TPUITEPHBIN NepeKioyaTenb, HO He YorpariTe pyKiu C pyyKm
YNpaB/ieHnA Pe3KoiA, NOKa AVCK MONHOCTbIO He OCTAaHOBUTCA.

«  [epep Tem, KaKk OTAYCTUTL PYUKY YNPaBNeHUA Pe3KOiA, JOXANTECh, NOKa
peXyLLan roloBka He NOfJHVIMETCA B BEPXHEe MOMOXKEHME 1 3aLUKTHbIN
KOXYX HUMKHEN YacTu AKCKa NOSIHOCTbIO He 3aKpOoeT 3y6Libl ANCKa.

+  BepHuTe pexyLuyto rofoBKy B NepneHaNKyNApHOe NofoXeHue.

+  3aTAHWTE BUHT GMKCALWM YINa HaKMoHa.

(2.7) KOMBUHUPOBAHHAA PE3KA (Puc. 24)

KombrHmpoBaHHas pe3ka - 3To OAHOBPEMEHHO CoYeTaHe pe3Ku Noa
YIIIOM U pe3Ku Nof HaknoHoM. Koraa TpebyeTca KoMOMHMPOBaHHas pe3ska,
npousBeauTe HeOHXOANMYIO PEryNIMPOBKY NOBOPOTa CTOMA 1 yrla HaK/oHa
pexyLLeii FONOBKY B COOTBETCTBUM C NPUBEAEHHbBIMU BbiLLE UHCTPYKLIMAMM.
A MPEAYNPEXAEHUE: Bcerpa nposepaiite, YTobbl Ha NyTV ABUXKEHNA
[VcKa He 6biIno yropa Nnbo MHbIX AeTaneit yctpoicTga. Mposeayute
"NPOGHDIV NPOroH" C OTKNKOYEHHbBIM MUTAHKEM.

IMpK HEOBXOAMMOCTU OCYLLECTBUTE PETYNPOBKY BEPXHEN NeBO

Puc. 21

Puc. 22

W gl K

A

Puc. 23

Puc. 24
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Puc. 27

YacTvi ynopa.
(8.8) PE3KA U3OTHYTbIX 3AFOTOBOK (Puc. 25)

Meper, Tem, Kak OCyLeCTBNATL Pe3ky 060 3aroToBKM, NPOBepbTe, He
ABNAETCA NI OHa M30THYTOM. ECnn 3arotoBKa ABNAETCA U3OrHYTON, ee
cnefyeT pacrosnoXuTh, Kak NoKa3aHO Ha PUCYHKe.

He cnepyet pasmeluathb 3aroToBKy HeMpaBuibHO 160 OCYLECTBAATD
pe3Ky 6e3 nomoLLm ynopa.

(8.9) OCBOBOXXAEHUE 3ALLEMJIEHHbIX MATEPUAJIOB

+ OTnycTVTe TPUITEPHBIA NepeKioyaTeNb 1 TeM CambiM
OCTaHOBMTE NUJTY.

+ JloxpnTech, NoKa ANCK He OCTaHOBUTCA MONTHOCTBHO.

+ OTKAIouMTE NN OT NUTaHMA.

+ OCTOPOXHO BbIHbTE 3aLLeMeHHble MaTepUarbl U3 YCTPOCTBA.

+ [MpoBepbTe cocToAHNE 1 PabOTy 3aLLMTHOTO KOXyXa.

« [poBepbTe yCTPOICTBO Ha NPeAMET HANMYMA NHbBIX MOBPEXAEHNN,
HanprMep, NOBPEXAEHUI ANCKa.

+  3ameHuTe NOBPEX/EHHbIE AeTanl; 3aMeHY AOSMKEH OCYLLIECTBAATL
KOMMETEHTHbIN TEXHUYECKNIA cneuanict. Mepen aanbHelwei
3KCnnyaTauvel ycTporcTBa CiefyeT NpoBECTY MPOBEPKY
6e30MacHoCTU.

(8.10) MOAAEPKKA AJINHHbIX 3ATOTOBOK

Cnegyet obecneunTb NOAAEPKKY CBELLMBAIOLErOCs KOHLA [/IMHHOM
3aroTOBKM - Ha TOV Ke BbICOTE, UTO 11 BbICOTa CTOMa YCTPOWACTBA. B cyyae
HEoBXOAMMOCTM OMepaTopy ClliefyeT PaccCMOTPETb BO3MOXHOCTb
[AVCTaHLVMOHHON MOAAEPXKKI 3arOTOBKN.

(8.11) YCTAHOBKA/AEMOHTAX AUCKA

/\ Buumanme: [aHHylo onepauyito cnegyeT Npov3BOAUTb, TONbKO e

YCTPOWCTBO He MOAKIIOUYEHO K NEKTPUUECKON CETH.

Mpumeuanne: Onepatopy peKoMeHayeTCA HafeBaTb

3aLLMTHbIE NepyaTKW NpU paboTe € IVICKOM BO BPEMSA YCTaHOBKM

1NV 3amMeHbl AUCKa.

/\ Bummanme: Vicnonb3yiite ToNbKo opurHanbHble Anckm "Evolution”

UNv BNCKI, pekomeHaoBaHHble "Evolution Power Tools" 1 pa3paboTaHHble

[1A [JAHHOTO YCTPOMNCTBA. MaKcrManbHO ONYCTUMAan CKOPOCTb BPaLLeHNs

[VICKa AOMKHa ObITb BblLLe CKOPOCTY BPALLEHUs ABUraTeNs yCTPONCTBa.

Mpumeuanme: NMepexofHble BCTaBKY A1 YMEHbLLEHNA MOCaA0UHOMO

0TBEPCTUA NCKa CeayeT UCNOoNb30BaTh TONbKO B COOTBETCTBUM C

peKoMeHAALMAMM NPOU3BOANTENA.

/\ Bunmanme: Bunt Wn1HAens obnafaeT 1eBOCTOPOHHEN pe3bboil.

[ina ocnabnenua BUHTa ero cnefyeT BpaLlaTb Mo YacoBOW cTpenke. YTobbl

3aTAHYTb BYHT, €r0 CnefyeT BpaLyaTb NPOTB YaCOBOM CTPENKN.

HaxmuTe 1 yfep»1BaiiTe KHOMKY GMIOKVMPOBKM LMWHAENA Ha KOXKyXe

[BUraTens 1 NoBOPayVBaiiTe BUHT LWNUHAENA C MOMOLLbIO BXOAALLETrO

B KOMMIEKT MOCTaBKY LLECTUIPaHHOTO TOPLIEBOTO K1ioua, MOKa KHOMKa

MONHOCTbIO He BOMAET B WNVHAENb U He 3abnokupyeT ero (Puc. 26).

BblHbTe BUHT WINUHAENA 1 BHELWHUIA dnaHey Ancka (Puc. 27).

OTnycTnTe KHOMKY 6NIOKMPOBKM LWUNUHAENS.

«  [poBepbTe, 4To6bI ANCK U RaHLbl AUCKA ObIM YNCTBIMI U Ha HUAX HE
6b110 Mycopa.

+  BHyTpeHHuin pnaHeL| Avicka cepyeT OCTaBUTb Ha MECTE, HO, eCAIN OH
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6blN CHAT 1A YNCTKW, €70 CIeAlyeT YCTAHOBUTb Ha MECTO TOYHO TaK e,
KaK OH 6blf1 OCTaHOBJIEH [0 CHATYA.
[InA Toro, uTo6bI YCTAHOBMTb AAVICK, HAXKMUTE Ha Pbiyar Pa3bloKMpPOBKN
3aLUMTHOrO KOXYXa HKHEN YacTu Ancka (A) NOBEPHUTE 3aLLMTHBIN KOXyX
HUXKHE YacTy Ancka (B) BBepX BPOBEHD C 3aLUTHBIM KOXYXOM BepXHel
YacTu UCKa 1 yaepxKm1BaiTe ero B 3ToM nonoxeHunu (Puc. 28).
YCTaHOBWTE HOBbIN ANCK HA BHYTPEHHUI pnaHeL TaK, YTobbl OH Obin
[OMKHBIM 06Pa30M YCTaHOBNEH Ha dacKy dnaHLa nocse Yero MeseHHo
OTMNyCKalTe 3aLLMTHbINA KOXYX HUXKHEI YacTy ANCKa, YTOObI OH BCTa B CBOE
HOpMaJsibHOe NOMoXeHMe.
lMpoBepbTe, 4TO6bI CTPENKa BpaseHA Ha anckee (A) coBnapana co
CTPenKO BPaLLeHVA Ha 3aLLTHOM KOXyXe BepxHeli yactu avcka (B) (Puc.
29).
Mpumeuanme: 3y6Libl AMCKa AOMKHBI ObITb BCEra HanpaBieHbl BH3 B
nepeaHeit YacTu Nnmbl.
YcTaHoBwTe BHelwHwiA dnarel (1) (NN0CKoi MOBEPXHOCTbIO K YCTPOCTBY) 1
BUHT WwnuHaena (2) (Puc. 30).
HaxmuTe 1 ypepuBaiite KHOMKY 6IOKNPOBKM LMNWHAENA Ha KOXYyXe
ABYraTens v 3aTArBaiTe BUHT LWNUHAENA C MOMOLLbIO BXOAALLErO B
KOMM/EKT NOCTaBKY LIECTUIPaHHOrO TOPLIEBOTO KTtoua, MoKa KHOMKa
MONHOCTbIO He BOWAET B LWNWHAENb U He 3abnokupyeT ero (Puc. 26).
3aTAHNTE BYHT WNUHAENA, NPUMEHSAA YMePeHHble yCUus - He cnepyeT
3aTArMBaTb CIMLWIKOM CUnbHO. Mepea Hauanom paboTbl nposepbTe,
4TO TOPLIEBO LLIECTUIPAHHbINA KIOY 13BIeYeH, @ KHOMKa 6NIOKMPOBKM
WnnHAena otnyLeHa. Mepeps Hauanom paboTbl NpoBepbTe,
YTO 3aLUNTHbIN KOXKYX HVKHEI YaCTV IMCKa HaxoauTCA B PaboToCrOCO6HOM
COCTOAHNN.

(8.12) UCMONb3OBAHUE [ONMONHUTENbHbIX MPUHABJIEXXHOCTEN
EVOLUTION

He BXO[AT B CTaHAAPTHbIN KOMMIEKT NOCTABKM

(cm!AononHuTenbHble NPUHAANEKHOCTH).

(8.13) NbIIECGOPHbIN MELLOK
Mbinec6OpPHbI MELLIOK MOXET ObITb NOACOEANHEH K MPUCOEANHUTENBHOMY
naTpy6Ky AnA yaaneHus nbinv B 3afHei Yactn ycTpoincTsa. Mbinec6opHbii = M (@
MeLLOK BO3MOXHO MCMO/b30BaTb TONbKO NPW pe3Ke iepeBAHHbIX
MaTepuanos. Puc. 30
+ HataHuTe nbinec6opHbI MELIOK Ha NPUCOEANHUTENbHBI NaTPYOOK

[NA yaaneHua nbinv Takyum o6pa3om, YTobbl NPY»KMHHAA 3alLeska

oxBaTblBaia NPUCOeAVHUTENbHDBIN NAaTPY6OK 1 HaeXHO PpUKCpoBana

nbinecbopHbIi MeLwok (Puc. 31).

Mpumeuanme: 117 3pdeKTUBHOI PabOTbI YCTPOICTBA CleayeT = @
OMOPOXHATH MELLIOK, KOrfja OH 3anoNHNTCA Ha 2/3. OcyLjecTBnaAlite

YTUNM3aLMI0 COAEPMaHNA NblNec60PHOro MeLLKa OTBETCTBEHHbBIM 06Pa3om

C 9KONOTNYECKON TOUKM 3peHNA. NPy ONOPOXKHEHN MeLLKa, BO3MOXHO, 9
notpebyeTca HaAeTb NbiNe3aLUUTHYI0 MaCKYy. \ ’
Mpumeuanne: B cnyyae HEOGXOAVMOCTY K MPUCOEAVNHUTENBHOMY =2
naTpy6Ky MOXHO NOACOeAVHUTL MPOMbILLEHHDIN Nblnecoc. B cnyyae
1CMONb30BaHUA M POMBILLZIEHHOTO MblNecoca cefyiiTe pekomeHaaLMAM Puc. 31
npou3BoAnTENs.
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A NPEAYNPEXAEHUE: He cnepyer
1CNoNb30BaTh NblNEeC6OPHbII MELOK Npy peske
MeTa/InYecknux maTepnanos.

MnacTuHa ana nponuna

JlaHHOe yCTPONCTBO OCHALLEHO LieNbHO NNacTVHON
Ana nponuna. Ecnv oHa noBpeX/aeHa Unm U3HoLLeHa,
ee cnefyeT 3ameHNTb. MnacTHbI ANA Nponuia MoXKHO
npuobpectyn y "Evolution Power Tools".

CHATNE NNaCTUHBbI ANIA Nponuna:

Mprmeyanue: Mepep CHATUEM MNACTUHDI ANA

nponwna Heo6X0AMMO OTKIIOUNTb YCTPOICTBO OT CETU

3NEKTPOCHABKEHUS.

+ YcTaHOBUTE Yron NoBOPOTa CTONA W Yrof HaknoHa
pexyLLUel ronosKy B nonoxeHve 0°.

+ [MomecTuTe Nanblipl B LLEb A8 NPONINa B cTone
1 nepemeLLaliTe BNeBO - NaCcTVHa AN1A nponuna
BbIET 13 GUKCUPYIOLLMX Na30B.

+  BblHbTE NNACTUHY ANA NPOMNWAA CO BCeX 4 CTOPOH.

Mpumeuanme: MoxeT BO3HUKHYTb HEOOXOAMMOCTb

BPEMEHHO CHATb WK NepecTaByTb Yrop, YToObI

MosyYNTb MOMHbIA AOCTYM.

+ Ecnuynop cHAT nonHocTbio; ybepuTte Bech
MyCOp, KOTOpbIiA MOT COBPaTbCA Nog NNAcTUHON
[NA nponuna.

3ameHa nnacTUHbI ANA Nponuna:

+ YcTaHOBUTE HOBYIO MAACTUHY [/1A NPOMKNa 06paTHO
B GUKCMpYIoLLMe Na3bl CO BCEX 4 CTOPOH.

+ B cnyyae HeobxogyMmocTy, ycTaHoBUTE 06paTHO
yrop 1 NPon3BeAuTe €ro PerympoBky.

(cm. Perynupoeka ynopa n Puc. 13 n 14)

+ [poBepbTe, 4TO NNACTUHA ANA NPOMNA HAXOANTCA B
CTOse Ha OAHOM YPOBHE C MOBEPXHOCTbIO CTOMA.

(6.1 TEXHUMECKOE OB CJTYKUBAHUE
NMpumeuanne: /117 ocyL|ecTBNEHNA TEXHNYECKOTO
06CNyKVBaHVA CneayeT BbIKMOUNTb YCTPOCTBO 1
OTKMIOUMTb OT ceTn/6atapen. CneayeT perynapHo
NpoBepATb, UTOGbI BCe YCTPONCTBA 0becneyeHus
6€30MacHOCTY 1 NPpeAoXpaH1TeN pabotanu
UCNpPaBHo.

Vicnonb3yitte AaHHOe YCTPOCTBO TONbKO B TOM Cllyyae,
€C/v BCe YCTPOIACTBa obecneyeHmns 6e30macHoCT

/ npenoxpaHunTentt 6binn NOHOCTbIO NCMPaBHBbI.

Bce noawmvnHyKM aBUratens B AaHHOM yCTPONCTBE
CMa3blBatoTCA Ha BeCb CPOK Cy0Obl. [lononHuTenbHas
CMaska He TpebyeTcs.

[InA UACTKN NNacTMACcCoBbIX AeTaneln MaLlvHb
MCMONb3yWTe YNCTYIO, ClIeTKa BNaXHyo TKaHb. He

MCMONb3yiiTe PaCTBOPUTENN U aHANIOTUYHbIE
peareHTbl, KOTOpbIE MOryT NOBPEANTL NIACTMACCOBbIE
aetanu.

NPEAYNPEXAEHUE: He nbiTalitech Npon3BoanThL
UKCTKY C MOMOLLbIO 320CTPEHHbIX NPesMeToB

yepes OTBEPCTIA B KOPMyCe YCTPONCTB U T. .
Bo3payxonpvieMHble 0TBEPCTUA YCTPONCTB CefyeT
ounLLaTh C MOMOLLbIO CKATOro CyXOro Bo3ayxa.
BonblLoe KonMYecTBO NCKP MOXET CBUAETENbCTBOBATL
0 HanMuuu rpasu B ABuratene 6o 06 N3HOLEHHOCTH
rpaduTOBbIX LLETOK.

(6.2) Ecnn y Bac ecTb Takve NpefnonoxeHus, nopyuure
KBanMGULIMPOBaHHOMY TEXHUYECKOMY CreLanucTy
NPOV3BECTN 0BCIYXMBaHIe YCTPOICTBA 1 3aMeHy
rpauTOBbIX LLETOK.

(6.4) SALLUTA OKPYKAIOLLEN CPEAbI
OtpaborTasLLee 31eKTPoo6opyAoBaHNe

He crieflyeT yTUAN3npoBaTh C GbITOBbIMM
oTxogamu. Mpou3BoANTe YTUAM3ALMIO Ha
cneuyanbHbIX 06beKTax.

Y1o6b! nonyunTb HGopmaLmio 06 yTunmaumm
CBAXKMTECH C MECTHBIM OPraHOM BNacTV NGO
NPeANPUATIIEM PO3HUYHOI TOProOBIU.
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AEKNAPALNA O COOTBETCTBUU HOPMAM EC C ‘

MponssoanTenem npoayKuun, B OTHOLEHUN KOTOPOIi AeiicTBYeT HacT

ABNAeTCA:

UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

HacToAwwmm npor3BoanTeNb 3aABIAET, YTO YCTPOICTBO, yKasaHHOe B laHHOW AeKnapaLuu,
COOTBETCTBYET BCEM MPUMEHUMBIM MOIOXKEHUAM [JUPEKTIBbI MO MALUMHHOMY 060PYAOBaHWIO 1 MPOUNM
COOTBETCTBYIOLLVIM ANPEKTUBAM, YKa3aHHbIM HIKe.

Kpome Toro, npovisaBoguTenb 3asBIAET, YTO YCTPONCTBO, yKasaHHOE B HAaCTOALLel AeKnapauny, B
MPYMEHVMBIX CITy4asnX, COOTBETCTBYET MPUMEHMMbIM MOJIOKEHVAM OCHOBHbIX TPEOGOBaHMIA K OXpaHe
TpyAa v TeXHKKe 6e30nacHoCTy.

AIIIPEKTIIIBbI, AeﬁCTBMe KOTOPbIX pacnpocTpaHAeTCA Ha HacToALLYIO AeKnapaunio:

2006/42/EC. [vpekTrBa No MalMHHOMY 060PYAOBaHNIO.

2014/30/EU. [npeKkTrBa No 3N1eKTPOMarHUTHOM COBMECTMMOCTM.

2011/65/EU. & [VpeKTriBa Mo OrpaHNYeHio NCrosb30BaHWA OnpeaeneHHbIX ONacHbIX
2015/863/EU.  geujecTs B 31eKTPOO6OPYAOBAHMN.

2012/19/EU. IupekTtrBa EC 06 0TX0Aax INEKTPUUYECKOro 1 SNeKTPOHHOIO 060pyA0BaHNA.

n COOTBETCTBYeT NpUMEeHNMbIM 'rpeﬁosanmlm aieayrownx AOKYMEHTOB:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2005/A11:2017 « EN 55014-1: 2017
EN55014-2:2015 « EN61000-3-2:2014 « EN 61000-3-3:2013 - ENISO 12100:2010

Undopmauusna 06 nsgenun
OnucaHue: MHOTOLENTEBAS1 COCTABHAA TOPLIOBOYHAA MUJTIA R210CMS, 210 mm
Homep mogenu Evolution: 230 B: R210CMS / F210CMS / 046-0001 / 046-0001A / 046-0003
046-0003A / 046-0006 / 046-0008
110 B: 046-0002 / 046-0002A / 046-0007

ToproBoe HavMeHOBaHMe: EVOLUTION
HanpsaxeHne: 230-240B/110B~50Ty
MowwHoCTb: 1200 Bt

TexHnuecKan AOKYMEHTaLMA, HeobXoANMas ANA NOATBEPXKAEHNA TOTO, UTO N3[eNNEe COOTBETCTBYET
Tpe6oBaHMAM JUPEKTVBbI, CObpaHa 1 JOCTYNHa /1A NPOBEPKN COOTBETCTBYIOLLVIMU UCMONTHUTENbHLIMM
opraHamu no pernameHTam. HacToALLMM NOATBEPXKAAEM, UTO B HaLLel TEXHNYECKON AOKYMEHTaLMK
cofiepaTca nepeyncsieHHble Bbllle JOKYMEHTbI 1 YUTO OHU NPeACTaBAAIOT CO60I BepHble CTaHAapTbl B
OTHOLLEHVW N3[ENUSA, YKa3aHHOTO BbllLe.

Wma n appec nuua, Y KOTOpPOro HaxoAunTCA TeXHNYecKana OKyMeHTaunsA.

Moanuce: Pacwméposka: Barry Bloomer - [lupektop no 3akynkam

(—k m 1 yenoyke noCtaBoK
[ O Noomrr,

[ata: 04/12/2018
MecTo XpaHeH s TeXHNYECKON AOKYMEHTaLuu:

UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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AUS

Total Tools (Importing) Pty Ltd
20 Thackray Road

Port Melbourne

Vic 3207

T:03 9261 1900

UK

Evolution Power Tools Ltd
Venture One, Longacre Close
Holbrook Industrial Estate

FR

Evolution Power Tools SAS
61 Avenue Lafontaine
33560, Carbon-Blanc
Bordeaux

T:+33(0)557 306189

Evolution Power Tools LLC
8363 Research Drive
Davenport, IA

Sheffield, S20 3FR 52806

T:+44(0)114 251 1022 T: 833-MULTI-SAW (Toll Free)

DE +44 (0)114 251 1022
ES +34911147385

NL +44 (0)114 251 1022
PL +48 33 821 0922

PT +34911147385
RO +44 (0) 114 2050458
RU +7 499 350 67 69
TR +90 (0) 3129001810

EPT QR CODE
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