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Remova com cuidado todas as pecas da embalagem e verifique se estao todas presentes

e corretas.

ITENS FORNECIDOS

INTRUGOES RESUMIDAS DA
EMBALAGEM DA LAMINA

MANUAL DE INSTRUCOES (Montagem)

MANUAL DE INSTRUCOES (Operacées)

ACESSORIOS ESPECIFICOS DO MERCADO
(Nao fornecidos de série em todos os
mercados. Disponivel como acessorio

opcional pago a parte pelo cliente.
Consultar o Manual de operagéo para
dados completos sobre a aplicacao)

TOPE ALAVANCA DE TRAVAMENTO

BASE ROTARY E PESCOCO TAMPAO
CABEZA DE CORTE (con enchufe moldeado) (Para tapar a porta de extracdo ao cortar ago)
CALHAS DE DESLIZAMENTO TUBOADAPTADOR
(cédigo de cores) (Para ligar a porta de extracdo a

— equipamento de extracdo comercial)
LAMINA

TAMPA DA LENTE

MITRE ALCA DE BLOQUEIO

(Para protecdao do laser)

O GRAMPO

CHAVES SEXTAVADAS (S)
(MONTAGEM E TROCA DE LAMINA)

Identifique as pecas e tenha em atencao
que algumas das pecas principais tém
codigos de cores para ajudar na montagem.
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RESUMO DA SERRA CIRCULAR

1.Saco de p6 *

2. Interruptor Liga/Desliga

3. Gatilho de libertagao da
protecao da lamina (Modelos
da UE)/Botao de desbloqueio
(Modelo do Canada)

4. Porta de extracdo

5. Parafuso de bloqueio da
calha de deslizamento

6. Calhas de deslizamento

7. Guia de laser

8. Alavanca de bloqueio cénica
9. Grampo de retengao

10. Protegao deslizante

11. Suporte da peca
de trabalho *

12. Orificio de montagem (X4)

13. Botéo de bloqueio do eixo

14. Pino de fixagao da cabeca

15. Calibre de profundidade

16. Punho

17. Motor

18. Protecao da lamina superior

19.Lamina (No interior da
protecao da lamina)

20. Protecédo da lamina
inferior retratil

21. Batente da extremidade *
22.Base
23.Tampo da mesa
24. Mesa rotativa
25. Escala de angulo da
serra circular
26. Punho de bloqueio da
serra circular
27. Alavanca de bloqueio
do batente positivo

*Fornecido como equipamento
original nos modelos RAGE3+
e RAGE3-S+ e RAGE3-5300.
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FERRAMENTAS NECESSARIAS PARA MONTAGEM E AJUSTES

FORNECIDO NAO FORNECIDO
Chave sextavada de 6mm Chave de fendas
(Substituicao da lamina) chata

(Ver a Fig. 9 Pagina 13)
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VEJA INSTANTANEAMENTE O VIiDEO DE
MONTAGEM NO SEU SMARTPHONE

Certifique-se de que a definicdo HD esta ativa.

))

TRANSFIRA A APLICACAO GRATUITA DO
QR READERE LEIA O CODIGO QR (ACIMA). RO

cODIGO QR

eVOLUTION

TR
Também pode visualizar o video de montagem online na seccao

“Evolution Support Videos” (videos de apoio Evolution) em:

www.evolutionpowertools.com/videos/setups/
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GUIA DE MONTAGEM
Instru¢des de montagem da serra circular.

A sua serra circular é fornecida com 3 componentes principais
que tém de ser montados.

O PROCESSO DE MONTAGEM E UM
“UM CONJUNTO DE TEMPO".

Quando a montagem estiver devidamente concluida,

nao se deve tentar desmontar a maquina. A lamina e
algumas outras pecas mais pequenas também podem ter de
ser instaladas pelo operador. Deve realizar-se uma verificagcdo
de seguranc¢a quando a montagem estiver concluida e antes da
utilizagdo da maquina.

A cabeca de corte é fornecida com um cabo de alimentacao
aprovado, instalado para utilizagdo no pais previsto.

Néo ligue, em circunstancia alguma, a cabeca de corte a fonte
de alimentacao e tente utilizd-la como uma serra circular de
uso manual.

ADVERTENCIA: Nio ligue esta maquina a fonte de alimentacao
enquanto a montagem ndo estiver concluida e se realizar uma

verificagdo de seguranca completa.

Consulte a lista de verificagoes de seguranga finais na
pagina 19.
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CONHECA OS COMPONENTES

Os 3 componentes principais que tém de ser montados sao:
A base e o colar conico. (Fig. 1a)

« As calhas de deslizamento. (Fig. 1b)
A cabeca de corte na posicdo bloqueada. (Fig. 1¢)

Fig. 1a

VERMELHO

BRANCO

Fig. 1b

Fig. 1c
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PUN

(= ESPAGADOR

HO DE BLOQUEIO

DA SERRA CIRCULAR
CURTO

PUNHO DE
BLOQUEIO
DA SERRA

Fig. 2a

Fig. 2b

Também é necessario instalar:

« O punho de bloqueio da serra circular. (Fig. 2a)
A alavanca de bloqueio do batente positivo. (Fig. 2b)
O parafuso de bloqueio da calha e a mola anti-vibragao
(Fig. 2¢)
A lamina. (Fig. 2d)

Nota: Sera fornecido um de dois tipos de punho de bloqueio da
serra, dependendo da maquina adquirida. Apenas o punho de
blogueio da serra circular curto necessita do espagador.

(Fig. 2a) Antes da instalacao, instale o espacador sobre
o punho de bloqueio da serra circular roscado. (Apenas
maquinas com punho de bloqueio da serra circular curto).

ADVERTENCIA: A lamina é o Ultimo componente a ser
instalado. S6 deve ser instalada depois de o processo de
montagem estar concluido e ter passado nas verificacdes de
seguran¢a de montagem.

Consulte a lista de verificacoes de seguranca de
montagem na pagina 18.

MOLA ANTI-VIBRAGAO

Fig. 2c

Fig. 2d

10



€VOLUTION

PROCEDIMENTO DE MONTAGEM

Selecione a calha de deslizamento, a base rotativa e o colar
conico.

Instalacao da alavanca de bloqueio do batente positivo

A alavanca de bloqueio do batente positivo exerce pressdo
sobre o mecanismo de alavanca existente imediatamente por
baixo do punho de bloqueio da serra circular (Fig 3a)

Instalacao do punho de bloqueio da serra circular

A haste roscada do punho de bloqueio da serra circular desliza

para um tunel, ou é aparafusada num ressalto (dependendo do
tipo de maquina adquirida) localizado imediatamente por cima
da alavanca de bloqueio do batente positivo.

Insira com cuidado o punho de bloqueio da serra circular na
extensdo da mesa rotativa.

+ Rode o punho de bloqueio da serra circular no sentido dos
ponteiros do relégio para engatar e puxar o punho para o
mecanismo de bloqueio. (Fig. 3b)

« Aperte o punho de bloqueio da serra circular com firmeza de
modo a bloquear a mesa rotativa.

Ajustar o colar conico a 0°

O colar conico é fornecido com a base rotativa instalada e a um
angulo de 45° para a esquerda. Antes de inserir as calhas de
deslizamento no colar cénico, este deve ser ajustado na posicdo
vertical (0°).

Desaperte o punho de bloqueio cénico. (Fig. 4)

+ Rode o colar cénico para a posicao vertical de modo a que
fique encostado ao batente 0°.
Aperte o punho de bloqueio cénico.

ALAVANCA DE ~
BLOQUEIO DO
BATENTE POSITIVO

Fig.3a

PUNHO DE
BLOQUEIO DA

Fig. 4
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INSERGAO DA CALHA DE DESLIZAMENTO

Os dois bragos das calhas de deslizamento devem ser inseridos
nas duas chumaceiras lineares do colar cénico. Visto da PARTE
DE TRAS da maquina, o ressalto vermelho deve ficar para a
esquerda e o ressalto branco para a direita. (Fig. 5)

NOXNOX

VISTO DE TRAS LEGENDA

/ BRANCO

VERMELHO

Fig.5

Fig.6

Para ajudar na montagem correta, tenha em atencao que os
bracos individuais da calha tém cédigo de cores, vermelho
para o braco esquerdo (visto da parte de tras da maquina)
e branco para o brago direito. As chumaceiras lineares também
tém codigo de cores.

ADVERTENCIA: Antes de prosseguir, leia os passos associados
asFig.4,5,6e7.

Para rigor da montagem, os dois (2) bragos da calha de
deslizamento nao tém o mesmo diametro. Cada braco integra
uma chumaceira linear dedicada no colar cénico.

Certifique-se de que a calha de deslizamento é inserida no colar
conico na direcdo correta com a posicao da bracadeira para
cabos no suporte traseiro virada para cima. (Fig. 6)

« Faca deslizar os bragos da calha de deslizamento através do
colar cénico aproximadamente metade da respetiva extenséo.
Insira o parafuso de bloqueio da calha de deslizamento no
orificio roscado do colar conico, certificando-se de que a
mola anti-vibracdo é instalada por baixo do manipulo.

12
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Bloqueie os bracos da calha de deslizamento na devida
posicéo utilizando o parafuso de bloqueio da calha de
deslizamento. (Fig. 7)

o

Parafuso de bloqueio da
calha de deslizamento

|

—
IHINININIEL

Nota: Se, por algum motivo (danos durante o transporte, erro Fig.7 RO
de desembalamento, erro do operador, etc.), os ressaltos de
localizagao forem disparados (Fig. 8) , ndo serd possivel instalar
a calha de deslizamento no colar cénico ou na cabeca de corte
enquanto nao forem repostos.

Para repor os ressaltos de localizacao:
Empurre delicadamente para baixo o ressalto de

localizagao disparado. s (
« Empurre delicadamente para a frente o @mbolo de aplicacao
do ressalto de localizacdo utilizando uma chave de fendas ©
nao fornecida). (Fig. 9
( ). (Fig. 9) Fig.8
J TR
T
Fig.9
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CABECA DE CORTE
BRACOS DA

Fig. 10a

FIXAR A CABECA DE CORTE

ADVERTENCIA: O cabo de alimentacio nio pode ficar caido
nem inserido entre os dois bragos da calha de deslizamento.

O cabo pode ficar danificado se ficar preso em quaisquer
componentes com movimento da maquina.

Alinhe a cabeca de corte com os dois bragos da calha
de deslizamento.

Empurre com firmeza a cabega para os bragos de deslizamento
até ouvir o estalido dos ressaltos de localizagao a encaixar.
(Fig. 10a e 10b)

Verifique a integridade da instalagao.
Os ressaltos de localizacdo verdes aplicados devem estar

totalmente visiveis quando vistos das laterais da cabeca de
corte. (Fig. 11)

(C:B

Fig. 11
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ENCAMINHAR O CABO DE ALIMENTACAO

ADVERTENCIA: O cabo de alimentacio nio pode ficar caido
nem inserido entre os dois bracos da calha de deslizamento.
O cabo pode ficar danificado se ficar preso em quaisquer
componentes com movimento da maquina.

Certifique-se de que a cabeca de corte esta na posicao
blogueada com o pino de engate da cabeca de corte engatado
na respetivo encaixe. (Fig. 12)

Prenda o cabo de alimentacéo ao suporte traseiro utilizando o Fig. 12
parafuso, a anilha e a bragadeira para cabos (encontrados no cabo 5 ] N RO
de alimentacéo). (Fig. 13) S
LY )L &
O cabo de alimentacdo ndo deve ficar esticado nem preso entre a
cabeca de corte e a bracadeira para cabos traseira. o < N

A deflexdo no ponto intermédio do cabo deve ser de 50-60
mm. (Fig. 14) Tal permitird uma “folga” suficiente no cabo para
permitir que a cabeca de corte suba e desca mantendo um
encaminhamento correto e seguro do cabo.

TR
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LATERAL DA MAQUINA
2.CABECA SOBE

1. EXTRAIR
\PINO DE FIXACAO
DA CABECA

DESENGATAR E LEVANTAR A CABECA DE CORTE

Certifique-se de que a cabega de corte esta posicao mais elevada
puxando para fora o pino de fixacdo da cabeca enquanto segura

o punho da cabeca de corte (1. Fig. 15), permitindo que a cabeca
suba lentamente até a posicdo superior (2. Fig. 15). Pode encontrar
mais informagodes sobre este tema no“Manual de instrucoes
original’, na seccdo “Desengatar e levantar a cabeca de corte”

INSTALAR A LAMINA

ADVERTENCIA: Realize esta operacdo apenas com a maquina
desligada da fonte de alimentacao.

ADVERTENCIA: Instale a lamina apenas depois do processo de
montagem e de realizar as verificagdes de seguranca de montagem.

Consulte a lista de verificacoes de seguranca de
montagem na pagina 18.

Nota: Recomenda-se que o operador use luvas de protecdo
quando manusear a lamina durante a instalagao ou quando
substituir a lamina da méaquina.

ADVERTENCIA: Utilize apenas laminas Evolution genuinas ou
laminas especificamente recomendadas pela Evolution Power Tools
e concebidas para esta maquina. Certifique-se de que a rotagéao
maxima da lamina é superior a rotagdo do motor da maquina.

Nota: S6 se devem utilizar inser¢des redutoras do orificio da
lamina em conformidade com as instrugdes do fabricante.

ADVERTENCIA: O parafuso do eixo tem rosca para a esquerda.
Para desapertar, rode no sentido dos ponteiros do relégio. Para
apertar, rode no sentido oposto ao dos ponteiros do relégio.

Prima e mantenha premido o botao de bloqueio do eixo no
compartimento do motor enquanto roda o parafuso do eixo
utilizando a chave sextavada até o botdo encaixar completamente
no veio e o bloquear (Fig. 16) e continue a remover o parafuso do
eixo, a anilha e a flange da lamina exterior. (Fig. 17)

Liberte o botdo de bloqueio do veio.

16
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Certifique-se de que a lamina e as respetivas flanges estéo
limpas e sem qualquer contaminagéo.

A flange da lamina interior deve permanecer no lugar (a excecao
dos modelos norte-americanos com a flange interior dupla
prateada), mas se for removida para limpeza, deve ser reinstalada
pela mesma ordem pela qual foi removida da maquina.

Para inserir a lamina, prima o gatilho de libertacao da protecao
da lamina inferior (A) rode a protecao da lamina inferior (B) para
cima para a protecao da lamina superior e fixe a protecdo da
lamina inferior nessa posicéo. (Fig. 18)

Instale a lamina nova na flange interior, certificando-se de que
fica devidamente assente no ressalto da flange e depois liberte
lentamente a protecdo da lamina inferior para a posicao fechada
original. Certifique-se de que a seta de rotacéo na lamina (A)
corresponde a seta de rotagdo no sentido dos ponteiros do
relégio na protecéo superior (B). (Fig. 19)

Nota: Os dentes da lamina devem estar sempre virados para baixo na
frente da serra.

Instale a flange exterior (1) (superficie plana virada paraa
maquina), anilha (2) e parafuso do eixo (3). (Fig. 20)

Prima e mantenha premido o botéo de bloqueio do eixo no
compartimento do motor enquanto roda o parafuso do eixo
utilizando a chave sextavada até o botéo encaixar completamente
no veio e o bloquear. (Fig. 16)

Aperte o parafuso do eixo aplicando uma forca moderada, mas nao
aperte em demasia. Antes de utilizar, certifique-se de que remove a
chave sextavada e que o botao de bloqueio foi libertado. Antes de
utilizar a maquina, certifique-se de que a protegao da lamina esta
completamente funcional.

BRACO DE APOIO TRASEIRO
Para uma maior estabilidade durante a utilizacéo, é integrado
um braco de apoio traseiro na base da maquina imediatamente

abaixo do mecanismo de articulagao do colar cénico.

Aplique este brago puxando-o totalmente para fora da base da
maquina antes de realizar as verificagdes de seguranca finais.

Consulte as verificagoes de seguranca finais na pagina 19

RO

TR
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VERIFICAGOES DE SEGURANGA DE MONTAGEM

Peca Estado Sim

Calhas de Inseridas entre o colar cénico e ligadas a cabeca

deslizamento de corte. Ressaltos de localizacdo devidamente
aplicados.

Parafuso de Inserido no orificio roscado no colar cénico. Mola

bloqueio da calha | anti-vibracdo instalada por baixo do manipulo
de deslizamento | do parafuso de bloqueio

Alavanca de Instalada no mecanismo de bloqueio.
bloqueio do
batente positivo

Punho de Instalado no parafuso de bloqueio.

bloqueio da serra

circular

Cabo de Encaminhado corretamente e fixo no suporte

alimentacao traseiro. Deflexdo max. de 50-60 mm no ponto
intermédio.

TODAS AS CAIXAS SIM DEVEM SER ASSINALADAS COM UM VISTO ANTES
DE SE PODER UTILIZAR A MAQUINA. QUAISQUER “NAO” = NAO UTILIZAR.
PARAR, VERIFICAR E MONTAR NOVAMENTE ANTES DE PROSSEGUIR.

ﬁ IMPORTANTE: Utilize o saco de pé* apenas quando cortar

madeira. Remova-o quando cortar materiais metalicos.

*Pode ser adquirido como um acessario.

18
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VERIFICAGOES DE SEGURANGA FINAIS

Peca Estado Sim

Lamina Lamina instalada com as setas de rotacao
na lamina na mesma direcdo das setas de
rotacdo na protecdo da lamina. Flange da
lamina exterior, parafuso do eixo e anilha
corretamente instalados.

Protecées de Protecdo da lamina inferior retratil totalmente
seguranga operacional. Cabeca de corte bloqueia na
posicao superior com a lamina protegida.

A cabeca de corte sé pode ser baixada quando
o gatilho de libertacao da protecdo da lamina
for acionado.

Montagem Repita as verificagdes de seguranca de montagem.
Operacao Com a maquina desligada (OFF) e desligada da
fonte de alimentacao, proceda do seguinte modo:
Quando todos os ajustes estiverem concluidos, RO

ajuste a maquina em cada definicdo maxima.
Baixe a lamina até a posicdo mais baixa e rode-a
manualmente (recomenda-se o uso de luvas para
o fazer), e certifique-se de que a lamina néo fica
encravada em qualquer componente, rodizios ou
protecdes da maquina.

Fonte de A fonte de alimentacéo corresponde a

alimentacao especificacdo indicada na placa de especificagdes
da maquina. Ficha corresponde a tomada da fonte
de alimentacéo.

TODAS AS CAIXAS SIM DEVEM SER ASSINALADAS COM UM VISTO ANTES
DE SE PODER UTILIZAR A MAQUINA. QUAISQUER “NAO” = NAO UTILIZAR.
PARAR, VERIFICAR E MONTAR NOVAMENTE ANTES DE PROSSEGUIR.

ANTES DE LIGAR A FONTE DE ALIMENTAGCAO, CONSULTE
O MANUAL DE INSTRUGOES ORIGINAL INCLUIDO COM TR

ESTE PRODUTO PARA OBTER INSTRUGCOES SOBRE COMO
UTILIZAR A SERRA.

19
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Indepartati cu atentie toate partile din ambalaj si verificati daca toate componentele sunt

prezente si corespunzatoare.

ELEMENTE FURNIZATE

REZUMATUL INSTRUCTIUNILOR DE
AMBALARE A LAMEI

MANUAL DE INSTRUCTIUNI (Asamblare)
MANUAL DE INSTRUCTIUNI (Operatiuni)
BAZA ROTATIVA SI LAGAR

CAPAT DE TAIERE (cu conector turnat)
PLACI CULISANTE (codificate prin culori)
LAMA

MANER DE BLOCARE A FIERASTRAULUI
COMUTATOR DE BLOCARE POZITIV AL

ACCESORII SPECIFICE PIETEI
(Nu sunt furnizate in mod standard pe toate

pietele. Disponibile ca accesoriu optional pe
cheltuiala clientului. Consultati manualul de
Operatiune pentru detalii complete de aplicare)

DOP OBTURATOR
(Pentru a obtura portul de extractie cand
taiati otel)

TUB ADAPTOR
(Pentru conectarea portului de extractie la
echipamentul comercial de extractie)

CAPACUL LENTILEI
(Pentru protectie laser)

OPRIRII CLEMA DE PRINDERE CHEIE (CHEI)

HEXAGONALA (HEXAGONALE)
(asamblarea si modificarea lamei)

« ldentificati partile si observati cd unele
dintre partile principale sunt codificate
dupa culoare pentru a ajuta la asamblare.

22
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PREZENTARE A FIERASTRAULUI CIRCULAR

1.Sacde praf *

2. Intrerupator de actionare
Pornit/Oprit

3. Buton de actionare a declansarii
aparatorii lamei (modelele UE)/
de blocare (model canadian)

4. Port de extractie

5.Surub de blocare a
placii culisante

6. Placi culisante

7. Ghid laser

8. Comutator de blocare oblic

9. Clemé de prindere

10. Ingradire culisanta

11. Suport al piesei
de prelucrat *

12. Orificiu de montare (X4)

13. Buton de blocare al axului

14. Acul de fixare al capatului

15. Rigla de adancime

16. Maner

17. Motor

18. Aparatoare superioara a lamei

19. Lama (Cuprinsa in interiorul
aparatorii lamei)

20. Aparatoare inferioara
retractabild a lamei

21. Limitator de sfarsit
de cursa *
22.Baza
23. Partea superioard a mesei
24. Masa rotativa
25. Scara unghiului fierastraului
26. Maner de blocare
a fierastraului
27. Comutator de blocare
pozitiv al opririi TR
*Furnizat ca echipament
original pentru RAGE3+ si
RAGE3-S+ si RAGE3-5300.
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UNELTE NECESARE PENTRU ASAMBLARE $1 PENTRU REGLAJE

FURNIZAT NEFURNIZAT
Cheiehexagonala de 6 mm Cu lama plata
(Schimbarea lamei) Surubelnita

(Consultati Fig. 9 pagina 31)
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VIZUALIZATI IMEDIAT CLIPUL VIDEO
DE ASAMBLARE PE TELEFONUL PT
DUMNEAVOASTRA INTELIGENT

Asigurati-va ca este pornita setarea HD.

))

DESCARCATI O APLICATIE DE CITIRE QR
GRATUITA SI SCANATI CODUL QR (DE MAI SUS).

COD OR

eVOLUTION

Puteti, de asemenea, sa vizualizati clipul video de asamblare
online, aflatin sectiunea , Evolution Support Videos”
(Clipuri video de sustinere Evolution ) pe:

TR

www.evolutionpowertools.com/videos/setups/
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GHID DE ASAMBLARE
Instructiuni de asamblare a fierastraului circular.

Fierdstraul dumneavoastra circular este furnizat ca 3 parti
componente principale care necesitd asamblare.

PROCESUL DE ASAMBLARE ESTE UN
“UN SET DETIMP.”

Odata ce asamblarea este finalizata cu succes, nu trebuie
sa fie efectuata nicio incercare de dezasamblare a masinii.
Lama si alte cateva parti mai mici trebuie, de asemenea, sé fie
fixate de cdtre operator. O verificare de siguranta trebuie sa

fie efectuata odaté ce asamblarea este finalizatd si inainte ca
masina sa fie utilizata.

Capatul de taiere este furnizat cu un cablu de alimentare
aprobat si o priza potrivita pentru tara de utilizare.

in nicio circumstanta, nu conectati capatul de taiere la
sursa de alimentare si nu incercati sa il utilizati ca un
fierastrau circular portabil.

AVERTIZARE: Nu conectati aceasta masina la sursa
principala de curent pana cand asamblarea nu a fost
finalizata si pana cand o verificare completa de siguranta

nu a fost efectuata.

Consultati lista cu Verificari finale de siguranta la pagina 37.

?
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CUNOASTETI PARTILE

Cele 3 parti componente principale care urmeaza a fi
asamblate sunt:
«+ Baza si gatul conic. (Fig. 1a)

Placile culisante. (Fig. 1b)

Capatul de tdiere in pozitie de blocare. (Fig. 1¢)

Fig. 1a

Fig. 1b

Fig. 1c
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(= DISTANTIER

CIRCULARE SCURTE
MANER DE BLOCARE

CIRCULARE
LUNGI
BLOCARE

Fig. 2a

Fig. 2b

De asemenea, urmeaza sa fie fixate:

« Manerul de blocare a fierastraului. (Fig. 2a)
Comutatorul de blocare pozitiv al opririi. (Fig. 2b)
Surubul de blocare a placii culisante si arcul anti-vibratie
(Fig. 2¢)
Lama. (Fig. 2d)

Nota: Unul din cele doua tipuri de manere de blocare a
circularelor va fi furnizat, conform masinii cumparate. Doar
manerul de blocare al circularei scurte necesita distantier.

(Fig. 2a) Potriviti distantierul deasupra manerului de
blocare al circularelor filetat inainte de instalare. (Doar
masini cu manere de blocare ale circularelor scurte)

AVERTIZARE: Lama este ultima parte care trebuie sa fie fixata.
Aceasta trebuie sa fie fixata doar dupa ce procesul de asamblare
este finalizat si fierdstraul circular a trecut de Verificarile de
siguranta a asambldrii.

Consultati lista cu Verificari de siguranta a asamblarii la
pagina 36.

ARC ANTI-VIBRATIE

Fig. 2c

Fig. 2d
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PROCEDURA DE ASAMBLARE
Selectati placa culisantd, baza si gatul conic rotative.
Fixarea comutatorului de blocare pozitiv al opririi

Comutatorul de blocare pozitiv al opririi apasa pe mecanismul
comutatorului aflat imediat sub manerul de blocare a circularei
(Fig 3a)

Fixarea manerului de blocare a circularei

Tija filetatd a manerului de blocare a circularei culiseaza intr-un
tunel sau se insurubeaza intr-un bosaj (in conformitate cu tipul
masinii cumparate) aflat imediat deasupra comutatorului de
blocare pozitiv al opririi.

« Introduceti cu grija manerul de blocare a circularei complet in
prelungirea mesei rotative.

+ Rotiti manerul de blocare a circularei in sensul acelor de
ceasornic pentru a actiona si a trage manerul in mecanismul
de blocare. (Fig. 3b)

+ Strangeti bine manerul de blocare a circularei pentru a bloca
masa rotativa.

Reglati gatul conicla 0°

Gétul conic este furnizat fixat la baza rotativa si inclinat la un unghi
de 45° spre stanga. Inaintea si fie introduse plicile culisante in gatul
conic, gatul conic trebuie sa fie reglat in pozitie verticala (0°).

+ Slabiti manerul de blocare al dispozitivului conic. (Fig. 4)

+ Rotiti gatul conic in pozitie verticala astfel incat sa fie in
pozitia opritorului de 0°.

+ Strangeti manerul de blocare al dispozitivului conic.

COMUTATORUL DE
BLOCARE POZITIV
AL OPRIRII

MANER DE
BLOCAREA

Fig. 4
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INTRODUCEREA PLACII CULISANTE

Cele doua brate ale placilor culisante trebuie sé fie introduse
intre cele doud marcaje lineare ale gatului conic. Din partea din
SPATE a masinii, ghidajul rosu trebuie sé fie in partea stanga si
ghidajul alb trebuie sa fie in partea dreapta. (Fig. 5)

VIZUALIZARE DIN SPATE
CHEIE DE INTERPRETARE

Fig.5

Fig.6

Pentru a ajuta la asamblarea corectd, tineti cont ca bratele
individuale ale partii culisante sunt codificate dupa culoare,
rosu pentru bratul mainii stangi (dupa cum se observa din
partea din spate a masinii) si alb pentru bratul mainii drepte.
Marcajele lineare sunt, de asemenea, codificate dupa culoare.

AVERTIZARE: Cititi pasii asociati cu figurile 4, 5, 6 si 7 inainte
de a continua.

Pentru precizia asamblérii, cele doud (2) brate ale placii culisante
nu au acelasi diametru. Fiecare brat are un marcaj linear dedicat
in gatul conic.

Asigurati-va cd placa culisanta este introdusa in gatul conic in
pozitie corectd, avand pozitia de atasare a clemei cablului de
pe consola de suport din spate indreptata in sus. (Fig. 6)

« Glisati bratele placii culisante prin gatul conic pana la
jumatatea aproximativa a lungimii acestora.
Introduceti surubul de blocare a placii culisante in orificiul
filetat din gatul conic, asigurandu-va ca arcul anti-vibratie
este fixat sub maner.
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Blocati bratele placii culisante in pozitie, utilizand surubul de
blocare a placii culisante. (Fig. 7)

PT

o

Surub de blocare
a placii culisante

=

Blocare

Nota: Dacd, din orice motiv (deteriorare la transport, greseald Fig.7
de despachetare, greseala a operatorului etc.), ghidajele de
pozitionare au fost deplasate (Fig. 8) placa culisanta nu poate fi
fixatd in gatul conic sau pe capatul de tdiere pana cand acestea
nu sunt resetate.

Pentru resetarea ghidajelor de pozitionare:
+ Apasatiincet in jos pe ghidajul de pozitionare deplasat.

Impingeti in fatd usor pistonul de declansare al ghidajului s {

de pozitionare, utilizand o surubelnitd cu lama plata

(nu este furnizata). (Fig. 9) ©
Fig. 8

Fig.9
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BRATELE
PLACHI
CULISANTE &

Fig. 10a

ATASAREA CAPATULUI DE TAIERE

AVERTIZARE: Nu trebuie permisa caderea cablului de
alimentare prin sau intre cele doua brate ale placii
culisante. Cablul poate fi deteriorat daca acesta este
blocat de vreuna dintre partile mobile ale masinii.

Aliniati capatul de tdiere cu cele doua brate ale pldcii culisante.
Apasati ferm capatul intre bratele placii culisante pana cand
este auzit un,clic” al declansarii ghidajelor de pozitionare.
(Fig. 10a si 10b)

Verificati integritatea instalarii.

Ghidajele de pozitionare declansate trebuie sa fie complet
vizibile atunci cdnd sunt vizualizate din partile laterale ale
capatului de tdiere. (Fig. 11)

(C:B

Fig. 11
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DIRIJAREA TRASEULUI CABLULUI ELECTRIC

AVERTIZARE: Nu trebuie permisé caderea cablului de PT
alimentare prin sau intre cele doud brate ale placii culisante.

Cablul poate fi deteriorat daca acesta este blocat de vreuna

dintre partile mobile ale masinii.

Asigurati-vd ca este blocat in pozitie capatul de taiere, avand acul
de fixare al capatului de taiere complet cuplat in mufa sa. (Fig. 12)

Atasati cablul de alimentare la consola de suport din spate 5 7 s
utilizand surubul, saiba si clema de cablu (aflata pe cablul
de alimentare). (Fig. 13)

Cablul de alimentare nu trebuie sa fie intins sau incordat intre o o
capatul de taiere si clema de cablu atasatd in partea din spate. o

Devierea din partea de mijloc a cablului trebuie sa fie de

50 - 60 mm. (Fig. 14) Aceasta va oferi suficientd,,slabire” a L‘tﬁ @
cablului pentru a permite capatului de taiere sa se ridice sau sa
coboare si sa isi mentina totusi traseul corect si sigur al cablului. Fig. 13

TR
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PARTILE LATERALE ALE MASINII
2. CAPATUL SE RIDICA

/" 1. TRAGETI
AFARA ACUL

<‘ SRS

N

DEBLOCAREA SI RIDICAREA CAPATULUI
DE TAIERE

Asigurati-va ca se afla in pozitie superioara capatul de taiere,
prin tragerea in afard a acului de fixare al capdtului, in timp ce
tineti de manerul capatului de taiere (1. Fig. 15), permitand
capatului sa se ridice usor in pozitia sa superioara (2. Fig. 15).
Mai multe instructiuni referitoare la acest aspect pot fi gasite
in,Manualul de instructiuni original’, in sectiunea intitulata
,Deblocarea si ridicarea capatului de taiere”

POTRIVIREA LAMEI

AVERTIZARE: Efectuati aceasta operatiune doar cand masina
este deconectata de la sursa principald de curent.

AVERTIZARE: Fixati lama doar dupa ce sunt finalizate procesul
de asamblare si Verificarile de siguranta a asamblarii.
Consultati lista cu Verificari de siguranta a asamblarii la
pagina 36.

Nota: Este recomandat ca operatorul sa poarte manusi de
protectie atunci cand manevreaza lama pe parcursul instalarii
sau cand schimba lama masinii.

AVERTIZARE: Utilizati doar lame Evolution originale sau acele
lame care sunt recomandate in mod special de catre Evolution
Power Tools si care sunt proiectate pentru aceasta masina.
Asigurati-va cd viteza maxima a lamei este mai mare decat
viteza motorului masinii.

Nota: Insertiile de reducere a alezajului lamei trebuie s fie
utilizate doar in conformitate cu instructiunile producatorului.

AVERTIZARE: Surubul axului are un fir LH. Rotiti in sensul
acelor de ceasornic pentru a slabi. Rotiti in sensul invers
acelor de ceasornic pentru a strange.

Apasati si tineti apasat butonul de blocare a axului de pe

carcasa motorului in timp ce rotiti surubul axului utilizand cheia
hexagonala furnizatd, pana cand butonul se afla complet in
arbore si blocheaza arborele (Fig. 16) si continuati sa indepartati
surubul axului, saiba si flansa lamei exterioare. (Fig. 17)

Eliberati butonul de blocare a axului.
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« Asigurati-va ca lama si flansele lamei sunt curate si lipsite de
orice urme de contaminare.

+ Flansa lamei interioare trebuie s fie lasatd in locatia sa (cu
exceptia modelelor din America de Nord, furnizate cu o
flansa interioard de argint cu doua parti), dar daca aceasta
este indepadrtatd pentru a o curata, trebuie sa fie inlocuita in
acelasi mod in care a fost indepartata de la masina.

Pentru a introduce lama, apasati dispozitivul de declansare al
aparatorii lamei (A), rotiti aparatoarea lamei inferioare (B) in sus
in aparatoarea lamei superioare si mentineti aparatoarea lamei
inferioare in acea pozitie. (Fig. 18)

Instalati noua lama in flansa interioara, asigurandu-va cé aceasta
este asezata in mod corespunzator pe linia flansei, iar apoi
eliberati incet aparatoarea lamei inferioare inapoi in pozitia sa
inchisa initiala. Asigurati-vé cé sdgeata de rotatie de pe lama (A)
se potriveste cu sageata de rotatie in sensul acelor de ceasornic
de pe aparatoarea superioara (B). (Fig. 19)

Nota: Dintii lamei trebuie s& fie indreptati intotdeauna in jos in
partea din fata a fierastraului.

Instalati flansa exterioara (1) (partea plata inspre masina), saiba
(2) si surubul axului (3). (Fig. 20)

Apdsati si tineti apasat butonul de blocare a axului de pe carcasa
motorului in timp ce strangeti surubul axului utilizand cheia
hexagonala furnizatd, pana cand butonul se aflda complet in arbore
si blocheazd arborele. (Fig. 16)

Strangeti surubul axului utilizénd fortd moderata, dar nu
strangeti prea tare. Asigurati-va cd este indepartata cheia
hexagonald si ca butonul de blocare a axului este eliberat
inainte de operare. Asigurati-va cd aparatoarea lamei este pe
deplin functionala inainte de utilizarea masinii.

BRATUL DE SUSTINERE DIN PARTEA DIN SPATE
Pentru mai multa stabilitate la utilizare, un brat de suport in
partea din spate este incorporat in baza masinii, imediat sub

mecanismul de pivotare a gatului conic.

Declansati acestui brat prin tragerea acestuia complet in afara de
la baza masinii inainte de a trece la Verificarile finale de siguranta.

Consultati Verificari finale de siguranta la pagina 37

35

TR



€VOLUTION

VERIFICARI DE SIGURANTA A ASAMBLARII

Parte Conditie Da
Culisante Introduse prin gatul conic si conectate la capatul

de taiere. Ghidajele de pozitionare declansate

Cu succes.

Surub de blocare | Introdus in orificiul filetat din gétul conic.
a placii culisante | Arcul anti-vibratie fixat sub manerul surubului

de blocare.
Comutator de Instalat la mecanismul de blocare.
blocare pozitiv al
opririi
Maner de blocare | Instalat pe surubul de blocare.
a fierastraului
Cablude Directionat in mod corect si fixat la consola
alimentare culisanta din spate. Deviatie de maxim 50 - 60 mm

in punctul din mijloc.

TOATE CASETELE ,DA” TREBUIE SA FIE BIFATE INAINTE CA MASINA
SA POATA FI UTILIZATA. ORICE ,NU"= NU UTILIZATI. OPRITI-VA,
VERIFICATI SI REASAMBLATI INAINTE DE A CONTINUA.

ﬁ IMPORTANT: Utilizati sacul pentru praf* doar cand taiati lemn.

Indepartati atunci cand taiati materiale metalice.

*Poate fi cumpdrat ca accesoriu.
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VERIFICARI FINALE DE SIGURANTA

PT

Parte Conditie Yes

Lama Lama instalatd avand sagetile de rotatie de
pe lama corespunzatoare sdgetilor de rotatie
de pe aparatoarea superioard a lamei. Flansa
lamei exterioare, surubul axului si saiba sunt
fixate in mod corect.

Aparatoare de Aparatoarea inferioara retractabila a lamei pe
siguranta deplin operationald. Blocarile capdtului de tdiere
in pozitie superioara cu lama acoperita.

Capatul de tdiere poate fi coborat doar cand
dispozitivul de declansare al apdratorii lamei
este actionat.

Asamblare Repetati Verificrile de sigurantd a asamblarii.

Operare Cand masina este OPRITA (OFF) si deconectata
de la sursa principala de curent, efectuati
urmatoarele: Dupa ce au fost efectuate toate
reglajele, setati masina la fiecare din setarile
maxime. Coborati lama in pozitia cea mai de jos a
acesteia si rotiti lama cu mana (este recomandat
sa utilizati manusi cand faceti acest lucru) si
asigurati-va cd lama nu se ciocneste de nicio parte
a masinii, de piesele turnate sau de apdratoare.

Sursa de Alimentarea se potriveste specificatiilor aflate pe
alimentare placa de identificare a masinii. Cablul se potriveste
cu priza sursei de alimentare.

TOATE CASETELE ,,DA" TREBUIE SA FIE BIFATE INAINTE CA MASINA
SA POATA FI UTILIZATA. ORICE ,NU"= NU UTILIZATI. OPRITI-VA,
VERIFICATI S| REASAMBLATI INAINTE DE A CONTINUA.

C INAINTE DE CONECTAREA SURSEI PRINCIPALE

DE ALIMENTARE, CONSULTATI MANUALUL DE TR
INSTRUCTIUNI ORIGINAL INCLUS PENTRU ACEST

PRODUS PENTRU INSTRUCTIUNI REFERITOARE

LA MODUL DE OPERARE AL FIERASTRAULUI.
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iCINDEKILER

Portugheza Pagina 02
Romana Pagind 20
Turk Sayfa 38
Gonye Testereye Genel Bakis 41

Gerekli Aletler 42

izleyin ve Ogrenin 43
Montaj Kilavuzu 44
Parcalari Taniyin 45
Montaj Prosedirti 47
Tastyicr kizagi takma 48

Kesme bashgini takma 50

Gli¢ kablosunu yonlendirme 51
Mandallamayi Kaldirma ve Kesme Basligini Yiikseltme 52

Bigagi takma 52

Arka destek kolu 53
Montaj Guivenlik Kontrolleri 54

Son Giivenlik Kontrolleri 55

Tiim parcalan dikkatle ambalajindan c¢ikarin ve tiim parcalarin eksiksiz ve dogru

oldugundan emin olun.

TEMIN EDILEN OGELER

BICAK AMBALAJI OZET TALIMATLARI
TALIMAT KILAVUZU (Montaj)
TALIMAT KILAVUZU (Calistirma)
DONER TABAN VE BOYUN

KESME BASLIGI (Kaliph Fisli)
TASIYICI KIZAKLAR (renk kodlu)
BICAK

GONYE KiLiTLEME KOLU

PAZARA OZEL AKSESUARLAR
(TUm pazarlarda standart olarak temin edilmez.

Maliyet agisindan musteri icin istege bagh bir
secenek olarak temin edilebilir. Tam uygulama
ayrintilari icin Calistirma kilavuzuna bakin)

KORTAPA
(Celik keserken ekstraksiyon portunu
kapatmak icin)

ADAPTOR BORUSU
(Ekstraksiyon portunu ticari ekstraksiyon
ekipmanina baglamak igin)

POZITiF DURDURUCU KiLiT
KOLU TUTUCU KELEPCE

ALTIGEN ANAHTAR(LAR)
(montaj ve bicak degisimi)

LENS KAPAGI
(Lazer korumast igin)

Parcalari tanimlayin ve bazi parcalarin
montaja yardimci olmak igin renk kodlu
olduguna dikkat edin.
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GONYE TESTEREYE GENEL BAKIS

1.Toz Torbasi *

2.A¢ma/Kapama Tetik Anahtar

3. Bigak Korumasi Serbest Birakma
Tetigi (AB Modelleri)/Kilitleme
Diigmesi (Kanada Modeli)

4.Ekstraksiyon Portu
5.Kizakli Tastyici Kilit Vidasi
6.Taslyici Kizaklar

7.Lazer Kilavuz

8.Pah Kilitleme Kolu
9.Tutucu Kelepce

10. Kizakli Koruma

11. i Parcasi Destegi *
12. Montaj Deligi (X4)

13. Mil Kilitleme Digmesi
14. Bas Mandallama Pimi
15. Derinlik Mastari

16. Kol

17. Motor

18. Ust Bicak Korumasi

19. Bicak
(Bicak Korumasi icinde)

20. Geri Cekilebilir Alt
Bicak Korumasi

21.Tekrar Sonu Durdurucu *
22.Taban

23.Tabla Yiizeyi

24.Déner Tabla

25. Gonye Acisi Gostergesi

26. Gonye Kilitleme Kolu

27. Pozitif Durdurucu Kilit Kolu

*RAGE3+ ve RAGE3-S+ ve
RAGE3-5300'de orijinal
ekipman olarak verilir.
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MONTAJ VE AYARLAMA iCiN GEREKEN ALETLER

VERILIR VERILMEZ
6mm Altigen Anahtar Diz
(Bigak Degisimi) Tornavida

(Bkz. Sekil 9 Sayfa 49)
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MONTAJ VIDEOSUNU ANINDA AKILLI
TELEFONUNUZDA iZLEYIiN PT

HD ayarinin acik oldugundan emin olun.

))

UCRETSIZ BiR QR OKUYUCU UYGULAMA INDIRIN
VE QR KODUNU (YUKARIDA) TARAYIN. RO

QR KODU

eVOLUTION

Montaj Videosunu asagidaki adreste yer alan ‘Evolution Destek
Videolari’ sayfasindan da izleyebilirsiniz:

www.evolutionpowertools.com/videos/setups/
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MONTAJ KILAVUZU
Gonyeli Testere Montaj Talimatlari.

Gonyeli Testereniz monte edilmesi gereken 3 biiyik bilesen
olarak gelir.

O PROCESSO DE MONTAGEM E UM
“UM CONJUNTO DE TEMPO".

Montaj basariyla tamamlandiginda yeniden demonte
edilmeye calisilmamalidir. Bicak ve bazi diger kiigiik
parcalarin da operator tarafindan takilmasi gerekir. Montaj
tamamlandiginda ve makine kullanilmadan énce bir glivenlik
kontrolii yapilmalidir.

Kesme Baslig, izerinde satildidi tilkeye uygun bir fis takili olan
onayli bir gli¢ kablosuyla gelir.

Hicbir kosul altinda Kesme Bashgini fige takip bir el
testeresi olarak kullanmaya calismayin.

UYARI: Bu makineyi montaj tamamlanana ve givenlik kontroli
yapilana kadar prize takmayin.

Bkz. sayfa 55'deki Son Giivenlik Kontrolleri listesi.

R
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PARCALARI TANIYIN
Monte edilmesi gereken 3 ana bilesen sunlardir: PT
+ Taban ve Pahli Boyun. (Sek. 1a)
« Tasiyicl Kizaklar. (Sek. 1b)
+ Asagi konumda kilitli Kesme Bashg!. (Sek. 1c)

Sek. 1a

KIRMIZI
BEYAZ
Sek. 1b RO

Sek. 1c
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KISAGONYE
KiLITLEME KOLU

UZUN GONYE;
KILITLEME /
KOLU

Sek. 2a

Sek. 2b

Ayrica takilacaklar:
«  Gonye Kilitleme Kolu. (Sek. 2a)
Pozitif Durdurucu Kilit Kolu. ($ek. 2b)
«+ Kizak Kilitleme Vidasi ve titresim dnleyici yay (Sek. 2c)
« Bicak. (Sek. 2d)

Not: Satin alinan makineye gore iki tiir Gonye Kilitleme
Kolundan biri verilecektir. Yalnizca kisa gonye kilitleme kolu igin
aralik parcasi gereklidir.

(Sek. 2a) Aralik parcasini takmadan dnce disli gonye
kilitleme kolunun iizerine yerlestirin. (Yalnizca kisa gonye
kilitleme kolu olan makineler)

UYARI: Bicak takilacak son parcadir. Yalnizca montaj islemi
tamamlandiktan ve gonyeli testere Montaj Glivenlik Kontrollini

gectikten sonra takilmalidir.

Bkz. sayfa 54’deki Montaj Giivenlik Kontrolleri listesi

TITRESIM ONLEYiCi YAY

Sek. 2¢

Sek. 2d
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MONTAJ PROSEDURU
Taslyici Kizak ve Doner Taban ve Pahli Boynu segin.
Pozitif Durdurucu Kilit Kolunu Takma

Pozitif Durdurucu Kilit Kolu, Génye Kilitleme Kolunun hemen
altindaki kol mekanizmasina dogru itilir (Sek. 3a)

Gonye Kilitleme Kolunu Takma

Gonye Kilitleme Kolunun disli kolu bir tiinelin icine kayar ya da
Pozitif Durdurucu Kilit Kolunun hemen {izerinde yer alan bir
topuza (satin alinan makinenin tirline gore) vidalanir.

Gonye Kilitleme Kolunu dikkatle Doner Tabla
Uzantisina yerlestirin.

« Gonye Kilitleme Kolunu saat yoniinde cevirerek, Kolu
kilitleme mekanizmasina gegirip siiriin. (Sek. 3b)
Kilitleme Kolunu, Déner Tablaya kilitlemek icin iyice sikin.

Pahli Boynu 0 Dereceye Ayarlama

Pahli Boyun doner tabana takili ve 45 dereceye ayarli olarak gelir.
Tastyici kizaklar Pahli Boyuna takilmadan énce, Pahli Boyun dikey
konuma (0 derece) ayarlanmalidir.

Pah Kilitleme Kolunu gevsetin. (Sek. 4).

Pah Boynunu, 0 derece durma noktasinin karsisinda olacak
sekilde dik pozisyona cevirin.

Pah Kilitleme Kolunu sikin.

POZITiF DURDURUCU
KiLiT KOLU

Sek.3a

GONYE KiLIiTLEME
KOLU

Sek.4
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TASIYICI KIZAGI TAKMA

Tastyici Kizaklarin iki kolu Pah Boynundaki iki dogrusal yataga
yerlestirilmelidir. Makinenin ARKASINDAKI kirmizi kulak sola
dontik ve beyaz kulak saga donik olmalidir. (Sek. 5)

ARKADAN GORUNUM

KIRMIZI

Sek.5

Sek.6

Montajin dogru olmasina yardimci olmak igin kizagin ayri
kollarinin renk kodlu olduguna dikkat edin; Sol kol i¢in kirmizi
(makinenin 6n tarafindan gériilebilir) ve Sag kol icin beyaz.
Dogrusal yataklar da benzer sekilde renk kodludur.

UYARI: Devam etmeden 6nce $ek. 4, 5, 6 ve 7 ile ilgili
adimlari okuyun.

Dogru montaj icin tastyici Kizagin iki (2) kolunun caplari farklidir.
Her kolun Pah Boynunda 6zel bir dogrusal yatagi vardir.

Tastyici Kizagin, yukari doniik arka destek braketinin tizerindeki
kablo klipsi takma konumunun gevresinden Pahli Boyuna dogru
sekilde takildigindan emin olun. (Sek. 6)

« Kizakl Tastyici kollarini uzunluklarinin yaklasik yarisi kadar
Pahli Boyna dogru kaydirin.
Kizakli Tastyici Kilitleme Vidasini Pahli Boyundaki disli delige
sokun ve titresim 6nleme yayinin el digmesinin altina
yerlestirildiginden emin olun.
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Kizakli Tastyici Kilitleme Vidasini kullanarak, Kizakli Tastyici
Kollarini yerine kilitleyin. ($ek. 7)

o

Kizakh tastyic
kilit vidasi

Not: Herhangi bir nedenle (nakliye hasari, paketten ¢ikarma
hatasi, operator hatasi vb.) konumlandirma kulaklari yer
degistirmisse (Sek. 8), bunlar sifirlanana kadar Kizakli Tasiyici
Pahli Boyuna ya da Kesme Bashgina takilamaz.

Konumlandirma kulaklarini sifirlamak igin:

Yer degistiren konumlandirma kulagini nazikce asagi bastirin.

+ Konumlandirma kulagi konuslandirma pistonunu diiz
tornavida (temin edilmez) kullanarak yavasca gevsetin.
(Sek.9)

Sek.7
) (
.©
Sek.8
LU
Sek.9
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KESME BASLIGINI TAKMA

TASIYICI
KIZAK
KOLLARI

UYARI: Gii¢ kablosunun, diismesine ya da Kizakli Tastyicinin iki
kolu arasina girmesine izin vermeyin. Kablo, makinenin hareketli
parcalarindan birine takilirsa hasar gorebilir.

Kesme Bashgdini iki Tastyici Kizak koluyla hizalayin. Kulaklarinin
yerlestigini belirten ‘tik’ sesi duyulana kadar Bashgi Tasiyici
kollarina dogru iyice itin. ($ek. 10a ve 10b)

Sek. 10a Kurulumun biitiinliigiinii kontrol edin.

Yerlestirilen Yesil Konumlandirma Kulaklari, Kesme Bashginin
yan taraflarindan bakildiginda tiimuyle gortlebilir olmahidir.
(Sek.11)

(C:B

Sek. 11
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GUC KABLOSUNU YONLENDIRME

UYARI: Gii¢ kablosunun, diismesine ya da Kizakli Tastyicinin iki PT
kolu arasina girmesine izin vermeyin. Kablo, makinenin hareketli
parcalarindan birine takilirsa hasar gorebilir.

Kesme Kafasinin, Kesme Kafasi Mandallama Pimi, soketine
tamamen gecmis halde iken kilitli pozisyonda oldugundan
emin olun. (Sek. 12)

Gli¢ kablosunu, vida, pul ve kablo klipsini (gli¢ kablosunun 5 7 s
izerinde bulunur) kullanarak arka destek braketine takin. (Sek. 13) N RO

Gli¢ kablosu, Kesme Basligi ile takilan arka kablo klipsi

arasinda gerilmemelidir. o o
©v

Kablonun ortasindaki salinim 50-60mm olmalidir. (Sek. 14) v Jo

Bu, kabloya yeterli‘gevseklik’ vererek Kesme Basliginin yiikselip

alcalmasini ve hala dogru ve giivenli kablo yonlendirmesini L‘tﬁ

korumasini saglar.
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MAKINENIN YAN TARAFI

. BASLIGIN YUKARI
HAREKET YONU

MANDALLAMA
PiMINi DISARI
GEKIN

MANDALLAMAYI KALDIRMA VE KESME
BASLIGINI YUKSELTME

Kesme bashgdri kolunu tutarken Bas Mandallama Pimini disari
cekerek Kesme Bashginin tist konumda oldugundan emin olun

(1. Sek. 15), bu sayede Baslik yavasca st konuma yiikselecektir

(2. Sek. 15). Bu konuyla ilgili daha fazla talimat ‘Orijinal Talimat
Kilavuzu'nda,'Mandallamayi Kaldirma ve Kesme Bashgini Yiikseltme’
bolimiinde bulunabilir.

BICAGI TAKMA

UYARI: Bu islemi sadece makine ana gli¢ beslemesinden
¢ikariimis halde yapin.

UYARI: Bicagi yalnizca montaj islemi ve Montaj Givenlik
Kontrolleri tamamlandiktan sonra takin.

Bkz. sayfa 54'deki Montaj Giivenlik Kontrolleri listesi.

Not: Operatoriin kurulum esnasinda veya makine bicagini
degistirirken koruyucu eldivenleri giymesi tavsiye edilir.

Not: Operatoriin kurulum esnasinda veya makine bicagini
degistirirken koruyucu eldivenleri giymesi tavsiye edilir.

UYARI: Sadece orijinal Evolution bicaklarini veya Evolution
Power Tools tarafindan 6zel olarak 6nerilen ve bu makine igin
tasarlanmis olan bigaklari kullanin. Bigagin azami hizinin makine
motorunun hizindan yiiksek oldugundan emin olun.

Not: Bicak Deligi Kiictiltme Eklentileri mutlaka Ureticisinin
talimatlarina uygun olarak kullaniimaldir.

UYARI: Mil vidasi, bir LH yive sahiptir. Gevsetmek icin saat
yoniinde dondiiriin. Sikistirmak icin saat yoni tersine donddiriin.

Motor dairesi tizerindeki mil kilitleme diigmesini basil tutarak,
dugme safta tamamen yerlesip safti kilitleyene kadar, verilen
Altigen Anahtarla mil vidasini cevirin ($ek. 16) ve ardindan da
mil vidasini, pulu ve dis bigak flansini gikartin. (Sek. 17)

Mil kilitleme dtigmesini birakin.
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Bigak ve bigak flanslarinin temiz oldugundan ve tizerilerinde
kir olmadigindan emin olun.

ic bicak flansi yerinde birakilmalidir (Gimiis cift tarafli i¢
flansla birlikte verilen Kuzey Amerika modelleri harig); ancak
eger temizlemek icin ¢ikarilmis ise makineden ¢ikarildig
sekilde yerine geri takilmalidir.

Bigaki takmak icin, Alt Bicak Korumasi Serbest Birakma
Tetigine (A) basin, alt bicak korumasini (B) yukarida; Gst
bigcak korumasinin i¢ine dogru cevirin ve bigak korumasini o
pozisyonda tutun. (Sek. 18)

Yeni bigag, flans omzuna diizgtin oturdugundan emin olarak i¢
flansin Gzerine yerlestirin ve ardindan alt bicak korumasini orijinal
kapali konumuna donecek sekilde yavasca birakin. Bicagin (A)
zerindeki rotasyon okunun, tst koruyucu (B) tizerindeki saat
yonu rotasyonu ile eslestiginden emin olun. (Sek. 19)

Not:Bicak disleri her zaman testerenin 6n kismina dogru asagi
yonu isaret etmelidir.

Dis flangi (1) (diiz yiizeyi makineye gelecek sekilde),
pulu (2) ve mil vidasini (3) takin. (Sek. 20)

Motor dairesi tizerindeki mil kilitleme diigmesini basili tutarak,
digme safta tamamen yerlesip safti kilitleyene kadar, verilen
Altigen Anahtarla mil vidasini sikistirin. (Sek. 16)

Orta duizeyde kuvvet kullanarak mil vidasini sikin; ancak
asiri sikkmayin. Calistirmadan dnce, Altigen Anahtarin
cikarildigindan ve mil kilidi digmesinin birakildigindan
emin olun. Makineyi kullanmadan 6nce, bigak korumasinin
tamamen calisir olmasini saglayin.

ARKA DESTEK KOLU
Kullanirken ekstra stabilite icin makinenin tabaninda Pah Boynu
Pivot mekanizmasinin hemen altinda bir arka destek kolu

yerlestirilmistir.

Bu kolu, Son Guvenlik Kontrollerinden 6nce, makine tabanindan
disarlya tamamen ¢ekerek yerlestirin.

Bkz. sayfa 55'deki Son Giivenlik Kontrolleri
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MONTAJ GUVENLiK KONTROLLERI

Parca Kosul Evet

Kizaklar Egimli boyun icinden gecirilmis ve kesme
kafasina takilmistir. Tespit mapalari basarih
bicimde kurulmustur.

Kizakli Tastyici Pahli Boyundaki disli delige takilr. Titresim

Kilit Vidasi onleyici yay Kilitleme Vidasi El D4gmesinin
altina takilr.

Pozitif durdurucu | Kilitleme mekanizmasi Gizerine takilir.

kilit kolu

Gonye Kilitleme vidasi tzerine takilir.

kilitleme kolu

Gii¢ kablosu Diizgiin bicimde yonlendirilmis ve kizak destegini
desteklemek icin baglanmistir. Orta noktada
50-60 mm maks. salinma

TUM‘EVET’ KUTULARI MAKINE KULLANILMADAN ONCE iSARETLENMELIDIR.
HERHANGI BiR‘HAYIR'VARSA = KULLANMAYIN. DEVAM ETMEDEN ONCE
DURUN, KONTROL EDIN VE YENIDEN MONTE EDIN.

ﬁ ONEMLI: Toz torbasini* yalnizca ahsap keserken kullanin.

Metalik parcalari keserken cikarin.

*Bir aksesuar olarak satin alinabilir.
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SON GUVENLiIK KONTROLLERi

PT
Parca Kosul Evet
Bicak Bicak, bicak tizerindeki donis oklari ile Gist bigak
korumasi tizerindeki donus oklar eslesecek
sekilde takilir. Dis bicak flansi ve mil vidasi ve
pul dogru bicimde takilmistir.

Giivenlik Geri cekilebilir alt bicak korumasi tamamen
koruyucular calisir durumdadir. Kesme Kafasi, bicak kapali
halde Ust pozisyonda kilitlenir.

Kesme kafasi sadece bicak korumasi serbest
birakma tetigi calistinldiginda indirilebilir.

Montaj Montaj Guivenlik Kontrollerini tekrarlayin.

Calistirma Makine KAPALI duruma alinmis ve ana beslemeden
ayrilmis halde, asagidakileri yapin: Tim ayarlamalar
yapildiginda, maksimum ayarlarin her birinde
makineyi ayarlayin. Bicagi en diistik pozisyona
indirin ve bicadi elle donddiriin (bunu yaparken,
eldivenleri giymeniz tavsiye edilir) ve bicagin RO
makine gdévde veya koruyucularindan herhangi
parcasi ile cakismamasini saglayin.

Gii¢ Kaynagi Besleme, makine deger plakasinda gorilen
ozelliklerle eslesir. Priz, glic kaynad cikisiyla eslesir.

TUMEVET’ KUTULARI MAKINE KULLANILMADAN ONCE iSARETLENMELIDIR.
HERHANGI BiR‘HAYIR'VARSA = KULLANMAYIN. DEVAM ETMEDEN ONCE
DURUN, KONTROL EDIN VE YENIDEN MONTE EDIN.

ANA GUC KAYNAGINA BAGLAMADAN ONCE,
TESTEREYi NASIL CALISTIRACAGINIZLA iLGiLi

TALIMATLAR iCiN BU URUNLE BiRLIKTE VERILEN
ORIJINAL TALIMAT KILAVUZUNA BAKIN.
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UK

Evolution Power Tools Ltd
Venture One

Longacre Close

Holbrook Industrial Estate
Sheffield

S20 3FR

+44(0)114 251 1022

us

Evolution Power Tools LLC
8363 Research Drive
Davenport

lowa

52806

+1 866-EVO-TOOL

EU

Evolution Power Tools SAS
61 Avenue Lafontaine
33560

Carbon-Blanc

Bordeaux

+33(0)557 306189

Discover Evolution Power Tools

Visit: www.evolutionpowertools.com or download

the QR Reader App on your smart phone and scan

the QR code (Right).
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