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210 MM (8-1/4“) WIELOFUNKCYJNA UKOSNICA PRZESUWNA TCT

Specyfikacje System metryczny = System imperialny
Zaprojektowana do wykonywania nastepujacych ciec

Arkusze miekkiej stali — grubos¢ maksymalna 3mm 1/8"
Drewno - Przekrdj maksymalny 60 mm x 220 mm 2-3/8"x 8-3/4"
Silnik (230-240 V~ 50 Hz) 1500 W 7A
Predkos¢ bez obcigzenia 3750 min” 3750 rpm
Wymiary ostrza

Srednica 210 mm 8-1/4"
Srednica otworu 25,4 mm 1"
Liczba zebow 20 20
Predkos¢ maksymalna 5000 min™' 5000 rpm
Grubos¢ 1,7 mm 2/8"
Waga N:13 kg / G: 14,6 kg N:291b/G:321b
Laser

Klasa lasera Klasa 2

Zrédto wigzki laserowej Dioda laserowa

Moc lasera Maks. T mW

Dhugosc fali 650 nm

Dane dot. hatasu i wibracji

Poziom cisnienia akustycznego L, 94.54 dB(A) K., =3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lya: 107.54 dB(A) K,a =3 dB(A)
Poziom wibracji 2.561 m/s? K=1.5m/s?

Maksymalna

Maksymalna

0° 0°
45L°/45R° 45°
45L°/45R° 0°

0° 45°

szerokosc ciecia
220 mm (8-3/4")

140 mm (5-1/2")
140 mm (5-1/2")
220 mm (8-3/4")

glebokosc ciecia
60 mm (2-3/8")
35 mm (1-3/8")
60 mm (2-3/8")
35 mm (1-3/8")
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YA 3-XL| sTEALTA

255 MM (10“) WIELOZADANIOWA UKOSNICA PRZESUWNA TCT

Specyfikacje

System metryczny

Zaprojektowana do wykonywania nastepujacych cie¢

System imperialny

Arkusze miekkiej stali — grubos¢ maksymalna 3mm 1/8"
Drewno - Przekrdj maksymalny 75 mm x 300 mm 3"x11-3/4"
Silnik (230-240 V~ 50 Hz) 2000 W (ptynny start) 9 A (ptynny start)
Predkos¢ bez obcigzenia 2500 min™ 2500 rpm
Wymiary ostrza

Srednica 255 mm 10"
Srednica otworu 25,4 mm 1"
Liczba zebow 24 24
Predkos¢ maksymalna 3250 min” 3250 rpm
Grubos¢ 2mm 2/8"
Waga N:19,6 kg / G: 21 kg N: 43lb / G: 46lb
Laser

Klasa lasera Klasa 2

Zrédto wigzki laserowej Dioda laserowa

Moc lasera Maks. T mW

Dhugosc fali 635-670 nm

Dane dot. hatasu i wibracji

Sound Pressure Level L,,:90.37 dB(A) K., =3 dB(A)
Sound Power Level La: 103.37 dB(A) K,» =3 dB(A)
Vibration Level 2.944m/s? K=1.5m/s?

Maksymalna

Maksymalna

0° 0°
45L°/ 45R° 45°
45L°/45R° 0°
0° 45°

szerokosc ciecia
300 mm (11-3/4")

210 mm (8-1/4")
210 mm (8-1/4")
300 mm (11-3/4")

glebokosc ciecia
75 mm (3")
40 mm (1-5/8")
75 mm (3")
40 mm (1-5/8")
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(1.3)
WAZNA INFORMACJA

Nalezy uwaznie i w catosci przeczytac
niniejsze instrukcje obstugi i bezpieczenstwa.
Ze wzgledow bezpieczeristwa, w przypadku
niepewnosci co do ktéregokolwiek aspektu
dotyczacego korzystania z tego sprzetu,
nalezy skontaktowac si¢ zodpowiednig
infolinia obstugi technicznej, ktérej numer
podany jest na stronie internetowej Evolution
Power Tools. Nasza firma oferuje dostep

do kilku infolinii obstugi technicznej za
posrednictwem naszej organizacji dziatajacej
na calym swiecie. Jednakze pomoc techniczna
jest dostepna réwniez u dystrybutorow.

Strona Internetowa
www.evolutionpowertools.com

E-mail
enquires@evolutionpowertools.com

(1.4) Gratulujemy zakupu narzedzia marki
Evolution Power Tools. Zapraszamy do
rejestracji produktu w internecie zgodnie
z ulotka dotyczaca rejestracji gwarancji
»online” w formacie A4, dotaczona do
urzadzenia. Mozna réwniez zeskanowac kod
QR zamieszczony na ulotce A4 za pomoca
smartfonu. Umozliwi to zatwierdzenie
okresu gwarancyjnego urzadzenia za
posrednictwem witryny Evolution poprzez
podanie danych osobowych, co w razie
potrzeby zapewni szybki dostep do ustug
serwisowych. Dziekujemy za wybranie
produktu marki Evolution Power Tools.

OGRANICZONA GWARANCJA EVOLUTION

Firma Evolution Power Tools zastrzega
prawo do wprowadzania ulepszen i
modyfikacji w konstrukcji produktu bez
uprzedniego powiadomienia. Nalezy
zapoznac sie z broszura rejestracyjng i/lub
opakowaniem w celu uzyskania szczegétow
na temat zasad i warunkéw gwarancji.

(1.5) Firma Evolution Power Tools w obrebie
okresu gwarancyjnego oraz od oryginalnej
daty zakupu zapewnia naprawe lub wymiane
wszystkich towardéw, ktére wykazuja wady
materiatowe lub fabryczne. Gwarancja

traci waznos¢, jesli zwrécone urzadzenie
byto uzytkowane niezgodnie z zaleceniami
zamieszczonymi w Instrukgji obstugi lub jesli
ulegto ono uszkodzeniu w wyniku wypadku,
zaniedbania lub niewfasciwego serwisu.

Gwarancja nie obejmuje urzadzen i/lub
komponentéw, w ktérych wprowadzono
jakiekolwiek modyfikacje lub ktére byty
eksploatowane w sposéb wykraczajacy

poza okreslona wydajnosc i specyfikacje.
Komponenty elektryczne sg objete gwarancjg
odpowiednich producentéw. W przypadku
zwrotu jakichkolwiek uszkodzonych urzadzen
do Evolution Power Tools optacenie przesytki
lezy w gestii klienta. Firma Evolution Power
Tools zastrzega prawo do naprawy lub wymiany
urzadzenia na urzadzenie identyczne lub jego
odpowiednik zgodnie z wkasnym uznaniem.

Gwarancja (w formie pisemnej lub stownej) nie
obejmuje materiatéw eksploatacyjnych, takich
jak (ponizsza lista nie jest wyczerpujaca) nozy,
frezéw, wiertet, dtut, topatek itp. Firma Evolution
Power Tools nie ponosi odpowiedzialnosci

za straty lub uszkodzenia spowodowane
bezposrednio lub posrednio przez korzystanie

z naszych towaréw lub z jakiejkolwiek innej
przyczyny. Firma Evolution Power Tools nie
ponosi odpowiedzialno$ci za wszelkie koszty
poniesione w odniesieniu do takich towaréw
lub szkody wtérne. Zaden urzednik, pracownik
lub przedstawiciel firmy Evolution Power Tools
nie jest upowazniony do sktadania ustnych
oswiadczen na temat przydatnosci urzadzen lub
do odrzucenia ktéregokolwiek z powyzszych
warunkoéw sprzedazy i zadne z takich oswiadczen
nie bedzie wigzace dla Evolution Power Tools.

Pytania dotyczace tej ograniczonej gwarangji
nalezy kierowac do siedziby firmy lub
zadzwoni¢ pod odpowiedni numer infolinii.



http://www.evolutionpowertools.com/register
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(1.7)
WIBRACIJE

OSTRZEZENIE: Podczas uzytkowania tego
urzadzenia operator moze by¢ narazony na wysoki
poziom wibracji przenoszonych na rece i ramiona.
Istnieje mozliwos¢ rozwoju u operatora,,choroby
wibracyjnej biatych palcéw” (syndrom Raynauda).
Stan ten moze zmniejszy¢ wrazliwos$c reki na
temperature, jak réwniez powodowac ogélne
dretwienie. W przypadku diugotrwatego lub
regularnego korzystania z tego urzadzenia nalezy
monitorowac stan dtoni, a zwtaszcza palcow. W
przypadku pojawienia sie jakichkolwiek objawdw
skontaktowac sie z lekarzem.

a) Rzeczywisty poziom drgan podczas
korzystania z narzedzia zalezy od
stabilnosci/sztywnosci elektronarzedzia

oraz stanu uzywanego narzedzia tnacego.
Czynniki te moga zwigkszy¢ poziom wibracji
doswiadczanych przez operatora. Kazde
poszczegdlne zastosowanie narzedzia musi zostaé
poddane ocenie pod katem wptywu czynnikéw
charakterystycznych dla danego zadania przed
narazeniem operatora na ich oddziatywanie.

b) Pomiar i ocena narazenia cztowieka na
drgania przenoszone na dlonie w miejscu
pracy sa podane w: BS EN I1SO 5349-1:2001
oraz BS EN ISO 5349-2:2002

) Ponizsze czynniki moga wptywac na
poziom wibracji. Ograniczenie wptywu
tych czynnikdw moze przyczynic sie do
zmniejszenia skutkéw wibracji:

Obstuga:

+ Obstugiwac¢ maszyne z zachowaniem
ostroznosci, pozwalajac urzadzeniu na
wykonywanie zadania.

Unika¢ uzywania nadmierne;j sity fizycznej
w odniesieniu do jakichkolwiek elementéw
ukfadu sterowania urzadzeniem.

Zwréci¢ uwage na bezpieczne ustawienie i
stabilno$c¢ ciata oraz na kierunek ustawienia
narzedzia podczas uzytkowania.

Przedmiot obrébki:

«  Zwrdci¢ uwage na materiat, z ktérego
wykonana jest powierzchnia robocza: jego stan
gestos¢, wytrzymatos¢, sztywnosc i utozenie.

OSTRZEZENIE: Emisja drgan podczas
rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moze rézni¢ sie od podanej wartosci catkowitej

w zaleznosci od sposobu uzywania narzedzia.
Potrzeba ustalenia srodkéw bezpieczenstwa i
ochrony operatora opiera sie na ocenie narazenia
w rzeczywistych warunkach uzytkowania (z
uwzglednieniem wszystkich etapéw cyklu
operacyjnego, takich jak czasy wytaczenia, praca
na biegu jatowym, oprécz czasu wiaczenia).

(1.8)
OZNACZENIA |
SYMBOLE BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE: Nie korzystac z narzedzia, jesli
oznaczenia ostrzegawcze lub informacyjne

sg uszkodzone lub zostaty usuniete.
Skontaktowac sie z Evolution Power Tools w
celu uzyskania nowych etykiet.

Uwaga: Symbole wymienione ponizej moga

by¢ zamieszczone w instrukgji obstugi lub
na produkcie.

Symbol Opis

" Wolty

A Ampery

Hz Herce
Min-! Predkos¢

Prad zmienny

Predkos¢ bez obcigzenia

Nosi¢ gogle ochronne

Uzywac ochraniaczy stuchu

Nie dotyka¢ Nie zbliza¢ dtoni

Nosi¢ maske ochronng

Certyfikat CE
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Symbol Opis
Zuzyty sprzet elektryczny i

:_ ( elektroniczny

Przeczytac instrukcje

OSTRZEZENIE

Ostrzezenie dotyczace lasera

Zabezpieczenie w postaci
podwdjnej izolacji

PRZEWIDZIANE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA

OSTRZEZENIE: Niniejszy produkt

to wielozadaniowa pilarka ukosnica
przesuwna zaprojektowana do eksploatacji

z wykorzystaniem specjalnych tarcz

marki Evolution. Uzywac tylko ostrzy
zaprojektowanych do stosowania z tym
narzedziem i/lub akcesoriéw zalecanych przez
Evolution Power Tools Ltd.

Po zainstalowaniu odpowiedniego ostrza
narzedzie to nadaje sie do ciecia:

Drewna

Wyroboéw drewnopochodnych (ptyt
pilsniowych, ptyt wiérowych, sklejki, ptyt
stolarskich, twardych plyt pilsniowych itp.)
Aluminium

Stali miekkiej (grubos¢ 3 mm)

Uwaga: Nalezy zachowac ostrozno$¢ w celu
bezpiecznego ciecia drewna zawierajgcego
nieocynkowane gwozdzie lub $ruby.

ZABRONIONE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA

OSTRZEZENIE: Wielozadaniowa pilarka
ukosnica przesuwna moze by¢ uzywana
wylacznie zgodnie z przeznaczeniem. Nie
nalezy wprowadzac w urzadzeniu zadnych
modyfikacji lub stosowa¢ urzadzenia do
zasilania jakichkolwiek urzadzen lub akcesoriéw
innych niz okreslone w niniejszej instrukgji.

(1.13)

OSTRZEZENIE: Urzadzenie nie jest przeznaczone
do uzytkowania przez osoby (w tym dzieci) o
ograniczonej sprawnosci fizycznej, sensorycznej
lub umystowej lub braku doswiadczenia i

wiedzy, chyba ze beda one nadzorowane lub
zostang poinstruowane na temat bezpiecznego
korzystania z urzadzenia przez osobe
odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo.

(1.14)
BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

Urzadzenie jest wyposazone w odpowiednia
profilowana wtyczke i kabel zasilajacy
odpowiedni dla danego rynku. W przypadku
uszkodzenia kabla zasilajacego, nalezy go
wymieni¢ na specjalny kabel lub zespét dostepny
u producenta lub autoryzowanego dystrybutora.

(1.15)
UZYTKOWANIE NA
WOLNYM POWIETRZU

OSTRZEZENIE: Ze wzgledow bezpieczerstwa
urzadzenia nie mozna uzywac na wolnym
powietrzu, w miejscach zawilgoconych ani
narazac na dziatanie deszczu. Nie umieszczac
narzedzia na wilgotnym podtozu. Jesli to mozliwe,
odstawiac je na czysty i suchy blat roboczy. W celu
zapewnienia dodatkowej ochrony zastosowac
wytacznik réznicowopradowy (RCD), ktory
przerwie zasilanie, jedli prad réznicowy przekroczy
30 mA przez 30 ms. Zawsze kontrolowac dziatanie
wytacznika réznicowopradowego (RCD) przed
przystapieniem do korzystania z urzadzenia.

W przypadku koniecznosci zastosowania
przedtuzacza, nalezy upewnic sie, ze nadaje sie

on do uzywania na wolnym powietrzu i posiada
odpowiednie oznaczenie. Podczas korzystania

z przediuzacza nalezy przestrzegac

instrukgji producenta.

(2.1) ogdlne instrukcje
bezpieczenstwa elektronarzedzi
(Niniejsze instrukcje bezpieczenstwa
elektronarzedzi sa zgodne z

BS EN 60745-1:2009 i EN 61029-1:2009).

10
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OSTRZEZENIE: Podczas korzystania

z elektronarzedzi nalezy przestrzegac
zasad bezpieczenstwa w celu obnizenia
poziomu zagrozenia pozarem,
porazeniem pradem, obrazeniami ciata,
w tym ponizszymi przypadkami.

Nalezy przeczytac niniejsze instrukcje przed
przystapieniem do obstugi produktu i
zachowac je na przysztosc.

OSTRZEZENIE: Przeczytac wszystkie
ostrzezenia i instrukcje bezpieczenstwa.

Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji moze
prowadzi¢ do porazenia pragdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

ZACHOWAC WSZYSTKIE OSTRZEZENIA |
INSTRUKCJE NA PRZYSZLOSC.

Termin ,elektronarzedzie” odnosi sie

do urzadzenia zasilanego sieciowo
(przewodowego) lub urzadzenia zasilanego
za pomoca baterii (bezprzewodowego).

(2.2)

1. Ogdlne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo obszaru roboczegol.

a) Zadbac o prawidtowa higiene i prawidiowe
oswietlenie obszaru pracy. Zanieczyszczenie
lub brak wystarczajacego o$wietlenia obszaru
pracy moga doprowadzi¢ do wypadkdw.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w
przestrzeniach zagrozonych wybuchem,
np. w obecnosci latwopalnych cieczy, gazéw
lub pytéw. Urzadzenia elektryczne wytwarzajg
iskry, ktére moga podpali¢ pyt lub opary.

) Nie dopuszczac dzieci ani innych oséb do
obszaru pracy elektronarzedzi. Nieuwaga
moze spowodowac utrate kontroli.

(2.3)

2. Ogélne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo elektryczne].

a) Wtyczka elektronarzedzia musi
pasowac do gniazda zasilania. Nie wolno
modyfikowa¢é wtyczki w zaden sposéb. W
przypadku elektronarzedzi z uziemieniem
nie nalezy stosowac przejsciowek.
Oryginalne wtyczki i pasujgce gniazda
zmniejszajq ryzyko porazenia pradem.

b) Unikac dotykania uziemionych
powierzchni, takich jak rury, grzejniki,
piece i lodéwki. Uziemienie ciata powoduje
zwiekszenie ryzyka porazenia pragdem.

c) Nie wystawiac elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub wilgoci. Przedostanie sie wody do
urzadzenia zwieksza ryzyko porazenia pradem.
d) Nie nadwyrezac kabla. Nigdy nie
uzywac go do przenoszenia, przeciggania
lub odtaczania elektronarzedzia. Trzymac
przewdd z dala od zrédel ciepta, oleju,
ostrych krawedzi lub ruchomych czesci
urzadzenia. Uszkodzone lub poplatane kable
zwiekszaja ryzyko porazenia pradem.

e) W przypadku korzystania z urzadzenia
na wolnym powietrzu uzywac przedtuzacza
przystosowanego do uzywania na
zewnatrz. Korzystanie z przedtuzacza
przystosowanego do uzywania na zewnatrz
zmniejsza ryzyko porazenia pragdem.

f) W przypadku korzystania z
elektronarzedzia w miejscu o duzym
natezeniu wilgoci nalezy uzywac gniazda
zasilania wyp go w wylacznik
réznicowopradowy (RCD). Korzystanie z
wylacznika réznicowopragdowego zmniejsza
ryzyko porazenia pradem.

(2.4)

3) Ogélne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo osobiste].

a) Podczas korzystania z elektronarzedzi
uzytkownik powinien by¢ czujny,
uwazny i zachowywac zdrowy rozsadek.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w
stanie zmeczenia badz pod wplywem
narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Chwila
nieuwagi podczas obstugi urzadzenia moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

11
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b) Korzystac ze srodkéw ochrony osobistej.
Zawsze stosowac srodki ochrony oczu.
Wyposazenie ochronne, takie jak maska
przeciwpytowa, obuwie robocze antyposlizgowe
na szorstkiej podeszwie, kask ochronny lub
nauszniki ochronne uzywane w odpowiednich
warunkach, zmniejsza ryzyko obrazen.

c) Zapobiegac¢ przypadkowemu wiaczeniu
urzadzenia. Przed podiaczeniem do zrodta
zasilania i/lub akumulatora, podnoszeniem
lub przenoszeniem narzedzia, upewni¢

sig, ze przelacznik zasilania znajduje sie w
pozycji wylaczonej. Przenoszenie urzadzenia

z palcem umieszczonym na wytgczniku zasilania
lub podtaczanie elektronarzedzi przy wigczonym
przefaczniku zasilania stwarza ryzyko wypadku.
d) Przed wlaczeniem elektronarzedzia
usunac z niego wszelkie klucze regulacyjne.
Narzedzie lub klucz pozostawiony w obracajacej
sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac
obrazenia ciata.

e) Nie wychyla¢ sie. W kazdej chwili
zachowywac odpowiednia pozycje i
réwnowage ciata. Umozliwia to lepsza
kontrole nad elektronarzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie zaktada¢
do pracy z elektronarzedziem luznej
odziezy ani bizuterii. Trzymac wiosy,
odziez i rekawice z dala od ruchomych
czesci urzadzenia. Luzne ubranie, bizuteria
lub dtugie wtosy moga zostac wciagniete przez
ruchome czesci urzadzenia.

g) Jesli do zestawu zalaczone sq urzadzenia
do podlaczenia mechanizméw odsysania

i zbierania pylu, sprawdzi¢, czy sa one
przylaczone i prawidlowo zamocowane.
Korzystanie z urzadzenia odsysajacego pyt
moze zmniejszy¢ zagrozenie pytami.

(2.5)

4) Ogolne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Eksploatacja i pielegnacja elektronarzedzi].
a) Nie przeciazac urzadzenia. Uzywac
narzedzi odpowiednich dla danego
zastosowania. Prawidtowe narzedzie
wykona zadanie lepiej i bezpieczniej w

podanym zakresie sprawnosci.

b) Nie uzywac urzadzenia, jesli nie mozna
go wiaczy¢ lub wylaczy¢ za pomoca
odpowiedniego przetacznika. Urzadzenia,
ktoére nie moga by¢ kontrolowane za pomocg
przetacznika sa niebezpieczne i musza zostac
oddane do naprawy.

c) Przed dokonaniem regulacji, wymiany
akcesoriow lub przechowywaniem
elektronarzedzia odtaczy¢ wtyczke

od zrédia zasilania i/lub akumulator

od urzadzenia. Te prewencyjne $rodki
bezpieczeristwa zmniejszaja ryzyko
przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.
d) Nieuzywane elektronarzedzia
przechowywac w miejscu niedostepnym
dla dzieci i nie dopuszczac do nich

0s6b nie znajacych elektronarzedzi lub
ich instrukcji obstugi. Elektronarzedzia
stanowia niebezpieczenstwo w rekach
niedo$wiadczonych uzytkownikow.

e) Przeprowadzac konserwacje
elektronarzedzi. Sprawdzac urzadzenie
pod katem nieprawidlowego ustawienia
lub zablokowania elementéw ruchomych,
peknieé czesci lub innych usterek, ktore
moga wywiera¢ negatywny wplyw na
funkcjonowanie urzadzenia. W przypadku
usterki naprawic urzadzenie przed
ponownym uzyciem. Niewfasciwa konserwacja
elektronarzedzi jest przyczyna wielu wypadkéw.
f) Utrzymywac narzedzia tnace w czystosci
i dobrze naostrzone. Zadbane narzedzia
tnace z ostrymi krawedziami tnacymi rzadziej
sie zacinaja i tatwiej nimi sterowac.

g) Uzywac elektronarzedzia, akcesoria,
koncowki bitowe itp. zgodnie z tymi
instrukcjami, biorac pod uwage warunki
pracy i realizowane zadania.Uzywanie
narzedzi do wykonywania prac niezgodnych
zich przeznaczeniem moze doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji.

(2.6)

5) Ogolne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Serwis]a) Urzadzenie powinno by¢
serwisowane przez wykwalifikowany
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personel naprawczy przy uzyciu wylacznie
oryginalnych czesci zamiennych.
Zagwarantuje to bezpieczeristwo
elektronarzedzia.

(2.7)
ZALECENIA ZDROWOTNE

OSTRZEZENIE: W przypadku podejrzenia, iz
pomalowana powierzchnia w domu zawiera
oféw, zasiegna¢ profesjonalnej porady. Farby
zawierajace oféw moga by¢ usuwane wytacznie
przez profesjonalistow, nie nalezy podejmowac
samodzielnych préb ich usuwania.

Po osadzeniu sie pytu na powierzchniach,
przeniesienie go dtorimi do jamy ustnej moze
doprowadzi¢ do spozycia otowiu. Narazenie
na chocby niewielka ilo$¢ otowiu moze
spowodowac nieodwracalne uszkodzenie
mdzgu i systemu nerwowego. Szczegdlnie
narazone sg mate i nienarodzone dzieci.

(2.8) OSTRZEZENIE: Niektére drewno i
materiaty drewniane (np. ptyty pilsniowe) moga
produkowac pyly szkodliwe dla zdrowia. Podczas
korzystania z narzedzia zalecamy stosowanie
zatwierdzonych masek przeciwpytowych z

wymiennymi filtrami oraz systemu odsysania pytu.

(3.5)

SPECJALNE ZALECENIA
BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE UKOSNIC

Ponizsze specjalne instrukcje bezpieczeristwa
dotyczace ukosnic zostaty opracowane na
podstawie EN61029-2-9:2009.

ZASADY BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE OSTRZY

OSTRZEZENIE: Obrotowe ostrza pilarek sa
niezwykle niebezpieczne i moga powodowac
powazne obrazenia ciata i amputacje konczyn.
Nalezy zawsze trzymac palce i dfonie w
odlegtosci co najmniej 150 mm od ostrza.
Nigdy nie prébowac usung¢ pitowanego

materiatu, jesli gtowica tnaca nie znajduje sie w
pozycji odchylonej, ostona nie jest catkowicie
zamknieta a tarcza nadal sie obraca. Stosowac
wylacznie ostrza zalecane przez producenta,
jak okreslono w niniejszym podreczniku, oraz
zgodne z wymogami EN 847-1

Nie uzywac ostrzy, ktére sa zniszczone lub
odksztatcone, poniewaz moze to spowodowac
uszkodzenie ostony i powazne obradzenia ciata
u operatora lub oséb postronnych.

Nie uzywac ostrzy wyprodukowanych ze stali
szybkotnacej (HSS).

W przypadku uszkodzenia lub zuzycia
podktadki stotowej, nalezy ja wymieni¢ na
identyczng podkfadke dostepna u producenta,
jak podano w niniejszej instrukcji obstugi.

(3.6)
SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Nalezy zaktada¢ ochraniacze stuchu w

celu ograniczenia ryzyka utraty stuchu.
Nalezy zaktada¢ srodki ochrony oczu w celu
zapobiegania mozliwosci utraty wzroku w
wyniku wyrzucanych odtamkéw materiatu.

Zalecane jest réwniez stosowanie srodkéw
ochrony ukfadu oddechowego, poniewaz
niektdére drewno i materiaty drewniane (np.
ptyty pilsniowe) moga produkowac pyty
szkodliwe dla zdrowia. Podczas korzystania z
narzedzia zalecamy stosowanie zatwierdzonych
masek przeciwpytowych z wymiennymi filtrami
oraz systemu odsysania pyfu.

Podczas obstugi ostrzy lub szorstkich materiatow
nalezy zaktadac rekawice ochronne. Zalecane
jest stosowanie pokrowcdéw na ostrza, jesli takie
rozwigzanie jest praktyczne. Nie nalezy zaktadac¢
rekawic podczas obstugi pity.
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(3.7)
BEZPIECZNA OBSLUGA

Zawsze sprawdzi¢, czy dobrano odpowiednie
ostrze dla przecinanego materiatu. Nie uzywac
ukosnicy do przecinania materiatéw innych niz
okreslone w niniejszej instrukgji obstugi.

Podczas transportu ukosnicy upewnic sig, ze
gtowica tnaca jest zablokowana pod katem 90
stopni w pozycji opuszczonej (w przypadku
ukosnicy przesuwnej zablokowac¢ szyny
suwakowe). Podnies¢ maszyne za krawedzie
zewnetrzne podstawy obiema rekami (w
przypadku ukosnicy przesuwnej chwycic za
odpowiednie uchwyty). Pod zadnym pozorem
nie podnosic¢ ani nie transportowac maszyny
chwytajac za odchylana ostone lub jakakolwiek
cze$¢ mechanizmu roboczego.

Przed kazdym skorzystaniem sprawdzi¢ dziatanie
ostony odchylanej i jej mechanizmu, upewniajac
sig, ze nie s3 uszkodzone i ze wszystkie elementy
ruchome dziatajg sprawnie i prawidtowo. Zadbac o
to, aby stét roboczy byt wolny od odtamkéw, pytu,
widréw i odcietych kawatkéw. Zawsze sprawdzic i
upewnic sig, ze predko$¢ zamieszczona na ostrzu
jest przynajmniej réwna predkosci na biegu
jatowym wskazanej na ukosnicy. Pod zadnym
pozorem nie uzywac ostrzy z oznaczeniem
predkosci nizszym niz predkos¢ na biegu jatowym
wskazana na ukosnicy.

Jesli konieczne jest skorzystanie z przektadki
lub pierscieni redukcyjnych, musza by¢ one
odpowiednie dla danego zastosowania i
zgodne z zaleceniami producenta.

Jesli ukosnica jest wyposazona w laser, nie
nalezy wymienia¢ go na laser innego typu.
Jesli laser przestanie dziata¢, nalezy przekazac
urzadzenie w celu naprawy lub wymiany
lasera w rece producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela. Ostrze tnagce moze by¢
wymieniane tylko zgodnie z instrukcjami
zamieszczonymi w niniejszej instrukcji obstugi.

Nigdy nie prébowac¢ wydobywac odcietych
kawatkéw lub Zadnej innej czesci pitowanego
materiatu, jesli gtowica tnaca nie znajduje sie w
pozycji podniesionej, ostona nie jest catkowicie
zamknieta a tarcza nadal sie obraca.

(3.8)
PRAWIDLOWE | BEZPIECZNE
WYKONYWANIE CIEC

Jedli takie rozwigzanie jest praktyczne, zawsze
zamocowac przedmiot obrébki do stotu za
pomoca zacisku, jesli jest dostepny.

Zawsze upewnic sig, ze przed przystapieniem
do kazdego ciecia ukosnica jest zamontowana
w stabilnej pozycji.

Jesli to konieczne, ukosnice mozna zamontowac
na drewnianej podstawie, stole warsztatowym
lub przymocowac do stanowiska dla uko$nicy,
jak opisano w instrukcji obstugi. Dtugie
przedmioty obrébki nalezy zamocowac na
zataczonych wspornikach lub na odpowiednich
podporach dodatkowych.

(2.8)

OSTRZEZENIE: Obstuga ukosnic wiaze sie

z wyrzucaniem odtamkéw w kierunku oczu
operatora, co moze spowodowac powazne
uszkodzenie oczu. Przed rozpoczeciem obstugi
elektronarzedzia zawsze zaktada¢ gogle lub
okulary ochronne z ostona boczna badz, jesli to
konieczne, maske ostaniajaca cafg twarz.

OSTRZEZENIE: W przypadku braku
jakichkolwiek czesci narzedzia nie uruchamia¢ go
az do uzupetnienia brakujacych komponentéw.
Nie przestrzeganie tego zalecenia moze
powodowac powazne obrazenia ciata.
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(3.9)

DODATKOWE ZALECENIA
BEZPIECZENSTWA PODCZAS
PRZENOSZENIA UKOSNICY

OSTRZEZENIE: Podczas korzystania z
elektronarzedzi nalezy przestrzegac zasad
bezpieczenstwa w celu obnizenia poziomu
zagrozenia pozarem, porazeniem pradem,
obrazeniami ciata, w tym ponizszymi
przypadkami.

NALEZY PRZECZYTAC niniejsze instrukcje
przed przystapieniem do obstugi produktu i
zachowac je na przysztosc.

Wskazowka dotyczaca bezpieczenstwa:
Mimo kompaktowych rozmiaréw ukosnica to
ciezkie narzedzie. Aby obnizy¢ poziom ryzyka
urazéw plecow, nalezy zadbac o odpowiednia
pomoc podczas podnoszenia pilarki.

+ Aby obnizy¢ poziom ryzyka urazéw
plecéw, nalezy trzymac narzedzie blisko
ciata podczas podnoszenia. Ugiag¢ kolana
i podnosi¢ ciezar za pomoca pracy ndg, a
nie czesci ledzwiowej. Podnosi¢ za uchwyty
umieszczone po obu stronach podstawy.

+ Nie wolno przenosi¢ urzadzenia chwytajac
za przewdd zasilania. Przenoszenie
ukosnicy trzymajac za kabel zasilajgcy moze
spowodowac uszkodzenie izolacji lub ztaczy
powodujac porazenie pradem lub pozar.

+ Przed przystapieniem do przemieszczania
ukosnicy dokreci¢ sruby blokujace ustawienia
ukosnego oraz skosu oraz srube blokujaca
wozka przesuwnego, aby zabezpieczyc je
przed nagtymi i nieoczekiwanymi ruchami.

+ Zablokowac¢ gtowice tnaca w najnizszym
ustawieniu. Upewnic¢ sie, ze bolec blokujacy
gtowicy tnacej odpowiednio zaskoczyt w
swoim gniezdzie.

OSTRZEZENIE: Nie chwytac za ostone ostrza
podczas podnoszenia narzedzia. Nalezy wyjac
kabel zasilania z gniazda przed przystapieniem
do przenoszenia maszyny.

Zablokowac gtowice tnaca w pozycji dolnej
za pomoca bolca blokujacego.

+ Poluzowac $rube blokujaca ustawienia
ukosu. Przekrecic stot az do jednego z
ustawien kraricowych.

Zablokowac stot w wybranej pozycji za
pomoca $ruby blokujacej.

+ Przenoszac maszyne nalezy chwytac za
otwory do chwytania umieszczone po obu
stronach podstawy.

Umiescic pilarke na bezpiecznej i stabilnej
powierzchni roboczej i doktadnie
obejrzec narzedzie.

Przed uruchomieniem narzedzia sprawdzi¢ w
szczegolnosci dziatanie wszystkich zabezpieczen.

(4.1)
PRZYGOTOWANIE DO
EKSPLOATACJI - ROZPAKOWANIE

Uwaga: Ta paczka zawiera ostre

przedmioty. Zachowac ostrozno$¢ podczas
rozpakowywania. Podnoszenie, montaz i
przenoszenie maszyny moga wymagac udziatu
dwdch oséb. Wyjac¢ z opakowania narzedzie
wraz z dostarczonymi akcesoriami.

Dokfadnie sprawdzi¢, czy urzadzenie znajduje
sie w dobrym stanie i potwierdzi¢ obecnos¢
wszystkich akcesoriéw wymienionych w
instrukcji obstugi. Upewnic sie, ze wéréd
akcesoriow nie brakuje zadnych komponentow.
W przypadku braku jakiegokolwiek komponentu
nalezy zwrdci¢ urzadzenie dystrybutorowi wraz z
akcesoriami i w oryginalnym opakowaniu.

Nie wyrzuca¢ opakowania, zachowac je na

czas trwania okresu gwarancyjnego. Usuwac
opakowanie w sposdb przyjazny dla srodowiska.
Jesli to mozliwe, poddac je recyklingowi. Nie
zezwalac dzieciom na zabawe torebkami
foliowymi ze wzgledu na ryzyko uduszenia.
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(4.2)
ZAWARTOSC ZESTAWU

Instrukcja obstugi
+ Zacisk przytrzymujacy
+ Kluczimbusowy 5 mm (wymiana ostrza)
+ Klucz imbusowy do przedtuzenia bocznego
+ Ostrze uniwersalne

(4.3)
WYPOSAiEN[E OPCJONALNE
(NIE JEST CZESCIA ZESTAWU)

Oproécz standardowych elementéw zestawu
dostarczonych z maszyna dostepne sa réwniez
inne akcesoria wspomagajace jej wydajnosc.
Obejmuja one:

Opis Nr czesci

Ostrza diamentowe DIAMOND210 lub

Evolution DIAMOND255
EV3S174 lub
Worek na pyt SR35174
Prety wspornikowe dla EV3S1 lub
przedmiotu obrébki SR3S1

Ogranicznik krancowy EV3SM3 lub
(ciecia powtarzalne) SR3SM3

Dodatkowe akcesoria oraz informacje na temat
uzytkowania i typu akcesoriéw odpowiednich
dla danej maszyny sa dostepne u lokalnego
dystrybutora lub w firmie Evolution Power Tools.
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OPIS URZADZENIA

1. PRZELACZNIK ZAPLONU ON/OFF
(Wiaczony/Wytgczony)

2. PRZYCISK BLOKADY OSLONY OSTRZA
3. UCHWYT TNACY

4. WOREK NA PYt (Akcesorium opcjonalne)
5. STOL OBROTOWY

6. WIERZCH STOLU

7. DOLNA OStONA OSTRZA

8. GORNA OSLONA OSTRZA

9. OSTRZE

10. SRUBA BLOKUJACA SUWAK

11. DZWIGNIA BLOKADY SKOSU

12. UCHWYT USTAWIENIA UKOSU

13. SKALA REGULACJI KATA UKOSU

14. DZWIGNIA BLOKADY USTAWIENIA
DOMYSLNEGO

15. WSPORNIK PRZEDMIOTU OBROBKI
(Akcesorium opcjonalne)

16. OGRANICZNIK KRANCOWY DO CIEC
POWTARZALNYCH (Akcesorium opcjonalne)
17. OGRANICZNIK

18. ZACISK PRZYTRZYMUJACY

19. OTWOR MONTAZOWY (x4)

20. PRZYCISK BLOKADY TRZPIENIA

21. BOLEC BLOKUJACY GLOWICY

22. MIERNIK GLEBOKOSCI
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Rys. 1

1) Hex tbem
2) podktadka Wiosna

3) Podktadka ptaska

4) Mitre zobaczyt baze
5) Workbench

6) Podktadka ptaska

7) podktadka Wiosna

8) Nakretka szesciokatna
9) nakretki kontrujacej

Rys.3

(7.1) MONTAZ | PRZYGOTOWANIE

OSTRZEZENIE: Zawsze odfaczac pilarke od zrodta zasilania
przed przystapieniem do jakichkolwiek regulacji.

Uwaga: Zalecane jest przeczytanie wszystkich instrukcji przed
przystapieniem do obstugi narzedzia.

(7.2) Montaz ukosnicy na stale

Aby ograniczy¢ ryzyko obrazers wywotywanych przez nieoczekiwane
ruchy narzedzia, umiescic pilarke w wybranym miejscu na stole
roboczym lub odpowiednim stanowisku. Podstawa pilarki posiada
cztery otwory montazowe, dzieki ktérym mozna przykreci¢ ukosnice
za pomocg odpowiednich srub (niezataczone). Jesli pilarka jest
przeznaczona do eksploatacji w jednym miejscu, mozna na state
przymocowac ja do stotu roboczego za pomocg odpowiednich
facznikéw (niezataczone). Na spodniej stronie stotu roboczego
zastosowac podkfadki blokujace i nakretki. (Rys. 1)

Aby unikna¢ obrazen wywotywanych przez wyrzucane odtamki,
umiescic pilarke w taki sposob, aby osoby postronne nie mogty
stana¢ zbyt blisko narzedzia lub bezposrednio za nim.

Umiesci¢ pilarke na sztywnej, réwnej powierzchni, w miejscu
w ktérym znajduje sie odpowiednia ilo$¢ przestrzeni dla
obstugi i odpowiedniego podparcia przedmiotu obrébki.
Podeprze¢ pilarke w taki sposéb, aby stét narzedzia byt
wyréwnany, a samo narzedzie nie kiwato sie na boki.
Przykreci¢ lub zamocowac pilarke zaciskami do stanowiska
lub stotu roboczego.

(7.3) Uzytkowanie przenosne:
Zamocowac pilarke na dykcie lub ptycie pilsniowej o grubosci
18 mm (zalecany minimalny rozmiar: 800 mm x 500 mm) za
pomoca odpowiednich tagcznikow.
Konieczne okaza¢ moze sie wttoczenie podktadek, nakretek
itp w spodnig czes¢ dykty lub ptyty pilsniowej, aby uniknaé
nieréwnosci powierzchni.
Zastosowac zaciski Srubowe aby przymocowac ptyte
mocujacg do powierzchni stotu roboczego. (Rys. 2)

Uwaga: Niektére maszyny sa wyposazone w tylne ramie
stabilizujace znajdujace sie tuz ponizej trzpienia obrotowego.

Jedli narzedzie jest wyposazone w ramig, nalezy je odtaczy¢/
usunac z podstawy, zwtaszcza jesli maszyna bedzie ustawiona
swobodnie na stole roboczym. (Rys. 3)

Ramie to zapewni dodatkowa stabilno$¢, aby uchroni¢
narzedzie przed przewrdéceniem sie w przypadku nagtego
zwolnienia gtowicy tnacej.
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(7.4) Zacisk przytrzymujacy (Rys. 4)
W tylnym ograniczniku urzadzenia znajduja sie dwa gniazda (po obu
stronach). Gniazda te stuza do ustawienia zacisku przytrzymujacego.

+ Wsunac zacisk w gniazdo, ktore jest odpowiednie dla danego
zadania, upewniajac sie, ze jest on docisniety do samego konca.
Nastepnie dokreci¢ Srube skrzydetkowa ogranicznika, aby
zablokowa¢ kolumne zacisku w gniezdzie.

Umiesci¢ przedmiot obrébki przeznaczony do przeciecia

na stole pilarki, dosuna¢ go do ogranicznika i ustawi¢ w
odpowiedniej pozycji.

Dostosowac zacisk za pomoca $rub skrzydetkowych i
pokretta recznego w taki sposéb, aby mocno przytrzymywat
przedmiot obrébki na stole.

Przeprowadzi¢ prébe ,na sucho” przy wytaczonym zasilaniu.
Upewnic sig, ze zacisk przytrzymujacy nie zakidca toru
przebiegu ostrza lub toru przebiegu zadnej z czesci gtowicy
tnacej podczas jej obnizania.

Laser

Maszyna jest wyposazona w prowadnice laserowa. Umozliwia
ona operatorowi wyswietlanie toru przebiegu ostrza na
przedmiocie obrébki. Przetacznik ON/OFF (Wt./Wyt.) prowadnicy
laserowej znajduje sie na gérze obudowy silnika. (Rys. 5)

Unika¢ bezposredniego kontaktu wzrokowego z wigzka
laserowa, nie kierowac¢ wiazki na materiaty, ktére moga
powodowac jej odbicie.

OSTRZEZENIE: Nie patrze¢ bezposrednio na wiagzke

laserowa. Skierowanie wigzki laserowej na oko moze stwarzac
niebezpieczenstwo. Nalezy postepowac zgodnie ze wszystkimi
ponizszymi zasadami bezpieczenstwa.

Nie kierowac wiazki laserowej na inne osoby, nie kierowac jej
bezposrednio na oczy innych oséb.

« Zawsze upewnic sig, ze laser uzywany jest tylko na przedmiotach
obrébki, ktérych powierzchnia nie powoduje odbicia wiazki, tj. na
drewnie naturalnym lub powierzchniach matowych.

« Nigdy nie wymienia¢ zespotu modutu laserowego na laser
innego typu lub klasy.

Naprawy modutu laserowego musza by¢ przeprowadzane przez
Evolution Power Tools lub jej autoryzowanego przedstawiciela.

Rys. 5
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LASER DO REGULACII
EUROPEJSKIE MODELE PLUG

OSTRZEZENIE: Pod zadnym pozorem nie wolno uruchamia¢ silnika
podczas przeprowadzania tej procedury.

Sprawdzanie wyréwnania lasera:

+  Umiesci¢ kawatek kartonu lub podobnego materiatu na stole
obrotowym maszyny.

+  Przy wézku przesuwnym w pozycji catkowicie wycofanej
obnizy¢ gtowice tnaca w taki sposéb, aby zab ostrza odznaczyt
sie na kartonie.

+ Umozliwi¢ uniesienie gtowicy tnacej i powtodrzy¢ czynnos¢ z
wozkiem przesuwnym w potozeniu Srodkowym.

+ Powtdrzy¢ czynnos¢ ponownie z wézkiem przesuwnym w
maksymalnym ustawieniu przednim.

+ Po podniesieniu gtowicy tnacej wiaczy¢ laser i przesuwac gtowice
tnaca do tytu i do przodu, aby sprawdzi¢, czy wyswietlana wigzka
laserowa pokrywa sie z naniesionymi znakami.

Jesli wigzka laserowa pokrywa sie ze znakami = Nie trzeba
wykonywac zadnych innych czynnosci. Jesli wigzka nie pokrywa sie
i nie jest wyréwnana wzgledem znakéw = Postepowac zgodnie z
sekcja A Jesli wigzka jest rdwnolegta ale nie pokrywa sie ze znakami
Rys.7 = Przejs¢ do sekcji B

A. Jesli wigzka laserowa nie jest rownolegta wzgledem znakéw, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:
+ Poluzowac $rube zaciskowa (Rys. 6, a)

+  Ostroznie obrdci¢ modut laserowy, (Rys. 6, b) az linia stanie si¢ réwnolegta ze znakami na kartonie.
+ Nastepnie ponownie dokre¢ $rube zaciskowa.

+ Sprawdzi¢ stan wyréwnania.

B. Jedli wigzka laserowa jest rownolegta wzgledem znakdw, ale sig z nimi nie pokrywa:

+ Poluzowac dwie $ruby. (Rys. 7, c)

+ Mozna teraz przesuwac blok montazowy lasera na boki w celu wyréwnania wiazki ze znakami na kartonie.
+ Kiedy wiazka laserowa znajdzie sie¢ w prawidtowym miejscu, dokreci¢ obie sruby.

+ Powtdrzy¢ procedure A" w celu sprawdzenia wyréwnania.

Uwaga: Stan powyzszych regulacji i wyréwnania nalezy sprawdzac regularnie, aby zapewni¢
dokfadnos¢ lasera.

Uwaga: Na maszynie zamieszczono nastepujace etykiety

OSTRZEGAWCZE:
PROMIENIOWANIE LASEROWE, NIE PATRZEC
BEZPOSREDNIO NA WIAZKE
PRODUKT LASEROWY KLASA 2
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LASER DO REGULACJI
NORTH AMERICAN MODELE TYPU PLUG

OSTRZEZENIE: Pod zadnym pozorem nie wolno uruchamia¢ silnika
podczas przeprowadzania tej procedury.

Modut laserowy znajduje sie w,bloku montazowym"”. Blok ten jest
zainstalowany w maszynie na dwdch (2) sprezynowych $rubach z
tbem gniazdowym.

Nieznaczne poluzowanie $ruby krzyzakowej (Rys. 8a) umozliwia
nieznaczny obrét modutu laserowego w bloku montazowym. Dzigki Rys. 8a + 8b
temu operator moze upewnic sie, ze wyswietlana linia laserowa jest
ustawiona w pozycji pionowej.

© [osmonusence
AN THEHENGE

POSTIONEREN SE DIESES
EDGEGRGEN Dok AU

Dwie (2) sruby gniazdowe (Rys. 8b) nalezy postrzegac i regulowac

) S o - . i . L B
jako pare. Dzieki nim wyswietlana linia laserowa moze by¢ dokfadnie SR e
wyréwnana wzgledem toru przebiegu ostrza w momencie jego S RSN
izenia si = © R/ s

zblizenia sie do stotu maszyny. T

¢ yny o AU LS IG TN

P g e
Sprawdzanie wyré ia lasera: . UGS g e
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+ Umiesci¢ kartonowy szablon laserowy (zataczony) na stole p— @ 255mm (10°) v/

obrotowym. (Rys. 8c). frivessenecass 1 fosasasses -
+ Obnizy¢ gtowice tnaca i przesuwac ja do przodu i do tytu wzdtuz g ‘<b
toru przebiegu ostrza na szablonie kartonowym. <] ]
+ Ustawic karton w taki sposob, aby tor przebiegu ostrza oznaczony § §
na szablonie pokrywat sie idealnie z rzeczywistym torem g g
przebiegu ostrza. : .
» Zamocowac szablon w miejscu za pomoca tasmy maskujacej lub
Rys. 8¢

podobnego materiatu.

Wiaczyc laser.
+ Jesli wyswietlana linia laserowa pokrywa sie doktadnie z torem przebiegu ostrza na stole oraz w osi
pionowej, nie trzeba podejmowac zadnych dalszych czynnosci.

Wyswietlana linia laserowa nie jest pionowa:

+ Poluzowac $rube z tbem krzyzakowym i delikatnie obrdci¢ modut laserowy w obrebie bloku
montazowego, az linia lasera zmieni ustawienie na pionowe.

+ Ponownie dokreci¢ $rube i sprawdzi¢ ustawienie.

Wyswietlana linia laserowa nie jest wyréwnana wzgledem toru pr ostrza na stole:

+ Regulowac obie $ruby z tbem gniazdowym naprzemiennie o nie wiecej niz VV obrotu w odpowiednim
kierunku, obserwujac przemieszczanie sie wyswietlanej linii laserowej.

+ Kiedy wyswietlana linia laserowa pokryje sie z torem przebiegu ostrza, regulacja zostata zakoriczona.

Uwaga: Stan powyzszych regulacji i wyréwnania nalezy sprawdzac regularnie, aby zapewni¢ doktadnos¢ lasera.
Uwaga: Na maszynie zamieszczono nastepujace etykiety

OSTRZEGAWCZE:
PROMIENIOWANIE LASEROWE, NIE PATRZEC
BEZPOSREDNIO NA WIAZKE
PRODUKT LASEROWY KLASA 2
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BEZPIECZENSTWO KORZYSTANIA Z LASERA

Prowadnica laserowa zainstalowana w tym
produkcie zawiera laser klasy 2 o maksymalnej
mocy wyjsciowej 1 mW przy dtugosci fali w
zakresie 635-670 nm. Lasery te nie stanowia
zazwyczaj zagrozenia dla wzroku, lecz
bezposrednie patrzenie na promien lasera moze
wywotaé tymczasowa $lepote ol$nieniowa.

OSTRZEZENIE: Nie patrze¢ bezposrednio

na wigzke laserowa. Nalezy obstugiwac laser

i przeprowadzac jego konserwacje zgodnie z
informacjami zamieszczonymi w tej instrukgji.
Nigdy celowo nie kierowac lasera na inne osoby,
nie dopuszczac do kierowania go w strone

oczu, ani zadnych innych obiektéw innych niz
przedmiot obrébki. Uwaza¢, aby wiagzka laserowa
byta skierowana na przedmiot obrébki tylko
wtedy, kiedy znajduje sig on na stole ukosnicy.

Nigdy nie kierowac wiazki laserowej na jasne,
btyszczace, powierzchnie odbijajace $wiatto,
poniewaz moze ona ulec odbiciu w strone
operatora. Nie wymieniac lasera na zaden
laser innego typu.

Nie manipulowac przy module laserowym.
Dotyka¢ modutu wytacznie podczas
przeprowadzania regulacji. Naprawy lasera moga
by¢ przeprowadzane tylko przez autoryzowany
punkt serwisowy.

Linia wyswietlana przez prowadnice laserowa
Linia wyswietlana przez prowadnice laserowg
pokazuje tor przebiegu ostrza podczas ciecia.

Korzystanie z prowadnicy laserowej pod

ustalonym katem (np. 45°):

« Oznaczy¢ wykonywane ciecie na
przedmiocie obrébki za pomoca otdwka itp.
Ustawi¢ pilarke pod zadanym katem ciecia
(45°) i zablokowac w tej pozycji za pomoca
uchwytu blokujgcego ustawienie ukosu i/lub
dzwigni NL blokady ustawienia domyslnego.

+ Wiaczy¢ laser.

Umiesci¢ przedmiot obrébki na stole
obrotowym i oprze¢ o ogranicznik.

Przesuwac przedmiot obrébki do
odpowiedniej pozycji, az linia narysowana
otéwkiem i wyswietlana linia laserowa
pokryja sie idealnie.
Zamocowac przedmiot obrébki w
odpowiedniej pozycji za pomoca zacisku
przytrzymujacego.

+ Przystapi¢ do wykonywania ciecia.

Korzystanie z prowadnicy laserowej
podczas wykonywania ciecia pod
dowolnym katem:
Oznaczy¢ wykonywane ciecie na
przedmiocie obrébki za pomoca otdéwka itp.

+ Umiesci¢ przedmiot obrébki na stole
obrotowym i oprzec¢ o ogranicznik.
Wyregulowa¢ uko$nice mniej wiecej do
pozycji zgodnej z katem ciecia. W tym
momencie nie dokreca¢ uchwytu blokady
ustawienia ukosu.

«  Powoli przesuwa¢ przedmiot obrébki do
tytu i do przodu wzdtuz ogranicznika i
jednoczesnie powoli regulowac
kat ustawienia stotu obrotowego.
Zatrzymac sie, kiedy wyswietlana linia
laserowa i linia narysowana otéwkiem
pokryja sie idealnie.

« Dokreci¢ uchwyt blokady ustawienia ukosu,
aby unieruchomic stét obrotowy.
Unieruchomi¢ przedmiot obrébki za
pomoca zacisku przytrzymujacego.

+ Sprawdzi¢ stan wyréwnania.

Jesli dany poziom wyréwnania jest

satysfakcjonujacy, przystapi¢ do

wykonywania ciecia.

Nasadka soczewki laserowej (jesli jest
zainstalowana)

Nasadka soczewki laserowej, jesli wystepuje,
to zwykta ostona naktadana z przodu modutu
laserowego.

W przypadku uszkodzenia lub zmatowienia
mozna jg wymienic.

Ostroznie zdja¢ soczewke z modutu
laserowego i zastapic ja nowa soczewka.
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OGRANICZNIK GLEBOKOSCI (RYS. 9)

Ogranicznik gtebokosci umozliwia operatorowi wycinanie
szczelin w przedmiocie obrobki.

Ruch w dét gtowicy tngcej moze by¢ ograniczony w taki sposéb,
aby ostrze nie przecinato przedmiotu obrébki na wylot.

Uwaga: Podczas korzystania z ogranicznika gtebokosci zaleca
sie sprawdzenie gtebokosci ciecia przy uzyciu niepotrzebnego
kawatka drewna, aby upewnic sig, ze ciecie jest prawidtowe.
Wyciecie szczeliny w przedmiocie obrébki, a nastepnie
powtdrzenie tego ciecia po nieznacznym przesunigciu przedmiotu
obrébki w prawo lub w lewo umozliwia wycinanie ztobien.

Korzystanie z ogranicznika glebokosci:

Odczepi¢ ptytke zatrzymujaca ogranicznika (a),
przesuwajac jg do oporu w w lewo.
Poluzowac blokujaca nakretke radetkowana. (b)

+ Wyregulowac srube skrzydetkowa (c), aby gtowica pilarki
mogta przesuwac sie tylko na zadang gtebokosc.

+ Po ustawieniu wymaganej gtebokosci dokreci¢ nakretke
radetkowana (a) do wspornika ustalajacego, aby
zablokowac¢ ogranicznik gtebokosci i wyeliminowac
mozliwos¢ wszelkiego ruchu.

+ Po zakonczeniu cigcia ponownie wyregulowac¢ ogranicznik
gtebokosci w taki sposdb, aby mozliwe byto blokowanie gtowicy
tnacej w pozycji dolnej za pomoca bolca zaczepowego.

Uwaga: W wielu przypadkach ogranicznik gtebokosci mozna
pozostawi¢ w wybranym ustawieniu wedle uznania. Po
ustawieniu ptytki ograniczajacej w pozycji normalnej, $ruba
ogranicznika gtebokosci ominie plytke ograniczajaca i przesunie
sie przez kanat w obudowie maszyny.
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Rys. 10

(7.5)
CZESC PRZESUWNA OGRANICZNIKA GORNEGO

Lewa strona ogranicznika posiada regulowang czes¢ gérna. Mozliwe
jest przeprowadzenie regulacji, aby zapewnic przestrzen dla ruchu
glowicy tnacej w przypadku ostrego skosu lub katéw ztozonych.

W celu regulacji ogranicznika:

+ Poluzowac $rube skrzydetkowa. (Rys. 10)

+ Przesunac¢ gorna czesc ogranicznika w lewo do zadanej
pozycji i dokreci¢ nakretke skrzydetkowa.

Przeprowadzi¢ operacje,na sucho” przy wytaczonym zasilaniu,
aby upewnic sig, ze nie wystepuja zadne zaktécenia pomiedzy
czesciami ruchomymi podczas obnizania gtowicy tnacej.

(8.1)
INSTRUKCJA OBSLUGI

Uwaga: Ukosnice nalezy sprawdza¢ (zwtaszcza pod katem
prawidtowego dziatania oston ochronnych) przed kazdym
uzyciem. Nie podtaczac pilarki do zasilana zanim zostanie
przeprowadzona kontrola bezpieczenstwa.

Upewnic sig, ze operator zostat odpowiednio przeszkolony w
zakresie uzytkowania, regulacji i konserwacji urzadzenia przed
podtaczeniem go do zrédta zasilania i uruchomieniem.

(8.2)

OSTRZEZENIE: Aby ograniczy¢ ryzyko obrazen nalezy zawsze
odfaczac pilarke od zasilania przed przystapieniem do wymiany
lub regulacji ktéregokolwiek z komponentéw. Poréwnac
kierunek strzatki wskazujacej kierunek obrotéw na ostonie z
kierunkiem strzatki na tarczy tnacej. Zeby ostrza powinny by¢
zawsze skierowane w dét z przodu pity. Sprawdzi¢ dokrecenie
$ruby sworznia.
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(8.3)
USTAWIENIE CIALA | ULOZENIE
DLONI (Rys. 11)

Nigdy nie umieszczac dtoni w obrebie strefy
niebezpiecznej (czyli w odlegtosci ponizej
150 mm od ostrza). Trzymac dtonie z dala od
obszaru ciecia.

+ Mocno zamocowac przedmiot obrébki na
stole i przy ograniczniku, aby zapobiec jego
przesunieciom.

Jesli to mozliwe, skorzystac z zacisku
przytrzymujacego, ale upewnic sie, ze jest on
ustawiony w sposéb niezaktécajacy toru ruchu
ostrza lub innych czesci ruchomych urzadzenia.

+ Unikac niewygodnych operadji i takiego

utozenia dfoni, przy ktérym nagte zeslizgniecie

moze spowodowac przesuniecie palcow lub
dtoni w kierunku ostrza.

+ Przed przystapieniem do ciecia wykonac
prébe ,na sucho” przy wylaczonym zasilaniu,
aby przyjrzec sie torowi przebiegu ostrza.
Trzymac dionie w odpowiedniej pozycji
uchwytu az do zwolnienia przycisku zaptonu
ON/OFF i catkowitego zatrzymania ostrza.

(8.4)
PRECYZYJNA REGULACJA
KATOW CIECIA

Urzadzenie umozliwia przeprowadzenie kilku
kontroli i regulacji. W celu przeprowadzenia
tych kontroli i regulacji niezbedna jest ekierka
o katach 90" 45745’ (nie zatagczona).

OSTRZEZENIE: Kontrole/regulacje nalezy
przeprowadzac¢ pod warunkiem, ze urzadzenie
jest odfgczone od zrédta zasilania.

No-Hands Zone

T TITIT

Danger Zone

®

Rys. 11
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KATY SKOSU (0'145)

Regulacja ogranicznika skosu 0’

+ Upewnic¢ sig, ze gtowica tnaca znajduje sie w pozycji
zablokowanej, z bolcem blokujacym wsunigetym catkowicie
w gtab gniazda.

« Upewnic sie, ze glowica tnaca jest wyprostowana, oparta o swoj
ogranicznik, a wskaznik skosu wskazuje 0’ na podziatce. (Rys. 12)
Umiesci¢ ekierke na stole przykfadajac jeden krétszy bok do
powierzchni stotu, a drugi krétszy bok do ostrza (unikajac
kontaktu z korncowkami z weglika wolframu TCT). (Rys. 13)

« Jesli ostrze nie jest ustawione pod katem 90" wzgledem stotu,
nalezy przeprowadzi¢ regulacje.

+  Poluzowac uchwyt blokady skosu i pochyli¢ glowice tnaca w lewo.
Poluzowac¢ nakretke blokujaca sruby regulacji kata
skosu. (Rys. 14)

Za pomoca klucza imbusowego przekrecic¢ srube do wewnatrz
lub do zewnatrz w celu regulacji kata nachylenia ostrza.

« Przywrdcic pozycje pionowa gtowicy tnacej i ponownie
sprawdzi¢ wyréwnanie kata za pomocg ekierki.

Powtarzac powyzsze kroki az do osiggniecia prawidtowego
wyréwnania kata.
Dokreci¢ nakretke regulacji kata skosu.

Regulacja wskaznika skosu 0’

Uwaga: Ostrze znajduije sie w prawidtowym potozeniu w ustawieniu
dokfadnie prostopadlym wzgledem stotu, kiedy ustawienie pionowe
urzadzenia powoduje jego zetkniecie z ogranicznikiem.

« Jesli wskaznik nie wskazuje doktadnie na 0" na katomierzu,
nalezy przeprowadzi¢ regulacje.
Poluzowac srube wskaznika skosu za pomocg srubokretu
krzyzakowego 2. (Rys. 15)
Dostosowac wskaznik skosu, aby wyréwnat sie doktadnie z
oznaczeniem 0.

« Dokrecic srube.

Regulacja ogranicznika skosu 45

+ Poluzowa¢ uchwyt blokady skosu i przechyli¢ gtowice tnaca
catkowicie w lewo, az do jej zatrzymania na ograniczniku 45"

+ Za pomocy ekierki sprawdzi¢, czy ostrze ustawione jest pod
katem 45’ wzgledem stotu (unikajac kontaktu z korncowkami
z weglika wolframu TCT).
Jesli ostrze pilarki nie jest odpowiednio wyréwnane, nalezy
przeprowadzic¢ regulacje.

+ Ustawi¢ gtowice tnaca w ustawieniu pionowym.

+ Poluzowac nakretke blokujaca sruby regulacji kata skosu 45'.
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Za pomoca klucza imbusowego wyregulowac $rube
regulacyjng, obracajac do wewnatrz lub na zewnatrz, zgodnie
z zapotrzebowaniem. (Rys. 16)

+ Pochyli¢ gtowice tnacg pod katem 45° i ponownie sprawdzic¢
wyréwnanie kata za pomoca ekierki.
Powtarza¢ powyzsze kroki az do osiggniecia prawidtowego
wyréwnania kata.

+ Dokreci¢ srube regulacyjna po osiagnigeciu zagdanego ustawienia.

LISTWY SUFITOWE

Istnieje mozliwos¢ przechylenia gtowicy tnacej (tylko w lewg
strone) i zablokowania jej pod katem 33,9°. Nastepnie nalezy
ustawic stot obrotowy pod katem ukosu 31,6° w prawo lub w
lewo. Umozliwia to maszynie z technologia Rage przecinanie
listew sufitowych pod katem 38°

W celu sprawdzenia ustawienia kata 33,9° konieczne bedzie
uzycie noniusza (niezataczony).

Sprawdzanie ogranicznika kata skosu 33,9°

+ Wyjac bolec funkcji docinania listew sufitowych (patrz Operacje).
Poluzowac uchwyt blokady skosu i pochyli¢ gtowice tnaca w
lewo do ustawienia 33,9°.
Ustawi¢ noniusz w odpowiedniej pozycji z jednym ramieniem
opartym na stole obrotowym, a drugim na pochylonym ostrzu.

« Dokonac odczytu ustawienia kata.

W przypadku koniecznosci przeprowadzenia regulacji:

+ Poluzowac¢ nakretke blokujaca sruby regulacyjnej 33,9°.
Za pomoca klucza imbusowego wyregulowac $rube
regulacyjna, obracajac do wewnatrz lub na zewnatrz,
zgodnie z zapotrzebowaniem. (Rys. 17)

+ Po wprowadzeniu wlasciwego ustawienia zablokowac¢ Srube
regulacyjna, dokrecajac nakretke blokujaca.

WYROWNANIE OGRANICZNIKA

Ogranicznik nalezy wyréwnac pod katem 90° (katem prostym)
wzgledem prawidtowo zainstalowanego ostrza. Ukos stotu
obrotowego musi by¢ ustawiony na 0.

Ogranicznik jest mocowany na stole za pomocg dwéch
Srub szesciokatnych z tbami gniazdowymi po obu stronach
ogranicznika, w otworach podtuznych. (Rys. 18)

YOLUTION

=

Rys.18

27




€VOLUTION

o /Mﬂﬂ[]ﬂﬂﬂﬂ“ﬂ[!lm

=P

IR
Tz

Rys. 20

Upewnic sig, ze gtowica tnaca znajduje sie w pozycji
zablokowanej, z bolcem blokujacym wsunigetym
catkowicie w giab gniazda.

+ Umiescic ekierke na stole przykfadajac jeden krotszy bok do
powierzchni ogranicznika, a drugi krétszy bok do ostrza (unikajac
kontaktu z koricowkami z weglika wolframu TCT). (Rys. 19)

Jedli konieczne jest przeprowadzenie regulagji, poluzowac cztery
sruby regulacyjne ogranicznika za pomoca klucza imbusowego.

« Zmieni¢ potozenie ogranicznika w otworach podtuznych az
do wyréwnania.

Mocno dokreci¢ $ruby imbusowe z tbem gniazdowym.

Regulacja wskaznika kata ukosu

Uwaga: Istniejg dwie skale wskazujace kat ukosu wyttoczone z
przodu podstawy maszyny. Maty wskaznik przymocowany do
stotu obrotowego wskazuje wybrany kat.

Jesli to konieczne, wskaznik moze by¢ przesuniety poprzez
poluzowanie sruby mocujacej za pomoca $rubokreta
krzyzakowego nr 2. Jesli to konieczne, przeprowadzi¢ regulacje,
a nastepnie dokreci¢ Srube mocujaca. (Rys. 20)

(8.5)
PRZYGOTOWANIE DO WYKONANIA CIECIA

NIE WYCHYLAC SIE

Zachowac odpowiednie ustawienie stop i rownowage. Stang¢ z
boku w takim potoZzeniu, aby twarz i ciato nie znajdowaty sie na
linii ewentualnego odbicia.

Wykonywanie cie¢ jedna reka jest gtéwna przyczyna wypadkéw
i NIE nalezy probowacé wykonywac ciec tg metoda.

Upewnic sig, ze przedmiot obrdbki jest nieruchomo oparty
o ogranicznik, jesli to mozliwe, przymocowac go do stotu za
pomoca zacisku przytrzymujacego.

+ Stot pilarki powinien zosta¢ oczyszczony z pytu itp. przed
zamocowaniem przedmiotu obrébki w zadanej pozycji.

+ Nalezy upewnic sig, ze odciete kawatki materiatu mozna
swobodnie odsuna¢ na bok od ostrza po zakoriczeniu
wykonywania ciecia. Upewnic sig, ze odciete kawatki nie
moga ulec zablokowaniu w zadnej czesci urzadzenia.

+ Nie uzywac tej pilarki do przecinania matych kawatkéw
materiatu. Jesli podczas przecinania materiatu dfonie lub palce
muszg znajdowac sie w odlegtosci mniejszej niz 150 mm od
ostrza, oznacza to, ze przedmiot obrobki jest zbyt maty dla
tego narzedzia.
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ODHACZANIE | PODNOSZENIE GLOWICY TNACE)J (Rys. 21)

OSTRZEZENIE: Aby unikna¢ powaznych obrazer, NIGDY nie
wykonywa¢ procedury odblokowania lub blokowania, jesli
maszyna nie jest WYLACZONA a ostrze zatrzymane.

W celu zwolnienia glowicy tnacej z dolnej

pozycji zablokowanej.

+ Delikatnie docisna¢ uchwyt tnacy.

+ Wyciagna¢ bolec blokujacy gtowice i pozwoli¢ glowicy unies¢
sie do pozycji gornej. (Krok 1i 2)
Gtlowica tnaca podniesie sie automatycznie do pozycji gérnej
po zwolnieniu blokady w pozycji dolnej. (Krok 3)

+ Gtowica zablokuje sie automatycznie w pozycji gérnej.

Jesli zwolnienie blokady sprawia trudnosci
Delikatnie przechyla¢ gtowice w gére i w dot.

+ Jednoczesdnie przekreci¢ bolec blokujacy gtowice w
prawo i wyciagnac.

Uwaga: Zalecamy, aby w przerwach w korzystaniu z maszyny
gtowica tnaca byta zablokowana w pozycji dolnej z bolcem
blokujacym catkowicie wsunietym w gniazdo.

WLACZANIE | WYLACZANIE (TYLKO MODELE
ROZPROWADZANE W USA) (Rys. 22)

Aby uruchomi¢ maszyne, najpierw nacisna¢ przycisk blokady
wiaczenia przetacznika ON/OFF (1), a nastepnie nacisna¢ i
przytrzymac przetacznik ON/OFF (2) (Wh/Wyt). W celu wytgczenia
urzadzenia zwolni¢ przetacznik ON/OFF (2). (Rys. 22)

Uwaga: Ze wzgledow bezpieczenstwa przetacznik ON/OFF (2)
nie posiada mozliwosci zablokowania, nalezy go naciska¢ przez
caty czas wykonywania operacji. (Rys. 22)

PRZEKRAWANIE
Ten rodzaj ciecia stosuje sie gtéwnie podczas obrébki
materiatéw o matym lub waskim przekroju. Glowice tnaca

dociska sie delikatnie w celu przecigcia przedmiotu obrébki.

Wozek przesuwny nalezy zablokowa¢ w pozycji catkowicie
wycofanej. (Rys. 23)

Rys. 23
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Rys. 24

Rys. 26

Przesung¢ gtowice tnacg wstecz do oporu.

+ Dokreci¢ dzwignie blokady przesuwu. (Rys. 24)

«  Umiesci¢ przedmiot obrdbki na stole i przy ograniczniku oraz
przymocowac go za pomocg zaciskow, jesli jest to konieczne.
Chwyci¢ pilarke za uchwyt.

Wiaczy¢ silnik i zaczekad, az ostrze osiggnie predkos¢ maksymalna.
Przed uruchomieniem za pomocg przycisku ON/OFF pamietac
o odblokowaniu przycisku blokady wtaczenia. (Rys. 25)

+  Obnizy¢ uchwyt tnacy i przeciaé przedmiot obrébki.

+ Pozwoli¢, aby ostrze wykonato zadanie dzieki swej predkosci,
nie trzeba zbyt mocno dociska¢ uchwytu tnacego.

Po wykonaniu ciecia zwolni¢ przetacznik zaptonu ON/OFF.
Zaczekac, az ostrze catkowicie sie zatrzyma.

+ Pozwoli¢, aby gtowica tnaca uniosta sie do pozycji gérnej.
Dolna ostona ostrza musi catkowicie zakrywac zeby tarczy.
Zanim operator pusci uchwyt tnacy, gtowica tngca musi
zablokowac sie w pozycji gérnej.

Zdja¢ przedmiot obrébki z maszyny.

CIECIE PRZESUWNE

Pilarka jest wyposazona w system wdzka przesuwnego. Poluzowanie
Sruby blokady przesuwu powoduje zwolnienie suwaka i umozliwia
przesuwanie glowicy tnacej do przodu i do tytu. (Rys. 26)

Ostrze pilarki zostaje obnizone do przedmiotu obrébki,

a nastepnie pchniete w kierunku tytu maszyny w celu
zakonczenia ciecia. Ten rodzaj ciecia ma zastosowanie podczas
przecinania szerokich elementéw.

Umiesci¢ przedmiot obrébki na stole i przy ograniczniku oraz
przymocowac go za pomocg zaciskéw, jesli jest to konieczne.

+ Poluzowac $rube blokady przesuwu.

«  Chwyci¢ uchwyt tnacy i pociagnac gtowice tnaca do przodu,
az sworzen (Srodek ostrza pity) znajdzie sie nad przednia
krawedzig przedmiotu obroébki. (Rys. 27)

Wiaczy¢ silnik za pomoca przetacznika zaptonowego ON/OFF
i zaczekac, az ostrze osiggnie predkos¢ maksymalna.

« Nacisna¢ zwalniacz dolnej ostony ostrza w celu zwolnienia
gtowicy tnacej.

Pchna¢ uchwyt tnacy do samego dotu i przecigé przednia
krawedz przedmiotu obrébki.

Delikatnie pchna¢ uchwyt tnacy do tytu w kierunku
ogranicznika w celu zakonczenia ciecia.
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Podczas wszystkich ciec¢ nalezy popychac gtowice tnacg do
pozycji tylnej az do oporu. (Rys. 28)

Po zakoriczeniu ciecia zwolni¢ przycisk zaptonu i zaczekac, az
ostrze catkowicie sie zatrzyma.

Pozwoli¢, aby gtowica tngca uniosta sie do pozycji gérnej.
Dolna ostona ostrza musi catkowicie zakrywac zeby tarczy.
Zanim operator pusci uchwyt tnacy, gtowica tngca musi
zablokowac sie w pozycji gérnej.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie pociagac gtowicy tnacej ani
obracajacego sie ostrza do siebie podczas wykonywania cie¢
przesuwnych. Ostrze moze wysungc sie na wierzch przedmiotu
obrobki i spowodowac silne odbicie gtowicy tnacej.

Przed przystapieniem do wykonywania ciecia przesuwnego
nalezy zawsze pamigtac, aby gtowica tnaca byta ustawiona
zgodnie z powyzszym opisem. Kiedy gtowica tnaca znajduje
sie w prawidtowym ustawieniu nad przedmiotem obrébki,
mozna jg wtedy obnizy¢ i pchng¢ w kierunku tytu maszyny do
ogranicznika w celu wykonania cigcia.

CIECIE UKOSNE (Fig. 29)

Stot obrotowy narzedzia mozna obracac w zakresie 45° w prawo
lub w lewo od normalnej pozycji przecinania (0).

Zaréwno po lewej, jak i po prawej stronie przewidziano progi
domysine 45, 30%, 22,571 15°.

Ciecia ukosne mozna wykonywac z udziatem lub bez udziatu
systemu wozka przesuwnego.

Poluzowa¢ uchwyt blokady ukosu (Rys. 30), obracajac go w lewo.
Pociaggnac do géry dzwignie blokujaca ustawienia
domysinego. (Rys. 31)

Obrdcic stot obrotowy pod zadanym katem. Skala katomierza
kata ukosu znajduje sie na podstawie maszyny w celu
ufatwienia ustawienia.

Dokreci¢ uchwyt blokujacy ustawienie ukosu po osiagnieciu
zadanego kata ustawienia.

Uwaga: Dobrg praktyke stanowi dokrecenie uchwytu blokady
skosu, nawet jesli dokonano wyboru i zataczono dzwignie
blokujaca ustawienia domysinego.

Rys. 31
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Rys. 35

CIECIE UKOSNE - PRZECHYLANIE GLOWICY TNACE)J

Ciecia skosne (Rys. 32) wykonuje sie przy ustawieniu ukosu w
pozycji 0".

Uwaga: Konieczne moze okazac sie wyregulowanie goérnej
czesci ogranicznika, aby zapewni¢ odpowiednig ilos¢ przestrzeni
dla poruszajacej sie gtowicy tnacej.

Glowice tngcg mozna przechylac od ustawienia normalnego 0’
(pozycja prostopadta) do pozycji pochylonej pod katem maks.
45’, tylko od pozycji prostopadtej w lewo. Ciecia skosne mozna
wykonywac z udziatem lub bez udziatu systemu wézka przesuwnego.

W celu przechylenia glowicy tnacej w lewo:
Poluzowac dzwignie blokady skosu. (Rys. 33)
Pochyli¢ gtowice tnaca pod zagdanym katem. Urzadzenie
posiada skale w postaci katomierza w celu utatwienia tego
ustawienia. (Rys. 34)
Dokreci¢ dzwignie blokujacg ustawienie skosu po osiggnieciu
zadanego kata ustawienia.

Uwaga: Dzwignia blokady skosu jest dZzwignia sprezynowa,
co umozliwia zmiane jej potozenia na wiasnej srubie.

W przypadku ustawienia pewnych katéw ukosu konieczna
moze okazac sie zmiana potozenia w celu unikniecia zaktdécen
w ruchu wzgledem innych czesci narzedzia.

W celu zmiany potozenia:
Podnies¢ dzwignie i obrdcic ja w celu ustawienia
dogodnej pozycji.
Zwolni¢ dzwignie.

Po zakonczeniu ciecia:
Zwolni¢ przetacznik zaptonu ON/OFF, ale nie zwalnia¢
uchwytu dtoni az do catkowitego zatrzymania ostrza.
Pozwoli¢, aby gtowica tnaca uniosta sie do pozycji gérnej z ostong
ostrza catkowicie opuszczong przed zdjeciem dtoni z narzedzia.
Ustawi¢ gtowice tnaca w ustawieniu prostopadtym.
Dokreci¢ dzwignie blokady skosu.

LISTWY SUFITOWE

Wyjmowanie bolca funkcji docinania listew sufitowych:
Nieznacznie wyciggna¢ bolec.
Obrdcic¢ bolec o 1/4 obrotu (Rys. 35)
Umozliwi¢ bolcowi powrét do pozycji wewnetrznej (zataczonej).

Pochyli¢ gtowice tnacg do ustawienia dla obrébki listew
sufitowych 33,9"i dokreci¢ uchwyt blokady skosu.
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Przed przystapieniem do ciecia upewnic sig, ze listwa sufitowa
jest utozona prawidtowo na stole obrotowym.

Po zakoriczeniu operacji ciecia ponownie ustawi¢ glowice tnaca
w pozycji pionowej i ustawic bolec funkgji docinania listew
sufitowych w pozycji zewnetrznej (niezatgczonej).

(8.7) CIECIA ZLOZONE (Rys. 36)

Ciecie ztozone to pofaczenie cie¢ uko$nych i skosnych
zastosowane podczas jednego zadania.

W przypadku koniecznosci wykonania ciecia ztozonego wybrac
zadane ustawienie skosu i ukosu w sposéb opisany powyzej.

Istnieje mozliwos¢ wykonywania cie¢ ztozonych z
wykorzystaniem systemu wézka przesuwnego. Zawsze upewnic
sig, ze trasa przebiegu ostrza przesuwnego nie koliduje z
ogranicznikiem lub innymi komponentami urzadzenia.

Jedli to konieczne, wyregulowac lewa gérna cze$¢ ogranicznika.
CIECIE MATERIALU W KSZTALCIE LUKU (Rys. 37)

Przed przystapieniem do ciecia jakiegokolwiek przedmiotu
obrobki nalezy sprawdzi¢, czy nie posiada on wygietego
ksztattu. Jesli jego ksztatt test wygiety, nalezy ustawic i cig¢ go
w sposéb przedstawiony na ilustracji. Nie ustawia¢ przedmiotu
obroébki w sposéb nieprawidtowy i nie przecina¢ go bez
podpory w postaci ogranicznika.

(8.9) Usuwanie zablokowanego materiatu

+ Wylaczy¢ ukosnice (OFF), zwalniajac przycisk zaptonu.
Zaczekac, az ostrze catkowicie sie zatrzyma.
Odtaczy¢ ukosnice od zrédta zasilania.

+ Ostroznie wyja¢ zablokowany materiat z urzadzenia.

+ Sprawdzi¢ stan i dziatanie ostony bezpieczenstwa.

+ Sprawdzi¢ urzadzenie pod katem ewentualnych uszkodzen
innych komponentoéw, np. ostrza.
Wykwalifikowany specjalista techniczny powinien
wymienic jakiekolwiek uszkodzone czesci. Nalezy réwniez
przeprowadzi¢ kontrole bezpieczenstwa przed ponownym
skorzystaniem z narzedzia.

(8.10) Podpieranie dlugich przedmiotéw obrobki

Wolny koniec dtugiego przedmiotu obrébki nalezy podeprzec
na tej samej wysokosci, na ktérej znajduje sie stét narzedzia.
Oprécz pretéw przedtuzajacych stotu operator powinien wzigc
pod uwage uzycie oddzielnej podpory, jesli jest to konieczne.

Rys. 37
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Rys. 39

INSTALOWANIE lub WYJMOWANIE OSTRZA

OSTRZEZENIE: Operacja ta musi by¢ przeprowadzona tylko po
warunkiem, ze urzadzenie jest odtgczone od zZrédta zasilania.

OSTRZEZENIE: Stosowac tylko oryginalne ostrza Evolution
lub ostrza zalecane przez firme Evolution Power Tools,
zaprojektowane dla tej maszyny.

Upewnic sig, ze maksymalna predkosc¢ ostrza jest wyzsza niz
predkos¢ silnika.

Uwaga: Podczas instalacji i wymiany ostrza zalecane jest
rozwazenie stosowania rekawic ochronnych.

« Upewnic sie, ze gtowica tnaca jest ustawiona w pozycji gérnej.
Nacisna¢ przetacznik blokady dolnej ostony ostrza (38a) i
obréci¢ dolng ostone ostrza (38b) w gore i do wnetrza goérnej
ostony ostrza. (Rys. 38c).

+ Nacisna¢ przycisk tylnej blokady sworznia w celu jego
zablokowania. (Rys. 39)

+ Za pomocg zatgczonego klucza imbusowego zwolni¢ Srube
sworznia, po czym zdja¢ podktadke i zewnetrzny kotnierz
ostrza oraz ostrze ze sworznia. (Rys. 40)

Uwaga: Sruba sworznia posiada gwint lewoskretny. Przekreci¢ w
prawo w celu poluzowania. Przekreci¢ w lewo w celu dokrecenia.

Upewnic sig, ze ostrze i kotnierze sa czyste i wolne od
zanieczyszczen.

Nalezy pozostawi¢ wewnetrzny kotnierz ostrza na swoim
miejscu, lecz w przypadku jego zdjecia w celu czyszczenia
nalezy zatozy¢ go ponownie w taki sposob, aby byt zwrécony
w te sama strone, co podczas zdejmowania.

Zainstalowac¢ nowe ostrze. Upewnic sig, ze strzatka
wskazujaca kierunek obrotéw na tarczy odpowiada strzatce
wskazujacej kierunek obrotéw w prawo na ostonie gérnej.

Uwaga: Zeby ostrza powinny by¢ zawsze skierowane w dét
z przodu pity.

Zainstalowac zewnetrzny kotnierz ostrza, podktadke i
Srube sworznia.

+ Zablokowac sworzen i dokreci¢ srube sworznia z
umiarkowana sita, nie dokrecac zbyt mocno.

+ Przed przystapieniem do uruchomienia narzedzia upewnié
sie, ze z urzadzenia wyjeto klucz imbusowy i ze blokada
sworznia zostata zwolniona.
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Upewnic sie, ze ostona ostrza jest w petni funkcjonalna przed
skorzystaniem z urzadzenia.

Uwaga: Stosowac wktadki redukujace otwor tarczy tylko
zgodnie z instrukcjami producenta.

(8.12)
KORZYSTANIE Z WYPOSAZENIA OPCJONALNEGO
MARKI EVOLUTION

Nie stanowi czesci zestawu oryginalnego. Wszystkie
akcesoria mozna naby¢ u Evolution Power Tools. Patrz
rozdzial,Wyposazenie dodatkowe”.

(8.13)
WOREK NA PYL

Istnieje mozliwos¢ zamocowania worka na pyt na otworze do
usuwania pytu z tytu urzadzenia. Worek na pyt nalezy stosowac
tylko podczas ciecia materiatéw drewnianych.

+ Natozy¢ worek na otwdr do usuwania pytu upewniajac sie,
Ze zapiecie sprezynowe mocno utrzymuje worek na pyt w
odpowiednim miejscu. (Rys. 41)

Uwaga: W celu zachowania wydajnosci pracy opréznia¢ worek
na pyl, kiedy zapetni sie w 2/3 objetosci. Usuwac zawartos¢ worka
w sposéb przyjazny dla Srodowiska. Podczas oprdzniania worka
konieczne moze okazac sie skorzystanie z maski przeciwpytowe;j.

Uwaga: Jesli to konieczne, do otworu do usuwania pytu
mozna podtaczy¢ warsztatowy system odsysania pytéw. W
razie podtaczenia takiego urzadzenia postepowac zgodnie z
instrukcjami producenta.

OSTRZEZENIE: Nie uzywac worka na pyt podczas przecinania
materiatéw metalowych.

Zatyczka otworu do usuwania pytu
Podczas przecinania materiatow na bazie stali nalezy zatozy¢
zatyczke na otworze do usuwania pytu w miejscu worka na pyt.

Kréciec na otwor do usuwania pytu

Kréciec na otwér do odsysania pytu stuzy do podtaczania otworu
do usuwania pytu urzadzenia do odpowiedniego zaktadowego
systemu do odsysania pytu (nie zatagczony) z wezami i otworami
wlotowymi o $rednicy wewnetrznej 030 mm.
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PRETY DO PODPIERANIA PRZEDMIOTU
OBROBKI (Rys. 42)

«+ Prety do podpierania przedmiotu obrébki mozna instalowac po
obu stronach podstawy maszyny zgodnie z zapotrzebowaniem.
Strona prawa. Poluzowac $rube ustalajaca wspornika
znajdujaca sie w przedniej gérnej czesci podstawy maszyny.
Wsuna¢ prety wspornika przedmiotu obrébki w otwory
podstawy. Docisng¢ do oporu, aby zamocowac je we
wihasciwej pozycji.

Uwaga: W podstawe nalezy zagtebic okoto 75 mm preta wspornika
przedmiotu obrobki, aby zapewni¢ wiasciwe ustawienie.

Dokreci¢ srube ustalajaca.
« Powtorzyé powyzsze czynnosci po lewej stronie.

W celu zdjecia wspornika przedmiotu obrébki nalezy po prostu
poluzowac odpowiednia Srube ustalajaca i wysunaé wspornik
z maszyny. Przechowywa¢ w odpowiednim miejscu w celu
pdzniejszego wykorzystania.

OGRANICZNIK DO CIEC POWTARZALNYCH
(Rys. 43)

Korzystanie z ogranicznika do cie¢ powtarzalnych moze okazac sie
bardzo przydatne podczas operacji wymagajacych wykonywania
identycznych ciec. Kiedy zadanie polega na odcinaniu kawatkéw
przedmiotu obrdbki o tej samej dtugosci, uzycie tego ogranicznika
zwiekszy doktadnos¢ i wydajnos¢ wykonywania operacji.

Mocowanie ogranicznika do cie¢ powtarzalnych
Poluzowac sruby skrzydetkowe ogranicznika do cie¢
powtarzalnych w stopniu umozliwiajgcym wsuniecie ramion
wspornika przedmiotu obrébki w jego otwory.
Ustawi¢ ogranicznik do cie¢ powtarzalnych w potowie
wspornika przedmiotu obrébki i dokreci¢ Sruby motylkowe w
celu wyeliminowania wszelkich ruchéw.
Przymocowac wspornik przedmiotu obrébki zgodnie z
wczesniejszym opisem.
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Uwaga: Poluzowanie $rub motylkowych ogranicznika do cie¢
powtarzalnych umozliwi dostosowanie odlegtosci od ostrza pilarki
w celu wykonywania operacji wymagajacych cie¢ powtarzalnych.
Ogranicznik do cie¢ powtarzalnych mozna mocowac po obu
stronach, lecz zazwyczaj mocuije sie go po prawej stronie ostrza.

Zatyczka otworu do usuwania pytu (jesli jest zataczona)
Podczas przecinania materiatéw na bazie stali nalezy zatozy¢
zatyczke na otworze do usuwania pytu w miejscu worka na pyt.

Krociec na otwoér do usuwania pytu (jesli jest zataczony)
Kréciec na otwoér do odsysania pytu stuzy do podtaczania otworu
do usuwania pytu urzadzenia do odpowiedniego zaktadowego
systemu do odsysania pytu (nie zatagczony) z wezami i otworami
wlotowymi o $rednicy wewnetrznej 030 mm.
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KONCOWE KONTROLE BEZPIECZENSTWA

Suwaki

Condition

Wsuniete przez przewezenie skosne i podtaczone do gtowicy
tnacej. Sprawdzenie, czy uchwyty sa odtaczone

Tak

Dzwignia blokady
ustawienia domyslnego

Zainstalowana na mechanizmie blokujacym

Uchwyt blokujacy
ustawienia ukosu

Zainstalowany na srubie blokujacej

Kabel zasilajacy

Przeprowadzony w prawidfowy sposéb i przymocowany
do tylnego wspornika naprowadzajgcego. Maksymalne
odchylenie od punktu srodkowego: 50-60 mm

Ostrze

Strzatki kierunku obrotéw zwrécone w tym samym
kierunku. Odpowiednio zamocowany kotnierz zewnetrzny
ostrza oraz podkfadka i Sruba sworznia

Ostony zabezpieczajace

W petni sprawna dolna ostona bezpieczerstwa. Gtowica
tnaca blokuje sie w pozycji gérnej z zakrytym ostrzem.
Glowica tngca moze by¢ opuszczana tylko po nacisnieciu
zwalniacza blokady ostony ostrza

Zasilanie Zasilanie zgadza sie ze specyfikacjami okreslonymi na
tabliczce znamionowej narzedzia. Wtyczka pasuje do
gniazda zasilania sieciowego.

Montaz Opcje:

a) Maszyna przytwierdzona na state do stotu roboczego
b) Maszyna zamocowana na ptycie przymocowanej
zaciskami do stotu roboczego (opcja przenosna)

c) Maszyna zamocowana na specjalnym stanowisku dla
pilarek ukosnic

Obszar roboczy

Odpowiednie warunki dla obstugi dtugich przedmiotéw
obroébki lub elementéw o nietypowych ksztattach.

Srodowisko robocze

Suche, czyste i utrzymane w porzadku. Temperatura
sprzyjajaca obstudze danego materiatu. Odpowiednie
oswietlenie (podwajne w przypadku lamp fluorescencyjnych).

Przed przystapieniem do korzystania z maszyny nalezy upewnic sie, Ze zaznaczono
wszystkie pola zatwierdzenia (Tak). Brak zatwierdzenia = Korzystanie zabronione.
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KONSERWACJA

Uwaga: Wszelka konserwacja musi by¢
przeprowadzana przy urzadzeniu wylaczonym i
odfaczonym od Zrédfa zasilania sieciowego/baterii.

Systematycznie sprawdzac, czy wszystkie
zabezpieczenia i ostony dziataja prawidtowo.
Korzystac z narzedzia tylko pod warunkiem,
ze wszystkie ostony/zabezpieczenia s
catkowicie sprawne.

Wszystkie tozyska silnika w tym urzadzeniu
posiadaja dozywotni zapas smaru. Dalsze
smarowanie nie jest wymagane.

Plastikowe czesci maszyny czyscic czysta, lekko
zwilzong szmatka. Nie uzywac rozpuszczalnikéw
lub podobnych produktéw, ktére mogtyby
uszkodzi¢ komponenty plastikowe.

OSTRZEZENIE: Nie podejmowac préb
czyszczenia narzedzia poprzez wkiadanie
przedmiotéw w otwory w obudowie maszyny
itp. Otwory wentylacyjne maszyny nalezy
czyscic¢ za pomoca sprezonego powietrza.

Nadmierne iskrzenie moze oznacza¢ obecno$¢
zanieczyszczen w silniku lub zuzycie szczotek
weglowych. Jesli pojawi sie takie podejrzenie,
nalezy przekazac urzadzenie do serwisu,

gdzie wykwalifikowany specjalista techniczny
wymieni szczotki weglowe.

PODKLADKA STOLOWA

W maszynie zainstalowano dwuczesciowa
podktadke na stét. W przypadku uszkodzenia lub
zuzycia nalezy wymienic obie czesci. Wymienne
podkiadki (sprzedawane parami) sa dostepne do
nabycia u dostawcy lub w Evolution Power Tools.

Wymiana podkiadek stotowych:

+ Usuna¢ 3 lub 4 $ruby z tbem krzyzakowym,
ktoére mocuja jedna z podktadek na
stole obrotowym.

« Zdja¢ podktadke ze stotu.

Usuna¢ wszelkie okruchy, ktére ewentualnie
nagromadzity sie pod podkfadka.
Utozy¢ nowa podkiadke i przykrecic trzy sruby.
Powtdérzyc ten proces po drugiej stronie.

« Upewnic sie, ze wszystkie 6 lub 8 srub
mocujacych jest odpowiednio dokrecone
i ze obie podktadki sg utozone ptasko i
réwno na stole.

(6.4)
OCHRONA SRODOWISKA

Informacja (dla os6b prywatnych) w zakresie
odpowiedzialnej utylizacji zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego (WEEE).

z

Ten symbol umieszczony na produktach lub
towarzyszacej im dokumentacji wskazuje, ze
uzywanego i zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego nie wolno wyrzucac

razem z odpadami komunalnymi. W celu
prawidtowego unieszkodliwiania, uzdatniania,
odzysku i recyklingu nalezy przekazac te
urzadzenia do wyspecjalizowanego punktu
zbidrki, gdzie zostang przyjete nieodptatnie.
W niektorych krajach mozna zwréci¢ wyroby
tego rodzaju dystrybutorowi pod warunkiem
zakupu nowego produktu réwnowaznego.
Wiasciwa utylizacja niniejszego produktu
pomoze zaoszczedzi¢ cenne zasoby i uniknad
negatywnego wptywu na zdrowie ludzi i
srodowisko naturalne, ktéry mogtby wyniknac
z niewlasciwego usuwania i postepowania z
odpadami. Nalezy skontaktowac sie z lokalnymi
wiadzami w celu uzyskania dalszych informacji
0 najblizszym wyznaczonym punkcie zbiorki
odpaddéw. Utylizacja tego sprzetu niezgodna z
prawodawstwem krajowym moze wigzac sie z
natozeniem okreslonych kar finansowych.
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DLA UZYTKOWNIKOW BIZNESOWYCH W
UNII EUROPEJSKIEJ

W celu pozbycia sie urzadzen elektrycznych
lub elektronicznych, prosimy o kontakt z ich
sprzedawcg lub dostawca celem uzyskania
dalszych informacji.

Informacje na temat utylizacji odpadow w
krajach poza Unia Europejska

Ten symbol obowiazuje tylko w Unii
Europejskiej. W celu pozbycia sie tego produktu,
nalezy skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami
lub ze sprzedawca celem uzyskania informacji o
prawidtowym sposobie postepowania.

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Producent artykutu objetego niniejszg
deklaracja to: Evolution Power Tools, Venture
One, Longacre Close, Holbrook Industrial
Estate, Sheffield, 520 3FR. Producent
deklaruje niniejszym, ze urzadzenie, jak
opisano w niniejszej deklaracji, spetnia
wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
maszynowej i innych odpowiednich dyrektyw
wymienionych ponizej. Producent o$wiadcza,
Ze urzadzenie, jak opisano w niniejszym
oswiadczeniu, w stosownych przypadkach
spetnia odpowiednie przepisy w zakresie
ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.
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DEKLARACJA ZGODNOSCIWE

Producent artykutu objetego niniejsza deklaracja to: Evolution Power Tools, Venture One,
Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.

Producent deklaruje niniejszym, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszej deklaracji, spetnia wszystkie
odpowiednie przepisy dyrektywy maszynowej i innych odpowiednich dyrektyw wymienionych
ponizej. Producent oswiadcza, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszym os$wiadczeniu, w stosownych
przypadkach spetnia odpowiednie przepisy w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczerstwa.

Dyrektywy objete niniejsza deklaracja to, jak wyszczegdlniono ponizej:

2006/42/WE: Dyrektywa maszynowa

2014/30/WE: Dyrektywa zgodnosci elektromagnetycznej

2011/65/VE: Ograniczenie stosowania niektérych niebezpiecznych substancji w sprzecie
elektrycznym (RoHS).

2012/19/UE: Dyrektywa dotyczaca zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE)

I jest zgodne z obowiazujacymi wymaganiami okreslonymi w nastepujacych dokumentach:

EN61029-1 / EN61029-2-9 / EN55014-1 / EN55014-2 / EN61000-3-2 / EN61000-3-3 / EN60825-1
EN 55014-1: 2017 / EN 55014-2: 2015

Dane produktu

Opis: FURY3/STEALTH 210 mm Wielofunkcyjna przesuwna pilarka uko$nica TCT
Nr modelu Evolution: 030-0006 / 030-0007 / 030-0009 / 030-0010/ 030-0011

Numer fabryczny modelu: JIXL-DU05-210/J1XL-DU03-210

Nazwa marki: EVOLUTION

Napiecie: 230-240V~ 50 Hz 7
Mo wejéciowa: 1500w NG 3| STEALTA™

Dokumentacja techniczna, wykazujaca ze produkt spetnia wymagania dyrektywy, zostata opracowana
i jest dostepna do wgladu dla wiasciwych organéw egzekwowania prawa oraz potwierdza, iz nasza
dokumentacja techniczna zawiera dokumenty wymienione powyzej i ze sg to whasciwe normy dla
produktu zgodnie z powyzszymi informacjami.

Imie i nazwisko osoby bedacej w posiadaniu dokumentacji technicznej: c €
Podpisano: & Drukowanymi literami: Matthew Gavins:

Grupa Dyrektor Naczelny.
Date: 01/03/2016

Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield S20 3FR
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Producent artykutu objetego niniejsza deklaracja to: Evolution Power Tools, Venture One,
Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.

Producent deklaruje niniejszym, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszej deklaracji, spetnia wszystkie
odpowiednie przepisy dyrektywy maszynowej i innych odpowiednich dyrektyw wymienionych
ponizej. Producent oswiadcza, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszym o$wiadczeniu, w stosownych
przypadkach spetnia odpowiednie przepisy w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.

Dyrektywy objete niniejsza deklaracja to, jak wyszczegdlniono ponizej:

2006/42/WE: Dyrektywa maszynowa

2014/30/WE: Dyrektywa zgodnosci elektromagnetycznej

2011/65/VE: Ograniczenie stosowania niektérych niebezpiecznych substancji w sprzecie
elektrycznym (RoHS).

2012/19/VE: Dyrektywa dotyczaca zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE)

I jest zgodne z obowiazujacymi wymaganiami okreslonymi w nastepujacych dokumentach:

EN61029-1 / EN61029-2-9 / EN55014-1 / EN55014-2 / EN61000-3-2 / EN61000-3-3 / EN60825-1
EN 55014-1: 2017 / EN 55014-2: 2015

Product Details

Opis: FURY3/STEALTH 255 mm TCT Wielofunkcyjna przesuwna pilarka ukosnica
Nr modelu Evolution: 040-0006 / 040-0007 / 040-0010 / 040-0011

Numer fabryczny modelu:  JIxL-DU05-255

Nazwa marki: EVOLUTION

Napigcie: 230-240V~ 50 Hz m o
Moc wejsciowa: 2000 W FURY STEAL‘IZH

Dokumentacja techniczna, wykazujaca ze produkt spetnia wymagania dyrektywy, zostata opracowana
i jest dostepna do wgladu dla wiasciwych organéw egzekwowania prawa oraz potwierdza, iz nasza
dokumentacja techniczna zawiera dokumenty wymienione powyzej i ze sa to whasciwe normy dla
produktu zgodnie z powyzszymi informacjami.

Imie i nazwisko osoby bedacej w posiadaniu dokumentacji technicznej: c €
Podpisano: Q‘\& Drukowanymi literami: Matthew Gavins:

Grupa Dyrektor Naczelny.
Date: 01/03/2016

Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield S20 3FR
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MHOIMO®YHKLUUOHAJIbHBIE TOPLLOBOYHbIE NMiAJIbl MNIYHXXEPHOIO
TUNA CKAPBUA-BOJIb®PAMOBbBIM AVUCKOM 210 MM (874»)

TexHNYECKMNe XapaKTepncTukmn

B meTpunuecknx
eauHMLax

npenuasuaqeubl ANA pesKu aieayownx matepnanos:

B eanHMLax
6puUTaHCKON CCTEeMbI

Msarkas nucToBas ctanb —

3 MM 1/8"
MaKCVManbHas TonwmHa
Tpy6bl KOPOGUATOrO CEUEHUA 13 MATKOW 3 18"
CTanu — MakCMMasnbHas TONLWMHA CTEHOK
[peBecrHa — MakCcMManbHoe ceyeHune 60 x 220 Mm 2-3/8"x 8-3/4"
SnekTpoasuratens (230-240 B ~ 50 'y 1500 BT 7A

CKopoCTb 6e3 Harpyskm

3750 06/MyH

3750 06/MyH

Pasmepbi gucka

[vameTp 210 Mm 8-1/4"

MocapouHbIi gnameTp 25,4 mm 1"

Konuyectso 3y6beB 20 20

MakcmmanbHasa ckopocTb 5000 06/mMunH 5000 06/mMunH

TonwmHa 1,7 Mm 2/8"

Bec Hetto: 13 Kr/ HeTtto: 29 PpyHTOB/
6pyTTO: 14,6 KI 6pyTTO: 32 dyHTa

JNasep

Knacc onacHocTn

2

JlazepHbIi reHepaTop

JlazepHbi gnop

MouwHocTb nasepa

He 6onee 1 mBT

[nviHa BOsHbI

650 HM

MapameTpbi wyma n BU6payum

YpoBeHb 3ByKOBOTO aBfieHns L,,:94.54 dB(A) K., =3 dB(A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLHOCTM L, 107.54 dB(A) Kya =3 dB(A)
YpoBeHb Brbpaumm 2.561 m/s? K=1.5m/s?

Makc. wmpuHa pesa

Makc. rny6uHa pesa

TopusoHTanbHbIN BepTukanbHbiin
yron yron
0° 0°
45L° / 45R° 45°
45L° / 45R° 0°
0° 45°

220 mm (8-3/4")
140 mm (5-1/2")
140mm (5-1/2")
220mm (8-3/4")

60 Mm (2-3/8"
35 mm (1-3/8"
60mm (2-3/8")
35mm (1-3/8")

)
)
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YA 3-XL| sTEALTA

MHOTO®YHKLUOHAJIbHbBIE TOPLLOBOYHbIE MUJIbl MJIYHXXEPHOIO
TUNA CKAPBU-BOJIbOPAMOBbBIM AUCKOM 255 MM (10»)

TexHnueckune XapaKTepucTtukmn

B meTpmnyeckunx
eAMHMLax

nPeAHaBHa‘IeHbI ANA pe3Ku cefywownx matepmnanos:

B eanHMnyax

6puTaHCKON CUCTeMbI

Msrkaa nuctoBas ctanb —

MaKCcMMasnbHas TONWMHA 3 mm 178"

Tpy6bl KOPOGUATOro CeyeHUaA 13 MArKON 3 mm 18"

CTann — MakcuMasibHas TOMLWMHA CTEHOK

[peBecnHa — MakcMManbHoe ceveHne 75 x 300 mm 3"x11-3/4"

SnexTpopsuratent (230-240 B ~ 50 Iy (c nnasr?tgvel lEl;cr(om) (c nnaBHzlc NYCKOM)

CKopoCTb 6e3 Harpysku 2500 06/Mu1H 2500 06/Mu1H

Pasmepbi gucka

[vameTp 255 Mm 10"

MocapouHbli agnameTp 25,4 Mmm 1"

Konuyecteo 3y6beB 24 24 RU

MakcrmanbHasa ckopocTb 3250 06/MUH 3250 06/MUH

TonwwmHa 2 Mm 2/8"

Bec HeTT0: 19,6 K/ HetTo: 43 dyHTa/
6pyTTO: 21 KI 6pyTTO: 46 PyHTOB

Nasep

Knacc onacHocTn

JlazepHbIi reHepaTop

JlazepHbi gnop

MOLL[,HOCTb nasepa

He 6onee 1 mBT

[nvHa BOMHbI

635-670 Hm

MapameTpbi wyma u BUGpayun

YpoBeHb 3ByKOBOTO AaBfeHns L,,:90.37 dB(A) K., =3 dB(A)
YpoBeHb 3ByKOBOI MOLHOCTN L, 103.37 dB(A) K,» =3 dB(A)
YpoBeHb Bubpaumn 2.944m/s? K=1.5m/s?

TopusoHTanbHbIll BepTuKanbHbIil

yron yron
0° 0°
45L° / 45R° 45°
45L°/ 45R° 0°
0° 45°

Makc. wmpvHa pesa

300 mm (11-3/4")
210 mm (8-1/4")
210 mm (8-1/4")
300 mm (11-3/4")

Makc. rny6muHa pesa

75 mm (3”)
40 mm (1-5/8")
75 mm (3”)
40 mm (1-5/8")
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(1.3)
BAXHAA UHOOPMALUA

BHVIMaTeNbHO 1 MOMHOCTBIO 03HAKOMBTECH C
npviBeeHHbIMY B HACTOALLIEN MHCTPYKLN
YKa3aH1AMY Mo SKCryaTaLmm 1 6e3onacHocTu.
Ecnuy Bac MMeloTcA COMHEHMA B OTHOLLEHN
KaKnX-nrbo acreKToB VCMONb30BaHVA STOrO
obopyaoBaHyis, B MHTepecax CBoel 6e30MmacHoCTu
CBAXKWTECH C HAMM MO COOTBETCTBYIOLLIEMY
TenedoHy TEXHNYECKON NOAAEPKKM, YKa3aHHOMY
Ha Beb6-caiite kKomnaHun Evolution Power Tools.
B pamkax HaLueln mexkayHapOogHO OpraH/3aLmn
DYHKLIMOHMPYIOT HECKOSbKO NIMHWIA MOAAEPMKKN,
HO Bbl TaK>Ke MOXKeTe NosTyunTb TEXHUYECKYIO
noafep KKy y nocTaBLyvKa HaLlel NpoayKumm B
BallleM pervmoHe.

BEB-CAWT:
www.evolutionpowertools.com

3JIEKTPOHHAA NOYTA:
enquires@evolutionpowertools.com

(1.4) No3ppasnaem Bac ¢ MOKyNKow
3NeKTPONHCTPyMeHTa Mapki Evolution
Power Tools. 3apeructpupyiite
nprobpeTeHHOE 13denune Ha Beb-caiTe B
COOTBETCTBUW C yKa3aHVAMU MO NHTePHeT-
perncTpaumm rapaHTum B OKymeHTe popmata
A4, vmetoLeMcA B KOMIMIEKTE MHCTPYMEHTa.
Bbl Takxe MoXeTe OTCKaHNPOBaTb C MOMOLLbIO
cmapToHa cofepxalymniica B Hem QR-kog.
STO NO3BONUT BaM NOATBEPAUTb rapaHTUAHbIN
CPOK KYMN/JIeHHOro MHCTPYMeHTa Ha Beb-caiiTe
komnaHuu Evolution: BBeguTe cBOU faHHble,
4TOObI CBOEBPEMEHHO MONYUNUTb MOAAEPXKKY,
ecnn oHa Bam noTpebyeTca. VickpeHHe
6naropapum Bac 3a To, UTO Bbl BbIGpanu
n3penvie mapku Evolution Power Tools.

OrPAHUYEHHAA TAPAHTUA KOMMAHUA
EVOLUTION

KomnaHus Evolution Power Tools octaBnsiet
3a o601 NPaBO COBEPLLEHCTBOBATH 1 U3MEHATb
KOHCTPYKUWIO n3aenvis 6e3 npesaputenbHOro

yBepomneHus. CM. nogpobHble ycnosua
rapaHTUn B JOKyMEHTE O perncTpaumm
rapaHTum u (1nm) Ha ynakoBke nsgenvs.

(1.5) B TeueHve rapaHTUNHOIO CPOKa, HauMHasA C
[AaTbl MoKynku, komnanus Evolution Power Tools
006A3yeTCcA OTPEMOHTVPOBATH WiV 3aMEHNTb
n3penua, nmetoLLme fiedeKTbl MaTeprianos unm
M3roToBeHA. fapaHTUA aHHYNIMPYeTCs, ecnn
BO3BPaLLAeMbli IHCTPYMEHT 1CMOb30Banca

He B COOTBETCTBUM C peKOMeHJaLvaMu,
nprBeeHHbIMI B MHCTPYKLIWM MO 3KCryaTaumu,
1M 6biN MOBPEXAEH CITyYaliHO, MO HEOPEXKHOCTY
WU BCIEACTBYIE HEHAZIEXKALUErO OBCIYKVBaHUA.

lapaHTUA He PacNPOCTPAHAETCA HA MHCTPYMEHTBI
1 (MN1) KOMMOHEHTbI, B KOHCTPYKLIIO

KOTOPbIX ObliIN BHECEHBI 3MEHEHUA TGO
KOTOpbl€e MCMOMb30BaCh HEe B COOTBETCTBIN

C peKOMeH0BaHHbIMM MapameTpamm 1
TEXHUYECKVMU XapaKTeprcTUKamu. lapaHTm Ha
3MEKTPNYECKIE KOMIMOHEHTbI MPEA0CTaBATCA
X 13rotoBuTenamMu. Bce Bo3Bpallaemble
nedeKTHble n3genva AoMKHbI ObITb AOCTaBNEHDI
B KomnaHwio Evolution Power Tools ¢
npegoniaYeHHbIMN PAaCcXOAaMU Ha MEPEBO3KY.
KomnaHus Evolution Power Tools octansieT

3a coboii MPaBo Mo CBOEMY YCMOTPEHUIO
OTPEMOHTUPOBATb WU 3aMEHUTDb M3Leniie Ha
VAEHTUYHBIN IMGO aHaNOorYHbIN TOBap.

TapaHTnA (6yAb TO NMCbMEHHasA NGO yCTHaA)

Ha pacxofHble NPUHaAIEXHOCTY, TaKkMe Kak
AVCK, pexxyLLme AeTanu, cBepna, 3ybuna,
MeLLaNKu 1 T. 4. (BaHHbIN NepeyeHb He ABnAeTca
MCYepbIBaloOLLMM), He NpeoCTaBNAETCA.
KomnaHus Evolution Power Tools HY npu Kaknx
06CTOATENbCTBAX HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3
YObITKN MK yLLiep6, HaHECEHHDI NPAMO MK
KOCBEHHO B pe3yJibTaTe UCMOsb30BaHMA HaLLNX
TOBaPOB MO0 BCEACTBIE KaKOM-NBO VHOM
npnymnHbl. Komnarusa Evolution Power Tools He
HeceT OTBETCTBEHHOCTY 3a KaKue-nbo U3pepx Ky,
MOHeCeHHble B CBA3M C TakviMM1 TOBapaMmu, 1 3a
KOCBEHHblE YObITK. HNKTO 113 BOMKHOCTHbIX JINL,
COTPYAHVKOB U NpefCTaBuTeNein KomnaHum
Evolution Power Tools He ynonHomoueH fenatb
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KaKve-nnbo yCTHble 3aABNEHUS O COOTBETCTBIN
NGO OTMEHATb KaK1e-mbo ynomaAHyTble

BblLLIE YC/IOBYS MPOAAXKY, U HUKaK1e NOAoOHble
3afB/IEHVIA HE UMEIOT A1l KoMnaHum Evolution
Power Tools ob6s3aTenbHoi cubl.

C Bonpocamu No JaHHOW OrpaHNYeHHON
rapaHTuy cnefyet o6paiatbCs B rMaBHbI
odurc KomnaHUM IM60 MO COOTBETCTBYIOLEMY
TenepoHy TEXHUYECKON NOALEPXKKN.

1.7)
BUBPALIUA

BHUMAHMUE! MNpu ncnonb3oBaHUM AaHHOTO
MNHCTPYMEHTa OnepaTop MOXeT NofBepraTbCa
BbICOKOMY YPOBHIO BUOPaLv, NepefaBaeMon
KVCTI PYKW 11 nniedy. Y onepatopa MoXeT
pPa3BUTbCA Tak Ha3blBaemas BUOPaLMOHHas
601e3Hb (60ne3Hb PeliHo), KOTopas MOXeT
CHV3UTb YyBCTBUTENIbHOCTb PYKM K TeMnepaType,
a Takxe BbI3BaTb obLee oHemeHuMe. [pu
LJIMTENBHOM WA PETYIAPHOM UCMONb30BaHNN
TOPLIOBOYHDIX MU CleAyeT TLaTeNbHO
KOHTPONIMPOBATb COCTOAAHUE PYK U NanbLes. B
Cnyyae NPOABNEHNA KaKMX-NMOO 13 YNIOMAHYTbIX
CYIMNTOMOB HemMe[/IeHHO 06paTUTECD K BpaYy.

a) DaKTryeckmnii ypoBeHb BrGpaLmm BO Bpems
paboTbl GyaeT 3aBMCeTb OT yCTONUMBOCTH/
MKECTKOCTU 3aroTOBKM U COCTOAHNSA
MCMOMb3YeMOro pexyLUero MHCTpyMeHTa.

371 GpaKTOpbl MOTYT BbI3BaTb MOBbILLEHHYIO
BMGpaLMIo, KOTOPOI NofBepraeTca onepaTop.
BospelicTaure 3TUX PpakTopos cnepyet
npoaHanu3npoBaTh O Hayana paboTbl OTAENbHO
o KaXAom cpepe NprUMeHEHV NHCTPYMEHTa.

6) CBeaeHnn 06 3MepeHnn 1 oLEeHKe
BPeAHOro BO3AeNCTBMA BUOPpaLK Ha PpyKn
BO BpemA paboTbl NPUBEAEHbI B CIEAYIOLNX
ctaHpapTax: BS EN ISO 5349-1:2001 n

BS EN ISO 5349-2:2002.

B) Ha ypoBeHb BGpaLumy MOryT BAKATb
onucaHHble HUXe GakTopbl. CHIKEHNE
BO3AENCTBYA 3TUX GAKTOPOB MOMOXET
CHU3MTb BpeAHOe BO3AENCTBYE BUOpaLMK.

OG6paleHne c MHCTPYMEHTOM

«  ObpaluarTech C IHCTPYMEHTOM OCTOPOXKHO.
BbinonHeHne onepauymn AOMKHO AOCTUrATLCA
3a CYET MOLLHOCTM CaMOro NHCTPYMEHTa.

« He npunaraiite 4peamepHbIxX Gpr3nNUecKnx
YCUNUIA K CPeacTBam yrnpasreHus
NHCTPYMEHTOM.

« Bo Bpems paboTbl crieauTe 3a cBOEN
6e30MacHOCTbIO U YCTOMYMBOCTBIO, @ TakKe
33 PacrnofioXXeHNeM NHCTPYMEHTa.

3aroToBKa

«+ O6palualiTe BHAMaHVe Ha MaTeprian paboyen
NOBEPXHOCTU — €70 COCTOAHUE, NNIOTHOCTD,
TBEPAOCTb, >KECTKOCTb U1 PACTIONOKEHNE.

BHUMAHME! Bri6paLis, BO3HMKalOLLAsA BO
BPEMA 1CMONb30BaHWA SNEKTPOVHCTPYMEHTa

B PeaibHbIX YC/IOBUAX, MOXET OT/IMYATbCA

OT 3aABNIEHHOTO CyMMAPHOrO YPOBHS B
3aBMCUMMOCTY OT crocoba KCnosb3oBaHUA
n3genus. HeobxoanMoCTb B TeX MM UHbBIX Mepax
6e30MacHOCTY U1 3aLLWTbl OrepaTopa 3aBUCUT

OT OLIEHVIBAaeMOro BO3AENCTBUA B peasbHbIX
YCNOBUAX SKCMUyaTaLmm (C y4eTOM BCEX 3Tarnos
pabouero UuKna, Hanprimep He TONIbKO BO Bpems
Pe3KY, HO 1 KOrAa UHCTPYMEHT OTKITIOUEH W
paGoTaeT BXONOCTYI0).

(1.8)
MAPKUPOBKA U YCJIOBHbIE
OBO3HAYEHIWA MO BE3ONACHOCTU

BHUMAHME! He ncnonb3yiite NHCTPYMEHT
C OTCYTCTBYOLMMY UV NOBPEXAEHHBIMU
Tabnmukamu ¢ npeaynpexaeHuamm u (unm)
yKa3aHuAMU No sKcnayaTtaummn. Hosble
TabnMuUKN MOXHO MPUOBPECTM B KOMMNAHU
Evolution Power Tools.

Mpumeuanue. B HacToAweN NHCTPYKLMN
WSIN Ha CAMOM V3AeSTMK MOTYT ObiTb YKa3aHbl
BCE UM HEKOTOPbIe 13 NPUBEAEHHDBIX HIXKe
YCNOBHbIX 0603HaYEHNI.

51




€VOLUTION

V BonbTbl
A Amnepsbl
Hz lepubl
Min™! CKkopocTb, 06/MUH

~ [MepemeHHbI TOK

No CKopocTb 6€e3 Harpyskm

Ncnonb3ynte
3aLUUTHbIE OUKU

Mcnonb3ynTe cpefcTea
3alMTbl OPraHoB ciyxa

@ He npukacaiitecb
He nopgHocwiTe 6nm13Ko pyku

@ Mcnonb3yiiTe cpeactsa
3aLLMTbI OT Mbln

3HaK COOTBETCTBUA
TpebosaHmam EC

OTXOfbl 2NEKTPNYECKOrO
1 3N1eKTPOHHOTO
o6opynoBaHus

I

O3HaKombTeCh €
VHCTPYKLMeln

BHUMAHWE!

MpepynpexaeHne no
MCMONb30BaHMIO Nlasepa

3awmTa C ABOVIHOM
n3onaumnen

B B> ®

NPEAYCMOTPEHHOE MPUMEHEHUE
SNIEKTPOUHCTPYMEHTA

BHUMAHME! [laHHOe nsgenune npeacrasnaet
0601 MHOTOPYHKLMOHANbHYI TOPLIOBOYHYIO
nuny NAyHXePHOro T1na, NpeaHa3HaYeHHyo
[NA NCMONb30BaHMA CO CreymanbHbIMy
YHUBEPCANbHBIMU NCKaMU MapKu

Evolution. Micnonb3yiite TonbKo ANCKY,
npefiHasHayeHHble AnA AaHHOTO MHCTPYMEHTa
1 (Mnn) cneymnanbHO peKoMeHAOBaHHbIe
komnaHuein Evolution Power Tools Ltd.

ECJIN YCTAHOBJIEH COOTBETCTBYIOLUIA
AUCK, TO UHCTPYMEHT MOXET
UCNOJIb30BATbCA ANiA PE3KU

CNEAYIONX MATEPUAJIOB:
peBecrHa;

n3penuvsa n3 gpesecuHol (MA®, ACM, daHepa,
cTonApHbIn Wwut, ABM n T. A.);

anoMUHUI;

MArkas cTanb (TONWKUHON He 6onee 3 Mm).

Mpumeyvanue. Mpu cobnogeHnn mep
NPesoCTOPOXKHOCTM JOMYyCKaeTcs GesonacHoe
nueHve JpeBecrHbl, B KOTOPOW NMEIOTCA
HEOLMIHKOBAHHbIE rBO3[U WV CaMOpe3bl.

3ANPEWEHHOE NPUMEHEHUE
SJIEKTPOMHCTPYMEHTA

BHUMAHME! [laHHoe n3penve npeactaBnaet
€060 MHOTOGYHKLIMOHAIBHYIO TOPLIOBOYHYIO
MY MAYHXEPHOrO TUMa Y JOIKHO
MCMONb30BaTbCA TONIbKO MO Ha3HAYEHNIO.
3anpellaetca BHeceHne KaKux-nmbo n3meHeHui B
KOHCTPYKLMIO U3AENUA 1 50 NCMOfb30BaHMe 1A
npviBefeHvis B AeNCTBME APYroro 060pyaoBaHms
NN NOBBIX [PYTX NPUHALNIEXXHOCTEN, KpoMe
YKa3aHHbIX B HACTOALLE NHCTPYKLIM.

(1.13) BHUMAHMUE! 13nenvie He
npegHa3HayeHo AN 1CNOMb30BaHUA MLAMU
(B TOM Uncne peTbMM) C OrpaHNYEHHbIMMN
dU3NYECKNMU, CEHCOPHBIMY U YMCTBEHHbBIMU
CMOCOGHOCTAMM VNN HE[OCTATOUHBIMM
3HaHUAMM U OMbITOM B OTCYTCTBME Haf30pa
nnu obyyeHus 6e3onacHoOMy 1CMosb30BaHNIO,
OCYLLECTB/IAEMOTO JIML|OM, OTBETCTBEHHBIM

3a 1x 6€30MacHOCTb 1 KOMMETEHTHLIM B
6e30MacHOM MCMOJb30BaHUM U3LENUA.

52



€VOLUTION

(1.14)
SJIEKTPOBE3OMNACHOCTb

MHCTpyMeHT 060pyA0BaH ONpeccoBaHHO
LUTENCeNbHON BUIKOM 1 LHYPOM MUTaHKA

LA COOTBETCTBYIOLLEro pervioHa. Ecnm wHyp
NUTaHUA NOBPEXEH, Er0 HEOOXOANMO 3aMEHNTb
Ha CneLanbHbI LUHYP UK KOMMEKT, KOTOPbIi
MO>HO NMPUOBPECTN Y U3rOTOBUTENA UMW €ro
CEepBVICHOTO NPeACTaBUTENS.

(1.15)
NCNoJib30BAHUE
BHE MOMELLEHUA

BHUMAHME! B vHTepecax Bawuen
6€30MacHOCTU NPY SKCMTyaTaLmy UHCTPYMEHTa
BHE MOMeLLeHA OH He A0/MKeH noABepratbca
BO3ECTBUIO OCAZIKOB /N NCMOSb30BaTbCA

BO B/IaXKHbIX MecTax. He knaguTte MHCTPyMeHT
Ha BJlaXKHYI0 MOBEPXHOCTb. [10 BO3MOXHOCTN
MCNOsb3yNTe YACTbIV Cyxou BepcTak. [na
[IOMONTHUTENbHOW 3aLUMTbl UCMONb3YWTe
YCTPOWCTBO 3alnTHOro oTknoveHus (Y30),
KOTOpOe OTKJIIoYaeT NUTaHIE, eCiN TOK YTeUKM
Ha 3emsio npesbiwaeT 30 MA B TeueHne 30

mc. Mepep ncnonb3oBaHNeM NHCTPYMEHTa
BCerga nposepsiTe paboTocrnocobHocTs ¥30.
Ecnun Heo6XoanM yANMHUTENbHBIN Kabenb,
MCNONb3yWTe U3aenve COOTBETCTBYIOLIEro TUMa,
NPUroAHoE 1A Hapy»KHOTO UCMOMNb30BaHNA

1 VIMeloLLiee COOTBETCTBYIOLLYIO MapPKUPOBKY.
Mpwv ncnonb3oBaHUM YANMHUTENBHOTO Kabens
cnepyeT cobniofjaTb yKasaHWA ero N3rotoBuTens.

(2.1)

OBLME YKA3AHUA NO
BE3OMACHOCTU NPU
MCNoJib3OBAHUA
SJIEKTPOUHCTPYMEHTOB
(CornacHo TpeboBaHVAM CTaHAAPTOB

BS EN 60745-1:2009 n EN 61029-1:2009.)

BHUMAHME! lMNpwn ncnonb3oBaHum
3NEKTPUYECKNX UHCTPYMEHTOB HEOOXOANMO
BCerAa criefjoBaTb d/1eMeHTapHbIM

Mepam NPefoCTOPOXKHOCTY C LieNbio

CHMXEeHNA ONaCHOCTU NoXapa, NnopakeHna
SN1eKTPpUYeCKM TOKOM 1 TpaBM, BK/toHaA
npueefeHHble HNXKe HOPMbI.

npO‘{TVITe BCe npnBeAeHHble YKasaHuA, npexae
4yeM NpUCTynaTb K 3KCnnyatauuv faHHOro
M30ennNA N COXPaHUTE OAaHHY0 NHCTPYKLMIO.

BHUMAHMUE! O3HakomMbTeCh CO BCEMM
npepynpexaeHnAMN 1 yKkasaHnamm
no 6e3onacHoCTy.

Wx HecobniofieHne MOXeT NpuBecTy K
NMOPAXXEHMIO SNIEKTPUUECKUM TOKOM,
noxapy v (Mnm) cepbesHbIM TpaBmaM.

COXPAHUTE BCE TABJINYKU C
NPERYNPEXAEHUAMU N YKASAHNAMU
ANA AANbHENLLErO UCMOJIb3OBAHUA.

YnoTtpebnaemblii B npefynpexxaeHnax
TEPMUH «371EKTPOUHCTPYMEHT» OTHOCUTCA K
NpUoBpPEeTEHHOMY BamMy SNEKTPOVNHCTPYMEHTY
C NUTaHVeM OT ceTu (NPOBOAHON) UK OT
6aTtapeu (6ecnpoBoOAHOIA).

(2.2)

1. O6wme npegynpexaeHus no
6e30MacHOCTN NPMN NCMONb30BaHNN
3N1eKTPOMHCTPYMeHTOB (6e30nacHoCTb
pa6ouero npocrpaHcTBa)

a) O6ecneunBaiiTe YNCTOTY N Hap/IeXallee
ocBelyeHue paboyero npocrpaHcrsa. Pabota
B 3arPOMOX/EHHDBIX 1 MJIOXO OCBELLEHHBIX
MeCTax YpeBaTa HeCYaCTHBIMU CIlyYasMu.

6) He ncnonb3yiiTe 3/1eKTPONHCTPYMEHTbI
BO B3pbIBOOMNACHbIX Cpefiax, Hanpumep B
NPUCYTCTBMN FrOPIOYMNX XKUAKOCTEl, rasoB
unm nbinn. Npu paboTe 3n1eKTPOVHCTPYMEHTOB
06pasyoTca NCKPbl, KOTOpble MOTyT
BOCMIAMEHWTb MblJlb WV Napbl.

B) He ponyckaiiTe gereit NN NOCTOPOHHNX
nuy K pa6oyemy NnpocTpaHCTBY BO Bpemsa
3KCMNyaTauunm 3/1IeKTPONHCTPYMEHTa.

He oTBnekanTecb — 3T0 MOXET NPUBECTU

K roTepe ynpasnieHus.
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(2.3)

2. 06wume npeaynpexaeHns no
6e30MacHOCTY NPY NCNONb30BaHUN
3N1eKTPONHCTPYMEHTOB
(anekTpo6e3onacHocTb)

a) Buika nnTaHuA 3/1eKTPONHCTPYMEHTa
AOJKHA COOTBETCTBOBATb po3eTKe.
Hukorpa He BHOCUTE U3MEHEeHWI B
KOHCTPYKLIO WTencenbHom Bunku. He
MCNOJb3yTe HUKAKMX LWTEMNCebHbIX
nepexoaHNKOB Npu paboTe ¢ 3a3eMIeHHbIMU
3NEeKTPOUHCTPYMeHTamu. Micnonb3oBaHne
OPUrMHANbHON WTENCENbHON BUNKMN U
COOTBETCTBYIOLUEN PO3ETKMN MUTAHNA CHUXaeT
OMacHOCTb MOPaXEHUA SNEKTPUYECKNM TOKOM.
6) U36eraliTe KOHTaKTa C TeIOM
3a3eM/IeHHbIX MOBEPXHOCTEN, TAKNX KaK
Tpy6bl, pagnaTopbl, 31eKTPONANTbI N
XonoaunbHUKN. [1py HaNMUMKN KOHTaKTa

C 3a3em/IeHMeM OMacHOCTb NMopaxeHus
3N1EKTPUYECKVIM TOKOM BO3pacTaeT.

B) He noaBepraiiTe 3IeKTPOMHCTPYMEHTbI
BO3[elCTBMNIO AOXKAA N

BJIa)KHbIM YCNIOBUAM OKpYXKaloLyeil
cpeppbl. [lonagaHvie Bofbl BHyTPb
3N1eKTPONHCTPYMeHTa NOBbILIAET ONacHOCTb
nopa)keHUs NeKTPUYECKUM TOKOM.

r) He ponyckaiiTe HenpaBuAbHOro
o6paljeHuns co WHYPOM NnTaHmnA. Henb3a
NnepeHOCUTDb, NepeTackmnBaTb UM OTKNIOYaTb
3N1EKTPOUHCTPYMEHT, Mpunaras ycunme K
WHYPY NUTaHUA. [lepXKnTe WHYpP NuTaHnAa
BAANV OT UCTOYHMKOB TeMa, Maces, oCTPbIX
KpaeB NpeAMeTOB 1 MOABUXHbIX AeTanein.
MoBpexaeHne nnu 3anyTbiBaHVe WHYpa
NUTaHNA NOBbILLAET OMACHOCTb MOPAXEHNA
3N1EKTPUYECKVIM TOKOM.

A) Mpwm skcnayaTauumn 3NeKTPONHCTPYMeHTa
BHe NoMeLLeHNi CNoNb3yiiTe NPUroAHbIN
ANAl HAPYXKHOTO MCNONb30BaHNA
YANMHWUTENb. Vcnonb3oBaHue yannHuTens,
npefHa3HauYeHHOoro [ Hapy»KHOTo
NPUMEHEHUA, CHKAET OMacHOCTb NMopaXeHnA
3NeKTPUYECKNM TOKOM.

e) Ecan akcnnyataymna
3N1eKTPOMHCTPYMEHTa BO B/IaXKHbIX
yCcnoBMAX cpefibl HemsbexHa,

NCNONb3YiTe NCTOYHUK NUTaHUA,
3alWuLLEeHHbIN BbiK/louaTenem
AanddepeHypoBaHHoro Toka (Y30).
Mcnonb3oBaHue Y30 cHUKaeT onacHoOCTb
Nopax}eHsA 3N1eKTPUYECKUM TOKOM.

(2.4)

3) O6wme npeaynpexaeHns no
6e30MacHOCTY NPY NCNONb30BaHUN
3/IeKTPOMHCTPYMEHTOB (NnyYHasA
6e3onacHOCTb)

a) Bo Bpems pa6oTbi ¢
3N1eKTPONHCTPYMEHTOM GyAbTe
BHMMaTeNbHbI, CJleAnTe 3a TeM, YTO Bbl
AenaeTe, N NpuAepXNBaliTech 3APaBOro
cmblicna. He ncnonb3yiTe sneKTPOMHCTPYMEHT,
€C/ Bbl yTOMIEHbI VSN HaXOAWTECh NOA
BO3/eCTBMEM HAPKOTUYECKIIX BELLLeCTB,
anKorons U1 mepnkameHTos. OfHO

MrHOBEHME HeBHMMATENIbHOCTI Npu paboTte

C 3NEKTPOVHCTPYMEHTOM MOXET NMPUBECTY K
cepbe3HoN TpaBMe.

6) UcnonbayiiTe cpepcTBa UHANBUAYANbLHOMN
sawuTbl. Bceraa nonb3yiitech cpefcTBamm
3alMTbl mMas. Micnonb3oBaHue B
COOTBETCTBYIOLLMX CITyHanX Takux 3aLUTHbIX
CPefcTB, Kak pecnmpatop, MPOTMBOCKONb3ALLasA
3alMTHaA 0byBb, Kacka UNM CpefCTBa 3aluUTbI
OpraHoB C/yXa, CHKaeT TPaBMaTU3M.

B) MpepoTBpauaiiTe HenpegHaMepPeHHbI
nyck o6opyaoBaHua. Mpexae yem
NoAKIIoYaTb UCTOUYHMK NMUTAHUA 1 (VK1)
6atapeto, NOAHUMATb UV NEPEHOCUTD
VHCTPYMeHT, ybeuTech, UTo BbIKJllouaTesb
HaXOANTCA B BbIK/OYEHHOM MONOXKEHN.
Henb3s nepeHoOCHTb SNEKTPONHCTPYMEHTbI,
feprKa nanew Ha BblKJtlouaTene, Ui NoaBoANTb
nuTaH1e K 3NeKTPOVHCTPYMEHTaM C BKITIOUEHHbIM
BbIK/IOUaTeNeM, Tak Kak 3TO MOXeT NPUBECTY K
HecuacTHOMy Cilyuvalo.

r) Mpexpe yem BKAOUNTD
3/1IeKTPOMHCTPYMEHT, CHUMUTE BCe
perynnpoBoYHble Kntoum. Knioy,
OCTaBNeHHbI NPUCOEANHEHHBIM K
BpalLaloLLeca feTan SNeKTPOVHCTPYMEHTA,
MOXET CTaTb NPUYNHOI TPAaBMbI.
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A) PaccuntbiBaiiTe CBOM BO3MOXHOCTU.
Bcerpa 3a60TbTeCh O HANMYMK HAAEXKHON
ornopsbl 1 paBHOBeCUK. ITo obecneunBaet bonee
HafleHbI KOHTPOJIb 3EKTPOUHCTPYMEHTa B
HeOXVAAHHbIX CUTYaLMAX.

e) OpeBaiiTecb Hagnexawum o6pasom. He
HafeBalTe CBOGOAHYIO OfIEXAY 1 YKPALLEHW.
[lepknTe BOSOCHI, OAEXAY 1 MepyaTKky B4anu ot
NOABVKHBIX AeTaneit. CBO6OAHbIe YacTy oaeXKabl,
YKpaLLEHUS WAV B/IMHHbIE BOMIOChI MOTYT NOMNacTb
B MOABWKHbIE YacTvi 060PyAOBaHUA.

XK) Ecnn nHcTpymeHT o60pyfoBaH
coeAuHeHNEeM ANA yAaNneHnA nbinm

u npucnoco6nennem ana c6opa

0TX0/0B, 06ecneubTe NX Hagnexalyee
noAKnioYeHne N NCNoNb3oBaHue.
Mcnonb3oBaHue obopynoBaHua ana cbopa
MbIIN MOXET CHU3UTb BO3AENCTBME CBA3AHHbIX
C Hell BpeaHbiX pakTopoB.

(2.5)

4) O6wue npepynpeXxaeHna no
6e30MacHOCTY NPY NCNONb30BaHUN
3/1eKTPONHCTPYMEHTOB (Ncnonb3oBaHMe
3/1IeKTPOMHCTPYMEHTa U yXOpf, 32 HUM)

a) He npunaraite ypesmepHoro ycunmna

K 3/IeKTPONHCTPYMeHTY. /icnonb3yiite
COOTBETCTBYIOLMI SNEKTPOUHCTPYMEHT,
npeaHasHauyeHHbIN ANA BbINOSHAEMON
paboTbl. icnonb3oBaHVe COOTBETCTBYIOLLETO
3NEeKTPONHCTPYMeHTa obecneunBaeT 6onee
KayecTBeHHOE 1 6e30MacHoe BbiMoHeHne
paboTbl C NpefyCMOTPEHHOI N3roTOBUTENIEM
NPOW3BOANTENBHOCTbIO.

6) He ncnonb3ayiitTe 3/IeKTPONHCTPYMEHT,
ecnm BbIK/NIOYaTeNb He o6ecneunBaer ero
BK/IIOUeHe WM BbiKNoueHme. Jlioboi
3N1eKTPONHCTPYMEHT, KOTOPbIN He ynpaBnaeTca
C MOMOLLbIO BbIKJTIOUATENA, ABNAETCA OMaCHbIM
1 TpebyeT pemMoHTa.

B) Mpexpae yuem NPpUCTYNNTL K perynnposke
nn6o 3aMmeHe NpUHaANeXHOCTE NN
y6paTh 3/1eKTPOMHCTPYMEHT Ha XpaHeHue,
OTK/IIoUNTE €ro oT CTOYHNKA NUTaHUA 1
(vnn) 6aTapen. 3Ty npodunakTNyecKme Mepbl
6e30MacHOCTV CHUXAIOT OMACHOCTb CiTyYaiiHOro
nycKa 3NeKTPOUHCTPYMeHTa.

r) XpaHnTe HeMcnosnb3yemblii
3NEKTPONHCTPYMEHT BAanm oT geteii

1 He NO3BONAIITE NCNONb30BaTb €ro

nnuam, KoTopbie He 03HaKOMJIeHbI C
3NEKTPONHCTPYMEHTOM N HacToAL el
VHCTpYKUMeNt. B pykax HeoOyUYeHHbIX
NoMb30BaTENel EKTPOVHCTPYMEHTbI ABNAOTCA
MCTOYHVKOM MOBbILIEHHON OMacHOCTU.

A) O6ecneunBanTe Hagnexawmia yxop

3a 3NleKTPOMHCTPpYMeHTamu. [posepsaiTte
UX Ha NPeAMET CMeLLEeHUA, 3aKNNHVBaHUA

W HENCNPABHOCTY NMOABVIXKHbIX AeTanei
No6bIX APYrUX 06CTOATENBCTB, KOTOPbIE MOTYT
NOBNMATb Ha PabOTY SNEKTPOVHCTPYMEHTOB.
Mpwn HanruMn NoBpexaeHna No3aboTbTech

0 PEMOHTE 3NIEKTPONHCTPYMEHTa Nepes

€ro ncnosnb3osaHveMm. MN10xon yxop 3a
3NEKTPOUNHCTPYMEHTaM ABNAETCA NPUUYMHON
MHOTUX HECYACTHBIX CIyYaeB.

e) MoanepxnBaiiTe HapneXKallyyio 3aTOUKY
W YUCTOTY pexywmx getaneii. MoagaepxaHve
Ha[LNeXallero COCTOAHNA PEXYLUNX AeTanen

1 OCTPOTbI PEXYLYMX MOBEPXHOCTEN CHIKAET
BEPOATHOCTb 3aKNVHVBaHWA 1 obneryaer
YNpPaBeHVe NHCTPYMEHTOM.

*) UcnonbsyiiTe 31eKTPONHCTPYMEHT,
NpUHafNeKHOCTN, GUTBINT. A. B
COOTBETCTBMM C HacToALel NHCTPYKUMeNd,
NPUHNManA BO BHUMaHNe YC/I0OBUA U
XapaKTep Bbino/iHAemoi1 pa6orbi.
Vlcnonb3oBaHne 3NeKTPONHCTPYMEHTOB AN1A
BbINOSIHEHUA PaboT, He NPeAYCMOTPEHHbIX
N3roTOBUTENEM, MOXET NPUBECTM K

OnacHoW cuTyaumu.

(2.6)

5) O6wme npeaynpexaeHns no
6e30nacHOCT NPU UCMONb30BaHUN
3/1eKTPOMHCTPYMeHTOB (06cnyKuBaHue)
a) 3a6oTbTecb 0 TOM, YTOGbI 06CNYKMBaHNE
BalLEero 3/1IeKTPONHCTPYMeHTa
BbINONHANOCH KBaNNGULMPOBaHHbIM
cneunanncTom no peMoHTY ¢
MCNoNb30BaHNeM TONIbKO NAEHTUYHbIX
3anyvacreii. OTo obecrneunT nogaepkaHme
6€30MacHOCTU 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

55

RU



€VOLUTION

(2.7)
PEKOMEHAALUU NO
3AWNTE 340POBbA

BHUMAHME! Ecnm y Bac umetoTca nogo3peHuns
B TOM, 4TO Kpacka Ha MOBEPXHOCTAX B Balem
[IOMe COfIePXKUT CBUHELL, MPOKOHCYNbTUPYTECH
co cneunanuctom. CHATUE KpacKu Ha
CBMHLIOBOW OCHOBE [JO/IXXHO MPOV3BOAUTLCA
TONbKO CMEeLVanucToM — He NbiTanTech fenatb
3TO CAaMOCTOATENbHO.

B pe3synbTaTe ocaxxaeHuA obpasytoeinca noiu
Ha NOBEPXHOCTAX 1 NOCNeAYyIOLIEro KOHTaKTa

C pyKaMu 1 pTOM CBUHEL, MOXeT NonacTb B
opraHu3m. BosgeiicTere faxe HebonbLLOrO
KONMyecTBa CBUHLIa MOXeT Bbl3BaTb
HeobpaTnMble MOBPEXK/EHNA rOIOBHOIO MO3ra
1 HepBHOW crcTembl. OCO6EHHO YyA3BUMDI

B 3TOM OTHOLLEHUW ManeHbKu1e JeTu n
MnageHLbl B yTpobe matepu.

(2.8) BHUMAHME! HekoTtopble aepeBAHHbIE

1 aHanornyHble U3Aenus, B 0CO6eHHOCTY
[LPEBECHOBOJIOKHICTbIE NIUTbI CPEAHEN
nnotHocT (M®), MOryT NPOV3BOAWTD Mbifib,
KOTOpas MOXeT ObITb OnacHa AnA Ballero
3p0poBbA. [ToMMo 060pyAOBaHMA AN1A yAANEHUA
MblN, MNP UCMOSBb30BaHNN MHCTPYMEHTa
peKoMeHAyeTCA NOoMb30BaTbCA Of0OPEHHbBIM
PEecnMpaTopom Co CMEHHbIMM GUIBTPAMU.

(3.5)

CNELUANbHDBIE YKA3AHUA
MO BE3OMACHOCTU

MNP UCNOJIb3OBAHUU
TOPLIOBOYHbIX MUN

MpriBeAeHHble HUXKe cneumrasbHble yKasaHus
no 6e30MacHOCTY NPV NCMOJb30BaHUN
TOPLIOBOUHbIX NI OCHOBaHbI Ha TpeboBaHUAX
ctaHpapTa EN61029-2-9:2009.

BE3OMNACHOE UCNOJIb30OBAHUE AUCKA

BHUMAHME! Bpavuyatowmninca AncK nunbl
KpalHe oraceH 1 MOXeT MPUYNHUTD CePbe3Hyio
TPaBMy 1 yTpaTy KOHeYHocTel. Bcerga pepxute
nanbLibl ¥ PyKW Ha PaccToAHMN He MeHee 150
MM OT AucKa. Hukoraa He nbitaiitech youpatb
pa3pesaHHblil MaTepuan, MoKa pexyLuynin 610k
He GyAeT HaXOAUTLCA B BEPXHEM MOSOXEHNN,
3aLYUTHBIN KOXKYX He OyAeT NOMHOCTbIO

3aKpbIT 1 ANCK He NepecTaHeT BpaLlaTbCs.
Mcnonb3ynTe TONbKO ANCKN, peKOMeHayeMble
N3roToBUTENEM, yKa3aHHble B HacToALLEeN
WNHCTPYKLMW 1 COOTBETCTBYIOLLME TPeboBaHMAM
ctaHpapta EN 847-1.

He ucnonb3yiiTe noBpexageHHble nav
AedopMMpPOBaHHbIE ANCKM, Tak Kak OHU MOTYT
C/IOMaTbCA 1 MPUYMHUTD CEPbE3HYI0 TPABMY
ornepaTtopy WM OKPY>KaKoLMM.

He ucnonb3yitTe ANCKY, N3roTOBNIEHHbBIE 13
GbiCTpOpEXYLUEN CTanu.

B cnyyae noBpexaeHna nmn n3Hoca BKnagblwa
[NA cTona ero HeobXxoAMMO 3aMeHNTb, Kak
ONMCaHO B HACTOALLEN NHCTPYKLNK, Ha
NOEHTUYHBIV BKNaAbILW, KOTOPbIA MOXHO
nprobpecTy y N3rotoBuTens.

(3.6)
CPEACTBA UHAVUBUAYAJIbHON
3AWNTDI

Y106bI CHU3MTbL PUCK NOTEPU CIIyXa BCIEACTBUE
CMONb30BaHWs UHCTPYMEHTa, CriedyeT
MOMb30BaTbCA CPEACTBAMM 3aLUMTbl OPraHoB
cnyxa. YTo6bl CHU3UTL PUCK MOTEPY 3PeHUs

B pesyribTaTe BbIGPOCa ONUIOK, ClieayeT
MOMb30BaTbCA CPEACTBAMM 3aLUMTbI [1a3.

PekomeHpayeTca TakKe NoNb30BaTbCA CpefcTBaMU
3aLLMTbl OPraHOB AblXaHWs, TaK Kak HEKOTOpble
[epeBAHHbIE 1 aHANIOMMYHbIE U3[eNVis, B
0COBEHHOCTY APEBECHOBOMOKHIICTbIE MAUTBI
cpepHein nnotHocT (MAD), MOryT Npon3BOANTb
Mblfb, KOTOPas MOXET ObITb OMacHa AnA BaLLero
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3n0poBbA. [ToMMMO 060pyAOBaHMA AN1A yAANeHUs
MbINY, NPY UCMIONBb30BAHNN MHCTPYMEHTa
peKOMeHAYeTCA NoMb30BaTbCA Of0OPEHHBIM
PEecnMpaTopom Co CMEHHbIMM GUIBTPAMU.

Mpu obpaLueHnmn c AUckamm unv rpyobimm
MaTepuanamu cnefyet NCrnonb3oBaThb NepyaTKu.
[MCKN pekoMeHAYyeTCA NO BO3MOXHOCTY HOCUTb
B ¢pyTnape. Mpu paboTe ¢ TOPLIOBOYHON NUION
nepyaTky NCNosib30BaTb HE PEKOMEHAYETCA.

(3.7)
BE3OMACHAA 3KCIMTYATALNA

Bcerpa y6expaiitecb, UTo BbIOpaHHbI ANCK
COOTBETCTBYET pa3pe3aemMoMy MaTepurany.
He ncnonb3yiite TopLoBOYHYIO Ny AnA
pe3Kn MaTepuanos, He NPefyCMOTPEHHbIX
HacToALen NHCTPYKLKEN.

Mpwy nepeBo3Ke TOPLIOBOUHON MIANbl HEOGXOAUMO,
YTOBbI PEXYLLWIA 610K BbiN 3a610KMPOBaH

B HUXKHEM nonoxeHun 90° (B cnyyae
MNyHXePHOW TOPLIOBOYHOW NibI 3a6MoKMpyiTe
HanpasnALLye CTep>KHY KapeTkn). MNogHnmaiiTe
VHCTPYMEHT 06eV MU PyKaMu 3a Hapy»KHble

Kpas OCHOBaHWA (MepeHoCUTE MITyHXEePHYI0
TOPLIOBOYHYIO MUY, NCMONb3yA MetoLLyecs

[I1A 3TOro PYKOATKM). HY B Koem cyyae He
NOAHVMAIITE 1 He NepeHOCUTE UHCTPYMEHT,
[lepxa ero 3a BblAB/XXHOW 3aLLMTHbIA KOXKYX 1n
Apyrvie YacTn paboyero MexaH1sma.

Mepep KaxabIM NCNONb30BaHNEM NPOBepANTe
paboTy BbIABMKHOIO 3aLLTHOTO KOXYyXa 1 ero
pabouero MexaHU3Ma, yoexAasnch B OTCYTCTBUN
noBpeXAeHNI 1 paBHOMEPHO 1 NPaBUIbHOM
paboTe Bcex NOABMKHbIX feTanei. Cnegute

3a Tem, 4To6bl Ha BepcTake 1 Ha Mosy He 6binio
HMKaKUX OTXOA0B, BK/OUAA ONSIKY, LLEMKN

1 0bpesku. Bcerna nposepaiite 1 3a60TbTech

0 TOM, YTOObI CKOPOCTb, 0603HaUEHHasA Ha
LMCKe, Bblna He HXKe CKOPOCTU 6e3 HarpysKu,
YKa3aHHOW Ha TOpLIOBOYHON nune. Hu B koem
Clyyae He UConb3yiiTe AUCK C 0603HAYeHHON Ha
HEM CKOPOCTbIO, KOTOpas MeHbLLIE CKOPOCTN 6e3
HarpysKu, ykasaHHO Ha TOPLIOBOYHOW nune.

Ecnu TpebytoTca pacnopHble Unu peayKUVoHHble
KOnbLa, TO VX HEOGXOAMMO UCMONb30BaTh
TOMbKO B COOTBETCTBUM C Ha3HaYeHMeM 1
PEKOMEHAALMAMM N3TOTOBUTENS.

Ecnn TopuyoBouHas nuna ocHalleHa 1a3epHbiM
yKasartesiem, To BMECTO HEro Hesb3s
yCTaHaBNVBaTb fla3epHblii NprGop Apyroro
TMna. B ciyyae HEeNCNpaBHOCTU PEMOHT Win
3ameHa flasepa JOKHa NPON3BOLUTLCA
N3rOTOBUTENIEM UMW YNOMHOMOYEHHbIM UM
npeacTaBuTenem. 3ameHy Arcka HEOGXOAMMO
MPOV3BOANTL TONIbKO B COOTBETCTBUN C
YKa3aHWAMY B HACTOALLEN MHCTPYKLUN.

HuvKorpa He nbiTaiiTech youpatb 06pesKkm nnm
APYrve 4acTu 3aroTOBKY, MOKa PexyLymnii 610K
He GyfieT HaXoAUTbLCA B BEPXHEM MOSIOKEHNM,
3aLUTHBIN KOXKYX He BYfIET NOHOCTbIO 3aKPbIT
1 AVCK He MepecTaHeT BPaLlaTbCs.

(3.8)
MPABUJIbHAA U
BE3OMNMACHAA PE3KA

o BO3MOXXHOCTY BCerga 3akpennaiire
3aroTOBKY Ha CTOfe MUJibl, UCMOJb3yA
NpYXXUMHOE npurcrnocobneHne (ecnv nmeercs).

Mepep BbINONHEHNEM pe3Ky Bceraa
y6expaanTech, YTo TOPLOBOYHAA NUNa
YCTaHOBJIEHA B YCTONUYMBOM MONOXKEHUN.

Ecnu Heob6Xx0AMMO, MUY MOXHO YCTaHOBUTb
Ha lepeBAHHOM OCHOBaHWW UK BepCcTake
VAW 3aKPenuTb Ha WTaTuBe 18 TOPLIOBOYHO
MNWIbl, KaK OMMCAHO B HACTOALLLEN UHCTPYKLMN.
[nvHHble 3aroToBKW CrieflyeT pacronaraTb Ha
MNMEIOLMXCA B KOMMIEKTE UK NOAXOAALLMX
[IOMOJNHUTENbHbIX OMopax.

(2.8) BHUMAHMUE! MNpu paboTe c noboi
TOPLOBOYHOW NSO BO3MOXXHO nonagaHune
VHOPOAHbIX TN B FNa3a, YTO MOXET NPUBECTU
K TAXenbIM rnasHbiM TpaBmam. lNepep Havanom
PaboTbl C 3NEKTPONHCTPYMEHTOM BCErAa
HafeBalTe 3aLNTHbIE OYKM, OUKU C GOKOBLIMU
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LMTKaM 1SN, eCNIN HEOBXOAVMO, 3alUTHYO
Macky Ha BCe Nno.

BHUMAHMUE! B cnyyae oTcyTCTBUA KaKnX-
nn6o feTaneii He NCMNOMb3yTe TOPLIOBOUHYIO
nuay, NoKa oHW He GyayT yCTaHOBNEHbI Ha
MecTo. HecobsiofieHre fJaHHOro npasuna
MOXKeT NPUBECTN K Cepbe3HOI TPaBMe.

(3.9)
DOMNOJIHUTENbHbIE
PEKOMEHAALMU

No BE3ONMACHOCTU
NPU NEPEHOCKE
TOPLOBOYHOW MUNbI

BHUMAHME! lNpwn ncnonb3osaHun
3NEKTPNYECKUX MHCTPYMEHTOB HEOOXOANMO
BCerja cjefjoBaTh 3/1eMeHTapHbIM

Mepam NPeAoCTOPOKHOCTY C LieSbio
CHUXEHMA ONAaCcHOCTU MoXapa, NopaxeHua
3NEKTPUYECKNM TOKOM 1 TPABM, BKTIOYaA
npvBeAeHHbIE HUXKe HOPMbI.

O3HAKOMbTECb co Bcemu npuBeaeHHbIMU
3[eCb yKa3aHMAMY, Npexae YeM npuctynatb
K CMONb30BaHUIO N3AENNS, U COXPAHNTE 3Ty
NHCTPYKLUMIO.

PekomeHgauum no 6esonacHoCcTu

+ HecmoTpA Ha KOMMNaKTHble pa3mepbl,
TOPLIOBOYHAA Nuia uMeeT 60oMbLIOI Bec.
Y106bI CHU3NTb PUCK TPABMbI CMINHDI,
NoAHMMaNTe NUIy TONbKO BABOEM C
KOMMETEHTHbIM NMOMOLLHMKOM.

+  Y106bI CHM3NTb PUCK TPABMbI CMINHDI, PN
NOAHATUN MUNbI fepXKnTe ee 6IM3KO K Teny,
crm6as Horu B KOJIeHsX, YToObl MOAHMMATb
nunny He CNHOW, a Horamu. lNoagHnmanTe
Ny, UCNonb3ys Bbipesbl AN PyK C 06enx
CTOPOH OCHOBaHMA.

+ Hukorpa He nepeHocUTe TOPLIOBOUHYIO
nuny, Aepxa ee 3a WHyp NUTaHKA.
3TO MOXKeT MOBPeANTb N30NALMIO NN
CcoeAVHEHUA NPOBOAOB, YTO MOXET
NPVBECTUN K NOPaXXeHWIO SNeKTPUYECKUM
TOKOM WJIM BO3rOpaHuio.

+ [epepn nepeHOCKOW TOPLIOBOYHON
NuAbl 3aTAHUTE GUKCATOPbl YCTAaHOBKM
rOPV30HTaNbHOro U BEPTUKANbHOIO
yrnos n $puKcaTop KapeTky B KauecTse
Mepbl NPEAOCTOPOXKHOCTI Ha Clyyaii
BHE3anHOro CMelLleHuns.

+ 3abnoKkupyiiTe pexyLinin 650K B HXHEM
nosioxeHuun. Y6egutech, 4To CTOMOPHbIN
WTNT pexyLero 6510Ka BCTaBneH Ao
ynopa B rHesfo.

BHUMAHME! He nogHumaiTe nuny 3a
3aLUTHBIN KOXyYX. [pexae yem nepemecTutb
nuay B APyroe Mecto, OTK/UNTE LWHYpP OT
NCTOYHVKA MUTaHNA.

+ 3abnokupyiTe pexyLmin 610K B HUXKHEM
MOJOXEHNU C MOMOLLbIO CTOMOPHOTO WTndTa.

« OcnabbTe GpMKCaTOp YCTaHOBKM
ropu3oHTanbHoro yrna. lMosepHute cTon fo
yropa B nto6yio CTOPOHY.

+ 3abnokupyiTe CTON C NOMOLLbIO GpUKcaTopa.

+ Wcnonb3ynTe Ana nepemeLleHna Nnbl
BbIpE3bl ANA PYK C 06erX CTOPOH OCHOBAHMA.

YcTaHOBMTE MUY Ha MPOYHON HEMOABUKHOM
pabouei NOBEPXHOCTY 1 BHUMATENBHO
nposepbTe ee.

lMepea Ncnonb3oBaHMeM HCTPYMEHTa
yfenute ocoboe BHYMaHWe NpoBepKe paboTbl
BCEX 3aLUYMTHbIX NPUCNOCOBNEHWIA.
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(4.1)
HAYAJI0 PABOTbI:
W3BJIEYEHUE U3 YNAKOBKU

OcTropoxHo! B ynakoBke nmetotca octpble
npegmetbl. Cob0AaiTe OCTOPOKHOCTL
Npuv U3BNEYEHNN U3ENNA N3 YNAKOBKN.
[inA nogHATYA, COOPKM 1 NepemMeLLeHns
VNHCTPYMEHTa MOTyT noTpe6oBaTbCA fBa
yenoseka. [loctaHbTe NHCTPYMEHT 13
yNaKoBKM BMECTe C NpusiaraemMbiMu K Hemy
NPUHALNEXHOCTAMM.

BHuMaTenbHO ocMoTpUTe, YTObbI y6eanTbCA
B €r0 HaANexalleM COCTOAHMM 1 NPOBEPUTL
Hanmuune Bcex NPUHaANEXHOCTEN,
nepeyncneHHbIX B HACTOALLEN MHCTPYKLWN.
Takxe ybeanTech B LLIeNOCTHOCTU BCEX
npriHagnexHocrten. Ecnn kakne-nmbo
[leTanu OTCYTCTBYIOT, TO UHCTPYMEHT BMecTe
C NPUHAANEXHOCTAMU CNeAYeT BEPHYTb B
OpWrvHanbHON ynakoBKe NpoaasLy.

He BbibpacbiBaiiTe ynakoBky. CoxpaHsiiTe ee B
TeyeHMe BCero rapaHTUNHOro CPoKa. YnakoBKy
CneflyeT yTUNN3MPOBaTh SKONIOTMYECKM
OTBETCTBEHHBIM CMOCO6OM 1 MO BO3MOMXKHOCTU
1cnonb3oBaTh BTOPUYHO. He nossonsiite fetam
Mrpatb C NYCTbIMY MONUSTUEHOBBLIMU MeLLKamK,
TaK Kak 3TO CBA3aHO C PYCKOM YAyLUbSA.

(4.2)
KOMMNEKT U3AENUA

« VIHCTpyKUWA No aKcnyaTaumu.

« TpwxnmHoe nprcrnocobneHne.

«  Kniou-wecturpaHHuK Ha 5 Mm
(AnA 3ameHbl AnCKa).

« BokoBon yanuHuTenb Ana Kniova-
LecTUrpaHHuKa.

- YHuBepcanbHbI ANCK.

(4.3)

AOMOJIHUTEJIbHbIE
NMPUHADNIEXXHOCTU

(HE BXOAAT B KOMIMJIEKTAL10)

B pornonHeHme K n3genvam, BKIIOUEHHbIM B
CTaHAAPTHYIO KOMM/EKTaLIO MHCTPYMEHTa,
Bbl MOXeTe nprobpectu apyrvie
NPUHAANEXHOCTY, MPeAHa3HaueHHble A
NOBbILIEHUA €r0 NPON3BOANTENLHOCTU. K HM
OTHOCATCA NepeyNCIIEHHbIe HUXe U3Lenua.

OnucaHme Kop petann

DIAMOND210
AnmasHble ancKn
Evolution o

DIAMOND255
Mbinec6opHKK EV35174 wm

SR35174

[lepaTenb 3aroToBKM EV3ST vw
SR3S1

KoHuesowi ynop EV3SM3 nnn

(AnA MHOrOKpaTHOW pe3Ki) SR3SM3

[lononHuTenbHble MPUHAANEXHOCTY, a TaKXKe
nHdopMaLmio 06 Ncnonb3oBaHU 1 Bbibope
COOTBETCTBYIOLYMX MPUHAANEKHOCTEN ANA
BaLLEro MHCTPYMEHTA MOXKHO MOJyYUTb Y
MeCTHOro ANCTPMBbLIOTOPA MM B KOMMaHUM
Evolution Power Tools.
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OB BUA TOPLIOBOYHOW NUJIbI

o .

OLUTIO ‘

1. KypKoBblii BbiKflloYaTesb

2. Pblyar 6510KMPOBKY 3aLUMTHOTO KOXKyXa

3. PykoATka ana peskun

4. Mbinec6bopHMK

(mononHuTenbHaA NPUHaANEXHOCTb)

5. [loBOPOTHbIN cTON

6. CtonewHnua

7. HMXKHUI 331 MTHBIA KOXYX ANCKA

8. BepXHWIN 3alWMTHbIN KOXKYX AUCKa

9. nck

10. ®uKcaTop KapeTkmn

11. ®uKcaTop YCTaHOBKM BEPTUKANbHOTO yria
12. DuKcaTop YCTaHOBKM FOPU3OHTaNbHOTO yrna

13. Wkana rOPU30OHTAJIbHoro YIla

14. CTOMOpPHbIN pblyar GUKCMPOBAHHDBIX YI0B
15. [lepxaTenb 3aroToBKM

(mononHWTeNnbHas NPUHAANIEXHOCTb)

16. KoHueBoW ynop AnA MHOrOKpaTHOW pe3Kkun
(AononHMTENbHaA NPUHAAIEXHOCTD)
17.YnopHasa nnaHka

18. Mpwx1uMHoe nprcnocobnexmne

19. KpenexHoe oteepcTuie (x 4)

20. CtonopHas KHonka wnuHaens

21. CTonopHbIn WTndT pexyLyero 6noka

22. OrpaHuymnTenb ry6uHbl
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(7.1) CBOPKA U NOANOTOBKA KPABOTE

BHUMAHME! Bceraa oTkntovaiite Ny oT UCTOYHUKaA NUTaHUA,
npexze Yem BbINONHATbL ee PeryiMpoBKy.

npmmeqanne. I'Iepen Hayasom paﬁOTbI peKomMeHayeTCA Bceraa
MOBTOPHO 3HAKOMUTbCA CO BCEMU YKa3aHUAMK NO SKCnnyaTaumn.

(7.2) CraymoHapHan ycTaHOBKa TOPLOBOYHOI Nubl

YT06bI CHU3UTH PUCK TPABMbl BCIEACTBME BHE3AMHOMO
CMeLLEeHVA NWIbl, yCTaHOBUTE ee B TpebyeMOM MecTe Ha BepcTak
nn6o fpyroe noAxoasLlee MalMHHOE OCHOBaHWe. B ocHoBaHUK
NWbl UMEIOTCA YeTbIPe KPemneXHbIX OTBEPCTHA, KOTOPblE MOXHO
MCNoMb30BaTh 4N1A KPEnaeHns Ninflbl K OCHOBAHMIO C MOMOLLbIO
noaxoAsLyx 60N1ToB (He BXOAAT B KomnnekTauuto). Ecnv nuna
6yfieT NOCTOAHHO UCMONb30BaTLCA B OAHOM MECTe, 3aKpenuTe
ee CTalMOHAPHO Ha BEPCTaKe C MOMOLLbIO NOAXOAALEro
Kpenexa (He BXoauT B KoMnnekTauuio). C HUKHe CTOPOHbI
BepCTaKa NCnosb3yiiTe CTOMOPHbIE Waiibbl 1 rainku (puc. 1).

+ Bo unsbexaHue TpaBm B pesynbTaTe BbIOPOCa OTXOL0B PE3KM
pacnonoxwuTe Ny Takum o6pasom, YTobbl OKpyKatoLme He
MOTJIN HAXOAWUTBCA CIMLIKOM B6MN3KO K (MK 3a) Hei.

+ YcTaHOBUTE NWNY Ha TBEPAON rOPU3OHTaNbHON NOBEPXHOCTU
C AOCTAaTOYHbIM NMPOCTPAHCTBOM ANA PAbOTbI C 3aroTOBKOW 1
ee Haanexatien onopebil.

+ ObecneybTe OMopy Nusbl TakNM 06Pa3oM, YTOObI MOBEPXHOCTb
ee cTona 6bina ropusoHTaNbHON 1 YTOBbI MNA He Kayanacb.

+ HapexxHo 3aKkpenuTe Nuny Ha LWITaTUBE UAN BepCTaKe C
NMOMOLLbI0 BUHTOB UM 3a>KNMOB.

(7.3) NepeHocHoe ncnonb3oBaHne

+  YcTaHoBuTe MUy Ha namTe 13 daHepb! v MAD TonwmHon 18 Mm
(pekomMeHayemble MUHMMarbHbIe pa3mepbl NanTbE: 800 X 500 Mm),
MCMonb3ya HagneXalLmin Kpenex (He BXOAUT B KOMIIEKTaLuIo).

+ YT106bl paboyan NOBEPXHOCTb GblNa POBHOM, BO3MOXHO,
noTpebyeTcA pa33eHKOBaTb OTBEPCTUA C HUKHEN CTOPOHDI
danepbl un MAD v cnpATaTb B HWX Waiibbl, ranku 1 T. f.

+ 3akpenute ¢paHepy nnm MAD Ha paboyeil NOBEPXHOCTU C
nomolLbio CTpybLUMH (pMc. 2).

MpumeuaHmne. HekoTopble MHCTPYMEHTbI 060PYA0BaHbI
33HMM CTabUN3aTOPOM, KOTOPbIN HAXO[UTCA Uy Tb HIKe
CTepPXKHA BEPTUKaNIbHOrO MOBOPOTA.

B 3TOM cnyyae ctabunusatop cnefyet BblABUHYTb U3
OCHOBaHUA, B YaCTHOCTN €CIM MHCTPYMEHT ByAieT yCTaHoBNEH
OTAeNbHO Ha BepcTake (puc. 3).

|

—_—
e

O ONGO U

Puc. 1

1) bonT c WwecTurpaHHoON
rOfIOBKOW

2) MNpyxunHHasdA Wwaiba

3) Mnockas waiiba

4) OcHoBaHue
TOPLOBOYHOW NKSbI

5) BepcTak

6) Mnockasn wanba

7) MpyxunHHasA waiba

8) LecTurpaHHasn raka
)

9) KoHTpraika

Punc.3
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Puc.5

Nasep

Crabunmsartop obecneumBaeT JOMONHUTENbHYIO YCTONUYMBOCTb:
nuna He ONPOKMHETCA, eCIN PE3KO OTNYCTUTL PEXYLLNI 6MOK.

(7.4) NpuxrnmHoe nprcnocobneHme (puc. 4)
Ha obpaTHoOIn CTOpOHE YNOPHON NNaHKM MeloTCA ABa rHesfa

(NO O[HOMY C KaXK[0W CTOPOHbI), NpefjHa3HauYeHHble 41s
YCTAHOBKM MPWKMMHOTO NPUCnocobieHns.

3akpenuTe NpXXUMHoe NprucnocobneHune, Cnonb3ysa
Havbonee nogxopsLiee ANis BbINOMHAEMON Pe3Kn
KpenexHoe rHesfo. YoeanTech, YTo NpuKNMHOe
nprcnocobneHne onyLieHo BHU3 A0 yriopa.

3aTAHUTE BUHT C HAKaTaHHOW FOI0BKOM, YTOGbI
3adpUKCMPOBaTb CTOMKY NMPUKMMHOTO NPUCnocobneHns

B rHe3/ie yrNOpHOM NnaHKN.

MNomecTrTe 3aroToBKY B HY>KHOM NMONOMXEHWIN Ha CTON NAbI
K YNOPHOW MnaHke.

OTperynupyiiTe NpXUMHOE NPUCNocobneHne C MOMOLLbIO
BWHTOB C HaKaTaHHOW FrONIOBKOW 1 Max0OBUYKa, 4TOObI OHO
HafeXXHO yAepKMBaso 3aroToBKy Ha cTone.

BbInonHuTe Npo6HbIN NPOroH NPU OTKIOYEHHOM NUTAHNN.
Y6epnuTech, UTo NPUKUMHOE NprcrnocobneHne He MellaeT
LBVXKEHUIO [UCKA MW APYTVX [eTanei pexyliero 65oKa, Koraa
OH OMnyCKaeTcs BHM3.

MHCcTpymeHT 060pyoBaH fasepHbIM yKasaTenem IuHuy pesa. OH No3BONAET onepaTopy 3apaHee
BUZETb TPAaeKTOPUIO ABUXKEHUA AUCKa MO 3aroToBKe. BblkouaTtenb a3epHOro ykasatesia HaxoauTca
cBepXy KoXyxa anekTpoasuratens (pmc. 5).

M36eraiiTe NpAMOro 3pUTesIbHOrO KOHTAKTa C fla3ePHbIM JlyYOM 1 HE UCMOSb3YITe Na3epPHbilii
yKasatesnb npu paboTe C MaTepranom, KOTOPbI MOXKET OTpaxaTb S1a3epHbIi fyuy.

BHUMAHME! He cmoTpurTe NpAMO Ha Nla3epHblii NyY — 3TO MOXeT ObITb onacHo. CobniopaiiTte Bce
nprBeAeHHbIe HUXKe MpaBuna 6e3onacHoCTU.

. ﬂasepru?l Jlyd HeNb3A HanpasiATb CrneynanbHO Ha niogeii. Cnegute 3a Tem, YToObl OH He 6bin

Hanpae/ieH YeNoBeKY B Masa.

+ Wcnonb3yiiTe nasepHblii ykasaTesb TONbKO Npu paboTe C 3aroToBKamy C HeoTpaskatoLwmmm
NOBEPXHOCTAMU, HAaNPYMep 13 HaTypasibHOro jepeBa, C MaTOBbIMU MOBEPXHOCTAMU U T. .
+ Hvikoraa He ycTaHaBnMBaliTe BMECTO Jla3ePHOrO MOfyJIA Nla3epHblii Mpu6op Apyroro Tuna nnv

ApPYyroro Kracca ornacHOCTU.

+  PeMOHT nasepHoro mogyns AoMKeH NPov3BOANTLCA TONbKO kKomnaHuei Evolution Power Tools
IM60 YNONHOMOYEHHDBIM €to NPeAcTaBuTeNIeM.
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LASER PET'YJINPOBKA
C EBPOMNEVCKOV BUNKOW MOLENU

BHUMAHMUE! Bo Bpems BbINONHEHNA 3TO onepauumn Hemb3A
3anycKaTb 3NeKTpoABMraTesb Nbl.

MpoBepKa LLeHTPOBKM Nasepa:

« [lonoxure Kycok KapToHa Uin aHanorMyHoro matepmana Ha
MOBOPOTHbI CTOS MBI,

+ YcTaHoBUTE KapeTKy 40 yropa B 3afHee MoioxKeHve 1
onycTuTe pexyLuynii 610K BHU3 Taknum o6pasom, 4tobbl 3y6
[IMCKa OCTaBNAN Ha KapTOHe cne.

« OTnyctuTe pexyLmnii 60K BBEpX, 3aTeM NoBTOpMUTE
OMMCaHHOE BblLUE AeCTBME NPUGN3UTENBHO B CPEAHEM
NONIOXKEHU KAPETKU.

- CHOBa MOBTOpPWTE €ro, NepeABUHYB KapeTKy o yrnopa B
nepegHee NosioeHue.

« [Npu nogHATOM BBEPX pexyLuem 6110Ke BKIIOUMTE fa3epHbiit
yKasaTesnb v nepemeLLanTe pexyiunii 6510k B3ag-snepes,
4TOGbI NPOBEPVTH, COBMAAAET JIN NA3EPHbIN yY C IMHVE Ha
KapToHe, CleayioWwmnm 06pazom: \_ﬁ

Ecnn nyy coBrnagaeT ¢ vHviel, To perynmpoBKa He Tpebyerca. Ecin

y4 NPOXOANT He MapansenbHo NMHUK, NepeanTe K MyHKTY A. Puc.7

Ecnu nyy npoxoaunT napanienbHo, HO He COBMAAAET C IMHVIEN, NepenanTe K NyHKTY b.

A. Ecnu nasepHblii Ny4 NpOXoAUT He NapansienbHo ANHNN:

« OcnabbTe 3aKNMMHOM BUHT (puc. 6 (a).

+  OCTOpOXHO NOBOpauMBaiTe NasepHblii Moaysb (puc. 6 (6), noka nyy He ByaeT napanneneH
JINHNN Ha KapToHe.

+ 3aTAHWTE 33XKUMHOW BUHT.

+ [poBepbTe LEeHTPOBKY NMOBTOPHO.

B. Ecnn nasepHbliii Ny4 NpoxoaunT napannesibHo, HO He COBNAaAaeT C INHMeN:

+ OcnabbTe fiBa BMHTa, MOKa3aHHble Ha puc. 7 (B).

« Tenepb MOHTaXHbI BJI0K Jla3epa MOXXHO NepemMeLLaTh B NMornepeyHoM HanpasieHny ans
COBMeLLeHWA 1a3ePHOro Jlyya C IHNeI Ha KapToHe.

+ Korpa nasepHbiin nyy coBnageT C IMHKeEN, 3aTAHUTe 06a BUHTa.

« [oBTOpUTE AENCTBIMA, ONMCAHHDBIE B MyHKTE A, 4UTOGbI NPOBEPUTH LIEHTPOBKY.

MpumeyaHune. OnvcaHHble Bbille OMePaLym Mo PErYPOBKE U LEHTPOBKE CNIeAyeT BbIMONHAT
perynapHo ana obecneyeHrs TOYHOCTY Nasepa.

Mpumeyvanume. VIHcTpymeHT moxeT nmeTb cneaytowyio NMPEAYIMPEOUTENIbHYIO mapkuposky:
JIA3EPHOE U3JTYYEHUE - HE CMOTPUTE HA JIASEPHbBIA JIYY
JIA3EPHbI MPUBOP 2 KJIACCA ONACHOCTU
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LASER PET'YJIIPOBKA B
CEBEPOAMEPUKAHCKUWE BCTABHOU MOAENN

BH/IMAHWE! Bo Bpems BbIMONHEHNA 3TOW onepauunn Henb3aA
3arnyckaTb aNeKTpoABUraTesb Nusbl.

JlazepHbiit MOZY/b PACMONOXKeH B MOHTaXXHOM 610Ke, KOTOPbIN
KpenuTcsa BHYTPY UHCTPYMeHTa ABYMSA NOANPYKMHEHHbBIMU
6onTamMu ¢ yrnybneHnem nog Kiou.

Puc. 8a +8b Ecnu cnerka ocnabutb BUHT c rosfIoBKOW NMOA KPecToo6pasHbiii
wnmy (pmc. 8a), To nasepHbl MOAYNb MOXHO OyiET HEMHOTO
NpoBepPHYTb BHYTPU MOHTAXXHOTO 6/10Ka. 9T no3sonset

noRQENAR NoMMA E0GE
L—y—mmic 19808 SAsomm

FrrT ornepaTopy COBMECTUTb J1a3ePHbIi JTyy C BePTUKabHO OCbHo.
O IR [Ba 6onTa ¢ yrnybneHvnem nopg knioy (puc. 86) cnepyer
o RGO A8 10 ;: : paccmaTpuBaTh Kak ejuHyio napy 1 perynnpoBaTtb COBMECTHO.
RS IG .
SRR B OHU NO3BONAIOT TOYHO COBMECTUTb J1a3ePHbIN NyY C

i Sy T TpaeKTOpI/lelh ANCKa, BXOA4ALero B CTON NUibl.

G NASEPHO UENTPOBKH

@ 255mm (10°) v/

e

Mp

T

NOLLNTOND

PKa LleHTPOBKM Nnasepa:
f<b + TMonoxuTe KapTOHHbIN WAGMOH ANA PerynvpoBKM nasepa
(npunaraeTtcs) Ha NOBOPOTHbI CTON (pMc. 8B).
g +  OnyctuTe pexyLymin 610K 1 OTMeTbTe TPAeKTOPWIO A1CKa Ha
g KapTOHHOM LLaboHe, NepemMeLLan pexyLuuin 650K B3aa-Brepes,.
« Pacnonoxwute wabnoH Taknm o6pa3om, 4Tobbl 0603HaUEHHAA
Ha HeM TpaeKTopMsA AMCKa TOYHO coBMajana ¢ pakTnyeckomn
TpaeKkTopuren.
+ 3aduKcnpyinTe KapTOHHbI WaboH C MOMOLLbIO NMKON
JIEHTbI UMM @HANOTUYHBIM CMOCO6OM.

Puc. 8c

BxniounTe nasepHblii ykasaTenb.
+ Ecnu nasepHbii nyy TouHO coBnagaeT ¢ 0603HaYeHHON Ha LWabnoHe TpaeKTopuren AncKa Kak B
rOPV30HTaNIbHOIA, Tak 1 B BEPTUKaSIbHOW NIOCKOCTAX, TO PErynmpoBKa He TpebyeTcs.

JlasepHblii ny4 He COBNajaeT ¢ BepTUKanblo:

«  OcnabbTe BUHT C rofIoBKOM MOA KPeCcToo6pasHblii LKL, 1 OCTOPOXKHO NMpoBOpaYviBaiiTe
Na3zepHblii MOAYNb B MOHTaXKHOM G/10Ke, MOKa Sla3epHblii yy He COBNAAET C BEPTUKASbIO.

+ 3aTAHWTE BUHT 1 NPOBEpPbTE PErynvpoBKY NOBTOPHO.

JlazepHblil 1yy4 He cOBNafaeT Cc TpaeKTopuell ANCKa B rOpN30OHTaNbHOI N/IOCKOCTIA:

+  Perynuipyiite nooyepeHoO Kaxkapli 13 ABYX OONTOB C yrnyGneHnem Noj Koy He 6onee yem Ha Va
06opoTa B TOM VAN MHOM HanpasneHnK, obpallas BHUMaHVe Ha NepemeLLeHe NasepHOro fyya.

« Ecnu nasepHbiin nyy coBnan ¢ TpaekToprei ANCKa, TO PEryiMpoBKa Ha 3TOM 3aKOHYeHa.

nPIIIMe‘IaIIIIIe. OnucaHHble Bbilwe onepaunn nNo perynnposke n LeHTpoBKe criefyeT BbINONHATb
perynapHo ana obecneyeHns TOUHOCTU nasepa.
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Mpumeyanne. IHCTpyMEHT MOXET UMeTb CieflyloLlyo
NPEAYNPEOUTENbHYIO mapkunposky:

JIA3EPHOE U3NTYYEHUE -
HE CMOTPUTE HA JIA3EPHBIA VY
JIA3EPHbI NPUBOP 2 KJTACCA ONMACHOCTU

BE30MACHOE UCMOJIb3OBAHUE JIASEPA

B KauecTBe nasepHoro ykasartens 8 AaHHOM U3LeNnn NCrosnb3yeTca
nasep 2-ro KJacca ornacHOCTY C MOLLHOCTbIO U3NTyYeHNA He 6onee 1
MBT 1 gniHOM BoMHbI OT 635 A0 670 HM. Takue nasepbl, Kak NpaBusio,
He NpeACTaBIAT OMACHOCTU ANA 3peHIs, OfHAKO eCi CMOTPETb Ha
yY, TO 3TO MOXET BbI3BaTb BPEMEHHOE OC/Ien/IeHNE BCrbILIKON.

BHUMAHME! He cmoTpuiTe NPAMO Ha fla3epHblii nyy.
Mcnonb3oBaHune 1 TexHUYecKoe obcyKMBaHVe nasepa AOSKHbI
COOTBETCTBOBATb YKa3aHWNAM, NPVBEAEHHbIM B HacToALLEN
MHCTPYKUMK. HnKoraa cneumanbHO He HanpasaAniTe nasepHbin
NyY Ha Ntofelt n cnepuTe, 4Tobbl OH He Bbin HanpaBieH B rnasa
UKW Ha Kakne-nnbo Apyrue npeAmeTbl, Kpome 3arotoBku. Beeraa
cnepuTe 3a Tem, YTOObI la3ePHbIi JTyy 6bln HanpaB/eH TONbKO Ha
3aroToBKY, HaXOAALLYIOCA Ha CTONIe TOPLIOBOYHOW MUSIbI.

Hukorga He HanpaBRANTe Na3epHbI NyY HU Ha KaKue ApKne
1 6necTawme oTpaxkaloLLye NOBEPXHOCTY, TaK Kak OH MOXeT
0Tpa3uTbCA Ha3aj K onepaTtopy. He yctaHaBnuBaiiTe BMeCTo
na3epHoro ykasarens nasepHble nprbopbl APYrux TUNOB.

He BCKpbIBaiiTe 1 He NbiTaiTeCb PEMOHTUPOBATb N1a3€PHbIN
yKasaTesb. Ero gonyckaeTca TporaTb TObKO C Liefibio
perynupoBKu. PEMOHT nasepa AoMKeH NPOU3BOANTLCA TONbKO
B YNOJSIHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LieHTpe.

JlasepHblil yKasaTenb NMHUN pesa

Jla3epHbIi nyy NOKasbiBaeT TPAEKTOPMIO AMCKa NP
BbIMOJIHEHUN PE3KU.

Wcnonb3oBaHne Nna3epHOro ykasarens, Korga yron

un3BecteH (Hanpumep, 45°):

+ HameTbTe pe3 Ha 3aroToBKke KapaHAallom 1nv Apyrum
NOAXOAALLVIM NHCTPYMEHTOM.

+ YcTaHOBWTE HYXHbIV yron pe3a (45°) n 3adukcunpyiTe ero ¢
NOMOLLbI0 PpUKCaTOPa YCTaHOBKY FOPU30HTaIbHOTO yrna 1
(Unwn) cTONOpPHOTO pblyara GUKCMPOBAHHDBIX YIOB.

+ BknoumnTe nasepHbii yKasaTenb.

+ [MonoxwuTe 3aroToBKY Ha MOBOPOTHbIV CTON K YNOPHOW MAaHKe.
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« [lepemellanTe 3aroToBKY 4O HYXKHOTO MOSIOXKEHNA, MOKa
HaMeyeHHas KapaHAaLlOM NIVHNA B TOYHOCTYU He coBnajeT ¢
Na3epHbIM JTy4OM.

+ 3aduKcnpyinTe 3aroToBKy € MOMOLLbIO MPUXNMHOIO
nprcnocobneHma.

+ BbinonHute paspes.

WcnonbsoBaHmne nasepHoro yKkasarens, Korga yron

HensBecTeH:

+ HametbTe pe3 Ha 3aroToBKe KapaHAallom Uiv Apyrum
NoAXOAALLMM UHCTPYMEHTOM.

+ [onoxwTe 3aroTOBKY Ha MOBOPOTHbII CTOM K YNOPHO NNaHKe.
+ YcTaHOBUTE rOPU3OHTaNbHbIN Yron pesa npubnusntensHo. Moka
He 3aTArviBaTe GrKcaTop yCTaHOBKN FOPU30HTaNIbHOIO yrna.

+ [naBHO nepemeuwyaliTe 3aroToBKy B3aa-Brnepea BAONb
YMOPHOW NAaHKU, MEASIEHHO Perynnpysa npu 3Tom yron
NOBOPOTHOrO CTONa.

«+ [poponxaiiTte perynmpoBKy, Noka nasepHblii ly4 B TOYHOCTN He
COBMAAET C JIMHWEN, OTMEUYEHHOI KapaHaLloM Ha 3aroToBKe.

+ 3aTAHUTe GUKCATOP YCTaHOBKU FOPU3OHTANIbHOTO YINa, YTo6b!
3adVKCPOBaTb MOBOPOTHbIN CTON B HYKHOM MONOMKEHNN.

+ 3aKpenuTe 3aroToBKY C MOMOLLbIO MPVIXKUMHOTO
npucnocobnexus.

« [poBepbTe perynnmposKy NOBTOPHO.

+  Y6eauBLINCD B ee MPaBUIbHOCTY, BbIMOMHUTE pa3pes.

JinHsa nasepa (ecnn umeerca)

JlnH3a nasepa (ecnu nmeetcs) NPOCTO BCTaBNAeTCA crnepeav B
Kopnyc a3epHOoro ykasartena.

Ecnu no kakon-nnébo npnynHe OHa NnoBpeXxaeHa nnu ctana
Henpo3paqH0|7|, €€ MOXXHO 3aMeHUTb.

AKKypaTHO U3BfIeKUTE NNH3Y 13 Na3epHOro ykasaTena n
3aMeHUuTe ee Ha HOBYIO.

OrPAHUYUTESb NYBUHDI (puc. 9)

OrpaHuuuTensb rybuHbl MO3BONSET BbIpe3aTb B 3ar0TOBKE
yrny6neHus.

Xop pexylero 6;10ka BHU3 MOXeET 6bITb OrpaHuyeH, 4Tobbl AUCK
Nubl He Npope3as 3aroTOBKY HACKBO3b.

Mpumevanue. [py NCNONb30BaHNN OrpaHNYMTENA
rny6ViHbI PeKOMEHAYETCA CHavana NpPoBepuTb ryouHy
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pe3a Ha HEHYXXHOM KyCKe [PeBECHHbI, YTOObI YOeAnTbCA B
NPaBUIbHOCTU BbIPE3aeMOro yrny6eHums.

Ecnn cpenatb Bbipes 1 3aTeM NOBTOPUTD €ro, Cierka CMeTus
3aroToBKy B/1I€BO UM BMPaBO, 3TO MNO3BOJNIAET AeNatb B Hel nasbl.

WUcnonb3oBaHmne orpaHNumMTens rny6uHbI:

+  BblBMHbTE YOpHYIO NNAcTuHY (a) orpaHnunTens rny6uHbl,
HaXaB Ha Hee [10 yropa B/eBo.

+ Ocnabbte pudneHyto KOHTpraky (6).

«  OTperynupyiTe BUHT C HaKaTaHHOW rofloBKo (B), UTOObI
OrpaHNyYnTb XOA pexyLiero 611oKa A0 HyXHOW ryOUHbI.

+ YCTaHOBUB Hy>KHYI0 Fy6UHY, 3aTAHUTE PUPIEHYIO raiiky
(@) Ha KpenexHOM KpOHLUTelHe, YUToObl 3adrKCMpPoBaTL
orpaHuyuTenb 1 NPeaoTBPaTUTL CMelleHNe AeTanen.

+ [locne BbIMOHEHA PE3KU OTPEryNMpyiiTe orpaHNINTESNb
ry6VHbI Tak, YTOObI PEXYLLMI GIIOK MOXHO 6blN0 3a610KMpPOBaTh
B HVPKHEM MOJIOEHIV C MOMOLLIbIO CTOMOPHOTO LWTKdTa.

MpumeyaHmne. Bo MHOIVX Cly4asx orpaHuunTeNb ryouHbl

NPU XenaHny MOKHO OCTaBUTb B BbIGPaHHOM MOSIOXKEHUN.

Mpu 06paTHOM yCTaHOBKE YMOPHO NAACTUHbI OrPaHNYUTENs
rNy6ViHbI B UCXO[HOE NONOXKEHNE BUHT OrPaHNUnTENA NPOXOANT
PAAOM C YNOPHO NNacTUHOW Yepes KaHan B Kopryce nubl.

(7.5) NOABUKHbI BEPXHUI CETMEHT YIOPHOW MIAHKIA

B nieBoI1 YacTV yNopHOW NiaHKN MMEeeTCA perynmpyembiii

BEPXHWIA CErMeHT. PerynupoBska MoXeT 6biTb HE06X0AVIMA, YTOObI
obecneunTb 3a30p ANA ABMKEHUA pexyLLero 6510Ka BO Bpema
PE3KM NOA OCTPbIM BEPTUKATIBHBIM VI KOMOVHUPOBAHHbIM YTIIOM.

PerynupoBKa ynopHoOIi NaHKu:

«  OcnabbTe BUHT C HaKaTaHHOW ronoBKoi (puc. 10).

+ CABVHbTE BEPXHUIA CEFMEHT YNOPHOW NNaHKKM BEBO A0
HY>HOTO MOJSIOXKEHNA 1 3aTAHUTE BUHT.

+  BbINONHMTE NPOGHDIN MPOTrOH NPV OTKIKOUEHHOM NUTAHUK,
4TObbI Y6eanTbCA, YTO MOABVKHDIE AETaN He MELLAoT ApYr
LIPYry Npu onyckaHun pexyLLero 6510Ka BHU3.

(8.1)
YKA3AHUA NO SKCMIYATALIUN

OcToporkHo! TopLoBOYHYIO NNy CieayeT NpoBepATb (B
YaCTHOCTU, MPaBUIIbHYI0 PabOoTY 3aLUTHBIX KOXKYXOB) Nepes
KakAbIM 1crnosib3oBaHveM. He nofkntovaiite Ny K UCTOYHUKY
NMTaHWA, NOKa He GyAeT BbiNOSIHeHa NPoBepKa 6e30MacHOCTU.

Puc.10

67




€VOLUTION

Mpexae uem NOAKMIUNTb MUY K NCTOUYHNKY
NUTaHUA N NPUCTYNUTL K paboTe, y6eamnTecs,
uTO OnepaTop NpoLIen afekBaTHOE 0ByueHe
€€ 1CMob30BaHUIO, PEryINPOBKE U
TEXHUYECKOMY 0BCIYKMBAHMIO.

(8.2) BHUMAHMUE! YT06bI CHU3UTbL PUCK

TpaBMbl, BCerga oTKNovanTe nuny oT NCTOYHNKa

NUTaHNA Nepes BbINOJIHEHVIEM 3aMeHbI
VAN PerynnpoBKn ee getanei. Ceepbre
HanpasfieHVe BpaLleHus, yKazaHHOe CTpesikon
Ha 3aLMTHOM KOXYXe, CO CTPENKOW Ha JucKe.
3y6bA AMCcKa B nepeAHeit YacTu Nfbl AOSKHDI
6bITb BCerfa HanpasieHbl BHK3. [poBepbTe
3aTAXKKY 3a>KMMHOTO BMHTA LUMUHAENA.

(8.3)
PACMOJIOXKEHUE KOPMYCA TEJIA
U PYK (punc. 11)

+ Hukorpga He fiepXKnTe pyKu B 3anpeTHON 30He
(6nke uem 150 Mm OT AncKa). He nogHocuTte
VX K TPAeKTOPUMN ABUXKEHUA ANCKA.

+ HapexxHo 3akpennaiiTe 3aroToBKy Ha ctone
Y YNOPHOW MfiaHKK, 4Tobbl NpefoTBpaTiTh
ee cmelleHme.

+ [lo BO3MOXHOCTU NCNONb3YITe NPUKUMHOE
npucnocobnexue, Ho NpPoBepANTe, YTOObI
OHO He MeLLano xoay AncKa 1 Apyrmx
NOABUXHbBIX feTanei nubl.

« W36erainTe HeyfoOBHbIX YCNOBWI paboTbl 1
MOMNOXKEHWNI PyK, NPY KOTOPbIX pyKa nnu
nanbLibl MOTYT BHE3AMHO COCKOSb3HYTb
Ha AnCK.

+ [epep Tem Kak caenatb NPONWI, BbINOMHNTE
NPOGHbI NPOFrOH MPU OTKIFOYEHHOM NTAHNV,
4TOGbI YBUAETH TPAEKTOPUIO AIBUMKEHNA ANCKA.

« [lepuTe pyKu B paboyem nonoxeHuu, noka
KYPKOBbIVA BbIK/tOYaTenb He ByaeT oTnyLieH
N [NCK NOMHOCTbIO HE OCTAHOBUTCA.

(8.4)
YCTAHOBKA TOYHbIX YIJ10OB

KOHCTpYKLWA MHCTPYMEHTa no3BonaeT
BbIMOSHATb HECKOJbKO BUAOB NPOBEPKU/
perynmpoBKu. [11s 3Toro onepartopy Heo6XoaNMo
MMETb YronbHUK Ha 90/45/45° (He BxoauUT B
KOMMEeKTaLuto).

BHUMAHME! BbinonHanTe nposepKy/
perynnpoBKy TOJIbKO MPW OTKNIOYEHHOM
NUTaHWN 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA.
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Puc. 11
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BEPTUKAJIbHbBIE VIJibl (0 U1 45°)

PerynnpoBka ¢puKcMpoBaHHOro NONOKEHNA
BepTUKanbHoro yrna 0°
+ Yb6epunTech, UTo pexyLymii 610K 3abNoKMPOBaH B HKHEM

MOJIOKEHNN 1 CTOMOPHbIN WTUGT BCTABNEH B THE3A0 [0 yropa.

+ Y6eutech, 4to pexyLumii 6ok 3apuKCpPoBaH B
BEPTVKaNbHOM MOMOXKEHUM U YKa3aTeslb BEPTUKaIbHOrO yrna
HaXOAUTCA Ha OTMETKe WKanbl 0° (puc. 12).

+ [MpunoxuTe yronbHNK OfHON KOPOTKOIN CTOPOHOW K
CTOJYy, @ APYroWi — K ANCKY (B MPOMEXyTKe Mexay Kapbua-
BOJSibdpamoBbiMy BbicTynamu) (puc. 13).

+ Ecnu yron mexpay AVCKOM 1 CTONIOM NWsbl He paBeH 90°,
ero Heob6XoANMO OTPerynmpoBaTb.

«  OcnabbTe PprKcaTop yCTaHOBKM BEPTUKANBHOTO yria n
HaKIoHUTE peXxyLLMi 60K BEBO.

+ OcnabbTe KOHTPraiiKy BHTa perympoBKy BEPTKanbHOro
yrna (puc. 14).

+ BBepHWTE NN BbIBEPHUTE BUHT C MOMOLLbIO LUECTUMPAHHWKA,
4TO6bI OTPEryNNPOBaTh YrNOBOE NONOXKEHNE ANCKa.

+ CHOBa yCTaHOBWUTE PEXYLLW GIOK B BEPTUKANbHOE NONOXKeHVe
1 elLie pa3 NPoBepLTE Yrof C NMOMOLLbHO YrONbHUKA.

+ [oBTOpUTE ONMUCaHHbIE BblLLEe [JeCTBUA, NOKa He byaeT
yCTaHOBJ/IEH NPaBWIIbHbIIA Yro.

+ HapexxHo 3aTAHWTe KOHTPranKy BUHTa PerynnpoBKu
BEPTVKaNbHOrO yrna.

PerynupoBKa yKa3aTena BepTUKanbHOro yrna B
nosnoMeHunnm 0°

MpumeuaHne. OnepaTtopy HEO6XOANMO Y6eANTbCSA, UTO AUCK
PacrnosnoXeH CTPOro NepreHANKYIAPHO CTONY, KOTAA PEXyYLLii
6710K HaXOANUTCA B GUKCMPOBAHHOM BEPTUKATIbHOM MOJIOXKEHN.

« Ecnuykasatenb He coBcem coBnagaeT c oTMeTKom 0° Ha
LIKasne yrrnomepa, Heo6xoArMa perynmpoBka.

+ OcnabbTe BUHT yKa3aTena BePTUKaNbHOrO yrna, Ncnonb3ys
OTBEPTKY C KpecToobpasHbiM wiantem N2 2 (puc. 15).

«  OTperynupyiite ykasaTtenb BePTUKabHOTO yria Takum
06pa3oMm, UToObl OH TOUHO yKasbiBan Ha OTMeTKy 0°.

+ 3aTAHWTE BUHT.

PerynnpoBka ¢puKcMpoBaHHOro NOMOKEHNA

BepTUKanbHoro yrna 45°

« Ocnabbre dprKcaTop yCTaHOBKM BEPTUKANbHOTO yria n
HaK/IoHUTE pexyLLmin 610K A0 yropa BNEeBO, YTOObI OH 3aHAN
dUKCUMpOBaHHOE NoNoXeHue 45°.

Puc. 12

OLUTIO

Pnc.13
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= e g

Puc. 14

Puc. 15
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+ [MpunoxuTe yronbHKK K ANCKY (B MPOMEXYTKE Mexay
Kap6va-BonbGPaMoBbIMU BbICTYNamMu) 1 CTony 1 ybegutecs,
YTO Yron Mexpay HUMmn paBeH 45°.

+ Ecnn puck HaxopuTcA B HENPaBMSIbHOM MOJSTIOXKEHUN,
TpebyeTca perynmpoBsKa.

+  CHOBa yCTaHOBYTE pexyLLii 610K B BEPTUKaNbHOE MONOXeEHNe.

+  OcnabbTe KOHTPranKky B/HTa perynvpoBK/ BEPTUKaNbHOIO
yrna 45°.

B 3aBUcMMOCTV OT CUTyaLMM BBEPHUTE NGO BbIBEPHUTE
BWHT C MOMOLLbIO LeCTUrPaHHIKa, YTOObI OTperynnpoBaTth
yron (pmc. 16).

+ YcTaHOBUTE pexyLmnii 610K B NosioxeHue 45° 1 ele pa3
npoBepbTe Yros C MOMOLLbIO YrofibHYKa.

+ [oBTOpUTE ONMUCaHHbIE BbILLE [ENCTBUA, NOKa He byaeT
YCTaHOBJIEH NPaBUbHbIN Yron.

+ HapexHo 3aTAHWTE KOHTPraiKy perysimpoBOYHOro BUHTA.

FANTEND (MOTOJIOYHbIN MJIMHTYC)

PexxyLinin 610K MOXXHO HaKNOHUTb (TONIbKO BNIEBO) U
3adrKcMpoBaThb Moy BEPTUKaNbHbIM Yriiom 33,9°. [TOBOPOTHbI
CTON MOXKHO 3adUKCMPOBATb MOJ rOPU3OHTasIbHBIM yriiom 31,6°
Puc.17 BJIEBO WM BNpaBo. ITO NO3BOMAET UCnosb3oBaTb nuny Rage
AnA pe3ku rantenu (MOTONOYHOrO NANHTYCA) nof yrinom 38°.

[ina npoBepku yrna 33,9° He06XOANMO NCMONb30BaTh YrIOMep C HOHUYCOM (He BXOAUT B
KOMMeKTauuio).

MpoBepka pMKCMPOBAHHOrO NONOKEHNA BepTUKaNbHOro yrna 33,9°

« Wcnonb3yiiTe WtndT Ana pesku rantenu (Cm. pasgen «JKCnnyataums»).

+  OcnabbTte prKcaTop yCTaHOBKM BEPTUKAIbHOIO Yrila 1 HAKNOHWTE PeXyLUnii 650K, yCTaHOBUB €ro
B NnosnoxeHune 33,9°.

+ [punoxuTe yrnomep c HOHNYCOM OAHOW CTOPOHO K MOBOPOTHOMY CTONY, @ APYrom — K
HaKIOHEHHOMY AVCKY.

+ CyunTalite NoKasaHue yrnomepa.

Ecnmn Heo6xoanMa perynunpoBKa:

+ OcnabbTe KOHTPraiiKy BYHTa perynmpoBku yrna 33,9°.

+ B 3aBUCUMOCTYV OT CUTYaLIMN BBEPHUTE NGO BbIBEPHUTE BUHT C MOMOLLbIO LECTUMPAHHUKA,
yTO6bI OTPErynuposatb yron (pmc. 17).

+ [Mo oKoHYaHUW perynmpoBKmn 3adUKCUpyiiTe PerynnpoBOYHbIN BUHT, 3aTAHYB KOHTPramky.

PETFYJINPOBKA YIOPHOW MJIAHKU
YnopHas nnaHka Bo/mkHa ObiTb ycTaHOBNeHa nog yrnom 90° (neprneHANKYNsApHO) K MPaBuibHO

YCTaHOB/IEHHOMY AWCKY. [OPU30HTaNbHOE NONOXKeHWe NOBOPOTHOIO CTOMA AOKHO
cooTBeTCTBOBaTH yry 0°.
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YnopHas nnaHka 3akpenneHa Ha CTose fiByMA BUHTaMu C
rofIOBKOVI NOJ, LUECTUrPAHHMK, PACMONIOKEHHbBIMU C 06eunx
CTOPOH M/1aHKM B yAJIMHEHHbIX Na3ax (pmc. 18).

+ YbenuTechb, UTo peXyLLMii 610K 3a0IOKUPOBaH B HUXKHEM
TMONOXXEHNV 11 CTOMOPHbIN WTUGT BCTaBEH B FTHE3A0 AO Yropa.

« lpunoxuTe yronbHMK OQHON KOPOTKOWN CTOPOHOW K yNOPHOM
NnaHKe, a Apyrowi — K ANCKY (B NPOMEXYTKe Mexay Kapbua-
BOJSIb$pamMoBbiMY BbicTynamu) (puc. 19).

« Ecnu TpebyeTca perynmpoBka, ocnabbTe yeTbipe
pPerynmpoBOYHbIX BHTA YNOPHO MAIaHKMU C MOMOLLbIO
LIeCTUrpaHHMKa.

+  OTperynupyiite nonoxeHue ynopHomn ninaHKu1, cnonb3ysa
YANVIHEHHblE Na3bl.

+ HageHo 3aTaHuTe BUHTbI LUECTUTPAHHNKOM.

Perynuposl(a YKa3saTesnAa ropsoHTa/sbHOro yrna

Mpumeyvanne. B nepegHein YacT OCHOBaHMA NUIIbI UMeETCA
[BOVHAA LWKaa ropu3oHTanbHOro yrna. BbibpaHHbIN yron
yKa3blBaeTca HebONbLINM yKa3aTenem, 3aKpernieHHbIM Ha
NOBOPOTHOM CTOnNe.

Mpy HeO6XOAUMOCTU YKa3aTesb MOXHO OTPEryMpoBaTh,
0CNabuB ero KPenexHbli BUHT OTBEPTKOW C KPeCTOO6PasHbIM

wnuuem N 2. o OKOHYaHUM PerynMpPoBKY HafleXHO 3aTAHNTe
KpenexHbli BUHT (puc. 20).
(8.5) NOAroTOBKA K BbIMOJIHEHUIO PE3A

1l
PACCHUTbIBAATE CBOV BO3MOXKHOCTU o / ﬂ”ﬂﬂnnum“\\gﬁm\\\

18
ObecneubTe cebe HafieXHYI0 OMopy 1 paBHosecue. CTonTe %

COOKY OT MHCTPYMEHTA, YTOObI NINLO U TENO HE HAXOAWUCH Ha
nyTW BO3MOXHOWN OTAAuM.

=

Puc. 20

HW B KOEM CJTYYAE He nbiTaiiTeCh BbINONHATDL Pe3Ky 6e3 HanpasasoLwmx NprcrocobneHmnii — 37o
OflHa 3 OCHOBHbIX MPUYMH HECHACTHbIX CllyYaeB.

« Bcerga yb6expainTech, UTo 3aroToBKa HafieXHO NpuKaTta K ynopHOW NiaHKe 1 Mo BO3MOXHOCTA
3aKpensieHa Ha CTone NPUKUMHBIM MPUCNOCO6NeHreM.

+ [epep Tem KaK 3aKpenuTb 3aroToBKy, y6eAnTeCh, YTO CTOM YUCT 1 Ha HEM HET OMUIOK U T. .

«  YbenuTech, UTo Mocse BbIMONHEHVA NPOnuia 06pesKn CMOryT CBOGOAHO NepeMeLLaTbcsa B
CTOPOHY OT AUCKa. Ybe[uTech, YTo 06pe3KM He 3aCTPAHYT B APYrUX AeTanax nunbl.

+ He ncnonb3yite 3Ty nuny Ana otTpesaHus Menkrx anemeHToB. Ecnv B pesynbrate obpesaHna
3aroTOBKM Balla pyKa Unu nasbLibl OKaXKyTcA B npeaenax 150 MM OT AKCKa, 3TO O3HaYaeT, 4To
3aroToBKa C/IMLIKOM Mana.
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Puc. 22

Puc. 23

PA3B/IOKNPOBAHUE M MOJHATUE PEXXYLLEETO BJIOKA
BBEPX (puc. 21)

BHUMAHME! Bo n36exaHune cepbesHoii Tpasmbl HUKOTOA He
pa3bnoKupyiTe 1 He 6NIOKMPYITE PeXyYLLWIA GNOK, ey Niuna He
OTKJMIOYEHA v puck He nepecTan BpaLjaTbca.

YT106bI pa3s6noknpoBaTh pexyiuii 6nok ns

HVKHEro NoJIoKeHuA:
Cnerka Ha>XmM1Te BHI3 Ha PYKOATKY ANA pe3Ku.

+ CHVMUTe CTOMOPHbIN WTUT 1 NO3BONbTE pexyLiemy 610Ky
3aHATb BepxHee nonoxeHue (warn 1 um 2).
Ecnu cHATb 6GOKMPOBKY HIIXKHETO MOJTIOMEHUA PexyLLero
610Ka, TO OH aBTOMATUYECKM NOJHUMETCA BBEPX 1 ByaeT
3ab110KMpPOBaH B BepxHeM nonoxxeuun (war 3).

Ecnm pa36noknposKa 3aTpyaHeHa:
Cnerka nokauvaiTe pexxyLynii 610K BBEpX-BHU3.
OfHOBpPEMEHHO NOBEPHITE CTOMOPHDIN LWTUPT MO YaCOBOMN
CTperKke v CHUMUTE ero.

Mpumeuanume. Korga nusa He UCMOJb3yeTCs, PEKOMEHAYETCA
3a6/10KNPOBaTb PEXYLLMIA GIIOK B HUMKHEM MOJOXKEHNM, BCTAaBUB
CTOMOPHbIN WTUGT B rHE3L0 AO yropa.

BK/IIOMEHUE U BbIKJTIOMEHUE (TOJIbKO MOAENU ANA
CLUA) (puc. 22)

YT06bI BKMIOUYNTD MHCTPYMEHT, CHauana HaXKMmuTe Ha pbluar
6NOKMPOBKM 3aLUTHOTO KoXKyxa (1), 3aTeM HaxmuTe Ha
KYPKOBBbII1 BblKkntoyaTenb (2) 1 yaep>KunBaiTe ero B Haxxatom
nonoeHny. YTo6bl BbIKNKOUYNTD MHCTPYMEHT, OTNYCTUTE
KyPKOBbIV Bbik/touaTens (2) (puc. 22).

MpumeyaHme. B nHTepecax 6e30MacHOCTN KypKOBbIN
BbIKJIIOUaTENb (2) He BIOKMPYETCA B HAaXKaTOM MOJSIOXKEHUY,
NO3TOMY ero HEO6XOANMO HaXKMMaTb BCE BPEMS, NMoKa
ocyLlecTBnAeTca peska (puc. 22).

NPOCTON PE3

TOT MeTOA Pe3KM UCMONb3YeTCA MaBHbIM 06pa3om Ans
paspe3aHus HebOMbLUMX iV TOHKIX 3ar0TOBOK. YT06bI pa3pesaTtb
3aroToBKY, Hy>KHO MIABHO OMYCTUTb PEXYLNIA BIOK BHU3.
KapeTka pomkHa 6biTb 3a6/10KMpOBaHa [10 yrnopa B 3aiHeM
nonoxeHuu (pmc. 23).
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« lNepemecTute pexxywymin 610K Hazag (0T ceba) fo ynopa.

+ 3ataHuTe dpuKcaTop KapeTku (puc. 24).

+ [NonoxwuTe 3arotoBKy Ha CTON K YNOPHOI NiaHKe 1,
€/ HeOBXOAMIMO, 3aKPENUTE C MOMOLLBbIO
NPVKUMHBIX MPUCMNOCOBNEHMIA.

+ BosbmuTech 3a pykoATKy nubl.

+ Bkniouute anekTpoaBUraTenb U JOXAMTECH, MOKA AUCK
HabepeT MakcMmasnbHble 060pOTbI.

«+ [epep Tem KaK BKNIOUUTb dNEKTPOABUraTesb, He 3abyabTe
HakaTb Ha pblyar 6IOKMPOBKM 3aLMTHOTO KOXyxa (puc. 25).

+ HaxmuTe BHU3 Ha PyKOATKY AiNA pe3Ku, Puc. 24
4TO6bI pa3pesaTb 3aroToBKy.

+ Mcnonb3ynte AnA 3TOro CKOPOCTb BPaLLEHUA ANCKA — He
HY>KHO Mpunaratb U3MINLLHEE YCUIINE K PYKOATKE.

+ BbINonHUB pa3pes, OTNYCTHTE KYPKOBbIN BbIKIOUATESb.

«  JloxanTtecb NOMHOWN OCTaHOBKM AMCKa.

+  OTnycTUTe PEXYLUMI GNIOK, YTOObI OH 3aHAN BEPXHEE NONOXKEHNE:
npexpe Yem OTryCTUTb PYKOATKY ANA pe3ky, ybeauTec, Uto
3y6bA AVICKA MOTHOCTBIO 3aKPbITbl HUXKHIIM 3aLLUTHBIM KOXKYXOM
N PEXyYLMI 650K 3a61I0KVPOBaH B BEPXHEM NONOMKEHN.

+ Yb6epuTe 3arotoBKy.

CKOJIb3ALUUN PE3 Puc. 25

Muna meeT cncTemy NoaBVKHOM KapeTku. OcnabbTe pukcatop
KapeTKM, YTobbl pa3broKpoBaTh ee 1 YTOObI pexyLLuin 610K
MOXHO 6bINI0 NepemelLaTh Brepes 1 Hasag (puc. 26).

[NCK Nsbl HEOGXOAYMO OMYCTUTH Ha 3arOTOBKY U 3aTem
nepemecTuTb Hasag, (0T ce6s), UTobbI BbINOHUTL pa3pes. IToT
Croco6 MOXHO VCMOSb30BaTh AM1S Pa3pe3aHns WNPOKIX 3ar0TOBOK.

+ TMonoxuTe 3aroToBKY Ha CTOJ K YNIOPHOW MNaHKe u,
ecsin HeOB6XOANMO, 3aKPEMIMTE C MOMOLLbIO MPUKUMHBIX
nprcnocobneHni.

+ OcnabbTe purKcaTop KapeTKu.

+ Bo3bmuTech 3a pyKOATKY ANIA pe3KM 1 nepemMellante
pexywuin 6ok Bnepep, Noka WrnmHAenb (ocb AUCKa) He byaeT
HaxoAMTbCA Haf NepefHe KPOMKOW 3aroToBku (puc. 27).

+ HaxmuTe Ha BbiK/louaTesb 371eKTPOABUIaTeNa 1 [JOXAUTECD,
noka Anck HabepeT MakcMarbHble 060POTblI.

+ HaxmuTe Ha pbluar 610KMPOBKM HIXKHErO 3aLUTHOrO
KOXyXa, 4To6bl Pa3bIoKMPOBaTb PeXyLUNiA GNOK.

+ HaxmunTe Ha pyKkoATKy ANnAa pe3ku Ao yrnopa BHU3 1
npopexbTe NepefjHiol KPOMKY 3aroToBKU.

+ [naBHO NnepemewjanTe pyKOATKY Ha3aj K yNOPHOW NnaHkKe,
4TOGbI 3aBEPLINTD Pa3pes.

Puc. 26
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Puc. 29

Puc. 31

« [pw BbINONHEHUM KaXK[OTO pa3pesa BCeraa nepemellainte
pexyLwmin 610K Jo yrnopa B 3afiHee nonoxexue (ot ceba)
(puc. 28).

+  BbINoONHYWB pa3pes, OTNyCTUTE KypPKOBbIN BbIKOYATENb U
[OXKANTECH NOSIHOW OCTAHOBKM ANCKa.

+  OTnycTUTe peXxyLmi 610K, YTOObI OH 3aHAN BEpXHEe NONoXKeHMe:
npexze Yem OTNYCTUTb PYKOATKY A/ Pe3KU, yoeanTech, YTo
3y6bA AVICKa MOTHOCTBIO 3aKPbITbl HUXKHVIM 3aLLUTHBIM KOXYXOM
1 peXyLMin 610K 3a61I0KVPOBaH B BEPXHEM NONOMKEHN.

BHUMAHME! Npu BbINONHEHNW CKONb3ALLEN Pe3KN HAKOTAA He
TAHWTE PEXYLLMIA BNTOK C BpaLLaloWMMcsa ANCKOM K cebe. [Inck
MOXET BbICKOUNTb HaBEePX 3aroTOBKMU, YTO BbI3OBET CUSIbHYIO
oTaauy pexyluero 6noka.

Mpexpae yem NpUCTynaTh K CKONb3ALLEN pe3Ke, pexyLunin 610K
cnepyeT Bcerga pacnonaraTb, Kak OnvcaHo Bbile. Korga oH
6yAeT HaXOANUTLCA B MPaBUIbHOM NMOIOXKEHWI Haf 3aroTOBKONM,
OrnycTUTe ero 1 nepemectTe Ha3ag (0T cebs) K ynopHoi
NNaHKe, YTobbI BbINMONHUTL paspes.

PE3KA NOA rOPU3OHTAJIbHbIM YTJIOM (puc. 29)
Cron nunbl NOBOpPayMBaeTCcA Ha yron 4o 45° BNeBO 11 BNPaBo OT
NCXOAHOrO NpAMoro nonoxexus (0°).

Cnpasa 1 cneBa NpeaycMoTpeHbl GUKCHPOBAHHbIE NMONTOXKEHNA
yrna noeopora: 45, 30, 22,5, n 15°.

Pe3Ky nog ropn3oHTanbHbIM YoM MOXXHO OCYLLEeCTBAATL

C ncnonb3oBaHnem NM6o 6e3 NCnonb30BaHUA CUCTEMbI

CKONbXXEHUA (KapeTKu).

«  OcnabbTe GpMKCaTOp YCTAaHOBKM rOpr30oHTasbHOro yrna (puc. 30),
MoBOpaYVBas ero NPOTYB YaCOBOW CTPENKN.

« [MogHYMUTE BBEPX CTOMOPHbIV pbluar GUKCMPOBAHHbIX
yrnos (pmc. 31).

+ TMoBepHuTe cTon fo Tpebyemoro yrna. [ina obneryeHns
YCTaHOBKM Yr/a B OCHOBaHUV MHCTPYMEHTA MMEETCS LKana
rOPV30HTaNbHbIX YII0B.

+ YCTaHOBVB HY>XHbIVi Yrof, 3aTaHNTe GpUKCATOP YCTaHOBKM
rOPM30HTaNbHOTO yra.

Mpumeuanme. DuKcaTop yCTaHOBKM FOPU3OHTaIbHOIO yria
pEeKOMEHZYETCA 3aTAriBaThb AaXe B TOM Clyyae, eC/iv C MOMOLLbIO
CTOMOPHOrO pblyara yCTaHoBEH GUKCMPOBAHHbIN Yrof.
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PE3KA NOJA BEPTUKAJIbHbIM YIJIOM C HAKJIOHOM
PEXVYLUEIO BJIOKA

Pe3ka nop BepTMKanbHbIM yrnom (puc. 32) BbinonHAeTCA,
KOrAa NOBOPOTHbBIN CTON HAXOAWTCSA B MONOXKEHNN
ropusoHTanbHoro yrna 0°.

MpumeyaHmne. YTo6bl 06ecneynTb 3a30p ANA ABKEHUA
pexyLero 6110Ka, BO3MOXHO, NPUAETCA OTPErynnpoBaTh
BEPXHWUI CErMEHT YNOPHON NNaHKN.

PexxyLLnin 610K MOXHO HaKIOHUTb TONIbKO BSIEBO Ha yron Ao 45°
OT MCXOAHOTO (NepreHANKyNAPHOro) nonoxeHus 0°. Pesky nop
BEPTMKA/IbHbIM YrIOM MOXHO OCYLIECTBAATb C UCNONb30BaHNEM
nn6o 6e3 NCnosb3oBaHNA CUCTEMbI CKONbKEHNA (KapeTKn).

YT06bI HAKNOHUTD pPeXyLMii 610K BNeBo:

+ Ocnabbre prKcaTop yCTaHOBKYM BEPTUKaNbHOrO yrna (puc. 33).

« HaknoHuTe pexxywymin 610K go HyxkHoro yrna. [ina obneryeHus
YCTaHOBKM NPeaycMOTpeHa yriosas Wwkana (puc. 34).

+ YCTaHOBVB HYXHbIiA Yrof, 3aTAHNTe GUKCATOP YCTaHOBKM
BEPTVKANbHOTO yrna.

ﬂpmmeqauue. mVIKCaTOp YCTaHOBKW BEPTUKa/IbHOrO yria uveet
MPY>KMHY, YTO NO3BOJIAET MEHATb €ro NOJIoKeHNE Ha paGoqu
BUHTe. Ero HeOﬁXOAVIMO nepeaBuHyTb, e B Bbl6paHHOM yrnosom
NONIOXKEHNN OH 6y,qu MeLlaTb Apyrum aetanam HCTPYMeHTa.

Y10o6bI NnepeABNHYTHL puKcaTop:

« TNoAHUMUWTE 1 NOBEPHUTE PblYar, YTO6bI OH 3aHAN
nopxopsLLee NonoxXeHne.

« OTtnyctviTe pbivar.

Mocne BbinonHeHNA paspesa:

+ OTnycTUTe KYPKOBbIN BbIK/TIOUATESNb, HO MPOAOIIKaTe
flepxaTb pyKu B paboyem nonoxeHnu, noka guUcK
NOMHOCTbIO He OCTAHOBUTCA.

+ OTNyCTUTE PeXxyLLMii GNOK, YTOObI OH 3aHAN BepXHee
nosioXeHue: npexae Yem ybpatb pyku oT nunbl, ybeautech,
YTO HVIKHWI 3aLLMTHBIA KOXYX MOSIHOCTbIO 3aKpbIBaeT AUCK.

+ BHOBb ycTaHOBUTE pexyLynil 610K B NepneHAnKynapHoe
nonoxeHue.

+ 3aTAHMTe PprKcaTop yCTaHOBKU BEPTUKANbHOIO yria.
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Puc. 35

Puc. 37

PE3KA FANTEJIN (MOTOJIOYHOI O MNJIMHTYCA)

Ucnonb3yiiTe wtudT AnA pesKu rantenu:

+Cnerka BbITAHWTE WTUDT HAPYXKY.

+ TMoBepHuTe WTNT Ha ¥4 ob6opoTa (puc. 35).

« OTtnyctuTe WTNT, 4TOGbl OH 3aHAN CBOE BHYTPEHHee
(paboyee) nonoxeHue.

HaknoHuTe pexyLunii 610K B nonoxeHvie 33,9° ans peskn
rantenun n 3aTaHnTe GUKCaTop YCTAHOBKM BEPTUKASIbHOTO yria.

I'Iepe;:l TeM KaK BbIMOJTHNTb pa3pes, y6en|/|Tect> B NMpaBuIbHOM
NONIOXeHUN rantesii Ha NOBOPOTHOM CTOJe.

IMo 3aBepLUeHNI pe3Kn CHOBA YCTaHOBHMTE PeXyLLMiA 610K B
BepTUKabHOE MOMIOKEHVE, a WTUT AN1A Pe3Ku ranteny —
BO BHeLLHee (Hepabouee) MonoxeHue.

(8.7) KOMBUHNPOBAHHAA PE3KA (puc. 36)

Kom6rH1poBaHHas peska npefcTaBaseT cobom pesky nog
rOPU30HTaNbHbLIM 1 BEPTUKANIbHBIM YT/IOM OAHOBPEMEHHO.

Ecnu Heo6Xxoavm KOMOVHUPOBAHHBIN Pa3pes, yCTaHOBUTE HyXKHble
BEPTVKaNbHbIN 1 FOPV3OHTaNbHbIN YITbl, KaK OMCAHO BbILLE.

Pe3Ky noa KOM6VHMPOBaHHBIM YT/IOM AOMYCKAETCA BbIMONHATL
NPV UCMONb30BaHUM CUCTEMbI CKONTbXeHUA (KapeTku). Bcerga
npoBepAiTe, YTOObI TPAEKTOPMA CKOMb3ALLErO [IBUKEHNA JUCKa
He nepeceKanach C ynopHo NIaHKOM Niv APYrMU AeTanAamMum
VHCTPYMeHTa.

Ecnn HeobxoamMMo, OTperynvpyinTe BepXHUIN NEBbINA CErMEHT
YMOPHOW NaHKN.

PE3KA NU30rHYTOro MATEPUAJIA (puc. 37)

Mpexpae yem pa3pesaTthb 3aroToBKy, POBEPLTE, IMEET /N OHa M3rnbbl. ECv 3aroToBKa M30rHyTa,
ee HeoGXOAMMO pacrionaratb U paspesaTb, Kak NokasaHo Ha pucyHKe. [MpaBunbHoO pacrnonararire
3aroTOBKY U BCETa NCMOMb3YITE YOPHYHO MIaHKy.

(8.9) YcTpaHeHue 3aTopa

+  BblkntounTe nuny, OTNYCTVB KYPKOBbIA BbIK/OYaTENb.

«  [loxAmTecb NOMHOWM OCTaHOBKYM ANCKa.

«  OTKAOUMTE MUY OT NCTOYHUKA MUTAHUA.

+  OCTOPOXHO yAanuTe 3acTPABLUMIA MaTepuan.

+ TpoBepbTe cocToAHME 1 PabOTY 3aLUNTHOTO KOXKYXa.

« TpoBepbTe, He NOBPEXAEHDI NV APYTVe AETANN, HAMPUMED [UCK.
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+ 3ameHa noBpeXaeHHbIX JeTaneil AO/KHa NPOU3BOANTLCA
KBanMonLUMpPoBaHHbIM crieumanncTom. MNepeg cregyowmm
MCMonb30BaHNEM NHCTPYMEHTa HEOGXOAMMO MPOBECTH
npoBepKy 6e30MacHOCTM.

(8.10) O6ecneuenne onopbl ANA AINHHbIX 3aroTOBOK
Heobxogumo npeaycMoTpeTb onopy Takum 06pa3om, YTobbl
CBOBOAHDI KOHEL AFIMHHOW 3arOTOBKM HaXOAMCA Ha OAHOM
BbICOTE CO CTOIOM NUsbl. ECivi HEO6XO[MMO, B AOMONHEHVE K
YAMHNTENAM CTOJ1a MOXHO YCTaHOBWTb OMOPbI 4715 3arOTOBKM
Ha 6onbLUeM PacCTOAHUN OT MHCTPYMEHTA.

YCTAHOBKA U CHATUE AUCKA

BHUMAHME! BoinonHaiite 3Ty onepauuio TONbKO npu
OTKIIOYEHHOM NUTaHUW UHCTPYMEHTA.

BHUMAHME! Vicnonb3yinTe TONbKO OPUrMHanbHble JUCKN
mapku Evolution nnu gucku, cneumanbHo pekomeHayemble

KomnaHuen Evolution Power Tools Ans Baluero nHcTpymeHTa.

Y6epnTech, UTo MakCManbHas AonyCcTnMasa CKOpoCTb
BpalleHnA 1CKa NpeBbllaeT CKOPOCTb aNeKTpoaBuraTens.

Mpumeyanne. Bo Bpems yCTaHOBKM 1 3aMeHbl 1CKa

onepatopy pekomeHayeTcAa NCnosib30BaTth 3alUTHbIe NepYvaTKun.

« Y6epuTecnb, YTO peXxyLMii 610K HAXOANTCA B BEPXHEM
NONOXKeHUN.

+ Haxumas Ha pbluar 65I0KMPOBKY HXKHETO 3aLUTHOTO KOXyXa
(38a), NOBEPHUTE HUXKHWIA 3ALYUTHBIN KOXYX (386) BBEpPX 1
BCTaBbTe €ro B BePXHUI 3aLUTHbIN KOXyX (puc. 38B).

+ HaxmuTe Ha YepHyto CTOMOPHYIO KHOMKY, YTOObI
3abnoKMpoBath WnuHAenb (puc. 39).

+  C nomoLLblo UMEIOLLEroca B KOMMEKTe WeCcTUrpaHHmKa
ocflabbTe 3aXKUMHON BUHT LWNWHAENA U CHAMUTE CO
WNUHAENA Wwanby, HapykHblii dnaHew n guck (puc. 40).

Puc. 40

Mpumeyanme. 3a>KNMHOI BUHT LWUNUHAENA UMEET neByto pe3bby. YTobbl ocnabutsb ero,
NoBOpayMBaiiTe No YaCOBOW CTPEIKE, YTOObI 3aTAHYTb — MPOTUB YaCOBOW CTPESKU.

. yGEIJ,VITer, YTO ANCK N ero d)ﬂaHleI YNCTbl N HE 3aCOPEHDbI.

. BHyTpeHHMVI (bnaHeu, ANCKa cnefyeTt oCTaBUTb Ha MeCTe, a eC/i OH 6blN CHAT ANA YNCTKY, €ro

HeobX0MMO YCTaHOBUTb, CO6MI0AaA NPaBUbHbIN MOPAAOK.

+ YcTaHOBWTE HOBbIV AUCK. y6eﬂ,l/ITECb, YTO CTpesika Ha ANCKe CcoBMajaeT C HanpaB/ieHnem
BpalleHna no YacoBoW CTpenke, yKasaHHbIM Ha BEPXHEM 3alLMTHOM KOXYyXe.

I'Iplnmeualme. 3y6bﬂ LNCKa B nepe,qul?l 4acTU NWIbl AOSKHBI ObITb BCerga HanpaBneHbl BHU3.
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Puc. 42

+ YcTaHOBUTE HapyHblii PpraHeL| ANCKa, Wby 1 BUHT WNNHAENA.

+ 3abnokupyiiTe WNWHAENb 1 3aTAHUTE BUHT LWNUHAENSA C
YMePEeHHbIM yCUIIMeM, He 3aTArvBas ero CANLLKOM Tyro.

« [Mpexpae yem NpUcTynuThb K paboTe, ybenutech, 4to
LWeCTUrPaHHMK CHAT 1 GUKCATOP WMUHAENS OTMYLLEH.

+ [Mepep ncnonb3oBaHnem Nunbl ybeautech B MOMHOIA
MNCMPaBHOCTU 3aLLYMTHOTO KOXKyXa.

MpumeuaHme. PeayKLUMOHHbIE BKAAIWM A1 MOCAJOHYHOrO
OTBepCTUA ANCKa CiefyeT NCMonb30BaTb TONbKO B
COOTBETCTBMU C YKa3aHNAMN N3roTOBUTENA.

(8.12) UCMOJIb3OBAHUE AONOJIHUTEJIbHbIX
MPUHABNEXKHOCTEN MAPKU EVOLUTION

He BXoAAT B CTaHAAPTHYO KOMNeKTauumio. Bce
NPYHAANEXHOCTU MOXHO NprobpecTu B KomnaHum Evolution
Power Tools. Cm. pazaen «[ononHNTENbHbIE MPUHAANEKHOCTIY.

(8.13) MbIJIECBOPHUK

Mbinec6opHUK HaaeBaeTCA Ha NaTPyOOK B 3aAHEN YacT NUbI.
OH NpefHa3HaueH TONbKO ANA NUNEHVSA APEBECUHDI.

+ HapeHbTe nbinecbopHMK Ha NaTpy6OK AnA yaaneHus nbiiu,
y6eMBLINCD, YTO MbINECOOPHNK HaEXHO 3apUKCMPOBaH
NPY>XUHHbIM XOMyTOM (puc. 41).

Mpumeuanue. [na 6onee 3dPpeKTNBHON PaboTbl ONOPOXKHANTE
nbinec6OPHUK, KOraa OH 3amnofHeH Ha 2/3. Yganante
copiepXKMMOe MblnecbopPHIKa SKONOrMYECKN OTBETCTBEHHbBIM
cnoco6om. Ecnv Heob6xo[Mmo, Nosb3ynTech pecrivpaTopom.

MpumeuaHue. Mpu HeOOXOAMMOCTU K NMATPYOKY ANA yAaneHns
MbIY MOXXHO MOAK/IOYNTD MPOMBbILLIEHHDIV MblNecoc. B 3Tom
cflyyae HeobXxoAMMO cobntoAaTh COOTBETCTBYOLLVE YKa3aHNA
N3roTOBUTENS.

BHUMAHME! He ncnonb3yiiTe nNbinecbopHuK AS1A pe3kn MeTanna.

3arnywkKa naTpy6ka ana yaaneHna nbinm

Mcnonb3yiiTe 3arnyLuKy BMECTo nbliecbopHUKa BO BPEMSA pe3Ku
CTanbHbIX U3AENUN.

MepexoaHuK naTpy6Ka AnA yaaneHna nbiav
Mcnonb3yitTe nepexofHK Ans NOAKIOUEHS K NaTpy6Ky Ans
YAANEHVSA MbIAN NOAXOAALLErO MPOMBbILLIIEHHOTO Mblecoca
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(He BXOAWT B KOMMJIEKTALMIO) CO LWAHTaMM UKW BXOAHBIMMN
oTBepcTnAMMN anameTpom 30 Mm.

LBEPXXATE/IN 3ATOTOBKU (puc. 42)

[lepkaTenu 3aroTOBKY YCTaHABIVBAIOTCA C OfHOW v 06enx
CTOPOH OCHOBAHWSA B 3aBUCKMOCTY OT HEOOXOANMOCTU.

+ [MpaBas cTopoHa. OcnabbTe KpenexHblii BUHT fep)KaTens,
PacrnonoXeHHbI cnepefmn B BEPXHEN YacT! OCHOBAHMA.

+ BcTaBbTe gepxatenb 40 yrnopa B KpenexHble OTBEPCTUA B
OCHOBaHUV NWbI, y6eAUBLIVCH B NPaBUIbHOM MONOXKEHNN.

Mpumeuanue. [1ns NpaBuIbHOV YCTaHOBKN HEOOXOAMMO, YTOGbI
[epaTesb BOLeN B OCHOBaHVe NPUGAN3UTENBHO Ha 75 MM.

+ 3aTAHWTE KpeneXHbIN BUHT.
+ [oBTOpUTE yKa3aHHbIe Bbille JeiiCTBIA C NEBOI CTOPOHbI.

Y1o6bl CHAT iepXKaTesb 3aroToBKM, MPOCTO 0C/IAGbTE COOTBETCTBYIOWNI KPEMEXHbIN BAHT 1
13BMEKVTe AepKaTtesib U3 MHCTpyMeHTa. CoXxpaHuTe Ans nocnefytoLwero NCrnonb3oBaHus.

YIMOP AJ1I1 MHOTOKPATHOI PE3KU (puc. 43)

Mcnonb3oBaHue yrnopa MOXeT ObITb O4YEHb MOSIE3HO MPU MHOTOKPATHOM MOBTOPEHVN OANHAKOBbIX
onepauui peskun. Ecnm TpebyeTca HapesaTb MHOTO N3AENNiA OfUHAKOBON ANINHBI, TO YNnop And
MHOFOKPaTHOW Pe3Kn NOMOXeT 06ecneunTb TOUHOCTb U 3P HEKTUBHOCTL 3TOM onepaLmu.

YcTaHOBKa ynopa Al MHOrOKPaTHOI pesKu

+ OcnabbTe BUHTbI-GapaLLKK Yopa, YTOObI B €10 OTBEPCTUA MOXKHO OblIO BCTAaBUTb HaNpaBnsioLLvie
[LiepaTesns 3arotoBKu.

+ YcTaHOoBWTE YNOp NPUBAN3UTENBHO Ha CEPEAVHE AepKaTess 3arOTOBKM 1 3aTAHNTE BUHTbI-
6apallKy, YTOGbI MPeAOTBPATUTD €70 CMELLEHMe.

+ YcTaHOBUTE fiepKaTesib 3aroTOBKY B OCHOBAHWE MIUMbl, KaK OMUCAHO BbILLE.

MpumeyaHue. Ecnvi AnA BbINONHEHVA MHOTOKPATHOWN PE3KU HYHO N3MEHWTb PAcCTOAHNE MeXaY
YNOPOM 1 AMCKOM MUbl, 0cnabbTe BUHTbI-OapallKn 1 NepeABrHbTE ero B HOBOE MONOXeHUe.
Ynop AnA MHOFOKPaTHOM Pe3Kn MOXHO YCTaHOBWTb Ha N060M 13 AepKaTesniell 3aroToBKm, HO,

KaK NpaBuo, OH UCMONb3yeTcA CnpaBa OT fucka.

3arnyuwka natpy6Ka ana yaaneHus noinu (ecnm umeercs)
Vicnonb3yiTe 3arnyLuKy BMECTO Nblec60pHMKa BO BPeMs Pe3Ku CTasnbHbIX M3[eNni.

MepexoaHuk naTpy6ka Ana yaaneHna noinm (ecnm nmeerca)

Mcnonb3yitTe nepexofHNK Ana NOAKNOUYEHNA K NaTpyoKy Ans yaaneHua nbiav noaxoAaLlero
MPOMBILLNIEHHOTO MblNlecoca (He BXOAUT B KOMMIEKTaLIMIO) CO LWAaHraMy Uv BXOLHbIMMN
oTBepcTnAMMN gnameTpom 30 Mm.
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3AKNIOYUTEJNIbHAA NPOBEPKA BE3OMACHOCTU

Hanpasnstowue BcTaBneHbl B KOPMyC MexaHy3mMa BepTUKanbHOTO NOBOPOTa
CTEPXKHU KapeTKu 11 COELIMHEHDI C PEXYLLM 6/TOKOM. YCTaHOBOUHbIE BbICTYMbI
npriBegeHbl B paboyee nosioxeHue.

CTONOPHBIN pbluar YcTaHOBNEH Ha 3aMOPHbIN MEXaHW3M.
DUKCMPOBaHHDBIX YrNOB

®uiKcaTop YCTaHOBKM YCTaHOB/EH Ha CTOMOPHBII BUHT.
rOPU3OHTAsIbHOrO yrina

WHyp nuTaHua MponoXeH NPaBUAbHO 1 3aKpeneH C3af1 Ha NOABVXKHOM
KpoHLTelnHe. Mpormb B cpefHen yacTy LWHypa COCTaBNAET He
6onee 50-60 Mm.

Ouck [ncK ycTaHOBREH; CTPENKY, yKa3blBalowe HarnpasneHme
BpaLLeHus, CoBMaaatoT. Hapy»kHbiii GnaHew, BUHT WNUHAENS U
Wwarnba ycTaHOBMEHbI NPABUbHO.

3almTHbIE KOXYXN HWXHWI 3aLlWMTHBIN KOXKYX MOTHOCTbIO MCpaBeH. Pexyunin
610K 611OKMpPYeTCA B BEPXHEM MOSIOXKEHNM, ANCK 3aKPbIT
KOXKyXOM. PexyLmnii 610K onyckaeTca BHU3 TONIbKO C MOMOLLbIO
pblyara 610KNPOBKM 3aLLUTHOTO KOXYyXa.

MutaHne CoOTBETCTBYET TEXHUYECKMM XapaKTePUCTVKaM, YKa3aHHbIM
Ha nacrnopTHol Tabnuuke. LLiTencenbHan BUNKa NogxoanT K
po3eTKe NUTaHNA.

YcTaHOBKa CoOTBETCTBYET OAHOMY 113 C/IEAYIOLIMX BaPUAHTOB:

a) IHCTpYMEHT yCTaHOBNEH CTaLMOHAPHO 1 3aKpenieH Ha
BEpCTakKe.

6) IHCTPYMEHT yCTaHOBNEH Ha MOHTaXHOW nuTe,
3aKpenneHHo Ha BepcTake (MepeHOoCHOe 1CMOosb30BaHue).
B) IHCTPYMEHT 3aKpensieH Ha crelyanbHOM WTaTee Ans
TOPLOBOYHON NUJIbI.

PacnonoxeHue I'IpenyCMOTpeHa BO3MOXHOCTb paGOTbI C ANINHHbIMN
3arotoBkamu 1 3arotoBkamm HenpaanbHoﬁ d)OprI.

Okpyxatowyie ycnosusi | Cyxoe, UncToe v onpaTHOe MecTo. TemnepaTypa Bo3LyXa NoAxXoauT
AnA paboTbl ¢ Matepuranamm. AGEKBaTHOE OCBELLeHME (CABOEHHble
CBETUNBHUKM, €CTIN UCTIONb3YIOTCA NIIOMUHECLEHTHBIE JTaMMbI).

Wcnonb3oBaHne NHCTPYMEHTa AONYCKaeTCA, eCNvi HANPOTNB KaXKA0ro NyHKTa
yKa3aHa oTmeTKa «[la». OTCyTCTBME OTMETKM O3HaYaeT, YTo UCNob3oBaHmne
MHCTPYMEeHTa He flonycKaeTcA.
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TEXHUYECKOE OBC/TYXXUBAHUE

Mpumeyanme. Bce onepauun no
TEXHUYECKOMY 0BC/YKMBaHMIO HEOOXOAMMO
BbINOJHATb, KOTAa MHCTPYMEHT BbIK/IOUeH U
OTKJTIOUEH OT UCTOYHMKa NiUTaHKs/6aTapent.

PerynapHo nposepaiiTe NpaBusibHyo
paboTy BCeX 3aLUMTHbIX NPUCNOCOBNeHni 1
KOXYXOB. /ICNoNb3ynTe MHCTPYMEHT TONTbKO
B TOM C/lyyae, eC/iv BCe 3alUTHbIE KOXyXu/
npYCcNoco6eHNA NOTHOCTbIO NCMPaBHbI.

Bce NoAWVNHUKM SNeKTpofBrraTena ABNATCA
camocMasblBalOWUMUCA. [lononHUTeNbHaA
cmasKa He TpebyeTcs.

Mcnonb3yitTe Ana oUNCTKM NNacTMacCoBbIX
fieTaneil UHCTPYMeHTa YMCTYI0 1 cierka
BIaXHY10 TKaHb. He nonb3yitecb
pacTBOPUTENAMM U aHANOTMYHbIMUI
CpeacTBamu, KOTOpble MOTyT NMOBPeAnTb
nnacTmMaccoBble feTanu.

BHWUMAHME! He nbiTantecb 4Ynctutb
VNHCTPYMEHT, BCTaBJIAA OCTPble NpeAMeTbl B
oTBepCTUA Kopryca W T. fi. BeHTunAuMoHHble
OTBEPCTUA MHCTPYMEHTa ClieayeT oumLaTth C
MOMOLLbIO CYXOrO CKaToro Bo3ayxa.

YpesmepHoe 1cKpoo6pasoBaHme MOXeT
YKa3blBaTb Ha Hasmuvie 3arpsisHeHNa

SneKTpoABuraTena nnn N3HoC Fpad)MTOBbIX LLIETOK.

Mpu HanMuUM COOTBETCTBYIOLLIMIX MOAO3PEHNI
HeobXoAMMO, UTOObI KBaNMGULIMPOBAHHDI
CreLyanicT BbINOMH TEXHUYeCKoe
06CNYKMBaHVIE UHCTPYMEHTA 1 3aMEHY LLETOK.

BKJIAAbIW ANA CTOJIA

B cTOne Nnsibl yCTaHOBNEH BKAAbILL, COCTOALLMI
113 [IBYX 3NIEMEHTOB. B ciyuae nospexaeHns vnv
M3HOCA KAaKoro-nbo 13 35ieMeHToB, 06a anemeHTa
HEOBXOAMMO 3aMEHUTb. 3anacHble BKaAbILLM
(neBO- v NPaBOCTOPOHHIE Mapbl) MOXHO
nprobpeCT y CBOEro MeCTHOrO MOCTABLVKA U
B KomnaHuu Evolution Power Tools.

3ameHa BKnagbiwa:

«  CHumUTe 3 1nn 4 BUHTA C FONOBKON Nog
KpecToobpasHbIii LKL, KOTOPbIMU OANH
13 3/1IEMEHTOB BKJ1aJbllla 3aKpensieH B
NOBOPOTHOM CTOse.

« M3BneknTe BKNaapliL U3 cTona.

« Ypanute 3arpsa3HeHUe, KOTOPOE MOTJI0
CKOMUTbCA NOA BKNaAblLLeM.

« YcTaHOBUTE HOBbIV BK1aAbILL U YCTaHOBUTE
Ha MeCTO KperneXHble BUHTbI.

« [loBTOpUTE 3Ty OMEPaLIo C APYroi CTOPOHbI.

- Ybeputech, 4To BCe 6 UK 8 KpenexHbIx
BUHTOB HafleXkHO 3aTAHYTbI 11 06a 3NemMeHTa
BK/1afblLla yCTaHOBMNEHbI FOPU3OHTaNIbHO 1
3anof/IMLO C MOBEPXHOCTbIO CTONa.

(6.4)
3ALUMTA OKPYXKAIOLLEA CPEAbI

Undopmayms (ana yacTHbIX
AoMoBnagenbueB) 06 3Konornueckn
OTBETCTBEHHOI yTUNN3aLumn oTXon0B
3N1eKTPNYECKOro N 3/1IeKTPOHHOro
o6opynosaHus.

[laHHOe 0603HaueHVie Ha U3AENUAX UK B
DAOKYMEHTALMM K HAM YKa3bIBaeT Ha TO, 4To
MCMONb30BaHHOE V1 BbiLLE/LLEe U3 SKCMyaTauum
3MEKTPUYECKOE U SNIEKTPOHHOE 060pyA0BaHMe
He CneplyeT yTUNM3MPOBaTb BMECTE C ObITOBbIMM
oTxofamu. [1ns Haanexalumx ynaneHus,
nepepaboTKy, yTUIN3aLMN U BTOPUYHOTO
MCMONb30BaHWA Takne U3Aenuna cnepyeT cAaBaTb
B CNeumanbHble MyHKTbl 6ecniaTHoro npuema.

B HeKOTOpbIX CTpaHax Takne N3aenma MOXHO
BO3BpaLLaTh NPOAaABLY Moc/e NprobpeTeHns
|PaBHO3HaUYHOro HOBOTO M3aenws. MpaBubHas
YTUNN3aLmMA N3Aenusa NoMoraeT SKOHOMUTb
LieHHble pecypcbl 1 NpefoTBpaLLaTb BO3MOXHOE
HeXXenaTenibHoe BO3AeNCTBYIE Ha 3A0POBbE
TIIOAEN 1 OKPY>KAIOLLYIO CPefly, KOTOPOE MOXeT
MMeTb MEeCTO BC/IeACTBIME HENPaBUbHON
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YTUNM3aLmn 1 06PaLLEHIIS C OTXOAAMN.
NHdpopmaLmio o 6nvkaiiiuem npremMHoOM
MyHKTE MOXHO MOJTy4MTb B OpraHax MecTHoro
ynpaeneHvis. HenpasuibHas yTunvsaums
TaK1X OTXOAO0B MOXET MOBJIeYb 3a CO60i
WTpadbl B COOTBETCTBUM C HALMIOHATbHBIM
3aKOHOAATE/IbCTBOM.

WHO®OPMALIMA ANIA KOMMEPYECKUX
MOJIb3OBATEJIE B EBPOMNECKOM COIO3E

Ecnu Bbl XOTWTE YyTUNM3MPOBATb INEKTPUYECKoe
VNN 3eKTPOHHOEe 060pyAoBaHMe, obpaTutech
33 AOMNONHNTENBHOW NHpOPMAaLIMe K MECTHOMY
[UCTPUOBIOTOPY UM NOCTABLUYMKY

flaHHOro 06opyAOBaHMA.

NHdopmaLmsa 06 yTunmnsaumm B Apyrux
CTpaHax, 3a npegenamu EBponerickoro cotosa

MpriBeaeHHOE Bbille 0603HaueHe OTHOCUTCA
TonbKo K EBponernickomy cotosy. Ecnu bl
XOTWTe yTUAN3UPOBATb JaHHOE n3genue,
obpaTtnTech 3a MHPoPMaLMeN O Hajlexallem
cnocobe yTUAM3aLmMmn B opraHbl MECTHOrO
ynpaBieHna Nan K MECTHOMY ANCTPUOLIOTOPY.
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BEKJIAPALIUA COOTBETCTBUA

MpowussogunTens usgenus, K atoi eknapaumu: Isontoums Power Tools, npeanpusatue OauH,
JloHrakp 3akpbiTb Xon6pyk NpombiLuneHHomn HeasuxmumocTy, Leddung, S20 3FR.

npOVBBOF\VITeﬂb 3aABNAET, YTO MaLUMHA, Kak OMm1caHo B 3TON AeKnapaunn BbINONHAET BCe
COOTBETCTBYIOLME NONOXEHNA ﬂ,l/lpeKTl/IBbl MO MaWMHOCTPOEHUIO N APYTrX COOTBETCTBYIOLLINX
AVNPEKTUB, KaK OnncaHo HI/I)Ke.npOI/BBO,ElCTBO [anee 3aABMAET, YTO MALLNHA, KaK OMNCaHO B 3TOW
AeKnapauunn, rae 3To NPpUMEHNMO, BbIMONTHAET COOTBETCTBYOLLME MOSIOXKEHNA OCHOBHbIX Tpe6osaHvu7|
3[paBOOXpPaHeHNA N 6e30nacHocTu.

AnpeKTNBbI, OXBaYyeHHble HacTosuwen JAeknapauunm, KaKk onnucaHo Hxe:

2006/42 / EC. [IpeKTrBa NO MaLLMHHOMY 060PYAOBaHMIO.

2014/30/EC. [IMpeKTriBa NO 3N1eKTPOMArHUTHOM COBMECTUMOCTY.

2011/65/ EC. OrpaHuyeHne Ncronb3oBaHNA HEKOTOPbIX OMacHbIX BeLecTB B
aneKTpuyeckom obopyaoBaHum (RoHS)

2012/19/EC. OTxoAbl 2NEKTPUYECKOro 1 3neKTPoHHoro obopyaosaHua (WEEE).

WU B cooTBEeTCTBMN C Ael'I'IC'I'ByIOI.I.llIIM TpeGOBaHIIISIM aeayrouwnx AOKYMEHTOB

EN61029-1 / EN61029-2-9 / EN55014-1 / EN55014-2 / EN61000-3-2 / EN61000-3-3 / EN60825-1
EN 55014-1:2017/ EN 55014-2: 2015

Moppo6Hee

OnucaHue: FURY3 / CTEJIC 210 TCT MHoroueneBoi Pa3aBuxHble MuTpa Saw
SBonioLA Mogenu: 030-0006 / 030-0007 / 030-0009 / 030-0010/ 030-0011

3aBog Mogenb Her: jixl-du05-210/J1XL-DU03-210

DUpMeHHOE HaVIMEHOBAHNE: SBOMOLUMA

HanpsxeHue: 230-240B~ 50Ty o
Bxop: 1500W FU RY B STEAL‘!ZH

TexHuyeckan JOKyMeHTaLmMA TpebyeTcs, YToObl MPOAEMOHCTPUPOBATD, YTO NPOAYKT COOTBETCTBYET
TpeboBaHMAM ANPEKTMBbI Obll COCTABEH 1 AOCTYMEH ANA OCMOTPa COOTBETCTBYIOLMX OpraHOB
VNCMOMHUTENbHON BNACTY, U MPOBEPAET, YTO HaLLl TEXHUYECKINIA $palin CORepXUT AOKYMEHTbI,
NEepPEYNCIIEHHDBIE BbILLE, U YTO OHW MPaBWSIbHbIE CTaHAAPTLI ANA NPOAYKTA B OMCAHO BbILLE.

WUma n appec Bnapenbua TeXHNYECKOro AOKyMeHTauum. c €

Mopnuce: % Mmsa n pomkHocTb: Matthew Gavins:

[naBHbIN UCNONHNUTENbHbIN AMpPeKTop [Pynnbl ANpPeKTop.

Jara: 01/03/2016

Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield S20 3FR
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AEKJIAPALINA COOTBETCTBUA

MpoussoauTenb nsgenvs, K 3toin leknapaumu: Isontoumnsa Power Tools, npegnpuistrie OguiH,
JloHrakp 3aKkpbiTb Xon6pyK NpombiLLeHHON HeaBuxmocTw, Leddung, S20 3FR.

MNpow3BoanTenb 3anaBnAET, YTO MALLNHA, KaK OMNCaHO B SToW AeKnapaunn BbiNONHALT BCe
COOTBETCTBYIOLME NONOXeHNA ﬂ,VIpeKTI/IBbI MO MaLLIMHOCTPOEHMIO 1 APYrX COOTBETCTBYHOLLMX
ANPEKTUB, KaK OnncaHo HI/I)Ke.npOI/BBORCTBO [anee 3aABJIAET, YTO MaLLIMHA, KaK OMUCaHO B 3TOW
AeKknapauunn, rae 31o NpUMeHNMO, BbIMOJTHAET COOTBETCTBYOLLME MOJTOXKEHNA OCHOBHbIX Tpe6osaHv||7|
3[paBOOXpPaHEHNA N 6e3onacHoCTy.

AnpeKTnBbI, OXBaYyeHHble HacTosAwwen JAeknapaumm, Kak onncaHo HKe:

2006/42 / EC. [npeKTriBa NO MaLLMHHOMY 060PYA0BaHWIO.

2014/30/EC. [peKTriBa NO S1eKTPOMarHUTHOM COBMECTUMOCTN..

2011/65/ EC. OrpaHuyeHmne Ncrnonb3oBaHNA HEKOTOPbIX OMacHbIX BELLeCTB B
aneKTpuyeckom obopyaoBaHum (RoHS)

2012/19/EC. OTX0AbI 3NEKTPUYECKOrO U SNEKTPOHHOTO obopyaosaHua (WEEE).

W B cooTBeTCTBUM C AeﬁCTByIOI.I.lMM 'rpeﬁosaumml caieayomnx AOKYMeHTOB

EN61029-1 / EN61029-2-9 / EN55014-1 / EN55014-2 / EN61000-3-2 / EN61000-3-3 / EN60825-1
EN 55014-1:2017/ EN 55014-2:2015

Moppo6Hee

OnucaHve: FURY3/ CTEJIC 255mm TCT MHoroueneBow PazasmxkHble Mutpa Saw
JBOMIOLVIA MOAENN: 040-0006 / 040-0007 / 040-0010 / 040-0011

3aBog Mogenb Her: jixl-du05-255

OurpmeHHOe HaMeHoBaHMe: SBONouUMA

HanpsaxeHue: 230-240B~ 50Ty -
Beon 2000W ZVAq 3-XL| STEALTA~

TexHUYecKan JOKyMeHTaL WA TpebyeTcs, YTobbl MPOAEMOHCTPMPOBATD, UTO MPOAYKT COOTBETCTBYET
TpeboBaHWAM ANPEKTMBbI Oblsl COCTABEH 1 AOCTYMEH ANA OCMOTPa COOTBETCTBYIOLMX OPraHOB
MCMOMHNUTENbHOW BNACTY, U MPOBEPAET, YTO HaLLl TEXHUYECK A Gpalin CofepXUT AOKYMEHTb,
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210MM TCT COK AMAGLI KAYAR GONYE TESTERELERI

Ozellik

Metrik

ingiliz Olgiileri

Tasarlanan Kesim ozellikleri

Yumusak Celik Plaka — Maks. Kalinlik 3mm 1/8"
Yumusak Celik Kutu Boélim — Maks. Kalinlik 3mm 1/8"
Ahsap — Maks. Bolim 60mm x 220mm 2-3/8"x 8-3/4"
Motor (230-240V~ 50Hz) 1500W 7A
Yiikleme Hizi yok 3750min’ 3750rpm
Bigak Boyutlan

Cap 210mm 8-1/4"
Delik Capi 25.4mm 1"

Dis Sayisi 20 20
Maks. Hiz 5000min™ 5000rpm
Kalinlik 1.7mm 2/8"
Agirlik N: 13kg / G: 14.6kg N:291b / G: 32Ib
Lazer

Lazer Sinifi Sinif 2

Lazer Kaynagi Lazer Diyot

Lazer Glicli 1 Max mW

Dalga Boyu 650nm

Giiriiltii ve Vibrasyon Verileri

Ses Basing Diizeyi L,,: 94.54 dB(A) K., =3 dB(A)
Ses Gli¢ Diizeyi L. 107.54 dB(A) Kya =3 dB(A)
Vibrasyon Diizeyi 2.561 m/s? K=1.5m/s?

Maks. Kesim

Maks. Kesim

0° 0°
45L°/45R° 45°
45L°/45R° 0°

0° 45°

Genisligi
220mm (8-3/4")

140mm (5-1/2")
140mm (5-1/2")
220mm (8-3/4")

Derinligi
60mm (2-3/8")
35mm (1-3/8")
60mm (2-3/8")
35mm (1-3/8")
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YA 3-XL| sTEALTA

255MM TCT COK AMAGLI KAYAR GONYE TESTERELERI

Ozellik

Metrik

ingiliz Olgiileri

Tasarlanan Kesim o6zellikleri

Yumusak Celik Plaka — Maks. Kalinlik 3mm 1/8"
Yumusak Celik Kutu Bélim — Maks. Kalinlik 3mm 1/8”
Ahsap — Maks. Bolim 75mm x 300mm 3"x11-3/4"
Motor (230-240V~ 50Hz) 2000W 9A
Yiikleme Hizi yok 2500min’’! 2500rpm
Bigak Boyutlan

Cap 255mm 10"
Delik Capi 25.4mm 1"

Dis Sayisi 24 24
Maks. Hiz 3250min™ 3250rpm
Kalinlik 2mm 2/8"
Agirlik N:19.6kg / G: 21kg N: 43lb / G: 46lb
Lazer

Lazer Sinifi Sinif 2

Lazer Kaynagi Lazer Diyot

Lazer Glicli 1 Max mW

Dalga Boyu 635-670nm

Giiriiltii ve Vibrasyon Verileri

Ses Basing Diizeyi L,,:90.37 dB(A) K,,=3 dB(A)
Ses Gli¢ Diizeyi L,.: 103.37 dB(A) Kia =3 dB(A)
Vibrasyon Diizeyi 2.944m/s? K=1.5m/s?

Maks. Kesim Maks. Kesim

0° 0°
45L°/45R° 45°
45L°/45R° 0°
0° 45°

Genisligi
300mm (11-3/4")

Derinligi
75mm (3")
210mm (8-1/4") 40mm (1-5/8")
210mm (8-1/4") 75mm (3")

300mm (11-3/4") 40mm (1-5/8")
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(13
ONEMLI

Liitfen bu calistirma ve giivenlik
talimatlarini dikkatlice ve tam anlamiyla
okuyun. Kendi giivenliginiz icin, bu
ekipmani kullanma konusunda emin
olamiyorsaniz, liitfen ilgili Teknik yardim
hattina erisin, bu hattin numarasi Evolution
Elektrikli Aletleri web sitesinde goriilebilir.
Diinya genelinde ¢ok sayida yardim hattini
calistirmaktayiz, ancak Teknik yardim,
tedarikg¢inizden de saglanabilir.

WEB
www.evolutionpowertools.com

YARDIM HATTI
Eposta: enquires@evolutionpowertools.com

(1.4)

Bir Evolution Elektrikli Aletini satin
almanizdan dolayi tebrikler. Liitfen, bu
makineyle birlikte verilen A4 ¢evrim igi
garanti kayit el brosiiriinde aciklanan
sekilde ‘cevrim ici’ iiriin kaydim
tamamlayin. Ayrica, bir Akilli telefonla
A4 el brosiiriinde goriilen Kare Kodu

da tarayabilirsiniz. Bu, ayrintilarinizi
girerek Evolutions web sitesi yoluyla
makine garanti siirenizi dogrulamaniza
ve bu sayede gerekirse, derhal servis
alabilmenize imkan taniyacaktir. Evolution
Power Tools’dan bir iiriin segmenizden
dolayi size tesekkiir ediyoruz.

EVOLUTION SINIRLI GARANTISI

Evolution Power Tools dnceden
bildirmeksizin iiriin tasarimina yonelik
iyilestirmeleri ve degisiklikleri yapma
hakkini sakli tutar. liitfen garanti kayit
brosiiriine ve/veya garantinin kayit ve
sartlarina ait ayrintilar icin ambalaja bakiniz.

(1.5)

Evolution Power Tools, garanti suresi icinde ve
orijinal satin alma tarihinden itibaren malzeme
veya is giicti bakimindan kusurlu olarak tespit
edilen herhangi bir mali tamir edecek veya
degistirecektir. lade edilen alet bu Kullanim
Kilavuzunda verilen tavsiyelerin disinda
kullaniimissa veya makine kazara, ihmal

veya uygun olmayan hizmet nedeniyle zarar
gérmiusse, bu garanti gecersiz kalir.

Bu garanti, herhangi bir sekilde degistirilmis,
modifiye edilmis veya tadil edilmis veya tavsiye
edilen kapasite ve ozelliklerin disinda kullanima
maruz kalan makinelere ve / veya bilesenlere
uygulanmaz. Elektrikli bilesenler, ilgili
Ureticilerin garantilerine tabidir. Kusurlu olarak
iade edilen tiim mallar, Evolution Power Tools'a
tasima Ucreti 6denmis olarak iade edilecektir.
Evolution Power Tools istege bagdli olarak bu
Ogeyi tamir etme veya ayni veya esdeger bir 6ge
ile degistirme hakkini sakli tutar.

Bicaklar, kesiciler, deliciler, keskiler veya
kanatgiklar vb. gibi sarf edilebilir aksesuarlar
icin — yazil veya sozli - higbir garanti
bulunmaz. Evolution Power Tools hicbir
durumda ticari mallarimizin dogrudan veya
dolayl olarak kullanimindan veya baska bir
nedenden kaynaklanan kayip veya zarardan
ytikiimli tutulmayacaktir. Evolution Power
Tools, bu tuir mallar veya nihai zararlardan
dolayi yiiklenilen maliyetlerden yukimli
degildir. Evolution Power Tools'un hi¢bir
yetkilisi, calisani veya temsilcisi yukaridaki
satis sartlarinin uygunluguna veya bunlardan
feragat edildigine dair s6zlu beyanda
bulunamaz ve bunlarin higbiri Evolution Power
Tools icin baglayici olmayacaktir.

Bu sinirli garantiyle ilgili sorular
Sirketin genel merkezine yonlendirilmeli
veya Yardim hatti numarasini aramalisiniz.
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(1.7)
VIBRASYON

UYARI: Bu makineyi kullanirken, operator
kola ve ele iletilen yliksek diizeyde vibrasyona
maruz kalabilir. Operatériin “Vibrasyondan
dolayi beyaz parmak hastaligi” (Raynaud
sendromu) gelistirmesi olasidir. Bu durum, elin
sicakliga karsi duyarlihdini azaltabilir, bunun
yani sira genel olarak hissizlesmesine neden
olabilir. Uzun siire veya diizenli olarak génye
testeresini kullananlar, kendi el ve parmaklarinin
durumunu dikkatlice izlemelidir. Herhangi bir
belirti goruliirse, hemen acil tibbi tavsiye alin.

a. Kullanim esnasinda fiili vibrasyon
diizeyi, is parcasinin kararlihgi/sertligine
ve kullanilmakta olan kesiciye bagh
olacaktir. Bu faktorler, operatér tarafindan
yasanan vibrasyonu artirabilir. Alete ait her bir
bagimsiz uygulama, buna maruz kalmadan
once, bu uygulamaya gore degisen faktorlerin
etkisine karsi degerlendirilmelidir.

b. is yerinde elden iletilen vibrasyona
insanlarin maruz kaliminin dl¢iimii ve
degerlendirmesi su standartlarda verilmistir:
BS EN ISO 5349-1:2001 ve

BS EN ISO 5349-2:2002

c) Asagidaki faktorler, vibrasyon
diizeyini etkileyebilir. Bu faktorlerin
azaltilmasi vibrasyonun etkilerinin
azaltilmasina yardimci olacaktir.

tasima:

« Makinenin isi yapmasina izin vererek,
makineyi 6zenle tastyin.
Makine kontrollerinin herhangi birine asiri
fiziksel glic uygulamaktan kaginin.
Kullanim esnasinda, makinenin giivenligini,
stabilitesini ve oryantasyonunu degerlendirin.

is parcasi:
Isi, ylizey materyalini, durumunu,
yogunlugu, mukavemetini, sertligini ve
yonuni degerlendirin.

UYARI: Elektrikli aletin fiili kullanimi esnasinda
vibrasyon emisyonu, aletin kullanildigi yonteme
dayali olarak bildirilen toplam degerden farklilik
gosterebilir. Glivenlik dnlemlerini belirleme

ve operatori koruma ihtiyaci, kullanimin

fiili kosullarinin tahmin edilmesine dayanir
(tetikleme zamanina ek olarak, rélantide
calisirken aletin kapali oldugu zamanlar gibi
tlm calisma dongusi parcalarini dikkate alarak).

(1.8)
GUVENLIK ETiKETLERI VE
SEMBOLLERI

UYARI: Bu makineyi, uyari ve/veya talimat
etiketleri eksikse veya zarar gérmiisse
cahstirmayin. Degistirme etiketleri igin
Evolution Power Tools ile iletisime gegin.

Not: Asagidaki sembollerin tim veya bazilar
kilavuzda veya Urtinde gorindir.

Sembol Acgiklama

V Amper

A Amper

Hz Hertz
Min Hiz

~ Alternatif Akim

Yiikleme Hizi yok

Emniyet Gozllkleri Kullanin

Kulak Korumasi Kullanin

Dokunmayin, Ellerinizi uzak tutun

Toz Korumasi Kullanin

CE sertifikasyonu

Atik elektrikli ve
elektronik ekipman

Kilavuzu oku

UYARI

Lazer Uyarisi

Cift Yalitim Korumasi
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BU ELEKTRIKLi ALETIN
AMAGLANAN KULLANIMI

UYARI: Bu Uriin, Cok Amacli Kayar Gonye
Testeresidir ve 6zel Evolution Cok Amagli
bicaklariyla kullanilmak icin tasarlanmistir. Sadece
bu makinede kullaniimak tzere tasarlanan
ve/veya Evolution Power Tools Ltd tarafindan
ozellikle tavsiye edilen bigaklari kullanin.

DOGRU BICAK TAKILDIGINDA, BU MAKINE

ASAGIDAKILERI KESMEK iCiN KULLANILABILIR:
Ahsap

Ahsap tirevli Grlinler (MDF, Sunta, Kontrplak,
Kontrtabla, Elyaf plaka vb.) Aliminyum
Yumusak Celik (3mm kalinhiginda)

Not: Galvanize olmayan civi veya vidalari
iceren ahsap, 6zenle, giivenli bicimde kesilebilir

BU ELEKTRIKLi ALETiN YASAKLANAN
KULLANIMI

UYARI: Bu Uriin Cok Amach Kayar

Gonye Testeresidir ve sadece bu sekilde
kullaniimahdir. Hicbir sekilde degistirilmemeli
veya diger ekipmana elektrik vermek icin
kullanilmamali veya bu Kullanici Kilavuzunda
bahsedilen diger aksesuarlari tetiklememelidir.

(1.13)

UYARI: Bu Urtintin, azalmus fiziksel, duyusal
veya zihinsel kabiliyetlere sahip veya bilgi

ve deneyimi olmayan kisilerin kullanimi,

bu kisilere glivenlikten sorumlu ve giivenli
kullanim konusunda yetkin bir kisi tarafindan
Grintin glivenli kullanimina iliskin denetim
veya talimat verilmemisse, amaclanmamistir.

(1.1 4) . Ty . .
ELEKTRIK GOVENLIGi

Bu makineye dogru kaliplandirnimis priz ve
atanan pazara iliskin ana gli¢ baglanti ucu
takilmistir. Besleme kablosu zarar goriirse,
Ureticilerde veya servis temsilcisinde mevcut olan
ozel bir kablo veya tertibat ile degistirilmelidir.

(1.15)
DIS MEKAN KULLANIMI

UYARI: Bu alet dis mekanda kendi
korumaniz igin kullanilacaksa, yagmura
maruz birakilmamali veya nemli konumlarda
kullaniimamalidir. Aleti, nemli yiizeylere
yerlestirmeyin. Varsa, temiz ve kuru bir tezgah
kullanin. ilave koruma icin, topraklamaya
yonelik kagak akim 30ms i¢in 30mA'i asarsa,
beslemeye miidahale edecek artik bir akim
(R.C.D.) kullanin. Makineyi kullanmadan 6nce
her zaman bir artik akim cihazinin ¢calismasini
kontrol edin (R.C.D.). Bir uzatma kablosu
gerekirse, dis mekanda kullanim icin uygun
bir tip olmali ve bu sekilde etiketlenmelidir.
Ureticilerin talimatlari, bir uzatma kablosu
kullanilirken izlenmelidir.

2.1)
ELEKTRIKLi ALET GENEL GUVENLIK
TALIMATLARI

(Bu Genel Elektrikli Alet Glvenlik Talimatlari
BS EN 60745-1:2009 & EN 61029-1:2009
standartlari icinde belirtilen sekildedir)

Uyarr: Elektrikli aletleri kullanirken, temel
glvenlik talimatlarina asagidakiler dahil olmak
lizere, yangin, elektrik soku ve kisisel yaralanma
riskini azaltmak tizere her zaman uyulmaldir.

Bu Uirlini calistirmadan 6nce tiim bu talimatlar
okuyun ve bu talimatlar saklayin.

Uyari: Tim givenlik uyarilarini ve talimatlarini
okuyun.
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Uyarilarin ve talimatlarin izlenememesi,
elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralanma
ile sonuclanabilir.

GELECEKTE BASVURMAK iCiN TUM
UYARILARI VE TALIMATLARI SAKLAYIN.
Uyarilarda “elektrikli alet” ifadesi, ana gti¢
beslemesi ile calistirilan (kablolu) elektrikli
alete veya batarya ile calistirilan elektrik alete
(kablosuz) atifta bulunur.

(2.2)

1. Genel Elektrikli Alet Giivenlik Uyarilan
(calisma alani giivenligi)

a) Calisma alanini temiz ve iyi istklandirilmis
tutun. Daginik ve karanlik alanlar kazalara
davetiye ¢ikarir.

b) Elektrikli aletleri, yanici sivilarin, gazlarin
veya tozun var oldugu, patlayici ortamlarda
calistirmayin. Elektrikli aletler, toz veya bugular
tutusturabilecek kivilcimlan olusturabilir.

c) Elektrik aleti calistirirken, cocuklari ve
ticlincii kisileri uzaklastirin. Dikkat dagiimalari,
kontrolii kaybetmenize yol agabilir.

(2.3)

2. Genel Elektrikli Alet Giivenlik Uyarilan
(Elektrik Giivenligi)

a) elektrikli alet prizleri, ¢ikis ile eglesmelidir.
Prizi hicbir sekilde degistirmeyin.
Topraklanmis (topraklamali) elektrikli aletler ile
adaptor prizlerini kullanmayin. Degistirilmemis
prizler ve eslesen cikislar elektrik soku riskini
azaltacaktir. Borular, radyatorler, araliklar ve
buzdolaplari gibi toprakli yiizeylerle viicut
temasindan kaginin. Viicudunuz topraklanmigsa
artan bir elektrik soku riski bulunur.

c) Elektrikli aletleri yagmura veya islak
kosullara maruz birakmayin. Bir elektrikli alete
giren su, elektrik soku riskini artiracaktir.

d) Kabloyu kétii kullanmayin. Kabloyu asla
elektrikli aletini tasimak, cekmek veya prizi sékmek
icin kullanmayin. Kabloyu, 1sidan, yagdan, keskin
kenarlardan veya hareketli parcalardan uzak tutun.
Zarar gormus veya birbirine dolasmis kablolar,
elektrik soku riskini artirir.

e) bir elektrikli aleti dis mekanda
cahistinirken, dis mekan kullanimi igin bir
uzatma kablosunu kullanin. Dis mekan
kullanimina uygun bir kablonun kullanimi
elektrik soku riski azaltir.

f) bir elektrikli aletin nemli bir konumda
calistinimasindan kaginilamiyorsa,
beslemesi korunmus bir artik akim cihazini
(RCD) kullanin. Bir RCD'nin kullanimi, elektrik
soku riskini azaltir.

(2.4)

3) Genel Elektrikli Alet Giivenlik Uyarilar
(Kisisel Giivenlik)

a) Ne yaptiginiza siirekli dikkat edin ve

bir elektrikli aleti calistirirken, sagduyulu
davranin. Yorgunken veya uyusturucunun,
alkoliin veya ilaglarin etkisi altindayken elektrikli
bir aleti kullanmayin. Elektrikli aletlerin kullanimi
esnasinda bir anlik dikkatsizlik, ciddi bir kisisel
yaralanma ile sonuglanabilir.

b) Kisisel koruyucu ekipmani kullanin. Her
zaman bir g6z korumasi (koruyucu gozltik)
kullanin. Uygun kosullar icin toz maskeleri,
kaymaz emniyet ayakkabilari, baglik veya

kulak tikaci gibi koruyucu ekipman, kisisel
yaralanmalari azaltacaktir.

c) istenmeyen calistirmalan engelleyin. Bir glic
kaynagina veya batarya paketine baglamadan,
aleti kaldirmadan veya tasimadan 6nce, anahtarin
kapall pozisyonda olmasini saglayin.

Parmaginiz anahtar tzerindeyken elektrikli
aletleri calistirma veya elektrik anahtari agik
konumda olan elektrikli aletlere enerji vermek,
kazalara davetiye ¢ikarir.

d) Elektrikli aleti agmadan once, herhangi
bir ayarlama anahtarini cikarin. Bir elektrikli
aletin donen bir parcasina takili birakilan bir
anahtar, kisisel yaralanma ile sonuglanabilir.

e) Uzanmayin. Uygun destegi ve dengeyi her
zaman muhafaza edin.

Bu, beklenmedik durumlarda elektrikli aletin
daha iyi kontroliine izin verir.
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f) Uygun bicimde giyinin. Gevsek kiyafet veya
mucevher takmayin. Saginizi, kiyafetinizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Gevsek kiyafetler, miicevherler veya uzun sag,
hareketli parcalara takilabilir.

g) toz tahliyesi ve toplama tesisleri icin
cihazlar saglanmissa, bunlarin bagh ve
dogru bicimde kullanilmalarini saglayin.
Toz toplama cihazinin kullanimi, tozla ilgili
tehlikeleri azaltabilir.

(2.5)

4) Genel Elektrikli Alet Giivenlik Uyarilar
(Elektrikli Alet Kullanimi ve Bakimi).

a) Elektrikli aleti zorlamayin. Uygulamaniz
icin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, tasarlandigi hizda isi daha iyi ve
daha gtivenli bigcimde yapacaktir.

b) Anahtar agma/kapama islevini yerine
getirmiyorsa, elektrikli aleti kullanmayin.
Anahtar ile kontrol edilemeyen herhangi bir
elektrikli alet tehlikelidir ve tamir edilmelidir.
c) Herhangi bir ayarlama yapmadan,
aksesuarlari degistirmeden veya elektrikli
aletleri saklamadan once, elektrikli aleti,
giic kaynaginda ve/veya batarya paketinden
aymrin. Bu tiir dnleyici glivenlik dnlemleri
elektrikli aletin kazara calisma riskini azaltir.

d) Kullanilmayan elektrikli aletleri
cocuklarin erisiminden uzak tutun ve
elektrikli aleti tanimayan veya elektrikli
aleti calistirmak icin bu talimatlar bilmeyen
kisilere izin vermeyin. Elektrikli aletler,
egitilmemis kullanicilarin ellerinde tehlikelidir.
e) Elektrikli aletlere bakim yapin.
Hareketli parcalarin yanlis hizalamalarini

veya baglantilarini, hareketli parcalarin
kiriklarini veya elektrikli aletlerin calismasini
etkileyebilecek diger kosullari kontrol edin.
Zarar gérmusse, kullanimdan 6nce aleti tamir
ettirin. Pek ¢cok kazaya, iyi bakim yapilmamig
elektrikli aletler neden olur.

f) Kesme aletlerini keskin ve temiz tutun.
Keskin kenarlara sahip uygun bicimde bakimi
yapilmis kesme aletlerinin tutukluk yapmasi
daha az olasidir ve kontrol edilmeleri kolaydir.

g) Elektrikli aleti, aksesuarlari ve alet
uglarini vb. bu talimatlar dogrultusunda,
calisma kosullarini ve yapilacak isi dikkate
alarak kullanin.

(2.6)

5) Genel Elektrikli Alet Giivenlik Uyarilar
(Servis)

a) Elektrikli aletinize nitelikli bir tamir
personelinin sadece ayni degisim
pargalarini kullanarak servis yapmasini
saglaymn. Bu, elektrikli aletin glvenliginin
strdlrtlmesini saglayacaktir.

(2.7)
SAGLIK TAVSIYESi UYARISI:

Evinizdeki ylizeylerde bulunan boyada kursun
oldugundan stiphelenirseniz, profesyonel
tavsiye alin. Kursun bazli boyalar sadece bir
uzman tarafindan gikarilmali ve kendiniz
¢ikarmaya ¢alismamalisiniz.

Toz, ylizeylerde biriktiginde, elle agiz temasi,
kursunun yutulmasi ile sonuglanabilir. Duisiik
duizeylerde olsa bile kursuna maruz kalmak,
telafisi olmayan beyin ve sinir sistemi zararina
yol agabilir. Geng ve dogmamis cocuklar
ozellikle buna karsi hassastir.

(2.8) UYARI: Ozellikle MDF (Orta Diizey
Yogunluktaki Fiber Plaka) gibi bazi ahsap ve
ahsap tlriindeki trlinler, sagliginiza zararh
olabilecek tozlari tretebilir. Bu makineyi
kullanirken, toz tahliye tertibatina ek olarak,
degistirilebilir filtrelere sahip onayli bir yiiz
maskesinin kullanimini tavsiye ediyoruz.
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3.5)
GONYE TESTERESINE
02GU GUVENLIK

Asagidaki Gonye Testeresine 6zgii
giivenlik talimatlari, EN61029-2-9:2009
gerekliliklerine dayanir.

BICAK GUVENLIiGi

UYARI: Doner Testere Bicaklar, son derece
tehlikelidir ve ciddi yaralanma ve amplitasyona
yol agabilir. Parmaklarinizi ve ellerinizi bicaklardan
her zaman 150mm uzakta tutun. Kesilmis
materyali, kesme kafasi kaldirlmis pozisyona
alinincaya, koruyucu tamamen kapatilincaya

ve testere bigak donlistinii durduruncaya kadar
asla almaya calismayin. Sadece Uretici tarafindan
tavsiye edilen ve bu kilavuz ayrintili olarak
aciklanan sekilde ve EN 847-1 gerekliliklerine
uyan testere bicaklarint kullanin.

Zarar gormus veya deforme olmus testere
bicaklarini kullanmayin, ¢tinkl bunlar kirilabilir
ve operatdrde ve Ucinc kisilerde ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

Yuksek hiz celiginden (HSS) Uretilen testere
bicaklarini kullanmayin.

Tabla eki zarar goriirse veya asinirsa, bu
kilavuzda ayrintili olarak agiklanan sekilde
Ureticinin sundugu es parca ile degistiriimelidir.

3.6)
KiSiSEL KORUYUCU TECHIZAT (KKT)

Kulak tikaci, olusabilecek isitme kaybi
riskini azaltmak amaciyla kullaniimalidir.
Emniyet gozltkleri, firlayan parcaciklardan
dogabilecek goriis kaybi olasihgini
engellemek amaciyla takilmalidir.

Solunum koruyucu, ézellikle MDF (Orta Diizey
Yogunluktaki Fiber Plaka) gibi bazi ahsap ve
ahsap tirlindeki trlinlerin, saghginiza zararl
olabilecek tozlari tretebilmesi nedeniyle
tavsiye edilir. Bu makineyi kullanirken, toz
tahliye tertibatina ek olarak, degistirilebilir
filtrelere sahip onayli bir yliz maskesinin
kullanimini tavsiye ediyoruz.

Eldivenler, bicaklar veya kaba materyaller
tasinirken giyilmelidir. Testere bicaklarinin,
uygun durumlarda bir tutucu icinde tasinmasi
tavsiye edilir. Gonye testeresini calistirirken,
eldivenlerin giyilmesi tavsiye edilmez.
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(3.7)
EMNIYETLi CALISTIRMA

Kesilmekte olan materyal icin her zaman dogru
testere bicagini sectiginizden emin olun. Bu
gonye testeresini bu Kullanicr Kilavuzunda
belirtilenlerin disindaki materyalleri kesmek
icin kullanmayin.

Bir gonye testeresini tasirken, kesme kafasinin
90 derece asadi pozisyonda kilitlenmesini
saglayin (bir kayar gonye testeresi ise, kizak
cubuklarinin kilitlenmesini saglayin). Tabanin
dis kenarlarini her iki elinizle tutarak makineyi
kaldirin (bir kayar gonye testeresi ise, saglanan
kollari kullanarak tasiyin). Higbir kosulda
makine, ¢ekilebilir koruyucu veya herhangi

bir calistirma mekanizmasi kullanilarak
kaldiriimayacak veya tasinmayacaktir.

Her bir kullanimdan 6nce, herhangi bir zarar
olmadigindan ve tim hareketli parcalarin
diizguin ve dogru bicimde ¢alistigindan emin
olmak icin geri gekilebilir koruyucunun ve
calistirma mekanizmasinin ¢alismasini kontrol
edin. Tezgahi ve zemin alanini testere tozu,
talas ve kesim kalintilar gibi tiim artiklardan
temizleyin ve temiz tutun. Testere bicagi
lizerine isaretlenen hizin en az gonye testeresi
lizerinde isaretlenen yiiksiiz hiza esit oldugunu
kontrol edin ve saglayin. Hicbir kosulda, gonye
testeresi tizerinde isaretlenen ylikstiz hizdan
daha duslik bir hizda isaretlenen bir testere
bigcagi kullaniimayacaktir.

Bir ara parca veya rediiksiyon halkalarini
kullanmanin gerekli oldugu durumlarda,
bunlar tasarlanan amaca uygun ve Uretici
tarafindan tavsiye edilen sekilde olacaktir.

Gonye testeresi, bir lazerle techiz edilirse, farkh
tlrde bir lazerle degistirilmeyecektir. Lazer ariza
yaparsa, uretici veya yetkili temsilcisi tarafindan
tamir edilecek veya degistirilecektir. Testere
bicadi, sadece bu Kullanici Kilavuzunda ayrintili
olarak agiklanan sekilde degistirilecektir.

Kesilmis materyali veya is parcasinin diger
parcalarini, kesme kafasi kaldirlmis pozisyona
alinincaya, koruyucu tamamen kapatilincaya
ve testere bicak doniistini durduruncaya kadar
asla almaya calismayin.

(3.8)
KESIMLERi DOGRU VE GUVENLI
BiCiMDE YAPMA

Uygulanabilir durumlarda, saglandigi yerde is
kelepgesini kullanarak, is parcasini her zaman
testere tablasina sabitleyin.

Her bir kesimden 6nce, her zaman gonye
testeresinin kararli bir pozisyonda monte
edilmesini saglayin.

Gerekirse, gonye testeresi, bu Kullanici
Kilavuzunda ayrintili olarak agiklanan sekilde
ahsap tabana veya is tezgahina monte
edilmeli veya bir gonye testeresi standina
takilmahdir. Uzun is parcalari, verilen

is destekleri Gizerinde veya uygun ek is
destekleri Gizerinde desteklenmelidir.

(2.8)

UYARI: Herhangi bir gonye testeresinin
calismasi, cok ciddi g6z hasarina yol agabilecek,
gozilinlize dogru yabanci nesne firlamasi ile
sonuglanabilir. Herhangi bir elektrikli aletin
calismasina baslamadan 6nce, her zaman
emniyet gozliklerini veya yan vizorlii emniyet
gozliklerini veya gerektiginde, tam ytiz
koruyucu kullanin.

UYARI: Herhangi bir parca eksikse, eksik
parcalar degistirilinceye kadar, gonye
testerenizi calistirmayin. Bu kurala uyulmamasi,
ciddi kisisel yaralanma ile sonuglanabilir.
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(3.9)
EK GUVENLIK TAVSIYESi
GONYE TESTERENIZIN TASINMASI

UYARI: Elektrikli aletleri kullanirken, temel
givenlik talimatlarina asagidakiler dahil olmak
lizere, yangin, elektrik soku ve kisisel yaralanma
riskini azaltmak tizere her zaman uyulmalidir.

Bu tirlin calistirmadan 6nce tiim bu talimatlar
OKUYUN ve bu talimatlari saklayin.

Giivenlik Tavsiyesi:

Kuglik olmasina ragmen, bu Génye
Testeresi agirdir. Sirt yaralanmasini riskini
azaltmak icin, testereyi kaldirmak zorunda
kaldiginizda, yetkin bir yardim alin.

« Sirt yaralanmasi riskini azaltmak igin,
kaldirirken aletini viicudunuza yakin tutun.
Sirtinizi degil, dizlerinizi biikiin, bu sayede
bacaklarinizla kaldirabilirsiniz. Makine
tabaninin her bir tarafindan elle tutma
alanlarini kullanarak kaldirin.

«  GoOnye Testeresini gli¢ kablosundan
asla tasimayin. Gonye Testeresinin gii¢
kablosundan tasinmasi, elektrik soku veya
yanginla sonuglanan, yalitim veya kablo
baglantilarina yonelik zarara neden olabilir.
Gonye Testeresini hareket ettirmeden 6nce,
gonyeyi ve egim kilitleme vidalarini, kayar
tastyici kilitleme vidasini, anlik beklenmedik
harekete karsi korumak icin sikistirin.

« Kesme Kafasini en dustik pozisyonda
kilitleyin. Kesme Kafasi Kilitleme Piminin
tamamen sokete gectiginden emin olun.

UYARI: Bigak koruyucusunu bir ‘kaldirma
noktasi’ olarak kullanmayin. Gii¢ kablosu,
makineyi hareket ettirmeye baslamadan 6nce
gli¢ beslemesinden cikariimalidir.

+ Kesme Kafasi Kilitleme Pimini kullanarak
asagi pozisyonda Kesme Kafasini kilitleyin.
Gonye Agisi Kilitleme Vidasini gevsetin.
Tablayi, herhangi bir yonde maksimum
ayarlarina dondurtin.

Kilitleme Vidasini kullanarak tablayi
pozisyonunda kilitleyin.

Makineyi tasimak icin, makine tabaninin
herhangi bir tarafina agilmig iki tutma
boslugunu kullanin.

Testereyi glivenli bir sabit calisma yiizeyine
yerlestirin ve dikkatlice testereyi kontrol

edin. Makineyi calistirmaya calismadan 6nce,
ozellikle makinenin tiim glivenlik 6zelliklerinin
calismasini kontrol edin.

(4.1)
BASLANGIC -
AMBALAJDAN CIKARMA

Dikkat: Bu ambalaj, keskin nesneleri icerir.
Ambalajdan c¢ikarirken, dikkat edin. Bu makine,
makineyi kaldirmak, monte etmek ve tasimak
icin iki kisiyi gerektirir. Ambalajdan makineyi
temin edilen aksesuarlarla birlikte cikarin.

Makinenin iyi bir durumda olmasini ve

bu kilavuzda listelenen tiim aksesuarlarin
bulunmasini saglamak icin dikkatlice kontrol
edin. Tum aksesuarlarin tam oldugundan da
emin olun. Herhangi bir parcanin eksik oldugu
goralurse, makine ve aksesuarlari, bayiye kendi
orijinal ambalaji icinde iade edilmelidir.

Ambalaji atmayin; garanti ddnemi boyunca
glvenli halde tutun. Ambalaji, cevresel olarak
sorumlu bi¢imde bertaraf edin. Miimkdinse,
geri donlstim yapin. Bogulma riski nedeniyle,
cocuklarin bos plastik torbalarla oynamasina
izin vermeyin.
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(4.2)

TEMIN EDIiLEN OGELER

Talimatlar
« Tutucu Kelepge

Altigen Anahtar 5mm (Bicak Degisimi)

Yan Uzatma Hex Anahtari

« Cok Amacli Bicak

(4.3)

OPSIiYONEL AKSESUARLAR

(TEMIN EDILMEZ)

Bu makineyle birlikte temin edilen standart
Ogelere ek olarak, performansi gelistirecek
diger aksesuarlar da mevcuttur. Bunlar
arasinda asagidaki 6geler yer alir:

Agiklama Parca N°

Evolution
Elmas Bicaklar

Toz Toplama Torbasi
Is Parcasi Destek Cubuklari

U¢ Durdurucu
(Tekrarlamali Kesim)

DIAMOND210
veya
DIAMOND255

EV3S174 veya
SR35174

EV3S1 veya
SR3S1
EV3SM3 veya
SR3SM3

Makineniz icin ek aksesuarlar ve uygun
aksesuar tipi ve kullanimina dair bilgiler, yerel
bayiniz veya Evolution Power Tools ile iletisime

gecilerek elde edilebilir.
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GONYE TESTERESININ GENEL
GORUNUMU

1. ACMA/KAPAMA TETiK ANAHTARI
2. BICAK KORUYUCU KILITLEME ANAHTARI
3. KESICi KOL

4.TOZ TORBASI (Opsiyonel Aksesuar)
5.DONER TABLA

6. MASA USTU

7. ALT BICAK KORUYUCU

8.0SsT BICAK KORUYUCU

9. BICAK

10. KAYAR KiLiT VIDASI

11. EGIMLI KiLIiT KOLU

12. GONYE KOLU

13. GONYE AGI SKALASI

14. POZITiF DURDURUCU KiLIiT KOLU

15. iS PARGASI DESTEGI (Opsiyonel Aksesuar)
16. TEKRARLAYICI UCU (Opsiyonel Aksesuar)
17.GiT

18.TUTUCU KELEPGE

19. MONTAJ DELIGi (x4)

20. KiRiS KiLiT DUGMESI

21.BAS MANDALLAMA PiMi

22. DERINLIK OLGER
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Sek. 1

1) Altigen bash civata
Yayli somun

Diiz somun

GOnye testeresi tabani
is Tezgahi

Diiz somun

Yayli somun
Altigen pul
Kilitleme pulu

Sek. 2

(7.1)
MONTAJ VE HAZIRLIK

UYARI: Herhangi bir ayarlama yapmadan dnce testereyi her
zaman glg¢ kaynagindan ayirin.

Not: Calistirmadan 6nce her zaman tiim talimatlarin okunmasi
tavsiye edilir.

(7.2)
KALICI OLARAK GONYE TESTERESININ
MONTE EDILMESI

Beklenmedik testere hareketinden kaynaklanan yaralanma
riskini azaltmak icin, testereyi ya bir tezgah tizerinde istenen

bir konuma yada diger uygun bir makine stantina yerlestirin.
Testerenin tabaninda, génye testeresinin tespit edilmesi i¢in
uygun civatalarin takilacagi dort delik bulunur (vidalar verilmez).
Testere tek bir konumda kullanilacaksa, uygun baglantilari
(temin edilmez) kullanarak kalici olarak tezgaha sabitleyin.
Tezgéhin altinda kilitli somunlari ve pullari kullanin. (Sek. 1)

« Ugusan artiklardan dolayi yaralanmadan kaginmak igin,
testereyi diger insanlarin veya yakin duranlarin alete
(arkasina) ¢cok yaklasamayacagdi sekilde konumlandirin.

- Testereyi is parcasinin taginmasi ve uygun bicimde desteklenmesi
icin genis bir alana sahip sert, es zeminli bir ylizeye yerlestirin.
Testereyi, makine tablasinin esit zeminde olmasini ve
testerenin sallanmamasini saglayacak sekilde destekleyin.
Testereyi destek stantina veya tezgéha glivenli bicimde
civatalayin veya kelepgeleyin.

(7.3)

Tasinabilir kullanim igin:

« Testereyi 18mm kalinhiginda kontrplak veya MDF (800mm x
500mm tavsiye edilen min. boyut) tizerine uygun baglantilar
kullanilarak (temin edilmez) monte edin.

« Somunlari, pullari vb. kontrplak veya MDF montaj plakasinin
altina esit olmayan ylizeyden kaginmak icin havsa acarak
yerlestirmeniz gerekli olabilir.

«  G-kelepgeleri montaj plakasini is ylizeyine baglamak icin
kullanin. (Sek. 2)

Not: Bazi makineler, E§im Pivotunun hemen altinda bulunan
bir arka stabilizor kola takilr.

Bu sekilde takilirsa, bu kol 6zellikle makine bir is tezgahi
lUzerinde serbest bicimde kullanilacaksa, tabana takilmali/
buradan cekilmelidir. (Sek. 3)
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Bu kol, Kesme Kafasinin aniden serbest kalmasi durumunda,
makinenin devrilmesini dnlemek iin ilave kararlilik saglayacaktir.

(7.4)
tutucu kelepce (Sek. 4)

iki soket (her biri bir tarafta) makine citinin arka tarafina takilmigtir.
Bu soketler, Tutucu Kelepgenin konumlandiriimasi icindir.

Kelepgeyi tamamen basili tutulmasini saglayarak kesme
uygulamasina en iyi uyan tutucu sokete gegirin.

(it kelebek vidasini, kelepge dikmesini it soketine kilitlemek
icin sikistirin.
Kesilecek is parcasini testere tablasina ¢itin karsisina ve
istenen pozisyona yerlestirin.
Kelepceyi kelebek vidalari ve mengeneleri kullanarak
ayarlayin, boylece is parcasi testere tablasina sikica tutturulur.

Gui¢ takilmadan bir ’kuru ¢alistirma’yapin. Tutucu Kelepgenin
bicak yoluyla veya indirilirken, Kesme Kafasinin diger bir
pargasinin yoluyla cakismamasini saglayin.

Lazer

Makine bir Lazer Kesme Kilavuzu ile techiz edilmistir. Bu
operatoriin, is parcasi yoluyla bigak yolunu 6n izlemesine izin
verir. Lazer Kilavuza iliskin ACMA/KAPAMA anahtari, motor
govdesinin Gstiine konumlandirimistir. ($ek 5)

Lazer isin ile dogrudan g6z temasindan kaginin ve lazer isini
yansitabilecek bir materyali kullanmayin.

UYARI: Lazer 1sinina dogrudan bakmayin. Isina dogrudan
bilerek bakarsaniz, bir tehlike olusabilir. Liitfen asagidaki
glvenlik kurallarini izleyin.

Sek.5

Lazer isini bilerek personele dogrultulmamali ve bir kisinin
gozlerine dogrudan dogrultulmasindan kaginiimahdir.

« Lazerisininin sadece yansitmayan yuzeylere sahip is
parcalarinda kullanilmasini saglayin, 6rn. dogal ahsap veya
mat ylizeyler vb.

« Lazer moduli tertibatini asla farkli bir tipte veya sinifta lazerle
degistirmeyin.

Lazer modiiliine yonelik tamirler, sadece Evolution Power
Tools veya bunun yetkili temsilcisi tarafindan yapilmalidir.
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ICIN LAZER AYARI .
AVRUPA Fi$ MODELLERI

UYARI: Bu prosediiriin hi¢bir aninda, motor calistirlmamalidir.

Lazer hizalamayi kontrol etmek igin:

« Makinenin doner tablasina bir parca karton yerlestirin.

« Taslyici kizagi en arka pozisyondayken, Kesme Kafasini indirin,
bu sayede bir bicak disi kartonda bir iz acar.
Kesme kafasinin ylikselmesine izin verin ve ardindan tasiyici
kizagi orta pozisyondayken yukaridakini tekrarlayin.

+ Bu kez tastyiciyi en ileri pozisyona hareket ettirerek
yeniden tekrarlayin.

« Kesme kafasi kaldinlmis halde, lazeri acin ve ¢ikan lazer
1sininin énceden yapilan isaretlerle ayni hizada oldugunu
gormek icin Kesme Kafasint ileri ve geri kaydirin:

Isin, isaretlerle hizalidir = Hicbir ilave islem gerekmez. Isin
isaretlerle paralel degildir = Bolim A'yi izleyin
Isin paralel ancak isaretle hizali degil= B'ye ilerleyin

A. Lazer isini isaretlerle paralel degilse,

asagidaki gibi ilerleyin:

+ Kelepge vidasini acin (Sek. 6, a)

« Lazer moduliini ($ek. 6, b) ¢izgi kartondaki isaretlerle
paralel hale gelinceye kadar dikkatlice dondrdin.
Kelepge vidasini yeniden sikistirin.

Hizalamay1 yeniden kontrol edin.

B. Lazer isini isaretlerle paralel ise,

ancak i¢lerinden ge¢miyorsa:

« ki vidayr gevsetin. (Sek. 7, c)
Lazer montaj blogu simdi lazer 1sinini kartona yapilan
isaretlerle hizalamak icin kenarlara hareket ettirilebilir.
Lazer i1sin1 dogru yerdeyse, iki vidayi yeniden sikistirin.

+ Hizalamayi kontrol etmek icin A prosediiriinii tekrarlayin.

Not: Yukaridaki ayarlamalar ve hizalamalar lazer hassasiyetini
saglamak icin diizenli bazda kontrol edilmelidir.

Not: Asagidaki UYARI etiketleri, bu makinede bulunabilir:

LAZER RADYASYONU
% ISINA BAKMAYIN SINIF 2 LAZER URUNU
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ICIN LAZERAYARI .
AMERIKAN KUZEY Fi$ MODELLERI

UYARI: Bu prosediiriin hi¢cbir aninda, motor ¢alistirlmamalidir.

Lazer Modiili, bir ‘montaj blogu’ icinde tutulur,‘Montaj blogu’iki
yayli soket bagli vida tizerinde makine i¢inde bulunur.

Yildiz bash vida hafifce gevsetilerek (Sek. 8a), Lazer Moduil,
‘montaj blogu’icinde hafifce dondurtilebilir. Bu, operatériin ¢ikan
lazer hattinin dikey olarak ayarlanmasini saglamasina izin verecektir.

iki (2) soket basl vida (Sek. 8b) bir cift olarak gériilmeli
ve ayarlanmalidir. Cikan lazer hattinin tam olarak bigagin,
makine tablasina girdigi yol ile hizalanmasina izin verirler.

Lazer hizalamayi kontrol etmek igin:

+ Karton lazer kalibresini (temin edilir) tabla (izerine yerlestirin (Sek. 8c).

« Kesme Kafasini indirin ve Kesme Kafasint ileri ve geri iterek
karton kalibre boyunca bigagin yolunu izleyin.
Kartonu pozisyona alin, bu sayede ‘kalibre’ iizerinde isaretlenen
sekilde ‘Bicak Yolunun'fiili bicak yolu ile tam olarak eglesir.
Karton kalibreyi bir maskeleme bandi veya benzeri ile
pozisyonunda sabitleyin.

Lazeri agin.
Cikan lazer hatti tam olarak hem tabla boyunca hem de
dikey eksende ‘Bicagin Yolu’ile tam olarak eslesiyorsa,
hicbir ilave islem gerekmez.

¢ikan lazer hatti dikey degil:

« Capraz bash vidayi gevsetin ve lazer modulun lazer hatti dik
olana kadar montaj blogu icinde hafifce dondrtin.
Viday1 yeniden sikistirin ve yeniden kontrol edin.

Cikan lazer hatti, tabla boyunca ‘Bicak yolu’ ile hizali degil:
« Ik soket basli vidayi, her bir yéne ¥ turdan daha fazla
dondiirmeden, ¢ikan lazer hattinin hareketini izleyerek
donusimlu olarak ayarlayin.
Cikan lazer hatti‘Bicak Yolu'ile eslesirse, ayarlama basariimistir.

Not: Yukaridaki ayarlamalar ve hizalamalar lazer hassasiyetini
saglamak icin diizenli bazda kontrol edilmelidir.

Not: Asagidaki UYARI etiketleri, bu makinede bulunabilir:

LAZER RADYASYONU
ISINA DOGRUDAN BAKMAYIN
SINIF 2 LAZER URUNU
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LAZER GUVENLIGi

Bu trlinde kullanilan lazer kilavuz hatti maksimum gii¢ cikisi,
635 ve 670nm arasinda bir dalga boyunda TmW olan bir sinif
2 Lazer kullanir. Bu lazerler, 1sina bakildiginda gegici olarak bir
parlama korltigiine neden olmasina ragmen, normal olarak
optik bir tehlike dogurmaz.

UYARI: Lazer 1sinina dogrudan bakmayin. Lazer, bu kilavuzda
ayrintilari agiklanan sekilde kullaniimali ve bakimi yapilmalidir.
Lazer isinini asla bilerek herhangi bir kisiye dogrultmayin ve
lazerin gbze veya is parcasi disinda bir nesneye dogrultulmasini
engelleyin. Gonye testere tablasi tizerindeyken, her zaman lazer
1sininin sadece is par¢asina dogrultulmasini saglayin.

Asla lazer 1sinini herhangi bir parlak, yansitici ylizeye
dogrultmayin, ¢linkii lazer i1sini operatdrden geri yansiyabilir.
Diger bir tip ile lazer Unitesini degistirmeyin.

Lazer Unitesini kurcalamayin. Sadece ayarlamalari yaparken,
initeye dokunun. Lazere yonelik tamirler sadece yetkili bir
servis merkezi tarafindan yuruttlecektir.

Lazer kilavuz hatti
Cikan lazer kilavuz hatty, bir kesim esnasinda bicagin yolunu gosterir.

Bilinmeyen bir aci igin (6rn. 45°) lazer kilavuzu kullanmak igin:
is parcasi tizerinde gerekli kesimi bir kursun kalem
kullanarak isaretleyin.

« Testereyi gerekli kesme agisina (45°) ayarlayin ve génye
kilitleme kolunu ve/veya pozitif durus kilittleme kolunu
kullanarak pozisyonda kilitleyin.

+ Lazerisinini agin.

Doner tabla tizerinde ve cite karsi is pargasini pozisyona alin.
is parcasi tizerindeki kursun kalem hatti ile cikan lazer hatti
kesin olarak eslesinceye kadar, is pargasini pozisyona kaydirin.
Tutucu kelepgeyi kullanarak is pargasini pozisyonda kelepgeleyin.
Kesimi yapmaya ilerleyin.
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Lazer kilavuzu bilinmeyen bir aci icin kullanmak igin:

« s parcasi izerinde yapilan kesimin pozisyonunu bir kursun
kalem vb. ile isaretleyin.
Doner tabla tizerinde ve cite karsi is parcasini yerlestirin.

«  Kesimin yaklasik agisini vermek i¢in gonye testeresini
ayarlayin. Génye kilidi kolunu bu asamada sikistirmayin.
is parcasini ¢it boyunca yavasca ileri ve geri kaydirin, ayni
zamanda yavasca doner tablanin agisini ayarlayin.
Cikan lazer hatti ile kursun kalem hatti is parcasi lizerinde
tam olarak eslesirse durun.

« Doner tablayi yerinde kilitlemek icin gonye kilit kolunu sikistirin.
is parcasini bir tutucu kelepce ile tespit edin.
Hizalamayi yeniden kontrol edin.

« Hizalamanin kesin oldugundan eminseniz,
kesimi yapmaya ilerleyin.

Lazer Lensi kapagi (takiliysa)

Takilmigsa, lazer lensi kapag), lazer initenin 6niine basarak
takilan basit bir parcadir.

Zarar gorirse veya herhangi bir nedenle donuk hale gelirse,
degistirilebilir.

Dikkatlice lazer Giniteden lensi ¢ikarin ve yeni bir lens ile degistirin.
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DERINLiK DURDURUCU (SEK. 9)

Derinlik durdurucunun kullanimi, operatériin bir is parcasinda
yuvalari kesmesine izin verir.

Kesme Kafasinin asagi yonli seyri sinirli olabilir, bu nedenle
testere bicag), is parcasini tamamen kesmez.

Not: Derinlik Durdurucu kullanildiginda, yuva kesiminin dogru
bicimde yapilmasini saglamak tizere, kesim derinliginin bir atik
ahsap parcasi kullanilarak kontrol edilmesi tavsiye edilir.

is parcasinda bir kesme yaparak ve ardindan kesme, is parcasi
hafifce sola veya saga yeniden konumlandiriimis halde
tekrarlanarak, kanal kesimlerini yapmak miumktinddir.

Derinlik durdurucuyu kullanmak igin:
Derinlik durdurucu ‘durus plakasini’ (@) tamamen sola
iterek kurun.
Kilitleme tirtill somununu gevsetin (b).
Kelebek vidayi (c) testere kafasi seyrini gerekli derinlikte
sinirlandirmak igin ayarlayin.
istenen derinlige ayarlandiginda, derinlik durdurucuyu
kilitlemek icin tutucu destege karsi tirtill somunu (a)
sikistirin ve higbir hareket olmamasini saglayin.
Kesim tamamlandiginda, derinlik durdurucuyu yeniden
ayarlayin, bu nedenle Kesme Kafasi, kafa mandallama pimi ile
asagl pozisyonda kilitlenebilir.

Not: Cogu durumda, derinlik durdurucu, istenirse secilen
ayarda birakilabilir. Derinlik durdurucu ‘durus plakasi’‘normal’
pozisyona yeniden dondiiriildiglinde, derinlik durdurucu
vidasi‘durus plakasi’nin yaninda ve makine kaliplari icindeki
bir kanaldan gegecektir.

(7.5)
KAYAR UST CiT BOLUMU

Citin Sol Tarafi, ayarlanabilir bir Gst bolime sahiptir. Keskin bir
acl egimi veya bilesik agilar secildiginde, hareket eden Kesme
Kafasi icin aralik saglamak icin ayarlama yapmak gerekli olabilir.

Citi ayarlamak icin:
Kelebek vidayr gevsetin. (Sek. 10)
Citin Gst kismini sola dogru gerekli pozisyona kaydirin ve
kelebek vidasini sikistirin.
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Kesme Kafasi indirilirken, hareketli parcalar
arasinda hicbir cakismanin olmadigini teyit
etmek igin gti¢ kapali halde,

bir 'kuru ¢alistirma’yapin.

(8.1)
CALISTIRMA TALIMATLARI

Dikkat: Gonye Testeresi her bir kullanimdan
o6nce muayene edilmelidir (6zellikle glvenlik
koruyucularinin dogru isleyisi bakimindan).
Testereyi, bir glivenlik muayenesi yapilincaya
kadar, gli¢ beslemesine baglamayin.

Operatorin, gii¢ beslemesini baglamadan
ve testereyi calistirmadan 6nce, kullanim ve
makinenin bakimi igin icin yeterli seviyede
egitilmesini saglayin.

(8.2)

UYARI: Yaralanma riskini azaltmak icin,
herhangi bir makine parcasini degistirmeden
veya ayarlamadan &nce testerenin gli¢
kablosunu ¢ikarin. Koruyucu tizerindeki
rotasyon okunu, bicak tizerindeki rotasyon
okunun yonii ile karsilastirin. Bigak digleri her
zaman testerenin 6n kismina dogru asagi

yon isaret etmelidir. Mil vidasinin sikihgini
kontrol edin.

(8.3) .
VUCUT VE ELIN
KONUMLANDIRILMASI

(Sek.11)

« Ellerinizi asla‘eli uzak tutma bolgesi’igine
koymayin (bigaktan en az 150mm uzakta).
Ellerinizi bicak yolundan uzak tutun.

« s parcasini, herhangi bir hareketi 6nlemek icin
sikica tablaya ve cite dayayarak tespit edin.

+ Mimkdinse bir Tutucu Kelepcge kullanin,
ancak, bu sekilde pozisyona alindiginda,
bigak yolu veya diger hareketli makine
parcalari ile cakismadigini kontrol edin.

« Anlik bir kaymanin, parmaklarinizin veya
elinizin bir bicaga kaymasina neden
olabilecedi durumlarda, uygunsuz
islemlerden ve el pozisyonlarindan kaginin.
Bir kesim yapmadan 6nce, bicagin yolunu
gorebilmek icin gli¢ kapali halde bir ‘kuru
calistirma’yi yapin.

ACMA/KAPAMA tetik anahtari serbest
birakilincaya kadar ve bicak tamamen
duruncaya kadar ellerinizi pozisyonda tutun.

No-Hands Zone
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109




€VOLUTION

OLUTIO

Sek.13

(8.4)
HASSAS ACILARIN
AYARLANMASI

Bu makinede pek ¢ok kontrol/ayarlamanin yapilmasi mimkunddir.
Operatdr, bu kontrollerin ve ayarlamalarin yapilmasi icin bir 90°
45°/45° Gonyeye (temin edilmez) ihtiya¢ duyacaktir.

UYARI: Kontroller/ayarlamalar sadece makine gii¢
beslemesinden ¢ikarilmis halde yapilmalidir.

EGIiM ACILARI (0° VE 45°)

0° Egim Durus Ayari

» Kesme Kafasinin, mandallama pimi soketine tamamen
gegmis halde kilitli pozisyonda olmasini saglayin.

Kesme Kafasinin durdurucusuna karsi dik olmasini ve egim
isaretcisinin skalada 0°'yi gdstermesini saglayin. (Sek. 12)

« Bir Gonyeyi kisa kenari tabla ve diger kisa kenari bicaga
gelecek sekilde tabla tizerine yerlestirin (TCT uglarindan
kaginarak). (Sek. 13)

+ Bigak, gonye tablasi ile 90° dik degilse, ayarlama gereklidir.
Egim Kilitleme Kolunu gevsetin ve Kesme Kafasini sola egin.
Egim Acisi Ayarlama Vidasi tizerindeki kilitleme somununu
gevsetin. (Sek. 14)

Bicak agisini ayarlamak tizere vidayi ice veya disari
dondirmek icin bir Altigen Anahtar kullanin.

+ Kesme Kafasini, dik pozisyona getirin ve acilar hizalamayi
Gonye ile yeniden kontrol edin.

Dogru agisal hizalama elde edilinceye kadar yukaridaki
adimlari tekrarlayin.

Egim Acisi Ayarlama kilitleme somununu giivenli
bicimde sikistirin.
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0° Egim isaretgisi Ayar

Not: Operator, bicagin, dik pozisyondayken, tablaya ve
durdurucusuna tamamen dikey olarak ayarlandigindan
emin olmalidir.

« lsaretci, gdnye acisi acidlcer skalasindaki 0° isareti ile tam
olarak hizali degilse, ayarlama gereklidir.
Bir 2 numara Yildiz anahtar kullanarak Egim isaretgisi
vidasini gevsetin. ($ek. 15)
Egim isaretgisini, hizalamanin tam olarak 0° isaretinde
olmasini saglayacak sekilde ayarlayin.

- Vidayi yeniden sikigtirin.

45° Egim Durus Ayan

Egim Kilit Kolunu gevsetin ve Kesme Kafasini, 45° durusa
gelinceye kadar tamamen sola donddirtin.
« Bigagin, tablaya 45° olup olmadigini gérmek (TCT uglarindan
kaginarak) icin bir génye kullanin.
Testere bicag, kesin bir hizalama icinde degilse,
ayarlama gereklidir.
Kesme Kafasini dikey pozisyona geri getirin. sek.16
45° Egim Ayarlama Vidasi tizerindeki kilitleme
somununu gevsetin.
Ayar Vidasini gereken sekilde ice veya disa ayarlamak icin bir
Altigen Anahtar kullanin. ($ek. 16)
« Kesme Kafasini 45° ayarina kadar egin ve Hizalamayi Gonye ile
yeniden kontrol edin.
Dogru agisal hizalama elde edilinceye kadar yukaridaki
adimlari tekrarlayin.
Hizalama elde edildiginde, Ayar Vidasi kilit somununu glivenli
bicimde sikistirin.

YOLUTION”

KARTONPIYER

Kesme Kafasi egilebilir (sadece Sol tarafa) ve 33.9lik bir E§im
acisinda kilitlenebilir. Doner tabla, sol veya sag tarafta 31.6°lik
Gonye agisinda ayarlanabilir. Bu, Rage makinesinin 38° Kartonpiyer
kesimi icin kullanimina izin verir.

33.9”lik agiyr kontrol etmek icin, operatdriin bir vernier agi Slcere
(temin edilmez) ihtiyaci olacaktir.
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sek. 20

33.9”lik Egim Agisi durusunu kontrol etmek icin:

« Kartonpiyer Pimini takin (islemler bélimiine bakin)
Egim Kilitleme Kolunu gevsetin ve Kesme Kafasini 33.97lik
pozisyona egin.

« Vernier aci 6lceri, tek kolu doner tablaya yaslanmis ve diger kol
egimli bicada yaslanmis halde pozisyona kaydirin.
Agl ayarini okuyun.

Ayarlama gerekirse:
33,9”lik Ayarlama Vidasi tizerindeki kilitleme somununu gevsetin.
« AyarVidasini gereken sekilde ice veya disa ayarlamak icin bir
Altigen Anahtar kullanin. (Sek. 17)
Dogru ayarlama yapildiginda, kilit somununu sikistirarak Ayar
Vidasini kilitleyin.

CiT HiZALAMASI

Cit, dogru bicimde takilmis bicaga 90°'de hizalanmalidir (dik).
Ddner tabla, ‘00’ génye agisina ayarlanmalidir.

Cit, uzatilmis yuvalarda citin her bir tarafinda konumlandiriimis
iki soket bash Altigen vida ile tablaya baglanir. ($ek. 18)

Kesme Kafasinin, mandallama pimi soketine tamamen ge¢mis
halde kilitli pozisyonda olmasini saglayin

« Bir Gonyeyi kisa kenari Cit ve diger kisa kenari Bicaga
gelecek sekilde tabla tizerine yerlestirin (TCT uglarindan
kaginarak). (Sek. 19)

« Ayarlama gerekirse, bir Altigen Anahtari kullanarak dort Cit
ayarlama vidasini gevsetin
Hizalama elde edilinceye kadar Citi, uzatilmis yuvalarinda
yeniden pozisyona alin.
Lokma basli Altigen vidalar giivenli bicimde sikistirin.

Gonye agisi isaretgi ayarlamasi

Not: Makine tabaninin 6ntine yerlestirilen ikili gdnye agisi
skalalari bulunur. Déner tablaya baglanan kiigtik bir isaretgi,
secilen agiyi belirtir.

Gerekirse, isaretci, baglanti vidasi 2 numara Yildiz tornavida
kullanilarak gevsetilmek suretiyle yeniden konumlandirilabilir.
Gereken sekilde ayarlayin ve ardindan baglanti vidasini gtivenli
bicimde sikistirin. (Sek. 20)
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(8.5)
BiR KESiM YAPMAYA HAZIRLANMA

UZANMAYIN

iyi bir yer destegini ve dengeyi muhafaza edin. Bir tarafta durun,
bu sayede yiiziinliz ve viicudunuz olasi geri tepme hattinin
disinda olur.

Serbest kesim, kazalarin ana nedenidir ve DENENMEMELIDIR.

« Is parcasinin her zaman siki bicimde cite dayanmasini
ve uygulanabilir durumda, Tutucu Kelepge ile tablaya
kelepgelenmesini saglayin.

- Testere tablasi, is parcasi ilgili pozisyonda kelepcelenmeden
once, testere tozundan temizlenmis olmalidir.

‘Kesilmis’ materyalin, kesim tamamlandiginda bicaktan uzaga
kenarlara serbestce hareket etmesini saglayin. ‘Kesilmis’
parcanin, makinenin diger bir parcasinda‘sikismis” hale
gelmesinden kaginin.

« Bu testereyi kiictk parcalari kesmek icin kullanmayin.
Kesilmekte olan is parcasi, elinizin veya parmaklarinizin
testere bicagina 150mm yakin olmasi halinde, is parcasi
cok kuiguktur.

KESME KAFASININ MANDALINI
ACMA VE KALDIRMA (sek. 21)

UYARI: Ciddi yaralanmadan kaginmak icin, testere
KAPATILMADAN ve bicak durmadan kilit agma veya kilitleme
prosediirii ASLA yapmayin.

Kesme Kafasinin Kilitli pozisyondan ¢ikarmak igin:
Kesme Koluna hafifce asagiya dogru bastirin.
Kafa mandallama pimini ¢ekip ¢ikarin ve Kesme Kafasinin st
pozisyona kaldiriimasina izin verin. (Adim 1 & 2)
Kesme Kafasi, kilitli pozisyonundan serbest birakildiginda,
otomatik olarak yukari pozisyona yiikselecektir. (Adim 3)

« Otomatik olarak yukari pozisyonda kilitlenecektir.

Serbest birakma zorsa:

« Kesme kafasini hafifce yukari ve asagdi sallayin.
Ayni anda, Kafa Mandallama pimini saat yoniinde donduriin
ve disa dogru gekin.

Not: Makine kullaniimadiginda, Kesme Kafasinin asagi
konumda, mandallama pimi tamamen sokete ge¢mis halde
kilitlenmesini tavsiye ediyoruz.
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Sek. 24

GECi$ ON ve OFF (USA MODELi SADECE) (Sek. 22)

Makineyi baslatmak icin, ilk olarak kilit-off digmeye

Agma / Kapama diigmesi (1) ve sonra On / Off digmesine basin
(2) ve basili tutun.Makineyi kapatmak igin,

On / Off dugmesini birakin (2). (Sekil 22)

Not: Guvenlik nedenlerinden dolayi, Agma / Kapama
anahtari (2) kilitli olamaz; bu sirasinda basildiginda
kalmalidir tim operasyon. ($ekil 22)

DiLiMLi KESiM

Bu tiirdeki kesim, esas olarak materyalin kiiciik veya dar bir
kesimini kesmek icin kullanilir. Kesme Kafas, is parcasi icinden
kesim yapmak icin hafifce asagdi dogru bastirihr.

Kayar Tastyici, en arka pozisyonunda kilitlenmelidir. ($ek. 23)

«  Kesme Kafasint miimkiin oldugunca en arkaya kaydirin.
Kayar kilit vidasini sikistirin. (Sek. 24)
is parcasini tabla izerine ve cite dayanacak sekilde yerlestirin
ve uygun sekilde kelepce(ler) ile tespit edin.
Testere kolunu tutun.
Motoru agin ve testere bicaginin tam hiza ulasmasina izin verin.
« llk 6nce kilit-kapama diigmesine basmayi unutmayin
Acma / Kapama digmesi. (Sekil 25)
Kesme Kafasini asagi dogru indirin ve is parcasini kesin.
« Bigagin hizinin isi yapmasina izin verin, Kesme Koluna gerek-
siz baski uygulamaniza gerek yoktur.
Kesim tamamlandiginda, ACMA/KAPAMA tetik anahtarini
serbest birakin.
Bicagin tamamen durmasina izin verin.
Kesme Kolunu serbest birakmadan énce, Kesme Kafasinin,
alt bicak koruyucusu tamamen bigak dislerini kapatmis ve
Kesme Kafasinin yukari pozisyona kilitlenmesini saglayacak
sekilde yukari pozisyona yiikselmesine izin verin.
- ls parcasini cikarin
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KAYDIRARAK KESiM

Bu testere, bir Kaydirici Tagima sistemi ile techiz edilmistir.
Kizak kilidinin gevsetilmesi, kizagi serbest birakacak ve Kesme
Kafasinin 6ne ve arkaya gitmesine izin verecektir. ($ek. 26)

Testere bicag), is parcasina indirilir ve ardindan bir kesimi
tamamlamak icin makinenin arka kismina ittirilir. Bu tipte kesim,
genis parcalarin kesilmesi icin kullanilabilir.

is parcasini tabla iizerine ve cite dayanacak sekilde pozisyona
alin ve uygun sekilde kelepce(ler) ile tespit edin.

- Kayar kilit vidasini gevsetin.
Kesme Kolunu tutun ve mil (testere bicaginin ortasi), is
parcasinin 6n kenari Gzerine gelene kadar Kesme Kafasini ileri
dogru cekin. (Sek. 27)
ACMA/KAPAMA motor tetik anahtarini calistirin ve testere
bigaginin tam hiza ulasmasina izin verin.

« Kesme Kafasinin serbest birakilmasi icin alt bicak koruyucu
kilitleme anahtarina basin.
Kesme Koluna sonuna kadar basin ve is parcasinin 6n kenari
boyunca kesin.
Kesimi tamamlayarak, Kesme Kafasina arkaya ¢ite dogru
hafifce bastirin.

« Herzaman her bir kesimde Kesme Kafasina tam arka pozisyona
kadar bastirin. (Sek. 28)
Kesim tamamladiginda, tetik anahtarini serbest birakin ve
bigagin durmasina izin verin.
Kesme Kolunu serbest birakmadan 6nce, Kesme Kafasinin, alt
bigak koruyucusu tamamen bigak dislerini kapatmis ve Kesme
Kafasinin yukari pozisyona kilitlenmesini saglayacak sekilde
yukari pozisyona yiikselmesine izin verin.

UYARI: Bir kayar kesim yaparken, asla Kesme Kafasini ve donen
bicagi kendinize dogru cekmeyin. Bicak, Kesme Kafasinin gliclti
bicimde ‘Geri Tepmesine’ neden olarak, is parcasinin {izerine
tirmanmaya calisabilir.

Kesme Kafasi her zaman bir kayar kesim yapmaya calismadan
once yukaridaki aciklanan sekilde pozisyona alinmalidir. Kesme
Kafasi is parcasinin lizerinde dogru pozisyondayken, kesimi
tamamlamak icin indirilebillir ve arkaya cite dogru bastirilabilir.

Sek. 26
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GONYE KESiMi (Sek. 29)

Bu makinenin déner tablasi, normal ¢capraz (0°) pozisyondan
sola veya saga 45° dondurdlebilir.

Hem saga hem de sol tarafa 45°, 30°, 22.5° ve 15°de pozitif
duruslar saglanir. Gonye Kesimi, Kayar Taslyici sistem takili olarak
veya takili olmadan yapilabilir.

« Gonye Kilit Kolunu (Sek. 30) saat yonu tersine
dondirerek gevsetin.
Pozitif Durus Kilitleme Kolunu yukari dogru ¢ekin. (Sek. 31)

« Doner tablayi istenen aglya donduriin. Bir gonye agisi agiolger
skalasi, ayara yardimci olmak i¢in makinenin tabanina takilmistir.
Aclya ulasildiginda, Génye Kilit Kolunu sikistirin.

Not: Gonye Kilit Kolunu, Pozitif bir Durus secilse ve Pozitif Durus
Kilitleme Kolu gegirilse bile sikistirmak iyi bir uygulamadir.

EGiMLi KESiM - KESME KAFASININ YATIRILMASI

Egimli bir kesim (Sek. 32) 0° gonyeye ayarlanmis doner tabla
ile yapilir.

Not: Kesme Kafasinin hareket ettirilmesi i¢in Citin tst bolimnt
ayarlamak gerekli olabilir.

Kesme Kafasi, sadece sol tarafa dik olarak normal 00'dan (dikey
pozisyon) maksimum aci 45%ye kadar egilebilir. Gonye kesimi,
kayar tasiyici sistem takili olarak veya takili olmadan yapilabilir.

116



€VOLUTION

Kesme kafasini sola egmek icin:
Egim kilit kolunu gevsetin. (Sek. 33)
Kesim Kafasini gerekli agiya egin. Bir acilcer skalasi ayara
yardimci olarak saglanir. (Sek 34)
istenen aci secildiginde, egim kilit kolunu sikistirin.

Not: Egim kilit kolu yayla yuklidir ve bu ¢alistirma vidasi
lizerinde yeniden pozisyona alinmasina izin verir. Belirli génye
acilari secildiginde, yeniden pozisyona alma, makinenin diger
parcalari ile cakismayi engellemek icin gerekli olabilir.

Yeniden pozisyona almak igin:
+ Kolu kaldirin ve uygun bir pozisyona dondrin
Kolu serbest birakin

kesim tamamlandiginda:
ACMA/KAPAMA tetik anahtarini serbest birakin,
ancak ellerinizi pozisyonda tutun ve bigagin tamamen
durmasina izin verin.
Ellerinizi cekmeden 6nce, alt bicak koruyucusu tamamen
takilmig halde Kesme Kafasinin yukari pozisyona
yiikselmesine izin verin.
Kesme Kafasini dikey pozisyona geri getirin.
Egim kilit kolunu sikistirin.

KARTONPIYER

« Kartonpiyer Pimini takin:
Pimi hafifce disari dogru cekin.
Pimi %4 tur dondiriin (Sek. 35)
« Pimin i¢ (ge¢me) pozisyonuna gelmesine izin verin.

Kesme Kafasini, 33.9”lik Kartonpiyer pozisyonuna egin ve
Egim Kilidi kolunu sikistirin.

Sek. 35

Kesimi yapmadan 6nce, Kartonpiyerin doner tabla tizerine
dogru bicimde yerlestirilmesini saglayin.

Kesim islemleri tamamlandiginda, Kesme Kafasini dikey
pozisyona getirin ve Kartonpiyer pimini kendi dis pozisyonuna
(ge¢me yapmamis haline) geri getirin.
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Sek. 37

8.7) .
BILESIK KESIM (Sek. 36)

Bir bilesik kesim, ayni anda kullanilan bir génye ve egimli
kesimin kombinasyonudur.

Bir bilesik kesim gerektiginde, istenen egim ve génye
pozisyonlarini 6nceden aciklanan sekilde segin.

Tastyici sistem kurulu bicimde bilesik kesim mimkinddir. Her
zaman kayar bicagin makine ¢iti veya makinenin diger parcalari
ile catismamasi icin kontrol edin.

Gerekirse, citin sol Ust bolumund ayarlayin.
EGILMi$ MATERYALIN KESiMi (sek. 37)

Herhangi bir is parcasini kesmeden 6nce, egildigini gérmek icin
kontrol edin. Egilirse, is parcasi gosterilen sekilde pozisyona
alinmali ve kesilmelidir. Is parcasini yanlis bicimde pozisyona
almayin veya citin destegi olmaksizin is parcasini kesmeyin.

(8.9) Sikismis materyalin temizlenmesi

« GOnye testeresini, tetik anahtarini serbest birakarak “KAPALI”
konuma getirin.

« Bigagin tamamen durmasina izin verin.
Gonye testeresini ana beslemeden ¢ikarin.
Makineden herhangi bir sikismig materyali dikkatlice ¢ikarin.

«  Guvenlik koruyucusunun durumunu ve calismasini kontrol edin.
Makinenin herhangi bir parcasinda diger deyisle bicakta zarar
olup olmadigini kontrol edin.

« Zarar goren parcalari yetkin bir teknisyen tarafindan
degistirilmesini ve makineyi yeniden kullanmadan énce bir
muayenenin yapilmasini saglayin.
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BiR BIGAGI TAKMA VEYA CIKARMA

UYARI: Bu islemi sadece makine ana gii¢ beslemesinden cikariimis
halde yapin.

UYARI: Sadece orijinal Evolution bigaklarini veya 6zellikle Evolution
Power Tools tarafindan tavsiye edilen ve bu makine icin tasarlanmig
diger bigaklari kullanin. Bicagin maksimum hizinin, motorun
hizindan daha ytiiksek olmasini saglayin.

Not: Operatoriin, kurulum esnasinda veya bicagi degistirirken veya
bicag tagirken koruyucu eldivenler giymesi tavsiye edilir.

Kesme Kafasini yukari pozisyonda olmasini saglayin.

Alt bicak koruyucu kilitleme tetigine (38a) basin ve alt bigak

koruyucuyu (38b) yukari ve Uist bicak koruyucunun icine dogru

dondrin. (Sek. 38c).

Siyah mil kilitleme diigmesine mili kilitlemek icin basin. ($ek. 39)
« Temin edilen Altigen Anahtari kullanarak, mil vidasini serbest

birakin ve somunu ve dis bicak flansini milden ¢ikarin. (Sek. 40)

Not: Mil vidasi, bir LH yive sahiptir. Gevsetmek icin saat yoniinde
donddrdn. Sikistirmak icin saat yoni tersine dondardin.

« Bicagin ve bicak flanslarinin temiz oldugundan ve kir
bulunmadigindan emin olun
ic bicak flansi yerinde birakilmalidir, ancak temizlik icin
cikarilirsa, makineden cikarildigi siranin tersine bir sirada
yerine takilmalidir.
Yeni bicagi takin. Bicagin tizerindeki rotasyon okunun,
ist koruyucu lizerindeki saat yoni rotasyonu
ile eslestiginden emin olun.

Not: Bicak disleri her zaman testerenin 6n kismina dogru asagi
yonde olmalidir.

« Dis bigak flangini, somunu ve mil vidasini takin.
Mili kilitleyin ve orta diizeyde kuvvet kullanarak mil vidasini
sikistirin ancak asiri sikistirmayin.

« Calistirmadan 6nce, Altigen Anahtarin ¢ikarildigindan ve mil
kilidinin acildigindan emin olun.
Makineyi kullanmadan énce, bigcak koruyucusunun tamamen
calisir olmasini saglayin.

Not: Bicak Deligi Dustirticti Ekleri sadece Ureticilerin talimatlari
dogrultusunda kullanilmalidir.
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(8.1 2?
OPSIYONEL EVOLUTION
AKSESUARLARININ KULLANIMI

Orijinal ekipman olarak temin edilmez. Tum aksesuarlar,
Evolution Power Tools'dan satin alinabilir.'Ek Aksesuarlar’
boltimine bakin.

(8.13)
TOZ TORBASI

Bir Toz Torbasi, makinenin arkasindaki tahliye yuvasina takilabilir.
Toz Torbasl, sadece ahsap materyaller kesildiginde, kullanilir.

Toz Torbasini, yayli klipsin Toz Torbasini yerine sikica tutan
yuvayi kavramasini saglayarak, toz tahliye yuvasi tizerine
gegirin. (Sek. 41)

Not: Operasyonel verimlilik icin, Toz Torbasini 2/3 oraninda
doldugunda bosaltin. Cevresel olarak sorumlu bicimde Toz
Torbasinin icerigini bosaltin. Toz Torbasini bosaltirken bir toz
maskesini giymek gerekli olabilir.

Not: Bir atolye vakumlu tahliye makinesi, gerekirse toz tahliye
yuvasina takilabilir. Bu tiir bir makine takilirsa, Greticilerin
talimatini izleyin.

UYARI: Metal materyalleri keserken, Toz Torbasi kullanmayin.
Tahliye yuvasi tikama tapasi

Celik esash materyalleri keserken, toz torbasinin yerine bir
tikama tapasi kullanin.

Tahliye yuvasi adaptor borusu
Adaptor borusunu @30mm i¢ delik hortumlarina veya giris

yuvalarina sahip makinenin tahliye yuvasini uygun ticari vakumlu
tahliye ekipmanina (temin edilmez) baglamak igin kullanin.
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iS PARGASI DESTEK CUBUKLARI (Sek. 42) i

is Parcasi Destek Cubuklari gereken sekilde makinelerin
tabaninin bir tarafina veya her iki tarafina takilabilir.

Sag taraf. Makinelerin tabaninin tist 6n kisminda bulunan
destekleyici tutucu vidayi gevsetin.

Tabandaki tutucu deliklere is parcasi destek cubuklarini yerlestirin.
Pozitif konumu saglamak icin tamamen dibine kadar ittirin.

Not: is Parcasi Destek Cubugunun yaklasik 75mm'si pozitif
konumu saglamak icin taban icine dogru kaydiriimalidir.

Tutucu vidayi sikistirin.
Yukaridaki adimlari Sol Taraf icin de tekrarlayin.

is Parcasi Destek Cubugunu ¢ikarmak icin, basit bicimde ilgili
tutucu vidayi gevsetin ve makineden Is Parcasi Destek Cubugunu

kaydirin. Gelecekte kullanim icin glivenli bicimde saklayin.

TEKRARLAMA DURDURUCU (Sek. 43)

Tekrarlama Durdurucunun kullanimi, tekrarlamali kesme
operasyonlari yapilirken operatér biytik lctide yardimci olabilir.
Ayni uzunlukta kesilen Cok sayida materyal parcasi gerektiginde,
Tekrarlama Durdurucunun kullanimi, hassasiyet ve verimlilige
yardimci olabilir.

Tekrarlama Durdurucunun Takilmasi
Tekrarlama Durdurucunun kelebek vidalarini, is Parcasi
Destek Cubugunun kollarinin Tekrarlama Durdurucunun
delikleri icinden kaymasina izin verecek kadar gevsetin.
Tekrarlama Durdurucuyu Is Parcasi Destek Cubugu boyunca
yaklasik yarisinda konumlandirin ve herhangi bir hareketi en
aza indirmek icin kelebek vidalarini sikistirin.
is Parcasi Destek Cubugunu énceden detaylandirilan sekilde
makine tabanina baglayin.

Not: Kelebek vidalari gevseterek, Tekrarlama Durdurucu,
tekrarlamali kesme operasyonlari vb. icin testere bicagindan
gerekli mesafeye ayarlanabilir. Tekrarlama Durdurucu, her bir is
Parcasi Destek Cubuguna takilabilir, ancak normalde bicagin Sag
Tarafinda konumlandirilacaktir.
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TAHLIYE YUVASITIKAMA TAPASI

(temin edilirse)

Celik esash materyalleri keserken, toz torbasinin yerine bir tikama
tapasi kullanin.

TAHLIYE YUVASI ADAPTOR BORUSU

(temin edilirse)

Adaptor borusunu @30mm i¢ delik hortumlarina veya giris
yuvalarina sahip makinenin tahliye yuvasini uygun ticari vakumlu
tahliye ekipmanina (temin edilmez) baglamak icin kullanin.
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NiHAi GUVENLiK KONTROLLERI

Schuifstaven

Egimli Boyun icinden gegirilmis ve Kesme Kafasina
takilmistir. Tespit mapalari basaril bicimde kurulmustur.

Vergrendelhendel
vooringestelde stop

Kilitleme Mekanizmasi tizerine takilmistir

Verstekvergrendelhendel

Kilitleme Vidasi Uizerine takilmistir

Stroomkabel

Diizgiin bicimde yonlendirilmis ve kizak destegini
desteklemek icin baglanmistir. Orta noktada 50 - 60
mm maks. yon degistirme

Zaagblad

Bicak, rotasyon oklari eslesecek sekilde takilmistir.
Dis bigak flangi ve mil civatasi ve somun dogru
bigimde takilmistir.

Beschermkappen

Alt Glivenlik Koruyucu tamamen ¢alisir durumdadir.
Kesme Kafasi, bicak kapali halde tist pozisyonda
kilitlenir. Kesme Kafasi sadece Bicak Koruyucu
Kilitleme anahtari cahstirildiginda indirilebilir.

Voeding

Besleme, makine Deger Plakasinda gorilen
ozelliklerle eslesir. Priz, glic kaynagi ¢ikisiyla eslesir.

Montage
Plaatsing
Omgeving

Her bir durum igin:

a) Makine kalici olarak is tezgahina yerlestirilmis
ve civatalanmistir

b) is tezgahina kelepcelenen plaka tizerine takilir
(taginabilir kullanim igin)

¢) Makine atanmis bir Gonye Testeresi Stantina
civatalanir

Plaatsing

Uzun veya diizensiz sekilli is pargalarinin tasinmasi
icin yeterli imkan taninmistir

Omgeving

Kuru, temiz ve duizenli. Sicaklik, materyal tasimaya
etki edebilir. Aydinlatma yeterlidir (floresan lambalar
kullanilirsa, cift tarafl)

Makine kullanilimadan 6nce tiim Evet Kutulari isaretlenmelidir.

isaret yoksa, kullanilamaz.
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BAKIM

Not: Herhangi bir bakim, makine kapali
halde ve ana gii¢/batarya gii¢ beslemesinden
cikarilarak yapilmalidir.

Tum glivenlik 6zelliklerinin ve koruyucularinin
dogru bicimde calistigini diizenli olarak
kontrol edin. Sadece tiim koruyucular/
glvenlik 6zellikleri tamamen calisir haldeyse,
bu makineyi kullanin.

Bu makinedeki tim motor yataklari, dmri
boyunca tekrar yaglanmamak tizere
yaglanmustir. ilave yaglamaya gerek yoktur.

Makinenin plastik parcalarini temizlemek igin
hafif nemli ve temiz bir bez kullanin. Plastik
parcalara zarar verebilecek solventleri veya
benzer trinleri kullanmayin.

UYARI: Makine govdeleri vb. icindeki
acikliklara sivri nesneleri sokarak temizlemeye
calismayin. Makine hava agizlari, basingh kuru
hava kullanilarak temizlenmelidir.

Asiri kivilcimlanma, motorda kirin varligina
veya aginmis karbon fircalara isaret eder.
Bundan stiphelenilirse, makineyi servise verin
ve firalari nitelikli bir teknisyene degistirtin.

TABLA EKi

iki parcali bir tabla eki, bu makineye takilr.
Herhangi bir taraf zarar gorirse veya asinirsa,
her iki parca degistirilmelidir. Degisim ekleri
(kollu ciftler halinde satilir) tedarik¢inizden
veya Evolution Power Tools'tan alinabilir.

Table eklerini degistirmek igin:

- Doner tablanin eklerinden birini sabitleyen
3 veya 4 yildiz bagli vidayi ¢ikarin.

- Eki, tabladan kaldirin.

- Ekin altinda birikmis olabilecek herhangi bir
artigi temizleyin.

« Degistirme ekini takin ve ti¢ baglanti
vidasini degistirin.

. Islemi diger taraftan tekrarlayin.

« Tum 6 veya 8 baglanti vidasinin sikica
sikistinldigini ve her iki ekin tabla ile esit
duizeyde ve hizali oldugunu kontrol edin.
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(6.4)
CEVRESEL KORUMA

Atik Elektrikli ve Elektronik Ekipmanin (WEEE)
cevresel olarak sorumlu bicimde bertarafi igin
bilgilendirme (6zel konutlar icin).

Uriinler veya beraberindeki dokiimanlar
lzerindeki bu isaret, kullaniimis veya é6mri
biten elektrikli ve elektronik ekipmanin evsel
atik olarak bertaraf edilmemesi gerektigini
belirtir. Uygun bertaraf, aritma, geri kazanim
ve geri dontstim igin, lUtfen bu rinleri
licretsiz olarak kabul edilecekleri atanmig
toplama noktalarina gétiirtin, alternatif olarak
bazi tlkelerde, yeni esdeger bir trtin aliminizi
takiben bu rtinleri bayinize iade edebilirsiniz.
Bu irlintin dogru bicimde bertarafi, degerli
kaynaklarin tasarruf edilmesine yardimci olacak
ve uygunsuz atik bertarafi ve islemesinden
kaynaklanabilecek insan sagligi ve cevreye
potansiyel olumsuz etkileri dnleyecektir.
Lutfen en yakin atanmig toplama noktasinin
ek ayrintilari icin yerel yonetiminizle iletisim
kurun. Bu atigin yanhs bertarafi iin ulusal
mevzuat dogrultusunda cezalar uygulanabilir.

AVRUPA BiRLiGI’'NDEKi i$
KULLANICILARI iGiN

Elektrikli ve elektronik ekipmani atmak
isterseniz, litfen ek bilgi icin bayiniz veya
tedarikginiz ile iletisim kurun.

Avrupa Birligi disindaki diger iilkelerde
bertaraf konusunda Bilgiler

Bu sembol sadece Avrupa Birligi'nde gegerlidir.
Bu Urlinii bertaraf etmek isterseniz, litfen yerel
yonetimler veya bayinizle iletisim kurun ve
dogru bertaraf yontemini sorun.
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AB UYGUNLUK BiLDIiRiMi

Bu bildirim ile kapsama alinan Urlintin Greticisi: Evolution Power Tools, Venture One, Longacre
Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.

Uretici isbu belgeyle bu bildirimde detaylandirilan sekilde makinenin Makine Direktifi ile asagida
detaylandirilan sekilde diger uygun direktiflerin ilgili hiikiimlerini karsiladigini bildirmektedir.
Uretim ayrica bu bildirimde detaylandirilan sekilde, uygulanabilir durumlarda makinenin Ana
Saglik ve Guvenlik gerekliliklerinin ilgili hiikiimlerini karsiladigini bildirmektedir.

Bu Bildirimde kapsanan Direktifler asagida detayli olarak verilmektedir:

2006/42/EG. Makine Direktifi.

2014/30/EG. Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi.

2011/65/EU. Elektrikli Ekipmanda Belirli Tehlikeli Maddelerin Kullaniminin Kisitlanmasi
konulu Direktif (RoHS)

2012/19/EU. De richtlijn Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (AEEA).

Ve asagidaki dokiimanlarin gegerli gereklilikleri ile uyumlu haldedir

EN61029-1/EN61029-2-9 / EN55014-1 / EN55014-2 / EN61000-3-2 / EN61000-3-3 / EN60825-1
EN 55014-1:2017/ EN 55014-2: 2015

iiriin detaylari

Aciklama: FURY3/STEALTH 210mm TCT Cok Amagli Kayar Gonye Testeresi
Evolution Model No:  030-0006 / 030-0007 / 030-0009 / 030-0010 / 030-0011
Fabrika Modeli No: JIXL-DU05-210/J1XL-DU03-210

Marka Ad: EVOLUTION p
Gerilim: 230-240V~ 50Hz STEAL‘VIIr-/I 210
Giris: 1500W FU RY '//’

Urtintin direktifin gerekliliklerini karsiladigini gdstermek icin gerekli teknik dokiimantasyon
derlenmistir ve ilgili ylriitme makamlarinin denetimine sunulmaktadir ve teknik dosyamizin
yukarida listelenen dokiimanlari icerdigini ve bunlarin yukarida agiklanan sekilde triine iliskin
dogru standartlar oldugunu dogrular.

Teknik dokiimantasyon sahibinin adi ve adresi. c €
imza: g& Yazan: Matthew Gavins: Grup icra Kurulu Bagkani.
Tarih: 01/03/2016

Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield S20 3FR
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AB UYGUNLUK BiLDiRiMi

Bu bildirim ile kapsama alinan drtiniin Greticisi: Evolution Power Tools, Venture One, Longacre
Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.

Uretici isbu belgeyle bu bildirimde detaylandirilan sekilde makinenin Makine Direktifi ile asagida
detaylandirilan sekilde diger uygun direktiflerin ilgili hiikiimlerini karsiladigini bildirmektedir.
Uretim ayrica bu bildirimde detaylandirilan sekilde, uygulanabilir durumlarda makinenin Ana
Saglik ve Glivenlik gerekliliklerinin ilgili hiiktimlerini karsiladigini bildirmektedir.

Bu Bildirimde kapsanan Direktifler asagida detayli olarak verilmektedir:

2006/42/EG. Makine Direktifi.

2014/30/EG. Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi.

2011/65/EU. Elektrikli Ekipmanda Belirli Tehlikeli Maddelerin Kullaniminin Kisitlanmasi
konulu Direktif (RoHS)

2012/19/EV. De richtlijn Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (AEEA).

Ve asagidaki dokiimanlarin gegerli gereklilikleri ile uyumlu haldedir

EN61029-1 / EN61029-2-9/EN55014-1 / EN55014-2 / EN61000-3-2 / EN61000-3-3 / EN60825-1
EN 55014-1:2017/ EN 55014-2: 2015

iiriin detaylan

Aciklama: FURY3XL 255mm TCT Cok Amacl Kayar Gonye Testeresi
Evolution Model No:  040-0006 / 040-0007 / 040-0010 / 040-0011

Fabrika Modeli No: JIXL-DU05-255

Marka Ad: EVOLUTION

e 7
Gerlm: 230-240V~ 50z {ILAY 3-XL | STEALTA™
Giris: 2000W '//’

Uriiniin direktifin gerekliliklerini karsiladigini géstermek icin gerekli teknik dokiimantasyon
derlenmistir ve ilgili ytritme makamlarinin denetimine sunulmaktadir ve teknik dosyamizin
yukarida listelenen dokiimanlari icerdigini ve bunlarin yukarida agiklanan sekilde riine iliskin
dogdru standartlar oldugunu dogrular.

Teknik dokiimantasyon sahibinin adi ve adresi. c €
imza: g& Yazan: Matthew Gavins: Grup icra Kurulu Bagkani.
Tarih: 01/03/2016

Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield S20 3FR
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UK

Evolution Power Tools Ltd
Venture One

Longacre Close

Holbrook Industrial Estate
Sheffield

S20 3FR

+44(0)114 251 1022

us

Evolution Power Tools LLC
8363 Research Drive
Davenport

lowa

52806

+1 866-EVO-TOOL

EPT QR CODE

V2.2

EU

Evolution Power Tools SAS
61 Avenue Lafontaine
33560

Carbon-Blanc

Bordeaux

+33(0)557306189
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