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(1.2) THIS INSTRUCTION MANUAL
WAS ORIGINALLY WRITTEN IN ENGLISH

(1.3) IMPORTANT

Please read these operating and safety
instructions carefully and completely.

For your own safety, if you are uncertain
about any aspect of using this equipment
please access the relevant Technical Helpline,
the number of which can be found on the
Evolution Power Tools website. We operate
several Helplines throughout our worldwide
organization, but Technical help is also
available from your supplier.

WEB
www.evolutionpowertools.com

(1.4) Congratulations on your purchase

of an Evolution Power Tools Machine.

Please complete your product registration
‘online’as explained in the A4 online
guarantee registration leaflet included with
this machine. You can also scan the QR code
found on the A4 leaflet with a Smart Phone.
This will enable you to validate your machine’s
guarantee period via Evolutions website by
entering your details and thus ensure prompt
service if ever needed. We sincerely thank
you for selecting a product from

Evolution Power Tools.

EVOLUTION LIMITED GUARANTEE.
Evolution Power Tools reserves the right
to make improvements and modifications
to the product design without prior notice.

Please refer to the guarantee registration
leaflet and/or the packaging for details of
the terms and conditions of the guarantee.
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(1.5) Evolution Power Tools will, within

the guarantee period, and from the original
date of purchase, repair or replace any

goods found to be defective in materials or
workmanship. This guarantee is void if the tool
being returned has been used beyond the
recommendations in the Instruction Manual or
if the machine has been damaged by accident,
neglect, or improper service.

This guarantee does not apply to machines
and / or components which have been altered,
changed, or modified in any way, or subjected
to use beyond recommended capacities

and specifications. Electrical components

are subject to respective manufacturers’
warranties. All goods returned defective

shall be returned prepaid freight to

Evolution Power Tools.

Evolution Power Tools reserves the right to
optionally repair or replace it with the same
or equivalent item. There is no warranty —
written or verbal - for consumable accessories
such as (following list not exhaustive) blades,
cutters, drills, chisels or paddles etc. In no
event shall Evolution Power Tools be liable for
loss or damage resulting directly or indirectly
from the use of our merchandise or from any
other cause. Evolution Power Tools is not
liable for any costs incurred on such goods or
consequential damages. No officer, employee
or agent of Evolution Power Tools is authorized
to make oral representations of fitness or

to waive any of the foregoing terms of sale
and none shall be binding on Evolution
Power Tools.

Questions relating to this limited guarantee
should be directed to the company’s head
office, or call the appropriate Helpline number.

DE

FR

TR



€VOLUTION'

SPECIFICATIONS
MACHINE METRIC IMPERIAL
Motor (230-240V~ 50 Hz) 1200W 5A
Speed No Load 3500min™ 3500rpm
Weight 9.45kg 20Ib

CUTTING CAPACITIES METRIC IMPERIAL

‘ Mild Steel Plate - Max Thickness 3mm 1/8"

MAXIMUM CUTTING CAPACITY (ALUMINIUM, WOOD & PVC)
MITRE SAW CONFIGURATION

MAX WIDTH MAX DEPTH

OF CUT OF CUT
90° 90° 115mm (4-1/2") 55mm (2-1/8")
45° 90° 65mm (2-1/2") 55mm (2-1/8")
45° 45° 40mm (1-9/16") 25mm (15/16")

MAXIMUM CUTTING CAPACITY - TABLE SAW CONFIGURATION

CUTTING CAPACITIES METRIC IMPERIAL
Wood - Max Thickness 32mm 1-1/4"
BLADE DIMENSIONS ‘ METRIC ‘ IMPERIAL
Diameter 210mm 8-1/4"
Bore 25.4mm 1"
Number of Teeth 20 20
Kerf 1.7mm 1/16"
Sound Pressure LA 94.57dB(A) K=3dB(A)
Sound Power Level LA 107.57dB(A) K=3dB(A)
Vibration Level 2.5m/s? K=1.5m/s?

(1.6) Note: The vibration measurement was made under standard conditions in accordance with:
BS EN 61029-1:2009+A11.



The declared vibration total value has been
measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one
tool with another.

The declared vibration total value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

(1.7) VIBRATION

WARNING: When using this machine the
operator can be exposed to high levels of
vibration transmitted to the hand and arm. It
is possible that the operator could develop
“Vibration white finger disease” (Raynaud
syndrome). This condition can reduce the
sensitivity of the hand to temperature as well
as producing general numbness. Prolonged
or regular users of this machine should
monitor the condition of their hands and
fingers closely. If any of the symptoms become
evident, seek immediate medical advice.

The measurement and assessment of
human exposure to hand-transmitted
vibration in the workplace is given in:
BS EN ISO 5349-1:2001 and

BS EN ISO 5349-2:2002.

Many factors can influence the actual
vibration level during operation e.g. the
work surfaces condition and orientation
and the type and condition of the machine
being used. Before each use, such factors
should be assessed, and where possible
appropriate working practices adopted.
Managing these factors can help reduce the
effects of vibration:
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Handling

+ Handle the machine with care,
allowing the machine to do the work.
Avoid using excessive physical effort
on any of the machines controls.
Consider your security and stability,
and the orientation of the machine
during use.

Work Surface

« Consider the work surface material;
its condition, density, strength,
rigidity and orientation.

WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from
the declared total value depending on the
ways in which the tool is used. The need

to identify safety measures and to protect
the operator are based on an estimation

of exposure in the actual conditions of use
(taking account of all parts of the operating
cycle, such as the times the tool is switched
off, when it is running idle, in addition

to trigger time).

(1.8) LABELS & SYMBOLS

WARNING: Do not operate this machine
if warning and/or instruction labels are
missing or damaged. Contact Evolution
Power Tools for replacement labels.

Note: All or some of the following symbols
may appear in the manual or on the product.
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(1.9) LABELS & SYMBOLS
Vv Volts
A Amperes
Hz Hertz
Min™ Speed
~ Alternating Current
no No Load Speed

Wear Safety Goggles

Wear Ear Protection

Do Not Touch

Wear Dust Protection

Read Instructions

CE certification

Warning

Waste electrical and
electronic equipment

O >aA®®®0

Double Insulated

(1.10) INTENDED USE
OF THIS POWER TOOL

WARNING: This product is a Hand Operated
Compound Mitre Saw and has been designed
to be used with special Evolution blades.
Only use accessories designed for use in

this machine and/or those recommended
specifically by Evolution Power Tools Ltd.

When fitted with an appropriate blade
this machine can be used to cut:

Mild Steel
Aluminium
Wood

Note: Cutting galvanised steel may reduce
blade life.

(1.11) PROHIBITED USE
OF THIS POWER TOOL

WARNING: This product is a Hand Operated
Compound Mitre Saw and must only be used
as such. It must not be modified in any way,
or used to power any other equipment or
drive any other accessories other than those
mentioned in this Instruction Manual.

(1.13) WARNING: This machine is not
intended for use by persons (including
children) with reduced physical, sensory

or mental capabilities, or lack of experience
and knowledge, unless they have been
given supervision or instruction concerning
the safe use of the machine by a person
responsible for their safety and who

is competent in its safe use.

Children should be supervised to ensure
that they do not have access to, and are
not allowed to play with, this machine.



(1.14) ELECTRICAL SAFETY

This machine is fitted with the correct
moulded plug and mains lead for the
designated market. If the supply cord is
damaged, it must be replaced by a special
cord or assembly available from the
manufacturers or its service agent.

(1.15) OUTDOOR USE

WARNING: For your protection if this

tool is to be used outdoors it should not be
exposed to rain, or used in damp locations.
Do not place the tool on damp surfaces.
Use a clean, dry workbench if available.

For added protection use a residual current
device (R.C.D.) that will interrupt the supply
if the leakage current to earth exceeds 30mA
for 30ms. Always check the operation of the
residual current device (R.C.D.) before using
the machine.

If an extension cable is required it must

be a suitable type for use outdoors and

so labelled. The manufacturers instructions
should be followed when using an
extension cable.

(2.1) POWER TOOL GENERAL SAFETY

INSTRUCTIONS

(These General Power Tool Safety Instructions
are as specified in BS EN 60745-1:2009 &

EN 61029-1:2009)

WARNING: Read all safety warnings and
instructions. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric shock,
fire and/ or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference. The term “power tool” in the
warnings refers to your mains-operated
(corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.
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(2.2) 1) General Power Tool

Safety Warnings [Work area safety]

a) Keep work area clean and well lit.
Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gasses or dust. Power
tools create sparks which may ignite the
dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away
while operating power tool. Distractions
can cause you to lose control.

(2.3) 2) General Power Tool Safety
Warnings [Electrical Safety]

a) Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way. Do not use
any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools. Unmodified plugs and matching
outlets will reduce the risk of electric shock.
b) Avoid body contact with earthed

or grounded surfaces, such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators.

There is an increased risk of electric shock

if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet
conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the
cord for carrying, pulling or unplugging
the power tool. Keep cord away from heat,
oil, sharp edges or moving parts. Damaged
or entangled cords increase the risk of
electric shock.

e) When operating a power tool outdoors,
use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for
outdoor use reduces the risk of electric shock.
f) If operating a power tool in a damp
location is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply.
Use of an RCD reduces the risk

of electric shock.
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(2.4) 3) General Power Tool Safety
Warnings [Personal Safety].

a) Stay alert, watch what you are doing

and use common sense when operating

a power tool. Do not use a power tool

while you are tired or under the influence of
drugs, alcohol or medication. A moment of
inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment.
Always wear eye protection. Protective
equipment such as dust masks, non-skid safety
shoes, hard hat or hearing protection used

for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and or battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools
with your finger on the switch or energising
the power tools that have the switch on
invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench
before turning the power tool on. A wrench
or key left attached to a rotating part of a
power tool may result in personal injury .

e) Do not overreach. Keep proper footing
and balance at all times. This enables

better control of the power tool in
unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing
or jewellery. Keep your hair, clothing and
gloves away from moving parts. Loose
clothes, jewellery or long hair can be

caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection
of dust extraction and collection facilities,
ensure that these are connected and
properly used. Use of dust collection can
reduce dust-related hazards.
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(2.5) 4) General Power Tool Safety
Warnings [Power tool use and care].

a) Do not force the power tool. Use the
correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job
better and safer at a rate for which

it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch
does not turn it on or off. Any power tool
that cannot be controlled with the switch

is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the power tool from the
power source and/or battery pack from the
power tool before making any adjustments,
changing accessories, or storing power
tools. Such preventative safety measures
reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach
of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these
Instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands

of untrained users.

e) Maintain power tools. Check for
misalignment or binding of moving parts,
breakage of moving parts and any other
condition that may affect the power tools
operation. If damaged, have the power
tool repaired before use. Many accidents are
caused by poorly maintained power tools.
f) Keep cutting tools sharp and clean.
Properly maintained cutting tools with sharp
cutting edges are less likely to bind and are
easier to control.

g) Use the power tool, accessories and
tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the
working conditions and the work to

be performed. Use of the power tool for
operations different from those intended
could result in a hazardous situation.



(2.6) 5) General Power Tool

Safety Warnings [Service]

a) Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the
power tool is maintained.

(2.7) HEALTH ADVICE

WARNING: When using this machine, dust
particles may be produced. In some instances,
depending on the materials you are working
with, this dust can be particularly harmful.

If you suspect that paint on the surface of
material you wish to cut contains lead, seek
professional advice. Lead based paints should
only be removed by a professional and you
should not attempt to remove it yourself.
Once the dust has been deposited on surfaces,
hand to mouth contact can result in the
ingestion of lead.

Exposure to even low levels of lead can
cause irreversible brain and nervous system
damage. The young and unborn children are
particularly vulnerable. You are advised to
consider the risks associated with the materials
you are working with and to reduce the risk
of exposure. As some materials can produce
dust that may be hazardous to your health,
we recommend the use of an approved face
mask with replaceable filters when using
this machine.

You should always:
Work in a well-ventilated area.
Work with approved safety equipment,
such as dust masks that are specially
designed to filter microscopic particles.

€VOLUTION'

(2.8) WARNING: the operation of any power
tool can result in foreign objects being thrown
towards your eyes, which could result in severe
eye damage. Before beginning power tool
operation, always wear safety goggles

or safety glasses with side shield or a full

face shield where necessary.

(3.5) ADDITIONAL SAFETY
INSTRUCTIONS - MITRE SAWS

The following specific safety instructions

for Mitre Saws are based on the requirements
of EN61029-2-9:2009.

BLADE SAFETY

DE

WARNING: Rotating Circular Saw Blades are
extremely dangerous and can cause serious
injury and amputation. Always keep fingers
and hands at least 150mm away from the
blade at all times. Never attempt to retrieve
sawn material until the cutting head is in the
raised position, the guard is fully closed and
the saw blade has stopped rotating.

Only use saw blades that are recommended

by the manufacturer and as detailed in

this manual and that comply with the

requirements of EN 847-1.

Do Not use saw blades that are damaged or !
deformed as they could shatter and cause

serious injury to the operator or bystanders.

Do Not use saw blades that are manufactured
from high speed steel (HSS).

If the table insert becomes damaged or
worn it must be replaced with an identical

one available from the manufacturer
as detailed in this manual.

TR
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(3.6) PERSONAL PROTECTIVE
EQUIPMENT (PPE)

Hearing protection should be worn in order
to reduce the risk of induced hearing loss.

Eye protection should be worn in order to
prevent the possibility of the loss of sight
from ejected chippings.

Respiratory protection is also advised as some
wood and wood type products especially MDF
(Medium Density Fibreboard) can produce
dust that can be hazardous to your health.

We recommend the use of an approved face
mask with replaceable filters when using
this machine in addition to using the dust
extraction facility.

Gloves should be worn when handling blades
or rough material. It is recommended that saw
blades should be carried in a holder wherever
practicable. It is not advisable to wear gloves
when operating the mitre saw.

(3.7) SAFE OPERATION

Always ensure that you have selected the
correct saw blade for the material being cut.
Do Not use this mitre saw to cut materials
other than those specified in this
Instruction Manual.

When transporting a mitre saw ensure that
the cutting head is locked in the 90 degree
down position (if a sliding mitre saw ensure
that the slide bars are locked). Lift the machine
by gripping the outer edges of the base with
both hands (if a sliding mitre saw, transport
using the handles provided). Under no
circumstances shall the machine be lifted

or transported using the retractable guard

or any part of its operating mechanism.

12

Before each use check the operation

of the retractable guard and its operating
mechanism ensuring that there is no damage,
and that all moving parts operate

smoothly and correctly.

Keep the work bench and floor area clear of all
debris including sawdust, chips and off-cuts.

Always check and ensure that the speed
marked on the saw blade is at least equal to
the no load speed marked on the mitre saw.

Under no circumstances shall a saw blade
be used that is marked with a speed that
is less than the no load speed marked

on the mitre saw.

Where it is necessary to use spacer or reducing
rings these must be suitable for the intended
purpose and only as recommended by the
manufacturer.

If the mitre saw is fitted with a laser it shall not
be replaced with a different type. If the laser
fails to operate it shall be repaired or replaced
by the manufacturer or his authorised agent.
The saw blade shall only be replaced as
detailed in this Instruction Manual.

Never attempt to retrieve off-cuts or any other
part of the work piece until the cutting head is
in the raised position, the guard is fully closed
and the saw blade has stopped rotating.



(3.8) PERFORM CUTS

CORRECTLY & SAFELY

Wherever practicable always secure the work
piece to the saw table using the work clamp
where provided.

Always ensure that before each cut the mitre
saw is mounted in a stable position.

If needed the mitre saw can be mounted

on a wooden base or work bench or attached
to a mitre saw stand as detailed in this
Instruction Manual.

Long work pieces should be supported on
the work supports provided or on appropriate
additional work supports.

(3.4) WARNING: If any parts are missing, do
not operate your machine until the missing
parts are replaced. Failure to follow this rule
could result in serious personal injury.

(3.9) ADDITIONAL SAFETY ADVICE
CARRYING YOUR TABLE MITRE SAW

Safety Advice

+ Although compact, this saw is heavy.

To reduce the risk of back injury, get
competent help whenever you have to
lift the saw.

« To reduce the risk of back injury, hold
the tool close to your body when lifting.
Bending your knees so you can lift with
your legs, not your back. Lift by using
the handhold areas at each side of the
machines base.

+ Never carry the Table Mitre Saw by the
power cord. Carrying the tool by the power
cord could cause damage to the insulation
or the wire connections resulting in electric
shock or fire.

Before moving the saw tighten the

mitre and bevel locking screws to guard
against sudden unexpected movement.
Lock the Cutting Head in its lowest position.
Ensure that the Cutting Head Locking Pin is
completely engaged in its socket.

€VOLUTION'

WARNING: Do not use the blade guard
as a’lifting point’ The power cord must be
removed from the power supply before
attempting to move the machine.

+ Lock the Cutting Head in the down position
using the Cutting Head locking pin.

+ Loosen the Mitre Angle Locking Screw. Turn
the table to either of its maximum settings.

« Lock the table in position using the Locking
Screw.

« Use the two carry handle cut-outs
machined into either side of the machine
base, to transport the machine.

Place the saw on a secure stationary work
surface and check the saw over carefully.

Check particularly the operation of all the
machines safety features before attempting to
operate the machine.

(4.1) GETTING STARTED - UNPACKING
Caution: This packaging contains sharp
objects. Take care when unpacking. Remove
the machine, together with the accessories
supplied from the packaging. Check carefully
to ensure that the machine is in good
condition and account for all the accessories
listed in this manual.

Also make sure that all the accessories are
complete. If any parts are found to be missing,
the machine and its accessories should be
returned together in their original packaging
to the retailer. Do not throw the packaging
away; keep it safe throughout the guarantee
period. Dispose of the packaging in an
environmentally responsible manner. Recycle
if possible. Do not let children play with empty
plastic bags due to the risk of suffocation.

13
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(4.2) ITEMS SUPPLIED (4.3) ADDITIONAL ACCESSORIES

[ — Quantity In addition to the standard items supplied
with this machine the following accessories

are also available from the Evolution online

Instruction Manual 1 ’
shop at www.evolutionpowertools.com or
from your local retailer.
Hold Down Clamp 1
(4.4)
Push Stick 1 Description Part No
Pin Spanner (Blade Change) 1 FURY Blade FURY210

Hex Key 6mm 1
(Blade Change)

Hex Key 5mm 1
(Riving Knife Adjustment)

Multi-Purpose Blade (Fitted) 1

Rip Fence/ 1
Bevel Guide Assembly

Auxiliary Lower Blade Guard 1
(Fitted)

Dust Bag Adaptor Tube 1

Workpiece Supports 2

Rear Stabilising Arms 2
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LH VIEW OF FURY 6 MITRE SAW CONFIGURATION

b WN=
DA A

000 0

CUTTING HANDLE

ROTARY TABLE

RETRACTABLE LOWER BLADE GUARD
BLADE

BEVEL LOCKING LEVER

(Back of the machine)

MITRE ANGLE LOCKING SCREW

7. MITRE ANGLE SCALE
8. FENCE
9. HOLD DOWN CLAMP
10. STABILISING ARMS
(X2 Back of machine)
11. CUTTING HEAD RELEASE LEVER
12. TABLE HEIGHT ADJUSTING SCREW
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LH VIEW OF FURY 6 TABLE SAW CONFIGURATION

oubhwN=

ON/OFF TRIGGER SWITCH (Inside handle)
ON/OFF LATCHING SWITCHES

CUTTING HANDLE

TABLETOP

AUXILIARY LOWER BLADE GUARD

UPPER BLADE GUARD

16
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10.

RIP FENCE

PUSH STICK

MOUNTING HOLE (2 at the front and
2 under the stabilising arms)
CUTTING HEAD LATCHING PIN

(Not shown in this view)



GETTING STARTED

WARNING: ALWAYS DISCONNECT THE SAW FROM THE POWER
SOURCE BEFORE MAKING ANY ADJUSTMENTS.

Refer to the “Service Parts Diagram”. Install a blade as detailed in
the “Installing or Removing the Blade” section.

Note: We recommend that the operator reads the ‘lmportant
Information’ sticker applied to the table of the Fury6. Practicing
and becoming familiar with the procedures outlined on

this sticker will make subsequent adjustments/assembly or
configuring fairly straightforward.

PERMANENTLY MOUNTING THE FURY6 TABLE/MITRE SAW
(Fig. 1)

WARNING: To reduce the risk of injury from unexpected saw
movement, place the saw in the desired location either on a
workbench or other recommended leg set. The base of the saw
has four holes to mount the mitre saw. If the saw is to be used in
one location, permanently fasten it to the workbench or leg set
using appropriate bolts with lock washers and nuts.

Note: When permanently mounting the Fury6 we recommend that
the four (4) rubber feet located underneath each of the mounting
holes are removed and stored safely for possible future use.

1. Tighten the mitre and bevel locks.

2. Position the saw so other people cannot stand behind it.
Thrown debris could injure people in its path.

3. Place the saw on a firm, level surface where there is plenty of
room for handling and properly supporting the workpiece.

4. Support the saw so that the table is level and the saw does
not rock.

5. Bolt or clamp the saw to its support.

For Portable Use (Fig. 2)
Note: The Fury6 is designed to be a highly portable machine.

For portable use the Fury6 must be fitted with
the two (2) rear Stabilising Arms.

17
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Fig. 1

1) Hex headed bolt
2) Spring washer
3) Flat washer

4) Mitre saw base
5) Workbench

6) Flat washer

7) Spring washer
8) Hex nut

9) Lock nut

Fig. 2
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Fig. 3b
(Dust bag, not supplied)

To fit the Stabilising Arms:

« Remove the cross head machine screws from the two (2) rear
mounting positions.
Attach the Stabilising Arms with the machine screws, two per
arm and tighten securely.

Note: The Stabilising Arms are fitted with rubber feet. The base
of the Furyé6 is also fitted with four (4) identical rubber feet
positioned underneath the mounting holes in the base.

When used as a portable machine the six (6) rubber feet provide
the security and stability necessary for safe operation.

Note: When the machine is re-positioned the operator should
ensure that none of the rubber feet become detached from the
machine. The rubber feet can, in some circumstances, stick to
some surfaces due to vacuum suction.

If any of the rubber feet become detached or damaged they
must be replaced.

DUST BAG

A Dust Bag (not supplied) can be fitted to the extraction port at
the rear of the machine. (Fig. 3a & 3b)

Push the adaptor tube into the extraction port at the rear of
the machine.

« Slide the Dust Bag onto the adaptor tube ensuring that the
spring clip grips the tube holding the Dust Bag securely in place.

Note: For operational efficiency empty the Dust Bag when it
becomes 2/3 full. Dispose of the contents of the Dust Bag in an
environmentally responsible way. It may be necessary to wear a

dust mask when emptying the Dust Bag

WARNING: DO NOT USE A DUST BAG WHEN CUTTING STEEL.
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TO CONFIGURE THE FURY6
FOR USE AS A MITRE SAW

WARNING: Only carry out this procedure with the machine
disconnected from the power source.

Caution: The Fury6 has many built in safety features and
safety interlocks. It is important that the following instructions,
and those found on the label attached to the machine table
are read, understood and acted upon. Failure to carry out the
configuration procedure could result in damage to the machine Fig.6
and/or injury to the operator.

Loosen the table height adjustment screw. (Fig.4)

Raise the table top to its upmost position and tighten the
height adjustment screw. (Fig. 5)

Slightly push down on the Cutting Head Handle.

Pull out the Cutting Head Latching Pin and allow the Cutting
Head to rise to its upmost position. (Fig. 6)

Remove the Auxiliary Lower Blade Guard and store safely for
future use.

The Fury6 is now ready to use as a Mitre Saw. (Fig. 7)
WORKPIECE SUPPORTS (Fig. 8)

Workpiece supports can be fitted to both sides of the machine
base if required.

Loosen the relevant Workpiece Retaining Screw located in a
socket at the top front of the machine base.

Insert the Workpiece Support into the holes machined in the
base.

Note: The Workpiece Support should be pushed ‘fully home’
into the machine base.

Correct installation will require approximately 65mm of the
Workpiece Support to slide into the machine base.

Fasten the Workpiece Support into the base by tightening
the Retaining Screw.

Workpiece Supports can be very useful in providing extra

support for long workpieces when using the Fury6 in Mitre Saw
configuration.
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HOLD DOWN CLAMP (Fig. 9)
A Hold Down clamp is supplied with the Fury6.

Two sockets (one on either side) are incorporated into the rear
of the machines fence.

- Fit the pillar of the clamp into the socket that best suits the
cutting application, ensuring that it is pushed fully down.
Tighten the fence thumbscrew to lock the pillar of the Hold
Down Clamp into the fence socket.

Put the workpiece onto the rotary table and against the fence.
Adjust the Hold Down Clamp so that it securely holds the
workpiece to the rotary table.

Before attempting any cutting check to ensure that the
clamp does not interfere with the blade path as the Cutting
Head is lowered.

OPERATING INSTRUCTIONS
MITRE SAW CONFIGURATION

WARNING: It is important that the operator is adequately trained
in the use, adjustment and operation of the machine, and has
read the Instruction Manual before commencing operations.

Note: We recommend that when the Fury6 is being used as a
Mitre Saw, the complete Fence Assembly is removed from the
machine as stored safely for future use.

1. Releasing the Cutting Head

Note: When configured in Mitre Saw mode the Cutting Head will
be automatically locked in its upper position with the Retractable
Lower Blade Guard completely covering the blade teeth.

To release the Cutting Head press and hold the Cutting Head
Release Lever.

Gently press down on the Cutting Head Handle to lower the
Cutting Head. The operation of the Retractable Lower Blade
Guard is automatic.

Note: We recommend that when the machine is not in use the
Cutting Head is locked in its down position, with the Auxiliary
Lower Blade Guard correctly installed and the Cutting Head
Latching Pin fully engaged in its socket.
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2. Preparing to make a cut

Avoid awkward operations and hand positions where a sudden
slip could cause fingers or hands to move into the blade.
« Cut only one workpiece at a time.
Clear everything except the workpiece and related support
devices away from the blade before commencing operations.
« Fasten the workpiece using clamp(s) to hold the workpiece
securely to the table and fence.

3. Body and Hand position (Fig. 10)

Never place hands within the 'no hands zone’ (at least
150mm away from the blade). Pictograms on the machines
rotary table are provided as an aid to safe working practices.
Keep hands away from the path of the blade.

« Hold the workpiece firmly to the fence to prevent any
movement. Use a Hold Down Clamp if possible but check
that it is positioned that it does not interfere with the path of
the blade or other moving machine parts.

Before attempting a cut, make a‘dry run’with the power off
so that you can see the path of the blade.

+ Keep hands in position until the ON/OFF trigger has been
released and the blade has completely stopped.

4. The Mitre Saw On/Off Trigger Switch Operation (Fig. 11a)

The On/Off Switch is a non-latching trigger type switch which is
ergonomically located on the inside of the Cutting Head Handle.

Operate the switch to turn on the machines motor. Release the
switch to turn off the machines motor.

Note: The Cutting Head cannot be lowered until the Cutting
Head Release Lever is operated. (Fig. 11b) The Blade will
remain covered by the retractable guard until the Cutting Head
is released. Operation of the Retractable Guard is automatic.

5. Chop Cutting

The Cutting Head is gently pushed down to cut through the
workpiece.

«+ Place the workpiece on the Rotary Table and against the fence
in the desired position. Secure with clamp(s) as appropriate.
Grasp the Cutting Handle.

« Turn on the motor using the trigger switch and allow the
blade to reach full operating speed.
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Press and hold the Cutting Head Release Lever to release the
Cutting Head.

Gently lower the Cutting Head to its lowest position,

cutting through the workpiece.

After the cut is completed, turn off the motor by releasing
the trigger switch. Allow the blade to come to a complete
stop. Allow the Cutting Head to rise to its upper position.
Only remove your hands or the workpiece from the machine
when the Cutting Head is in its upper position with the blade
teeth completely covered by the Retractable Blade Guard.

6. Mitre Cutting

Any angle from 45° left to 45° right is available, and a protractor
scale can be found to the front of the Rotary Table.

Positive stops are provided for every 5° of angular movement.

Note: The rotary table must always be locked into position with
the Mitre Angle Locking Screw even if a positive stop is selected.

To select a Mitre Angle:

Loosen the Mitre Angle Locking Screw. (Fig.12) This is found
at the front RH side of the table near the 30" index mark.
Turn the Rotary Table to the required angle. To aid setting,

an index mark is machined into the table just in front of the
table insert.

Tighten the Mitre Angle Locking Screw securely when the
desired angle has been selected.

A Mitre Cut can now be made using the same techniques as
previously described in Chop Cutting.

22



€VOLUTION'

7.Bevel Cutting

The Cutting Head can be set at any angle up to 45° to the Left
Hand side only.

The Bevel Locking Lever is found at the rear of the machine.
A protractor guide and pointer are incorporated into the bevel
mechanism to aid setting. (Fig.13)

To set a Bevel Angle:

+ Loosen the Bevel Lock Handle
Tilt the Cutting Head to the desired angle. Use the protractor
guide to aid with setting. _1

« Ensure that the Bevel Lock Handle is securely tightened
when the desired angle has been achieved.

A Bevel Cut can now be made using the same techniques as
previously outlined.

Note: Always make a‘dry run’ with the machine switched ‘off’
so that the path of the blade can be checked. Some Bevel
and Compound Cuts may require the Hold Down Clamp to
be positioned to the RH side of the Cutting Head. This may be Fig. 14
necessary to avoid interference with the blade and other parts

of the machine as the Cutting Head is lowered.

8. Fence Adjustment

Note: The left hand side of the fence is provided with additional
adjustments. The upper portion of the fence can slide to the left
to provide clearance for the blade. This may be necessary when
acute bevel angles are selected.

To adjust the fence:

+ Loosen the thumbscrew. (Fig 14)
Slide the upper portion of the fence to the required position
and tighten the thumbscrew.

« Lower the Cutting Head to check the path of the blade. Ensure
there is no interference with any other parts of the machine.

9. Compound Cutting

A Compound Cut is a combination of a Mitre Cut and Bevel Cut.
« Set the Mitre Angle required as previously described.
Set the Bevel Angle as previously described.
Ensure the tightness of all adjustment/locking screws, and
conduct a‘dry run’to check the path of the blade.
Make the cut as previously described.
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Fig. 15

Fig. 18

10. Cutting Bowed Material (Fig 15)

Before cutting any workpiece, check to see if it is bowed. If it is
bowed the workpiece must be positioned and cut as shown.
Do not position the workpiece incorrectly or cut the workpiece
without the support of the fence.

11. Clearing Jammed Material

Turn mitre saw “OFF” and allow the blade to come to a
complete halt.
If possible allow the Cutting Head to rise to its upper position.
Unplug the Mitre Saw from the mains supply.

« Carefully remove any jammed material from the machine.

TO CONFIGURE THE FURY6
FOR USE AS A TABLE SAW

WARNING: Do not cut metal or metallic materials when the
machine is configured as a Table Saw.

WARNING: Only carry out this procedure with the machine
disconnected from the power supply.

Caution: The Fury6 has many built in safety features and

safety interlocks. It is important that the following instructions,
and those found on the label attached to the machine table

are read, understood and acted upon. Failure to carry out the
configuration procedure could result in damage to the machine
and/or injury to the operator.

« Ensure that the Rotary Table is set at 0° Mitre angle and the
Cutting Head is set at 0" Bevel angle.
Position the Auxiliary Lower Blade Guard on the Rotary Table
over the table insert and straddling the Fence. (Fig. 16)
Lower the Cutting Head to the fully down position, ‘capturing’
the Lower Auxiliary Blade Guard. Push the Cutting Head
Latching Pin into its socket. (Fig. 17)
Loosen the Table Height Adjustment Screw (Fig.18) and
lower the table to its lowest position.

« Tighten the Height Adjustment Screw.

The Fury6 is now ready to use as a Table Saw.
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FENCE ASSEMBLY (Fig. 19)

The Fence Assembly consists of two (2) main parts:
The Angle Gauge.
« The Rip Fence Face Plate.

Note: The T’slot in the Rip Fence Face Plate is not centrally located.

Slide the Rip Fence Face Plate onto the two (2) mounting
screws found on the Angle Plate.

« Ensure that the wider (20mm) portion of the Fence Face is
downwards and will lie on the saw table when in use.

The Angle Plate can now be slid into the Rip Fence channel
found at the front of the machine table. (Fig. 20)

Slide in from the Right Hand side ensuring that the Locking Clamp
engages correctly with the front face of the Rip Fence channel.

FENCE ASSEMBLY AS A RIP FENCE

To use the Fence Assembly as a Rip Fence the Face Plate must
be accurately aligned with the blade.

WARNING: Only carry out this procedure with the machine
disconnected from the power supply.

To Align the Rip Fence:

« Ensure that the table is at its lowest setting (see Fig. 23a &23b)
Set the Angle Gauge to an indicated 90°.
Slide the Fence Assembly up to the blade, raising the Blade
Guard by hand so that the Face Plate rests alongside the
blade and underneath the Blade Guard. (Fig.21)
Gently tighten the Angle Gauge Locking Clamp Screw to lock
the Assembly into the Rip Fence channel.
Check that the Face Plate is in exact alignment with the blade.
If adjustment is required, loosen slightly the Angle
Clamping Screw and adjust the Angle Gauge until exact
alignment is achieved.
Tighten the Angle Clamping Screw.

« Adjust the Angle Gauge Pointer if necessary to point exactly
to the 90° index mark.
Use a #2 Phillips Head screwdriver to loosen the Angle
Pointer fixing screw. (Fig. 22) Adjust the pointer to suit and
then retighten the fixing screw.
Loosen the Angle Clamp Locking Screw to allow the
Assembly to slide along the Rip Fence channel.
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Basic Table Saw Operations

WARNING: Do not cut metal or metallic materials when the
machine is configured as a Table Saw.

WARNING: Never attempt freehand cuts on this machine.
Always use a correctly adjusted Rip Fence to minimise the
possibility of the blade binding and kickback.

1. Adjusting the Table Height (Fig. 23a &23b)

The height of the Table above the machines motor can be
adjusted. This enables your Fury6 to mimic the rise and fall facility
found on many conventional table saws. The cutting depth of the
blade can thereby be adjusted from Omm to 32mm.

WARNING: Only adjust the height of the table with the
machine disconnected from the mains power supply.

To adjust:

+ Loosen the Height Adjustment Screw and adjust the table
height so that the saw blade protrudes through the table by
the required amount. Retighten the screw.

We recommend that the saw blade protrudes through the
material to be cut by approximately 3mm.

WARNING: This machine is not suitable for cutting rebates or
stopped grooves.

Note: A workshop dust extraction device can be connected to
the extraction port found at the rear of the machine if required.

2.Table Saw On/Off Switches (Fig. 24)

The On/Off Switch is a two (2) button latching type. The buttons

are located on the Front Left Hand side of the Cutting Handle.
Push the Green (I) button to start the motor.

+ Push the Red (O) button to stop the motor.

3. Rip cutting

Note: The Fury6 in Table Saw mode is optimally suited for the
cutting of thin sheet material such as laminate flooring etc.

Rip cutting is cutting along the length of a piece of material
rather than across it.
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Rip cutting should always be done with the Rip Fence set to the
desired width and on the RH side of the machines table.

Note: Check that the Rip Fence is locked in position and is
parallel to the saw blade. Check that the riving knife is properly
aligned with the saw blade.

When ripping small section material a Push Stick should be

used to feed/guide the final 300mm of the material past the

blade. A Push Stick should always be used when making cuts of

less than 300mm. Fig. 25

Note: A Push Stick (Fig. 25) is provided with the Fury6 and has
a dedicated storage position to the front of the machine.

We recommend that when not in use the Push Stick is stored on
the machine.

When ripping long boards or large panels always use a remote
work support or enlist competent trained help.

Feed the workpiece through the saw keeping it indexed against
the Rip Fence. Use smooth, steady pressure and employ a Push
Stick when necessary.

Hands should never be in line with the blade.
MAINTENANCE AND ADJUSTMENTS

WARNING: Ensure that the machine is disconnected from
the mains supply before any maintenance tasks or adjustments
are attempted.

Cleaning

After each use the machine should be cleaned. Remove all
sawdust etc from the visible parts of the machine with a
vacuum cleaner. A vacuum cleaner can also be connected to
the machine dust extraction port at the rear of the machine.
This should remove debris from the inside of the machine.
Never use solvents to clean plastic parts, as solvents can
damage them. Clean only with a soft slightly damp cloth.
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3-5mm
gap

Fig. 26

A

Fig. 27

W

Riving Knife

The Riving Knife is a very important component and comes
factory fitted and correctly aligned and adjusted. The Riving
Knife prevents the work from binding as it passes through the
blade. Inspect the Riving Knife at regular intervals and replace it
if it is worn or damaged.

The Riving Knife should be adjusted so that the gap between
the tips of the blade teeth and the edge of the Riving Knife is
approximately 3-5mm. (Fig.26)

To adjust the Riving Knife loosen the two (2) fixing screws
(Fig. 27) slightly using an allen key. When correct alignment is
achieved tighten the fixing screws.

Note: Use only a genuine Evolution Riving Knife, as this is a
dedicated component for this machine. Non genuine parts could
be dangerous. If in any doubt, please contact the Helpline.

Push Stick

A plastic push stick is provided with the machine. When not in
use store the push stick on the machine.

Note: If the push stick becomes damaged it should be replaced.
If the operator makes their own push stick, we recommend that
it follows the same pattern as that supplied. Replacement push
sticks are available from Evolution Power Tools.

INSTALLING or REMOVING a BLADE

WARNING: Only use genuine Evolution blades which are
designed for use in this machine. Ensure that the maximum
speed of the blade is compatible with the machine. Only
perform this operation with the machine disconnected from
the mains supply.

Note: It is recommended that the operator considers wearing
protective gloves when handling the blade during installation

or when changing the machines blade.

Note: The blade is a very precise fit within the Fury6 machine.
Be patient and methodical when changing the blade.
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To change a blade:

+ Ensure that the machine is in Mitre Saw Mode with the
Cutting Head in its upper position.
Release the Retractable Lower Guard Operating Lever by
removing and safely storing its pivot screw. (Fig. 28)
Use the pin spanner (provided) to hold the outer blade flange.
Use the hex key (provided) to unscrew the arbor screw. (Fig. 29)

Note: The arbor screw has a Left Hand thread. Turn clockwise to
undo and counterclockwise to tighten.

Remove the arbor screw, washer and outer blade flange.
Manually operate the Lower Blade Guard and retract it fully
up into the body of the machine

Remove the blade by withdrawing it outwards to clear the
end of the arbor and then downwards and forwards away
from the machine.

Note: The 5mm blade slot at the lower front of the Cutting
Head (Fig. 30) provides extra clearance when manoeuvring the
blade into or out of the machine.

To refit:
Ensure that the blade is suitable for this machine.
Ensure that the direction of rotation arrow on the blade
matches the direction of rotation arrow found on the
machines Side Blade Guard. The blade teeth should always
point downward at the front of the saw.

« Using the blade slot to provide maximum clearance and access
to the machine, carefully and gently manoeuvre the blade up
into the machine and locate it on the inner blade flange.

+ Reinstall the outer blade flange, washer and arbor screw.
Hand tighten the assembly.

Hold the outer blade flange with the pin spanner.

« Tighten the arbor screw with the hex key.

Check that the blade spins freely by rotating it by hand.
Close the Retractable Blade Guard around the blade so the
blade teeth are completely covered.

Re-connect the Retractable Blade Guard Operating Lever to
its service position using the pivot screw.

« Check the installation, particularly for the operation of all the
safety guards.
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CHECKING AND SETTING OF BEVEL ANGLES

WARNING: Before making any adjustments ensure that the
machine is disconnected from the power supply.

Note: While all angular settings have been factory set, checking
and adjustment may be required as a consequence of normal
operational wear and tear.

Note: To check and adjust the Bevel Angles the machine must be
in Mitre Saw configuration.

0° BEVEL ANGLE

At 0° Bevel Angle the blade should be perpendicular and at
exactly 90° to the Rotary Table. An accurate engineers square
(not supplied) is needed to check the 0° Bevel Angle.

To check:
Ensure that the Cutting Head is in the vertical position, against its
stop with the Bevel Pointer indicating 0° Bevel Angle.

«+ Tighten the Bevel Lock Handle.
Lower the Cutting Head to its lowest position. The Retractable
Lower Blade Guard will rotate up into the machine.

« The engineers square can now be used to check the angle
between the blade and the Rotary Table.

If adjustment is required:

Note: The Cutting Head will need to be tilted to gain access to
the 0° Bevel Stop Adjustment Screw.

Loosen slightly the 0° Bevel Stop Adjustment Screw locknut.
(Fig. 31)
Use an Allen Key to turn the Bevel Stop Screw clockwise or
counterclockwise as required.

« When exact alignment between the
blade and Rotary Table is achieved, tighten the locknut.

45° BEVEL ANGLE
The 45° Bevel Angle can be checked in a similar manner to the

0° Bevel Angle. An accurate 45° Engineers Set Square
(not supplied) will be required.
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To check:

« Ensure that the Cutting Head is tilted to the 45° position,
against its stop, with the Bevel Pointer indicating 45° Bevel
Angle.

«+ Tighten the Bevel Lock Handle.

Lower the Cutting Head to its lowest position. The Retractable
Lower Blade Guard will rotate up into the machine.

« Use the Engineers 45° Set Square to check the angle of

between the blade and the Rotary Table.

If adjustment is required:

Note: The Cutting Head will need to be tilted to gain access to
the 45° Bevel Stop Adjustment Screw.

DE

Loosen slightly the 45° Bevel Stop Adjustment Screw locknut.
(Fig. 32)
Use a Hex Key to turn the Bevel Stop Screw clockwise or
counterclockwise as required.

« When exact alignment between the
blade and Rotary Table is achieved, tighten the locknut.

FENCE ADJUSTMENT (Fig. 33a & 33b)

The Fence is fastened to the machines base by two (2) socket
head screws, one on either side. These Screws are located in
elongated holes, which enable the Fence to be repositioned
as required.

The Fence should be set at exactly 90° to a correctly
) FR
installed blade.

An accurate Engineers Square (not supplied) will be required
to precisely position the Fence.

Fig.33b

To reposition the Fence:
Set the Rotary Table to 0" Mitre Angle.

« Set the Cutting Head to 0° Bevel Angle.
Slightly loosen the two (2) Fence socket head screws.
Lower the Cutting Head to its lowest position.

« Check the alignment of the Fence with the Blade using the
Engineers Square.
Align the Fence as necessary and then tighten the socket
head screws.

TR
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FUSE AND PLUG REPLACEMENT

Should the fuse in the main plug of your machine need replacing
it should always be replaced with one of identical rating.

Check the voltage given on your machine matches the supply
voltage.

This machine is supplied with a fitted moulded plug. If you
should need to fit a new plug follows the protocol below.

IMPORTANT

The wire in the mains lead are coloured in accordance with the
following code:

Blue---  Neutral
Brown --- Live

The wire that is coloured blue must be connected to the
terminal that is marked with the letter N. The wire that is
coloured brown must be connected to the terminal that is
marked with the letter L.

A 13AMP (BS1363 or BS1363/A) plug must be used and a
13 AMP fuse must be fitted.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Waste electrical products should not be disposed of with
household waste. Please recycle where facilities exist. Check
with your Local Authority or retailer for recycling advice.
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

In accordance with EN ISO 17050-1:2004

The manufacturer of the product covered by this Declaration is:

Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR

The manufacturer hereby declares that the machine as detailed in this declaration fulfils all the
relevant provisions of the Machinery Directive and other appropriate directives as detailed below.
The manufacture further declares that the machine as detailed in this declaration, where
applicable, fulfils the relevant provisions of the Essential Health and Safety requirements.

The Directives covered by this Declaration are as detailed below:
2006/42/EC. Machinery Directive.

2014/30/EU. Electromagnetic Compatibility Directive
2011/65/EU. & The Restriction of the Use of certain Hazardous

2015/863/EU. Substances in Electrical Equipment (RoHS) Directive
2002/96/EC The Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE) Directive.
as amended

by 2003/108/EC.

And is in conformity with the applicable requirements of the following documents:

EN 61029-1:2009+A11 « EN 61029-2012+A11 - EN 55014-1: 2017 - EN 55014-2: 2015
EN61000-3-2: 2014 « EN61000-3-3: 2013

Product Details

Description: FURY6 210mm MULTIPURPOSE TABLE/MITRE SAW
Evolution Model No: FURY62102 / FURY62102EU

Brand Name: EVOLUTION

Voltage: 230-240V~ 50Hz

Input: 1200W

The technical documentation required to demonstrate that the product meets the requirements
of directive has been compiled and is available for inspection by the relevant enforcement
authorities, and verifies that our technical file contains the documents listed above and that they
are the correct standards for the product as detailed above.

Name and address of technical documentation holder.

Signed: Print: Matthew Gavins - Operations Director

Date: 01/03/16
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(1.3)
WICHTIG

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung und die
Sicherheitshinweise sorgfaltig und vollstandig.

Zu lhrer eigenen Sicherheit, wenn Sie unsicher
Uiber irgendeinen Aspekt der Verwendung dieser
Ausristung sind, bitte auf das entsprechende
Technische Helpline, kann die Anzahl der dem
auf die Evolution Power Tools Website gefunden
werden. Wir betreiben mehrere Helplines in
unserer weltweiten Organisation, sondern
Technische Hilfe ist auch von Ihren Lieferanten.

WEB
www.evolutionpowertools.com

(1.4)

Herzlichen Gliickwunsch zum Kauf eines
Evolution Power Tools Machine. Bitte fiillen
Sie lhre Produktregistrierung ‘online; wie

in der A4 Online Garantie Registrierung
Faltblatt mit dieser Maschine erklért. Sie
konnen auch scannen den QR-Code auf der A4
Faltblatt mit einem Smart Phone gefunden.
Dies ermdglicht es lhnen, lhre Maschine
Garantiezeit iiber Evolutions Website durch
die Eingabe Ihrer Daten iiberpriifen und
sorgen so fiir schnellen Service, wenn es
notwendig. Wir danken lhnen fiir die Auswahl
eines Produkts aus Evolution Power Tools.

EVOLUTION BEGRENZTE GARANTIE.

Evolution Power Tools behiilt sich das Recht
vor, Verbesserungen und Anderungen an
der Produktentwicklung ohne vorherige
Ankiindigung vorzunehmen.

Bitte beachten Sie die Garantie-
Registrierung Broschiire und / oder der
Verpackung Details zu den Bedingungen
und Konditionen der Garantie.

€VOLUTION'

(1.5)

Evolution Power Tools wird, innerhalb der
Garantiezeit, und aus dem urspriinglichen
Kaufdatum, reparieren oder ersetzen Ware
mangelhaft befunden werden Material-oder
Herstellungsfehler. Diese Garantie ist ungdiltig,
wenn das Werkzeug zurlickgegeben hat tiber
die Empfehlungen in der Bedienungsanleitung
oder wenn die Maschine durch einen Unfall,
Vernachldssigung oder unsachgemaBe
Wartung beschadigt worden.

Diese Garantie gilt nicht fiir Maschinen und

/ oder Komponenten, die verandert wurden,
geandert oder in irgendeiner Weise verandert
oder ausgesetzt liber die empfohlenen
Kapazitdten und Spezifikationen verwenden,
gelten. Elektrische Bauteile unterliegen

den jeweiligen Herstellergarantien. Alle
fehlerhaften Waren frachtfrei gilt fir Evolution
Power Tools zurtickgegeben werden. Evolution
Power Tools behilt sich das Recht vor,
wahlweise reparieren oder ersetzen Sie es mit
dem gleichen oder gleichwertigen Artikel.

Es gibt keine Garantie - schriftlich oder
muindlich - fiir Verbrauchsmaterial Zubehor
wie (Liste ist nicht abschlieBend) Messer, Fraser,
Bohrer, Mei3el oder Paddel etc. In keinem Fall
ist Evolution Power Tools Haftung fiir Verluste
oder Schaden, die direkt oder indirekt aus der
Verwendung unserer Ware oder aus einem
anderen Grund. Evolution Power Tools haftet
nicht fuirirgendwelche Kosten auf solche
Waren oder Folgeschaden verantwortlich. Kein
leitender Angestellter, Mitarbeiter oder Vertreter
von Evolution Power Tools ist berechtigt,
muindliche Erklarungen von Fitness zu machen
oder einem der vorhergehenden Verkaufs
verzichten und niemand wird verbindlich
Evolution Power Tools.

Fragen im Zusammenhang mit dieser
beschrankten Garantiesollte das Unternehmen
den Kopf gerichtet werdenBiiro , oder rufen
Sie die entsprechende Nummer Helpline.
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SPEZIFIKATION
MACHINE METRISCH IMPERIAL
Motor (230-240V~ 50 Hz) 1200W 5A
Leerlaufdrehzahl 3500min™! 3500rpm
Gewicht 9.45kg 20Ib

SCHNEIDLEISTUNGEN IMPERIAL

‘ Stahlblech - Max Dicke 3mm 1/8"

MAXIMALE SCHNITTLEISTUNG (ALUMINIUM, HOLZ UND PVC)
GEHRUNGSSAGE CONFIGURATION

GEHRUNGSWINKEL ~ ANSCHRAGWINKEL | ¢ WRX | X
90° 90° 115mm (4-1/2") 55mm (2-1/8")
45° 90° 65mm (2-1/2") 55mm (2-1/8")
45° 45° 40mm (1-9/16") 25mm (15/16")

MAXIMALE SCHNITTLEISTUNG - TABLE SAW CONFIGURATION

SCHNEIDLEISTUNGEN IMPERIAL
Holz - Max Dicke 32mm 1-1/4"
SAGEBLATT ABMESSUNGEN ‘ METRISCH ‘ IMPERIAL
Durchmesser 210mm 8-1/4"
Bohrdurchmesser 25.4mm 1"
Anzahl der Zdhne 20 20
Dicke 1.7mm 1/16"
Schalldruckpegel L,A 94.57dB(A) K=3dB(A)
Schallleistungspegel LA 107.57dB(A) K=3dB(A)
Vibration Niveau 2.5m/s? K=1.5m/s?

(1.6) Hinweis: BS EN 61029-1: 2009+A11 Die Schwingungsmessung wurde unter
Standardbedingungen gemaf vorgenommen.



(1.7)
VIBRATION

WARNUNG: Beim Einsatz dieser Maschine
kann der Anwender hohen Vibrationspegeln
ausgesetzt sein, die sich auf Hand und Arm
ibertragen. Es besteht die Moglichkeit, dass
sich beim Anwender die vibrationsbedingte
Weissfingerkrankheit” (Raynaud-Syndrom)
entwickelt. Dieser Zustand kann zu einer
reduzierten Temperaturempfindung der Hand
sowie einer allgemeinen Gefiihllosigkeit fiihren.
Anwender, die Gehrungssagen langfristig oder
regelmassig benutzen, miissen den Zustand ihrer
Hénde und Finger sorgfaltig im Auge behalten.
Sollte eines dieser Symptome auftreten, muss
sofort a@rztlicher Rat eingeholt werden.

a) Der tatsdchliche Vibrationspegel
wihrend des Gebrauchs hingt von der
Festigkeit/Hdrte des Werkstiicks und vom
Zustand des verwendeten Schneidgerits
ab. Diese Faktoren kénnen die vom Anwender
empfundenen Vibrationen erhohen. Vor
Beginn der Arbeiten muss jeder einzelne
Gebrauch des Werkzeugs hinsichtlich der
Wirkung dieser anwendungsabhangigen
Faktoren beurteilt werden.

b) Die Messung und Bewertung der
Einwirkung von Schwingungen auf das
Hand-Arm-System des Menschen ist in
folgender Norm enthalten:

EN ISO 5349-1:2001 und

EN ISO 5349-2:2002

€VOLUTION'

c) Folgende Faktoren kénnen den
Vibrationspegel beeinflussen. Die
Einschrankung dieser Faktoren hilft bei der
Reduzierung der Vibrationsauswirkungen:

Handhabung:

+ Kraftaufwand beim Pressen.
Greifkraft abhangig von der
Arbeitsrichtung.

« Anpassung des Energieeinsatzes
(Vermeiden von lGiberméassigem
Energieeinsatz).

Werkstiick:
Material des Werkstlicks (Dichte, Festigkeit).
Stabilitat.

+ Harte.
Sicherheit.

(1.8)
WICHTIGE
SICHERHEITSANWEISUNGEN

WARNUNG: Nehmen Sie das Gerit

nicht in Betrieb, wenn keine Warn- und/oder
Hinweisetiketten vorhanden oder wenn sie
beschédigt sind. Wenden Sie sich an Evolution
Power Tools, um die Etiketten auszutauschen
bzw. zu ersetzen.

Anmerkung: Alle oder einige der folgenden

Symbole kénnen sich in der Gebrauchsanweisung
oder auf dem Produkt befinden.
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(1.9) LABELS & ZEICHEN

Symbol Beschreibung

Vv Volt

A Ampere

Hz Hertz
Min™ Drehzahl

~ Wechselstrom

no Leerlaufdrehzahl

Schutzbrille tragen

Gehorschutz tragen

Nicht berthren.
Héande fern halten.

Staubmaske tragen

Gebrauchsanweisung lesen

EG-Zertifizierung

Warnung

Entsorgung elektrischer und
elektronischer Gerdte

O >a®® ® O

Doppelte Isolierung Schutz
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VERWENDUNGSZWECK DIESES
ELEKTROWERKZEUGS

WARNUNG: Bei diesem Produkt handelt

es sich um eine Vielzweck-Gehrungssage mit
Zugfunktion, die fiir den Einsatz mit speziellen
Vielzwecksageblattern von Evolution konzipiert
wurde. Verwenden Sie ausschliesslich
Sageblatter, die fiir diese Maschine konzipiert
wurden und/oder diejenigen, die speziell von
Evolution Power Tools Ltd. empfohlen werden.

WENN DIESE MASCHINE MIT
DEM RICHTIGEN SAGEBLATT
BESTUCKT IST, EIGNET SIE SICH
ZUM SCHNEIDEN FOLGENDER
MATERIALIEN:

Holz

Produkte aus Holz (MDF, Sperrholz, Schichtholz,
Tischlerplatten, Hartfaserplatten etc.)
Aluminium

Baustahl (3 mm Dicke)

Hinweis: Das Sdgen von galvanisch
behandeltem Stahl kann die Lebensdauer des
Blatts verkirzen.

Anmerkung: Holz, das unverzinkte Nagel
oder Schrauben enthilt, kann - vorsichtig -
ebenfalls sicher geschnitten werden.

Verbotene Verwendung dieses
Elektrowerkzeugs

WARNUNG: Bei diesem Produkt handelt
es sich um eine Vielzweck-Gehrungssage mit
Zugfunktion, die nur als solche verwendet
werden darf. Sie darf in keiner Hinsicht
gedndert werden oder fiir den Antrieb eines
anderen Gerats oder anderer Zubehorteile als
diejenigen verwendet werden, die in dieser
Gebrauchsanweisung erwahnt werden.

(1.13)

WARNUNG: Dieses Gerit darf weder von
Kindern noch von Personen mit eingeschrankten
korperlichen, sensorischen und geistigen
Féhigkeiten oder mangelndem Wissen benutzt
werden, es sei denn, sie werden durch eine fur
ihre Sicherheit und den sicheren Gebrauch der
Maschine zustédndigen Person beaufsichtigt oder
im Gebrauch des Geréts angewiesen.



(1.14) ELEKTRISCHE SICHERHEIT
Es befinden sich keine durch den Benutzer
austauschbaren Teile innerhalb des Produktes
mit Ausnahme derjenigen, die in dieser
Gebrauchsanleitung angegeben sind. Lassen
Sie Wartungsarbeiten immer nur durch
qualifiziertes Wartungspersonal durchfiihren.
Nehmen Sie niemals irgendein Teil des
Gehduses ab, es sei denn, Sie sind daftir
qualifiziert; diese Maschine enthalt
gefahrliche Spannungen.

(1.15) BENUTZUNG IM FREIEN

WARNUNG: Um Sie vor Gefahren zu
schiitzen, wenn dieses Elektrowerkzeug im
Freien benutzt werden muss, darf es nicht dem
Regen ausgesetzt oder in feuchter Umgebung
verwendet werden. Stellen Sie das Werkzeug
nicht auf einen feuchten Untergrund. Verwenden
Sie eine saubere, trockene Werkbank, falls
vorhanden. Verwenden Sie als zusétzlichen
Schutz eine Fehlerstrom-Schutzeinrichtung (FI-
Schalter), die die Stromzufuhr unterbricht, sobald
der Fehlerstrom gegen Erde 30 mA wahrend 30
ms Ubersteigt. Prifen Sie immer die Funktion
des FI-Schalters, bevor Sie die Maschine in
Betrieb nehmen. Wenn ein Verlangerungskabel
erforderlich ist, muss es fiir die Verwendung

im Freien geeignet und entsprechend
gekennzeichnet sein. Bei Verwendung eines
Verldngerungskabels miissen die Anweisungen
des Herstellers befolgt werden.

(2.1) ALLGEMEINE
SICHERHEITSANWEISUNGEN
FUR ELEKTROWERKZEUGE

(Diese Allgemeinen Sicherheitsanweisungen
fur Elektrowerkzeuge sind in den Normen
EN 60745-1:2009 sowie EN 61029-1:2009
aufgefiihrt.

WARNUNG: Lesen Sie alle Warnhinweise und
Sicherheitsanweisungen. Bei Nichtbeachtung
der nachfolgenden Warnhinweise und
Anweisungen besteht die Gefahr von
elektrischen Schldgen, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen.

€VOLUTION'

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Sicherheitsanweisungen fir spatere
Nachschlagezwecke auf.

Der Begriff “Elektrowerkzeug” in

den Warnhinweisen bezieht sich auf
Ihr netzbetriebenes (mit Kabel) oder
lhr batteriebetriebenes (ohne Kabel)
Elektrowerkzeug.

(2.2) 1) Alilgemeine Sicherheitswarnhinweise
[Arbeitsplatzsicherheit] fiir
Elektrowerkzeuge

«+ Sorgen Sie fir einen sauberen und gut
beleuchteten Arbeitsplatz. Unordentliche
oder dunkle Bereiche fordern Unfélle.

« Verwenden Sie keine Elektrowerkzeuge in
explosionsgefahrdeter Umgebung, in der
sich z. B. brennbare Flussigkeiten, Gase
oder Stdube befinden. Elektrowerkzeuge
erzeugen Funken, die den Staub oder die
Gase entziinden kénnen.

« Halten Sie Kinder und Zuschauer wéhrend
der Arbeit mit einem Elektrowerkzeug fern.
Ablenkung kann dazu fiihren, dass Sie die
Kontrolle Giber das Werkzeug verlieren.

(2.3) 2) Aligemeine Sicherheitswarnhinweise

[Elektrische Sicherheit] fiir Elektrowerkzeuge

« Der Anschlussstecker von Elektrowerkzeugen
muss in die Netzsteckdose passen.

« Nehmen Sie keinerlei Veranderungen
am Stecker vor. Verwenden Sie
keinerlei Adapterstecker fiir geerdete
Elektrowerkzeuge. Unveranderte Stecker
und passende Steckdosen verringern das
Risiko eines elektrischen Schlags.

« Vermeiden Sie jeden Korperkontakt mit
geerdeten Oberflachen wie Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschrénken.

Es besteht ein erhdhtes Risiko fiir einen
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper
geerdet ist.

- Elektrowerkzeuge nicht dem Regen
aussetzen oder in feuchten Umgebungen
verwenden. Das Eindringen von Wasser in
ein Elektrowerkzeug erhoht das Risiko eines
elektrischen Schlags.
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Gehen Sie pfleglich mit dem Stromkabel

um. Verwenden Sie das Kabel niemals zum
Tragen oder Aufhangen des Werkzeugs, und
ziehen Sie den Netzstecker niemals am Kabel
aus der Netzsteckdose. Halten Sie das Kabel
fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich
bewegenden Geréteteilen. Beschadigte oder
verhedderte Elektrokabel erhéhen das Risiko
eines elektrischen Schlags.

Arbeiten mit einem Elektrowerkzeug im
Freien nur mit einem Verlangerungskabel
durchfiihren, das fiir die Verwendung

im Freien geeignet ist. Die Verwendung
eines flr den Aussenbereich geeigneten
Verlangerungskabels vermindert das Risiko
eines elektrischen Schlags.

Verwenden Sie eine Fehlerstrom-
Schutzeinrichtung, wenn Arbeiten mit

einem Elektrowerkzeug in einer feuchten
Umgebung nicht vermieden werden

konnen. Die Verwendung einer Fehlerstrom-
Schutzeinrichtung vermindert das Risiko
eines elektrischen Schlags.

den Akku, beim Aufheben oder Tragen des
Werkzeugs, dass sich der Schalter in der
Aus-Position befindet. Wenn Sie den Finger
beim Tragen des Werkzeugs am Schalter
haben oder das Werkzeug eingeschaltet an
die Stromversorgung anschliessen, kann
dies zu Unfallen fiihren.

Entfernen Sie vor dem Einschalten des
Elektrowerkzeugs alle Einstellwerkzeuge
oder Schlissel. Ein Schrauben- oder
Spannfutterschlissel, der sich noch an einem
beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
befindet, kann zu Verletzungen fihren.
Nehmen Sie eine sichere Arbeitsposition
ein. Achten Sie jederzeit auf einen

sicheren Stand und halten Sie das
Gleichgewicht. Dies hilft Ihnen dabei,

in unvorhergesehenen Situationen die
Kontrolle Gber das Werkzeug zu behalten.
Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen

Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.
Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe
von sich drehenden Teilen entfernt. Weite
Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen

(2.4) 3) Aligemeine Sicherheitswarnhinweise von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

[Personliche Sicherheit] fiir « Wenn Vorrichtungen vorhanden sind, die
Elektrowerkzeuge zum Absaugen und Aufsammeln von Staub
- Bleiben Sie wachsam, achten Sie darauf, was angeschlossen werden kénnen, sollten Sie

Sie tun und gehen Sie mit Vernunft an die
Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen
Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie miide
sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Medikamenten oder Alkohol stehen. Ein
Augenblick der Unaufmerksamkeit wahrend
der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann zu
ernsthaften Verletzungen fiihren.
Verwenden Sie eine personliche
Schutzausrustung. Tragen Sie immer

einen Augenschutz. Eine personliche
Schutzausriistung wie z. B. eine Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Helm oder
ein Horschutz, die entsprechend der
Arbeitsbedingungen verwendet wird, kann
die Verletzungsgefahr vermindern.
Vermeiden Sie ein unbeabsichtigtes
Einschalten des Werkzeugs. Vergewissern
Sie sich vor dem Anschliessen des
Werkzeugs an die Stromquelle und/oder
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diese auch anschliessen und ordnungsgemdss
verwenden. Die Verwendung von
Staubsammelvorrichtungen kann Gefahren in
Verbindung mit Staub vermindern.

(2.5) 4) Allgemeine
Sicherheitswarnhinweise [Gebrauch und
Pflege von Elektrowerkzeugen]

Uben Sie keine Gewalt auf das Werkzeug
aus. Verwenden Sie das flir den von

Ihnen vorgesehenen Einsatz geeignete
Elektrowerkzeug. Mit dem richtigen
Elektrowerkzeug kann die Arbeit, fur die es
vorgesehen wurde, schneller und sicherer
erledigt werden.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht,
wenn sich der Schalter nicht ein- bzw.
ausschalten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das
nicht mehr ein- und ausgeschaltet werden
kann, ist gefahrlich und muss repariert werden.



Ziehen Sie den Netzstecker und/

oder entfernen Sie den Akku aus dem
Elektrowerkzeug, bevor Sie am Werkzeug
Einstellungen vornehmen, Zubehor
auswechseln oder das Werkzeug wegraumen.
Diese vorbeugenden Massnahmen
vermindern die Gefahr des unbeabsichtigten
Einschaltens des Elektrowerkzeugs.

Lagern Sie abgeschaltete Elektrowerkzeuge
ausserhalb der Reichweite von Kindern

und erlauben Sie keinen Personen, die das
Elektrowerkzeug oder diese Anweisungen
nicht kennen, mit dem Elektrowerkzeug zu
arbeiten. Elektrowerkzeuge sind geféhrlich,
wenn sie sich in Handen ungetibter
Anwender befinden.

« Elektrowerkzeuge miissen gewartet werden.
Priifen Sie, ob die Funktion beweglicher Teile
in Ordnung ist, ob keine Teile gebrochen
sind und ob keine sonstigen Bedingungen
vorhanden sind, die den einwandfreien
Betrieb des Werkzeugs beeintrachtigen
konnten. Ein beschadigtes Elektrowerkzeug
muss vor dem Gebrauch repariert werden.
Ursache fiir viele Unfélle sind schlecht
gewartete Elektrowerkzeuge.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf
und sauber. Sorgféltig gewartete
Schneidwerkzeuge mit scharfen Klingen
verklemmen nicht so leicht und sind
leichter zu fiihren.

« Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, Zubehor,
Werkzeugbits usw. nur entsprechend
diesen Anweisungen und berlicksichtigen
Sie dabei die Arbeitsbedingungen und
die Art der durchzufiihrenden Arbeit. Die
Verwendung des Elektrowerkzeugs fiir andere
als die vorgesehenen Zwecke kann zu einer
Gefahrensituation fiihren.

(2.6) 5) Aligemeine
Sicherheitswarnhinweise [Wartung] fiir
Elektrowerkzeuge

Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug von einem
qualifizierten Fachmann und nur unter
Verwendung von Originalersatzteilen warten
und reparieren. Auf diese Weise ist die dauerhafte
Sicherheit des Elektrowerkzeugs gewahrleistet.

€VOLUTION'

(2.7) RATSCHLAGE ZUM
GESUNDHEITSSCHUTZ

WARNUNG: Holen Sie sich professionellen
Rat ein, wenn Sie vermuten, dass Farbe auf
Oberflachen in Inrem Haus Blei enthlt. Bleihaltige
Farben durfen nur von einem Fachmann entfernt
werden. Versuchen Sie nicht, diese selbst

zu entfernen. Wenn sich der Staub auf einer
Oberflache abgelagert hat, kann der Hand-zu-
Mund-Kontakt zur Einnahme von Blei fiihren.

Die Exposition selbst niedrigen Bleimengen
gegentiber kann irreversible Schaden des Gehirns
und Nervensystems verursachen. Kleinkinder und
Ungeborene sind besonders gefahrdet.

(2.8) WARNUNG: Einige Holz- und
holzédhnliche Arten, insbesondere MDF
(mitteldichte Faserplatten), konnen Staub
verursachen, der gesundheitsschadlich

sein kann. Wir empfehlen zuséatzlich zur
Staubabsaugvorrichtung die Verwendung einer
zugelassenen Atemmaske mit austauschbaren
Filtern wahrend der Benutzung dieser Maschine.

(3.5) SPEZIFISCHE
SICHERHEITSANWEISUNGEN
FUR DIE BENUTZUNG DER
GEHRUNGSSAGE

Folgende spezifische Sicherheitsanweisungen
fur Gehrungssagen beruhen auf den
Anforderungen der Norm EN 61029-2-9:2009.

SICHERHEIT DES SAGEBLATTS

WARNUNG: Sich drehende Sageblétter
sind extrem geféhrlich und kdnnen ernsthafte
Verletzungen bzw. Verstimmelungen
verursachen. Halten Sie immer Finger und
Héande jederzeit mindestens 150 mm von dem
Ségeblatt entfernt. Versuchen Sie niemals,
gesdgtes Material zu entfernen, wenn sich das
Sageblatt noch im Werkstiick befindet. Warten
Sie, bis es sich in der angehobenen Position
befindet, die Schutzvorrichtung vollstandig
geschlossen ist und das Sageblatt sich nicht
mehr dreht.Verwenden Sie nur Ségeblatter,

43

FR

TR



€VOLUTION

die vom Hersteller empfohlen wurden und die
in dieser Gebrauchsanweisung angegeben
werden. Sie miissen ausserdem den
Anforderungen der EN 847-1 entsprechen.

Verwenden Sie keine Sageblatter, die
beschédigt oder verformt sind. Sie kdnnten
zerspringen und ernsthafte Verletzungen beim
Anwender oder Zuschauer verursachen.

Verwenden Sie keine Sageblatter, die aus
HSS-Stahl hergestellt sind.

Wenn der Tischeinsatz beschadigt oder
abgenutzt ist, muss er durch einen identischen
Einsatz, der beim Hersteller gemass der
Angaben in dieser Gebrauchsanweisung
erhdltlich ist, ersetzt werden.

(3.6) PERS(")NI.'!CHE
SCHUTZAUSRUSTUNG (PSA)

Es muss ein Gehorschutz getragen werden,
um die Gefahr einer durch Larm erzeugten
Schwerhdrigkeit zu vermindern.

Das Tragen einer Schutzbrille ist erforderlich,
um die Mdglichkeit des Augenlichtverlusts
durch herausgeschleuderte Spéne zu
verhindern.

Auch das Tragen eines Atemschutzes ist

ratsam, da einige Holz- und holzahnliche

Arten, insbesondere MDF (mitteldichte
Faserplatten), gesundheitsschadlichen Staub
erzeugen kénnen. Wir empfehlen zusatzlich zur
Staubabsaugvorrichtung die Verwendung einer
zugelassenen Atemmaske mit austauschbaren
Filtern wahrend der Benutzung dieser Maschine.
Bei der Handhabung von Sageblattern

oder rauem Material miissen Handschuhe
getragen werden. Es wird empfohlen, dass
Sédgeblatter in einem Halter transportiert
werden, soweit dies moglich ist. Bei der
Handhabung der Gehrungssage ist das Tragen
von Handschuhen nicht ratsam.

aa

(3.7) SICHERER BETRIEB

Vergewissern Sie sich immer, dass Sie das
richtige Sageblatt fur das zu schneidende
Material ausgewahlt haben. Verwenden Sie
diese Gehrungssédge nicht zum Schneiden von
anderen Materialien als denjenigen, die in dieser
Gebrauchsanweisung angegeben werden.

Vergewissern Sie sich beim Transport einer
Gehrungssage, dass das Sageblatt in der
unteren 90-Grad-Position festgestellt ist (im

Fall einer Gehrungssage mit Zugfunktion

muss sichergestellt sein, dass die Gleitschienen
festgestellt sind). Heben Sie die Maschine an,
indem Sie die dusseren Kanten der Grundplatte
mit beiden Handen fassen (im Fall einer
Gehrungssage mit Zugfunktion wird der Transport
mit den mitgelieferten Griffen durchgefiihrt).
Unter keinen Umstanden darf die Maschine mit
Hilfe der einziehbaren Schutzvorrichtung oder
sonstigen Teilen dieses Betriebsmechanismus
angehoben oder transportiert werden.

Vor jedem Gebrauch muss die Funktion

der einziehbaren Schutzvorrichtung und

ihres Mechanismus auf Schaden sowie der
reibungslose und korrekte Betrieb aller
beweglichen Teile kontrolliert werden. Halten

Sie die Werkbank und den Bodenbereich frei

von allen Verschmutzungen einschliesslich
Sagestaub, Spanen und Verschnitten.
Kontrollieren und vergewissern Sie sich immer,
dass die auf dem Sageblatt angegebene
Drehzahl mindestens der auf der Gehrungssage
angegebenen Leerlaufdrehzahl entsprechen
muss. Unter keinen Umstanden darf ein Sdgeblatt
verwendet werden, das mit einer geringeren
Drehzahl als der auf der Sdge angegebenen
Leerlaufdrehzahl gekennzeichnet ist. Falls

die Verwendung von Abstandshaltern oder
Reduzierringen erforderlich ist, missen diese fiir
den beabsichtigten Zweck geeignet sein und den
Empfehlungen des Herstellers entsprechen.

Wenn die Gehrungssdge mit Laser ausgertistet
ist, darf dieser nicht durch einen Laser eines
anderen Typs ersetzt werden. Wenn der Laser



defekt ist, muss er vom Hersteller oder seinem
zugelassenen Vertreter repariert oder ersetzt
werden. Das Sageblatt darf nur entsprechend
der Beschreibung in dieser Gebrauchsanweisung
ausgewechselt werden.

Versuchen Sie niemals, Verschnitte oder
andere Teile des Werkstuicks herauszunehmen,
wenn sich das Sdgeblatt noch im Werkstiick
befindet. Warten Sie, bis es sich in der
angehobenen Position befindet, die
Schutzvorrichtung vollstandig geschlossen ist
und das Sageblatt sich nicht mehr dreht.

(3.8) FUHREN SIE DIE SCHNITTE
SACHGEMASS UND SICHER AUS

Befestigen Sie das Werkstlick nach Moglichkeit
immer mit der Werksttickklemme am
Ségetisch, sofern diese mitgeliefert wurde.

Stellen Sie immer vor jedem Schnitt sicher,
dass die Gehrungssage in einer stabilen
Position montiert wurde.

Falls erforderlich, kann die Gehrungssage
gemass der Angaben in dieser
Gebrauchsanweisung auf eine Holzplatte oder
auf die Werkbank montiert oder auf einem
Gehrungssagestander befestigt werden. Lange
Werkstticke miissen auf den mitgelieferten
Stiitzen oder auf einer geeigneten zusatzlichen
Arbeitsstlitze gestlitzt werden.

(2.8) WARNUNG: Beim Betrieb jeder
Gehrungssdge kann es moglich sein, dass
Fremdkdorper in Thr Gesicht geschleudert
werden, was zu schweren Augenverletzungen
fiihren kann. Falls erforderlich, setzen Sie
daher vor Beginn der Arbeiten mit dem
Elektrowerkzeug immer eine Schutzbrille oder
Schutzgladser mit einem Seitenschutz oder
einen kompletten Gesichtsschutz auf.

WARNUNG: Nehmen Sie Ihre
Gehrungssage nicht in Betrieb, wenn
irgendwelche Teile fehlen, sondern erst,
wenn alle fehlenden Teile angebracht sind.

€VOLUTION'

Die Nichtbeachtung dieser Vorschrift kann zu
schweren Korperverletzungen fiihren.

(3.9) ZUSATZLICHER SICHERHEITSHINWEIS
TRANSPORT DER TISCH-/GEHRUNGSSAGE

Sicherheitshinweise

- Diese Gehrungssége ist trotz ihrer
kompakten Form schwer. Nehmen Sie
daher eine kompetente Hilfe in Anspruch,
wenn Sie die Sdge hochheben missen, um
Riickenverletzungen zu vermeiden.

- Halten Sie das Werkzeug beim Anheben
nahe an lhrem Kérper, um die Gefahr
von Riickenverletzungen zu vermindern.
Beugen Sie die Knie, damit Sie beim Anheben
die Beine beanspruchen und nicht den
Riicken. Heben Sie das Werkzeug unter
Verwendung der Griffbereiche auf beiden
Seiten an der Grundplatte der Maschine.

- Tragen Sie die Gehrungssédge niemals
am Netzkabel. Wenn die Sdge am Kabel
getragen wird, kann dies zu Schaden an der
Isolierung oder den Adern fiithren und einen
Stromschlag oder Brand verursachen.

+ Vor dem Bewegen der Sdge miissen
die Feststellschrauben fiir den
Gehrungs- und Neigungswinkel sowie
die Feststellschraube fiir den Schlitten
angezogen werden, um vor einer
unerwarteten Bewegung zu schiitzen.

- Befestigen Sie den Schneidkopf in
der niedrigsten Position. Vergewissern
Sie sich, dass der Feststellstift fir den
Schneidkopf vollstandig eingerastet ist.

WARNUNG: Die Sdgeblattschutzvorrichtung
nicht als,Hebegriff’ verwenden. Vor dem
Transport der Maschine muss das Netzkabel
aus der Netzsteckdose gezogen werden.

« Den Schneidkopf in der untersten Position
mit Hilfe des Feststellstifts arretieren.

« Die Feststellschraube fiir den
Gehrungswinkel [6sen. Den Tisch in eine
seiner Endstellungen drehen.

« DenTisch in dieser Position mit der
Feststellschraube befestigen.
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Die beiden Tragegriffausschnitte, die an
beiden Seiten der Maschinengrundplatte
eingearbeitet sind, zum Transportieren der
Maschine benutzen.

Die Sédge auf eine sichere und feststehende
Arbeitsfldache stellen und eine sorgfiltige
Kontrolle der Séage durchfiihren.

Prifen Sie insbesondere die Funktion aller
Sicherheitseinrichtungen, bevor Sie die
Maschine in Betrieb setzen.

(4.1) INBETRIEBNAHME
AUSPACKEN DER MASCHINE

Achtung: Diese Verpackung enthdlt

scharfe Gegenstande. Lassen Sie beim
Auspacken Vorsicht walten. Zum Anheben,
Zusammensetzen und Tragen dieser
Maschine sind moglicherweise zwei Personen
erforderlich. Nehmen Sie die Maschine
zusammen mit dem mitgelieferten Zubehor
aus der Verpackung.

Kontrollieren Sie sorgfaltig, ob sich die
Maschine in einem guten Zustand befindet
und priifen Sie den Inhalt gemdss der in

dieser Gebrauchsanweisung aufgefiihrten
Teileliste. Vergewissern Sie sich auch, dass alle
Zubehorteile vollstandig enthalten sind. Sollten
einige Teile fehlen, muss die Maschine mit dem
Zubehor in der Originalverpackung an

den Handler zuriickgegeben werden.

Werfen Sie die Verpackung nicht weg;
bewahren Sie diese wéhrend der gesamten
Garantiedauer an einem sicheren Ort auf.
Entsorgen Sie die Verpackung anschliessend
umweltgerecht. Geben Sie diese zum Recycling,
falls moglich. Lassen Sie Kinder nicht mit

leeren Plastikbeuteln spielen - es besteht
Erstickungsgefahr.
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(4.2) GELIEFERTE TEILE
Gebrauchsanweisung 1
Werksttickklemme 1
Schiebestock 1
Stiftschltssel 1

(fir den Sageblattwechsel)

Sechskantschliissel 6 mm 1
(fir den Séageblattwechsel)

Sechskantschlissel 5 mm 1
(fr die Einstellung
des Spaltkeils)

Mehrzwecksageblatt 1
(montiert)
Zubehorsatz fur Parallel-/ 1
Neigungswinkelanschlag
Zusatzlicher unterer 1
Sdgeblattschutz
(montiert)
Staubauffangbeutel- 1
Adapterrohr
Werksttickstutzen 2
Hintere Stabilisationsarme 2

(4.3) OPTIONALES ZUBEHOR
(NICHT MITGELIEFERT)

Zusatzlich zu den Standardteilen, die mit dieser
Maschine mitgeliefert werden, stehen weitere
Zubehorteile zur Verbesserung der Leistung zur
Verfligung. Dazu zéhlen die folgenden Artikel:

(4.4)
Beschreibung Teil Nr.

FURY Blade FURY210
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ANSICHT DER FURY6 SAGE IM GEHRUNGSSAGEMODUS

000 0

FR
1. SCHNEIDGRIFF 7. GEHRUNGSWINKELSKALA
2. DREHTISCH 8. ANSCHLAG
3. VERSENKBARER UNTERER 9. WERKSTUCKKLEMME
SAGEBLATTSCHUTZ 10. STABILISATIONSARME
4, SAGEBLATT (x 2 auf der Riickseite der Maschine)
5. FESTSTELLER FUR DEN NEIGUNGSWINKEL 11. SCHNEIDKOPF-ENTRIEGELUNGSHEBEL
(Riickseite der Maschine) 12. FESTSTELLSCHRAUBE FUR
6. FESTSTELLSCHRAUBE FUR DIE HOHENEINSTELLUNG
DEN GEHRUNGSWINKEL
TR
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ANSICHT DER FURY6 SAGE IM TISCHSAGEMODUS

EIN-/AUS-TRIGGERSCHALTER

(im Griffinneren)

ARRETIERENDE EIN-/AUS-SCHALTER
SCHNEIDGRIFF

TISCHPLATTE

ZUSATZLICHER UNTERER
SAGEBLATTSCHUTZ

OBERER SAGEBLATTSCHUTZ
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7. PARALLELANSCHLAG

8. SCHIEBESTOCK

9. MONTAGEBOHRUNG
(2 an der Vorderseite und 2 unter
den Stabilisationsarmen)

10. ARRETIERSTIFT SCHNEIDKOPF
(in dieser Ansicht nicht dargestellt)



INBETRIEBNAHME

WARNUNG: ZIEHEN SIE VOR DER DURCHFUHRUNG VON
EINSTELLUNGEN IMMER DEN NETZSTECKER DER SAGE.

Sehen Sie sich auch die Explosionszeichnung der Einzelteile
an. Ein Sageblatt entsprechend der Beschreibung im Abschnitt
“Einsetzen und Entfernen eines Sageblatts” einsetzen.

Hinweis: Wir empfehlen dem Bediener der Sége, den Aufkleber
“Wichtiger Hinweis” zu lesen, der sich auf dem Ségetisch der
FURY6 befindet. Durch ein wenig Ubung und Vertrautwerden
mit dem auf diesem Aufkleber aufgefiihrten Verfahren werden
die spéteren Einstellungen bzw. der Zusammenbau oder
Moduswechsel unkompliziert durchfiihrbar sein.

DAUERHAFTE BEFESTIGUNG DER TISCH-/
GEHRUNGSSAGE FURY6 (Abb. 1)

WARNUNG: Stellen Sie die Sdge an die gewtiinschte Stelle entweder
auf einer Werkbank oder auf einem geeigneten Maschinenstander
auf, um die Verletzungsgefahr wegen unvorhergesehener
Bewegungen der Sdge zu reduzieren. Die Grundplatte der Sage hat
vier Montagebohrungen zur Befestigung der Gehrungssége. Wenn
die Sage immer nur an einer Stelle verwendet wird, lasst sie sich mit
geeigneten Schrauben, Sicherungsscheiben und Muttern auf der
Werkbank oder dem Maschinensténder befestigen.

Hinweis: Bei einer dauerhaften Befestigung der FURY6
empfehlen wir, die vier (4) Gummifiisse, die sich unter jeder
der Montagebohrungen befindet, abzunehmen und fiir einen
eventuellen spdteren Gebrauch sorgféltig aufzubewahren.

1. Die Festeller fiir den Gehrungs- und Neigungswinkel festdrehen.
2. Die Séage so aufstellen, dass sich keine weiteren Personen
hinter der Sdge aufhalten kénnen. Bei den Arbeiten entstehender
umherfliegender Abfall konnte zu Verletzungen fiihren.

3. Stellen Sie die Sage auf eine feste und ebene Flache mit
ausreichend Platz fiir die Handhabung und richtige Abstiitzung
des Werkstticks.

4. Stellen Sie sicher, dass die Sage fest und waagerecht steht
und nicht wackelt.

5. Schrauben oder klemmen Sie die Sége sicher an den
Maschinentisch oder die Werkbank.

Fiir den tragbaren Einsatz (Abb. 2)

Hinweis: Die Sdge FURY6 ist als eine sehr transportfreundliche
Maschine konzipiert worden.
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Fig. 1

1) Schraube M8 X 75 mit
Sechskantkopf

2) Federscheibe

3) Glatte Unterlegscheibe
4) Grundplatte der
Gehrungssage

5) Werkbank

6) Unterlegscheibe

7) Federscheibe

8) Sechskantmutter

9) Spannmutter

DIESE TEILE SIND NICHT IM
LIEFERUMFANG ENTHALTEN

Fig. 2

FR

TR
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Fig. 3b (Staubauffangbeu-
tel, nicht im Lieferumfang
enthalten)

Fir einen tragbaren Einsatz muss die FURY6 mit den zwei (2)
hinteren Stabilisationsarmen ausgeristet sein.

Anbringen der Stabilisationsarme:

. Die Kreuzschlitz-Maschinenschrauben von den beiden (2)
hinteren Montagepositionen entfernen.
Die Stabilisationsarme mit den Maschinenschrauben
befestigen (zwei Stlick pro Arm) und fest anziehen.

Hinweis: Die Stabilisationsarme sind mit Gummifiissen
befestigt. Die Grundplatte der Sdge FURY6 ist ebenfalls mit
vier (4) identischen Gummifiissen befestigt, die sich unter den
Montagebohrungen in der Grundplatte befinden.

Wenn die Sdge als tragbare Maschine verwendet wird, sorgen
die sechs (6) Gummifisse fir die Sicherheit und Standfestigkeit,
die fur einen sicheren Betrieb erforderlich sind.

Hinweis: Wenn die Maschine an einem neuen Standort
aufgebaut wird, muss sich der Bediener vergewissern, dass
sich keiner der Gummifiisse von der Maschine gel6st hat.
Die Gummifiisse kdnnen unter Umstéanden aufgrund der
Vakuumansaugung auf einigen Oberflachen haften bleiben.

Abgel6ste oder beschadigte Gummiflisse missen ersetzt
werden.

STAUBAUFFANGBEUTEL

Auf der Ruckseite der Maschine kann ein Staubauffangbeutel
(nicht im Lieferumfang enthalten) an den Absaugstutzen
angebracht werden. (Abb. 3a und 3b)

Das Adapterrohr in den Absaugstutzen auf der Riickseite der
Maschine stecken.

Schieben Sie den Staubbeutel Uiber den Absaugstutzen und
vergewissern Sie sich dabei, dass die Federklammer am
Stutzen greift und den Staubbeutel sicher am Platz hilt.

Anmerkung: Um eine maximale Leistung beizubehalten, den
Staubbeutel leeren, wenn er zu 2/3 gefiillt ist. Entsorgen Sie den
Inhalt des Staubbeutels umweltfreundlich. Beim Leeren des
Staubbeutels kann das Tragen einer Staubmaske erforderlich sein.

WARNUNG: DEN STAUBAUFFANGBEUTEL BEIM SCHNEIDEN
VON METALLMATERIAL NICHT VERWENDEN.
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UMBAU DER FURY6 SAGE FUIS. DEN
GEBRAUCH ALS GEHRUNGSSAGE

WARNUNG: Diese Arbeiten nur dann durchfiihren, wenn der
Maschinenstecker aus der Steckdose gezogen ist.

Vorsicht: Die Sdge FURY6 weist mehrere Sicherheits- und
Verriegelungsvorrichtungen auf. Es ist wichtig, die folgenden
Hinweise sowie diejenigen, die auf dem Sagetisch angebracht sind,
zu lesen, zu verstehen und danach zu handeln. Die Nichtbeachtung
der Umbauanweisungen kénnen Schaden an der Maschine und/
oder Verletzungen der Bedienperson zur Folge haben.

Feststellschraube fiir die Hoheneinstellung des Sagetischs
lockern (Abb. 4)

- Tischplatte bis zur héchstmdglichen Position anheben und
Feststellschraube wieder festdrehen. (Abb. 5)
Schneidkopfgriff leicht nach unten driicken.

«+ Arretierstift des Schneidkopfs herausziehen und Schneidkopf
bis ganz nach oben fahren lassen. (Abb. 6)

Zusatzlichen unteren Sageblattschutz abnehmen und sicher
fur den spateren Gebrauch aufbewahren.

Die FURY®6 ist nun fiir den Gebrauch als Gehrungssage bereit.
(Abb. 7)

WERKSTUCKSTUTZEN (Abb. 8)

Je nach Bedarf konnen die Werkstiickstiitzen an eine oder beide
Seiten der Maschinengrundplatte befestigt werden.

Die ensprechende Werksttick-Halteschraube, die sich an der
Vorderseite der Maschinengrundplatte oben in einem Sockel
befindet, 16sen.

Die Enden der Werkstlickstiitzen in die Halte6ffnungen in der
Grundplatte stecken.

Anmerkung: Die Werkstiickstiitze muss vollstandig in die
Grundplatte geschoben werden.

Bei einer korrekten Montage miissen ca. 65mm der
Werksttickstiitze in die Grundplatte geschoben werden.

Die Werkstuckstitze durch Festdrehen der Halteschraube
befestigen.

Im Gehrungssdgemodus der FURY6 Sdge kdnnen die
Werksttickstiitzen sehr hilfreich sein und bieten eine zusatzliche

Stutze fur lange Werkstticke.
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WERKSTUCKKLEMME (Abb. 9)
Die FURY6 wird mit einer Werkstiickklemme geliefert.

In den Maschinenanschlag ist beidseitig auf der Rlckseite je ein
Klemmsockel eingelassen.

+ Setzen Sie die Klemme auf den Sockel, der am besten fiir
die Schneidearbeit geeignet ist und vergewissern Sie sich,
dass sie vollstandig nach unten gedriickt ist. Ziehen Sie den
Feststellknauf des Anschlags fest an, um den Schaft der
Klemme im Sockel zu befestigen.
Legen Sie das Werkstlck auf den Drehtisch und gegen den
Anschlag.
Stellen Sie Klemme so ein, dass das Werksttick sicher auf dem
Drehtisch gehalten wird.

« Vor dem Beginn der Schneidarbeiten sicherstellen, dass die
Klemme den Weg des Sageblatts im gesenkten Zustand nicht
stort.

GEBRAUCHSANWEISUNG
GEHRUNGSSAGEMODUS

WARNUNG: Es ist wichtig, dass der Maschinenbediener
angemessen im Gebrauch, der Einstellung und im Betrieb der
Maschine geschult ist und die Gebrauchsanweisung vor Beginn
der Arbeiten gelesen hat.

Anmerkung: Wir empfehlen, bei Verwendung der FURY6
als Gehrungssage den gesamten Anschlagsaufbau von der
Maschine zu entfernen und fiir den spateren Gebrauch
sorgfaltig zu verstauen.

1. Lésen des Schneidkopfs

Anmer kung : Im Gehrungsségemodus wird der Schneidkopf
automatisch in seiner obersten Position verriegelt, wobei

der versenkbare untere Sageblattschutz die Sdgeblattzdhne
vollstandig bedeckt.

Driicken und halten Sie den Schneidkopf-Entriegelungshebel,
um den Schneidkopf zu I16sen.

Zum Absenken des Schneidkopfs den Schneidkopfgriff leicht

nach unten driicken. Der versenkbare untere Sageblattschutz
funktioniert automatisch.
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Anmerkung: Wenn die Maschine nicht benutzt wird, empfehlen EN

wir, den Schneidkopf in der unteren Position mit vollstandig
eingeschobenem Arretierstift ruhen zu lassen und auch den AR AR
unteren zusétzlichen Sageblattschutz korrekt einsetzen.

2.Vorbereiten eines Schnitts

« Vermeiden Sie umstdndliche Bewegungen und
Handpositionen, bei denen Ihre Finger oder eine Hand durch
ein plétzliches Abrutschen in das Sdgeblatt geraten kénnte.

+ Schneiden Sie immer nur ein Werksttick auf einmal.

Raumen Sie alles ausser dem Werkstiick und den
entsprechenden Stiitzvorrichtungen aus dem Sageblattbereich,
bevor Sie mit der Arbeit beginnen.

Befestigen Sie das Werksttick mit Hilfe von Klemmen, damit es
sicher am Sédgetisch und Anschlag befestigt ist.

3. Korper- und Handpositionierung (Abb. 10)

+ |hre Hdnde mussen immer ausserhalb der,,Gefahrenzone”
bleiben (mindestens 150 mm vom Sageblatt entfernt). Die
Bildsymbole auf dem Drehtisch der Maschine dienen als Hilfe
fir sichere Arbeitsmethoden. Achten Sie darauf, dass Ihre Hande
niemals in den Schnittweg des Sageblatts gelangen.

Befestigen Sie das Werkstiick fest an den Tisch und gegen den
Anschlag, um jede Bewegung zu verhindern. Verwenden Sie nach
Méglichkeit eine Werkstiickklemme, aber kontrollieren Sie die
Position, damit es keine Beeintrdchtigungen mit dem Schnittweg Fig.11a+11b
des Sageblatts oder anderen beweglichen Maschinenteilen gibt.

Fiihren Sie vor dem Erstellen eines Schnitts einen “Trockenlauf”

mit ausgeschalteter Maschine durch, um den Weg des

Sageblatts festzustellen.

Halten Sie Ihre Hande in Position, bis die Maschine mit dem Ein-/

Aus-Triggerschalter ausgeschaltet wurde und das Sageblatt zum

vollstandigen Stillstand gekommen ist.

FR

4. Der Betrieb mit dem Ein-/Aus-Triggerschalter der
Gehrungssige (Abb. 11a)

Bei dem Ein-/Aus-Triggerschalter handelt es sich um einen
Schalter, der sich nicht feststellen lasst und der ergonomisch an der
Innenseite des Schneidkopfagriffs angebracht ist. Driicken Sie den
Schalter, um den Maschinenmotor einzuschalten.

Lassen Sie den Schalter los, um den Motor auszuschalten. -

Anmerkung: Der Schneidkopf kann erst nach dem Betatigen des
Schneidkopf-Entriegelungshebels gesenkt werden. (Abb. 11b)
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Der versenkbare Sdgeblattschutz bedeckt das Ségeblatt so lange,
bis der Schneidkopf geldst wird. Der versenkbare Sageblattschutz
funktioniert automatisch.

5. Kappsdgen

Der Schneidkopf wird leicht nach unten gedriickt, um durch das
Werksttick zu schneiden.

Legen Sie das Werkstlick in der gewtinschten Position auf den

Drehtisch und gegen den Anschlag. Je nachdem mit einer oder

mehreren Klemmen sichern.

Fassen Sie den Schneidgriff.

Schalten Sie den Motor mit dem Ein-/Aus-Triggerschalter

ein und warten Sie ab, bis das Sageblatt seine volle

Betriebsgeschwindigkeit erreicht hat.

« Den Schneidkopf-Entriegelungshebel driicken und halten, um
den Schneidkopf zu I6sen.
Den Schneidkopf langsam bis zu seiner untersten Position
fahren lassen, wahrend er das Werkstiick schneidet.
Schalten Sie den Motor durch Lésen des Ein-/Aus-
Triggerschalters aus, wenn der Schnitt fertiggestellt ist. Warten
Sie, bis das Sageblatt zum vollstandigen Stillstand gekommen
ist. Warten Sie, bis der Schneidkopf in seine oberste Position
gefahren ist.

+ Nehmen Sie Ihre Hande bzw. das Werksttick nur dann von
der Maschine, wenn sich der Schneidkopf in seiner obersten
Position befindet und die Sdgezahne vollstéandig durch den
versenkbaren Sageblattschutz bedeckt sind.

6. Gehrungssidgen

Es ist jeder Winkel von 45° links bis 45° rechts einstellbar. Eine
Winkelskala befindet sich vorne am Drehtisch.

Im Abstand von 5° befinden sich positive Anschldge fiir die
Winkelbewegung.

Anmerkung: Der Drehtisch muss jeweils mit der Feststellschraube
fiir den Gehrungswinkel in seiner Position festgestellt werden,
auch wenn ein positiver Anschlag ausgewahlt wird.

Auswahl eines Gehrungswinkels:

« Die Feststellschraube fiir den Gehrungswinkel I16sen. (Abb.12)
Diese befindet sich vorne auf der rechten Sagetischseite in der
Néhe der 30° Markierung.

« Den Drehtisch auf den gewiinschten Winkel drehen. Als Hilfe
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fiir die Einstellung befindet sich ein Markierungsstrich direkt vor
der Tischeinlage im Sagetisch.

Die Feststellschraube fiir den Gehrungswinkel anziehen, wenn
der gewiinschte Winkel ausgewdhlt worden ist.

Der Gehrungsschnitt kann nun genau auf die gleiche Weise
hergestellt werden, wie unter“Kappsdgen” beschrieben.

7. Neigungsschnitte

Der Schneidkopf kann in jeden beliebigen Winkel bis zu 45°, aber
nur auf der linken Seite eingestellt werden.

Der Feststeller fir den Neigungswinkel befindet sich auf
der Rickseite der Maschine. Als Einstellungs hilfe ist eine
Winkelskala und ein Zeiger in den Neigungsmechanismus
eingearbeitet. (Abb. 13)

Einstellen eines Neigungswinkels:

«  Den Feststellgriff fir den Neigungswinkel [6sen.
Den Schneidkopf in den erforderlichen Winkel neigen.
Verwenden Sie die Winkelskala als Hilfe fiir die Einstellung.

«  Vergewissern Sie sich, dass der Feststellgriff sicher angezogen Fig. 14
ist, wenn die gewiinschte Winkeleinstellung erreicht ist.

Der Neigungsschnitt kann nun genau auf die gleiche Weise
hergestellt werden, wie weiter oben beschrieben.

Anmerkung: Fiihren Sie vor dem Erstellen eines Schnitts
immer einen “Trockenlauf” mit ausgeschalteter Maschine
durch, um den Weg des Sdgeblatts festzustellen. Bei einigen
Neigungs- und Kombischnitten kann es erforderlich sein, die
Werksttickklemme an die rechte Seite des Schneidkopfs zu
positionieren. Dies ist ggf. notwendig, um die gegenseitige
Behinderung von Sageblatt und anderen Maschinenteilen zu
vermeiden, wenn sich der Schneidkopf unten befindet.

FR

8. Anschlagseinstellung

Anmerkung: Die linke Seite des Anschlags ist mit zusatzlichen
Einstellmoglichkeiten versehen. Der obere Teil des Anschlags
lasst sich nach links schieben, um Spielraum fiir das Sdgeblatt
herzustellen. Dies kann erforderlich sein, wenn sehr spitze
Neigungsschnitte eingestellt wurden.
Einstellen des Anschlags: TR
+ Den Feststellknauf 16sen. (Abb. 14)
Schieben Sie den oberen Teil des Anschlags nach links in die
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Fig. 15

gewiinschte Position und ziehen Sie den Feststellknauf an.
« Den Schneidkopf senken, um den Weg des Sageblatts

zu kontrollieren. Sicherstellen, dass keine gegenseitige

Behinderung mit anderen Maschinenteilen vorhanden ist.

9. Kombischnitte

Ein Kombischnitt ist ein gleichzeitiger Gehrungs-und

Neigungsschnitt.

« Den erforderlichen Gehrungswinkel geméss der
Beschreibung weiter oben einstellen.

Den Neigungswinkel gemdss der Beschreibung weiter oben
einstellen.

« Sicherstellen, dass samtliche Einstellungs-/
Verriegelungsschrauben angezogen sind und einen “Trockenlauf”
durchfiihren, um den Weg des Sageblatts zu kontrollieren.

« Den Schnitt gemadss vorangehender Beschreibung
durchfiihren.

10. Schneiden von gebogenem Material (Abb. 15)

Vor dem Schneiden von Werkstiicken muss kontrolliert werden,
ob es gebogen ist. Wenn es gebogen ist, muss das Werksttick
wie abgebildet positioniert und geschnitten werden. Das
Werksttick nicht falsch positionieren oder ohne Abstiitzen
durch den Anschlag schneiden.

11. Beseitigen von verklemmtem Material

- Die Gehrungssage auf“OFF” (Aus) schalten und warten, bis
das Sageblatt zum vollstandigen Stillstand gekommen ist.
Wenn méglich, lassen Sie den Schneidkopf in seine oberste
Position fahren.
Ziehen Sie den Netzstecker der Gehrungssage aus der Steckdose.
Losen Sie verklemmtes Material vorsichtig aus der Maschine.

UMBAU DER FURY6 SAGE FUR DEN
GEBRAUCH ALS TISCHSAGE

WARNUNG: Kein Metall bzw. keine Werkstoffe aus Metall
schneiden, wenn die Maschine als Tischsége eingestellt ist.

WARNUNG: Diese Umbauarbeiten nur dann durchfiihren,
wenn der Maschinenstecker aus der Steckdose gezogen ist.

Warnung: Die Sdge FURY6 weist mehrere Sicherheits- und

Verriegelungsvorrrichtungen auf. Es ist wichtig, die folgenden
Hinweise sowie diejenigen, die auf dem Sagetisch angebracht
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sind, zu lesen, zu verstehen und danach zu handeln. Die
Nichtbeachtung der Umbauanweisungen kénnen Schaden an
der Maschine und/oder Verletzungen der Bedienperson zur
Folge haben.

Vergewissern Sie sich, dass der Drehtisch auf einen
Gehrungswinkel von 0° und der Schneidkopf auf einen
Neigungswinkel von 0° eingestellt ist. Positionieren Sie den
zusétzlichen unteren Ségeblattschutz auf dem Drehtisch
iber den Einsatz so, dass er den Parallelanschlag liberspannt
(Abb. 16)

Den Schneidkopf vollstdndig nach unten senken, so dass er
in den zusatzlichen unteren Sdgeblattschutz hineingreift.
Den Arretierstift des Schneidkopfs in seinen Sockel driicken..
(Abb. 17).

Feststellschraube fiir die Hoheneinstellung (Abb.18) lockern
und Tisch vollstandig nach unten senken.

Schraube fiir die Hoheneinstellung wieder festdrehen.

Die FURY6 ist nun flir den Gebrauch als Tischsdge bereit.

ANSCHLAGSAUFBAU (Abb. 19)

Fig.18
Der Anschlagsaufbau besteht aus zwei (2) Hauptteilen:
Dem Gehrungswinkelmesser
« Der Fuhrungsflache des Parallelanschlags.

ANMERKUNG: Der T-Schlitz in der Fiihrungsflache des

Parallelanschlags befindet sich nicht in der Mitte.

Die Flihrungsflache des Parallelanschlags auf die zwei !
(2) Befestigungsschrauben, die sich auf der Winkelplatte
befinden, schieben.

« Vergewissern Sie sich, dass sich der breitere Teil (20 mm) der
Fuhrungsflache unten befindet und wéahrend des Gebrauchs
auf dem Sdgetisch aufliegt.

Die Winkelplatte kann nun in den Kanal des Parallelanschlags
geschoben werden, der sich vorne am Sagetisch befindet. (Abb. 20)

Von der rechten Seite aus einschieben und dabei sicherstellen,

dass die Feststellklammer richtig in die Vorderseite des
Anschlagkanals greift.

TR
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ANSCHLAGSAUFBAU ALS PARALLELANSCHLAG

Wenn der Anschlagsaufbau als Parallelanschlag verwendet werden
soll, muss er korrekt auf das Sdgeblatt ausgerichtet werden.

WARNUNG: Diese Umbauarbeiten nur dann durchfiihren,
wenn der Maschinenstecker aus der Steckdose gezogen ist.

Ausrichten des Parallelanschlags:

Vergewissern Sie sich, dass sich der Sdgetisch in der
untersten Einstellung befindet (s. Abb. 23a u. 23b)

Den Winkelmesser auf die 90°-Marke einstellen.

Den Anschlag zum Sédgeblatt hochschieben, dabei

den Ségeblattschutz von Hand so anheben, dass die
Fuhrungsflache entlang des Sageblatts und unterhalb des
Sageblattschutzes liegt. (Abb. 21)

+ Die Feststellschraube des Winkelmessers leicht anziehen, um
den Aufbau im Kanal des Parallelanschlags zu verriegeln.
Kontrollieren, ob die Flihrungsflache exakt auf das Sageblatt
ausgerichtet ist.

Wenn eine Neueinstellung erforderlich ist, die Feststellschraube
fuir den Winkel etwas lockern und den Winkelmesser einstellen,
bis die exakte Ausrichtung erreicht ist.
Winkel-Feststellschraube wieder festdrehen.

Falls erforderlich, den Zeiger des Winkelmessers einstellen,
bis er genau auf die 90°-Indexmarke zeigt.

Zum Losen der Feststellschraube fiir den Winkelzeiger einen
Kreuzschlitzschraubenzieher Nr. 2 verwenden. (Abb. 22) Den
Zeiger passend einstellen und dann die Feststellschraube
wieder anziehen.

Die Feststellschraube fiir den Winkelmesser 16sen, um den
Aufbau durch den Kanal des Parallelanschlags schieben zu
kénnen. Grundlegende Tischkreissédgearbeiten

WARNUNG: Kein Metall bzw. keine Werkstoffe aus Metall
schneiden, wenn die Maschine als Tischsége eingestellt ist.

WARNUNG: Versuchen Sie niemals, mit dieser Sdge freihdndig
zu schneiden. Verwenden Sie immer einen korrekt eingestellten
Anschlag, um Blockieren des Sdgeblatts und Riickschlag zu
vermeiden.

1. Einstellen der Sdgetischhdhe (Abb. 23a u. 23b)

Die Hohe des Ségetischs tiber dem Maschinenmotor kann
eingestellt werden. Die Hebe- und Senkeinrichtung, die bei
vielen konventionellen Tischségen zu finden ist, kann dadurch
bei Ihrer FURY6 Sdge nachgeahmt werden. Die Schnitttiefe des
Sédgeblatts ist hierbei von 0 mm bis 32 mm einstellbar.
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WARNUNG: Stellen Sie die Sdgetischhéhe nur ein, wenn die J =~
Maschine vom Netzstrom getrennt ist.

Einstellung:

- Die Feststellschraube fiir die Hohenverstellung lockern
und die Tischhohe so einstellen, dass das Sageblatt in der
erforderlichen Hohe aus dem Tisch hervorsteht. Die Schraube
wieder festdrehen.
Wir empfehlen, das Ségeblatt ca. 3 mm lber dem zu
schneidenden Material herausstehen zu lassen.

WARNUNG: Diese Sége ist nicht fiir das Schneiden von Falzen
oder abgesetzten Nuten geeignet.

ANMERKUNG: An den Absaugstutzen auf der Riickseite der
Sédge kann eine Werkstattabsauganlage angeschlossen werden.

2. Ein-/Aus-Schalter der Tischsédge (Abb. 24)

Der Ein-/Aus-Schalter besteht aus zwei (2) arretierenden

Schaltern. Die Schalter befinden sich vorne auf der linken Seite

des Schneidgriffs.

- Die griine (I) Taste drticken, um den Motor einzuschalten.
Die rote (O) Taste driicken, um den Motor auszuschalten.

3. Ldngsschneiden

ANMERKUNG: Der FURY6 Sagetischmodus ist optimal
geeignet fur das Schneiden von diinnen Materialplatten wie z.
B. Laminatboden usw.

Unter Langsschneiden versteht man das Schneiden entlang
eines Materialstticks und nicht quer durch dieses hindurch.

Langsschneiden muss immer mit der auf die gewiinschte
Breite und auf der rechten Seite des Sagetischs eingestellten
Fuhrungsflache des Parallelanschlags erfolgen.

ANMERKUNG: Kontrollieren Sie, ob der Parallelanschlag in seiner
Position verriegelt ist und sich parallel zum Sageblatt befindet.

Kontrollieren Sie, ob der Spaltkeil richtig auf das Sageblatt
ausgerichtet ist. Beim Parallelschneiden von Material mit
schmalem Durchmesser muss ein Schiebestock verwendet
werden, um die letzten 300 mm des Materials entlang des
Ségeblatts zu fuhren. Ein Schiebestock muss immer dann
verwendet werden, wenn kiirzere Schnitte als 300 mm
durchgefiihrt werden sollen.

59

FR

TR



€VOLUTION

Fig. 25

3-5mm
écart

Fig. 26

ANMERKUNG: Die Sage wird mit einem Schiebestock
(Abb. 25) geliefert, fuir den sich eine Aufbewahrungshalterung
an der Vorderseite der Séage befindet.

Wir empfehlen, den Schiebestock bei Nichtgebrauch immer an
der Maschine aufzubewahren.

Verwenden Sie beim Parallelschneiden langer Bretter
oder breiter Platten immer eine im Abstand aufgestellte
Werkstiickstiitze oder lassen Sie sich von einer geschulten
und kompetenten Person helfen.

Schieben Sie das Werkstlick angelegt an den Parallelanschlag
durch die Sdge. Wenden Sie sanften, gleichmassigen Druck an
und verwenden Sie ggf. einen Schiebestock.

Die Hande diirfen zu keinem Zeitpunkt auf das Sdgeblatt
ausgerichtet sein.

WARTUNG UND EINSTELLUNGEN

WARNUNG: Vergewissern Sie sich, dass der Netzstecker der
Sdge gezogen ist, bevor Wartungs- oder Einstellmassnahmen
durchgefiihrt werden.

Pflege

Nach jedem Gebrauch muss die Sdge gereinigt werden.
Entfernen Sie samtliches Sdgemehl mit einem Staubsauger
von den sichtbaren Sageteilen. Auf der Riickseite der Maschine
kann auch ein Staubsauger an den Staubabsauganschluss
angeschlossen werden. Damit kénnen die Verunreinigungen
innerhalb der Maschine entfernt werden. Verwenden Sie
niemals Losungsmittel zum Reinigen der Kunststoffteile, da
diese dadurch beschéadigt werden kdnnen. Nur mit einem
weichen und ganz leicht feuchten Tuch reinigen.

Spaltkeil

Der Spaltkeil ist ein sehr wichtiger Bestandteil und ist
werksseitig eingepasst, korrekt ausgerichtet und eingestellt
worden. Der Spaltkeil verhindert das Verklemmen des
Werkstticks, wenn es durch die Sage lauft. Kontrollieren Sie den
Spaltkeil in regelmdssigen Abstanden und ersetzen Sie ihn,
wenn er abgenutzt oder beschadigt ist.

Der Spaltkeil muss so eingestellt werden, dass der

Zwischenraum zwischen den Spitzen der Sdgeblattzéhne und
der Kante des Spaltkeils ca. 3-5 mm betragt. (Abb. 26)

60



€VOLUTION'

Zur Einstellung des Spaltkeils die zwei (2)

Befestigungsschrauben (Abb. 27) mit Hilfe eines /
Inbusschlissels lockern. Die Befestigungsschrauben wieder

anziehen, wenn die korrekte Ausrichtung eingestellt ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie ausschliesslich den
Originalspaltkeil von Evolution, da es sich hier um einen zu {
dieser Sage zugehorigen Bestandteil handelt. Nicht-originale
Teile konnen Gefahren verursachen. Wenden Sie sich bei
Zweifeln bitte an die Hotline.

Schiebestock

Mit der Sdge wird ein Kunststoffschiebestock mitgeliefert.
Bewahren Sie den Schiebestock an der Maschine auf, wenn er
nicht gebraucht wird.

ANMERKUNG: Wenn der Schiebestock beschadigt ist, muss
er ausgewechselt werden. Wenn der Bediener sich seinen
eigenen Schiebestock herstellt, empfehlen wir, diesen nach
der Vorlage des mitgelieferten Schiebestocks herzustellen.
Ersatzschiebestdcke sind bei Evolution Power Tools erhéltlich.

EINSETZEN oder ENTFERNEN EINES SAGEBLATTS

WARNUNG: Verwenden Sie nur Originalsageblatter von
Evolution, die fiir diese Maschine konzipiert wurden. Hierbei
ist sicherzustellen, dass die maximal zuldssige Drehzahl des
Séageblatts mit der Maschine kompatibel ist. Diese Arbeiten
nur dann durchfiihren, wenn der Maschinenstecker aus der
Netzsteckdose gezogen ist.

FR

ANMERKUNG: Es wird empfohlen, dass der Anwender bei
der Handhabung des Sdgeblatts wahrend der Montage oder
wahrend des Auswechselns Schutzhandschuhe tragt.

ANMERKUNG: Das Sageblatt ist ganz prazise auf die Sage
FURY6 angepasst. Gehen sie vorsichtig und systematisch beim
Auswechseln des Sdgeblatts vor.

blatts:

A hseln des Sig
Vergewissern Sie sich, dass sich die Sdge mit dem Schneidkopfin
oberster Position im Gehrungssdgemodus befindet.

« Den Zughebel am versenkbaren unteren Sageblattschutz
durch Entfernen der Gelenkschraube, die sicher aufbewahrt
werden muss, l6sen. (Abb. 28)

« Halten Sie den dusseren Sageblattflansch mit dem
mitgelieferten Stiftschlussel.

TR
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Entfernen Sie die Nabenbefestigungsschraube mit dem
mitgelieferten Sechskantschliissel. (Abb. 29)

ANMERKUNG: Die Nabenbefestigungsschraube hat ein
Linksgewinde. Zum Lésen im Uhrzeigersinn und zum
Festdrehen gegen den Uhrzeigersinn drehen.

« Nabenbefestigungsschraube, Unterlegscheibe und dusseren
Sageblattflansch entfernen.
Betédtigen Sie den unteren Sageblattschutz manuell
Fig. 29 und schieben Sie ihn vollstandig nach oben in den
Maschinenkorpus.
Das Sdgeblatt nach aussen ziehen, bis das Ende der Nabe frei ist,
und dann nach unten und vorne, weg von der Maschine ziehen.

ANMERKUNG: Der 5 mm breite Sdgeblattschlitz unten vorne
am Schneidkopf (Abb. 30) sorgt fiir zusatzlichen Spielraum
beim Einsetzen oder Herausnehmen des Sageblatts.

Séageblatt wieder einsetzen:

Vergewissern Sie sich, dass das Sdgeblatt fiir diese Maschine
geeignet ist.

« Vergewissern Sie sich, dass der Drehrichtungspfeil auf dem
Sageblatt mit dem Drehrichtungspfeil Gibereinstimmt,
der sich auf dem seitlichen Sageblattschutz der Maschine
befindet. Die Sdgeblattzéhne miissen vorne an der Sage
immer nach unten zeigen.

Nutzen Sie den Ségeblattschlitz fir einen grosstmoglichen
Spielraum aus und setzen das Sageblatt vorsichtig und behutsam
nach oben in die Maschine auf den inneren Sageblattflansch ein.
Den &usseren Sageblattflansch, die Unterlegscheibe und die
Nabenbefestigungsschraube wieder anbringen.

Die Schraube von Hand anziehen.

Den &usseren Sageblattflansch mit dem Stiftschlissel halten.

+ Die Nabenschraube mit dem Sechskantschliissel festziehen.
Durch Drehen mit der Hand kontrollieren, ob sich das
Sageblatt frei dreht.

« Den versenkbaren Sageblattschutz um das Sageblatt
herumziehen, so dass die Sédgeblattzéhne vollstandig
bedeckt sind.

« Den Hebel des versenkbaren unteren Sageblattschutzes mit Hilfe
der Gelenkschraube wieder in seine Betriebsposition einstellen.
Die Sdge kontrollieren, insbesondere beziiglich des Betriebs
aller Sicherheitsschutzvorrichtungen.
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PRUFEN UND EINSTELLEN
VON NEIGUNGSWINKELN

WARNUNG: Vergewissern Sie sich vor der Durchfiihrung von
Einstellungen, dass die Maschine vom Netzstrom getrennt ist.

ANMERKUNG: Die Winkeleinstellungen wurden alle
werkseingestellt. Die Kontrolle und Neueinstellung kann
aufgrund einer normalen Abnutzung durch den Betrieb
erforderlich werden.

ANMERKUNG: Fiir die Kontrolle und Neueinstellung
der Neigungswinkel muss sich die Maschine im
Gehrungssagemodus befinden.

NEIGUNGSWINKEL 0°

Bei einem Neigungswinkel von 0° muss das Sdgeblatt senkrecht
zum Drehtisch und genau auf 90° stehen. Um den Neigungswinkel
von 0° kontrollieren zu kdnnen, muss ein exakter Schlosserwinkel
zu Hilfe genommen werden (nicht im Lieferumfang enthalten).

Durchfiihrung der Kontrolle:

Vergewissern Sie sich, dass sich der Schneidkopf in senkrechter
Position an seinem Anschlag befindet. Der Neigungswinkelzeiger
muss den Neigungswinkel von 0° anzeigen.

Den Feststellgriff fir den Neigungswinkel 16sen.

« Den Schneidkopf in die unterste Position senken. Der
versenkbare untere Sageblattschutz bewegt sich dabei um
das Ségeblatt nach oben in die Maschine.

« Der Schlosserwinkel kann nun zum Uberpriifen des Winkels
zwischen dem Sédgeblatt und dem Drehtisch benutzt werden.
Fir den Fall einer erforderlichen Anpassung:

FR

Anmerkung: Der Schneidkopf muss gekippt
werden, um Zugang zur Einstellschraube fiir den 0°
Neigungswinkelanschlag zu erhalten.

Die Feststellmutter der Einstellschraube fiir den 0°
Neigungswinkelanschlag leicht lockern. (Abb. 31)

Mit einem Inbusschlissel die Schraube fiir den
Neigungswinkelanschlag je nach Bedarf im oder gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

Wenn die exakte Ubereinstimmung zwischen dem Ségeblatt und
dem Drehtisch erreicht ist, die Feststellmutter wieder anziehen.

TR
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Fig. 33b

NEIGUNGSWINKEL 45°

Der 45° Neigungswinkel kann in gleicher Weise wie der 0°
Neigungswinkel kontrolliert werden. Dafiir ist ein exakter 45°
Schlosserwinkel (nicht im Lieferumfang enthalten) erforderlich.
Durchfiihrung der Kontrolle:
« Vergewissern Sie sich, dass sich der Schneidkopf in
der 45° -Position an seinem Anschlag befindet. Der
Neigungswinkelzeiger muss auf den Neigungswinkel 45° zeigen.
« Den Feststellgriff fir den Neigungswinkel festziehen.
Den Schneidkopf in die unterste Position senken. Der
versenkbare untere Sdgeblattschutz bewegt sich dabei um
das Sageblatt nach oben in die Maschine.
Benutzen Sie den 45° Schlosserwinkel, um den Winkel
zwischen dem Sédgeblatt und dem Drehtisch zu tiberpriifen.

Fiir den Fall einer erforderlichen Anpassung:

Anmerkung: Der Schneidkopf muss gekippt
werden, um Zugang zur Einstellschraube fiir den 45°
Neigungswinkelanschlag zu erhalten.

Die Feststellmutter der Einstellschraube fiir den 45°
Neigungswinkelanschlag leicht lockern. (Abb. 32)

« Mit einem Inbusschlussel die Schraube fiir den
Neigungswinkelanschlag je nach Bedarf im oder gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

+ Wenn die exakte Ubereinstimmung zwischen dem Ségeblatt
und dem Drehtisch erreicht ist, die Feststellmutter wieder
anziehen.

EINSTELLUNG DES ANSCHLAGS (Abb. 33a u. 33b)

Der Anschlag wird mit zwei (2) Inbusschrauben, d. h. einer pro
Seite, an der Maschinengrundplatte befestigt. Diese Schrauben
befinden sich in langlichen Offnungen, die das Positionieren
des Anschlags je nach Bedarf erméglichen.

Der Anschlag muss auf exakt 90° zu einem korrekt eingesetzten
Sageblatt eingestellt werden.

Zur prazisen Positionierung des Anschlags ist ein akkurater
Schlosserwinkel (nicht im Lieferumfang enthalten) erforderlich.
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Neueinstellen des Anschlags:

« Den Drehtisch auf den Gehrungswinkel von 0° einstellen.
Den Schneidkopf auf einen Neigungswinkel von 0° einstellen.
Die beiden (2) Inbusschrauben fiir den Anschlag etwas lockern.

« Den Schneidkopf in die unterste Position senken.

Die Ausrichtung des Anschlags auf das Sageblatt mit dem
Schlosserwinkel kontrollieren.

« Den Anschlag soweit erforderlich anpassen und die

Inbusschrauben festziehen.

ENTSORGUNG

Gerét, Zubehdr und Verpackung missen einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden. Nicht mehr gebrauchsfahige
Elektrogerate konnen zum Recycling beim Handel abgegeben
werden. Werfen Sie Elektrogeréte nicht in den Hausmiill. Gemass der
Europadischen Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate und ihrer Umsetzung in nationales Recht miissen nicht
mehr gebrauchsféhige Elektrogerate getrennt, gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

FR
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EG-KONFORMITATSERKLARUNG
In Ubereinstimmung mit EN ISO 17050-1:2004

Der Hersteller des von dieser Erklarung behandelten Produkts ist:
Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR

Der Hersteller erklart hiermit, dass die Maschine wie in dieser Erklarung angegeben alle
relevanten Bestimmungen der Maschinenrichtlinie und andere einschldgige Richtlinien wie
unten angegeben erfilllt. Der Hersteller erklart weiter, dass die Maschine wie in dieser Erklarung
angegeben enn zutreffend die relevanten Bestimmungen der grundlegenden Gesundheits- und
Sicherheitsanforderungen erfillt.

Die von dieser Erkldrung betroffenen Richtlinien sind wie unten ausgefiihrt:

2006/42/EC. Maschinenrichtlinie.
2004/108/EC. EMV-Richtlinie.
2014/30/EU. EMV-Richtlinie.

2011/65/EU. & Die Richtlinie (RoHS) zur Beschrankung der Verwendung bestimmter
2015/863/EU. geféhrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten

2002/96/EC Die WEEE-Richtlinie Giber Elektro- und Elektronik-Altgerate.

in der gednderten Fassung

von 2003/108/EC.

Und istin Ubereinstimmung mit den anwendbaren Anforderungen der folgenden Dokumente

EN 61029-1:2009+A11 « EN 61029-2012+A11 - EN 55014-1: 2017 - EN 55014-2: 2015
EN61000-3-2: 2014 - EN61000-3-3: 2013

Produktangaben

Beschreibung: FURY6 210mm MULTIPURPOSE TABLE/MITRE SAW
Evolution-Modell-Nr: FURY62102 / FURY62102EU

Markenname: EVOLUTION

Netzspannung: 230-240V~ 50Hz

Eingang: 1200W

Die technischen Unterlagen, die erforderlich sind, um zu belegen, dass das Produkt die
Anforderungen der Richtlinie erflllt, wurden zusammengestellt und stehen den entsprechenden
Verfolgungsbehdrden zur Verfligung; sie belegen, dass unsere technische Dokumentation oben
angefiihrte Dokumente enthalt und sie die richtigen Normen fiir das oben angegebene Produkt
darstellen.

Name und Adresse des Eigentiimers der technischen Dokumentation.

Unterzeichnet: <\\sq\\ Print: Matthew Gavins: Group Chief Executive

Date: 01/03/2016

66



www.evolutionpowertools.com eﬁUTIOND

NOTES

67







DE

FRANCAIS

Traduction de manuels d’instruction d’origine

TR



€VOLUTION

TABLE DES MATIERES

English
Deutsch
Francais
Turk

PRESENTATION

Garantir

Consignes de sécurité spécifiques
Vibration

Etiquettes de sécurité et symboles
Utilisation prévue de cet outil électrique
Interdiction d'utiliser cet outil électrique

MESURES DE SECURITE

Sécurité électrique

Outdoor Use

Généraux pour les outils Consignes de sécurité
Consignes de sécurité spécifiques

MISE EN ROUTE
Déballage

Présentation de la machine
Assembly and Preparation
Montage et préparation

ENTRETIEN

Protection de I'environnement

DECLARATION CE DE CONFORMITE

70

Page 2
Seite 34
Page 68
Sayfa 100

Page 71
Page 71

Page 72
Page 73
Page 73

Page 74
Page 74

Page 75
Page 75
Page 75
Page 77
Page 79

Page 80
Page 80
Page 81
Page 83
Page 83

Page 97
Page 97

Page 98



(1.2) Ce manuel d’instructions

a été initialement rédigé en anglais.

(1.3) IMPORTANT

Veuillez lire attentivement ces instructions
de fonctionnement et de sécurité, dans leur
intégralité. Pour votre propre sécurité, si vous
avez des doutes concernant un aspect de
I'utilisation de cet appareil, veuillez contacter
I'assistance technique dont le numéro se
trouve sur le site internet d’Evolution Power
Tools. Nous assurons différentes lignes
d‘assistance téléphoniques au sein de notre
organisation a I'échelle mondiale, mais de
I'aide technique est également disponible
aupres de votre fournisseur.

INTERNET
www.evolutionpowertools.com

(1.4) Félicitations pour votre achat d’'un
appareil d’Evolution Power Tools. Veuillez
terminer l'enregistrement du produit « en ligne
» comme expliqué dans la brochure A4 fournie
avec I'appareil pour I'enregistrement en

ligne de la garantie. Vous pouvez également
scanner le code QR situé sur la brochure A4 a
I'aide d'un smartphone. Cela vous permettra
de valider la période de garantie de I'appareil
via le site internet Evolutions en saisissant vos
coordonnées, garantissant ainsi un service
rapide si nécessaire. Nous vous remercions
sincérement d’avoir choisi un produit
d’Evolution Power Tools..

GARANTIE LIMITEE D’EVOLUTION.
Evolution Power Tools se réserve

le droit d'apporter des modifications
et des améliorations au produit,

sans avis préalable.

Veuillez-vous reporter a la brochure

de I'enregistrement de la garantie et/ou
'emballage pour les détails des modalités
et conditions de la garantie.

€VOLUTION'

(1.5) Durant la période de la garantie

a compter de la date d’achat d'origine,
Evolution Power Tools réparera ou remplacera
toute marchandise présentant un défaut de
matériau ou de fabrication. Cette garantie

ne s'applique pas si la machine renvoyée

a été utilisée de maniére non conforme

au Manuel d'Instructions ou si elle a été
endommagée par accident, par négligence
ou en raison d’un entretien inadéquat. Cette
garantie ne s'applique pas aux machines et/
ou composants qui ont été altérés, changés
ou modifiés de quelque maniere que ce

soit, ou sujets a une utilisation contraire aux
capacités et spécifications. Les composants
électriques sont soumis a la garantie de leurs
fabricants respectifs. Toute marchandise
retournée pour cause de défaut doit étre
envoyée en port prépayé a Evolution Power
Tools. Evolution Power Tools se réserve le droit
de refuser de réparer ou de remplacer un
produit défectueux avec un article identique
ou équivalent. Il n'existe pas de garantie

- écrite ou verbale - pour les accessoires
consommables tels que (la liste suivante n'est
pas exhaustive) lames, fraises, perceuses,
ciseaux, palettes etc.

Evolution Power Tools ne saurait en aucun cas
étre responsable de la perte ou des dégats
résultant directement ou indirectement de
I'utilisation de notre marchandise ou de toute
autre cause. Evolution Power Tools ne peut
étre tenu responsable des colts payés sur

ces marchandises ou des dommages-intéréts
indirects. Aucun membre, employé ou agent
d’Evolution Power Tools n'est autorisé a faire
des représentations orales de forme ou a abolir
tout terme susdit de la vente, et Evolution
Power Tools ne peut pas étre obligé a s’y tenir.

Les questions relatives a cette garantie
limitée doivent étre adressées directement
au sieége social de la compagnie.
Alternativement, vous pouvez appeler

le service d’assistance téléphoni

q
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SPECIFICATIONS
MACHINE METRIQUE IMPERIAL
Moteur (230-240V~ 50 Hz) 1200W 5A
Speed No Load 3500min™ 3500rpm
Poids 9.45kg 20Ib

CAPACITES DE COUPE METRIQUE IMPERIAL

‘ Acier doux Plate - Epaisseur Max 3mm 1/8"

CAPACITE DE COUPE MAXIMALE (ALUMINIUM, BOIS ET PVC)
SCIE A ONGLETS CONFIGURATION

wsws | I [ waxoee
90° 90° 115mm (4-1/2") 55mm (2-1/8")
45° 90° 65mm (2-1/2") 55mm (2-1/8")
45° 45° 40mm (1-9/16") 25mm (15/16")

CAPACITE DE COUPE MAXIMALE - TABLE DE CONFIGURATION DE SCIE

CAPACITES DE COUPE IMPERIAL
Wood - Max Thickness 32mm 1-1/4"
LAME DIMENSIONS ‘ METRIQUE ‘ IMPERIAL
Diametre 210mm 8-1/4"
Diametre d'alésage 25.4mm 1"
Nombre de dents 20 20
Epaisseur 1.7mm 1/16”"
Pression acoustique L A 94.57dB(A) K=3dB(A)
Niveau de puissance sonore LA 107.57dB(A) K=3dB(A)
Niveau de vibration 2.5m/s? K=1.5m/s?

(1.6) Remarque: La mesure de vibration a été faite dans des conditions standard en conformité
avec: BS EN 61029-1:2009 +A11.



(1.7)
VIBRATION

AVERTISSEMENT: lors de la mise en ceuvre de
cette machine, l'utilisateur peut étre soumis a un
haut niveau de vibrations qui sont transmises
alamain et au bras. Il existe la possibilité que
I'utilisateur développe le syndrome de Raynaud
du fait des vibrations. Cet état peut mener a une
sensibilité réduite a la température de la main
ainsi qu'a une absence générale de sensibilité.
Les utilisateurs qui utilisent des scies a onglet sur
de longues durées ou régulierement, doivent
surveiller I'état de leurs mains et de leurs doigts.
Si un de ces symptémes devait apparaitre,
consulter impérativement un médecin.

a) Le niveau de vibration réel pendant
I'utilisation dépend de la résistance/
dureté de la piéce a usiner et de I'état
de I'appareil de coupe utilisé. Ces
facteurs peuvent augmenter les vibrations
ressenties par I'utilisateur. Avant de
commencer le travail, il convient d'évaluer
chaque utilisation individuelle de I'outil en
ce qui concerne l'efficacité de ces facteurs
dépendant de I'application.

b) La norme suivante contient la mesure et
I'évaluation des effets des vibrations sur le
systéme bras-main de ’'homme:

EN ISO 5349-1:2001 et EN ISO 5349-2:2002

) Les facteurs suivants peuvent affecter
le niveau de vibration. La restriction de
ces facteurs aide pour la réduction des effets
des vibrations :

€VOLUTION'

Manipulation :

« Force appliquée pour le pressage.

+ Force de saisie dépendant de la direction
de travail.

- Adaptation de I'utilisation de Iénergie
(éviter I'utilisation d'énergie excessive).

Piéce a usiner:

« Matériau de la piéce a usiner
(densité, robustesse).

. Stabilité.

+ Dureté.

« Sécurité.

(1.8)
CONSIGNES DE SECURITE
IMPORTANTES

AVERTISSEMENT: Ne pas mettre I'appareil
en service si aucune étiquette d’avertissement
et/ou d'instruction n'est présente ou si elles sont
endommagées. S'adresser a Evolution Power
Tools pour remplacer ou échanger les étiquettes.

Remarque : tous ou certains des symboles

suivantes peuvent se trouver dans les
instructions de service ou sur le produit.
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Symbol Description

\ Volts
A Ampére
Hz Hertz
Min™ Régime
~ Courant alternatif
no Vitesse de rotation a vide

Porter des lunettes de protection

Porter une protection auditive

Ne pas toucher!
Eloigner les mains.

Porter un masque antipoussiere

Lire les instructions de service

Certification CE

Avertissement

Elimination des appareils
électriques et électroniques

Triman - Collecte des déchets
&Recyclage

ORVE>A®E ® O

Protection double isolation
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DESTINATION DE CET
OUTIL ELECTRIQUE

AVERTISSEMENT: Le présent produit est
une scie a onglet multi-usage avec fonction de
traction qui a été congue pour la mise en ceuvre
avec des lames de scie multi-usages spéciales
d’Evolution. Utiliser exclusivement des lames
de scie qui ont été congues pour cette machine
et/ou des lames qui ont été spécialement
recommandées par Evolution Power Tools Ltd.

Si cette machine est équipée de lalame de
scie correcte, elle est appropriée pour la
coupe des matériaux suivants :

Bois

Produits en bois (MDF, contreplaqué, lamellé,
panneau latté, panneaux de fibres durs etc.)
Aluminium

Acier de construction (3 mm d'épaisseur)
Remarque : Couper de l'acier galvanisé peut
réduire la durée de vie de la lame.

Remarque : Le bois qui contient des clous ou
des vis non galvanisées peut également étre
coupé en toute sécurité.

UTILISATION INTERDITE DE CET
OUTIL ELECTRIQUE

AVERTISSEMENT: Il s'agit dans le cas de

ce produit d'une scie a onglet multi-usages

avec fonction de traction qui peut uniquement
étre utilisée comme telle. Celle-ci ne doit étre
maodifiée en aucune maniére ni utilisée pour
I'entrainement d’un autre appareil ou de quelque
autre accessoire que ceux qui sont mentionnés
dans les présentes instructions de service.

(1.13) AVERTISSEMENT: Cet appareil ne
doit étre utilisé ni par des enfants, ni par des
personnes aux capacités physiques, sensorielles
ou mentales limitées (excepté si elles se
trouvent sous la surveillance d'une personne
responsable de leur sécurité et de I'utilisation
stire de la machine), pas plus que par des
personnes ne disposant pas des connaissances
requises (a moins qu'elles ne recoivent
auparavant les instructions nécessaires a
I'emploi de I'appareil).



(1.14) SECURITE ELECTRIQUE

Le produit ne contient aucune piéce pouvant
étre remplacée par I'utilisateur a I'exception de
celles qui sont indiquées dans les présentes
instructions de service. Toujours faire réaliser

les travaux d'entretien par un personnel de
maintenance qualifié. Ne jamais 6ter une
quelconque piece du boitier, hormis si vous étre
qualifié pour ce faire : la machine contient des
tensions dangereuses.

(1.15) UTILISATION A L'EXTERIEUR

AVERTISSEMENT: pour la protection contre
les dangers lorsque cet outil électrique doit étre
utilisé a l'extérieur, il ne doit pas étre soumis

a la pluie ni utilisé dans un environnement
humide. Ne pas disposer l'outil sur un support
humide. Utiliser un établi sec et propre siily en a
un. Utiliser comme protection supplémentaire
un dispositif de protection a courant de fuite
(commutateur Fl) qui interrompt I'alimentation
électrique dés que le courant de fuite a la

terre dépasse 30 mA pendant 30 ms. Toujours
controler la fonction du commutateur Fl avant
de mettre la machine en service.

Si un cable de rallonge est nécessaire, il doit
étre adapté pour I'utilisation en extérieur et
identifié en conséquence.

En cas d'utilisation d'un cable de rallonge,
il est nécessaire de respecter les instructions
du fabricant.

(2.1) CONSIGNES DE SECURITE
GENERALES POUR LES
OUTILS ELECTRIQUES

(Ces consignes de sécurité générales pour
les outils électriques sont répertoriées dans
les normes EN 60745-1:2009 ainsi

qu’EN 61029-1:2009.

AVERTISSEMENT: Avertissement ! Lire

tous les avertissements et toutes les consignes

€VOLUTION'

de sécurité. Le non-respect des avertissements
et des instructions ci-dessous peut avoir pour
conséquence un choc électrique, un incendie
et/ou de graves blessures.

Conserver tous les avertissements et
les consignes de sécurité a des fins de
consultation ultérieure.

Le concept « Outil électrique » dans les
avertissements se fonde sur un outil
électrique branché au secteur (avec cable) ou
fonctionnant sur batterie (sans cable).

(2.2) 1) Consignes de sécurité générales

[sécurité sur le poste de travail]

pour les outils électriques

« Veiller a toujours avoir un poste de travail
propre et bien éclairé. Les zones en désordre
ou sombres sont propices aux accidents.

« Ne pas utiliser les outils électriques
en atmosphére explosive en présence
de poussiéres, de gaz ou de liquides
inflammables. Les appareils électriques
produisent des étincelles susceptibles de
provoquer l'ignition des poussiéres ou des gaz.

« Maintenir les enfants et les personnes
présentes a I'écart pendant l'utilisation
de l'outil. Toute distraction peut faire
perdre le controle de l'outil.

(2.3) 2) Consignes de sécurité générales
[sécurité électrique] pour les outils
électriques

« Lafiche électrique de l'outil électrique
doit étre adaptée a la prise murale. Ne
procéder a aucune modification de la fiche
électrique. N'utiliser aucun adaptateur de
fiche électrique pour les outils électriques
connectés a la terre. Les fiches électriques
et les prises correspondantes réduisent le
risque de choc électrique.

« Eviter tout contact du corps avec des
surfaces connectées a la terre comme
les tuyaux, radiateurs, cuisiniéres et
réfrigérateurs. || existe un risque élevé
de chocs électriques si le corps entre en
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contact avec un objet relié a la terre.

+ Ne pas soumettre les outils électriques
a la pluie ou dans des environnements
humides. Toute pénétration d'eau dans un
outil électrique augmente le risque de choc
électrique.

« Manipuler le cable électrique avec soin.
Ne jamais utiliser le cable pour porter ou
accrocher l'outil et ne jamais tirer sur le
cable pour débrancher la fiche électrique
de la prise électrique. Placer le cable a
I'écart de toute source de chaleur, de
I'huile, des «arétes acérées ou des pieces
d’‘appareils mobiles. Les cables électriques
endommagés ou enchevétrés augmentent
le risque de choc électrique.

« Procéder au travail sur I'outil électrique
a l'extérieur uniquement avec un cable
de rallonge qui est approprié pour une
utilisation en extérieur. L'utilisation d'une
rallonge adaptée a l'usage en extérieur
réduit le risque de choc électrique.

« Utiliser un dispositif de protection a
courant de fuite lorsque des travaux
avec un outil électrique ne peuvent pas
étre évités en environnement humide.
L'utilisation d’un dispositif de protection
a courant de fuite réduit le risque de choc
électrique.

(2.4) 3) Consignes de sécurité générales
[sécurité personnelle] pour les outils
électriques

« Rester toujours attentif, porter une
grande attention au travail effectué et
utiliser I'outil électrique avec bon sens.
Ne pas utiliser l'outil électrique en cas de
fatigue ou sous l'influence de drogues,
d’alcool ou de médicaments. Un instant
d'inattention pendant le travail avec les
outils électriques peut avoir des blessures
graves pour conséquence.

Utiliser un équipement de protection
personnel. Toujours porter des lunettes de
protection Un équipement de protection
personnel, comme par ex. un masque
antipoussiére, des chaussures de sécurité
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antidérapantes et une protection auditive
qui sera utilisé conformément aux conditions
de travail peut réduire le risque de blessure.
Eviter une mise en service involontaire de
Poutil. S'assurer avant de raccorder l'outil a la
source électrique et/ou a l'accu ainsi que lors
du soulévement ou du transport de l'outil, que
le commutateur se trouve dans la position
Arrét. Toute pression involontaire du doigt
sur l'interrupteur pendant le déplacement de
l'outil électrique ou un branchement de l'outil
avec l'interrupteur en position Marche peut
provoquer des accidents.

Retirer les éventuels outils de réglage ou
clés avant de mettre l'outil électrique en
service. Une clé plate ou une clé a mandrin
qui se trouvent encore sur une piéce mobile de
l'outil électrique peut provoquer des blessures.
Adopter une position de travail sire.
Assurer une position parfaitement stable a
tout moment et garder I'équilibre. Cela aide
a conserver le controle de l'outil dans des
situations imprévues.

Porter des vétements adaptés. Ne pas
porter de vétements amples ni de bijoux.
Tenir les cheveux, les vétements et les

gants a distance des pieces en rotation. Les
vétements amples, les bijoux ou les cheveux
longs peuvent étre happés dans les piéces
en mouvement.

Si des dispositifs qui peuvent étre
utilisés pour I'aspiration et la collecte
de poussiéres sont présents, ceux-

ci doivent étre raccordés et utilisés
dans les régles de I’art. L'utilisation de
dispositifs de collecte de poussiére peut
réduire les risques liés a la poussiére.

(2.5) 4) Avertissements généraux de
sécurité [utilisation et entretien des outils
électriques]

+ Ne pas exercer de violence sur l'outil.
Utiliser I'appareil électrique approprié pour
I'utilisation prévue. Loutil approprié permet
d’exécuter de maniére plus rapide et plus
sUre le travail pour lequel il a été congu.

« Ne pas utiliser l'outil électrique si
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I'interrupteur marche/arrét est hors sécurité dans la durée de l'outil électrique. =N
d’usage. Un outil électrique qui ne peut « Faire entretenir l'outil électrique par

étre mis en ou hors service est dangereux un spécialiste qualifié et uniquement

et doit étre réparé. avec l'utilisation de piéces de rechange

Débrancher la fiche électrique et/ou d’origine. Cela permet de garantir la

retirer I'accu sur l'outil électrique avant sécurité dans la durée de l'outil électrique.

de procéder aux réglages sur l'outil, de

remplacer les accessoires ou de ranger (2.7) CONSEILS POUR LA

P'outil. Ces mesures préventives empéchent PROTECTION DE LA SANTE

le danger de mise en service involontaire de

l'outil électrique. AVERTISSEMENT: consulter un professionnel

Ranger les outils électriques hors en cas de doute quant a la teneur en plomb

service hors de portée des enfants et de la peinture sur les surfaces dans la maison.

ne pas autoriser les personnes qui ne Seul un spécialiste est habilité a procéder

connaissent pas l'outil électrique ou a l'enlévement des peintures contenant du DE

les présentes instructions, a travailler
avec celui-ci. Les outils électriques sont
dangereux lorsqu’ils sont maniés par un
utilisateur pas entrainé.

Les outils électriques requiérent un
entretien. Vérifier que les éléments mobiles
fonctionnent correctement, qu'aucune
piéce n'est endommagée et que rien ne
peut entraver le parfait fonctionnement

de l'outil. Un outil électrique endommagé
doit étre réparé avant utilisation. Des outils
électriques mal entretenus sont la cause de
nombreux accidents.

Maintenir les outils de coupe aiguisés et
propres. Les outils de coupe entretenus avec
soin et avec des lames acérées ne se bloquent
pas si facilement et sont plus faciles a guider.
Utiliser I'outil électrique, les
accessoires, les embouts etc. uniquement
dans le respect des présentes instructions
et prendre ce faisant en compte les
conditions de travail et le type de travail a
exécuter. L'utilisation de l'outil électrique
pour des fins autres que celles prévues peut
provoquer des situations dangereuses.

plomb. Ne pas tenter de les enlever soi-
méme. Si la poussiére s'est déposée sur une
surface, le contact main-bouche peut causer
I'ingestion de plomb. L'exposition au plomb,
méme en faibles quantités, peut provoquer
des dommages irréversibles du cerveau et du
systéme nerveux. Les petites enfants et les
foetus sont particuliérement en danger.

(2.8) AVERTISSEMENT: certains types de bois
et produits comparables au bois, en particulier

le MDF (plaques de fibres de moyenne densité)
peuvent provoquer de la poussiére nocive pour la
santé. Nous recommandons en plus du dispositif
d‘aspiration de poussiére d'utiliser un masque
respiratoire avec des filtres interchangeables
pendant l'utilisation de cette machine.

(3.5) CONSIGNES DE SECURITE
SPECIFIQUES POUR L'UTILISATION
DE LA SCIE A ONGLET.

Les consignes de sécurité spécifiques

suivantes pour les scies a onglet se fondent sur

les exigences de la norme EN 61029-2 9:2009.

(3.5) SECURITE DE LA LAME DE SCIE
(2.6) 5) Consignes de sécurité générales
[Entretien] pour les outils électriques
« Faire réparer l'outil électrique par un

AVERTISSEMENT: Les lames de scie
qui sont en rotation sont extrémement

spécialiste qualifié et uniquement
avec l'utilisation de piéces de rechange
d’origine. Cela permet de garantir la

dangereuses et peuvent causer des blessures
sérieuses ou des mutilations. Toujours tenir
les doigts et les mains a tout moment a au
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moins 150 mm de la lame de scie. Ne jamais
tenter d'éliminer le matériau scié lorsque la
lame de scie se trouve encore dans la piéce a
usiner. Attendre jusqu’a ce qu'elle se trouve
dans la position soulevée, que le dispositif de
protection soit complétement fermé et que la
lame de scie ne tourne plus.

Utiliser uniquement des lames de scie qui ont
été recommandées par le fabricant et qui sont
indiquées dans les présentes instructions de
service. Elles doivent en outre satisfaire aux
dispositions de la EN 847-1.

Ne pas utiliser de lames de scie qui sont
endommagées ou déformées. Elles pourraient
casser ou provoquer des blessures graves de
I'utilisateur ou du spectateur.

Ne pas utiliser de lames de scies fabriquées en
acier HSS.

Lorsque l'insert de table est endommagé

ou usé, il doit étre remplacé par un insert
identique, lequel est disponible aupres du
fabricant conformément aux indications dans
les présentes instructions de service.

(3.6) EPP (EQUIPEMENT DE
PROTECTION PERSONNEL)

Il est impératif de porter une protection
auditive pour réduire le danger de perte totale
ou partielle de l'ouie en raison du bruit.

Le port de lunettes de protection est requis
pour éviter qu'il ne soit possible de perdre la
vue en raison de copeaux projetés.

Il est également conseillé de porter une
protection respiratoire car certains types

de bois et de produits comparables au bois,
en particulier le MDF (panneau de fibres

de densité moyenne) peut provoquer des
poussiéres nocives. Nous recommandons en
plus du dispositif d'aspiration de poussiére
d’utiliser un masque respiratoire avec des
filtres interchangeables pendant I'utilisation
de cette machine.
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Porter impérativement des gants lors de
la manipulation des lames de scie ou des
matériaux bruts. Il est recommandé de
transporter dans la mesure du possible
les lames de scie dans un support. Il nest
pas conseillé de porter des gants lors de la
manipulation de la scie a onglet.

(3.7) FONCTIONNEMENT SUR

Toujours s'assurer d'avoir sélectionné la
bonne lame pour le matériau a couper. Ne pas
utiliser la scie a onglet pour la coupe d'autres
matériaux que ceux qui sont indiqués dans les
présentes instructions de service.

S'assurer lors du transport d’une scie a onglet
que lalame de scie est fixée dans la position

90 degrés (dans le cas d'une scie a onglet avec
fonction de traction, il faut assurer que les rails
de glissement sont fixés). Soulever la machine
en saisissant les bords extérieurs de I'embase
avec les deux mains (dans le cas d’une scie a
onglet avec fonction de traction, le transport est
réalisé avec les poignées fournies). En aucun cas
la machine ne doit étre soulevée ou transportée
al'aide du dispositif de protection rétractable ou
d'autres pieces de ce mécanisme de service.

Avant chaque utilisation, il faut controler la
fonction du dispositif de protection rétractable et
son mécanisme pour les dommages ainsi que le
fonctionnement sans heurt et correct de toutes
les piéces mobiles. Maintenir I'établi et la zone
de sol dénuée d'encrassements de tous types,

y compris la poussiere de sciage, les copeaux et
les coupes. Toujours controler et s'assurer que la
vitesse de rotation indiquée sur la lame de scie
correspond au moins a la vitesse de rotation
figurant sur la scie a onglet. En aucun cas utiliser
une lame de scie dont la vitesse de rotation est
inférieure au régime figurant sur la scie.

Si l'utilisation d'écarteurs ou de bagues de
réduction est nécessaire, ceux-ci doivent étre
appropriés pour la destination souhaitée et
répondre aux recommandations du fabricant.



Sila scie a onglet est équipée d'un laser, il

est interdit de remplacer celui-ci par un laser
d’un autre type. Si le laser est défectueux,
seuls le fabricant ou son représentant agréé
sont habilités a le réparer ou a procéder a son
remplacement.

Le remplacement de la lame de scie doit étre
effectuée dans le respect de la description
dans les présentes instructions de service.

Ne jamais tenter de retirer des coupes ou
d’autres parties de la piéce a usiner lorsque

la lame de scie se trouve encore dans la piece
a usiner. Attendre jusqu’a ce qu’elle se trouve
dans la position soulevée, que le dispositif de
protection soit complétement fermé et que la
lame de scie ne tourne plus.

(3.8) EXECUTER LES COUPES
PROPREMENT ET DANS LES
REGLES DE L'ART

Si possible, toujours fixer la piece a usiner avec la
pince a piéce a usiner sur I'établi de sciage dans
la mesure ou celle-ci a été également fournie.
S'assurer avant chaque coupe que la scie a
onglet a été montée dans une position stable.

Si nécessaire, la scie a onglet peut étre
montée conformément aux indications dans
les présentes instructions de service sur

une plaque de bois ou sur I'établi, ou fixée
sur un support a scie a onglet. Les pieces a
usiner longues doivent étre soutenues par les
supports fournis ou sur un support de travail
supplémentaire approprié.

AVERTISSEMENT: Il est possible lors de
I'utilisation de la scie a onglet que des corps
étrangers soient projetés dans le visage, ce qui
peut provoquer des blessures graves des yeux.
Si nécessaire, toujours se munir de lunettes ou
de verres de protection avec une protection
latérale ou une protection complete du visage
avant de commencer les travaux.

€VOLUTION'

AVERTISSEMENT: Ne pas mettre la scie a
onglet en service s'il manque des pieces, quelles
qu'elles soient, mais uniqguement lorsque toutes
les pieces manquantes auront été mises en
place. Le non-respect de ces instructions peut
entrainer de graves blessures corporelles.

(3.9) CONSEILS DE SECURITE
SUPPLEMENTAIRES TRANSPORT
DE VOITRE SCIE A ONGLET

Conseils de sécurité

- Bien qu’elle soit compacte, votre scie
est lourde. Pour éviter de vous faire mal
au dos, demandez de I'aide a une personne
compétente pour la soulever.

« Pour éviter de vous faire mal au dos,
tenez 'outil prés de votre corps lorsque
vous le soulevez, en pliant les genoux
pour soulever avec vos jambes plutot
qu’avec votre dos. Soulevez l'outil en
utilisant les deux poignées situées de part
et d'autre de la base de l'outil.

« Ne portez jamais la scie a ongleten la
soulevant par le cordon d’alimentation.
Le fait de porter la scie par le cordon
d’alimentation peut endommager l'isolation
ou les connections du céble et étre la cause
d'électrochocs ou d'incendies.

- Avant de bouger la scie, fixez I'onglet
et les vis du biseau pour les empécher
de bouger.

- Bloquezla téte de coupe en position
basse. Assurez-vous que la tige de blocage
de la téte de coupe est entiérement
enclenchée dans son trou.

ATTENTION : N'utiliser pas le carter de lame
comme prise pour soulever la scie. Le cordon
d‘alimentation doit étre débranché de la prise
avant de bouger l'outil.

« Bloquez la téte de coupe en position basse en
utilisant la tige de blocage de la téte de coupe.

« Relachez la vis de blocage de régalage
d’angle. Tournez la table dans I'une de ses
positions extrémes.
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» Bloquez la table e, position en utilisant la vis
de blocage.

« Utilisez les deux poignées découpées de
part et d'autre de l'outil pour porter l'outil.

Placez la scie sur une surface plane et
stable et vérifiez attentivement la scie.

Vérifiez en particulier le fonctionnement de tous
les systémes de sécurité avant d'utilise l'outil.

(4.1) DEMARRAGE - DEBALLAGE

Attention : Cet emballage contient des objets
tranchants. Faites attention lors du déballage.
Déballez la machine et les accessoires fournis.
Vérifiez soigneusement que la machine est en
bonne condition et que vous disposez de tous
les accessoires listés dans ce manuel. Assurez-
vous que tous les accessoires sont complets.
Si une piece se trouve manquante, vous devez
retourner la machine et ses accessoires dans
leur emballage d'origine au revendeur.

Ne jetez pas 'emballage aux ordures ; gardez-
le en sécurité pendant toute la période de
garantie. Eliminez 'emballage d’une maniére
responsable pour I'environnement. Recyclez si
possible. Ne laissez pas les enfants jouer avec
des sacs plastiques vides, en raison du risque
d'étouffement.
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(4.2) ELEMENTS FOURNIS

Description Quantite

Manuel d'utilisation 1
Pince de fixation 1
Baton poussoir 1
Clé a molette 1

(Changement de lame)

Clé Allen 5mm 1
(Changement de lame)

Hex Key 5mm 1
(Riving Knife Adjustment)

Lame multi-usages (Montée) 1

Guide de refente / Guide de 1
biseautage

Carter de lame auxiliaire bas 1

(monté)

Tube de raccord au sac 1
poussiére

Support de piéce a usiner 2

Bras stabilisateurs arriéres 2

(4.3) ACCESSOIRES SUPPLEMENTAIRES

En plus des articles standards fournis

avec cette machine, les accessoires suivants
sont également disponibles dans

le magasin en ligne Evolution a I'adresse
www.evolutionpowertools.com ou aupres
de votre détaillant local.

(4.4)

Description Part No

FURY Blade FURY210
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VUE GAUCHE DU COMBINE SCIE A ONGLET / SCIE SUR TABLE FURY 6 EN

DE

000 0

1. POIGNEE DE COUPE 7. REGLAGE DE 'ONGLET
2. TABLE D’ENTRAINEMENT ROTATIVE 8. PROTECTION
3. CARTER DE LAME AMOVIBLE BAS 9. PINCE DE FIXATION
4. LAME 10. BRAS DE STABILISATION
5. LEVIER DE BLOCAGE DU BISEAU (X2 Dos de l'outil)
(Dos de l'outil) 11. LEVIER DE LIBERATION DE LATETE
6. VIS DE BLOCAGE D'’ANGLE D'ONGLET DE COUPE

12. VIS DE REGLAGE DE HAUTEUR DE TABLE

TR
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VUE DROITE DU COMBINE SCIE A ONGLET / SCIE SUR TABLE FURY 6

1. BOUTON MARCHE ARRET 7. PROTECTION
(A l'intérieur de la poignée) 8. BATON POUSSOIR
2. BOUTON DE VERROUILLAGE 9. TROU DE MONTAGE
3. POIGNEE DE COUPE (2 sur le devant et 2 sous les bras
4. PLATEAU de stabilisation)
5. CARTER AUXILIAIRE DE LAME BAS 10. TIGE DE BLOCAGE DE LA TETE DE COUPE
6. CARTER DE LAME HAUT (non visible sur cette image)
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POUR COMMENCER

ATTENTION : DEBRANCHEZ TOUJOURS LA SCIE AVANT
D’EFFECTUER LES REGLAGES.

Prenez connaissance du diagramme des piéces détachées.
Installez les lames selon les procédures indiquées au chapitre
“installation ou retrait d'une lame”.

NOTE : Nous recommandons a l'utilisateur de lire les
“Informations Importantes” imprimées sur l'autocollant collé sur
le plateau de la furyé6. Le fait de bien prendre connaissance des
instructions décrites sur cet autocollant permet de faciliter les
procédures de réglage et de montage.

MONTAGE PERMANENT DE LA SCIE A ONGLET DE TABLE
FURY 6 (Fig. 1)

ATTENTION : Afin de réduire le risque de blessure causé par un
mouvement inattendu de la lame, placez la scie a I'endroit désiré
soit sur un établi, soit sur des tréteaux adéquats. La base de la scie
dispose de quatre trous pour le montage. Si la scie ne sera utilisée
qu'a un endroit, fixez la de fagon permanente sur I'établi ou les
tréteaux en utilisant des boulons auto bloquants adéquates.

NOTE : Lorsque vous montez la scie de facon permanente,
nous vous recommandons de retirer les quatre (4) pieds en
caoutchouc situés en dessous des trous de montage et de les
ranger dans un endroit sir pour une utilisation ultérieure.

1. Serrez les fixations de l'onglet et du biseau.

2. Positionnez la scie de telle fagon que personne ne puisse se
tenir derriere elle. Les débris rejetés pourraient blesser quelqu’un.
3. Placez la scie sur une surface stable et plane, avec
suffisamment d'espace autour pour pouvoir I'utiliser et manier
les pieces a usiner.

4. Fixez la scie de telle fagon que la table soit plane et que la scie
ne bouge pas.

5. Boulonnez ou serrez la scie sur son support.

Pour une utilisation mobile (Fig. 2)
NOTE : La Fury6 est congue pour étre facilement transportable.

Pour étre transportée, la Fury6 doit étre équipée de ses deux (2)
bras de stabilisation.

83

€VOLUTION'

U]
[c]
@
I
@ !

)
0]

]

Fig. 1

1) Vis a téte hexagonale
2) Rondelle élastique

3) Rondelle plate

4) Base de la scie a onglet
5) Etabli

6) Rondelle plate

7) Rondelle élastique

8) Ecrou hexagonal

9) Contre-écrou

Fig. 2
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Fig. 3b (le sac a poussiére
n’est pas fourni)

Pour fixer les bras de stabilisation :

« Otezles vis cruciformes des deux (2) systémes de fixation au
dos de l'outil.
Fixez les bras de stabilisation avec les vis de l'outil, deux par
bras, et serrez soigneusement.

NOTE : Les bras de stabilisation sont équipés de pieds de
caoutchouc. La base de la Fury6 est également équipée de
quatre (4) pieds identiques en caoutchoucg, situés sous les trous
de montage.

Lorsque vous utilisez la machine en tant que machine mobile,
les six (6) pieds de caoutchouc offrent une meilleure stabilité et
une meilleure sécurité.

NOTE : Lors d'un déplacement de l'outil, I'utilisateur devra
vérifier qu'aucun pied en caoutchouc ne s'est détaché. Les pieds
en caoutchouc peuvent rester collés sur certaines surfaces, par
effet de succion.

Si un pied en caoutchouc se détache ou s'il est abimé, il doit
étre remplacé.

SAC A POUSSIERES

Un sac a poussiéres (non fourni) peut étre monté sur la sortie

d‘air a I'arriére de l'outil. (Fig. 3a & b)

+ Insérez le tube adaptateur dans la sortie d'air a I'arriere de
l'outil. (Fig. 3a)
Glissez le sac a poussiéres sur le tube adaptateur en vous
assurant que les pinces de fixation maintiennent bien le sac
en place. (Fig. 3b)

NOTE : Pour une meilleure efficacité, videz le sac a poussiéres
lorsqu'il est plein au 2/3. Débarrassez-vous des poussiéres en
respectant I'environnement. Il peut s'avérer nécessaire de porter
un masque lorsque vous videz le sac a poussieres.

ATTENTION : N'UTILISEZ PAS DE SAC A POUSSIERE LORSQUE
VOUS COUPEZ DE L'ACIER.
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CONFIGURATION DE LA FURY6 POUR
UTILISATION EN TANT QUE SCIE A ONGLET

ATTENTION : Ne réalisez cette opération que si l'outil est
débranché du secteur.

ATTENTION : La Fury6 dispose de nombreux équipements de
sécurité. Il estimportant que les instructions qui suivent, ainsi
que les instructions indiquées sur les autocollants soient lues,
comprises et que vous agissiez en conséquence. Le fait de ne
pas suivre les procédures de configuration pourrait avoir pour
résultat une détérioration de la machine et/ou des blessures
pour I'utilisateur.

Desserrez la vis d’ajustement de hauteur de table. (Fig.4)
« Levezla table a sa position maximale et resserrez la vis
d'ajustement. (Fig. 5)
Poussez Iégérement vers le bas la poignée de la téte de coupe.
« Retirez la tige de fixation de la téte de coupe et laissez la téte
de coupe remonter en position haute. (Fig. 6)
Retirez le carter de protection bas de la lame et rangez-le
pour utilisation ultérieure.
La Fury6 est maintenant préte a étre utilisée en tant que scie
aonglet. (Fig. 7)

SUPPORTS DE PIECES A USINER (Fig. 8)

Des supports de piéces a usiner peuvent étre fixés aux deux
cotés de l'outil, si nécessaire.
Desserrez la vis de fixation de piece a usiner appropriée,
située dans la cavité sur le devant de la base de l'outil.
Insérez le support de la piece a usiner dans les trous situés a
la base de l'outil.

NOTE : Le support de piece a usiner doit étre poussé a fond
dans la base de l'outil. Une installation correcte correspond a
environ 65mm d'insert du support dans la base de l'outil.

Fixez le support de piéce a usiner dans la base de l'outil en
serrant la vis de fixation. Les supports de piéces a usiner
peuvent s'avérer trés utiles dans le cas de piéces longues
lorsque vous utilisez la Fury6 en tant que scie a onglet.
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BRIDE DE FIXATION (Fig. 9)
Une bride de fixation est fournie avec la Fury6.

Deux prises (une de chaque c6té) sont inclues au dos du guide

de protection.

- Fixez la tige de la bride de fixation dans la prise qui convient a
la coupe prévue en vous assurant qu'elle est poussée a fond.

« Serrezla vis a ailettes pour bloquer la tige de la bride de
fixation dans la prise du guide de protection.

- Disposez la piece a usiner sur la table et contre le guide
de protection.

« Ajustez la bride de fixation pour fixer fermement la piéce a
usiner sur la table.

« Avant de tenter toute coupe, assurez-vous que la bride de fixation
ne géne pas le mouvement de la lame lorsque vous la baisserez.

INSTRUCTIONS D’UTILISATION
CONFIGURATION SCIE A ONGLET

ATTENTION : L'utilisateur doit étre formé a I'utilisation et aux
réglages de l'outil et doit avoir lu le manuel d'utilisation avant de
commencer a utiliser l'outil.

NOTE : Nous vous recommandons de retirer entierement le
guide de protection anti-glisse de l'outil lorsque la Fury6 est
utilisée en tant que scie a onglet. Rangez-la dans un endroit str
pour utilisation ultérieure.

1. Libération de la téte de coupe.

NOTE : Lorsque la scie est configurée en tant que scie a onglet,
la téte de coupe sera automatiquement bloquée en position
haute et le carter de protection de lame recouvrira entiérement
les dents de la lame. Pour libérer la téte de coupe, appuyez et
tenez le levier de libération de téte de coupe. Lopération de
retrait du carter de lame est automatique.

Pour libérer la presse la téte de coupe et maintenez la téte de
coupe Levier de dégagement.

Appuyez doucement sur la poignée de la téte de coupe pour
abaisser la téte de coupe. Le fonctionnement de la protection

de lame inférieure rétractable est automatique.

NOTE : Lorsque la scie n'est pas utilisée, nous vous recommandons
de bloquer la téte de coupe en position basse, le carter de
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protection de lame installé correctement et la tige de fixation de la
téte de coupe complétement enfoncée dans son trou.

2, Préparation a la coupe

- Evitez les opérations difficiles et les positions de mains qui )
pourraient causer leur glissement vers la lame.
« Ne coupez qu'une piéece a la fois. |
- Eloignez tout objet de la lame, a part la piéce a usiner, avant |
de commencer a travailler. |
- Fixez la piéce a usiner en utilisant les fixations pour la - ™
maintenir fermement en place sur I'établi et contre le guide I
de protection. .

3. Position du corps et des mains (Fig. 10)

DE

« Ne placez jamais les mains dans la zone “pas de main™ (a au
moins 140 mm de chaque c6té de la lame). Des pictogrammes
sur la table sont disposés pour une meilleure pratique de
sécurité. Eloignez vos mains du chemin de la lame.

« Tenez la piéce a usiner fermement contre le guide de
protection pour éviter tout mouvement de la piece. Utilisez
une fixation si possible, mais vérifiez quelle est positionnée
de telle fagcon qu’elle ne géne pas le chemin de la lame ou
d’une autre partie de l'outil.

« Avant d'effectuer une coupe, faites une coupe a vide sans
allumer l'outil pour vérifier que rien ne géne le mouvement
delalame. Fig.11a+11b

« Laissez les mains en position jusqu’a ce que l'interrupteur
de marche arrét ait été relaché et que la lame se soit
complétement arrétée.

4. Fonctionnement de I'interrupteur marche arrét de la
scie a onglet (Fig. 11)

Linterrupteur marche arrét est un interrupteur qui ne peut

pas se bloquer, placé de fagon ergonomique a l'intérieur de la
poignée de la téte de coupe. Appuyez sur l'interrupteur pour faire
fonctionner l'outil. Relachez l'interrupteur pour arréter le moteur.

NOTE : La téte de coupe ne peut étre baissé tant que le levier
de libération de téte de coupe n’ait été actionné (Fig. 15 - B).
La lame restera couverte par le carter amovible jusqu’a ce que
la téte de coupe soit abaissée. Le fonctionnement du carter

amovible est automatique.
TR
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5. Coupe droite

La téte de coupe est poussée doucement pour couper la piéce
a usiner.

Placez la piéce a usiner sur la table et contre le guide de
protection dans la position désirée. Fixez la avec une ou
plusieurs fixations, selon les besoins.

Prenez en main la poignée de coupe.

Allumez le moteur en utilisant I'interrupteur a gachette et
laissez la lame atteindre sa vitesse maximale.

Appuyez sur le levier de libération de téte de coupe et tenez
le pour libérer la téte de coupe.

Baissez doucement la téte de coupe en position basse, et
coupez la piéce a usiner.

Lorsque la coupe est terminée, éteignez le moteur en relachant
l'interrupteur a gachette. Laissez la lame s'arréter complétement.
Laissez la téte de coupe revenir en position haute.

Ne retirez vos mains et la piéce a usiner que lorsque la téte de
coupe est en position haute et que les dents de la lame sont
complétement recouvertes par le carter de protection amovible.

6. Coupe a onglet

Tous les angles compris entre 45° a gauche et 45° a droite sont
permis. Un rapporteur est disponible sur le devant de la table.
Des arréts sont disponibles tous les 5° de mouvement angulaire.

NOTE : La table doit toujours étre bloquée en position avec la
vis de blocage d’angle d'onglet, méme dans le cas ol un arrét
est utilisé.

Pour sélectionner un angle d’'onglet

Relachez la vis de blocage d'angle d'onglet. (Fig. 12) Elle
se situe sur le devant du cété droit de la table, a coté de la
marque des 30°.

lournez la table a I'angle désirée. Pour aider au réglage,
les graduations sont usinées dans la table, juste en face de
l'insert de la table.

Serrez fermement la vis de blocage d'angle d'onglet a
I'angle désiré.

Une coupe a onglet peut maintenant étre effectuée en
utilisant la méme technique de coupe que celle décrite
pour la coupe droite.
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7. Coupe en biseau =N

La téte de coupe peut étre réglée a tous les angles jusqu’a 45°,
a gauche seulement. Le levier de blocage de biseau se trouve a
I'arriere de l'outil. Un rapporteur et un pointeur sont incorporés
dans le mécanisme du biseau pour aider au réglage. (Fig.13)

Pour régler I'angle de biseautage:

+ Relachez la poignée de blocage du biseau

+ Inclinez la téte de coupe a I'angle désiré.

« Utilisez le rapporteur pour vous aider dans vos réglages.

« Assurez-vous que la poignée de blocage de biseau est
resserrée a l'angle souhaité. _1

DE

Une coupe en biseau peut maintenant étre effectuée en utilisant les /
mémes techniques de coupe que celles indiquées précédemment. >

[
NOTE : Faites toujours une coupe a vide sans allumer l'outil \
pour vérifier que rien ne géne le mouvement de la lame. __/\'\_/
Certaines coupes en biseau et certaines coupes composées |
peuvent demander que la fixation soit faite a droite de la téte de |
coupe. Ceci peut étre nécessaire pour éviter de géner la lame ou
une autre partie de l'outil lorsque la téte de coupe est abaissée. Fig. 14

8. Ajustement du guide de protection

Note : Le c6té gauche du guide de protection est équipé pour
des ajustements complémentaires. La partie haute du guide
de protection peut glisser vers la gauche pour permettre le
passage de la lame. Ceci peut devenir nécessaire lorsque des
angles aigus sont sélectionnés.

Pour ajuster le guide de protection :

+ Relachez la vis a ailettes. (Fig. 14)

« Glisser la partie haute du guide de protection a la position
requise et resserrez la vis a ailettes

+ Abaissez la téte de coupe pour Vérifier le passage de la lame.
Assurez-vous qu'il n'existe aucune géne avec les autres parties
de l'outil.

9. Coupe composée

Une coupe composée est une combinaison d’une coupe a

onglet et d'une coupe en biseau.

+ RéglezI'angle d'onglet désiré comme indiqué précédemment.

+ Réglezl'angle de biseau désiré comme indiqué précédemment.

« Assurez-vous que les réglages sont bien serrés et faites une
coupe a vide pour vérifier le passage de la lame.

» Réalisez la coupe comme indiqué précédemment.

TR
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Fig. 15

Fig. 18

10. Coupe d’une piéce arquée (Fig 15)

Avant de couper une piéce a usiner, vérifiez sa courbure. Si la
piece est arquée, elle doit étre positionnée et coupée comme
indiqué. Ne placez pas la piéce d’'une mauvaise fagon et ne
coupez pas une piece sans le support du guide de protection.

11. Dégager les chutes coincées

+ Eteignezla scie a onglet et laissez la lame s'arréter complétement.
« Sipossible, laissez |a téte de coupe revenir en position haute.
+ Débranchezla scie a onglet du secteur

+ Dégagez avec précaution tous les objets coincés dans la machine.

CONFIGURATION DE LA FURY6
EN TANT QUE SCIE DE TABLE

ATTENTION : Ne réalisez cette opération que si l'outil est
débranché du secteur.

ATTENTION : Ne pas couper le métal ou les matériaux métalliques
lorsque la machine est configurée comme un banc de scie.

ATTENTION : La Fury6 dispose de nombreux équipements de
sécurité. Il estimportant que les instructions qui suivent, ainsi que
les instructions indiquées sur les autocollants soient lues, comprises
et que vous agissiez en conséquence. Le fait de ne pas suivre

les procédures de configuration pourrait avoir pour résultat une
détérioration de la machine et/ou des blessures pour l'utilisateur.

+ Assurez-vous que la table est réglée a 0° d'onglet et a 0° de
biseautage.

« Positionnez le carter de protection de lame sur la table, au-dessus
de l'insert et chevauchant le guide de protection. (Fig. 16)

« Abaissez la téte de coupe a sa position basse tout en
saisissant la carter de protection de lame. Poussez la tige de
blocage de téte de coupe dans son trou. (Fig. 17)

« Relachez la vis d'ajustement de hauteur de table et baissez la
table en position basse.

+ Resserrez la vis d'ajustement de hauteur.

« La Fury6 est maintenant préte a étre utilisée en tant que scie
de table. (Fig. 18)

« Serrer la vis de réglage de hauteur.

Le Fury6 est maintenant prét a utiliser comme un banc de scie.

20



MONTAGE DU GUIDE DE PROTECTION (Fig. 19)

Le montage du guide de protection se fait en deux (2) étapes:
La jauge d'angle.
+ Le plateau du guide de protection.

NOTE : La fente en “T"du guide de protection n'est pas centrée.

Glissez le plateau du guide de protection sur les deux (2) vis
situées sur la plaque d’angle.

« Assurez-vous que la partie la plus large (20 mm) est positionnée
en bas et qu'elle se trouvera sur la table lors de I'utilisation.

Le plateau d'angle peut maintenant étre glissé dans la fente du
guide de protection située sur le devant de l'outil. (Fig. 20)

Faites le glisser de gauche a droite en vous assurant que la fixation
se trouve bien en face de la fente du guide de protection.

ASSEMBLAGE DU GUIDE DE PROTECTION EN
TANT QUE PROTECTION ANTI-GLISSE

Pour utiliser le guide de protection en tant que protection
anti-glisse, le guide de protection doit étre correctement
aligné avec la lame.

ATTENTION : Ne faites ce réglage que lorsque l'outil est
débranché du secteur.

Pour aligner le guide de protection anti-glisse:
Assurez-vous que la table est en position basse (voir 23a &23b)
« Réglezl'angle a 90°.
Faites glisser le guide de protection jusqu’a la lame, en
soulevant le carter de protection de lame de telle facon
que le plateau repose contre la lame et sous le carter de
protection de la lame. (Fig. 21)
Serrez doucement la vis de réglage d'angle pour bloquer
I'ensemble dans la fente du guide de protection.
La face du plateau doit se trouver exactement en face de la lame.
Si un nouveau réglage est nécessaire, desserrez doucement
la vis de réglage d'angle et ajustez le réglage pour obtenir un
alignement parfait.
Serrez la vis de réglage d'angle.
« Ajustez I'angle pour vous placer exactement a 90°.
Utiliser un tournevis cruciforme N°2 pour desserrer la vis de
réglage d’'angle. (Fig. 22) Ajustez le pointeur et resserrez la
vis de fixation.
Desserrez la vis de fixation du réglage d’angle pour permettre a
I'assemblage de glisser dans la fente.
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Tableau des opérations de sciage de base

AVERTISSEMENT: Ne pas couper des matériaux métalliques
ou métalliques lorsque la machine est configurée comme un
banc de scie.

AVERTISSEMENT: Ne tentez jamais de coupes a main levée
sur cette machine. Toujours utiliser un guide de refente
correctement réglé afin de minimiser la possibilité de
coincement de la lame et de rebond.

1. Ajustement de la hauteur de la table (Fig. 23a & b)

La hauteur de la table au-dessus du moteur peut étre ajustée.
Ceci permet a votre Fury6 d’étre mise a la bonne hauteur, comme
pour la plupart des scies de tables. La profondeur de coupe peut
donc étre ajustée de 0 a 32 mm.

ATTENTION : N'ajustez la hauteur de table que lorsque l'outil est
débranché du secteur.

Pour ajuster :

« Relachez la vis d'ajustement de hauteur et ajustez la hauteur
de la table de telle fagon que la lame de la scie sorte de la table
de la hauteur désirée. Resserrez la vis.

Nous vous recommandons que la scie sorte de la table d'environ
3mm.

ATTENTION : Cette machine ne convient pas a la coupe de
chutes ou de rainurages.

NOTE : Un dispositif d'extraction de poussiéres peut étre adapté
al'arriere de l'outil si nécessaire.

2. Interrupteur marche arrét de la scie de table (Fig. 24)

Linterrupteur marche arrét est un interrupteur double a systeme
de blocage. Les interrupteurs sont situés sur le coté gauche de la
poignée de coupe.
« Appuyez sur le bouton vert (I) pour démarrer l'outil

Appuyez sur le bouton rouge (O) pour arréter l'outil
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3. Coupe en long

NOTE : La scie de table Fury6 est idéale pour la coupe de
matériaux fins tels que des plaques de sol en stratifié. La coupe
en long consiste a couper dans la longueur d'une piéce a usiner
plutét qu'a travers elle. La coupe en long doit toujours seffectuer
avec le guide de protection positionné a la bonne largeur et sur
le coté droit de la table.

NOTE : Vérifiez que le guide de protection est bloqué en

position et paralléle a la lame de la scie. Vérifiez que le couteau Fig. 25
de tranchant est bien aligné a la lame de la scie. Lorsque vous

effectuez une coupe en long sur un matériau fin, un poussoir

doit étre utilisé pour guider les derniers 300 mm de la piece vers

lalame. Un poussoir doit toujours étre utilisé lors de coupe de

moins de 300 mm.

Remarque: Un poussoir (Fig. 25) est pourvue d'au Fury6,
soit une position de stockage dédié a I'avant de la machine.

Nous vous recommandons de ranger le poussoir sur l'outil
lorsqu'il n'est pas utilisé. Lors de coupes de panneaux longs,
utilisez toujours un support de travail complémentaire ou
faites-vous aider par quelqu’un de compétent. Alimentez

la piece a usiner vers la scie en la dirigeant avec le guide de
protection. Appuyez doucement et réguliérement et utilisez
un poussoir des que nécessaire.

LES MAINS NE DOIVENT JAMAIS SE TROUVER
ALIGNEES AVEC LA LAME.

ENTRETIEN ET REGLAGES

ATTENTION : Assurez-vous que la machine est bien débranchée
du secteur avant toute tentative d"entretien ou de réglage.

Nettoyage

L'outil doit étre nettoyé aprés chaque utilisation. Retirez toute
la sciure des parties visibles avec un aspirateur. Un aspirateur
peut également étre branché a la sortie d'air de l'outil pour
extraction des poussiéres. Ceci devrait oter tous les débris de
l'intérieur de l'outil. N'utilisez jamais de solvants pour nettoyer
les parties en plastique étant donné que les solvants peuvent
les abimer. Ne nettoyez l'outil qu’avec un chiffon sec et propre.
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Fig. 26

\ Zs

Fig. 27

Couteau de tranchant

Le couteau de tranchant est un élément tres important, fixé a
I'usine, correctement aligné et ajusté. Le couteau de tranchant
empéche la piéce a usiner de se bloquer lorsqu’elle passe sous
la lame. Inspectez régulierement le couteau de tranchant et
remplacez-le s'il est usé ou abimé.

Le couteau de tranchant doit étre réglé pour que I'écart entre le
bout des dents de lame soit entre 3 et 5 mm. (Fig. 26)

Pour ajuster le couteau de tranchant desserrez [égerement les
deux (2) vis de fixation (Fig. 27) en utilisant une clé cruciforme.
Lorsque vous avez atteint le bon alignement, resserrez les vis
de fixation.

NOTE : N'utilisez que des couteaux de tranchant Evolution étant
donné que ces couteaux sont un élément dédié a cet outil. Les
piéces non d'origine pourraient se révéler dangereuses. En cas de
doute, contactez notre service d'aide en ligne.

Poussoir

Un poussoir en plastique est fourni avec l'outil? Lorsque vous ne
I'utilisez pas, rangez le sur l'outil.

NOTE : Si le poussoir est abimé, il doit étre remplacé. Si vous
décidez de créer votre propre poussoir, nous recommandons
d'utiliser la méme conception que celle du poussoir fourni avec
l'outil. Les poussoirs de rechange peuvent étre obtenus auprés
d’Evolution Power Tools.

INSTALLATION ET RETRAIT D’'UNE LAME

ATTENTION : N'utilisez que des lames Evolution d'origine
fabricant concues pour cet outil. Assurez-vous que la vitesse
maximale de la lame est compatible avec l'outil. Ne réalisez

cette opération que si l'outil est débranché du secteur.

Note : Le port de gants de protection est recommandé lors de
la manutention de la lame pour installation ou changement.

Note : Le montage de la lame sur la Fury6 est trés précis. Soyez
patient et méthodique lorsque vous changez la lame.
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Pour changer une lame: =

« Assurez-vous que l'outil est en position scie a onglet avec la
téte de coupe en position haute.

» Relachez le levier de carter de protection bas en retirant et en
rangeant sa vis pivot. (Fig. 28)

- Utilisez la clef a ergot (fournie) pour retenir la bride externe
delalame.

« Utiliser la clé 6 pans (fournie) pour dévisser la vis d'arbre.
(Fig. 29)

Note : La vis d'arbre est tournée a gauche. Tournez dans le
sens des aiguilles d’'une montre pour la dévisser et dans le sens
contraire pour la dévisser.

+ Retirezla vis d’arbre, la rondelle et le bride externe.

+ Bougez manuellement le carter de protection de lame et
retirez-le complétement pour l'insérer dans le corps de l'outil.

+ Retirez la lame en la tirant vers I'extérieur pour libérer le bout
de I'arbre, puis vers le bas et vers I'extérieur de l'outil.

Note : La rainure de 5 mm située en bas de la téte de coupe
(Fig. 30) fournit un espace supplémentaire pour manceuvrer la
lame et la sortir ou la positionner sur la machine.

Pour remonter la lame :

« Assurez-vous que la lame est adaptée a cet outil.

+ Assurez-vous que la direction de la fleche de rotation de la
lame correspond au sens de rotation indiqué sur le carter de
protection de la lame, sur le devant de la scie.

«+ En utilisant la rainure sur la lame pour un espace maximum
d’accés a l'outil, faites doucement bouger la lame pour la
mettre sur la bride de lame interne.

+ Réinstallez la bride de lame externe, la rondelle et la vis d'arbre.

« Serrez l'ensemble a la main.

« Retenez la bride externe avec la clef a ergot.

+ Resserrez la vis d'arbre avec la clé 6 pans.

« Vérifiez que la lame tourne librement en la faisant tourner
avec la main.

+ Refermez le carter de lame amovible sur la lame de telle sorte
que les dents de la lame soient entierement recouvertes.

« Rebranchez le levier de carter de protection de lame en
position de service en utilisant la vis pivot.

- Vérifiez I'installation, particulierement en ce qui concerne les
carters de sécurité.

TR
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VERIFICATION ET REGLAGE DES ANGLES DE BISEAU

ATTENTION : Avant de réaliser un réglage quelconque, assurez-
vous que l'outil est bien débranché du secteur.

NOTE : Bien que tous les réglages d'angle aient été effectués
al'usine, il peut étre nécessaire de les vérifier suite a l'usure
normale de l'outil.

NOTE : Pour vérifier et ajuster les angles de biseau, l'outil doit
étre en position scie a onglet.

ANGLE DE BISEAU A 0°

A 0°, la lame doit étre perpendiculaire a la table et a exactement
90° de la table. Une équerre précise (non fournie) est nécessaire
pour vérifier 'ange 0° du biseau.

Pour effectuer la vérification :

« Assurez-vous que la téte de coupe est en position verticale,
bloqué contre son arrét et que le pointeur du biseau indique
I'angle 0°.

+ Resserrez la poignée de blocage de biseau.

» Abaissez la téte de coupe en position basse. Le carter de
protection de lame inférieur se rangera dans l'outil.

+ Léquerre peut maintenant étre utilisé pour vérifier I'angle
entre la lame et la table.

Si un réglage est nécessaire :

NOTE : La téte de coupe doit étre inclinée pour donner acces a
la vis d’ajustage d'angle d’arrét 0°.

« Relachez légerement le boulon d'ajustage d’angle d’arrét 0°.
(Fig. 31)

« Utilisez une clé 6 pans pour tourner la vis dans le sens des aiguilles
d’une montre ou dans le sens contraire, selon les besoins.

+ Lorsque I'alignement exact est atteint entre la lame et la
table, resserrez le boulon.

ANGLE DE BISEAU A 45°
L'angle de biseau a 45° peut étre vérifié de la méme maniére

que I'angle de biseau a 0°. Une équerre précise a 45° (non
fournie) est nécessaire.
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Pour effectuer la vérification :

« Assurez-vous que la téte de coupe est inclinée a 45°, contre
son arrét et que le pointeur de biseau indique 45°.

+ Resserrez la poignée de blocage de biseau.

« Abaissez la téte de coupe en position basse. Le carter de
protection de lame inférieur se rangera dans l'outil.

« L‘équerre a 45° peut maintenant étre utilisée pour vérifier
I'angle entre la lame et la table.

Si un réglage est nécessaire :

NOTE : La téte de coupe doit étre inclinée pour donner acces a
la vis d'ajustage d’angle d'arrét 45°.

+ Relachez légerement le boulon d'ajustage d'angle d’arrét 45°.
(Fig. 32)

« Utilisez une clé 6 pans pour tourner la vis dans le sens des aiguilles
d’'une montre ou dans le sens contraire, selon les besoins.

+ Lorsque I'alignement exact est atteint entre la lame et la
table, resserrez le boulon.

AJUSTEMENT DU GUIDE DE SECURITE (Fig. 33a &b)

Le guide de protection est fixé a 'outil par deux (2) vis a 6 pans,
une de chaque c6té. Ces vis sont situées dans des trous allongés,
et permettent au guide d'étre repositionné selon les besoins.

Le guide de protection doit étre réglé a exactement 90° d'une
lame correctement installée. Une équerre précise (non fournie) est
nécessaire pour positionner précisément le guide de protection.

Pour repositionner le guide de protection :

+ Réglezlatable a I'angle d'onglet 0°.

+ Réglez la téte de coupe a I'angle de biseau 0°.

« Relachez légerement les deux (2) vis 6 pans du guide
de protection.

+ Abaissez la téte de coupe en position basse.

- Vérifiez I'alignement du guide de protection avec la lame
en utilisant €querre

«+ Alignez le guide de protection et resserrez les vis 6 pans.

PROTECTION DE LENVIRONNEMENT

Les déchets de produits électriques ne doivent pas étre jetés
avec les déchets ménagers. Veuillez les recycler dans les centres
disponibles. Vérifiez avec les autorités locales ou avec votre
distributeur ce qu'il convient de faire.

97

€VOLUTION'

Fig.33b

DE

TR



€VOLUTION

DECLARATION DE CONFORMITE CE

Conformément a EN ISO 17050-1:2004

Le fabricant du produit couvert par cette déclaration est:

Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR

Le fabricant déclare par le présent document que la machine dont les détails se trouvent dans
cette déclaration est conforme a toutes les dispositions pertinentes de la directive machine

et d’autres directives appropriés comme suit. Le fabricant déclare également que la machine
dont les détails se trouvent dans cette déclaration est conforme aux dispositions appropriés, si
applicables, des exigences essentielles en matiére de santé et de sécurité (Essential health and
safety requirements).

Se conforme aux conditions essentielles des directives européennes suivantes:

2006/42/EC. Machinery Directive.
2004/108/EC. Directive sur la compatibilité électromagnétique.
2014/30/EU. Directive sur la compatibilité électromagnétique

2011/65/EU. & La limitation de I'utilisation de certaines substances dangereuses dans
2015/863/EU. les équipements électriques (RoHS) La directive

2002/96/EC The Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE) Directive.

tel que modifié

par 2003/108/EC.

Les normes suivantes ont été appliquées :

EN 61029-1:2009+A11 « EN 61029-2012+A11 - EN 55014-1: 2017 - EN 55014-2: 2015
EN61000-3-2: 2014 - EN61000-3-3: 2013

Détails du produit

Description: FURY6 210mm MULTIPURPOSE TABLE/MITRE SAW
Le Serial Number : F6-D1823EU00001 - F6-D2823EU99999

Marque: EVOLUTION

Tension: 230-240V~ 50Hz

Entrée: 1200W

La documentation technique requise pour démontrer que le produit est conforme aux exigences des
directives a été compilée et est disponible a des fins d'inspection aux autorités pertinentes d'exécution de
la loi. Cette documentation vérifie que notre dossier technique contient les documents figurant dans la
liste ci-dessus et que ces documents représentent les normes appropriées pour le produit décrit ci-dessus.

Nom et adresse du détenteur de documentation technique.

Signé: N Nom imprimé : Matthew Gavins: Directeur Général du Groupe.

Date: 01/03/16
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0
ONEMLI

Lutfen bu calistirma ve giivenlik talimatlarini
dikkatlice ve tam anlamiyla okuyun. Kendi
guvenliginizicin, bu ekipmani kullanma
konusunda emin olamiyorsaniz, lttfen ilgili
Teknik yardim hattina erisin, bu hattin numarasi
Evolution Elektrikli Aletleri web sitesinde
gorilebilir. Diinya genelinde ¢ok sayida yardim
hattini calistirmaktayiz, ancak Teknik yardim,
tedarikginizden de saglanabilir.

WEB
www.evolutionpowertools.com

(1.4)

Bir Evolution Elektrikli Aletini satin almanizdan
dolayi tebrikler. Litfen, bu makineyle

birlikte verilen A4 cevrim ici garanti kayit

el brosiriinde agiklanan sekilde ‘cevrim ici’
rdin kaydini tamamlayin. Ayrica, bir Akilh
telefonla A4 el brosuriinde goriilen Kare
Kodu da tarayabilirsiniz. Bu, ayrintilarinizi
girerek Evolutions web sitesi yoluyla makine
garanti suirenizi dogrulamaniza ve bu sayede
gerekirse, derhal servis alabilmenize imkan
taniyacaktir. Evolution Power Tools'dan

bir Griin segmenizden dolayi size tesekkir
ediyoruz.

EVOLUTION SINIRLI GARANTISI

Evolution Power Tools 6nceden bildirmeksizin
rlin tasarimina yonelik iyilestirmeleri ve
degisiklikleri yapma hakkini sakli tutar. litfen
garanti kayit brosiriine ve/veya garantinin
kayit ve sartlarina ait ayrintilar icin ambalaja
bakiniz.

€VOLUTION'

(1.5) EN

Evolution Power Tools, garanti siresi icinde ve
orijinal satin alma tarihinden itibaren malzeme
veya i glicti bakimindan kusurlu olarak tespit
edilen herhangi bir mali tamir edecek veya
degistirecektir. iade edilen alet bu Kullanim
Kilavuzunda verilen tavsiyelerin disinda
kullaniimigsa veya makine kazara, ihmal

veya uygun olmayan hizmet nedeniyle zarar
gormusse, bu garanti gegersiz kalir.

Bu garanti, herhangi bir sekilde degistirilmis,
modifiye edilmis veya tadil edilmis veya tavsiye
edilen kapasite ve 6zelliklerin disinda kullanima
maruz kalan makinelere ve / veya bilesenlere
uygulanmaz. Elektrikli bilesenler, ilgili
treticilerin garantilerine tabidir. Kusurlu olarak
iade edilen tiim mallar, Evolution Power Tools'a
tasima Ucreti 6denmis olarak iade edilecektir.
Evolution Power Tools istege bagli olarak bu
6geyi tamir etme veya ayni veya esdeger bir
oge ile degistirme hakkini sakli tutar.

DE

Bigaklar, kesiciler, deliciler, keskiler veya
kanatciklar vb. gibi sarf edilebilir aksesuarlar
icin — yazili veya s6zlu - higbir garanti
bulunmaz. Evolution Power Tools higbir
durumda ticari mallarimizin dogrudan veya
dolayl olarak kullanimindan veya baska bir
nedenden kaynaklanan kayip veya zarardan
yikimld tutulmayacaktir. Evolution Power
Tools, bu tur mallar veya nihai zararlardan
dolayi yiiklenilen maliyetlerden ytkimli
degildir. Evolution Power Tools'un higbir
yetkilisi, calisani veya temsilcisi yukaridaki
satis sartlarinin uygunluguna veya bunlardan
feragat edildigine dair s6zIi beyanda
bulunamaz ve bunlarin higbiri Evolution Power
Tools icin baglayici olmayacaktir.

FR

Bu sinirli garantiyle ilgili sorular
Sirketin genel merkezine yonlendirilmeli
veya Yardim hatti numarasini aramalisiniz.
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TEKNIK VERILER
MAKINA METRIK iNGILIZ OLCULERI
Motor (230-240V~ 50 Hz) 1200W 5A
RPM 3500dakika™ 3500rpm
Agirlik 9.45kg 20lb

KESME KAPASITESI METRIK

Maksimum Kesme Kapasitesi - Yumusak Celik 3mm 1/8"

MAKSIMUM KESME KAPASITESI (ALUMINYUM, AHSAP VE PVC)
GONYE TESTERE YAPILANDIRMASI

MAKS. KES_IM MAKS. KES_IM

GENISLIGI DERINLIGI
90° 90° 115mm (4-1/2") 55mm (2-1/8")
45° 90° 65mm (2-1/2") 55mm (2-1/8")
45° 45° 40mm (1-9/16") 25mm (15/16")

MAKSIMUM KESME KAPASITESI - MASA TESTERE YAPILANDIRMA

KESME KAPASITESI METRIK ‘ iNGILIZ OLCULERI
Maksimum kesme derinligi 32mm 1-1/4"
BIGAK EBATLARI - GOK AMAGLI TCT METRIK ‘ iNGILIZ OLGULERI
Cap 210mm 8-1/4"
Sondaj Capi 25.4mm 1"

Number of Teeth 20 20

Kerf kalinhgd 1.7mm 1/16"

Ses basing seviyesi L A 94.57dB(A) K=3dB(A)

Ses gli¢ seviyesi LYA 107.57dB(A) K=3dB(A)

Titresim dlizeyi 2.5m/s? K=1.5m/s?

(1.6) Not: BS EN 61029-1: 2009 + A11 titresim 6l¢limi dogrultusunda standart kosullar altinda yapildi.
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(1.7)
ViBRASYON

UYARI: Bu makineyi kullanirken, operator
kola ve ele iletilen yliksek diizeyde vibrasyona
maruz kalabilir. Operatériin “Vibrasyondan
dolayi beyaz parmak hastaligi” (Raynaud
sendromu) gelistirmesi olasidir. Bu durum, elin
sicakliga karsi duyarlihdini azaltabilir, bunun
yani sira genel olarak hissizlesmesine neden
olabilir. Uzun siire veya diizenli olarak génye
testeresini kullananlar, kendi el ve parmaklarinin
durumunu dikkatlice izlemelidir. Herhangi bir
belirti goruliirse, hemen acil tibbi tavsiye alin.

a. Kullanim esnasinda fiili vibrasyon
diizeyi, is parcasinin kararlihgi/sertligine
ve kullanilmakta olan kesiciye bagh
olacaktir. Bu faktorler, operator tarafindan
yasanan vibrasyonu artirabilir. Alete ait her bir
bagimsiz uygulama, buna maruz kalmadan
once, bu uygulamaya gore degisen faktorlerin
etkisine karsi degerlendirilmelidir.

b. is yerinde elden iletilen vibrasyona
insanlarin maruz kaliminin dl¢iimii ve
degerlendirmesi su standartlarda verilmistir:
BS EN ISO 5349-1:2001 ve

BS EN ISO 5349-2:2002

c) Asagidaki faktorler, vibrasyon diizeyini
etkileyebilir. Bu faktorlerin azaltilmasi
vibrasyonun etkilerinin azaltiimasina yardimci
olacaktir.

tasima:

« Makinenin isi yapmasina izin vererek,
makineyi 6zenle tasiyin.
Makine kontrollerinin herhangi birine asiri
fiziksel glic uygulamaktan kaginin.
Kullanim esnasinda, makinenin giivenligini,
stabilitesini ve oryantasyonunu
degerlendirin.

€VOLUTION'

is parcasi:

« lsi, ylizey materyalini, durumunu,
yogunlugu, mukavemetini, sertligini ve
yonuini degerlendirin.

UYARI: Elektrikli aletin fiili kullanimi esnasinda
vibrasyon emisyonu, aletin kullanildigi ydnteme
dayali olarak bildirilen toplam degerden farklilk
gosterebilir. Glivenlik 6nlemlerini belirleme

ve operatori koruma ihtiyaci, kullanimin

fiili kosullarinin tahmin edilmesine dayanir
(tetikleme zamanina ek olarak, rélantide
cahisirken aletin kapali oldugu zamanlar gibi
tim calisma dongusi parcalarini dikkate
alarak).

(1.8)
GUVENLIK ETIKETLERI VE
SEMBOLLERI

UYARI: Bu makineyi, uyari ve/veya talimat
etiketleri eksikse veya zarar gérmiigse
calistirmayin. Degistirme etiketleri icin
Evolution Power Tools ile iletisime gegin.

Not: Asagidaki sembollerin timu veya bazilari
kilavuzda veya triinde gorundr.
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(1.9) LABELS & SYMBOLS
Vv Volt
A Amper
Hz Hertz
dk? Hiz
~ Alternatif Akim
Hayir Yikstiz Hiz

Guvenlik GozlUkleri Takin

Kulak Korumasi Takin

Dokunmayin

Toz Korumasi Takin

Kilavuzu oku

CE sertifikasyonu

Uyari

Elektrikli ve elektronik
ekipman atigi

@
©
Ce
A\
B
O

Cift Yalitim Korumasi

106

BU ELEKTRIKLi ALETIN
AMAGLANAN KULLANIMI

UYARI: Bu Urtin, Cok Amagh Kayar Gonye
Testeresidir ve 6zel Evolution Cok Amacli
bigaklariyla kullaniimak icin tasarlanmistir.
Sadece bu makinede kullaniimak tizere
tasarlanan ve/veya Evolution Power Tools Ltd
tarafindan o6zellikle tavsiye edilen

bigaklart kullanin.

DOGRU BIGAK TAKILDIGINDA, BU MAKINE

ASAGIDAKILERI KESMEK ICIN KULLANILABILIR:
Ahsap

Ahsap turevli tirtinler (MDF, Sunta, Kontrplak,
Kontrtabla, Elyaf plaka vb.) Aliminyum
Yumusak Celik (3mm kalinhginda)

Not: Galvanize celik kesilmesi bicagin
omriind kisaltabilir.

Not: Galvanize olmayan civi veya vidalari
iceren ahsap, 6zenle, glivenli bicimde
kesilebilir

BU ELEKTRIKLi ALETiN YASAKLANAN
KULLANIMI

UYARI: Bu Uriin Cok Amacli Kayar

Gonye Testeresidir ve sadece bu sekilde
kullaniimalidir. Hicbir sekilde degistiriimemeli
veya diger ekipmana elektrik vermek icin
kullanilmamali veya bu Kullanici Kilavuzunda
bahsedilen diger aksesuarlari tetiklememelidir.

(1.13)

UYARI: Bu rliniin, azalmis fiziksel, duyusal
veya zihinsel kabiliyetlere sahip veya bilgi

ve deneyimi olmayan kisilerin kullanimi,

bu kisilere giivenlikten sorumlu ve gtivenli
kullanim konusunda yetkin bir kisi tarafindan
trtintin gtivenli kullanimina iliskin denetim
veya talimat verilmemisse, amaclanmamistir.



(1.14)

ELEKTRIK GUVENLIGI

Bu makineye dogru kaliplandiriimis priz ve
atanan pazara iliskin ana gli¢ baglanti ucu
takilmistir. Besleme kablosu zarar gorirse,
Ureticilerde veya servis temsilcisinde mevcut olan
ozel bir kablo veya tertibat ile degistirilmelidir.

(1.15)
DIS MEKAN KULLANIMI

UYARI: Bu alet dis mekanda kendi
korumaniz icin kullanilacaksa, yagmura
maruz birakilmamali veya nemli konumlarda
kullaniimamalidir. Aleti, nemli yiizeylere
yerlestirmeyin. Varsa, temiz ve kuru bir tezgédh
kullanin. ilave koruma icin, topraklamaya
yonelik kagak akim 30ms i¢in 30mA'i asarsa,
beslemeye miidahale edecek artik bir akim
(R.C.D.) kullanin. Makineyi kullanmadan énce
her zaman bir artik akim cihazinin galismasini
kontrol edin (R.C.D.). Bir uzatma kablosu
gerekirse, dis mekanda kullanim igin uygun
bir tip olmali ve bu sekilde etiketlenmelidir.
Ureticilerin talimatlari, bir uzatma kablosu
kullanilirken izlenmelidir.

2.1) ELEKTRIKLi ALET GENEL GUVENLIK
TALIMATLARI

(Bu Genel Elektrikli Alet Glivenlik Talimatlari
BS EN 60745-1:2009 & EN 61029-1:2009
standartlari icinde belirtilen sekildedir)

Uyart: Elektrikli aletleri kullanirken, temel
glivenlik talimatlarina asagidakiler dahil olmak
lizere, yangin, elektrik soku ve kisisel yaralanma
riskini azaltmak lizere her zaman uyulmalidir.

Bu tirlinti calistirmadan 6nce tiim bu
talimatlar okuyun ve bu talimatlari saklayin.

Uyari: Tum gtivenlik uyarilarini ve talimatlarini
okuyun.

Uyarilarin ve talimatlarin izlenememesi,
elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralanma
ile sonuglanabilir.
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GELECEKTE BASVURMAK iCiN TUM
UYARILARI VE TALIMATLARI SAKLAYIN.
Uyarilarda “elektrikli alet” ifadesi, ana gtig
beslemesi ile calistirilan (kablolu) elektrikli
alete veya batarya ile calistirilan elektrik alete
(kablosuz) atifta bulunur.

(2.2)

1. Genel Elektrikli Alet Giivenlik Uyarilari
(calisma alani giivenligi)

a) Calisma alanini temiz ve iyi istklandiriimis
tutun. Daginik ve karanlik alanlar kazalara
davetiye cikarir.

b) Elektrikli aletleri, yanici sivilarin, gazlarin
veya tozun var oldugu, patlayici ortamlarda
calistirmayin. Elektrikli aletler, toz veya bugular
tutusturabilecek kivilcimlar olusturabilir.

) Elektrik aleti cahistirirken, cocuklan

ve ligiincii kisileri uzaklastirin. Dikkat
dagilmalari, kontrolii kaybetmenize yol agabilir.

(2.3)

2. Genel Elektrikli Alet Giivenlik Uyarilar
(Elektrik Giivenligi)

a) elektrikli alet prizleri, ¢ikis ile eslesmelidir.
Prizi hicbir sekilde degistirmeyin.
Topraklanmis (topraklamali) elektrikli aletler ile
adaptor prizlerini kullanmayin. Degistirilmemis
prizler ve eslesen cikislar elektrik soku riskini
azaltacaktir. Borular, radyatorler, araliklar ve
buzdolaplari gibi toprakli yiizeylerle viicut
temasindan kaginin. Viicudunuz topraklanmissa
artan bir elektrik soku riski bulunur.

) Elektrikli aletleri yagmura veya islak
kosullara maruz birakmayin. Bir elektrikli
alete giren su, elektrik soku riskini artiracaktir.

d) Kabloyu kétii kullanmayn. Kabloyu asla
elektrikli aletini tasimak, cekmek veya prizi
sokmek icin kullanmayin. Kabloyu, 1sidan, yagdan,
keskin kenarlardan veya hareketli parcalardan
uzak tutun. Zarar gérmus veya birbirine dolasmig
kablolar, elektrik soku riskini artirir.

e) bir elektrikli aleti dis mekanda
cahstirirken, dis mekan kullanimi igin bir
uzatma kablosunu kullanin. Dis mekan
kullanimina uygun bir kablonun kullanimi
elektrik soku riski azaltr.
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f) bir elektrikli aletin nemli bir konumda
cahistinimasindan kaginilamiyorsa,
beslemesi korunmus bir artik akim
cihazini (RCD) kullanin. Bir RCD'nin
kullanimi, elektrik soku riskini azaltir.

(2.4)

3) Genel Elektrikli Alet Giivenlik Uyarilar
(Kisisel Giivenlik)

a) Ne yaptiginiza siirekli dikkat edin ve

bir elektrikli aleti calistirirken, sagduyulu
davranin. Yorgunken veya uyusturucunun,
alkoliin veya ilaglarin etkisi altindayken
elektrikli bir aleti kullanmayin. Elektrikli aletlerin
kullanimi esnasinda bir anlik dikkatsizlik, ciddi
bir kisisel yaralanma ile sonuglanabilir.

b) Kisisel koruyucu ekipmani kullanin. Her
zaman bir g6z korumasi (koruyucu gozliik)
kullanin. Uygun kosullar i¢in toz maskeleri,
kaymaz emniyet ayakkabilari, baslik veya
kulak tikaci gibi koruyucu ekipman, kisisel
yaralanmalari azaltacaktir.

) istenmeyen calistirmalari engelleyin.

Bir gii¢ kaynagina veya batarya paketine
baglamadan, aleti kaldirmadan veya tasimadan
once, anahtarin kapall pozisyonda olmasini
saglayin. Parmaginiz anahtar tzerindeyken
elektrikli aletleri calistirma veya elektrik
anahtari agik konumda olan elektrikli aletlere
enerji vermek, kazalara davetiye ¢ikarir.

d) Elektrikli aleti agmadan 6nce, herhangi
bir ayarlama anahtarini ¢ikarin. Bir elektrikli
aletin dénen bir parcasina takili birakilan bir
anahtar, kisisel yaralanma ile sonuclanabilir.

e) Uzanmayin. Uygun destegi ve dengeyi her
zaman muhafaza edin.

Bu, beklenmedik durumlarda elektrikli aletin
daha iyi kontrollne izin verir.

f) Uygun bicimde giyinin. Gevsek kiyafet veya
miuicevher takmayin. Saginizi, kiyafetinizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Gevsek kiyafetler, miicevherler veya uzun sag,
hareketli parcalara takilabilir.

g) toz tahliyesi ve toplama tesisleri icin
cihazlar saglanmissa, bunlarin bagh ve
dogru bicimde kullaniimalarini saglayin.
Toz toplama cihazinin kullanimi, tozla ilgili
tehlikeleri azaltabilir.
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(2.5)

4) Genel Elektrikli Alet Giivenlik Uyarilar
(Elektrikli Alet Kullanimi ve Bakimi).

a) Elektrikli aleti zorlamayin. Uygulamaniz
icin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, tasarlandigi hizda isi daha iyi ve
daha gtivenli bigcimde yapacaktir.

b) Anahtar agma/kapama islevini yerine
getirmiyorsa, elektrikli aleti kullanmayin.
Anahtar ile kontrol edilemeyen herhangi bir
elektrikli alet tehlikelidir ve tamir edilmelidir.
<) Herhangi bir ayarlama yapmadan,
aksesuarlar degistirmeden veya elektrikli
aletleri saklamadan 6nce, elektrikli aleti,
giic kaynaginda ve/veya batarya paketinden
ayirmn. Bu tir 6nleyici giivenlik dnlemleri
elektrikli aletin kazara calisma riskini azaltir.

d) Kullanilmayan elektrikli aletleri
cocuklarin erisiminden uzak tutun ve
elektrikli aleti tanimayan veya elektrikli
aleti calistirmak igin bu talimatlar bilmeyen
kisilere izin vermeyin. Elektrikli aletler,
egitilmemis kullanicilarin ellerinde tehlikelidir.
e) Elektrikli aletlere bakim yapin.
Hareketli parcalarin yanlis hizalamalarini

veya baglantilarini, hareketli parcalarin
kiriklarini veya elektrikli aletlerin ¢calismasini
etkileyebilecek diger kosullari kontrol edin.
Zarar gérmusse, kullanimdan 6nce aleti tamir
ettirin. Pek ¢ok kazaya, iyi bakim yapilmamis
elektrikli aletler neden olur.

f) Kesme aletlerini keskin ve temiz tutun.
Keskin kenarlara sahip uygun bicimde bakimi
yapilmis kesme aletlerinin tutukluk yapmasi
daha az olasidir ve kontrol edilmeleri kolaydir.
g) Elektrikli aleti, aksesuarlari ve alet
uglarimi vb. bu talimatlar dogrultusunda,
calisma kosullarini ve yapilacak isi dikkate
alarak kullanin.

(2.6)

5) Genel Elektrikli Alet Giivenlik Uyarilar
(Servis)

a) Elektrikli aletinize nitelikli bir tamir
personelinin sadece ayni degisim
parcalarini kullanarak servis yapmasini
saglayin. Bu, elektrikli aletin glivenliginin
stirdurtlmesini saglayacaktir.



(2.7) SAGLIK TAVSIYESi UYARISI:

Evinizdeki ylizeylerde bulunan boyada kursun
oldugundan sliphelenirseniz, profesyonel
tavsiye alin. Kursun bazli boyalar sadece bir
uzman tarafindan gikarilmali ve kendiniz
¢ikarmaya ¢alismamalisiniz.

Toz, ylzeylerde biriktiginde, elle agiz temasi,
kursunun yutulmasi ile sonuglanabilir. Duistik
diizeylerde olsa bile kursuna maruz kalmak,
telafisi olmayan beyin ve sinir sistemi zararina
yol agabilir. Gen¢ ve dogmamis cocuklar
ozellikle buna karsi hassastir.

(2.8) UYARI:

Ozellikle MDF (Orta Diizey Yogunluktaki Fiber
Plaka) gibi bazi ahsap ve ahsap tiirlindeki
rdnler, sagliginiza zararl olabilecek tozlari
Uretebilir. Bu makineyi kullanirken, toz tahliye
tertibatina ek olarak, degistirilebilir filtrelere
sahip onayli bir yiiz maskesinin kullanimini
tavsiye ediyoruz.

(3.5)
GONYE TESTERESINE 6ZGU GUVENLIK

Asagidaki Gonye Testeresine 6zgii
giivenlik talimatlari, EN61029-2-9:2009
gerekliliklerine dayanir.

BICAK GUVENLIGi

UYARI: Doner Testere Bigaklari, son derece
tehlikelidir ve ciddi yaralanma ve ampltasyona
yol agabilir. Parmaklarinizi ve ellerinizi
bicaklardan her zaman 150mm uzakta tutun.
Kesilmis materyali, kesme kafasi kaldiriimis
pozisyona alinincaya, koruyucu tamamen
kapatilincaya ve testere bicak dontistini
durduruncaya kadar asla almaya calismayin.
Sadece Uretici tarafindan tavsiye edilen ve bu
kilavuz ayrintili olarak aciklanan sekilde ve EN
847-1 gerekliliklerine uyan testere bigaklarini
kullanin.

€VOLUTION'

Zarar gormis veya deforme olmus testere
bigaklarint kullanmayin, ¢tinkti bunlar kirilabilir
ve operatorde ve lglinci kisilerde ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

Yiiksek hiz geliginden (HSS) Uretilen testere
bigaklarini kullanmayin.

Tabla eki zarar goriirse veya asinirsa,
bu kilavuzda ayrintili olarak agiklanan
sekilde treticinin sundugu es parca ile
degistirilmelidir.

(3.6)
KiSiSEL KORUYUCU TEGHIZAT (KKT)

Kulak tikaci, olusabilecek isitme kaybi riskini
azaltmak amaciyla kullaniimalidir. Emniyet
gozltkleri, firlayan parcaciklardan dogabilecek
gorus kaybi olasihigini engellemek amaciyla
takilmahdir.

Solunum koruyucu, 6zellikle MDF (Orta Duizey
Yogunluktaki Fiber Plaka) gibi bazi ahsap ve
ahsap tlrlindeki rtinlerin, sagliginiza zararl
olabilecek tozlari Gretebilmesi nedeniyle
tavsiye edilir. Bu makineyi kullanirken, toz
tahliye tertibatina ek olarak, degistirilebilir
filtrelere sahip onayl bir yliz maskesinin
kullanimini tavsiye ediyoruz.

Eldivenler, bicaklar veya kaba materyaller
tasinirken giyilmelidir. Testere bigaklarinin,
uygun durumlarda bir tutucu i¢inde tasinmasi
tavsiye edilir. Gonye testeresini calistirirken,
eldivenlerin giyilmesi tavsiye edilmez.

(3.7)
EMNIYETLi CALISTIRMA

Kesilmekte olan materyal i¢in her zaman dogru
testere bicagini sectiginizden emin olun. Bu
gonye testeresini bu Kullanici Kilavuzunda
belirtilenlerin disindaki materyalleri kesmek
icin kullanmayin.
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Bir gonye testeresini tasirken, kesme kafasinin
90 derece asadi pozisyonda kilitlenmesini
saglayin (bir kayar gonye testeresi ise, kizak
cubuklarinin kilitlenmesini saglayin). Tabanin
dis kenarlarini her iki elinizle tutarak makineyi
kaldirin (bir kayar gonye testeresi ise, saglanan
kollari kullanarak tasiyin). Hi¢bir kosulda
makine, cekilebilir koruyucu veya herhangi

bir calistirma mekanizmasi kullanilarak
kaldiriimayacak veya tasinmayacaktir.

Her bir kullanimdan 6nce, herhangi bir zarar
olmadigindan ve tim hareketli parcalarin
diizgiin ve dogru bicimde ¢alistigindan emin
olmak icin geri gekilebilir koruyucunun ve
calistirma mekanizmasinin ¢alismasini kontrol
edin. Tezgahi ve zemin alanini testere tozu,
talas ve kesim kalintilari gibi tiim artiklardan
temizleyin ve temiz tutun. Testere bicagdi
lzerine isaretlenen hizin en az gonye testeresi
lizerinde isaretlenen yiiksiiz hiza esit oldugunu
kontrol edin ve saglayin. Hicbir kosulda, gonye
testeresi tizerinde isaretlenen yukstz hizdan
daha duslik bir hizda isaretlenen bir testere
bigcagr kullaniimayacaktir.

Bir ara parca veya rediiksiyon halkalarini
kullanmanin gerekli oldugu durumlarda,
bunlar tasarlanan amaca uygun ve uretici
tarafindan tavsiye edilen sekilde olacaktir.

Gonye testeresi, bir lazerle techiz edilirse, farkh
tirde bir lazerle degistiriimeyecektir. Lazer
ariza yaparsa, Uretici veya yetkili temsilcisi
tarafindan tamir edilecek veya degistirilecektir.
Testere bicag), sadece bu Kullanici
Kilavuzunda ayrintili olarak agiklanan sekilde
degistirilecektir.

Kesilmis materyali veya is parcasinin diger
parcalarini, kesme kafasi kaldirilmis pozisyona
alinincaya, koruyucu tamamen kapatilincaya
ve testere bicak dontslini durduruncaya
kadar asla almaya calismayin.
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(3.8)
KESIMLERi DOGRU VE GUVENLI
BiCiMDE YAPMA

Uygulanabilir durumlarda, saglandigi yerde is
kelepgesini kullanarak, is pargasini her zaman
testere tablasina sabitleyin.

Her bir kesimden 6nce, her zaman gonye
testeresinin kararli bir pozisyonda monte
edilmesini saglayin.

Gerekirse, gonye testeresi, bu Kullanici
Kilavuzunda ayrintili olarak agiklanan sekilde
ahsap tabana veya is tezgahina monte
edilmeli veya bir gonye testeresi standina
takilmalidir. Uzun is parcalari, verilen

is destekleri Uizerinde veya uygun ek is
destekleri tizerinde desteklenmelidir.

(2.8)

UYARI: Herhangi bir gonye testeresinin
calismasi, cok ciddi g6z hasarina yol
acabilecek, goziinlize dogru yabanci nesne
firlamasi ile sonuglanabilir. Herhangi bir
elektrikli aletin calismasina baslamadan 6nce,
her zaman emniyet gozluklerini veya yan
vizorli emniyet gozliiklerini veya gerektiginde,
tam yiiz koruyucu kullanin.

UYARI: Herhangi bir parca eksikse, eksik
parcalar degistirilinceye kadar, génye
testerenizi calistirmayin. Bu kurala
uyulmamasi, ciddi kisisel yaralanma ile
sonuglanabilir.

(3.9) iLAVE GUVENLIK ONERiSsi
TESTERENIZiN TASINMASI

Giivenlik Onerileri

- Kompakt olmasina karsin bu testere
agirdir. Sirt yaralanmasi riskinin azaltiimasi
icin testereyi kaldirmanizin gerektigi
zamanlarda ehil kisilerden yardim isteyiniz.

- Sirt yaralanmasi riskinin azaltilmasi
icin aleti kaldirirken viicudunuza yakin
tutunuz. Dizlerinizi blikmek suretiyle



aleti sirtinizla degil bacaklarinizla kaldirin.
Makinenin tabaninin her iki yaninda yer
alan tutamag alanlarini kullanarak kaldiriniz.
Masa Gonye Testeresini asla gii¢
kablosundan tutarak tasimayiniz.

Aleti gli¢ kordonundan tasimak yalitimi
veya kablo baglantilarini hasara ugratarak
elektrik carpmasi veya yangina yol agabilir.
Testereyi tasimadan 6nce ani
beklenmeyen harekete karsi 6nlem
almak maksadiyla gonye ve sev
kilitleme vidalarini sikistiriniz.

Kesme Basini en diisitk konumuna
kilitleyiniz. Kesme Basi Kilitleme

Pininin yuvasi icersine tamamen ge¢mis
oldugundan emin olunuz.

UYARI: Bicak muhafazasini “kaldirma
noktasi” olarak kullanmayiniz. Makineyi
tasimaya kalkismadan énce gli¢ kablosu gti¢
kaynagindan ayrilmis olmalidir.

« Kesme Basini Kesme Basi kilitleme pinini
kullanmak suretiyle asagi konumda kilitleyiniz.
Gonye Agi Kilitleme Vidasini gevsetiniz.
Masayi maksimum ayarlarinin herhangi
birine dondriintz.

Masayi konumuna Kilitleme Vidasini
kullanmak suretiyle kilitleyiniz.

Makineyi tasimak icin makine tabaninin
her iki yanina techiz edilmis iki adet tasima
tutmag devresini kullaniniz.

Testereyi saglam sabit bir calisma yiizeyi
lizerine yerlestiriniz ve testereyi dikkatli
bir sekilde kontrol ediniz.

Makineyi calistirmaya kalkismadan 6nce
ozellikle tim makine glvenlik 6zelliklerinin
calismasini kontrol ediniz.

€VOLUTION'

(4.1)
BASLANGIG - AMBALAJDAN GIKARMA

Dikkat: Bu ambalaj, keskin nesneleri icerir.

Ambalajdan ¢ikarirken, dikkat edin. Bu makine,

makineyi kaldirmak, monte etmek ve tasimak
icin iki kisiyi gerektirir. Ambalajdan makineyi
temin edilen aksesuarlarla birlikte cikarin.

Makinenin iyi bir durumda olmasini ve

bu kilavuzda listelenen tim aksesuarlarin
bulunmasini saglamak icin dikkatlice kontrol
edin. Tum aksesuarlarin tam oldugundan da
emin olun. Herhangi bir parcanin eksik oldugu

goruliirse, makine ve aksesuarlari, bayiye kendi

orijinal ambalaji icinde iade edilmelidir.

Ambalaji atmayin; garanti ddnemi boyunca
glivenli halde tutun. Ambalaji, gevresel olarak
sorumlu bi¢imde bertaraf edin. Miimkiinse,
geri donlisim yapin. Bogulma riski nedeniyle,
cocuklarin bos plastik torbalarla oynamasina
izin vermeyin.
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(4.2) TEMIN EDILEN OGELER (4.3) OPSiYONEL AKSESUARLAR
(TEMIN EDILMEZ)

Acgiklama Adet
In addition to the standard items supplied

with this machine the following accessories

Kullanim Kilavuzu 1
are also available from the Evolution online
shop at www.evolutionpowertools.com or
Tespit Kenedi 1 from your local retailer.
(4.4)
itme Cubugu 1
Agiklama Parca N°
Pin Anahtari (Bicak Degisimi) 1

FURY Blade FURY210

Altigen Anahtar 6mm 1
(Bigak Degisimi)

Altigen Anahtar 5mm 1
(Bicak Degisimi)

Cok Amach Bigak (Takili) 1

Kesim Bariyeri/Sev Kilavuz 1
Tertibati

Yardimci Alt Bigak Muhafazasi 1
(Takili)

Toz Torbasi Adaptor Borusu 1

is Parcasi Destekleri 2

Arka Dengeleme Kollari 2
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FURY 6 TESTERE KONFIGURASYONUNUN SOLDAN GORUNUSU =N
o
o
DE
(2]
o
o
o
g o
o
o
o
FR

1. KESME TUTAMACI 8. ClT

2. DONER MASA 9. TESPIT KENEDI

3. GERI CEKILEBILIR ALT BICAK MUHAFAZASI  10. DENGELEME KOLLARI

4. BICAK (makinenin arkasinda 2

5. SEVKILITLEME KOLU (Makinenin arkasi) adet daha mevcuttur)

6. GONYE ACI KILIT VIDASI 11. KESME BASI AYIRMA KOLU

7. GONYE ACISI OLQEGl 12. MASA BOYU AYARLAMA VIDASI
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FURY 6 TESTERE KONFIGURASYONUNUN SAGDAN GORUNUSU

ACMA/KAPAMA TETIK DUGMESI

(ic tutamacg)

ACMA/KAPAMA KILITLEME DUGMESI
KESME TUTAMACI

MASA UST KISMI

YARDIMCI ALT BICAK MUHAFAZASI
UsT BICAK MUHAFAZASI
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7. KESIM BARIYERI

8. ITME CUBUGU

9. MONTE DELIGI (2 adet 6nde 2 adet
dengeleme kollarinin altinda
yer almaktadir)

10. KESME BASI KILITLEME PiNi

(Bu resimde gosterilmemistir)



BASLARKEN

UYARI: DAIMA AYARLAMA YAPMADAN ONCE TESTEREYI
ELEKTRIK KAYNAGINDAN AYIRINIZ.

“Servis Parcalar Diyagramina” bakiniz. Bicagi “Bicak Takma veya
Cikarma” bolimunde belirtildigi gibi takiniz.

NOT: Kullanicinin Fury6 nin masasina yapistiriimis “Onemli
Bilgiler” ¢ikartmasindaki bilgileri okumasini tavsiye ederiz. Bu
cikartmada ana hatlariyla belirtilen prosediirlerin uygulanmasi
ve bunlara asina olunmasi akabindeki ayarlama/kurulum veya
yapilandirmayi oldukga kolay hale getirecektir.

FURY6 TESTERENIN DAiMi OLARAK MONTE EDILMESi (Sekil 1)

UYARI: Beklenmeyen testere hareketinden dolayi yaralanma
riskinin azaltiimasi igin testereyi ya bir ¢alisma tezgahi tizerinde ya
da baska tavsiye edilen bacak seti tizerinde istenen bir konuma
yerlestiriniz. Testerenin tabani gonye testeresinin monte edilmesi
icin dort adet delige sahiptir. Testere bir konumda devamli olarak
kullanilacaksa bunu uygun kilitleme conta ve somunlu civatalar
kullanarak calisma tezgahina veya bacak setine tutturunuz.

NOT: Fury6 y1 devamli sekilde monte ederken monte
deliklerinin her birinin altinda yer alan dort (4) adet lastik
ayagin gelecekte kullanilmak tizere kaldirlip glivenli bir yerde
saklanmasini tavsiye ederiz.

1. Gonye ve sev kilitlerini sikistiriniz.

2. Testereyi diger kisilerin arkasinda duramayacag: bir sekilde
konumlayiniz. Testereden atilan atiklar etrafta bulunan kisileri
yaralayabilir.

3. Testereyi tasimak ve calisma pargasini diizgiin bir sekilde
desteklemek icin yeterince bos yer olacagi saglam, diiz bir
ylizey tizerine konumlayiniz.

4.Testereyi masanin diiz olacag ve testerenin sallanmayacagi
bir sekilde destekleyiniz.

5.Testereyi destegine siirgiileyin veya kenetleyiniz.

Portatif Kullanim icin (Sekil 2)

NOT: Fury6 yiiksek derecede portatif bir makine olarak
tasarlanmistir.

Portatif kullanim igin Fury6 ya iki (2) adet arka Dengeleme
Kolunun takilmasi gerekmektedir.

115

€VOLUTION'

Sekil 1

1) Alti basli civata

2) Yayli rondela

3) Diz rondela

4) Gonye testere tabani
5) Galisma tezgahi
6) Diiz rondela

7) Yayli rondela

8) Altigen vida

9) Kilitleme vidasi

BU PARGALAR TEDARIK
EDILMEMISTIiR

Sekil 2
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Dengeleme Kollarini takmak igin:

«+Yildiz makine vidalarini iki (2) arka monte konumundan ayiriniz.
Dengeleme Kollarini her kola iki adet olacak sekilde makine
vidalariyla tutturunuz ve sikica sikistiriniz.

NOT: Dengeleme Kollari lastik ayaklarla takilidir. Fury6 nin
tabanina ayni zamanda tabandaki monte deliklerinin altinda
konumlu dort (4) adet 6zdes lastik ayak takilidir.

Portatif bir makine olarak kullanilirken alti (6) adet lastik ayak
guvenli kullanim icin gerekli emniyet ve dengeyi saglar.

NOT: Makine yeniden konumlandiginda kullanicinin lastik
ayaklarin hicbirinin makineden ayrilmamis oldugunu temin
etmesi gerekmektedir. Lastik ayaklar bazi durumlarda vakum
emilimi nedeniyle bazi ylizeylere yapisabilmektedir.

Lastik ayaklardan herhangi bir tanesinin ayrilmasi veya hasar
gormesi halinde bunun degistirilmesi gerekmektedir.

iS PARCASI DESTEKLERI (Sekil 3)

is parcasi destekleri gerekli olmasi halinde makine tabaninin her

iki yanina takilabilmektedir.
Makine tabaninin Ust 6n tarafindaki yuva icersinde yer alan
ilgili Calisma Parcasi Tespit Vidasini gevsetiniz.

« Calisma Parcasi Destegini taban icerisine islenmis delikler
icerisine takiniz.

NOT: Calisma Pargasi Desteginin makine tabani icerisine “tam
olarak oturacak” sekilde itilmesi gerekmektedir.

Dogru kurulum Galisma Parcasi Desteginin yaklasik 65 mm sinin
makine tabani icerisine kaydirilmasini gerektirecektir.

« Calisma Parcasi Destegini Tespit Vidasini sikistirmak suretiyle
taban igerisine tutturunuz.

Calisma Parcasi Destekleri Fury6 y1 Gonye Testeresi
konfigiirasyonunda kullanirken uzun is parcalarina ekstra
destek saglamakta oldukga faydali olabilmektedir.
TESPIT KENEDI (Sekil 4)

Furyé ile bir Tespit Kenedi tedarik edilmistir.

iki adet yuva (her yanda bir adet) makine ¢itinin arkasina dahil
edilmistir.
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Kenedin diredini kesme uygulamasina en uygun olan yuva
icerisine takiniz ve tam olarak asadi itildiginden emin olunuz.
Tespit Kenedi direginin ¢it yuvasi icerisine kilitlenmesi igin cit
kelebek vidasini sikistiriniz.

« Is parcasini cite karsi déner masa iizerine koyunuz.
Tespit Kenedini is parcasini doner masaya siki bir sekilde
tutacak bicimde ayarlayiniz.

« Herhangi bir kesim yapmadan 6nce kenedin Kesim Basi
indirildiginde bicagin yoniine ilismediginden emin olmak icin
kontrol ediniz.

TOZ TORBASI

Toz Torbasi (tedarik edilmemistir) makinenin arka tarafindaki
¢cikis noktasina takilabilir. (Sekil 5a ve b) DE
« Adaptor borusunu makinenin arkasindaki ¢ikis noktasi
icerisine itiniz. ($ekil 5a)
Toz Torbasini adaptdr borusu lzerine kaydiriniz ve yayli
klipsin Toz Torbasini siki bir sekilde yerinde tutan boruyu
kavradigindan emin olunuz. ($Sekil 5b)

NOT: Kullanim verimliligi agisindan Toz Torbasini 2/3 oraninda $ekil 5b

doldugunda bosaltiniz. Toz Torbasinin icindekileri cevresel agidan TozTorbasi (iiriinle verilmez)
sorumlu bir bicimde bertaraf ediniz. Toz Torbasi bosaltilirken bir toz

maskesinin takilmasi gerekli olabilir.

UYARI: CELiK KESERKEN TOZ TORBASI KULLANMAYINIZ

GiT TERTIBATI (Sekil 6)
Cit Tertibati iki (2) ana parcadan olusmaktadir:
+ Aci Gonyesi

Kesim Bariyeri On Yiizi

FR

NOT: Kesim Bariyeri On Yiiziindeki “T” deligi merkezi
konumlu degildir.

« Kesim Bariyeri On Yiiziinii Aci Plakasi lizerinde yer alan iki (2)
adet monte vidasi lizerine kaydiriniz.
Cit Yuzuinln daha genis (20mm) olan kisminin asagiya dogru
baktigindan ve kullanim halinde testere masasinin tizerinde
yatacagindan emin olunuz.

Acl Plakasi simdi makine masasinin 6niinde yer alan Kesim
Bariyeri kanali icerisine kaydirilabilir. ($ekil 7). Kilitleme
Kenedinin Kesim Bariyeri kanalinin 6n ytiziine dogru sekilde
gectiginden emin olarak Sol Taraftan iceri kaydiriniz.

sekil 7
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Sekil 11

KESiM BARIYERi OLARAK CiT TERTIBATI

Cit Tertibatini Kesim Bariyeri olarak kullanmak icin Yiiz Plakasinin
dogru bir sekilde bicakla hizalanmasi gerekmektedir.

UYARI: Bu islemi sadece makine gli¢ kaynagindan
cikarildiginda yapiniz.

Kesim Bariyerinin Hizalanmasi

« Masanin en diistk ayarda oldugundan emin olunuz
(bkz Sekil 21)

Ac1 Gonyesini belirtilen 90° ye ayarlayiniz.

- Cit Tertibatini Yiz Plakasi bicak boyunca ve Bicak Muhafazasi
altinda istinat edecek sekilde Bicak Muhafazasini elle kaldirmak
suretiyle bicak lizerine dogru kaydiriniz (Sekil 8).

« Tertibati Kesim Bariyeri kanali igerisine kilitlemek igin Ag
Gonyesi Kilitleme Kenedi Vidasini hafifce sikistiriniz.

Yiiz Plakasi bigakla tam hiza halindedir.

« Ayarlama gerekmesi halinde Aci Kenetleme Vidasini hafifce
gevsetin ve Acl Olcegini tam hiza elde edilene kadar ayarlayiniz.
Acl Kenetleme Vidasini sikistiriniz.

« Gerekli olmasi halinde tam olarak 90" indeks isaretine dogru
isaret edecek sekilde Aci Olcek ibresini ayarlayiniz.

Act ibresi sabitleme vidasini gevsetmek icin #2 Yildiz
tornavidasini kullaniniz. (Sekil 9) ibreyi uymasi icin ayarlayiniz
ve sonra sabitleme vidasini yeniden sikistiriniz.

Acl Kenet Kilitleme Vidasini Tertibatin Kesim Bariyeri kanali
boyunca kaymasini saglamak icin gevsetiniz.

FURY6 NIN GONYE TESTERESi OLARAK KULLANILMASI
iCiN YAPILANDIRILMASI

UYARI: Bu islemi sadece makine gli¢ kaynagindan
cikarildiginda yapiniz.

UYARI: Fury6 bircok dahili glivenlik 6zelliklerine ve giivenlik
kenetleme kilitlerine sahiptir. Asagidaki talimatlar ile
makine masasina yapistirilan etiket tizerindeki bilgilerinin
okunmasi, anlasiimasi ve riayet edilmesi dnem arz etmektedir.
Konfigurasyon prosedurinin yerine getirilmemesi makineye
zarar verebilir ve/veya kullanicinin yaralanmasina yol acabilir.
Masa yiksekligi ayarlama vidasini gevsetiniz. (Sekil 10)
+ Masa Ustiinii en Gist konumuna yukseltiniz ve yiikseklik
ayarlama vidasini sikistiriniz. (Sekil 11)
Kesim Basi Tutamacini hafifce asagi dogru itiniz.

118



Kesim Basi Kilitleme Pinini disari ¢cekiniz ve Kesim Basinin en
st konuma yuikselmesini saglayiniz. (Sekil 12)

Yardimci Alt Bigak Muhafazasini kaldiriniz ve gelecekte
kullanmak lizere glivenli bir sekilde saklayiniz.

Fury6 simdi Gonye Testeresi olarak kullanilmaya hazirdir. (Sekil 13)

KULLANIM TALIMATLARI
GONYE TESTERESi KONFIGURASYONU

UYARI: Kullanicinin makinenin kullanim, ayarlama ve
operasyonunda yeterli derecede egitimli olmasi ve
operasyonlara baslamadan énce Kullanim Kilavuzunu okumus
olmasi 6nemlidir.

NOT: Fury6 Gonye Testeresi olarak kullanilirken komple Masa
Testeresi Kesim Bariyeri Tertibatinin makineden kaldirilmasini
ve gelecekte kullanilmak tizere glivenli bir sekilde saklanmasini
tavsiye ederiz.

1. Kesme Basinin Kaldirilmasi

NOT: Makine Gonye Testeresi modunda yapilandirildiginda
Kesme Basi Geri Cekilebilir Alt Bicak Muhafazasi bicak dislerini
tam olarak ortecek sekilde otomatik olarak tist konumuna
kilitlenecektir. Kesme Basini kaldirmak icin Kesme Basi Ayirma
Koluna bastirip tutunuz. Kesme Basini indirmek icin Kesme Basi
Tutamaci tizerine hafifce bastiriniz. Geri Cekilebilir Alt Bicak
Muhafazasinin kullanimi otomatiktir.

NOT: Makinenin kullanimda olmadigi zamanlarda kesme
basinin asagdr konumunda kilitli kalmasini ve Yardimci Alt Bicak
Muhafazasi dogru sekilde kurulu ve Kesme Basi Kilitleme Pini
yuvasina tam olarak ge¢mis olarak kalmasini tavsiye etmekteyiz.

2. Kesim yapmaya hazirlanmak

«Ani bir kaymanin parmak veya ellerin bicak icerisine girmesine

neden olabilecek sakar islem ve el konumlarindan imtina ediniz.

Sadece bir defada sadece bir is parcasi kesiniz.

« Operasyona baslamadan 6nce is parcasi ve ilgili destek
cihazlar haricinde her seyi bicaktan uzak tutunuz.
Kenetler kullanmak suretiyle is parcasini masa ve cite siki bir
sekilde tutturmak icin is parcasini sabitleyiniz.
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Sekil15a+b

3. Viicut ve El konumu (Sekil 14)

Asla ellerinizi‘el konulmayan bdlge’ (bicagin her iki
yanindan en az 140mm uzaklikta) icerisine yerlestirmeyiniz.
Makine doner masasi Uizerindeki resimli semalar glivenli
calisma uygulamalari olarak saglanmistir. Ellerinizi bicagin
konumundan uzak tutunuz.

« Calisma parcasini herhangi bir hareketi 6nlemek icin gite sikica
tutturunuz. Miimkiinse bir Sabitleme Kenedi kullaniniz fakat
bunun bigagin veya diger hareketli makine parcalarinin yéniine
etki etmeyecek sekilde konumlanmig oldugunu kontrol ediniz.
Bir kesim yapmadan 6nce bigadin gectigi yeri gérebilmeniz
icin aleti elektrikten cekip bir prova yapiniz.

+ AC/KAPA tetik digmesi serbest birakilana ve bicak tamamen
durana kadar ellerinizi konumunda tutunuz.

4. Gonye Testeresi Acma/Kapama Tetik Diigmesi Kullanimi
(Sekil 15a)

A¢ma/Kapama diigmesi Kesme basi Tutamacinin icersinde
ergonomik olarak yer alan kilitlenmeyen bir tetik tipi digmedir.
Digmeyi kullanmak icin makinenin motorunu aginiz. Digmeyi
birakmak i¢in makinenin motorunu aginiz.

NOT: Kesme Basi Kesme Basi Ayirma Levyesi calistirilana kadar
asagi indirilemez. (Sekil 15b) Bicak Kesme Basi asadi indirilene
kadar geri cekilebilir muhafazanin icerisinde kalacaktir. Geri
cekilebilir muhafazanin kullanimi otomatiktir.

5. Balta Kesimi
Kesme Bast is parcasini kesmek igin hafifce asad itilecektir.

Calisma parcasini istenen konumda Déner Masa Uizerine ve
cite karsi yerlestiriniz. Uygun sekilde kenetleri sabitleyiniz.
Kesme Tutamacini kavrayiniz.
Tetik digmesini kullanarak motoru calistiriniz ve bicagin tam
calistirma hizina ulagmasini saglayiniz.
Kesme Basini serbest birakmak icin Kesme Bagsi Ayirma
Levyesine bastirip tutunuz.

« Kesme Basini is pargasini keserken hafifce en diisiik
konumuna indiriniz.
Kesim tamamlandiktan sonra tetik diigmesini serbest birakarak
motoru kapatiniz. Bicagin tamamen durmasini bekleyiniz.
Kesme Basinin tist konumuna yiikselmesini bekleyiniz.
Ellerinizi veya is parcasini makineden sadece Kesme Basi
bigak disleri tamamen Geri Cekilebilir Bicak Muhafazasiyla
kaplanmis sekilde tist konumundayken ayiriniz.
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6. Gonye Kesimi

45° soldan 45° saga kadar her a¢i mevcut olup Déner
Masanin 6n tarafinda bir acidlcer 6lgedi bulunmaktadir.
« Acisal hareketin her 5° sinde bir pozitif stoplar saglanmustir.

NOT: Pozitif bir stop segilmis dahi olsa doner masanin daima Gonye
Aci Kilitleme Vidasiyla konumuna kilitli olmasi gerekmektedir.

Gonye Acisi segmek icin:

« Gonye Aci Kilitleme Vidasini gevsetiniz. (Sekil 16) BU masanin
sag tarafinda 30° lik indeks isaretinin yakininda yer almaktadir.
Doner Masayi istenen aglya donduriiniiz. Ayarlamaya yardimci
olmasi icin bir indeks isareti masa gémme parcasinin hemen
oniinde masaya islenmistir.
istenen aci secildiginde Génye Aci Kilitleme Vidasini sikica
sikistiriniz.

Daha evvelden Balta Kesiminde tanimlanan ayni teknikler
kullanilarak Gonye Kesimi simdi yapilabilir.

7. Sev Kesimi

Kesme Basi sadece sol tarafa 45° ye kadar herhangi bir

acida ayarlanabilmektedir. Sev Kilitleme Levyesi makinenin
arka tarafinda yer almaktadir. Bir aciolcer kilavuzu ve ibresi
ayarlayamaya yardimci olmasi i¢in sev mekanizmasi icerisine
dahil edilmistir. (Sekil 17)

Sev Agisi segmek igin:

+ Sev Kilit Tutamacini gevsetiniz.

« Kesme Basini istenen aciya yatiriniz. Ayarlayamaya yardimci
olmasi icin acidlcer kilavuzunu kullaniniz.
istenen aci elde edildiginde sev Kilit Tutamacinin sikica
sikistirilmis oldugundan emin olunuz.

A Sev Kesimi simdi daha 6nceden belirtilen tekniklerin aynisi
kullanilarak yapilabilir.

NOT: Bicagin yoniiniin kontrol edilebilmesi icin daima makine
kapaliyken bir prova yapiniz. Bazi Sev ve Bilesen Kesimleri
Bastirma Kenedinin Kesme Basinin sag tarafina konumlanmasini
gerektirebilir. Bu Kesme Basi asag indirildiginde bicak ve diger
makine parcalarina miidahale edilmesinin énlenmesi igin
gerekli olabilir.
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8. Cit Ayarlamasi

Not: Citin sol tarafi ilave ayarlamalarla saglanmistir. Citin Ust
kismi bigak icin aciklik saglamak icin sola dogru kaydirilabilir.
Bu akut sev acilari secildiginde gerekli olabilir.

Citi ayarlamak igin:

« Kelebek vidasini gevsetiniz. (Sekil 18)
Citin Ust kismini istenen konuma kaydiriniz ve kelebek
vidasiyla sikistiriniz.

« Bigagin yonunu kontrol etmek icin Kesme Basini indiriniz.
Makinenin diger parcalarina midahale olmadigindan emin
olunuz.

9. Karma Kesim

Karma kesim gonye ve sev kesimlerin bir kombinasyonudur.
istenen Génye Acisini evvelden tanimlandigi gibi ayarlayiniz.
Sev Agisini evvelden tanimlandigi gibi ayarlayiniz.

+ Tum ayarlama/kilitleme vidalarinin sikiigindan emin olunuz
ve bigagin yoniini kontrol etmek icin bir prova yapiniz.
Kesimi evvelden tanimlandigi gibi yapiniz.

10. Egri Malzemelerin Kesimi (Sekil 19)

Herhangi bir calisma parcasi kesmeden 6nce bunlarin egri olup
olmadigini kontrol ediniz. Egri olmasi halinde calisma parcasinin
gosterildigi gibi konumlanmasi ve kesilmesi gerekmektedir.
Calisma parcasini yanlis bir sekilde konumlamayin veya calisma
parcasini ¢it destedi olmadan kesmeyiniz.

11. Sikismis Malzemenin Temizlenmesi

Gonye testeresini “KAPATINIZ” ve bigagin tamamen durmasini
bekleyiniz.
Mimkiinse Kesme Basinin tist konumuna yiikselmesini
bekleyiniz.

« GoOnye testeresini fisten gikartiniz.
Dikkatli bir sekilde sikismis malzemeyi makineden ¢ikariniz.

FURY6 NIN MASA TESTERESI OLARAK KULLANILMASI iGiN
YAPILANDIRILMASI

UYARI: Bu islemi sadece makine gti¢ kaynagindan
¢ikarildiginda yapiniz.
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UYARI: Fury6 bircok dahili glivenlik 6zelliklerine ve giivenlik
kenetleme kilitlerine sahiptir. Asagidaki talimatlar ile

makine masasina yapistirilan etiket tizerindeki bilgilerinin
okunmasi, anlasiimasi ve riayet edilmesi dnem arz etmektedir.
Konfigirasyon prosedurinin yerine getirilmemesi makineye
zarar verebilir ve/veya kullanicinin yaralanmasina yol acabilir.

« Doner Masanin 0° Gonye Acisina ve Kesme Basinin 0° Sev
acisina ayarl oldugundan emin olunuz.
Doner Masa Uizerindeki Yardimci Alt Bicak Muhafazasini
masa gdmme parcasinin tizerine ve Citin her iki yanina
konumlayiniz. ($ekil 20)
Kesme Basini Alt Yardimci Bicak Muhafazasini ‘yakalayarak’
tam olarak asagi konuma indiriniz. Kesme Basi Kilitleme
Pinini yuvasi icerisine itiniz. (3ekil 21)
Masa Yikseklik Ayarlama Vidasini gevsetiniz ve masayi en
diistik konumuna indiriniz.
Yiikseklik Ayarlama Vidasini sikistiriniz.
Fury6 simdi Masa Testeresi olarak kullanilmaya hazirdir. ($ekil 22)

DE

Temel Masa Testeresi Operasyonlari

UYARI: Bu makinede asla serbest elle kesim yapmaya
kalkismayin. Bigak sikismasi ve geri tepmesi olasiligini en aza
indirmek icin her zaman diizgiin sekilde ayarlanmis bir Kesim
Bariyeri kullaniniz.

1. Masa Yiiksekliginin Ayarlanmasi (Sekil 23a & b)

Masanin makine motoru tizerindeki ytiksekligi
ayarlanabilmektedir. Bu Fury6 nin bircok konvansiyonel masa
testeresinde bulunan yiikselme ve diisme 6zelligini taklit
etmesini saglamaktadir. Bicagin kesme derinligi boylelikle Omm
den 32mm ye kadar ayarlanabilir.

FR

UYARI: Makinenin yiiksekligini sadece makine gii¢
kaynagindan ayrilmis vaziyetteyken ayarlayiniz.

Ayarlamak igin:
Yiikseklik Ayarlama Vidasini gevsetiniz ve masa yiiksekligini
testere bicad istenen miktarda masadan ¢ikinti yapabilecek
bigimde ayarlayiniz. Vidayi yeniden gevsetiniz.

Testere bicaginin kesilecek malzemeye yaklagik 3mm
sokulmasini tavsiye ederiz.

UYARI: Bu makine oluklarin veya tikali oyuklarin kesimi icin Sekil 23b
uygun degildir.
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Sekil 24

Sekil 25

NOT: Gerekirse, makinenin arkasinda bulunan tahliye deligine
bir atdlye toz tahliye aygiti baglanabilir.

2. Masa Testeresi Acma/Kapama Diigmesi (Sekil 24)

Ac¢ma/Kapama Dugmesi iki (2) dugmeli bir kilit tipindedir.
Digmeler Kesme Tutamacinin On Sol yani iizerinde yer almaktadir.
+ Motoru calistirmak icin Yesil (I) digmeyi itiniz.

Motoru durdurmak igin Kirmizi (O) digmeyi itiniz.

3. Boyuna Kesim

NOT: Fury6 Masa Testeresi modundayken lamine doseme
kaplamasi vs gibi ince sac malzemelerin kesimi icin idealdir.
Boyuna kesim caprazlama kesim yerine bir malzeme pargasinin
uzunlugu boyunca kesilmesidir. Boyuna kesim her zaman
kesim citi istenen genislige ayarlanmis ve makine tablasinin sag
tarafinda olacak sekilde yapilmalidir.

NOT: Kesim citinin yerine kilitlenmis ve bicak testeresine paralel
olmasini kontrol ediniz. Yarma bicaginin bicak testeresiyle
diizgiin hizali olmasini kontrol ediniz.

Kucuk profilli malzeme keserken, bicaktan sonra malzemenin
son 300mm’sini beslemek/ydnlendirmek icin bir itme cubugu
kullaniniz. 300 mm'den kiglk kesimler yaparken daima itme

cubugu kullaniimalidir.

NOT: Fury6 ile bir itme cubugu tedarik edilmistir. (Sekil 25)
Kullanimda olmadigi zamanlarda itme Cubugunun makine
lizerinde saklanmasini tavsiye ederiz.

Uzun karton veya genis paneller keserken daima uzaktan bir

is destegi kullaniniz veya yeterli deneyime sahip bir kisiden
yardim isteyiniz.

is parcasini testereden onu kesim citine dayali tutarak
besleyiniz. Yumusak, sabit basing uygulayin ve gerekirse itme
cubugu kullaniniz.

ELLER ASLA BICAKLA AYNI DOGRULTUDA OLMAMALIDIR.
BAKIM VE AYARLAMALAR

UYARI: Herhangi bir bakim gorevi veya ayara kalkismadan 6nce

makinenin elektrik sebekesinden ayriimis oldugundan emin
olunuz.
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Temizlik

Her kullanim sonrasinda makine temizlenmelidir. Gortinur
parcalardan tiim talasi vs. bir elektrikli stipiirgeyle gideriniz.
Ayrica makinenin arkasindaki makine toz tahliye deligine de
elektrik stiptrgesi baglanabilir. Bu, dokuntileri makine icinden
gidermelidir. Plastik parcalari temizlemek icin asla ¢oziiciler
kullanmayin, zira ¢ozticliler onlara zarar verebilir. Sadece
yumusak, hafif nemli bir bezle temizleyiniz.

Yarma Bigcagi

Yarma bigagi cok 6nemli bir bilesendir ve fabrikada monteli

ve dogru hizali ve ayarli olarak gelir. Yarma bicag, is parcasinin
testereden gecerken sikismasini onler. Yarma bicagini diizenli
araliklarla inceleyin ve yipranmis veya hasar gérmiisse degistiriniz.

Yarma Bigaginin bigak dislerinin uglari ile Yarma Bicaginin
ucu arasindaki araligin yaklasik 3 ila 5 mm olacak bicimde
ayarlanmasi gerekmektedir. (Sekil 26)

Yarma Bigagini ayarlamak icin iki (2) adet sabitleme vidasini
(Sekil 27) Altigen anahtar kullanarak hafifce gevsetiniz. Dogru
hizalama saglandiginda sabitleme vidalarini sikistiriniz.

NOT: Bu makineye 6zgu bir bilesen oldugundan, sadece orijinal
Evolution Yarma Bigadi kullaniniz. Orijinal olmayan parcalar
tehlikeli olabilir. Stiphe halinde Yardim Hattiyla irtibata geginiz.

itme Cubugu

Makine ile birlikte plastik bir itme cubugu tedarik edilmistir.
Kullanimda olmadigi zamanlarda itme ¢ubugunu makinenin
lizerinde saklayiniz.

NOT: itme cubugunun hasar gérmesi halinde degistirilmesi
gerekmektedir. Kullanicinin kendi itme ¢ubugunu yapmasi
halinde tedarik edilenle ayni modeli takip etmesini tavsiye
ederiz. Yedek itme cubuklari Evolution Power Tools'dan temin
edilebilir.

BICAGIN TAKILMASI VEYA CIKARILMASI
UYARI: Sadece bu makine igin tasarlanmis orijinal Evolution
bicaklari kullaniniz. Bicagin maksimum hizinin makine ile

uyumlu oldugunu temin ediniz. Bu islemi sadece makine gii¢
kaynagindan cikarildiginda yapiniz.
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Sekil 30

Not: Kullanicinin bicagin montesi esnasinda bicagi ele alirken
veya makine bicaklarini degistirirken koruyucu eldiven takmasi
tavsiye edilmektedir.

Not: Bicak Fury6 makinesi icerisinde oldukga hassas olarak
takilmistir. Bicagi degistirirken sabirli ve yontemli olunuz.

Bicagi degistirirken:

+ Makinenin Kesme Basi Uist konumunda ve Gonye Testeresi
Modunda oldugundan emin olunuz.

«  Geri Cekilebilir Alt Muhafaza calistirma Levyesini pivot vidasi
ayirmak ve glivenli bir sekilde saklamak suretiyle serbest
birakiniz. (Sekil 28)

« Dis bigak flangini tutmak icin (tedarik edilen) pin anahtarini
kullaniniz.

Malafa vidasini gevsetmek icin (tedarik edilen) altigen
anahtari kullaniniz. (Sekil 29)

Not: Malafa vidasinda bir sol vida disi mevcuttur. Gevsetmek
icin saat yoniinde ceviriniz ve sikistirmak icin islemi ters saat
yoniinde tekrarlayiniz.

« Malafa vidasi, conta ve dis bicak flansini ¢ikariniz.
Alt Bicak Muhafazasini mantel olarak kullaniniz ve bunu tam
olarak makinenin gévdesi icerisine geri ¢ekiniz.

« Malafanin ucunu temizlemek icin bicagi disariya dogru
cekerek ayiriniz ve daha
sonra makineden uzakta asagi ve ileri
dogru tekrarlayiniz.

Not: Kesme Basinin alt 6n tarafindaki 5 mm lik bicak deligi
(Sekil 30) bicak makine icerisine veya disarisina manevra
edilirken ekstra aciklik saglar.

Yeniden Takmak:

Bigagin bu makine igin uygun oldugundan emin olunuz.
Bicak tizerindeki rotasyon oku yéniiniin makinenin Yan
Bicak Muhafazasi tizerindeki rotasyon oku yéniyle uyumlu
oldugundan emin olunuz. Bicak disleri daima testerenin
oniinde asagi dogru gostermelidir.

« Maksimum aciklik ve makineye erisim saglamak icin bicak
deligini kullanmak suretiyle bicagi makine icerisine dikkatli
ve hafif bir sekilde manevra ettiriniz ve i¢ bicak flansi tizerine
konumlandiriniz.

Malafa vidasi, conta ve dis bigak flansini yeniden takiniz.
Tertibati elinizle sikistiriniz.
+ Dis bigak flansini pin anahtariyla tutunuz.
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Malafa vidasini altigen anahtarla sikistiriniz.

« Elinizle cevirerek bicagin serbest bir sekilde dondugini
kontrol ediniz.
Bicak dislerinin tamamen kapanmasi i¢in Geri Cekilebilir
Bicak Muhafazasini bicak etrafinda kapatiniz.
Geri Cekilebilir Bicak Muhafazasi Calistirma Levyesini pivot vidasi
kullanmak suretiyle servis konumuna yeniden baglayiniz.

« Kurulumu ve 6zellikle tiim gtvenlik muhafazalarinin
calismasi kontrol ediniz.

SEV AGILARININ KONTROL EDILMESi VE AYARLANMASI

UYARI: Herhangi bir ayarlama yapmadan 6nce makinenin gii¢
kaynagindan ayrilmis oldugundan emin olunuz.

NOT: Tiim acisal ayarla fabrika ayarlarindayken kontrol ve ayarlama
islemleri normal kullanima bagl eskime ve aginmanin bir neticesi
olarak gerekebilir.

NOT: Sev Acilarini kontrol etmek ve ayarlamak i¢in makinenin Gonye
Testeresi konfigiirasyonunda olmasi gerekmektedir.

0" SEV AGISI

0° Sev Acisinda bicagin dikey ve Déner Masaya tam olarak
90° acida olmasi gerekmektedir. 0° Sev Acisinin kontrol
edilmesi icin hassas bir miihendis gonyesi gereklidir (tedarik
edilmemistir).

Kontrol etmek:
Kesme Basinin dikey konumda ve Sev ibresi 0° Sev Acisini
gOsterir sekilde stopunda oldugundan emin olunuz.
Sev Kilit Tutamacini sikistiriniz.
Kesme Basini en diisiik konumuna indiriniz. Geri Cekilebilir
Alt Bicak Muhafazasi makine igerisine dogru dénecektir.
Muhendis gonyesi simdi bicakla Doner Masa arasindaki
acinin 6lcilmesi icin kullanilabilir.

Ayarlama gerekmesi halinde:

NOT: 0° Sev Stop Ayarlama Vidasina erisilmesi icin Kesme
Basinin egilmesi gerekmektedir.

« 0 Sev Stop Ayarlama Vidasi kilitleme somununu hafifce
gevsetiniz. (Sekil 31)
Altigen Anahtar kullanarak Sev Stop Vidasini istendigi sekilde
saat yonune veya ters saat yonune ceviriniz.
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Bicak ile Doner Masa arasinda tam hizalama saglandiginda
kilitleme somununu sikistiriniz.

45° SEV ACISI
45° lik Sev Acisi 0° lik sev Agisina benzer sekilde kontrol edilebilir.

Hassas bir 45° lik Mihendis Set Gonyesi (tedarik edilmemistir)
gerekli olacaktir.

Kontrol etmek:

Sekil 32 + Kesme Basinin 45° lik konumda yatirilmis ve Sev ibresi 45° lik Sev
Agisini gosterir sekilde stopunda oldugundan emin olunuz.

Sev Kilit Tutamacini sikistiriniz.

« Kesme Basini en duisiik konumuna indiriniz. Geri Cekilebilir
Alt Bicak Muhafazasi makine igerisine dogru dénecektir.
Bicak ile 6ner Masa arasindaki aginin kontrol edilmesi icin 45°
Muihendis Seti Gonyesini kullaniniz.

Ayarlama gerekmesi halinde:

NOT: 45° lik Sev Stop Ayarlama Vidasina erisilmesi icin Kesme
Basinin egilmesi gerekmektedir.

45° Sev Stop Ayarlama Vidasi kilitleme somununu hafifce
gevsetiniz. (Sekil 32)

« Altigen Anahtar kullanarak Sev Stop Vidasini istendigi sekilde
saat yontine veya ters saat yoniine geviriniz.
Bicak ile Doner Masa arasinda tam hizalama saglandiginda
kilitleme somununu sikistiriniz.

GiT AYARLAMA (Sekil 33a ve b)

Cit makine tabanina her iki yanda bir adet olmak tizere iki (2)
adet soket bagli vidayla tutturulur. Bu vidalar Citin istendigi
gibi yeniden konumlanabilmesini saglayan uzatiimis delikler

icerisine yerlestirilmistir.

Citin dzgtin bir sekilde takilmis bir bicaga tam olarak 90° de
ayarlanmasi gerekmektedir.

Citin tam olarak konumlanmasi icin hassas bir Mihendis
Gonyesi (tedarik edilmemistir) gerekli olacaktir.
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Citin yeniden konumlanmasi icin:

- Doner Masayi 0° Gonye Agisina ayarlayiniz.
Kesme Basini 0° Sev Acisina ayarlayiniz.
iki (2) adet Cit soket bagi vidasini hafifce gevsetiniz.

« Kesme Basini en diistik konumuna indiriniz.
Muhendis Gonyesini kullanmak suretiyle Citin Bicakla
hizalanmasini kontrol ediniz.

- Citi gerekli sekilde hizalayiniz ve sonra soket basl vidalarla
sikistiriniz.

SiIGORTA VE PRiZiN DEGiSTIRILMESIi

Makinenizin ana fisindeki sigortanin degistirilmesinin
gerekmesi halinde bu daima ayni degerlere sahip bir tanesiyle
degistirilmelidir. Makinenizin Gizerinde verilen voltajin besleme
voltajina uymasini kontrol edin. Bu makine takili bir kaliplanmis
priz ile tedarik edilmistir. Yeni bir priz takilmasi gerektiginde
asagidaki protokoli takip ediniz.

CEVRE KORUMA

Kullanilmis elektrikli Griinler, evsel atiklarla birlikte atilmamalidir.

Lutfen tesislerin bulundugu yerlerde geri dontisime tabi tutunuz.

Yerel idareden veya saticinizdan geri déniistimle ilgili bilgi aliniz.
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AB UYGUNLUK BiLDIRiMi
Geregince EN ISO 17050-1:2004

Bu bildirim ile kapsama alinan iiriiniin iireticisi:
Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR

Uretici isbu belgeyle bu bildirimde detaylandirilan sekilde makinenin Makine Direktifi ile asagida
detaylandirilan sekilde diger uygun direktiflerin ilgili hiikimlerini karsiladigini bildirmektedir.
Uretim ayrica bu bildirimde detaylandirilan sekilde, uygulanabilir durumlarda makinenin Ana
Saglik ve Giivenlik gerekliliklerinin ilgili hiikGimlerini karsiladigini bildirmektedir.

Bu Bildirimde kapsanan Direktifler asagida detayli olarak verilmektedir:

2006/42/EC. EG Makine Direktifi.
2004/108/EC. Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi.
2014/30/EU. Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi.

2011/65/EU.&  Elektrikli Ekipmanda Belirli Tehlikeli Maddelerin Kullaniminin
2015/863/EU. Kisitlanmasi konulu Direktif (RoHS)

2002/96/EC De richtlijn Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (AEEA).
olarak degistirilmistir

tarafindan 2003/108/EC.

Ve asagidaki dokiimanlarin gecerli gereklilikleri ile uyumlu haldedir:

EN 61029-1:2009+A11 « EN 61029-2012+A11 < EN 55014-1: 2017 « EN 55014-2: 2015
EN61000-3-2: 2014 - EN61000-3-3: 2013

iiriin detaylar

Aciklama: FURY6 210mm MULTIPURPOSE TABLE/MITRE SAW
Fabrika Modeli No: ~ FURY62102 / FURY62102EU

Marka Adi: EVOLUTION

Gerilim: 230-240V~ 50Hz

Giris: 1200W

Urtintin direktifin gerekliliklerini karsiladigini géstermek icin gerekli teknik dokiimantasyon
derlenmistir ve ilgili ylriitme makamlarinin denetimine sunulmaktadir ve teknik dosyamizin
yukarida listelenen dokiimanlari icerdigini ve bunlarin yukarida agiklanan sekilde triine iliskin
dogru standartlar oldugunu dogrular.

Teknik dokiimantasyon sahibinin adi ve adresi.

imza: @“N Yazan: Matthew Gavins: Grup icra Kurulu Baskani.

Tarih: 01/03/2016
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UK

Evolution Power Tools Ltd
Venture One

Longacre Close

Holbrook Industrial Estate
Sheffield

S20 3FR

+44(0)114 251 1022

us

Evolution Power Tools LLC
8363 Research Drive
Davenport

lowa

52806

+1866-EVO-TOOL

EU

Evolution Power Tools SAS
61 Avenue Lafontaine
33560

Carbon-Blanc

Bordeaux

+33(0)557 306189

Discover Evolution Power Tools

Visit: www.evolutionpowert

Is.com or download

the QR Reader App on your smart phone and scan

the QR code (Right).
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