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210 MM (8-1/4*) WIELOFUNKCYJNA UKOSNICA PRZESUWNA TCT

Specyfikacje

System metryczny

Zaprojektowana do wykonywania nastepujacych cieé¢

System imperialny

Arkusze miekkiej stali — grubos¢ maksymalna 3mm 1/8"
Drewno - Przekréj maksymalny 60 mm x 220 mm 2-3/8"x 8-3/4"
Silnik (230-240V~ 50 Hz) 1500 W 7A
Predkos¢ bez obciagzenia 3750 min 3750 rpm
Wymiary ostrza

Srednica 210 mm 8-1/4"
Srednica otworu 25,4 mm 1"
Liczba zebow 20 20
Predkos¢ maksymalna 5000 min™ 5000 rpm
Grubos¢ 1,7 mm 2/8"
Waga N:13kg/G: 14,6 kg N:291b/G:321b
Laser

Klasa lasera Klasa 2

Zr6dto wigzki laserowej Dioda laserowa

Moc lasera Maks. 1 mW

Dtugosc fali 650 nm

Dane dot. hatasu i wibracji

Poziom cisnienia akustycznego L,,: 94.54 dB(A) K., =3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej L1 107.54 dB(A) K, =3 dB(A)
Poziom wibracji 2.561 m/s? K=1.5m/s?

0° 0°
45L°/45R° 45°
45L°/ 45R° 0°

0° 45°

Maksymalna

szerokos¢ ciecia
220 mm (8-3/4")

140 mm (5-1/2")
140 mm (5-1/2")
220 mm (8-3/4")

Maksymalna
glebokosc cigcia
60 mm (2-3/8")

35 mm (1-3/8")
60 mm (2-3/8")
35 mm (1-3/8")
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QA 3-XL| STEALTA™

255 MM (10“) WIELOZADANIOWA UKOSNICA PRZESUWNA TCT

Specyfikacje

System metryczny

System imperialny

Zaprojektowana do wykonywania nastepujacych cieé
Arkusze miekkiej stali — grubos¢ maksymalna 3mm 1/8"
Drewno - Przekr6j maksymalny 75 mm x 300 mm 3"x 11-3/4"
Silnik (230-240 V~ 50 Hz) 2000 W (ptynny start) 9 A (ptynny start)
Predkos¢ bez obciazenia 2500 min” 2500 rpm
Wymiary ostrza
Srednica 255 mm 10"
Srednica otworu 25,4 mm 1"
Liczba zebow 24 24
Predkos¢ maksymalna 3250 min” 3250 rpm
Grubos¢ 2mm 2/8"
Waga N:19,6 kg/G: 21 kg N: 43Ib / G: 461b
Laser
Klasa lasera Klasa 2
Zr6dto wigzki laserowej Dioda laserowa
Moc lasera Maks. 1 mW
Dtugosc fali 635-670 nm
Dane dot. hatasu i wibracji
Sound Pressure Level L,,:90.37 dB(A) K,,=3 dB(A)
Sound Power Level L, 103.37 dB(A) Ka =3 dB(A)
Vibration Level 2.944m/s? K=1.5m/s?
Maksymalna Maksymalna
szerokos¢ ciecia glebokosc cigcia
0° 0° 300 mm (11-3/4") 75 mm (3")
45L°/ 45R° 45° 210 mm (8-1/4") 40 mm (1-5/8")
45L°/ 45R° 0° 210 mm (8-1/4") 75 mm (3")
0° 45° 300 mm (11-3/4") 40 mm (1-5/8")
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(1.3)
WAZNA INFORMACJA

Nalezy uwaznie i w catosci przeczytac
niniejsze instrukcje obstugi i bezpieczenstwa.
Ze wzgledow bezpieczenstwa, w przypadku
niepewnosci co do ktoregokolwiek aspektu
dotyczacego korzystania z tego sprzetu,
nalezy skontaktowac sie z odpowiednia
infolinia obstugi technicznej, ktérej numer
podany jest na stronie internetowej Evolution
Power Tools. Nasza firma oferuje dostep

do kilku infolinii obstugi technicznej za
posrednictwem naszej organizacji dziatajacej
na calym swiecie. Jednakze pomoc techniczna
jest dostepna réwniez u dystrybutorow.

Strona Internetowa
www.evolutionpowertools.com

E-mail
enquires@evolutionpowertools.com

(1.4) Gratulujemy zakupu narzedzia marki
Evolution Power Tools. Zapraszamy do
rejestracji produktu w internecie zgodnie
z ulotka dotyczacq rejestracji gwarancji
nonline” w formacie A4, dotaczona do
urzadzenia. Mozna réwniez zeskanowac kod
QR zamieszczony na ulotce A4 za pomoca
smartfonu. Umozliwi to zatwierdzenie
okresu gwarancyjnego urzadzenia za
posrednictwem witryny Evolution poprzez
podanie danych osobowych, co w razie
potrzeby zapewni szybki dostep do ustug
serwisowych. Dziekujemy za wybranie
produktu marki Evolution Power Tools.

OGRANICZONA GWARANCJA EVOLUTION

Firma Evolution Power Tools zastrzega
prawo do wprowadzania ulepszen i
modyfikacji w konstrukgji produktu bez
uprzedniego powiadomienia. Nalezy
zapoznac sie z broszura rejestracyjna i/lub
opakowaniem w celu uzyskania szczegétéw
na temat zasad i warunkéw gwarancji.

(1.5) Firma Evolution Power Tools w obrebie
okresu gwarancyjnego oraz od oryginalnej
daty zakupu zapewnia naprawe lub wymiane
wszystkich towardéw, ktére wykazuja wady
materiatowe lub fabryczne. Gwarancja

traci waznosg, jesli zwrécone urzadzenie
byto uzytkowane niezgodnie z zaleceniami
zamieszczonymi w Instrukcji obstugi lub jesli
ulegto ono uszkodzeniu w wyniku wypadku,
zaniedbania lub niewtasciwego serwisu.

Gwarancja nie obejmuje urzadzen i/lub
komponentéw, w ktérych wprowadzono
jakiekolwiek modyfikacje lub ktore byty
eksploatowane w sposéb wykraczajacy

poza okreslona wydajnos¢ i specyfikacje.
Komponenty elektryczne sg objete gwarancjg
odpowiednich producentéw. W przypadku
zwrotu jakichkolwiek uszkodzonych urzadzen
do Evolution Power Tools optacenie przesytki
lezy w gestii klienta. Firma Evolution Power
Tools zastrzega prawo do naprawy lub wymiany
urzadzenia na urzadzenie identyczne lub jego
odpowiednik zgodnie z wkasnym uznaniem.

Gwarancja (w formie pisemnej lub stownej) nie
obejmuje materiatéw eksploatacyjnych, takich
jak (ponizsza lista nie jest wyczerpujaca) nozy,
frezéw, wiertet, diut, topatek itp. Firma Evolution
Power Tools nie ponosi odpowiedzialnosci

za straty lub uszkodzenia spowodowane
bezposrednio lub posrednio przez korzystanie

z naszych towaréw lub z jakiejkolwiek innej
przyczyny. Firma Evolution Power Tools nie
ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie koszty
poniesione w odniesieniu do takich towaréw
lub szkody wtérne. Zaden urzednik, pracownik
lub przedstawiciel firmy Evolution Power Tools
nie jest upowazniony do sktadania ustnych
o$wiadczen na temat przydatnosci urzadzer lub
do odrzucenia ktéregokolwiek z powyzszych
warunkéw sprzedazy i zadne z takich oswiadczen
nie bedzie wiazace dla Evolution Power Tools.

Pytania dotyczace tej ograniczonej gwarancji
nalezy kierowac do siedziby firmy lub
zadzwoni¢ pod odpowiedni numer infolinii.
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(1.7)
WIBRACJE

OSTRZEZENIE: Podczas uzytkowania tego
urzadzenia operator moze by¢ narazony na wysoki
poziom wibracji przenoszonych na rece i ramiona.
Istnieje mozliwos¢ rozwoju u operatora,choroby
wibracyjnej biatych palcéw” (syndrom Raynauda).
Stan ten moze zmniejszy¢ wrazliwos¢ reki na
temperature, jak rbwniez powodowac ogélne
dretwienie. W przypadku dtugotrwatego lub
regularnego korzystania z tego urzadzenia nalezy
monitorowac stan dtoni, a zwlaszcza palcéw. W
przypadku pojawienia sie jakichkolwiek objawdéw
skontaktowac sie z lekarzem.

a) Rzeczywisty poziom drgan podczas
korzystania z narzedzia zalezy od
stabilnosci/sztywnosci elektronarzedzia

oraz stanu uzywanego narzedzia tnacego.
Czynniki te moga zwiekszy¢ poziom wibracji
doswiadczanych przez operatora. Kazde
poszczegdlne zastosowanie narzedzia musi zostac¢
poddane ocenie pod katem wptywu czynnikow
charakterystycznych dla danego zadania przed
narazeniem operatora na ich oddziatywanie.

b) Pomiar i ocena narazenia czlowieka na
drgania przenoszone na dlonie w miejscu
pracy sa podane w: BS EN ISO 5349-1:2001
oraz BS EN ISO 5349-2:2002

c) Ponizsze czynniki moga wptywac na
poziom wibracji. Ograniczenie wptywu
tych czynnikéw moze przyczynic sie do
zmniejszenia skutkdéw wibracji:

Obstuga:

« Obstugiwac¢ maszyne z zachowaniem
ostroznosci, pozwalajac urzadzeniu na
wykonywanie zadania.

« Unikac¢ uzywania nadmiernej sity fizycznej
w odniesieniu do jakichkolwiek elementéw
ukfadu sterowania urzadzeniem.

«  Zwroci¢ uwage na bezpieczne ustawienie i
stabilno$¢ ciata oraz na kierunek ustawienia
narzedzia podczas uzytkowania.

Przedmiot obrébki:

«  Zwrdci¢ uwage na materiat, z ktérego
wykonana jest powierzchnia robocza: jego stan
gestos¢, wytrzymatos¢, sztywnosé i utozenie.

OSTRZEZENIE: Emisja drgan podczas
rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moze rézni¢ sie od podanej wartosci catkowitej
w zaleznosci od sposobu uzywania narzedzia.
Potrzeba ustalenia srodkéw bezpieczenstwa i
ochrony operatora opiera sie na ocenie narazenia
w rzeczywistych warunkach uzytkowania (z
uwzglednieniem wszystkich etapéw cyklu
operacyjnego, takich jak czasy wytaczenia, praca
na biegu jatowym, oprécz czasu wtaczenia).

(1.8)
OZNACZENIA |
SYMBOLE BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE: Nie korzystac z narzedzia, jesli
oznaczenia ostrzegawcze lub informacyjne

sg uszkodzone lub zostaty usuniete.
Skontaktowac sie z Evolution Power Tools w
celu uzyskania nowych etykiet.

Uwaga: Symbole wymienione ponizej moga

by¢ zamieszczone w instrukgji obstugi lub
na produkcie.

Symbol Opis

\Y Wolty

A Ampery

Hz Herce
Min™ Predkosc¢

~ Prad zmienny

Predkos¢ bez obcigzenia

Nosi¢ gogle ochronne

Uzywac ochraniaczy stuchu

Nosi¢ maske ochronna

@ Nie dotyka¢ Nie zbliza¢ dtoni
ce

Certyfikat CE
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Symbol Opis

Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny

Przeczytac instrukcje

OSTRZEZENIE

Ostrzezenie dotyczace lasera

Zabezpieczenie w postaci
podwdjnej izolacji

@ B>® x4

PRZEWIDZIANE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA

OSTRZEZENIE: Niniejszy produkt

to wielozadaniowa pilarka ukosnica
przesuwna zaprojektowana do eksploatacji

z wykorzystaniem specjalnych tarcz

marki Evolution. Uzywac tylko ostrzy
zaprojektowanych do stosowania z tym
narzedziem i/lub akcesoriéw zalecanych przez
Evolution Power Tools Ltd.

Po zainstalowaniu odpowiedniego ostrza
narzedzie to nadaje sie do ciecia:

Drewna

Wyroboéw drewnopochodnych (ptyt
pilsSniowych, ptyt wiérowych, sklejki, ptyt
stolarskich, twardych ptyt pil$niowych itp.)
Aluminium

Stali miekkiej (grubos¢ 3 mm)

Uwaga: Nalezy zachowac ostroznos¢ w celu
bezpiecznego ciecia drewna zawierajgcego
nieocynkowane gwozdzie lub sruby.

ZABRONIONE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA

OSTRZEZENIE: Wielozadaniowa pilarka
ukosnica przesuwna moze by¢ uzywana
wylacznie zgodnie z przeznaczeniem. Nie
nalezy wprowadzac w urzadzeniu zadnych
modyfikacji lub stosowac urzadzenia do
zasilania jakichkolwiek urzadzen lub akcesoriéw
innych niz okreslone w niniejszej instrukcji.

(1.13)

OSTRZEZENIE: Urzadzenie nie jest przeznaczone
do uzytkowania przez osoby (w tym dzieci) o
ograniczonej sprawnosci fizycznej, sensorycznej
lub umystowej lub braku doswiadczeniai

wiedzy, chyba Ze beda one nadzorowane lub
zostana poinstruowane na temat bezpiecznego
korzystania z urzadzenia przez osobe
odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo.

(1.14)
BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

Urzadzenie jest wyposazone w odpowiednia
profilowana wtyczke i kabel zasilajacy
odpowiedni dla danego rynku. W przypadku
uszkodzenia kabla zasilajacego, nalezy go
wymieni¢ na specjalny kabel lub zespét dostepny
u producenta lub autoryzowanego dystrybutora.

(1 ..1 5)
UZYTKOWANIE NA
WOLNYM POWIETRZU

OSTRZEZENIE: Ze wzgledéw bezpieczeristwa
urzadzenia nie mozna uzywac na wolnym
powietrzu, w miejscach zawilgoconych ani
narazac na dziatanie deszczu. Nie umieszczac
narzedzia na wilgotnym podtozu. Jesli to mozliwe,
odstawiac je na czysty i suchy blat roboczy. W celu
zapewnienia dodatkowej ochrony zastosowac
wylacznik réznicowopradowy (RCD), ktéry
przerwie zasilanie, jedli prad réznicowy przekroczy
30 mA przez 30 ms. Zawsze kontrolowac dziatanie
wytacznika réznicowopradowego (RCD) przed
przystapieniem do korzystania z urzadzenia.

W przypadku koniecznosci zastosowania
przedtuzacza, nalezy upewnic sig, ze nadaje sie

on do uzywania na wolnym powietrzu i posiada
odpowiednie oznaczenie. Podczas korzystania

z przedtuzacza nalezy przestrzegac

instrukgji producenta.

(2.1) ogdlne instrukcje
bezpieczenstwa elektronarzedzi
(Niniejsze instrukcje bezpieczenstwa
elektronarzedzi sa zgodne z

BS EN 60745-1:2009 i EN 61029-1:2009).

10
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OSTRZEZENIE: Podczas korzystania

z elektronarzedzi nalezy przestrzegac
zasad bezpieczenstwa w celu obnizenia
poziomu zagrozenia pozarem,
porazeniem pradem, obrazeniami ciata,
w tym ponizszymi przypadkami.

Nalezy przeczytac niniejsze instrukcje przed
przystapieniem do obstugi produktu i
zachowac je na przysztosc.

OSTRZEZENIE: Przeczytac wszystkie
ostrzezenia i instrukcje bezpieczenstwa.

Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji moze
prowadzi¢ do porazenia pragdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

ZACHOWAC WSZYSTKIE OSTRZEZENIA |
INSTRUKCJE NA PRZYSZLOSC.

Termin ,elektronarzedzie” odnosi sie

do urzadzenia zasilanego sieciowo
(przewodowego) lub urzadzenia zasilanego
za pomoca baterii (bezprzewodowego).

(2.2)

1. Ogdlne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo obszaru roboczegol.

a) Zadbac o prawidiowa higiene i prawidiowe
oswietlenie obszaru pracy. Zanieczyszczenie
lub brak wystarczajacego oswietlenia obszaru
pracy moga doprowadzi¢ do wypadkdw.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w
przestrzeniach zagrozonych wybuchem,
np. w obecnosci fatwopalnych cieczy, gazéw
lub pytéw. Urzadzenia elektryczne wytwarzaja
iskry, ktére moga podpali¢ pyt lub opary.

c) Nie dopuszczac dzieci ani innych oséb do
obszaru pracy elektronarzedzi. Nieuwaga
moze spowodowac utrate kontroli.

(2.3)

2. 0golne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo elektryczne].

a) Wtyczka elektronarzedzia musi
pasowac do gniazda zasilania. Nie wolno
modyfikowac wtyczki w zaden sposéb. W
przypadku elektronarzedzi z uziemieniem
nie nalezy stosowac przejsciowek.
Oryginalne wtyczki i pasujace gniazda
zmniejszajq ryzyko porazenia pragdem.

b) Unika¢ dotykania uziemionych
powierzchni, takich jak rury, grzejniki,
piece i lodéwki. Uziemienie ciata powoduje
zwigkszenie ryzyka porazenia pradem.

<) Nie wystawiac elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub wilgoci. Przedostanie sie wody do
urzadzenia zwieksza ryzyko porazenia pragdem.
d) Nie nadwyrezac kabla. Nigdy nie
uzywac go do przenoszenia, przeciaggania
lub odlaczania elektronarzedzia. Trzymac
przewdd z dala od zrédet ciepta, oleju,
ostrych krawedzi lub ruchomych czesci
urzadzenia. Uszkodzone lub poplatane kable
zwiekszaja ryzyko porazenia pradem.

e) W przypadku korzystania z urzadzenia
na wolnym powietrzu uzywac przedtuzacza
przystosowanego do uzywania na
zewnatrz. Korzystanie z przedtuzacza
przystosowanego do uzywania na zewnatrz
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

f) W przypadku korzystania z
elektronarzedzia w miejscu o duzym
natezeniu wilgoci nalezy uzywac gniazda
zasilania wyposazonego w wylacznik
réznicowopradowy (RCD). Korzystanie z
wyltacznika réznicowopradowego zmniejsza
ryzyko porazenia pragdem.

(2.4)

3) Ogolne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo osobiste].

a) Podczas korzystania z elektronarzedzi
uzytkownik powinien by¢ czujny,
uwazny i zachowywac zdrowy rozsadek.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w
stanie zmeczenia badz pod wplywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila
nieuwagi podczas obstugi urzadzenia moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

11
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b) Korzystac ze sSrodkéw ochrony osobistej.
Zawsze stosowac srodki ochrony oczu.
Wyposazenie ochronne, takie jak maska
przeciwpytowa, obuwie robocze antyposlizgowe
na szorstkiej podeszwie, kask ochronny lub
nauszniki ochronne uzywane w odpowiednich
warunkach, zmniejsza ryzyko obrazen.

c) Zapobiegac¢ przypadkowemu wiaczeniu
urzadzenia. Przed podiaczeniem do zrédta
zasilania i/lub akumulatora, podnoszeniem
lub przenoszeniem narzedzia, upewni¢

sie, ze przelacznik zasilania znajduje sie w
pozycji wylaczonej. Przenoszenie urzadzenia

z palcem umieszczonym na wytaczniku zasilania
lub podfaczanie elektronarzedzi przy wigczonym
przefaczniku zasilania stwarza ryzyko wypadku.
d) Przed wiaczeniem elektronarzedzia
usunac z niego wszelkie klucze regulacyjne.
Narzedzie lub klucz pozostawiony w obracajacej
sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac
obrazenia ciata.

e) Nie wychylac sie. W kazdej chwili
zachowywac odpowiednia pozycje i
réwnowage ciata. Umozliwia to lepsza
kontrole nad elektronarzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie zaktadac
do pracy z elektronarzedziem luznej
odziezy ani bizuterii. Trzymac wiosy,
odziez i reckawice z dala od ruchomych
czesci urzadzenia. Luzne ubranie, bizuteria
lub diugie wtosy moga zostac wciggniete przez
ruchome czesci urzadzenia.

g) Jesli do zestawu zalaczone sg urzadzenia
do podiaczenia mechanizméw odsysania

i zbierania pylu, sprawdzi¢, czy sa one
przylaczone i prawidiowo zamocowane.
Korzystanie z urzadzenia odsysajacego pyt
moze zmniejszy¢ zagrozenie pytami.

(2.5)

4) Ogolne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Eksploatacja i pielegnacja elektronarzedzi].
a) Nie przeciazac urzadzenia. Uzywac
narzedzi odpowiednich dla danego
zastosowania. Prawidtowe narzedzie
wykona zadanie lepiej i bezpieczniej w

podanym zakresie sprawnosci.

b) Nie uzywac urzadzenia, jesli nie mozna
go whaczyc lub wytaczyé za pomoca
odpowiedniego przelacznika. Urzadzenia,
ktére nie moga by¢ kontrolowane za pomoca
przetacznika sa niebezpieczne i musza zostac
oddane do naprawy.

c) Przed dokonaniem regulacji, wymiany
akcesoriow lub przechowywaniem
elektronarzedzia odlaczyc wtyczke

od zrédta zasilania i/lub akumulator

od urzadzenia. Te prewencyjne srodki
bezpieczerstwa zmniejszajg ryzyko

przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia
przechowywac w miejscu niedostepnym
dla dzieci i nie dopuszcza¢ do nich

0s6b nie znajacych elektronarzedzi lub
ich instrukcji obstugi. Elektronarzedzia
stanowia niebezpieczenstwo w rekach
niedoswiadczonych uzytkownikéw.

e) Przeprowadzac konserwacje
elektronarzedzi. Sprawdzac urzadzenie
pod katem nieprawidlowego ustawienia
lub zablokowania elementow ruchomych,
pekniec czesci lub innych usterek, ktére
moga wywierac¢ negatywny wplyw na
funkcjonowanie urzadzenia. W przypadku
usterki naprawic urzadzenie przed
ponownym uzyciem. Niewtasciwa konserwacja
elektronarzedzi jest przyczyna wielu wypadkow.
f) Utrzymywac narzedzia tnace w czystosci
i dobrze naostrzone. Zadbane narzedzia
tnace z ostrymi krawedziami tnacymi rzadziej
sie zacinajg i fatwiej nimi sterowac.

g) Uzywac elektronarzedzia, akcesoria,
koncéwki bitowe itp. zgodnie z tymi
instrukcjami, biorac pod uwage warunki
pracy i realizowane zadania.Uzywanie
narzedzi do wykonywania prac niezgodnych
z ich przeznaczeniem moze doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji.

(2.6)

5) Ogoélne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Serwis]a) Urzadzenie powinno by¢
serwisowane przez wykwalifikowany
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personel naprawczy przy uzyciu wylacznie
oryginalnych czesci zamiennych.
Zagwarantuje to bezpieczenstwo
elektronarzedzia.

(2.7)
ZALECENIA ZDROWOTNE

OSTRZEZENIE: W przypadku podejrzenia, iz
pomalowana powierzchnia w domu zawiera
otdw, zasiegna¢ profesjonalnej porady. Farby
zawierajace otdw moga by¢ usuwane wylacznie
przez profesjonalistow, nie nalezy podejmowac
samodzielnych préb ich usuwania.

Po osadzeniu sie pytu na powierzchniach,
przeniesienie go dtorimi do jamy ustnej moze
doprowadzi¢ do spozycia otowiu. Narazenie
na chocby niewielka ilos¢ ofowiu moze
spowodowac nieodwracalne uszkodzenie
mdzgu i systemu nerwowego. Szczegélnie
narazone s mate i nienarodzone dzieci.

(2.8) OSTRZEZENIE: Niektore drewno i
materialy drewniane (np. plyty pilsniowe) moga
produkowac pyty szkodliwe dla zdrowia. Podczas
korzystania z narzedzia zalecamy stosowanie
zatwierdzonych masek przeciwpytowych z

wymiennymi filtrami oraz systemu odsysania pytu.

(3.5)
SPECJALNE ZALECENIA
BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE UKOSNIC

Ponizsze specjalne instrukcje bezpieczenstwa
dotyczace ukos$nic zostaty opracowane na
podstawie EN61029-2-9:2009.

ZASADY BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE OSTRZY

OSTRZEZENIE: Obrotowe ostrza pilarek sg
niezwykle niebezpieczne i moga powodowac
powazne obrazenia ciata i amputacje konczyn.
Nalezy zawsze trzymac palce i dtonie w
odlegtosci co najmniej 150 mm od ostrza.
Nigdy nie prébowac usunaé pitowanego

materiatu, jesli glowica tnaca nie znajduje sie w
pozycji odchylonej, ostona nie jest catkowicie
zamknieta a tarcza nadal sie obraca. Stosowac
wylgcznie ostrza zalecane przez producenta,
jak okreslono w niniejszym podreczniku, oraz
zgodne z wymogami EN 847-1

Nie uzywac ostrzy, ktore sg zniszczone lub
odksztatcone, poniewaz moze to spowodowac
uszkodzenie ostony i powazne obradzenia ciata
u operatora lub oséb postronnych.

Nie uzywac ostrzy wyprodukowanych ze stali
szybkotnacej (HSS).

W przypadku uszkodzenia lub zuzycia
podktadki stotowej, nalezy jg wymieni¢ na
identyczng podktadke dostepna u producenta,
jak podano w niniejszej instrukcji obstugi.

(3.6)
SRODKI OCHRONY OSOBISTE)J

Nalezy zaktada¢ ochraniacze stuchu w

celu ograniczenia ryzyka utraty stuchu.
Nalezy zaktadac srodki ochrony oczu w celu
zapobiegania mozliwosci utraty wzroku w
wyniku wyrzucanych odtamkéw materiatu.

Zalecane jest réwniez stosowanie srodkéw
ochrony ukfadu oddechowego, poniewaz
niektdre drewno i materiaty drewniane (np.
plyty piléniowe) moga produkowac pyty
szkodliwe dla zdrowia. Podczas korzystania z
narzedzia zalecamy stosowanie zatwierdzonych
masek przeciwpytowych z wymiennymi filtrami
oraz systemu odsysania pytu.

Podczas obstugi ostrzy lub szorstkich materiatéw
nalezy zakfadac rekawice ochronne. Zalecane
jest stosowanie pokrowcéw na ostrza, jesli takie
rozwigzanie jest praktyczne. Nie nalezy zaktada¢
rekawic podczas obstugi pity.
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(3.7)
BEZPIECZNA OBSLUGA

Zawsze sprawdzi¢, czy dobrano odpowiednie
ostrze dla przecinanego materiatu. Nie uzywac
ukosnicy do przecinania materiatéw innych niz
okreslone w niniejszej instrukgji obstugi.

Podczas transportu uko$nicy upewnic sie, ze
gtowica tnaca jest zablokowana pod katem 90
stopni w pozycji opuszczonej (w przypadku
ukosnicy przesuwnej zablokowac szyny
suwakowe). Podnie$¢ maszyne za krawedzie
zewnetrzne podstawy obiema rekami (w
przypadku ukosnicy przesuwnej chwyci¢ za
odpowiednie uchwyty). Pod Zadnym pozorem
nie podnosi¢ ani nie transportowac maszyny
chwytajac za odchylang ostone lub jakakolwiek
cze$¢ mechanizmu roboczego.

Przed kazdym skorzystaniem sprawdzi¢ dziatanie
ostony odchylanej i jej mechanizmu, upewniajac
sig, ze nie sg uszkodzone i ze wszystkie elementy
ruchome dziataja sprawnie i prawidtowo. Zadbac o
to, aby st6t roboczy byt wolny od odtamkdw, pytu,
widréw i odcietych kawatkéw. Zawsze sprawdzic i
upewnic sig, ze predkos¢ zamieszczona na ostrzu
jest przynajmniej réowna predkosci na biegu
jatowym wskazanej na ukosnicy. Pod zadnym
pozorem nie uzywac ostrzy z oznaczeniem
predkosci nizszym niz predkos¢ na biegu jatowym
wskazana na ukosnicy.

Jesli konieczne jest skorzystanie z przektadki
lub pierscieni redukcyjnych, musza by¢ one
odpowiednie dla danego zastosowania i
zgodne z zaleceniami producenta.

Jesli ukosnica jest wyposazona w laser, nie
nalezy wymienia¢ go na laser innego typu.
Jesli laser przestanie dziata¢, nalezy przekazac
urzadzenie w celu naprawy lub wymiany
lasera w rece producenta lub autoryzowanego
przedstawiciela. Ostrze tngce moze by¢
wymieniane tylko zgodnie z instrukcjami
zamieszczonymi w niniejszej instrukcji obstugi.

Nigdy nie prébowa¢ wydobywac odcietych
kawatkéw lub zadnej innej czesci pitowanego
materiatu, jesli glowica tnaca nie znajduje sie w
pozycji podniesionej, ostona nie jest catkowicie
zamknieta a tarcza nadal sie obraca.

(3.8)
PRAWIDLOWE | BEZPIECZNE
WYKONYWANIE CIEC

Jesli takie rozwigzanie jest praktyczne, zawsze
zamocowac przedmiot obrébki do stotu za
pomoca zacisku, jesli jest dostepny.

Zawsze upewnic sie, ze przed przystapieniem
do kazdego ciecia ukosnica jest zamontowana
w stabilnej pozycji.

Jesli to konieczne, uko$nice mozna zamontowac
na drewnianej podstawie, stole warsztatowym
lub przymocowac¢ do stanowiska dla ukosnicy,
jak opisano w instrukcji obstugi. Dtugie
przedmioty obrébki nalezy zamocowac na
zataczonych wspornikach lub na odpowiednich
podporach dodatkowych.

(2.8)

OSTRZEZENIE: Obstuga ukosnic wiaze sie

z wyrzucaniem odtamkéw w kierunku oczu
operatora, co moze spowodowac powazne
uszkodzenie oczu. Przed rozpoczeciem obstugi
elektronarzedzia zawsze zaktadac gogle lub
okulary ochronne z ostona boczna badz, jesli to
konieczne, maske ostaniajacg cafg twarz.

OSTRZEZENIE: W przypadku braku
jakichkolwiek czesci narzedzia nie uruchamia¢ go
az do uzupetnienia brakujacych komponentow.
Nie przestrzeganie tego zalecenia moze
powodowac powazne obrazenia ciafa.
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(3.9)

DODATKOWE ZALECENIA
BEZPIECZENSTWA PODCZAS
PRZENOSZENIA UKOSNICY

OSTRZEZENIE: Podczas korzystania z
elektronarzedzi nalezy przestrzegac zasad
bezpieczenstwa w celu obnizenia poziomu
zagrozenia pozarem, porazeniem pradem,
obrazeniami ciata, w tym ponizszymi
przypadkami.

NALEZY PRZECZYTAC niniejsze instrukcje
przed przystapieniem do obstugi produktu i
zachowac je na przysztosc.

Wskazéwka dotyczaca bezpieczenstwa:

« Mimo kompaktowych rozmiaréw ukosnica to
ciezkie narzedzie. Aby obnizy¢ poziom ryzyka
urazéw plecéw, nalezy zadbac o odpowiednig
pomoc podczas podnoszenia pilarki.

« Aby obnizy¢ poziom ryzyka urazéw
plecéw, nalezy trzymac narzedzie blisko
ciata podczas podnoszenia. Ugiac kolana
i podnosic ciezar za pomoca pracy nog, a
nie czesci ledzwiowej. Podnosi¢ za uchwyty
umieszczone po obu stronach podstawy.

+ Nie wolno przenosi¢ urzadzenia chwytajac
za przewdd zasilania. Przenoszenie
ukosnicy trzymajac za kabel zasilajacy moze
spowodowac uszkodzenie izolacji lub ztaczy
powodujac porazenie pradem lub pozar.

« Przed przystapieniem do przemieszczania
ukosnicy dokreci¢ sruby blokujace ustawienia
ukosnego oraz skosu oraz Srube blokujaca
wozka przesuwnego, aby zabezpieczyc je
przed nagtymi i nieoczekiwanymi ruchami.

« Zablokowa¢ gtowice tnaca w najnizszym
ustawieniu. Upewnic sie, ze bolec blokujacy
gtowicy tnacej odpowiednio zaskoczyt w
swoim gniezdzie.

OSTRZEZENIE: Nie chwytac za ostone ostrza
podczas podnoszenia narzedzia. Nalezy wyjac
kabel zasilania z gniazda przed przystgpieniem
do przenoszenia maszyny.

« Zablokowa¢ gtowice tnaca w pozycji dolnej
za pomoca bolca blokujacego.

+ Poluzowac $rube blokujaca ustawienia
ukosu. Przekreci¢ stot az do jednego z
ustawien kraricowych.

« Zablokowac stét w wybranej pozycji za
pomoca $ruby blokujacej.

+ Przenoszac maszyne nalezy chwytac za
otwory do chwytania umieszczone po obu
stronach podstawy.

Umiescic pilarke na bezpiecznej i stabilnej
powierzchni roboczej i doktadnie
obejrzec narzedzie.

Przed uruchomieniem narzedzia sprawdzi¢ w
szczegolnosci dziatanie wszystkich zabezpieczen.

(4.1)
PRZYGOTOWANIE DO
EKSPLOATACJI - ROZPAKOWANIE

Uwaga: Ta paczka zawiera ostre

przedmioty. Zachowac ostroznos$¢ podczas
rozpakowywania. Podnoszenie, montaz i
przenoszenie maszyny moga wymagac udziatu
dwdch osob. Wyjac z opakowania narzedzie
wraz z dostarczonymi akcesoriami.

Doktadnie sprawdzi¢, czy urzadzenie znajduje
sie w dobrym stanie i potwierdzi¢ obecnosé
wszystkich akcesoriéw wymienionych w
instrukgji obstugi. Upewnic sig, ze wéréd
akcesoriéw nie brakuje zadnych komponentéw.
W przypadku braku jakiegokolwiek komponentu
nalezy zwroci¢ urzadzenie dystrybutorowi wraz z
akcesoriami i w oryginalnym opakowaniu.

Nie wyrzucac opakowania, zachowac je na

czas trwania okresu gwarancyjnego. Usuwac
opakowanie w sposéb przyjazny dla Srodowiska.
Jedli to mozliwe, poddac je recyklingowi. Nie
zezwalac¢ dzieciom na zabawe torebkami
foliowymi ze wzgledu na ryzyko uduszenia.
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(4.2)
ZAWARTOSC ZESTAWU

« Instrukcja obstugi

- Zacisk przytrzymujacy

+ Kluczimbusowy 5 mm (wymiana ostrza)

« Kluczimbusowy do przedtuzenia bocznego
« Ostrze uniwersalne

(4.3)
WYPOSAZENIE OPCJONALNE
(NIE JEST CZESCIA ZESTAWU)

Oprécz standardowych elementéw zestawu
dostarczonych z maszyna dostepne sg réwniez
inne akcesoria wspomagajace jej wydajnosc.
Obejmuja one:

Opis Nr czesci

Ostrza diamentowe DIAMOND210 lub

Evolution DIAMOND255
EV3S174 lub
Worek na pyt SR3S174
Prety wspornikowe dla EV3S1 lub
przedmiotu obrdbki SR3S1
Ogranicznik krancowy EV3SM3 lub
(ciecia powtarzalne) SR35M3

Dodatkowe akcesoria oraz informacje na temat
uzytkowania i typu akcesoriéw odpowiednich
dla danej maszyny sa dostepne u lokalnego
dystrybutora lub w firmie Evolution Power Tools.
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OPIS URZADZENIA

1. PRZELACZNIK ZAPLONU ON/OFF
(Wiaczony/Wytaczony)

2. PRZYCISK BLOKADY OSEONY OSTRZA
3. UCHWYT TNACY

4. WOREK NA PYL (Akcesorium opcjonalne)
5. STOt OBROTOWY

6. WIERZCH STOLU

7. DOLNA OStONA OSTRZA

8. GORNA OStONA OSTRZA

9. OSTRZE

10. SRUBA BLOKUJACA SUWAK

11. DZWIGNIA BLOKADY SKOSU

12. UCHWYT USTAWIENIA UKOSU

13. SKALA REGULACJI KATA UKOSU

14. DZWIGNIA BLOKADY USTAWIENIA
DOMYSLNEGO

15. WSPORNIK PRZEDMIOTU OBROBKI
(Akcesorium opcjonalne)

16. OGRANICZNIK KRANCOWY DO CIEC
POWTARZALNYCH (Akcesorium opcjonalne)
17. OGRANICZNIK

18. ZACISK PRZYTRZYMUJACY

19. OTWOR MONTAZOWY (x4)

20. PRZYCISK BLOKADY TRZPIENIA

21. BOLEC BLOKUJACY GLOWICY

22. MIERNIK GLEBOKOSCI
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O ONG U

Rys. 1

1) Hex tbem

2) podktadka Wiosna
3) Podkfadka ptaska
4) Mitre zobaczyt baze
5) Workbench

6) Podktadka ptaska
7) podktadka Wiosna

8) Nakretka szesciokatna
9) nakretki kontrujacej

Rys.3

(7.1) MONTAZ | PRZYGOTOWANIE

OSTRZEZENIE: Zawsze odtaczac pilarke od zrodta zasilania
przed przystapieniem do jakichkolwiek regulacji.

Uwaga: Zalecane jest przeczytanie wszystkich instrukcji przed
przystapieniem do obstugi narzedzia.

(7.2) Montaz ukosnicy na stale

Aby ograniczy¢ ryzyko obrazen wywotywanych przez nieoczekiwane
ruchy narzedzia, umiescic pilarke w wybranym miejscu na stole
roboczym lub odpowiednim stanowisku. Podstawa pilarki posiada
cztery otwory montazowe, dzieki ktérym mozna przykreci¢ ukosnice
za pomocg odpowiednich srub (niezataczone). Jesli pilarka jest
przeznaczona do eksploatacji w jednym miejscu, mozna na state
przymocowac jg do stotu roboczego za pomocg odpowiednich
facznikdw (niezataczone). Na spodniej stronie stotu roboczego
zastosowac podkfadki blokujace i nakretki. (Rys. 1)

« Aby unikna¢ obrazen wywotywanych przez wyrzucane odtamki,
umiescic pilarke w taki sposdb, aby osoby postronne nie mogty
stanac zbyt blisko narzedzia lub bezposrednio za nim.

+ Umiescic¢ pilarke na sztywnej, rbwnej powierzchni, w miejscu
w ktérym znajduje sie odpowiednia ilo$¢ przestrzeni dla
obstugi i odpowiedniego podparcia przedmiotu obrobki.

« Podeprzec pilarke w taki sposob, aby stét narzedzia byt
wyréwnany, a samo narzedzie nie kiwato sie na boki.

+ Przykreci¢ lub zamocowac pilarke zaciskami do stanowiska
lub stotu roboczego.

(7.3) Uzytkowanie przenosne:

«  Zamocowac pilarke na dykcie lub ptycie pilsSniowej o grubosci
18 mm (zalecany minimalny rozmiar: 800 mm x 500 mm) za
pomoca odpowiednich tacznikdw.

« Konieczne okaza¢ moze sie wttoczenie podktadek, nakretek
itp w spodnia czes¢ dykty lub ptyty pilsniowej, aby uniknaé
nieréwnosci powierzchni.

« Zastosowac zaciski sSrubowe aby przymocowac ptyte
mocujaca do powierzchni stotu roboczego. (Rys. 2)

Uwaga: Niektére maszyny s wyposazone w tylne ramie
stabilizujace znajdujace sie tuz ponizej trzpienia obrotowego.

Jesli narzedzie jest wyposazone w ramie, nalezy je odtaczy¢/
usunac z podstawy, zwtaszcza jesli maszyna bedzie ustawiona
swobodnie na stole roboczym. (Rys. 3)

Ramie to zapewni dodatkowa stabilnos¢, aby uchroni¢
narzedzie przed przewrdceniem sie w przypadku nagtego
zwolnienia gtowicy tnacej.
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(7.4) Zacisk przytrzymujacy (Rys. 4)
W tylnym ograniczniku urzadzenia znajduja sie dwa gniazda (po obu
stronach). Gniazda te stuza do ustawienia zacisku przytrzymujacego.

« Wsunac zacisk w gniazdo, ktére jest odpowiednie dla danego
zadania, upewniajac sie, ze jest on docisniety do samego konca.

+ Nastepnie dokreci¢ srube skrzydetkowa ogranicznika, aby
zablokowac kolumne zacisku w gniezdzie.

« Umiesci¢ przedmiot obrébki przeznaczony do przeciecia
na stole pilarki, dosunac¢ go do ogranicznika i ustawi¢ w
odpowiedniej pozycji.

« Dostosowac zacisk za pomoca $rub skrzydetkowych i
pokretta recznego w taki sposéb, aby mocno przytrzymywat
przedmiot obrdbki na stole.

Przeprowadzic¢ prébe ,na sucho” przy wytgczonym zasilaniu.
Upewnic sig, ze zacisk przytrzymujacy nie zaktdca toru
przebiegu ostrza lub toru przebiegu zadnej z czesci gtowicy
tnacej podczas jej obnizania.

Laser

Maszyna jest wyposazona w prowadnice laserowa. Umozliwia
ona operatorowi wyswietlanie toru przebiegu ostrza na
przedmiocie obrébki. Przetacznik ON/OFF (Wt./Wyt.) prowadnicy
laserowej znajduje sie na gérze obudowy silnika. (Rys. 5)

Unika¢ bezposredniego kontaktu wzrokowego z wigzka
laserowa, nie kierowac wiazki na materiaty, ktére moga
powodowac jej odbicie.

OSTRZEZENIE: Nie patrze¢ bezposrednio na wiazke

laserowa. Skierowanie wigzki laserowej na oko moze stwarzac
niebezpieczenstwo. Nalezy postepowac zgodnie ze wszystkimi
ponizszymi zasadami bezpieczenistwa.

« Nie kierowa¢ wiazki laserowej na inne osoby, nie kierowac jej
bezposrednio na oczy innych oséb.

« Zawsze upewnic sig, ze laser uzywany jest tylko na przedmiotach
obrobki, ktérych powierzchnia nie powoduje odbicia wiazki, tj. na
drewnie naturalnym lub powierzchniach matowych.

« Nigdy nie wymieniac¢ zespotu modutu laserowego na laser
innego typu lub klasy.

+ Naprawy modutu laserowego musza by¢ przeprowadzane przez
Evolution Power Tools lub jej autoryzowanego przedstawiciela.

Rys. 5
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LASER DO REGULACII
EUROPEJSKIE MODELE PLUG

OSTRZEZENIE: Pod zadnym pozorem nie wolno uruchamia¢ silnika
podczas przeprowadzania tej procedury.

Sprawdzanie wyréwnania lasera:

«  Umiesci¢ kawatek kartonu lub podobnego materiatu na stole
obrotowym maszyny.

« Przy wozku przesuwnym w pozycji catkowicie wycofanej
obnizyc¢ gtowice tngca w taki sposob, aby zab ostrza odznaczyt
sie na kartonie.

«  Umozliwi¢ uniesienie gtowicy tnacej i powtdrzy¢ czynnosé z
wozkiem przesuwnym w potozeniu srodkowym.

«  Powtdrzyc¢ czynnos¢ ponownie z wozkiem przesuwnym w
maksymalnym ustawieniu przednim.

« Po podniesieniu gtowicy tnacej wiaczy¢ laser i przesuwac gtowice
tnaca do tytu i do przodu, aby sprawdzi¢, czy wyswietlana wigzka
laserowa pokrywa sie z naniesionymi znakami.

Jesli wigzka laserowa pokrywa sie ze znakami = Nie trzeba
wykonywac zadnych innych czynnosci. Jesli wiazka nie pokrywa sie
i nie jest wyréwnana wzgledem znakéw = Postepowac zgodnie z
sekcja A Jesli wigzka jest rownolegta ale nie pokrywa sie ze znakami
= Przejs$¢ do sekcji B

A. Jesli wigzka laserowa nie jest rownolegta wzgledem znakéw, nalezy wykonac nastepujace czynnosci:
« Poluzowac srube zaciskowg (Rys. 6, a)

«  Ostroznie obrdci¢ modut laserowy, (Rys. 6, b) az linia stanie sie réwnolegta ze znakami na kartonie.
« Nastepnie ponownie dokrec srube zaciskowa.

+ Sprawdzi¢ stan wyréwnania.

B. Jesli wigzka laserowa jest rownolegta wzgledem znakdw, ale sie z nimi nie pokrywa:

« Poluzowac dwie $ruby. (Rys. 7, c)

+ Mozna teraz przesuwac blok montazowy lasera na boki w celu wyréwnania wiazki ze znakami na kartonie.
« Kiedy wiazka laserowa znajdzie sie w prawidtowym miejscu, dokrecic¢ obie $ruby.

+ Powtodrzy¢ procedure A" w celu sprawdzenia wyréwnania.

Uwaga: Stan powyzszych regulacji i wyréwnania nalezy sprawdzac regularnie, aby zapewni¢
doktadnos¢ lasera.

Uwaga: Na maszynie zamieszczono nastepujace etykiety

OSTRZEGAWCZE:
PROMIENIOWANIE LASEROWE, NIE PATRZEC
BEZPOSREDNIO NA WIAZKE
PRODUKT LASEROWY KLASA 2
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LASER DO REGULACII
NORTH AMERICAN MODELETYPU PLUG

OSTRZEZENIE: Pod zadnym pozorem nie wolno uruchamia¢ silnika
podczas przeprowadzania tej procedury.

Modut laserowy znajduje sie w ,bloku montazowym”. Blok ten jest
zainstalowany w maszynie na dwoch (2) sprezynowych srubach z
tbem gniazdowym.

Nieznaczne poluzowanie $ruby krzyzakowej (Rys. 8a) umozliwia
nieznaczny obrét modutu laserowego w bloku montazowym. Dzieki Rys. 8a + 8b
temu operator moze upewnic sie, ze wyswietlana linia laserowa jest
ustawiona w pozycji pionowe;j.

© mmEE
i ¢ i 5 £ ¢ ok
Dwie (2) sruby gniazdowe (Rys. 8b) nalezy postrzegac i regulowac - el

A (R Eaca

jako pare. Dzieki nim wyswietlana linia laserowa moze by¢ doktadnie prr— smamercme e

wyréwnana wzgledem toru przebiegu ostrza w momencie jego = S B g

zblizenia sie do stotu maszyny. ppr—— ® ““ﬁ:m“
2y [

Sprawdzanie wyréwnania lasera: UGS G e

« Umiesci¢ kartonowy szablon laserowy (zataczony) na stole E i @ 255mm (107) v/
obrotowym. (Rys. 8c). A T =

« Obnizy¢ gtowice tnaca i przesuwac ja do przodu i do tytu wzdtuz 2 ‘<°
toru przebiegu ostrza na szablonie kartonowym. ] ]

« Ustawic karton w taki sposob, aby tor przebiegu ostrza oznaczony § §
na szablonie pokrywat sie idealnie z rzeczywistym torem g g
przebiegu ostrza.

« Zamocowac szablon w miejscu za pomoca tasmy maskujacej lub Rys. 8¢

podobnego materiatu.

Wiaczyé laser.
« Jesli wyswietlana linia laserowa pokrywa sie doktadnie z torem przebiegu ostrza na stole oraz w osi
pionowej, nie trzeba podejmowac zadnych dalszych czynnosci.

Wyswietlana linia laserowa nie jest pionowa:

« Poluzowac srube z tbem krzyzakowym i delikatnie obréci¢ modut laserowy w obrebie bloku
montazowego, az linia lasera zmieni ustawienie na pionowe.

« Ponownie dokreci¢ $rube i sprawdzi¢ ustawienie.

Wyswietlana linia laserowa nie jest wyréwnana wzgledem toru przebiegu ostrza na stole:

+ Regulowac obie $ruby z tbem gniazdowym naprzemiennie o nie wiecej niz VV obrotu w odpowiednim
kierunku, obserwujac przemieszczanie sie wyswietlanej linii laserowe;.

« Kiedy wyswietlana linia laserowa pokryje sie z torem przebiegu ostrza, regulacja zostata zakoriczona.

Uwaga: Stan powyzszych regulacji i wyréwnania nalezy sprawdzac regularnie, aby zapewni¢ doktadnosc¢ lasera.
Uwaga: Na maszynie zamieszczono nastepujace etykiety
OSTRZEGAWCZE:

PROMIENIOWANIE LASEROWE, NIE PATRZEC

BEZPOSREDNIO NA WIAZKE
PRODUKT LASEROWY KLASA 2
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BEZPIECZENSTWO KORZYSTANIA Z LASERA

Prowadnica laserowa zainstalowana w tym
produkcie zawiera laser klasy 2 o maksymalnej
mocy wyjsciowej 1 mW przy dtugosci fali w
zakresie 635-670 nm. Lasery te nie stanowig
zazwyczaj zagrozenia dla wzroku, lecz
bezposrednie patrzenie na promien lasera moze
wywotac tymczasowa $lepote ol$nieniowa.

OSTRZEZENIE: Nie patrze¢ bezposrednio

na wigzke laserowa. Nalezy obstugiwaé laser

i przeprowadzac jego konserwacje zgodnie z
informacjami zamieszczonymi w tej instrukgji.
Nigdy celowo nie kierowac lasera na inne osoby,
nie dopuszczac do kierowania go w strone

oczu, ani zadnych innych obiektéw innych niz
przedmiot obrobki. Uwaza¢, aby wiagzka laserowa
byta skierowana na przedmiot obrébki tylko
wtedy, kiedy znajduje sie on na stole ukosnicy.

Nigdy nie kierowac wiazki laserowej na jasne,
btyszczace, powierzchnie odbijajace swiatto,
poniewaz moze ona ulec odbiciu w strone
operatora. Nie wymieniac lasera na zaden
laser innego typu.

Nie manipulowac przy module laserowym.
Dotyka¢ modutu wytacznie podczas
przeprowadzania regulacji. Naprawy lasera moga
by¢ przeprowadzane tylko przez autoryzowany
punkt serwisowy.

Linia wyswietlana przez prowadnice laserowa
Linia wyswietlana przez prowadnice laserowa
pokazuje tor przebiegu ostrza podczas ciecia.

Korzystanie z prowadnicy laserowej pod

ustalonym katem (np. 45°):

« Oznaczy¢ wykonywane ciecie na
przedmiocie obrébki za pomoca otéwka itp.

« Ustawic pilarke pod zagdanym katem ciecia
(45°) i zablokowa¢ w tej pozycji za pomoca
uchwytu blokujacego ustawienie ukosu i/lub
dzwigni NL blokady ustawienia domyslnego.

« Wiaczyc laser.

«  Umiesci¢ przedmiot obrébki na stole
obrotowym i oprzec¢ o ogranicznik.

« Przesuwac przedmiot obrobki do
odpowiedniej pozycji, az linia narysowana
oféwkiem i wyswietlana linia laserowa
pokryja sie idealnie.

« Zamocowac przedmiot obrébki w
odpowiedniej pozycji za pomoca zacisku
przytrzymujacego.

« Przystapi¢ do wykonywania ciecia.

Korzystanie z prowadnicy laserowej
podczas wykonywania ciecia pod
dowolnym katem:

« Oznaczy¢ wykonywane ciecie na
przedmiocie obrobki za pomoca otéwka itp.

«  Umiesci¢ przedmiot obrébki na stole
obrotowym i oprzec o ogranicznik.

« Wyregulowac ukosnice mniej wiecej do
pozycji zgodnej z katem ciecia. W tym
momencie nie dokreca¢ uchwytu blokady
ustawienia ukosu.

« Powoli przesuwac przedmiot obrébki do
tytu i do przodu wzdtuz ogranicznika i
jednoczesnie powoli regulowac
kat ustawienia stotu obrotowego.

« Zatrzymac sie, kiedy wyswietlana linia
laserowa i linia narysowana otéwkiem
pokryja sie idealnie.

« Dokreci¢ uchwyt blokady ustawienia ukosu,
aby unieruchomic stét obrotowy.

« Unieruchomic¢ przedmiot obrébki za
pomoca zacisku przytrzymujacego.

« Sprawdzi¢ stan wyréwnania.

« Jesli dany poziom wyréwnania jest
satysfakcjonujacy, przystapi¢ do
wykonywania ciecia.

Nasadka soczewki laserowej (jesli jest
zainstalowana)

Nasadka soczewki laserowej, jesli wystepuje,
to zwykta ostona naktadana z przodu modutu
laserowego.

W przypadku uszkodzenia lub zmatowienia
mozna ja wymienic.

Ostroznie zdja¢ soczewke z modutu
laserowego i zastgpic ja nowa soczewka.
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OGRANICZNIK GLEBOKOSCI (RYS. 9)

Ogranicznik gtebokosci umozliwia operatorowi wycinanie
szczelin w przedmiocie obroébki.

Ruch w dét gtowicy tnacej moze byc¢ ograniczony w taki sposéb,
aby ostrze nie przecinato przedmiotu obrébki na wylot.

Uwaga: Podczas korzystania z ogranicznika gtebokosci zaleca
sie sprawdzenie gtebokosci cigcia przy uzyciu niepotrzebnego
kawatka drewna, aby upewnic sig, ze ciecie jest prawidtowe.
Wyciecie szczeliny w przedmiocie obrébki, a nastepnie
powtdrzenie tego ciecia po nieznacznym przesunieciu przedmiotu
obrébki w prawo lub w lewo umozliwia wycinanie Ztobien.

Korzystanie z ogranicznika gtebokosci:

« Odczepic ptytke zatrzymujaca ogranicznika (a),
przesuwajac ja do oporu w w lewo.

« Poluzowac¢ blokujaca nakretke radetkowana. (b)

« Wyregulowac srube skrzydetkowg (c), aby gtowica pilarki
mogta przesuwac sie tylko na zadang gtebokos¢.

« Po ustawieniu wymaganej gtebokosci dokreci¢ nakretke
radetkowang (a) do wspornika ustalajacego, aby
zablokowac ogranicznik gtebokosci i wyeliminowaé
mozliwos¢ wszelkiego ruchu.

« Po zakonczeniu cigcia ponownie wyregulowac ogranicznik
gtebokosci w taki sposéb, aby mozliwe byto blokowanie gtowicy
tnacej w pozycji dolnej za pomoca bolca zaczepowego.

Uwaga: W wielu przypadkach ogranicznik gtebokosci mozna
pozostawi¢ w wybranym ustawieniu wedle uznania. Po
ustawieniu ptytki ograniczajacej w pozycji normalnej, Sruba
ogranicznika gtebokosci ominie ptytke ograniczajaca i przesunie
sie przez kanat w obudowie maszyny.
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(7.5)
CZESC PRZESUWNA OGRANICZNIKA GORNEGO

Lewa strona ogranicznika posiada regulowang cze$¢ gérna. Mozliwe
jest przeprowadzenie regulacji, aby zapewni¢ przestrzen dla ruchu
gtowicy tnacej w przypadku ostrego skosu lub katéw ztozonych.

W celu regulacji ogranicznika:

« Poluzowac srube skrzydetkowa. (Rys. 10)

« Przesuna¢ gérna czes¢ ogranicznika w lewo do zadanej
pozycji i dokreci¢ nakretke skrzydetkowa.

Przeprowadzi¢ operacje ,na sucho” przy wytaczonym zasilaniu,
aby upewnic sig, ze nie wystepuja zadne zaktdcenia pomiedzy
czesciami ruchomymi podczas obnizania glowicy tnacej.

(8.1)
INSTRUKCJA OBSLUGI

Uwaga: Ukosnice nalezy sprawdzac¢ (zwtaszcza pod katem
prawidtowego dziatania oston ochronnych) przed kazdym
uzyciem. Nie podtaczac pilarki do zasilana zanim zostanie
przeprowadzona kontrola bezpieczenstwa.

Upewnic sig, ze operator zostat odpowiednio przeszkolony w
zakresie uzytkowania, regulacji i konserwacji urzadzenia przed
podtaczeniem go do zrédta zasilania i uruchomieniem.

(8.2)

OSTRZEZENIE: Aby ograniczy¢ ryzyko obrazen nalezy zawsze
odfaczac pilarke od zasilania przed przystapieniem do wymiany
lub regulacji ktéregokolwiek z komponentéw. Poréwnaé
kierunek strzatki wskazujacej kierunek obrotéw na ostonie z
kierunkiem strzatki na tarczy tnacej. Zeby ostrza powinny by¢
zawsze skierowane w dét z przodu pity. Sprawdzi¢ dokrecenie
Sruby sworznia.
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(8.3)
USTAWIENIE CIALA | ULOZENIE
DLONI (Rys. 11)

« Nigdy nie umieszczac dtoni w obrebie strefy
niebezpiecznej (czyli w odlegtosci ponizej
150 mm od ostrza). Trzymac dtonie z dala od
obszaru ciecia.

« Mocno zamocowac¢ przedmiot obrébki na
stole i przy ograniczniku, aby zapobiec jego
przesunieciom.

« Jedlito mozliwe, skorzystac z zacisku
przytrzymujacego, ale upewnic sie, ze jest on
ustawiony w sposéb niezakiécajacy toru ruchu
ostrza lub innych czesci ruchomych urzadzenia.

« Unika¢ niewygodnych operacji i takiego
utozenia dtoni, przy ktérym nagte zeslizgniecie
moze spowodowac przesuniecie palcow lub
dfoni w kierunku ostrza.

« Przed przystapieniem do ciecia wykonac
prébe ,na sucho” przy wytaczonym zasilaniu,
aby przyjrzec sie torowi przebiegu ostrza.

« Trzymac dtonie w odpowiedniej pozycji
uchwytu az do zwolnienia przycisku zaptonu
ON/OFF i catkowitego zatrzymania ostrza.

(8.4)
PRECYZYJNA REGULACJA
KATOW CIECIA

Urzadzenie umozliwia przeprowadzenie kilku
kontroli i requlacji. W celu przeprowadzenia
tych kontroli i requlacji niezbedna jest ekierka
o katach 90" 45'/45" (nie zataczona).

OSTRZEZENIE: Kontrole/regulacje nalezy
przeprowadzac pod warunkiem, ze urzadzenie
jest odfgczone od zrddta zasilania.
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®

OLUTIO .
0 .
Rys. 13 N

KATY SKOSU (0°145)

Regulacja ogranicznika skosu 0’

Upewnic sig, ze gtowica tnaca znajduje sie w pozycji
zablokowanej, z bolcem blokujgcym wsunietym catkowicie
w gtab gniazda.

Upewnic sig, ze gtowica tnaca jest wyprostowana, oparta o swoj
ogranicznik, a wskaznik skosu wskazuje 0" na podziatce. (Rys. 12)
Umiesci¢ ekierke na stole przyktadajac jeden krétszy bok do
powierzchni stotu, a drugi krétszy bok do ostrza (unikajac
kontaktu z korncéwkami z weglika wolframu TCT). (Rys. 13)
Jesli ostrze nie jest ustawione pod katem 90" wzgledem stotu,
nalezy przeprowadzi¢ regulacje.

Poluzowac¢ uchwyt blokady skosu i pochyli¢ glowice tnacg w lewo.

Poluzowa¢ nakretke blokujaca sruby regulacji kata

skosu. (Rys. 14)

Za pomocg klucza imbusowego przekreci¢ srube do wewnatrz
lub do zewnatrz w celu regulacji kata nachylenia ostrza.
Przywréci¢ pozycje pionowa gtowicy tnacej i ponownie
sprawdzi¢ wyréwnanie kata za pomoca ekierki.

Powtarza¢ powyzsze kroki az do osiaggniecia prawidtowego
wyréwnania kata.

Dokreci¢ nakretke regulacji kata skosu.

@l ‘f @ Regulacja wskaznika skosu 0’
\

Uwaga: Ostrze znajduije sie w prawidtowym potozeniu w ustawieniu
Il s dokfadnie prostopadtym wzgledem stotu, kiedy ustawienie pionowe
- urzadzenia powoduje jego zetkniecie z ogranicznikiem.

Jesli wskaznik nie wskazuje doktadnie na 0" na katomierzu,
nalezy przeprowadzi¢ regulacje.

Poluzowac $rube wskaznika skosu za pomoca srubokretu
krzyzakowego 2. (Rys. 15)

Dostosowac wskaznik skosu, aby wyrownat sie doktadnie z
oznaczeniem 0.

Dokreci¢ srube.

Regulacja ogranicznika skosu 45

Poluzowa¢ uchwyt blokady skosu i przechyli¢ gtowice tnaca
catkowicie w lewo, az do jej zatrzymania na ograniczniku 45°.
Za pomoca ekierki sprawdzi¢, czy ostrze ustawione jest pod
katem 45" wzgledem stotu (unikajac kontaktu z konncéwkami
z weglika wolframu TCT).

Jesli ostrze pilarki nie jest odpowiednio wyréwnane, nalezy
przeprowadzi¢ regulacje.

Ustawi¢ gtowice tnaca w ustawieniu pionowym.

Poluzowa¢ nakretke blokujaca $ruby regulacji kata skosu 45°.
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« Zapomoca klucza imbusowego wyregulowac srube

regulacyjna, obracajac do wewnatrz lub na zewnatrz, zgodnie

z zapotrzebowaniem. (Rys. 16)

« Pochyli¢ gtowice tnaca pod katem 45" i ponownie sprawdzi¢
wyréwnanie kata za pomoca ekierki.

« Powtarzac powyzsze kroki az do osiagniecia prawidtowego
wyréwnania kata.

« Dokreci¢ srube regulacyjna po osiagnieciu zadanego ustawienia.

LISTWY SUFITOWE

Istnieje mozliwos¢ przechylenia gtowicy tnacej (tylko w lewa
strone) i zablokowania jej pod katem 33,9°. Nastepnie nalezy
ustawic stot obrotowy pod katem ukosu 31,6° w prawo lub w
lewo. Umozliwia to maszynie z technologig Rage przecinanie
listew sufitowych pod katem 38°

W celu sprawdzenia ustawienia kata 33,9° konieczne bedzie
uzycie noniusza (niezataczony).

Sprawdzanie ogranicznika kata skosu 33,9°:

+ Wyjac bolec funkgji docinania listew sufitowych (patrz Operacje).

« Poluzowac uchwyt blokady skosu i pochyli¢ gtowice tnaca w
lewo do ustawienia 33,9°.
« Ustawi¢ noniusz w odpowiedniej pozycji z jednym ramieniem

opartym na stole obrotowym, a drugim na pochylonym ostrzu.

« Dokonac¢ odczytu ustawienia kata.

W przypadku koniecznosci przeprowadzenia regulacji:

« Poluzowac nakretke blokujaca sruby regulacyjnej 33,9°.

« Zapomoca klucza imbusowego wyregulowac srube
regulacyjng, obracajac do wewnatrz lub na zewnatrz,
zgodnie z zapotrzebowaniem. (Rys. 17)

« Po wprowadzeniu wiasciwego ustawienia zablokowac srube
regulacyjna, dokrecajac nakretke blokujaca.

WYROWNANIE OGRANICZNIKA

Ogranicznik nalezy wyréwnac pod katem 90° (kgtem prostym)
wzgledem prawidtowo zainstalowanego ostrza. Ukos stotu
obrotowego musi by¢ ustawiony na 0.

Ogranicznik jest mocowany na stole za pomocg dwdch
Srub szesciokatnych z tbami gniazdowymi po obu stronach
ogranicznika, w otworach podtuznych. (Rys. 18)

Rys.18
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« Upewnic sig, ze gtowica tnaca znajduje sie w pozycji
zablokowanej, z bolcem blokujacym wsunietym
catkowicie w gfgb gniazda.

«  Umiescic ekierke na stole przyktadajac jeden krétszy bok do
powierzchni ogranicznika, a drugi krétszy bok do ostrza (unikajac
kontaktu z koricdwkami z weglika wolframu TCT). (Rys. 19)

« Jedli konieczne jest przeprowadzenie regulacji, poluzowac cztery
$ruby regulacyjne ogranicznika za pomoca klucza imbusowego.

« Zmieni¢ potozenie ogranicznika w otworach podtuznych az
do wyréwnania.

« Mocno dokreci¢ sruby imbusowe z tbem gniazdowym.

Regulacja wskaznika kata ukosu

Uwaga: Istniejg dwie skale wskazujace kat ukosu wyttoczone z
przodu podstawy maszyny. Maty wskaznik przymocowany do
stotu obrotowego wskazuje wybrany kat.

Jesli to konieczne, wskaznik moze by¢ przesuniety poprzez
poluzowanie sruby mocujacej za pomoca $rubokreta
krzyzakowego nr 2. Jesli to konieczne, przeprowadzi¢ regulacje,
a nastepnie dokreci¢ srube mocujaca. (Rys. 20)

(8.5)
PRZYGOTOWANIE DO WYKONANIA CIECIA

NIE WYCHYLAC SIE

Zachowac¢ odpowiednie ustawienie stép i rbwnowage. Stanac z
boku w takim potozeniu, aby twarz i ciato nie znajdowaly sie na
linii ewentualnego odbicia.

Wykonywanie cie¢ jedna reka jest gtéwna przyczyna wypadkow
i NIE nalezy prébowac wykonywac ciec¢ tg metoda.

« Upewnic sig, ze przedmiot obrébki jest nieruchomo oparty
o ogranicznik, jesli to mozliwe, przymocowac go do stotu za
pomoca zacisku przytrzymujacego.

- Stot pilarki powinien zosta¢ oczyszczony z pytu itp. przed
zamocowaniem przedmiotu obrébki w zadanej pozycji.

« Nalezy upewnic sie, ze odciete kawatki materiatu mozna
swobodnie odsuna¢ na bok od ostrza po zakonczeniu
wykonywania ciecia. Upewnic sig, ze odciete kawatki nie
moga ulec zablokowaniu w zadnej czesci urzadzenia.

+ Nie uzywac tej pilarki do przecinania matych kawatkéw
materiatu. Jesli podczas przecinania materiatu dionie lub palce
musza znajdowac sie w odlegtosci mniejszej niz 150 mm od
ostrza, oznacza to, ze przedmiot obrébki jest zbyt maty dla
tego narzedzia.
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ODHACZANIE | PODNOSZENIE GLOWICY TNACEJ (Rys. 21)

OSTRZEZENIE: Aby unikna¢ powaznych obrazen, NIGDY nie
wykonywac procedury odblokowania lub blokowania, jesli
maszyna nie jest WYLACZONA a ostrze zatrzymane.

W celu zwolnienia glowicy tnacej z dolnej

pozycji zablokowanej.

« Delikatnie docisna¢ uchwyt tnacy.

« Wyciagna¢ bolec blokujacy gtowice i pozwoli¢ gtowicy unies¢
sie do pozycji gérnej. (Krok 1i2)

« Glowica tnaca podniesie sie automatycznie do pozycji gérnej
po zwolnieniu blokady w pozycji dolnej. (Krok 3)

« Glowica zablokuje sie automatycznie w pozycji gérnej.

Jesli zwolnienie blokady sprawia trudnosci

- Delikatnie przechyla¢ gtowice w gore i w dét.

« Jednoczesnie przekreci¢ bolec blokujacy gtowice w
prawo i wyciggna¢.

Uwaga: Zalecamy, aby w przerwach w korzystaniu z maszyny
gtowica tnaca byta zablokowana w pozycji dolnej z bolcem
blokujacym catkowicie wsunigetym w gniazdo.

WLACZANIE | WYLACZANIE (TYLKO MODELE
ROZPROWADZANE W USA) (Rys. 22)

Aby uruchomi¢ maszyne, najpierw nacisna¢ przycisk blokady
wigczenia przetacznika ON/OFF (1), a nastepnie nacisngc i
przytrzymac przetacznik ON/OFF (2) (Wh/Wyt). W celu wytaczenia
urzadzenia zwolni¢ przetacznik ON/OFF (2). (Rys. 22)

Uwaga: Ze wzgledoéw bezpieczenistwa przetacznik ON/OFF (2)
nie posiada mozliwosci zablokowania, nalezy go naciskac przez
caly czas wykonywania operacji. (Rys. 22)

PRZEKRAWANIE
Ten rodzaj ciecia stosuje sie gtéwnie podczas obrébki
materiatéw o matym lub waskim przekroju. Gtowice tnaca

dociska sie delikatnie w celu przeciecia przedmiotu obrébki.

Wozek przesuwny nalezy zablokowac w pozycji catkowicie
wycofanej. (Rys. 23)

Rys. 23
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Rys. 24

Rys. 26

« Przesuna¢ gtowice tnacg wstecz do oporu.

« Dokreci¢ dzwignie blokady przesuwu. (Rys. 24)

« Umiesci¢ przedmiot obrébki na stole i przy ograniczniku oraz
przymocowac go za pomocg zaciskow, jesli jest to konieczne.

«  Chwyci¢ pilarke za uchwyt.

« Wihaczyc silnik i zaczekac, az ostrze osiggnie predkos¢ maksymalna.

« Przed uruchomieniem za pomoca przycisku ON/OFF pamietac
o odblokowaniu przycisku blokady wtaczenia. (Rys. 25)

« Obnizy¢ uchwyt tnacy i przecia¢ przedmiot obrébki.

« Pozwoli¢, aby ostrze wykonato zadanie dzieki swej predkosci,
nie trzeba zbyt mocno dociska¢ uchwytu tnacego.

+ Po wykonaniu ciecia zwolni¢ przefacznik zaptonu ON/OFF.

« Zaczekac, az ostrze catkowicie sie zatrzyma.

« Pozwoli¢, aby gtowica tnaca uniosta sie do pozycji gornej.
Dolna ostona ostrza musi catkowicie zakrywac zeby tarczy.
Zanim operator pusci uchwyt tnacy, gtowica tnaca musi
zablokowac sie w pozycji gérnej.

« Zdjac¢ przedmiot obrébki z maszyny.

CIECIE PRZESUWNE

Pilarka jest wyposazona w system wézka przesuwnego. Poluzowanie
Sruby blokady przesuwu powoduje zwolnienie suwaka i umozliwia
przesuwanie gtowicy tnacej do przodu i do tytu. (Rys. 26)

Ostrze pilarki zostaje obnizone do przedmiotu obrébki,

a nastepnie pchniete w kierunku tytu maszyny w celu
zakonczenia ciecia. Ten rodzaj ciecia ma zastosowanie podczas
przecinania szerokich elementéw.

« Umiesci¢ przedmiot obrdbki na stole i przy ograniczniku oraz
przymocowac go za pomocg zaciskow, jesli jest to konieczne.

+ Poluzowac srube blokady przesuwu.

« Chwyci¢ uchwyt tnacy i pociggnac¢ gtowice tngca do przodu,
az sworzen ($rodek ostrza pity) znajdzie sie nad przednia
krawedzia przedmiotu obrébki. (Rys. 27)

« Wigczy¢ silnik za pomoca przetgcznika zaptonowego ON/OFF
i zaczekad, az ostrze osiggnie predko$¢ maksymalna.

« Nacisnag¢ zwalniacz dolnej ostony ostrza w celu zwolnienia
gtowicy tnacej.

« Pchnac¢ uchwyt tnacy do samego dotu i przecig¢ przednia
krawedz przedmiotu obrébki.

« Delikatnie pchna¢ uchwyt tnacy do tytu w kierunku
ogranicznika w celu zakonczenia ciecia.
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« Podczas wszystkich ciec¢ nalezy popychac gtowice tnaca do
pozycji tylnej az do oporu. (Rys. 28)

+ Po zakonczeniu cigcia zwolni¢ przycisk zaptonu i zaczekac, az
ostrze catkowicie sie zatrzyma.

« Pozwoli¢, aby gtowica tnaca uniosta sie do pozycji gérnej.
Dolna ostona ostrza musi catkowicie zakrywac zeby tarczy.
Zanim operator pusci uchwyt tnacy, gtowica tnaca musi
zablokowac sie w pozycji gérnej.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie pociagac glowicy tnacej ani
obracajacego sie ostrza do siebie podczas wykonywania cie¢
przesuwnych. Ostrze moze wysunac sie na wierzch przedmiotu
obrobki i spowodowac silne odbicie glowicy tnacej.

Przed przystgpieniem do wykonywania ciecia przesuwnego
nalezy zawsze pamieta¢, aby gtowica tnaca byta ustawiona
zgodnie z powyzszym opisem. Kiedy gtowica tnaca znajduje
sie w prawidtowym ustawieniu nad przedmiotem obrébki,
mozna ja wtedy obnizy¢ i pchna¢ w kierunku tytu maszyny do
ogranicznika w celu wykonania ciecia.

CIECIE UKOSNE (Fig. 29)

Stét obrotowy narzedzia mozna obracaé w zakresie 45° w prawo
lub w lewo od normalnej pozycji przecinania (0°).

Zaréwno po lewej, jak i po prawej stronie przewidziano progi
domysline 45°, 307, 22,571 15°.

Ciecia ukosne mozna wykonywac z udziatem lub bez udziatu
systemu wozka przesuwnego.

«+ Poluzowac uchwyt blokady ukosu (Rys. 30), obracajac go w lewo.

« Pociagnac do gory dzwignie blokujaca ustawienia
domyslinego. (Rys. 31)

« Obrocic stét obrotowy pod zagdanym katem. Skala katomierza
kata ukosu znajduje sie na podstawie maszyny w celu
utatwienia ustawienia.

« Dokreci¢ uchwyt blokujacy ustawienie ukosu po osiagnieciu
zadanego kata ustawienia.

Uwaga: Dobra praktyke stanowi dokrecenie uchwytu blokady
skosu, nawet jesli dokonano wyboru i zatagczono dzwignie
blokujaca ustawienia domysinego.

Rys. 28

Rys. 31
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Rys. 35

CIECIE UKOSNE - PRZECHYLANIE GLOWICY TNACEJ

Ciecia skosne (Rys. 32) wykonuje sie przy ustawieniu ukosu w
pozycji 0",

Uwaga: Konieczne moze okazac sie wyregulowanie gornej
czesci ogranicznika, aby zapewni¢ odpowiednig ilos¢ przestrzeni
dla poruszajacej sie gtowicy tnacej.

Gflowice tnacg mozna przechylac od ustawienia normalnego 0’
(pozycja prostopadta) do pozycji pochylonej pod katem maks.
45°, tylko od pozycji prostopadtej w lewo. Ciecia skosne mozna
wykonywac z udziatem lub bez udziatu systemu wdzka przesuwnego.

W celu przechylenia glowicy tnacej w lewo:

« Poluzowa¢ dzwignie blokady skosu. (Rys. 33)

« Pochyli¢ gtowice tnacg pod zadanym katem. Urzadzenie
posiada skale w postaci katomierza w celu utatwienia tego
ustawienia. (Rys. 34)

« Dokreci¢ dzwignie blokujaca ustawienie skosu po osiggnieciu
zadanego kata ustawienia.

Uwaga: Dzwignia blokady skosu jest dzwignia sprezynowa,
co umozliwia zmiane jej potozenia na wlasnej srubie.

W przypadku ustawienia pewnych katéw ukosu konieczna
moze okazac sie zmiana potozenia w celu unikniecia zaktécen
w ruchu wzgledem innych czesci narzedzia.

W celu zmiany polozenia:

+ Podnies¢ dzwignie i obroci¢ jg w celu ustawienia
dogodnej pozycji.

+ Zwolni¢ dzwignie.

Po zakoriczeniu ciecia:

+ Zwolni¢ przetacznik zaptonu ON/OFF, ale nie zwalnia¢
uchwytu dfoni az do catkowitego zatrzymania ostrza.

« Pozwoli¢, aby gtowica tnaca uniosta sie do pozycji gérnej z ostong
ostrza catkowicie opuszczong przed zdjeciem dfoni z narzedzia.

« Ustawi¢ gtowice tnaca w ustawieniu prostopadtym.

« Dokreci¢ dzwignie blokady skosu.

LISTWY SUFITOWE

Wyjmowanie bolca funkcji docinania listew sufitowych:

« Nieznacznie wyciggnac bolec.

« Obroci¢ bolec o 1/4 obrotu (Rys. 35)

«  Umozliwi¢ bolcowi powrét do pozycji wewnetrznej (zataczonej).

Pochyli¢ gtowice tnaca do ustawienia dla obrdbki listew
sufitowych 33,9"i dokreci¢ uchwyt blokady skosu.
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Przed przystapieniem do ciecia upewnic sig, ze listwa sufitowa
jest utozona prawidtowo na stole obrotowym.

Po zakoniczeniu operacji ciecia ponownie ustawi¢ gtowice tnaca
w pozycji pionowej i ustawi¢ bolec funkcji docinania listew
sufitowych w pozycji zewnetrznej (niezataczonej).

(8.7) CIECIA ZLOZONE (Rys. 36)

Ciecie ztozone to potaczenie cie¢ ukosnych i skosnych
zastosowane podczas jednego zadania.

W przypadku koniecznosci wykonania ciecia ztozonego wybrac
zadane ustawienie skosu i ukosu w sposéb opisany powyzej.

Istnieje mozliwos¢ wykonywania cie¢ ztozonych z
wykorzystaniem systemu wézka przesuwnego. Zawsze upewnic
sie, ze trasa przebiegu ostrza przesuwnego nie koliduje z
ogranicznikiem lub innymi komponentami urzadzenia.

Jedli to konieczne, wyregulowac lewa gérna cze$¢ ogranicznika.
CIECIE MATERIALU W KSZTALCIE LUKU (Rys. 37)

Przed przystapieniem do ciecia jakiegokolwiek przedmiotu
obroébki nalezy sprawdzi¢, czy nie posiada on wygietego
ksztattu. Jesli jego ksztatt test wygiety, nalezy ustawic i cig¢ go
w sposdb przedstawiony na ilustracji. Nie ustawiac przedmiotu
obrobki w sposdéb nieprawidtowy i nie przecina¢ go bez
podpory w postaci ogranicznika.

(8.9) Usuwanie zablokowanego materiatu

« Wytaczy¢ ukosnice (OFF), zwalniajac przycisk zaptonu.

« Zaczekac, az ostrze catkowicie sie zatrzyma.

« Odfaczyc¢ ukosnice od zrodta zasilania.

« Ostroznie wyja¢ zablokowany materiat z urzadzenia.

« Sprawdzi¢ stan i dziatanie ostony bezpieczenstwa.

« Sprawdzi¢ urzadzenie pod katem ewentualnych uszkodzen
innych komponentéw, np. ostrza.

« Wykwalifikowany specjalista techniczny powinien
wymienic jakiekolwiek uszkodzone czesci. Nalezy réwniez
przeprowadzi¢ kontrole bezpieczenstwa przed ponownym
skorzystaniem z narzedzia.

(8.10) Podpieranie dtugich przedmiotow obrébki

Wolny koniec dtugiego przedmiotu obrébki nalezy podeprzeé
na tej samej wysokosci, na ktérej znajduje sie stét narzedzia.
Oprdcz pretédw przedtuzajacych stotu operator powinien wzigc
pod uwage uzycie oddzielnej podpory, jesli jest to konieczne.

Rys. 37
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INSTALOWANIE lub WYJMOWANIE OSTRZA

OSTRZEZENIE: Operacja ta musi by¢ przeprowadzona tylko po
warunkiem, ze urzadzenie jest odfgczone od zrédta zasilania.

OSTRZEZENIE: Stosowac tylko oryginalne ostrza Evolution
lub ostrza zalecane przez firme Evolution Power Tools,
zaprojektowane dla tej maszyny.

Upewnic sig, ze maksymalna predkos$¢ ostrza jest wyzsza niz
predkos¢ silnika.

Uwaga: Podczas instalacji i wymiany ostrza zalecane jest
rozwazenie stosowania rekawic ochronnych.

« Upewnic sig, ze gtowica tnaca jest ustawiona w pozycji gérne;j.

« Nacisna¢ przetacznik blokady dolnej ostony ostrza (38a) i
obréci¢ dolng ostone ostrza (38b) w gore i do wnetrza gornej
ostony ostrza. (Rys. 38c).

+ Nacisna¢ przycisk tylnej blokady sworznia w celu jego
zablokowania. (Rys. 39)

« Zapomocy zatgczonego klucza imbusowego zwolnic srube
sworznia, po czym zdja¢ podktadke i zewnetrzny kotnierz
ostrza oraz ostrze ze sworznia. (Rys. 40)

Uwaga: Sruba sworznia posiada gwint lewoskretny. Przekreci¢ w
prawo w celu poluzowania. Przekreci¢ w lewo w celu dokrecenia.

« Upewnic sig, ze ostrze i kotnierze s czyste i wolne od
zanieczyszczen.

« Nalezy pozostawi¢ wewnetrzny kotnierz ostrza na swoim
miejscu, lecz w przypadku jego zdjecia w celu czyszczenia
nalezy zatozy¢ go ponownie w taki sposéb, aby byt zwrécony
w te sama strong, co podczas zdejmowania.

« Zainstalowac¢ nowe ostrze. Upewnic sie, ze strzatka
wskazujaca kierunek obrotéw na tarczy odpowiada strzatce
wskazujacej kierunek obrotéw w prawo na ostonie gérnej.

Uwaga: Zeby ostrza powinny by¢ zawsze skierowane w dét
z przodu pity.

« Zainstalowac zewnetrzny kotnierz ostrza, podktadke i
Srube sworznia.

« Zablokowac sworzen i dokreci¢ srube sworznia z
umiarkowanag sita, nie dokrecac¢ zbyt mocno.

+ Przed przystapieniem do uruchomienia narzedzia upewni¢
sie, ze z urzadzenia wyjeto klucz imbusowy i ze blokada
sworznia zostata zwolniona.
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« Upewnic sig, ze ostona ostrza jest w petni funkcjonalna przed
skorzystaniem z urzadzenia.

Uwaga: Stosowac wktadki redukujace otwér tarczy tylko
zgodnie z instrukcjami producenta.

(8.12)
KORZYSTANIE Z WYPOSAZENIA OPCJONALNEGO
MARKI EVOLUTION

Nie stanowi czesci zestawu oryginalnego. Wszystkie
akcesoria mozna naby¢ u Evolution Power Tools. Patrz
rozdzial,Wyposazenie dodatkowe”.

(8.13)
WOREK NA PYL

Istnieje mozliwo$¢ zamocowania worka na pyt na otworze do
usuwania pytu z tytu urzadzenia. Worek na pyt nalezy stosowac
tylko podczas ciecia materiatéw drewnianych.

« Natozyc¢ worek na otwdr do usuwania pytu upewniajac sie,
Ze zapiecie sprezynowe mocno utrzymuje worek na pyt w
odpowiednim miejscu. (Rys. 41)

Uwaga: W celu zachowania wydajnosci pracy oprézniac¢ worek
na pyt, kiedy zapetni sie w 2/3 objetosci. Usuwac zawartos¢ worka
w sposéb przyjazny dla srodowiska. Podczas oprézniania worka
konieczne moze okazac sie skorzystanie z maski przeciwpytowej.

Uwaga: Jesli to konieczne, do otworu do usuwania pytu
mozna podtaczy¢ warsztatowy system odsysania pytow. W
razie podtaczenia takiego urzadzenia postepowac zgodnie z
instrukcjami producenta.

OSTRZEZENIE: Nie uzywac worka na pyt podczas przecinania
materiatéw metalowych.

Zatyczka otworu do usuwania pytu
Podczas przecinania materiatéw na bazie stali nalezy zatozy¢
zatyczke na otworze do usuwania pytu w miejscu worka na pyt.

Kréciec na otwér do usuwania pytu

Kréciec na otwoér do odsysania pytu stuzy do podtaczania otworu
do usuwania pytu urzadzenia do odpowiedniego zaktadowego
systemu do odsysania pytu (nie zataczony) z wezami i otworami
wlotowymi o Srednicy wewnetrznej 030 mm.
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PRETY DO PODPIERANIA PRZEDMIOTU
OBROBKI (Rys. 42)

« Prety do podpierania przedmiotu obrébki mozna instalowac po
obu stronach podstawy maszyny zgodnie z zapotrzebowaniem.

« Strona prawa. Poluzowac $rube ustalajaca wspornika
znajdujaca sie w przedniej gérnej czesci podstawy maszyny.

« Wsunac¢ prety wspornika przedmiotu obrébki w otwory
podstawy. Docisng¢ do oporu, aby zamocowac je we
wiasciwej pozycji.

Uwaga: W podstawe nalezy zagtebic okoto 75 mm preta wspornika
przedmiotu obrébki, aby zapewnic wiasciwe ustawienie.

« Dokreci¢ $rube ustalajaca.
« Powtdrzy¢ powyzsze czynnosci po lewej stronie.

W celu zdjecia wspornika przedmiotu obrébki nalezy po prostu
poluzowa¢ odpowiednig Srube ustalajacg i wysungé wspornik
z maszyny. Przechowywac w odpowiednim miejscu w celu
pozniejszego wykorzystania.

OGRANICZNIK DO CIEC POWTARZALNYCH
(Rys. 43)

Korzystanie z ogranicznika do cig¢ powtarzalnych moze okazac sie
bardzo przydatne podczas operacji wymagajacych wykonywania
identycznych cie¢. Kiedy zadanie polega na odcinaniu kawatkéw
przedmiotu obrdbki o tej samej dtugosci, uzycie tego ogranicznika
zwiekszy doktadnosc i wydajnosé wykonywania operacji.

Mocowanie ogranicznika do cie¢ powtarzalnych

« Poluzowac sruby skrzydetkowe ogranicznika do cie¢
powtarzalnych w stopniu umozliwiajgcym wsuniecie ramion
wspornika przedmiotu obrobki w jego otwory.

« Ustawi¢ ogranicznik do cie¢ powtarzalnych w potowie
wspornika przedmiotu obrébki i dokreci¢ sruby motylkowe w
celu wyeliminowania wszelkich ruchow.

+ Przymocowac wspornik przedmiotu obrébki zgodnie z
wczesniejszym opisem.
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Uwaga: Poluzowanie srub motylkowych ogranicznika do cie¢
powtarzalnych umozliwi dostosowanie odlegtosci od ostrza pilarki
w celu wykonywania operacji wymagajacych cie¢ powtarzalnych.
Ogranicznik do cig¢ powtarzalnych mozna mocowac po obu
stronach, lecz zazwyczaj mocuje sie go po prawej stronie ostrza.

Zatyczka otworu do usuwania pytu (jesli jest zalaczona)
Podczas przecinania materiatéw na bazie stali nalezy zatozy¢
zatyczke na otworze do usuwania pytu w miejscu worka na pyt.

Kréciec na otwér do usuwania pytu (jesli jest zataczony)
Kréciec na otwér do odsysania pytu stuzy do podtaczania otworu
do usuwania pytu urzadzenia do odpowiedniego zaktadowego
systemu do odsysania pytu (nie zataczony) z wezami i otworami
wlotowymi o $rednicy wewnetrznej 030 mm.
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KONCOWE KONTROLE BEZPIECZENSTWA

Suwaki

Condition

Wsuniete przez przewezenie sko$ne i podfaczone do glowicy
tnacej. Sprawdzenie, czy uchwyty s odtaczone

Tak

Dzwignia blokady
ustawienia domyslnego

Zainstalowana na mechanizmie blokujagcym

Uchwyt blokujacy
ustawienia ukosu

Zainstalowany na srubie blokujacej

Kabel zasilajacy

Przeprowadzony w prawidtowy sposéb i przymocowany
do tylnego wspornika naprowadzajgcego. Maksymalne
odchylenie od punktu srodkowego: 50-60 mm

Ostrze

Strzatki kierunku obrotéw zwrécone w tym samym
kierunku. Odpowiednio zamocowany kotnierz zewnetrzny
ostrza oraz podktadka i Sruba sworznia

Ostony zabezpieczajace

W petni sprawna dolna ostona bezpieczenstwa. Glowica
tnaca blokuje sie w pozycji gérnej z zakrytym ostrzem.
Glowica tngca moze by¢ opuszczana tylko po nacisnieciu
zwalniacza blokady ostony ostrza

Zasilanie Zasilanie zgadza sie ze specyfikacjami okreslonymi na
tabliczce znamionowej narzedzia. Wtyczka pasuje do
gniazda zasilania sieciowego.

Montaz Opcje:

a) Maszyna przytwierdzona na state do stotu roboczego
b) Maszyna zamocowana na ptycie przymocowanej
zaciskami do stotu roboczego (opcja przenosna)

c) Maszyna zamocowana na specjalnym stanowisku dla
pilarek ukosnic

Obszar roboczy

Odpowiednie warunki dla obstugi dtugich przedmiotow
obrobki lub elementéw o nietypowych ksztattach.

Srodowisko robocze

Suche, czyste i utrzymane w porzadku. Temperatura
sprzyjajaca obstudze danego materiatu. Odpowiednie
oswietlenie (podwojne w przypadku lamp fluorescencyjnych).

Przed przystapieniem do korzystania z maszyny nalezy upewnic sie, ze zaznaczono
wszystkie pola zatwierdzenia (Tak). Brak zatwierdzenia = Korzystanie zabronione.
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KONSERWACJA

Uwaga: Wszelka konserwacja musi by¢
przeprowadzana przy urzadzeniu wytaczonym i
odfaczonym od Zrédta zasilania sieciowego/baterii.

Systematycznie sprawdza¢, czy wszystkie
zabezpieczenia i ostony dziataja prawidtowo.
Korzystac z narzedzia tylko pod warunkiem,
ze wszystkie ostony/zabezpieczenia sg
catkowicie sprawne.

Wszystkie tozyska silnika w tym urzadzeniu
posiadaja dozywotni zapas smaru. Dalsze
smarowanie nie jest wymagane.

Plastikowe czes$ci maszyny czyscic czysta, lekko
zwilzong szmatka. Nie uzywac rozpuszczalnikow
lub podobnych produktéw, ktére mogtyby
uszkodzi¢ komponenty plastikowe.

OSTRZEZENIE: Nie podejmowac prob
czyszczenia narzedzia poprzez wkiadanie
przedmiotéw w otwory w obudowie maszyny
itp. Otwory wentylacyjne maszyny nalezy
czysci¢ za pomocg sprezonego powietrza.

Nadmierne iskrzenie moze oznacza¢ obecno$¢
zanieczyszczen w silniku lub zuzycie szczotek
weglowych. Jesli pojawi sie takie podejrzenie,
nalezy przekaza¢ urzadzenie do serwisu,

gdzie wykwalifikowany specjalista techniczny
wymieni szczotki weglowe.

PODKLADKA STOLOWA

W maszynie zainstalowano dwuczesciowg
podktadke na stét. W przypadku uszkodzenia lub
zuzycia nalezy wymienic obie czesci. Wymienne
podktadki (sprzedawane parami) sa dostepne do
nabycia u dostawcy lub w Evolution Power Tools.

Wymiana podktadek stotowych:

« Usunac 3 lub 4 $ruby z tbem krzyzakowym,
ktore mocuja jedna z podktadek na
stole obrotowym.

« Zdja¢ podktadke ze stotu.

+ Usuna¢ wszelkie okruchy, ktére ewentualnie
nagromadezity sie pod podktadka.

« Ulozy¢ nowa podkiadke i przykrecic trzy sruby.

+ Powtdrzy¢ ten proces po drugiej stronie.

« Upewnic sig, ze wszystkie 6 lub 8 $rub
mocujacych jest odpowiednio dokrecone
i ze obie podktadki sa utozone ptasko i
réwno na stole.

(6.4)
OCHRONA SRODOWISKA

Informacja (dla oséb prywatnych) w zakresie
odpowiedzialnej utylizacji zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego (WEEE).

)¢

Ten symbol umieszczony na produktach lub
towarzyszacej im dokumentacji wskazuje, ze
uzywanego i zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego nie wolno wyrzucac

razem z odpadami komunalnymi. W celu
prawidtowego unieszkodliwiania, uzdatniania,
odzysku i recyklingu nalezy przekazac te
urzadzenia do wyspecjalizowanego punktu
zbiorki, gdzie zostana przyjete nieodpfatnie.
W niektorych krajach mozna zwréci¢ wyroby
tego rodzaju dystrybutorowi pod warunkiem
zakupu nowego produktu réwnowaznego.
Wiasciwa utylizacja niniejszego produktu
pomoze zaoszczedzi¢ cenne zasoby i uniknac
negatywnego wpltywu na zdrowie ludzi i
Srodowisko naturalne, ktéry mogtby wyniknac
Z niewlasciwego usuwania i postepowania z
odpadami. Nalezy skontaktowac sie z lokalnymi
wiadzami w celu uzyskania dalszych informacji
o najblizszym wyznaczonym punkcie zbiérki
odpaddw. Utylizacja tego sprzetu niezgodna z
prawodawstwem krajowym moze wigzac sie z
natozeniem okreslonych kar finansowych.
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DLA UZYTKOWNIKOW BIZNESOWYCH W
UNII EUROPEJSKIE)

W celu pozbycia sie urzadzen elektrycznych
lub elektronicznych, prosimy o kontakt z ich
sprzedawca lub dostawca celem uzyskania
dalszych informacji.

Informacje na temat utylizacji odpadéw w
krajach poza Unia Europejska

Ten symbol obowigzuje tylko w Unii
Europejskiej. W celu pozbycia sie tego produktu,
nalezy skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami
lub ze sprzedawca celem uzyskania informacji o
prawidtowym sposobie postepowania.

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Producent artykutu objetego niniejsza
deklaracja to: Evolution Power Tools, Venture
One, Longacre Close, Holbrook Industrial
Estate, Sheffield, S20 3FR. Producent
deklaruje niniejszym, ze urzadzenie, jak
opisano w niniejszej deklaracji, spetnia
wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
maszynowej i innych odpowiednich dyrektyw
wymienionych ponizej. Producent oswiadcza,
ze urzadzenie, jak opisano w niniejszym
oswiadczeniu, w stosownych przypadkach
spetnia odpowiednie przepisy w zakresie
ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Producent artykutu objetego niniejsza deklaracja to: Evolution Power Tools, Venture One,
Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.

Producent deklaruje niniejszym, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszej deklaracji, spetnia wszystkie
odpowiednie przepisy dyrektywy maszynowej i innych odpowiednich dyrektyw wymienionych
ponizej. Producent o$wiadcza, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszym o$wiadczeniu, w stosownych
przypadkach spetnia odpowiednie przepisy w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczeristwa.

Dyrektywy objete niniejsza deklaracja to, jak wyszczegélniono ponizej:

2006/42/WE: Dyrektywa maszynowa

2004/108/EC: (valid until Apr 19th 2016) Dyrektywa zgodnosci elektromagnetycznej

2014/30/WE: (effective from Apr 20th 2016)  Dyrektywa zgodnosci elektromagnetycznej

93/68/WE: Dyrektywa w sprawie oznakowania CE

2011/65/UE: Ograniczenie stosowania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie
elektrycznym (RoHS).

2012/19/UE: Dyrektywa dotyczaca zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE)

1 jest zgodne z obowigzujacymi wymaganiami okreslonymi w nastepujacych dokumentach:

EN61029-1 / EN61029-2-9 / EN55014-1 / EN55014-2 / EN61000-3-2 / EN61000-3-3 / EN60825-1

Dane produktu

Opis: FURY3/STEALTH 210 mm Wielofunkcyjna przesuwna pilarka ukosnica TCT
Nr modelu Evolution: 030-0006 / 030-0007 / 030-0009 / 030-0010 / 030-0011

Numer fabryczny modelu: JIXL-DU05-210/J1XL-DU03-210

Nazwa marki: EVOLUTION

Napiecie: 230-240V~ 50 Hz

Moc wejéciowa: 1500 W FURY B STEAL‘!Z/'ZIE'O

Dokumentacja techniczna, wykazujaca ze produkt spetnia wymagania dyrektywy, zostata opracowana
i jest dostepna do wgladu dla wasciwych organéw egzekwowania prawa oraz potwierdza, iz nasza
dokumentacja techniczna zawiera dokumenty wymienione powyzej i ze s to wiasciwe normy dla
produktu zgodnie z powyzszymi informacjami.

Imie i nazwisko osoby bedacej w posiadaniu dokumentacji technicznej: c €

Drukowanymi literami: Matthew Gavins:
Grupa Dyrektor Naczelny.

Podpisano: w

Date: 01/03/2016

Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield S20 3FR
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Producent artykutu objetego niniejsza deklaracja to: Evolution Power Tools, Venture One,
Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.

Producent deklaruje niniejszym, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszej deklaracji, spetnia wszystkie
odpowiednie przepisy dyrektywy maszynowej i innych odpowiednich dyrektyw wymienionych
ponizej. Producent o$wiadcza, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszym o$wiadczeniu, w stosownych
przypadkach spetnia odpowiednie przepisy w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczerstwa.

Dyrektywy objete niniejsza deklaracja to, jak wyszczegélniono ponizej:

2006/42/WE: Dyrektywa maszynowa

2004/108/EC: (valid until Apr 19th 2016) Dyrektywa zgodnosci elektromagnetycznej

2014/30/WE: (effective from Apr 20th 2016)  Dyrektywa zgodnosci elektromagnetycznej

93/68/WE: Dyrektywa w sprawie oznakowania CE

2011/65/UE: Ograniczenie stosowania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie
elektrycznym (RoHS).

2012/19/UE: Dyrektywa dotyczaca zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE)

1 jest zgodne z obowigzujacymi wymaganiami okreslonymi w nastepujacych dokumentach:

EN61029-1 / EN61029-2-9 / EN55014-1 / EN55014-2 / EN61000-3-2 / EN61000-3-3 / EN60825-1

Product Details

Opis: FURY3/STEALTH 255 mm TCT Wielofunkcyjna przesuwna pilarka ukosnica
Nr modelu Evolution: 040-0006 / 040-0007 / 040-0010 / 040-0011

Numer fabryczny modelu:  JIxL-DU05-255

Nazwa marki: EVOLUTION

Napiecie: 230-240V~ 50 Hz o
Moc wejéciowa: 2000W FURY m STEALTH

Dokumentacja techniczna, wykazujgca ze produkt spetnia wymagania dyrektywy, zostata opracowana
i jest dostepna do wgladu dla wasciwych organéw egzekwowania prawa oraz potwierdza, iz nasza
dokumentacja techniczna zawiera dokumenty wymienione powyzej i ze sa to wiasciwe normy dla
produktu zgodnie z powyzszymi informacjami.

Imie i nazwisko osoby bedacej w posiadaniu dokumentacji technicznej: c €

Podpisano: % Drukowanymi literami: Matthew Gavins:

Grupa Dyrektor Naczelny.

Date: 01/03/2016

Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield $20 3FR
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MHOTFO®YHKLUOHAJIbHbBIE TOPLLOBOYHbIE MUJIbl NJIYHXEPHOIO
TUNA CKAPBUA-BOJIbOPAMOBbBIM AUCKOM 210 MM (8"4»)

TexHn4yeckune xa PaKTepnNCTNKN

B meTpunueckmnx
epanHMLax

MpeaHasHavyeHbl ANA pesKn aeayowmMx maTtepnanos:

B eanHMyax
GpuTaHCKOl CUCTeMbl

Markas nuctoBas cTanb — "

MaKcMMasibHasA ToNLWMHa 3 mm /8

Tpy6bl KOPOOUATOrO CEUEHMNA 13 MATKOW 3w 1/8"

CTanu — MakcMmasnbHas TOMLMHA CTEHOK

[lpeBecrHa — MakCcMManbHoe ceyeHne 60 x 220 Mm 2-3/8"x 8-3/4"

dnekTpopasuratens (230-240 B ~ 50 'y 1500 Bt 7A

CkopocTb 6e3 Harpy3ku 3750 06/MUH 3750 06/MUH

Pasmepbl gucka

Lunametp 210 mm 8-1/4"

MocagouHbin gnameTp 25,4 Mm 1"

Konnyectso 3ybbes 20 20

MakcrmanbHaa ckopocTb 5000 06/MUH 5000 06/MUH

TonwmHa 1,7 Mm 2/8"

Bec HetTo: 13 Kr/ HetTo: 29 dpyHTOB/
6pyTTO: 14,6 KI 6pyTTO: 32 PyHTa

JNasep

Knacc onacHocTn 2

Jla3epHbIii reHepaTop JazepHbii gnop

MouwHocTb nasepa He 6onee 1 MBT

[nvnHa BONHbI 650 HMm

Mapametpbl wyma n BUGpaumnn

YpoBeHb 3ByKOBOTO fJaBneHns L,,:94.54 dB(A) Koy =3 dB(A)
YpoBeHb 3ByKOBOI MOLLHOCTYN L 107.54 dB(A) Kya = 3 dB(A)
YpoBeHb BUbpaLmn 2.561 m/s? K=1.5m/s?

lopu3oHTanbHbIN
yron

0°

45L°/45R°

45L°/45R°
0°

BepTukanbHbii
yron

0°

45°
0°

45°

Makc. wmpunHa pesa

220 mm (8-3/4"
140 mm (5-1/2"
140mm (5-1/2")
220mm (8-3/4")

)
)

Makc. rny6muna pesa

60 mm (2-3/8"
35 mm (1-3/8"
60mm (2-3/8")
35mm (1-3/8")

)
)
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QA 3-XL| STEALTA™

MHOIFO®YHKLUUOHAJIbHbBIE TOPLLOBO4YHbIE NAJIbl MNIYHXEPHOIO
TUNA C KAPBUA-BOJIbOPAMOBbBIM AUCKOM 255 MM (10»)

TexHNUYeCKNe XxapaKTepncTukmn

B meTpunyeckmnx
eanHMLax

NMpepHa3sHaueHbl ANA pe3KM cleAyOLWNX MaTepnanos:

B eagnHMLax

6pUTAHCKOI CMCTEeMblI

Msrkasa nucToBas cTanb — "
3 Mm 1/8
MaKcUMaJsibHas ToNLWuHa
Tpy6bl KOPOGUATOrO CEUEHUA 13 MATKOW 3mm 178"
CTanu — MakcMmanbHas TOMLLMHA CTEHOK
[lpeBecrHa — MaKCcMManbHoe ceyeHne 75 x 300 mm 3"x 11-3/4"
dnekTpoaBuratens (230-240 B ~ 50 'y 2000 Br 9A
(C NnaBHbIM MycKom) (C NnaBHbIM MycKom)

CKOpOCTb 6e3 Harpy3Kku 2 500 06/MUH 2500 06/MUH
Pasmepb! gucka
Ounametp 255 mm 10”
MocapouHbIn grameTp 25,4 Mm 1"
Konuuectso 3y6bes 24 24
MakcrmanbHasa ckopocTb 3250 06/MnH 3250 06/M1H
TonwwuHa 2 MM 2/8"
Bec HetTo: 19,6 Kr/ HetTo: 43 dyHTa/

6pyTTO: 21 KI 6pyTTO: 46 hyHTOB
JNasep

Knacc onacHoctmn

2

J1a3epHbIli reHepaTop

JNasepHbin gnop

MouyHocTb Nasepa

He 6onee 1 MBT

[nvHa BONHbI

635-670 HM

MapameTpbi wyma n Bu6pauun

YpoBeHb 3ByKOBOTrO AaBneHuns L,,:90.37 dB(A) K,,=3 dB(A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTH L. 103.37 dB(A) Kya =3 dB(A)
YpoBeHb BUbpaLun 2.944m/s? K=1.5m/s?

TopuzoHTanbHbIl | BepTukanbHbIn
yron yron
0° 0°
45L°/45R° 45°
45L°/45R° 0°
0° 45°

Makc. wmpuHa pesa

300 mm (11-3/4")
210 mm (8-1/4")
210 mm (8-1/4")
300 mm (11-3/4")

Makc. rny6uHa pesa

75 mm (3")
40 mm (1-5/8")
75 mm (3”)
40 mm (1-5/8")
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(1.3)
BAXHAA UHOOPMALINA

BHUMATENBHO 1 MOMHOCTbIO 03HAKOMBTECH C
MPVBEAEHHbIMY B HACTOALLEN MHCTPYKLAN
YKa3aHVAMU M0 SKCMnyaTaLmm v 6e30mnacHoCT.
Ecnn y BaC UMEoTC COMHEHVS B OTHOLLIEHNN
KaKVX=i6o acreKToB VCNoNb30BaHIIA 3TOro
0bopyfnoBaHyis, B HTEpecax cBoeli 6e3omacHoCTn
CBAKUTECH C HAMV MO COOTBETCTBYHOLLEMY
TenedoHy TEXHYECKOMN NOAAEPXKKY, yKa3aHHOMY
Ha Be6-caiiTe komnaHum Evolution Power Tools.
B pamkax HalLei MexiyHapOoAHOI OpraHu3aumm
GYHKUVIOHVPYIOT HECKOJBKO JIMHII MOLAEPXKKIA,
HO Bbl TaK>Ke MOXETE MONYUNTb TEXHNYECKYIO
MOAAEPKKY Y NMOCTABLLVMKA HALLE NPOAYKLIN B
BalLIEM permoHe.

BEB-CAUT:
www.evolutionpowertools.com

SJIEKTPOHHAA MOYTA:
enquires@evolutionpowertools.com

(1.4) MNo3ppaenaem Bac C NOKYMKOWN
3/1eKTPOUHCTPYMeHTa Mapku Evolution
Power Tools. 3apeructpupyiite
nprobpeTeHHoe 13fenve Ha Beb-calite B
COOTBETCTBUM C yKa3aHUAMM MO MHTEPHET-
perncTpaumm rapaHTim B JOKyMeHTe popmata
A4, nvetolemcs B KOMMIEKTE MHCTPYMEHTa.
Bbl TakXXe MOXETE OTCKaHVPOBaTb C MOMOLLbIO
cmapTdoHa cofepxaiymincs B Hem QR-kof.
3T0 NO3BONT BaM NOATBEPAUTb FapaHTUHbINA
CPOK KyMNNIeHHOro MHCTPYMeHTa Ha Beb-caiiTe
komnaHuv Evolution: BBeanTe CBOV AaHHble,
YTO6bI CBOEBPEMEHHO MOJYUUTH MOAAEPXKKY,
ec/in OHa Bam NoTpebyeTca. VickpeHHe
6narogapum Bac 3a To, YTO Bbl Bblbpanu
n3penue mapku Evolution Power Tools.

OrPAHUYEHHAA FAPAHTUA KOMNAHUN
EVOLUTION

KomnaHus Evolution Power Tools ocTaBnser
3a o601 MPaBo COBEPLLEHCTBOBATL U M3MEHSATH
KOHCTPYKLWIO U3aenus 6e3 npeasapuTesbHOro

yBegomneHus. Cm. nofpo6Hble ycnoBums
rapaHTVn B AOKYMEHTE O perncTpaumm
rapaHTuu 1 (1nu) Ha ynakoBke Usgenma.

(1.5) B TeueHme rapaHTUINHOIO CPOKa, HauMHasA C
[laTbl NOKyYTKy, KomnaHws Evolution Power Tools
00A3yeTcA OTPEMOHTPOBATL MV 3aMEHNTb
n3genus, umetoLLie aedeKTbl MaTeprianos U
M3roToBseHVs. [apaHTVA aHHYNMPYeTCH, ecnn
BO3BpaLLAEMbI IHCTPYMEHT 1CTONb30BasNcA

He B COOTBETCTBUM C pekoMeHZaLumnamm,
NpUBEAEHHBIMY B IHCTPYKLMM MO SKCMTyaTaLmy,
1AM GbiN MOBPEXAEH CNYUYaHO, NO HEBPEXHOCTM
W BCIEACTBME HEHAZANEMXALLEro 06CyKMBaHUA.

[apaHTVA He PacNPOCTPAHAETCA Ha MHCTPYMEHTbI
1 (MNK) KOMMOHEHTbI, B KOHCTPYKLIIO

KOTOPbIX OblNN BHECEHBI 3MEHEHNA TGO
KOTOpble NCMOb30BaNVCb HE B COOTBETCTBIN

C peKoMeH[0BaHHbIMY MapamMeTpamm v
TEXHUYECKVIMU XapaKTepUCTMKamm. lapaHTm Ha
3MIEKTPUYECKIE KOMIMOHEHTbI MPEAOCTABIAIOTCA
X 13rotoBuTenamu. Bce BosBpatlaemble
nedeKTHble 13ensa AOMKHbI ObITb AOCTaBNEHDI
B KomnaHuto Evolution Power Tools ¢
npefonnadeHHbIMM PaCXOAAMU Ha NEPEBO3KY.
KomnaHus Evolution Power Tools octaBnsieT

3a coboi1 NPaBo Mo CBOEMY YCMOTPEHMIO
OTPEMOHTMPOBATb U 3aMEHUTL M3AENNE Ha
VIEHTUYHBIV NGO aHANOTYHbBIN TOBap.

TapaHTA (6yab To NMCbMeHHas 160 yCTHas)

Ha pacxofHble NPYHAMIEXHOCTY, Takne Kak
LINCKN, PexyLLve aeTanu, ceepna, 3youna,
MeLLankv v T. 4. (BaHHbI nepeyeHb He ABnAeTCA
MCYepnbIBaloLLMM), He NPeOCTaBNAETCA.
KomnaHus Evolution Power Tools HY npu Kakmx
06CTOATENbCTBAX HEe HECET OTBETCTBEHHOCTM 3@
YObITKI Mn yLLep6, HaHECEHHBIN NPAMO YN
KOCBEHHO B pe3yribTaTe UCMOJb30BaHMA HALLMX
TOBapOB NM6O BCIEACTBUE KaKOM-NOO 1HOM
npuunHbl. Komnanua Evolution Power Tools He
HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a KaKue-TInbo N3AEPKKY,
MoHeceHHble B CBA3V C TaKVMM1 TOBapaMW, 11 3a
KOCBEHHble YObITK/. HUKTO 113 JOMKHOCTHBIX INL,
COTPYAHVKOB MNW NpeAcTaBuTeNei KomnaHum
Evolution Power Tools He ynonHomoueH fenatb
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KaKvie-nnbo yCTHble 3aABNEHUA O COOTBETCTBUM
16O OTMEHATb KaKMe-mbo YrnomsHyTble

BbILLE YCIIOBYIA NPOAAXKM, U HUKaKVe NOAo6Hble
3aABNEHVIA He MetoT ANA KomnaHum Evolution
Power Tools o6s3aTenbHoi cunbl.

C Bonpocamu No AaHHOW OrpaHUYeHHON
rapaHTuu ceflyet obpalatbCa B raBHbIi
odurc KomnaHuy IM60 NO COOTBETCTBYIOLLEMY
TenedoHy TEXHUYECKON MOAAEPKKM.

(1.7)
BUBPALIA

BHUMAHME! [Mpuv ncnonb3oBaHny faHHOTO
VNHCTPYMEHTa OnepaTop MOXeT NoABepraTbea
BbICOKOMY YPOBHIO BUGpaLuK, NepeaaBaemon
KIUCTN PyKV 1 nnieydy. Y onepaTopa MOXeT
Pa3BUTLCA Tak Ha3blBaeMas BUOPaLMOHHasA
6one3Hb (6onesHb PeliHo), KOTOpas MOXeT
CHU3UTb YyBCTBUTENIBHOCTb PYKY K TEMMepaType,
a TaKeKe Bbl3BaTb obLee oHemeHvie. [pn
LSMTENbHOM MW PEryNIAPHOM MUCMONb30BaHNN
TOPLIOBOYHBIX M/ ClIeAyeT TLWaTeNbHO
KOHTPONMPOBaTb COCTOAHME PYK 1 ManbLes. B
Cnyyae NPOSBNEHNSA KaKUX-MOO 113 YNOMAHY TbIX
CYMMNTOMOB HEMEJSIEHHO 06PATUTECD K Bpauy.

a) GaKTnyeckuii yposeHb BUOGPaLIM BO Bpemsa
paboTbl byAeT 3aBMCeTb OT ycToNUMBOCTY/
KECTKOCT 3aroTOBKM 1 COCTOAHMA
MCMO/b3yeMOro PeXyLLIero MHCTPyMeHTa.

371 haKTOPbl MOTYT BbI3BaTb MOBbILLEHHYIO
BrOpaLio, KOTOPOI NoABepraeTca onepaTop.
BozpeiicTaue 311X pakTOpOB CieayeT
npoaHanManpoBaTh O Hauasa PaboTbl OTAENbHO
1o Kaxkaol chepe NPpUMeHEeHA MHCTPYMeHTa.

6) CBepeHuns 06 M3MepeHUN 1 OLeHKe
BPEAHOro BO3AeNCTBUA BUGPALM Ha PYKN
BO Bpems paboTbl MPUBEAEHDI B CNIEAYIOLLNX
ctaHpapTax: BS EN ISO 5349-1:2001 1

BS EN ISO 5349-2:2002.

B8) Ha ypoBeHb B1GpaLmm MoryT BIUsTb
onuncaHHble Hrxe GakTopbl. CHUXEHNE
BO3[ENCTBUA 3TUX GpaKTOPOB MOMOXKET
CHU3UTb BpeHOE BO3AeNCTBIE BUBpaLmn.

OG6paleHne c MHCTPYMEeHTOM

+  O6pallanTech C IHCTPYMEHTOM OCTOPOXHO.
BbinonHeHne onepaumm JOMKHO AOCTUraTbCA
3a CYET MOLHOCTV CAMOTO MHCTPYMEHTa.

+ He npunaraiite upeamepHbIX Gr3NUECKmNX
YCUNWNIA K CpeAcTBaM yripaBieHns
VNHCTPYMEHTOM.

« Bo Bpemsa paboTbl cieanTe 3a CBoeN
6e30MacHOCTbIO U YCTONUMBOCTbIO, @ TaKXe
3a pacnosio)XeHnem MHCTPyMeHTa.

3aroroBKa

« O6paluaiiTe BHMMaHVie Ha MaTepran paboyeii
NOBEPXHOCTMN — €70 COCTOAHMNE, MIOTHOCTb,
TBEPAOCTb, XKECTKOCTb 1 PacronoxeHue.

BHUMAHME! Bi6pauus, BO3HMKaloLWas BO
BPEMA VCMOSIb30BaHUA ANIEKTPOVNHCTPYMEHTa

B peasibHbIX YCIIOBUAX, MOXET OT/INYATbCA

OT 3aABNIEHHOrO CYMMapHOIO YPOBHSA B
3aBMCUMOCTM OT Crocoba NCrnosnb3oBaHUA
n3genvis. Heo6xoaMMOCTb B TEX WM UHbIX Mepax
6€30MacHOCTY 1 3aLWTbl OnepaTopa 3aBUCHT

OT OLIEHVIBAaEMOTO BO3AENCTBUA B PeasibHbIX
YCNOBUAX SKCTTyaTaLmu (C y4eToM BCex STaros
pabouero LKa, HanprUMep He TONbKO BO BpeMs
Pe3Ku, HO 1 KOrfia MHCTPYMEHT OTKIIOUEH U
paboTaeT BXONOCTYI0).

(1.8)
MAPKUPOBKA U YCJIOBHbIE
OBO3HA4YEHUA MO BE3ONACHOCTU

BHUMAHME! He ncnonb3yinte MHCTPYMEHT
C OTCYTCTBYOLUVIMI UV NOBPEXAEHHBIMU
Tabnuukamu ¢ npegynpexaeHnamv n (1unu)
yKa3aH1AMU Mo sKcnayatayum. Hosble
TabNMYKM MOXHO NPMOBPECTY B KOMMaHUN
Evolution Power Tools.

Mpumeyanme. B HacToAwWwen MHCTPYKLUMN
WV Ha CAMOM V3AeNnIN MOTyT ObiTb YKasaHbl
BCEe UM HEKOTOPbIE 13 MPUBEAEHHBIX HIKe
YCNOBHbIX 0603HAYEHN.
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Vv BonbTbl
A Amnepbl
Hz lepupl
Min CKopoCTb, 06/MUH
~ MepemMeHHbIN TOK
No CkopocTb 6e3 Harpy3sKu

Ncnonb3ynte
3aLUMTHbIE OUKN

Wcnonb3yite cpepcTea
3alUWTbl OPraHoOB CJlyxa

@ He npukacaiitecb
He nogHocwuTe 6n113Ko pyKmn

Wcnonbayite cpepctaa
3aLMTHI OT MblIN

®

3HaK COOTBETCTBUA
TpeboBaHvsam EC

n
m

OTX0AbI 3NEKTPUYECKOTO
1 3NeKTPOHHOIO
obopynoBaHua

I

O3HakoMbTeCh C
VNHCTPYKLVen

BHMAHWE!

MpenynpexpaeHvie no
MCMOMb30BaHUIO Na3epa

3awuiTa c ABOHOMN
vonaunen

o B> ®

NPEAYCMOTPEHHOE NPUMEHEHUE
SJIEKTPOUHCTPYMEHTA

BHUMAHME! laHHoe n3penvie npeacraBnaet
0601 MHOTOGYHKLIMOHaIbHYIO TOPLIOBOYHYIO
NUy NAYHXePHOro TUNa, NpefHa3HauYeHHyo
[NA NCNOSIb30BaHMA CO cneumanbHbIMU
YHUBEpPCasibHbIMU JUCKaMU MapKun

Evolution. Micnonb3yiite TONbKO ANCKM,
npefgHasHayeHHble Af1f AAHHOTO MHCTPYMEeHTa
1 (Mnn) cneuranbHO PeKOMEHAOBaHHbIe
komnaHueii Evolution Power Tools Ltd.

ECJ/IN YCTAHOBJIEH COOTBETCTBYIOLLUN
AUCK, TO UHCTPYMEHT MOXET
NCNOJIb30BATbCA AJ1A PE3KU

CNIEAVIOWUX MATEPUAJIOB:
LpeBecrHa;

n3penua n3 gpesecrHbl (MA®, ACH, daHepa,
cTonApHbIn wuT, ABMN v T. .);

ANIOMUHWIA;

MArkas ctasb (TONWrHo He 6onee 3 Mm).

Mprimeuaxue. Mpwn cobnogeHnn mep
NpefoCTOPOXKHOCTMN JonycKaeTca 6esonacHoe
nunieHne peBeckHbl, B KOTOPOI MMEIOTCA
HEOLIMHKOBaHHbIE rBO3AM MK CaMOopes3bl.

3ANPELWEHHOE NPUMEHEHUE
SNIEKTPOUHCTPYMEHTA

BHUMAHME! [laHHOe n3genve npeacTaBnaet
0601 MHOTOdYHKLIMOHA/bHYIO TOPLIOBOYHYIO
MUY MYHXePHOro Tvna 1 AOMKHO
MCMOsb30BaTbCA TONbKO MO Ha3HAYEHUIO.
3anpelLaeTca BHeCeHMEe KaKNX-IM60 N3MEHEHI B
KOHCTPYKLMIO 3AENVA 1 ero NCrosb3oBaHve Ana
npviBefeHNA B AeNCTBME ApYroro obopyaoBaHma
WV NOGBIX APYTX NPYHALSIEXHOCTEN, KpoMe
YKa3aHHbIX B HACTOALLE NHCTPYKLIMN.

(1.13) BHUMAHME! V13penve He
npefHa3HaYeHo Ans UCMOMb30BaHWs MUaMmn
(B TOM unce 4eTbMU) C OFPaHNUYEHHbIMN
dU3NYECKMM, CEHCOPHBIMU U YMCTBEHHBIM
CNOCOGHOCTAMY MSIN HEJOCTAaTOUHBIMU
3HAHVIAAIMM 1 OMbITOM B OTCYTCTBME Hag30pa
nnm obyyeHms 6e3onacHoMy NCNosb30BaHUIO,
OCYLLECTBIAEMOTO JIMLIOM, OTBETCTBEHHBIM

3a 11X 6€30MacHOCTb 1 KOMMNETEHTHbBIM B
6e30MacHOM MCMOb30BaHUY U3LENUA.
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(1.14)
DJIEKTPOBE3OMNMACHOCTb

WNHCTpyMeHT 060pyaoBaH ONpeccoBaHHOM
LUTENCeNbHOW BUIKON 1 LUIHYPOM MUTaHNA

[UNA COOTBETCTBYIOLLErO pernoHa. Ecnm WwHyp
NVTaHKA NOBPEXAEH, ero HeobXoANMO 3aMEHUTb
Ha CneLuanbHbIV LHYP WA KOMIIEKT, KOTOPbIN
MOXHO NPUOGPECTY Y N3rOTOBUTENA UNIN €70
CepBVCHOTO NpeAcTaBUTENA.

(1.15)
UCNoJib30BAHUE
BHE MOMELLEHUNA

BHUMAHME! B niHTepecax BaLuei
6€30MacHOCTY NPY SKCMTyaTaLym UHCTPYMEHTa
BHE NMOMeLLIEHVIA OH He JOSKeH NoABepraTbCa
BO3/eICTBMIO OCa/IKOB U/ NCMONb30BaTbCA

BO BIaXKHbIX MecTax. He Knagute MHCTPyMeHT
Ha BN1aXKHY!0 NMOBEPXHOCTb. [10 BO3MOXHOCTN
MCNosb3ynTe YACTbIV Cyxou BepcTak. [ina
[OMONHUTENbHOW 3aLUTbI UCNOJb3yNTe
YCTPOWCTBO 3aLLWUTHOrO OTKtoUeHnA (Y30),
KOTOpOE OTKJIIoYaeT NUTaHNe, eCIN TOK yTeUKn
Ha 3emnio npesbiwaeT 30 MA B TeueHne 30

mc. MNepep ncnonb3oBaHeM NHCTPYMEHTa
BCerga nposepsaiiTe pabotocnocobHocTb Y30.
Ecnu Heo6xoavm yANMHWTENbHbIN Kabenb,
VCMONb3yINTe U3fenvie COOTBETCTBYIOLIEro TUMNa,
NPUroAHoE AN HAPY>KHOTO UCMONb30BaHNA

1 YIMeloLLiee COOTBETCTBYIOLLYIO MaPKUPOBKY.
Mpw ncnonb3oBaHUN yANMHUTENBHOTO Kabena
cnepyeT cobniofaTh yKasaHvis ero N3rotoBuTens.

(2.1)

OBLUUME YKASAHUA NO
BE3OMACHOCTU NPU
NCNOJZIb30BAHUU
SJIEKTPONIHCTPYMEHTOB
(CornacHo Tpe6oBaHVsAM CTaHLAPTOB

BS EN 60745-1:2009 1 EN 61029-1:2009.)

BHUMAHME! MNpwn ncnonb3osaHun
3NEKTPUYECKNX UHCTPYMEHTOB HEOOXOANMO
BCeraa cnefjoBaTh 3N1eMeHTapHbIM

Mepam NpejoCTOPOXHOCTY C Liefbio

CHXeHWMA ONaCHOCTU NMoXKapa, NopaxeHnsa
2NeKTpUYeCKMM TOKOM 1 TpaBM, BK/tovaa
npmnBefeHHble HNXKe HOPMbI.

MpouTnTe BCe NprBefeHHble yKasaHua, npexpae
yem NPUCTYNaTb K SKCrTyaTaLuum JaHHOro
N3[ENNA 1 COXPaHNTE AaHHYI0 UHCTPYKLMIO.

BHUMAHME! O3HakombTecb o Bcemun
npeaynpexxAeHNAMN 1 yKasaHUAMN

no 6e3onacHocTy.

WX HecobniofieHne MOXeT NPUBECTH K
NopakeHNIo SNeKTPUYECKUM TOKOM,
noxapy v (Mnun) cepbesHbiM TpaBMam.

COXPAHUTE BCE TABJINYKUN C
MNPEAYNPEXAEHUAMU N YKASAHUAMU
ANA AANbHENLIErO UCMOJIb30BAHUA.

YnoTpebnsaembiii B npeaynpexneHmax
TEPMUH «INEKTPONHCTPYMEHT» OTHOCUTCA K
nprobpeTeHHOMY BaMU NEKTPOUHCTPYMEHTY
C NUTaHKeM OT ceTn (MPOBOZHOW) UK OT
6aTtapeu (6ecnpoBoaHoON).

(2.2)

1. O6wue npepynpexpeHna no
6e30nacHOCT NPU NCNONb30BaHUN
3N1eKTPOMHCTPYMeHTOB (6e30nacHoCTb
pa6ouero npocrpaHcTBa)

a) O6ecneynBaiiTe YNCTOTY N HANEXKallyee
ocBelyeHne pa6oyero npocrpaHcrBa. Pabora
B 3arPOMOX/EHHBIX 11 MIOXO OCBELLEHHbIX
MecTax YpeBaTa HecyacTHbIMM CITyYasMu.

6) He ncnonb3yiiTe 31eKTPONHCTPYMEHTbI
BO B3pbIBOONAacCHbIX cpefiax, Hanpumep B
NPUCYTCTBUN FOPIOYNX XKNAKOCTEll, rasoB
nnn nbinu. Npn paboTe SNeKTPONHCTPYMEHTOB
06pasyoTca UCKPbI, KOTOpble MOryT
BOCM/IaMeHUTb Mblsib U Napbl.

B) He fonyckaiiTe feTeit MM NOCTOPOHHUX
nuy K paboyemy NpocTpaHCTBY BO Bpems
3KCnNyaTaynm 31eKTPONHCTPYMEHTa.

He oTBnekawTech — 3T0 MOXET NpUBecT

K noTepe ynpasneHus.
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(2.3)

2. 06wume npeaynpexaeHna no
6e30nacHOCT NPU NCMONb30BaHUN
3/1eKTPONHCTPYMEHTOB
(anekTpo6esonacHOCTb)

a) Bunka nuTaHmnsa s3neKTpoMHCTpYMeHTa
AOMKHa COOTBETCTBOBATb po3eTKe.
Hukorga He BHOCUTE N3MEHeHN B
KOHCTPYKLMIO LITENCENbHOW BUNKW. He
MNCMONb3yiiTe HUKAKMX LITENCEbHbIX
nepexofHNKOB Npu paboTe C 3a3eMNeHHbIMU
3NeKTPOUHCTpYyMeHTamu. icnonb3oBaHune
OPUrMHANbHOW LTENCeIbHON BUNKN 1
COOTBETCTBYIOLLE PO3ETKMN NMUTaHWA CHUXKaeT
ONacHOCTb MOPaKeHNA SNEKTPUYECKMM TOKOM.
6) U36eraiiTe KOHTaKTa C Te/IOM
3a3eMJIeHHbIX NOBEPXHOCTEel, TaKMX KakK
Tpy6bl, paguaTopbl, 3NEKTPONANTbI N
XONnoANNbHNKM. [pU HANNYUN KOHTaKTa

C 3a3eM/1eHeM OMacHOCTb MOPaXKeHUA
3NeKTPUYECKMM TOKOM BO3pacTaeT.

B) He noaBepraiTe 3neKTPONHCTPYMEHTbI
BO3[,eCTBIUIO AOXKAA AN

BNaXKHbIM YCUI0BUAIM OKpYXalouien
cpeppl. [lonagaHvie BoAbl BHYTPb
3/1eKTPOUHCTPYMEHTa MOBbILIAET ONacHOCTb
nopaeHna NeKTPNYECKUM TOKOM.

r) He ponyckaiiTe HenpaBMWIbHOrO
o6paleHns co WHYPOM NuTaHua. Henb3a
nepeHoCnTb, NepeTacKkmnBaThb UM OTK/OYaTb
371EKTPOUHCTPYMEHT, Npuniaras ycuame K
WHYPY NUTaHuA. [lepXkuTe WHYpP NUTaHNA
BAANM OT UCTOYHMKOB TeMa, Maces, OCTPbIX
KpaeB NPeaMETOB M NOABMKHbIX AeTanen.
MoBpexaeHne nnwv 3anyTbiBaHWe WHYpPa
NUTaHNA NOBbILLIAET OMACHOCTb NMOPAXKEHNA
3NEKTPNYECKMM TOKOM.

A) Mpwn aKkcnnyaTaynm 3NeKTPOMHCTPYMeHTa
BHe NOMeLLeHNI NCNONb3YITe NPUroAHbIN
ANA HAPYXKHOTO NCNONIb30BaHNA
yAnuHuTenb. cnonb3oBaHue yanuHuTens,
npeAHa3HauYeHHOro AN Hapy>KHOro
NPVIMEHEHVISI, CHUXKAET OMACHOCTb MOPaXXeHNA
3/1EKTPUYECKUM TOKOM.

e) Ecnum akcnayaTtaynsa
3/1IeKTPOMHCTPYMEHTa BO B/IaXKHbIX
ycnoBuAX cpeabl Hens6exHa,

ncnonb3yiiTe NCTOMHNK NUTaHUA,
3alMLEeHHbIN BbIK/IOYaTenem
AndPeperHympoBaHHoro Toka (¥Y30).
Wcnonb3osaHue Y30 cHMKaeT onacHoOCTb
nopakeHns 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

(2.4)

3) O6wue npegynpexaeHus no
6e30nNacHOCTV NPV UCMOJIb30BaHNN
3/1eKTPONHCTPYMEHTOB (NnYHanA
6e30nacHOCTb)

a) Bo Bpems pa6otbi ¢
3NEeKTPONHCTPYMeHTOM GyabTe
BHUMaTe/bHbI, ClefAuTe 3a TeM, YTO Bbl
Aenaete, N NpuaepXunBaliTecb 34paBoro
cmbiana. He 1cnonb3yiiTe SNeKTPOMHCTPYMEHT,
€CnVi Bbl yTOMIEHbI N HAXOAWTECh Nog,
BO3/ENCTBMEM HAPKOTUYECKYIX BELLECTB,
ankorona U1 meankameHTos. OfgHO

MrHOBEHVIe HeBHVIMATENbHOCTI NpK paboTe

C 2NIEKTPONHCTPYMEHTOM MOXET MPUBECTN K
CcepbesHoN TpaBMme.

6) Ucnonb3yiiTe cpefcTBa MHANBUAYaNbHOMN
3awumTbl. Bcerga nonbayiitech cpeacTBamu
3awmTbl rnas. icnonb3oBaHne B
COOTBETCTBYIOLMX CITyYasnX TaKUX 3aLUTHbIX
CPeACTB, Kak pecnupaTop, NPOTUBOCKONb3ALLAA
3almMTHasA 00yBb, Kacka UM CpefCTBa 3aluTbl
OpraHoB Cyxa, CHUXKaeT TpaBMaTU3M.

B) MpegoTepalyaiiTe HenpegHamMmepeHHbIN
nyck o6opyznoBaHus. Mpexae uem
noAKNtoYaTb UCTOYHWUK NUTaHNA 1 (1nn)
6atapeto, MOAHMMATb UM NePEHOCUTb
VNHCTPYMEHT, y6eAuTeCh, UTo BbIK/oYaTeb
HaXOAWTCA B BbIKSIIOYEHHOM MOJIOXKEHNN.
Henb3a nepeHoCHTb SNeKTPOVHCTPYMEHTDI,
[lep>ka naneL Ha Bblk/loyaTene, Ui NoaBoanTbL
NUTaHNe K 31eKTPONHCTPYMEHTaM C BKITIOUEHHbBIM
BbIK/IlOUaTeNeMm, Tak Kak 3T0 MOXKET NMPUBECTU K
HecyYacTHOMy Cryvalo.

r) Mpexpe yem BKNIOYNTD
3/1eKTPOMHCTPYMEHT, CHUMITE BCe
perynnpoBouHble Knoum. Knioy,
OCTaBJIEHHbI MPUCOEJUHEHHBIM K
BpaLlaloLienca feTanm SneKTPONHCTPYMEHTa,
MOXeT CTaTb NPUYNHO TPaBMbI.
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A) PaccuntbiBaiTe CBON BO3MOXHOCTH.
Bceraa 3a60TbTeCh O HANMUNN HAZEKHON
oropbl 1 paBHOBeCHU. ITo obecrneymBaeT 6onee
HafeXHbI KOHTPOJb 3NIEKTPOVNHCTPYMEHTA B
HEOXUAAHHbIX CUTYaLMAX.

e) OpeBaiiTecb Hagnexawum obpasom. He
HapieBaliTe CBOOOAHYIO OfieXaY U YKpaLLeHWs.
[lepxuTe BOSOCHI, OAEXY Vi MEPYATKU BAANM OT
noaBvKHbIX AeTanein. CBoboaHble YacTv oaexapl,
yKpaLUeHUs 1u ANIMHHbIE BOSIOCHI MOTYT MomnacTb
B MOABWXKHbIE YacTVi 060PyAOBaHMA.

XK) Ecnn nHcTpymeHT o6opyaoBaH
coefiUHEHNEM ANA yAaNeHusA Nbin

N npucnoco6neHnem ana c6opa

oTX0A0B, 06ecneyubTe NX HapNexaljee
noAKnloveHue n ucn Hue.
Wcnonb3oBaHune obopynoBaHua ana cbopa
NbIIY MOXET CHV3WTb BO3AENCTBME CBA3AHHBIX
C Hell BpefHbIX GaKToOpoB.

(2.5)

4) O6wue npegynpexaeHus no
6e30nacHOCT NPU NCNONb30BaHUN
3/1eKTPONHCTPYMEHTOB (Mcnonb3oBaHune
3/1eKTPOMHCTPYMEHTa 1 yXOp[ 32 HUM)

a) He npunaraiite ypesmepHoro ycunusa

K 3/IeKTPOMHCTPYMEHTY. /icnonb3yite
COOTBETCTBYIOLUMI INEKTPONHCTPYMEHT,
npegHa3sHayeHHbIN A1 BbINONHAEMOW
paboTbl. icnonb3oBaHme COOTBETCTBYIOLIENO
3M1EKTPOUHCTPYMeHTa obecneymBaeT 6onee
KauecTBeHHOe 1 6e30mnacHoe BbINoHeHve
paboTbl C NpefyCMOTPEHHO N3rOTOBUTENIEM
NPOU3BOAUTENBHOCTbIO.

6) He ncnonb3yiiTe 3NeKTPONHCTPYMEHT,
ecnu BbiKNoYaTenb He o6ecneunBaer ero
BKJIIOMEHIe Uan BbiKno4yeHue, Jliobon
3M1EKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIN He ynpaBnseTca
C NMOMOLLbIO BbIK/IKOYATENA, ABNAETCA ONACHbIM
1 TpebyeT peMOoHTa.

B) Mpexpae yem NPNCTYNNTL K perynnpoBKe
nn6o 3ameHe NpUHaf/eKHOCTEN NN
y6paTh 31eKTPONHCTPYMEHT Ha XpaHeHune,
OTK/IIOYIITE ero OT CTOUHMNKA NUTAHWNA U
(unn) 6aTapen. 3T1 npodunakTnyeckre Mmepbl
6€30MacHOCTM CHUXKAIOT OMACHOCTb CIyYaliHOro
NycKa 31eKTPOUHCTPYMEHTa.

r) XpaHuTe Hencnonb3yembiii
3NEeKTPOMHCTPYMEHT BAANM OT AleTeil

"l He No3BONAlITE NCNONb30BaTh €ro

nuuam, KOTopble He 03HaKOMJIEHbI C
3N1EeKTPOMHCTPYMEHTOM N HaCTOALL el
MHCTpYKUMeii. B pykax HeoOyuYeHHbIX
NoMb30BaTesNel SNEKTPOUHCTPYMEHTbI ABNALOTCA
MNCTOYHVIKOM MOBbILUEHHOI OMacHOCTU.

A) O6ecneunBaiiTe HagneXxawmii yxopn,

3a 3/1IeKTPOMHCTPYMeHTamu. [poBepsiiTe
X Ha NPeAMeT CMeLLeHA, 3aKNNHBaHNA

VNN HENCMPaBHOCTY NOABWXKHbIX AeTanen un
No6bIX APYrNX 0BCTOATENBCTB, KOTOPbIE MOTYT
NoBANATb Ha PabOTy 3NEKTPONHCTPYMEHTOB.
Mpwn HannuMn NoBpexaeHna nosaboTbrecb

0 PEMOHTE 3N1EeKTPOUHCTPYMEHTa nepes

ero ncnonb3oBaHueMm. Mnoxon yxop 3a
3NEKTPOUHCTPYMEHTaMU ABAAETCA MPUYNHON
MHOFMX HECYACTHbIX C/TyYaes.

e) MoppepxnBanTe HagNeKalLyI0 3aTOUKY
1 YNCTOTY pexylmx aetaneii. [logaepaHue
HafineXallero COCTOAHMA PeXyLLUMX AeTanein

1 OCTPOTbI PEXYLNX NOBEPXHOCTEN CHIXKAET
BEPOATHOCTb 3aKNMHNBAHWA 1 0b6neryaet
ynpaBneHye NHCTPYMEHTOM.

K) Ucnonb3ynTe 3N1eKTPOMHCTPYMEHT,
NpUHagneXHoCTN, GUTbI N T. A. B
COOTBETCTBUN C HaCTOALLel MHCTPYKLUe,
NPUHMMas BO BHUMaHMe yCI0BUA 1
XapaKTep BbINoJIHAeMOol pa6oTbl.
Mcnonb3oBaHvie SNeKTPOVHCTPYMEHTOB ANnd
BbINOJIHEHWA PaboT, He NPeayCMOTPEHHbIX
N3rOTOBUTENEM, MOXET MPUBECTU K

OnacHom cUTyaLmu.

(2.6)

5) O6wue npegynpexaeHus no
6e30nMacHOCT NPU NCMONb30BaHNN
3/1eKTPOMHCTPYMEHTOB (06cnyKnsaHue)
a) 3a6oTbTecb 0 TOM, YTO6bI 06CNYKNBaHMNE
BaLLEro 31eKTPOMHCTPYMEHTa
BbINOMHANOCL KBannPuLMpPOBaHHbIM
cneyvnanncTom no peMoHTYy €
MCNoJIb30BaHNEM TOJIbKO AEHTUYHbIX
3anyvacreii. 370 o6ecneunT nogaepKaHue
6€30MacHOCTM 3NIEeKTPONHCTPYMEHTA.
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(2.7)
PEKOMEHJALMU MO
3ALUUTE 310POBbA

BHUMAHME! Ecnu y Bac metotca nogo3peHna
B TOM, YTO KpacKa Ha MOBEPXHOCTAX B BalleM
[lOMe COMIePXUT CBUHEL|, MPOKOHCYNbTUPYITECH
co cneyyanuctom. CHATVE Kpackm Ha
CBVHLI0BOW OCHOBE [O/HO NPON3BOANTHLCA
TONbKO CNeLMannMcToM — He nbiTaiTech Aenatb
3TO CAMOCTOATENbHO.

B pe3ynbTaTe ocaxaeHua obpasyoLleinca nbinu
Ha NMOBEPXHOCTAX 1 MOCIeAYIOLero KOHTaKTa

C pyKamu 1 pTOM CBUHEL, MOXET NonacTb B
opraHu3m. Bosfeiicteune paxe He6onbLIOro
KOJIMYeCTBa CBMHLIA MOXET Bbl3BaTb
HeobpaT/Mble NOBPEXAEHVA FONIOBHOTO MO3ra
1 HepBHOW cncTeMbl. OCO6EHHO YA3BUMbI

B 3TOM OTHOLLEHN MasileHbK1e AeTn 1
MAafieHLbl B yTpobe maTepu.

(2.8) BHUMAHMUE! HekoTopble aepeBsHHbIE

1 @aHaNoryHble U3AENNS, B OCOBEHHOCTY
[IPEBECHOBOJOKHIICTbIE MAUTbI CPefHeN
nnotHocT (MAD), MOryT NPOV3BOAWTD Mblsib,
KOTOpas MOXeET BbITb OracHa A BaLlero
310poBbA. [ToMMMo obopynoBaHs AnA yaaneHus
MblIK, NPW NCMOSb30BaHNV MHCTPYMEHTa
|PeKOMEeHAYeTCA NMosb30BaTbCA OA0OPEHHBIM
peCnpPaTOPOM CO CMEHHBIMU GUIBTPAMN.

(3.5)

CMNEURUANDBHDBIE YKA3SAHUA
MO BE3OMACHOCTIU

MPU UCMNOJIb3OBAHUU
TOPLIOBOYHbIX MUN

MpuBeaeHHbIe HUXe CneLnanbHble yKa3aHua
no 6e30MacHOCTU NPU UCMOMNb30BaHN
TOPLIOBOYHbIX M OCHOBaHbI Ha TPeboBaHMAX
ctaHfapta EN61029-2-9:2009.

BE3OMNACHOE UCNOJIb30BAHUE AUCKA

BHUMAHME! Bpalyatowmiica AUCK nusbl
KpalHe onaceH v MOXeT MPUYNHUTDL CEPbE3HYI0
TpaBMy 1 yTpaTy KOHeUHoCTel. Bcerga fepxute
nanbLibl ¥ PyKM Ha paccToAaHNY He MmeHee 150
MM OT Aucka. Hukoraa He nbitaiitecs yompatb
pa3spe3aHHbI MaTepuan, Moka pexyLumin 61ok
He BGyAeT HaXo[UTLCA B BEPXHEM NONOXKEHNY,
3aLUUTHBI KOXKYX He ByaeT NoNHOCTbIo

3aKpbIT 1 ANCK He NepecTaHeT BpaLlaTbCA.
Mcnonb3yiite TONbKO AUCKK, peKoMeHyeMble
N3roToBuTeNIEeM, YKa3aHHbIe B HaCTOoALLeN
VNHCTPYKLMW 1 COOTBETCTBYIOLLME TPpeboBaHNAM
ctaHgapra EN 847-1.

He ncnonb3ynTte noBpexxaeHHbIe Nan
nedopMVPOBaHHbIe JUCKM, Tak Kak OHU MOTYT
CNIOMaTbCA U MPUYNHUTD CEPbE3HYIO TPaBMy
onepaTtopy UM OKPYXatoLnm.

He ncnonb3yiite ANCKY, N3rOTOBNEHHbIE 3
6bICTpOpEXyLLe cTanu.

B cnyvae noBpexaeHusa nnm n3Hoca BKAagblLwa
LA CTosa ero HeobXoANMO 3aMeHNTb, KaK
OMVCaHO B HACTOALLEN NHCTPYKLUW, Ha
NOEHTUYHBIN BKNAAbILL, KOTOPbIA MOXHO
npuobpecTy y N3rotoBuTens.

(3.6)
CPE[ICTBA UHAVBUAYAJIbHOM
3ALUUTDI

YTo6bl CHU3WTB PUCK NOTEPU CyXa BCeACTBUE
MCMNOMNb30BaHNA NHCTPYMEHTa, cefyeT
No/b30BaTbCA CPeACTBAMM 3aLLUMTbl OPraHoB
cnyxa. YTo6bl CHU3UTb PUCK NOTEPY 3pEHNS

B pe3ynbTaTe BbI6pOCa ONUMOK, CneayeTt
No/b30BaTbCA CPEACTBAMY 3aLLMTbI F1as.

PexkomeH[yeTca Takxke Nosb30BaTbCs CPpeacTBaMY
3aLLWTbl OPraHOB [ibIXaHWA, TaK Kak HeKoTopble
[lepeBsIHHbIE 1 aHANIOTNYHbIE V3OS, B
0COGEHHOCTI APEBECHOBOOKHICTbIE MAUTbI
cpepHein nnotHocT (MAD), MoryT npon3BoanTbL
Mblf1b, KOTOPAsi MOXET BbITb OMacHa A/ BaLLero
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3p00poBbs. [loMMO 060pyAOBaHMA AN1A yAaneHus
MUV, NPV UCMONb30BaHUN VHCTPYMEHTA
PeKoMeHAYeTCA Mosb30BaTbcA 0[06PEHHBIM
PecnmMpaTopom o CMeHHbIMY GUBTPaMMU.

Mpu obpaLueHny ¢ anckamu nnm rpyobimm
MaTepuanamm cieflyeT UCnosb3oBaTh NepyaTku.
JINCKn peKomeHyeTcs Mo BO3MOXKHOCTU HOCUTb
B ¢pyTnape. Mpwn paboTe ¢ TOPLIOBOYHON NMNON
nepuyaTku NCMosb30BaTb HE PEKOMEHAYETCA.

(3.7)
BE3OMACHAA SKCIMIYATALUA

Bcerpa y6expanTtech, uto BbIOpaHHbI ANCK
COOTBETCTBYET pa3pe3aeMoMy MaTepuany.
He ncnonb3yiite TOpLOBOYHYIO Nty ANA
pesKu MaTeprasnos, He NPeyCMOTPEHHbIX
HacToALLeN NHCTPYKLMEN.

[Mpv nepeBo3Ke TOPLOBOYHON NI HEOGXOANMO,
YTOObI peXyLLMi 6NOK Obin 3a610KMpPoBaH

B HUXKHEM nonoxeHnn 90° (B ciyvae
NYHXXePHOI TOPLIOBOYHON NI 3a6noKMpyiiTe
HanpaBnAtoLLMe CTePXHW KapeTku). MoaHumariTe
VNHCTPYMEHT 06e/MU PyKamyi 3a Hapy»KHble

Kpas OCHOBaHVIA (MepeHOCHTe MAyHKEPHYO
TOPLIOBOYHYIO MUY, UCMOSb3ysA MMetoLmecs

[LU1A 5TOTO PYKOATKYM). H1 B KOeM criyuae He
NOAHMMAITE U HE MePEHOCHTE UHCTPYMEHT,
Jlepxa ero 3a BblABUXHOW 3aLLMTHBIN KOXKyX Unn
Lpyrvie YacTyi paboyero MexaHmsma.

Mepen KaxabIM MCMONb30BaHVIEM NpoBepsAliTe
PaboTy BbIABVKHOIO 3aLYUTHOTO KOXYyXa 1 €ro
paboyero mexaHn3ma, ybexaanch B OTCyTCTBUN
NoBPEXAEHN 1 PaBHOMEPHOW 1 NPaBUbHOW
paboTe Bcex NOABWKHbIX AeTanen. Cnegute

3a Tem, YTOObI Ha BepCTake v Ha nosy He 6bino
HNKaKMX OTXOA0B, BK/OYas ONUIKY, LUEMKu

1 0bpesku. Bcerga nposepsiite v 3a60TbTeCH

0 TOM, YTOObl CKOPOCTb, 0603HaYeHHasA Ha
LINCKe, Bbina He H1XKe CKOPOCTU 6e3 HarpysKy,
YKa3aHHOI Ha TOpPLIOBOYHO nune. Hu B koem
CNlyyae He UCMonb3yiiTe ANCK C 0603HaYeHHOI Ha
HeM CKOPOCTbI0, KOTOpas MeHblLe CKopocTn 6e3
Harpy3Ku, ykasaHHow Ha TOPLIOBOYHON Niine.

Ecnu TpebytoTca pacnopHble Unu peayKuyioHHble
KorbLia, TO X HeO6XOAMMO MCMOSb30BaTb
TOMbKO B COOTBETCTBIV C Ha3HauYeHeM 1
peKomeHAaLMAMN U3roTOBUTENA.

Ecnu TopLoBoYHasA Nuna ocHalyeHa 1asepHbIM
yKasaTesniem, To BMECTO HEro Hefb3s
yCTaHaBAVBaTb fla3epHbli NPUGop APYroro
Tvna. B cnyyae HemcnpaBHOCTU PEMOHT M
3ameHa flasepa JOIKHA NPOU3BOAUTLCS
M3roTOBUTENEM UMIN YNOSTHOMOYEHHBIM UM
npepcTaBuTenem. 3ameHy Amcka Heo6XoAMMO
MPOU3BOANTD TONIbKO B COOTBETCTBUN C
YKa3aHVAMI B HACTOALLEN NHCTPYKLMN.

Hvikorga He nbiTaiTech youpatb 06pes3km nnm
LpYrvie 4acTy 3aroToBKM, MOKa PexyLLnii 6nok
He GyleT HaXOANTbCA B BEPXHEM MOSIOXKEHUN,
3aLLYUTHBIN KOXKYX He GyfeT NOHOCTbIO 3aKPbIT
1 INCK He nepecTaHeT BpaLlaTbCa.

(3.8)
MPABUIbHAA N
BE3OMACHAA PE3KA

o BO3MOXHOCTM BCEraa 3akpennante
3aroToBKy Ha CTOfIE MWJibl, UCMOSb3ys
NPUXMMHOE NPKCnocobreHne (ecnu umeercs).

Mepep BbINONHEHWEM pe3Ku Bcerga
ybexpaaiTech, YTo TOPLOBOYHAA NUNa
yCTaHOBJIEHa B YCTONYMBOM MOJIOXKEHUN.

Ecnv Heo6xo4uMo, Ny MOXKHO YCTaHOBUTb
Ha AlepEeBAHHOM OCHOBAHUV U BEPCTaKe
WV 3aKPENUTb Ha LWTATUBE A/ TOPLIOBOYHOA
MNWbl, KaK ONICAHO B HACTOALLEN NHCTPYKLUN.
[nvHHble 3aroTOBKY ClieAyeT pacronararb Ha
NMEIOLNXCA B KOMM/IEKTE MW NMOAXOAALLINX
LOMOSHUTENBHDBIX OMOPaX.

(2.8) BHUMAHME! Mpu paboTe ¢ ntoboi
TOPLIOBOYHOI N0 BO3MOXHO NomnaaaHne
MNHOPOAHbIX TEN B [11a3a, UTO MOXET NPUBECTN
K TAXesbIM 1a3HbIM TpaBmam. Mepea Hauanom
pPaGoTbl C SNEKTPOVHCTPYMEHTOM BCerfa
HaieBalTe 3aLNTHbIE OYKM, OUYKI C GOKOBbLIMY
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LWNTKaMW Unn, ecnn H€O6XO,C|,VIMO, 3alUUTHYO
MacKy Ha BCe n1uyo.

BHUMAHME! B cnyuae oTCcyTCTBMA KaKUX-
nnbo feTanein He NCNosb3yinTe TOPLOBOYHYIO
Ny, Noka oHW He 6yayT yCTaHOBNEHbI Ha
MmecTo. HecobniofeHre gaHHoro npasuna
MOXeT NPUBECTU K CEpbe3HOI TpaBMe.

(3.9)
DOMNOJIHUTENbHDIE
PEKOMEHOALUN

Mo BE3OMNMACHOCTU
MPU NEPEHOCKE
TOPL,OBOYHOW NUJIbl

BHUMAHME! MNpwn ncnonbzoBaHUn
3N1EKTPUYECKMX UHCTPYMEHTOB HEOOXOAUMO
BCerfa c/efjoBaTb 3/IeMeHTapHbIM

Mepam NPeAoCTOPOKHOCTH C LIENbIo
CHIVIKEHVA OMACHOCTY NoXapa, NopakeHns
3NEKTPVYECKM TOKOM 1 TPaBM, BKJTiouas
NpUBEAEHHbIE HUXKE HOPMBbI.

O3HAKOMBTECb co Bcemu npuBeeHHbIMA
3/leCb yKa3aHMAMY, Npex/e Yem NpucTynaTb
K MICNOMb30BaHNIO N3AeNNA, N COXPaHUTe 3Ty
MNHCTPYKLMIO.

Pekomenpayum no 6esonacHocTu

+ HecmoTpA Ha KOMNaKTHble pa3mepbl,
TOPLOBOYHAA NUNa MMeeT 60MbLLION Bec.
YT06bI CHU3UTB PUCK TPABMbI CMINHBDI,
nofHMMaliTe Ny TofbKO BABOEM C
KOMMETEHTHbIM MOMOLLHUKOM.

+  YTOObI CHM3WTB PUCK TPABMbI CMIUHDI, NP
MOAHATUN NUAbI fiepXxunTe ee 6IM3KO K Teny,
crnbas HOrv B KONEHAX, YTOObI NOAHMMATb
nuny He CNMHOW, a Horamw. MNogHmanTe
nuay, UCNONb3yA BblPe3bl ANA PyK C 0benx
CTOPOH OCHOBaHMA.

- Hwukoraa He nepeHocuTe TOPLIOBOYHYIO
nuny, fepa ee 3a WHyp NuTaHnA.

ITO MOXeT MOBPEANTb N30NALMIO NN
COoefiMHeHNA NPOBOLOB, YTO MOXET
NPYBECTU K MOPaXXEHMIO SN1IeKTPUYECKUM
TOKOM UJIN BO3rOpaHuio.

+ [lepepn nepeHOCKON TOPLOBOYHOMN
Nunbl 3aTAHUTE GUKCaTOPbl YCTaHOBKM
rOPY30HTaNIbHOTO U BEPTMKANIbHOTO
yrnoB 1 GpUKcaTop KapeTKn B KauyecTse
Mepbl MPeAOCTOPOXKHOCTI Ha ClyYait
BHE3aMHOro CMeLLeHNs.

+ 3abnoKmpyiiTe pexxyLwmin 610K B HUXKHEM
nonoxeHuu. Yoegurech, 4To CTOMOPHbIN
WTT pexylyero 6510Ka BCTaBeH [0
ynopa B rHesfo.

BHUMAHME! He nogHumanTe nuny 3a
3aLUTHBIN KOXYX. [pexae yem nepemecTUTL
nuny B Apyroe MecTo, OTKNIOUNTE LHYP OT
NCTOYHMKA NMUTaHNA.

+  3abnokupyiTe pexyLyuii 610K B HUXKHEM

NMONOXKeHNX C MOMOLLIbIO CTOMOPHOIo LIJTVId)Ta.

« OcnabbTe prKcaTop yCTaHOBKM
ropn30oHTaNbHOrO yrna. lloBepHUTE CTON 0
yropa B j1o6yto CTOPOHY.

+ 3abnokupyiiTe CTON C MOMOLLbIO PprKcaTopa.

. MCHOﬂb3yﬁTe AnA nepemeLleHna nubl

BbIpE3bl A1A PYK C 06erX CTOPOH OCHOBAHMA.

YcTaHoBUMTE MY Ha MPOYHOW HEMOABVXKHON
paboueit NOBEPXHOCTY U BHUMATEIbHO
nposepbTe ee.

Mepep Ncnonb3oBaHMeM HCTPYMEHTa
yaenvte oco6oe BHMMaHMe npoBepke paboTbl
BCEX 3aLUMTHBIX NPUCNOCOBNEHWIA.
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(4.1)
HAYAJO PABOTbI:
WU3BJIEYEHUE U3 YNAKOBKU

OcTopoXHO! B ynakoBke nmetoTca ocTpble
npepametbl. CobntoaanTe 0CTOPOKHOCTb
npwv U3BJIEYEHNN N3[ENNA U3 YTNaKOBKN.
[ina nogHATUA, COOPKM 1 NepemelleHnaA
MNHCTPYMeHTa MOryT noTpeboBaTbca ABa
yenoseka. [locTaHbTe MHCTPYMEHT U3
YNaKoBKM BMECTe C NpunaraeMbiMu K Hemy
NPUHAANEXHOCTAMM.

BHuMaTenbHO ocmMoTpUTe, UTObbI y6eanTbCA
B €r0 HaanexallemM COCTOAHMMN 1 NPOBEePUTb
Hanmume BCex NPUHALNIEXHOCTEN,
NepeyYncsieHHbIX B HaCTOALLEN MHCTPYKLMN.
Takxe ybeaunTech B LIeNOCTHOCTY BCeX
npuHagnexHoctei. Ecnu kakne-nn6o
[leTany OTCyTCTBYIOT, TO MUHCTPYMEHT BMeCTe
C NPUHaANEXHOCTAMU CrieflyeT BEPHYTb B
OpWriHaNbHOM yNakoBKe NpoAaBLy.

He BbibpacbiBaiiTe ynakosky. CoxpaHsiTe ee B
TeueHMe BCero rapaHTUNHOTO CPOKa. YNaKoBKY
cnepyet yTUAN3MPOBaTb SKONOTNYECKN
OTBETCTBEHHbIM CMIOCOHOM 1 MO BO3MOXHOCTY
1CMosb30BaThb BTOPMYHO. He no3sonaiTe fetam
Mrpathb € NYCTbIMA NOMSTUIEHOBBIM MeLLKamMu,
Tak KaK 3TO CBA3aHO C PUCKOM yAyLUbA.

(4.2)
KOMMNEKT U3JENUA

+  VHCTpYyKumA no sKkcnnyaTayuu.

« TMpwKrmHoe npucnocobneHve.

« Knioy-lwwectrrpaHHUK Ha 5 Mm
(nnA 3ameHbl gnCKa).

- bokoBol yanuHutenb Ana Kniova-
LecThrpaHHuKa.

« YHMBepcanbHbIN ANCK.

(4.3)

AONOJIHUTEJIbHbIE
MPUHARNEXXHOCTU

(HE BXOAAT B KOMIMJIEKTALIMIO)

B gononHeHne K U3aenmsam, BKIOUEHHbIM B
CTaHAAPTHYIO KOMMIEKTALMIO UHCTPYMEHTA,
Bbl MOXeTe Npuobpecty fpyrve
NPVHAANEXHOCTY, NPefHa3HaueHHble Ans
MOBbILIEHUS €70 NPOVN3BOANTENBHOCTY. K HIM
OTHOCATCA NepeymncsieHHble HYKe U3genms.

OnucaHme Kop petanu

DIAMOND210
AnmasHble AUCKN
Evolution m

DIAMOND255
Mbinec6opHmK EV3S174 w

SR35174

[lepxaTesib 3aroToBKU EV3ST unu
SR3S1

KoHuesoi ynop EV3SM3 nnn

(InA MHOTOKpaTHON pe3KK) SR35M3

[lononHuTenbHble MPYHAANEXHOCTY, a TaKXe
nHbopmaumio 06 Ucnonb3oBaHUM 1 Boibope
COOTBETCTBYIOLMX MPUHAAIEKHOCTEN A1
BALUErO MHCTPYMEHTA MOXKHO NMONyUYnTb Y
MEeCTHOrO SUCTPUOLIOTOPA WA B KOMMaHNK
Evolution Power Tools.
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OB BUJ, TOPLLOBOYHOM NUJIbl

1. KypKOoBbI1 BbiKNtoyaTesb

2. Pblyar 6110KMPOBKY 3aLUTHOTO KOXyXa

3. PykosTKa ona pesku

4. Mbinec6opHMK

(pononHuUTeNnbHasA NPUHAANEXHOCTD)

5. TloBOPOTHbI cTON

6. CTonewHunya

7. HWXKHMI 3aLMTHBIN KOXYX ANCKa

8. BepXHWI 3alUTHBIN KOXYX ANCKa

9. Anck

10. riKcaTop KapeTkum

11. OuKcaTop yCTaHOBKU BEPTMKANbHOIO yrna
12. DUKcaTop YCTAaHOBKU FOPU3OHTANbHOIO yriia

13. Wkana rOPU30OHTAJIbHoro YIa

14. CTOMOPHBbI pblyar GUKCMPOBAHHbBIX Yr1OB
15. [lepaTesib 3aroToBKM

(AononHuTeNbHasA NPYHAAIEXHOCTb)

16. KoHueBoW ynop AnsA MHOroKpaTHOM pe3Kun
(AononHuTeNbHaA NPYHaANEXHOCTb)
17.YnopHas nnaHka

18. MprxmMmHoe npucnocobneHne

19. KpenexHoe otBepcTye (x 4)

20. CronopHas KHOMKa WnuHAaena

21. CronopHbI WTndT pexxyLiero 61oka

22. OrpaHuunTenb rny6uHbl
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(7.1) CBOPKA UMOArOTOBKA K PABOTE

BHUMAHME! Bcerpa oTkntovanTe nuy oT MCTOYHMKA MUTaHNA,
npexpae Yem BbIMONHATb ee PerynpoBKy.

Mpumeuanme. Mepen Hauanom paboTbl peKOMeHAYyeTCA BCeraa
NMOBTOPHO 3HAaKOMUTbCA CO BCEMM YKa3aHMAMM MO SKCMayaTalum.

(7.2) CraymoHapHan ycTaHOBKa TOPLOBOYHOI NUAbI

YT106bI CHU3UTH PUCK TPaBMbl BC/IEACTBME BHE3AMHOTO
CMeLLeHNA NUnbl, yCTaHOBUTE ee B TpebyeMOM MecTe Ha BepcTak
N16o Apyroe NOAXoAsLLee MalMHHOE OCHOBaHWe. B ocHoBaHMM
NWbl UMEIOTCA YeTbipe KpemnexHbIX OTBEPCTUA, KOTOPblE MOXHO
MCMonb30BaTh 414 KPEnIeHVs Nfbl K OCHOBaHMIO C MOMOLLbIO
noaxoaAwmx 60nToB (He BXoAAT B KOMMNeKTauuio). Ecnu nuna
6yeT NOCTOAHHO UCMONb30BaTbCA B O4HOM MECTE, 3aKpenunTe
ee CTalMOHapHO Ha BepCTake C MOMOLLbIO MOAXOAALLErO
Kpenexa (He BXoAWT B KomrieKTauuto). C HUXKHEN CTOPOHBI
BepCTaka 1CMnosib3yinTe CTOMOpPHbIE Wwainbbl 1 ranku (puc. 1).

+ Bo n3bexaHue TpaBm B pesynbTaTe BbIGPOCa OTXO[0B PE3KM
pacrnonoxuTe Nuy Takum 06pa3om, UTobbl OKpyKatoLve He
MOTTIN HAXOANTBCA CIIMLWIKOM 6AM3KO K (Unu 3a) Heil.

« YcTaHOBUTE NNy Ha TBEPAOW FOPU3OHTANIbHOW MOBEPXHOCTN
C LOCTAaTOYHbIM NPOCTPAHCTBOM AN paboTbl C 3aroTOBKOM 1
ee Hagnexallen ornopbl.

« ObecrieybTe ONoOpy Nbl TakM 06Pa3oM, YUTOObI MOBEPXHOCTb
ee cTona 6bi1a rOPU30HTAsIbHON 1 YTOBbI Ma HEe Kadanach.

« HapeXxHo 3aKkpenuTe Nuy Ha WTaTUBe UK BepcTake C
MOMOLLbIO BUHTOB WU 3a>KNMOB.

(7.3) NepeHocHOe ncnonb3oBaHne

«  YcraHoBwTe Nuty Ha nauTe 13 paHepbl i MAD TonwwmHoi 18 Mm
(peKomMeHayeMble MUHMMarbHbIe pasmepbl ManTbl: 800 x 500 Mm),
MCronb3yA HafIeXKaLLMIA Kperex (He BXOAWT B KOMIIEKTaLWIO).

« Yr06bl paboyas MoBEpPXHOCTb Gblsia POBHOM, BO3MOXHO,
noTpebyeTca pa33eHKOBaTb OTBEPCTUA C HUXKHEN CTOPOHbI
danepbl i MAD 1 cnpATaTh B HYX LWaNObI, rANKU U T. 1.

« 3akpenute paHepy nnm MAD Ha paboyell NOBEPXHOCTYU C
noMoLLblo CTPYOLVH (puc. 2).

MpumeuaHue. HekoTopble MHCTPYMEHTbI 060PYAOBaHbI
3aHUM CTabMNN3aTOPOM, KOTOPbIV HAXOAMTCA Uy Tb HUXKE
CTeP>KHA BEPTUKaNbHOro NOBOPOTA.

B aTOoM cnyyae ctabunusatop cnefyet BblABUHYTb U3
OCHOBaHMA, B YaCTHOCTUN €CNIN MHCTPYMEHT ByAeT yCTaHOB/IEH
OTAeNbHO Ha BepcTake (pmc. 3).

—_—>
—_—

O ONGO Un

Puc. 1

1) BONT C WecTurpaHHomn
ronoBKow

2) MpyXnHHas Wwaiba
3) Mnockas wawba

4) OcHoBaHue
TOPLOBOYHOM MUbl

5) BepcTak

6) Mnockas waiiba

7) Npy>KnHHanA waiiba
8) LWecTurpaHHas rarika
9) KoHTpraiika

Puc.3
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Puc.5

Nasep

CTa6|/|n|/|3aTop obecneunBaet AONOJSTHUTENIbHYO yCTOI?I‘-WIBOCTbZ
nuna He ONPOKUHETCA, eC/i Pe3KOo OTNYCTUTb pe>Kyu.||/||7| 6110K.

(7.4) NMpwxrmHoe npucnocobnexue (puc. 4)
Ha obpaTHol CTOpoHe YNOpHOI NNaHKy MMeoTCA ABa rHesaa

(NO 0AHOMY C KaX 10V CTOPOHbI), NpefjHasHayeHHble Ana
YCTaHOBKW NPUXMUMHOTO NPUCnocobnexHns.

3akpenuTe NPWKNUMHOE NPrCnocobneHne, NCcnonb3ys
Hanbonee nopxopsulee Ans BbIMOJIHAEMOW Pe3KN
KpenexHoe rHe3fo. Yoeamtech, 4to NpuxMMHoe
npucnocobneHre onyLeHo BHU3 A0 ynopa.

3aTAHKTE BUHT C HAKaTaHHOW rOfIOBKOM, YTOObI
3adrKCMPOBaTb CTOVKY NMPWKMMHOMO NprcnocobneHuns

B rHe3/e ynopHOW NiaHKu.

MomecTnTe 3aroTOBKY B HY»KHOM MOJIOMEHUM Ha CTOM MUNbI
K YNOPHOW NnaHKe.

OTperynupyiTe NpwKNMHoe NprcnocobieHne ¢ NOMOLLbIo
BMHTOB C HAaKaTaHHOW rOfIOBKOM M MaXOBMYKa, YTOObI OHO
HaZleXXHO y[ePKMBasio 3aroTOBKY Ha cTose.

BbINOHMTE NPOGHBIN MPOTOH NPV OTKIYEHHOM NUTAHNUW.
Y6eauTech, 4To NPUKUMHOE NPUCNOCOBNeHe He MeLuaeT
LIBVKEHMIO AVICKa UV APYTUX AeTanei pexyliyero 651oKa, Koraa
OH OMyCKaeTCs BHM3.

VHCcTpymeHT 060pyaoBaH fasepHbIM yKkasatenem i1y pesa. OH No3BosisieT onepatopy 3apaHee
BULETb TPAEKTOPWIIO ABMKEHVS AMCKA MO 3aroTOBKe. BbiktouaTtesnb f1ia3epHOro yKasatens HaxoguTcs
CBepXy KOXyxa anekTpoasuratens (puc. 5).

V136eraiiTe NPAMOro 3pnUTeNIbHOTO KOHTAKTA C /Ia3€PHbIM JIyUOM 1 HE UCMOSb3YITE la3epHblil
yKasarenb npu paboTte ¢ MaTeprianiom, KOTOPbIii MOXXET OTpaxaTb SIa3epHbIi yu.

BHUMAHME! He cmoTpurTe NpAMO Ha Nla3epHblil yy — 3TO MOXeT 6bITb onacHo. Cobntopaiite Bce
npuBefeHHble HUXKe NpaBuna 6e30nacHOCTU.

. J'Ia3epr||7| nyd Henb3A HanpaenATb cnelnanbHO Ha J'I}Oﬂel;l. CJ'IEAVITE 3aTem, YTOObI OH He 6biN

HanpasfeH YesioBeKy B rnasa.

- Vcnonb3yiite nasepHbiil ykasatesib TOSIbKO NpY paboTe € 3aroToBKamm C HeOTpaXKatoLLMmu
MOBEPXHOCTAMY, HANPVMEpP 13 HaTypPasibHOro AePeBa, C MaTOBbIMY MOBEPXHOCTAMY U T. 4.
+ Hukorga He ycTaHaBnviBaiiTe BMECTO S1a3ePHOr0 MOAYJIs S1a3epHbIi MpUGop APYroro Tvna uim

ApPYyroro Knacca onacHoOCTw.

« PeMOHT nasepHoro mofysns AOMXeH NPOV3BOANTLCA TONbKO KoMnaHueit Evolution Power Tools
60 YNONHOMOUYEHHbIM et MPeACTaBUTEeNEM.
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LASER PETYJINPOBKA
C EBPONENCKOW BUIKOV MOAENN

BHUMAHME! Bo Bpems BbINONHEHUA 3TOM onepaunn Henb3a
3anyckaTb 3N1eKTpofBuraTenb nusbl.

MpoBepKa ueHTPOBKMN Nasepa:

« [MonoxmTe KyCOK KapTOHa UM aHanorMyHoro Matepuana Ha
NOBOPOTHbIN CTON NUAbI.

+ YcTaHOBWTE KapeTKy [0 ynopa B 3aAHee NosioXKeHne 1
OMyCcTUTE PeXyLLMI BIIOK BHY3 TaknM 06pa3om, uTobbl 3y6
ANCKa OCTaBNIAN Ha KapToHe cnep.

«  OTnycTuTe pexyLumnii 6NIoK BBepX, 3aTeM NMOBTOpUTE
onrcaHHoe Bbille eiiCTBMe NPUGAN3UTENBHO B CpeaHeM
NONIOKEHUN KapeTKu.

« CHoBa MoBTOpWTE ero, NepefBUHYB KapeTKy 0 yrnopa B
nepejHee NosnoXeHuve.

+ [Npu nogHATOM BBEPX pexyLiem 6/10Ke BKIIOUNTe Na3epHbIi
yKa3zaTeslb v NepemelLaiiTe pexyLuii 650K B3aa-srepes,
YTO6bI NPOBEPUTH, COBMAZAET S Na3epHbIN NyY C AUHKER Ha
KapToHe, ciefytoLm o6pasom:

Ecnu nyy coBnagaeT ¢ nvHWel, To perynmpoBka He Tpebyetca. Ecnn

NyY NPOXOAUT He NapanNeNbHO MHUK, NepenanTe K NyHKTY A. Puc.7

Ecnu nyy npoxoAmnT napannenbHo, HO He COBMaAaeT C IMHYEN, NepeiguTe K nyHKTy b.

A. Ecnu nasepHbIil ny4 NPOXoAuT He NapanfieNibHo NINHNNS

«  OcnabbTe 3aXXUMHOI BUHT (puic. 6 (a).

«  OCTOpOXHO NoBOpaumnBaiTe nasepHoiit Moaysb (puc. 6 (6), noka nyy He byaeT napanneneH
JINHUU Ha KapTOHe.

« 3aTAHWTE 3aXKMMHOW BUHT.

« [poBepbTe LIEHTPOBKY MOBTOPHO.

B. Ecnun nasepHblii Ny4 NpoXoAUT NapannenbHo, HO He COBNajaeT ¢ INHue:

« OcnabbTe f1Ba BMHTa, MOKa3aHHble Ha pyc. 7 (B).

« Tenepb MOHTaXHbIN 610K Nlazepa MOXXHO NepemellaTb B NONepeyHoM HanpasBieHny Ans
COBMELLEHUA NIa3ePHOTO flyya C IMHNEN Ha KapTOHe.

« Korpa nasepHblil lyy COBMAAET C NMHMEN, 3aTAHNUTE 06a BUHTa.

« [loBTOpUTE AENCTBUA, ONUCAHHbIE B NYHKTE A, 4TOObI MPOBEPUTb LIEHTPOBKY.

npnmellarme. OnucaHHble Bbilwe onepaynn No perynnpoeke U LeHTPOBKe criefyeT BbiMOMHATb
perynapHo ana obecrneyeHns TOYHOCTH nasepa.

Mpumeuanme. IHCTpymeHT moxeT nmeTb cnepytowwyto MPEAYMNPEAUTESIbHYIO mapknpoBky:
JIASEPHOE U3JTYYEHUE - HE CMOTPUTE HA JIASEPHbIV JTYY
JIA3EPHbIVI MNPUBOP 2 KJIACCA ONACHOCTU
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LASER PETY/TIPOBKA
CEBEPOAMEPUKAHCKUE BCTABHOIN MOZENU

BHVMAHWE! Bo Bpems BbINOAHEHNA 3TOW onepauun Henb3a
3anyckaTb 31eKTpoaBuraTesb Nbl.

J1azepHbI MOLYTb PACMONOXKeH B MOHTaXKHOM 610Ke, KOTOPbIN
KPEMuUTCA BHYTPY UHCTPYMEHTA ABYMS MOAMPYKUHEHHbBIMM
60onTamMu C yrny6reHmem nog Kitou.

Puc. 8a + 8b Ecnu cnerka ocnabutb BUHT C, rofIOBKOWI NOJ, KPecToobpasHblii
wnuy, (pmrc. 8a), To 1azepHbIi MOAYIb MOXHO 6yAeT HEMHOTO
NPOBEPHYTb BHYTPU MOHTaXXHOTO 6510Ka. T No3BonseT

[ onepaTopy COBMECTUTb Jla3ePHbIV JTyy C BEPTUKANIbHOW OCbIO.

POSTIONEREN SE DIESES
ST

sieeLege
A (R Eaca

S R [sa 6onTa c yrnybneHviem nopg knioy (puc. 86) cneayet

= il paccmaTpuBaTh Kak eAnHylo napy v peryimposarh COBMECTHO.

S s e OHM NO3BONSIOT TOUHO COBMECTUTb NIA3€PHBIN JyY C
TpaeKTopuel ANCKa, BXOAALLErO B CTOM MUNbI.

s AUNEACION ASER IG

- L——BRIG 1988 SA6mR

By KenAR VERLESTIRIRKEN

UTLMNGSLASER 16

16 NASEPHO UENTPOBKH

MpoBepKa UeHTPOBKM nasepa:
f<b « TonoxmTe KAPTOHHbIN WABNOH ANA PErynnpoBKM nasepa
] (npunaraeTca) Ha NOBOPOTHbIN cTon (puc. 8B).
§ «  OnycTuTe pexyLyuin 610K 1 OTMETbTe TPAEKTOPHMIO ANCKa Ha
g KapTOHHOM LUA6/IoHe, NepemelLan pexyLLmii 610K B3ag-Brepes.
: « PacnonoxwTe WwWabnoH Takum obpa3om, YTobbl 0603HaUeHHas
Ha HeM TPaeKToOpUA ANCKa TOYHO coBMNaaana ¢ GakTnyeckom
TpaeKkTopuen.
« 3aduKcmpyiiTe KaPTOHHDIN WAGIOH C MOMOLLbIO INMKON
NeHTbI NI aHANOTMYHBIM CNIOCO6OM.

NOLLNTOND

Puc. 8c

BKniounTe nasepHbiii ykasatenb.
« Ecnu nasepHbIi lyd TOUHO coBNagaeT ¢ 0603HaueHHO Ha LWabsioHe TpaeKToprein ANCKa Kak B
rOpY30HTaNbHOW, Tak 1 B BEPTUKaNbHOW NIOCKOCTAX, TO PEryNMpoBKa He TpebyeTca.

JlasepHblii Nyy He COBNafaeT ¢ BepTUKanbio:

+ OcnabbTe BUHT C rONIOBKOM MOA KPeCToo6pasHbIli LML, 1 OCTOPOXHO NPOBOpaynBaiTe
NasepHbIil MOZYIb B MOHTAXKHOM 6710Ke, MOKa J1a3epHbIi Jlyy HE COBMAAET C BEPTUKAsbIO.

+ 3aTAHWTE BUHT 1 NPOBEPLTE PEryINPOBKY MOBTOPHO.

JlasepHblii Iyy He COBNafaeT C TpaeKTopmel ANCKa B rOPU3OHTaNIbHOI NIOCKOCTN:

«  Perynupyiite noouepeaHo Kaxablii 13 iByX GONTOB C yrnyGneHnem nof Koy He 6onee uem Ha %
060poTa B TOM W/ MHOM HamnpasieHuu, 06palLas BHUMaHNe Ha NepemeLLEHIe 1a3epHOro Jyya.

- Ecnn nasepHbii lyy COBMas € TPAaeKTOpUER ANCKA, TO PErYNMPOBKA Ha 3TOM 3aKOHYEHa.

MpumeuaHmne. OnncaHHble BbilLe ONEepPaLyin Mo PeryavpoBKe 1 LLeHTPOBKe CleAyeT BbIMOMHATL
perynapHo s obecreyeHna TOYHOCTY fasepa.
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MpumeyaHne. VIHCTPYMEHT MOXET METb CreflytoLyto
MPEOYMPEOUTENBHYIO mapknpoBky:

JIASEPHOE U3JTYYEHME -
HE CMOTPUTE HA JIASEPHBIA 1YY
JNIA3EPHbI MPUBOP 2 KJIACCA OMACHOCTU

BE3OMNACHOE UCNOJIb30OBAHME JIA3EPA

B kauecTBe nasepHoro ykasatenisl B AJaHHOM V3[eNn UCMoNb3yeTca
nasep 2-ro Kacca onacHOCTY C MOLHOCTbIO U3TyyeHNs He Gornee 1
MBT 1 pnmHoM BonHbI OT 635 [0 670 HM. Takune nasepbl, Kak Npasuno,
He NPeACTaBNAIT OMAaCcHOCTN /1A 3PEHNA, OAHAKO eC/ CMOTPETb Ha
JTyd, TO 3TO MOXET BbI3BaTb BPEMEHHOE OC/IENIEHNE BCTbILLKOW.

BHUMAHMUE! He cmoTpuTe NPAMO Ha nasepHbIi nyy.
Mcnonb3oBaHyie 1 TexHWYeCKoe 0bCyKMBaHVe Nasepa JOSKHbI
COOTBETCTBOBATb YKa3aHUAM, NPUBEAEHHbIM B HacToALLeN
VHCTPYKLMW. H1Korga cneuymanbHO He HanpasnAanTe nasepHbin
NyY Ha filofieit 1 cnepuTe, 4Tobbl OH He ObiN HanpaBseH B rnasa
VN Ha Kakue-nnbo apyrve npeameTbl, Kpome 3arotosku. Bcerna
cneguTe 3a Tem, YToObl la3ePHbIN Nyy 6bin HANPaBEH TONBKO Ha
3aroToBKY, HaXOAALLYIOCA Ha CTOsIe TOPLIOBOYHOW MBI

HunKkorga He HanpaBnANTe Na3epPHbIN yY HU Ha Kakune ApK1e
1 6necTALve OTpaXkaloLme NOBEPXHOCTY, Tak Kak OH MOXeT
OTpasnTbCs Hasaf K onepaTtopy. He ycTaHaBnmBanTe BMECTO
Na3epHOro yKasaTesis nasepHble NPUGOPbI APYruX TUMOB.

He BcKpbliBaliTe 1 He NbITaTeCb PEMOHTUPOBATL N1a3ePHbIN
yKasatenb. Ero gonyckaetca TporaTb TOSIbKO C Liefbio
perynnpoBKkm. PEMOHT nasepa A0SIXKeH NPOU3BOAUTLCA TONbKO
B YNOJSIHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LieHTpe.

JlasepHbliil yKasaTenb IMHAM pe3a

J'Iaaepru7| Nlyd NoKasbIBaeT TpaeKToputo AncCKa npu
BbIMNOJIHEHUWN PE3KN.

WcnonbsoBaHue 1asepHOro ykasarens, Korga yron

un3BecTeH (Hanpumep, 45°):

« HameTbre pes Ha 3aroToBKe KapaHAallom unm fpyrum
NoAXOAALNM UHCTPYMEHTOM.

« YcTaHOBUTe HyXHbIV yron pesa (45°) n 3apukcnpyite ero c
nomoLLbio GrKcaTopa yCTaHOBKMN FOPU3OHTaIbHOIO Yriia 1
(1nmn) cTonopHOro pbivara GUKCMPOBaHHbIX YrOB.

« BkniouuTe nasepHbin yKasaTesnb.

« [MonoxwuTe 3aroToBKY Ha NOBOPOTHbIV CTON K YNOPHOW MaHKe.
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« [lepemelyanTe 3aroToBKY O Hy»KHOIO MOJIOXKEHMA, NOKa
HameyeHHas KapaHAaLLOM JIMHUA B TOYHOCTN He COBMAAET C
nasepHbIM yYOM.

« 3aduKcmpyiiTe 3aroToBKY € MOMOLLbIO MPUXKMMHOTO
npucnoco6neHus.

« BblinonHuTe paspes.

Wcnonb3oBaHue 1a3epHOro ykasartens, Korga yron

HeunsBecTeH:

« HameTbTe pe3 Ha 3aroToBKe KapaHAalloM Unv Apyrum
NoAXOAALUMM UHCTPYMEHTOM.

« TMonoxwuTe 3aroToBKY Ha MOBOPOTHbIV CTON K YNOPHOW MaHKe.
« YcTaHOBUTE rOpY30HTaNbHBIN Yron pesa NprbnmsntenbHo. MNoka
He 3aTArvBaiTe GrKCaTop YCTaHOBKM FOPU30HTaIbHOTO YIa.

« TnaBHO NepemeLaiiTe 3aroTOBKY B3af-Bnepep BAOb
YMOPHOW NNaHK1, MeAJIEHHO Perynnpys npw 3Tom yrosn
NMOBOPOTHOTO CTONa.

« TNpoponxaiiTe perynmpoBKy, NOKa 1a3epHblii Nyy B TOYHOCTY He
COBMAJET C JINHVEN, OTMEYEHHOI KapaHAaLLOM Ha 3aroToBKe.

« 3aTAHUTe PMKCaTOP YCTaHOBKM FOPU3OHTAIbHOTO Yrna, 4To6bl
3adyKCUPOBATb MOBOPOTHbIN CTON B HY>KHOM MOJIOXKEHUM.

+ 3aKkpenuTe 3aroToBKY C MOMOLLbIO MPVIXKUMHOTO
npucnocobneHns.

+ TNpoBepbTe perynnpoBKy NOBTOPHO.

« Y6eauBINCh B ee NpaBUIbHOCTU, BbIMOMIHWTE pa3pes.

JinHsa nasepa (ecnn nmeerca)

JInH3a naszepa (ecnm nmeeTcA) NPOCTO BCTABAETCA Criepean B
KOpPMyC Nla3epHOro yKasaTtens.

Ecnv no kakon-nmbo npuumnHe oHa NOBPEXAEeHa Unn ctana
Henpo3payHoii, ee MOXKHO 3aMeHUTb.

AKKypaTHO M3BfIeKUTE JIMH3Y U3 N1a3epPHOTOo yKasaTena 1
3amMeHuTe ee Ha HOBYIO.

OrPAHUYUTEJIb INYBUHDbI (puc. 9)

OrpaHuyuTenb rybuHbI MO3BONAET Bbipe3aTb B 3ar0TOBKe
yrny6nexus.

Xop pexyLero 6510Ka BHU3 MOXET ObITb OrpaHnyeH, 4Tobbl JUCK
NWsbl HE NPOPe3as 3aroToBKY HaCKBO3b.

Mpumeyanme. Mpu NCNonb30BaHNN OrpaHNYUTENS
rny6uHbI PEKOMEHAYeTCA CHavana NpoBepuUTb rnyouHy
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pes3a Ha HeHY>KHOM KyCKe ipeBeCHbI, YTOObl y6eanTbCA B
NPaBUIbHOCTY BbIPE3AEMOro yry6GneHns.

Ecnun cgenatb BbIpe3 1 3aTeM NOBTOPUTb €ro, Cierka CMeTne
3aroTOBKY BJIEBO WV BNPABO, 3TO MO3BOJIAET AeNaTb B Hell nasbl.

UcnonbzoBaHne orpaHnunTens rny6uHbi:

« BblaBKHbTE ynopHyto nnactrHy (a) orpaHnumTensa rnybuHbl,
HaXkaB Ha Hee [10 ynopa B/eBo.

«  Ocnabbte prdneHyto KOHTpranky (6).

«  OTperynupyiTte BUHT C HAKaTaHHOW FONIOBKOA (B), UTOGbI
OrpaHNYnUTbL X0 PexyLIero 610Ka Ao HyXHOW ry6UHbI.

+  YCTaHOBUB HYXHYI0 ry6UHY, 3aTAHUTE PUGNEHYIO raiiky
(@) Ha KpenexHOM KpOHLUTElHe, YTo6bl 3adUKCMPOBaTh
orpaHuunTenb 1 NPeAoTBPaTUTL CMeLLeHNe feTanel.

« [Nocne BbINONHEHWA Pe3KM OTPerynmpyiiTe orpaHNImUTeNb
Fy6UHbBI Tak, UTOBbI PEXyYLLIA 60K MOXHO 6blO 3a6110KMPOBaTL
B HVKHEM MOJOXKEHM C MOMOLLbIO CTOMOPHOTO WTKdTa.

Mpumeuanme. Bo MHOMMX Ciiyyasx orpaHUYUTENb FTy6MHbI

Npw >KenaHum MOXKHO OCTaBUTb B BbIGPAHHOM MOJIOKEHNN.

Mpwu 0b6paTHOI ycTaHOBKe YNOPHOW MAACTUHbI OrpaHuuMTens
ry6UHbI B UICXOAHOE MOMIOXKEHNE BUHT OTPAHNYUTESNSA MPOXOAUT
PAAOM C YNOPHON MAACTUHOW Yepes KaHas B Koprnyce nubl.

(7.5) NOABVKHbIN BEPXHUIA CETMEHT YIOPHOM NNAHKM

B neBoi yacTv ynopHoW NNaHK/ MMEEeTCA perynnpyembiii

BEPXHWIA CETMEHT. PerynupoBKa MOXeT 6biTb HE06X0AVIMA, YTOGbI
obecrneunTb 3a30p ANA ABVKEHUA PEXyLLEro 6510Kka BO Bpema
Pe3KM Nog OCTPbIM BEPTUKaNbHbIM U KOMOVHNPOBaHHbIM YTIIOM.

PerynupoBka ynopHoi naHKn:

«  OcnabbTe BUHT C HaKaTaHHOW ronoskoi (puc. 10).

+ COBMHbTe BEPXHUIN CErMEHT YMOPHOI MAaHK BIEBO [0
HY>XHOTO MONOXEHNA N 3aTAHUTE BUHT.

«  BbinonHWTe NPO6HDIN MPOroH NPV OTKAKOYEHHOM NUTaHUK,
YTO6bI y6eanTbCa, UTo NOABUKHDIE [ETaNV HE MELLAIOT ApYyT
LIPYry Npu onycKaHnn pexyLuero 610Ka BHU3.

(8.1)
VYKA3AHUA MO SKCMJIYATALIUN

OcTopoxHo! TopLIOBOYHYIO Ny CrieayeT NpoBepATb (B
YaCTHOCTU, NPaBWIIbHYIO PABOTY 3aLYUTHBIX KOXKYXOB) nepes,
KaXAbIM 1CMoNb30BaHVeM. He NoaK/oyaiiTe Ny K UCTOUHUKY
NnMTaHUA, NOKa He GyfeT BbIMONHEHa NPOBepKa 6e30MacHoOCTM.

Puc. 10
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Mpexae yem NOAKMIYUUTD MUY K UCTOYHNKY
NMTaHMA N NPUCTYNUTb K paboTe, ybeamTtecs,
4TO OMnepaTop MpoLuen agekBaTHoe obyyeHne
€ee 1CMob30BaHUIo, PErynnpoBKe 1
TEXHUYECKOMY 06CYKMNBaHMIO.

(8.2) BHUMAHME! YT106bI CHV3UTL PUCK

TpaBMbl, BCerga OTKIIoYanTe nuny oT NCTOYHMKa

NUTaHNA nepes BbIMOIHEHNEM 3aMeHbl
VNN perynnpoBku ee aetaneit. Ceepbre
HanpaBneHne BpaLUeHNs, yKasaHHOe CTPeNKoi
Ha 3aLLMTHOM KOXyXe, CO CTPENKO Ha inuCKe.
3y6bA AKCKa B NepeaHen YacT bl AOSIKHbI
6bITb BCerfja HanpassieHbl BHY3. [poBepbTe
3aTAXKKY 3aXKVIMHOTO BUHTa WUNUHAENA.

(8.3)
PACMOJIOXKEHUE KOPIMYCA TEJIA
U PYK (puc. 11)

« HuKorga He fiepuTe pyKu B 3aNpeTHOMN 30He
(6nke uem 150 MM OT AuncKa). He nogHocuTe
UX K TPAEKTOPUWN ABVKEHVS INCKA.

« HapeXxHo 3akpennaiTe 3aroToBKy Ha cTosne
y YNOPHOW NnaHKK, 4Tobbl NPeAoTBPaTUTD
ee cmeLleHMe.

+ Mo BO3MOXHOCTV NCNONb3YIATE NPUKIUMHOE
npricrnoco6eHne, Ho NpoBepAliTe, 4To6bI
OHO He MeLLaso Xoay AnCKa 1 [pyrix
NOABVXKHBIX AeTanemn nubl.

+ W36erante Heyno6HbIX yCNOBUI paboThl 1
NOMOXEeHWI PYK, NPU KOTOPbIX PyKa 1in
nasbLibl MOryT BHE3aMHO COCKOJb3HYTb
Ha JNCK.

« [lNepen Tem Kak caenatb NPOMWA, BbIMONHNTE
NPOGHbIA MPOTrOH NPY OTKIIIOYEHHOM NUTaHIV,
YTOGb! YBIAETb TPAEKTOPVIIO IBUPKEHIA ANCKA.

+ [lepxuTe pykun B pabouem NonoxeHum, noka
KyPKOBbIVi BbIKNtoYaTeNb He GyAeT oTnyLieH
1 ANCK MOJTHOCTbIO He OCTaHOBUTCA.

(8.4)
YCTAHOBKA TOYHbIX YIJIOB

KOHCTpYKLWA MHCTPYMEHTa No3BosiseT
BbIMOJHATb HECKONbKO BUAOB NPOBEPKU/
perynvpoBKu. [151s 3Toro oneparopy Heo6xoanmo
MMETb YronbHWK Ha 90/45/45° (He BXxopWT B
KOMIMJIEKTALIMIO).

BHUMAHME! BbinonHante nposepky/
PerynnpoBKy TONbKO NPU OTK/IIOUEHHOM
MUTaHUV SNIEKTPONHCTPYMEHTa.
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BEPTUKAJIbHbBIE YIJibl (0 U 45°)

PerynupoBKa ¢puKCMpoBaHHOro NOMOXKeHNA

BepTMKanbHOro yrna 0°

« Ybenutechb, UTo PeXxyLLii 610K 3a6NIOKMPOBaH B HUXKHEM
MOJIOXKEHVN 1 CTOMOPHbIN WTUGT BCTaBNEH B rHE3A0 [0 ynopa.

+ Y6enutech, uto pexyLumin 610K 3aprMKCMpoBaH B
BEPTUKabHOM NONOXKEHUN U yKa3aTeslb BEPTUKANIbHOTO yrna
HaXoAMUTCA Ha oTMeTKe LWKasbl 0° (puc. 12).

« [punoxwTe yronbHWK OQHON KOPOTKOM CTOPOHOW K
cTONYy, @ APYron — K ANCKY (B MPOMEXyTKe Mexay Kapbua-
BOJSIbdpamoBbiMY BbicTynamu) (puc. 13).

« Ecnu yron mexpay AUCKOM 1 CTOMIOM MUAbl He paBeH 90°, ~ 1
ero Heob6XoAVMO OTPerynmMpoBaTb. S

«  OcnabbTe prKcaTop YCTaHOBKU BEPTUKANBHOIO yrna u
HaK/OHUTE pexyLLnin 610K BNEBO.

« OcnabbTe KOHTPraiKy BUHTa PErynvpoBKY BEPTUKaNbHOTO
yrna (puc. 14).

+ BBepHUTE NN BbIBEPHMTE BUHT C MOMOLYbIO LIECTUMPAHHIKA, fir
YTOObI OTPEryNNPOBaTh YrN0BOE NOIOXKEHNE ANCKa.

« CHOBa yCTaHOBUTE PeXyLLMI 60K B BEPTVKaNIbHOE MONoXeHNe 0
1 elLie pa3 NPOBEepbTE Yros C MOMOLLbIO YronbHUKA.

+ TMoBTOpUTE ONMCaHHbIE BbllLe AENCTBUA, MOKa He byaeT Puc. 13
yCTaHOBJIEH NPABWIIbHbIN Yron. 7

+ HapeXHo 3aTAHNTE KOHTPraiKy BUHTa PeryninpoBKm @ @
BEPTUKaNbHOIO yrna.

PerynupoBKa yKasaTens BepTuKanbHOro yrna B
nonoxeuun 0°

MpumeuaHne. Onepatopy HEO6XOAMMO YOEANTLCA, YTO ANCK ,,///’i

. ®
PacnonoxeH CTPOro NepreHANKYIAPHO CTOITY, KOTAA PEXYLLNI @ﬂj@ﬂ@h\\‘] 3
6/10K HaXoANTCA B PUKCUPOBAHHOM BEPTVKANIbHOM MOSTOXKEHN.

Puc. 14

« Ecnu ykasatenb He coBcem coBrnagaet ¢ oTmeTkon 0° Ha
LKane yrnomepa, Heobxoarma perynMpoBka.

« OcnabbTe BUHT yKasaTensa BEPTUKaNbHOTO Yriia, UCNonb3ya
OTBEPTKY C KpecToobpasHbim wunuem N2 2 (puc. 15).

- OrtperynupyWnte yKasaTesib BEPTUKaJIbHOO yria Takum
06pa3om, uTo6bl OH TOYHO YKa3biBan Ha OTMeTKyY 0°.

« 3aTAHWTE BUHT.

PerynupoBka ¢pUKCcMpoBaHHOro NONOKEHNA

BepTMKanbHoOro yrna 45°

« Ocnabbre puKcaTop yCTaHOBKU BEPTUKAIbHOIO yria u
HaK/NOHUTE pexyLynit 610K A0 yrnopa BEBO, YTOObI OH 3aHAN Puc. 15
duKcMpoBaHHOe nosoxeHue 45°.
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Puc. 17

« [punoxmTte yronbHNUK K ANCKY (B NPOMEXYTKe Mexay
Kapbua-BonbGppamMmoBbIMM BbICTYNamu) 1 CTony 1 ybeanTecs,
YTO Yros Mexzay HUMK paBeH 45°.

« Ecnun guck HaxoauTca B HENPaBMIbHOM MOSIOXKEHUN,
TpebyeTca perynmpoBskKa.

«  CHOBa YCTaHOBWTE PeXyLLi 6IOK B BEPTUKANIbHOE MOJIOKEHNE.

« OcnabbTe KOHTPraiKy BUHTa PerynvpoBKy BEPTUKaNbHOrO
yrna 45°.

« B 3aBucMmMocTy OT cuTyaLmn BBepHUTE NGO BbiIBEPHUTE
BUMHT C MOMOLLbIO LeCTUrPaHHMKa, YToObl OTperynmpoBsatb
yron (pmc. 16).

+ YcTaHoBUWTE pexyLmin 610K B NonoxeHune 45° 1 ewwe pas
npoBepbTe Yron C MOMOLLbIO YrofbHMKa.

- [loBTOpWTE OMMCaHHbIE Bbille JEeNCTBUA, MOKa He byaeT
yCTaHOBJIEH NPaBUSIbHbIN Yron.

« HapekHo 3aTAHNTE KOHTPranKky perynmpoBOYHOro BUHTa.

FANTENDb (MOTOMIOYHbIV MIUHTYC)

PexyLuin 610K MOXXHO HaKNOHUTb (TOSIbKO BNIEBO) U
3adMKCMpoBaTb NOA BEPTUKANbHBIM Yriom 33,9°. [TOBOPOTHbII
CTOJN MOXHO 3adUKCMPOBATb MOJ FOPU30HTaNbHBIM yriom 31,6°
BJIEBO VSN BMPABO. ITO MO3BOMAET UCNONb30BaTh Ny Rage
LNA pe3Ku rantenu (NoToNoYHOro NANHTYCA) NoA yriom 38°.

[ina nposepkm yrna 33,9° HEO6XOAMMO UCMONBb30BaTH YTIOMEP C HOHNYCOM (HE BXOAUT B

KOMIJIeKTaLuIo).

MpoBepKa ¢puKCNPOBaHHOrO NONOXKEHUNA BepTNKaibHOro yrna 33,9°%
« Wcnonb3yiiTe WtnT Ana pesku rantenu (cm. pasgen «IKcnnyataumsy).

+  OcnabbTe GpUKCaTOP YCTaHOBKM BEPTUKAIbHOTO YI/1a U HAKMOHWTE PexyLLmii 610K, yCTaHOBUB ero

B nonoxeHue 33,9°.

« [lpunoxwuTe yrnomep ¢ HOHNYCOM OAHOW CTOPOHOW K MOBOPOTHOMY CTONY, a APYrov — K

HaKNOHEHHOMY NCKY.

- CuyumTtanTte nokasaHue yrnomepa.

Ecnn Heo6xopanma perynupoBKa:

«  OcnabbTe KOHTPranky BUHTa perynnpoBku yrna 33,9°.

« B 3aBUCMMOCTY OT CUTYyaLMn BBEPHUTE NGO BbIBEPHWTE BUHT C MOMOLLbIO LIECTUrPaHHUKaA,
4TO6bI OTPErynuposathb yron (puc. 17).

« [1o OKOHYaHWN PerynmpoBKM 3adpUKCUPYITE PEryNMPOBOYHBIN BUHT, 3aTAHYB KOHTPramnky.

PEFYJINPOBKA YNIOPHOM MJIAHKU

YnopHas nnaHka Ao/mkHa bbITb ycTaHOBMIEHa Nnog yrnom 90° (NepneHANKYNApHO) K NpaBUibHO
YCTaHOBMIEHHOMY AWCKY. [OPU30HTaIbHOE NONOXKEHE NOBOPOTHOIO CTONA AOMKHO

CcooTBeTCTBOBaTb yrny 0°.
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YnopHas nnaHkKa 3akpenneHa Ha cTose AByMs BUHTaMM C
rOMI0BKOW NOJ, LUECTUTPAHHWK, PACMONOXEHHbBIMY C 06enxX
CTOPOH MMIaHKW B YANVHEHHbIX nasax (puc. 18).

+ Ybenutech, uTo pexyLLnii 6510K 3a61I0KMPOBaH B HUXKHEM

NONOXeHUn n CTOI'IOprII7I LLITVI(I)T BCTaBJieH B rHe340 A0 ynopa.

« [punoxwuTe yronbHWK OAHON KOPOTKOWN CTOPOHOW K YNIOPHOW
NnaHKe, a APyrow — K ANCKY (B MPOMEXyTKe Mexay Kapbup-
BONbdPaMoBbIMU BbiCTynamu) (puc. 19).

« Ecnu tpebyetca perynmpoBka, ocnabbre yeTbipe
PerynmpoBOYHbIX BUHTa YNOPHOI MAaHKM C MOMOLLbIO
LeCTUrpaHHmKa.

« OTperynupyiiTe NonoeHue ynopHOM niaHKK, NCNonb3ya
YANVHEHHbIE Ma3bl.

« HapeXHo 3aTAHWTE BUHTbI LLECTUIPaHHNKOM.

Perynuposka YKa3saTesf ropusoHTa/libHOro yrna

MpumeuaHne. B nepeaHen 4acTn OCHOBaHMA NUbl UMEETCA
[IBOVIHas LKaa ropu30oHTabHOTO yria. BbibpaHHbIN yron
yKa3blBaeTcA Heb6ONbLUVM yKa3aTenleM, 3aKpernsieHHbIM Ha
NOBOPOTHOM CTOJe.

Mpun HEO6XOAMMOCTM YKasaTeNlb MOXHO OTPErynnpoBaTh,
0CnabuB ero KpenexHbli BUHT OTBEPTKOW C KpeCToo6pasHbiM
wmuem N2 2. o OKOHYaHUW PerynnpoBKy HaAeXHo 3aTAHUTe
KpeneXHblil BUHT (pmc. 20).

(8.5) NTOAroTOBKA K BbINMOJIHEHUIO PE3A
PACCYUTbIBAUTE CBOU BO3MOXXHOCTU
ObecneybTe cebe HafiexHyt0 onopy 1 paBHosecve. CToiTe

COOKy OT MHCTPYMEHTa, YTOObI INLIO U TENIO He HaxoAUUCh Ha
nyTy BO3MOXHOW OTAAUN.

Puc.18

4
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Puc. 20

=

HW B KOEM CJ1YYAE He nbiTaiiTech BbINOMHATb pe3Ky 6e3 HanpasnaoLWmux NprcrnocodieHmnii — 31o

OfiHa 13 OCHOBHbIX MPUYNH HECYACTHbIX C/ly4aes.

- Bcerpa y6e>K,U,al7IT€Cb, YTO 3aroToBKa HafeXXHO npmxata K yI'IOpHOﬁ nnaHKe 1 no BO3MOXHOCTA

3aKpenneHa Ha CToNie NPUXNMHbIM I'IpI/ICI'IOCOGHEHI/IEM.

- [epep Tem Kak 3aKpenuTb 3arotoBKy, y6eauTech, 4to CTOJ YNCT U Ha HEM HET OMWIIOK 1 T. i.

«  Y6enutech, uTo nocse BbINOSHEHUS NPonMaa 06pesKn CMoryT CBOGOAHO NepemeLaTbcs B
CTOPOHY OT AncKa. Y6eamTtech, 4to 06pesKm He 3aCTPSHYT B APYTVX LETasAX Mbl.

+ He ncnonb3yiite 3Ty nuny Ans oTpesaHus MenKix anemeHToB. Ecnv B pesynbTate o6pesaHus
3aroTOBKM Balua pyKa Uiu nasblibl OKaXyTcs B npegenax 150 MM OT cKa, 3TO 03HAYaeT, YTo

3aroToBKa C/IMWKOM Marna.
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Puc. 23

PA36/IOKUPOBAHUE U MOAHATUE PEXKYLLErO BJIOKA
BBEPX (puc. 21)

BHUMAHME! Bo n36exaHune cepbesHoi Tpasmbl HUIKOTA He
pa3bnoKmpyinTe n He 6IOKMPYIATE peXXyLwmi 610K, eCv nua He
OTKJTIOYEHA v gunck He nepecTan BpaLiaTbCa.

YT106b1 pa36nokupoBaTb pexywmii 6nok ns

HIKHEro NoJNOoXKeHNA:

« Cnerka HaKmuTe BHU3 Ha PYKOATKY [N1A Pe3Ku.

+  CHUMUTE CTOMOPHbIN WTUGT 1 NO3BONLTE PexyLuemy 610Ky
3aHATb BepxHee nonoxeHue (warn 1 un 2).

« Ecnu cHATb 6N1OKUPOBKY HUPKHETO MOJSTIOKEHNA PEXYLLEro
6/10Ka, TO OH aBTOMATUYECKN MOAHUMETCS BBEPX 1 ByaeT
3a6n0KNpPOBaH B BEpXHeM rnonoxexun (war 3).

Ecnu pa3s6noknpoBKa 3aTpyaHeHa:

« Cnerka nokavaire pexyLuit 610K BBEPX-BHI3.

+ OpHOBpPeMEeHHO NOBEPHUTE CTOMOPHbIN LWTUGT MO YacoBON
CTPEIKE N CHAMUTE €ero.

Mpumeuanue. Korga nina He MCMonb3yeTcs, PeKOMEHAYeTCs
3a6/10KMPOBATb PEXYLLMI 60K B HVXKHEM MOSIOXKEH NI, BCTABUB
CTOMOPHbIN WTUGT B rHE3[0 AO yropa.

BK/TIOMEHUE U BbIKJTIOYEHUE (TOJIbKO MOAENU ANA
CLUA) (puc. 22)

YTO6bI BKITIOUUTD MHCTPYMEHT, CHayana HaXmuTe Ha pbiyar
6710KMPOBKY 3aLUTHOTO KOXyXa (1), 3aTeM HaxmuTe Ha
KyPKOBBbIV BbikntoyaTenb (2) 1 yaepxuBaiiTe ero B HaxaTom
nosoxeHun. Ytobbl BbIKNIOUNTL MHCTPYMEHT, OTMYCTUTE
KYPKOBBbI BbiKtouaTens (2) (puc. 22).

MpumeuaHme. B nHTepecax 6€30MacHOCTU KypKOBbIN
BbIKNtoyaTesnb (2) He 6GNOKMPYETCA B HAaXKaTOM MONOMKEHNN,
NO3TOMY ero Heo6X0AUMO HaXXKUMaTb BCe BPeMms, MokKa
ocyujecTBnAeTca peska (puc. 22).

NMPOCTOW PE3

STOT MeTOA Pe3KM NCMONb3YeTCsA raBHbIM 06pa3om Ans
pa3pe3aHuna HeBOMbLUMX UM TOHKMX 3aroToBOK. YTo6bl paspesatbh
3aroTOBKY, HY>KHO MJIABHO OMYCTUTb PEXYLLMNIA GIOK BHU3.
KapeTka fomkHa 6biTb 3a610KMpOBaHa 10 yrnopa B 3aAHEM
nonoxexHuu (pmc. 23).
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« [epemecTuTe pexywwmin 6nok Hasag (oT cebs) fo yrnopa.

« 3aTtaHnTe PprKcaTop KapeTku (puc. 24).

« TMonoxwuTe 3aroToBKy Ha CTOJ K YNOPHOW MNaHKe 1,
e/ HeobXOANMO, 3aKpeniiTe C MOMOLLbIO
MPWXKVMHBIX NPUCNOCO6NEHUIA.

+ Bo3bmuTeCh 3a pyKOATKY NWbI.

« BkrniounTe aneKTpoaBuratenb v AOXKANTECDH, MOKa AUCK
HabepeT MakcMmasbHble 060pOTbI.

« lepep TeM Kak BKIKOUUTb SNEKTPOABUTaTENb, He 3abyfbTe
HaxaTb Ha pblyar 6JIOKMPOBKM 3aLMTHOrO KoXyXa (puc. 25).

+ HaxmuTe BHW3 Ha PyKOATKY ANA Pe3Ku,
YTOObI paspesatb 3aroToBKY.

« Mcnonb3yiiTe Ans 3TOro CKOPOCTb BPaLLEHNA AUCKA — He
HY>XHO MpUnaraTb N3NLHEE YCUIINE K PYKOATKE.

+ BbinonHMB pa3spes, oTNyCTUTE KypPKOBbI BbIKNOYATENb.

«  [loxpamTecb NOMHOM OCTaHOBKM AMUCKa.

+ OTnycTuTe PexyLLMi 610K, YTOObI OH 3aHAN BePXHEe MoNoXKeH/e:

npexae Yem oTnyCTUTb PYKOATKY ANA Pe3KY, ybeanTech, uto
3y6bA ANCKa MOMHOCTBIO 3aKPbITbl HVXKHM 3aLLMTHBIM KOXKYXOM
1 PeXyLLin 610K 3a61I0KNPOBaH B BEPXHEM MONOKEHUN.

+ Y6epwTe 3arotoBky.

CKONb3ALUN PE3

Muna nmeet crctemy NOABMXKHON KapeTku. OcnabbTe pukcatop
KapeTKU, 4Tobbl pa3broKnpoBaTh ee 1 YTobbI pexyLLmin 610K
MOXHO 6bI10 NepemMeLyaTb Brepes v Hasag (pmc. 26).

[VcK Nisibl HEOBXOAMMO OMYCTUTL Ha 3arOTOBKY U 3aTem
nepemecTuTb Hasag (0T ce6s), uToObl BbINOHUTL Pa3pes. SToT
Crnoco6 MOXHO UCMONb30BaTh 1A Pa3pe3aHiis LUIMPOKMX 3arOTOBOK.

+ TMonoxmTe 3aroToBKy Ha CTOM K YNIOPHON MnaHKe U,
ec/in He06XOAVMO, 3aKPENKTE C MOMOLLbLIO MPUKNMHBIX
npucnocobneHnii.

« Ocnabbre prKcaTop KapeTKu.

+ Bo3bmuTech 3a pyKOATKY ANs Pe3Ku 1 nepemellainte
pexyLuin 610K Bnepep, Noka WnuHAenb (ocb Aucka) He byaet
HaXoAWTbCA Hafj NepefHe KPOMKOW 3aroToBku (puc. 27).

« HamuTe Ha BbiKNtoyaTesb 3NeKTPOABUraTeNs v AOXKANTECD,
noka Auck HabepeT MakcMarnbHble 060pOTbI.

+ HaxmuTe Ha pblyar 6510KNPOBKY HVKHErO 3aLUUTHOrO
KOXyXa, UToObl Pa3bIoKMPOBaTb PEXYLLNIA BOK.

« HaxmuTe Ha pyKOATKY ANA Pe3Ku Ao ynopa BHU3 1
npopexbTe NnepefHIo KPOMKY 3aroToBKU.

- [naBHO nepemellanTe PyKOATKY Ha3aj K YNOPHOW NnaHKe,
4TOObI 3aBEPLUNTL Paspes.

Puc. 24

Puc. 26

Puc. 27
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Puc. 28

Puc. 29

Pumc. 31

« [pu BbINOSIHEHUN KaXXAoro pa3pesa Bceraa nepemellante
pexxyLmnii 610K fo yrnopa B 3agHee nosioxeHue (0T cebs)
(puc. 28).

« BbINONHUB pa3pes, OTMNyCTUTE KYPKOBbIN BbIK/IOYaTENb U
[OXAUTECH MOJTHOW OCTAHOBKM ANCKA.

«  OTnycTnTe pexxyLmii 610K, UTOObI OH 3aHAN BEPXHEE NOTNOXKEHNE:
Npexae Yem oTnyCTUTb PYKOATKY 1A pe3ku, ybeautecs, 4to
3y6bs AVICKa MOSTHOCTBIO 3aKPbITbI HUKHYVIM 3aLUUTHBIM KOXKYXOM
N PeXyLLMIA 6NIOK 3a6/I0KMPOBaH B BEPXHEM MOSTOKEHNN.

BHUMAHME! Npwu BbINONHEHNN CKONb3ALLEN pe3Kn HUKoraa He
TAHUTE PeXyYLLMI 60K C BPALLAOLLMMCA JUCKOM K cebe. [lnck
MOXET BbICKOUNTb HaBEPX 3arOTOBKM, YTO BbI3OBET CUJIbHYIO
oTfauy pexyLyero 651oka.

Mpexnae yem NPUCTynaTb K CKONb3ALLEN pe3Ke, pexyLLnin 610K
cnefyeT BcerAa pacrnonaratb, Kak OnvcaHo Bbie. Koraa oH
6yneT HaxoAuUTLCA B MPaBUIbHOM MOMIOXEHUN Haj} 3arOTOBKOWA,
OnycTuTe ero 1 nepemecTute Hasap (0T cebs) K ynopHoim
rnnaHKe, YTo6bI BbIMOIHUTL Pa3pes.

PE3KA MO rOPU3OHTAJIbHbIM YIJIOM (puc. 29)
CTon nunbl NOBOPAYMBAETCA Ha Yron o 45° BNEBO 1 BMPaBo OT
MNCXOAHOrO NPAMOro nonoxkeHus (0°).

CnpaBa v cnieBa npefycMoTpeHbl GUKCMPOBaHHbIE NMONOXKEHNA
yrna nosopora: 45, 30, 22,5, n 15°.

Pe3Ky nop ropm3oHTasbHbIM YTIOM MOXXHO OCYLLECTBNATb

C UCnonb3oBaHnem Mbo 6e3 NCrnonb3oBaHUA CUCTEMDI

CKOJIbXXeHMA (KapeTKn).

« OcnabbTe PprKcaTop YCTaHOBKM rOPU30OHTaIbHOro yrna (puc. 30),
MoBOpayMBas ero NPOTVB YaCOBOW CTPESKM.

« ToAHUMUTE BBEPX CTOMOPHDIN pbluar GUKCUPOBAHHbIX
yrnos (pmc. 31).

+ TMoBepHuTe cToN Ao Tpebyemoro yrna. [ina obneryeHns
YCTaHOBKMU Yr/1a B OCHOBaHUWN MHCTPYMEHTa MMEeeTCA LKana
FOPU30OHTaJIbHbIX YIOB.

+  YCTaHOBMB HYHbIN Yron, 3aTAHUTE $prKcaTop YCTaHOBKM
rOPU30HTaNIbHOIO yrna.

Mpunmeyanmne. DrKcaTop YCTaHOBKM FOPU3OHTANIbHOIO yrna
peKoMeH[yeTCA 3aTArBaTh aXke B TOM CJlyyae, e/l C MOMOLLbIO
CTOMOPHOTO pblyara ycTaHOBEH GUKCUPOBAHHbIN Yron.
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PE3KA NOJA BEPTUKAJIbHbIM YIJIOM C HAKJIOHOM
PEXYLLErO BJIOKA

Pe3ka nop BepTMKanbHbIM yriiom (pMc. 32) BbinosiHAeTCA,
KOrZia MOBOPOTHBIN CTON HAXOAUTCH B MONIOKEHUN
ropv3oHTanbHoro yrna 0°.

Mpumeuanue. Yto6bl 06ecneunTb 3a30p 41 ABUKEHUA
pexyLiero 6noka, BO3MOXHO, MPUAETCA OTPErynnpoBsaTb
BEPXHWUI CErMEHT YMOPHON NNaHKMN.

Pexxywymin 6510K MOXKHO HaKNOHUTb TONIbKO BIEBO Ha yron Ao 45°
OT NCXOAHOrO (NeprneHAnKynApHoro) nonoxexus 0°. Pesky noa
BEPTUKaNbHBIM YFIOM MOXHO OCYLLECTBAATb C UCMOb30BaHNEM
N160 6e3 NCNoNb30BaHNA CUCTEMbI CKOSTbXKEHNA (KapeTKN).

YT06bl HAKNIOHUTD peXyLmii 6noK Bneso:

«  Ocnabbre GpUKcaTop yCTaHOBKY BEPTHKaNbHOro yrna (puc. 33).

+ HaknoHuTe pexyLunii 610K Ao Hy>kHoro yrna. [lna obneryeHus
YCTaHOBKM NpefycMOTPeHa yrnioBas Lkana (puc. 34).

+ YCTaHOBUB HY>KHbIN Yrof, 3aTAHNTe GUKCaTOP YCTAaHOBKM
BEPTUKaNbHOTO yria.

Mpumeyanme. DrKcaTop YCTaHOBKIN BEPTUKANLHOTO Yra umeet
NPY>KNHY, U4TO NO3BOJIAET MEHATb €rO MOJSIOXKEHVIE Ha paboyem
BUHTe. Ero Heo6XxoavMo nepeaBrHyTb, €C/N B BbIOPaHHOM YrIOBOM
MONOXKEHNN OH ByAET MeLUaTb APYTMM AETaNAM UHCTPYMEHTa.

YTo6b1 NnepeABMHYTb puKcaTop:

+ [ogHUMUMTE N NOBEPHNTE pPblYar, YTOObI OH 3aHAN
noaxoasilee nonoxeHue.

«  OTnycTuTe pblvar.

Mocne BbiNnonHeHus paspesa:

«  OTnycTuTe KYPKOBbI BbIKNOYaTeNb, HO MPOAOIXKaNTe
AepXaTb PyKu B paboyem nonoxeHnn, noka uck
MOJTHOCTbIO HE OCTaHOBUTCA.

« OTnycTUTe pexyLLmin 610K, YUTOObI OH 3aHAN BepXHee
rionoxeHue: npexpe Yem ybpatb pyKu oT nubl, ybeamTtecs,
YTO HVXKHWN 3aLMUTHbIA KOXYX NOMIHOCTbIO 3aKpbIBaeT JUCK.

+ BHOBb ycTaHOBUTE pexyLynii 610K B NepneHANKYNapHoe
nosioxeHue.

+ 3aTAHWTe GpUKCaTOP YCTaHOBKYM BEPTVKANbHOIO yrna.

Puc.33
o\ © 7]
(ol —
2
—
Fig. 34
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Puc. 35

Pwmc. 37
PE3KA U30OTHYTOIO MATEPUAJIA (puc. 37)

PE3KA FANITESIN (MOTOJIOYHOI O MJIMHTYCA)

Ucnonb3syiite wtudT AnA peskn rantenu:

« Cnerka BbITAHUTE WTUDT HaPYKy.

« [oBepHuTe WTnT Ha % obopoTa (puc. 35).

«  OTtnycTuTe WINPT, 4TOObI OH 3aHAN CBOE BHYTPEHHEe
(pabouee) nonoxexue.

HaknoHute pexywynii 6nok B nonoxeHwue 33,9° ansa pesku
ranTenun n 3aTAaHUTe GUKCaTop YCTAaHOBKYM BEPTUKANbHOTO yrna.

I'Iepeu TeM KakK BbIMOJIHUTb pa3pes, y6€ﬂI/lTer B NpaBuibHOM
NONIOXKEeHWW ranTenn Ha NOBOPOTHOM CTONe.

Mo 3aBepLueHU Pe3Ky CHOBA YCTAHOBHUTE PeXyLumii 610K B
BEPTUKANbHOE NMOMOXKeHMWe, a WTUGT ANs Pe3KU rantenm —
BO BHelUHee (Hepabouee) nonoxexue.

(8.7) KOMBUHUPOBAHHAA PE3KA (puc. 36)

Kom6rHMpoBaHHas pe3ka npeacTaBnseT coboi pesky nog
rOPM30HTaNIbHBIM 1 BEPTMKAsbHbBIM YIIOM OAHOBPEMEHHO.

Ecnv Heo6X0AMM KOMOMHVPOBAHHDI Pa3pes, yCTaHOBUTE HyXXHble
BEPTVKasIbHbI 1 FOPU3OHTaIbHBIN YITIbl, KK OMMCAHO BblLLe.

Pe3ky nog KOM6VHNPOBAHHBIM YTIOM AOMYCKAETCS BbIMOMHATL
MpY UCMOMb30BaHMM CUCTEMbI CKOMbXKEeHWA (KapeTkn). Bceraa
npoBepsiTe, YToBbl TPAEKTOPUA CKOMb3ALLEro ABUXKEHNUS AMCKA
He nepecekKasnacb C yNOpPHOM MIaHKOM VAn APYrMM AeTansamm
MNHCTPYMEHTA.

Ecnun Heobxoarmo, oTperynupyiite BepXHUIA IEBbIN CErMeHT
YMOPHON NAaHKN.

lMpexpe yem pa3pesaTb 3aroToBKy, NPOBEPLTE, IMEET I OHa U3rnbbl. ECnv 3arotoBka U30rHyTa,
ee Heo6XOAUMO pacriosiaraTh 1 pa3pesaTb, Kak NMokasaHo Ha pucyHke. [paBunbHO pacrionararite
3aroTOBKY U BCEra 1CMosb3yiiTe YNIOPHYIO MaHKy.

(8.9) YcTpaHeHme 3aTopa

- BblkntouuTe nuny, oTnycTUB KYPKOBBIi BbIK/IOYaTESb.

+ JloXKAMTECH MOMIHOM OCTaHOBKM ANCKa.

« OTKIOYMTE NWY OT NCTOUHMKA MUTAHUS.

+ OCTOPOXHO yaanuTe 3acTpsBLUMIA MaTepyaJ.

- [poBepbTe coCTOAHME 1 PaBOTY 3aLYUTHOTO KOXKYXa.

« [poBepbTe, He MOBPEXAeHb! v Apyriie fieTanu, HANPUMep ANCK.
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+ 3ameHa NOBPEXAeHHbIX fieTanel AoHKHa NPOU3BOANTLCA
KBanUGMUMPOBaHHbIM crieyanuctom. Mepes cnegyowmm
MCMNOSb30BaHNEM NHCTPYMEHTA HEOGXOAMMO NPOBECTN
npoBepKy 6e3onacHoCTu.

(8.10) O6ecneuyeHne onopbl ANA AINHHbIX 3ar0OTOBOK
Heobxofmmo npeaycmMoTpeTb onopy Takum o6pa3om, Y4Toob!
CcBOOOAHDBIN KOHEeL, JIMHHOW 3aroTOBKM HAaXOAWICA Ha OfHOM
BbICOTE CO CTOJIOM Nubl. ECii HE06X0AMMO, B AOMONHEHNE K
YANVIHUTENAM CTOJ1a MOXXHO YCTaHOBWTb OMOPbI A4S 3ar0TOBKY
Ha 60sbLUEM PaCCTOAHWM OT UHCTPYMEHTA.

YCTAHOBKA U CHATUE BUCKA

BHUMAHME! BbinonHAnTe 3Ty onepayuio ToAbKO Npun
OTKJ/IOYEHHOM NUTaHNN UHCTPYMEHTa.

BHUMAHME! Vicnonb3yiiTte TONbKO OPUTMHasbHbIe AUCKN
Mapku Evolution nnu ancku, cneuyanbHO pekomeHayemble

komnaHwueii Evolution Power Tools onsa Baliero nHCTpymeHTa.

Y6eauntecn, UTo MaKCMMarsibHas JOMyCTMMas CKOPOCTb
BPALUEHUA AMCKa NPEBbILIAET CKOPOCTb 3IEKTPOABMUraTeNA.

npumeqaune. Bo BpemsA YCTaHOBKW 1 3aMeHbl ANCKa

onepatopy pekoMmeHAyeTCAa NCMoNb30BaTh 3alUTHbIe NepYyaTKn.

+ Y6enutech, uTo pexyLnii 610K HaXOAUTCA B BEPXHEM
MOSIOXKEHNN.

« Haxunmas Ha pblyar 6710KNPOBKI HKHETO 3aLLMTHOTO KOXKYXa
(38a), NoBepHWTE HYKHUI 3aLLUTHBIN KOXKYX (386) BBEPX 1
BCTaBbTe ero B BEPXHUI 3aLMTHbIV KOXyYX (purc. 38B).

« HaxmuTe Ha YepHyIo CTOMOPHYIO KHOMKY, YTOObI
3a6/10KMpOoBaTh WNuHAenNb (puc. 39).

+  CNOMOLLbIO MMEIOLLEroCA B KOMIIEKTE LeCTUrpaHHKa
0CnabbTe 3aXKVMHON BUHT WNWUHAENA U CHAMWTE CO
WNMHAenNs Wwainby, Hapy»KHbi GnaHewy v anck (puc. 40).

¢

Puc. 40

MpumeyaHme. 3aKMMHOV BUHT WNWHAENA UMEET NeByto pe3bby. YTo6bl ocnabuthb ero,
NoBOpayBaliTe Mo YaCoBOW CTPESIKe, YTOObI 3aTAHYTb — MPOTUB YaCOBOW CTPENKM.

« Y6egurechb, UTo ANCK 1 ero GnaHLbl YMCTbI U HE 3aCOPEHDI.

+ BHyTpeHHuI dnaHew AncKa cnefyeT 0CTaBUTb Ha MECTe, a eC/IN OH Bbln CHAT AN1A YUCTKY, €ro

H806XOF|I/IMO YCTaHOBUTb, co6mop,aﬂ I'IpaBVIﬂbeII;I nopAAdokK.

« YctaHOBWTE HOBbIN ANCK. YbeanTech, Yto CTpeJsika Ha nCKe coBnafaeT C HarnpasneHnem
BpaweHua no yacoBoWn CTpeJiKe, yKa3aHHbIM Ha BEPXHEM 3alUUTHOM KOXYyXe.

npmmellauvle. 3y6bﬂ AnCKa B nepenHeﬁ 4acTn NUnbl JOJTKHbI 6bITb BCerfa HanpassieHbl BHU3.
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Puc. 42

« YcTaHOBWTE HapyHbI PpnaHew, ANCKa, LWanby 1 BUHT WNHAENS.

+ 3abnokupyiTe WNUHAENb W 3aTAHUTE BUHT WNUHAENA C
YMEpPEeHHbIM YCUINeM, He 3aTArBas ero CILWKOM TYro.

« MMpexpae yem NPUCTYNUTb K paboTe, ybeanTech, 4to
LIECTUrPAHHUK CHAT 1 GUKCATOP WMUHAENSA OTNYLLEH.

«+ MMepep ncnonb3oBaHneM NuAbl ybeanTech B NOSTHOW
MCNPaBHOCTU 3aLUTHOTO KOXYyXa.

MpumeuaHue. PeyKLrOHHbIe BKNAAbIWN 418 NOCALOYHOIO
OTBEepCTUA ANCKa CNefyeT NCMob30BaTb TONbKO B
COOTBETCTBUMU C YKa3aHWAMU N3rOTOBUTENA.

(8.12) UICMOJIb3OBAHUE AONOJIHUTEJNIbHbBIX
MPUHADNEXHOCTEUN MAPKU EVOLUTION

He BXoAAT B CTaHAAPTHYO KOMMeKTayuto. Bce
NPVIHAANIEXKHOCT MOXKHO Nprobpectu B KomnaHum Evolution
Power Tools. Cm. pa3gen «[lonosiHiTenbHble NPUHAANEXKHOCTUY.

(8.13) MbUIECBOPHUK

Mbinec6bopHUK HafieBaeTCca Ha NAaTPy6OK B 3a/1HEN YacTy MUJIbI.
OH npefHa3HayeH TONbKO ANA NUEHNA APEBECUHDI.

« HapeHbTe nbinec6opHUK Ha NaTpyboK ANA yaaneHua nbiv,
y6eauBLUNCb, YTO MbINECOOPHNK HAAEKHO 3aPpUKCUPOBaH
NPY>KNHHbIM XOMyTOM (puc. 41).

Mpumeuanme. [1na 60nee 3¢pPeKTMBHOM PabOTb ONMOPOXKHANTE
NbiNec6OpHYIK, KOrAa OH 3anonHeH Ha 2/3. Yaanaite
COAEPKMMOE MblNecOOPHYIKa SKONOTMYECKN OTBETCTBEHHbBIM
cnocobom. Ecnm HeobxoMmo, Nonb3yinTech pecnpaTopom.

Mpumeyvanme. MNpy HeO6XOAMMOCTY K NATPYOKY ANA yAaneHus
MbIV MOXXHO NOAKIIOUUTL NPOMbILLNIEHHbIN Mblfiecoc. B 3Tom
cnyyae Heo6XoAVMO cobsiofjaTb COOTBETCTBYIOLLVE YKa3aHWsA
M3roToBUTENA.

BHUMAHME! He vicnonb3yiite NbinecbOpHNK N1 pe3Kn MeTanna.
3arnywka naTpy6ka ana yaaneHus nbinm

Mcnonb3yiiTe 3arnyLuKy BMeCTO Mbliecb0pHIKa BO BpemMs pe3ki
CTanbHbIX U3[eNuii.

MNepexoaHuk naTpy6Ka AnsA yaaneHns nbum
Mcnonb3yitTe nepexoAHVK Ans NogKItoueHns K naTpyoky ans
yZaneHvs nbiav NOAXOAALEro NPOMBbILIEHHOrO Mbliecoca
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(He BXOAMT B KOMMNNEKTaLMIO) CO WiaHramy U BXOAHbIMU
oTBepcTUAMM gnameTpom 30 Mm.

BEPXATEJIN 3ArOTOBKMU (puc. 42)

ﬂ,ep)KaTeﬂVl 3aroToBKuM yCTaHaB/IMBaKTCA C ofiHOW U 0benx
CTOPOH OCHOBAHMA B 3aBUCMOCTU OT HeOﬁXOﬂ,VIMOCTI/I.

- [paBas ctopoHa. OcnabbTe KpenexHblid BUHT AepaTens,
PaCroNOXeHHbI CNepean B BEPXHEN YacTu OCHOBAHWS.

- BcTaBbTe Aepxatesnb O Yropa B KpenexHble 0TBepCTvA B
OCHOBaHUM NUbl, yGEAMBLLNCH B MPABUIbHOM MOSIOKEHNM.

Puc. 43

MpumeyaHue. 1517 NPaBUIbHOM YCTaHOBKM HEOOXOAMMO, YTOObI
flepkaTesib BOLLEN B OCHOBaHVIe MPUGIU3NTENBHO Ha 75 MM.

« 3aTAHWTe KpeneHbl BUHT.
+ TMoBTOpUTE yKasaHHbIE Bbllle [ENCTBUA C TEBON CTOPOHBDI.

Y7106bI CHATDL Aeprkatesib 3arotoBKKU, NpoCcTo ocnabbre COOTBeTCTByIOLLWII;I erﬂe)KHblVl BUHT N
N3BNIEKNTE AepKaTesib N3 UHCTPYMEHTa. COXpaHI/ITe ANA nocniefyLuero UCnosib3oBaHusA.

YMOP AJ1I1 MHOTOKPATHOW PE3KU (puc. 43)

Mcnonb3oBaHyie ynopa MOXeT ObiTb O4eHb NOIE3HO NPU MHOTOKPATHOM MOBTOPEHNMN OANHAKOBbIX
onepauuii pesku. Ecnv tpebyetca Hape3aTb MHOTO M3AeNUIA OAMHAKOBO [/VHbI, TO YNop Ans
MHOTOKPaTHO pe3Ku MOMOXeT 06ecneunTb TOYHOCTb 1 3PGEKTUBHOCTb STON onepaumn.

VcTaHOBKa ynopa Ans MHOrOKpaTHO pe3ku

+  OcnabbTe BUHTbI-6apaLLKL Yropa, 4To6bl B €r0 OTBEPCTVA MOXHO GblI0 BCTAaBUTb Hanpasnsioye
LiepKaTens 3aroToBKY.

« YcTaHoBMTE yNop Nprban3nTENbHO Ha CePeaVHE AepKaTess 3aroTOBKMN U 3aTAHWUTE BUHTbI-
6apalLKy, 4TOObI NPefOTBPATUTbL €r0 CMeLLEHMe.

+ YCTaHOBMTe fiepaTesib 3aroTOBKM B OCHOBAHWE NiSIbl, KaK OMUCaHO Bbile.

Mpumevanme. Ecnn Ana BbINONHEHNA MHOTOKPATHOW Pe3KM HY>KHO N3MEHUTb PacCTOAHNE MeXAY
YMNOPOM 11 ANCKOM MUbI, 0CNabbTe BUHTbI-OapalLKn 1 NepeaBrHbTE ero B HOBOE MOJIOXKeHMe.
Yrnop AnA MHOTOKpaTHOWM pe3Ku MOXHO YCTaHOBUTb Ha Nlob6OM 13 fiepaTeneil 3aroToBKM, Ho,

KakK NpaBunsio, OH MCMOJb3yeTca cnpasa OT AncKa.

3arnywka naTpy6ka ans yaaneHus nbinu (ecnm nmeerca)
Mcnonb3yiiTe 3arnyLuKy BMECTO NblnecbopHUKa BO BPEMA PE3KMN CTasbHbIX 3NN,

MepexoaHnK naTpy6Ka AnA yaaneHus nbinm (ecnu umeerca)

Mcnonb3yiiTe NnepexofHUK AnA NOAKMOYEHUA K NaTPy6Ky Ana yAaneHvs nblin NOAXOAALLEro
NPOMBILLIEHHOTO Mblnecoca (He BXOAMT B KOMMNEKTaLMI0) CO WaHramuy U BXOAHbIMU
oTBepCcTUAMMU gnameTpom 30 Mm.
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3AKNIOYUTEJIbHAA NPOBEPKA BE3OMACHOCTU

Hanpaensatowme
CTEPXKHU KapeTKun

BcTaBneHbl B Kopnyc MexaHn3Ma BepTrKaribHOIro noBopoTa
1 coefHeHbI C pexyLwnm 6510KOM. YCTaHOBOUHblE BbICTYMbl
npmneefeHbl B pa6oqee nonoXxeHune.

CTONOpHBbIN pbiyar
brKcMpoBaHHbIX yrnos

YCTaHOB/EH Ha 3aMOpPHbIi MEXaHM3M.

DuKcaTop yCTaHOBKM
rOpV30HTaNbHOIO yrna

YCTaHOBNEH Ha CTOMOPHbIN BUHT.

WHyp nuTaHna

MponoxeH NpaBuIbHO 1 3aKpernieH C3aan Ha NMOoABMKHOM
KpoHLTelHe. Mpornb B cpeaHen YacTu WHypa CoCTaBNAeT He
6onee 50-60 Mm.

Onck

[INCK yCTaHOBNEH; CTPENKY, YKa3blBaloLme HanpasneHne
BpalLeHus, coBnagatoT. HapykHbiii dnaHew, BUHT WNUHAENA 1
LWwar6a yCcTaHOBEHbI MPaBUIbHO.

3aLmnTHbIE KOXKYXN

HVXHMIN 3aLWMUTHDBIA KOXKYX NOMIHOCTbIO NCMPaBeH. PexyLwmn
610K 6IOKMpYeTCA B BEPXHEM MOMOKEHNY, JUCK 3aKPbIT
KOXYXOM. PexxyLLnii 610K OnycKaeTcA BHW3 TONIbKO C MOMOLLbIO
pbiyara 6710KMPOBKM 3aLLUTHOTO KOXYyXa.

MutaHune

COOTBETCTBYET TEXHUYECKVM XapaKTEPUCTHKAM, YKa3aHHbIM
Ha nacrnopTHow Tabnuuke. LLITencenbHas BunKa NoaxoanT K
po3eTke NUTaHKA.

YcTaHoBKa

COOTBETCTBYET OHOMY 13 C/lieflytoLVX BapUaHTOB:

a) IHCTpyMeHT yCTaHOBNEH CTaLMOHAPHO 1 3aKperneH Ha
BepcTake.

6) IHCTPYMeHT yCTaHOBIEH Ha MOHTaXKHOW MuTe,
3aKpenyieHHON Ha BepcTake (NepeHOCHOe UCMOoNb30BaHMe).
B) IHCTpyMeHT 3aKkpenneH Ha crneuvanbHOM WTaTvee Ana
TOPLOBOYHOM MUSbI.

PacnonoxeHne

MpefycmMoTpeHa BO3MOXHOCTb PaboTbl C [IMHHBIMM
3aroToBKamu 1 3aroToBKamy HenpasuabHOW GOpMbI.

OKpy»KatoLLye ycnosus

Cyx0e, UnCTOe 1 ONPSATHOE MecTo. TemriepaTypa Bo3ayxa NofXoaunT
15 paboTbl ¢ MaTepuanamm. ALeKBaTHOE OCBELLEHME (CABOEHHbIE
CBETUNBHUKY, €CIN UCTIONbB3YIOTCA IIOMUHECLIEHTHbIE NlaMrbl).

Wcnonb3oBaHue MHCTPYMeEHTa ONYCKaeTcA, ec/ivl HANPOTHB KaXA0ro NyHKTa
yKasaHa oTmeTKa «[la». OTcyTCTBME OTMETKM O3Ha4aeT, YTo NCNoNb3oBaHne
VHCTPYMEHTa He flonycKaeTcA.
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TEXHUYECKOE OBCJ/TYXKUBAHUE

Mpumeuanme. Bce onepauunm no
TEXHUYECKOMY 06C/Y>KNBaHMIO HEOBXOANMO
BbIMOJHAT, KOTa MHCTPYMEHT BbIK/IOUEH U
OTKJII0UEH OT MCTOYHMKA NUTaHUsA/6aTapen.

PerynapHo nposepsiiTe NnpaBnibHy0
paboTy BCex 3alMTHBIX NPUCNOCOBNeHWIA N
KOXyYXOB. /ICNonb3ynTe MHCTPYMEHT TObKO
B TOM C/ly4ae, ec BCe 3alyUTHble KOXYXu/
NpUCnocobaeHnA NOMHOCTbIO NCMPABHbI.

Bce nofWMMHUKY SNeKTpogBUraTens ABAIoTCA
camocmasblBaloWUMmMCs. [JononHuTenbHas
cmasKa He Tpebyetca.

Mcnonb3yiiTe Ana 04NCTKM NNAaCTMacCoBbIX
feTaneil UHCTPYMEHTa YMCTYIO 1 cerka
BIaXHYI0 TKaHb. He nonb3yinTecb
PacTBOPUTENAMYU 1 aHaNOTUYHbIMU
CpeacTBamu, KOTopble MOryT NOBPeAnTb
nnacTMaccoBble AeTanm.

BHUMAHME! He nbiTantecb yacTuTb
VNHCTPYMEHT, BCTaBAA OCTPbIE NPeAMETbI B
OTBEPCTUA Kopryca 1 T. . BeHTUNALMOHHbIe
OTBEPCTUA MHCTPYMEHTA CrielyeT oumnwaTb ¢
NMOMOLLbIO CYXOro CKaToro Bo3ayxa.

YpesmepHoe NCKPOoobpa3oBaHIe MOXeET
YKa3biBaTb Ha HaZMUKE 3arpsisHeHNIs
3MEKTPOABMIaTENs U U3HOC rPadUTOBBIX LLETOK.
[Mpu HaAMYMK COOTBETCTBYIOLLIX NOLO3PEHMI
HeobXoAnMO, UTOObI KBAIMOULIMPOBAHHDI
CreumanucT BbIMOMHI TEXHUYECKoe
06C/y>KMBaHNE VHCTPYMEHTa 11 3aMeHy LLETOK.

BKJIAADbILW ANA CTOJIA

B cTone nunbl ycTaHoBMEH BKMaAbILL, COCTOALLWIA
13 ABYX 3NIEMEHTOB. B Cilyyae nospexxaeHuns nnv
M3HOCA KaKoro-nmbo 13 311emMeHTOB, 06a 3eMeHTa
HeoBXOANMO 3aMEHMTb. 3anacHble BKIaabilL
(neBo- 1 NPaBOCTOPOHHYIE NAPbI) MOXHO
NprIoBPECTY y CBOEro MECTHOIO MOCTaBLYMKA UM
B KomnaHuu Evolution Power Tools.

3ameHa BKnagbiwa:

«  CHumuTEe 3 UNn 4 BUHTA C FOJNIOBKO Nof
KpecToobpasHblIii LWANL, KOTOPbIMU OAUH
113 37IeMEHTOB BK/aAblLLa 3aKpeneH B
NOBOPOTHOM CTOJIE.

+ 3BnekuTe BKNagblw 13 cTona.

+ Ypanute 3arpasHeHune, KOTOPOE MO0
CKOMUTLCA MOA BKNAAbILLEM.

+ YcTaHOBWTE HOBBIN BKAAbILL U YCTaHOBUTE
Ha MeCTO KperneXHble BUHTbI.

+ ToBTOpWUTE 3Ty ONEpaLio C APYroi CTOPOHDI.

« Yb6eputecnb, YTo BCe 6 MU 8 KpenexHbIX
BWHTOB Ha[l€XKHO 3aTAHYTbI N ob6a anemeHTa
BK/afiblLLa YCTaHOB/EHbI FOPU3OHTANbHO 1
3anof1MLOo C NOBEPXHOCTbIO CTOSa.

(6.4)
3ALLUTA OKPYXKAIOLLE CPEAbI

Undopmauymsa (Ana yacTHbIX
AoMoBnafenbLeB) 06 SKonornyeckn
OTBETCTBEHHOI yTUAN3aLnM OTXOA0B
3NeKTPNYECKOro N 3/1IeKTPOHHOro
o6opypoBaHua.

[laHHOe 0603HaueHVie Ha N3AENVAX UK B
[OKYMEHTALMM K H/IM YKa3bIBaeT Ha TO, UTO
CMO/b30BaHHOE 1 BblLLE/LLEe 13 IKCrTyaTaLmmn
3NEKTPNYECKOE U SNEKTPOHHOE 060pYAOBaHME
He CrieflyeT yTUnM3npoBaTh BMECTE C BbITOBbIMM
oTxofamut. [ns HaAnexalumx yaanexus,
nepepaboTKu, yTUM3aLMN 1 BTOPUYHOTO
CrO/Ib30BaHVA TaKMe N3LeNNA CefyeT CAaBaTb
B CrieumanbHble MyHKTbl 6ecniaTHoro npriema.

B HEKOTOPbIX CTPaHaX Taku1e N3Lenns MOXHO
BO3BpaLLaTh NPOAABLY NOC/E NPUoBpeTeHuUs
paBHO3HaUHOrO HOBOTO U3Aenus. MpasunbHas
YTUNM3aLms U3LENNA MOMOTAET SKOHOMUTb
LieHHbIEe Pecypcbl 1 MPeAoTBPALLATb BO3MOXHOE
HeXenaTteNibHoe BO3AECTBYIe Ha 330POBbE
TIOfEN 1 OKPYKaIOLLYI0 Cpefy, KOTOPOe MOXeET
MMETb MECTO BC/IEACTBIE HEMPaBUIbHOM
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YTUAK3aLMK 1 0BpaLLEeHNsA C OTXOAAMU.
NHbopmauwio o bnvkaiiem npuemMHom
MyHKTE MOXXHO MOMy4YnTb B OPraHax MeCTHOro
ynpasneHya. HenpasuibHaa yTunmsauma
TaKVX OTXOL0B MOXET MOBMeYb 3a CO6oi
LWTPadbl B COOTBETCTBUM C HALMOHANbHBIM
3aKOHOAATENbCTBOM.

WHOOPMALINA ANA KOMMEPYECKUX
MOJIb3OBATEJIEV B EBPOMEVICKOM COIO3E

Ecnv Bbl XOTUTE YTUAN3MPOBATL 3IEKTPUYECKOe
W 3NEKTPOHHOE 060pynoBaHMe, 0bpaTUTeCh
3 [JOMOSHNTENbHOM UHbOPMaLME K MECTHOMY
LUCTPVBBIOTOPY MM MOCTABLLMKY

[LaHHOro 060pyfoBaHUS.

ViHbopmaLma 06 yTrnmnsaumm B [pyrmx
cTpaHax, 3a npegenamu EBponeiickoro cotosa

MpuBeaeHHoe Bblille 0603HaYeHNe OTHOCUTCA
TonbKo K EBponenckomy cotosy. Ecnu bl
XOTUTE YTUIN3MPOBATb JaHHOE U3JeNue,
obpaTtnTech 3a MHPopPMaLMEN O Haanexallem
cnocobe yTUnU3aLumn B OpraHbl MECTHOTO
ynpasneHnsa 1im K MECTHOMY ANCTPUGLIOTOPY.
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BEKJIAPALIUA COOTBETCTBUA

MpousBoauTens nsaenus, K 3toi leknapauuu: dsontouyusa Power Tools, npeanpustre OpuH,
JloHrakp 3aKkpbITb Xon6pyK NpoMmbiILLNEHHO HefgvKuMocTw, Weddurng, S20 3FR.

Mpov3BoaMTeNb 3asBASET, UTO MALUVHA, KaK OMUCAHO B 3TO eKNapaLym BbIMOMHSET BCe
COOTBETCTBYIOLLVIE MONOXKEHVIS [IMPEKTVBbI MO MALIMHOCTPOEHUIO 1 APYTVX COOTBETCTBYIOLVX
LVPEKTUB, KaK ONrcaHo Huxe.lpon3BOACTBO Aasnee 3asBsET, UTO MaLLMHA, Kak OMMCaHOo B 3TON
LeKnapauum, rae 3To NPUMEHUMO, BbIMOJTHAET COOTBETCTBYIOLLME MONIOKEHVISA OCHOBHBIX TPe6GoBaHMi
34paBoOXpaHeHust 1 6e30MacHOCTW.

AIIIPEKTIIIBI’I, OXBa4YeHHble HaCTOSlIlIeiI’I Aexnapaqum, KaK onncaHo Huxe:

2006/42 / EC. [vpekTriBa NO MaLWMHHOMY 060PYA0BAHUIO.

2004/108 / EC. (valid until Apr 19th 2016) [MpeKTrBa No 3neKTPOMarHUTHOM COBMECTUMOCTU.

2014/30/ EC. (effective from Apr 20th 2016)  [upeKTriBa NO SNEKTPOMArHUTHON COBMECTUMOCTMU.

93/68 / EC. Mapkuposka CE InpekTusbi.

2011/65/EC. OrpaHunyeHne NCnonb30BaHNA HEKOTOPbIX OMACHbIX BELLECTB B
aneKkTpryeckom obopyanosaHum (RoHS)

2012/19/EC. OTX0fbl 2NEKTPUYECKOrO U SNEKTPOHHOTo obopyaosaHua (WEEE).

U B cooTBeTCTBMN C Aeﬁ(TBywm“M 'rpe6oaaHm|M caieayownx AOKYMEeHTOB

EN61029-1 / EN61029-2-9 / EN55014-1 / EN55014-2 / EN61000-3-2 / EN61000-3-3 / EN60825-1

Moppo6Hee

OnvcaHue: FURY3 / CTEJIC 210 TCT MHoroueneoi Pa3gsuxHble MuTtpa Saw
SBOJIOLVA MOAENM: 030-0006 / 030-0007 / 030-0009 / 030-0010 / 030-0011

3aBog Mogenb Her: jixl-du05-210/ J1XL-DU03-210

DrpMeHHoe HaMeHoBaHWe: SBOMOLMA

HanpsxeHne: 230-240B~501Ty 7
Boon: 1500 134 3 | STEALTA™

TexHuueckas JOKyMeHTaLa TpebyeTcs, uTobbl MPOAEMOHCTPMPOBATL, UTO MPOAYKT COOTBETCTBYET
Tpe6oBaHVAM AUPEKTUBbI Gblfl COCTAaBEH 1 LOCTYMEH [ OCMOTPa COOTBETCTBYIOLLVX OPraHoB
VCMONHUTENBHO BACTM, U MPOBEPSIET, YTO HaLll TEXHUYECKII Gaiii COREePXKUT LOKYMEHTDI,
NepeUnCIeHHbIE BbILLE, U UTO OHM MPaBUSIbHbIE CTAHAAPTHI 47151 MPOLAYKTA B ONMCAHO BbILLE.

Uman appec Bnagenbla TeEXHNYECKOro oOKymMmeHTayuu. c €

Moanuce: <\\§\ Mms n gomkHocTb: Matthew Gavins:

[NaBHbIN NCNONHWTENbHbIV ANpeKTop Mpynnbl AUpPeKTop.

Narta: 01/03/2016

Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield S20 3FR
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AEKJIAPALNA COOTBETCTBUA

MpowizBoanTenb usgenus, K 3toin leknapaumu: sosnioumns Power Tools, npegnpusatie OguH,
JloHrakp 3aKkpbiTb Xon6pyK NpoMmbiLLIeHHO HefrKuMocTw, Ledpdung, S20 3FR.

Mpou3BoANTeNb 3asBIISIET, YTO MaLLKHA, KaK OMMCaHO B 3TOM AEK/apaLym BbIMNOSHAET BCe
COOTBETCTBYIOLLIE MONOXKEHVIS [IMPEKTVBbI MO MALIMHOCTPOEHUIO 1 APYTX COOTBETCTBYIOLX
[LVPEKTUB, KaK ONrcaHo Huxe.lIpoM3BOACTBO Aasnee 3asBsET, UTO MaLLMHA, Kak OMMCaHOo B 3TON
[AeKnapauu, rae 3To MPYMEHNMO, BbINOSHAET COOTBETCTBYIOLLME MOJOXKEHNS OCHOBHbBIX TPE6OBaHNI
3ApaBoOXpaHeHust 1 6e30MacHOCTU.

AVpeKTNBbI, OXBaueHHble HacTosAw el [leKnapaynm, Kak OnnNcaHo HMxKe:

2006/42 / EC. JMpeKTrBa No MaLLMHHOMY 060PYA0BaHMIO.

2004/108 / EC. (valid until Apr 19th 2016) JIMpeKTriBa MO 31eKTPOMArHUTHOM COBMECTUMOCTY.

2014/30 / EC. (effective from Apr 20th 2016)  [lupeKT1Ba MO 3N1EKTPOMArHUTHO COBMECTVMOCTW.

93/68 / EC. Mapkuposka CE InpekTusbi.

2011/65/ EC. OrpaHuyeHmne Ncnonb3oBaHNA HEKOTOPbIX OMaCHbIX BELECTB B
3neKTpryeckom o6opyaoBaHum (ROHS)

2012/19/EC. OTX0fbl 2NEKTPUYECKOrO U SNEKTPOHHOTO obopyaosaHna (WEEE).

W B cooTBeTCTBMM C AeiCTBYIOWUM TPpe6oBaHNAM cneayoLnX fOKYMEHTOB

EN61029-1 / EN61029-2-9 / EN55014-1 / EN55014-2 / EN61000-3-2 / EN61000-3-3 / EN60825-1

Moppo6Hee

OnucaHue: FURY3/ CTEJIC 255mm TCT MHoroueneBoi PasaemHble Mutpa Saw
SBosoLMA MoAenu: 040-0006 / 040-0007 / 040-0010 / 040-0011

3asog Mogenb Her: jixl-du05-255

DripMeHHOe HavIMeHOBaHWe: SBOMOLUMA

HanpsxeHwe: 230-240B~50Ty i
Bron: 2000w LVAq 3-XL| STEALTA™

TexHuueckas JOKyMeHTaLa TpebyeTcs, uTobbl MPOAEMOHCTPMPOBATL, UTO MPOAYKT COOTBETCTBYET
TpeboBaHVAM AVPEKTVBbI Obl COCTaBNEH U OCTYNEH A1 OCMOTPa COOTBETCTBYIOLMX OPraHOB
VCMNONHUTENBHON BNACTH, U NPOBEPSAET, YTO HaLLl TEXHUYECKIIA Baiin COAEPKUT AOKYMEHTbI,
nepeuncieHHble BbiLLE, U YTO OHU NPaBWbHble CTaHAAPTbI AJ1A MPOAYKTa B ONMUCAHO BbiLLe.

Uman apgpec Bnagenbla TeXHNYECKOro oKymMmeHTayuu. c €

Mopnuceb: % Mms n gomkHocTb: Matthew Gavins:

[naBHbIN UCMOHUTENbHBIN AYpeKTop Pynnbl AupeKTop.

Harta: 01/03/2016

Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield S20 3FR
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210MM TCT COK AMAGLI KAYAR GONYE TESTERELERI

Tasarlanan Kesim ozellikleri

Metrik ingiliz Olgiileri

Yumusak Celik Plaka — Maks. Kalinlik 3mm 1/8"
Yumusak Celik Kutu Bolim - Maks. Kalinlik 3mm 1/8"
Ahsap - Maks. Bolim 60mm x 220mm 2-3/8"x 8-3/4"
Motor (230-240V~ 50Hz) 1500W 7A
Yuikleme Hizi yok 3750min! 3750rpm
Bicak Boyutlari

Cap 210mm 8-1/4"
Delik Capi 25.4mm 1"

Dis Sayisi 20 20
Maks. Hiz 5000min” 5000rpm
Kalinhk 1.7mm 2/8"
Agirlik N: 13kg / G: 14.6kg N:29Ib / G: 32Ib
Lazer

Lazer Sinifi Sinif 2

Lazer Kaynagdi Lazer Diyot

Lazer Glcl 1 Max mW

Dalga Boyu 650nm

Giiriiltii ve Vibrasyon Verileri

Ses Basing Duizeyi L,,:94.54 dB(A) K;, =3 dB(A)
Ses Gli¢ Diizeyi L 107.54 dB(A) Kya =3 dB(A)
Vibrasyon Diizeyi 2.561 m/s? K=1.5m/s?

0° 0°
45L°/45R° 45°
45L°/45R° 0°

0° 45°

Maks. Kesim

Genisligi
220mm (8-3/4")

140mm (5-1/2")
140mm (5-1/2")
220mm (8-3/4")

Maks. Kesim
Derinligi
60mm (2-3/8")

35mm (1-3/8")
60mm (2-3/8")
35mm (1-3/8")
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QA 3-XL| STEALTA™

255MM TCT COK AMAGLI KAYAR GONYE TESTERELERI

Metrik ingiliz Olgiileri
Tasarlanan Kesim dzellikleri
Yumusak Celik Plaka — Maks. Kalinlik 3mm 1/8"
Yumusak Celik Kutu Bolim - Maks. Kalinlik 3mm 1/8"
Ahsap - Maks. Bolim 75mm x 300mm 3"x 11-3/4"
Motor (230-240V~ 50Hz) 2000W 9A
Yuikleme Hizi yok 2500min™! 2500rpm
Bicak Boyutlari
Cap 255mm 10”
Delik Capi 25.4mm 1"
Dis Sayisi 24 24
Maks. Hiz 3250min” 3250rpm
Kalinhk 2mm 2/8"
Adirlik N: 19.6kg / G: 21kg N: 43Ib / G: 461b
Lazer
Lazer Sinifi Sinif 2
Lazer Kaynagi Lazer Diyot
Lazer Glicl 1 Max mW
Dalga Boyu 635-670nm
Giiriiltii ve Vibrasyon Verileri
Ses Basing Diizeyi L,,:90.37 dB(A) K., =3 dB(A)
Ses Gli¢ Duzeyi L 103.37 dB(A) K,a =3 dB(A)
Vibrasyon Duizeyi 2.944m/s? K=1.5m/s?
Maks. Kesim Maks. Kesim
Genisligi Derinligi
0° 0° 300mm (11-3/4") 75mm (3")
45L°/ 45R° 45° 210mm (8-1/4") 40mm (1-5/8")
45L°/ 45R° 0° 210mm (8-1/4") 75mm (3")
0° 45° 300mm (11-3/4") 40mm (1-5/8")
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13
ONEMLI

Liitfen bu calistirma ve giivenlik
talimatlarini dikkatlice ve tam anlamiyla
okuyun. Kendi giivenliginiz icin, bu
ekipmani kullanma konusunda emin
olamiyorsaniz, liitfen ilgili Teknik yardim
hattina erisin, bu hattin numarasi Evolution
Elektrikli Aletleri web sitesinde goriilebilir.
Diinya genelinde ¢ok sayida yardim hattini
calistirmaktayiz, ancak Teknik yardim,
tedarikginizden de saglanabilir.

WEB
www.evolutionpowertools.com
YARDIM HATTI

Eposta: enquires@evolutionpowertools.com

(1.4)

Bir Evolution Elektrikli Aletini satin
almanizdan dolayi tebrikler. Liitfen, bu
makineyle birlikte verilen A4 cevrim ici
garanti kayit el brosiiriinde agiklanan
sekilde ‘cevrim ici’ liriin kaydim
tamamlayin. Ayrica, bir Akilli telefonla
A4 el brosiiriinde goriilen Kare Kodu
da tarayabilirsiniz. Bu, ayrintilarinizi
girerek Evolutions web sitesi yoluyla
makine garanti siirenizi dogrulamaniza
ve bu sayede gerekirse, derhal servis
alabilmenize imkan taniyacaktir. Evolution
Power Tools’dan bir iiriin segmenizden
dolayi size tesekkiir ediyoruz.

EVOLUTION SINIRLI GARANTISI

Evolution Power Tools 6nceden
bildirmeksizin iiriin tasarimina yonelik
iyilestirmeleri ve degisiklikleri yapma
hakkini sakli tutar. liitfen garanti kayit
brosiiriine ve/veya garantinin kayit ve

sartlarina ait ayrintilar icin ambalaja bakiniz.

(1.5)

Evolution Power Tools, garanti siiresi icinde ve
orijinal satin alma tarihinden itibaren malzeme
veya is glicli bakimindan kusurlu olarak tespit
edilen herhangi bir mali tamir edecek veya
degistirecektir. iade edilen alet bu Kullanim
Kilavuzunda verilen tavsiyelerin disinda
kullaniimigsa veya makine kazara, ihmal

veya uygun olmayan hizmet nedeniyle zarar
gormusse, bu garanti gecersiz kalir.

Bu garanti, herhangi bir sekilde degistirilmis,
modifiye edilmis veya tadil edilmis veya tavsiye
edilen kapasite ve 6zelliklerin disinda kullanima
maruz kalan makinelere ve / veya bilesenlere
uygulanmaz. Elektrikli bilesenler, ilgili
Ureticilerin garantilerine tabidir. Kusurlu olarak
iade edilen tiim mallar, Evolution Power Tools'a
tasima Ucreti 6denmis olarak iade edilecektir.
Evolution Power Tools istege bagl olarak bu
6geyi tamir etme veya ayni veya esdeger bir 6ge
ile degistirme hakkini sakli tutar.

Bicaklar, kesiciler, deliciler, keskiler veya
kanatgiklar vb. gibi sarf edilebilir aksesuarlar
icin — yazili veya s6zlU - hicbir garanti
bulunmaz. Evolution Power Tools higbir
durumda ticari mallarimizin dogrudan veya
dolayl olarak kullanimindan veya baska bir
nedenden kaynaklanan kayip veya zarardan
yukimli tutulmayacaktir. Evolution Power
Tools, bu tiir mallar veya nihai zararlardan
dolayi yiiklenilen maliyetlerden yukimlu
degildir. Evolution Power Tools'un higbir
yetkilisi, calisani veya temsilcisi yukaridaki
satis sartlarinin uygunluguna veya bunlardan
feragat edildigine dair s6zIi beyanda
bulunamaz ve bunlarin higbiri Evolution Power
Tools icin baglayici olmayacaktir.

Bu sinirli garantiyle ilgili sorular
Sirketin genel merkezine yonlendirilmeli
veya Yardim hatti numarasini aramalisiniz.
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(1.7)
ViBRASYON

UYARI: Bu makineyi kullanirken, operator
kola ve ele iletilen ylksek diizeyde vibrasyona
maruz kalabilir. Operatoriin “Vibrasyondan
dolayi beyaz parmak hastaligi” (Raynaud
sendromu) gelistirmesi olasidir. Bu durum, elin
sicakhga karsi duyarliigini azaltabilir, bunun
yani sira genel olarak hissizlesmesine neden
olabilir. Uzun siire veya diizenli olarak génye
testeresini kullananlar, kendi el ve parmaklarinin
durumunu dikkatlice izlemelidir. Herhangi bir
belirti goriliirse, hemen acil tibbi tavsiye alin.

a. Kullanim esnasinda fiili vibrasyon
diizeyi, is parcasinin kararhihgi/sertligine
ve kullanilmakta olan kesiciye bagh
olacaktir. Bu faktorler, operator tarafindan
yasanan vibrasyonu artirabilir. Alete ait her bir
bagimsiz uygulama, buna maruz kalmadan
once, bu uygulamaya gore degisen faktorlerin
etkisine karsi degerlendirilmelidir.

b. is yerinde elden iletilen vibrasyona
insanlarin maruz kalimmin dl¢iimii ve
degerlendirmesi su standartlarda verilmistir:
BS EN ISO 5349-1:2001 ve

BS EN ISO 5349-2:2002

c) Asagidaki faktorler, vibrasyon
diizeyini etkileyebilir. Bu faktorlerin
azaltilmasi vibrasyonun etkilerinin
azaltilmasina yardimci olacaktir.

tasima:

« Makinenin isi yapmasina izin vererek,
makineyi 6zenle tasiyin.

« Makine kontrollerinin herhangi birine asiri
fiziksel glig uygulamaktan kaginin.

«+ Kullanim esnasinda, makinenin glivenligini,
stabilitesini ve oryantasyonunu degerlendirin.

is parcasi:

. lsi, ylizey materyalini, durumunu,
yogunlugu, mukavemetini, sertligini ve
yonuini degerlendirin.

UYARI: Elektrikli aletin fiili kullanimi esnasinda
vibrasyon emisyonu, aletin kullanildigi yonteme
dayali olarak bildirilen toplam degerden farklilik
gobsterebilir. Glivenlik 6nlemlerini belirleme

ve operatori koruma ihtiyaci, kullanimin

fiili kosullarinin tahmin edilmesine dayanir
(tetikleme zamanina ek olarak, rolantide
cahisirken aletin kapali oldugu zamanlar gibi
tlm calisma dongust parcalarini dikkate alarak).

(1.8)
GUVENLIK ETIKETLERI VE
SEMBOLLERI

UYARI: Bu makineyi, uyari ve/veya talimat
etiketleri eksikse veya zarar gormuisse
calistirmayin. Degistirme etiketleri icin
Evolution Power Tools ile iletisime gegin.

Not: Asagidaki sembollerin tiimi veya bazilar
kilavuzda veya triinde gortnar.

Sembol Aciklama

V Amper
A Amper
Hz Hertz
Min™ Hiz
~ Alternatif Akim

Yukleme Hizi yok

Emniyet Gozlukleri Kullanin

Kulak Korumasi Kullanin

Dokunmayin, Ellerinizi uzak tutun

Toz Korumasi Kullanin

CE sertifikasyonu

@
©
Ce
E st
A
A
=

Kilavuzu oku

UYARI

Lazer Uyarisi

Cift Yalitim Korumasi
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BU ELEKTRIKLi ALETIN
AMAGLANAN KULLANIMI

UYARI: Bu Uriin, Cok Amaglh Kayar Gonye
Testeresidir ve 6zel Evolution Cok Amacli
bicaklariyla kullaniimak icin tasarlanmistir. Sadece
bu makinede kullaniimak Uizere tasarlanan
ve/veya Evolution Power Tools Ltd tarafindan
ozellikle tavsiye edilen bigaklari kullanin.

DOGRU BIGAK TAKILDIGINDA, BU MAKINE

ASAGIDAKILERI KESMEK ICIN KULLANILABILIR:
Ahsap

Ahsap turevli trlinler (MDF, Sunta, Kontrplak,
Kontrtabla, Elyaf plaka vb.) Aliminyum
Yumusak Celik 3mm kalinhginda)

Not: Galvanize olmayan civi veya vidalari
iceren ahsap, 6zenle, gtivenli bicimde kesilebilir

BU ELEKTRIKLi ALETiN YASAKLANAN
KULLANIMI

UYARI: Bu Uriin Cok Amacli Kayar

GOnye Testeresidir ve sadece bu sekilde
kullanilmalidir. Higbir sekilde degistirilmemeli
veya diger ekipmana elektrik vermek icin
kullanilmamali veya bu Kullanici Kilavuzunda
bahsedilen diger aksesuarlari tetiklememelidir.

(1.13)

UYARI: Bu Urliniin, azalmis fiziksel, duyusal
veya zihinsel kabiliyetlere sahip veya bilgi

ve deneyimi olmayan kisilerin kullanimi,

bu kisilere glivenlikten sorumlu ve gtivenli
kullanim konusunda yetkin bir kisi tarafindan
Urtintin gavenli kullanimina iliskin denetim
veya talimat verilmemisse, amaglanmamistir.

(1.14)
ELEKTRiIK GUVENLIiGi

Bu makineye dogru kaliplandiriimis priz ve
atanan pazara iliskin ana gli¢ baglanti ucu
takilmistir. Besleme kablosu zarar gorirse,
Ureticilerde veya servis temsilcisinde mevcut olan
ozel bir kablo veya tertibat ile degistirilmelidir.

(1.15)
DIS MEKAN KULLANIMI

UYARI: Bu alet dis mekanda kendi
korumaniz icin kullanilacaksa, yagmura
maruz birakilmamali veya nemli konumlarda
kullanilmamalidir. Aleti, nemli yiizeylere
yerlestirmeyin. Varsa, temiz ve kuru bir tezgédh
kullanin. ilave koruma icin, topraklamaya
yonelik kacak akim 30ms icin 30mA'i asarsa,
beslemeye miidahale edecek artik bir akim
(R.C.D.) kullanin. Makineyi kullanmadan 6nce
her zaman bir artik akim cihazinin ¢alismasini
kontrol edin (R.C.D.). Bir uzatma kablosu
gerekirse, dis mekanda kullanim igin uygun
bir tip olmali ve bu sekilde etiketlenmelidir.
Ureticilerin talimatlari, bir uzatma kablosu
kullanilirken izlenmelidir.

2.1)
ELEKTRIKLI ALET GENEL GUVENLIK
TALIMATLARI

(Bu Genel Elektrikli Alet Glivenlik Talimatlari
BS EN 60745-1:2009 & EN 61029-1:2009
standartlari iginde belirtilen sekildedir)

Uyart: Elektrikli aletleri kullanirken, temel
glvenlik talimatlarina asagidakiler dahil olmak
tizere, yangin, elektrik soku ve kisisel yaralanma
riskini azaltmak tzere her zaman uyulmalidir.

Bu Grtinti calistirmadan dnce tiim bu talimatlar
okuyun ve bu talimatlari saklayin.

Uyari: Tum glvenlik uyarilarini ve talimatlarini
okuyun.
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Uyarilarin ve talimatlarin izlenememesi,
elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralanma
ile sonuglanabilir.

GELECEKTE BASVURMAK iCiN TUM
UYARILARI VE TALIMATLARI SAKLAYIN.
Uyarilarda “elektrikli alet” ifadesi, ana gi¢
beslemesi ile calistirilan (kablolu) elektrikli
alete veya batarya ile calistirilan elektrik alete
(kablosuz) atifta bulunur.

(2.2)

1. Genel Elektrikli Alet Giivenlik Uyarilari
(calisma alani giivenligi)

a) Calisma alanini temiz ve iyi isiklandiriimis
tutun. Daginik ve karanlik alanlar kazalara
davetiye cikarir.

b) Elektrikli aletleri, yanici sivilarin, gazlarin
veya tozun var oldugu, patlayici ortamlarda
calistirmayin. Elektrikli aletler, toz veya bugular
tutusturabilecek kivilcimlari olusturabilir.

) Elektrik aleti calistirirken, cocuklari ve
iiclincii kisileri uzaklastirin. Dikkat dagilmalari,
kontrolii kaybetmenize yol acabilir.

(2.3)

2. Genel Elektrikli Alet Giivenlik Uyarilar
(Elektrik Giivenligi)

a) elektrikli alet prizleri, cikis ile eslesmelidir.
Prizi hicbir sekilde degistirmeyin.
Topraklanmig (topraklamali) elektrikli aletler ile
adaptor prizlerini kullanmayin. Degistirilmemis
prizler ve eslesen cikislar elektrik soku riskini
azaltacaktir. Borular, radyatorler, araliklar ve
buzdolaplari gibi toprakli ytizeylerle viicut
temasindan kaginin. Viicudunuz topraklanmissa
artan bir elektrik soku riski bulunur.

) Elektrikli aletleri yagmura veya islak
kosullara maruz birakmayin. Bir elektrikli alete
giren su, elektrik soku riskini artiracaktir.

d) Kabloyu kétii kullanmayin. Kabloyu asla
elektrikli aletini tasimak, cekmek veya prizi sokmek
icin kullanmayin. Kabloyu, isidan, yagdan, keskin
kenarlardan veya hareketli parcalardan uzak tutun.
Zarar gormus veya birbirine dolasmis kablolar,
elektrik soku riskini artirir.

e) bir elektrikli aleti dis mekanda
cahistirirken, dig mekan kullanimi igin bir
uzatma kablosunu kullanin. Dis mekan
kullanimina uygun bir kablonun kullanimi
elektrik soku riski azaltir.

f) bir elektrikli aletin nemli bir konumda
calistinnimasindan kaginilamiyorsa,
beslemesi korunmus bir artik akim cihazini
(RCD) kullanmn. Bir RCD'nin kullanimi, elektrik
soku riskini azaltir.

(2.4)

3) Genel Elektrikli Alet Giivenlik Uyarilar
(Kisisel Giivenlik)

a) Ne yaptiginiza siirekli dikkat edin ve

bir elektrikli aleti calistirirken, sagduyulu
davranin. Yorgunken veya uyusturucunun,
alkollin veya ilaglarin etkisi altindayken elektrikli
bir aleti kullanmayin. Elektrikli aletlerin kullanimi
esnasinda bir anlik dikkatsizlik, ciddi bir kisisel
yaralanma ile sonuglanabilir.

b) Kisisel koruyucu ekipmani kullanin. Her
zaman bir g6z korumasi (koruyucu gozliik)
kullanin. Uygun kosullar icin toz maskeleri,
kaymaz emniyet ayakkabilari, baslk veya

kulak tikaci gibi koruyucu ekipman, kisisel
yaralanmalari azaltacaktir.

c) istenmeyen calistirmalar engelleyin. Bir giic
kaynagina veya batarya paketine baglamadan,
aleti kaldirmadan veya tagimadan 6nce, anahtarin
kapali pozisyonda olmasini saglayin.

Parmaginiz anahtar tizerindeyken elektrikli
aletleri calistirma veya elektrik anahtari agik
konumda olan elektrikli aletlere enerji vermek,
kazalara davetiye cikarir.

d) Elektrikli aleti agmadan 6nce, herhangi
bir ayarlama anahtarini ¢ikarin. Bir elektrikli
aletin dénen bir parcasina takili birakilan bir
anahtar, kisisel yaralanma ile sonuclanabilir.

e) Uzanmayin. Uygun destegi ve dengeyi her
zaman muhafaza edin.

Bu, beklenmedik durumlarda elektrikli aletin
daha iyi kontrollne izin verir.
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f) Uygun bicimde giyinin. Gevsek kiyafet veya
micevher takmayin. Sacinizi, kiyafetinizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Gevsek kiyafetler, miicevherler veya uzun sag,
hareketli parcalara takilabilir.

g) toz tahliyesi ve toplama tesisleri iin
cihazlar saglanmissa, bunlarin bagh ve
dogru bicimde kullaniimalarini saglayin.
Toz toplama cihazinin kullanimi, tozla ilgili
tehlikeleri azaltabilir.

(2.5)

4) Genel Elektrikli Alet Giivenlik Uyarilan
(Elektrikli Alet Kullanimi ve Bakinmi).

a) Elektrikli aleti zorlamayin. Uygulamaniz
icin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, tasarlandigi hizda isi daha iyi ve
daha guivenli bigcimde yapacaktir.

b) Anahtar agma/kapama islevini yerine
getirmiyorsa, elektrikli aleti kullanmayin.
Anahtar ile kontrol edilemeyen herhangi bir
elektrikli alet tehlikelidir ve tamir edilmelidir.
c) Herhangi bir ayarlama yapmadan,
aksesuarlarn degistirmeden veya elektrikli
aletleri saklamadan 6nce, elektrikli aleti,
giic kaynaginda ve/veya batarya paketinden
ayirmn. Bu tir onleyici gtivenlik 6nlemleri
elektrikli aletin kazara galisma riskini azaltir.

d) Kullanilmayan elektrikli aletleri
cocuklarin erisiminden uzak tutun ve
elektrikli aleti tanimayan veya elektrikli
aleti calistirmak icin bu talimatlari bilmeyen
kisilere izin vermeyin. Elektrikli aletler,
egitilmemis kullanicilarin ellerinde tehlikelidir.
e) Elektrikli aletlere bakim yapin.
Hareketli parcalarin yanlis hizalamalarini

veya baglantilarini, hareketli parcalarin
kiriklarini veya elektrikli aletlerin calismasini
etkileyebilecek diger kosullari kontrol edin.
Zarar gormiisse, kullanimdan 6nce aleti tamir
ettirin. Pek ¢ok kazaya, iyi bakim yapilmamis
elektrikli aletler neden olur.

f) Kesme aletlerini keskin ve temiz tutun.
Keskin kenarlara sahip uygun bicimde bakimi
yapilmis kesme aletlerinin tutukluk yapmasi
daha az olasidir ve kontrol edilmeleri kolaydir.

g) Elektrikli aleti, aksesuarlari ve alet
uglarimi vb. bu talimatlar dogrultusunda,
calisma kosullarini ve yapilacak isi dikkate
alarak kullanin.

(2.6)

5) Genel Elektrikli Alet Giivenlik Uyarilar
(Servis)

a) Elektrikli aletinize nitelikli bir tamir
personelinin sadece ayni degisim
parcalarini kullanarak servis yapmasini
saglayin. Bu, elektrikli aletin glivenliginin
surdUrilmesini saglayacaktir.

(2.7)
SAGLIK TAVSIYESi UYARISI:

Evinizdeki yuzeylerde bulunan boyada kursun
oldugundan sliphelenirseniz, profesyonel
tavsiye alin. Kursun bazli boyalar sadece bir
uzman tarafindan gikarilmali ve kendiniz
¢tkarmaya calismamalisiniz.

Toz, ylzeylerde biriktiginde, elle agiz temasi,
kursunun yutulmast ile sonuglanabilir. Diistik
diizeylerde olsa bile kursuna maruz kalmak,
telafisi olmayan beyin ve sinir sistemi zararina
yol acabilir. Geng ve dogmamis cocuklar
ozellikle buna karsi hassastir.

(2.8) UYARI: Ozellikle MDF (Orta Diizey
Yogunluktaki Fiber Plaka) gibi bazi ahsap ve
ahsap tlrtndeki trtinler, saghginiza zararl
olabilecek tozlari tiretebilir. Bu makineyi
kullanirken, toz tahliye tertibatina ek olarak,
degistirilebilir filtrelere sahip onayli bir yuz
maskesinin kullanimini tavsiye ediyoruz.
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3.5)
GONYE TESTERESINE
0zGU GUVENLIK

Asagidaki Gonye Testeresine 6zgii
giivenlik talimatlari, EN61029-2-9:2009
gerekliliklerine dayanir.

BIGAK GUVENLIiGi

UYARI: Doner Testere Bigaklari, son derece
tehlikelidir ve ciddi yaralanma ve ampitasyona
yol acabilir. Parmaklarinizi ve ellerinizi bigaklardan
her zaman 150mm uzakta tutun. Kesilmis
materyali, kesme kafasi kaldinlmis pozisyona
alinincaya, koruyucu tamamen kapatilincaya

ve testere bicak donisiini durduruncaya kadar
asla almaya calismayin. Sadece Uretici tarafindan
tavsiye edilen ve bu kilavuz ayrintili olarak
aciklanan sekilde ve EN 847-1 gerekliliklerine
uyan testere bigaklarini kullanin.

Zarar gérmus veya deforme olmus testere
bigaklarint kullanmayin, ¢tinkti bunlar kirilabilir
ve operatorde ve lglinci kisilerde ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

Yiiksek hiz geliginden (HSS) Uretilen testere
bigaklarini kullanmayin.

Tabla eki zarar goriirse veya asinirsa, bu
kilavuzda ayrintil olarak agiklanan sekilde
reticinin sundugu es parca ile degistirilmelidir.

3.6)
KiSiSEL KORUYUCU TECHIZAT (KKT)

Kulak tikaci, olusabilecek isitme kaybi
riskini azaltmak amaciyla kullaniimalidir.
Emniyet gozlkleri, firlayan parcaciklardan
dogabilecek goris kaybi olasiligini
engellemek amaciyla takilmahdir.

Solunum koruyucu, 6zellikle MDF (Orta Diizey
Yogunluktaki Fiber Plaka) gibi bazi ahsap ve
ahsap turlindeki Grtinlerin, saghginiza zararlh
olabilecek tozlar tiretebilmesi nedeniyle
tavsiye edilir. Bu makineyi kullanirken, toz
tahliye tertibatina ek olarak, degistirilebilir
filtrelere sahip onayli bir yliz maskesinin
kullanimini tavsiye ediyoruz.

Eldivenler, bicaklar veya kaba materyaller
tasinirken giyilmelidir. Testere bigaklarinin,
uygun durumlarda bir tutucu i¢inde tasinmasi
tavsiye edilir. Gonye testeresini calistirirken,
eldivenlerin giyilmesi tavsiye edilmez.

97




€VOLUTION

(3.7)
EMNIYETLi CALISTIRMA

Kesilmekte olan materyal icin her zaman dogru
testere bicagini sectiginizden emin olun. Bu
gonye testeresini bu Kullanici Kilavuzunda
belirtilenlerin disindaki materyalleri kesmek
icin kullanmayin.

Bir gonye testeresini tasirken, kesme kafasinin
90 derece asagi pozisyonda kilitlenmesini
saglayin (bir kayar gonye testeresi ise, kizak
cubuklarinin kilitlenmesini saglayin). Tabanin
dis kenarlarini her iki elinizle tutarak makineyi
kaldirin (bir kayar gonye testeresi ise, saglanan
kollari kullanarak tasiyin). Higbir kosulda
makine, ¢ekilebilir koruyucu veya herhangi

bir calistirma mekanizmasi kullanilarak
kaldinlmayacak veya tasinmayacaktir.

Her bir kullanimdan 6nce, herhangi bir zarar
olmadigindan ve tiim hareketli pargalarin
diizgiin ve dogru bicimde calistigindan emin
olmak icin geri gekilebilir koruyucunun ve
calistirma mekanizmasinin ¢alismasini kontrol
edin. Tezgahi ve zemin alanini testere tozu,
talas ve kesim kalintilari gibi tim artiklardan
temizleyin ve temiz tutun. Testere bicag
lizerine isaretlenen hizin en az génye testeresi
tizerinde isaretlenen ylksiz hiza esit oldugunu
kontrol edin ve saglayin. Hicbir kosulda, génye
testeresi tizerinde isaretlenen yiksiiz hizdan
daha dustk bir hizda isaretlenen bir testere
bicagi kullanilmayacaktir.

Bir ara parca veya rediiksiyon halkalarini
kullanmanin gerekli oldugu durumlarda,
bunlar tasarlanan amaca uygun ve Uretici
tarafindan tavsiye edilen sekilde olacaktir.

GOnye testeresi, bir lazerle techiz edilirse, farkl
turde bir lazerle degistirilmeyecektir. Lazer ariza
yaparsa, lretici veya yetkili temsilcisi tarafindan
tamir edilecek veya degistirilecektir. Testere
bicagi, sadece bu Kullanici Kilavuzunda ayrintili
olarak agiklanan sekilde degistirilecektir.

Kesilmis materyali veya is parcasinin diger
parcalarini, kesme kafasi kaldiriimis pozisyona
alinincaya, koruyucu tamamen kapatilincaya
ve testere bicak donisiini durduruncaya kadar
asla almaya calismayin.

(3.8)
KESIMLERi DOGRU VE GUVENLI
BiCiMDE YAPMA

Uygulanabilir durumlarda, saglandigi yerde is
kelepgesini kullanarak, is parcasini her zaman
testere tablasina sabitleyin.

Her bir kesimden 6nce, her zaman gonye
testeresinin kararli bir pozisyonda monte
edilmesini saglayin.

Gerekirse, gonye testeresi, bu Kullanici
Kilavuzunda ayrintili olarak agiklanan sekilde
ahsap tabana veya is tezgahina monte
edilmeli veya bir gonye testeresi standina
takilmalidir. Uzun is parcalari, verilen

is destekleri Gizerinde veya uygun ek is
destekleri Gzerinde desteklenmelidir.

(2.8)

UYARI: Herhangi bir gonye testeresinin
calismasi, cok ciddi g6z hasarina yol acabilecek,
goziliniize dogru yabanci nesne firlamasi ile
sonuglanabilir. Herhangi bir elektrikli aletin
calismasina baslamadan 6nce, her zaman
emniyet gozliiklerini veya yan vizorli emniyet
gozllklerini veya gerektiginde, tam ytiz
koruyucu kullanin.

UYARI: Herhangi bir parca eksikse, eksik
parcalar degistirilinceye kadar, gonye
testerenizi ¢alistirmayin. Bu kurala uyulmamasi,
ciddi kisisel yaralanma ile sonuglanabilir.
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(3.9)
EK GUVENLIK TAVSIYESi
GONYE TESTERENIZiN TASINMASI

UYARI: Elektrikli aletleri kullanirken, temel
guivenlik talimatlarina asagidakiler dahil olmak
Uizere, yangin, elektrik soku ve kisisel yaralanma
riskini azaltmak lzere her zaman uyulmalidir.

Bu trtinti calistirmadan 6nce tiim bu talimatlar

OKUYUN ve bu talimatlari saklayin.

Giivenlik Tavsiyesi:

« Kugiik olmasina ragmen, bu Génye
Testeresi agirdir. Sirt yaralanmasini riskini
azaltmak igin, testereyi kaldirmak zorunda
kaldiginizda, yetkin bir yardim alin.

« Sirt yaralanmasi riskini azaltmak igin,
kaldirirken aletini viicudunuza yakin tutun.
Sirtinizi degil, dizlerinizi biikiin, bu sayede
bacaklarinizla kaldirabilirsiniz. Makine
tabaninin her bir tarafindan elle tutma
alanlarini kullanarak kaldirin.

« Gonye Testeresini gli¢ kablosundan
asla tasimayin. Gonye Testeresinin gli¢
kablosundan tasinmasi, elektrik soku veya
yanginla sonuglanan, yalitim veya kablo
baglantilarina yonelik zarara neden olabilir.

« Gonye Testeresini hareket ettirmeden 6nce,
gbnyeyi ve egim kilitleme vidalarini, kayar
tastyici kilitleme vidasini, anlik beklenmedik
harekete karsi korumak icin sikistirin.

« Kesme Kafasini en diistik pozisyonda
kilitleyin. Kesme Kafasi Kilitleme Piminin
tamamen sokete gectiginden emin olun.

UYARI: Bicak koruyucusunu bir‘kaldirma
noktasi’ olarak kullanmayin. Giig kablosu,
makineyi hareket ettirmeye baslamadan 6nce
gli¢ beslemesinden cikariimalidir.

«  Kesme Kafasi Kilitleme Pimini kullanarak
asagi pozisyonda Kesme Kafasini kilitleyin.

« Gonye Agisi Kilitleme Vidasini gevsetin.
Tablayi, herhangi bir ydonde maksimum
ayarlarina donduriin.

- Kilitleme Vidasini kullanarak tablay:
pozisyonunda kilitleyin.

« Makineyi tasimak icin, makine tabaninin
herhangi bir tarafina agiimis iki tutma
boslugunu kullanin.

Testereyi glivenli bir sabit calisma ytizeyine
yerlestirin ve dikkatlice testereyi kontrol

edin. Makineyi calistirmaya ¢alismadan 6nce,
ozellikle makinenin tim gtivenlik 6zelliklerinin
calismasini kontrol edin.

(4.1)
BASLANGIC -
AMBALAJDAN CIKARMA

Dikkat: Bu ambalaj, keskin nesneleri igerir.
Ambalajdan gikarirken, dikkat edin. Bu makine,
makineyi kaldirmak, monte etmek ve tagimak
icin iki kisiyi gerektirir. Ambalajdan makineyi
temin edilen aksesuarlarla birlikte ¢ikarin.

Makinenin iyi bir durumda olmasini ve

bu kilavuzda listelenen tiim aksesuarlarin
bulunmasini saglamak igin dikkatlice kontrol
edin. Tum aksesuarlarin tam oldugundan da
emin olun. Herhangi bir parcanin eksik oldugu
gorilirse, makine ve aksesuarlari, bayiye kendi
orijinal ambalaji icinde iade edilmelidir.

Ambalaji atmayin; garanti ddnemi boyunca
glivenli halde tutun. Ambalaji, cevresel olarak
sorumlu bicimde bertaraf edin. Miimkiinse,
geri dénlsiim yapin. Bogulma riski nedeniyle,
cocuklarin bos plastik torbalarla oynamasina
izin vermeyin.
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(4.2)
TEMIN EDILEN OGELER

« Talimatlar

« Tutucu Kelepce

« Altigen Anahtar 5mm (Bigak Degisimi)
« Yan Uzatma Hex Anahtari

« Cok Amach Bicak

(4.3)
OPSIYONEL AKSESUARLAR
(TEMiN EDILMEZ)

Bu makineyle birlikte temin edilen standart
ogelere ek olarak, performansi gelistirecek
diger aksesuarlar da mevcuttur. Bunlar
arasinda asagidaki 6geler yer alir:

Agiklama Parca N°

. DIAMOND210
Evolution veya
Elmas Bigaklar DIAMOND255
EV35174 veya
Toz Toplama Torbasi SR3S174
) EV3S1 veya
Is Parcasi Destek Cubuklar SR3ST
Ug¢ Durdurucu EV3SM3 veya
(Tekrarlamali Kesim) SR3SM3

Makineniz icin ek aksesuarlar ve uygun
aksesuar tipi ve kullanimina dair bilgiler, yerel
bayiniz veya Evolution Power Tools ile iletisime
gecilerek elde edilebilir.
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GONYE TESTERESINiN GENEL
GORUNUMU

o .

1. AGMA/KAPAMA TETiK ANAHTARI
2. BICAK KORUYUCU KiLITLEME ANAHTARI
3. KESICi KOL

4.TOZ TORBASI (Opsiyonel Aksesuar)
5.DONERTABLA

6. MASA USTU

7. ALT BIGAK KORUYUCU

8. UST BICAK KORUYUCU

9. BICAK

10. KAYAR KiLIT ViDASI

11. EGIMLI KiLiT KOLU

12. GONYE KOLU

13. GONYE ACI SKALASI

14. POZIiTiF DURDURUCU KiLiT KOLU

15.i$ PARCASI DESTEGI (Opsiyonel Aksesuar)
16. TEKRARLAYICI UCU (Opsiyonel Aksesuar)
17.GiT

18. TUTUCU KELEPGE

19. MONTAJ DELIGi (x4)

20. KiRi$ KiLiT DUGMESi

21.BAS MANDALLAMA PiMi

22. DERINLIK OLGER
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O ONG U

Sek. 1

1) Altigen bash civata

2) Yayli somun
3) Diizsomun
4) Gonye testeresi tabani
5) Is Tezgahi
6) Dliz somun
7) Yayli somun
8) Altigen pul

9) Kilitleme pulu

Sek.2

(7.1)
MONTAJ VE HAZIRLIK

UYARI: Herhangi bir ayarlama yapmadan 6nce testereyi her
zaman gii¢ kaynagindan ayirin.

Not: Calistirmadan 6nce her zaman tiim talimatlarin okunmasi
tavsiye edilir.

(7.2)
KALICI OLARAK GONYE TESTERESININ
MONTE EDILMESI

Beklenmedik testere hareketinden kaynaklanan yaralanma

riskini azaltmak igin, testereyi ya bir tezgah tizerinde istenen
bir konuma yada diger uygun bir makine stantina yerlestirin.
Testerenin tabaninda, génye testeresinin tespit edilmesi icin

uygun civatalarin takilacagi dort delik bulunur (vidalar verilmez).

Testere tek bir konumda kullanilacaksa, uygun baglantilari
(temin edilmez) kullanarak kalici olarak tezgaha sabitleyin.
Tezgahin altinda kilitli somunlari ve pullari kullanin. (Sek. 1)

« Ucusan artiklardan dolay yaralanmadan kaginmak igin,
testereyi diger insanlarin veya yakin duranlarin alete
(arkasina) cok yaklasamayacagdi sekilde konumlandirin.

- Testereyiis parcasinin tasinmasi ve uygun bicimde desteklenmesi
icin genis bir alana sahip sert, es zeminli bir ylizeye yerlestirin.

« Testereyi, makine tablasinin esit zeminde olmasini ve
testerenin sallanmamasini saglayacak sekilde destekleyin.

- Testereyi destek stantina veya tezgaha guvenli bicimde
civatalayin veya kelepceleyin.

(7.3)

Tasinabilir kullanim igin:

« Testereyi 18mm kalinhiginda kontrplak veya MDF (800mm x
500mm tavsiye edilen min. boyut) tizerine uygun baglantilar
kullanilarak (temin edilmez) monte edin.

« Somunlari, pullari vb. kontrplak veya MDF montaj plakasinin
altina esit olmayan ytizeyden kaginmak icin havsa agarak
yerlestirmeniz gerekli olabilir.

« G-kelepgeleri montaj plakasini is yilizeyine baglamak icin
kullanin. (Sek. 2)

Not: Bazi makineler, E§im Pivotunun hemen altinda bulunan
bir arka stabilizor kola takilr.

Bu sekilde takilirsa, bu kol 6zellikle makine bir is tezgahi
Uizerinde serbest bicimde kullanilacaksa, tabana takilmali/
buradan cekilmelidir. (Sek. 3)
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Bu kol, Kesme Kafasinin aniden serbest kalmasi durumunda,
makinenin devrilmesini 6nlemek icin ilave kararlilik saglayacaktir.

(7.4)
tutucu kelepce (Sek. 4)

iki soket (her biri bir tarafta) makine citinin arka tarafina takilmistir.
Bu soketler, Tutucu Kelepgenin konumlandiriimast igindir.

« Kelepgeyi tamamen basil tutulmasini saglayarak kesme
uygulamasina en iyi uyan tutucu sokete gegirin.

« Cit kelebek vidasini, kelepce dikmesini cit soketine kilitlemek
icin sikistirin.

- Kesilecek is parcasini testere tablasina citin karsisina ve
istenen pozisyona yerlestirin.

« Kelepgeyi kelebek vidalari ve mengeneleri kullanarak
ayarlayin, boylece is parcasi testere tablasina sikica tutturulur.

Glg¢ takilmadan bir ‘kuru galistirma’ yapin. Tutucu Kelepgenin
bigak yoluyla veya indirilirken, Kesme Kafasinin diger bir
parcasinin yoluyla cakismamasini saglayin.

Lazer

Makine bir Lazer Kesme Kilavuzu ile techiz edilmistir. Bu
operatoriin, is parcasi yoluyla bicak yolunu 6n izlemesine izin
verir. Lazer Kilavuza iliskin ACMA/KAPAMA anahtari, motor
govdesinin Usttine konumlandinlmistir. (Sek 5)

Lazer isin ile dogrudan g6z temasindan kaginin ve lazer isini
yansitabilecek bir materyali kullanmayin.

UYARI: Lazer 1sinina dogrudan bakmayin. Isina dogrudan
bilerek bakarsaniz, bir tehlike olusabilir. Lutfen asagidaki
glvenlik kurallarini izleyin.

« Lazerisini bilerek personele dogrultulmamali ve bir kisinin
gozlerine dogrudan dogrultulmasindan kaginiimalhdir.

« Lazer isininin sadece yansitmayan ylizeylere sahip is
parcalarinda kullanilmasini saglayin, 6rn. dogal ahsap veya
mat ylizeyler vb.

+ Lazer modulu tertibatini asla farkli bir tipte veya sinifta lazerle
degistirmeyin.

« Lazer modiliine yonelik tamirler, sadece Evolution Power
Tools veya bunun yetkili temsilcisi tarafindan yapilmalidir.

Sek.5
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ICIN LAZER AYARI _
AVRUPA Fi§ MODELLERI

UYARI: Bu prosediiriin hi¢cbir aninda, motor calistirlmamalidir.

Lazer hizalamay: kontrol etmek igin:

« Makinenin doner tablasina bir parca karton yerlestirin.

« Tastyicr kizagi en arka pozisyondayken, Kesme Kafasini indirin,
bu sayede bir bicak disi kartonda bir iz agar.

« Kesme kafasinin ylkselmesine izin verin ve ardindan tasiyici
kizagi orta pozisyondayken yukaridakini tekrarlayin.

« Bu kez tastyiciyi en ileri pozisyona hareket ettirerek
yeniden tekrarlayin.

« Kesme kafasi kaldirilmis halde, lazeri agin ve ¢ikan lazer
1sininin dnceden yapilan isaretlerle ayni hizada oldugunu
gormek icin Kesme Kafasini ileri ve geri kaydirin:

Isin, isaretlerle hizalidir = Higbir ilave islem gerekmez. Isin
isaretlerle paralel degildir = Bolim A'yiizleyin
Isin paralel ancak isaretle hizali degil= B'ye ilerleyin

A. Lazer isini isaretlerle paralel degilse,

asagidaki gibi ilerleyin:

+ Kelepge vidasini agin (Sek. 6, a)

« Lazer modiiliini (Sek. 6, b) cizgi kartondaki isaretlerle
paralel hale gelinceye kadar dikkatlice donddiriin.

« Kelepge vidasini yeniden sikistirin.

« Hizalamayi yeniden kontrol edin.

B. Lazer 1sini1 isaretlerle paralel ise,

ancak iclerinden ge¢gmiyorsa:

- ki vidayi gevsetin. (Sek. 7, c)

« Lazer montaj blogu simdi lazer 1sinini kartona yapilan
isaretlerle hizalamak icin kenarlara hareket ettirilebilir.

« Lazerisini dogru yerdeyse, iki vidayi yeniden sikistirin.

« Hizalamayi kontrol etmek icin A prosedtriini tekrarlayin.

Not: Yukaridaki ayarlamalar ve hizalamalar lazer hassasiyetini
saglamak icin diizenli bazda kontrol edilmelidir.

Not: Asagidaki UYARI etiketleri, bu makinede bulunabilir:

LAZER RADYASYONU
% ISINA BAKMAYIN SINIF 2 LAZER URUNU
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ICIN LAZERAYARI _
AMERIKAN KUZEY Fi$ MODELLERI

UYARI: Bu prosedirtin hi¢bir aninda, motor ¢alistirlmamalidir.

Lazer Modiil, bir ‘montaj blogu’icinde tutulur,’'Montaj blogu’ iki
yayl soket basli vida tizerinde makine iginde bulunur.

Yildiz bash vida hafifce gevsetilerek (Sek. 8a), Lazer Modiil(,
‘montaj blogu’icinde hafifce dondurilebilir. Bu, operatoriin gikan
lazer hattinin dikey olarak ayarlanmasini saglamasina izin verecektir.

iki (2) soket bash vida (Sek. 8b) bir cift olarak gortilmeli
ve ayarlanmalidir. Cikan lazer hattinin tam olarak bicagin,
makine tablasina girdigi yol ile hizalanmasina izin verirler.

Lazer hizalamayi kontrol etmek igin:

« Karton lazer kalibresini (temin edilir) tabla tizerine yerlestirin (Sek. 8c).

« Kesme Kafasini indirin ve Kesme Kafasini ileri ve geri iterek
karton kalibre boyunca bigagin yolunu izleyin.

« Kartonu pozisyona alin, bu sayede ‘kalibre’ lizerinde isaretlenen
sekilde ‘Bigak Yolunun'fiili bigak yolu ile tam olarak eglesir.

« Karton kalibreyi bir maskeleme bandi veya benzeri ile
pozisyonunda sabitleyin.

Lazeri agin.

« Cikan lazer hatti tam olarak hem tabla boyunca hem de
dikey eksende ‘Bigagin Yolu'ile tam olarak eslesiyorsa,
hicbir ilave islem gerekmez.

cikan lazer hatti dikey degil:

- Capraz bash vidayi gevsetin ve lazer modiillini lazer hatti dik
olana kadar montaj blogu icinde hafifce dondrn.

- Vidayi yeniden sikistirin ve yeniden kontrol edin.

Cikan lazer hatti, tabla boyunca ‘Bicak yolu’ ile hizali degil:

- iki soket bash vidayi, her bir yéne % turdan daha fazla
déndirmeden, ¢ikan lazer hattinin hareketini izleyerek
doéntistimli olarak ayarlayin.

« Cikan lazer hatti‘Bicak Yolu'ile eslesirse, ayarlama basariimistir.

Not: Yukaridaki ayarlamalar ve hizalamalar lazer hassasiyetini
saglamak icin dlizenli bazda kontrol edilmelidir.

Not: Asagidaki UYARI etiketleri, bu makinede bulunabilir:

LAZER RADYASYONU
ISINA DOGRUDAN BAKMAYIN
SINIF 2 LAZER URUNU
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LAZER GUVENLIGi

Bu Uriinde kullanilan lazer kilavuz hatti maksimum giig gikisi,
635 ve 670nm arasinda bir dalga boyunda TmW olan bir sinif
2 Lazer kullanir. Bu lazerler, 1sina bakildiginda gegici olarak bir
parlama korltigline neden olmasina ragmen, normal olarak
optik bir tehlike dogurmaz.

UYARI: Lazer 1sinina dogrudan bakmayin. Lazer, bu kilavuzda
ayrintilari agiklanan sekilde kullaniimali ve bakimi yapilmalidir.
Lazer isinini asla bilerek herhangi bir kisiye dogrultmayin ve
lazerin goze veya is parcasi disinda bir nesneye dogrultulmasini
engelleyin. Gonye testere tablasi tizerindeyken, her zaman lazer
1sininin sadece is pargasina dogrultulmasini saglayin.

Asla lazer 1sinint herhangi bir parlak, yansitici ylizeye
dogrultmayin, ¢linku lazer i1sini operatérden geri yansiyabilir.
Diger bir tip ile lazer tnitesini de@istirmeyin.

Lazer Unitesini kurcalamayin. Sadece ayarlamalari yaparken,
tiniteye dokunun. Lazere yonelik tamirler sadece yetkili bir
servis merkezi tarafindan ytratulecektir.

Lazer kilavuz hatti
Cikan lazer kilavuz hatti, bir kesim esnasinda bigagin yolunu gosterir.

Bilinmeyen bir aci igin (6rn. 45°) lazer kilavuzu kullanmak igin:

« s parcasi tizerinde gerekli kesimi bir kursun kalem
kullanarak isaretleyin.

« Testereyi gerekli kesme agisina (45°) ayarlayin ve génye
kilitleme kolunu ve/veya pozitif durus kilitleme kolunu
kullanarak pozisyonda kilitleyin.

« Lazerisinini agin.

- Doner tabla tizerinde ve cite karsi is parcasini pozisyona alin.

- s parcasi izerindeki kursun kalem hatti ile ¢ikan lazer hatti

kesin olarak eslesinceye kadar, is pargasini pozisyona kaydirin.

« Tutucu kelepgeyi kullanarak is parcasini pozisyonda kelepceleyin.
« Kesimi yapmaya ilerleyin.
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Lazer kilavuzu bilinmeyen bir agi i¢in kullanmak igin:

- s parcasi lizerinde yapilan kesimin pozisyonunu bir kursun
kalem vb. ile isaretleyin.

« Doner tabla tzerinde ve cite karsi is parcasini yerlestirin.

- Kesimin yaklasik agisini vermek icin gonye testeresini
ayarlayin. Gonye kilidi kolunu bu asamada sikistirmayin.

- s parcasini ¢it boyunca yavasca ileri ve geri kaydirin, ayni
zamanda yavasca doner tablanin agisini ayarlayin.

« Gikan lazer hatti ile kursun kalem hatti is parcasi Uzerinde
tam olarak eslesirse durun.

- Doner tablayi yerinde kilitlemek icin génye kilit kolunu sikistirin.

« Is parcasini bir tutucu kelepce ile tespit edin.

« Hizalamay yeniden kontrol edin.

« Hizalamanin kesin oldugundan eminseniz,
kesimi yapmaya ilerleyin.

Lazer Lensi kapagi (takiliysa)

Takilmissa, lazer lensi kapagl, lazer tnitenin 6niine basarak
takilan basit bir parcadir.

Zarar gorirse veya herhangi bir nedenle donuk hale gelirse,
degistirilebilir.

Dikkatlice lazer Gniteden lensi ¢ikarin ve yeni bir lens ile degistirin.

107




€VOLUTION

DERINLiIK DURDURUCU (SEK. 9)

Derinlik durdurucunun kullanimi, operatériin bir is parcasinda
yuvalari kesmesine izin verir.

Kesme Kafasinin asagi yonli seyri sinirli olabilir, bu nedenle
testere bicagy, is pargasini tamamen kesmez.

Not: Derinlik Durdurucu kullanildiginda, yuva kesiminin dogru
bicimde yapilmasini saglamak tizere, kesim derinliginin bir atik
ahsap parcasi kullanilarak kontrol edilmesi tavsiye edilir.

is parcasinda bir kesme yaparak ve ardindan kesme, is parcasi
hafifce sola veya saga yeniden konumlandiriimis halde
tekrarlanarak, kanal kesimlerini yapmak mumkiindiir.

Derinlik durdurucuyu kullanmak icin:

« Derinlik durdurucu‘durus plakasini’ (@) tamamen sola
iterek kurun.

« Kilitleme tirtilh somununu gevsetin (b).

« Kelebek vidayi (c) testere kafasi seyrini gerekli derinlikte
sinirlandirmak icin ayarlayin.

. lIstenen derinlige ayarlandiginda, derinlik durdurucuyu
kilitlemek icin tutucu destege karsi tirtilh somunu (a)
sikistirin ve higbir hareket olmamasini saglayin.

« Kesim tamamlandiginda, derinlik durdurucuyu yeniden
ayarlayin, bu nedenle Kesme Kafasi, kafa mandallama pimi ile
asagi pozisyonda kilitlenebilir.

Not: Cogu durumda, derinlik durdurucu, istenirse segilen
ayarda birakilabilir. Derinlik durdurucu ‘durus plakasi’‘normal’
pozisyona yeniden donduirildiginde, derinlik durdurucu
vidasi‘durus plakasi'nin yaninda ve makine kaliplarr icindeki
bir kanaldan gececektir.

(7.5)
KAYAR UST CiT BOLUMU

Citin Sol Tarafi, ayarlanabilir bir st boliime sahiptir. Keskin bir
acl egimi veya bilesik acilar secildiginde, hareket eden Kesme
Kafasi icin aralik saglamak igin ayarlama yapmak gerekli olabilir.

Citi ayarlamak igin:

« Kelebek vidayi gevsetin. (Sek. 10)

« Citin st kismini sola dogru gerekli pozisyona kaydirin ve
kelebek vidasini sikistirin.
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« Kesme Kafasi indirilirken, hareketli parcalar
arasinda higbir cakismanin olmadigini teyit
etmek icin gii¢ kapali halde,
bir ‘kuru galistirma’yapin.

(8.1)
CALISTIRMA TALIMATLARI

Dikkat: Gonye Testeresi her bir kullanimdan
once muayene edilmelidir (6zellikle gtivenlik
koruyucularinin dogru isleyisi bakimindan).
Testereyi, bir glivenlik muayenesi yapilincaya
kadar, gli¢ beslemesine baglamayin.

Operatoriin, gli¢ beslemesini baglamadan
ve testereyi calistirmadan 6nce, kullanim ve
makinenin bakimi igin icin yeterli seviyede
egitilmesini saglayin.

(8.2)

UYARI: Yaralanma riskini azaltmak icin,
herhangi bir makine pargasini degistirmeden
veya ayarlamadan 6nce testerenin gii¢
kablosunu cikarin. Koruyucu tGzerindeki
rotasyon okunu, bicak tizerindeki rotasyon
okunun yonii ile karsilastirin. Bicak disleri her
zaman testerenin 6n kismina dogru asagi

yonu isaret etmelidir. Mil vidasinin sikihgini
kontrol edin.

(8.3) .
VUCUT VE ELIN
KONUMLANDIRILMASI

(Sek.11)

« Ellerinizi asla ‘eli uzak tutma bolgesi’icine
koymayin (bicaktan en az 150mm uzakta).
Ellerinizi bigak yolundan uzak tutun.

« Is parcasini, herhangi bir hareketi 6nlemek icin
sikica tablaya ve ¢ite dayayarak tespit edin.
Mumkiinse bir Tutucu Kelepce kullanin,
ancak, bu sekilde pozisyona alindiginda,
bigak yolu veya diger hareketli makine
parcalari ile cakismadigini kontrol edin.

+ Anlik bir kaymanin, parmaklarinizin veya
elinizin bir bicaga kaymasina neden
olabilecegi durumlarda, uygunsuz
islemlerden ve el pozisyonlarindan kaginin.

« Bir kesim yapmadan 6nce, bicagin yolunu
gorebilmek igin gii¢ kapali halde bir ‘kuru
calistirma’yi yapin.

ACMA/KAPAMA tetik anahtari serbest
birakilincaya kadar ve bicak tamamen
duruncaya kadar ellerinizi pozisyonda tutun.
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OLUTIO

®

Sek.13

(8.4)
HASSAS ACILARIN
AYARLANMASI

Bu makinede pek ¢ok kontrol/ayarlamanin yapilmasi mimkuindiir.

Operator, bu kontrollerin ve ayarlamalarin yapilmasi icin bir 90°
45°/45° Gonyeye (temin edilmez) ihtiyag duyacaktir.

UYARI: Kontroller/ayarlamalar sadece makine gii¢
beslemesinden ¢ikariimig halde yapilmalidir.

EGiM ACILARI (0° VE 45°)

0° Egim Durus Ayari

« Kesme Kafasinin, mandallama pimi soketine tamamen
gecmis halde kilitli pozisyonda olmasini saglayin.

« Kesme Kafasinin durdurucusuna karsi dik olmasini ve egim
isaretcisinin skalada 0°'yi gostermesini saglayin. (Sek. 12)

« Bir Gonyeyi kisa kenari tabla ve diger kisa kenari bicaga
gelecek sekilde tabla tzerine yerlestirin (TCT uclarindan
kaginarak). (Sek. 13)

« Bigak, gonye tablasi ile 90° dik degilse, ayarlama gereklidir.

« Egim Kilitleme Kolunu gevsetin ve Kesme Kafasini sola egin.

+ Egim Acisi Ayarlama Vidas lizerindeki kilitleme somununu
gevsetin. (Sek. 14)

- Bigak acisini ayarlamak tzere vidayi ice veya disari
doéndirmek icin bir Altigen Anahtar kullanin.

« Kesme Kafasini, dik pozisyona getirin ve acilar hizalamayi
Gonye ile yeniden kontrol edin.

« Dogru agisal hizalama elde edilinceye kadar yukaridaki
adimlari tekrarlayin.

« Egim Acisi Ayarlama kilitleme somununu glivenli
bicimde sikistirin.
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0° Egim isaretgisi Ayan

Not: Operator, bicadin, dik pozisyondayken, tablaya ve
durdurucusuna tamamen dikey olarak ayarlandigindan
emin olmalidir.

- lsaretci, génye agisi acidlcer skalasindaki 0° isareti ile tam
olarak hizali degilse, ayarlama gereklidir.

« Bir 2 numara Yildiz anahtar kullanarak Egim isaretgisi
vidasini gevsetin. (Sek. 15)

« Egim isaretcisini, hizalamanin tam olarak 0° isaretinde
olmasini saglayacak sekilde ayarlayin.

- Vidayi yeniden sikistirin.

45° Egim Durus Ayan

« Egim Kilit Kolunu gevsetin ve Kesme Kafasini, 45° durusa
gelinceye kadar tamamen sola donddiriin.

« Bigagin, tablaya 45° olup olmadigini gérmek (TCT uglarindan
kaginarak) icin bir génye kullanin.

- Testere bigag, kesin bir hizalama icinde degilse,
ayarlama gereklidir.

« Kesme Kafasini dikey pozisyona geri getirin.

« 45°Egim Ayarlama Vidasi Gzerindeki kilitleme
somununu gevsetin.

« AyarVidasini gereken sekilde ice veya disa ayarlamak icin bir
Altigen Anahtar kullanin. (Sek. 16)

+ Kesme Kafasini 45° ayarina kadar egin ve Hizalamayi Gonye ile
yeniden kontrol edin.

« Dogru agisal hizalama elde edilinceye kadar yukaridaki
adimlar tekrarlayin.

« Hizalama elde edildiginde, Ayar Vidasi kilit somununu giivenli
bicimde sikistirin.

KARTONPIYER

Kesme Kafasi egilebilir (sadece Sol tarafa) ve 33.9%lik bir E§im
acisinda kilitlenebilir. Doner tabla, sol veya sag tarafta 31.6°lik

Gonye agisinda ayarlanabilir. Bu, Rage makinesinin 38° Kartonpiyer

kesimi icin kullanimina izin verir.

33.9”lik agiyr kontrol etmek icin, operatoriin bir vernier agi Slgere
(temin edilmez) ihtiyaci olacaktir.
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33.9lik Egim Agisi durusunu kontrol etmek icin:

- Kartonpiyer Pimini takin (islemler bsliimiine bakin)

« Egim Kilitleme Kolunu gevsetin ve Kesme Kafasini 33.9°lik
pozisyona egin.

« Vernier agi 6lceri, tek kolu déner tablaya yaslanmis ve diger kol
egimli bicaga yaslanmis halde pozisyona kaydirin.

«Agrayarini okuyun.

Ayarlama gerekirse:

«+ 33,97lik Ayarlama Vidasl izerindeki kilitleme somununu gevsetin.

« AyarVidasini gereken sekilde ice veya disa ayarlamak icin bir
Altigen Anahtar kullanin. (Sek. 17)

+ Dogru ayarlama yapildiginda, kilit somununu sikistirarak Ayar
Vidasini kilitleyin.

CiT HiIZALAMASI

Cit, dogru bicimde takilmig bicaga 90°de hizalanmalidir (dik).
Doner tabla, ‘00’ gonye agisina ayarlanmalidir.

Cit, uzatilmis yuvalarda citin her bir tarafinda konumlandiriimis
iki soket basli Altigen vida ile tablaya baglanir. ($ek. 18)

« Kesme Kafasinin, mandallama pimi soketine tamamen ge¢mis
halde kilitli pozisyonda olmasini saglayin

« Bir GOnyeyi kisa kenari Cit ve diger kisa kenari Bicaga
gelecek sekilde tabla tizerine yerlestirin (TCT uglarindan
kagmnarak). (Sek. 19)

« Ayarlama gerekirse, bir Altigen Anahtari kullanarak dort Cit
ayarlama vidasini gevsetin

« Hizalama elde edilinceye kadar Citi, uzatilmis yuvalarinda
yeniden pozisyona alin.

« Lokma basli Altigen vidalar gtivenli bigcimde sikistirin.

Gonye acisi isaretci ayarlamasi

Not: Makine tabaninin 6niine yerlestirilen ikili gonye acisi
skalalari bulunur. Déner tablaya baglanan kiiciik bir isaretgi,
secilen aciyi belirtir.

Gerekirse, isaretci, baglanti vidasi 2 numara Yildiz tornavida
kullanilarak gevsetilmek suretiyle yeniden konumlandirilabilir.
Gereken sekilde ayarlayin ve ardindan baglanti vidasini gtivenli
bicimde sikistirin. (Sek. 20)
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(8.5)
BiR KESiM YAPMAYA HAZIRLANMA

UZANMAYIN

lyi bir yer destegini ve dengeyi muhafaza edin. Bir tarafta durun,
bu sayede yiiziiniiz ve viicudunuz olasi geri tepme hattinin
disinda olur.

Serbest kesim, kazalarin ana nedenidir ve DENENMEMELIDIR.

- s parcasinin her zaman siki bicimde cite dayanmasini
ve uygulanabilir durumda, Tutucu Kelepge ile tablaya
kelepgelenmesini saglayin.

- Testere tablasi, is parcasi ilgili pozisyonda kelepgelenmeden
once, testere tozundan temizlenmis olmalidir.

« ‘Kesilmis'materyalin, kesim tamamlandiginda bicaktan uzaga
kenarlara serbestce hareket etmesini saglayin. ‘Kesilmis’
parcanin, makinenin diger bir parcasinda ‘sikismis’ hale
gelmesinden kaginin.

« Bu testereyi kiictik parcalari kesmek icin kullanmayin.
Kesilmekte olan is parcasi, elinizin veya parmaklarinizin
testere bicagina 150mm yakin olmasi halinde, is parcasi
cok kiglktir.

KESME KAFASININ MANDALINI
ACMA VE KALDIRMA (Sek. 21)

UYARI: Ciddi yaralanmadan kaginmak icin, testere
KAPATILMADAN ve bigcak durmadan kilit agma veya kilitleme
proseduirii ASLA yapmayin.

Kesme Kafasinin Kilitli pozisyondan ¢ikarmak icin:

« Kesme Koluna hafifce asagiya dogru bastirin.

- Kafa mandallama pimini ¢ekip ¢ikarin ve Kesme Kafasinin tist
pozisyona kaldiriimasina izin verin. (Adim 1 & 2)

« Kesme Kafasi, kilitli pozisyonundan serbest birakildiginda,
otomatik olarak yukari pozisyona ytikselecektir. (Adim 3)

- Otomatik olarak yukari pozisyonda kilitlenecektir.

Serbest birakma zorsa:

- Kesme kafasini hafifce yukari ve asag sallayin.

« Ayni anda, Kafa Mandallama pimini saat yontinde dondiiriin
ve disa dogru gekin.

Not: Makine kullanilmadiginda, Kesme Kafasinin asagi
konumda, mandallama pimi tamamen sokete gecmis halde
kilitlenmesini tavsiye ediyoruz.
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Sek. 24

GECiS ON ve OFF (USA MODELI SADECE) (Sek. 22)

Makineyi baslatmak icin, ilk olarak kilit-off digmeye

A¢ma / Kapama diigmesi (1) ve sonra On / Off diigmesine basin
(2) ve basili tutun.Makineyi kapatmak icin,

On / Off dugmesini birakin (2). (Sekil 22)

Not: Guivenlik nedenlerinden dolayi, Acma / Kapama
anahtari (2) kilitli olamaz; bu sirasinda basildiginda
kalmahdir tim operasyon. (Sekil 22)

DiLiMLi KESim

Bu tiirdeki kesim, esas olarak materyalin kii¢lik veya dar bir
kesimini kesmek icin kullanilir. Kesme Kafasi, is parcasi icinden
kesim yapmak icin hafifce asagi dogru bastirilir.

Kayar Tastyici, en arka pozisyonunda kilitlenmelidir. (Sek. 23)

« Kesme Kafasini miimkiin oldugunca en arkaya kaydirin.

« Kayar kilit vidasini sikistirin. (Sek. 24)

. Is parcasini tabla (izerine ve cite dayanacak sekilde yerlestirin
ve uygun sekilde kelepge(ler) ile tespit edin.

« Testere kolunu tutun.

« Motoru agin ve testere bicaginin tam hiza ulasmasina izin verin.

« Ik 6nce kilit-kapama diigmesine basmay1 unutmayin
Ac¢ma / Kapama diigmesi. (Sekil 25)

+ Kesme Kafasini asagi dogru indirin ve is pargasini kesin.

« Bigagin hizinin isi yapmasina izin verin, Kesme Koluna gerek-
siz baski uygulamaniza gerek yoktur.

+ Kesim tamamlandiginda, ACMA/KAPAMA tetik anahtarini
serbest birakin.

« Bigagin tamamen durmasina izin verin.

« Kesme Kolunu serbest birakmadan énce, Kesme Kafasinin,
alt bigak koruyucusu tamamen bigak dislerini kapatmis ve
Kesme Kafasinin yukari pozisyona kilitlenmesini saglayacak
sekilde yukari pozisyona yiikselmesine izin verin.

. Is parcasini ¢ikarin
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KAYDIRARAK KESIiM

Bu testere, bir Kaydirici Tagima sistemi ile techiz edilmistir.
Kizak kilidinin gevsetilmesi, kizagi serbest birakacak ve Kesme
Kafasinin 6ne ve arkaya gitmesine izin verecektir. ($ek. 26)

Testere bicag), is parcasina indirilir ve ardindan bir kesimi
tamamlamak i¢in makinenin arka kismina ittirilir. Bu tipte kesim,
genis parcalarin kesilmesi icin kullanilabilir.

. Is parcasini tabla (izerine ve cite dayanacak sekilde pozisyona
alin ve uygun sekilde kelepge(ler) ile tespit edin.

- Kayar kilit vidasini gevsetin.

« Kesme Kolunu tutun ve mil (testere bicaginin ortasi), is
parcasinin 6n kenari Gzerine gelene kadar Kesme Kafasini ileri
dogru cekin. (Sek. 27)

« ACMA/KAPAMA motor tetik anahtarini ¢alistirin ve testere
bicaginin tam hiza ulagmasina izin verin.

« Kesme Kafasinin serbest birakilmasi igin alt bicak koruyucu
kilitleme anahtarina basin.

+ Kesme Koluna sonuna kadar basin ve is pargasinin 6n kenari
boyunca kesin.

« Kesimi tamamlayarak, Kesme Kafasina arkaya ¢ite dogru
hafifce bastirin.

«+ Her zaman her bir kesimde Kesme Kafasina tam arka pozisyona
kadar bastirin. (Sek. 28)

« Kesim tamamladiginda, tetik anahtarini serbest birakin ve
bicagin durmasina izin verin.

+ Kesme Kolunu serbest birakmadan 6nce, Kesme Kafasinin, alt
bicak koruyucusu tamamen bicak dislerini kapatmis ve Kesme
Kafasinin yukari pozisyona kilitlenmesini saglayacak sekilde
yukari pozisyona yiikselmesine izin verin.

UYARI: Bir kayar kesim yaparken, asla Kesme Kafasini ve donen
bigagi kendinize dogru cekmeyin. Bicak, Kesme Kafasinin guigli
bicimde ‘Geri Tepmesine’ neden olarak, is parcasinin lizerine
tirmanmaya calisabilir.

Kesme Kafasi her zaman bir kayar kesim yapmaya calismadan
once yukaridaki agiklanan sekilde pozisyona alinmalidir. Kesme
Kafasl is parcasinin lizerinde dogru pozisyondayken, kesimi
tamamlamak icin indirilebillir ve arkaya ¢ite dogru bastirilabilir.
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Sek. 29

GONYE KESiMi (Sek. 29)

Bu makinenin doner tablasi, normal ¢capraz (0°) pozisyondan
sola veya saga 45° donddrdlebilir.

Hem saga hem de sol tarafa 45°, 30°, 22.5° ve 15°de pozitif
duruslar saglanir. Génye Kesimi, Kayar Tasiyici sistem takih olarak
veya takili olmadan yapilabilir.

« Gonye Kilit Kolunu (Sek. 30) saat yoni tersine
dondurerek gevsetin.
« Pozitif Durus Kilitleme Kolunu yukari dogru cekin. (Sek. 31)
« Doner tablayi istenen aglya donddirtin. Bir gonye agisi agidlcer
skalasl, ayara yardimci olmak igin makinenin tabanina takilmistir.
+ Aclya ulasildiginda, Gonye Kilit Kolunu sikistirin.

Not: Gonye Kilit Kolunu, Pozitif bir Durus segilse ve Pozitif Durus
Kilitleme Kolu gegirilse bile sikistirmak iyi bir uygulamadir.

EGiMLi KESiM - KESME KAFASININ YATIRILMASI

Egimli bir kesim ($ek. 32) 0° gdnyeye ayarlanmis doner tabla
ile yapihr.

Not: Kesme Kafasinin hareket ettirilmesi icin Citin st boliman
ayarlamak gerekli olabilir.

Kesme Kafasi, sadece sol tarafa dik olarak normal 00'dan (dikey
pozisyon) maksimum agi 45%ye kadar egilebilir. Gonye kesimi,
kayar tastyici sistem takili olarak veya takill olmadan yapilabilir.
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Kesme kafasini sola egmek igin:

« Egim kilit kolunu gevsetin. (Sek. 33)

« Kesim Kafasini gerekli aciya egin. Bir acidlcer skalasi ayara
yardimci olarak saglanir. (Sek 34)

. Istenen aci secildiginde, egim kilit kolunu sikistirin.

Not: Egim kilit kolu yayla yiiklidir ve bu calistirma vidasi
lizerinde yeniden pozisyona alinmasina izin verir. Belirli gonye
acilan secildiginde, yeniden pozisyona alma, makinenin diger
parcalari ile cakismayi engellemek icin gerekli olabilir.

Yeniden pozisyona almak icin:
«+ Kolu kaldirin ve uygun bir pozisyona dondiiriin
+ Kolu serbest birakin

kesim tamamlandiginda:

« ACMA/KAPAMA tetik anahtarini serbest birakin,
ancak ellerinizi pozisyonda tutun ve bicagin tamamen
durmasina izin verin.

« Ellerinizi cekmeden 6nce, alt bigak koruyucusu tamamen
takilmig halde Kesme Kafasinin yukari pozisyona
yukselmesine izin verin.

« Kesme Kafasini dikey pozisyona geri getirin.

« Egim kilit kolunu sikistirin.

KARTONPIYER

« Kartonpiyer Pimini takin:

« Pimi hafifce disari dogru ¢ekin.

« Pimi V4 tur dondiriin (Sek. 35)

« Pimin i¢ (ge¢me) pozisyonuna gelmesine izin verin.

Kesme Kafasini, 33.9”lik Kartonpiyer pozisyonuna egin ve
Egim Kilidi kolunu sikistirin.

Kesimi yapmadan 6nce, Kartonpiyerin doner tabla lizerine
dogru bicimde yerlestirilmesini saglayin.

Kesim islemleri tamamlandiginda, Kesme Kafasini dikey
pozisyona getirin ve Kartonpiyer pimini kendi dis pozisyonuna
(ge¢cme yapmamis haline) geri getirin.

Sek. 35
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Sek.37

8.7) .
BILESIK KESIM (Sek. 36)

Bir bilesik kesim, ayni anda kullanilan bir génye ve egimli
kesimin kombinasyonudur.

Bir bilesik kesim gerektiginde, istenen egim ve gonye
pozisyonlarini dnceden agiklanan sekilde segin.

Taslyici sistem kurulu bicimde bilesik kesim miimkindr. Her
zaman kayar bicagin makine ¢iti veya makinenin diger parcalari
ile catismamasi icin kontrol edin.

Gerekirse, ¢itin sol Gst bolimiind ayarlayin.
EGIiLMiS MATERYALIN KESiMi (sek. 37)

Herhangi bir is parcasini kesmeden 6nce, egildigini gérmek icin
kontrol edin. Egilirse, is pargasi gosterilen sekilde pozisyona
alinmali ve kesilmelidir. Is parcasini yanlis bicimde pozisyona
almayin veya citin destegi olmaksizin is parcasini kesmeyin.

(8.9) Sikismis materyalin temizlenmesi

« Gonye testeresini, tetik anahtarini serbest birakarak “KAPALI"
konuma getirin.

« Bigagin tamamen durmasina izin verin.

« Gonye testeresini ana beslemeden cikarin.

« Makineden herhangi bir sikismis materyali dikkatlice gikarin.

« Guvenlik koruyucusunun durumunu ve ¢alismasini kontrol edin.

« Makinenin herhangi bir parcasinda diger deyisle bicakta zarar
olup olmadigini kontrol edin.

« Zarar goren parcalari yetkin bir teknisyen tarafindan
degistirilmesini ve makineyi yeniden kullanmadan 6nce bir
muayenenin yapilmasini saglayin.
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BiR BICAGI TAKMA VEYA CIKARMA

UYARI: Bu islemi sadece makine ana gti¢ beslemesinden gikarilmis
halde yapin.

UYARI: Sadece orijinal Evolution bigaklarini veya 6zellikle Evolution
Power Tools tarafindan tavsiye edilen ve bu makine icin tasarlanmis
diger bigaklar kullanin. Bicagin maksimum hizinin, motorun
hizindan daha yiksek olmasini saglayin.

Not: Operatorin, kurulum esnasinda veya bicagi degistirirken veya
bicad tasirken koruyucu eldivenler giymesi tavsiye edilir.

- Kesme Kafasini yukari pozisyonda olmasini saglayin.

«  Alt bigak koruyucu kilitleme tetigine (38a) basin ve alt bigak
koruyucuyu (38b) yukari ve Ust bicak koruyucunun icine dogru
dondrun. (Sek. 38c).

«  Siyah mil kilitteme diigmesine mili kilitlemek icin basin. (Sek. 39)

« Temin edilen Altigen Anahtari kullanarak, mil vidasini serbest
birakin ve somunu ve dis bigak flansini milden ¢ikarin. (Sek. 40)

Not: Mil vidasi, bir LH yive sahiptir. Gevsetmek icin saat yoniinde
dondirin. Sikistirmak icin saat yoni tersine dondurdn.

« Bigagin ve bicak flanslarinin temiz oldugundan ve kir
bulunmadigindan emin olun

- i¢ bicak flangi yerinde birakilmalidir, ancak temizlik icin
¢ikarilirsa, makineden cikarildigi siranin tersine bir sirada
yerine takilmalidir.

« Yeni bigagi takin. Bicagin lizerindeki rotasyon okunun,
st koruyucu Uzerindeki saat yoni rotasyonu
ile eslestiginden emin olun.

Not: Bicak disleri her zaman testerenin 6n kismina dogru asagi
yonde olmalidir.

« Dis bigak flangini, somunu ve mil vidasini takin.

«Mili kilitleyin ve orta diizeyde kuvvet kullanarak mil vidasini
sikistirin ancak asiri sikistirmayin.

« Calistirmadan once, Altigen Anahtarin ¢ikarildigindan ve mil
kilidinin agildigindan emin olun.

« Makineyi kullanmadan 6nce, bicak koruyucusunun tamamen
cahsir olmasini saglayin.

Not: Bicak Deligi Disuirticti Ekleri sadece Ureticilerin talimatlari
dogrultusunda kullaniimalidir.
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(8.12)
OPSiYONEL EVOLUTION
AKSESUARLARININ KULLANIMI

Orijinal ekipman olarak temin edilmez. Tim aksesuarlar,
Evolution Power Tools'dan satin alinabilir.'Ek Aksesuarlar’
bolimiine bakin.

(8.13)
TOZ TORBASI

Bir Toz Torbasi, makinenin arkasindaki tahliye yuvasina takilabilir.
Toz Torbasi, sadece ahsap materyaller kesildiginde, kullanilir.

« TozTorbasini, yayh klipsin Toz Torbasini yerine sikica tutan
yuvayi kavramasini saglayarak, toz tahliye yuvasi tizerine
gecirin. (Sek. 41)

Not: Operasyonel verimlilik igin, Toz Torbasini 2/3 oraninda
doldugunda bosaltin. Cevresel olarak sorumlu bicimde Toz
Torbasinin igerigini bosaltin. Toz Torbasini bosaltirken bir toz
maskesini giymek gerekli olabilir.

Not: Bir atolye vakumlu tahliye makinesi, gerekirse toz tahliye
yuvasina takilabilir. Bu tlr bir makine takilirsa, Greticilerin
talimatini izleyin.

UYARI: Metal materyalleri keserken, Toz Torbasi kullanmayin.
Tahliye yuvasi tikama tapasi

Celik esasl materyalleri keserken, toz torbasinin yerine bir
tikama tapasi kullanin.

Tahliye yuvasi adaptor borusu
Adaptor borusunu @30mm i¢ delik hortumlarina veya giris

yuvalarina sahip makinenin tahliye yuvasini uygun ticari vakumlu
tahliye ekipmanina (temin edilmez) baglamak igin kullanin.
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is PARCASI DESTEK CUBUKLARI (Sek. 42)

is Parcasi Destek Cubuklari gereken sekilde makinelerin
tabaninin bir tarafina veya her iki tarafina takilabilir.

« Sag taraf. Makinelerin tabaninin tst 6n kisminda bulunan
destekleyici tutucu vidayi gevsetin.

« Tabandaki tutucu deliklere is pargasi destek cubuklarini yerlestirin.
Pozitif konumu saglamak icin tamamen dibine kadar ittirin.

Not: is Parcasi Destek Cubugunun yaklasik 75mm’si pozitif
konumu saglamak iin taban icine dogru kaydiriimaldir.

« Tutucu vidayi sikistirin.
« Yukaridaki adimlari Sol Taraf icin de tekrarlayin.

is Parcasi Destek Cubugunu cikarmak icin, basit bicimde ilgili
tutucu vidayi gevsetin ve makineden is Parcasi Destek Cubugunu
kaydirin. Gelecekte kullanim icin glivenli bicimde saklayin.

TEKRARLAMA DURDURUCU (Sek. 43)

Tekrarlama Durdurucunun kullanimi, tekrarlamali kesme
operasyonlari yapilirken operator biytik 6lgtide yardimci olabilir.
Ayni uzunlukta kesilen Cok sayida materyal pargasi gerektiginde,
Tekrarlama Durdurucunun kullanimi, hassasiyet ve verimlilige
yardimci olabilir.

Tekrarlama Durdurucunun Takilmasi

- Tekrarlama Durdurucunun kelebek vidalarini, is Parcasi
Destek Cubugunun kollarinin Tekrarlama Durdurucunun
delikleri icinden kaymasina izin verecek kadar gevsetin.

. Tekrarlama Durdurucuyu is Parcasi Destek Cubugu boyunca
yaklasik yarisinda konumlandirin ve herhangi bir hareketi en
aza indirmek icin kelebek vidalarini sikistirin.

« Is Parcasi Destek Cubugunu énceden detaylandirilan sekilde
makine tabanina baglayin.

Not: Kelebek vidalari gevseterek, Tekrarlama Durdurucu,
tekrarlamali kesme operasyonlari vb. icin testere bicagindan
gerekli mesafeye ayarlanabilir. Tekrarlama Durdurucu, her bir is
Parcasi Destek Cubuguna takilabilir, ancak normalde bigagin Sag
Tarafinda konumlandirilacaktir.
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TAHLIYE YUVASITIKAMA TAPASI

(temin edilirse)

Celik esash materyalleri keserken, toz torbasinin yerine bir ttkama
tapasi kullanin.

TAHLIYE YUVASI ADAPTOR BORUSU

(temin edilirse)

Adaptor borusunu @30mm i¢ delik hortumlarina veya giris
yuvalarina sahip makinenin tahliye yuvasini uygun ticari vakumlu
tahliye ekipmanina (temin edilmez) baglamak icin kullanin.
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NiHAi GUVENLiK KONTROLLERI

Schuifstaven

Egimli Boyun icinden gegirilmis ve Kesme Kafasina
takilmigtir. Tespit mapalari basarili bicimde kurulmustur.

Vergrendelhendel
vooringestelde stop

Kilitleme Mekanizmasi tizerine takilmistir

Verstekvergrendelhendel

Kilitleme Vidasi Gzerine takilmistir

Stroomkabel

Diizgiin bicimde yonlendirilmis ve kizak destegini
desteklemek icin baglanmistir. Orta noktada 50 - 60
mm maks. yon degistirme

Zaagblad

Bigak, rotasyon oklari eslesecek sekilde takilmistir.
Dis bicak flansi ve mil civatasi ve somun dogru
bicimde takilmistir.

Beschermkappen

Alt Glvenlik Koruyucu tamamen calisir durumdadir.
Kesme Kafasi, bicak kapali halde Ust pozisyonda
kilitlenir. Kesme Kafasi sadece Bigak Koruyucu
Kilitleme anahtari calistirlldiginda indirilebilir.

Voeding

Besleme, makine Deger Plakasinda gériilen
ozelliklerle eslesir. Priz, glic kaynadi ikisiyla eslesir.

Montage
Plaatsing
Omgeving

Her bir durum igin:

a) Makine kalici olarak is tezgahina yerlestirilmis
ve civatalanmistir

b) is tezgahina kelepcelenen plaka tizerine takilir
(tasmabilir kullanim igin)

c) Makine atanmis bir Gonye Testeresi Stantina
civatalanir

Plaatsing

Uzun veya diizensiz sekilli is parcalarinin tasinmasi
icin yeterli imkan taninmistir

Omgeving

Kuru, temiz ve diizenli. Sicaklik, materyal tasimaya
etki edebilir. Aydinlatma yeterlidir (floresan lambalar
kullanilirsa, cift tarafli)

Makine kullanilmadan 6nce tiim Evet Kutulari isaretlenmelidir.

isaret yoksa, kullanilamaz.
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BAKIM

Not: Herhangi bir bakim, makine kapali
halde ve ana gti¢/batarya gii¢ beslemesinden
cikarilarak yapiimahdir.

Tum guvenlik 6zelliklerinin ve koruyucularinin
dogru bicimde calistigini diizenli olarak
kontrol edin. Sadece tiim koruyucular/
glivenlik ézellikleri tamamen calisir haldeyse,
bu makineyi kullanin.

Bu makinedeki tim motor yataklari, 6mri
boyunca tekrar yaglanmamak tizere
yaglanmistir. ilave yaglamaya gerek yoktur.

Makinenin plastik parcalarini temizlemek icin
hafif nemli ve temiz bir bez kullanin. Plastik
parcalara zarar verebilecek solventleri veya
benzer triinleri kullanmayin.

UYARI: Makine govdeleri vb. icindeki
acikliklara sivri nesneleri sokarak temizlemeye
calismayin. Makine hava agizlari, basingli kuru
hava kullanilarak temizlenmelidir.

Asirt kivilcimlanma, motorda kirin varligina
veya asinmis karbon fircalara isaret eder.
Bundan sliphelenilirse, makineyi servise verin
ve fircalari nitelikli bir teknisyene degistirtin.

TABLA EKi

iki parcali bir tabla eki, bu makineye takilir.
Herhangi bir taraf zarar gorirse veya asinirsa,
her iki parca degistirilmelidir. Degisim ekleri
(kollu ciftler halinde satilir) tedarikginizden
veya Evolution Power Tools'tan alinabilir.

Table eklerini degistirmek igin:
Doéner tablanin eklerinden birini sabitleyen
3 veya 4 yildiz basli vidayi ¢ikarin.

« Eki, tabladan kaldirin.
Ekin altinda birikmis olabilecek herhangi bir
artigi temizleyin.

« Degistirme ekini takin ve ti¢ baglanti
vidasini degistirin.

« lIslemi diger taraftan tekrarlayin.

« Tum 6 veya 8 baglanti vidasinin sikica
sikistirildigini ve her iki ekin tabla ile esit
diizeyde ve hizali oldugunu kontrol edin.
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(6.4)
CEVRESEL KORUMA

Atik Elektrikli ve Elektronik Ekipmanin (WEEE)
cevresel olarak sorumlu bicimde bertarafi igin
bilgilendirme (6zel konutlar igin).

Uriinler veya beraberindeki dokiimanlar
tizerindeki bu isaret, kullanilmis veya 6mri
biten elektrikli ve elektronik ekipmanin evsel
atik olarak bertaraf edilmemesi gerektigini
belirtir. Uygun bertaraf, aritma, geri kazanim
ve geri donlsum icin, litfen bu trtnleri
Ucretsiz olarak kabul edilecekleri atanmig
toplama noktalarina goturin, alternatif olarak
bazi tlkelerde, yeni esdeger bir tGriin aliminizi
takiben bu Griinleri bayinize iade edebilirsiniz.
Bu trtintin dogru bicimde bertarafi, degerli
kaynaklarin tasarruf edilmesine yardimci olacak
ve uygunsuz atik bertarafi ve islemesinden
kaynaklanabilecek insan sagligi ve cevreye
potansiyel olumsuz etkileri dnleyecektir.
Lutfen en yakin atanmis toplama noktasinin
ek ayrintilari igin yerel yonetiminizle iletisim
kurun. Bu atigin yanhs bertarafi icin ulusal
mevzuat dogrultusunda cezalar uygulanabilir.

AVRUPA BiRLiGI’NDEKIi i$
KULLANICILARI iGiN

Elektrikli ve elektronik ekipmani atmak
isterseniz, lutfen ek bilgi icin bayiniz veya
tedarikginiz ile iletisim kurun.

Avrupa Birligi disindaki diger lilkelerde
bertaraf konusunda Bilgiler

Bu sembol sadece Avrupa Birligi'nde gegerlidir.
Bu Urlinu bertaraf etmek isterseniz, lttfen yerel
yonetimler veya bayinizle iletisim kurun ve
dogru bertaraf ydontemini sorun.
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AB UYGUNLUK BiLDiRiMi

Bu bildirim ile kapsama alinan Griinin Ureticisi: Evolution Power Tools, Venture One, Longacre
Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.

Uretici isbu belgeyle bu bildirimde detaylandirilan sekilde makinenin Makine Direktifi ile asagida
detaylandirilan sekilde diger uygun direktiflerin ilgili hiiktimlerini karsiladigini bildirmektedir.
Uretim ayrica bu bildirimde detaylandirilan sekilde, uygulanabilir durumlarda makinenin Ana
Saglik ve Guvenlik gerekliliklerinin ilgili hiikiimlerini karsiladigini bildirmektedir.

Bu Bildirimde kapsanan Direktifler asagida detayli olarak verilmektedir:

2006/42/EG. Makine Direktifi.

2004/108/EC. (valid until Apr 19th 2016) Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi.

2014/30/EG. (effective from Apr 20th 2016) Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi.

93/68/EG. CE isaretleme Direktifi.

2011/65/EV. Elektrikli Ekipmanda Belirli Tehlikeli Maddelerin Kullaniminin Kisitlanmasi
konulu Direktif (RoHS)

2012/19/EV. De richtlijn Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (AEEA).

Ve asagidaki dokiimanlarin gegerli gereklilikleri ile uyumlu haldedir

EN61029-1/EN61029-2-9 / EN55014-1/ EN55014-2 / EN61000-3-2 / EN61000-3-3 / EN60825-1

iiriin detaylan

Aciklama: FURY3/STEALTH 210mm TCT Cok Amagl Kayar Gonye Testeresi
Evolution Model No:  030-0006 / 030-0007 / 030-0009 / 030-0010 / 030-0011
Fabrika Modeli No: JIXL-DUO05-210/ J1XL-DU03-210

Marka Adr: EVOLUTION

Gerilim: 230-240V~ 50Hz /.
Hsoow U343 | STEALTA

Uriintin direktifin gerekliliklerini kargiladigini géstermek icin gerekli teknik dokiimantasyon
derlenmistir ve ilgili yiiritme makamlarinin denetimine sunulmaktadir ve teknik dosyamizin
yukarida listelenen dokiimanlari icerdigini ve bunlarin yukarida agiklanan sekilde triine iliskin
dogru standartlar oldugunu dogrular.

Teknik dokiimantasyon sahibinin adi ve adresi. c E
imza: <‘<&\§\ Yazan: Matthew Gavins: Grup icra Kurulu Bagkani.
Tarih: 01/03/2016

Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield S20 3FR
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AB UYGUNLUK BiLDiRiMi

Bu bildirim ile kapsama alinan Grliniin Greticisi: Evolution Power Tools, Venture One, Longacre
Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.

Uretici isbu belgeyle bu bildirimde detaylandirilan sekilde makinenin Makine Direktifi ile asagida
detaylandirilan sekilde diger uygun direktiflerin ilgili hiikiimlerini karsiladigini bildirmektedir.
Uretim ayrica bu bildirimde detaylandirlan sekilde, uygulanabilir durumlarda makinenin Ana
Saglik ve Guvenlik gerekliliklerinin ilgili hiikGimlerini karsiladigini bildirmektedir.

Bu Bildirimde kapsanan Direktifler asagida detayli olarak verilmektedir:

2006/42/EG. Makine Direktifi.

2004/108/EC. (valid until Apr 19th 2016) Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi.

2014/30/EG. (effective from Apr 20th 2016) Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi.

93/68/EG. CE isaretleme Direktifi.

2011/65/EU. Elektrikli Ekipmanda Belirli Tehlikeli Maddelerin Kullaniminin Kisitlanmasi
konulu Direktif (RoHS)

2012/19/EV. De richtlijn Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (AEEA).

Ve asagidaki dokiimanlarin gegerli gereklilikleri ile uyumlu haldedir

EN61029-1 / EN61029-2-9/ EN55014-1 / EN55014-2 / EN61000-3-2 / EN61000-3-3 / EN60825-1

iiriin detaylan

Aciklama: FURY3XL 255mm TCT Cok Amaglh Kayar Gonye Testeresi
Evolution Model No:  040-0006 / 040-0007 / 040-0010 / 040-0011

Fabrika Modeli No: JIXL-DUO05-255

Marka Ad: EVOLUTION

Gerilim: 230-240V~ 50Hz -
Giris: 2000W FURY m STEAL"'/;H

Uriintin direktifin gerekliliklerini karsiladigini géstermek icin gerekli teknik dokiimantasyon
derlenmistir ve ilgili ytiritme makamlarinin denetimine sunulmaktadir ve teknik dosyamizin
yukarida listelenen dokiimanlari icerdigini ve bunlarin yukarida agiklanan sekilde trtine iliskin
dogru standartlar oldugunu dogrular.

Teknik dokiimantasyon sahibinin adi ve adresi. c E
imza: Yazan: Matthew Gavins: Grup icra Kurulu Bagkani.
Tarih: 01/03/2016

Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield S20 3FR
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UK

Evolution Power Tools Ltd
Venture One

Longacre Close

Holbrook Industrial Estate
Sheffield

S20 3FR

+44(0)114 251 1022

us

Evolution Power Tools LLC
8363 Research Drive
Davenport

lowa

52806

+1 866-EVO-TOOL

EVU

Evolution Power Tools SAS
61 Avenue Lafontaine
33560

Carbon-Blanc

Bordeaux

+33(0)557306189
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