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INTRODUCTION
IMPORTANT
Please read these operating and safety
instructions carefully and completely.

For your own safety, if you are uncertain
about any aspect of using this equipment
please access the relevant Technical Helpline,
the number of which can be found on the
Evolution Power Tools website. We operate
several Helplines throughout our worldwide
organization, but Technical help is also
available from your supplier.

CONTACT
Web: www.evolutionpowertools.com
UK: enquiries@evolutionpowertools.com
USA: evolutioninfo@evolutionpowertools.com

WARRANTY
Congratulations on your purchase of an
Evolution Power Tools Machine. Please
complete your product registration ‘online’as
explained in the registration leaflet included
with this machine. This will enable you to
validate your machine’s warranty period via
Evolutions website by entering your details and
thus ensure prompt service if ever needed.

We sincerely thank you for selecting
a product from Evolution Power Tools.
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SPECIFICATIONS

MACHINE
Motor (UK/EU) 220V-240V ~ 50Hz

S355CPSL

METRIC IMPERIAL

Motor (UK) 110V ~ 50Hz

Motor (USA) 120V ~ 60Hz 15A

Motor (AUS) 240V ~ 50Hz -

Speed (No Load) @ 110V - -
Speed (No Load) @ 120V 1450 min™' 1450 rpm
Speed (No Load) @ 220-240V - -
Weight (With Blade) 23.1kg 51 lbs
Power Cord 3m 10 feet
Mild Steel Plate (Max. Thickness) 12mm 1/2"
Stainless Steel Plate (Max. Thickness) 5mm ¢ 13/64" O
Square Tube at 90° 120 x 120mm 4-3/4x 4-3/4"
Square Tube at 45° 89 x 89mm 3-1/2"x3-1/2"
Rectangle Tube at 90° 95 x 180mm 3-3/4x7-1/8"
Rectangle Tube at 45° 78 x 95mm 3-1/8"x 4-3/8"
Round Tube at 90° @130mm ?5-1/8"
Round Tube at 45° @105mm ?4-1/8"
Minimum Cut Off Piece Length 8mm 5/16"

NOISE EMISSION DATA*

Sound Pressure Level Lea

Diameter 355mm 14"
Bore 25.4mm 1
Kerf 24 mm .094"
Mild Steel Blade No. Teeth 66

120V: 94,9 dB(A)

Sound Power Level Lwa

United Kingdom

120V: 107,9 dB(A)

United States

(120v) 083-0010

Europe

Australia

0 Stainless Steel blade must be fitted.
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WARNING: Due to the power input of this product on start up, voltage drops may occur and this can influence other
equipment (e.g. dimming lights). So for technical reasons we advise, if the mains-impedance is Zmax< 0.069Q, these
disturbances are not expected. If you require further clarification, you may contact your local power supply authority.
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SPECIFICATIONS S355CPS S380CPS *
MACHINE METRIC IMPERIAL METRIC IMPERIAL
Motor (UK/EU) 220V-240V ~ 50Hz 2200W -

Motor (UK) 110V ~ 50Hz 1600 W -

Motor (USA) 120V ~ 60Hz - 15A

Motor (AUS) 240V ~ 50Hz 2200W -

Speed (No Load) @ 110V 1550 min! 1550 rpm - -
Speed (No Load) @ 120V - - 1450 min™' 1450 rpm
Speed (No Load) @ 220-240V 1550 min™' 1550 rpm - -
Weight (With Blade) 23 kg 53 lbs 23 kg 53 lbs
Power Cord 3m 10 feet 3m 10 feet
CUTTING CAPACITY

Mild Steel Plate (Max. Thickness) 12mm 172" 12mm 172"
Stainless Steel Plate (Max. Thickness) 5mm ¢ 13/64" ¢ 5mm ¢ 13/64" ¢
Square Tube at 90° 120 x 120mm 4-3/4"x 4-3/4" 120 x 120mm 4-3/4"x 4-3/4"
Square Tube at 45° 89 x 89mm 3-1/2"x3-1/2" 89 x 89mm 3-1/2"x3-1/2"
Rectangle Tube at 90° 95 x 180mm 3-3/4"x7-1/8" 95 x 180mm 3-3/4"x7-1/8"
Rectangle Tube at 45° 78 x 110mm 3-1/8"x 4-3/8" 78 x 110mm 3-1/8"x 4-3/8"
Round Tube at 90° @130mm @5-1/8" @130mm @5-1/8"
Round Tube at 45° @105mm @4-1/8" @105mm @4-1/8"
Minimum Cut Off Piece Length 8 mm 5/16" 8mm 5/16"
Diameter 355mm 14" 355mm 14"

Bore 254 mm 1" 254mm 1

Kerf 24 mm .094" 24 mm .094”
Mild Steel Blade No. Teeth 66 66

Stainless Steel Blade No. Teeth % N/A

(Supplied on AUS model only)

Sound Pressure Level Lpa

110V: 94,9 dB(A) / 220-240V: 94,8 dB(A)

NOISE EMISSION DATA

120V: 94,9 dB(A)

Sound Power Level Lwa

United Kingdom

110V: 107,9 dB(A) / 220-240V: 107,8 dB(A)

(230V) 084-0001, (110v) 084-0002

120V: 107,9 dB(A)

United States

(120V) 084-0004

Europe

(230V) 084-0003

Australia

(230V) 084-0006

¢ Stainless Steel blade must be fitted.

* Supplied with a 14" (355mm) blade. Capable of fitting a 15" (380mm) steel cutting blade.

WARNING: Due to the power input of this product on start up, voltage drops may occur and this can influence other
equipment (e.g. dimming lights). So for technical reasons we advise, if the mains-impedance is Zmax< 0.069Q), these
disturbances are not expected. If you require further clarification, you may contact your local power supply authority.



POLARIZED PLUG

WARNING (USA ONLY): To reduce the risk of electric
shock, this equipment has a polarized plug (one
blade is wider than the other). This plug will fitin a
polarized outlet only one way. If the plug does not fit
fully in the outlet, reverse the plug. If it still does not
fit, contact a qualified electrician to install the proper
outlet. Do not change the plug in any way.

VIBRATION
Note: The vibration measurement was made under
standard conditions in accordance with:
EN 62841-1:2015 & EN 62841-3-10:2015.

+ The declared vibration total value(s) and the
declared noise emission value(s) have been
measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool
with another;

« The declared vibration total value(s) and the
declared noise emission value(s) may also be used
in a preliminary assessment of exposure.

WARNING:

« that the vibration and noise emissions during
actual use of the power tool can differ from the
declared values depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed; and

« of the need toidentify safety measuresto protect
the operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when
itis running idle in addition to the trigger time).

WARNING: When using this machine the
operator can be exposed to high levels of vibration
transmitted to the hand and arm. It is possible that
the operator could develop “Vibration white finger
disease” (Raynaud syndrome). This condition can
reduce the sensitivity of the hand to temperature
as well as producing general numbness. Prolonged
or regular users of this machine should monitor the
condition of their hands and fingers closely. If any
of the symptoms become evident, seek immediate
medical advice.

« The measurement and assessment of human
exposure to hand-transmitted vibration in the
workplace is given in: BS EN I1SO 5349-1:2001
and BS EN ISO 5349-2:2002.

« Many factors can influence the actual vibration
level during operation e.g. the work surfaces
condition and orientation and the type and
condition of the machine being used. Before
each use, such factors should be assessed, and
where possible appropriate working practices
adopted.

LABELS & SYMBOLS
WARNING: Do not operate this machine
if warning and/or instruction labels are missing
or damaged. Contact Evolution Power Tools for
replacement labels.
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Note: All or some of the following symbols may
appear in the manual or on the product.

Symbol Description

\ Volts

A Amperes

Hz Hertz
Min™/RPM Speed

~ Alternating Current

no No Load Speed

Wear Safety Goggles

Wear Ear Protection

Wear Dust Protection

Read Instructions

Double Insulation Protection

CE Certification

mn
m 0

TN
—]
T/

e S ETL Intertek Certification

Waste electrical and
electronic equipment

Warning

(RCM) Regulatory Compliance Mark
for electrical and electronic equipment.
Australian/New Zealand Standard

£z
150 &
%
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INTENDED USE
OF THIS POWER TOOL
WARNING: This product has been designed to
be used with special Evolution blades. Only use
accessories designed for use in this machine
and/or those recommended specifically
by Evolution Power Tools Ltd.
When fitted with an appropriate blade
this machine can be used to cut:

Mild Steel
Thin Steel
Stainless Steel
Aluminium
Wood
Masonry

Note: Cutting galvanised steel may reduce
blade life.

PROHIBITED USE
OF THIS POWER TOOL
WARNING: This product is a Hand Operated
Chop Saw and must only be used as such. It
must not be modified in any way, or used to
power any other equipment or drive any other
accessories other than those mentioned in this
Instruction Manual.

WARNING: This machine is not intended
for use by persons (including children) with
reduced physical, sensory
or mental capabilities, or lack of experience
and knowledge, unless they have been given
supervision or instruction concerning the safe
use of the machine by a person responsible
for their safety and who is competent
in its safe use.

Children should be supervised to ensure
that they do not have access to, and are
not allowed to play with, this machine.

ELECTRICAL SAFETY
This machine is fitted with the correct moulded
plug and mains lead for the designated market.
If the supply cord is damaged, it must be
replaced by a special cord or assembly available
from the manufacturers or its service agent.

OUTDOOR USE
WARNING: For your protection if this tool is to
be used outdoors it should not be exposed to
rain, or used in damp locations. Do not place
the tool on damp surfaces. Use a clean, dry
workbench if available. For added protection
use a residual current device (R.C.D.) that will
interrupt the supply if the leakage current to
earth exceeds 30mA for 30ms. Always check
the operation of the residual current device
(R.C.D.) before using the machine.
If an extension cable is required it must be a
suitable type for use outdoors and so labelled.
The manufacturers instructions should be
followed when using an extension cable.

GENERAL POWER TOOL
SAFETY INSTRUCTIONS
(These General Power Tool Safety Instructions
are as specified in EN 62841-1: 2015 &
EN 62841-3-10:2015.

WARNING: Read all safety warnings and
instructions. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric shock,
fire and/ or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference. The term “power tool”in the
warnings refers to your mains-operated
(corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

1) General Power Tool
Safety Warnings [Work area safety]
a) Keep work area clean and well lit.
Cluttered or dark areas invite accidents.
b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gasses or dust. Power
tools create sparks which may ignite the
dust or fumes.
c) Keep children and bystanders away while
operating power tool. Distractions can cause
you to lose control.

2) General Power Tool Safety Warnings
[Electrical Safety]
a) Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way. Do not use
any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools. Unmodified plugs and matching
outlets will reduce the risk of electric shock.
b) Avoid body contact with earthed or
grounded surfaces, such as pipes, radiators,
ranges and refrigerators. There is an
increased risk of electric shock if your body
is earthed or grounded.
c) Do not expose power tools to rain or wet
conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.
d) Do not abuse the cord. Never use the
cord for carrying, pulling or unplugging
the power tool. Keep cord away from heat,
oil, sharp edges or moving parts. Damaged or
entangled cords increase the risk of electric
shock.
e) When operating a power tool outdoors,
use an extension cord suitable for outdoor
use. Use of a cord suitable for outdoor use
reduces the risk of electric shock.
f) If operating a power tool in a damp
location is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply.
Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

3) General Power Tool Safety Warnings
[Personal Safety].
a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under



the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment.
Always wear eye protection. Protective
equipment such as dust masks, non-skid safety
shoes, hard hat or hearing protection used

for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and or battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools
with your finger on the switch or energising
the power tools that have the switch on
invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench
before turning the power tool on. A wrench
or key left attached to a rotating part of

a power tool may result in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing
and balance at all times. This enables better
control of the power tool in unexpected
situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing
or jewellery. Keep your hair, clothing and
gloves away from moving parts. Loose clothes,
jewellery or long hair can be caught in

moving parts.

g) If devices are provided for the connection
of dust extraction and collection facilities,
ensure that these are connected and
properly used. Use of dust collection

can reduce dust-related hazards.

h) Do not let familiarity gained from
frequent use of tools allow you to become
complacent and ignore tool safety
principles. A careless action can cause severe
injury within a fraction of a second.

4) General Power Tool Safety Warnings
[Power tool use and care].
a) Do not force the power tool. Use the
correct power tool for your application. The
correct power tool will do the job better and
safer at a rate for which it was designed.
b) Do not use the power tool if the switch
does not turn it on or off. Any power tool
that cannot be controlled with the switch
is dangerous and must be repaired.
c) Disconnect the power tool from the
power source and/or battery pack from the
power tool before making any adjustments,
changing accessories, or storing power
tools. Such preventative safety measures
reduce the risk of starting the power
tool accidentally.
d) Store idle power tools out of the reach
of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these
Instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.
e) Maintain power tools. Check for
misalignment or binding of moving parts,
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breakage of moving parts and any other
condition that may affect the power tools
operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused
by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean.
Properly maintained cutting tools with

sharp cutting edges are less likely to bind

and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and

tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the
working conditions and the work to

be performed. Use of the power tool for
operations different fromthose intended
could result in a hazardous situation.

h) Keep handles and grasping surfaces dry,
clean and free from oil and grease. Slippery
handles and grasping surfaces do not allow for
safe handling and control of the

tool in unexpected situations.

5) General Power Tool Safety Warnings
[Service]
a) Have your power tool serviced by a
qualified repair person using only identical
replacement parts. This will ensure that the
safety of the power tool is maintained.

HEALTH ADVICE
WARNING: When using this machine,
dust particles may be produced. In some
instances, depending on the materials
you are working with, this dust can be
particularly harmful. If you suspect that paint
on the surface of material you wish to cut
contains lead, seek professional advice. Lead
based paints should only be removed by a
professional and you should not attempt to
remove it yourself.

Once the dust has been deposited on
surfaces, hand to mouth contact can result

in the ingestion of lead. Exposure to even

low levels of lead can cause irreversible brain
and nervous system damage. The young and
unborn children are particularly vulnerable.
You are advised to consider the risks associated
with the materials you are working with and to
reduce the risk of exposure.

As some materials can produce dust that may
be hazardous to your health, we recommend
the use of an approved face mask with
replaceable filters when using this machine.

You should always:

« Work in a well-ventilated area.

« Work with approved safety equipment,
such as dust masks that are specially
designed to filter microscopic particles.

WARNING: The operation of any power
tool can result in foreign objects being thrown
towards your eyes, which could result in severe
eye damage. Before beginning power tool
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operation, always wear safety goggles or safety
glasses with side shield or a full face shield
where necessary.

Cut-off machine safety warnings
a) Position yourself and bystanders away
from the plane of the rotating wheel. The
guard helps to protect the operator from broken
wheel fragments and accidental contact with
wheel.
b) Use only bonded reinforced or diamond
cut-off wheels for your power tool. Just
because an accessory can be attached to your
power tool, it does not assure safe operation.
Use only Evolution carbide tipped blades when
cutting woods, metals and plastics or Evolution
diamond blades when cutting stone or masonry
with your power tool.
NOTE: The wording “bonded reinforced” or
“diamond” is used as applicable depending on
the designation of the tool.
c) The rated speed of the accessory must be
at least equal to the maximum speed
marked on the power tool. Accessories
running faster than their rated speed can
break and fly apart.
d) Wheels must be used only for
recommended applications. For example:
do not grind with the side of a cut-off wheel.
Abrasive cut-off wheels are intended for
peripheral grinding, side forces applied to these
wheels may cause them to shatter.
e) Always use undamaged wheel flanges
that are of correct diameter for your
selected wheel. Proper wheel flanges support
the wheel thus reducing the possibility
of wheel breakage.
f) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.
g) The arbour size of wheels and flanges
must properly fit the spindle of the power
tool. Wheels and flanges with arbour holes
that do not match the mounting hardware of
the power tool will run out of balance, vibrate
excessively and may cause loss of control.
h) Do not use damaged wheels. Before each
use, inspect the wheels for chips and
cracks. If the power tool or wheel is dropped,
inspect for damage or install an undamaged
wheel. After inspecting and installing the wheel,
position yourself and bystanders away from the
plane of the rotating wheel and run the power
tool at maximum no load speed for one minute.
Damaged wheels will normally break apart
during this test time.
i) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As appropriate,
wear dust mask, hearing protectors, gloves
and shop apron capable of stopping small
abrasive or workpiece fragments.The eye
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protection must be capable of stopping flying
debris generated by various operations. The
dust mask or respirator must be capable of
filtrating particles generated by your operation.
Prolonged exposure to high intensity noise may
cause hearing loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work

area must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken

wheel may fly away and cause injury beyond
immediate area of operation.

k) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may

be cut or snagged and your hand or arm may be
pulled into the spinning wheel.

1) Regularly clean the power tool’s air

vents. The motor’s fan can draw the dust inside
the housing and excessive accumulation of
powdered metal may cause electrical hazards.
m) Do not operate the power tool near
flammable materials. Do not operate the
power tool while placed on a combustible
surface such as wood. Sparks could ignite these
materials.

n) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Causes and operator
prevention of kickback:
Kickback is a sudden reaction to a pinched,
bound or misaligned saw blade, causing an
uncontrolled saw to lift up and out of the
workpiece toward the operator:

1.When the blade is pinched or bound
tightly by the kerf closing down, the blade
stalls and the motor reaction drives the
unit rapidly back toward the operator;

2. If the blade becomes twisted or
misaligned in the cut, the teeth at the

back edge of the blade can dig into the top
surface of the workpiece causing the blade
to climb out of the kerf and jump back
towards the operator.

Kickback and related warnings
Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel. Pinching or snagging
causes rapid stalling of the rotating wheel which
in turn causes the uncontrolled cutting unit to be
forced upwards toward the operator.
For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into
the surface of the material causing the wheel to
climb out or kick out. Abrasive wheels may also
break under these conditions.
Kickback is the result of power tool misuse and/
or incorrect operating procedures or conditions
and can be avoided by taking proper precautions
as given below.



a)Maintain a firm grip on the power tool
and position your body and arm to allow
you to resist kickback forces. The operator
can control upward kickback forces, if proper
precautions are taken.

b)Do not position your body in line with the
rotating wheel. If kickback occurs, it will propel
the cutting unit upwards toward the operator.
c)Do not attach a saw chain, woodcarving
blade, segmented diamond wheel with a
peripheral gap greater than 10mm or
toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.

d)Do not“jam” the wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive
depth of cut. Overstressing the wheel increases
the loading and susceptibility to twisting

or binding of the wheel in the cut and the
possibility of kickback or wheel breakage.

e) When the wheel is binding or when
interrupting a cut for any reason, switch

off the power tool and hold the cutting

unit motionless until the wheel comes to a
complete stop. Never attempt to remove the
wheel from the cut while the wheel is in motion
otherwise kickback may occur. Investigate and
take corrective action to eliminate the cause of
wheel binding.

f)Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted
in the workpiece.

g)Support any oversized workpiece to
minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed
under the workpiece near the line of cut and
near the edge of the workpiece on both sides of
the wheel.

WARNING: If any parts are missing, do not
operate your machine until the missing parts
are replaced. Failure to follow this rule could
result in serious personal injury.

ADDITIONAL WARNINGS

1. Keep guards in place and in working order.
2. Remove adjusting keys and wrenches.
Form habit of checking to see that keys and
adjusting wrenches are removed from tool
before turning it on.

3. Keep work area clean. Cluttered areas and
benches invite accidents.

4.Don't use in dangerous environment.
Don't use power tools in damp or wet
locations, or expose them to rain. Keep

work area well lit.

5. Keep children away. All visitors should be
kept safe distance from work area.

6. Make workshop child proof with
padlocks, master switches, or by removing
starter keys.

7. Don't force the tool. It will do the job
better and safer at the rate for which it was
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designed.

8. Use the right tool. Don't force the tool or
attachment to do a job for which it was

not designed.

9. Use proper extension cord. Make sure
your extension cord is in good condition.
When using an extension cord, be sure to use
one heavy enough to carry the current your
product will draw. An undersized cord will
cause a drop in line voltage resulting in loss of
power and overheating. The table on the next
page shows the correct size to use depending
on cord length and nameplate ampere rating.
If in doubt, use the next heavier gauge. The
smaller the gauge number, the heavier the
cord.

10. Wear proper apparel do not wear

loose clothing, gloves, neckties, rings,
bracelets, or other jewellery which may get
caught in moving parts. Nonslip footwear is
recommended. Wear protective hair covering
to contain long hair.

11. Always use safety glasses. Also use

face or dust mask if cutting operation is dusty.
Everyday eyeglasses only have impact resistant
lenses, they are not safety glasses.

12. Secure work. Use clamps or a vise to hold
work when practical. It's safer than using your
hand and it frees both hands to operate tool.
13. Don’t overreach. Keep proper footing
and balance at all times.

14. Maintain tools with care. Keep tools
sharp and clean for best and safest
performance. Follow instructions for
lubricating and changing accessories.

15. Disconnect tools before servicing; when
changing accessories, such as blades, bits,
cutters, and the like.

16. Reduce the risk of unintentional
stating. Make sure switch is in off position
before plugging in.

17. Use recommended accessories. Consult
the owner’s manual for recommended
accessories. The use of improper accessories
may cause risk of injury to persons.

18. Never stand on the tool serious injury
could occur if the tool is tipped or if the cutting
tool is unintentionally contacted.

19. Check damaged parts. Before further
use of the tool, a guard or other part that

is damaged should be carefully checked to
determine that it will operate properly and
perform its intended function - check for
alignment of moving parts, binding of moving
parts, breakage of parts, mounting, and any
other conditions that may affect its operation.
A guard or other part that is damaged should
be properly repaired or replaced.

20. Direction of feed. Feed work into a blade
or cutter against the direction of rotation of
the blade or cutter only.

21. Never leave tool running unattended.
Turn power off. Don't leave the tool until it
comes to a complete stop.

11
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GETTING STARTED
UNPACKING
Caution: This packaging contains sharp
objects. Take care when unpacking. Remove
the machine, together with the accessories
supplied from the packaging. Check carefully
to ensure that the machine is in good
condition and account for all the accessories
listed in this manual. Also make sure that all
the accessories are complete.
If any parts are found to be missing, the
machine and its accessories should be
returned together in their original packaging
to the retailer.
Do not throw the packaging away;
keep it safe throughout the guarantee
period. Dispose of the packaging in an
environmentally responsible manner.
Recycle if possible.
Do not let children play with empty plastic
bags due to the risk of suffocation.

SERIAL NO. / BATCH CODE

The serial number can be found on the motor
housing of the machine.

For instructions on how to identify the batch
code, please contact the Evolution Power
Tools helpline or go to:
www.evolutionpowertools.com

3 \
\\\\,ﬁ&.
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S355CPS / S355CPSL

ITEMS SUPPLIED
S355CPS or S355CPSL 1
Instruction Manual 1
14" (355mm) Mild Steel TCT Blade 1
Hex Key 8mm (Blade Change) 1
V-Block 1

S380CPS
S380CPS 1
Instruction Manual 1
14" (355mm) Mild Steel TCT Blade 1
Hex Key 8mm (Blade Change) 1
V-Block 1
100mm blade flange 1
(for fitting 15" blades)

REPLACEMENT BLADES
Description Part No
14" (355mm) (UK/EU) RAGEBLADE-
Multi-Material Cutting 355MULTI
TCT Blade (USA) RAGE355BLADE
" (UK/EU) RAGEBLADE-
Diamond B 35SDIANOND
(USA) 14BLADEDM
14" (355mm) Mild Steel (UK/EV) 66TBLADE
Cutting Blade (USA) 14BLADEST
14" (355mm) Stainless (UK/EU) 90TBLADE
Steel Cutting Blade (USA) 14BLADESS
" : (UK/EV) EVO-
éﬁé?ﬂSSgwlarT;j)eThm Steel BLADE355TS
9 (USA) 14BLADETS
Moo/ Aluminurs | (UKEU) SOTBLADE 4
Cutting Blade (USA) 14BLADEAL
1'4 (355mm) Wood Cut- (USA) 14BLADEWD
ting Blade
15" (380mm) Mild Steel
Cutting Blade (USA) 15BLADEST




S355CPSL MACHINE OVERVIEW
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LOWER BLADE GUARD

UPPER BLADE GUARD

FRONT SWIVELLING VICE JAW
REPOSITIONABLE REAR VICE JAW
CUTTING HANDLE

CUTTING HEAD HOLD DOWN PIN
REAR VICE JAW LOCKING LEVER
TRAVEL STOP ADJUSTMENT SCREW
PROTRACTOR SCALE

. WORK BENCH MOUNTING HOLES X4
. BLADE CHANGE HEX KEY

. BLADE ARBOR GUARD

. ARBOR LOCKBUTTON

. VICE HANDLE

. SHIELD

16. CARBON BRUSHES ACCESS CAP
17. ON/OFF TRIGGER SWITCH
18. CARRY HANDLE
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S355CPS / S380CPS MACHINE OVERVIEW

©NoOULAWN =

i N v
U hwWN=0O"

LOWER BLADE GUARD

UPPER BLADE GUARD

QUICK RELEASE MECHANISM
FRONT SWIVELLING VICE JAW
REPOSITIONABLE REAR VICE JAW
CUTTING HANDLE

CUTTING HEAD HOLD DOWN PIN
REAR VICE JAW LOCKING LEVER
TRAVEL STOP ADJUSTMENT SCREW

. PROTRACTOR SCALE

. WORK BENCH MOUNTING HOLES X4
. BLADE CHANGE HEX KEY

. BLADE ARBOR GUARD

. ARBOR LOCK BUTTON

. POSITIVE STOP LOCATION PIN
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SHIELD

VICE HANDLE

CARBON BRUSHES ACCESS CAP
ON/OFF TRIGGER SWITCH
CARRY HANDLE

CHIP COLLECTION TRAY



ASSEMBLY & PREPARATION

PERMANENTLY MOUNTING

A CHOP SAW

WARNING: Only attempt the following
procedures with the machine disconnected
from the mains power supply.

The bases on all of these chop saw models have
mounting holes (in the corners) through which
suitable bolts (not supplied) can be placed to
secure the machine.

Note: The S355CPSL has four mounting
holes and S355CPS and S380CPS have three
mounting holes.

Site the machine giving consideration to the

following guidelines:

«+ To avoid injury from flying debris, position
the saw so that other people or bystanders
cannot stand too close (or behind) it.

Locate the saw on a firm, level surface where
there is plenty of room for handling and
properly supporting the workpiece.

Ensure that the workbench or other
supporting structure is firm and stable and
does not 'rock’

Ensure that the power cord cannot become
entangled with any part of the machine
during cutting operations.

Ensure that the power cord is routed in such
a way that it does not pose a trip (or any
other type) of hazard to the operator or

any bystanders.

TRANSPORTING THE SAW

Only transport these machines with the Cutting
Head in the locked down position (Fig. 1) and
the Locking Pin fully engaged in its socket.

UNLOCKING THE CUTTING HEAD
Note: We recommend that the operator keep
hold of the cutting handle throughout this
process to ensure a controlled transition of the
cutting head to the upper position.
Gently press down on the Cutting Handle.
Pull out the Locking Pin. (Fig. 2) Allow the
Cutting Head to rise to its upper position
(Fig. 3).

€VOLUTION'

REMOVING OR INSTALLING A BLADE
WARNING: Only use genuine Evolution blades
designed for this machine - see page 12.

It is recommended that the operator considers
wearing protective gloves when handling the
blade during installation or when changing the
machines blade.

REMOVING A BLADE:

+ Ensure that the Cutting Head is in its upper
position.

+ Using the Hex Key supplied, loosen the front
arbor cover bolt and rotate the arbor cover out
of the way. (Fig. 4).
Press the arbor lock button (labelled) (Fig. 5)
and use the supplied hex key to remove the
blade bolt. The blade may rotate slightly until
the arbor lock engages.
Remove the arbor bolt, washer and outer
blade flange. (Fig. 6).
Open the blade guard and carefully remove
the old blade. Leave the inner blade flange
in place.

INSTALLING A BLADE:

« Install the new blade, ensuring the directional
arrow on the blade matches the direction of
the arrow on the upper blade guard (Fig. 7).
Allow the blade guard to close and refit the
outer blade flange and washer.

Partially refit the arbor bolt, press the arbor
lock button and fully tighten with the supplied
hex key.

After replacing a blade, always run the machine,
without load to ensure the blade is seated correctly.

CUTTING ANGLE ADJUSTMENT
TO ANGLE THE REAR VICE JAW:

Loosen the lever handle. (Fig. 8) The lever
handle is a spring loaded ratchet type. Pull up
the Lever Handle and reposition to continue
loosening.

Once the lever handle has been loosened (several

times may be necessary):

+ Rotate the fence to the desired angle and
retighten the lever handle.

15
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$355CPS & S380CPS
A Positive Stop (a fixed angular setting) is
provided for the 45° rear jaw angle.

TO ACCESS THE 45° POSITIVE STOP:
Ensure that the location pin (Fig. 9) is in its
upper (unset) position.
Set the rear vice jaw to approximately 45° with
the aid of the protractor scale.
Turn the location pin (Fig. 10) % of a turn.
This will release the pin and allow the spring
in the mechanism to push the pin downwards,
locking the vice jaw in place.

REPOSITIONING THE REAR VICE JAW:

There are three (3) possible positions available for
the rear vice jaw, with two mounting holes at each
position.

The rear vice jaw is most usually attached to the
base of the machine in the rearmost position. This
enables the widest section workpieces to be cut.

« Completely remove the lever handle. (Fig. 11)
The lever handle is a spring loaded ratchet
type. Pull up the Lever Handle and reposition to
continue loosening.

« Completely remove fence securing bolt, washer
and spacer (Fig. 12) that secure the rear vice
jaw to the machines base.

» S355CPS & S380CPS ONLY Ensure that the
location pin (Fig. 9) is in its upper (unset)
position.

«+ Place the vice jaw into its new service position.

« Refit the lever handle, fence securing bolt,
washer and spacer.

» S355CPS & S380CPS ONLY Turn the location
pin (Fig. 10) % of a turn.

This will release the pin and allow the spring
in the mechanism to push the pin downwards,
locking the vice jaw in place.

Note: The swivelling front vice jaw will
automatically align with the rear vice jaw as the
vice is tightened. The swivelling jaw also enables
irregular shaped workpieces to be held in the vice.

FRONT VICE JAW ADJUSTMENT

$355CPS & S380CPS ONLY

For speed and convenience, the vice operating
system fitted to these models is equipped with a
Quick Release Mechanism.
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OPERATE THE QUICK RELEASE MECHANISM:

- Lift and rotate sleeve nut (Fig. 13) rearwards.
Slide the front jaw to the required position.

« Return the sleeve nut to its normal service
position. (Fig. 14). Tighten the vice.

« Check the security of the workpiece before
attempting to make a cut.

CHIP COLLECTION

S355CPSL

A specially shaped steel shield (Fig. 15)
prevents the cut debris from being expelled
forcefully from the machine.

The accumulated chippings behind the machine
will need to be removed from on a regular basis.

WARNING: Some of the chippings may be sharp, or
in other ways pose a hazard to the operator. It may
be necessary for the operator to wear suitable PPE.

Dispose of the collected chippings in an
environmentally responsible way.

S355CPS & S380CPS

A specially shaped shield prevents the cut

debris from being expelled from the machine and
diverts the debris downwards into a collection
tray. (Fig. 16)

To maintain operational safety and efficiency

the accumulated chippings should be removed
from the machine when the chip collection tray is
approximately 2/3 full.

The tray is located under the saw and can be
accessed from the rear. To release the try, turn the
locking handle ¥ of a turn.

Slide the tray out of the base and dispose of

the collected chippings in an environmentally
responsible way.

Refit the tray before using the saw again.

WARNING: Only clear chippings from the
machine with the machine disconnected from the
mains power supply.

Some of the chippings may be sharp, or in other
ways pose a hazard to the operator. It may be
necessary for the operator to wear suitable PPE.

Dispose of the collected chippings in an
environmentally responsible way.



OPERATING ADVICE

(PRE OPERATION CHECKS)

Note: As all operating environments are unique
and diverse, Evolution Power Tools offers the
following general advice on safe operational
procedures and practices for consideration by the
operator.

This advice cannot be exhaustive as Evolution
has no influence on the type of workshops or
working environments in which these machines
may be used.

We recommend that the operator seeks advice
from a competent authority or the workshop
supervisor if they are at unsure about any aspect
of using these machines.

It is important that routine safety checks are
carried out (at each time of usage) before the
operator uses the machine.

WARNING: These pre-use safety checks should
be carried out with the machine disconnected
from the mains power supply.
Check that all safety guards are operating
correctly, and that all adjustment handles/
screws are securely tightened.
Check that the blade is secure and installed
correctly. Also check that it is the correct blade
for the material being cut.
« Check the security of the workpiece in
the machine.
« Check the integrity of the power cord and its
position and routing.

PPE

The operator should wear all relevant PPE
(Personal Protection Equipment) necessary for
the task ahead. This could include safety glasses,
dust masks, safety shoes etc.

PREPARING TO MAKE A CUT

WARNING: Do not overreach. Keep good footing
and balance. Stand to one side so that your face
and body are out of line of a possible kickback.

WARNING: Freehand cutting is a major cause of
accidents and should not be attempted.
The machines base should be clean and free
from any ‘swarf’ or sawdust etc. before the
workpiece is clamped into position.
Confirm that the Quick Release Mechanism vice
(if fitted) is secure and correctly positioned.
Ensure that the workpiece is firmly secured in
the vice.
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+ Ensure that the ‘cut-off’ material is free to
move sideways away from the blade when the
cut is completed.

« Ensure that the ‘cut-off’ piece cannot become
‘jammed’in any other part of the machine.

Do not use these saws to cut small pieces.

If the workpiece being cut could cause your hand
or fingers to come within 150mm of the saw
blade, the workpiece is too small.

Angles should be clamped in an inverted position.
The supplied V' block (Fig.17) can be attached to
a vice jaw to provide increased clamping contact
of (particularly tubular) round, angle and some
square or rectangular section workpieces.

THE ON/OFF TRIGGER SWITCH
These models are equipped with a none latching
safety start trigger switch.

TO START THE MOTOR:
Slide the safety lock on the left side of the
trigger switch to the left (Fig. 18).
+ Depress the main trigger switch.
WARNING: Never start the saw with the cutting
edge of the saw blade in contact with the
workpiece surface.

MAKING A CUT

+  With the Cutting Head in the upper position,
switch on the motor and allow it to reach full
operational speed.
Gently lower the Cutting Head to the material
and use light pressure at first to prevent
the blade from grabbing. Do not ‘force’ the
machine. Let the saw blade do the work.
Cutting performance will not improve by
applying undue pressure on the machine, and
doing so may cause blade and motor life to
be reduced.
Reduce the pressure as the blade begins to
exit the material.

On completion of a cut release the ON/OFF

trigger switch to turn off the motor.

+ Allow the Cutting Head to return to its
upper position.

+ Only remove your hands, or the workpiece
from the machine, after the motor has
completely stopped and the stationary blade
is covered by the lower blade guard.
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WARNING: These machines must never be used
to cut Asbestos or any material that contains, or is
suspected to contain, Asbestos.

Consult/inform the relevant authorities, and seek
additional guidance if Asbestos contamination

is suspected.

MAINTENANCE & ADJUSTMENTS
NOTE: Any maintenance must be carried out
with the machine switched off and disconnected
from the mains power supply.
Check on a regular basis that all safety features
and guards etc are operating correctly.
All motor bearings in this machine are
lubricated for life. No further lubrication is
required.
Use a clean, slightly damp cloth to clean
the plastic parts of the machine. Do not use
solvents or similar products which could
damage the plastic parts.
The machines air vents should be cleaned
using compressed dry air only.

CHECKING/REPLACING THE CARBON
BRUSHES

Excessive sparking may indicate the presence of
dirt in the motor or worn out carbon brushes.
Disconnect the machine from the power supply
before attempting to check or replace the Carbon
Brushes.

Replace both carbon brushes if either has less than
6mm length of carbon remaining, or if the spring
or wire is damaged or burned.

TO REMOVE THE BRUSHES:
Unscrew the plastic caps found at the back of
the motor. Be careful as the caps are spring-
loaded. (Fig. 19)
Withdraw the brushes with their springs.
If replacement is necessary renew the brushes
and replace the caps.

Used but serviceable brushes can be replaced,
but only as long as they are returned to the same
position, and inserted the same way round, as they
were removed from the machine.
Run new brushes without load for
approximately 5 minutes. This will help the
bedding-in process.
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CUTTING HEAD TRAVEL ADJUSTMENT

To prevent the blade from contacting any part of
the machines metal base, the downward travel
of the Cutting Head can be adjusted.

Lower the Cutting Head and check for any blade

contact with the machines base.

If the downward travel of the Cutting Head needs

to be adjusted:

+ Loosen the locknut on the downward travel
stop screw. (Fig 20a)

« Turn the adjusting screw (Fig 20b) out
(counter-clockwise) to decrease the downwards
travel of the Cutting Head.

Turn the adjusting screw in (clockwise) to
increase the downwards travel of the Cutting
Head.

« Tighten the adjustment screw locknut when
satisfactory downward travel of the Cutting
Head is achieved.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Waste electrical products should not be disposed
of with household waste. Please recycle where
facilities exist.

Check with your Local Authority or retailer for
recycling advice.
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EC DECLARATION OF CONFORMITY C E

The manufacturer of the product covered by this Declaration is:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

The manufacturer hereby declares that the machine as detailed in this declaration fulfils all the
relevant provisions of the Machinery Directive and other appropriate directives as detailed below.
The manufacture further declares that the machine as detailed in this declaration, where
applicable, fulfils the relevant provisions of the Essential Health and Safety requirements.

The Directives covered by this Declaration are as detailed below:

2006/42/EC. Machinery Directive.

2014/30/EU. Electromagnetic Compatibility Directive.

2011/65/EU &  The Restriction of the Use of certain Hazardous

2015/863/EU.  gpstances in Electrical Equipment (RoHS) Directive.
2002/96/ECas The Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE) Directive.
amended by

2003/108/EC.

And is in conformity with the applicable requirements of the following documents:

EN 62841-1:2015 « EN 62841-3-10:2015 - EN ISO 12100: 2010 « EN 55014-1: 2017
EN 55014-2:2015 - EN 61000-3-11: 2000

Product Details

Description: S355CPSL, S355CPS, S380CPS 355mm (14") STEEL CHOP SAWS
Evolution Model No:  S355CPS: UK 230V: 084-0001, UK 110V: 084-0002, EU 230V: 084-0003
Brand Name: EVOLUTION

Voltage: 110v, 220 - 240v ~ 50Hz

Input: 110v - 1800W, 220-240v - 2200W

The technical documentation required to demonstrate that the product meets the requirements
of directive has been compiled and is available for inspection by the relevant enforcement
authorities, and verifies that our technical file contains the documents listed above

and that they are the correct standards for the product as detailed above.

Name and address of technical documentation holder.

Signed: “ Print: Barry Bloomer - Supply Chain & Procurement Director
j \] oowe—,  Date:24/06/2019

UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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EINLEITUNG
WICHTIG
Lesen Sie diese Betriebs- und
Sicherheitsanweisungen bitte sorgfaltig und
vollstandig durch.

Sollten Sie sich hinsichtlich der Anwendung des
Elektrowerkzeugs unsicher fiihlen, kontaktieren
Sie zu lhrer eigenen Sicherheit unsere
technische Helpline, deren Nummer auf der
Website von Evolution Power Tools zu finden ist.
Wir bieten weltweit eine Vielzahl von Helplines
an. Technische Hilfe ist jedoch auch tber Ihren
Einzelhadndler verfligbar.

KONTAKT
Web: www.evolutionpowertools.com
GB: enquiries@evolutionpowertools.com
USA: evolutioninfo@evolutionpowertools.com

GARANTIE
Wir gratulieren lhnen zum Kauf einer Evolution
Power Tools-Maschine. Folgen Sie den
Anweisungen des beiliegenden Merkblattes
zur Registrierung und registrieren Sie lhr
Produkt,online”. Hierdurch aktivieren Sie die
Garantiefrist Ihrer Maschine tber die Evolution-
Website. Geben Sie zu diesem Zweck einfach
lhre Kontaktdaten ein und sichern Sie sich
einen schnellen Kundenservice, wann immer
Sie ihn brauchen.

Wir danken Ihnen, dass Sie sich fuir ein Produkt
von Evolution Power Tools entschieden haben.
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TECHNISCHE DATEN
MASCHINE

Elektromotor (GB/EU) 220 V-240V,
~50Hz

S355CPSL
METRISCH IMPERIAL

Elektromotor (GB), 110V, ~ 50 Hz

Elektromotor (USA), 120V, ~ 60 Hz 15A
Elektromotor (AUS), 240V, ~ 50 Hz -
1550
(Leerlauf-)Geschwindigkeit @ 110V 1550 min™' Umdrehungen
pro Minute
1550
(Leerlauf-)Geschwindigkeit @ 120 V 1550 min™' Umdrehungen
pro Minute
P 1550
(Leerlauf-)Geschwindigkeit @ 1550 min” Umdrehungen
220-240V .
pro Minute
Gewicht (mit Sageblatt) 23,1kg 51 Pfund
Stromkabel 3m 10 Fu

SCHNITTLEISTUNGEN

Stiicks

Baustahlplatte (max. Stérke) 12mm 1/2 Zoll
Edelstahlplatte (max. Stérke) 5mm ¢ 13/64 Zoll ¢
Vierkantrohr, 90° 120 x 120 mm 4-3/4 Zzo(I)I”x 4-3/4
. o 3-1/2Zollx 3

Vierkantrohr, 45 89 x 89 mm 172 Zoll

: o 33/4Zollx7
Rechteckiges Rohr 90 95 x 180 mm 1/8 Zoll

. o 31/8Zollx 4
Rechteckiges Rohr 45 78 x 95 mm 3/8 Zoll
Rundes Rohr 90° @130 mm @ 5-1/8 Zoll
Rundes Rohr 45° @105 mm @ 4-1/8 Zoll
Mindestlange des abgeschnittenen 8 mm 5/16 Zoll

Schalldruckpegel Lpa

Durchmesser 355mm 14 Zoll
Bohrung 25,4 mm 1 Zoll
Schnittfuge 2,4mm 0,094 Zoll
Baustahl-Sageblatt Anzahl der Zahne 66

LARMBEZOGENE DATEN*

120V: 94,9 dB(A)

Schallleistungspegel Lwa

Vereinigtes Konigreich

120V:107,9 dB(A)

Vereinigte Staaten

(120V) 083-0010

Europa

Australien

OEs muss ein Edelstahlsdgeblatt verwendet werden.

WARNUNG: Aufgrund der Stromaufnahme dieses Produkts beim Start kdnnen Spannungsabfalle auftreten, die sich auf andere
Gerdte (z. B. Dimmen von Licht) auswirken kdnnen. Aus technischen Griinden sind diese Storungen bei einer Netzimpedanz
von Zmax <0,069 Ohm nicht zu erwarten. Fur weitere Informationen kontaktieren Sie bitte Ihren Stromversorger.
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TECHNISCHE DATEN

MASCHINE

Elektromotor (GB/EU) 220 V-240V,

S355CPS
METRISCH IMPERIAL

S380CPS *
METRISCH IMPERIAL

BLATTER

250 He 2200W -
Elektromotor (GB), 110V, ~ 50 Hz 1800 W -
Elektromotor (USA), 120V, ~ 60 Hz - 15A
Elektromotor (AUS), 240V, ~ 50 Hz 2200W -

g S - 1550 Umdrehungen S 1550 Umdrehungen
(Leerlauf-)Geschwindigkeit @ 110V 1550 min pro Minute 1550 min proMinute

2 S - 1550 Umdrehungen . 1550 Umdrehungen
(Leerlauf-)Geschwindigkeit @ 120 V 1550 min proMinute 1550 min proMinute
(Leerlauf-)Geschwindigkeit @ L 1550 Umdrehungen . 1550 Umdrehungen
220-240V 1550 min pro Minute 1550 min pro Minute
Gewicht (mit Sageblatt) 23 kg 53 Pfund 23 kg 53 Pfund
Stromkabel 3m 10 Fu 3m 10 FuB
SCHNITTLEISTUNGEN
Baustahlplatte (max. Stérke) 12mm 1/2 Zoll 12mm 1/2 Zoll
Edelstahlplatte (max. Starke) 5mm ¢ 13/64 Zoll ¢ 5mm ¢ 13/64 Zoll ¢

. o 4-3/4 Zoll x 4-3/4 4-5/8 Zoll x 4
Vierkantrohr, 90 120x 120 mm Zoll 117x 117 mm 7578 Zoll
. o 3-1/2Zollx 3 3-1/2Zollx 3

Vierkantrohr, 45 89 x 89 mm 172 Zoll 89 x 89 mm 172 Zoll

. o 33/4Zollx7 33/4Zollx7
Rechteckiges Rohr 90 95 x 180 mm 1/8 Zoll 95 x 180 mm 1/8 Zoll

. o 31/8Zollx 4 31/8Zollx 4
Rechteckiges Rohr 45 78 x 110 mm 3/8 Zoll 78 x 110 mm 3/8 Zoll
Rundes Rohr 90° @130 mm @ 5-1/8 Zoll @124 mm D 4-7/8 Zoll
Rundes Rohr 45° @105 mm @ 4-1/8 Zoll @105 mm @ 4-1/8 Zoll
Mindestlénge des abgeschnittenen Stticks 8mm 5/16 Zoll 8 mm 5/16 Zoll

geliefert)
LARMBEZOGENE DATEN

Schalldruckpegel Lpa

Durchmesser 355 mm 14 Zoll 355mm 14 Zoll
Bohrung 25,4 mm 1 Zoll 25,4 mm 1 Zoll
Schnittfuge 2,4mm 0,094 Zoll 2,4 mm 0,094 Zoll
Baustahl-Sdgeblatt Anzahl der Zahne 66 66
(Edelstahlségeblatt) Anzahl der Zéhne

(Wird nur mit australischem Modell 90 k.A.

110V: 94,9 dB(A) / 220-240 V: 94,8 dB(A)

120V: 94,9 dB(A)

Schallleistungspegel Lwa

Vereinigtes Konigreich

110V:107,9 dB(A) / 220-240 V: 107,8 dB(A)

(230V) 084-0001, (110 v) 084-0002

120V:107,9 dB(A)

Vereinigte Staaten

(120V) 084-0004

Europa

(230V) 084-0003

Australien

(230V) 084-0006

OEs muss ein Edelstahlsdgeblatt verwendet werden.
*Wird mit einer Klinge von 14 Zoll (355 mm) geliefert. Geeignet fiir die Montage eines Stahl-Ségeblatts von 15 Zoll (380 mm).

WARNUNG: Aufgrund der Stromaufnahme dieses Produkts beim Start kdnnen Spannungsabfalle auftreten, die sich
auf andere Gerate (z. B. Dimmen von Licht) auswirken kénnen. Aus technischen Griinden sind diese Stérungen bei
einer Netzimpedanz von Zmax <0,069 Ohm nicht zu erwarten. Fir weitere Informationen kontaktieren Sie bitte Ihren

Stromversorger.
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POLARISIERTER STECKER

WARNUNG (NUR USA): Um das Risiko eines
elektrischen Schlags zu reduzieren, verfligt diese
Ausstattung Uber einen polarisierten Stecker (ein
Kontakt ist breiter als der andere). Dieser Stecker
passt nur in einer Richtung in eine polarisierte
Steckdose. Wenn der Stecker nicht vollstéandig

in die Steckdose passt, drehen Sie den Stecker
herum. Wenn er immer noch nicht hineinpasst,
holen Sie einen qualifizierten Elektriker,

sodass dieser die richtige Steckdose installiert.
Am Stecker diirfen keinerlei Anderungen
vorgenommen werden.

VIBRATIONEN
Hinweis: Die Ermittlung des Vibrationspegels
geschah unter Standardbedingungen in
Ubereinstimmung mit:
EN 62841-1:2015 & EN 62841-3-10:2015.

Der angegebene Schwingungsgesamtwert
und der angegebene Gerduschemissionswert
sind nach einem genormten Priifverfahren
gemessen worden und kdnnen zum Vergleich
eines Elektrowerkzeugs mit einem anderen
verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsgesamtwert

und der angegebene Gerauschemissionswert

kénnen auch zu einer vorldufigen Einschatzung
der Belastung verwendet werden.

Ein Warnhinweis:

« Die Schwingungs- und Gerduschemissionen
konnen wéhrend der tatsdchlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs
von den Angabewerten abweichen,
abhéngig von der Art und Weise, in der
das Elektrowerkzeug verwendet wird,
insbesondere, welche Art von Werkstiick
bearbeitet wird.

« Versuchen Sie, die Belastung durch
Vibrationen und Gerdusche so gering wie
maoglich zu halten. Beispielhafte MaBnahmen
zur Verringerung der Vibrationsbelastung
sind das Tragen von Handschuhen
beim Gebrauch des Werkzeugs und
die Begrenzung der Arbeitszeit. Dabei
sind alle Anteile des Betriebszyklus zu
bericksichtigen (beispielsweise Zeiten, in
denen das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist,
und solche, in denen es zwar eingeschaltet
ist, aber ohne Belastung lauft).

WARNING: Beim Betrieb der
Maschine ist der Bediener u. U. starken
Vibrationen (an Hand und Arm) ausgesetzt.
Méglicherweise tritt dadurch beim Bediener
die,WeiBfingerkrankheit” (Raynaud-Syndrom)
auf. Dies kann die Temperaturempfindlichkeit
der Hand beeintrachtigen und ein allgemeines
Taubheitsgefiihl erzeugen. Personen, die lingere
Zeit oder regelmaBig mit diesem Gerét arbeiten,
sollten den Zustand ihrer Hande und Finger
aufmerksam beobachten. Falls die vorgenannten
Symptome auftreten, sollte unverziiglich
arztlicher Rat eingeholt werden.

€VOLUTION'

« Die Messung und Bewertung von
Auswirkungen von Schwingungen auf das
Hand-Arm-System am Arbeitsplatz wird in
folgenden Normen beschrieben: BS EN ISO
5349-1:2001 und BS EN ISO 5349-2:2002.

« Die Stdrke der Vibration wird von einer
Vielzahl von Faktoren beeinflusst wie
z. B. Beschaffenheit und Ausrichtung der
Arbeitsfliche und Typ und Zustand der
verwendeten Maschine. Diese Faktoren
sollten vor jedem Gebrauch in Betracht
gezogen werden. Wenn maglich, ist fiir
angemessene Arbeitsbedingungen zu
sorgen.

KENNZEICHNUNGEN & SYMBOLE
WARNUNG: Verwenden Sie die Maschine nicht,
wenn Warnhinweise und/oder Hinweisschilder
fehlen oder beschédigt sind. Fur Ersatz wenden
Sie sich an Evolution Power Tools.

Hinweis: Manche oder alle der folgenden
Symbole kénnen in der Originalbetriebsanleitung

oder auf dem Produkt abgebildet sein.

Symbol Beschreibung

\ Volt

A Ampere

Hz Hertz
Min/ UpM Drehzahl

~ Wechselstrom

no Leerlaufdrehzahl

Schutzbrille tragen

Gehdrschutz tragen

Staubmaske tragen

Anleitung lesen

Doppelter Isolationsschutz

CE-Zertifizierung

AO®®O0®
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.

Intertek
5012207

ETL-Intertek-Zertifizierung

Entsorgung als Elektro-
und Elektronikschrott

Warnung

(RCM) Regulatory Compliance Mark
fiir elektrische und elektronische Gerate.
Australische/neuseelandische Norm

> B I

BESTIMMUNGSGEMASSER
GEBRAUCH DIESES ELEKTROWERKZEUGS
WARNUNG: Dieses Produkt wurde flr den
Einsatz mit speziellen Evolution-Sadgeblattern
entwickelt. Verwenden Sie nur ausschlie3lich fur
den Gebrauch mit dieser Maschine entwickeltes
und/oder ausdriicklich von Evolution Power
Tools Ltd empfohlenes Zubehor.

Wenn diese Maschine mit dem entsprechendem
Sageblatt ausgestattet ist, kann sie zum
Schneiden folgender Materialien verwendet
werden:

Baustahl
Diinnstahl
Edelstahl
Aluminium
Holz
Mauerwerk

Hinweis: Das Schneiden von galvanisiertem
Stahl kann die Lebensdauer des Sageblatts
verkdirzen.

UNZULASSIGER GEBRAUCH DIESES
ELEKTROWERKZEUGES
WARNUNG: Dieses Produkt ist eine von
Hand betriebene Kappsage und ist nicht
anderweitig zu verwenden. Es diirfen
keinerlei Modifikationen vorgenommen
werden. Weiterhin darf die Maschine nicht
mit anderer Ausriistung oder anderem
Zubehor als dem in dieser Betriebsanleitung
erwdhntem in Betrieb genommen werden.

WARNUNG: Diese Maschine ist
nicht bestimmt zur Nutzung von Personen
(einschlieBlich Kindern) mit eingeschrénkten
korperlichen, sensorischen bzw. geistigen
Fahigkeiten, mangelnder Erfahrung bzw.
fehlendem Wissen, sofern diese nicht durch
eine fiir ihre Sicherheit verantwortliche
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Person eine Beaufsichtigung bzw. Anweisung
fur die sichere Nutzung der Maschine erfahren
haben.

Kinder mussen beaufsichtigt werden, um
sicherzustellen, dass sie keinen Zugang zu der
Maschine haben und nicht mit ihr spielen.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT
Diese Maschine ist ausgestattet mit den auf
dem Zielmarkt jeweils verwendeten Stecker
und Anschlusskabel. Bei Beschadigung des
Anschlusskabels ist dieses durch ein vom
Hersteller oder dessen Handler zur Verfligung
gestelltes Kabel zu ersetzen.

VERWENDUNG IM FREIEN
WARNUNG: Zu |hrer eigenen Sicherheit sollte
diese Maschine bei der Verwendung im Freien
nicht Regen ausgesetzt werden und nicht in
einer feuchten Umgebung betrieben werden.
Stellen Sie das Werkzeug nicht auf feuchte
Oberflachen. Verwenden Sie eine saubere,
trockene Werkbank, falls verfiigbar. Verwenden
Sie fiir zusatzlichen Schutz eine Fehlerstrom-
Schutzeinrichtung (R.C.D.), die bei Leckstrom
von (ber 30 mA iiber einen Zeitraum von 30
ms die Stromzufuhr unterbricht. Uberpriifen
Sie immer die Funktion der Fehlerstrom-
Schutzeinrichtung, bevor Sie die Maschine
verwenden.

Wenn ein Verlangerungskabel erforderlich ist,
muss es fuir die Verwendung im Freien geeignet
und entsprechend gekennzeichnet sein.

Bei Verwendung eines Verlangerungskabels sind
die Anweisungen des Herstellers zu beachten.

.1) ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE
FUR ELEKTROWERKZEUGE
WARNUNG: Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Bebilderungen und technischen
Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug
versehen ist. Versdumnisse bei der Einhaltung
der nachfolgenden Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit
Netzleitung) oder auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).
1) Arbeitsplatzsicherheit
a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber
und gut beleuchtet. Unordnung oder
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kdnnen zu
Unfallen fiihren.
b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug
nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung, in
der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder
Stadube befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen



Funken, die den Staub oder die Dampfe
entziinden kénnen.

¢) Halten Sie Kinder und andere

Personen wahrend der Benutzung des
Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung kdnnen
Sie die Kontrolle tGber das Elektrowerkzeug
verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des
Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose
passen. Der Stecker darf in keiner

Weise verandert werden. Verwenden

Sie keine Adapterstecker gemeinsam

mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unverdnderte Stecker und passende Steckdosen
verringern das Risiko eines elektrischen
Schlages.

b) Vermeiden Sie Kérperkontakt mit
geerdeten Oberflachen wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschranken. Es
besteht ein erhohtes Risiko durch elektrischen
Schlag, wenn lhr Korper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen
oder Nasse fern. Das Eindringen von Wasser
in ein Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines
elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung
nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen,
aufzuhdngen oder um den Stecker aus

der Steckdose zu ziehen. Halten Sie

die Anschlussleitung fern von Hitze, O,
scharfen Kanten oder sich bewegenden
Teilen. Beschadigte oder verwickelte
Anschlussleitungen erhdhen das Risiko eines
elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug

im Freien arbeiten, verwenden Sie nur
Verldngerungsleitungen, die auch fiir den
AuBenbereich geeignet sind. Die Anwendung
einer fuir den AuBenbereich geeigneten
Verlangerungsleitung verringert das Risiko eines
elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs
in feuchter Umgebung nicht

vermeidbar ist, verwenden Sie einen
Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines
Fehlerstromschutzschalters vermindert das
Risiko eines elektrischen Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf,
was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft

an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug.
Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, wenn

Sie mude sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.
Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch
des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften
Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung
und immer eine Schutzbrille. Das Tragen
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personlicher Schutzausriistung, wie
Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm oder Gehorschutz, je nach Art und
Einsatz des Elektrowerkzeugs, verringert das
Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte
Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich, dass
das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor
Sie es an die Stromversorgung und/oder den
Akku anschlieBen, es aufnehmen oder tragen.
Wenn Sie beim Tragen des Elektrowerkzeugs
den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die
Stromversorgung anschlieBen, kann dies zu
Unfallen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge

oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug
oder Schlissel, der sich in einem drehenden
Teil des Elektrowerkzeugs befindet, kann zu
Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale
Korperhaltung. Sorgen Sie fiir einen

sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen
besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie
keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie
Haare und Kleidung fern von sich bewegenden
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange
Haare kdnnen von sich bewegenden Teilen
erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und
-auffangeinrichtungen montiert werden
konnen, sind diese anzuschlieBen und
richtig zu verwenden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Gefdhrdungen durch
Staub verringern.

h) Wiegen Sie sich nicht in falscher
Sicherheit und setzen Sie sich nicht tiber
die Sicherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge
hinweg, auch wenn Sie nach vielfachem
Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug
vertraut sind. Achtloses Handeln kann binnen
Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen
fuihren.

4) Verwendung und Behandlung des
Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug

nicht. Verwenden Sie fiir [hre Arbeit das

dafiir bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem
passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser
und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.
b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug,
dessen Schalter defekt ist. Ein
Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder
ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss
repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
und/oder entfernen Sie einen abnehmbaren
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Akku, bevor Sie Gerdteeinstellungen
vornehmen, Einsatzwerkzeugteile wechseln
oder das Elektrowerkzeug weglegen.

Diese Vorsichtsmanahme verhindert den
unbeabsichtigten Start des Elektrowerkzeugs.
d) Bewahren Sie unbenutzte
Elektrowerkzeuge auBBerhalb der Reichweite
von Kindern auf. Lassen Sie keine Personen
das Elektrowerkzeug benutzen, die mit diesem
nicht vertraut sind oder diese Anweisungen
nicht gelesen haben. Elektrowerkzeuge

sind gefahrlich, wenn sie von unerfahrenen
Personen benutzt werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und
Einsatzwerkzeug mit Sorgfalt. Kontrollieren
Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile
gebrochen oder so beschadigt sind, dass die
Funktion des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt
ist. Lassen Sie beschédigte Teile vor dem Einsatz
des Elektrowerkzeuges reparieren. Viele Unfille
haben ihre Ursache in schlecht gewarteten
Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und
sauber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge
mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich
weniger und sind leichter zu fihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehdor,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende
Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fuir andere als die vorgesehenen Anwendungen
kann zu geféhrlichen Situationen fihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflachen trocken,
sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Griffe und Griffflichen erlauben keine sichere
Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeugs
in unvorhergesehenen Situationen.

5) Service

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von
qualifiziertem Fachpersonal und nur mit
Original- Ersatzteilen reparieren. Damit
wird sichergestellt, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

GESUNDHEITSHINWEISE
WARNUNG: Wahrend der Verwendung dieser
Maschine kdnnen Staubpartikel entstehen.
Abhéangig von den Materialien, mit denen
Sie arbeiten, kann dieser Staub in einigen
Fallen besonders schadlich sein. Wenn Sie
den Verdacht haben, dass die Farbe auf der
Oberflache des zu schneidenden Materials Blei
enthélt, wenden Sie sich an einen Fachmann.
Bleihaltige Anstriche sollten nur durch
einen Fachmann entfernt werden und Sie
sollten nicht versuchen, sie selbst zu entfernen.

Hat sich der Staub auf Oberflachen abgesetzt,
kann Hand-Mund-Kontakt zur Aufnahme von
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Blei fiihren. Schon geringe Mengen an Blei
kénnen unwiderrufliche Schaden an Hirn

und Nervensystem verursachen. Kinder und
Jugendliche sowie ungeborene Kinder sind
besonders gefihrdet.

Es wird empfohlen, die mit den Materialien, mit
denen Sie arbeiten, verbundenen Risiken zu
berticksichtigen und das Expositionsrisiko zu
verringern.

Da einige Materialien gesundheitsschadlichen
Staub erzeugen kénnen, empfehlen wir die
Verwendung einer zugelassenen Gesichtsmaske
mit austauschbaren Filtern, wenn Sie dieses
Gerédt verwenden.

Sie sollten stets:

« in gut bellfteten Bereichen arbeiten

« gepriifte Schutzausriistung tragen,
z. B. Staubmasken fiir die Filterung
mikroskopisch kleiner Partikel

WARNING: Bei der Arbeit mit
Elektrowerkzeugen konnen Objekte in Richtung
lhrer Augen geschleudert werden. Dies
kann zu schweren Verletzungen der Augen
fihren. Tragen Sie vor Inbetriebnahme des
Elektrowerkzeugs immer eine Sicherheitsbrille
oder eine Schutzbrille mit seitlichem Schutz
oder - wenn notwendig - einen Gesichtsschutz.

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSANWEISUNGEN
Fiir Diamanttrennscheiben: Beachten Sie, dass
die Llcke zwischen den Segmenten am Umfang
nicht mehr als 10mm betragen darf und der
Schneidwinkel negativ sein muss.
1) Sicherheitshinweise fiir
Trennschleifmaschinen
a) Halten Sie und in der Ndhe befindliche
Personen sich auBerhalb der Ebene der
rotierenden Schleifscheibe auf. Die Schutzhaube
soll die Bedienperson vor Bruchstticken und
zufélligem Kontakt mit dem Schleifkdrper schiitzen.
b) Verwenden Sie ausschliellich gebundene
verstarkte oder diamantbesetzte Trennscheiben
fiir Ihr Elektrowerkzeug. Nur weil Sie das
Zubehor an Ihrem Elektrowerkzeug befestigen
koénnen, garantiert das keine sichere Verwendung.
Verwenden Sie zum Schneiden von Holz, Metallen
und Kunststoffen nur Evolution Hartmetallségeblatt
oder zum Schneiden von Stein oder Mauerwerk
mit Ihrem Elektrowerkzeug Evolution
Diamantschneidscheiben.
ANMERKUNG: Die Begriffe, ,gebundene verstarkte”
oder,diamantbesetzte” werden entsprechend der
Bestimmung des Elektrowerkzeugs angewendet.
) Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs
muss mindestens so hoch sein wie die auf dem
Elektrowerkzeug angegebene Hochstdrehzahl.
Zubehdr, das sich schneller als zulassig dreht, kann
zerbrechen und umherfliegen.
d) Schleifkérper diirfen nur fiir die empfohlenen



Einsatzmoglichkeiten verwendet werden. Zum
Beispiel: Schleifen Sie nie mit der Seitenfliache
einer Trennscheibe. Trennscheiben sind zum

Materialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt.

Seitliche Krafteinwirkung auf diese Schleifkorper
kann sie zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschidigte
Spannflansche in der richtigen Gro3e

und Form fiir die von lhnen gewéhlite
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stlitzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs.

f) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
Ihres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.
g) Schleifscheiben und Flansche miissen genau
auf die Schleifspindel Ihres Elektrowerkzeugs
entsprechen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau
auf die Schleifspindel des Elektrowerkzeugs passen,
drehen sich ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und
konnen zum Verlust der Kontrolle fiihren.

h) Verwenden Sie keine beschadigten
Schleifscheiben. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung die Schleifscheiben auf Abspiltterung
und Risse. Wenn das Elektrowerkzeug oder die
Schleifscheibe herunterfallt, Gberpriifen Sie, ob
es/sie beschadigt ist, oder verwenden Sie eine
unbeschadigte Schleifscheibe. Wenn Sie die
Schleifscheibe kontrolliert und eingesetzt haben,
halten Sie und in der Néhe befindliche Personen
sich auBerhalb der Ebene der rotierenden
Schleifscheibe auf und lassen Sie das Gerat

eine Minute lang mit Hochstdrehzahl laufen.
Beschadigte Schleifscheiben brechen meist in
dieser Testzeit.

i) Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhalt. Der
Augenschutz muss vor herumfliegenden
Fremdkorpern schiitzen, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der
Anwendung entstehenden Staub filtern. Wenn
Sie lange lautem Larm ausgesetzt sind, kénnen
Sie einen Horverlust erleiden.

j) Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der
den Arbeitsbereich betritt, muss personliche
Schutzausriistung tragen. Bruchstticke des
Werkstticks oder gebrochener Einsatzwerkzeuge
koénnen wegfliegen und Verletzungen auch
aufBerhalb des direkten Arbeitsbereichs
verursachen.

k) Halten Sie die Anschlussleitung von sich
drehenden Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie
die Kontrolle tiber das Gerét verlieren, kann die
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Anschlussleitung durchtrennt oder erfasst werden
und lhre Hand oder Ihr Arm in das sich drehende
Einsatzwerkzeug geraten.

1) Reinigen Sie regelméaBig die Liiftungsschlitze
lhres Elektrowerkzeugs. Das Motorgebldse zieht
Staub in das Geh&use, und eine starke Ansammlung
von Metallstaub kann elektrische Gefahren
verursachen.

m) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Verwenden
Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es auf
einer brennbaren Oberflidche wie beispielsweise
Holz steht. Funken konnten diese Materialien
entziinden.

n) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
fliissige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen fliissigen Kiihmitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Riickschlag ist die pl6tzliche Reaktion infolge

einer hakenden oder blockierten drehenden
Trennscheibe. Verhaken oder Blockieren fiihrt

zu einem abrupten Stopp des rotierenden
Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Trennschleifaggregat nach oben in
Richtung des Bedieners beschleunigt.

Wenn z. B. eine Trennscheibe im Werkst{ick

hakt oder blockiert, kann sich die Kante der
Trennscheibe, die in das Werksttick eintaucht,
verfangen und dadurch die Trennscheibe
ausbrechen oder einen Riickschlag verursachen.
Hierbei kénnen Trennscheiben auch brechen.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkrafte
abfangen konnen. Die Bedienperson kann durch
geeignete Vorsichtsmal3nahmen die Riickschlag-
und Reaktionskréfte beherrschen.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Bei einem Riickschlag
wird das Trennschleifaggregat nach oben in
Richtung des Bedieners getrieben.

c) Verwenden Sie kein Ketten-, Holzschnitz- oder
gezdhntes Sdgeblatt sowie keine segmentierte
Diamantscheibe mit mehr als 10 mm breiten
Liicken. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen
héufig einen Ruickschlag oder den Verlust der
Kontrolle Gber das Elektrowerkzeug.

d) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Flihren Sie keine tibermaRig tiefen Schnitte aus.
Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht deren
Beanspruchung und die Anfalligkeit zum Verkanten
oder Blockieren und damit die Moglichkeit eines
Ruckschlags oder Schleifkrperbruchs.

e) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die
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Arbeit unterbrechen, schalten Sie das Gerat aus
und halten Sie das Trennschleifaggregat ruhig,
bis die Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende Trennscheibe
aus dem Schnitt zu ziehen, sonst kann ein
Ruickschlag erfolgen. Ermitteln und beheben Sie die
Ursache fiir das Verklemmen.

f) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder
ein, solange es sich im Werkstiick befindet.
Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre volle Drehzahl
erreichen, bevor Sie den Schnitt vorsichtig
fortsetzen. Anderenfalls kann die Scheibe verhaken,
aus dem Werkstiick springen oder einen Riickschlag
verursachen.

g) Stiitzen Sie groe Werkstiicke ab, um

das Risiko eines Riickschlags durch eine
eingeklemmte Trennscheibe zu vermindern.
Grof3e Werkstticke kénnen sich unter ihrem eigenen
Gewicht durchbiegen. Das Werkstlick muss auf
beiden Seiten der Scheibe abgestiitzt werden, und
zwar sowohl in der Ndhe des Trennschnitts als auch
an der Kante.

Griinde eines Riickschlags und
VorsichtsmaBnahmen des Bedieners:
Ruckschlag ist eine plotzliche Reaktion auf
ein verklemmtes, blockiertes oder falsch
ausgerichtetes Sageblatt, wodurch sich eine
unkontrollierte Sdge aus dem Werkstiick heraus
in Richtung der Bedienungsperson bewegt.

1. Wenn sich das Blatt durch Schlieen des
Sdgeschlitzes verklemmt oder blockiert
wird, fahrt es fest und der weiterlaufende
Motor stoBt die Maschine in einer
plotzlichen Bewegung in Richtung Bediener.

2. Wenn sich das Blatt im Schlitz verdreht
oder querstellt, konnen sich die Zdhne auf
der Riickseite des Blatts in die Oberseite des
Werkstiicks fressen, wodurch das Blatt aus
dem Schlitz Richtung Bediener springt.

Ruckschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise Riickschlag is die pl6tzliche
Reaktion infolge einer hakenden oder
blockierten drehenden Trennscheibe. Verhaken
oder Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp
des rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch
wird ein unkontrolliertes Trennschleifaggregat
nach oben in Richtung des Bedieners
beschleunigt.

Wenn z.B. eine Trennscheibe im Werkstlick

hakt oder blockiert, kann sich die Kante der
Trennscheibe, die in das Werkstlick eintaucht,
verfangen und dadurch die Trennscheibe
ausbrechen oder einen Riickschlag verursachen.
Hierbei kénnen Trennscheiben auch brechen.
Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs.
Er kann durch geeignete Vorsichtsma3nahmen,
wie nachfolgend beschrieben, verhindert
werden.
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a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut

fest und bringen Sie lhren Kérper und

lhre Arme in eine Position, in der Sie die
Riickschlagkrafte abfangen kénnen.

Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Riickschlag- und
Reaktionskréfte beherrschen.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter
der rotierenden Trennscheibe. Bei einem
Ruickschlag wird das Trennschleifaggregat nach
oben in Richtung des Bedieners getrieben.

c) Verwenden Sie kein Ketten-, Holzschnitz-
oder gezdhntes Sageblatt sowie keine
segmentierte Diamantscheibe mit

mehr als 10 mm breiten Liicken. Solche
Einsatzwerkzeuge verursachen haufig einen
Riickschlag oder den Verlust der Kontrolle tiber
das Elektrowerkzeug.

d) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fuhren Sie keine Ubermafg tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit
zum Verkanten oder Blockieren und damit

die Moglichkeit eines Riickschlags oder
Schleifkérperbruchs.

e) Falls die Trennscheibe verklemmt oder
Sie die Arbeit unterbrechen, schalten

Sie das Gerit aus und halten Sie das
Trennschleifaggregat ruhig, bis die Scheibe
zum Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie
nie, die noch laufende Trennscheibe aus dem
Schnitt zu ziehen, sonst kann ein Rickschlag
erfolgen. Ermiteln und beheben Sie die Ursache
fur das Verklemmen.

f) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstlick springen
oder einen Rickschlag verursachen.

g) Stiitzen Sie gro3e Werkstiicke ab, um

das Risiko eines Riickschlags durch eine
eingeklemmte Trennscheibe zu vermindern.
Grofe Werkstiicke kénnen sich unter ihrem
eigenen Gewicht durchbiegen. Das Werkstiick
muss auf beiden Seiten der Scheibe abgestiitzt
werden, und zwar sowohl in der Ndhe des
Trennschnitts als auch an der Kante.

WARNUNG: Sollten Teile fehlen, verwenden
Sie die Maschine nicht, bis die fehlenden Teile
ersetzt wurden. Die Nichtbeachtung dieser
Regel kann zu schweren Verletzungen fiihren.

ZUSATZLICHE WARNHINWEISE

1. Entfernen Sie nicht die
Schutzvorrichtungen von ihrem Ort und
halten Sie sie funktionstiichtig.

2. Entfernen Sie Einstell- und
Schraubenschliissel. Uberpriifen Sie stets,



ob die Einstell- und Schraubenschliissel vom
Werkzeug entfernt wurden, bevor Sie es
einschalten.

3. Halten Sie den Arbeitsbereich sauber.
Uberfiillte Bereiche und Bénke kénnen zu
Unfallen fiihren.

4. Nicht in geféhrlicher Umgebung
verwenden. Verwenden Sie Elektrowerkzeuge
nicht in feuchten oder nassen Umgebungen
und schiitzen Sie sie vor Regen. Sorgen Sie an
lhrem Arbeitsplatz fiir gute Beleuchtung.
5.Von Kindern fernhalten. Besucher sollten
sich in sicherer Entfernung vom Arbeitsbereich
befinden.

6. Machen Sie die Werkstatt mit
Vorhédngeschldssern, Sicherheitsschaltern
oder durch das Entfernen von
Ziindschliisseln kindersicher.

7.Wenden Sie keinen iiberméaBigen Druck
auf das Werkzeug an. Es verrichtet die Arbeit
besser und sicherer mit der Geschwindigkeit, fir
die es konzipiert wurde.

8.Verwenden Sie das korrekte Werkzeug.
Verwenden Sie das Werkzeug oder Zubehor
nicht fir Aufgaben, fuir die es nicht konzipiert
wurden.

9.Verwenden Sie ein geeignetes
Verldngerungskabel. Vergewissern Sie

sich, dass Ihr Verldngerungskabel in gutem
Zustand ist. Wenn Sie ein Verlangerungskabel
verwenden, achten Sie darauf, dass es robust
genug ist, um den Strom zu transportieren,
den Ihr Produkt benétigt. Ein zu kleines Kabel
fihrt zu einem Abfall der Netzspannung, was
zu Leistungsverlust und Uberhitzung fiihrt. Die
Tabelle auf der ndchsten Seite zeigt die richtige
GrofBe in Abhédngigkeit von der Kabellange und
der Amperebelastung auf dem Typenschild.
Verwenden Sie im Zweifelsfall die nadchsthohere
GroBe. Je geringer die GroRe, desto schwerer ist
das Kabel.

10. Tragen Sie dem Zweck entsprechende
Kleidung Tragen Sie keine lose Kleidung,
Handschuhe, Krawatten, Ringe, Armbénder
oder anderen Schmuck, der sich in beweglichen
Teilen verfangen kann. Rutschfestes Schuhwerk
wird empfohlen. Tragen Sie einen Haarschutz,
um langes Haar darin zu platzieren.

11. Verwenden Sie stets eine Schutzbrille.
Verwenden Sie auBerdem eine Gesichts- oder
Staubmaske, wenn der Schneidevorgang Staub
erzeugt. Alltagsbrillen haben nur schlagfeste
Glaser, sie sind jedoch keine Schutzbrillen.

12. Sichern Sie das Werkstiick. Verwenden
Sie Klemmen oder einen Schraubstock, um

das Werkstiick zu halten, wenn dies praktisch
moglich ist. Es ist sicherer als das Halten mit der
Hand und gibt beiden Handen die Méglichkeit,
das Werkzeug zu bedienen.

13. Nicht iibergreifen. Achten Sie stets auf
guten Stand bzw. gute Balance.

14. Warten Sie Werkzeuge sorgfiltig. Die

€VOLUTION'

Werkzeuge erzielen eine optimale Leistung,
wenn sie stets gescharft und sauber sind.
Befolgen Sie die Anweisungen fiir das
Schmieren und den Austausch von Zubehor.
15.Trennen Sie die Werkzeuge vom
Netzstrom, bevor Sie Wartungsarbeiten
vornehmen oder Zubehér (wie Sageblitter,
Einsidtze, Schneider usw.) austauschen.

16. Reduzieren Sie das Risiko
unbeabsichtigter statischer Aufladungen.
Vergewissern Sie sich, dass sich der Schalter

in der Aus-Stellung befindet, bevor Sie ihn
einstecken.

17.Verwenden Sie empfohlenes Zubehér.
Empfohlenes Zubehor finden Sie in der
Bedienungsanleitung. Die Verwendung

von unsachgeméaBem Zubehor kann zu
Verletzungen von Personen fiihren.

18. Stellen Sie sich niemals auf das
Werkzeug, da sonst schwere Verletzungen
auftreten kénnen, wenn das Werkzeug

kippt oder wenn das Schneidwerkzeug
unbeabsichtigt kontaktiert wird.

19. Uberpriifen Sie beschédigte Teile. Vor
Verwendung des Werkzeugs sollten beschadigte
Schutzvorrichtungen und andere Bauteile
geprift werden, um sicherzugehen, dass sie
ordnungsgemaB funktionieren und ihren
vorgesehenen Zweck weiterhin erfiillen. Priifen
Sie die Ausrichtung beweglicher Bauteile, ob
diese sich verklemmt haben, ob Teile beschadigt
sind, ob samtliche Teile ordnungsgemaf
montiert sind und sonstige Umstande,

die sich auf die Funktionsweise des Geréts
auswirken kénnten. Eine Schutzeinrichtung
oder ein anderes beschadigtes Teil sollte
ordnungsgeman repariert oder ersetzt werden.
20. Richtung der Zufuhr. Fiihren

Sie Werkstiicke in ein Sdgeblatt oder
Schneidwerkzeug nur gegen die Drehrichtung
des Ségeblatts oder Schneidwerkzeugs ein.
21. Lassen Sie das Werkzeug niemals
unbeaufsichtigt laufen. Schalten Sie das
Werkzeug aus. Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt, bis es zum Stillstand kommt.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung:

+ Gehorschutz

« Handschuhe beim Handhaben der
Trennscheiben

Sorgen Sie immer fiir Standsicherheit der

Trennschleifmaschine auf einer ebenen
Aufstellflache.
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ERSTE SCHRITTE
AUSPACKEN
Vorsicht: Diese Verpackung enthilt scharfe
Gegenstande. Lassen Sie beim Auspacken
Vorsicht walten. Entnehmen Sie die Maschine
sowie das im Lieferumfang enthaltene Zubehor
der Verpackung. Stellen Sie sicher, dass die
Maschine in ordnungsgemafem Zustand ist,
und vergewissern Sie sich, dass alle in dieser
Originalbetriebsanleitung aufgelisteten
Zubehorteile enthalten sind. Stellen Sie
ebenfalls sicher, dass alle Zubehdrteile
vollstandig sind.
Fehlen Teile, geben Sie die Maschine zusammen
mit dem Zubehor in Originalverpackung beim
Einzelhdndler ab.
Werfen Sie die Verpackung nicht weg;
bewahren Sie sie wahrend der Garantiezeit
sicher auf. Entsorgen Sie die Verpackung
umweltfreundlich.
Recyceln Sie sie nach Moglichkeit.
Lassen Sie niemals Kinder mit leeren
Plastiktuten spielen, es besteht
Erstickungsgefahr.

SERIENNUMMER / CHARGENCODE

Die Seriennummer befindet sich am
Elektromotorgehduse der Maschine.
Anweisungen zur Identifizierung des
Chargencodes erhalten Sie von der Evolution-
Power-Tools-Helpline oder unter:

www.evolutionpowertools.com

o

\

=
=

o

/ o%
=

S$355CPS / S355CPSL
IM LIEFERUMFANG ENTHALTEN

Beschreibung Menge

S355CPS oder S355CPSL 1

S380CPS

S380CPS 1
Originalbetriebsanleitung 1
14 Zoll (355 mrrl) 1
Baustahl- TCT-Sageblatt
Innensechskantschlissel 8 mm 1
(Sageblattwechsel)

V-Block 1

100 mm Ségeblattflansch
(Geeignet fiir die Montage 1
eines 15 Zoll-Ségeblatts)

ERSATZSAGEBLATTER
Beschreibung Teil Nr.
14 Zoll (355 mm) (GB/EU) RAGEBLADE-
Mehrzweck-Ségeblatt 355MULTI
TCT (USA) RAGE355BLADE
(GB/EVU) RAGEBLADE-
Diamantsagebit 355DIAMOND
E (USA) 14BLADEDM
14 Zoll (355 mm) (GB/EU) 66TBLADE
Baustahl-Sageblatt (USA) 14BLADEST
14 Zoll (355 mm) (GB/EU) 90TBLADE
Edelstahl-Sageblatt (USA) 14BLADESS
(GB/EV)
14 Zoll (355 mm) EVOBLADE3S5TS

Sageblatt fiir Dinnstahl

(USA) 14BLADETS

14 Zoll (355 mm)
Aluminium/
Aluminium-Ségeblatt

(GB/EU) 80TBLADE14
(USA) 14BLADEAL

14 Zoll (355 mm)
Holz-Sadgeblatt

(USA) 14BLADEWD

15 Zoll (380 mm)
Baustahl-Ségeblatt

(USA) 15BLADEST

Originalbetriebsanleitung 1

14 Zoll (355 mm)
Baustahl- TCT-Ségeblatt

Innensechskantschliissel 8 mm
(Sageblattwechsel)

V-Block 1
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NOTE: Diese Maschine wird mit zwei (2)
Zubehdrteilen bereitgestellt. Wenn er nicht
benutzt wird, sollter der 8-mm-Inbusschlissel in
der dafiir vorgesehenen Werkzeugaufbewahrung
an der Vorderseite des Sockels aufbewahrt
werden. Wenn maglich, sollte der V-Block-
Adapter verwendet und bei Nichtgebrauch sicher
von der Maschine ferngehalten werden.



S355CPSL MASCHINENUBERSICHT
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N =

SS9V NOW

=

UNTERER SAGEBLATTSCHUTZ

OBERER SAGEBLATTSCHUTZ
VORDERER SCHWENKSCHRAUBSTOCK
HINTERER JUSTIERBARER
SCHRAUBSTOCK

SCHNEIDGRIFF

NIEDERHALTER FUR SCHNEIDKOPF
HEBELGRIFF HINTERER SCHRAUBSTOCK
ANSCHLAGSCHRAUBE

WINKELMESSER

. 4 WERKBANKMONTAGEBOHRUNGEN
. INNENSECHSKANTSCHLUSSEL FUR

WECHSEL DER SAGEBLATTER

. DORNABDECKUNG
13.

DORNVERRIEGELUNGSKNOPF

14,
15.
16.
17.
18.
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SCHRAUBSTOCKGRIFF

SCHILD

KOHLEBURSTEN ZUGANGSDECKEL
AN-/AUS-AUSLOSESCHALTER
TRAGEGRIFF
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S355CPS / S380CPS MASCHINENUBERSICHT

1. UNTERER SAGEBLATTSCHUTZ

2. OBERER SAGEBLATTSCHUTZ

3. SCHNELLSPANNMECHANISMUS

4. VORDERER SCHWENKSCHRAUBSTOCK

5. HINTERER JUSTIERBARER
SCHRAUBSTOCK

6. SCHNEIDGRIFF

7. NIEDERHALTER FUR SCHNEIDKOPF

8. HEBELGRIFF HINTERER SCHRAUBSTOCK

9. ANSCHLAGSCHRAUBE

10. WINKELMESSER

11. 3 WERKBANKMONTAGEBOHRUNGEN

12. INNENSECHSKANTSCHLUSSEL FUR
WECHSEL DER SAGEBLATTER
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13.
14.
15.

16.
17.
18.
19.
20.
21.

DORNABDECKUNG
DORNVERRIEGELUNGSKNOPF
FESTSTELLSTIFT FUR POSITIVEN
ANSCHLAG

SCHILD

SCHRAUBSTOCKGRIFF
KOHLEBURSTEN ZUGANGSDECKEL
AN-/AUS-AUSLOSESCHALTER
TRAGEGRIFF
SPANAUFFANGWANNE



MONTAGE & VORBEREITUNG
DAUERHAFTE MONTAGE
DER KAPPSAGE:
WARNUNG: Diese Arbeiten dirfen lediglich bei
getrennter Hauptstromversorgung durchgefiihrt
werden.

Die FiiRe aller dieser Kappsdagenmodelle
verfligen tiber Montagebohrungen, durch
die geeignete Bolzen (nicht im Lieferumfang
enthalten) gefiihrt werden kénnen, um die
Maschine in ihrer Position zu sichern.

Hinweis: Die S355CPSL hat vier
Montagebohrungen und die S355CPS und
S380CPS haben drei Montagebohrungen.

Bestimmen Sie unter Berticksichtigung der

folgenden Punkte den Standort der Maschine:

- Die Sage zur Vermeidung von Verletzungen
durch umherfliegende Teile so positionieren,
dass Umstehende nicht zu nahe an (oder
hinter) der Séage stehen kénnen.

Platzieren Sie die Sage auf einer festen,
ebenen Flache, auf der ausreichend Platz fir
Handhabung und Abstiitzung des Werkstulicks
vorhanden ist.

« Stellen Sie sicher, dass Werkbank oder andere
Stutzvorrichtungen fest und stabil sind und
nicht wackeln.

- Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel sich
wahrend des Schneidvorgangs nicht in
Maschinenbauteilen verheddern kann.

« Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel so
verlegt ist, dass es den Verwender oder
Umstehende nicht zum Stolpern bringen oder
anderweitig gefahrden kann.

TRANSPORT DER SAGE

Transportieren Sie diese Maschinen nur mit in
unterer Position gesperrtem Schneidkopf (Abb.
1) und voll eingreifendem Sperrstift.

ENTRIEGELN DES SCHNEIDKOPFES
Hinweis: Wir empfehlen dem Bediener, wahrend
dieses Prozesses den Schneidgriff in der Hand zu
halten, um sicherzustellen, dass er kontrolliert in
die obere Position gleitet.
Driicken Sie sachte auf den Schneidgriff.
« Ziehen Sie den Sperrstift heraus. (Abb. 2)
Lassen Sie den Schneidkopf in seine oberste
Position hochschwenken(Abb. 3).

EINSETZEN UND ENTFERNEN VON
SAGEBLATTERN:

WARNUNG: Verwenden Sie mit diesem Gerat nur
originale Evolution-Sageblatter - siehe Seite 32.

Es wird empfohlen, dass der Bediener bei der
Handhabung des Sageblattes wahrend der

€VOLUTION'

Montage oder beim Austausch des Sdgeblattes
Schutzhandschuhe tragt.

ENTFERNEN DES SAGEBLATTS:

Stellen Sie sicher, dass der Schneidkopf in
aufrechter Position ist.

Losen Sie mit dem mitgelieferten
Innensechskantschliissel die vordere
Dornabdeckungsschraube und drehen Sie die
Dornabdeckung aus dem Weg. (Abb. 4).
Driicken Sie den Dornverriegelungsknopf
(beschriftet) (Abb. 5)und entfernen Sie die
Sdgeblattschraube mit dem mitgelieferten
Innensechskantschlissel. Das Sdgeblatt kann
sich leicht drehen, bis die Dornverriegelung
einrastet.

Entfernen Sie den Dornbolzen, die
Unterlegscheibe und den duBReren
Sageblattflansch. (Abb. 6).

Offnen Sie den Ségeblattschutz und entfernen
Sie vorsichtig das alte Sdgeblatt. Lassen Sie den
inneren Ségeblattflansch in seiner Position.

MONTAGE DES SAGEBLATTES:

+ Montieren Sie das neue Sdgeblatt und achten
Sie darauf, dass der Richtungspfeil auf dem
Sageblatt mit der Pfeilrichtung auf dem oberen
Sageblattschutz Gbereinstimmt(Abb. 7).
Lassen Sie den Sageblattschutz schlieBen
und montieren Sie dann den duBeren
Sageblattflansch und die Unterlegscheibe.
Setzen Sie den Dornbolzen teilweise wieder
ein, driicken Sie den Dornverriegelungsknopf
und ziehen Sie ihn mit dem mitgelieferten
Innensechskantschliissel fest.

Nach dem Austausch eines Sdgeblattes sollte
die Maschine immer ohne Belastung betrieben
werden, um sicherzustellen, dass das Sdgeblatt
richtig sitzt.

EINSTELLEN DES SCHNEIDWINKELS
HINTEREN SCHRAUBSTOCK ANWINKELN:

Losen Sie den Hebelgriff. (Abb. 8) Der Hebelgriff
ist federbelastet ahnlich einer Ratsche. Ziehen
Sie den Hebelgriff nach oben und positionieren
Sie ihn neu, um ihn zu 16sen.

Nach der Neupositionierung des Hebels
(moglicherweise muss er mehrmals verstellt
werden):
Drehen Sie den Anschlag in den gewlinschten
Winkel und ziehen Sie den Hebelgriff wieder
fest.

S355CPS & S380CPS

Ein positiver Anschlag (fester Maximalwinkel) ist
fir den 45°-Winkel des hinteren Schraubstocks
verflgbar.
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VERWENDEN DES POSITIVEN

45 -ANSCHLAGS:

Stellen Sie sicher, dass sich der Feststellstift
(Abb. 9) in seiner oberen (geldsten) Position
befindet.

Stellen Sie den hinteren Schraubstock mithilfe
des Winkelmessers auf einen Winkel von etwa
45° ein.

«+ Drehen Sie den Einstellstift (Abb. 10) um eine
Vierteldrehung. Der Einstellstift Ist sich und
die Feder des Mechanismus kann den Stift nach
unten driicken und den Schraubstock in seiner
Position verriegeln.

EINSTELLEN DES HINTEREN
SCHRAUBSTOCKS:

Der hintere Schraubstock mit zwei
Montagebohrungen in jeder Position kann in drei
(3) mogliche Positionen gebracht werden.

Der hintere Schraubstock wird meist in hinterster
Position auf dem Maschinensockel befestigt.
Somit ldsst sich eine groBtmdgliche Auswahl an
Werkstiicken verarbeiten.

Entfernen Sie den Hebelgriff vollsténdig. (Abb.

11) Der Hebelgriff ist federbelastet dhnlich einer

Ratsche. Ziehen Sie den Hebelgriff nach oben
und positionieren Sie ihn neu, um ihn zu 16sen.
Entfernen Sie die die Befestigungsschraube
des Anschlags, die Unterlegscheibe und das
Distanzsttick (Abb. 12), mit denen der hintere
Schraubstock am Maschinensockel befestigt ist,
vollstandig.

« NUR S355CPS & S380CPS Stellen Sie sicher,

dass sich der Feststellstift (Abb. 9) in der oberen

(geldsten) Position befindet.

Bringen Sie den Schraubstock in seine neue

Position.

Montieren Sie den Hebelgriff, die

Befestigungsschraube des Anschlags, die

Unterlegscheiben und das Distanzstiick wieder.
* NUR S355CPS & S380CPS Drehen Sie den

Einstellstift (Abb. 10) um eine Vierteldrehung.

Der Einstellstift 16st sich und die Feder des

Mechanismus kann den Stift nach unten

driicken und den Schraubstock in seiner Position

verriegeln.

Hinweis: Der drehbare vordere Schraubstock
wird beim Anziehen des hinteren Schraubstocks
automatisch an ihm ausgerichtet. Der drehbare
Schraubstock erlaubt es ebenfalls, unregelmafig
geformte Werkstucke zu fixieren.

EINSTELLUNG VORDERER
SCHWENKSCHRAUBSTOCK

NUR $355CPS & S380CPS

Fiir eine schnellere und bequemere Anpassung ist
das Schraubstocksystem dieser Modelle mit einem
Schnellspannmechanismus ausgestattet.
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BENUTZEN DES
SCHNELLSPANNMECHANISMUS.
Heben Sie die Hilsenmutter hinten an und
drehen Sie sie (Abb. 13). Schieben Sie den
vorderen Schraubstock in die gewiinschte
Position.
Bringen Sie die Hiilsenmutter wieder in ihre
gewohnte Arbeitsposition. (Abb. 14). Ziehen Sie
den Schraubstock fest.
Priifen Sie vor dem néchsten Schnitt, ob das
Werkstick fest sitzt.

SPANAUFFANG

S355CPSL

Ein speziell geformter Stahlschild (Abb. 15)
verhindert, dass die Schnittreste mit Wucht aus der
Maschine geschleudert werden.

Die angesammelten Spéne hinter der Maschine
miussen regelmaBig entfernt werden.

WARNUNG: Einige Spéane kénnen scharf sein

oder den Bediener auf andere Weise gefahrden.
Maglicherweise ist die Verwendung angemessener
PSA erforderlich.

Entsorgen Sie die gesammelten Spane
umweltfreundlich.

S$355CPS & S380CPS

Ein speziell geformter Schild verhindert, dass die
Spéne aus der Maschine geschleudert werden, und
leitet sie nach unten in eine Spanauffangwanne.
(Abb. 16)

Fiir einen sicheren und effizienten Betrieb

mussen die gesammelten Spéne spatestens dann
aus der Maschine entfernt werden, wenn die
Spanauffangwanne zu etwa zwei Dritteln gefullt ist.

Die Wanne befindet sich unter der Sége und ist von
hinten zugénglich. Um die Wanne zu [6sen, I16sen
Sie den Verriegelungsgriff um eine 1/4-Umdrehung.
Schieben Sie die Wanne aus dem Sockel und
entsorgen Sie die eingefangenen Spane auf
umweltfreundliche Art und Weise.

Setzen Sie, bevor Sie die Sage wieder benutzen, die
Wanne wieder ein.

WARNUNG: Entfernen Sie Spane nur bei
getrennter Hauptstromversorgung.

Einige Spéne kénnen scharf sein oder den Bediener
auf andere Weise gefahrden. Méglicherweise ist die
Verwendung angemessener PSA erforderlich.
Entsorgen Sie die gesammelten Spane
umweltfreundlich.

BEDIENUNGSHINWEISE

(UBERPRUFUNGEN VOR DEM BETRIEB)
Hinweis: Da alle Betriebsumgebungen einmalig
und unterschiedlich sind, bietet Evolution Power



Tools die folgende allgemeine Empfehlung

fiir einen sicheren Betriebsablauf und sichere
Betriebspraktiken zur Beriicksichtigung durch den
Betreiber.

Die Hinweise kdnnen jedoch unvollstandig

sein, da Evolution keinen Einfluss auf die Art der
Werkstatt oder Arbeitsumgebung hat, in denen die
Maschinen benutzt werden.

Wir empfehlen daher, dass der Betreiber Ratschlage
an kompetenter Stelle oder beim Werkstattchef
ersucht, wenn er in Bezug auf irgendeinen Aspekt
der Benutzung dieser Maschinen unsicher ist.

Es ist wichtig, dass routinemaBige
Sicherheitstiberpriifungen (jedes Mal) durchgefiihrt
werden, bevor der Betreiber die Maschine benutzt.

WARNUNG: Diese Sicherheitstiberprifungen
vor dem Gebrauch sollten durchgefiihrt
werden, wahrend die Maschine von der
Hauptstromversorgung getrennt ist.
Uberpriifen Sie, ob alle Schutzeinrichtungen
richtig funktionieren und ob alle
Einstellungshebel und -schrauben sicher
festgestellt beziehungsweise festgedreht sind.
« Uberpriifen Sie, ob das Sageblatt gesichert und
korrekt montiert ist. Uberpriifen Sie auBerdem,
ob das Sageblatt fir das zu schneidende
Material geeignet ist.
Priifen Sie, dass das Werksttick fest in der
Maschine sitzt.
Uberpriifen Sie die Integritit des Netzkabels
sowie dessen Position und Verlegung.

PSA

Der Bediener sollte die relevante PSA (persdnliche
Schutzausriistung) tragen, die fir die
anstehende Aufgabe notwendig ist. Dies schlie8t
moglicherweise Schutzbrillen, Staubmasken,
Sicherheitsschuhe, etc. mit ein.

SCHNITTVORBEREITUNG

WARNUNG: Nicht tibergreifen. Sorgen Sie

fur einen festen Stand und eine gute Balance.
Positionieren Sie sich so, dass Gesicht und Kérper
aulBer Reichweite eines mdglichen Rickschlags
liegen.

WARNUNG: Freihandschneiden ist eine der
Hauptursachen fiir Unfille und sollte nicht
durchgefuhrt werden.
Offnen Sie den Schraubstock und
positionieren Sie das Werkstlick je
nach Bedarf. Drehen Sie den Griff des
Schraubstocks im Uhrzeigersinn, bis das
Werksttick fest eingespannt ist.
Vergewissern Sie sich, dass sich das Werksttick
nicht bewegen kann, ehe Sie den Schnitt
ausfuhren.
Der Maschinensockel sollte sauber und frei
von Spéanen oder Sdgespénen etc. sein, bevor
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das Werkstuick in der gewiinschten Position
festgespannt wird.

Priifen Sie, dass der Schnellspannmechanismus-
Schraubstock (sofern vorhanden) sicher und
korrekt positioniert ist.

Achten Sie darauf, dass das Werksttick sicher im
Schraubstock befestigt ist.

Vergewissern Sie sich, dass das abgeschnittene
Material seitlich vom Ségeblatt herabfallen kann,
sobald der Schnitt vollstandig abgeschlossen
wurde.

+ Stellen Sie sicher, dass sich das abgeschnittene
Stlick nicht in anderen Teilen der Maschine
verklemmen kann.

Verwenden Sie diese Sdgen nicht zum
Schneiden kleiner Teile.

Falls Ihre Finger oder Ihre Hand beim Sagen in
einem Abstand von weniger als 150 mm zum
Sageblatt liegen, ist das Werksttick zu klein.

Winkel sollten in Kehrlage festgespannt werden.
Der mitgelieferte V-Block” (Abb.17) kann am
Schraubstock befestigt werden, um zusétzliche
Klemmflache fiir runde (besonders réhrenférmige),
abgewinkelte oder rechteckige und quadratische
Werkstiicke bereitzustellen.

DER AN-/AUS-AUSLOSESCHALTER
Diese Modelle sind mit einem nicht einrastenden
Sicherheits-Startausloser ausgestattet.

STARTEN DES MOTORS:
Schieben Sie die Sicherheitsverriegelung auf
der linken Seite des Ausl6seschalters nach links
(Abb. 18).
Driicken Sie den Hauptausldseschalter herunter.

WARNUNG: Starten Sie das Gerét nie, wenn die
Schneidkante des Sdgeblatts das zu bearbeitende
Werkstiick beriihrt.

AUSFUHREN EINES SCHNITTS
Starten Sie den Motor, wahrend sich der
Schneidkopf in aufrechter Position befindet,
und warten Sie, bis die Arbeitsgeschwindigkeit
erreicht ist.
Senken Sie den Schneidkopf vorsichtig auf
das Material ab und verwenden Sie zunéchst
leichten Druck, um ein Greifen des Sageblattes
zu verhindern. Uben Sie keine Kraft auf die
Maschine aus. Lassen Sie das Sdgeblatt die
Arbeit verrichten.
Unangemessen hoher Kraftaufwand auf die
Maschine verbessert die Schneidleistung nicht.
Die Lebensdauer von Ségeblatt und Motor kann
dadurch verkiirzt werden.
Verringern Sie den Druck, sobald das Sageblatt
aus dem Material heraustritt.
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Lassen Sie den AN-/AUS-Ausléseschalter nach
Beendigung eines Schnitts los, um den Motor
abzustellen
Lassen Sie den Schneidkopf in die aufrechte
Position steigen.
Entfernen Sie Ihre Hande oder das Werkstick
erst von der Maschine, nachdem der Motor
vollstandig still steht und das stehende
Sageblatt vom unteren Sageblattschutz bedeckt
ist.

WARNUNG: Diese Maschinen diirfen niemals
benutzt werden, um Asbest oder jegliche
Materialien, die Asbest enthalten oder enthalten
konnten, zu schneiden.

Informieren Sie die zustdndigen Behorden und
erfragen Sie weitere Handlungsanweisungen, wenn
Sie eine Kontaminierung mit Asbest

vermuten.

WARTUNG & ANPASSUNGEN

HINWEIS: Instandhaltungsarbeiten diirfen nur an

ausgeschalteter und vom Stromnetz getrennter

Maschine ausgefiihrt werden.

« Priifen Sie regelmaBig samtliche Sicherheits-
und Schutzvorrichtungen auf ihre
Funktionsféhigkeit.

Alle Motorenlager dieser Maschine sind

auf Lebensdauer geschmiert. Zusatzliches
Schmieren ist nicht notwendig.

Verwenden Sie ein sauberes, angefeuchtetes
Tuch, um die Plastikteile der Maschine zu
reinigen. Verwenden Sie keine Losungsmittel
0. 4., die die Plastikteile beschadigen konnten.
Die Entliftungsoffnungen der Maschine sollten
nur mit trockener Druckluft gereinigt werden.

ﬁBERPR(jFENIERSETZEN DER
KOHLEBURSTEN

UberméRige Funkenbildung kann ein Hinweis auf
Schmutz im Motor oder abgenutzte Kohlebiirsten
sein.Trennen Sie die Maschine von der Stromquelle,
bevor Sie die Kohlebiirsten tiberprifen oder
ersetzen.

Ersetzen Sie beide Kohlebrsten, wenn eine von
beiden weniger als 6 mm Lénge an vorhandener
Kohle aufweist, oder wenn Feder oder Verkabelung
beschédigt oder verbrannt sind.

ENTFERNEN DER BURSTEN:

« Entfernen Sie die Plastikkappen an der Riickseite
des Motors. Gehen Sie vorsichtig vor; die
Kappen sind federbelastet. (Abb. 19)
Entnehmen Sie die Birsten samt der Federn.
Miissen die Bursten ausgewechselt werden,
ersetzen Sie die Birsten und bringen Sie die
Kappen wieder an.
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Gebrauchte, jedoch noch brauchbare Biirsten

koénnen wieder eingesetzt werden, solange sie

wieder in derselben Position und Ausrichtung

angebracht werden, in der sie entnommen wurden.
Lassen Sie neue Biirsten ca. 5 Minuten ohne
Belastung laufen. Dies unterstiitzt den
Einlaufprozess.

ANPASSUNG DES WEGS DES
SCHNEIDKOPFES

Um zu vermeiden, dass das Sageblatt mit Teilen des
Metallsockels der Maschine in Beriihrung kommt,
kann die Abwértsbewegung des Schneidkopfes
angepasst werden.

Senken Sie den Schneidkopf ab und kontrollieren
Sie, ob das Ségeblatt mit dem Maschinensockel in
Beriihrung kommt.
Falls die Abwértsbewegung des Schneidkopfes
angepasst werden muss:
Losen Sie die Kontermutter an der
Anschlagschraube fiir die Abwartsbewegung.
(Abb. 20 Pos. a)
Drehen Sie die Einstellschraube
(Abb. 20 Pos. b) heraus (entgegen dem
Uhrzeigersinn), um die Abwértsbewegung des
Schneidkopfes zu verkiirzen.
Drehen Sie die Einstellschraube hinein (im
Uhrzeigersinn), um die Abwartsbewegung des
Schneidkopfes zu verlangern.
Ziehen Sie die Kontermutter der
Einstellschraube wieder sicher fest, sobald
die gewlinschte Abwartsbewegung fiir den
Schneidkopf eingestellt wurde.

UMWELTSCHUTZ

Elektroschrott nicht mit dem Haushaltsmiill
entsorgen. Nach Maéglichkeit recyceln.

Fiir Informationen hinsichtlich Recycling wenden
Sie sich bitte an Ihre Behorde vor Ort oder [hren
Handler.
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EG-KONFORMITATSERKLARUNG c E

Der Hersteller des von dieser Konformitadtserkldrung gedeckten Produktes ist:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Hiermit erklart der Hersteller, dass die Maschine wie in dieser Erkldrung dargestellt allen
relevanten Auflagen der Maschinenrichtlinie und anderer betreffender weiter unten
ausgefiihrten Richtlinien entspricht. Der Hersteller erklart auBerdem, dass die Maschine wie
in dieser Erkldrung dargestellt, wann immer anwendbar, den relevanten Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen entspricht.

Die in dieser Erkldarung beriicksichtigten Richtlinien lauten wie folgt:

2006/42/EG. Maschinenrichtlinie.

2014/30/EU. Richtlinie zur elektromagnetischen Vertréglichkeit.

2011/65/EU & Richtlinie zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe
2015/863/EU. in Elektro - und Elektronikgeriten (RoHS)

2002/96/EG, Richtlinie tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate (sogenannte WEEE-Richtlinie).
gedndert durch

2003/108/EG.

Und erfiillt die zutreffenden Vorgaben der folgenden Dokumente:

EN 62841-1: 2015 - EN 62841-3-10:2015 - EN ISO 12100: 2010 - EN 55014-1: 2017
EN 55014-2:2015 - EN 61000-3-11: 2000

Produktdetails

Beschreibung: S355CPSL, S355CPS, S380CPS, 355 mm (14”), STAHLKAPPSAGEN
Evolution Modellnummer: S355CPS: GB 230 V: 084-0001, GB 110 V: 084-0002, EU 230 V: 084-0003
Markenname: EVOLUTION

Spannung: 110V, 220-240V, ~ 50 Hz

Energiezufuhr: 110V-1800 W, 220-240V - 2200 W

Die notwendigen technischen Unterlagen, um zu belegen, dass dieses Produkt den
Anforderungen der Richtlinie entspricht, wurden von der zustandigen Vollzugsbehérde
eingefordert und kénnen dort zur Inspektion eingesehen werden. Diese Unterlagen belegen,
dass unser technisches Verzeichnis die oben aufgefiihrten Dokumente enthalt und dass diese den
korrekten Normen fiir dieses Produkt, wie oben aufgefiihrt, entsprechen.

Name und Adresse der fiir das technische Verzeichnis verantwortlichen Person.

Unterschrt /_\N Druck: Barry Bloomer - Supply Chain & Procurement
J \I M eogwe~, Director

Datum: 24/06/2019

UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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INTRODUCCION
IMPORTANTE
Por favor, lea detenidamente estas
instrucciones de seguridad y funcionamiento.

Por su seguridad, si usted no esta seguro de
cualquier aspecto referente al uso o utilizacion
de este producto, por favor acceda en linea a

la Ayuda Técnica pertinente cuyo nimero se
indica en el sitio web de Evolution Power Tools.
Operamos varias lineas de ayuda en todo el
mundo a lo largo de toda nuestra organizacion,
pero nuestra ayuda técnica también se
encuentra disponible a través de la red de
distribuidores.

CONTACTO
Web: www.evolutionpowertools.com
RU: enquiries@evolutionpowertools.com
EUA: evolutioninfo@evolutionpowertools.com

GARANTIA
Felicitaciones por la compra de éste Producto
de Evolution Power Tools. Por favor complete el
formulario de registro de su producto “en linea”
tal y como se indica en el prospecto incluido en
el embalaje de este producto. Esto le permitira
validar el periodo de garantia a través del sitio
web de Evolution introduciendo sus datos para
que de esta manera le garanticemos en caso
necesario un servicio oportuno.

Le agradecemos encarecidamente que usted
haya seleccionado este producto de Evolution
Power Tools.
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ESPECIFICACIONES

MAQUINA
Motor (RU/UE) 220V-240V ~ 50Hz

S355CPSL

METRICO

IMPERIAL

Motor (RU) 110V ~ 50Hz

Motor (EUA) 120V ~ 60Hz

15A

Motor (AUS) 240V ~ 50Hz

Velocidad (Sin Carga) @ 110V

Velocidad (Sin Carga) @ 120V

1450 min™

1450 rpm

Velocidad (Sin Carga) @ 220-240V

Peso (Sin Disco de Corte)

23.1kg

51 libras

Cable de Alimentacion

CAPACIDAD DE CORTE

Placa de Acero Templado (Espesor

3m

10 pies

Max) 12mm 172"
Placa de Acero Inoxidable (Espesor Méx.) 5mm ¢ 13/64" O
Tubo Cuadrado a 90° 120 x 120mm 4-3/4x 4-3/4"
Tubo Cuadrado a 45° 89 x 89mm 3-1/2"x3-1/2"
Tubo Rectangular a 90° 95 x 180mm 3-3/4x7-1/8"
Tubo Rectangular a 45° 78 x 95mm 3-1/8"x 4-3/8"
Tubo Redondo a 90° @ 130mm ?5-1/8"
Tubo Redondo a 45° @105mm @4-1/8"
Longitud Minima de la Pieza a Cortar 8mm 5/16"

Didmetro 355mm 14"
Agujero 25.4mm 1"
Ranura de Corte 24 mm .094"

Disco de Acero Dulce - Nim. de
Dientes

DATOS DE EMISION DE
RUIDO*

Nivel de Presion Sonora L

120V: 94,9 dB(A)

Nivel de Potencia Sonora Lwa

Reino Unido (RU)

120V: 107,9 dB(A)

Estados Unidos (EUA)

(120v) 083-0010

Europa (UE)

Australia (AUS)

0 Debe instalarse un disco de Acero Inoxidable.

€VOLUTION'

ADVERTENCIA: Debido a la potencia de entrada de este producto durante el arranque, pueden producirse caidas de
tension que pueden influir en la entrada de otros equipos (como por ejemplo, atenuando luces). Por tanto, debido a
razones técnicas le informamos que estas posibles perturbaciones no deberian producirse si la impedancia de red es Z Max.
< 0,069 Q. Si necesita recibir mas aclaraciones, por favor péngase en contacto con su red local de suministro de energia.
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ESPECIFICACIONES S355CPS S380CPS *
MAQUINA METRICO IMPERIAL METRICO IMPERIAL
Motor (RU/UE) 220V-240V ~ 50Hz 2200W -

Motor (RU) 110V ~ 50Hz 1600 W -

Motor (EUA) 120V ~ 60Hz - 15A

Motor (AUS) 240V ~ 50Hz 2200W -

Velocidad (Sin Carga) @ 110V 1550 min™ 1550 rpm - -
Velocidad (Sin Carga) @ 120V - - 1450 min™ 1450 rpm
Velocidad (Sin Carga) @ 220-240V 1550 min™' 1550 rpm - -
Peso (Sin Disco de Corte) 23 kg 53 libras 23 kg 53 libras
Cable de Alimentacion 3m 10 pies 3m 10 pies

CAPACIDAD DE CORTE

Placa de Acero Templado (Espesor

Max) 12mm 172" 12mm 12"
Placa de Acero Inoxidable (Espesor Max.) 5mm ¢ 13/64" O 5mm ¢ 13/64" ¢
Tubo Cuadrado a 90° 120 x 120mm 4-3/4"x 4-3/4" 120 x 120mm 4-3/4"x 4-3/4"
Tubo Cuadrado a 45° 89 x 89mm 3-1/2"x3-1/2" 89 x 89mm 3-1/2"x3-1/2"
Tubo Rectangular a 90° 95 x 180mm 3-3/4"x7-1/8" 95 x 180mm 3-3/4"x7-1/8"
Tubo Rectangular a 45° 78 x 110mm 3-1/8"x 4-3/8" 78 x 110mm 3-1/8"x 4-3/8"
Tubo Redondo a 90° @130mm @5-1/8" @130mm @5-1/8"
Tubo Redondo a 45° @105mm ?4-1/8" @105mm @4-1/8"
Longitud Minima de la Pieza a Cortar 8 mm 5/16" 8mm 5/16"

modelo AUS)
DATOS DE EMISION DE RUID

Nivel de Presion Sonora Lea

110V: 94,9 dB(A) / 220-240V: 94,8 dB(A)

120V: 94,9 dB(A)

Didmetro 355mm 14" 355mm 14"
Agujero 254 mm 1" 254 mm 1
Ranura de Corte 24 mm .094" 2.4 mm .094”
Hoja de Acero Dulce - Nim. de Dientes 66 66

Hoja de Acero Inoxidable Nim. de

Dientes (Suministrado solo en el 90 N/A

‘

Nivel de Potencia Sonora Lwa

Reino Unido (RU)

110V: 107,9 dB(A) / 220-240V: 107,8 dB(A)

(230V) 084-0001, (110v) 084-0002

120V: 107,9 dB(A)

Estados Unidos (EUA)

(120V) 084-0004

Europa (UE)

(230V) 084-0003

Australia (AUS)

(230V) 084-0006

0 Debe instalarse un disco de Acero Inoxidable.

* Suministrada con un disco de 14" (355mm). Capaz de alojar un disco de corte de acero de 15" (380mm).

ADVERTENCIA: Debido a la potencia de entrada de este producto durante el arranque, pueden producirse caidas de
tension que pueden influir en la entrada de otros equipos (como por ejemplo, atenuando luces). Por tanto, debido a
razones técnicas le informamos que estas posibles perturbaciones no deberian producirse si la impedancia de red es Z Max.
< 0,069 Q. Si necesita recibir mas aclaraciones, por favor pongase en contacto con su red local de suministro de energia.
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ENCHUFE POLARIZADO

ADVERTENCIA (SOLO EUA): Para reducir el riesgo
de descargas eléctricas, este equipo posee un
enchufe polarizado (una clavija es mas ancha que
la otra). Este enchufe encajara de una sola manera
en una toma polarizada. Si el enchufe no encaja
perfectamente en la toma de corriente, invierta el
sentido del enchufe. Si todavia no encaja realizando
esta operacion, contacte con un electricista
cualificado para instalar una toma de corriente
adecuada a tal efecto. Por favor, no cambie ni
modifique el enchufe.

VIBRACIONES
Nota: La medicion de vibraciones se realiza en
condiciones estandar de acuerdo con las normas:
EN 62841-1: 2015y EN 62841-3-10:2015.

+ Los valores totales de vibracién y de emisién de
ruido declarados han sido medidos de acuerdo
con un método de prueba estandar y pueden
utilizarse para comparar diferentes tipos de
herramientas.

+ Los valores totales de vibracién y de emisién de
ruido declarados también pueden utilizarse en
evaluaciones preliminares a la exposicion.

ADVERTENCIA:

« Laemision de vibraciones y ruido durante el uso
real de la herramienta eléctrica pueden diferir de
los valores declarados dependiendo de la forma
en la que ésta se esté utilizando, especialmente
segun el tipo de pieza de trabajo que se esté
procesando.

+ Con elfin de proteger al operario durante la
utilizacion de este aparato, deben establecerse
medidas de seguridad, que estén basadas en una
estimacion de la exposicion en las condiciones
de uso reales (que tengan en cuenta todas las
partes del ciclo operativo, tales como los periodos
en los que la herramienta se encuentra apagada,
o aquellos en los que ésta esté funcionando a
intervalos con periodos de tiempo inactivos, asi
como con periodos de arranque).

ADVERTENCIA: Al utilizar este aparato, el
operario puede llegar a quedar expuesto a altos
niveles de vibracién transmitidos a través de los
brazos y de las manos. Es posible que el operario
pueda llegar a desarrollar “el sindrome del dedo
blanco inducido por dichas vibraciones” (sindrome
de Raynaud). Esta condicion puede llegar a reducir la
sensibilidad de las manos a la temperatura y producir
un entumecimiento general. Aquellos operarios
habituales que estén sujetos a una accién prolongada
de esta maquina deben controlar de cerca el estado
de sus manos y de sus dedos. Por favor, busque
atenciéon médica de inmediato, si alguno de los
sintomas resulta evidente.

« Lamedicion y evaluacion de la exposicion
humana a las vibraciones transmitidas a través
de las manos en un lugar de trabajo se indica en
las normas BS EN 1SO 5349-1: 2001 y BS EN ISO
5349-2:2002.
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» Muchos factores pueden llegar a influir
en el nivel real de vibraciones durante el
funcionamiento de este aparato, como p.ej. el
estado y orientacion de las superficies de trabajo
y el tipo y estado de la maquina que se esté
utilizando. Antes de cada uso, se deben evaluar
dichos factores y, cuando sea posible, adoptar
las practicas de trabajo adecuadas.

ETIQUETAS Y SIMBOLOS
ADVERTENCIA: No utilice esta maquina si faltan
o estan dafiadas las etiquetas de advertencia y/o
instrucciones. Por favor, péngase en contacto con
Evolution Power Tools para obtener etiquetas de
reemplazo.

Nota: Todos o algunos de los siguientes simbolos
pueden llegar a aparecer en este manual o sobre el
producto.

Simbolo Descripcion

\Y Voltios

A Amperios

Hz Hertzios
Min'/ RPM Velocidad

~ Corriente Alterna

no Sin Velocidad de Carga

Use Gafas de Seguridad

Use Proteccion Auditiva

Use Proteccion contra el Polvo

Lea las Instrucciones

Proteccién de Doble Aislamiento

Certificacion CE

"“E®®O

TN
—]
\

Certificacion ETL Intertek

e

Intertek
5012207
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E Residuos de equipos

eléctricos y electronicos

Advertencia

|
Marca de Cumplimiento Regulatorio
(MCR) para equipos eléctricos y
electrénicos.
Estandar Australiano/Neozelandés

USO PREVISTO DE ESTA
HERRAMIENTA ELECTRICA
ADVERTENCIA: Este producto ha sido
disenado para utilizarse con discos
especiales de Evolution. Utilice Gnica y
exclusivamente accesorios disefiados para
utilizar en esta maquina y/o los recomendados
especificamente por Evolution Power Tools Ltd.
Cuando esta equipada con un disco apropiado,
esta maquina puede utilizarse para cortar:

Acero Templado
Acero Delgado
Acero Inoxidable
Aluminio
Madera
Mamposteria

Nota: Cortar acero galvanizado puede llegar a
reducir la vida util del disco de corte.

USO PROHIBIDO DE ESTA
HERRAMIENTA ELECTRICA
ADVERTENCIA: Este producto es una sierra
ingletadora de uso manual y debe usarse solo
como tal. No debe ser modificada de ninguna
manera ni usada para alimentar ningun
otro equipo, asi como llevar ninguin otro
accesorio que no se nombre en el manual de
instrucciones.

ADVERTENCIA: Esta maquina no esta
disefiada para ser utilizada por personas
(nifos incluidos) con discapacidad psiquica,
sensorial o mental, o con falta de experiencia
y conocimiento, a no ser que hayan sido
supervisadas o instruidas en el uso seguro de
la maquina por una persona responsable de
su seguridad y competente en el uso seguro
de esta. Debe supervisarse a los nifios para
asegurarse de que no tienen acceso a la
méquina ni pueden jugar con ella.

SEGURIDAD ELECTRICA
Esta maquina esta equipada con el enchufe
moldeado y el cable de red correctos para el
mercado designado. Si el cable de suministro
se dafa, el fabricante o su agente de servicios
debe reemplazarlo por un cable o ensamblaje
especial.
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USO EN EXTERIORES
ADVERTENCIA: Para su proteccion, si esta
herramienta se va a utilizar al aire libre,
no debe exponerse a la lluvia ni usarse en
lugares himedos. No coloque la herramienta
sobre superficies humedas. Use un banco
de trabajo limpio y seco si éste se encuentra
disponible. Para una mayor proteccion,
utilice un dispositivo de corriente residual
(DCR) que interrumpird el suministro si la
corriente de fuga a tierra excede 30 mA
durante 30 ms. Compruebe siempre el
funcionamiento del dispositivo de corriente
residual (DCR) antes de utilizar la maquina.

Si se requiere un cable alargador, éste

debe ser de un tipo adecuado para uso en
exteriores y asi debe estar etiquetado. Siga
las instrucciones del fabricante cuando utilice
cables alargadores.

INSTRUCCIONES GENERALES DE
SEGURIDAD PARA HERRAMIENTAS
ELECTRICAS
(Estas instrucciones generales de seguridad
para herramientas eléctricas son las
especificadas en las normas EN 62841-1: 2015 y
EN 62841-3-10: 2015).

/\ ADVERTENCIA: Lea todas las advertencias
e instrucciones de seguridad. El no seguir las
advertencias e instrucciones puede producir
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones
personales graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones
para futuras referencias. El término
“herramienta eléctrica” en las advertencias

se refiere a herramientas eléctricas que
funcionan con conexién a red (con cable) o

a herramientas eléctricas que funcionan con
baterias (sin cable).

1) Advertencias Generales de
Seguridad para Herramientas Eléctricas
[Seguridad dentro del area de trabajo]

a) Mantenga el drea de trabajo limpia y
bien iluminada. Las dreas desordenadas o
poco iluminadas pueden provocar accidentes.
b) No opere herramientas eléctricas en
atmaosferas explosivas, tales como aquellas
que estén en presencia de liquidos
inflamables, gases o polvo. Las herramientas
eléctricas pueden crear chispas que pueden
llegar a encender el polvo o el humo.

<) Mantenga a nifos y viandantes alejados
mientras utilice esta herramienta eléctrica.
Las distracciones pueden hacer que usted
pierda el control.

2) Advertencias Generales de
Seguridad para Herramientas Eléctricas
[Seguridad Eléctrica]

a) Los enchufes de la herramienta eléctrica
deben coincidir con las tomas de corriente.
Por favor, no cambie ni modifique nunca el



enchufe. No utilice enchufes adaptadores con
herramientas eléctricas conectadas a tierra.
Los enchufes no modificados y las tomas
correspondientes reduciran el riesgo de
descargas eléctricas.

b) Evite el contacto del cuerpo con
superficies conectadas a tierra, tales
como tuberias, radiadores, cocinas y
refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descargas eléctricas si su cuerpo se encuentra
conectado a tierra.

c) No exponga las herramientas eléctricas
ala accion de la lluvia o la humedad. El
agua que penetra en una herramienta eléctrica
puede aumentar el riesgo de descargas
eléctricas.

d) No maltrate el cable. No utilice nunca el
cable para transportar, tirar de o desenchufar
la herramienta eléctrica. Mantenga el cable
alejado del calor, aceite, bordes afilados

o piezas moviles. Los cables danados o
enredados aumentan el riesgo de descargas
eléctricas.

e) Cuando utilice una herramienta eléctrica
en el exterior, use un cable alargador
adecuado para uso en exteriores. El uso

de un cable adecuado para uso en exteriores
reduce el riesgo de descargas eléctricas.

f) Si es inevitable utilizar una herramienta
eléctrica en una ubicacion humeda, utilice
un suministro protegido mediante un
dispositivo de corriente residual (DCR).

El uso de un DCR reduce el riesgo de descargas
eléctricas.

3) Advertencias Generales de
Seguridad para Herramientas Eléctricas
[Seguridad Personal].

a) Manténgase alerta, supervise lo que
esté haciendo y use el sentido comun a la
hora de utilizar una herramienta eléctrica.
No use una herramienta eléctrica cuando se
encuentre cansado o bajo la influencia de las
drogas, el alcohol o medicamentos. La falta
de atencion a la hora de utilizar herramientas
eléctricas puede conllevar lesiones personales
graves.

b) Use equipo de proteccion personal. Use
siempre una proteccion para los ojos. El
uso para condiciones apropiadas de equipos
de proteccion, tales como mascaras antipolvo,
zapatos de seguridad antideslizantes, cascos
o proteccién auditiva reducira el riesgo de
lesiones personales.

c) Evite arranques involuntarios. Asegurese
de que el interruptor se encuentre en la
posicion de apagado antes de conectarla

a la fuente de alimentacién o al paquete

de baterias, al levantar o transportar la
herramienta. Mover herramientas eléctricas
con el dedo en el interruptor o activar
herramientas eléctricas con el interruptor

encendido pueden llegar a provoca accidentes.

d) Retire cualquier llave de ajuste o llave
inglesa antes de encender la herramienta
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eléctrica. Una llave inglesa o llave de ajuste
dejada junto a una parte giratoria de una
herramienta eléctrica puede llegar a provocar
lesiones personales.

e) No se extralimite. Mantenga la postura y el
equilibrio en todo momento. Esto le permitira
un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

f) Vistase adecuadamente. No use ropa suelta
o joyas. Mantenga su cabello, ropa y guantes
lejos de las partes moviles. La ropa suelta, las
joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados
en partes moviles.

g) Si usted posee, dispone o tiene acceso

a dispositivos para la conexién de
instalaciones de extraccion y recoleccion de
polvo, asegtirese de que estén conectados

y que se usan adecuadamente. El uso de
dispositivos de recogida de polvo puede
reducir riesgos.

h) No permita que la familiaridad adquirida
con el uso frecuente de las herramientas

le haga volverse complaciente e ignore los
principios de seguridad de las herramientas.
Una accién descuidada puede causar lesiones
personales graves en una fraccion de segundo.

4) Advertencias Generales de
Seguridad para Herramientas Eléctricas
[Uso y cuidado de las herramientas
eléctricas].

a) No fuerce la herramienta eléctrica.

Use la herramienta eléctrica correcta para

la aplicacién que necesite. La herramienta
eléctrica correcta hara el trabajo mejor y con
mas seguridad a una velocidad para la cual fue
disefada.

b) No utilice la herramienta eléctrica si

el interruptor no la enciende o apaga.
Cualquier herramienta eléctrica que no
pueda ser controlada con el interruptor de
encendido/apagado (on/off) es peligrosa y
debe ser reparada.

c) Desconecte la herramienta eléctrica de
la fuente de alimentacion y/o del paquete
de baterias de la herramienta eléctrica
antes de hacer cualquier ajuste, cambiar
accesorios o almacenarla. Dichas medidas
de seguridad preventivas reducen el riesgo
de encender accidentalmente la herramienta
eléctrica.

d) Guarde las herramientas eléctricas
que se encuentren apagadas fuera del
alcance de los nifios y no permita que
personas que no estén familiarizadas
con la herramienta eléctrica o con estas
Instrucciones la utilicen. Las herramientas
eléctricas son peligrosas en manos de
operarios no capacitados.

e) Mantenga sus herramientas eléctricas.
Verifique la desalineacion, el atasco o la
rotura de las partes moviles y cualquier

otra condicion que pueda afectar al
funcionamiento de las herramientas eléctricas.
Si se encuentran danadas, reparelas antes de
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utilizarlas. Muchos accidentes son causados
por herramientas eléctricas que han recibido
un mal mantenimiento.

f) Mantenga las herramientas de corte
afiladas y limpias. Las herramientas de
corte mantenidas adecuadamente con los
bordes de corte afilados presentan una menor
probabilidad de atascarse y son més féciles de
controlar.

g) Utilice las herramientas eléctricas, los
accesorios y los dientes de las herramientas,
etc. de acuerdo con estas instrucciones,
teniendo en cuenta las condiciones de
trabajo y el trabajo a realizar. El uso de

la herramienta eléctrica para operaciones
diferentes de las previstas puede llevar a
provocar situaciones peligrosas.

h) Mantenga las asas y las superficies de
agarre secas, limpias y libres de aceite y
grasa. Las asas resbaladizas y las superficies
de agarre no permiten un manejo y control
seguros de las herramientas en situaciones
inesperadas.

5) Advertencias Generales de
Seguridad para Herramientas Eléctricas
[Servicio]

a) Haga que un técnico cualificado repare
su herramienta eléctrica utilizando

solo piezas de repuesto idénticas. Esto
asegurara que se mantenga la seguridad de la
herramienta eléctrica.

CONSEJOS PARA LA SALUD
ADVERTENCIA: Al utilizar esta maquina,
pueden producirse particulas de polvo. En
algunos casos, dependiendo de los materiales
con los que se esté trabajando, este polvo
puede ser particularmente daiino. Si sospecha
que la pintura en la superficie del material
que desea cortar contiene plomo, busque
asesoramiento profesional. Las pinturas con
plomo solo deben ser eliminadas por un
profesional y no debe intentar eliminarlas por
si mismo.

Una vez que el polvo se ha depositado en las
superficies, el contacto de las manos con la
boca puede provocar la ingestion de plomo.
La exposicion incluso a niveles bajos de plomo
puede llegar a causar dafos cerebrales y
neuronales irreversibles. Los nifios y recién
nacidos son particularmente vulnerables. Se
recomienda considerar los riesgos asociados
con los materiales con los que se esta
trabajando y reducir el riesgo de exposicion.
Como algunos materiales pueden producir
polvo que puede ser peligroso para su salud,
le recomendamos utilizar una mascara facial
aprobada con filtros desechables cuando
utilice esta maquina.
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Usted deberia siempre:

« Trabajar en un area bien ventilada.

« Trabajar con equipos de seguridad
aprobados, tales como mascaras antipolvo
especialmente disefiadas para filtrar
particulas microscépicas.

ADVERTENCIA: El funcionamiento
de cualquier herramienta eléctrica puede
provocar el lanzamiento de objetos extrafios
hacia los ojos, lo que podria provocar dafnos
oculares graves. Utilice siempre gafas de
seguridad con proteccion lateral o una careta
completa cuando sea necesario, antes de
comenzar a utilizar la herramienta eléctrica.

CAdvertencias de seguridad de la
maquina de corte
a) Situese usted y los viandantes alejados
del plano del disco giratorio. El protector
ayuda a proteger al operario contra fragmentos
rotos procedentes del disco y del contacto
accidental con el mismo.
b) Utilice solo discos de corte reforzados o de
diamante para su herramienta eléctrica.
El hecho de que un accesorio pueda conectarse
a su herramienta eléctrica, no le garantiza un
funcionamiento seguro. Use solo discos con
puntas de carburo de Evolution para cortar
madera, metales y plastico o discos de diamante
de Evolution para cortar piedra o mamposteria
con su herramienta eléctrica.

NOTA: El conjunto de palabras “ligado
reforzado” o “"diamante” se utiliza segun
corresponda dependiendo de la designacién de
la herramienta.

c) La velocidad nominal del accesorio debe
ser al menos igual a la velocidad maxima
marcada en la herramienta eléctrica. Los
accesorios que funcionan a una velocidad mas
alta que la nominal pueden romperse y salir
despedidos.

d) Los discos solo deben utilizarse para
aquellas aplicaciones para las cuales hayan
sido recomendadas. Por ejemplo: no realice
rectificados con la parte lateral del disco de
corte. Los discos de corte abrasivos estan
destinados al rectificado periférico, las fuerzas
laterales aplicadas a estos discos pueden hacer
que éstos se rompan.

e) Utilice siempre bridas de disco que

no se encuentren dafiadas y que p

un diametro correcto para el disco
seleccionado. Una brida de disco adecuada
sostiene el disco, reduciendo asi la posibilidad
de roturas.

f) El diametro exterior y el espesor de su
accesorio deben estar dentro de la capacidad
nominal de su herramienta eléctrica. Los
accesorios de tamafo incorrecto no pueden
protegerse o controlarse adecuadamente.

g) El tamaiio del eje del disco y la brida




deben ajustarse correctamente al eje de la
herramienta eléctrica. Los discos y bridas con
agujeros que no coincidan con las dimensiones
de montaje de la herramienta eléctrica pueden
llegar a desequilibrarse, vibrar en exceso y causar
pérdidas de control.

h) No use discos que estén danados. Antes
de cada uso, inspeccione los discos en busca de
astillas y/o grietas. Si la herramienta eléctrica

o el disco se caen, inspeccidnelas en busca de
danos o instale un disco en perfecto estado. Tras
inspeccionar e instalar el disco, coléquese usted
y a cualquier viandante alejado del plano del
disco giratorio y haga funcionar la herramienta
eléctrica a velocidad méaxima sin carga durante
un minuto. Los discos que estén danados se
romperan normalmente durante este periodo
de prueba.

i) Use equipo de proteccion personal.
Dependiendo de la aplicacién, use una careta

y gafas de seguridad. Segun proceda, utilice
mascaras antipolvo, protectores auditivos,
guantes y delantales de taller que sean capaces
de detener pequenos fragmentos abrasivos o de
piezas de trabajo. La proteccion ocular debe ser
capaz de detener los fragmentos que puedan ser
generados en diversas operaciones. La méscara
antipolvo o el respirador deben ser capaces de
filtrar las particulas generadas por su operacion.
Una exposicion prolongada a ruido de alta
intensidad puede llevar a provocar pérdidas
auditivas.

j) Mantenga a los viandantes a una distancia
segura del drea de trabajo. Cualquiera que
entre en el drea de trabajo debe utilizar equipo
de proteccién personal. Los fragmentos de la
pieza de trabajo o de un disco roto pueden salir
volando y causar lesiones mas alla del drea de
operacién inmediata.

k) Coloque el cable alejado del accesorio
giratorio. Si pierde el control, el cable puede
cortarse o engancharse y sus manos o brazos
pueden ser atraidos hacia el disco.

1) Limpie regularmente las rejillas de
ventilacion de la herramienta eléctrica.

El ventilador del motor puede atraer polvo

hacia el interior de la carcasa y la acumulacion
excesiva de polvo de metal puede causar riesgos
eléctricos.

m) No opere la herramienta eléctrica cerca
de materiales inflamables. No utilice la
herramienta eléctrica cuando esté colocada
sobre una superficie combustible tal como
madera. Las chispas pueden llegar a encender
este tipo de materiales.

n) No utilice accesorios que requieran
refrigerantes liquidos. El uso de agua u otros
refrigerantes liquidos puede llevar a provocar
electrocucion o descargas eléctricas.

Causas y prevencion de contragolpes
por parte del operario:
El contragolpe es una reaccién repentina
de un disco de corte pinzado, atascado
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o desalineado, que hace que una sierra
descontrolada se levante y que la pieza de
trabajo salga despedida hacia el operario:

1. Cuando el disco se encuentre pinzado
o atascado fuertemente por el corte
descendente, el disco se detiene y la
reaccion del motor hace que la maquina
salga rapidamente despedida hacia el
operario.

2. Si el disco se tuerce o se desalinea al
cortar, los dientes del borde posterior
pueden horadar la parte superior de la
superficie de la pieza de trabajo haciendo
que el disco salga de la hendidura
despedido hacia el operario.

Contragolpes y advertencias
relacionadas:
Un contragolpe es una reaccion subita a un
disco que se engancha o atasca al girar. Al
engancharse o atascarse provoca una parada
rapida del disco giratorio, lo cual a su vez
fuerza a que la unidad de corte descontrolada
se mueva hacia arriba en direccién al operario.
Por ejemplo, si un disco abrasivo se engancha
o atasca en la pieza de trabajo, el borde
del disco que se introduce en el punto de
atascamiento puede hundirse en la superficie
del material y hacer que el disco salga hacia
arriba o sea expulsado. Los discos abrasivos
también se pueden romper en estas
condiciones.
El contragolpe es el resultado de un mal uso de
la herramienta eléctrica y/o de procedimientos
o condiciones de uso inadecuados, y puede
evitarse tomando las debidas precauciones
que se indican a continuacion.
a) Mantenga un agarre firme de la
herramienta eléctrica y posicione el cuerpo
y el brazo de modo que le permitan resistir
las fuerzas del contragolpe. El operario
puede controlar las fuerzas del contragolpe
hacia arriba si se toman las debidas
precauciones.
b) No coloque el cuerpo en la trayectoria
del disco giratorio. Si se produce un
contragolpe, propulsara la unidad de corte
hacia arriba y hacia el operario.
c) No conecte una sierra de cadena, una
hoja para madera, un disco de diamante
segmentado con un hueco periférico
superior a 10 mm ni una hoja de sierra
dentada. Estas hojas provocan contragolpes
frecuentes y pérdidas de control.
d) No «atasque» el disco ni aplique presion
excesiva. No intente realizar un corte con una
profundidad excesiva. Un sobreesfuerzo del
disco aumenta la carga y la susceptibilidad del
disco a combarse o trabarse en el corte y la
posibilidad de contragolpe o rotura del disco.
e) Cuando el disco empiece a trabarse
o cuando se interrumpa un corte por
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cualquier razén, apague la herramienta
eléctrica y mantenga la unidad de corte
inmovil hasta que el disco se detenga

por completo. Nunca intente retirar el

disco del corte mientras el disco continte

en movimiento o podria producirse un
contragolpe. Investigue y tome acciones
correctivas para eliminar la causa de
atascamiento del disco.

f) No reinicie la operacion de corte en la
pieza de trabajo. Deje que el disco alcance
su velocidad maxima y vuelva a introducirlo en
la ranura de corte con cuidado. El disco puede
atascarse, soltarse o provocar un contragolpe si
se reinicia la herramienta eléctrica dentro de la
pieza de trabajo.

g) Sujete cualquier pieza de trabajo de
gran tamaiio para minimizar el riesgo de
que el disco se atasque y se produzca un
contragolpe. Las piezas de trabajo grandes
tienden a combarse por su propio peso. Se
deben colocar soportes por debajo de la pieza
de trabajo, cerca de la trayectoria de corte y
del borde de la pieza de trabajo a ambos lados
del disco.

ADVERTENCIA: Si faltan piezas, no utilice
la maquina hasta que se reemplacen las piezas
que falten. El incumplimiento de esta regla
puede provocar lesiones personales graves.

ADVERTENCIAS ADICIONALES

1. Mantenga los protectores en su lugar y
en buen estado de funcionamiento.

2. Retire las llaves de ajuste y las llaves
inglesas. Acostimbrese a comprobar

que las llaves de ajuste y las llaves inglesas
sean retiradas de la herramienta antes de
encenderla.

3. Mantenga limpio el area de trabajo.

Las areas y bancos desordenados provocan
accidentes.

4. No la use en ambientes peligrosos.

No use herramientas eléctricas en lugares
himedos o mojados, ni las exponga a la accién
de la lluvia. Mantenga el 4rea de trabajo bien
iluminada.

5. Mantenga a los niios alejados. Todos los
visitantes deben mantenerse a una distancia
segura del area de trabajo.

6. Haga que el taller sea a prueba de nifios
con candados, interruptores maestros o
eliminando las llaves de arranque.

7. No fuerce la herramienta. Hara el trabajo
mejor y con mas seguridad a la velocidad para
la que fue disefada.

8. Use la herramienta correcta. No fuerce

la herramienta o el accesorio para hacer un
trabajo para la cual no fue disefiada.

9. Use un cable alargador adecuado.
Asegurese de que su cable alargador se
encuentre en buenas condiciones. Cuando
utilice un cable alargador, asegurese de
utilizar uno lo suficientemente pesado
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como para transportar la corriente que su
producto necesite. Un cable de menor tamaiio
puede ocasionar una caida de voltaje en la
linea que dé lugar a pérdidas de potenciay
sobrecalentamiento. La tabla de la pagina
siguiente muestra el tamafio correcto para
utilizar dependiendo de la longitud del cable
y la clasificacion de amperaje de la placa de
caracteristicas. En caso de dudas, use el calibre
siguiente que sea mas pesado. Cuanto mas
pequeno se el numero del calibre, mas pesado
sera el cable.

10. Use ropa adecuada, no use ropa suelta,
guantes, corbatas, anillos, pulseras u otras
joyas que puedan quedar atrapadas en

las partes méviles. Se recomienda el uso

de calzado antideslizante. Use una cubierta
protectora para el cabello para contener el
pelo largo.

11. Utilice siempre gafas de seguridad.
Use también mascara facial o antipolvo si la
operacion de corte genera polvo. Las gafas de
uso cotidiano solo presentan lentes resistentes
al impacto, y de ninglin modo son lentes de
seguridad.

12. Trabaje con seguridad. Use abrazaderas
o0 mordazas para sostener la pieza de trabajo
cuando sea necesario. Es mas seguro que
utilizar las manos y las deja libres para utilizar
la herramienta.

13. No se extralimite. Mantenga su posturay
el equilibrio en todo momento.

14. Mantenga adecuadamente sus
herramientas. Mantenga las herramientas
afiladas y limpias para que ofrezcan un
rendimiento mejor y mas seguro. Siga las
instrucciones a la hora de lubricar y cambiar
accesorios.

15. Desconecte las herramientas antes de
dar servicio al cambiar accesorios, tales como
discos, dientes, sierras y similares.

16. Reduzca el riesgo de exposiciones
involuntarias. Asegurese de que el
interruptor se encuentre apagado antes de
enchufarla.

17. Use accesorios recomendados. Consulte
el manual del propietario para la utilizaciéon de
accesorios recomendados. El uso de accesorios
inadecuados puede causar riesgos de lesiones
personales.

18. Nunca se pare delante de la
herramienta. Podrian producirse lesiones
graves si la herramienta se voltea o si entra en
contacto accidentalmente con la herramienta
de corte.

19. Verifique las partes dafiadas. Antes

de seguir utilizando la herramienta, si un
protector u otra parte estan dafiados deben
verificarse cuidadosamente para determinar

si ésta funcionara correctamente y realizara

la funcidn prevista - verifique la alineacion y

la unioén de las piezas moviles, la rotura de las
piezas, el montaje y cualquier otra condicion
que pueda afectar su funcionamiento.
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Una proteccion u otra parte que estén
danadas deben ser reparadas o sustituidas
adecuadamente.

20. Direccion de alimentacion. Introduzca
Unicamente la pieza a cortar frente al disco
o sierra de corte en direccion contraria a la
rotacion del mismo/misma.

21. Nunca deje la herramienta
funcionando de manera desatendida.
Apéguela. No deje la herramienta hasta que
ésta se detenga por completo.

COMO EMPEZARA
DESEMPAQUETAR
Precaucion: Este embalaje contiene objetos
afilados. Tenga cuidado al desempaquetar
el producto. Retire la maquina, junto con
los accesorios suministrados del embalaje.
Verifique cuidadosamente que la maquina
se encuentra en buenas condiciones y tenga
en cuenta todos los accesorios enumerados
en el presente manual. Asegurese también
de que todos los accesorios se encuentren al
completo. Si descubre que faltan piezas, la
méquina y sus accesorios deben devolverse
conjuntamente en su embalaje original al
minorista. No tire el embalaje a la basura;
manténgalo en un sitio seguro durante todo
el periodo de garantia. Deseche el embalaje
de una manera medioambientalmente
responsable. Reciclelo si es posible. No permita
que los nifos jueguen con bolsas de plastico
que estén vacias debido a riesgos de asfixia.

22N

NUMERO DE SERIE / CODIGO DEL LOTE

El nimero de serie puede encontrarse en la
carcasa del motor de la maquina. Para obtener
instrucciones referentes a como identificar

el codigo del lote, por favor pongase en
contacto con la ayuda en linea de Evolution
Power Tools o visite:
www.evolutionpowertools.com
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S$355CPS / S355CPSL

ELEMENTOS SUMINISTRADOS

Descripcion Cantidad

S355CPS 0 S355CPSL

1

Manual de Instrucciones

1

“(355mm)

Disco TCT de Acero Templado de 14 1

Cambiar el Disco)

Llave Hexagonal de 8 mm (para 1

Bloque enV

S$380CPS

Descripcion Cantidad

S380CPS

1

Manual de Instrucciones

1

colocar Discos de 15)

Disco TCT de Acero Templado de 14"(355 1
mm)

Llave Hexagonal de 8 mm (para 1
Cambiar el Disco)

Bloque enV 1
Brida de Disco de 100 mm (para 1

DISCOS DE REPUESTO
Descripcion NNum de
Accesorio
Disco TCT de Corte Multi (RU/UE) RAGEBLADE-
isco e Corte Multi-
material de 14”(355 mm) 355MULTI
(EUA) RAGE355BLADE
Disco de Di ted (RU/UE) RAGEBLADE-
ISCO de Diamante de
14"(355 mm) 355DIAMOND
(EUA) 14BLADEDM
Disco de Corte de Acero (RU/UE) 66TBLADE
Templado de 14”(355 mm) (EUA) 14BLADEST
Disco de Corte de Acero (RU/UE) 90TBLADE
Inoxidable de 14"(355 mm) (EUA) 14BLADESS
Disco de Corte de A (RU/UE) EVO-
ISCo de Corte de Acero
Delgado de 14"(355 mm) BLADE355TS
(EUA) 14BLADETS
Disco de Corte de Aluminio (RU/UE) 80TBLADE14
de 14"(355 mm) (EUA) 14BLADEAL
Disco de Corte de Madera
de 14”355 mm) (EUA) 14BLADEWD
Disco de Corte de Acero
Templado de 15"(380 mm) (EUA) 15BLADEST
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DESCRIPCION GENERAL DE LA MAQUINA S355CPSL

ounhswN =~

PROTECCION INFERIOR DEL DISCO
PROTECTOR SUPERIOR DEL DISCO
MORDAZA GIRATORIA DELANTERA
MORDAZA TRASERA REPOSICIONABLE
MANGO DE CORTE

PASADOR DEL SOPORTE DEL CABEZAL
DE CORTE

PALANCA DE BLOQUEO DE LA MORDAZA
TRASERA

TORNILLO DE AJUSTE DEL TOPE DE
RECORRIDO

TRANSPORTADOR DE ANGULOS

12.
13.
14.
15.
16.
17.
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. ORIFICIOS DE MONTAJE EN BANCO DE

TRABAJO X4

. LLAVE HEXAGONAL PARA CAMBIAR EL

DISCO

PROTECTOR DEL EJE DEL DISCO

BOTON DE BLOQUEO DEL EJE

PALOMETA

PANTALLA

TAPA DE ACCESO A LAS ESCOBILLAS
INTERRUPTOR DE ENCENDIDO/APAGADO
(ON/OFF)

. ASA DE TRANSPORTE
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DESCRIPCION GENERAL DE LA MAQUINA S355CPS / S380CPS

NounpwN =

8.

9.

PROTECCION INFERIOR DEL DISCO
PROTECTOR SUPERIOR DEL DISCO
MECANISMO DE CAMBIO RAPIDO
MORDAZA GIRATORIA DELANTERA
MORDAZA TRASERA REPOSICIONABLE
MANGO DE CORTE

PASADOR DEL SOPORTE DEL CABEZAL
DE CORTE

PALANCA DE BLOQUEO DE LA MORDAZA
TRASERA

TORNILLO DE AJUSTE DEL TOPE DE
RECORRIDO

10. TRANSPORTADOR DE ANGULOS

1.

ORIFICIOS DE MONTAJE EN BANCO DE
TRABAJO X4
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13.
14.
15.

16.
17.
18.
19.

20.
21.

. LLAVE HEXAGONAL PARA CAMBIAR EL

DISCO

PROTECTOR DEL EJE DEL DISCO

BOTON DE BLOQUEO DEL EJE

PASADOR DE LOCALIZACION DE PARADA
POSITIVA

PANTALLA

PALOMETA

TAPA DE ACCESO A LAS ESCOBILLAS
INTERRUPTOR DE ENCENDIDO/APAGADO
(ON/OFF)

ASA DE TRANSPORTE

BANDEJA DE RECOGIDA DE VIRUTA



MONTAJE Y PREPARACION

MONTAJE PERMANENTE DE LA SIERRA
DE CORTE

ADVERTENCIA: : Intente Unicamente los
siguientes procedimientos con la maquina
desconectada de la fuente de suministro
eléctrico principal.

Las bases de todos estos modelos de sierra
de corte tienen orificios de montaje (en las
esquinas) a través de los cuales se pueden
colocar pernos adecuados (no suministrados)
para asegurar la maquina.

Nota: La S355CPSL tiene cuatro agujeros de
montaje y la S355CPS y S380CPS tienen tres
agujeros de montaje.

Posicione la maquina teniendo en cuenta las

siguientes indicaciones:

+ Para evitar lesiones debidas a fragmentos
desprendidos durante el proceso de corte,
coloque la sierra de manera que otras
personas o viandantes que se encuentren
cerca no puedan pararse demasiado cerca
(o detras).

+ Ubique la sierra en una superficie firme y
nivelada donde haya suficiente espacio para
manipular y sostener adecuadamente la
pieza de trabajo.

+ Asegurese de que el cable de alimentacién
no pueda enredarse con ninguna parte de la
maquina durante las operaciones de corte.

+ Asegurese de que el cable de alimentacién
se encuentre tendido de tal manera que
no represente un riesgo (o cualquier otro
tipo) de peligro para el operario o cualquier
viandante.

TRANSPORTE DE LA SIERRA
Transporte Unica y exclusivamente estas

maquinas con el Cabezal de Corte en la posicion

de bloqueo (Fig. 1) y el Pasador de Bloqueo
totalmente colocado en sussitio.

DESBLOQUEO DEL CABEZAL DE CORTE

Nota: Recomendamos que el operario sostenga

el asa de corte durante todo este proceso para

garantizar una transicion controlada del cabezal

de corte a la posicién superior.

+  Presione suavemente hacia abajo el Asa de

Corte.

+ Retire el Pasador de Bloqueo. (Fig. 2) Permita
que el Cabezal de Corte se eleve a su posicién

superior (Fig. 3).
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INSTALACION/DESMONTAJE DEL DISCO
DE CORTE

ADVERTENCIA: Utilice Unica y exclusivamente
discos Evolution originales disefiados para esta
maquina - consulte la pagina 52.

Se recomienda que el operario considere
utilizar guantes protectores al manipular el
disco durante su sustitucién o instalacion en la
maquina.

DESMONTANDO UN DISCO:

+ Asegurese de que el Cabezal de Corte se
encuentre en su posicidn superior.

+ Con la Llave Hexagonal suministrada, afloje el
perno de la cubierta del eje delantero y gire la
cubierta del eje hacia fuera. (Fig. 4).

« Presione el boton de bloqueo del eje
(etiquetado) (Fig. 5) y use la llave hexagonal
suministrada para quitar el perno del disco. El
disco puede llegar a girar ligeramente hasta
que el bloqueo del eje se enganche.

+ Retire el perno del eje, la arandela y la brida
exterior del disco. (Fig. 6).

+ Abra el protector del disco y retire
cuidadosamente el disco utilizado. Deje la
brida interna del disco en su lugar.

INSTALANDO UN DISCO:

« Instale el nuevo disco teniendo en cuenta que
la direccién de la flecha del disco coincida con
la direccion de la flecha del protector superior
del disco (Fig. 7).

+ Deje que el protector del disco se cierre y
vuelva a colocar la brida exterior del disco y la
arandela.

+ Vuelva a colocar parcialmente el perno del eje,
presione el boton de bloqueo eje y apriételo
completamente con la Illave hexagonal
suministrada.

Tras reemplazar un disco, haga siempre funcionar la
maquina, sin carga, para asegurarse de que el disco
se encuentre asentado correctamente.

AJUSTE DEL ANGULO DE CORTE

AJUSTE DE LA MORDAZA TRASERA:

« Afloje la palanca. (Fig. 8) El asa de la palanca es
de tipo trinquete con resorte. Tire hacia arriba
de la Palanca y recoléquela para continuar
aflojandola.

Una vez que se haya aflojado la palanca (puede

ser necesario realizar esta operacion varias veces):

+ Gire la guia al angulo deseado y vuelva a
apretar la palanca.
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$355CPS & S380CPS

Se proporciona una parada positiva (un ajuste
angular fijo) para el dngulo de la mordaza trasera
de 45°.

« PARA ACCEDERA LA PARADA POSITIVA
DE45":

+ Asegurese de que el pasador de localizacién
(Fig. 9) se encuentre en su posicién superior
(sin ajustar).

Ajuste la mordaza trasera a aproximadamente
45° con la ayuda del transportador de angulos.

« Gire el pasador de localizacion (Fig. 10) % de
vuelta. Esto liberara el pasador y permitird que
el resorte del mecanismo empuje el pasador
hacia abajo, bloqueando la mordaza en su sitio.

REPOSICIONAMIENTO DE LA MORDAZA
TRASERA:

Hay tres (3) posiciones posibles disponibles para la
mordaza trasera, con dos orificios de montaje en
cada posicion.

La mordaza trasera generalmente esta unida a la
base de la maquina en la posicion mas retrasada.
Esto permite cortar piezas de seccién mas ancha.

+ Retire completamente el asa de la palanca. (Fig.
11) El asa de la palanca es de tipo trinquete
con resorte. Tire hacia arriba de la palanca y
recoloquela para continuar aflojando.

+ Retire completamente el perno de fijacion de
la guia, la arandela y el espaciador (Fig. 12)
que aseguran la mordaza trasera a la base de
la maquina.

« SOLAMENTE S355CPS y S380CPS Asegurese
de que el pasador de localizacion (Fig. 9) esté
en su posicion superior (sin ajustar).

« Coloque la mordaza en su nueva posicion de
servicio.

« Vuelva a colocar la palanca, el perno de fijacion
de la guia, la arandela y el espaciador.

« SOLAMENTE S355CPS y S380CPS Gire el
pasador de localizacion (Fig. 10) ¥4 de vuelta.
Esto liberara el pasador y permitira que el
resorte del mecanismo empuje el pasador hacia
abajo, bloqueando la mordaza en su sitio.

Nota: La mordaza giratoria delantera se alinea
automaticamente con la trasera a medida que ésta
se aprieta. La mordaza giratoria también permite
sujetar piezas de trabajo de forma irregular.

AJUSTE DE LA MORDAZA DELANTERA
SOLAMENTE S355CPS Y S380CPS

Para obtener una mayor velocidad y comodidad,
el sistema operativo de amarre instalado en estos
modelos estd equipado con un mecanismo de
cambio rapido.
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UTILICE EL MECANISMO DE CAMBIO

RAPIDO:

« Levantey gire la tuerca del manguito hacia
atras (Fig. 13). Deslice la mordaza delantera a la
posicién requerida
Gire de nuevo la tuerca del manguito hacia su
posicion normal de servicio. (Fig. 14). Apriétela
Verifique la seguridad de la pieza de trabajo
antes de intentar realizar un corte.

RECOGIDA DE VIRUTA

S355CPSL

Una pantalla de acero de forma especial (Fig. 15)
evita que los fragmentos cortados sean expulsados
con fuerza de la maquina.

La viruta acumulada detras de la maquina debe ser
eliminada con periodicidad.

ADVERTENCIA: Algunos fragmentos de viruta
pueden ser afilados o de algtin modo representar
un peligro para el operario. Puede ser necesario que
el operario utilice un EPP adecuado.

Deseche la viruta recogida de una manera
medioambientalmente responsable.

S355CPS & S380CPS

Una pantalla de forma especial evita que los
fragmentos cortados sean expulsados con

fuerza de la maquinay los desvia en direccion
descendente hacia una bandeja de recogida (Fig.
16).

Con el fin de mantener la seguridad y la eficiencia
operativas, se debe eliminar la viruta acumulada
de la maquina cuando la bandeja de recogida de
viruta se encuentre aproximadamente llena 2/3.

La bandeja se encuentra situada debajo de la
sierra y se puede acceder a ella a través de la parte
posterior. Para liberar la bandeja, gire el asa de
bloqueo Y4 de vuelta. Deslice la bandeja hacia
afuera de la base y deseche la viruta recogida de
una manera medioambientalmente responsable.

Vuelva a colocar la bandeja antes de volver a
utilizar la sierra.

ADVERTENCIA: Limpie Unicamente la viruta de
la maquina con la maquina desconectada de la
red de suministro eléctrico. Algunos fragmentos
de viruta pueden ser afilados o de algiin modo
representar un peligro para el operario. Puede ser
necesario que el operario utilice un EPP adecuado.

Deseche la viruta recogida de una manera
medioambientalmente responsable.



CONSEJOS DE UTILIZACION
(VERIFICACIONES PREVIAS A LA
UTILIZACION)

Nota: Como todos los entornos operativos son
Unicos y distintos, Evolution Power Tools ofrece
los siguientes consejos generales referentes a
procedimientos y practicas operativas seguras a
considerar por parte del operario.

Estos consejos no pueden ser exhaustivos, ya que
Evolution no pretende influir en el tipo de talleres
o entornos de trabajo en los que se puedan utilizar
estas maquinas.

Recomendamos que el operario busque
asesoramiento por parte de una autoridad
competente o de un supervisor de talleres si no
estd seguro acerca de alguin aspecto con respecto
al uso o utilizacion de estas maquinas.

Es importante que realice verificaciones rutinarias
de seguridad (cada vez que la use) antes de que el
operario utilice la maquina.

ADVERTENCIA: Estas comprobaciones de
seguridad previas a su utilizacion deben
realizarse con la maquina desconectada de la
fuente de suministro eléctrico principal.

« Compruebe que todas las protecciones de
seguridad funcionan correctamente y que
todas las asas/tornillos de ajuste se encuentren
bien apretados.

« Compruebe que el disco se encuentre
asegurado e instalado correctamente. También
verifique que sea el disco correcto para el
material que se esté cortando.

«  Compruebe la seguridad de la pieza de trabajo
sobre la maquina.

« Compruebe la integridad del cable de
alimentacion y su posicionamiento y cableado.

EPP

El operario debe utilizar todo el EPP (Equipo de
Proteccion Personal) necesario para la tarea a
realizar. Esto puede incluir gafas de seguridad,
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad, etc.

PREPARACION PARA REALIZAR UN
CORTE

ADVERTENCIA: no se extralimite. Mantenga un
buen posicionamiento y el equilibrio. Coléquese
aun lado para que su cara y su cuerpo se
mantengan fuera del alcance de la direccion de
un posible contragolpe.

ADVERTENCIA: El corte a mano alzada es una

causa importante de accidentes y no debe

intentarse.

« Labase de lamaquina debe estar limpia y libre
de cualquier tipo de "viruta” o aserrin, etc. antes
de que la pieza de trabajo sea sujetada en su
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posicion.

+Confirme que la mordaza del Mecanismo de
Cambio Répido (si esta instalada) se encuentra
seguray correctamente colocada.

+ Asegurese de que la pieza de trabajo se
encuentre firmemente asegurada en el tornillo
del banco.

+ Asegurese de que el material de “corte” se
pueda mover lateralmente lejos del disco
cuando se complete el corte.

+ Asegurese de que la pieza “cortada” no pueda
quedar “atascada” en ninguna otra parte de la
maquina.

+ No utilice estas sierras para cortar piezas
pequenas.

Si la pieza de trabajo que se esté cortando hace
que sus manos o sus dedos se acerquen a 150
mm del disco de corte, la pieza de trabajo es
demasiado pequeia.

Los angulos deben anclarse en posicién invertida.
El bloque en V suministrado (Fig. 17) puede
anadirse a una mordaza para proporcionar una
mayor sujecion al aumentar la superficie contacto
con piezas de trabajo de seccién redonda
(particularmente tubular), angular y algunas de
seccién cuadrada o rectangular.

INTERRUPTOR DE ENCENDIDO/APAGADO
(ON/OFF)

Estos modelos estan equipados con un
interruptor de arranque de gatillo de seguridad
sin bloqueo.

PARA ARRANCAR EL MOTOR:

« Deslice el bloqueo de seguridad situado en el
lado izquierdo del interruptor hacia la izquierda
(Fig. 18).

+ Presione el interruptor principal.

ADVERTENCIA: Nunca arranque la sierra con el
borde cortante del disco de la sierra en contacto
con la superficie de la pieza de trabajo.

REALIZANDO UN CORTE

+ Con el Cabezal de Corte en su posicién superior,
encienda el motor y permita que alcance la
velocidad de funcionamiento méaxima.

+ Deslice suavemente el Cabezal de Corte hacia
el material en direccion descendente y presione
ligeramente al principio para evitar que el disco
se enganche. No “fuerce”la maquina. Deje que
el disco de corte realice su trabajo.

« Elrendimiento de corte no mejorard al aplicar
una presion indebida sobre la maquina, y
hacerlo puede llegar a reducir la vida atil del
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disco y del motor.
+ Reduzca la presién cuando el disco comience a
salir del material.

Al completar un corte, suelte el gatillo del
interruptor de encendido/apagado (On/Off) para
apagar el motor.

« Permita que el Cabezal de Corte regrese a su
posicién superior.

+ Retire Unicamente las manos o la pieza de
trabajo de la maquina, después de que el
motor se haya detenido por completo y
el disco fijo se encuentre cubierto por el
protector inferior.

ADVERTENCIA: Estas maquinas nunca deben
utilizarse para cortar asbesto o cualquier otro
tipo de material que contenga, o se sospeche
que contenga, asbesto.

Consulte/informe a las autoridades competentes
y busque orientacion adicional si sospecha de
una contaminacién por asbesto.

MANTENIMIENTO Y AJUSTES

NOTA: Cualquier tipo de mantenimiento

debe ser realizado con la méaquina apagada y

desconectada de la red eléctrica.

+  Compruebe periédicamente que todas las
funciones de seguridad y protectores, etc.,
funcionan perfectamente.

+ Todos los cojinetes del motor de esta maquina
estan lubricados de por vida. No se requiere
realizar lubricaciones adicionales.

+ Use un pao limpio y ligeramente himedo
para limpiar las partes plasticas de la maquina.
No utilice disolventes o productos similares que
puedan dafar las piezas de plastico.

« Lasrejillas de ventilacion de la maquina deben
limpiarse utilizando tan solo aire comprimido
seco.

COMPROBACION / SUSTITUCION DE LAS
ESCOBILLAS

Un exceso de chispas pueden indicar la presencia
de suciedad en el motor o escobillas desgastadas.
Desconecte la maquina de la fuente de
alimentacion antes de intentar verificar o sustituir
las escobillas.

Sustituya ambas escobillas si le quedan menos
de 6 mm de longitud, o si el resorte se encuentra
danado o quemado.

DESMONTAJE DE LAS ESCOBILLAS:

«+ Desatornille las tapas de plastico que se
encuentran en la parte posterior del motor.
Tenga cuidado ya que las tapas estan
accionadas por resortes. (Fig.19)
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« Retire las escobillas con sus resortes.
« Sies necesario reemplace las escobillas y las
tapas.

Los escobillas que estén utilizadas pero que
puedan ser reparables pueden también ser
sustituidas, pero solo cuando se coloquen en la
misma posicion, y se introduzcan de la misma

manera, tal y como fueron retiradas de la maquina.

« Ponga en marcha escobillas nuevas sin carga
durante aproximadamente 5 minutos. Esto
ayudara al proceso de ajuste.

AJUSTE TRANSVERSAL DEL CABEZAL DE
CORTE

Con el fin de evitar que el disco entre en contacto
con cualquier parte de la base metalica de la
maquina, puede ajustarse el recorrido transversal
del cabezal de corte.

Baje el cabezal de corte y verifique que no haya
contacto del disco con la base de la maquina.
Si el recorrido transversal del cabezal de corte
necesita ser ajustado:

« Afloje la contratuerca del tornillo fin de carrera
del recorrido descendente. (Fig 20a)

« Saque el tornillo de ajuste (Fig. 20b) hacia
afuera (girando el tornillo en sentido
antihorario) para disminuir el recorrido
descendente del cabezal de corte.

« Introduzca el tornillo de ajuste hacia adentro
(girando el tornillo en el sentido de las
agujas del reloj) para aumentar el recorrido
descendente del cabezal de corte.

+ Apriete la contratuerca del tornillo de ajuste
cuando logre un recorrido descendente del
cabezal de corte que sea satisfactorio.

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los productos eléctricos de desecho no deben
eliminarse con la basura doméstica. Por favor,
reciclelos en instalaciones destinadas a tal efecto.

Consulte con su autoridad local o minorista para
obtener consejos referentes a su reciclaje.
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DECLARACION DE CONFORMIDAD CE C €
El fabricante de este producto cubierto por esta Declaracion es:

UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Por medio de la presente, el fabricante declara que la maquina descrita en esta declaracién
cumple con todas las disposiciones pertinentes con respecto a la Directiva de Maquinas y a otras
directivas apropiadas segun se indica a continuacion. El fabricante ademas declara que la maquina
como se detalla en esta declaracién, segun corresponda, cumple con las disposiciones relevantes
referentes a los requisitos Esenciales de Salubridad y Seguridad.

A continuacion se indican las Directivas cubiertas por esta Declaracion:

2006/42/EC. Directiva de Maquinas.

2014/30/EU. Directiva de Compatibilidad Electromagnética (EMC).

2011/65/EU & Directiva (RoHS) referente a la Restriccion de Uso de ciertas Sustancias
2015/863/EU.  peligrosas en Aparatos Eléctricos y Electrénicos.

2002/96/ECas Directiva sobre Residuos de Aparatos Eléctricos y Electronicos (RAEE).
amended by

2003/108/EC.

Y es conforme con los requisitos aplicables de los siguientes documentos:

EN 62841-1:2015 « EN 62841-3-10:2015 - ENISO 12100: 2010 - EN 55014-1: 2017
EN 55014-2:2015 « EN 61000-3-11: 2000

Detalles del producto

Descripcion: S355CPSL, S355CPS, S380CPS 355mm (14”) STEEL CHOP SAWS
NUm. del Modelo de Evolution: S355CPS: UK 230V: 084-0001, UK 110V: 084-0002, EU 230V: 084-0003
Nombre de la Marca: EVOLUTION

Tension de Alimentacién: 110v, 220 - 240v ~ 50Hz

Entrada: 110v - 1800W, 220-240v - 2200W

La documentacidn técnica requerida para demostrar que el producto cumple con los requisitos
de la directiva ha sido compilada y se encuentra disponible para inspeccion por parte de las
autoridades competentes y verifica que nuestro archivo técnico contiene los documentos
enumerados anteriormente y que cumple con los estandares correctos para el producto segtin lo
indicado con anterioridad.

Nombre y direccion del titular de la documentacion técnica.
Firmado por: - N Barry Bloomer - Jefe de la Cadena de Suministroy
J . \] ©ows—, Abastecimiento
Fecha: 24/06/2019

UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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INTRODUCTION
IMPORTANT
Veuillez lire attentivement ces instructions
de fonctionnement et de sécurité dans leur
intégralité.

Pour votre propre sécurité, si vous avez
desdoutes concernant un aspect de
I'utilisationde cet appareil, veuillez contacter
I'assistancetechnique pertinente dont

le numéro setrouve sur le site Internet
d’Evolution PowerTools. Nous assurons
différentes lignesd’assistance téléphoniques au
sein de notreorganisation a I'échelle mondiale,
mais del’aide technique est également
disponibleaupres de votre fournisseur.

CONTACT
Site Internet:
www.evolutionpowertools.com
RU:enquiries@evolutionpowertools.com
EUA: evolutioninfo@evolutionpowertools.com

GARANTIE
Félicitations pour votre achat d’'un
appareild’Evolution Power Tools. Veuillez
réaliserl'enregistrement de votre produit
«en ligne »comme expliqué dans la
brochured’enregistrement fournie avec cet
appareil. Celavous permettra de valider
la période degarantie de I'appareil via le
site Internetd’Evolution en saisissant vos
coordonnées etd’assurer ainsi un service
rapide si I'on en abesoin.Nous vous remercions
sincérement d'avoir choisi unproduit
d’Evolution Power Tools.
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SPECIFICATIONS S355CPSL
MACHINE METRIQUE IMPERIAL
Moteur (RU / UE) 220V-240V ~ 50Hz -

Moteur (UE) 110V ~ 50Hz -

Moteur (EUA) 120V ~ 60Hz 15A

Moteur (AUS) 240V ~ 50Hz -

Vitesse (a vide) @ 110V - -
Vitesse (sans charge) @ 120V 1450 min”' 1450 tr/min
Vitesse (a vide) @ 220-240V - -
Poids (avec lame) 23.1kg 51 livres
Cordon d'alimentation 3m 10 pieds

CAPACITE DE COUPE

Plaque en acier do